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Oliwy mineralne.

Poniewaz oliwy mineralne, odpowiednio do ich uzytku, posiadaja niektore
cechy, jak: gestosé, temperatury zapalania si¢, palenia i gestnienia, oraz rézne
stopnie lepkosci, powiedzmy najpierw pare sléw oich cechach wspdlnych,
a nastepnie okreélimy poszezegdlne cechy gatunkéw, uzywanych w fabrykach.

Blednem jest mniemanie, ze im oliwa mineralna jest kolorem podobniej-
szg do oliwy prowanckiej, tem jest lepsza. Sam kolor nie jest w stanie nic nam
okreslié, gdyz uzywa sie oliw mineralnych az do ciemno-brazowych koloréw,
byle te oliwy odpowiadaly innym warunkom, jak: czystodci, lepkodei, tempera-
turze zapalania sie i t. d.

Glowna uwage przy probach nad czystoseia powinnismy zwrocic na to, ze-
by oliwa mineralna:

1) byla neutralna,

2) zeby byla dobrze przemyta, wysuszona i sklarowang do zupelnej prze-
zroezystoéei, nie okazujac najmniejszego metu przy zwyklej temperaturze.

Dobrze oczyszezona oliwa mineralna nie powinna zawieraé zadnych cial
rozpuszezalnych w wodzie, ktore moglyby byé oddzielone przez dokladne prze-
plukanie.
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Obecnosé potazu. Niedobrze oczyszczone oliwy mineralne, czgsto okazuja
silna reakeye zasadowa z powodu obecnodei potazu gryzacego (KOH), ktory latwo
rozpoznaé zapomoca fenolftaleiny, przez nastepujace doswiadcezenie.

Do prébéwki nalewamy okolo 10 ¢m® destylowanej wody i b do 6 kropel
3%-wego roztworu fenolftaleiny w stabym spirytusie, a nastepnie 20 do 30 em®
oliwy do probowania. Zatknawszy rurke korkiem, poty si¢ skldca zawartosc,
poki sie nie wytworzy emulsya z wygladu i koloru podobna do rozbitego zéttka.
Nastepnie ogrzewa sie prébowke z emulsya na kapieli wodnej, przy 70° do 80° C.,
az poki oliwa nie oddzieli sie zupelnie od wody (30 do 40 minut). Jezeli oliwa
jest neutralng (nieobecnosc zasady), to zebrany na dnie rurki roztwor fenolftalei-
ny z woda, pozostaje albo zupelnie bezkolorowym, albo otrzyma tylko lekki od-
cienl zabarwienia rézowego, w przeciwnym zag razie zostanie zabarwiong przez
fenolftaleing na mniej lub wiecej ciemno-czerwony (malinowy) kolor, zaleznie
od ilodei zasady swobodnej, zawartej w oliwie.

Reakeya ta jest tak czula, ze nawet niektére dobrze przemyte oliwy jeszcze
daja rézowe zabarwienie, a duzo maszynowych oliw w przemysle (nawet bardzo
jasnego zéltego koloru), zabarwia na jasno-czerwono fenolftaleine, pod wply-
wem zawarte] w nich zasady. :

Obecnosé mydta. Oprocz swobodnej zasady, w Zle przemytych oliwach
(nawet zupelnie jasnych i przezroczystych) czasami mozna znalez¢ mydlo, ktore
nie jest umyslna domieszka, lecz moze tam pozostaé¢ od zlej neutralizacyi oliwy
po kwasnem oczyszczaniu. : :

Latwo si¢ o tem przekonac przez dosyc przeciagle sklocenie oliwy z 1/, jej
objetosci chlodnej destylowanej wody, az do otrzymania takiej emulsyi, ktéra
pozostawiona w spokoju, przy zwyklej temperaturze powinna pozostaé bez
zmiany i dopiero ogrzana od 80 do 100" C., rozdzieli si¢ na oliwe i wode.

Po dlugiem ogrzewaniu, na graniey pomiedzy woda i oliwa pozostanie nie-
znaczna ilosé emulsyi, a woda powinna pozostaé czysta.

Jezeli woda bylaby bialawo-mleczna, to dowdd, ze oliwa byla Zle przemy-
wang i zawiera mineralne mydlo (nafciane). Wode te zapomoca pipetki przepro-
wadza sie do innego, czystego naczynia, tak, aby ani kropla oliwy tam nie byla
przeniesiong, dodaje sie szezypte soli kuchennej (NaCl), skldca sie¢ az do rozpu-
szezenia soli 1 uwaza si¢, czy mydlo nie jest straconem w postaci platkdw sply-
wajacych na powierzchni¢ wody.

Obecnosc domieszelr. Czysta oliwa mineralna jest nierozpuszezalng ani
w wodzie, ani w gryzacych i dwuweglanowych zasadach. Jezeli zas pod wply-
wem zasady przejdzie cokolwiekbadZ w roztwdr, to albo sa domieszki roélinnych
lub zwierzeeyeh tluszezow, albo oliwa jest Zle przemyta. ’

Do proby zasadowej bierze si¢ okolo 100 ¢m® oliwy i robi si¢ doskonaly
emulsye z 50 em® 10%-wego chlodnego roztworu gryzacej sody (NaOH).

Jezeli oliwa jest czysta, to przy ogrzewaniu na wodnej kapieli otrzymamy
od.lzielony od oliwy roztwor, albo zupelnie czysty, albo z lekkg opalizacya, kto-
ry za dorzuceniem soli kuchennej (NaCl) nie da osadu.

- Jezeli zad roztwor bedzie metny, albo bialo-mleczny i jezeli przy dodanin
soli dostaniemy charakterystyczne platki mydla sodowego, to w oliwie znajdo-
waly si¢ albo niezneutralizowane produkty kwasnego oczyszezania, albo umyélne
domieszki odpadkéw tluszezéw roslinnych lub zwierzecych.

Jezeli podejrzewamy takg domieszke, to nalezy dla pewnosci poddaé oliwe
dluzszemu gotowaniu ze spirytusowym roztworem zasady. '

Obecnosc kwasow. Kwasna reakeya, t. j. swobodny kwas, bardzo rzadko
si¢ spotyka i bardzo latwo go rozpoznaé przez wodny roztwor fioletowego lak-
musu,
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W uzyciu fabrycznem spotykamy smary mineralne, majace:
Gestosé od 0,887 do 0,916 przy 15° C.

Temperature zapalania si¢ (wybuch) od 160° C., do 250° C,
Temperature palenia si¢ od 180° C., do 290° C.

Najodpowiedniejsza oliwa dla organdw maszyn parowych $redniej wielko-
sci jest oliwa maszynowa N 1,

Gestosé 0,9075 przy 15° C. (od 0,906 do 0,908).

Temperatura zapalania si¢ (wybuch) przy 185—190° C.

Temperatura palenia si¢ przy 208—212° C.

Lepkosc: wyplyw przy 50° C.—5'37" do 5'40".

» » 80°C.=2' 2" do 2’ 4".
Przyjmujac czas wyplywu wody jako jednostke:
wyplyw przy 50° C.—6,32 do 6,37.
» . 80°C.—2,30 do 2,34.

Coldest —15° C. do —17° C.

Kolor jasno-zélty z oranzowa opalizacya.

Dla lekkich maszyn pomoeniczych, dla wrzecion, dla maszyn do szyciait. d.
uzywana jest oliwa wrzecionowa N II.

Gestosé 0,896 do 0,898 przy 15° C.

Temperatura zapalania si¢ (wybuch) przy 158 do 165° C.

Temperatura palenia sie przy 175 do 180° C.

Lepkosé: wyplyw przy 50° C.—2'10" do 215",

» » 80°C.—1'20" do 1'22".
Przyjmujac czas wyplywu wody jako jednostke:
wyplyw przy 50° C.—2,46 do 2,54.
" » 80°C.—1,50 do 1,54.
Coldest przy.22° C. ;
Kolor czysty, blado-zélty.
Lof mineralny.
Inaczej nazywany smarem cylindrowym lub wolgaling, uzywa sie do sma-
rowania cylindréw parowych, ciezkich mechanizmaw, goracych waleéw 1 kotlow
parowych, po wyczyszezeniu (poniewaz osadki wodne nie inkrustuja sie i pozwa-
laja na obmiatanie szorstka miotlg Scianek kotla, dla zupelnego prawie ich
oczyszczenia) — powinien odpowiadaé nastepujacym warunkom:
Gestosé 0,911 do 0,916.
Temperatura zapalania sie (wybuch) przy 220 do 250° C.
Temperatura palenia si¢ przy 260 do 290" C.
Lepkosé: wyplyw przy 50° C.—15" do 24'.
. , 80°C.— 3" do 6.

Przyjmujac czas wyplywu wody jako jednostke:
wyplyw przy 50° C. 17 do 27.
- 80°C. 3,5do 7.

Coldest przy + 2° C.

Kolor prawie czarny, z zielonawa opalizacya, 2 czerwonym odcieniem, tyl-
ko w cienkich slojach.

Oprocz warunkéw neutralnosei i czystosei, opisanych dla oliw mineral-
nych, nie powinien zawieraé¢ smoly, ktérej mozna tolerowaé conajwyzej 4 do 5.

Dla okreslenia ilosci smoly, robimy nastgpujace doswiadezenie:

Do rurki szklanej z podziatka o 25 em?® objetosei, wprowadza sie 11 em®
loju, ogrzanego do 30° C. i 11 em?® eteru naftowego, miesza si¢ silnie, dodaje sig
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nastepnie 3 em?® kwasu siarczanego skoncentrowanego, miesza si¢ i pozniej do-
daje 3 do 4 ¢m?® wody i miesza si¢.

Pozostawiwszy nastepnie w spokoju przez 2 do 3 dni, otrzymujemy smole
oddzielong i mozemy podlug podzialki obliczy¢ procent jej w loju prébowanyin.

Uwaga. Zawsze bardzo sig wystrzegaé wybuchu, przy nzyciu efern na-
ftowego.

Smar staly.

Na zakoriczenie opisu smaréw maszynowych, jeszeze parg slow o tym sma-
rze, ktory uzywa sie do smarowania organéw maszyn, nie bedacych w styczno-
$ei 7 para, zapomocy antomatyeznych smarownikéw tloczacych.

Smar ten jest kombinacya oliwy mineralnej z oleing i wapnem, w odpo-
wiednich stosunkach, przegolowanych przy -danej temperaturze. Wyglad tego
smaru jest podobnym do wygladu waseliny z6ltej, trochg od niej zwiezlejszy, zu-
pelnie neutralny i nierozpuszezalny w wodzie.

Ma on te wyzszoéé nad oliwami, ze posiada wieksza lepkosé, wige i zdol-
nosé przylegajaca do powierzehni smarowanych, nie scieka z panewek i jest bar-
dzo tanim w zastosowaniu, bo cena jego (wlaczywszy koszt robocizny i opalu,
przy jego przegotowaniu), jest zaledwie trzy razy wiegksza od oliwy mineralnej,
z kiorej go sig robi, a zastepuje prawie 10-cio krotng ilosé tej oliwy.

IIi. Systemy smarowania maszyn.
Mozna je podzielié¢ na trzy grupy:
1) polegajacy wylacznie na uwadze czlowieka,
2) pol antomatyeczny,
3) automatyczny.

Smarowante polegajgce na wwadze cztowieka.

Do pierwszego systemu smarowania zalicza sie nalewanie oliwy wprost
z banki, do otworkdw przeznaczonych ku temu i wszelkie smarowniki kurkowe
(przy cylindrach parowych).

Zdaje sig, ze nie podlega dyskusyi, iz taki spos6b smarowania, polegajacy
wylaeznie na ciaglej uwadze czlowieka, bo na smarowaniu przerywanem, jest
nietylko nieoszczednym i zupelnie niezadawalniajacym, ale i przedstawia nie-
bezpieczenstwo dla maszynisty, zmuszonego smarowaé maszyne podezas biegu.

Smarowanie pol-automatyczne.

Do drugiego rodzaju smarowania, pél-automatycznego, zaliczamy wszelkie
smarowniki tak knotowe, jak saczace oliwe kroplami, lub cienkimi strumienia-
mi, przez wloskowate otwory i smarowniki kondensacyjne, a to dla tego, ze
wszystkie te aparaciki wymagaja regulowania ich samych podezas biegu maszy-
ny i tem zmuszaja obsluge maszyny do zwracania czestej na nie uwagi, nie po-
zwalajac na pozostawienie ich na pewien dluzszy przeciag czasu bez opieki i wy-
magaja specyalnej umiejetnosei obchodzenia sie z nimi, i tak:

Knot moze byc¢ zalozony albo za cienki i wtedy bedzie za wiele spotrzebo-
wywal oliwy, albo za gruby i moze jej prawie weale nie ciagnaé, zaszpuntowa-
wszy otwor smarujacy, powodujac tem grzanie si¢ maszyny, a przez to, ma sig
rozumiec, zuzycie jej organow.

Przypusciwszy nawet, ze knot bedzie dobrze zalozonym, to jednak po pa-
ru godzinach jego wlasnosé wsigkajaca sie zmniejszy i trzeba go albo zregulo-
wac, albo zmienic.
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Smarowniki saezace oliwe kroplami lub strumieniami przez wloskowate
otwory, moga nadzwyczaj tatwo zaprzestaé swojego dzialania, wskutek zatkania
si¢ otworu, albo tez mogg zmienié swoja wydajnosé¢ wskutek zmiany tempera-
tury, ewentualnie gestosci smaru, wiee chociaz wymagaja mniejsze] uwagi ani-
zeli pierwszy rodzaj smarowania, jednak zawsze wymagaja umiejetnego regulo-
wania, jak na ni¢h, wzglednie skomplikowanego mechanizmu i dluzszej obserwa-
cyi, ktéra zajmuje czas maszyniseie i odrywa go od baczenia na regularny bieg
maszyny. '

Smarowniki kondensacyjne, uzywane do smarowania cylindréw parowych,
pomingwszy juz to, ze sa skomplikowane i ze potrzebuja ciaglego regulowania,
bo temperatura, a wiec ciezkos¢ kolumny wody cisnacej, jest odwrotna do szyb-
kosci maszyny, przez co, w miare powiekszania sie popytu, podaz sie zmniejsza,
sq jeszeze blednemi w zasadzie, poniewaz wymagaja uzycia lekkich smaréw,
czyli oliw, majacych zaledwie, przy zwyklej temperaturze, odpowiednia lepkosc
do smarowania cylindrow parowych, a przy temperaturze wyzej 100°, absolu-
tnie temu przeznaczeniu nie odpowiadajaca.

Smarowanie automatyczne.

Trzecim rodzajem smarowania jest smarowanie antomatyczne, i, j. takie
gdzie smarowniki raz odpowiednio ustawione, nie wymagaja zwracania na nich
uwagi przez dluzszy przeciag biegn maszyny (12 do 24 godzin), nie przedstawia-
jac mozliwosci zaprzestania swojego dzialania.

Typem takich smarownikow jest cylinderek z tlokiem naciskanym sprezy-
na, dla mniejszych organéw maszyn, a mechanieznie, zapomoea przeslanego ru-
chu samejze maszyny, dla cylindrow parowych i dla ciezkich walow.

Smary uzywane przy tych aparacikach sa stale, t. j. przy zwyklej tempe-
raturze maja skupienie odpowiadajace prawie twardosci masla. Smarowanie to
daje moznosc takiego uregulowania aparacikow, aby bylo tylko tyle wtlaczane-
go smaru na panewki, ile go rzeczywiscie ruch organéw maszyny zuzywa i nad-
to, poniewaz ten smar jest wtlaczany, a nie aspirowany, wszystkie nieczystosci
i kurz, praypadkiem mogace sie dostaé pomiedzy powierzchnie trace sig, jak rd-
wniez zuzyty smar, sa wypychane na zewnatrz. .

Poniewaz w handlu znajduje sie spora ilod¢ tego rodzaju smarownikiw,
roznigeych sie jedynie detalami konstrukeyjnymi, opisywaé kazdy z nich z oso-
bna, byloby zbyt trudnem, mozna jedynie zaleci¢, aby przy kupnie zwracano
uwage na zasadnicze charakterystyki, a mianowicie:

1) Aparaciki te powinny doprowadzac smar pod cisnieniem.

2) Powinny byé jak najmniej skomplikowane.

3) Powinny jasno oznaczac kiedy sa wyprdéznione.

4) Powinny si¢ automatycznie zatrzymywac po wyproznieniu.

5) Powinny pozwalaé¢ na latwe regulowanie ilosei wtlaczanego smaru.

Dla lepszego okreslenia typow takich smarownikow, zalacza sie tu szkice
dwdéceh smarownikéw, z krétkim opisem, jednego sprezynowego, -a drugiego me-
chanicznego, mozliwie najracyonalniej skonstruowanych.

Smarownik tak nazwany ,Duplex“ (rys. 4), uzywany do mniejszych i ére-
dnich organéw maszyn, sklada si¢ z cylinderka @, w ktorym chodzi tlok e, skfa-
dajacy sie z dwéeh krazkéw metalowych, pomiedzy ktérymi znajduje sie krazek
skorzany, sluzgey jako uszezelnienie. Sprezyne d reguluje sig zapomocg gwinto-
wanego kapelusika ¢, stosownie do gestosci uzywanego smaru stalego, szybkosci
ruchu powierzchni smarowanych i temperatury otaczajacej. Smar jest wyciska-
ny przez otwor g, w dolnej pokrywie b, umocowanej czopem gwintowanym 7,
w organie maszyny, do obsmarowania.



— 154 —

Kiedy raczka f zejdzie tak nizko, ze bedzie dotykaé kapelusika ¢, aparacik
przestaje dzialaé i trzeba go na nowo napelnic. Aby to uskuteczni¢, ciggniemy
za raczke f do gory, az poki okragle zaciecie ¢ na kwadratowym drazku tlokowym
k nie wyjdzie po nad powierzchni¢ gorng kapelusika ¢, poczem obracamy racz-
ka f drazek k, tem samem tlok e o 45°, przez co tloczek zostanie zatrzymanym
w najwyzszym punkcie swojego skoku. Nastepnie odsrubowujé sig cylinderek «
od dolnej jego pokrywy b, ktdra zostaje przy maszynie i nalozywszy do cylinder-
ka a smaru, wkreca sig go napowrét w pokrywe b i obraca raczke f o 45° co
uwolni tlok e.

Odpowiednio do wielkosei powierzchni smarowanych, zaklada sie wieksze
lub mniejsze aparaciki, majac na uwadze, aby aparacik taki wystarezyl na 12
godzin (z pewnym zapasem), t.j. aby maszynista przyszedlszy na zmiang, na-
pelniwszy go i pusciwszy w ruch, nie potrzebowal wigcej o nim myslec.

Do smarowania duzych waléw smarem stalym i cylindrow parowych lo-
jem mineralnym, bardzo dobrym jest smarownik mechaniczny ,Stephenson
(rys. 5). Sklada si¢ on z cylindra 4, w ktérym chodzi tlok B, uszczelniony gu-
ma C, ktéra mozna mniej lub wiecej Scisna¢ zapomocy sruby D i pokrywki E.
Aby pusei¢ aparat w ruch, wyjmuje si¢ czop gwintowany # z otworu stuzacego
do nalewania smaru, i wprowadza wen i w srube D kluez G (jednoczesdnie przez
wsadzenie czopa R w otwor odpowiedni, przeszkadza obracaniu sig tloka B).

Kluczem @ zwolniwszy troche pakunek () opuszeza sig tlok B wiedy, gdy
aparat skonczyl swoja dzialalnosc, to jest zatrzymal sie automatycznie po wy-
ttoczeniu wszystkiego smaru i nastepnie gdy tlok jest juz w najnizszym swoim
punkeie, Sciska sie pakunek €, wyjmuje kluez @, nalewa smaru i wkreca czop
F. Aparat jest gotow do biegu,

Smar wytlaczanym jest przez otwor .

Tlok B otrzymuje ruch od maszyny parowej za posrednictwem odpowiedniego
drazka, sruby bez konca i trybu, na ktérego wale umieszezony jest mimosrod N,
podnoszacy tlok B do géry. Dla automatycznego zatrzymania sie aparatu, gdy tlok
jest w najwyzszym swoim punkcie (t. j. gdy aparat skonczyl swoje dzialanie),
w trybie jest luka, t. j. brak mu w jednem miejscu pewnej ilodei zebow. Kiedy ta
luka znajdzie si¢ naprzeciwko sSruby bez koniea, ta chociaz w dalszym ciagu sie
porusza, nie zazehia juz tryba i przez to jest widocznem, ze aparat stoi, czyli ze
go trzeba na nowo napelni¢ smarem stalym, gdy idzie o smarowanie waléw,
a lojem mineralnym, gdy idzie o smarowanie cylindrow parowych.

Opréez organow wyzej opisanych, gdy idzie o smarowanie eylindrow pa-
rowych, znajduje sie jeszeze: kurek kontrolny 3-drogowy O i wentyl powrotny P,
dra unikniecia naplywu wody 1 pary do aparacika.

Ten smarownik ,Stephensohn* jest bardzo racyonalnie obmyslanym i da-
je sie wszedzie zastosowaé, W miare potrzeby mozna otrzymac aparacik od !/,
do 2-ch litréw objetosci, z mechanizmem, pozwalajacym na wtloczenie jego za-
wartosei smaru, w ciagu 3 000 do 300000 obrotéw maszyny, ezyli ze moze od-
powiedzie¢ najmniejszym i najwiekszym wymaganiom.

Gdzie nie mozna zastosowac smaru stalego, przy szybkim ruchu i delika-
tnych organach, a tylko oliwe, uzywa si¢ obraczki metalowej, zawieszonej na
wale i zanurzajqcej si¢ do polowy w zbiorniku oliwy. Jest to smarowanie ko-
sztowne, bo traci si¢ spora ilos¢ dobrej oliwy, przez zanieczyszezenie jej oliwi
zuzyty, lecz daje staly i ciagly doplyw oliwy na panewke.

Obecnie ukazal si¢ w handlu ,Lubrificator Lakosta®, ktéry pod postacia
czopikow, wprawianym jest w panewki waldw i czopdw i ma usuwaé komple-
tnie wszelkie smarowanie oliwami i tluszezami, przy odpowiedniem poszerzeniu
panewek dotad uzywanych. Poniewaz jest to rzecz nowa i brak mi jeszeze odpo-
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wiednich prob co do trwalosci panewek i ekonomii uzycia tego smaru, poprze-
staj¢ na wzmiance o nim, jako mogacym wywolaé ogromne przewroty w syste-
mach smarowania maszyn, nie odmawiajac si¢ od podzielenia si¢ rezultatami
doswiadezen w niedalekiej przyszlosei.

Rys. 4 Rys. 5, Smarownik ,Stephensoln® w przecigciu.

Smarownik ,Duplex®
W przecigein.

Prawidln stosowania smarow do maszyn.
Na zakoriczenie mozemy sobie postawic dla stosowania smarow do maszyn

nastepujace prawidla:
1) Unikaé, o ile sie da, smaréw roslinnych i zwierzgeych, ze wzgledu na
wiekszy koszt przy ich uzyciu, anizeli przy uzyciu smaréw mineralnych.
Stosunek cen, przyjmujac ceng dobrej oliwy mineralnej o gestosei 0,9075

za jednostke, jest nastepujacy:
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Oliwa mineralna Ne T . . . |, 1
Smarstaly . . . . . . . . 2,50—28
L6j mineralny. . . . . . . 2,76—3,0
Ldj zwierzeey topiony . . . . 3,256—4,0
Oliwa rzepakowa . . . . . . 4,00—5,0
ma sig¢ rozumieé, stosunek tych cen moze odbywaé pewne wahania, zaleznie od

rynku,
? 2) Powierzchnie stykajace sie z parg i goraca woda, smarowac li tylko
smarami mineralnymi.

3) Uzywaé:

a) do drobnych mechanizméw o szybkim ruchu, smaréow o gestosei
0,887 do 0,895.

b) do delikatnych mechanizméw o -sredniej szybkosei, smardéw o gestosei
0,896 do 0,898.

¢) do srednich maszyn—0,906 do 0,908,

d) do cigzkich maszyn i wszystkich cylindréw parowyeh, t. j, pray wyso-
kiej temperaturze, uzywaé smarow o gestosei (0,911 do 0,916.

4) Przy ugodach o dostawe smardw, przepisywac¢ dokladnie ich chara-
kterystyki i wymagac aby im smary $cisle odpowiadaly.

5) Wszedzie, gdzie sige da umiescié smarownik automatyezny, to go sie
powinno umieszezac i uzywac smaru stalego. Oliw uzywa si¢ tylko tam, gdzie
niema miejsca na umieszczenie takiego smarownika i przy maszynach bardzo
delikatnych, o bardzo szybkim ruchu.

Racyonalne zaprowadzenie smarownikéw automatycznych, moze daé mi-
nimalng oszezednos$é na koszeie smaréw 30%, nawet jezeli dotychezasowe sma-
rowanie nie jest zbyt zacofanem.

Przy-dotychezasowem nieekonomieznem smarowaniu, t. j. jezeli aparaciki
smarujace sa pierwotne i jezeli do smarowania uzywane sa smary roslinne
i zwierzece, oszezednosé moze wyniesé nawet i 60 do 70%.

Koszt pierwsze] instalacyi smarownikéw automatyeznych amortyzuje sie
co najwyzej w przeciagu jednego roku oszezednoscia na smarach.

6) Dbaé o to, aby panewki byly wytaczane promieniem o jakie '/, nun
wiekszym anizeli promien walu czy czopa i aby kanty mialy zaokraglenie, a lo
dlatego, zeby smary nie byly zeskrobywane z waldw i czopdw.

7) Dbaé, aby smar byl doprowadzany na calg powierzchnie smarowans,
Zapomoca rowkow.

8) Pod ciezkie waly doprowadza¢ smary od dolu,

9) Mie¢ zawsze na wzgledzie powigkszanie sie ciezaru czesci maszyn,
o wielkiej powierzchni tracej (szezegélniej przy maszynach do obrabiania metali),
powstajace z cinienia atmosferycznego, ktore sie czesto lekcewazy, a ktére cze-
sto bywa przyczyng zagrzewania sig czgsei maszyn, albo duzego nieraz powiek-
szenia sily potrzebnej do poruszania, bez moznosei zdania sobie racyi z przyczyn
wplywajacych.

10) Bardzo starannie po dluzszym postoju maszyny oczyszezaé nafta po-
wierzchnie trace sig, aby usungé wszystkie czasteczki praylegajace.

Dabrowa, Huta Bankowa—styczei 1898 r.

Sprostowanie, W N-rze 8 z r. b., w poczatku powyzszego artykulu, str. 126 w. 14 od
gory, samiast; FeuOu , powinno byé: FenOn; str. 129 w. 13 od gory, samiast: 200 C., powinno
byé: —20° C.; str. 131 w, 18 od giry, samiast: 6° C., powinno byd: —6° C,
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Lalety i wady systemu rozdziatu $ciekdw kanatowych.

Przy kanalizacyi miast zawsze i wszedzie wysuwa sie na pierwszy plan py-
tanie: czy lepiej zgromadzié wszystkie scieki w jednym przewodzie, czy tei wy-
Iaczyc wodg deszezowa od wod brudnych, odprowadzajac kazdy z tych dwdeh
rodzajow oddzielnie?

Na zeszlorocznym zjezdzie czlonkéw Stowarzyszenia niem. ochrony zdro-
wia w Karlsruhe, przedmiot ten, i dla naszych miast niezmiernie wazny, trakto-
wany byl przez grono oséb dobrze z przedmiotem nietylko teoretycznie, ale za-
wodowo obeznanych, przemawiali bowiem: radca budowlany Herzberg z Berlina,
prof. Gaertner z Jeny, prof. Baumeister z Karlsruhe, Lindley z Frankturtu, prof.
Fraenkel z Halle, radca budowniezy Stiibben z Kolonii, inspektor budownictwa
miejskiego Knauff z Cottbus i gléwny inzynier Meyer, z wydzialu budownictwa
miejskiego w Hamburgn. Pierwsi dwaj, jako referenci, ulozyli nastepujace tezy
zasadnicze do dyskusyi:

1) Wywozka nie odpowiada w danej chwili, biorac pod uwage wiekszos¢
miast, tym wymaganiom, jakich z punktu widzenia hygieny zadac nalezy.

2) Kanalizacya splawna nadaje sie w znakomity sposéb do usuwania zu-
rowno wod deszezowych, jak odchodéw ludzkich z obrebu granic miejskich; je-
dnakze ostatecznie wydalenie odchoddw, szezegdlnie podezas silnych deszezdw,
przedstawia powazne trudnosei. Procz tego, system ogdlnej kanalizacyi splawnej |
dla wod deszezowyeh i brudnych, przedstawia w zalozeniu i eksploatacyi dla
miast i miasteczek koszt zbyt duzy. .

3) Odprowadzenie wody deszezowe] z ulic i dachéw do biezaeyeh wad,
nie przedstawia z punktn hygieny w ogélnosci, zadnej frudnosei.

4) Wprowadzenie systemu rozdzielezego, to znaczy: odprowadzenie wod
opadowych i neutralnych wod przemyslowych oddzielnie, a warunkowo nawel
w rynsztokach, a nastegpnie fekalia, wody brudne z doméw i nie zneutralizowa-
nych wad fabrycznych réwniez oddzielnie, stanowi dzi§, w poréwnaniu do obe-
cnego stanu tej kwestyi, w wiekszosei miast postep istotny.

5) System rozdzielczy w poréwnaniu do systemu ogélno-splawnego, przed-
stawia te niedogodnosé, ze w czasie deszezu calkowite bloto uliczne splywa do
wody biezgcej. Przy ogdlnej kanalizacyi splawnej, otworami burzowymi odply-
wa tylko czesé tych wod do rzeki, co prawda, zmieszana z woda brudng i feka-
liami; ta ostatnio wymieniona okolicznos¢ moze byé gorsza od motywu wpierw
wymienionego. Ze przy irygacyi pdl, stosujac system rozdzielezy, powazna czesc
pozywnych materyaléw ginie, pozostaje bez znaczenia.

6) System rozdzielezy w przeciwstawieniu do systemu ogélnej kanalizacyi
splawnej, posiada te zalete, ze przy stosunkowo mniejszyeh kosztach naklado-
wych calej sieci, wymaga:

@) mniejszych maszyn, kotléw i rur o mniejszym przekroju do odprowa-
dzenia wadd Sciekowych;

b) mniejszy obszar pdl irygacyjnych;

¢) Dbardziej ujednostajniona, a zatem tansza eksploatacye maszyn i padl
irygacyjnych;

d) przy urzadzeniu basendw osadowych, wystarcza mniejsze wymiary;

e) przy uzyciu chemicznych Srodkéw do klarowania Seiekdw, mniejsza
ilos¢ domieszek daje lepszy rezultat z powodu jednostajnosci doplywu;
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f) w wielu bardzo wypadkach, przy stosowaniu chemicznego i mecha-
nicznego klarowania, lacznie z dezynfekeya odedodéw zakainych chorych, otrzy-
muje sie lepszy rezultat, anizeli przy systemie ogolno-splawnym. '

7) Decyzya ostateczna, czy w danem miescie system rozdzielezy, czy tes
ogélno-splawny ma by¢ stosowany, zalezy od warunkow 1_niejscowych, od wzglp-
dow hygienicznych i ekonomicznych, przyczem zaleca si¢ poréwnaweze zesta-
wienie kosztéw instalacyi i eksploatacyi dla kazdego systemu oddzielnie.

W tych siedmiu punktach, a szezegolnie czytajac pomigdzy wierszami, spra-
wozdawey usilnie starali sie o wyszukiwanie zalet systemu rozdzielezego, wysu-
wajac wady ogdlnej kanalizacyi splawnej na pierwszy plan.

W dyskusyi zabral pierwszy glos prof. Baumeister. Zaznacza on, ze w du-
zych miastach, polozonych w nizinie lub na réwninie, powierzchowne odprowa-
dzanie wod opadowych krepowaloby komunikacye w wysokim stopniu, trudno-
sci separowania sciekow zwigkszalyby sie tam, gdzie ulica wyzej polozona ani-
zeli podworze. Baumeister podkreéla, ze jedno i to samo miasto, w rozmaitych
swych dzielnicach korzystnieby stosowalo system rozdzielezy, gdy tymeczascm
w innych dzielnicach musianoby sie uciec do systemu ogélno-splawnego.

Lindley podnosi, ze system rozdzielezy dotad juz znalazl rozliczne zastoso-
wanie, o tyle, o ile warunki miejscowe sprzyjaly takiemu rozwiazaniu kwestyi,
Koszt nie jest miarodajnym w pierwszym rzedzie, lecz wymagania techniczne,
Szczegdlnie zawazy¢ tu musza nachylenia gruntu i spadki ulic. Tylko tam, gdzie
spadki sa dostatecznie duze, mozemy budowac kanaly o stosunkowo malych
przekrojach—inaczej bowiem, gdy nachylenia przewoddow okazuja sig niedosta-
tecznemi, otrzymujemy zbyt gleboko polozone wyloty i zbyt wielkie koszta na-
kladowe.

. Dzielnice miasta polozone pod zalewem wysokich wod, nie nadajq sie wea-
le do stosowania systemu rozdzielezego. Tam, gdzie zachodzi trudnosé odplywu
wad z lopniejacych $niegéw, rowniez rozdzial sciekéw nie powinien miec miejsca.

Lalwosé i moznosé stosowania systemu rozdzielezego, podlug Lindley'a, nie
jest wielka. Tam jednak, gdzie okolicznosei sprzyjaja podobnemu rozwiazaniu,
zaleta systemu i zmniejszenie kosztow bywajq dos¢ znaczne. Jednakze rozwazyc
nalezy zachodzace trudnosci technicznej natury, gdyz stosowanie niewladciwe
prowadzi do fatalnych nastepstw.

Prof. Fraenkel zastrzega, Ze odplyw wod z ulic i podwérz, przy systemie
rozdzielezym przedstawia pewne watpliwosei. Woda ta nie jest pod wzgledem
zdrowotnym tak niewinna i zachodzi niebezpieczenstwo, ze drobny przemysl
splawialby swoje wody brudne Iacznie z tamtemi. Z punktu hygienicznego nale-
zaloby w kazdym pojedynczym wypadku rozwazy¢, czy warunki miejscowe do-
zwalajn na rozdzial sciekéw.

Radca budowlany Stiibben, z Kolonii, wyraza swe zadowolenie, ze w toku
dyskusyi poglady na te dwie metody juz sig na tyle wyklarowaly, ze pozwalaja
na pokojowa, czysto rzeczowa dyskusye. Stiibben uwaza, ze obszar miasta lub
bogactwo jego mieszkancow, przy wyborze tego lub innego systemu, nie jest
miarodajnem. Wielkie miasta, jak: Kolonia, Akwisgran, Barmen, zastosowaly
z powodzeniem system rozdzielezy, gdy tymezasem w wielu malych miastach,
z powodu odmiennych warunkow miejscowyeh, tenze system rozdzielezy prayjac
sie nie magl, BEmil Sokal.
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SPRAWOZDANIA 7 POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Sekeya chemiczna warszawska.

Pesiedzenie z d. 12 Jutego. Przewodniczacy odezytal list od nowo-otworzo-
nej Sekeyi popierania przemyslu wloscianiskiego, ktora zwrocila sie do Sekeyi
chemicznej z prosba o rade, w jaki sposéb moznaby dopomddz i podniesé far-
bierstwo wsrod ludu? Polecono p. Piotrowskiemu zbadanie kwestyi, o ile sa od-
powiednie dzietka popularne w lileraturze i jakie potrzeby i braki wykazuje far-
bierstwo ludowe,

Pan Piolr Lebiedzinski rozpoczyl szereg pogadanek o ,zasadach fotografii.«

Fotografia zowie si¢ grupa procesow dla otrzymania obrazu droga che-
miczny, bez uzycia reki ludzkiej. Utrwalenie obrazu jest zadaniem techniki [olo-
graficznej. Nauka fotografii rozpada si¢ na dwa odlamy: 1) na oplyke fotografi-
czng i 2) fotochemie.

Z rozmaitych rodzai swiatla do fotografii, maja znaczenie swiatla: slo-
neczne, elektryezne, magnezyowe, glinowe i Drumonda,

Najprostszy sposéb fotografowania jest rzucenie cienin na odpowiednio
spreparowang plaszczyzne. Mozna w ten sposéb kopiowaé obrazy — ale przed-
mioty brylowate nie dadza sie dokladnie uchwyei¢. Sposéb ten jednak jest
w uzyciu w radiografii Roentgen'a, gdyz inne sposoby sa w tym wypadku nie do
uzycia.

Nastepnie prelegent objasnil najwazniejsze 1 zasadnicze zjawiska Swietlne,
a mianowicie: pochlanianie, odbicie, przezroczystosé i niepraezroczystosc, zala-
manie, barwy i prawa ktore rzadza niemi; opisal ciemnice (camera obscura)
i przeszedl do lamania sie swiatla w pryzmach. Widmo swietlne posluzylo do
objasnienia, ze zachodzi roznica miedzy dzialaniem barw widma pod wzgledem
optyezno-fizyologicznym a chemicznym. Stosownie do tego i rozmaite gatunki
$wiatta nie dzialaja proporeyonalnie na wzrok i klisze (np. bezbarwny plomien
tlenkn wegla jest stosunkowo silnie dzialajacym chemicznie $wiatlem). Niektére
ezeéel widma nie dzialajace na wzrok (t. zw. promienie ultra-fioletowe) sa che-
micznie aktywnemi.

W dalszym ciggu prelegent wspomniawszy o wprowadzeniu soczewki do
ciemnie, objasnil przechodzenie §wiatla przez szkla wklesle i wypukle, zjawiska
aberacyi sferycznej i chromatycznej, Zeby uniknaé tych niepozadanych dla foto-
grafii zjawisk, nalezy niweczyé aberacye soczewka wklesla.

Z tej zasady wychodzac, zaczeto budowaé rozmaite t. zw. objektywy,
przedstawiajgce kombinacye takich szkiel. Ostatnio otrzymane objektywy przez
Zeiss'a, Gorz'a i innych, przedstawiaja zestawienie 6—8 kombinowanych socze-
wek; rezultaty sa $wietne; niedogodnosé jest tylko ta, ze zbyt wielka ilosé Swia-
tta bywa pochlonigta przez szkla.

Sprostowanie. W numerze 5 zr. b, w sprawozdaniu z posiedzenia Sekeyi chemicznej,
str. 88, w. 18 od dolu, samiast: ozigbienia powstajacego przy wysokiem cisnieniu, powinno hyc:
ozigbienia powstajacego z powodu rozprezenia przy przechodzeniu gazu z wigkszego cisnienia na
mniejsze (przez wyplyw).

W numerze 7 z r. b.,, w sprawozdaniu z posiedzenia tejze sekeyi, str. 110, w. 1 od dolu,
gamiast: i metoda niemiecka przez dodawanie 29 cynku, powinno byc: i metoda niemiecks przez
tworzenie stopu z 2% cynku; str. 117 W. 11 od géry, zamiast: mniej sklonny do zaniku w struktu-
rze, powinno byé: mniej sktonny do zmian w strukturze. Str. 117 w. 16 od gory, zamiast: .| czgsci
olowiu, powinno byc: 3 cz. olowiu i ' cyny.
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GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Skiad chemiczny glin ogniotrwalych z okolic Dabrowy gorniczej.

W zeszlorocznym zeszycie kwietniowym pisma ,Gornyj Zurnal®, znajduje
sig sprawozdanie profesora W. Aleksiejewa z dzialalnosei laboratoryum Instytu-
tu Gorniczego, zatytulowane: ,Materyaly do klasyfikacyi rosyjskich glin ognio-
trwvalych.“

W osobnym oddziale, poswigconym glinomn polskim, prof. Aleksiejew przy-
tacza analizy glin z powiatu Bendziriskiego i przychodzi do wniosku, iz sa to gli-
ny o wysokich wlasnosciach ogniotrwalych.

Jak z zalaczonego ponize] zestawienia analiz sie okazuje, gliny zaglebia
Dabrowskiego zawieraja znaczny procent glinki Al,O,, ktira gléwnie decyduje
o ogniotrwalosci przy nieznacznych ilosciach innych tlenkow zasadowyeh.

Niektore préby gliny z Mierzecic zawieraly kwasu tytanowego do 3,482,

Nazwa miejscowosei G wexsofe W & 3
Strata
z ktidrej glina pochodzi 810, AL O, Fe,0, Cal MgO pray
prazenin
Twardowice . . . . . 46,02 35,58 3,95 1,16 0,25 12,02
Nowa Wies. . . . . . 43,96 | 3840 | 1,51 0,50 0,35 14,80
Mierzgeice . . . . . . 44,66 | 37,16 | 1,65 0,80 0,67 16,67
. o 53,90 32858 | 1,12 0,63 0,36 10,75
. S G A G 49,18 | 35,290 | 1,70 0,43 0,36 11,84
e e 51,92 | " 83,61 | 0,96 0,58 0,60 12,67
ZaWale o < wr w0 @ o 47,70 35,72 1,35 0,42 0,81 13,91
5 B R 68,43 l 21,71 0,91 0,31 0,15 7,66
Sadowe . . . . . . . 57,18 28,25 1,88 0,59 0,49 11,54

W sprawozdaniu prof. Aleksiejewa niema wzmianki o glinach ogniotrwa-
tych gubernii Radomskiej, chociaz ta czeséc kraju, a szczegdlniej Opoczytiskie,
oraz okolica Ostrowea, obfituja w wyborowg gline ogniotrwala.

Zalowaé trzeba, ze tak malo wiemy dotychczas o zaletach i bogactwie glin
ogniotrwalych naszego kraju. Gdyby zalety te nie pozostawaly w ukryciu, moze
nie potrzebowalibysmy sprowadzac calych zapraw do wielkich piecow z Niemiec.

Rzecz ta nabiera szczegdlniejszego znaczenia w ostatnich czasach, kiedy
przemys! zelazny poteznie rozrastaé sie zaczyna. F. Swiezynski.

Statystyka lin wydobywalnych w okregu gorniczym
Dortmundskim.

 Dostareza ona nadzwyezaj ciekawych danych, ktére dokladnie wykazujy,
o ile liny z drutn stalowego sa pewniejsze i trwalsze od lin z drulu Zelaznego,
_]aik rowniez, ze liny okragle o wiele wyzej stoja pod tym wzgledem od lin pla-
skich.
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Nastepujaca labelka wykazuje liczbe szybow w okregu Dortmundskim i zu-
zytych lin wydobywalnych, co do ktdrych dostarezano danych statystyeznych
przez przeciag lat 25-in (od r, 1872 do r, 1896) i liczbe wypadkow zerwania sie
liny podezas biegu.

Tab. I.

- %}& - Tlo§é zuzytyeh lin wydobywalnyeh _;E ?; i ? :
E';,EQ g::ag Li.ny metalowe -'é;:‘%”é;’g
Rok fi’:"'f o [ praskie okragte = ;—: 22| =
a3 Sul 28 S |<E8|BESR
'é ; %-' r-fcé z drutn | z drutu | z dentn | z deatu | 2 = ‘_’é'g ; ;'_6'
238 |-E~ |stalowego|zelaznego|stalowego|zelazrego ~ E i B e

_ = = | =
1872 ho 10 1 I 28 6 69 114) 22 19,30
1873 76 G 1 ! 26 23 a7 166 22 14,10
1874 92 16 4 30 42 106 198] 19 9,60
1875 97 9 8 23 74 112 226| 19 8,41
1876 91 7 11 11 85 108 217 16 6,91
1877 856 3 17 10 81 67 178 16 8,99
1878 90 5 28 3 102 64 202 19 9,41
1879 78 3 23 3 99 44 172 9 5,23
© 1880 79 8 19 2 106 35 170 8 4,71
1881 76 1 20 6 97 41 165 8 4,85
1882 89 4 25 4 126 356 194 156 7,73
1883 85 4 20 1 138 24 187 8 4,28
1884 86 3 30 — 139 18 190 6 3,16
1886 86 5 37 — 163 26 231 7 3,08
1886 95 3 33 = 161 7 204 5 2,45
1887 91 4 32 —_ 156 9 201 3 1,49
1888 101 1 45 - 201 2 249 9 3,61
1889 99 3 48 —_ 181 7 239 6 2,61
1890 96 2 45 — 196 3 246 H 2,03
1891 111 2 46 — 229 7 284 12 4,23
1892 96 1 52 —_ 210 1 264 5 1,89
1893 106 2 47 — 283 1 283* 3 1,06
1894 ° 101 — 54 - 2351 1 286 4 1,40
1895 110 —_ 51 —_ 226 2 279 5 1,79
1896 1056 — 39 — 231 — 270 b 1,85

Razem

1872—1896 — 105 736 147 3536 881 54006 265 4,72

Z wykazu tego widocznem jest, ze jednoczesnie z coraz rzadszem stosowa-
niem lin z drutu zelaznego, zmniejszal sig procent wypadkéw naglego zerwania
sie, tak, ze w ciagn lat 25-iu z 19,304 zeszedl na 1,85%.
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Naleiy jeszeze wzigé na uwage, Ze pigé wypadkéw, jakie mialy miejsce
w r. 1896, dwa pochodzily z przyezyn niezaleznych od jakosci liny (przeciagnig-
cie klatki do kol linowyeh i t. p.), jeden z powodu nadmierne] liczby ufszkc')dm-
nych dratéw i dwa tylko wypadki mozna przypisac lichema materyalowi, lub
wadliwej konstrukeyi liny. : .

Widoezniejszq jeszeze bedzie wyzszosé pod tym _‘\-vzgigdem lin stalowych
nad Zelaznemi i okraglych nad plaskiemi, jezeli przyjmiemy pod uwage, ze w cia-
gu tych lat 25-iu z 247 wypadkéw z linami metalowemi wialo miejsce:

43 wypadki z linami plaskiemi stalowemi na 736 uzytych, t. j. 5,84%

19 wypadkow = zelaznemi , 147 - . 12,929

80 5 . okraglemi stalowemi , 3536 ’ . 2,269

105 i - 5 zelaznemi , 981 ” » 11,929
czyli: - na 1028 lin zelaznych zerwalo si¢ 124, t. j. 12,06%
, 4272  stalowych s » 123, , 288%

, 983 , plaskich ,, , 02, , 7,029
, 4457 | okraglych |, 185, , 4,15%

Co sie za$ tyczy trwalosei lin, to szczegolowe dane statystyczne z r. 1896
$wiadezg bezwzglednie na korzysc lin okraglych (w roku tym uzywano w okre-
gu Dortmundskim tylko lin stalowych, jak to widaé z tab. I), a mianowicie: z 39
lin ptaskich, zmienionych w r. 1896, zaledwie 6 wytrzymalo w biegu 400—600
dni, 31 bylo w biegu 200—400 dniidwie 0—200 dni, podezas gdy dlugotrwalosé
231 liny okraglej z tego samego roku przedstawia si¢ w nastgpujacych eyfrach:

Liny. ....| 12 39 | 80 ‘ 61 ’ 25 1 12 i 7 4
|
. powyiej
Dnie. . . . . 0—200/200— 400{400—600{600—800| 800—1000{1000—1200|1200—1500| 1500

Liny wiec okragle wytrzymuja przecigtnie co najmniej dwa razy diuzej od
lin plaskich.

Niemniej korzystnie dla lin okrgglych wypada ich pordwnanie z plaskiemi
pod wzgledem ilosci pracy pozytecznej, wykonanej od chwili zaloZenia na bgben

maszyny, do ezasu zdjecia, czego dowodzi ponizsza tabelka, dotyezaca lin z tego
samego r. 1896.

——

[los¢ pracy pozytecznej, wykonanej podezas biegu, w miljardach kgm
Rodzaj liny = i 1100 : 7o | Razem
do 25 |25—50l50—75175— — | 160— | 200— | 300— | powyzej
St [PO—T5[76—100 45 | 200 | 300 | 400 | 400
Plaskie . . . 4 29 6 - -_ — == = = 39
Okragte, . . 42 45 47 26 36 18 8 4 b 231

(Oesterreichische Zeitschrift fiir B.- u. H.) K K.
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WIADOMOSCI BIEZACE.

XLVI-ty ogolny zjazd taryfowy przedstawicieli drog zelaznych w Rosyi,
klory odbyl si¢ w drugiej polowie grudnia r. 1897-go, rozpatrywal miedzy inne-
mi nastepujace sprawy:

1) Obnizenie oplaty komisowej od zaliczen kolejowych.

2) Obnizenie podezas miesigcy letnich taryfy na przewoéz donieckiego we-
gla i koksn.

3) Obnizenie taryfy od tranzytowych wysylek soli z kopaln zaglebia Do-
nieckiego przez Sosnowice i Aleksandrow do gubernii Kaliskiej.

4) Zaliczenie na korzys¢ Towarzystwa ,Tabor kolejowy“ po 0,0037 kop.
od puda i wiorsty za wegiel, rude i inne towary, przewozone w specyalnych wa-
gonach Towarzystwa, zastosowanych do przewozu tych towardw, oraz okresle-
nie innych warunkéw ruchu nalezacych do Towarzystwa wagonéw, drogami ze-
laznemi,

Wyrob blachy na potudniu Rosyi. Z powodu obnizenia sie ceny szyn, do-
starczanych na potrzeby drog Zzelaznych do rs. 1 kop. 10 za pud, zaklad w Druz-
kowee, nalezacy do Towarzystwa Donieckiego, rozpoczal budowe walcowni bla- -
chy i innych gatunkéw Zzelaza handlowego, ktére w niedlugim czasie wejda na
rynek. Zaklad w Taganrogn rowniez rozpoczal juz wyréb blachy, wskutek cze-
go spodziewac sie nalezy obnizenia na rynku cen powyiszych gatunkow zelaza.
Ten ostatni zaklad przetapial dotychezas wylacznie rudy z Krzywego Rogu, lecz
7z czasem ma zamiar do rud tych dodawaé rudy z Kierczu. K 8.

(,Gorno-Zawodskij Listok®).

Bilans Towarzystwa Zaktadow Ostrowieckich. W Ne 50 ,Wiestnika
Finansow* ogloszono bilans za rok 1896/7 (od 1 lipca r. 1896 do 1 lipca r. 1897)
Towarzystwa zakladow Ostrowieckich (zarzad w Warszawie, zaklady w Klim-
kiewiczowie, w powiecie Opatowskim). Towarzystwo przy 1000000 rubli ka-
pitatu zakladowego, dalo w roku sprawozdawezym, po potraceniu na umorzenia
w stosunku 10% wartosci maszyn i urzadzen i 5% wartosei nieruchomosei, oraz
po 38000 rubli na rezerwe i podatek panstwowy—675524 ruble czystego zysku.
Zebranie akeyonaryuszow postanowilo rozdzieli¢ zysk ten w sposéb nastepujacy:
300000 rubli na dywidende (30% od kapitalu), 148 100 rubli na tantyemy kon-
traktowe i gratyfikacye, 20000 rubli na kapital asekuracyjny, 10000 rubli na
cele dobroczynne, 143 420 rubli na umorzenie wartosci nowyeh urzadzen, 50 000
rubli na budowe szkoly, doméw dla robotnikéw i resursy dla urzednikdw,
4000 rubli przeniesé na rok nastepny. Majatek Towarzystwa (ziemie, budynki,
urzadzenia, maszyny i narzedzia) przedstawia podlug bilansu wartosé 1313672
ruble, warto$¢ produktow (ruda, surowiec, zelazo, stal, materyaly) wynosi.
1097 288 rubli. Towarzystwo wykazalo w bilansie: 192034 ruble kapitalu re-
zerwowego, 200 000 rubli kapitalu zapasowego i 40 000 rubli kapitaln asekura-
cyjnego.

Badanie wegla Dabrowskiego. Departament Gorniczy rozpoczal badanie
roznych gatunkow wegla z zaglebia Dabrowskiego pod wzgledem moznosci
otrzymywania z niego koksu. Badaniami temi kieruje profesor Instytutu Goérni-
czego 1. Szreder. K S

(yGorno-Zawodskij Listok“).
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Wysytka wegla drogamizel.z kopali zagt. Dabrowskiego (wiloéciach wagondw).

. y i Styczen

Nazwa kopalni ') ___,___1897 =

Dr. Zel. Twangrodzlko-Dabrowska. _ o
Towarzystwo Sosnowickie: Kopalnia Rudolf (Niwka) . . 1 645 1783
; ” % Ignacy (Mortimer) . 692 904
Towarzystwo Francusko - Wloskie . . . . . . . . Eﬁ'.i 920
Hrabia Renard . . J4§ 8:.12
Warszawskie . I O S I 1032
Razem . . . . 4714 5507

Dr. zel. Warszawslko - Wiederiska. _ 3 "
Towarzystwo Sosnowickie: Kopalnia Rudolf (Niwka) . . 5118 44,4‘_]
Ignacy (Mortimer) . 2489 2477

n n
n

5 ; Wiktor (Milowice) . 1923 1565
Towarzystwo Francusko - Wloskie . L o sem

1 700 1980

o Hrabia Renard . . . . . . . . . 2437 2 336

5 Warszawskie . . . . . . , . . . 2348 2 41§
Kopalnia Saturn . . . . . . . . . . . . . . 2964 3117
o CRIDEMs won. o & B8 s & s g e s om w 759 785
Towarzystwo Czeladzkie . . . . . . . . . . . 615 1354
Kopalnia Jan . . . « . « o & & % ¢ o & & 544 580
Razem . . . . 20897 21 041

Wogéle . . . . 25611 26 548

K S

Ruch wagonow weglowych na drogach zelaznych Warszawsko-Wiedenskiej
i Iwangrodzkoe-Dabrowskiej.

Luty Ra-
13 |14 [ 18 [ 16 [ 17 | 18 | 19 | %™
Droga zelazna Warszawsko-Wiedenska

Kopalnie zazgdaly wagondw . . . . . . . 879 914| 878| 822 867| 6675027
Kopalnie otrzymaty wagonéw. . . . . . . 844/ 863| 841| 762| 830| 660] 4800
wiecej: ilodd. . . . S RIS NS e Reg| REST) S

o

35 51 37| 60] 37 7| 227
4 5 4 7 4 1 4
170 187| 193] 172| 179| 159|1060
170| 169| 169| 172| 204| 176/1060

g %o . A
mniej: ilodé . . ., . . .
o

0 I B T

Wystano wagonow wgg‘]"a dapWa'rsz.aﬁy
. dodzi .

Droga zelazna Iwangrodzko-Dgbrowska

Kopalnie zazadaly wagonéw . . . . . . 2 85
. < s " 207| 261) 239| 238| 228| 212| 1485
Kopalnie otrzymaty wagonow . S0 o O 958| 261 289 224/ 208| 207] 1392
wigeej: ilosé. . . . 1 e Wl e =

mni-’ej: flogé . . . . 14| o8 "8l 4

14 25| 5| 43
7l 11l o 4
2 s' | 7
XK..8

dukcyf;)wl;?rfgg?.]" w ktorym ponizej podane sy firmy kopalniane, stoi w zwigzku z pro-

T R
Wystano wagondw WQgTﬂ.: do Warszawy.
o Bodzl. . . .

11 ) ]
|
N O T i |

LT

Hoxsoxeno Hensypow. Bapwana, 12 Sespaxs 1897 r,
ruk Rubissxewskiego I Wrotnownkiego, Nowy-Swiat 34 —Wydawea Mauryey Wortman, Redaktor odpow. Adsm Braan.



