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------------------------ Porady, projekty, rysunki wykonawcze i koncesyjne, doz6r nad

[ [ '
7 wykonaniem w zakresie: Kottéw parowych, Palenisk, Kominéw
fabrycznych, Kompletnych CENTRALI SILY | CIEPLA, Komplet-
5 /’ nych urzadzen tartacznych i gospodarki parowej w fabrykach. Oce-

inz Toradca kottow, maszyn i catych fabryk. Informacje i porady tyczace
n ' kupna i sprzedazy: Kottdbw parowych, maszyn, catych fabryka]
materjatow. Porady w zakresie organizowania fabryk.

Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J. JOHN

wW Ltodzi

PEDNIE
TOKARKI
WYGLADZIARKI
KOTLY i amen

Uchwyty samocentrujace. Imadita réwnoleg’re. Kota zebate.

W tasne Biura Sprzedazy:
Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin

Al. Jerozolimska 61. ul. Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24. Waty Zygmunta Augusta 2. Krak.-Przedm. 68.
Adres telegraficzny; ,TRANSMISJA”.

Dostawa ze sktadow lub wterminach krotkich.
Zaktady urzgadzone na 1300 robotnikéw i urzednikéw.
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Do numeru niniejszego dotacza sie ogtoszenie Goérnoslagskiej Fabryki Paséw Transmisyjnych w Mochali Sp. Akc.
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Johna Thompsona Wodno Rurowe Kotly

Spotk =ograniczona,
potaczoma z Kennicott Waler Softener Co.

Telefoln  Wo'Wer tranipton" 1137 - 13- 9. Biur0 w Londynie: Windsor House, Kingsway, W. C. 2.
Firma zatozona w 1840 r.

Johna Thompsona patentowane kotty, typu pionowych.

Wyrabiamy takze: Niezalezne nadgrzewacze ogniowe. Kominy stalowe.
Johna Thompsona wodne kotty typu Kraty tahncuchowe. Pompy karmigce.
marynarskiego i ladowego. Weglarki. Klucze rurowe.
Patentowane nadgrzewacze. Popielnice. Ceglane wstawiacze.

KenniCOtta: Urzgdzenia do zmiekczania wody. Filtry piaskowe, usuwacze oliwy i wyparowacze, czyli ewapozatory.

Kotly te sa stosowne dla wszelkiego rodzaju fabryk i w wielu juz sg zainstalowane, jak n. p.

Elektrowniach, Papierniach, Tkalniach i przedzalniach
Sitowniach, Stalowniach i odlewniach, i we wszelkich zaktadach przemystowych.

JestesSmy specjalistami w dostarczaniu i ustawianiu kompletnych urzadzen w zakres kotlarstwa wchodzgcych.

Gtowne przedstawicielstwo na Rzeczpospolite Polska:

G. W. Thornton i Co, Ltd., 5, Blackfriars Street, Manchester

wzgl. Jan Auman i S-ka, £6dz, Panska 148.
411
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Warszawska Fabryka r
' T
Fostorbronzo | Fosforbabitow |
K. K. Mieszczanski 2 "
. Przedsiebiorstwo
w Warszawie, ul. Leszno Nr 119 N . ] ]
Toh, Administragji 240 Tel. Febryczry 1B&2 A Inzynieryjno-Budowlane
Sp. z ogr. odp.

Wykonywa odlewy z fosforbronzu odpornego na Warszawa, Krolewska 33.

tarcie i duze ci$nienie (panewki do dynamomaszyn, Tel.: 11379, 70-92 i 11761
motoréw par. maszyn i t. p. maszyn o szybkich
obrotach) z fosforbronzu odpornego na kwasy,
bronzu, mosigdzu, miedzi i aluminium. Biaty fos-

foryczny metal do wylewania panwi. Babit i fos- i

forbabit. Kazdy gatunek prébowany na wtasciwe Wykonywa Wszelkle rObOty
cisnienie, dostarczamy w blokach do wtasnego wy- k b d . h d
lewu, lub wylewamy w zelazne nadestane panwie. W ZaKres ou Own|tha Weno Zace

Miedz fosforyczna 5%, 10&, 20% do celéw odlewni-
czych. Cyna fosforyczna 4—b%. Dla papierni wy-
konywa noze z fosforbronzu do holendréw walco-

wane z obrébka podtug zadanych wymiaréw. Adres dla depesz:

Liczne podziekowania. ~Warszawa— Budownictwo”.

Cenniki na kazde zadanie.
337

Spétka Akcyjna Zaktadow Kotlarskich i Mechanicznych

W. Fitzner 1 K. Gamper

Sosnowice.
W. B. O.

(Wydziat budowy obrabiarek).

323
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Biuro Tcchn. Handl.

MASZYNOPOL

Leszno 65 WARSZAWA Tel. 69*07, 141*10.

Przedstawicielstwo Fabr. Maszyn ,,Herkules** T. z o. p. Gniezno,
posiada stale na skfadzie

obrabiarki dodrzeuia natozyskach kulkowych

wedtug ostatnich wymagan techniki, po cenach konkurencyjnych.

POLSKIE ZAKLADY

Spétka Akcyjna

Zarzad i Dyrekcja w Warszawie, ulica Foksal 18,
Telefonyi 29-16, 98-45, 56-15, 91-24, 305-91.
Adres telegraficzny: ,DYRSIEMEttS”, Warszawa

Witasna fabryka w Rudzie Pabjanickiej

ODDZIALY:

W arszawa, Foksal 18, t. 6dz, ul. Piotrkowska 96, tel. 45.
tel.: 6040, 24740, 347M0, 294750, Krakéw, ul. Grodzka 58, tel. 15™"55

29'16. Lw ow, ul Jagiellonska 7, tel. 121.
Sosnowiec, ul. Deblinska 1, tel. 101. Lublin, ul. Krak.~Przedm. 47, tet. 213

Adres telegraficzny Oddziatow: ,,.SIEMENS**,

Specjalny oddziat pradow stabych
Warszawa, Krucza Nr 31. Tel: 30731, 30'35.
Adres telegraficzny: ,,SIENIEIISHAL**,

Fabryka Maszyn i Kamieni Mtynskich

t egiewskl | Hartwig

Warszawa - Praga, ul. Szeroka 11 (dom wtiasny),
telefon 16-08.

Wszelkie maszyny i artykuty, wchodzgce
w zakres mtynarstwa.
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ZAKLADY

Adres telegraf :
»Zem Cieszyn “ LEKTRO-
Telefon MECHANICZNE
Cieszyn 120. CIESZYNIE

eksploatujgce na obszarze Rzeczypo-
spolitej Polskiej licencje znanej fran-
cuskiej firmy L. Becguart w Paryzu,

wykonujag :

motory elektryczne i dynamomaszyny

pradu statego i zmiennego,

wentylatory kuzienne i pompy rotacyjne

sprzezone bezposrednio z motorem elektrycznym.

Maszyny nasze odznaczajg sie silng bu'
dowa, doskonatg konstrukcja i bardzo
dobrym wspédtczynnikiem wydajnosci.

Kasza Odleuinia

zeliwa, bronzu, aluminjum etc. wytwarza wszelkie
zadane odlewy maszynowe.

Wyjatkowo przyjmujemy takze powazniejsze repa-

racje maszyn elektrycznych wszelkich systemoéw.

Biura Sprzedazy i Agentury :

Wartzawa— Krakéw — Lwéw — Poznan — Kalisz —Torun
Grudziadz — Gdansk — Wilno.

Biura te posiadajg nasze maszyny
na sktadzie.
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Betoniarki

syst. amerykanskiego

Windy lbondowlane
Taczki zelae

pustakéw, dachdéwek, cegty, rur, ptyt it p.

wykonywa

Fabryka Maszyn

| | | |
Rzewuskl | S-
Warszawa,
Ordynacka 7, tel. 28-95.

KonceRn mfiSzynolDy, s a.

Warszawa, Koszykowa 54. Telefon 160*10

posiada jeneralne zastepstwo na Polskg fabryk:

J John, T-wo Akc., £46dz:
tokarnie, uchwyty, imadta.

Kaboiua Mascliinenfabrik, Berlin:
wiertarki promieniowe oraz stupowe o wysokiej
sprawnosci.

Yerkaufsgemeinschaft der Defrieswerke, Dusseldorf:
catkowite urzadzenia warsztatowe.

Defrieswerke A. G., Dusseldorf:
poziome wiertarko-gryzarki, tokarnie pospieszne,
wiertarki ,,Allen”, maszyny do obrébki rur pto-
miennych, pity do zelaza na zimno, maszyny ku-
zniane, pieoe do hartowania, dzwigi, narzedzia
tngce i miernicze.

Eulenberg, Moeuting 0, Schlebusch-Manfort:
mtoty powietrzne, parowe i wodospadowe, prasy
i nitownice hydrauliczne.

Alfred Wirtli & Co, Erkelenz:
urzadzenia dla kopalh, hut i walcowni zelaza,
specjalne wiertarki dla kottow.

Zschocke-Werke Kaiserslautern:
instalacje do chtodzenia wody, pompy centryfu-
galne, wentylatory, aparaty dla gazowni, filtry
powietrzne i gazowe i t. d.

.Premag“, Z2ressluftwerkzeug- inxt .ttaschinenbau,
Berlin: instalacje pneumatyczne, kompresory, miotki
i wiertarki powietrzne.
F. Scheu, Berlin: tokarnie rewolwerowe.
Teichert & Solin, Liegnitz:
wszelkie obrabiarki do drzewa.
Malmedie & Co, Dusseldorl:
urzadzenia dla fabryk drutu i wyrob6ow drucia-
nych, jak gwozdzi, tancuchow, siatek i t. d.
K. W. Bundgens, Aachen:
automaty dla wyrobu igiet, szpilek i agrawek.
Gebr. Huebner, Chemnitz:
maszyny do wyrobu S$rub.
Siiddeutsclie Schleifmasehinen — Spezialfabrik,
Stuttgart:
precyzyjne szlifierki do metali i t. p.
.,Geka*, Gesellschaft fiir Kiilte Anlagen, Schlebusch-
Manlort:
kompletne urzadzenia chtodnicze dla rzezni, bro-
warow i t. p.
.,vVefu“. Yereinigter Fournierpressenbau, Dusseldorf:
prasy do fornierow.
S. A. de Coustructiou de Machines, Seebacli, Szwajcarja:
maszyny do elektrycznego nagrzewania nitéw.

Dostawa wprost ze sittaclt)w fabrycznych i konsygnacyjnych w kraju.

ODDZIALY: Krakéw, plac Marjacki9. Poznan, waty zZygrn. Augusta 2. Lublin, Krak.-Przedm.58. LWOW, Zyblikiewicza 39.

494
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TOWARZYSTWO PRZEMYSI'_OWOHlMOLOWE " DI Xl samocHoDY 0soBOWE i ciezarowe HORCH
OXINSKI i S— Inzynierowie Danziger
spoika z ogr. por. Hutomobil -llertrieii

Witasciciele: Inz. L. Ksigzkiewicz, Bud. Fr. Mazurkiewicz, Wt.: W. Wasserzug 585

Inz. T. Oxinski, Inz. M. Slésarski.

Warszawa. Obosna 11. Tel.: 234-48 i 158-72. Deneralne przedstawmlel?‘two'na Polske_ i Gdansk
fahrzeugfabrik Cisenach i

Adres telegraficzny: ,OXACO*. Horchiuerke rou). flkc. Ziuickau

TECHNIKA — PRZEMYSt — HANDEL:

Telefon Gdansk Kohlenniarkt 13
1) Maszyny do obrébki metali i drzewa. Lokomotywy,
lekfrmobile, kolejki, wazkotorowe. Hurt Detal
2) Artykuty techniczne, narzedzia, metale.
3) Silniki elektryczne, parowe i gazowe. 7 N CZESCI ZAMIENNE * AKCESORJA ¥ GUMY

............................. = im uw inJ

,JOW. Akc. Budowy Maszyn i Urzadzen Saniiarnyclf

Generalna Reprezentacja

Drzewiecki 1 Jezioranski Centrali Spreedazy
uirsasa A Sresiride KARBIDU 1}
Oddziat: Krakow — Rynek gtowny.
. . z fabryk w Chorzowie i taziskach Gdrnych
Ogrze\x/\/amta Icentralne' ngd?_]CIIa_zgl' i zostata powierzona firmie
entylacje. analizacja. - .. ) )
Suszarnie mechaniczne Zaktady | |nZyn|er0W|e L. 1 M RUDOWSCY
Pralnie i kuchnie. hydropatyczne. Dom Handlowo - Techniczny w Sosnowcu
Urzgdzenia do bezpiecznego przechowywa- Reprezentacja w Warszawie m
nia p*ynéW ’ratWOpaInyCh. ul. Kopernika 11. Tel.: 237-10. w*
- TR < ¢

SCHUCHARDT & SCBUTTE.,

Tow, Akc Berlin

poleca z wytwoérni witasnych:

Wszelkiego rodzaju obrabiarki do metali, blachy i drzewa.
DZwigi.
Narzedzia wszelkiego rodzaju.
Tarcze szlifierskie Nortona*
Maszyny do odlewni.
Piece do hartowania, cementowania i t. p.
Zeis’a precyzyjne przyrzady miernicze, czujniki, lupy,
mikroskopy miernicze, mikroskopy do mierzenia
gwintéw, do pomiarow kot zebatych, mikroskopy
do metalografji it. p.

Reprezentacja w Polsce:

AmM ,,J6zef Szpak”

Warszawa, Al. Jerozolimska ar 21,

Tel. 10-83. Adres telegr. ,,0STIKO".
571
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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI PRZEMYStU.
REDAKTOR Inzynier-technolog Czestaw M ikulski.

TRESC: | SOMMAIRE:
Ciezkie rewolwero6ow ki "wytwoérni ,The Warner Tours lourds i revolver dels fabrigue .TheWarner
& Swasey Co“, nap. H. M. & Swasey Co“, par. H. M.

XIll-e Congres International de la Navigation

X1l Miedzynarodowy Kongres zeglugi (c. d) nap. inz kLondre, (la navigation interieure), par dr. ing.

A. Roézanski.

. . o . ) A. Rézanski.
Z praktyki'kesonowej, nap. inz. I. Ciszewski. Quelques cas de la fondation en caissons, par ing.
. Ciszewski.

25-ciolecie Stowarzyszenia Technikéow w Warsza-

wie, przeméwienie inz. P. Drzewieckiego. Le XXV-eme anniversairedelaSociete des Techn i-

ciens kVarsovie Discours de M. P. Drzewiecki.
Nowe wydawnictwa. Biblio graphie.

CIEZKIE REWOLWEROWKI
wytworni
The Warner & Swasey Co ‘).

W szeregu nowoczesnych obrabiarek amerykanskich Magazyny posuwowe sg umieszczone we wspo6lnej
poczesne miejsce zajmujag ciezkie rewolwerowki wytworni  skrzynce. Oba magazyny sa niezalezne i identyczne. Me-
Warner & Swasey. Ich konstrukcja i szeroki zakres zastoso- chanizm polega na skojarzeniu skrzynki Nortona i przesu-

Rys. 1. 0Ogélny widok rewolweréwki.

wan zastuguje na blizsza uwage w okresie, gdy wskutek wnego klina. Niezalezno$¢ posuwéw umozliwia jednoczesng
zmiany stosunkdéw gospodarczych zaczynamy sie spotykaé prace obu suportéw.
oko w oko ze wspdétzawodnictwem cudzoziemskiem.

Rys. 1 przedstawia ogélny widok ciezkiej rewolwe-
rowki o przelocie wrzeciona okoto 100 mm. Mozna na niej
obrabia¢ przedmioty o $rednicy powyzej 500 mm przy uzy-
ciu bocznego suportu i okoto 425 mm przy ubyciu suportu
rewolwerowego. Moc napedowa rewolwerowki wynosi
okoto 10 KM. Gtowica zapewnia 12 zmian obrotéw wrze-
ciona, w granicach od 8 do 250 obr./min. Kazda ze skrzy-
nek posuwowych dla suportu gtownego i bocznego daje po
10 niezaleznych posuwoéw od 0,12 do 10 mm na jeden obrot
wrzeciona. Ciezar maszyny wynosi okoto 3 600 leg.

Na skrzynke zmianowgag gtowicy sktadajg sie przesu-
wne'kota zebate i podwojne sprzegta cierne. Jedna z dzwi-
gni, umieszczonych w poblizu uchwytu, daje nawrét wrze-
ciona. Wszystkie dzwignie zmianowe s umieszczone
poziomo i wysuniete znacznie naprzéd przed gtowice, co
nadaje obrabiarce charakterystyczny wyglagd. Skoncentro-
wanie dzwigni przy przedniem tozysku zapewnia dogodnag
obstuge.

') Por. wydawnictwa wytwoérni: Operators Handbook of Uni- . A
versal Hollo\v-Hexagon Turret Lathe. Str. 127, Cleveland 1918, Rys. 2. Boczny suport i przekrdj toza.
Turrot Lathe Tools. str. 119 Cleveland 1918. Kacts and Figures, 1923.
Turret Lathes in Tool Room. Using the Turret Lathe for Smali Lots. A A A
Pozatem szereg cennych artykutéw o obrébce wentyli, czesci samo- Boczny suport z czteronarzedziowym imakiem rewol-

chodowych, obrabiarkowych i t. p., ogtoszonych w Machinery. werowym jest umieszczony na prowadnicach C i D (rys. 2).
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Mozna go zepchng¢ zupeinie ku glowicy przy mniejszym
uchwycie (rys. 3) tak, iz nie przeszkadza on w pracy ciez-
kiemu suportowi gtownemu przy uzyciu krotko obsadzo-
nych narzedzi. Jest to duza zaleta tej rewolweréwki. Jak
ciezko wyglgda przy tem rozwigzanie konstrukcyjne rewol-
werowek wytworni magdeburskiej, polegajace na uzyciu
czteroprowadnicowego toza, w celu zapewnienia nalezytej
statecznos$ci bocznemu suportowi, ktéry tak czy inaczej
musi odgrywac role normalnego suportu tokarskiego.
Boczny suport zaopatrzony jest w cztery zderzaki,
ograniczajgce samoczynnie przesuw wzdtuzny i w dwa zde-’

Rys. 3.

rzaki, ograniczajace przesuw poprzeczny. Imak rewolwe-
rowy obraca sie i rygluje samoczynnie. Konstrukcja ma-
szyny przewiduje zaopatrywanie tego suportu w patrony do
krotkich $rub, jak rowniez w linjaty do stozkéw. Widzimy
z tego, ze sam suport boczny jest lepiej wyekwipowany
w dodatkowe wurzgdzenia od niejednej tokarki europej-
skiej.

Rys. 4.

Suport;!gtowny wiezyczkowy moze by¢ przesuwany
recznie za posrednictwem Kkrzyzaka lub samoczynnie. Po-
za przesuwami roboczemi, jakie charakteryzujg 10 posu-
wow, tokarz rozporzadza szybkim przesuwem do nastawia-
nia. Niezwykle pomystowe urzadzenia zabezpieczajg wia-
czanie tego szybkiego przesuwu nastawczego.

Na specjalng uwage zastuguje silna konstrukcja wie-
zyczki rewolwerowej (rys. 4), umozliwiajgca przymocowy-
wanie do niej poteznych watkéw wiertniczych i ztozonych
imakéw narzedziowych.

Tokarka moze by¢ zastosowana, jak zwykle, do robét

PRZEGLAD TECHNICZNY,
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podchwytowych, jak i materjatu pretowego. Daje moznos¢
uzycia tych czy innych mechanizméw podajacych materjat,
zaleznie od S$rednicy i ciezaru pretéw. Pozatem uchwyty
moga by¢ uzywane wszelkich znanych zasadniczych typow,
a wiec zwykte uniwersalne, samocentrujace, zaciskowe ze
sprezynujacemitulejkami, jak inajnowsze samoczynne, w kt6-
rych materjat jest zaciskany sitg obracajacego sie wrze-
ciona.

Nie sposéb wyliczy¢ na tem miejscu licznych ima-
koéw i narzedzi, zamocowywanych w gniazdach wiezyczki re-
wolwerowej lub przykrecanych do jej bokéw. Imaki te z od-

Uchwyt samoczynny”~rewolweréwki W. & S. Co.

powiedniemi podtrzymkamidajg moznos$¢ toczenia dtugich
watkéw bez obawy zginania ich. Mozna zapomocg ich wyko-
nywaé¢ wszelkie czesci ksztattowe, jak watki z kilkoma
kotnierzami, z wcigeciami dowolnego ksztattu, wrzeciona
stozkowe. Zapomoca samootwierajacycli sie gtowek na-
rzynkowych, mozna wykonywac¢ nietylko wszelkiego rodzaju
dtugie Sruby maszynowe, ale przy uzyciu precyzyjnych na-

Wiezyczka rewolwerowa.

rzynek, réwniez i krotsze Sruby pociggowe do obrabiarek
z gwintem trapezowym.” Przy uzyciu odpowiednich wat-
kow wiertniczych, wiertakéw i rozwiertakéw, mozna wyta-
cza¢ wszelkiego rodzaju przedmioty kute i lane, w rodzaju
két pasowych, kot zebatych, piast samochodowych, titocz-
kow silnikowych i t. p. Nie sposob wyliczy¢ tu tak rézno-
rodnych robdét i dlatego nalezy sie ograniczy¢ do dwdéch ty-
powych przyktadéw dla materjatu pretowego i lanego.

Rys. 5 przedstawia mianowicie obrobke diugiego wat-
ka z kotnierzem, nagwintowanego na koncu. Sktadajg sie
na nig nastepujace operacje:
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1. Zatrzymanie podawanego materjatu we wtasciwem
miejscu za posSrednictwem zderzenia.

2. RO6wnoczesne toczenie zapomocag suportu boczne-
go i wierzyczkowego.

3. Roéwnoczesne zataczanie konca i zaokraglanie wgte-
bienia.

4, Wykonczanie storca i kotnierza.

5. Gwintowanie zapomoca gtéwki narzynkowej, a po-
tem obcinanie.

Rys. 5.
Przebieg obrobki walka z koinierzem (za jednym chwytem).

Gauge with stock stop — zderzak.

Tum — toczenie.

Round end — zaokraglanie konca.

Square shoulder — sptaszczanie pow. storcowej kotnierza.
Cut-off & chamfer end — obcinanie.

Thread — gwintowanie gtéwka narzynkowa.

Rys, 6 przedstawia obrobienie za jednym chwytem od-
lewu kotka zebatego czotowego. Na specjalng uwage za-
stuguje przytem takie zamocowanie kétka w uchwycie, ze
mozna obrobi¢ obie storcowe powierzchnie piasty kota. Na
obrébke sktada sie, jak poprzednio pie¢ operacji:

1. Zapomoca walka wiertniczego
przez stalowg hartowang pochewke, osadzong wspoétSrodko-
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WOo we wrzecionie, wytacza si¢ piaste.
walka wiertniczego, mozna by¢ pewnym, ze 0§ otworu nie
jest zdecentrowana. RoOwnocze$nie obrabia sie zewnetrzng
powierzchnie cylindryczna oraz przednia storcowa piasty,
nie zapominajgac i o stosownem zaokragleniu. Tokarz ma
czas obrobi¢ przytem oba boki wienca.

Dzigki pilotowaniu

2. Zapomocg drugiego watka wiertniczego, wykoncza

sie otwdr w piascie, przedniag storcowg powierzchnie piasty,
oraz caty wieniec.

Rys. 6.
Przebieg obrobki czotowego kétka zebatego (za jednym chwytem).
3. Zapomocag precyzyjnego rozwiertaka, kalibruje sie

otwoér w piascie. Rozwiertak jest przytem osadzony prze-
gubowo, aby jego delikatne zeby nie ulegty wytamaniu.

415, Zapomocg odpowiedniego imaka saneczkowego,
tokarz obrabia zgruba i na czysto tylnag powierzchnie stor-
cowa piasty.

Tego rodzaju szczeg6towych schematéw obrébki mo-
zna znalezé dziesigtki i setki w wydawnictwach wytwdrni
i w artykutach w prasie technicznej. Utatwia to niezmiernie

.pilotowanednZynierowi warsztatowemu zarzadzenie odno$nej reorgani-

zacji obrobki. H. M.

XI1l. Miedzynarodowy Kongres Zeglugi
Zegluga $rodladowa.

(Cigg dalszy do stronicy 521 w Am 50 r. b.).

Podat dr. inz. Adam Ro6zanski, dyr. dep. wodn. w Min. Rob. Publ.

Anglja. 3 sprawozdania.

1. Inz. Cruttwell. Zdaniem sprawozdawcy,
morowe moga okazac¢ sie nieodpowiednie tam, gdzie jest
zbyt mato wody i gdzie trzeba pokona¢ wielki spad na ma-
lej diugosci. Pompowanie wody wuwaza za nadmiernie
kosztowne.

Co do pionowych wyciggéw mechanicznych, to wielkie
trudnosci i znaczne koszta budowy studni bardzo gtebokich,

oraz cylindréw i ttokéw bardzo diugich ograniczajg moz-
liwg praktycznie wysokos$¢ do 50 — 60 stop (15,2 — 18,3

sluzy kﬂf). W terenie o spadzie niezbyt bystrym koszta budowy

kanatu powyzej i ponizej wyciagu sa znaczne.

Réwnie pochyte nadajg sie tam, gdzie teren ma spad
silny na kroétkiej przestrzeni i gdy zapasy wody sa niewy-
starczajgce. Nachylenie terenu powinno odpowiadaé¢ na-
chyleniu toru réwni, grunt powinien by¢ odpowiedni do
fundowania. Spad réwni podtuznej 1 :12 do 1:8;
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spad réowni poprzecznej moze by¢ znacznie wiekszy (1 :4).
Rownie poprzeczne dozwalajg na wiekszg chyzos$é niz
rownie podituzne, z powodu znacznie mniejszych wahan
wody w skrzyni. Wogo6le inz. Cruttwell stawia wyzej row-
nie poprzeczne, niz podtuzne. Jezeli wybor jest ograni-
czony do wyciggéw pionowych lub rowni pochytych, spra-
wozdawca jest zdania, ze rownie pochyte sg korzystniej-
sze dla statkéow nieprzekraczajgcych 300 ton nos$nosci,
dla statkow wiekszych sprawia trudnos$é¢ kwestja wycigga-
nia i w tym razie wyciggi pionowe moga okazaé¢ sie ko-
rzystniejsze.

2. Inz. Saner. Sprawozdanie nie zawiera nic nowego.

3. Inz. Griffith opisat metode, zastosowang w r. 1913
przy przebudowie $luzy w Chetsey. Mianowicie zabito
piloty stalowe zewnatrz $cian $luzy, ktére majg by¢ zbu-
rzone. Piloty te obetonowane stanowig nowe $ciany S$luzy.
Wstrzymanie ruchu z powodu zatozenia dna trwato za-
ledwie 5 tygodni.

Nastepnie opisat wyciag pomystu

lorda Desborough‘a, zatozony w r. 1912
przy S$luzie w Boulters na Tamizie,
0 spadzie 8 stop (2,44 m), gdyz Sluza
ta nie byta w stanie obstuzy¢ catego ru-
chu. Sa to 2 urzadzenia platformowe,
poruszane kazde motorem 7,5 HP.
Kazde z nich sktada sie z 19 platform,
ktére poruszaja sie na 4 parach kot
toczacych sie na szynach. Statek spo-
czywajacy na platformie jest podparty
w 4 punktach pod stepka. Urzadzenia
te moga obstuzy¢ kazde 70 do 80 stat-
kéw na godzineg.

Witochy. Inz. Gasparini opisat bu-
dowe drogi wodnej miedzy lagung We-
necji a Padem, ktéra stanowi czes$¢ dro-
gi wodnej dla statkéw 600-tonowych
miedzy Wenecjg a Medjolanem. Jest to
wtasciwie przebudowa 4 kanatéow 150-

tonowych i kanalizacja rzek Brenty,
Adygi i Padu, ktére tacza te kanaty
miedzy soba.

Roboty rozpoczeto w r. 1916, a ma-
ja by¢ ukonczone w roku biezacym. Mie-
dzy Brentg a Padem wybudowano no-
wy kanat (20,8 km) o 4 S$luzach. Dno
kanatu zatozono w giebokosci 3 m pod
poz. S$redn. morza. Szerokos$¢ kanatu
wynosi w dnie 22 m, w zwierciadle wo-
dy 35 m, skarpy majg pochylenie 3 :1,
a stosunek przekroju zwilzonego kana-
tu i statku wynosi 5 : 6. Spoéd konstruk-
cji mostowych wznosi sie 5 m nad
zwierciadto wody normalnej. Sluzy
na Adydze i Padzie majg dtugos¢ uzytecznag 137 m, szero-
kos¢ 10 m, a gteboko$é¢ 4 m i moga pomiesci¢c 2 todzie
600-tonnowe lub 1 #6dZz z holownikiem. Trzecie wrota,
umieszczone w S$rodku $luzy, dzielga komore na 2 czesci
o diug. 81 i 56 m. Sluza w Brondolo przy potaczeniu kanatu
z Brentg ma dtug. uzyt. 72,65 m, szerokos$¢ 10,30 m, wy-
soko$¢ od dna do korony murow 6,8 m.

Komora nie ma dna, tylko zwykty bruk. Sciany boczne
komory i tylne gtéw sa fundowane na palisadach zelbeto-
wych. Na palisadach tych umieszczona jest ptyta pozioma,
a na niej, jako $ciana, ptyta pionowa, potaczone z sobg
poprzecznemi $cianami. Z zewnatrz konstrukcja ta opie-
ra sie na 2 rzedach stupoéw zelbetowych, z ktérych blizszy
ma po 1 stupie, a dalszy po 2 stupy przy kazdej $cianie po-
przecznej ; nadto jest odpowiednie zakotwienie (rys. 1).

Interesujaca jest konstrukcja wrét. Poniewaz pozio-
my wody tak sie zmieniajg, ze wrota muszg wspiera¢ wo-
de w obu kierunkach, przeto zamiast 2 wrét w kazdej
gtowie urzadzono wrota pojedyncze, w ten sposéb zbudo-
wane, ze stupy obrotowe i wsporne mogg zmienia¢ swe
funkcje i mozna wrota otwarte i znajdujgce sie w nyzach
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obréci¢ okoto jednego Ilub drugiego stupa. W kazdej
gtowie sg 2 progi, skierowane przeciw sobie.l)-

7) Holandja. Dr. inz. Wentholt.

Sprawozdanie zajmuje sie tylko $luzami komorowe-
mi, poniewaz w Holandji nie zastosowano wyciggéw me-
chanicznych. .

Zdaniem sprawozdawcy, szybkos¢, tatwos¢ i pewnosé
przejscia statkéw przez $Sluze zalezy: 1) od ksztattu Sluzy,
2) od jej wymiarow, 3) od odpowiedniego dostepu do
Sluzy, 4) od sposobu napetnienia i opréznienia komory,
5) od Srodkow lokomocji przy wejsciu i wyjsciu statku ze
Sluzy, 6) od urzadzen do przytrzymania statkéw w Kko-
morze, 7) od oswietlenia $luzy.

ad 1. Szerokos$¢ komory powinna byé réwna szero-
kosci wrdt, Sciany boczne powinny by¢ prostopadte; w
Srodku komory nalezy da¢ wrota, dzielgce komore.

ad 2. Wielkie $Sluzy w Holandji majg szerokos$¢ wiek-
szg co najmniej o 2 m od szeroko$ci poprzecznej statku,

PRZEKROJ POPRZECZNY KOVORY.
i

PRZEKROJ POPRZECZNY GLOWY.

Rys. 1. Sluza w Brondolo.

prég winien by¢ w gtebokosci co najmniej 1 m pod step-
kg statku o najwiekszem zanurzeniu, przy najnizszym
stanie wody.

ad 3. W Holandji nie jest w uzyciu spos6b niemiecki,
wedtug ktorego statki, oczekujace na S$luzowanie, stoja
w osi $luzy. Zdaniem sprawozdawcy, mozna go stosowac
wogoble przy holowaniu mechanicznem w $luzie zapomoca
przyciagarki pionowej lub lokomotywy, gdyz wyjscie stat-
ku ze $luzy jest utrudnione, jak réwniez przesluzowanie
statku, na ktory nie nadeszta jeszcze kolej. Unika sie te-
go, gdy statki stoja z boku S$luzy.

ad U. Obecnie uzywa sie w Holandji tylko kanatow
obiegowych, zamknietych stawidtami i potgczonych z ko-
morg zapomocg kanatéw bocznych.

ad 5. W Holandji $luzuje sie todzie razem z holowni-
kiem ; nie uzywa sie lokomotyw; kilka §luz ma przyciggar-
ki pionowe, lecz uzycie ich nie jest przymusowe, to tez
mato maja zastosowania. Zdaniem sprawozdawcy, przy-

‘) W podobnej $luzie na kanale Sodertalje w Szwecji zasto-
sowano wrota w ksztalcie wycinka kola. Patrz nizej sprawozdanie
ze Szwecji.
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ciggarki mechaniczne majg nastepujace ujemne strony:
1) trzeba trzymaé¢ osobng obstuge do nich, 2) holowanie
przy ich pomocy wymaga wiecej czasu, 3) w razie wypad-
ku trudno jest ustali¢, kto wine ponosi. Sadzi, ze obecnie
lepiej jest nie uzywal przyciagarek, lecz tylko urzadzi¢
dla nich szyby w murach.

ad 6. Wystarczg pachotki i pierscienie.

ad 7. OsSwietlenie $luzy powinno by¢ takie, aby
kierownik statku poznat po latarni, czy wrota sg otwarte,
czy zamkniete; mury powinny by¢é dostatecznie oSwie-
tlone, aby statek mogt bezpiecznie przejsé¢ przez Sluze.
W Holandji jest ujednostajniony sposdb osSwietlenia wiel-
kich $luz. Dwie latarnie o szktach czerwonych sg umieszczo-
ne ponad kazdg bramag z obu stron; gdy $luzowy spostrze-
ze statek Zzadajacy prze$luzowania, umieszcza na jednej
z nich szkto zielone, gdy statek moze wptynaé do Sluzy
dostaje szkio zielone i druga latarnia; jezeli $luzowanie
nie jest mozliwe, umieszcza sie 2 Swiatta czerwone z jedne-
go boku $luzy. Nadto znajduje sie szereg lamp, umieszczo-
nych na obu murach bocznych komory, co 20 to, w wy-
sokoéci 5 m. n

Szwecja. .Ilnzynierowie Vinberq i Lawski przed-
stawiaja wyniki badan co do najlepszych urzadzen dla
Sluz na kanale Trollhattan, (gczacym jez. Vanern z cie-

$ning Kategat (przebudowanym w 1909 — 1916". Slu-
zy majg wymiary 90 X 13,70 to. Wedtug tych badan,
najwieksze bezpieczenstwo dajg wrota wsporne, proste,

z gtdbwnemi ryglami poziomemi, z jednvm tylko ryglem
pionowym w $rodku skrzydta i 2 krzyzowemi od strony
wodv dolnej. Jako najlepsze urzadzenie do poruszania
wrot, uznano urzadzenie podobne do zastosowanego
w Sluzach kanatu Panamskiego, mianowicie ramie przy-
twierdzone do skrzydia jest poruszane przez trzon, ztgczo-
ny z korba, wprawiana w ruch zapomocg kota poziomego
i motoru 10-konnego lub recznie.

Dla napetnienia komory, urzadzono t>od dnem gtowy
goérnej komore na wode, skad woda doptywa do komory
Sluzowej kanatami podtuznemi, biegngcemi pod dnem
komory i potaczonemi z niem zapomoca licznych otworéw.

Jedyna $uza na kanale Sodertalje, #tgczacym jez.
Malaren z morzem Battyckiem — jest wtasnie w przebu-
dowie. aby mofrta przepusdci¢ statki o zanurzeniu 5,50 to
i pojemnosci 1860 t. Ma ona maty spad, lecz zwrotny
raz w jednag, to znéw w druga strone. Po licznych pro-
bach, uznano jako najlepszy typ wrot. wrota w ksztatcie
wycinka kota (rys. 3"). Kazde skrzydto sktada sig¢ z 5-iu
kratownic poziomych w ksztatcie wycinka kota. potaczo-
nych od zewnatrz pionowemi ryglami z dwuteéwek, do
ktérych jest przymocowane obicie z blachy 9 toto grubej,
a od wewngatrz dwoma kratownicami pionowemi, tworza-
cemi z soba kat 70°. Skrzydta sa zaonatrzone w zbiorniki
powietrza i wody. Wrota te mogg wspiera¢ wode w obu

Z PRAKTYKI

Podat Inz. Ig

W artykule niniejszym chce podzieli¢ sie z czytelnika-
mi ,Przeglagdu Technicznego" niektéremi ciekawemi dane-
mi z budowy 3-ch wielkich mostéw na rzece Wotdze,
0 ktérych wspominatem w swym artykule pierwszym,
(,Choroby kesonowe". Przeglad Techniczny, Nr. 23, 25
126 r. b.), mianowicie: pod Astrachaniem (most Buzan-
ski), pod Kazaniem i pod Symbirskiem. Zaczne od pierw-
szego (mostu Buzanskiego) i zatrzymam sie tylko na
opuszczaniu kesonu Nr. 2, ktéry uczynit most ten jednym
z pierwszych w Europie pod wzgledem technicznych tru-
dnosci wykonania tych robdét, tak ze wzgledu na giebokos¢
wody, jak i znaczng gtebokos$¢ zapuszczania kesonéw. Tru-
dnosci wykonania spotegowane byty jeszcze tem, iz pro-
jektodawcy nie zdawali sobie zupetnie sprawy z warunkow,

1 Podobne do wrét waclilarzewatych uzywanych w Holandii.
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kierunkach i czynig zbednemi komory obiegowe, gdyz wo-
da ptynie juz to miedzy skrzydtami, juz tez przestrzenia
wolng miedzy Wrotami a murami i nyzami,

Wrota podobne sa przewidziane réwniez w $luzie na
kanale Hammarby, ktérego budowe ma podjg¢ miasto
Sztokholm. Kanat ten taczy morze Battyckie z jez. Ma-
laren i biegnie potudniowa strong miasta, a jest przezna-
czony dla statkéw o zanurzeniu 5,50 to. Wspomniana $luza
ma mieé¢ dtugosé miedzy wrotami 110 to, szeroko$¢ 17,50 to
i gtebokos¢ wody 6 m przy niskim stanie.

Rys. 3.

W Szwecji ustanowiono specjalng Komisje Kroélew-
skg dla kanatow. Komisja ta postanowita, ze $luzy na ka-
natach majg by¢é wykonane podobnie jak §luzaw Trollhat-
tan z tg zmiana, ze w miejsce kanatéw spodnich majg by¢
zbudowane kanaty obiegowe, zamkniete w gtowach goérnych
zaworami cylindrycznemi, a w dolnych gtowach majg by¢
zastosowane wrota w kszatcie wycinka kotowego.

Sprawozdanie swe koriczg autorzy uwagami, z Kto-
rych najwazniejsze sg nastepujace:

W S$luzach o matym i zmiennym spadzie i gdzie jest
gorsza fundacja, sa odpowiednie wrota o ksztatcie wy-

cinka kotowego lub bramy toczone, przy wyzszym spa-

dzie, o jednym kierunku i w dobrej fundacji — wrota
wsporne.
Napetnienie komory wodag i opréznienie — powinno

odbywac¢ sie w ten sposdéb, aby woda ptyneta prostopadle
do osi $luzy, a wiec kanatami obiegowemi lub spodniemi
a nie stawidtami, umieszczonemi we wrotach.

Poruszanie wrot powinno sie odbywac sitg elektrycz-
na z jednej centrali i przez jednego cztowieka, zwtaszcza

w wielkich $luzach i przy wielkim ruchu.

(Dok. nast.)

KESONOWEJ.

Ciszewski.

wywotanych gitebokg wodg, musiatem wiec na miejscu ro-
b6t przystosowaé sie do rzeczywistych warunkow pracy.

Opuszczanie kesonu na samym nurcie rzeki, przy gte-
bokosci wody $rednio 20 to i gtebokosci zanurzenia ke-
sonu 30 to, dokonane byto z rusztowan ptywajacych, zbu-
dowanych na dwdéch potaczonych berlinkach. Po opuszcze-
niu kesonu w wodzie do wierzchu stropu, wykonywano be-
tonowanie kesonu i przestrzeni miedzy belkami poprzecz-
nemi. Wtedy waga, podtrzymywana przez wieszary, row-
na byta 250 t, keson za$ mdgt ptywac¢ przy dodatkowem za-
nurzeniu na 2,75 to. Dalej, w miare wykonania muru, cis$-
nienie wody nad nim powiekszato sie stopniowo az do chwili
ustawienia kesonu na dno rzeki. Przy opuszczeniu kesonu
az do osiggniecia ostrzem dna rzeki, mozna bytoby, utrzy-
mujac keson w stanie ptywajgcym, wznie$¢ 6,20 to muru.
Wtedy cisnienie wody nad murem bytoby 10,40 w. Od mo-
mentu osiggniecia ostrzem kesonu dna rzeki i zdjecia wie-
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szaréw, pompowanie do kesonu powietrza zmniejszatoby
wage catego systemu o wage wody, odpowiadajaca objeto-
$ci kesonu i rur wtazowych (do poziomu wody w rzece),
pozwalajgc wznies¢ jeszcze 1 m muru i zmniejszy¢ ciSnie-
nie wody do 9,40 m.

Co sie tyczy dalszego zanurzania kesonu, juz w pokta-
dzie, to niezbedny dla obliczania spétczynnik tarcia znale-
ziony byt poprzednio i réwnat sie 4500 kgl m Przy spot
czynniku tym, w chwili osiggniecia ostrzem kesonu pro-
jektowanego poziomu, cisnienie wody nad murem byto ré-
wne 6,16 m (teoretycznie). Obliczenie dalej wykazato, iz
nie mozna byto wykona¢ muru nad powierzchnig wody
(i nawet przyblizy¢ sie do powierzchni wiecej, niz o 6 m)
az do catkowitego zapeinienia murem kesonu, t. j. wyko-
nanie danego opuszczania kesonu, przy projektowanej
wysokosci ptaszcza 20 m, byto niemozliwe.

Wysokos¢ ptaszcza zwiekszytem na miejscu o 8 m,
t. j. o jeden rzad ponad poziom wody; te 8 m ptaszcza wy-
konano grubos$ci 5 mm i umieszczono o0 3 m wyzej belek,
t. j. w miejscu najniebezpieczniejszem. Jednocze$nie wy-
datem zlecenie przedsiebiorcy na wykonanie wzamian
drewnianych, zelaznych rozbidrek i dodatkowych kagtowni-
kéw, usztywniajacych ptaszcz.

Pomimo wprowadzenia tych katownikéw usztywnia-
jacych, ptaszcz o grubosci 4 mm, przy obliczeniu jako ptyta
ptaska w ramie kwadratowej, nie wytrzymywat wiecej
od 4 w-owego parcia. Przypuszczajac, iz odksztatcajgc sie
wskutek parcia wody i tworzac wtedy powierzchnie wkle-
sta, ptaszcz ulegat naprezeniom mniejszym, mozna byto
zwiekszy¢ cisnienie do 6,40 m, tembardziej, iz specjalne
doSwiadczenie ze skrzynig, wykonanag na wzdr tego ptasz-
cza o wymiarach 1 x1 wykazato, iz wytrzymuje
ona ci$nienie 0,30 kglcm2 przy strzalce ugiecia do
7 cm. W rzeczywistosci przy murze catkowitym, zgodnie
z obliczeniem, ci$nienie w czasie opuszczania na wiesza-
rach bytoby znacznie wieksze od 6 m. Aby zmniejszy¢ je do
wskazanej wartosci, niezbednem byto podparcie pozostatej
czesci ptaszcza murem, t. j. wykonanie nie calkowitego
muru, lecz pierscieniowego. Dlatego tez mur catkowity
wykonany byt tylko do wysokos$ci 2 m nad belkami dla
utworzenia warstwy, majacej przeja¢ w przysztosci ciezar
Swiezego zapetnienia pozostatej studni. Ponad tg warstwag
natomiast wykonano mur pierscieniowy, szerokosci od
1,70 m, zmniejszajacej sie co kazdy metr o 0,10 m. Przy
takim sposobie wykonania muru, w momencie zetkniecia
kesonu z dnem rzeki, gtebokos$¢ studni do gdérnej powierz-
chni scianek murowanych wynosita 8,00 m, a wysoko$¢ wo-
dy nad tg Sciankag 6,40 m przy utrzymaniu kesonu w sta-
nie ptywajgcym; gtebokos$é wiec dna studni pod poziomem
wody stanowita 14,40 m. Rys. 1.

Podczas opuszczania kesonu w poktadzie i pompowa-
nia powietrza, udato sie zmniejszy¢ stopniowo wyzej wska-
zang gtebokos¢ studni i dalej, w miare opuszczania, nad-
murowywac $cianki a jednoczes$nie zapetniaé studnie przy
zachowaniu, jako najwiekszego cisnienia wody nad mu-
rem, 6 m. Co sie tyczy rozporek zelaznych, to sprojekto-
wane one byty jaknajprostszego ustroju, z katownikow,
ktore znalazty sie na miejscu. Umieszczono je w odstepach
2 m jednag od drugiej i polagczono 2-ma poziomemi i 8-ma
pionowemi katéwkami. Na zaokragleniach parcie odcinkéw
prostych przenoszone byto na $cianki zapomocag zastrza-
tow, ktérych przekroj, jak i wszystkich rozporek, skiadat
sie z katownikéw 75x75x8. Rozporki te obliczone byty
na cisnienie wody do 8,5 m. Takie ramy rozporowe umiesz-
czane byty co 1 m wysokosci. Oprécz tego, w miare wyko-
nania studni, $cianki jej byly rozpierane dodatkowemi,
czasowemi rozporkami drewnianemi, wobec niedostatecz-
nej grubosci tych scianek. Opuszczenie kesonu Nr. 2 na
wieszarach wykazato ogromng réznice, (z ktdrej do czasu
budowy mostu Buzanskiego nie zdawano sobie w Rosji na-
lezycie sprawy) miedzy zanurzeniem kesonu w wodzie
gtebokiej i ptytkiej, szczego6lnie przy kesonach o powierz-
chni tak nieznacznej, jak w danym wypadku. Przedwstep-
ne opracowywanie sposobu opuszczania i przygotowanie
wykresu obcigzenia wieszaréw oraz ci$snienia wody na
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ptaszcz, nigdy nie praktykowane przy projektowaniu ke-
sonowych robét zwyktych, jest nieodzownie potrzebne,
szczegOlnie przy projektowaniu ptaszcza wyzej kesonu.
Opracowanie sposobu opuszczania juz na miejscu roboét
(jak byto w danym razie), przy niewielkich warsztatach
przedsiebiorcy i braku pod reka stosownej blachy zelaz-
nej i katownikéw, nadzwyczaj komplikuje same roboty.
Brak takiego uprzedniego opracowania, zupetnie dopusz-
czalny przy robotach kesonowych zwyktych, w danym
wypadku moze doprowadzi¢ do wynikéw bardzo niepoza-
danych, gdyz odksztatcenia ptaszcza i obcigzenie wiesza-
row moze byc¢ tak znaczne, iz opuszczonego na wieszarach
do pewnej gtebokosci kesonu nie mozna bedzie postawié
na dno rzeki. W kesonach o znacznej powierzchni, a szcze-
go6lnie o znacznej szerokos$ci, kwestja ta przedstawia sie
znacznie prosciej, ze wzgledu na mozliwo$s¢ wydatnego
wzmocnienia ptaszcza zapomocg muru pierscieniowego
dostatecznej mocy.

Rys. 2. Dzwon zelazny.

Wptyw gtebokiej wody uwydatnia sie nietylko przy
opuszczaniu na wieszarach, lecz i przy dalszem zanurzeniu
kesonu juz w poktadzie, wyrazajac sie, w szczeg6lnosci,
w nadzwyczaj szybkiem opuszczaniu kesonu. Wszystkie
$rodki, zastosowane dla zwolnienia tego opuszczania, procz
znacznych kosztow, pociggaja za sobg jeszcze inne znacz-
ne niedogodnos$ci. Przy opuszczaniu kesonu tego trzeba
byto prawie bez przerwy uzgadnia¢ wymagania wrecz
przeciwne: tak wiec, z jednej strony, trzeba byto obniza¢
ciSnienie w Kkesonie dla zmniejszenia niebezpieczenstwa
wys$luzowania, z drugiej strony zwiekszac to ciSnienie dla
zwolnienia opuszczania; wymaganie zmniejszenia wyso-
kosci muru dla zwolnienia opuszczania przeczyto wymaga-
niu powiekszenia tej wysokosci dla zmniejszenia ci$nienia
nad murem i wreszcie, przy danej objetosci muru, nie-
znaczna wytrzymatosé¢ piaszcza wywotywata koniecznosé
mozliwie wiekszej wysokos$ci piersScienia, sama zas$ wytrzy-
mato$¢ muru wymagata obnizenia jego wysokos$ci dla na-
dania mu statecznosci w kierunku poprzecznym. Jezeli do-
daé¢ do tych naturalnych trudnos$ci opuszczania — jeszcze
panujace na wybrzezach morza Kaspijskiego burze, wywo-
tujgce silne falowanie rzeki, w zwigzku z szybkoscig prze-
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ptywu, dochodzacg do 1,50 m/sek., i opuszczaniu kesonu
z rusztowan ptywajacych, podlegajacych wszelkim mozli-
wosciom, nie méwigc juz o nieracjonalnym projekcie, wte-
dy staje sie jasna cata trudno$¢ tego rzadkiego w prak-
tyce kesonowej opuszczania.

Wedtug sposobu opisanego, keson udato sie pomySinie
ustawi¢ na dno.

Chwila ta byta najwazniejszg i najtrudniejszg z ca-
tego okresu opuszczania kesonu. Od chwili rozpoczecia
opuszczania kesonu w poktadzie i stopniowego zapetnienia
wspomnianej wyzej studni kamiennej, pozostawata robota
mniej trudna, lecz w kazdym razie nie tatwa, ze wzgledu
na niezbednos$¢, dla zmniejszenia szybkos$ci opuszczania
kesonu i preznosci w nim powietrza, prowadzenia dalej mu-
ru przy cisnieniu 6 m wody nad nim.

Ula ukonczenia zalanej gornej czesci filaru, sprojekto-
watem dzwon pneumatyczny (rys. 2). Dzwon ten byt wy-
konany jako keson o powiekszonej wysokos$ci komory do
2,30 m, szerokosci 8 m i dtugosci 15,60 m. Wysokos$¢ ko-
mory wyznaczona byta z takiem wyrachowaniem, aby przy
dopuszczalnem zanurzeniu w wodzie wewnetrznej po-
wierzchni ostrza okoto 0,20 m, pozostato do$¢ miejsca dla 2
rzedoéw licowki, bez podnoszenia dzwonu. Co sie tyczy sze-
rokoséci i dtugosci kesonu, to te sprojektowane byty w przy-
puszeniu utworzenia p6t-metrowego wolnego pierscienia mie-
dzy krawedzig dzwonu a murem, dla tatwiejszego ustawie-
nia dzwonu i wykonania muru. W miare wykonania i zwe-
zenia szerokos$ci filaru, wyzej wspomniany pierscien roz-
szerzat sie do 1,20 m. Dzwon zawieszony byt na rusztowa-
niach ptywajacych, na 8 parach wieszarow, ktérych obcig-

zenie podczas pompowania powietrza
wynosito 25 tonn.

W razie przerwy dzatania spre-
zarek, ciezar ten mogt sie powiekszy¢
do 300 tonn. Ze wzgledu na ryzyko
tak znacznego obcigzenia rusztowanh
na czas mniej lub wiecej dtugi, nawet
przy specjalnem ich wzmocnieniu, bio-
rac jeszcze pod uwage silny wiatr, sku-
pienie i jednostronno$¢ obcigzenia,
cze$¢ tego obcigzenia w wysokos$ci oko-
to 115 tonn utworzona byta z szyn, dla
moznosci mechanicznego odcigzenia
pod wodg. Biorgc pod uwage krotko-
trwato$¢ mozliwego obnizenia cisnie-

T/3SE>i PIfjSE nia powietrza, niemozliwo$¢ catkowi-
tego wptywu tegoz, nawet w razie zu-

INAG VWiAVa GI petnego zatrzymauia sprezarek i wy-

E 2G"'Xu\z"% Ava G jatkowos$¢ takiego zatrzymania, przy.

VA8

Rys. 1

Keson byt opuszczony juz w pokiadzie na gtebokos¢
9 mt pozostawato dojs¢ do gtebokosci projektowanej jeszcze
1,50 m, kiedy nieoczekiwany wypadek zatrzymat roboty.
Mianowicie podczas nocnej roboty ptaszcz sie rozerwat, co
pociggneto za soba odksztatcenie konstrukcji rozporowej
i zalanie woda catego muru, na szczescie bez ofiar ludzkich.

Narazie trudno byto wyjasni¢ przyczyne i charakter
uszkodzenia ptaszcza, dopiero w przysztosci przy zakoncze-
niu roboty zapomoca dzwona pneumatycznego, udato sie
ustali¢ zaréwno jedno, jak drugie.

Rozerwanie ptaszcza miato miejsce w dolnym koncu
filaru. Pi'zyczyna tego rozerwania okazata sie skrzynia z ka-
mieniami, czego dowodem byta obecnos$¢ jej na dnie studni,
a takze charakterystyczne wygiecie w dét znajdujgcych sie
obok niej rozporek. Wskutek uderzenia skrzyni o rozporki,
nastgpito wygiecie do S$rodka poziomego katownika, obra-
miajgcego ptaszcz az do jego zatamania. Wskutek silnego
i szybkiego odksztatcenia, powstato obcigzenie dynamiczne
odnos$nej czesci ptaszcza, co znéw pociggneto za sobg ro-
zerwanie blachy przez wszystkie nity szwu poziomego
w dolnej czesci ptaszcza. Woéwczas w strone pragdu wody na-
chylity sie wszystkie pionowe i poprzeczne rozporki, nacis-
nawszy od strony izbicy na rure wtazowa i wyginajac ja.
Przez robotnikéw kesonowych wypadek ten nie zostat zau-
wazony. Jednakze zaraz po rozerwaniu wezwani oni byli na
zewnatrz. Po doktadnem wyprébowaniu rur wtazowych za-
pomocag powietrza o preznosci wyzszej niz robocza, wpusz-
czeni oni byli z powrotem i opuszczenie zostato wykonane
do gtebokosci projektowanej. Po zalaniu muru wodg, waga
jej zmusita keson opusci¢ sie dodatkowo o 0,10 m, kompli-
kujac jeszcze wiecej i tak trudne opuszczanie kesonu.
Przy zastosowaniu hamulcéw pierscieniowych i podwyz-
szeniu preznosci powietrza do 31? at, obnazaé ostrza nigdy
sie nie udawato i byto ono zawsze zanurzone w ziemi
do 0,80 m. Samo zapetnienie kesonu trzeba byto wy-
konywac¢ tylko czesciami, dzielgc keson na sekcje, przyczem
dla unikniecia pochylenia wyjmowane byty jednocze$nie
sekcje przeciwlegte i zaraz zapetniane murem.

Zapuszczanie kesonu N° 2 mostu Buzanskiego.

zapasowej sprezarce, $rodek ten mozna

byto uzna¢ za dostateczny. Ten sam

cel, moze racjonalniej, mozna byto

osiagnaé, urzadzajac skrzynie szczelna
-"ﬁt_’_c(o wysokosci 99 cm) nad stropem
dzwonu. J Skrzynia ta zwykle (podczas wykonania muru)
bytaby napetniona woda. Podczas przerwy w dziataniu
sprezarek przez wypompowanie tej wody, otrzymatoby sie
zmniejszenie obcigzenia tancuchoéw o 59 tonn. Przy pom-
powaniu powietrza do dzwonu, bez napetnienia woda
skrzyni nad stropem, caty dzwon, bez pomocy wiesza-
row, wyptywatby sam przez sie na powierzchnie wody.
Z tego widzimy, iz w rzeczywistosci dzwon taki mogt-
by by¢ zastosowany do robdt bez rusztowan ptywajacych,
jak tez stosowano go do tej pory zagranica. Dziatanie ta-
kiego dzwonu miatem sposobno$¢ obserwowac osobiscie
przy budowie fundamentu pod ogrodzenie kratowe u wy-
lotu turbin Chevre w Szwajcarji.

Pozostata (poza wspomnianemi szynami) cze$¢ obcia-
zenia, o wadze 66 tonn sktadata sie z betonu na catej po-
wierzchni stropu do wysokosci belek poprzecznych i z mu-
ru z kamienia tamanego na stabej zaprawie o szerokosci
2 m i wysokos$ci 1,50 m miedzy rurami witazowemi.

Gtéwna jednakze cechg obecnego zastosowania dzwo-
nu byta konieczno$é¢ wykorzystania go nietylko do budowy
muru, gdy modgt on by¢ zawieszony na dzwigarach, tecz
i do rozmontowania stai'ego ptaszcza kesonowego, kiedy
musiat sie on trzymac¢ na pewnej gtebokosci bez podparcia
z dotu. Ze wzgledu jednak na konieczno$¢ w ostatnim wy-
padku zgrubienia arkuszy obydwu stropéw, mozliwos$é
miejscowego odsztatcenia kratowych, nie zamurowanych
belek, mysl zastosowania dzwona bez rusztowan byta prze-
zemnie zaniechana.

Przy pomocy tego dzwona odksztatcony ptaszcz keso-
nu byt Sciety, mur stary byt wyréwnany, a filar wyprowa-
dzony ponad poziom wody.

Podawanie licowki odbywato sie pod krawedzig dzwo-
nu, podawanie kamienia tamanego przez izbicowag rure
witazowg, zaprawy zas — przez rure druga, ktéra stuzyta
jednoczes$nie dla wejscia robotnikéw. Zaprawa podawana
byta do dzwonu w workach, z ktérych wysypywano ja na
powierzchnie muru zapomocg ptéciennej rury.

(d. n.).
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25'lecie Stowarzyszenia Technikow w Warszawie.

Przemoéwienie inz. P. Drzewieckiego na Akademji 8 grudnia r. b.

(Dokonczenie do str. 528 w M 50).

Gdy w r. 1905 po rewolucji, wskutek pewnych
ustepstw rzadu rosyjskiego bylo umozliwione zatozenie
szkoty polskiej przez zrzeszenie, w przeciwstawieniu do
stanu poprzedniego, gdy szkote polskg prywatna zatozyc
mogta jedynie osoba fizyczna, — Stowarzyszenie nasze,
odczuwajac potrzeby spoteczne i narodowe, postanowito
podja¢ inicjatywe i na witasny rachunek, nie baczac na
znaczne wynikajgce stad koszty, zatozy¢ polskg szkote
realng.

Pragnac upamietni¢ przytem w sposéb ofiarny i trwa-
ty pamie¢ i cze$¢ dla wiekopomnych czyndw Stanistawa
Staszica, niezmiernie zastuzonego w sprawie podniesienia
przemystu i wyksztatcenia technicznego w Polsce, — po-
stanowiono na Zebraniu Og6lnem w d. 20 lipca 1905,
z okazji otwarcia gmachu wtasnego zatozy¢ przez Stow.
szkote realng i nadaé¢ jej nazwe imienia Staszica.

Uchwata ta powzietg zostata w 150-letnig rocznice
urodzin Staszica.

Juz w pierwszych dniach 1906 roku, bo 16 stycznia
szkota ta zostata otwarta. Na dyrektora jej powotany zo-
stat p. Jan Zydler, ktory dotychczas jest jej kierownikiem.

Jednocze$nie 19 stycznia tegoz roku, odbyto sie w
sali niniejszej uroczyste, w podniostym nastroju posie-
dzenie, poswiecone uczczeniu zastug Staszica. Na po-
siedzeniu tem wygtosili przemoéwienia prof. Dickstein
i inzynier Pochwalski, uwydatniajac donioste dzieta te-
go wielkiego meza. Z okazji tej wuroczystosci, wykonat
artysta Otto popiersie, ktére dotychczas zdobi te sale.

Pierwotnie szkota byta realng z nieobowigzkowg nau-
ka taciny, od 1916 roku zamieniona zostata na gimna-
zjum typu normalnego.

Do wrze$nia 1906 r. szkota miescita sie w pomieszcze-
niach wynajmowanych, poczem przeniesiong zostata do
wzorowego gmachu, ktory Stow. wzniosto swym Kkosztem
przy ul. Polnej Nr. 60, naprzeciwko Politechniki.

Na zasadzie umowy z Ministerstwem W. R. i O. P.
od roku 1918 szkota zostata upanstwowiona.

Zarowno szkota, na ktdérej utrzymanie Stowarzysze-
nie corocznie ponosito pewne koszty, jako tez gmach szkol-
ny, dokonane zostaty ofiarnoscia cztonkéw Stow., ktérzy
powotani do ofiar nie szczedzili nigdy swej pomocy.

Szkota ta i jej gmach stanowig najznamienniejszy do-
wod, iz Stowarzyszenie Technikow w Warszawie jest in-
stytucja nietylko odczuwajgcg potrzeby spoteczenstwa
polskiego, nietylko poczuwajgca sie do spetniania oby-
watelskich obowigzkdéw, ale takze ofiarna.

Szkota ta wyksztatcita od jej zatozenia do dnia dzi-
siejszego 258 mitodziencéw. Z nich 129 wstgpito do Poli-
techniki, na Agronomje i do Szkoty Handlowej, 61 do Uni-
wersytetu, 1 do stuzby wojskowej, 27 zarobkuje od chwili
ukonczenia szkoty i 27 zmarto, z tych 16 zgineto w obro-
nie ojczyzny na polu walk wojennych.

Mtodziez ta wyniosta ze szkoty nietylko wiedze nau-
kowg i dyscypline obowigzku, ale i wysokie poczucie na-
rodowe. Dala temu dowo6d przez swoéj udziat ofiarny w
obronie zbrojnej panstwa polskiego w chwili jego niebez-
pieczenstwa.

Dla upamietnienia bohaterskich ofiar polegtych w tej
obronie w d. 25 marca 1922 r. wmurowang zostala w gma-
chu szkolnym tablica, poswiecona pamiegci uczniow i wy-
chowancéw szkoty im. Staszica, polegtych w walkach' za
Ojczyzne.

ze dniu 25 odbyli w Zwigzku naszym, aby zacie$ni¢ we-
zty kolezenstwa i powzigé¢ postanowienie pielegnowania
i rozkwitania tych idei, ktére promieniujg z wiekopomnych
czynéw Staszica. Na temze zebraniu wyrazili oni gorace
uznanie swemu dyrektorowi p. Zydlerowi i wdziecznos$¢
instytucji naszej za zatozenie i utrzymywanie w trudnych
warunkach bytu narodowego szkoty polskiej, ktora data
im moznos$¢ ksztatcenia sie w jezyku ojczystym.

Z poczynan naszych, lub w naszym gronie rozpocze-
tych istnieje szereg instytucji samodzielnych, o ktérych
dla catoksztattu obrazu nalezy wspomnie¢. Oprocz wiec
gimnazjum im. Staszica, obecnie panstwowego, Towarzy-
stwa Kurséw Naukowych, obecnie Wolnej Wszechnicy Pol-
skiej, Towarzystwa Kurséw Technicznych, Ligi pracy,
S. S. S. — utworzone zostaty instytucje, na ktérych po-
wstanie ztozyly sie wydatnie kota nasze, mianowicie Pol-
skie Towarzystwo Chemiczne i Stowarzyszenie elektro-
technikoéw polskich. Nalezy tutaj zaznaczy¢ zastugi kole-
gow $. p. Wt Lepperta i J. Bendetsona w pracach kota che-
mikoéw, gdy nalezato ono do naszej instytucji.

W chwili krytycznej dla panstwa polskiego w r. 1920
Stow. niosto pomoc wtadzom wojskowym i Radzie obrony
stolicy, przez zorganizowanie Komisji Werbunkowej, upo-
waznionej przez p. Ministra Spraw Wojskowych, do re-
jestrowania i przydzielania kandydatéw do wojska. Ko-
misja zarejestrowata 1065 ochtonikow, zywiotowo zgta-
szajgcych sie inzynieréw i technikéw, przydzielita do
wojsk 412. Wielu, nie mogac doczekaé sie przydziatu, wstg-
pito na szeregowcow.

Zastugi
K. Gnoinski.

w organizacji tej pomocy potozyt kolega

Bronito tez Stow. nasze kierownikéw fabryk przed
gwattami, dokonywanemi przez robotnikéw, podsycanych
do walk klasowych przez elementy przewrotu, pietnujac
czyny karygodne, i odwotujgc sie do spoteczenstwa i jego
opinji.

W krytycznych chwilach, przezywanych przez spote-
czenstwo w r. 1918, gdy liczne rzesze polakow wracaty
z Rosji do Polski, uchodzac do niej z zyciem, bez jakiego-
kolwiek mienia, Stowarzyszenie niosto pomoc technikom.
Komitet pomocy rozwingt wydatng akcje, majaca na
celu podjecie prac, ktéreby z jednej strony daty podsta-
we do pracy zarobkowej, z drugiej zas$ byly pozyteczne
dla panstwa i spoteczenstwa.

Podjeto wtedy prace dla normalizacji i cceny robot
budowlanych i innych, ttomaczono na jezyk polski dzieta
wazne i pozyteczne etc.

Zastugi tutaj potozyt kolega Wactaw Wankowicz
przez swag wytrwatg i petng inicjatywy prace.

Na konferencje Genuenskag Stow. przygotowato reje-
stracje sit technicznych polskich na stanowiskach kiero-
wniczych przemystu i techniki w Rosji przed przewrotem
bolszewickim, — jako materjal uzasadniajacy polska pra-
ce organizacyjng, twdércza i kierowniczg w przemysle ro-
syjskim. ij

* ' ¢l

Sprawozdanie powyzsze, szczupte i uwydatniajgce je-
dynie widoczniejsze momenty z 25-io letniego zycia insty-
tucji, nie zawiera wcale tej pracy cichej i nie widocznej
na razie, ktoéra jest zwykle podstawg rezultatéw pra-

o poczuciu narodowem i obywatelskiem wychowargy technicznej i pozostaje nie ujawniong do chwili osta-

cow tej szkoty zaswiadczyli oni na zebraniu, jakie w tym-

tecznej realizacji jej wynikéw. Slady tej pracy znajduja
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sie w aktach i archiwach, zalegajgcych pétki kancelarji.
Znajdujg sie tez w postepie technicznym spoteczenstwa
naszego, na ktéry to postep niewatpliwie dodatni wpityw
miato Stow. nasze.

Dziatalno$¢ Stow. Technikéw w Warszawie nie za-
cie$niata sie, jak to przedstawitem, do ram zawodu tech-
nicznego, ani interes6w osobistych, ktéorych Stow. nigdy
w obrone nie brato, a zatoczyta szersze znacznie kregi,
odpowiadajagce instytucji spotecznej, najscislej zwiazanej
ze spoteczenstwem polskiem.

Czynione sa nieraz zarzuty, iz Stowarzyszenie
zajmujgc sie sprawami niezwigzanemi $cisle z technika
i taczac w sobie i zycie towarzyskie, oddala sie od tej drogi
wytycznej, Scisle technicznej, jakgby winno kroczy¢ i iz
od Stow. naszego oczekiwane sg inne, wiecej fachowe za-
dania.

Uznajac stusznos¢ pogladéw, nawotujgcych do wzmo-
zonej pracy nad zagadnieniami $cisle technicznemi, dla
ktéorych Stow. zawsze miato nalezyty postuch, sgdze, ze
niema zadnej przeszkody ku temu, aby sity energiczne
i tworcze skupity sie liczniej w tonie Stow. dla dokonania
tych zadan. Jednocze$ne wypowiadam poglad, oparty na
rezultatach 25-io letniej dziatalnosci Stowarzyszenia na-
szego, iz instytucja nasza rokuje wszelkie nadzieje, iz gdy
wkrétce powrdcg warunki dla pracy twoérczej, — ofiar-
nos$¢ nasza dla spraw og6lnych da catkowitg podstawe dla
pielegnowania pracy w mys$l szerszych zadan.

Kilka stéw nalezy sie tez polityce, tak aktualnej dzie-
dzinie mysli w zyciu naszem obecnem.

Stow. reprezentuje liczny bardzo odiam spoteczen-
stwa polskiego, miesci wiec w sobie wszystkie te odtamy
mys$li politycznej, ktére sa udzialem obywatela wyksztat-
conego, pracujacego na polu realnego ujmowania zamie-
rzen i przywigzanego do narodu polskiego

Wskutek poczucia dobra ogdlnego, przenikajgcego
0g6t kolegéw naszych, a takze wskutek jednomys$linosci w
metodach pracy, cechujgcych technike i opartych na nau-
ce, doswiadczalnem badaniu i pracy twoérczej, — rozbiez-
ne poglady polityczne cztonkéw naszych nie doprowadzaty
nigdy do rozdzwiekéw w pracy, ogniskujacej sie w Sto-
warzyszeniu.

Ani chwile rewolucji 1905 roku, ani okupacja, gdy
spoteczenstwo dzielito sie na aktywistow i pasywistow,
ani w ostatnich przetomowych chwilach odrodzenia Pol-
ski, — nie nastapit zaden rozdzwiek, i w postanowieniach,
dotyczacych ogdlnych zadan naszych, byliSmy prawie jed-
nomysini.

Z tym przedstawionym tutaj dorobkiem pracy 25-io
letniej nr. niwie technicznej, spotecznej i narodowej, pod-
czas przetomowej chwili zycia narodu polskiego, — sta-
jemy w odrodzonej Polsce w szeregach tych, ktoérzy pra-
ca, a nie pustem stowem, czynem, a nie ztudng obietnica,
wiedza, a nie dyletantyzmem, — pragng stuzy¢ ojczyznie.

Stajemy w tych szeregach, przynoszac dzi$ do wiel-
kiej budowy panstwa polskiego drobng naszg cegietke,
owoc naszej 25-io letniej dziatalnosci, w tem przekona-
niu, iz wypracowana podczas niewoli, w trudach, zapra-
wionych troska o dobro ogdlne i walka z przeciwnoscia-
mi, przyczyni sie ona do wzmocnienia fundamentéw, na
ktéorych utrwalone bedzie panstwo polskie, a w szczeg6lno-
§ci do ugruntowania wiedzy, umitowania pracy i wzmoc-
nienia solidarnos$ci narodowej.

Zawodem i podstawag pracy naszej jest technika. Gdy
wiec stajemy tutaj, aby myslag przebiedz 25-io letni okres
zycia, nie jest mozliwem, abysmy tego dokonali bez uprzy-
tomnienia sobie, jak wielkie postepy dokonane zostaly w
technice przez ten okres i do jakich wyzyn siegneta tech-
nika chwili dzisiejszej.

Byt rozpoczeliSmy w wieku zelaza, w dobie pary i elek-
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trycznosci, 25-io lecie konnczymy w dobie opanowania
przez cztowieka powietrza dla celéw komunikacji i wy-
miany mysli.

Gdy lat temu 20 wznosiliSmy gmach niniejszy, wtedy
dla upamiegtnienia epoki powstania gmachu tego, umiesci-
liSmy na nim oprécz drazka Archimedesa, jako pierwocin
techniki, takze rad promieniujacy, jako ostatni éwczes$nie
etap wiedzy przyrodniczej. Ponad wszystkiem jednak
gmach uwienhczyliSmy grupa, reprezentujacg mitycznego
Dedala i jego syna lkara, gdy tenze wznosi sie w prze-
stworza, zaopatrzony w skrzydia, — w tem przekonaniu,
Owczesnem, iz te bogom przypisywane i im dostepne
zamierzenia, stang sig¢ tez wkrotce udziatem cztowieka,
zdobywajgcego panowanie nad sitami przyrody, cho¢ stan
techniki lotniczej wtedy nie wyszedt z dziedziny prob
Smiatkéw i akrobatéw. O pierwszej bowiem udatnej pré-
bie lotu braci Wright z silnikiem wybuchowym $wiat do-
wiedziat sie z opdéznieniem trzyletniem, bo dopiero w r.
1906, t. j. po ukohczeniu naszego gmachu.

W chwili dzisiejszej pragne w gtownych rysach rzu-
ci¢ Swiatto na postep techniczny w jednej tylko dziedzi-
nie, jaka jest opanowanie powietrza przez lotnictwo i ra-
dio-technike:

w r. 1909 Bleriot przelatuje kanat Lamanche;
w r. 1910 Latham wznosi sie na 1350 m;
w r. 1912 Prevot osigga szybko$¢ 200 kmlgodz.

Wojna powoduje znaczny postep prac i zostajg osiag-
niete znaczne wyniki.

Podczas wojny wzniesiono sie juz do 8000 m, tonaz
doprowadzono do 16 tonn, a liczbe pasazeréw, jednoczes$-
nie przewozonych, do 100 os6éb na jednym aparacie wito-
skim Caprivi.

Po wojnie mapa $swiata pokrywa sie w szybkiem tem-
pie siecig linji komunikacyjnych lotniczych, tgczac gtéw-
ne o$rodki zycia kulturalnego.

Sir Alcock przelatuje Atlantyk w 16 godz. 40 min. bez
przerwy.

W r. biezagcym francuz Sadi
kos¢ 12000 m.

Rekord lotu bez przerwy osiggnieto w Ameryce 34
godzin (prawie | ¥ doby).

Kilka tygodni temu w Ameryce na samolocie Pu-
litzer-Racer osiggnieto szybkos$¢ 426 km/godz.

Lecointe osigga wyso-

Badania wykazujg, iz szybkos$¢, osiggana na wysoko-
$§ci 12000 m, wynosi trzy razy wiegcej, niz na wysokosci
1000 m, gdy przy tej samej mocy motoru.

Gdy za$ juz osiggnieta szybko$¢ przekracza 400
km/godz. na wysokosci 1000 m, wtedy na wysokosci
12000 m szybkos$¢ przekroczy 1200 km/godz.

Doswiadczenia, zdobyte w budowie #todzi podwod-
nych, gdzie osiggnieto niezbedne warunki egzystencji ludz-
kiej w spos6b zadawalajgcy, nawet dla dtuzszego cza-
su i niezaleznie od zmiennego ci$nienia zewnetrznego,—
dajg prawo oczekiwaé, iz przelot na wysokosci 12000 m
w zamknietej kajucie jest do wykonania i urzeczywistnie-
nia, w sposo6b tatwy i dogodny.

Tembardziej, iz gtébwne trudnosci, zwigzane z prze-
lotem w rozrzedzonej atmosferze, jak sprezanie powie-
trza, dla zasilania niem dyszy karburatora, i zmiennos¢
skoku $migta, w zaleznosci od gestosci powietrza, sg juz
catkowicie i definitywnie rozstrzygniete.

W ten spos6b mamy moznos$¢ osiggniecia dzi$ szybko-
$ci 1200 kmlgodz.

Szybkos$¢ ta jest bliskag szybkosci dzwieku i réwng
szybkos$ci obrotu ziemi, mierzonej na réwnolezniku War-
szawy.

Lotnik lecacy z tag szybkoscig na zachdéd po tym réw-
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nolezniku nie zazna biegu czasu, gdyz stonce wcigz jedna-
kowo mu bedzie Swieci¢, jako nieruchome na firmamencie.

JesteSmy wiec na realnej drodze przenoszenia sie
z szybkos$cig dZzwieku, gdy dzwiek przy pomocy radiotech-
niki przenosimy juz z szybkoscig Swiatta.

W tym postepie technicznym nastepujgcy polacy za-
stuzyli sie wybitnie: na polu pracy naukowej Stefan Drze-
wiecki, inzynier, zamieszkalty w Paryzu, majacy dzi$ lat
79, wynalazca w r. 1873 todzi podwodnej; od roku 1885
pracuje wydatnie nad lotnictwem, opracowujac pier-
wszy mechaniczng teorje lotu, stanowigcg do dzi$ podwa-
liny aeronautyki, i Witold Jarkowski, inz. technolog, prof.
Technologicznego Instytutu w Petersburgu, zamordowany
w r. 1918 przez bolszewikoéw.

Na polu za$ przemystowem zaznaczy¢ nalezy wybitnag
prace inzyniera Wiladystawa Srzednickiego, wieloletniego
dyrektora fabryki Farmana, jednej z najwiekszych fa-
bryk samolotéw.

Teraz kilka
techniki.

W roku 1896 Marconi
potaczenie radiotelegraficzne.

stbw o postepie w dziedzinie radio-

osigga pierwsze praktyczne

W roku 1898 wystana zostaje pierwsza optacona de-
pesza.

Od roku 1913, od czasu wynalezienia lampy katodo-
wej, postep wchodzi w okres szybkiego tempa.

Wojna dokonywa przys$pieszenia prac, préb i zasto-

sowan, z ktérych tez wydatnie korzysta.
W krdétce dokonano korespondencji z antypodami.

Rozwigzano sprawe telefonowania bez drutu. Doko-
nano przeniesienia dzwieku przez Atlantyk. W Stanach
Zjednoczonych zywiotowo rozwija sie korzystanie z tele-
fonu bez drutu dla rozmaitych celéw praktycznych.

Gdy pierwsze proby telegrafowania bez drutu, doko-
nane przez Marconiego, wykazaty celowos$¢ tego pomystu,—
inz. Kazimierz Obrebowicz w sekcji technicznej Tow. Po-
pierania Przemystu, w ostatnich latach wieku ubiegtego
przedstawit nam uzasadnienie, oparte na zupetnie real-
nych podstawach, w formie wtasnego projektu, technicz-
nego— telegrafowania bez drutu. Owcze$nie uwazane to
byto za fantazje, obecnie za$ po 25 latach, w kilkanascie
miesiecy po wykonczeniu wynalazku, w Stanach Zjedno-
czonych w koncu roku ubiegtego funkcjonowato 530 sta-
cji nadawczych i 10 miljonéw stacji odbiorczych telefonu

bez drutu, otrzymujgcych: wiadomosci biezgce, ceny tar-
gowe, kursy gietdowe, mowy publiczne, pouczenia pozy-
teczne Ministerstwa Zdrowia, powiastki i pogadanki po-

pularne dla dzieci i mtodziezy, kazania i reprodukcje mu-
zyczne.

Wspolne odbywanie zebran, bedgc oddalonym o setki
kilometrow i dyskusja wzajemna na takiej odlegtosci sta-
je sie mozliwa.

Samoloty komunikacji Londyn— Paryz potgczone sg

ToHoczko Ludu/ik, inz.-elektryk. ,Zasady urzadzenia poczt, tele-
grafowi telefonow i zastosowanie ich w Polsce*= warsza-
wa, 1923. (Biblioteka Komunalna Wendego). Str. 244.

Bouffalt Stanistaw. ,Nauka mechanikill Wyd. Kasy im. Mianow-
skiego. Warszawa, 1923. Str. 422. Rys. 284

Wydawca: Spétka z o. o. ,Przeglad Technicznyll
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, Roczniki chemn.

1923

dzi$ w czasie swej podrézy przy pomocy radiotelefondw
ze stacjg lagdowa, ktéra ma Swiadomos$¢ o potozeniu lotni-
ka, cho¢ on, szybujac po nad chmury, sam potozenia swe-
go w przestrzeni nie zna; stacja informuje lotnika, kie-
rujac jego bezpiecznym lotem.

Gdy wzniesiemy sie wiec po nad atmosfere naszg, aby
z szybkoscig dzwieku szybowa¢ w przestrzeni, nie straci-
my wcale kontaktu z mieszkancami ziemi, bedziemy bo-
wiem mogli, bez przerwy, nietylko wystuchiwac¢ z szybko-
$cig Swiatta, dzwiekowych przejawéw zycia ludzkiego na
ziemi, ale przesyta¢ im z taz szybkosScig swoje wrazenia
i zyczenia.

Postep powyzszy w jednej tylko dziedzinie opanowa-
nia powietrza jest tak doniosty, ze otwiera przed nami no-
we nieznane i nieoczekiwane dotgd horoskopy.

Jezeli mowa ludzka, jak udowadnia badacz cywiliza-
cji, Erazm Majewski, stanowi najgtéwniejszy czynnik
rozwoju cztowieka, ktéory go wyréznit i wywyzszyt, w po-
réownaniu ze Swiatem zwierzecym, i wznidst na takie wy-
zyny rozkwitu umystowego, iz Swiat zwierzecy uznany
zostaje za bezduszny, a uduchowiony cztowiek staje sie
wszechwtadnym panem ponad wszystkie istoty zyjace na
ziemi, i jezeli $Srodki komunikacji i wymiany mys$li staty
sie juz dzi$ czynnikiem, dzieki ktéoremu rozwéj kultury
i demokratyzacja spoteczenistw dokonane zostaty w sposéb
szybki i doniosty — wtedy oczekiwa¢ mozna, iz spotggowa-
nie mowy ludzkiej w sposob umozliwiajgcy jej przenikanie
powszechne stanie sie podstawag nietylko nowego postepu,
ale i zmiany w stosunkach spoiecznych.

Ta spotegowana, przenikajgca ze wzmozong sita, we
wszystkich kierunkach, i z szybkos$cig Swiatta wdzierajaca
sie w najskrytsze i najtajniejsze zakatki, mowa ludzka,
rozsiewajgaca mysli wznioste i dodatnie, bedgce dzietem
genjuszu ludzkiego, przyczyni sie niewatpliwie do uszla-
chetnienia demokracji spoteczenstwa, tak iz czyny twor-
cze i ofiarne stang sie udziatem nietylko, jak dzi$, wybit-
nych jednostek, ale i ciat zbiorowych na powszechnos$ci
opartych.

Powyzszy obraz niezmiernie szybkiego postepu tech-
nicznego jest wynikiem S$cistej tgcznosci techniki z nauka.

XXV-lecie ubiegte zacisneto te wiezy w sposéb tak
wydatny, iz tryumf techniki wspo6iczesnej jest jednocze-
$nie tryumfem nauki.

Obecnie nietylko zasadnicze podstawy wiedzy tech-
nicznej, ale nawet i drobne postepy techniczne opieraja
sie na wskazaniach nauki.

Nawet organizacja ludzkiej pracy zbiorowej, bedaca
podstawag wspotczesnej wytwdrczosci, opiera sie dzis na
metodach naukowych.

tgcznosc¢ techniki
W zajemnoSci.

z nauka zasadza sie przytem na

Owocne badania czaséw ostatnich zawdzigcza nauka
W znacznej mierze poteznym i precyzyjnym dzietom tech-
niki, umozliwiajacym nauce uchylaé¢ stale rabek tajem-
nicy bytu i wdziera¢ sie w niezbadane dotychczas tajniki
otaczajacego nas Swiata.

Stownik, jgzyka polskiego  J. Kartowicza, A. Krynskiego i W4
Niedzwiedziego. eszyt 44 i 45, ulozone przez W4 Niedz-

wiedzkiego.

Rocznik 1922. Tom V.
Str. S35.

Organ Polsk. Tow. Chem.
4 4- 6. Warszawa, 1923.

Spis imienny cztonkéw Stjow Technikdéw w Warszawie. Warszawa,
1923. Cena 1 zip.

Redaktor odp. Inz. Czest.gw

Drukarnia Techniczna Sp. Akc. w Warszawie, ul. Czaeljlego N°3, (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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Stowarzyszenie Technikdw w Warszawie.

Posiedzenie techniczne. W piatek dnia 21-go grudnia
r.b., godz. 8 m. 5 wiecz., w wielkiej sali gmachu Stowarzy-
szenia Technikéw w Warszawie (Czackiego 3/5), odbedzie sig
posiedzenie techniczne o nastepujacym porzadku dziennym :

1) Komunikaty Rady i Wydziatu
nicznych.

posiedzen tech-

2) Wolne gtosy.

3) Sprawy biezace.

4) Prof. Edmund Trepka wygtosi odczyt pod tytutem:
~Nowa polska ustawa patentowa“.

5) Dyskusja i wnioski cztonko6w.

Wydziat posrednictwa pracy.
Posady wakujgce:

208 — Tow. Akc. fabryk budowy transmisji, maszyn i odlewnia ze-
laza poszukuje przedstawicieli w Ptocku, Grodnie, Siedlcach,
Biatymstoku i innych wiekszych miastach.

210 — Inzynier mechanik ze znajomoscia jezyka niemieckiego w sto-
wie i pismie, z praktyka przy fabrykacji wyrobéw miedzia-
nych, mosieznych, aluminjowych i cynkowych lub tez facho-
wiec hutniczo-metalowy poszukiwany do zaktadéw metalowych
na Slasku Cieszynskim.

212 — Wakuje posada dla mitodego inzyniera -handlowca, w zakres
obowigzkéw ktérego wejdzie sprzedaz silnikéw spalinowych.

214 — Poszukiwany mitody inzynier-mechanik-elektrotechnik.
216 — Potrzebny biegty rysownik, do rysunkéw mechanicznych.

CHEMIKA-METALURGA

z wyzszym wyksztatceniem i praktyka
w laboratorjum poszukujg

Wielkie Zaktady Przemystowe

mieszkanie przy Zakladach zapewnione.

Szczegbétowe oferty z zyciorysem sktadac:

,Beklama Polska”, Jasna 10, pod: ,ZAKLADY PRZEMYSLOWE”.
591

Toru'skie Biuro
Inzynierskie i Budonlare

Jn BRDA

TORUN

Dachy deskowe

dla duzej rozpietosci
Zelazobetony
Pale

Budownictwo
ogodlne 346

218 — Inzyniera - handlowca posiadajgcego diugoletnig praktyke
w dziale budowy maszyn i zelaznych konstrukcji, poszukuje
biuro reprezentacyjne powaznej wytworni krajowej w War-
szawie do akwizycji oraz interwencji u wtadz centralnych
Reflektuje sie na site site tylko pierwszorzedng. Szczeg6towe
oferty z podaniem referencji pod ,S-ka Akc. 99“.

N"oszno-tc-uja.C37-jjprac”r:

179 — Konstruktor poszukuje odpowiedniego stanowiska.

181 — Inzynier-mechanik z 16-letnig praktyka w réznych fabrykack
w kraju i w Rosji, ostatnio od 2-ch lat kierownik warsztatéw
mechanicznych, poszukuje zajecia.

183 — Technik drogowy i budowlany z 18-letniag praktyka przy bu-
dowie droég zelaznych i budownictwie poszukuje od zaraz rza-
dowj lub prywatnej posady w miescie lub na wyjazd.

185 — Mtody inzynier-mechanik, b. asystent Politechniki, poszukuj*
posady.

187 — Inzynier-mechanik-elektrotechnik z 12-letnig praktyka; 9 lat
w zakresie budowy i prowadzenia fabryk; kwasu weglowego,
tlenu i chtodnictwa i 3 lata w dziale samochodowym, poszu-
kuje odpowiedniego zajecia.

189 — Inzynier - mechanik z 11-letnig praktyka na stanowiskach Sa-
modzielnych w wiekszych fabrykach armaturowych, obrabia-
rek, obecnie pracujacy w panstwowej instystucjl zwigzanej
z naprawag parowozéw, moze od zaraz objaé odpowiednie sta-
nowisko w prywatnym przedsiebiorstwie.

191 — Inzynier - elektrotechnik z 9-letnig praktyka przy akwizycji,
sporzadzaniu projektdw i kosztorysow.

Z informacji ,Wydziatlu Posrednictwa Pracyll korzysta¢ moga

cztonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Statej Delegacji Polskich
Zrzeszen Technicznych.

Uprasza sie Szanownych korespondentéw o nadsytanie znacz-
kéw pocztowych na odpowiedz. 510

PASY SKORZANE

wyciggane na mokro,

z jaknajlepszych kruponoéw zagranicznych, z gwa-
rancjag zupeinej nieciggliwos$ci przy dostawie ter-
minowej poleca

,MOCHALA"

Gornoslaska Garbarnia i Fabryka Pasow Transmisyjnych
Spoétka Akcyjna

DOSTAWA

ODPADKOW BAWEELNIANYCH ,Lkonce"
w motkach i targane

rézn. szmat do czyszczenia maszyn, motoréw oraz barchany
i stare ptaszcze do szajb i t. p.

E.LESZCZYNSKI

Warszawa, Leszno M5 60. Telefon 221-34. 590

Numer 52-gi ,,Przegladu Technicznego”

zawiera¢ bedzie miedzy innemi:
1) Z praktyki kesonowej.

2) Kongres Zeglugi.
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SPOLKA AKCYJNA Warszawska Spotka Akcyjna

FABRYKI WAGONOW BudoWy Parowozéw

W AG O N Warszawa, ul. Kolejowa 57.
.o Adres telegraficzny: ,Lokomot-Warszawa”
' Telefony: 131-61, 77-77, 31-51, 268-60.269-88-

ZAKEADY | DYREKCIA OSTROW (POZN)
Kapitat zaktadowy 2.500.000.000 Mkp.

2500 pracownikow.

TELEFONY: 304, 305, 309.

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony

salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony Zakres fabrykacji:

specjalne, wagony towarowe wszystkich 1 Parowozy wszelkich typéw,
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych, 2. Lokomotywy elektryczne,
wagony dla kolei elektrycznych. 3. Lokomotywy motorowe, system Diesla, ben-
. zynowe, normalno i wagzkotorowe,
Lokomotywy  elektryczne. Przesuwalnie 4. Kota, osie i wszelkie czesci sktadowe do

i krany elektryczne. parowozow i tendrow,

Masowe wyroby ttoczone z blach zelaznych
i stalowych do 30 nm grubych,

Wyroby kute do 2000 kg wagi,

Masowe, drobne wyroby kute, zelazne
i stalowe.

407 k a

o

PRODUKCJA ROCZNA:

3000 wagonéw towarowych,
500 wagondéw osobowych*

- -
N o

Dom Handlowy

M. GOLDBERG I CE A. ANKIER

WARSZAWA

Centrala: Graniczna N-° 13, telefon 510-17.
Filja: Plac Grzybowski 10, telefon 237-95.

FABRYCZNY SKtAD PASOW Szajby szmerglowe Ptyty klingerit
TRANSMISYINYCH: Weze gumowe tloczace »  Mmoorit
Pasy sk_orzane ) parowe Tektura techniczna
wielbtadzie iral L iki d P H cn
balata spiralne aczniki do pasoéw ,Harris )
gumowe , metalowe ,Jackson
» skandynawskie » parciane it p.
Troki surowcowe Pakunki grafitowe
pergaminowe tojowe
yy chromowe konopne ARTYKULY MLYNARSKIE:

Smary i klej do pasow

Struny skérzane. ’y manlochowe Gurty szpagatowe

) amerykanskie Gaza jedwabna szwajcarska
HURTOWTYECSFT,\LI;ACDZNAYT:THY:KULOW sznur azbest, suchy Mioty miynarskie
Pity tartaczne Plyty azbestowe Kubetki i sruby do elewatorow

okragte ” gumowe i tp.
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Polskie Fabryki Maszyn i Wagonow

L. ZIELENIEWSKI

w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc.

Naczelna Dyrekcja Krakdw.

Telefony:

. Krakéw: Nacz. Dyr. 3123. Dyr. Handl. 2060. Fabr. Krakowska 196 e
ROk za}ozenla 1804. Sanok: Fabr. Sanocka 6. Lwéw: Fabr. Lwowska 782 PI’&COWﬂIkOW 3000.
Warszawa: Biuro Warszawskie 7383.

9. Gérnictwo i nafciarstwo.
10. Odlewnia zelaza i metali.

I. Fabryka Krakowska.

1 Budowa maszyn.
2. Motory ropne z glowicg zarow.
Lech‘)'/ P 9 a a Il. Fabryka Sanocka.
3. Kotlarnia. Budowa wagonow.
4. Budowa mostow i konstrukcji ze'
laznych. IIl. Fabryka Lwowska.
5. Kolejnictwo. 1 Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi’
6. Gazownictwo. rytusu.
7. Rafinerje nafty. 2. Kotlarnia miedzi.
8. Budowa statkow. 3. Odlewnia zelaza i metali.
432
Austrjackiej Fabryki Dynamomaszyn S. H.
Krakow, ul. Wolska 20, tel. 32-2» i 42-30.
Dostarcza natychmiast ze sktadu w Krakowie nastepujgce maszyny elektryczne:
‘A 1lo$¢ obrotéw Cena kompl. maszyny
RODZAJ WYDATNOSC NAPIECIE na minute W Kor Austr.
1,8 kW 230 V 1940 n. 3.600.000
Dynama 22 . 230 ,, 1200 6.360.000
pradu 2,4 115 1690 ,, 6.360.000
' 56 230 . 1600 8.600.000
statego 8 . 230 , 1400 13.000.000
1,8 HP 220 V 1700 n. 3.600.000
2 220 1660 . 3.500.000
Motory P 220 ,, 970 6.350.000
3 110 ,, 1400 B.250.000
pradu 3 440 1400 6.260 000
4 220 , 1800 5.400.000
statego < 440 , 1800 5.400.000
6 220 ,, 1290 8.650.000
U 220 ,, 1200 13.000.000
2 HP 126/220 V 940 n. 4.980.000
2 110/190 i 220/380 V 1430 3 800.000
Motory 3 n 190/110 i 220/380 V 1430 4.850.000
q 4 190/110 i 220/380 V 1430 . 5.500.000
pradu 46 126/220 V 940 n 7.700 000
zmiennego 5 n 190/110 i 220/380 V 1430 , 6.330.('00
o 6 220/126 V 260 8.760.000
pierscienfowe 72 f 220/380 V 1440 8.200.000
102 220/380 V 1440 9.135 000
15, 220/380 V 1440 12.950 000
Ptatne w markach polskich. Sprzedaz w miedzyczasie zastrzezona.
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

' dawniej Berghelm & Mac Garvey

Fabryka Maszyn i Narzadzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw
dostarcza z wiasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym:

Wszelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzgace w”zakres techniki gtebokich
wiercen, wedtug dtugoletnich wiasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegolnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko’
kanadyjskiego—Zorawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro-
wych— Catkowite urzadzenia do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary” — Urzadze'
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach i wyposazeniu, odpowiednio do gtebokosci i celu wiercenia— Maszyny parowe,
wiertnicze — Woyciagi parowe (hasple) do ttokowania ptynow z otwordéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i pojedyncze — Pompy ssgco-wydzwigo'
we—Przyrzady i narzedzia miernicze.
b) w dziale ogdlnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty-—Pompy parowe—Krany (suwnice i dzwigi)—
Urzadzenia do opatu ptynnego i gazowego—Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki zelaz-
ne— Konstrukcje zelazne— Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne—Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.
Wykonujemy réwniez wszeikie naprawy maszyn i urzgdzen*wchodzacych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.

409

Elektryczne Aparaty do czyszczenia rur kotto-
wych (Patent).

Wentylatory (potaczone z motorami elektrycz-
nemi i bez takowych).

Ekshaustory, Kuznie polowe-

Szlifierki, z motorami elektrycznemi i bez.

Tarcze szmerglowe i Szmergiel w proszku
oryg. CARBORUNDUM.

Plyty uszczelniajgce na wysokie cisnienie
a la Klingerit

dostarcza jako specjalno$¢ po cenach konkurencyjnych

JHKUBOWITZ A Co.

INndustrie- Ha.r | ctelsgesellsctiaft rqg. &= H.

DUsseldorf, Binterimstr. 27.
696

Stowarzyszenie Technikéw Polskich w Warszawie
wydato liste swoich Cztonkow i sprzedaje takowg
w Kancelarji Stowarzyszenia i w Ksiegarni Trzaska,

Ewert i Michalski, Krakowskie-Przedmies$cie 13.

Do nabycia w Administracji ,Przegladu Technicznego*4

,Z praktyki budowy drog gruntowych*

przez

inz. Leona Borowskiego

DACHOVKA AZBESTOWO-CUVOWA
ETERNIT”

B-oi RYLSKICH
wLublinie, Sp. Akc.

Prawdziwy jedynie wtedy,
gdy plyty zaoparrzone sa
marka ochronng ,,ETERNIT".

Zamowienia przyjmuje Zarzad

M M D A C H O W K A WWarszawie, ul. Nowogrodzka 34, m. 5,

tal.: 403-83 i 93-95.
592

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czackiesro 8—5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw}.



