:2-5" M 43. Warszawa, duia 22 pazdziernika 1923 r. Toin LX1.
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TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI PRZEMYStU.

Wydawnictwa rok czterdziesty dziewiaty.

Redaktor Inzynier-technobe: Czestaw Mikulski.
Geny ogtoszen:

Przedptate kwartalng mk. 300.000 c Za jedna stronice . . . . mk. 7.000.000
(do dnia 15 pazdziernika r. b.) ena pét stronicy, 42.0?8 . %g
. . L - R ~ éwier¢ ” . ,
przyjmouje Ac(ijmln[ls_traqakl Ft’oci\ltm;\/la5 Kasa numeru poledynczego jedna 6sma. l% . ”
szczednoséci na konto N: . i
mk. 40.000. jedna szesnastg . N 650.000
R . Dla poszuk pracy 20°/o ustepstwa.
Zagranica 5 fr. szw. kwartalnie. Doptaty: pierwsza stronica oktadki 50°o.
m t' Biuro Redakcji i Administracji: Warszawa, ul. Czackiego Ns 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu NQ 67-04.
Administracja otwarta codziennie od godz. 12 do 2 po pot. i od 6 do 8 wieczorem
3.

Redakcja otwarta we wtorki czwartki i piatki od godz. 7 do 81* wieczorem
Wejscie przez schody gtéwne budynku albo przez sien w podwdrzu wprost bramy

A"TTozdrsnoTacze kamieni |8

Wytwarzamy dla wszelkich dziedzin przemystu i rzemiost
fiiozdrabiarnie i ftflielarnie Lodownie, Chtodzarnie iZamrazarnie
urzadzenia przewozowe, mityny do cementu, wapnia i szabru oparte na sposobie (whasn. pomystu) zastosowania kwasu weglLnego i amonjaku
Samoczynne wagi do workéw, Mieszarki do betonu i zaprawy, Walce, Sortownie.
Szczeg6lna specjalnos$é: ,Alpine*

.Najnowsze ulepszone ustroje. tamacze zuzli,
Z géra 150 OU mielarni w ruchu. Bl fin £ N KsSiraschinenfabrik Au Sb u r
MB | jpifill 9u Gesellschuft g g Lodownie —Szafki.

384

Najlepszy dowéd doskonatego ustroju.
Przedstawiciel: Bracia Goldlust, £6dz, Aleje Tadeusza Kosciuszki 32, Telefon 994.
| Moa:drab'arkl do szabru I g n

gj Miazdzarki do koksu

Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J. JOHN, w t.odzi

Pednie, Tokarki,
ifygtadziarkl

Knittw Strebel’a

Jg do ogrzewan centralnych.

Uchwyty samocentrujace. Imadita rc')wnoleg’re. Kota zebate.

Biura Sprzedazy:

Krakow Poznan
Waty Zygmunta Augusta 2.

W tasne

Lwow
Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24.

Adres telegraficzny: ,TRANSMISJA”.

Dostawa ze skiadow lub w terminach krotkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikow.

Lublin

Warszawa
Krak.-Przedm. 68.

Al. Jerozolimska 51. ul.
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Do WWPP.'Architektéw i Przemystowcow!!!
Przedsiebiorstwo Budowlane

~POLSTEFAN?Y”

Warszawa, Hoza Ns 49, telef. 117-72, 254-81
wykonywa jako specjalnoéé:
Konstrukcje dachowe z drzewa pat. syst
STEFANA.

i Miedzy innymi wykonano przez nas:
Wielka Hale Dworca Gidwnego
w Warszawie przy ul. Chmielnej.

Znaczne ulatwienie projektowania wszelkich hal prze-
mystowych, tartakéw, magazynoéw i t. p.
Na zadanie projekty i kosztorysy bezptatnie!
Najtansza konstrukcja, najszybsze wykonanie.
368

Marka ochronna

Fabryka M

Wt STE

Warszawa, Wolno

Wykonywa:

PRZEGLAD TECHNICZNY

CERTUS klej w proszku stosowany na zimno

CERTUS skleja prawie wszystkie przedmioty
bardzo silnie. Sklejenia sg odporne
na dziatanie wilgoci i goraca.

skleja wszelkie gatunki drzewa, drze-
wo ze szkiem, metalem, skoérg, tka-
ninami, linoleum i t. p.

w uzyciu wypada 2'/2raza taniej niz
klej skérny nie uwzgledniajgc nawet
kosztéw gotowania i nagrzewauia.
jest z powodzeniem stosowany w lot-
nictwie, przy budowie i reparacji wa-
gonow i okretéw, w stolarstwie budo
wlanym, modelarstwie, odlewnictwie,
fabrykacji dykt i t. p.

Do nabycia w opakowaniu po 1, 5 10, 20, 50 | 80 kg.

Chemiczna fabr. kleju CERTU S, 513
Warszawa, Grzybowska 40. Telef. 65-26

CERTUS
CERTUS

CERTUS

aszyn Pomocniczych

FANSK] — **

S¢ 1, tel. 299-79

Ttocznie mimosrodowe (pra-

sy ekscentryczne) o przycisku do 100 ton.
Prasy frykcyjne od 15 do 500 ton. Sze-

pingi.

 ARMATURE | 1

wszelkiego rodzaju do maszyn ikot-
t6w parowych na pare przegrzang
i nasycona.

Armature specjalng dla cukrowni,
fabryk chemicznych, rafinerji nafty iin-
nych zakiadéw przemystowych.

Armature wodociggowag, przeciwpo-
zarowa i ogrzewnicza (zasuwy Peeta,
krany-regulatory it. p.)

z reprezentowanych fabryk

E.v. Munsterinann — Bielsko,
Teodor Jakobsen i Ska—Warszawa

poleca jako wytgczna, specjalnosc
Biuro Techniczno *Handlowe

Janczewski 1 Freymark

Warszawa, Mokotowska 49. Tel. 510-54.

381

514

dom; handlowy

STEFHN LOTU

Warszawa, Marszatkowska 129, tel. 79-75.

dostarcza narzedzia pomiarowe dla normalizacji
dukcji fabrycznej:

sprawdziany szczekowe, ttoczkowe i normalne poditug
uktadu pasowan D. I. Norm.,

sprawdziany do gwintéw Whitwortha, gazowych i me-

trycznych,
mikromierze, szublerki, gtebokosciomierze, szablony,
czujniki, poziomnice, ptyty, linje i t. p.

Jeneralna Reprezentacja fabryki:

Aschaffenbnrger Messwerkzeugfabrik HEINRICH HIRSCH,

458

pro-

Pilniki
swidry Stock’a
i narzedzia

posiada na sktadzie
w wielkim wyborze

Stanistaw Miller

Przedstawicielstwo i wytgczna sprzedaz
wyrobow Bydgoskiej Fabryki Pilnikéw i Narzedzi
GRANOBS i KOZLOWSKI w Bydgoszczy.
WARSZAWA, KOPERNIKA 13. TELEFON 96-05.
Sprzedaz hurtowa.

raszple,

349
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POy rr.mswW >n
Warszawa
H. Jednosci Roboins”™It

,=GUDRONIT” W. CISZEWSKI

Zarzad: Warszawa, Krakowskie Przedmiescie 17. Tel. 11-45.
Adres telegraficzny ,Gudronit”’

Papa dachowa i izolacyjna

Gudronit Nr 1 do zabezpieczania muréw od wilgoci

Gudronit Nr 3 do niszczenia grzyba drzewnego
w budowlach

Carbolineum. Lepnik i lak smotowy do dachéw

Farby smotowe.

PORTLAND

CEMENT

Wytacznie reprezentowanej fabryki

,KLUCZE”

Wagonowo oraz detalicznie ze sktadow

poleca

ELIBOR

Spétka Akc. Handlowo-Przemystowa

t. J. BORKOWSKI

Warszawa, Mazowiecka 11

telef.: biura 65-80 sktadéw 21 i 93-40

Oddziaty:

Borystaw, Czestochowa, Dgbrowa-Gornicza,
Gdansk, Katowice, Krakow, Kielce, Lublin,
t.6dz, Poznan, Radom.

Sprzedarz w Grodnie—Centrala Spétdz. Rolniczo-Handlowa ..
627 JJI

miuisiBared uiii HUmali. ...

Zabezpieczanie od wilgoci budowli mieszkalnych,
fabrycznych, sktadow, tuneli, mostow i t. p.
Niszczenie grzyba drzewnego w budowlach
Krycie dachéw wszelkich systemow
Zabezpieczanie Qd przemarzania $cian i rur

Asfalt.
499

ZAKELADY
ELEKTRO-

MECHANICZNE
W CIESZYNIE

Adres telegraf.:
~ZemCieszyn“

Telefon
Cieszyn 120.

eksploatujgce na obszarze Rzeczypo-
spolitej Polskiej licencje znanej fran-
cuskiej firmy L. Becauart w Paryzu,

wykonuja :

motory elektryczne i dynamomaszyny

pradu statego i zmiennego,

wentylatory kuzienne i pompy rotacyjne

sprzezone bezposrednio z motorem elektrycznym.

Maszyny nasze odznaczajg sie silng ku'
dowa, doskonatg konstrukcjg i bardzo
dobrym wspotczynnikiem wydajnosci.

Nasza Odlewnia

zeliwa, bronzu, aluminjum etc. wytwarza wszelkie
zgdane odlewy maszynowe.

Wyjatkowo przyjmujemy takze powazniejsze repa-

racje maszyn elektrycznych wszelkich systemow.

Biura Sprzedazy i Agentury:
Warszawa— Krakéw — Lwéw — Poznan — Kalisz —Torun
Grudzigdz — Gdansk — Wilno.

Biura te posiadajg nasze maszyny
na sktadzie.

313

Fabryka Maszyn i Kamieni Mtynskich

glewskl 1 Hartwig

Warszawa-Praga, ul. Szeroka 11 (dom wiasny),

telefon 16-08.

Wszelkie maszyny i artykuty, wchodzgce

w zakres mitynarstwa.
141
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posiadajgca najnowszej konstrukcji: heblarki, wieksze tokarnie
do robét precyzyjnych, rewolweroéwki, gwinciarki, wiertarki,
praski i t. d., chetnie

przyjmie
roboty

na powyzszych maszynach z wihasnego Inb powierzonego ma-

terjata lub tez przystgpi do wspdlnej fabrykacji majacego po-

pyt materjatu. Oferty: Inzynier Feldstein, Warszawa,
Leszno 71, osobiscie pomiedzy 4—6 pp.

BANK HANDLOWY w WARSZAWIE

INSTYTUCJA CENTRALNA — WARSZAWA TRAUGUTA 7/9 *

TECHNICZNY.

Zaktady Mechaniczne

Inz, Stanistaw Nehring, Pawet Jasinski i Ska

Sp. z ogr. odp.
Warszawa, ul. Ptocka 44

Pierwsza Polska Fabryka Hamulcow

systemu INesfinghouse.

Adres do listow; SZOPENA 17. Adres telegr.: ,WESTNEHRING”,

Telefony: 105 91, 186 93 i 191-71.

5 Oddziatow miejskich w Warszawie — Oddziat w Gdansku
36 Oddziatow prowincjonalnych w Polsce.

STAN RACHUNKOW w dniu 31 Sierpnia 1923 r.

Stan Czynny

491

Gotowizna w kasie .

P. K. K. P., P. K. O. i b%BiIl. Skarb
Waluty i deW|zy obce

SKkup W e K S i
Papiery procentowe witasne

Pap. proc. funduszu rezerwowego
Wylosow. pap. procent, i kupony
Pozycz, na zastaw pap. publicz.
Rachunki biezgce os6b i firm
Korespondenci-Banki

Rachunek z Oddziatami Banku
Weksle do inkasa

Inkaso u korespondentéw
Nieruchomosci

Wydatki biezgce

Rachunki przechodnie

Rachunki rézne

Udzielone gwarancje

Marki i fenigi
21.934.026.829.22
48.425.910.559.23

7.804.527.466,42
86.574.965.645,31
7.301.663.054,45

447.166.000,—

7.303.976,29
5.398.633.515,52
84.013.264.481,99
104.787.081.179,19
127.689.018.293,86
124.190.470.135,16
107.278.930.000,52

241.153.640,—
51.305.156.779,50

5.560.632.653,18
5.551.310.148,05

788.511.214.357,89
68.052.729.941,25

851.563.944.299,14

Stan Bierny
Marki i fenigi

Kapitat zaktadowy 900.000.000,—
Eundusz rezerwowy 450.000.000,—
Rezerwa specjalna . 73.369.200,—
Wkiady: a) lokacje . = 1.378.836.421,06
b) rachunki czekowe 29 657.791.160,13
c) inne 24.578.308.035,30

Rachunki biezgce oséb i flrm
Korespondenci-Banki .
Redyskonto

Rachunek z Odd2|a}am| Banku
Rézni za inkaso.....cccoevevuenne
Dywidendy niepodniesione
Procenty i prowizje

Rachunki przechodnie.
Rachunki ré6zne.....c.ccce.e.

Wierzyciele z tytutu gwaranciji.

190.738.307.421,30
134.369.715.576,62
*) 33.348.657.607,—
41.467.677.028,80
231.473.272.776.13
58.052.844,26
78.117 083.803,89
21.831.129.722,—
69.012.761,40

788.511.214.357,89
63.052.729.941,25

851.563.944.299.14

*) W tem 3.669 miljonéw marek — weksle z tytutu kredytéw specjalnych w P. K. K. P. zaopatrzone w zyro Banku.

ralnych, zbiorniki,
roby z blachy zelaznej,

Przyjmujemy do naprawy:

WroblewskKi,
Warszawa, ul. Podchorgzych 57, tel.

PEZEMTStEOW E

1 B T '~

Lissowski 1 S™ka

Posiadajg na skladzie:
Maszynki do robét blacharskich,, beczki do benzyny i olei mine-

sanitarnych i gospodarczych.

rolnicze, traktory, kotty.

107'21 i 220'28.

364

505

kotty, kubty, miski, naczynia mleczarskie i wszelkie wy-
cynowanej i cynkowanej do celéw technicznych,

lokomobile, automobile, maszyny
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Warszawska Spotka Akcyjna
BudoWy Parowozéw

Przedsiebiorstwo Warszawa, ul. Kolejowa 57.

Adres telegraficzny: ,Lokomot-Warszawa”

|nzyn|eranO-BUdOW|ane Telefony: 131-61, 77-77,31-5i, 268-60.269-88-

Sp. z ogr. odp. Kapitat zaktadowy 2.500.000.000 MKp.

Warszawa, Krolewska 55. 2500 pracownikow.

Tel.: 113-79, 70-92 i 117 61
Zakres fabrykaciji:

Oddziaty: w Przemyslu, 1 Parowozy wszelkich typow,

Brzesciu n/Bugiem, 2. Lokomotywy elektryczne,
Grodnie. 3 Lokomotywy motorowe, system Diesla, ben-
. zynowe, normalno i wazkotorowe,
Wykonywa wszelkie roboty 4. Kota, osie i wszelkie czeéci sktadowe do
. parowozow i tendrow,
W Zakres bUdown|tha WChOquce- 5. Masowe wyroby ttoczone z blach zelaznych
i stalowych do 30 mm. grubych,
Adres dla depesz: 6. Wyroby kute do 2000 kg wagi,
Warszawa—Budownictwo 7. Masowe8 drobne wyroby kute, zelazne
"o J i stalowe.
AR  -SJ 518
- 1 £ tJ
3
X X li °Y
V... n \
N A\ \x "\ N \v \s A\ X N N N X
_ U N N U N U Y U R T \

Spétka Akcyjna Zaktadow Kotlarskich i Mechanicznych

W. Fitzner i H. Gamper

Sosnowice.
wW. B. O.

(Wydziat budowy obrabiarek).
323
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r I %
Compagnie de Fives=Lille

p our

Constructions Mecanigues
& Entreprises

Towarzystwo Akcyjne. Kapitat zaktadowy 31.000.000 fr.
Francja

Kompletne urzadzenia:

cukrowni, rafinerji, gorzelni, browaréw, stodowni.
Lokomotywy. Urzadzenia kopalniane. Konstrukcje
zdlazne i kotlarskie. Podnos$niki i przenosniki. Dziat
mechaniki ogdlnej. Dziat elektryczny. Turbiny paro-
we. Kotly parowe Maszyny i aparaty dla przemystu
metalurgicznego. Obrabiarki.

Przedstawicielstwo na Polske:

Towarzyslwo Techniczno-Handlowe i Przemystowe

Inzynierowie

J. Bartoszewski, 5.Grzyaatewski 1 SM

Sp. z ogr. odp.
Warszawa
ZARZAD: Hoza 25. Tel. 195-85.
BIURO: Wspodlna 37. Tel. 283-85.

Adres telegr. Polfiville-Warszawa-
519

Schindler & Jaschik

Urzadzenia Ogrzewan Centralnych,
z zastosowaniem ciepta ubocznego
Sp. z ogr. odp.

Tel. 485. Katowice,

Ogrzewanie wielkich budowli. Budowa rurocig-

gow do wszystkich celdw. Zastosowania ciepta

ubocznego do ogrzewan centralnych. Scentralizo-

wana gospodarka ciepta jest najwiecej ekonomicz-

ng. W roku budowlanym 1922 firma wykonata 8

znacznych instalacji ogrzewniczych na wieksze
odlegtosci (dalekonosnych).

ul. Szopena.

Iynierdde | Biobnlere

Jan BRODA

TORUN

Dachy deskowe

dla duzej rozpietosci
ZeSazobetony
Pale

Budownictwo
ogolne 346

FHBRYKH mMmMHSZYN

BRANDEL, WITOSZYNSKI i S4ta

Warszawa — Praga — Grochowska 37/39.

Turbiny parowe.
Pompy odsrodkowe turbinowe

SP. AKC.
ZAKEADY MECHANICZNE i ODLEWNIA

ROHN, ZIELINSKI i S-ka

TELEFON 588 WARSZAWA JEROZOLIMSKA 105

POMPY: OBRABIARKI:
TOKARKI
PAROWE STRUGARKI POPRZECZNE
TRANSMISYJNE STRUGARKI PODLUZNE
ODSRODKOWE IMADLA
ZERDZINOWE DO CENTRALNEGO OGRZEWANIA:
PNEUMATYCZNE RADJATORY
RURY ZEBROWE
SPECJALNE DLA CUKROWNI EASONY

506

Fabryka Motorow Elektrycznych

L. KOREWAT SHa

Warszawa-Wola, ulica Syreny Ne 7.
Telefon 31-75.

Wyrabia motory pradu tréjfazowego
w wielkosciach: ¥i — 12 — 1 — 12
i5 koni 12% i0 i22% so woltow.

Dziat reparacyjny przyjmuje do naprawy motory, trans-

formatory i dynamomaszyny kazdej wielkosci i rodzaju
pradu.
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REDAKTOR Inzynier-technolog Czestaw Mikulski.

TRESC:

Znaczenie spoteczne pracy inzyniera w przemysle, na-

pisat prof. K. Adamiecki.
Rodzaje réwnowagi, nap. L. Karasinski.
Najwazniejsze
micznego, napisat dr. S. Hempel.
W sprawie przyblizonych wzoréw wytrzymatoscio-
wych, napisat inz. A. Humnicki.
W sprawie budowy weglowych linji
Wiadomos$ci techniczne:

kolejowych.

wanie techniczne gazéw z osadnikéw gnilnych.
Ze Stowarzyszen Technicznych. — Kronika.

zagadnienia polskiego przemystu che-

Pneumatyczne przenoszenie rozgrza-
nych nitow. — Podgrzewacz powietrza Ljungstroma. — Zuzytko-

SOMMAIRE:
Le travaildingenieur dans Tindustrie et son influ-
ence sociale, par prof. K. Adamiecki.
Les genres d'eguilibre, par prof. L. Karasinski.

Les problemes principaux de iindustrie chimigue
polonaise, par dr. S. Hempel.

Sur le calcul approche des fleches par ing. A. Humnicki.

Sur les nouveaux chemins de fer pour le transport du
charbon dHaute Silesie.

Renseignements techniques: Transport pneumatigue des
rivets chauds.— Le rechauffeur d’air Ljungstrom.— L utilisation
des gazes de reservoirs a sediment de canalisation.

Societes Technigues. — Information s

Znaczenie spoteczne pracy inzyniera w przemysle.

Referat prof. K. Adamieckiego *.

(Dalszy ciag do str. 415 w Na 41— 42 r. b.).

IV. Miedzy interesami pracownikéw, przedsiebiorcow
i spoteczenistwa niema sprzecznosci.

Dla tego, aby mie¢ taki punkt oparcia, sam instynkt
nie jest oczywiscie wystarczajacym. My, technicy, nie mo-
zemy operowac jakim$ nieuchwytnym glosem wewnetrz-
nym, lecz musimy mie¢ realng pewnos¢. Przedewszystkiem
wiec powinnismy dowies¢ liczbowo, ze nietylko niema tu
zasadniczej sprzecznosci interesdw, ale przeciwnie, istnieje
najwieksza zgodnos¢.

Jezeli nam sie to uda, to wtedy bedziemy miec¢ nie-
wzruszony punkt oparcia dla naszej pracy Kierowniczej
w przemysle.

Sadze, ze dla nas, technikéw, zwtaszcza jako polakow,
nastat najwyzszy czas, abySmy udowodnili to twierdzenie.

Korzystajac ze sposobnosci, postaram sie w krotkich
stowach przedstawi¢ tu udowodnienie, ktére wydaje mi sie
wystarczaj gcem.

Poniewaz ostateczny rezultat pracy kazdego przedsie-
biorstwa przemystowego wyraza sie poréwnaniem rozcho-
du i przychodu, co jest jedynem Kkryterjum do sadzenia
o materjalnych korzysciach lub stratach, to trzeba zbadag,
czy niema jakiej charakterystycznej zaleznosci miedzy
niemi, innemi stowy miedzy kosztem wiasnym a produkcja.

Dla utatwienia zrozumienia rzeczy, bede positkowat sie
metodg wykreslng, jako najwiecej rzucajacg sie w oczy.

Na rys. 1—4 jest przedstawiony wtasnie wykres, wy-
razajgcy te charakterystyczng zalezno$¢ miedzy kosztem
wihasnym, a produkcja, a wtasciwie miedzy nim a czasem.

Rozchdd i przychod wszelkiej istoty wytwdrczej od-
bywa sie zawsze w czasie, przeto cata charakterystyka za-
leznosci miedzy temi wielkosciami przedstawia sie jasno
dopiero wtedy, gdy przedstawimy je na tle czasu.

Cata charakterystyka poszukiwanej zaleznosci miesci
sie na wykresie I, wykresy zas Il, 111 i IV sg rozwinieciem
1-go i stuzg jedynie dla lepszego uwydatnienia, jak wazne
znaczenie we wszelkiej wytwoérczosci ma czas.

Zobaczymy z tych wykresow, ze czas jest najdrozszym
czynnikiem produkcji, ze ma $cisle okreslong wartoscé,
ktéra mozemy wyrazi¢ w jednostkach pienieznych, tak iz
popularny aforyzm ,czas to pienigdz“ posiada rzeczywiscie
SciSle realne znaczenie i powinien stuzyé¢, jako gidwny
sprawdzian w kazdej naszej czynnos$ci, a nie tylko by¢ uzy-

wanym, jako gorzka ironja w postaci napiséw w naszych
biurach, zwlaszcza rzgdowych, i wreszcie, ze racjonalne
wykorzystanie czasu moze nam dac¢ niestychane bogactwa,
ktoremi mogliby sie podzieli¢ wszyscy, zamiast prowadzié
tak zazartg walke miedzy soba.

Wykres 1 przedstawia zaleznos¢ miedzy catkowitym
rozchodem, czyli kosztem wtasnym, a produkcjg na jedno-
stke czasu. Rzedne wyrazajg koszt wiasny, a odciete—pro-
dukcje na jednostke czasu. Krzywa tej zalezno$ci jest nie-
zmiernie charakterystyczna, mianowicie: nie wychodzi ni-
gdy z punktu zerowego, ale zawsze z punktu potozonego
wyzej ponad zerem, nastepnie, w miare powigkszenia sig
produkcji na jednostke czasu, czyli intensywnos$ci produ-
kcji, krzywa podnosi sie mniej lub wiecej szybko ku gérze,
zwracajac sie zawsze wypuktoscig ku dotowi.

Ze tak jest istotnie, to pokazuje nam najprostsza
obserwacja:

1. Nie spotykamy ani jednego organizmu, lub organu
pracujacego wytwdrczo, czy bedzie to zaktad przemystowy,
czy cztowiek, czy maszyna, aby jego rozchéd spadt do zera,
gdy jego pozyteczna wytworczos¢ spadnie do zera. A wiec
punkt A znajduje sie zawsze ponad punktem zerowym.

2. Spostrzegamy we wszelkich organizmach i orga-
nach wytwdrczych powiekszenie rozchodu, jak tylko zacz-
niemy powieksza¢ wytwdérczosé na jednostke czasu. Czyli,
ze krzywa AB podnosi sie ku goérze.

3. Nie znajdujemy ani jednego, ktéryby nie posiadat
pewnej $cisle okreslonej i jemu tylko wtasciwej intensy-
whnosci produkecji, przy ktérej rozchéd jest najekonomicz-
niejszy, czyli najmniejszy na jednostke wytwarzanego
produktu.

Te trzy zaobserwowane cechy charakterystyczne po-
zwalajg nam twierdzi¢, ze krzywa, wyrazajgca zalezno$¢
miedzy rozchodem a produkcjg w jednostke czasu, jest wita-
$nie taka, jak wskazaliSmy wyzej, i ze jezeli przeprowadzi-
my prostg OC stycznag do tej krzywej,to odcieta pozioma
OW punktu styczno$ci bedzie wtasnie tg najekonomiczniej-
sza wzorcowg produkcjg.

Przekroczenie tego punktu, czy to w lewo, czy w prawo
sprowadza straty, innemi stowy, nie wytwarzamy w jed-
nostce czasu tyle, ile moglibySmy wytworzy¢, czyli, ze tra-
cimy czas, lub tez wytwarzamy wiecej niz na to pozwala

Wygtoszony na Zjezdzie Inzynierow Mechanikow.
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nasz ustr6j wewnetrzny, pracujemy z 'przecigzeniem, ina-
czej moéwigc, pracujemy zbyt szybko 1).

Mamy wiec prawo, patrzac na nasz wykres | uwazac
nasz catkowity koszt wiasny, jako skladajgcy sie zawsze
z dwuch sum:

a) koszt pozyteczny a b,

b) strate b ¢, wynikajaca jedynie tylko ze straty
czasu, lub z przecigzenia, jezeli jesteSmy poza
wzorcowg produkcja.

Wykres Il wyniknat z pierwszego, przez podzielenie
catkowitego kosztu wiasnego przez produkcje w jednostke
czasu, czyli krzywa DE wyraza koszt wiasny na jednostke
produkcji. Najmniejszy koszt ten Kio wypada przy wzorco-

wej intensywnosci produkcji (d e jest kosztem uzytecznym,

*  Wiasciwie wykres | jest graficznym wyrazem jednego
z najogoblniejszych praw przyrody, mianowicie, ze wszelkie zjawiska
przemiany energji i materji majg zawsze $cisle okreslong szybko$é,
przy ktérej odbywaja sie najekonomiczniej.
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a ef jest kosztem straconego czasu na'kazdg jednostke
produkcji).

Widzimy tutaj, ze dzieki temu, iz catkowity koszt
wiasny na jednostke czasu nigdy nie spada do zera, to jest
ze przy biegu luznym mamy zawsze pewne i to dosyé wy-
sokie zwykle koszta, kdszt wiasny na jednostke produktu
szybko rosnie w miare tego, jak intensywnos$é produkcji
zmniejsza sie, i ten wzrost idzie do nieskoriczonosci. Rzedne
krzywej DE sg sumami rzednych hyperboli M i krzywej N.

Musimy tu przypomnie¢, ze wykres | przedstawia cat-
kowity koszt witasny na jednostke czasu, czyli ze, innemi
stowy, mozna powiedzie¢, ze krzywa AB przedstaivia koszt
jednostki czasu, lub mniej $cisle cene czasu. Oczywiscie, ta
cena czasu nie jest jednakowa dla wszystkich organizmoéw
i jest zmienng w zalezno$ci od intensywnos$ci produkcji.

Aby uplastyczni¢ jeszcze bardziej te niezmiernie waz-
ng charakterystyke kosztu wilasnego, przypomne tu po-
rownanie, ktére uzytem w 1908 r., przedstawiajagc w Sto-
warz. Technikéw pierwsze zarysy mojej teorji przepty-
wu kosztow wiasnych i metody harmonizacji pracy. Po-
wiedziatem wtedy, ze na kazdy zaktad przemystowy mozna
sie zapatrywac jak na kran, przez ktéry leje sie ztoto, tem
znamienny, ze reguluje sie tylko do pewnego stopnia pro-
dukcjg i jezeli chcemy, aby to ztoto nie wylewato sie na-
prézno, to musimy rozwing¢ jaknajwiekszg produkcje na
jednostke czasu. Ta gtéwna wiasciwosc¢ tego wiasnie kranu
jest przedstawiona $cislej na wykresie 1.

Wykres Il jest tylko zobrazowaniem zatozenia, przy-
jetego w wykresie 1-ym, mianowicie, moéwimy tu o produ-
kcji na jednostke czasu, to jest, ze rzedne pionowe prostej
F G mozemy uwaza¢ jako catkowity rozchéd czasu przy
réoznych intensywnos$ciach produkcji.

Przeprowadzajac prosta OH, dzielimy catkowity roz-
chdd czasu na dwie czesSci: czas g h jest uzyty pozytecznie,
a czas hi stracony bezuzytecznie.

Wykres IV wynika z lii-go przez podzielenie catkowi-
tego rozchodu czasu przez catkowitg produkcje, wykonang
w tymze czasie,, czyli wyraza rozchéd czasu na jednostke
produkcji. Krzywa | K jest oczywiscie hyperbolg i poka-
zuje jasno, jak olbrzymie straty czasu zawierajg w sobie
pojedynicze przedmioty produkcji, jezeli intensywnos¢ pro-
dukcji (pracy) jest mata (j Ic jest czasem uzytecznym,
a Id czasem straconym na jednostke produktu).

Wszystkie powyzsze wykresy dajg nam jasne pojecie
0 wartosci czasu i stratach, wynikajgcych z rozrzutnosci
tego tak drogocennego czynnika.

Jezeli zwro6ci¢ uwage na to, ze krzywa A B kosztow
wiasnych nietylko naszych zakladéw przemystowych, ale
1wszystkich instytucji spotecznych, a zwitaszcza panstwo-
wych, a takze przecietna krzywa rozchodéw wszystkich
obywateli naszego kraju sg potozone bardzo wysoko i zbli-
zajg sie bardzo do prostych poziomych, przechodzgcych
przez punkt wzorcowy, i nastepnie na niezmiernie niska
intensywnos$é produkcji, innemi stowy niskg wydajnos¢
pracy, to sadze, ze moge powiedzie¢, iz caty nasz narod
obchodzi sig¢ z czasem, jak barbarzyrhca i ze lwig cze$¢ bo-
gactw niszczy pod postacig straconego czasu (rys. 2).

Zdobywszy rekord niskiej wydajnosci pracy posrod
wszystkich narodéw cywilizowaliych, przedstawiamy juz
nie jaki$ kran, przez ktéry leje sie mniej lub wiecej cienki
strumieh ziota, ale przepuszczamy przez siebie catg rzeke
ztota, aby z niej odprowadzi¢ drobny tylko strumyczek,
w postaci produkcji pozytecznej, na ktéry wszyscy rzuca-
my sie, zdobywajac drugi rekord, w postaci drozyzny.

Robie to mate odchylenie od mego tematu, aby przy
sposobnosci podkresli¢, ze tragiczny stan naszych finan-
s6w i wszystkich nieszcze$¢ z nim zwigzanych ma swe
gtéwne zrédto w braku oszczedzania i w naszej matej wy-
dajnosci pracy i ze poki jej nie podniesiemy, sanacja na-
szego stanu gospodarczego i finansowego bedzie pracg
Danaid.

Ale wréémy do naszego dowodzenia.

Udowodnienie naszego twierdzenia stanie sie tatwiej-
szem, jezeli produkcje, czyli przychéd wyrazimy w tych
samych jednostkach co rozchéd, a mianowicie w pienig-
dzach, w postaci wartosci sprzedaznej, i jezeli odtozymy go
réwniez na rzednych pionowych.
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Dlatego musimy pomnozy¢ produkcje przez cene
sprzedazny. Oczywiscie cena sprzedazna zalezng jest od
podazy i pobytu i jest wielkoscig zmienng. Ale mozemy ja
uwazaé¢ za stala, jezeli rozpatrzymy wogole wypadek, ze
istnieje ciggta réwnowaga miedzy podazag i popytem, nie-
zaleznie od tego, czy produkujemy na jednostke czasu mato
czy duzo; wtedy mozemy zatozy¢ w naszych wykresach, ze
cena jednostki produkcji jest stalg. Mnozac ilos¢ wytwo-
rzonych przedmiotéw przez cene jednostki, otrzymujemy
catkowita warto$¢ sprzedaznag, czyli nasz catkowity przy-
chéd, ktéory wyrazi sie prostg O S, wychodzacg z punktu
zerowego (rys. 5).

Otrzymamy w ten sposéb wykres V, a z niego wykres
VI przez podzielenie rzednych pionowych przez produkcje,
czyli wykres, przedstawiajgcy koszt wiasny i cene sprze-
dazng na jednostke wytwadrczosci.

Blizsza analiza tych wykreséw pozwoli nam dowie$¢
naszego twierdzenia o zgodnosci intereséw.

Widzimy z nich najpierw, ze o zyskach przedsiebior-
stwa moze by¢ mowa tylko wtedy, kiedy prosta wartosci
sprzedaznej przecina krzywa kosztow wiasnych, i dalej, ze
zyski zaczynajg sie dopiero wtedy, kiedy produkcja prze-
kroczy punkt to. Jezeli zakiad przemystowy osigga wy-
twérczo$¢ mniejsza niz O to, to ma straty, wyrazajace sie
na jednostke czasu wielkoscig pr, a na jednostke wyrobu
wielkosScig st, przy produkcji za$ wigekszej od O to ma zyski
na jednostke czasu w v, a na jednostke wyrobu vy z.

Wykres V — przychodu i rozchodu na jednostke cza-
su — miesci w sobie catg zagadke pogodzenia tak napozor
sprzecznych intereséw, o ktérych moéwiliSmy wyzej, i nie
drogg jakich$ sztucznych kompromiséw, ale zapomocg
realnych zdobyczy techniki i racjonalnych metod wykorzy-
stania niezmiernych bogactw, ktéremi przyroda obdarzy-
ta cztowieka.

Rozpatrzmy najpierw wykres V z punktu widzenia
powiekszania zyskdw samego przedsiebiorstwa.

Przedewszystkiem rzuca sie¢ w oczy to, iz mamy do
tego trzy drogi, mianowicie:

1-sza droga. Odchylanie prostej 0«S ku gdrze, to
znaczy sprzedawanie produktu po najwyzszej cenie. Ta
droga witasnie jest najwiecej znang, gdyz nie potrzeba
wielkiej madrosci, aby po niej zdazaé, ale na niej dziata
nieubtagane prawo podazy i popytu i jezeli zbyt daleko
sie posuniemy, to spozywca ,zrobi z nami porzadek",
zmniejszajac popyt. Zgda on bowiem od nas duzej ilosci,
ale taniego produktu.
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Podnoszenie wiec ceny ma granice, poza ktorg przejsc
nie mozemy. Jest to wprawdzie droga na pozor tatwa, ale
nie prowadzi do najwyzszych zyskéw, bo jest zagrodzona
nieubtagang przeszkoda. Powiedziatbym, ze jest to droga
Slepa, na ktorg skwapliwie zapuszczajg sie ludzie krétko-
wzroczni, ktorym chodzi jedynie tylko o zyski chwilowe—
dorazne.

2-ga droga. Obnizanie krzywej kosztéw wiasnych A B.

Droga ta daleko dalej moze nas zaprowadzi¢ niz po-
przednia, ale wymaga juz znacznie wiekszej wiedzy, niz
Srubowanie ceny sprzedaznej. Koszt wiasny skiada sie
z catego szeregu pozycji, ktérych obnizanie wymaga duzej
wiedzy technicznej i gospodarczej.

Mamy tu do czynienia z mndéstwem strumieni ziota
tak misternie powigzanych ze sobg i tak zaleznych jeden
od drugiego i od réznych czynnikéw zewnetrznych, ze
trzeba mie¢ niezwyklg wiedze i talent, aby nie zabtadzi¢
w tym labiryncie.

To nie jest droga doraznego dziatania. Mozna na niej
zaj$¢ bardzo daleko, ale spotkamy na niej wielkie opory,
jezeli zechcemy i8¢ na przebdéj zapomoca Srodkéw doraz-
nych. Jezeli bedziemy si¢ tutaj kierowali zwyktem Slepem
oszczedzaniem, to nie zajdziemy daleko i takie postepowa-
nie moznaby nazwaé rabunkowem.

3-cia droga. Wykres V pokazuje az nadto jasno, ze
zyski przedsiebiorstwa mozna podnie$s¢ i na drodze po-
wiekszania wytwdrczosci na jednostke czasu, lub innemi
stowy, zapomoca powiekszania wydajnosci pracy catego
zaktadu.

Droge te moznaby nazwal oszczedzaniem czasu.

Ta droga, réwniez jak i droga obnizania krzywej kosz-
téw wiasnych, otwiera niezmiernie dalekie horyzonty. Rzu-
ci nam sie to w oczy tem jaskrawiej, jezeli porownamy wy-
dajnos¢, ktorag zwykle spotykamy w praktyce, z ta, jakg za-
ktad przemystowy i wszystkie jego organy mogtyby roz-
wingé, to jest z jego prokucjg wzorcowaq.

Glebsze zbadanie tej sprawy pokazuje zwykle wprost
oszatamiajgco niskg wydajnos¢, co jest przyczyna, ze z ca-
tego strumienia ziota, ptyngcego co minute, godzine, dzien
i t. d. bardzo duza jego czes$¢ jest stracona bezuzytecznie,
z powodu straconego czasu, a tylko niewielka czgstka idzie
na rzeczywisty pozytek.

Jednakze droga oszczedzania czasu, tak samo jak po-
przednia, ktdragby mozna nazwéa¢ oszczedzaniem kosztéw,
nie jest tatwa. Aby na niej nie zabtadzi¢, trzeba posiadac
réwniez wielkg wiedze techniczna i gospodarczg. Po niej
nie mozna dtugo kroczy¢ sposobem rabunkowym, czyli ma-
jac na celu tylko zyski dorazne.

Aby znalezé racjonalne metody postepowania po
dwuch ostatnich drogach, trzeba dokiadnie zanalizowad
wszystkie strumienie przeptywajace, wszystkie ich witasci-
wosci, wszystkie czynniki, od ktérych one zaleza, i ich za-
leznos¢é wzajemna.

Zbytbym daleko zaszedt, gdybym chciat rozwing¢ te-
raz catg te analize, ale musze w paru stowach rzuci¢ nieco
Swiatta na te sprawe, gdyz jest to potrzebne dla udowo-
dnienia naszego twierdzenia.

Przy uwaznem rozpatrzeniu strumienia kosztow wia-
snych, mozemy zauwazy¢ cztery nastepujace gtéwne skia-
dowe strumienie, mianowicie:

Mozemy napisa¢ dla kazdej rzednej pionowej krzywej
kosztéw nastepujace réwnanie:

k = ~Qlcl + £yac3 4- ZTtc, + srac4
catkowity koszt koszt koszt koszt
koszt materjatbw materjatow pracy pracy
wiasny surowych pomocn. ludzkiej kapitatu

Kazdy z tych skiadnikéw jest zawsze iloczynem ilosci
i ceny, a wiec mamy :

11os¢ Cena jednostki

Qi—ilo$¢ mater. surowych Ct cena jedn. mat. sur.

Q22— w pomocnicz. b [~ 9 mater. pom.

Ty— , czasu pracy ludzi Gs ptaca zagodz. pracy czlow.
kapitat. C4 kapitat.
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Mamy tu do czynienia z 8-ma rodzajami czynnikéw.
Oczywiscie, zaleznie od przedsiebiorstwa, moze by¢ dziesigt-
ki, setki, a nawet tysigce takich czynnikéw kazdego ro-
dzaju.

Kazdy z tych gtdwnych czterech strumieni jest zalezny
w mniejszym lub wigekszym stopniu od intensywnos$ci pro-
dukcji, ktérg naogot mazna wyrazi¢ funkcja:

K + f(p)
koszt staty koszt
przy luznym zmienny,

biegu

Mamy tu najrozmaitsze kombinacje tych wielkoSci,
lecz tylko w jednej grupie, mianowicie w kosztach materja-
tow surowych (QtCJ, kO— 0, a funkcja f (p) przybiera po-
sta¢ linji prostej OM, czyli ze koszt wtasny materjatéw su-
rowych jest proporcjonalny do produkcji (rys. 7).

Rys. 7 — 10

We wszystkich innych grupach KOnigdy nie spada do
zera i wogoble krzywe poszczeg6lnych kosztow majg postac
podobng do krzywej wykresu I-go o najrozmaitszych po-
chytosciach i przechodzgacych az w proste poziome, czyli in-
nemi stowy, niektdére z nich sg strumieniami o stalej gru-
bosci, zupetnie niezaleznie od tego, czy produkcja jest matg
czy duza. Mamy tu wypadek gdzie / (p) = O.

Do tego ostatniego rodzaju kosztdw mozna zaliczy¢
prawie wszystkie koszta grupy 4-ej T2 Cv czyli koszta ka-

pitatu.

Nastepnie wszystkie wyzej wskazane czynniki 8-iu
kategorji nie sg wielkoSciami niezaleznemi jedna od dru-
giej, lecz przeciwnie miedzy wieloma z nich istnieje taka
Scista zaleznos¢ i tak ztozona, iz nie mozna z gory przewi-
dzie¢, ze zmniejszajac jedng z nich, zmniejszy sie réwniez
przez to i catkowita suma kosztéw wiasnych.

Natomiast badajac blizej te zalezno$¢, mozemy sie
tatwo przekona¢, ze miedzy temi czynnikami jest bardzo
duzo takich, przy ktorych zmniejszeniu powiekszajg sie
inne, i czesto w tak silnym stopniu, ze nietylko nie otrzy-
muje sie zadnej oszczednosci, ale przeciwnie ogdlny koszt
witasny powieksza sie.

Moze przytem réwniez nastgpi¢ zmniejszenie lub po-
wiekszenie wytworczosci. Badajac coraz gtebiej te sprawe,
przekonywujemy sie, ze zalezno$¢ miedzy wszystkiemi
czynnikami, z ktérych skladajg sie koszta witasne, a pro-
dukcjg jest tak zalezng od organicznych witasciwosci sa-
mego przedsiebiorstwa i czynnikéw zewnetrznych, ze ra-
cjonalne postepowanie drogami oszczednosci kosztéw i cza-
su wymaga wielkiej wiedzy i umiejetnosci do orjentowa-
nia sie w tak ztozonem organizmie.

Jako przyktad mozna przytoczy¢ 25-letnie badania
Taylora nad obrobkg metali, ktére ostatecznie sprowa-
dzajg sie do odnalezienia drogi najlepszej do oszczednosci
kosztow i czasu.

Ale jezeli posigdziemy takg znajomos$¢, to wtedy, da-
zac do jaknajwiekszych zyskéw przedsiebiorstwa, docho-
dzimy do niewyczerpanego zrddia, bo obnizanie krzywej
kosztow wiasnych i powiekszanie produkcji nie ma prawie
granic, bo niema granic w postepie technicznym i gospo-
darczym, zdazajacym do najwyzszego wspoéiczynnika po-
zytecznej wydajnosci i podniesienia produkcji.
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Rozpatrzmy teraz sprawe z punktu widzenia czynni-
ka Cz czyli wynagrodzenia za jednostke czasu pracy ludz-
kiej.

Jezeli kierujac przedsiebiorstwem przemystowem, be-
dziemy z calg znajomoscia rzeczy dgzy¢ do obnizenia kosz-
téw i podniesienia intensywnosci produkcji, to przekona-
my sie, ze czynnik C, czyli wynagrodzenie za godzine pracy
ludzkiej, ma te wybitng witasciwosé, ze obnizanie go wpty-
wa naog6t bardzo ujemnie na dziatanie catego organizmu
przedsiebiorstwa i przewaznie pocigga za sobg wzrost in-
nych wydatkéw, jak réwniez obnizenie produkcji, to jest
daje wrecz przeciwne wyniki i ostatecznie obniza zyski
przedsiebiorstwa.

Zasada ,tani ale marny i niezadowolony robotnik*
jest wprost zabodjczg dla zyskoéw przedsiebiorstwa. Jezeli
bedziemy rozpatrywaé sam tylko strumien kosztéw robo-
cizny, to tatwo mozemy zauwazy¢, ze przy zmniejszaniu C3
powieksza sie prawie zawsze Tl czyli ilos¢ godzin uzytych,
a wiec w rezultacie korzy$¢ moze by¢ minimalna albo
zadna.

Ale jezeli policzymy réwniez straty, spowodowane ta
oszczednos$cig na ptacy w innych pozycjach: 1) powieksze-
niu ilosci surowych i innych materjatéw, dzieki ziemu
obchodzeniu sie z niemi przez niewprawnego, leniwego
i niezadowolonego robotnika, 2) psuciu narzedzi i maszyn,
a nadewszystko 3) niskiej wydajnosci catego zaktadu, da-
lekiej od wzorcowej, a wiec stracie, wynikajgcej ze straty
czasu, to dopiero sie przekonamy, ze jezeli chodzi o wyso-
kie zyski przedsiebiorstwa, to nalezy postawi¢ zasade
odwrotna, a mianowicie: , dobrze optacony, ale pierwszo-
rzedny i zadowolony robotnik

Z braku czasu nie bede sie tu dtuzej rozwodzit nad tg
sprawg, ale sadze, ze to, co juz powiedziatem, wystarczy do
udowodnienia twierdzenia, ze dazenie pracownikéw do
coraz wiekszych zarobkdw wcale nie jest sprzeczne z wy-
sokiemi zyskami przedsiebiorstiua.

V. Srodki prowadzace do uzgodnienia wysokich zarobkéw
pracownikow z duzemi zyskami przedsiebiorstwa.

My, technicy, posiadaliSmy dotychczas potezny Srodek
do kroczenia po tych dwoch drogach, w postaci réznych
ulepszen i metod technicznych.

Obecnie zjawia sie na naszej drodze nowy $rodek i tak
potezny, ze dzi$ juz $mialo mozna powiedzieé, ze odegra
on nie mniej wielka role w rozwoju cywilizacji, niz ode-
grata maszyna. Mam tu na mysli nauke organizacji pracy.

Tak samo, jak przed wprowadzeniem maszyny, tech-
nika byla sztukg i kwestjg talentu niektérych tylko ludzi
i dawata naogdt nikte wyniki, tak réwniez i organizacja,
w tylko co minionej epoce, byta sprawa wrodzonego talen-
tu i dawata réwniez mate wyniki, ale teraz, kiedy oparta
sie o podstawy naukowe, otwiera nam niestychanie dalekie
nowe horyzonty dla postepu i stanie sie wkrotce drugg po-
tezng dzwigniag, ktérg mamy kierowac.

Majac w reku dwa takie srodki, jak technika i organi-
zacja, my technicy, patrzac na przeptywajace strumienie
ztota, mozemy $miato powiedzie¢, ze one wystarcza na
wysokie oprocentowanie kapitatu i na takie optacenie pra-
cownika, aby mdgt korzysta¢ ze wszystkich zdobyczy cywi-
lizacji.

A teraz popatrzmy jeszcze na nasze wykresy z punktu
widzenia korzysci spotecznych.

Jezeli zastosujemy wszystkie najlepsze metody tech-
niki i organizacji dla osiagniecia najdalszych korzysci
pracownika i kapitatu, to jest p6jdziemy dwiema drogami:
pionowa, obnizajac koszta witasne i pozioma w kierunku
powiekszenia wydajnosci pracy, to otrzymamy wielkag
ilos¢ produktéw, ktérych jednostka bedzie nas mato koszto-
wata. Co to znaczy? Duza ilos¢ wyrobdw po niskich kosz-
tach wiasnych. A wiec duza podaz taniego towaru, czyli,
ze i tu nie spotykamy sprzecznosci z interesami og6tu, ale
przeciwnie jest to rozwigzanie najzywotniejszych intere-
s6w gospodarczych catego narodu, gdyz zjawia sie mozli-
wos¢ zaspokojenia szerokich mas spoteczenstwa przy
zwiekszonej sile nabywczej, dzieki wysokim zarobkom
ludnosci. Innemi stowy, jest to jedyna droga do bogactwa
catego narodu.
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A wiec praca wytwdrcza o najwyzszej sprawnosci jest
tym magicznym Srodkiem, ktéry moze uleczy¢ najwieksza
rane spoteczna.

Jasne i giebokie ujecie catego zjawiska przeptywu
réznych wartosci, ktéremi operujemy we wszystkich przed-
siebiorstwach, daje nam witasnie ten drugi mocny punkt
oparcia, ktdrego szukamy. Trzecim punktem oparcia jest
gtebokie poczucie obowigzkdéw obywatelskich.
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Jezeli opierajac sie o te podstawe, zastosujemy racjo-
nalne metody techniki i nauki organizacji pracy, to mo-
zemy byé pewni, ze rozwigzemy najwazniejsze nasze za-
gadnienie, bo stworzymy potege gospodarczg catego naro-
du, czerpigc ja ze wszystkich bogactw naturalnych,
a przedewszystkiem z najwiekszego z nich, jakim jest pra-
ca i geniusz ludzki.

(d. n.).

RODZAJE ROWNOWAGI.

Podatl Leon Karasinski.

Ostatnie lata daty niezwykle ciekawy i obfity dorobek
w dziedzinie badan nad réwnowagg i statecznoscig ustro-
jow sprezystych. Mamy go sobie przyswoié, i to jak naj-
rychlej, ze wzgledu na wielkg doniosto$¢ praktyczng wyni-
kéw,— czekamy przeto encyklopedysty, ktéryby umiat ujgc
catoksztatt tego obszaru wiedzy i podat go juz w gotowej
postaci do powszechnego uzytku. Czyzbysmy czekali da-
remnie?

Dotychczas ukazaty sie u nas w druku dwie prace z tej
dziedziny: jedna z nich byla przeznaczona dla Kursow
Inzynierskich, poczem zostata ogtoszona w ,Przegladzie”,
druga sie ukazata w ,Ars Technica". Niestety obie chy-
biajg celu! Chcialbym to uwypukli¢, nie moge bowiem
pozwoli¢, aby niepokalane w swej prostocie zjawisko
rownowagi wyrazano sposobem, ktory, wedtug stéw pier-
wszej pracy:

~wyprowadza warunki réwnowagi z wtasciwosci ru-
chu punktéw, do ktérych przytozone sa sity ruchu, jaki
powsta¢ moze, niezaleznie od dziatania sit i stosuje pojecie
pracy".

Tak napisana jest cata pierwsza praca. Uczy nas ona,
zaraz na wstepie, ze przy rownowadze— sumy sit i momen-
téw winny mieé¢ wartosci zerowe, a nastepnie wdziera sie
w dziedzine stosowania zasady prac mozliwych, gdzie grze-
szy wielorako:

I-0: Catoksztalt przesunieé wszystkich punktéw na-
zwano w niej ,zespotem" przesunie¢. Poniewaz zas:
s~uktad punktéow wogdle moze mie¢ nieskonczenie wiele
takich zespotow: ze zmiang bowiem wielkosci i kierunku
przesuniecia jednego z punktéw, zmienia¢ sie moga Kie-
runki i wielkosci przesunie¢ innych punktow".
przeto:

~rozrozniac¢ nalezy zespoty przesunie¢ niezalezne i ze-
spoty zalezne", sity wiec beda. wedtug tej pracy,

W rownowadze, gdy 'LPSp — O dla kazdego zespotu
przesuniec".

Nadto:

~Jezeli zespotéw przesunie¢ mozemy wykonaé nieskon-
czenie wiele, to i réwnan réwnowagi dla danego uktadu sit
mozemy napisa¢ nieskonczenie wiele".

Wyrazne pomieszanie pojec¢! Zespoty, o ktérych mowa,
zawierajg zarowno przesuniecia zalezne, jak i niezalezne,
a wspotzaleznos¢ catych zespotéw nie gra tu zadnej roli.
Istnieje tylko jedno ejedyne réwnanie "LPop — 0: obej-
muje ono wszystkie sity oraz wszystkie przyrosty ich
mozliwych przesunie¢ zaleznych i niezaleznych, rozpada sie
przeto na tyle réownan warunkowych, ile jest niezaleznych
8p w ogb6lnem jedynem réwnaniu. Nalezy przeto odrdzniac
przesuniecia zelazne od niezaleznych, nie troszczac sie by-
najmniej o przynalezno$¢ ich do tego lub owego zespotu,
a same zespoly pozostawié¢ w spokoju.

2-0: Najwidoczniej wiezy jednostronne nie sg uzna-
wane w tej pracy, skoro w réwnaniu ii P Sp <; O pominieto
znak mniejszosci. Nie jest to przeoczenie, czytamy bowiem
wyraznie, ze:

.Sity dane bedg mogty by¢ tylko wtedy w réwnowa-
dze, gdy podczas wszelkich mozliwych przesunie¢ nie da-
dzg pracy ani dodatniej, ani ujemnej, lecz prace réwng
zeru; co tez wyraza zasada pracy wirtualnej".

Niestety, zasada prac mozliwych moéwi zupetnie ina-
czej.

3-0: Zgota niezrozumiate jest wprowadzenie tajemni-
czego ,drugiego" przesuniecia, ktore oczywiscie musi by¢
rowne zeru. A jednak wyraznie o niem mdwiag stowa na-
stepujace :

~Azeby okresli¢ rodzaj réwnowagi, nadajemy temu
uktadowi punktéw, wraz z sitami, drugie przesuniecie wir-
tualne”.

4-0: Dalej czytamy:

»-drugim obrazem, niezaleznym od poprzedniego, jest
uktad sit, przyczepionych do tych punktéw i razem z nim
sie poruszajacych. Sity te nalezy zreszta wyobrazi¢ sobie
niezaleznemi od tych przesunieé".

Oczywiste nieporozumienie, albowiem przy wyznacza-
niu XL nalezy bra¢ pod uwage przyrosty sit, zalezne od
przyrostow Sp.

5-0: Wyprowadzenie bryty z potozenia réwnowagi
i pozostawienie

»dziataniu sit na nig dziatajgcych",
nie wystarcza do rozpoznania rodzaju réwnwagi. Istota do-
wodu Dirichlet'a wymaga nadania elementarnych szyb-
kosci poszczeg6lnym punktom ustroju, nieskoriczenie mato
odchylonego od potozenia réwnowagi. Nadto w wypadku
rownowagi statecznej— ustréj moze do pierwotnego poto-
zenia nie wraca¢, byleby nadal krazyt w jego sasiedztwie
bezposredniem.

6-0: Cechy wyrozniajace poszczegbélnych rodzajow ro-
wnowagi podane sg w pracy niescisle:

Jezeli L posiada wartos¢ min., to réwnowaga jest
chwiejna, jezeli L posiada wartos$¢ max., to rownowaga jest
stalg, jezeli wreszcie R2]j=0, to réwnowaga jest obojetng
lub mieszang, sa to warunki, dowiedzione przez Diri-
chlet'a”.

Przedewszystkiem nalezy zaznaczy¢, ze Dirichlet udo-
wodnit jedynie koniecznos$ci istnienia réwnowagi statecznej
przy XL <i O, pozatem niewatpliwie rownowaga jest mie-
szana, gdy 62L niema wyraznego znaku.

Gdy S~L — O réwnowaga jest watpliwa. Tak ja na-
zwatem w nocie do Akademji Francuskiej (C. R. 1921).

7-0: Stwierdzam, ze najwidoczniej w pracy nie odroz-
niano szematu Ritz'a od ogélnej metody Lagrange‘a, a tej
ostatniej od zasady najmniejszej pracy.

Pomijam przecenianie zastug Foppl‘a oraz caty szereg
drobniejszych bledéw i przechodze do drugiej pracy. Nie
ustepuje ona poprzedniej pod wzgledem tresci. Pisana jest
dos¢ chwiejng polszczyzng. Oto jej gtéwne wady i biedy:

1-0: Udowodniono w niej, ze:

W stanie réwnowagi ukladu sprezystego energja

potencjalna odksztatcenia jest maximum lub mini-

mum",

co niewatpliwie znakomicie rozszerza widnokregi, jako ze
praca sprezysta, rdzennie dodatnia, maximum miec nie
moze! W tem dowodzeniu doszczetnie ,zuzyto" (sic) twier-
dzenie Clapeyron’a o pracy sprezystej i otrzymano: SL =

— 811= 0, co, wobec oczywistej wiekszosci 2n >0, zweza
zakres stosowalnosci zasady Menabre’a wytgcznie tylko do
obszaru réwnowagi chwiejnej 1 Bytoby to straszliwe w skut-
kach dla catej techniki, na szczescie — jest tylko sprzeczne
Z istotg rzeczy.

2-0: W kratownicy statycznie wyznaczalnej wewnetrz-
nie — wydtuzenia pretow X wedtug stéw pracy:
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Lnie sg parametrami niezaleznemi, gdyz miedzy nate-
zeniami pretévv istniejg réwnania réwnowagi, a miedzy

natezeniem S i wydtuzeniem Xmamy zalezno$¢ S = J X',
[

Stad wniosek niestychany:

~wydtuzenia, ktére wszystkie wyznaczajg sie z réw-
nan réwnowagi, sg wielkosSciami statemi, a zatem:

SXx= 0, 8X2= 0,... §n= ~ 81X 1-)--?-i-8X2+ ... = 0.
Bez komentarzy!

Zaprawde nie mamy jako$ szczeScia do twierdzenia

1923

Menabrea. Trzy lata temu zwrdcitem uwage prof. Timo-
szence na jednostronno$¢ dowodu tej zasady, opartego na
usuwaniu nadliczbowego preta (str. 202), zwiaszcza, ze
w innych czesciach dzieta ta sama zasada stosowana jest
réwniez i tam, gdzie nie moze by¢ mowy o0 wyjmowaniu
preta, jak naprzykiad w wypadku pierscienia, dowolnie
obcigzonego (str. 258). Prof. Timoszenko uznat stusznos¢
tego zarzutu i miat da¢ odpowiednia poprawke w nastep-
nem wydaniu. Szkoda, ze nie uczynit tego juz w polskim
przektadzie! (Prof. S. P. Timoszenko. Wytrzymato$¢ Ma-
terjatow. Przetozyt i uzupetnit Dr. M. T. Huber).

Lecz dos¢ juz smutku! Bede czekat cierpliwie owego
encyklopedysty, a gdy sie nie zjawi, zabiore gtos sam.

Najwazniejsze zagadnienia rozwoju przemystu
chemicznego w Polsce,

Podat Pr. Stanistaw Hempel.

Organizacja spoteczenstwa nowoczesnego pozwala
wprowadza¢ czynnik Swiadomego Kkierownictwa zyciem
gospodarczem.

Daznos¢ do tworzenia przemystu wyptywa najcze-
Sciej z pobudek egoistycznych, bez wzgledu na ogélne zhar-
monizowanie z calg wytwdrczoscig krajowa.

Dopiero wzgledy spoteczne naginaja te rozbiezne
dazenia do ogdélnego planu rozbudowy przemystu krajo-
wego.

Im lepiej plan ten jest opracowany i realizowany,
tem bardziej harmonijnie i intensywnie przemyst sie
w Kkraju rozwija.

Zagadnieniem tem zajmuje sie prof. Moscicki
w swych artykutach w ,Przemysle Chemicznym" *).

Szkoda, ze do tej pory artykuly te nie znalazlty echa
i nie spowodowaly szerszej dyskusji, wyjasniajgcej
wszechstronnie to tak wazne zagadnienie.

Nalezy stwierdzi¢ z calg otwartoscig, ze sfery prze-
mystowe-chemiczne nie wypracowaty dotad zadnego planu
rozbudowy naszego przemystu chemicznego i ze kwestje te
zostaty dopiero pierwszy raz poruszone przez prof. Mo-
Scickiego.

Dlatego nie nalezy sie dziwi¢, ze rzad polski nie oka-
zal ani zrozumienia, ani zainteresowania specjalnego prze-
mystem chemicznym, gdyz same sfery przemystowcow
chemicznych nie zdajg sobie dobrze sprawy z ogo6lnych po-
trzeb tego przemystu.

W pierwszej ze wspomnianych prac prof. Moscicki
rzuca pewne mysli o budowie nowych fabryk lub przenie-
sienia istniejgcych: a wiec o budowie nowej wytworni
kwasu siarkowego, sody, kwasu solnego, azotowego itd.

W drugiej — autor wykazuje, ze w Polsce nalezy
uzy¢ srodkéw bardzo energicznych, ze droge rozwojowag
nalezy skrocié, aby jaknajpredzej powstat w Polsce nowo-
czesny przemyst chemiczny, gwarantujgcy bezpieczenstwo
panstwa i samowystarczalno$¢ wytwoércza.

Azeby sie zorjentowaé w potrzebach naszego prze-
mystu chemicznego i wskazaé drogi jego racjonalnego roz-
woju nalezy przedewszystkiem skonstatowac¢ jego stan
obecny. Dla zorjentowania sie w naszej wytworczosci
chemicznej zatlgczam tu tablice, obrazujgca catoksztatt
tego przemystu, zeby stwierdzi¢, ktore komorki jego Swie-
ca nieobecnoscig, a ktére sg niedorozwiniete.

Podwojne podkreslenie formuty surowca lub produ-
ktu oznacza, ze surowiec ten lub produkt znajduje sie
w kraju w nadmiarze, pojedyncze podkreslenie oznacza
obecnos¢ w mniejszej ilosci, a niepodkreslenie oznacza
nieobecnos¢ lub niewykrycie obecnosci.

Podwdéjna strzatka oznacza, ze cze$¢ tego produktu
jest wywozona zagranice.

Na dole tablicy mamy spis tych przemystéw, ktore
produkty chemiczne konsumuja.

*) ,Przemyst Chemiczny® r. 1922 Nr. 9 i r. 1928 Nr. 4.

Odrazu rzuca sie w oczy, ze posiadamy wiekszos¢
najwazniejszych surowcéw i w dostatecznej ilosci.

Po lewej stronie tablicy mamy te cze$¢ przemystu
chemicznego, ktora zwigzana jest z fabrykacjg kwasu
siarkowego.

A wiec mamy tu zamieszczone wytwdrnie, zajmujace
sie prazeniem i wypalaniem pirytéw, blendy cynkowej
i bltyszczu otowianego. Wytwdrnie te sg skoncentrowane
gtéwnie okoto Zrédet swych surowcéw, a wiec na G. Sla-
sku. Sa to wytwornie zupelnie nowoczesne, urzgdzone po-
dtug wymagan nowoczesnej techniki i z ogromnym nakia-
dem kapitatu. WytwoOrnie oparte na surowcu zagranicz-
nym i potozone w innych czesciach kraju sa o wiele mniej-
sze i znajduja sie obecnie w gorszych warunkach wytwoér-
czosci ze wzgledu na koniecznos¢ przywozenia surowca.

Widzimy na naszym szemacie, ze kwas siarkowy
daje caty szereg soli nieorganicznych, gtéwnie siarczanow,
ktére znajdujag zastosowanie w catlym szeregu przemy-
stéw. Sole te sg wytwarzane u nas w duzych iloSciach
i pokrywaja w duzej mierze zapotrzebowanie krajowe.
Produkcja soli glauberskiej, siarczku sodu, antychloru,
szkta wodnego, litoponu, bieli statej, siarczanu glinu za-
lezy przedewszystkiem od dostatecznej i taniej produkcji
kwasu siarkowego, ktérego w Polsce posiadamy nadmiar.
Nalezy stwierdzi¢ tu, ze nietylko nie jesteS§my zdolni zuzy¢
wszystkiego wyprodukowanego kwasu siarkowego, ale
nawet catosci naszej produkcji superfosfatu. Dlatego wi-
docznem jest, ze w grupie tej nie stoimy nizej od zagra-
nicy i zagadnieniem jest nie stworzenie nowej wytworni
kwasu, ale powiekszenie moznosci konsumpcji wyproduko-
wanego kwasu, ktéry dzi§ w ogromnych iloSciach jest wy-
wozony zagranice.

Rozw0j w tej dziedzinie powinien i$¢ w Kierunku
przerdobki kwasu siarkowego na miejscu, a wiec intensy-
fikacja produkcji soli nieorganicznych na wywoéz i uzycie
kwasu siarkowego na wyréb pétproduktéw organicznych
ze smoty weglowej. Produkcja kwasu tego przerasta na-
sze obecne zapotrzebowanie i nalezy szuka¢ sposobow wy-
korzystania go w kraju przez uszlachetnienie. Slaskie
wytwdrnie cynkowe dostarczajg w wielkich ilosciach pytu
cynkowego, tego tak cennego surowca w przemysle orga-
nicznym. | ten surowiec tylko w drobnej mierze zostaje
wykorzystany przez przemyst krajowy i to gtéwnie na sole
nieorganiczne, mianowicie w $lgskich fabrykach — sole
cynku i baru.

W grupie kwasu siarkowego importujemy nastepu-
jace surowce: fosforyty, kwarc, kaoline i szpat ciezki.
Prawdopodobnie surowce te w wymaganym gatunku
moznaby znale$¢ w kraju tak, jak ostatnio znaleziono
szpat ciezki pod Checinami.

Ogromne znaczenie miatoby u nas odkrycie bauxytu,
ze wzgledu na produkcje czystego siarczanu glinu i wyrob
aluminum.

Przechodzac do grupy alkalicznej, musimy skonsta-
towaé, ze posiadamy pierwszorzedne wytwornie posta-
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wione na wysokim poziomie technicznym. Produkcja fa-
bryk tych jest tak wielka, ze znowu kraj ilosci wyprodu-
kowanej soli zuzy¢ nie moze i musi je wywozié.
Produkcja ta, obok produkcji kwasu siarkowego, ma
pierwszorzedne znaczenie dla catego szeregu innych ga-
tezi przemystu. Widzimy znowu na naszej tablicy caty
snop strzatek biegngcych do nazw szeregu przemystow,
ktére produkt ten spotrzebowuja. W grupie tej Zle posta-
wiona jest produkcja elektrolityczna, dlatego w tym Kkie-
runku jest duzo do zrobienia u nas. Posiadamy wielkie
zrédta energetyczne w formie poktadéw wegla lub spad-
kéw wodnych dotad zupetnie nie wykorzystanych, ktére
moznaby dla produkcji chloru i tugu wykorzystac.
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Szkoda tylko, ze nie moga nam dostarczy¢ koksu
twardego. Dla przer6bki smoty z koksowni posiadamy na
G. Slasku najwiekszg tego rodzaju fabryke na kontynen-
cie Europy. Instalacje tej wytwo6rni pozwalaja na otrzy-
mywanie najczystszych produktdéw destylacji smoty we-
glowej. | znowu w tej dziedzinie przemystu chemicznego
zjawia sie ta sama kwestja, niemozno$¢ wykorzystania
produktéw tych przez przemyst polski i konieczno$¢ wy-
wozu ich bez uszlachetnienia zagranice.

W grupie azotowej posiadamy rowniez pierwszo-
rzedng wytwornie na G. Slasku. Moznos¢é produkcyjna
jej jest tak wielka, ze potrafitaby pokry¢ cate zapotrzebo-
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Rys. 1

Elektrolityczna produkcja chloranu jest duza i na-
wet niektére zaktady sg nieczynne.

Pod wzgledem przemystowego wykorzystania wegla
kamiennego, stoimy réwniez na poziomie europejskim,
lecz w tej dziedzinie otwierajg sie nowe wielkie widoki
rozwoju. Miejmy nadzieje, ze prace naszego Chemiczne-
go Instytutu Badawczego beda szty rGwnomiernie z poste-
pem w tej dziedzinie na zachodzie. Kwestja otrzymywa-
nia pétkoksu i koksu metalurgicznego przedstawia ogrom-
nie wazne zagadnienie.

Nasze koksownie i gazownie stojg juz dzi$ na wy-
sokim stopniu techniki i pod tym wzgledem nie ustepu-
jemy zagranicy.

Pionowe retorty gazowni wawrszawskiej byty pier-
wsze w $wiecie, a gazownia w Poznaniu moze stuzy¢ za
wzdr gazowni i racjonalnego prowadzenia. RoOwniez ko-
ksownie gornoslaskie posiadajg zupelnie nowoczesne urza-
dzenia.

wanie obecne rolnictwa, fabryk chemicznych i fabryk ma-
terjatow wybuchowych.

Produkcja wytwdrni tej, dzieki kierownictwu prof.
Moscickiego zostata utrzymana. Niestety, cze$¢ chemicz-
na wobec braku $srodkéw nie zostata jeszcze uruchomiona.
Wytwodérnia ta posiada pierwszorzedne urzadzenia i cat-
kowite jej uruchomienie bedzie mie¢ znaczenie nietylko
dla przemystu chemicznego, ale i dla innych dziatow na-
szej wytwaorczosci.

Linje, biegnace od zwigzkéw azotowych, ktére moga
by¢ wytwarzane w naszej wielkiej wytwdrni Slaskiej
wskazuja, ze wiele gatezi przemystu mogtoby z niej korzy-
sta¢. Catkowite uruchomienie Chorzowa ma, rzeczywiscie,
donioste znaczenie dla kraju.

Rowniez w przemysle destylacji drzewa stoimy na
pewnym poziomie technicznym. Nalezy zaznaczy¢ tu, ze
jedna z naszych destylarni drzewa liSciastego zajmuje
drugie miejsce w Swiecie podtug wielkosSci.
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Niestety, nie mozemy znowu wykorzysta¢ produ-
ktow wytwarzanych: alkohol metylowy jest wysytany za-
granice, a otrzymywane smoty nie sg nalezycie wykorzy-
stane.

Streszczajgc sie, nalezy stwierdzi¢, ze posiadamy na
terytorjum Polsld wielkie wytwdrnie chemiczne, posta-
wione na nowoczesnym poziomie technicznym, i ze produ-
ktéw ich wytworczosci nie mozemy zastosowaé¢ w kraju,
lecz jako surowce wywozimy zagranice.

Potrzebg naszego przemystu jest nie budowanie no-
wych wytwérni w tych dziatach, ktére wytwdérni posia-
daja nadmiar, ale umiejetne stworzenie takich dziatdw,
w ktérych moznaby wykorzysta¢ produkty krajowe, jako
to: kwas siarkowy, azotowy, zwigzki aromatyczne, alko-
hol metylowy, tug itd. Polska odziedziczyta po okupan-
tach wielkie wytwornie chemiczne, ktore sg wytworem te-
chniki cudzoziemskiej. Dlatego przed technikg polskag
lezy zagadnienie opanowania technicznego tej produkciji.

Ze smutkiem nalezy tu stwierdzi¢, ze nasza nauka
chemiczna bardzo mate zastugi potozyta przy stworzeniu
tego przemystu chemicznego w Polsce.

Dlatego pierwszorzednem zagadnieniem dla naszego
przemystu chemicznego jest nawiazanie kontaktu pomie-
dzy naszemi pracowniami naukowemi, a istniejacym juz
dzi$ przemystem chemicznym. Nasze pracownie nauko-
we winny dopedzi¢ wytwdrnie chemiczne, a nie odwrotnie.

Zwiedzajgc fabryki chemiczne w Polsce, niestety, na
ten kontakt nigdzie nie natrafitem, nie znalaztem w zadnej
fabryce wspotpracy jej z laboratorjami naszych wyzszych
uczelni.

llez zagadnieh do rozstrzygniecia jest w fabrykacji
cynku, kwasu siarkowego, przy wytwarzaniu soli nieorga-
nicznych, ile powstaje nowych konstrukcji technicznych
i metod w przemysle chemicznym! Niestety, we wszyst-
kich tych sprawach przemystowcy nasi zwracac¢ sie muszg
do uczonych i do specjalistéw zagranica, gdyz nasze sfery
naukowe sprawami temi sie nie zajmuja.

By¢ moze, ze faktem przelomowym bedzie stworzony
niedawno nasz Badawczy Instytut Chemiczny, ktéry po-
stawit sobie za zadanie badanie zagadnien przemystowo-
chemicznych. Nalezy tylko wyrazié zyczenie, zeby w pier-
wszej linji zostaly poddane badaniom te kwestje, ktdre
najwieksze maja znaczenie dla naszego nienormalnie roz-
winigetego przemystu chemicznego.

Instytut Badawczy nie powinien ogranicza¢ sie do
studjowania wielkich zagadnieh przemystowych, ale po-
winien zaja¢ sie tez sprawami drobniejszemi, ktore czesto

sprawie przyblizonych wzoréw
wytrzymatosciowych.

Artykut méj w Na 35 ,Przegl. Techn.* spowodowat
ogtoszenie w Ns 38 tegoz czasopisma sposcbu obliczania
strzatki zginania belki jednoprzestowej przy zastosowaniu
wzoru Clapeyrona. Sposo6b ten rzeczywiscie predko prowa-
dzi do celu, co zresztg jest zrozumiate, gdyz belka taka jest
najprostszym wypadkiem belek wieloprzestowych. Nie wy-
daje mi sie jednak, aby sposob ten mogt znalez¢ szersze
zastosowanie, bo zazwyczaj inzynierowie-praktycy, a dla
tych witasnie sposoby obliczehh przyblizonych sa wazne,
z koniecznosci tylko wzor Clapeyrona stosujg. To byto po-
wodem, ze w ksigzce mojej ,Zasady nauki o wytrzymatosci
materjatow" niezaleznie od stosowania wzoru Clapeyrona

W sprawie budowy weglowych
linji kolejowych.

Zwigzek Inzynieréw Kolejowych powziat w sprawie
budowy nowych linji kolejowych weglowych uchwate, kté-

1923

majg tak donioste znaczenie. Jezeli w sferach naszych
przemystowcéw jest pewnego rodzaju obojetnos$¢ dla tego
rodzaju instytucji, to tftomaczy sie to tem, ze czesto stoja
one daleko od rzeczywistych potrzeb wytwérni i maja zna-
czenie wiecej teoretyczne, anizeli praktyczne.

Ogromny jest brak u nas S$rodowiska, w ktéremby
sprawy przemystu chemicznego byty powaznie i gruntow-
nie wyswietlane. Prof. Moscicki za S$rodowisko takie
uwaza Polskie Tow. Chemiczne. Nalezy jednak stwier-
dzi¢, ze ugrupowanie to dotad sprawami technicznemi nie
interesowato sie i zadnego autorytetu pod tym wzgledem
nie posiada.

Moze powstajgca Sekcja Przemystowa P. T. Chemi-
cznego zdota sprosta¢ zadaniu wysSwietlania nalezytego
spraw, zwigzanych z przemystem chemicznym.

Nasz przemyst chemiczny posiada wszelkie zadatki,
zeby sie sta¢ poteznym zrddiem wytworczosci, nietylko
dlatego, ze ma wiekszo$é najwazniejszych surowcoéw, ale
rowniez dlatego, ze posiada juz potezne fabryki chemiczne,
ktére nalezy teraz uzupeini¢ przez stworzenie nowych,
do przetwarzania wyrobow fabryk juz istniejgcych.

Miejscowoscig, ktoéra posiada wszelkie dane, aby
uzupetniajacy ten przemyst stworzyé, jest Goérny Slask.
Teza ta, postawiona przezemnie w prasie i na zebraniach
publicznych, byta czesto zwalczana.

Gornoslaski przemyst chemiczny, dzieki swym-
olbrzymim $rodkom materjalnym, albo sam stworzy odpo-
wiednie wytwornie dla przetwarzania wyprodukowanych
kwaséw i zwigzkéw aromatycznych, albo bedzie wywozié
je do Niemiec, skad bedg do nas powracac¢ jako wysoko-
cenne produkty uszlachetnione. Kapitat czysto polski jest
za staby, by wytwérnie te stworzy¢.

Powstanie tego przemystu uzupetniajgcego ma pier-
wszorzedne znaczenie dla catego parnistwa. Przemyst gor-
noslaski tworzy nowe olbrzymie bogactwa, ktére winny
zasila¢ nowopowstajgce przedsiebiorstwa w Polsce. Dla
kraju nie ma to duzego znaczenia, ze wiascicielami tych
fabryk beda obywatele polscy narodowosci niemieckiej.
Polityka szowinistow niemieckich jest witasnie zrobic
z Gérnego Slaska kolonje niemieckag i w ten sposéb nie do-
pusci¢ do organicznego potaczenia sie z resztg Polski. Dla-
tego panowie ci bardzo chetnie gotowi popieraé¢ zawsze wy-
w06z surowcoéw do Niemiec bez ich uszlachetniania w Polsce.

Zadaniem polityki polskiej powinno byé zmuszenie
niemcéw gornoslaskich do lokowania zdobytych kapita-
tow na Gornym Slasku w przemysle chemicznym, zwigza-
nym z wytwdrczoscig kwasu siarkowego i produktéw smo-
towych.

dla belek wieloprzestowych, podaje na str. 162 i nast. spo-
sob obliczania belek dwuprzestowych, bez zastosowania
wspomnianego wzoru.

W ogdlnosci, jesli chodzi o porozumienie sie miedzy
specjalistami z dziedziny wytrzymatosci materjatdw, to
godze sie ze zdaniem, ze wzory przyblizone ,traca prawo
bytu“ ; jesli jednak chodzi i udostepnienie wzoréw wytrzy-
matosciowych szerszym kotom konstruktoréw, to o przy-
datnosci wzoréw przyblizonych decydowaé bedzie nie
opinja tego lub innego autorytetu, lecz zycie samo. Pod
tym katem widzenia przydatnemi okazg sie te wzory, ktore,
przy dostatecznej Scistosci, bedg tatwo zrozumiate, a przeto
nie zostang pochowane do lamusa wspomnien szkolnych,
lecz bedg uzywane przy konstruuowaniu.

Inz. A. Humnicki.

ra na zyczenie Gtéwnego Zarzadu Zwigzku, wypowiedziane
w liscie z dnia 4 wrzes$nia r. b., ponizej zamieszczamy:

»1) Zjazd Gorniczy w r. 1914, Narady Ekonomiczne
w Petersburgu w r. 1917, wreszcie prace Ministerstwa
Kolei Zelaznych przy opracowaniu planu rozbudowy sieci
w r. 1919, zgodnie orzekty, ze jedyny Srodek dla unikniecia
perjodycznie odczuwanego gtodu weglowego w b. Kongre-
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sOéwce i obecnych Kresach stanowi budowa nowych linji
weglowych. )

2) Przytaczenie do Polski Slaska, ktéremu grozi
utrata eksportu 15 miljonéw tonn wegla do Niemiec,
wklada na Paristwo obowigzek zapewnienia mu rozwoju
i zbytu jego bogactw.

Polska, majgc nadmiar wegla, powinna utatwi¢ Prze-
mystowi Goérniczemu wywo6z wegla do wszystkich dzielnic
i umozliwi¢ eksport wegla do Rosji i Litwy, czemu dopiero
projektowane koleje w liczbie czterech linji weglowych od
Zagtebia zado$¢ uczynia.

Wstrzymanie eksportu do Niemiec przed ukonczeniem
budowy, t. j. opdznienie budowy nowych kolei, pociagnie
za soba zmniejszenie produkcji i pozbawi pracy cate rze-
sze pracownikow Zagtebia. Wywota to nieobliczalne tru-
dnosci dla Parstwa.

3) Rozwdj przemystu hutniczego zalezny jest od do-
wozu rudy, a tereny rudonosne sg niewyzyskane dla braku
komunikacji kolejowej.

4) Wzgledy obrony Panhstwa réwniez wskazujg na
koniecznos¢ natychmiastowej budowy linji weglowych,
zapewniajacych komunikacje wszystkich dzielnic Polski
z Zagtebiem Slaskiem.

Rosja na tyle odczuta brak komunikacji u granic
w wojnie Swiatowej, ze nie nalezy nasladowaé jej przed-
wojennej polityki komunikacyjnej.

5) Wskutek op6zZnienia podjecia budowy nowych linji
weglowych, wydawane obecnie miljardy na inwestycje dla
zwiekszenia niedostatecznej zdolnosci przewozowej na
wyczerpanych linjach Wiedenskiej i Dgbrowskiej stano-
wig wydatki mato produkcyjne, niewiele pomogg i same

WIADOMOSCI

PNEUMATYCZNE PRZENOSZENIE ROZGRZANYCH
NITOW.

Przy wykonywaniu wielkich konstrukcji zelaznych
oraz budowie okretéw, gdy piecyki do ogrzewania nitéow

Rys. 1

nie moga by¢ ustawiane na samem miejscu robot, reczne
przenoszenie nitdw stosowane najczesciej dotychczas,
jest, oczywiscie, bardzo powolne i niesprawne.
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bezwarunkowo nie zapobiegna katastrofie przemystu we-
glowego.

Zaznaczy¢ nalezy, ze op6znienie budowy nowych linji
weglowych, na ktoére istniejg powazne propozycje, oparte
na kapitatach zagranicznych (lojalnych), przypisa¢ nalezy
li tylko chwiejnej i zmiennej polityce kolejowej Minister-
stwa Kolei Zelaznych, i ze zbyt powazne dla Panstwa skut-
ki tego opdznienia dopiero po niewczasie zdyskwalifikujg
winowajcow jego“.

Wedtug wiadomosci, jakie Redakcji Przegladu ze
zrdédet urzedowych udato sie zaczerpngé, sprawa pociggnie-
cia przedsiebiorczosci prywatnej do wybudowania sieci
linji z Zagtebi Weglowych w kierunku na po6tnoc i wschéd,
celem rozszerzenia rynkéw zbytu wegla w kraju, znajduja
sie na dobrej drodze. Byta wprawdzie chwila, kiedy
M. K. Z. rozwazato, czy budowe linji:

na Zdunska Wole— Brodnice,
» Miechéw— tuck,

» Opatéwek— Inowroctaw i
» Opoczno— Y”arszawe,

jako konkurencyjnych z istniejgcemi linjami skarbowemi,
nie nalezatoby zarezerwowaé¢ dla Panstwa. Jednakowoz
dzi$ mozna uwaza¢ za ostatecznie stwierdzone, ze Skarb
Panstwa w obecnych warunkach ciezaru tego ponosi¢ nie
powinien. A ze potrzeba budowy tych linji w odpowie-
dniej kolejnosci nie wzbudza zadnej watpliwosci, wiec
spodziewac sie nalezy, ze prowadzone obecnie przez Min.
K. Z. rokowania z przedsiebiorcami prywatnymi doprowa-
dzg do udzielenia koncesji i ze skutkiem tego ta tak wazna
dla gospodarstwa krajowego sprawa wejdzie niebawem
na tory urzeczywistnienia.

TECHNICZNE.

Obecnie wykonano w Stanach Zjednoczonych A. P.
przyrzad do przenoszenia rozgrzanych nitéw, dziatajacy
sprezonem powietrzem. Opis tego przyrzadu znajdujemy
w Compressed Air Magazine, skad podaje go réwniez Le
Genie Civil Nr. 12.

Pi-zyrzad ten, wynaleziony przez p. W. Furmana
i udoskonalony przez Pennsylvania Flexible Metalic Tu-
bing Comp., przedstawia rys. 1. Widzimy na nim gbérna
skrzynke, do ktérej sie wrzuca nit, padajgcy na zréwnowa-
zong klape B, skad przedostaje sie dalej do rurki C.
Zapomocg pedatu D, naciskanego nogg, otwiera sie zawor
F, wpuszczajgcy do goérnej czesci przyrzgdu sprezone po-

Rys. 2.

wietrze ze zbiornika, tworzgcego podstawe przyrzadu. Za-
wor jest normalnie zamkniety wskutek dziatania sprezyny;
zbiornik napetnia sie powietrzem sprezonem przez otwor
A. Powietrze pedzi nit dalej gietkim wezem, przykrecanym
do rurki C i dostarcza go do miejsca robot, gdzie jest on
wyrzucany z odpowiedniego odbiornika (rys. 2). Odlegtos¢
przenoszenia nitéw tg droga wynosita do 50 m. Preznosé
powietrza wynosi 5—6 kg/cm-. W odbiorniku nit uderza
o tarcze podpartg sprezynka, stanowigcg zderzak, chronig-
cy od odksztatcen.
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Dziatanie przyrzadu jest ogromnie sprawne, nity do-
chodzg do miejsca bardzo predko (2 sek. na 50 m. odlegt.)
i nie tracg ciepta. Natomiast powietrze chtodzi rurociag.
Przenoszenie takie odbywac sie tez moze na, poziom wyzszy
0 30 do 35 m. Zuzycie powietrza sprezonego jest nieduze
i, oczywiscie, zalezy od wymiaréw nitéw i Srednicy ruro-
ciggu.

PODGRZEWACZ POWIETRZA LJUNGSTROMA.

Jak wiadomo, wspdiczesna technika ogrzewnicza ucie-
ka sie czesto do podgrzewania powietrza spalinowego,
zuzywajagc maximum energji cieplnej, zawartej w spali-
nach. Pozbawianie sie tego ciepta dla uzyskania ciggu na-
turalnego tez juz jest odrzucone, od czasu wprowadzenia
przyrzadéw do wytwarzania ciggu sztucznego. Obecnie,
gdy rozmaite urzadzenia regulujg przebieg spalania i za-
wartosé CO, w gazach kominowych, szczeg6lnie wydaje
sie nieracjonalnem niewyzyskiwanie do korica zawartego
w nich ciepta. Pr6cz tego, wprowadzenie cieptego powie-
trza do paleniska daje jeszcze druga korzys$¢, podwyzsza
bowiem temperature wewnagtrz tegoz, a wiec zwieksza
ilo$¢ ciepta, uzyskiwanego przez promieniowanie.

Do podgrzewania powietrza spalinowego uzywa sie
obecnie badz odzysknic (regeneratoréw)—w piecach me-
talurgicznych, badz przyrzadéw, skladajacych sie z szere-
gu rurek zelaznych wewnatrz walczaka, gdzie przepty-
wajg gazy spalinowe z jednej strony, a powietrze czyste—
z drugiej. Tego ostatniego typu podgrzewacz zastosowat
wiasnie inz. Ljungstrom w swoim znanym parowozie tur-
binowym, opisanym w ,Przegladzie Technicznym"” Nr. 10
i 12r. b.

Obecnie Swietny ten wynalazca wytworzyt inny rodzaj
podgrzewacza, ktory tu opisujemy, wedtug ,Le Genie
Civil* z dnia 8 wrzeénia r. b.

Odzysknice, wspomniane wyzej, majg te wade, ze zaj-
mujg olbrzymiag przestrzen, a procz tego dajg niejedno-
stajne podgrzewanie powietrza. Inz. Ljungstrém opart
swdéj pomyst na idei odzysknicy, ale jg zmodyfikowat, na-
dajgc ciatom, pochtaniajgcym ciepto, staty ruch obrotowy
przez oba S$rodowiska: gdzie sie ciata te podgrzewajg
i gdzie oddajg ciepto. Wskutek tego uzyskat on moznos¢
znacznego zmniejszenia objetosci przyrzadu i regularnosci
nagrzewania.

Ustroj wynalezionego aparatu uwidocznia rys. 1. We-
wnatrz ostony walcowatej, obraca sie w Srodkowej czesci
beben a na osi pionowej. Beben ten odgrywa witasnie role
porowatego ciata, pochtaniajgcego i oddajgcego ciepto.
Skiada sie on z walca metalowego, utworzonego z szeregu
ptytek blaszanych, potgczonych z piasta.

Ptyty te, promieniujace i pochtaniajace ciepto, sag
ustawdone pionowo i réwnolegle do siebie w kazdym wy-
cinku walca. Do cienkich ptytek sg przypojone elektrycznie
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lekkie paski metalowe ksztaltu ceownika, tak ze wszystko
razem tworzy zesp6t komoérek o bardzo duzej powierzchni
ogrzewanej. Ostona bebna jest w gérnej czesSci przedzie-
lona na 2 czesci przegrédka b, w dolnej czesci takaz prze-
grédka pionowa dzieli ostone na 2 przedziaty, z ktérych do
jednego wchodza gazy spalinowe, zas do drugiego powie-
trze. Rura ¢ doprowadza gazy, a rurg d wylatuje powie-
trze podegrzane, ktore zatem przebiega przyrzad w kie-
runku przeciwnym do kierunku gazow.

Przyrzad dziata w ten sposéb, ze beben znajduje sie
czesciowo w sferze dziatania gazéw, czesSciowo zas w kanale
powietrznym i, obracajac sie na osi pionowej, zmienia miej-
sce tych obu czesci, ktore po kolei to sg nagrzewane, to
znéw same ogrzewajg powietrze. Predkos$¢ obracania sie
bebna jest ta dobrana, ze wychodzac z kanatu powietrzne-
go jest on dostatecznie ochtodzony, za$ powietrza dosta-
tecznie ogrzane.

Silnik, poruszajacy beben, obraca tez dwa wentyla-
tory c i/, do wyciggania gazow do komina, wzgl. do wpe-
dzania powietrza Swiezego do podgrzewacza.

Zaletg takiego ustroju jest to, ze ciepto nie potrzebuje
tu przenika¢ przez jakiekolwiek przegrédki, ktore rozdzie-
lajg obydwa gazy, oddziatywujgce wzajemnie na siebie.
Wiec np. osiadanie sadzy na powierzchni podgrzewajacej
nie odgrywa tu tej roli, co w dotychczasowych przyrza-
dach. Zresztg istnieje moznos$¢ tatwego oczyszczenia bebna
zapomocg strumienia pary, w chwili przechodzenia jego
przez czes¢ zapetniong powietrzem.

Pierwszy raz ustalono opisany podgrzewacz przy
dwoéch niewielkich kottach ptomienicowych, opalanych recz-
nie, poza kottami, przed czopuchem. Rurociag powietrzny
przeprowadzono pomiedzy dwoma walczakami, ponad nie-
mi — do popielnika.

Powierzchnia ogrzewana kotta wynosita 66,3 m2 pow.
rusztu 0,6 nii. Instalacja ta nie byta odpowiednia, poniew-az
powierzchnia ogrzewana byta zbyt wielka w stosunku do
pow. rusztow, wskutek czego gazy zbyt sie juz ochtadzaty
wpierw, nim dochodzity do podgrzewacza. Jednak badania,
przeprowadzone przez Zwigzek Wtascicieli Kottéw w Szwe-
cji, wykazaty, ze nawet w tych warunkach podgrzewanie
dawato wielkie zyski. Wyniki badan tych byty nastepu-
jace: bez podgrzewacza spdlczynnik sprawnos'ci kotta q=
66,9%, straty kominowe w = 18,9%, z podgrzewaczem zas:
1= 776% w= 76%

Spalano 113 kglm2wegla; powietrze nagrzewato sie od
29° C do 135° C, za$ gazy ochtadzaty sie od 222° C do 123C
Przepalania rusztéw nie zauwazono.

Nastepne badania wykonano z kottem wodnorurko-
wym o powierzchni rusztéw 2,6 m? i pow. ogrzewanej kotta
106 m2 Bez podgrzewacza osiggano q= 59,3%, z podgrze-
waczem zas$ 7§ =: 74,35, co dawato 20% oszczednosci wegla.

Niska sprawnos¢ bez podgrzewacza ttdmaczy sie ztem
spalaniem wegla, zawierajgcego duzy odsetek czesci lot-
nych; przy podgrzewaniu mozna bylo osiggnaé znacznie
lepsze spalanie i wyeliminowaé¢ odpow. straty, otrzymujac
wiekszy odsetek CO, i mniej CO. Powietrze podgrzewato
sie od 40 do 238°; w popielniku miato temperature 228° C.
Gazy przytem ochtadzaty sie do 168° (od 322°).

Okazato sie, ze w podgrzewaczu obrotowym Lji(ng-
stroma 1 m2 powierzchni bebna pochtania 0,7 ciept. na
1 sek. przy 6 obrotach na minute. Dla pochtoniecia wiec
250 ciept./sek., powierzchnia absorbujgca powinna byta
wynosi¢ 355 m2 wiec beben musiat mie¢ 710 m2 po-
wierzchni pocht. 1 m3wirnika (bebna) miat powierzchnie
promieniowania 385 m2i wage 875 kg, wiec dla pochtania-
nia tychze 250 ciept./sek. trzeba byto mie¢ wirnik objetosci
1,84 m2i wagi 1620 kg.

Natomiast dlo pochitoniecia tejze iloSci ciepta zapo-
mocg podgrzewacza wody trzeba bytoby mie¢ powierz-
chnie ogrzewana 500 m2; podgrzewacz wazytby UO t. Trze-
cie doswiadczenie wykonat inz. Spetz i Nilson w Norr-
képing z kottami Steinmtillera 298 m2 pow. ogrzew., przy
19 atm. preznosci, z przegrzewaczem 70 m2 i rusztami
9,2 w2 Podgrzewacz Ljungstroma posiadat tu 2470 m2;
spalano 1500 kg/godz. wegla o wydajnosci 7500 ciept.
Instalacje te przedstawiajg rys. 2 i 3.
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Przy pierwszej prébie (bez podgrzewacza powie-
trza) do popielnika kierowano powietrze, wentylujgc tur-
bogeneratory, gazy za$ spalinowe — do podgrzewacza

wody 160 to2 pow. Druga préba zostata wykonana z pod-
grzewaczem obrotowym. Wyniki byty nastepujace: w pier-_
wszym wypadku gq= 69,6%, w drugim g= 83,2%. Tempe
ratura powietrza 285° nie powodowata uszkodzen rusztu"
zawdzieczajgc pewnym Srodkom zapobiegawczym.

Rs 3

Jak widzimy, podgrzewacze Ljungstroma odznaczajg sie
wielka sprawnoscig, a matg waga i matg objetosciag, znaj-
da wiec niewatpliwie wielkie zastosowanie,, szczegbélnie tam
gdzie chodzi o nalezyte wyzyskanie miejsca (okrety). To
tez obecnie buduje sie juz ich z gérg 50 dla r6znych fabryk
szwedzkich. Waznem tez jest zastosowanie tych przyi'za-
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déw do spalania wegli gorszych gatunkoéw, ktére, np.,
w Szwecji znajdujg sie w pétnocnym okregu.

Wytwornie angielskie i amerykanskie zamierzajg za-
stosowac ten wynalazek na szerokg skale.

ZUZYTKOWANIE TECHNICZNE GAzZOW
Z OSADNIKOW GNILNYCH.

Do niedawna jeszcze nie starano sie o techniczne wy-
zyskanie gazéw, tworzacych sie w komorach osadnikéw
gnilnych urzadzen kanalizacyjnych, jakkolwiek juz same
wybuchy tych gazéw przy nieostroznem obchodzeniu sie
z ogniem dowodzity ich wartosci opatowej. Blizsze zbada-
nie sktadu tych gazéw wykazato obecno$¢ w nich metanu,
kwasu weglowego i azotu, jako skladnikéw spotykanych
stale, oraz tlenu, wodoru i siarkowodoru, ktére wystepuja
tylko przy nieprawidtowem dziataniu osadnikéw lub
w rzadszych, szczegélnych wypadkach. Sktadnikami gtow-
nemi sg metan i bezwodnik weglowy, ktére wystepuja obok
sobie w ten spos6b, ze zwiekszaniu sie procelntu metanu
odpowiada zmniejszanie sie zawartosci bezwodnika weglo-
wego i odwrotnie (np. przy 6 5, CH4 — 30,01 C02 przy
77,9% CH4— 16,3% C02, przy 80,3% CH4— 8,0% C02'i t. d.).

Wartos¢ opatowa gazéw, w zaleznosci od ich skiadu,
waha sie w granicach od 7000 do 9000 cal. Jezeli sie zbiera
gaz wspoblnie z wiekszej ilosci komér, wahania w jego skia-
dzie wyréwnywuja sie tak, iz zawartos¢ CO2utrzymuje sie
mniej wiecej w granicach 20%, a warto$¢ opatowa nie spa-
da ponizej 7000 cal.

Ujecie gazow z ptytkich i rozlegtych osadnikéw gnil-
nych typow, dawniej uzywanych, przedstawiato duze tru-
dnosci. Dopiero wprowadzenie gtebokich osadnikéw gnil-
nych umozliwuto dogodne zbieranie z nich gazéw zapomo-
cg kap ostrostupowych, z ktérych wierzchotkéw rury o sto-

sunkowo matej Srednicy sprowadzajg gazy do wspoélnego
przewodu.

Gazy, ujete w sposOb powyzszy, mozna zuzytkowac
kilku metodami. Albo wprowadza sie je do sieci gazowej
miejskiej, albo tez, jezeli odlegto$¢ stoi na przeszkodzie,
wttacza sie je do butli stalowych i rozwozi do miejsc zuzy-
cia, jako gaz Swietlny lub grzejny;—uzywa sie tez gazéw
z osadnikéw gnilnych do pedzenia silnikéw spalinowych
Sredniej wielkoSci, wreszcie oczyszczajac gazy, przede-
wszystkiem z dwutlenku wegla i z wodoru, przypadkowo
wystepujgcego, otrzymuje sie wysokoprocentowy metan,
tak cenny w technologji chemicznej.

llo§¢ gazu, otrzymywana z normalnie dziatajgcych
osadnikéw gnilnych miejskich, wynosi okoto 3 m3rocznie
na mieszkanca. Obliczenie rentownosci instalacji do ujmo-
wania i zuzytkowania gazu wykazuje, np. dla miasta o 200
tys. mieszkaricéw, zysk od 100 do 3000 tonn wegla rocznie.

~Gesundheits Ing.” 6IX/23.

Ze Stowarzyszen Technicznych.

Stowarzyszenie Technikdéw w Warszawie.

5-go b. m. rozpoczeto serje tegorocznych odczytéw
pigtkowych w sali Stowarzyszenia. Odczyt inauguracyjny
wygtosit tradycyjnym zwyczajem p. prof. F. Kucharzew-
ski, obierajac jako temat ,Prace Ralpha Modjeskiego
(Modrzejewskiego) nad budowg mostéw wiszgcych w Ame-
ry c e Zapetniona sala z zainteresowaniem wystuchata tego
ciekawego przemoéwienia, ilustrowanego licznemi przezro-
czami. Odczyt ten bedzie wkrotce zamieszczony w naszem
piSmie, wiec nie dajemy z niego obszerniejszego sprawo-
zdania. W dyskusji zabrat gtos p. inz. Drzewiecki, ktory
podnoszgc Swietne wyniki techniki amerykanskiej, opowie-
dziat o budowie tunelu pod rzeka w gruncie btotnistym.
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Nastepny pigtek, dn. 12 b. m., zostal powiecony omo-
wieniu memorjatlu Towarzystwa Technikéw i Handlow-
cow Polakéw w Ameryce (New York, 952, Third Ave), kto-
ry przedstawit zebranym przewodniczacy, prof. J. Okolski,
oraz inz. C. tozihski. Memorjat ten, ktéry ztozono réwniez
rzadowi i z ktdrego sprawozdanie zamieScimy w nastep-
nym zeszycie naszego pisma, zwraca uwage na daleko po-
sunietag w Ameryce kwestje organizacji pracy, zaréwno
w dziedzinie nauki, jak jej praktycznego zastosowania,
oraz na konieczno$¢ szybkiego wprowadzenia jej w zycie
w Polsce przez reorganizacje naszego przemystu. Jako
praktyczny spos6b urzczywistnienia tego, proponuje me-
morjat: 1) przystanie do Ameryki odpow. uzdolnionych
inzynieréw z Polski i 2) zaproszenie do Polski kilku wy-
bitnych fachowcoéw tego dziatu techniki z Ameryki, dla
wskazania wytycznych naukowej organizacji zaktadow
przemystowych polskich. Memorjat ten byt przed zebra-
niem studjowany przez Lige Pracy, w ktdrej imieniu
prof. K. Adamiecki przedstawit wnioski do uchwalenia
przez zebranych, podnoszac przy sposobnosci, jak wielkie
ma znaczenie we wspotczesnej technice nalezyta organi-
zacja. Jednym z postulatow wysokiej wydajnosci jest har-
monja w pracy i dazeniach wszystkich wspotpracujacych;
to ,prawo harmonji", na ktéore méwca zwracat juz dawno
uwage, nie jest jeszcze nalezycie oceniane nawet w Ame-
ryce.

Inz. M. Chorzeioski podkres$lit radosny objaw, ze
gdziekolwiek sie zbierze grupa naszych rodakéw, zawsze
mys$li jej zwracaja sie ku OjczyZznie i ujawnia sie troska
0 jej pomys$inosé. Towarzystwu Technikéw i Handlowcow
polakébw w Ameryce nalezy ztozy¢ przedewszystkiem go-
race podziekowania za te troske i dowody dbatosci o dobro
krajii, wyrazone w postaci nadestanego memorjatu.

W dyskusji zabrali gtos: inz. P. Drzewiecki, ktory
wspominat o tem, ze odpowiednie prace sg u nas juz dawno
zapoczatkowane, lecz brak Srodkéw stanat o tyle na prze-
szkodzie, ze obecnie wyprzedzono juz nas, np. w Czechach,
gdzie moéwca zwiedzat niedawno Akademje Pracy im.
Massaryka; powstata ona pdézniej niz nasza Liga Pracy,
a znacznie dalej posunieto juz tam prace. Nawigzano tam
kontakt z Ameryka, skad przyjezdzat do Pragi p. Gilbreth
1in. wybitni fachowcy amerykarnscyl). Inz. Z. Rytel mé-
wit 0 zapoczgtkowanych u nas przez mechanikéw pracach
w dziedzinie organizacji i normalizacji oraz o koniecznosci
spolszczenia i rozpowszechnienia podstawowych dziet ame-
rykanskich z zakresu naukowej organiz. zakt. przem., zwra-
cajac uwage, ze bytaby pozgdana w tem ewent. pomoc
Tow. Techn. polakéw w Ameryce i proponuje odpow. whnio-
sek. Inni méwcy, popierajac zgtoszone wnioski, podkreslali
celowos$¢ wysytania naszych inzynieréw do Ameryki, oraz
odmienno$¢ naszych warunkéw pracy. W koncu zebrani
uchwalili wnioski nastepujace:

1) Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie, uznajgc
niezwykle donioste znaczenie poruszonej w odezwie spra-
wy, przyjmuje z prawdziwem zadowoleniem do wiadomo-
Sci tres¢ odezwy i wyraza Towarzystwu Technikow i Han-
dlowcéw polakéw w Ameryce swe szczere podziekowanie
za cheé przyjscia z pomoca krajowi w tym Kkierunku.

Obydwie proponowane w odezwie drogi uwaza Stow.

Technikéw za bardzo dobre i pozyteczne dla osiggniecia
zamierzonego celu.

2) Dla urzeczywistnienia propozycji, Stowarzyszenie
Technikéw wybiera specjalng komisje, ktoraby przysta-
pita niezwtocznie:

a) do nawiazania blizszej

Techn. i Handlowcow,

stycznosci z Tow.

% O Akademji
»Przegl. Techn.* str.

Pracy w Pradze pisalisSmy w AS 11 r. b.

Wydawca: Spoétka z o. o. ,Przeglad Techniczny*.
Drukarnia Techniczna Sp. Akc. w Warszawie, ul.

1923.

b) do przedstawienia sprawy odpow. wiadzom,

c) do porozumienia sie ze sferami przemystowemi
i handlowemi krajowemi, w celu uzyskania poparcia
i pomocy materjalnej,

d) do porozumienia sie ze sferami naukowemi, dla
uzgodnienia akcji z dziatalnoscig, ropoczetg w Kkierun-
ku nauczania i stosowania w praktyce naukowych
metod organizacji.
Wyboru powyzszej komisji dokona Rada Stowa-
rzyszenia.
3) Stowarzyszenie Technikéw uwaza, iz byloby wiel-

ka Pomoca dla technikéw i przemystowcéw polskich, gdy-
ty iow. i i H ufatwito przyswojenie naszej literaturze
dziet amerykanskich z dziedziny organizacji pracy.

Stowarzyszenie Technikéw Polakéw w Paryzu.

~Stowarzyszenie Technikéw Polakéw w Paryzu wzno-

rnWnV? dziatalnof éiodcz¥towq W sezonie powakacyj-
ym. Dn 17 b. m. zostat wygloszony odczyt przez p. Kal-

s eia p. jawiska nienormalne podczas pracy dynamo-
mat. ,,Uetermmlzmsoa %p(w(appowo?ezrl?ﬂta‘mkl mowit na te-
KRONIKA.

Dzienniki radjotelefoniozne W pazdzierniku ma
sie ukaza¢ w Paryzu p|erwszy ~,moéwiony* dziennik, ktéry nosi¢ be-
dzie tytut: ,Journal sans fil.“

Codziennie dziennik ten, przy pomocy fal Hertza 250,000 stu-
chawek w samym Paryzu i 600,000 stuchawek we Francji podawac
bedzie najswiezsze wiadomosci z miasta, kraju i catego Swiata felie-
tony oraz wogoble wszystko to, co gazeta zawiera¢ zwykta, nie’ wylta-
czajac ogtoszen, kursow gietdowych i t. p.

Stosunki handlowe polsko-austrjackie. W zwiazku
z niedawnym pobytem w Polsce delegacji austrjackiego przemystu
i handlu pod przewodnictwem p. Schtirfa, ministra przemystu i handlu
przytacza p R. Sygietynski statystyke handlu polsko-austrjackiegé
w ,Gazecie Warszawskiej1l,, 6

Dotychczas Austrja zajmuje w naszej statystyce 2-gie miejsce
(pierwsze zajmuja Niemcy, wystepujac zresztg czesto w roli posre-
dnikéw). W | kwartale r. b. przyw6z z Austrji wynosit 25,050,000 fr.
szw., czyli ok. 8% ogdélnego naszego przywozu, zas wywOz 28,611,000 fr.
szw., wiec 114$ w stosunku do przywozu.

,7r,,. *Sa Przywoéz skladajg sie przedewszystkiem wyroby gotowe
(75*%), a w ich liczbie wyroby metalowe stoja na pierwszem miejscu,
stanowiac 43°/o0 tych wyrobéw, a 32 ogdélnego przywozu.

Poszczegb6lne wyroby przywiezione przedstawiajg warto$¢ na-
stepujaca (w tys. fr. szw.).

Przedm. instal. elektr. 659,1
Narzedzia rzemieslnicze 540,5
Drut i gwozdzie.......n 447,0
Sruby i N ity s 3785
Maszyny elektryczne 354,0
R6zne m aszyny ...

Wyroby nozownicze o, 235,7
Samochody......iiiiins 217,0
Wyroby ze stopéw metali 2035
Kotly zelazne.....cceeveeeenn, 410,0
Maszyny rolnicze 1741
Blacha cienka

Obrabiarki

Rowery

Maszyny do szycia 99,5

Wagony tow.

Redaktor odp. Inz. Czestaw Mikulski.

Czackiego N° 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



PRZEGLAD TECHNICZNY. 417

Stowarzyszenie Technikow w Warszawie.

Terminy zebran Kol i Wydziatéw

27 pazdziernika r. b. o godz. 7 i p6t wiecz., w sali IV,
gmachu Stow. Techn. odbedzie sie Walne Zebranie Inzynie-
row Technologéw b. Wychowancéw Inst. Petersburskiego.

Posiedzenie techniczne. W piatek dnia 19 paZdziernika
r. b., godz. 8 m. 5 wiecz., w wielkiej sali gmachu Stowarzy-
szenia Technikéw w Warszawie (Czackiego 8/5, odbedzie sige
posiedzenie techniczne o nastepujgcym porzadku dziennym :

1) Komunikaty Rady i Wydzialu posiedzen tech-
nicznych.

2) Wolne glosy.

3) Sprawy biezace.

4) Inz. S. K. Drewnowski wygtosi referat p. t.: ,Uwagi
o projekcie waloryzacji podatkéw".

5) Dyskusja i wnioski cztonkdw.

Wydziat posrednictwa pracy.
ZE=o0sa,d.3r -wa,ls;\ijg,ce:

182 — Potrzebny kierownik techniczny do fabryki ceramicznej na
prowincji. Moze by¢ inzynier-mechanik; pozadana znajomosc
fabrykacji ceramiki, lecz nie konieczna.

184 — Wakuje posada dla inzyniera-mechanika lub inzyniera-elektro-
technika, ewent. technika, obeznanego z produkcjg, masowa
fabryki wyrobéw metalowych i doktadng znajomoscig organi-
zacji pracy w fabryce.

186 — Wytwornia aparatdow telegraficzno-telefonicznych poszukuje
inzyniera obeznanego z masowa fabrykacja i kalkulacjg robét
akordowych.

188 — Poszukiwany inzynier budowy maszyn na kierownicze stano-
wisko w dziale techniczno-handlowym. Poszukiwana sita tylko
pierwszorzedna i doswiadczona.

190 — Spétka budowlana w Gdansku poszukuje od zaraz na stano-

Dyplomowany inzynier

lat 28, z wyzszem wyksztatceniem handlowem, kierownik dziatu

technicznego fabryki metalurgicznej z praktyka administracyj-

no-handlowg, pragnie zmieni¢ posade.

taskawe zgtoszenia prosze kierowaé¢ do redakcji
Technicznego dla 1. W.

Przegladu
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Majster tokarski

z dtugoletnig praktyka, obeznany wszechstronnie, praktycznie
i teoretycznie z wszystkimi robotami w zakresie tokarstwa
i Slusarstwa. Znajomos$¢ jezykéw polskiego i niemieckiego

poszukuje posady majstra tokarskiego ewent. mechanika.
Oferty sub.: ,WPI. 1368“ do Biura Ogtoszen, Rudolf Mosse,
Warszawa, Marszatkowska 124. &,3

Kociot Lankaszyrski

w dobrym stanie, z 2 ptomienicami, najwyzsze ci$nienie 5 atm.,
powierzchni ogrzewalnej 484 stép, dtugos¢ 6200 mm, grubosé
Scian 13 mm.

do sprzedania

Wadnt&t  Zazad oy Dilr wRdantay p Sddew

526

Papiery swiattoczute,

kalki, papiery rysunkowe i t. p. artykuty, niezbedne dla archi-
tektéw, fabryk maszyn i inzynieréw posiada stale na skladzie

Zaktad wyswietlania rysunkow

A. ZABORSKI
ul. Widok 22, m. 33, tel. 40-500. 520

Numer 44-ty
2) W sprawie naukowej organizacji pracy.

wisko technicznego kierownika (roboty nadziemne i zelbetowe),
na prawach drogiego dyrektora, pierwszorzednej sity fachowej
z diugoletnia praktyka.

192 — Poszukiwani: 1) inzynier-mechanik z praktyka do zaktadu
gorniczego i 2) inzynier chemik miody, pragnacy pracowaé
w warzelnictwie.

194 — Wakuje posada dla inzyniera konstruktora, kierownika kre-
Slarni; wymagana doktadna znajomos$¢ konstrukcji taboru ko-
lejowego i mechanicznych urzadzen kolejowych.

pra.c3r:

133 — Inzynier-mechanik z 20-letnig praktykg fachowa i administra-
cyjna poszukuje stanowiska kierownika ruchu w zaktadach
panstwowych. Specjalnos$¢: kotty, mechanika, elektrotechnika
i maszyny parowe.

135 — Inzynier-mechanik z 11-letnig praktyka na samodzielnych sta-
nowiskach w wiekszych fabrykach armaturowych i obrabiarek,
obecnie pracujacy w panstwowej instytucji, zwigzanej z na-
prawa parowozéw, moze od zaraz objg¢ odpowiednie stano-
wisko w prywatnem przedsigbiorstwie.

137 — Inzynier - mechanik ~elektrotechnik z 12-letnig praktyka; 9 lat
w zakresie budowy i prowadzenia fabryk: kwasu weglowego,
tlenu i chtodnictwa i 3 lata w dziale samochodowym.

139 — Inzynier budowy maszyn, byty asystent przy katedrze silnikéw
parowych, z praktyka przy projektowaniu maszyn i instalacji
kottowych, obecnie konstruktor Stoczni w Gdansku w oddziale
budowy maszyn okretowych.

141 — Inzynier-budowniczy, specjalno$¢ zelazo-beton, poszukuje kie-
rowniczej posady.

143 — Inzynier cywilny i budowniczy, z 16-letnig praktyka w dziale
budownictwa lagdowego i konstrukcji zelazno - betonowych, ze
znajomosciag urzadzen rafinerji naftowych, cegielni, tartakéw
it p.

145 — Dyplomowany inzynier - mechanik elektrotechnik z 14-letnia
praktyka zawodowag poszukuje posady kierownika ruchu, ewent.
budowy sieci, prowadzenia elektrowni i t. p.

Z informacji ,Wydziatu Posrednictwa Pracyll korzysta¢ moga
cztonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Statej Delegacji Polskich
Zrzeszen Technicznych.

Uprasza sie Szanownych korespondentéw o nadsytanie znacz-
kéw pocztowych na odpowiedz.

W wydziale budownictwa podziemnego przy Magistracie mia-
sta Poznania wakujg posady

2 asystentéw technicznych.
Poboiy 1V lub vV klasy pragmatyki dla urzednikéw miasta Po-
znania, zaleznie od kwalifikacji.

Zgtoszenia tylko kandydatéw z diuzsza praktyka w dziatach
budownictwa podziemnego z dotgczeniem zyciorysu i odpisami

Swiadectw oraz dotychczasowej dziatalnosci przyjmuje
Magistrat 1 521

Warszawska Fabryka
Drutu, Gwozdzi i wyrobéw metalowych

»SZTYFT™

Biuro i Fabryka: Warszawa, ul. Ciepta Nr 11
Tel.: 205-28 i 172-61.
Adr. telegr. ,Sztyftll—Warszawa. 525

Zamowienia na klinkier sztan-

cowany i niesztancowany

przyjmuje klinkiernia Sejmiku W Zamosciu.

492

OBMUROWANIE KOTLOW GARBEGO. Jana

Miyny. Krochmalnie. Turbiny, 509

KOMINY.
Tartaki.

Inz. W. Cywinski. Warszawa, Jerozolimska 27. Pnera

.Przegladu Technicznego” zawieraé¢ bedzie miedzy innemi: 1) O normalizacji.
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» URSUS™

Spétka Akcyjna
Warszawa, Skierniewicka 27/29. Telefony: 11-84, 70-64, 309-09.

Adres telegraficzny: ,Ursus Warszawall

Dziat I. Dziat II.
Silniki spalinowe Armatura
na rope, nafte, olej gazowy, gaz ziemny i ssany. dla pary, gazu i wody — specjalna dla cukrowni.
. . . . ’ Dziat I11.
od 40 do 500 K. M., Daiat IV.
Silniki dwusuwne,  Samochody ciezarowe
czterosuwne (po6t-Diesel’a) od 4 do 80 K. M. (w organizacji).

Cenniki i kosztorysy wysytamy na zadanie bezptatnie.
Przeszto 5000 sztuk silnikdw réznego typu w pracy.

Stale znaczna ilosé¢ silnikéw na skiadzie.

309
POLSKIE ZAKELADY
Spoétka Akcyjna
Zarzad i Dyrekcja w Warszawie, ulica Foksal 18,
Telefony i 29-16, 98-45, 56-15, 91-24, 305-91.
Adres telegraficzriy: ,,DYRSIEWIENS”, W arszaw a.
Witasna fabryka w Rudzie Pabjanickiej.
ODDZIALY:
Warszawa, Foksal 18, £.6dzZ, ul. Piotrkowska 96, tel. 45.
tel.: 60-40, 24-40, 34-40, 294-50, Krakow, ul. Grodzka 58, tel. 15-55.
29-16. Lwow, ul. Jagiellonska 7, tel. 121.
Sosnowiec, ul. Deblinska 1, tel. 101. Lublin, ul. Krak.-Przedm. 47, tel. 213.

Adres telegraficzny Oddziatéw: ,,.SIEMENS**.

Specjalny oddziat pradow stabych
Warszawa, Krucza Nr 31. Tel.: 30-31, 30-35.

Adres telegraficzny: ,,SIEMENSHAL<(
39
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FABRYKA MASZYN
RUDOLF DRESLER I SYN

£ 6dz, ulica Radwanska Nr. 24.
Firma egzystuje ocl roku 18G5.

Wykonywa budowg maszyn dla wykonczalni i farbiarni. Stale na skltadzie wiasnej
konstrukcji ,,JIGGRY", tokarnie, wiertarki i frezarki zastosowane do kazdej tokarni,
oraz wszelkie reparacje wchodzgace w zakres mechaniki.

Specjalnos¢: Szlifowanie pras cylindrowo-kolebanych (Maldenpressen).

e 486 £>

r . n

Najwiekszy dziennik prowincjonalny. Najpo’
czytniejsze pismo w \Klielkiem 'Wojewodztwie
Lubelskiem i na przylegtych Kresach

LEMPRESS LUBELSKI * A Odlewnia Zelaza

wydawany w wielkim, stotecznym rozmiarze, - -
radagowany zywo i interesujaco, majacy
Swietnie zorganizowana stuzbe informacyjnag -

jest wskutek swej poczytnosci
we wszystkich sferach .
Warszawa, Kolejowa 37/9,

najlepszem miejscem ogtoszen dla firm
rog Karolkowej. Tet.: 13-99 i 74-99.

handlowo - przemystowych.

Adres wydawnictwa: LUBLIN LEXPRESS LUBELSKI”
ULICA KOSCIUSZKI Ns8 SKRZYNKA POCZTOWA N» 117.

LPIERWSZA FABRYKA LOKOMOTYW w POLSCE" S-ka Akc.

Fabryka w Chrzanowie (Matopolska).
Zarzad w Warszawie — ul. S-to Krzyska Nr 28. m 17,

Na zasadzie statutu, zatwierdzonego przez pp. Ministra Przemystu i Handlu oraz
Skarbu z dnia 22 maja 1919 r., ukonstytuowana w dniu 11 czerwca 1920 r. Umowa z Mi-
nisterstwem Kolei Zelaznych na dostawe lokomotyw w ciggu lat dziesieciu podpisana
w dniu 13 czerwca 1920 r.

Rada: Altred hr. Potocki,—Prezes, Jan bar Goetz Okocimski,—W iceprezes, Inz. Piotr Drze-
wiecki, Dr. Jerzy Guenther —Delegat Rady Austr. Tow. Kolei Zelaznych, Dr. Ernest
Habicht, Dr. Pawet Horain, Inz. Wiadystaw Jechalski—Dyrektor Tow. Akc. Zaktadow
Kotl. i Mechaniczn. ,W.Fitzner i K.Gamper", Inz Czestaw Klarner -Dyrektor Banku
Handlowego w Warszawie, Helge Norlander—Dyrektor Jenerainy Szwedzkiego Kon-
sorcjum ,S”enska Verktygsmaskinfabrikers Export Aktiebolag“, Inz. Stefan Ossow-
ski, Roman hr. Potocki, Inz. Ernest Prossy Dyrektor Fabryki Lokomotyw Austr.
Tow. Kolei Zelaznych, Aleksander hr. Skrzynski, Dr. Jan Kanty Steczkowski, Rudolf
Steiner—Dyrektor Banku ,Boden-Credit-Anstalt* w "Wiedniu, Albert Ungar—Dyrek-
tor Banku Matopolskiego, Leopold Wellisz — Dyrektor Rady Tow. Akc Zakt. Kotl.
i Mech. ,W. Fitzner i K. Gamper“ i Modrzejowskich Zaktadow Gérniczo-Hutniczych.

Zarzqd: inz. Wtadystaw Jechalski — przewodniczgoy, Inz. Piotr Drzewiecki, Inz. Czestaw
Klarner, Inz. Helge Norlander, Inz. Stefan Ossowski, Albert Ungar, Leopold Wellisz.

Dyrekcja: Inz. Ernest Prossy, Inz. Roman Morawski.

Fabryka obecnie jest juz uruchomiona.
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N Warszawska Fabryka

Fosforbronzu 1 Fostarhanitow

WA N 1 & K. K. Mieszczanski
99 w Warszawie, ul. Leszno Nr 119

n Tet. Administracji 23-40. Tet. Fabryczny 198-82

SPOLKA AKCYJNA
FABRYKI WAGONOW

>

ZAKLADY | DYREKCIA: OSTROW (Pozn)

TELEFONY: 304, 305, 309.
Wykonywa odlewy z fosforbronzu odpornego na

Wagony 030b9we wszystkich Klas’ wagony tarcie i duze ci$nienie (panewki do dynamomaszyn,
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony motoréw par. maszyn i t. p. maszyn o szybkich
specjalne, wagony towarowe wszystkich obrotach) z fosforbronzu odpornego na kwasy,

bronzu, mosigdzu, miedzi i aluminium. Biaty fos-

typow, wagony dla kolejek podjazdowych,

foryczny metal do wylewania panwi. Babit i fos-

wagony dla kolei elektrycznych. forbabit. Kazdy gatunek prébowany na witasciwe
Lokomotywy elektryczne Przesuwalnie ci$nienie, dostarczamy w blokach do wtasnego wy-
. ) lewu, lub wylewamy w zelazne nadestane panwie.
I krany elektryczne. Miedz fosforyczna 5%, 10&, 20% do celéw odlewni-
czych. Cyna fosforyczna 4—5$%$. Dla papierni wy-
PRODUKCJA ROCZNA: konywa noze z fosforbronzu do holendréw walco-
; wane z obrdbka podtug zgdanych wymiaréw.
3000 wagonow towarowych. _ . .
Liczne podziekowania.

500 wagonow osobowych. N U
Cenniki na kazde zadanie.

407 337

POLSKIE ZAKLADY ELEKTRYCZNE

BOU

SP. AKC.
WARSZAWA, BIELANSKA 6.

Maszyny wyciggowe do kopaln, Trakcja elektryczna, Turbiny
parowe, Kompresory turbinowe, Pradnice i Silniki elektryczne.

WELASNA FABRYKA ELEKTRYCZNA
W ZYCHLINIE

Przyjmuje zamowienia na: 1) dostawe silnikéw tréjfazowych do 200 k. m, 2) reparacje silnikow,
3) dostawe tablic rozdzielczych.

WEASNE ODDZIALY: KRAKOW — DOMINIKANSKA 3, LWOW — PLAC TRYBUNALSKI 1.
POZNAN — 3 MAJA 3, SOSNOWIEC - NISfCA 9

408
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Polskie Fabryki Maszyn i Wagondow

L. ZIELENIEWSKI

w Krakowie, Lwowie i Sanoku, Sp. Akc

Naczelna Dyrekcja Krakow.

Telefony:

- Krakéw: Nacz. Dyr. 3123. Dyr. Handl. 2060. Fabr. Krakowska 196 g
Rok zatozenia 1804. Sanok: Fabr. Sanocka 6. Lwoéw: Eabr. Lwowska 782 Pracownikow 3000.
Warszawa: Biuro Warszawskie 7383.

I. Fabryka Krakowska. 9. Gornictwo i nafciarstwo.
1. Budowa maszyn. 10. Odlewnia zelaza i metali.

2. Motory ropne z glowicg zarowg

L LR SRR L IR

Lech” Il. Fabryka Sanocka.
3. Kotlarnia. Budowa wagonow.
4. Budowa mostoéw i konstrukcji ze'

laznych. I1l. Fabryka Lwowska.
5. Kolejnictwo. 1 Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi’
6. Gazownictwo. rytusu.
7. Rafinerje nafty. 2. Kotlarnia miedzi.
8. Budowa statkdw. 3. Odlewnia zelaza i metali.

ML Y S o
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EljJ Spotka Akcyjna Fabryki Maszyn i Odlewni
., Orfhwein, Karasinski 1S"”
u w Warszawie, i!

isi

Biuro Fabryka
~Witochy”
Zarzadu: y
pod
Ztota 68.
_ , Warszawsg.
V Vi - s
1 P
Maszyny parowe, wentylowe i suwakowe. Motory do gazu ssanego.
Kompresory. Motory do gazu ziemnego.
Pompy. Tartaki.
Wirowki, btotniarki. Transmisje.

Catkowite urzgadzenia cukrowni.

92
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniej Bergheim & Mac Garwey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw

dostarcza z wtasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym:

W szelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki gtebokich
wiercen, wedtug dtugoletnich wilasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegllnosci za$ Zérawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko--
kanadyjskiego—Zorawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro--
wych— Catkowite urzgdzenia do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary" — Urzadze--
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielko$ciach i wyposazeniu, odpowiednio do giebokosci i celu wiercenia— Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciggi parowe (haspl¢) do ttokowania ptyndéw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systemow, grupowe i pojedyncze — Pompy ssgco-wydzwigo-
we— Przyrzady i narzedzia miernicze.
b) w dziale ogdélnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dzwigi)—
Urzadzenia do opatu ptynnego i gazowego—Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki zelaz--
ne— Konstrukcje zelazne— Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliwa
ne i mosiezne—Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy rowniez wszelkie naprawy maszyn s urzadzen wchodzacych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.

v PMNTRWITWE T F MMy rre™

f\V,HY SKt/71n,

DOM HANDLOWY

Warszawa, Plac Grzybowski >

Telefony 193-36, 221-11 i 297-56. |

Dostawa po cenach fabrycznych:]

Sruby, nakretki, podktadki, zatyczki, swidry spiralne,
pilniki, pitki do metali.
tancuchy, mioty, oskardy, imadta, srubsztaki.
Artykuty techniczne i kowalsko - Slusarskie hurtowo
i detalicznie.

P P Haki do szyn i lasze do kolejek.
Uchwyty ameryk. do tokarn. & |

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czackie?o M 3—6 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



