2-g1 Zeszyt Zjazdowy.
N 41—42. Warszawa, dnia 12 pazdziernika 1923 r. Tom LXI.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI

Wydawnictw* rok czterdziesty dziewiaty.

Redaktor Inzynier-technoloe: Czestaw Mikulski,

wszelkiego rodzaju do maszyn i kottow parowych na pare przegrzanag
i nasycona. Armature specjalng dia cukrowni, fabryk chemicznych,
rafinerji nafty i innych zaktadéw przemystowych. ApmatuP E wodociago-
wa, przeciwpozarowa i ogrzewnicza (zasuwy Peeta, krany-regulatory i t. p.)

z reprezentowanych fabryk E v. Miinstermann —Bielsko, Teodor Jakobsen i S-ka—Warszawa poleca jako wytaczng specjalnosé
Biuro Techniczno-Handlowe Janczewski i Freymark Warszawa, Mokotowska 49. Tel. 510-54.

I PRZEMYSHU.

389

kKfadnica Strazy Pozarnych

Spoétka Akcyjna
Warszawa, ulica Senatorska 29 (Galerja Luxenburga). Telefon 277'42.

POLECA: Sikawki 4" wyprobowane przez Komisje Technicznag, beczkowozy] weze tloczace
i ssagce, kaski, topory, linki, naramienniki i t. p.

Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J. JOHN, w t.odzi

Pednie, Tokarki,

Wygtadziarki,
K flttlf Stlebera

do ogrzewan centralnych.

Uchwyty samocentrujgce.f Imadita rownoleg’re. Kota zebate.

W tltasne Biura Sprzedazy:
Warszawa Lwow

Krakow Poznan
Al. Jerozolimska BI.

Lublin
ul. Zyblikiewicza 39. nl. Basztowa 24.

Waly Zygmunta Augusta 2. Krak.-Przedm. 68.
Adres telegraficzny; ,,TRANSMISJA”.

Dostawa ze sktadow lub w terminach krotkich.
Zaktady urzadzone na 1300 robotnikéw i urzednikow.

L

Do numeru niniejszego dotagcza sie ogtoszenie Ksiegarni i Czytelni Technicznej



386 PRZEGLAD TECHNICZNY NaNa 41—42

Tovvarzystvvo
* Sosnowickidli fabryk Rur i Zdazm, S firc

Telefony: 25-93, 25-94, 51-61, 67-27, 27-28.
Adres dla depesz: Hulczynski—Warszawa.

Zaktady w Sosnowcu i Zawierciu wytwarzajg:

Rury ciggnione bez szwu i spawane do kottdw, do gazu i wody, lokomotywowe, studzien-
ne, systemu Fieldy systemu Perkinsa, swidrowe, do komunikacji powietrznej, parowej i wodnej, do ogrze-
wania para, naftowe, zwrotnicze, do hamulcéw Westinghouse’a, hydrauliczne, do aparatéw ochtadzajacych
(piwowarskie), wlotowe i wylotowe, podsadzkowe z pierScieniami i koinierzami, zastepujace miedziane (do
aparatéw cukrowniczych), do pociskéw artyleryjskich, mufowe wzamian lanych do przewodéw kanalizacyj-
nych i inne. BLACHY: grube, cienkie, dachowe w gatunku handlowym i wyzszych gatunkéw. ZE-
LAZO uniwersalne. BECZKI zelazne do ptynéw. STAL na lemiesze w dtugich
sztabach. LEMIESZE r6znych systemdéow. ODKLADffIIE. SUROWIEC. KLOCE (blo-
ki) zelazne istalowe z piecOw Simensa Martina. ZELAZO handlowe wszystkich
fason6éw: ptaskie, bednarskie, okragte, kwadratowe. DRUT. SZYNY kopalnia-
ne. STAL na tyzwy, do sanek, resorowa, powozowa, wagonowa. BULONY sta-
lowe do gazow sprezonych. — OFERTY NA ZADACIE.

b

Dom Handlowy -Biuro Techniczne

Andrze] Fiszer 15-Ka zera

~XK/~-arszaw a
Biuro: Marszatkowska 81A. Telefony: 240-67 i 294-59.

Adres telegraficzny: ,Elektroniaszyna*.

Sktady i warsztaty reparacyjne: Hoza 55. Tel. 250-72.
Na sktadzie:
MOtory pradu zmiennego, statlego i wysokiego napiecia.
Dynamomaszyny, Generatory, Transformatory.

"W sprzedazy:

Lokomobiie, Parowe maszyny, Kotty.

Motory spalinowe.

Wytwadrnia rozrusznikéw i regulatorow wszelkich, napiec.
Przyjmujemy maszyny elektryczne do reparacji.
Wytaczna sprzedaz maszyn elektrycznych firmy

Garbe, Lachmeyer & Co.
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Zarzad: Warszawa, Krakowskie Przedmiescie 17. Tel.
Adres telegraficzny ,,Gudronit”

Papa dachowa i izolacyjna

Gudronit Nr 1 do zabezpieczania muréw od wilgoci

Gudronit Nr 3 do niszczenia grzyba drzewnego
w budowlach

Carbolineum. Lepnik i lak smotowy do dachéw

farby smotowe

pUim-r = tIKmMm. «
Warszana
Pl. Jednos$ci ftobotrstczfcl

PHZEOI.AD TECHNICZNY. 387

»,GUDRONIT™ W. CISZEWSKI

11-45.

Zabezpieczanie od wilgoci budowli mieszkalnych,

fabrycznych, sktadéw, tuneli, mostow i t. p.
Niszczenie grzyba drzewnego w budowlach
Krycie dachdw wszelkich systemow
Zabezpieczanie od przemarzania scian i rur
Asfalt.

— p—p P A e =

499

Fabryka Motorow Spalinowych yjSHLNIK?”

Warszawa-Wola, ul. Brylewska 19. Tel. 42-89. Adres telegraf. ,Warmesil".

Posiada stale na sktadzie:

MOTORY gazowe i

ropowe od 3 do 100 koni.

Przeprowadza kompletne naprawny.

475

A PON KOWSK

WARSZAWA, Krakowskie-PrzedmleSC|e 7. Tel.:

Najwieksze biuro meljoracyjne w panstwie,

Dziat chemiczny

Nawozy sztuczne

wszelkich %Latunkéw w tadunkach Wagonow¥ch,

Chemikalja

do celow przemystowych.

Szpat zlewny (Flussspat)

z wiasnych kopalni w

TOWARZYSTWO HANDLOWO-PRZEMYStOWE

OZEF WDOWINSKI

W WARSZAWIE

Spétka Akcyjna

DZIAL CHEMICZNY
Sniadeckich 6, tel. 295-82
Adres tel. OILHAFTE.

tadunkach wagonowych,

ROBOTY MELJORACYJNE:

| E OSTBQv«%l dLeNONANR: 2suszanie.,

115-02 i67-06. O

BNE, SItY WODNE. O

istnieje od 1907 roku. 431

n...... — il B «rmr Nilmm | /

- - K
Dziat techniczny
&

Stopy zelazne
zw’e*c*adlany, Ferromangan, Ferro’ -
silicium, berrochrom, ze skiaddéw. I
Zelazo :
Handlowe, Walcéwka, Blachy czarne, ocynko-- i
wane ibiate, Bednarka, Szyny normalne iwasko<
torowe. I

Narzedzia:

Pilniki wszelkich wymiardéw oraz wszelkie na'
rzedzia $lusarskie, stolarskie, ciesielskie.

DZIAL TECHNICZNY CENTRALA
Sienna U, tel. 60-62, 136-23.
Adres tel. ,,POLEXPORT". 472

P
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PRZEGLAD TECHNICZNY.

Przedsiebiorstwo

Inzynieryjno-Budowlane

Sp. z ogr. odp.

Warszawa, Krolewska 53.

Tel.: 11379, 70-92 i 11761

Oddziaty: w Przemyslu,

w

Telef.

1

Brzesciu n/Bugiem,
Grodnie.

Wykonywa wszelkie roboty
zakres budownictwa wchodzace,

Adres dla depesz:

. Warszawa— Budownictwo”.

PRZEDSTAWICIELSTWO:
BIURO TECHNICZNO-HANDLOWE

ZYGADLO, LEGOTKE, KURCEWSKI

INZYNIEROWIE

Warszawa, ul. Marszatkowska 72, telef. 76-73

Adres telegr.: ,ZETELKA WABSZAWA®.
283

TOW. AKC. ZAKLADOW MECHANICZNYCH

BORMANN. SZWEDE 1S

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr 16

dzialu handlowego 7-22.
sprzedazy 20-86.

Kompletna budowa i remont: cu-
krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozdzy,
krochmalni, suszarni, fabryk chemicznych i su-
chej destylacji.

Wszelkie aparaty i kotty dla prze-
mystu naftowego.

Kotly parowe hydraulicznie nitowane
wszelkich racjonalnych systeméw na wysokie
i niskie ci$nienie.
Maszyny parowe
tryplex i wirowe.
Aparaty do zmiekczania i oczyszczania wody.
Odparnice syst. ,Kestnera”, ,Wei-
ner - Jelinek1li zwykte stojgce*

i pompy zwykte,

Fabryka egzystuje od 1875 roku. ’y

7.

10.

11.

12

. Precyzyjne i zwykle

Telel. dzialu technicznego 20-63.
yy Warsztatowego 278'28.

Aparaty gorzelnicze i rektyfika-
cyjne systemu ,,Bormannalli,Bar-
bet-Bormann*®.

Regulatory automatyczne do pary dla go-
rzelni (oszczednos$¢ na opale i obstudze).

rozlewaczki do
butelek.

BeczkKi zelazne, miary bronzowe i zelazne
do wszelkich ptynéw.

Konstrukcje zelazne i wszelkie robo-
ty, wchodzace w zakres Kotlarstwa ze-

laznego i miedzianego.

. Wszelkie roboty mechaniczne i armatura.

Przy budowie nowych i przebudowie starych urzadzen specjalnie uwzgledniamy racjonalng gospodarke parowsa.
Oszczedno$¢ na opale doprowadzamy do maximum,

Wszystkie wyroby najnowszej konstrukcji i w najdoktadniejszem wykonaniu.

Zapasy materjatow na skitadzie.

Ceny mozliwie niskie.

389
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WARSZAWA,
BIRACIA LILPOP Mazowiecka 7
Adres telegraficzny: mBRALILPOP“. — Telef. 29-60, 29-61, 16-12

posiadajag stale na sktadzie:

Rury gazowe i kotlowe,
t gczniki kuto-lane do rur marki + G. F*+

Pasy skorzane, wielbtadzie, Balata,
parciane i baweiniane,

Liny transmisyjne konopne i manilla
Armatura do pary, wody i gazu,

Azbest, fibre, szmergiel na ptétnie i w proszku,
Tygle grafitowe krajowe ,,Grafos“ i Morgana,

Gume do celdow technicznych: weze karbo-
wane i gtadkie, ptyty i uszczelnienia,

Pompy, wodomiary i garnki kondensacyjne

R _ 3 firmy Bopp & Reuther, inzektory i pulsometry
Pilniki angielskie fabryki: _ .
. . oryginalne Neuhausa, kowadta i imadia.
~Cammell Laird & Co Ltd. Sheffieldl
Pilniki niemieckie. Tarcze szmerglowe, sSwidry, uchwyty,
t ozyska kulkowe marki F. & S. oraz wszelkie artykuty techniczne.

STAL HUTY B.SMARKA

W Wielkich Hajdukach na Gérnym Slasku

Szybkotnhaca, narzedziowa specjalna i weglista, konstrukcyjna,
do budowy samolotéw i samochodoéw i inne. 466

LOKOMOTYWY

LOKOMOTYWKI

PLATFORMY MOTOROWE
na tor 600 i 750 mm

DREZYNY wasko i normalnotorowe
stale na skiadzie

Towarzystwo Budowy Motoréw, s.a.
Warszawa, Wierzbowa 6, tel.. 9 86, 27-522, 75 98.

SAMOCHODY
osobowe 1 ciezarowe*

GUMY
| OSPRZET SAMOCHODOWY.

465
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t0DZ
WARSZAWA ul. Piotrkowska Nr 165.

Krak.-Przedmie$cie 16/18. SOSNOWIEC

ul. Warszawska Nr 6.

Powszechne Towarzystwo Elektryczne

Wszelkie instalacje elektryczne. Wielkie skiady materjatéw elektrycznych.
602

r-D The Campbell Gas Engine Company Ltd. G*'

Rok zatozenia 1883. HALIFAX (Anglja) Rok zatozenia 1883.

dostarcza, ze swych, fabryk;:
mm mmmgmrnabMIV arzania gazu popedowego
D z Wega ke

racuj ace b1Sb31 oksu, zuzli, lignitu, torfu,
Sllnlkl rO Qwe Iln.o rzy Wy- trocin i odpadkoéw drzewnych. Ogromna oszczed
“sokiem SpFEESAIN, lerra | HRy j Re- { We lindrowe nos¢ na opale. Nadajg si¢ przedewszystkiem dla warszta-
do 680 KM. téw kolejowych, tartakéw, fabryk mebli, elektrowni miej-
- ayg = skich, etc.
. PDBIIiP sokocisnieniowe, o wydajn. do 200.000 Htrow
SI I ni kl gazowe locylindrowe do 640 KM do Y R godz., dla kanallza\gﬁ/ mllast dla kopaln, dla

popedu gazem miejskim, generatorowym lub ziemnym. staql tk;cznlowych etc.

Pierwszorzedne referencje!
Ceny konkurencyjne przy dogodnych warunkach zaptaty Szybka dostawa.

Wytaczne zastepstwo na Polske:

Firma CAMPBELL wystawia na lll-ch Targach Wschodnich.

405
S K+t AD
Zakl'ady MEChanICZHE | KonstrUkchne Srub, muter, nitow, imadet, kowadet i pilnikéw
A. OBERIAN
—1 1 _ Warszawa, Bagno Nr 5 (w podworzu)
B Cla BERNAT I S ka Telefony: 239-31, 146*37 } 196-21.
Sp. z ogr. odp. Adres telegr.. ,S$SRUB A*. 468
Warszawa, ul. Kacza N8 4. Tel 37 04.
Prasy tarciowe i reczne, mtoty tarciowe, pasowe
i sprezynowe. Strugarki poprzeczne i podiuzne. Okna i konstru ije Zelazne
Zwrotnice dla kolei normalno i waskotorowych. poleca z whasnych warsztatéow w Toruniu i Wabrzeznie
Wagony dla kolei waskotorowych. J an B ro d a — T oru ﬁ

N\ B0 B

FABRYKA MASZYN

RUDOLF DRESLER 1 SYN

£ 6dz, ulica Radwanska Nr. 24.
Firma egzystuje cd rokiu. 1805.

Wykonywa budowg maszyn dla wykonczalni i farbiarni. Stale na skladzie wilasnej
konstrukcji ,,JIGGRY", tokarnie, wiertarki i frezarki zastosowane do kazdej tokarni,
oraz wszelkie reparacje wchodzgace w zakres mechaniki.

Specjalnos¢: Szlifowanie pras cylindrowo-kolebanych (Maldenpressen).

486 a
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Fabyka Pasow Skorzanych Transmisyjnyche-

Z. PREIBISZ 1 S-ka (dam M Preibisz, Gogolski i S-ka)

S'ka z ogr. odp.

392

Warszawa, Szkolna 6, tel. 104-61. Adres telegr.: ,,Pasy— Warszawa”.

Stale na sktadzie:

Gotowe pasy wyciggane na mofcro na specjalnych
maszynach motorowych.

Towarzystwo dla Przedsiebiorstw Gorniczych P I E C E i kUChn ie
79 T E P E G E 7 Sa majolikowe — ogniotrwate

zwykte i przenosne

TT A T-2T TI* majolikowe-szamotowe,

Kapitat akc.: 300.000.000 Mk, Fundusz rezerwowy 3.260.000.000 Mk.
XJI'JL Jy lil wyrabiane na sposéb Saski

Siedziby dziatéw Towarzystwa:
do hartowania i ce-

1. Warszawa, ul. Hortensja 1, Tel. 280-73 i 303-89.
Dyrekcja Naczelna: M l ' F I E mentowania stali,
Dziat Naftowy: do ceramiki i t. p.
Kopalnie ropy Rafinerja Nafty w Targowi-
Eabryka maszyn i narzedzi skach koto Krosna
wiertniczych w Krosnie Rafinerja Nafty w Ligocie .
Pszczynskiej (Gorny Slask) .
Biuro sprzedazy produktow naftowych.

2. Krakow, nl. Straszewskiego 27. Tel. 634 i 2422 polecaja z wtasnej fabryki

Dziat Gorniczy: Dziat Towarowy: .
Zaktady Ceramiczne

Kopalnie wegla Dostawa maszyn i artykutow
technicznych

Kopalnie rudy zelaznej
Roboty gérnicze i wiertnicze Zastepstwa hut i fabryk prze- e
Wapienniki i kamieniotomy mystu metalowego, 79
w Plazie koto Chrzanowa. ' A N O W E K
77

3. Katowice, ul. Warszawska 4. Tel. 1609 i 1649
Dziat Weglowy: w WarszaW|e
Dostawa wegla i koksu z kopalh goérnoslaskich, Zagtebia .
Dabrowskiego i Matopolskich ZARZAD 1 FABRYKA
Ekspozytura innych Dziatow. Czerniakowska 203
Ekspozytury i Sktady: Telefon 272-38
Krosno, Borystaw, Lwéw, Sosnowiec, Bydgoszcz. Medal 18% Rok zatozenia 1889 Medal 1909
482

448

—CJ131-A. IBBIK O

E SZ
Pierscienie uszczelniajgce

SZCZELIWA (pakunki) antifrykcyjne do dtawic.
do przewodow parowych powietrznych i wodnych. Smar adhezyjny do paséw. Scnar do lin.
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Armatura do pary, wody, gazu it d. Rury: kottowe, gazowe i taczniki do
nich. Ptyty uszczelniajgace: Klingerit, Moorit, gumowe z przektadkami,
azbest, tektura technicznait. d. Szczeliwa: do kottéw, maszyn parowych
i pomp. Weze gumowe i metalowe do pary, wody i t. p. Smarownice,
inzektory Restartingg Odwadniacze. Pompy skrzydtowe: pod-
woéjnego i poczwérnego dziatania oraz wszelkie inne. Pasy transmisyjne:
skérzane, balata i z szersci wielbtadziej. Narzedzia, stal it p.—

poleca ze skiadu

ADOLF RICHTER

Biura Techniczne
Warszawa, Rymarska 10, tel.: 10-81 i 86-80.
. 6dzZ, Przejazd 20, tel- 3-80.

AtAPIN

INZYNIEROW IE

ROZPISANIE
PRZETARGU PUBLICZNEGO

na dostawe ‘odlewow zeliwnych
dla Dyrekeji kolei panstwowych
w Krakowie.

Warszawa, Leszno M 76.
Telefon 251-25.

Dyrekcja K. P. w Krakowie zamierza oddac
w drodze przetargu publicznego dostawe odlewoéw
zeliwnych na czas od 1styczniado 31 grudnia 1924.

Blizsze szczegdty co do ilosci i gatunku ma-
terjatu odlewoéw powzigé mozna z warunkéw ogoél-
nych i szczegétowych, jako tez z formularzy ofer-
towych, ktére sg do nabycia w Wydziale mecha-
nicznym Dyrekcji bezposrednio lub poczta, za na-
destaniem nalezytosci na porto.

Termin wnoszenia ofertdo 5 listopadar. b. go-
dzina 12 w potudnie.

Otwarcie ofert nastgpi dnia 6 listopada r. b.
o godzinie 10 rano.

Oferty wniesione po terminie, uwzglednione
nie beda.
Wszelkich wyjasnien. udzielaWydziat mecha-
niczny Dyrekcji w godzinach urzedowych.
512

Fabryka Maszyn

1 Specjalny wyréb tokarek precezyj-
nych z osig i $rubg pociggowemi i automa-
tycznym wytgczaniem suportu.

2. Prasy mimosrodowe: otwarte, prze-
chylone i bramowe.

3. Nozyce stotowe: reczne i motorowe.

4. Maszyny blacharskie: wygniatarki
nozyce, cyrkularne kanciarki i t. p.

5. Kafary parowe: catkowite urzadze-
nia do whbijania pali.

6- Szlifierki. 511

Biuro Techn.Handl.

- MASZYNOPOL?™

Leszno 65 WARSZAWA Tel. 69%07, 141=10.

Przedstawicielstwo Fabr. Maszyn ,Herkules® T. z o. p. Gniezno,

posiada stale na skiadzie

obrabiarki do drzeuia natozyskach kulkowych

wedtug ostatnich wymagan techniki, po cenach konkurencyjnych.
336
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GDANSKA STOCZNIA"

Whylaczni Przedstawiciele na Polskg Tow.

polecajg ze sktaddéw w Warszawie:

MOTORY ELEKTRYCZNE

(Systemu Bergmana) na prad staty i zmienny, o sile od §4do 5 KM.

BECZKI ZELAZNE

ocynkowane i czarne, o pojemnosci 200, 300, 400 i 500 litréw
jak rowrjiez
PASY SKORZANE i BALATA z reprezentowanych przez nas fabryk:
,PUCK & Co, Altona"

PASY wieELBtADzIE ,F. A. HEROLD, WESTERHAUSEN"

jako tez pity gatrowe i okragte.
Lokomobile, lokomotywy, gatry, wagoniki i wywrotki, oraz stacje elektryczna
i wodociggowag o sile 6 KM.

oraz wszelkie artykuty techniczne

Telefon 102-13 TOW «

Adres telegraficzny: ,IWAW 1", )
Warszawa, Niecata Nr 2.

448

DOM TECHNICZNY 1 SKLADY MASZYN

»  ECHNOMOBIL”

Inz. 1ZYDOR CZYDNER i S-ka

Warszawa, S-to Krzyska 41 (rog Zielnej)
Telefony: 148-24, 253-05 i 24-33. Adres telegr.. TECHNOMOBIL-WARSZAWA

SKELADY s Prosta |I. WZOROWNIAI Zielna 26.

DOSTARCZA Z WLASNYCH SKEADOW | NA ZAMOWIENIE

NAINOWSZEM ASZYNY 7,BEled,”
NARZEDZIA PRECYZYJNE

dla PRZEMYStU METALOWDGO.
Wylaczne zastepstwa i Sktady Fabryczne na calg Polske i

GEBR. HEINEMANN, T. A. St. Georgen, Schwarzwald Strugarki poprzeczne (Schepingi) i Rewolwerdéwki.
LIEBERT & GURTLER, Ebersbach (Saksonja) — Tokarnie precyzyjne.

FR. AG. JAHN, Tow. Akc. Gera-Reuss-Narzedzia maszynowe—Gryzy, Gwintciarki, Szlifierki uniwersalne.
LJUNITAS”, — Weida (TUringen) - Swidry spiralne wysokiego gatunku.

»NAXOS ORIONI* EICHLER & C-o0 NEU ISENBURG przy Frankfurcie n/lM. — Tarcze szlifierskie!

korundowe i karborundowe i pilniki.
BOLEY & LEINEN, ESSLINGEN, a N. (WUrttemburg) Maszyny wysokiej precyzji dla mechaniki doktadnej.

GEBR. THIEL, RUHLA (ThUringen) Automaty do Srub, Gwinciarki, Maszyny do mechanicz. pitowania.
CENY FABRYCZNE.

STALA WYSTAWA najnowszych OBRABIAREK. Porady fachowe.
SPRZEDAZ NA DOGODNYCH WARUNKACH. a76
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Biuro Techniczno-Handlowe

+ENERGJA™"

Sp. z ogr. odp.
Jeneralne Przedstawicielstwo na Polske i Litwe:

Tow. Akc. Austrjacko-Amerykanskich Fabryk Wyrobdéw Gumowych i Azbestowych
~SEMPERIT?”

oraz Jeneralne Przedstawicielstwo na Krélestwo Polskie i Litwe Zjednoczonych G-umowych Fabryk

Harburg—Wieden dawniej Menier I. N Reithoffer Wimpasing
Warszawa, Leszno 13, tel.s 64-51, 240-07, 406-93.
Filje: tOAZ Dzielna 44, tel. 14-33; Katowice, Marjacka 7, tel. 28-57.

WYROBY GUMOWE i AZBESTOWE.

ObI’QCZG masywne do samochodoéw Masa azbestowa do izolacji i filtracji
Obrecze masywne do dorozek i powozéw Klapy, sznury i krgazki gumowe
Opony samochodowe i rowerowe Pakunki azbestowe i azbestowo-grafitowane
Weze ssace i thoczace do wody, nafty i t. p. PakunkKi azbestowe kauczukowe i gumowe do
Weze kolejowe, pneumatyczne i do pary wiazow
WeZe pozarnicze, parciane i parciano-gumowane Metkal i ptétna gumowane
P’ryty gumowe uszczelniajgce z wkiadkami pto6- Armatura wodowskazowa i szkla Klingera
ciennemi i bez wktadek Kalosze, wyroby chirurgiczne, gnmy do wycie-
P’ryty azbestowe ,,Klingerit" oryginalne, a la rania, grzebienie.
klingeriti t. p. Palta nieprzemakalne.
Sprzedaz hurtowa. Dostawa do biur technicznych, kolei i fabryk. Ceny fabryczne. J
436

-
-
<

Spotka Akcyjna Zaktadow Kotlarskich i Mechanicznych

W. Fitzner 1 K. Gamper

Sosnowice.

wW. B. O.
(Wydziat budowy obrabiarek).
323 U
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Spotka Akcyjna

SIU i SMATRO

Warszawa, Mazowiecka 1.

Telefony: 41-33, 318-65, 309-48.
Adres telegr. ,,ESES” Warszawa.

Kapiiat akeyjny Mk. £.300.000.000. CatkoV ita budowe, yf&ci
TELEFolilcZM/cH ALLZACN
Elektryfikacja kraju. ORDO/fAW Y V/ZELKIcW-
Budowa i finansowanie wielkich APARATW | MATE_R7Atb>v
elektrowni okregowych i kolei V. ZAKggl/lIE ytAB/cW -
PRADbD
elektrycznych. W

V/KpryVA

Tonerzystwa firensonane przez Spdke:
Elektrownia Okregowa w Sosnowcu BIURTfI B ubDcW

Kapitat akcyjny Mk. 2.000 000
Zarzad: Sosnowiec, ulica Sienkiewicza Nr. 9.
Adres telegr. ,ELEKTROWNIA-SOSNOWIEC".

Elektrownia Okregowa w Pruszkowie O f f t O w

Kapitat akcyjny Mk. 2.500 000 000.
Zarzad: Warszawa, ulica Nowogrodzka 40. PRELO/TAWICILL/WoO NA PolL/Kg,

Telefony 290-41, 90-34.

zai™~lad” L

Elektrownia Okregowa w Sierszy Wodnej
Kapitat akcyjny Mk. 800 000.000.

Zarzad: Siersza Wodna pod Trzebinia. VA
/ zm / A
Towarzystwo Handlowo - Przemystowe ,ZAKUP Q -

i DOSTAWA" S> z ogr. odp. CEGLANA I i-

Zarzad. Warszawa, ulica Mazowiecka Nr 1.

Telefony: 41-33 i 78-30. TELL. 115 1”B loa

Adres telegr. ,Zadost* Warszawa.

Sieci Elektryczne" adi*d telleq- " K ptytR U K C ™A'
Kapitat akcyjny Mk. 50000.000.
Zarzad: Warszawa, Nowogrodzka 40.
Telefon 204-23.
»Kolej elektryczna Warszawa-Mitociny-ModlIn*
Kapitat akcyjny Mk. 60 000.000.
Zarzad: Warszawa, ulica Nowogrodzka 40.
Telefon 269-00.
Adres telegr.: ,WARMOD-Warszawa“.
Tow. Tramwajow Elektrycznych w Zagtebiu D
browskiem Sp. z ogr. odp.
Zarzad i Biuro: Bedzin, ulica Saczewska Nr 17.
Biuro: Warszawa, Nowogrodzka 40.
Telefon 269-00.
~Kabel Polski“ Tow. Akc.
Kapitat akcyjny Mk. 1.000.000000.
Zarzad: Bydgoszcz, ulica Hermana Frankego Nr 1.
Elektryczne Koleje Dojazdowe, Sp. Akc. p Bibljoteka fikademji Gorniczej poszukuje dawne
Kapitat akcyjny Mk. 500.000.000. j roczniki czasopisma PRZEGLAD TECHNICZNY.
zarzad: \Qljﬁéﬁwgég'_“o%vf'ogmka 40. 6 taskawe zgloszenia do Zarzadu Biblioteki Hkademji Gorniczej

Krakow, ul. Smolenska L. 7.
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Biuro Techniczno-Handlowe

/

Warszawa — Pigkna Nr 21

Hawawagon
Adr. telegr, Itom~"~toper

| Warszawa
\Signalfiebrandt j

63-22
151-33

Telefony:

Jeneralne Przedstawicielstwa:

Tow. Akc. Berlinskiej Fabryki Budowy Maszyn,'
dawniej La SCHWARTZKOPFF Berlin:

Parowozy dla kolei normalno- i waskotorowych.

Fabryka Maszyn i Wagonoéw
Tow. Akc. w SIMMERINGU, wieden:

i Bernensko-Koenigsfeldska Fabryka Maszyn,
KOENIGSFELD pod Bernem:

Catkowite urzadzenia tartakow i stolarni mech.

Dzwigi wszelkich konstrukcji i urzadzenia dla ko-
paln.

Silniki spalinowe.

Maszyny parowe i kotty.

Catkowite urzadzenia browaréw, chtodni i gazowni.

Pompy i kompresory.

miynskie
WALCE utwardzone
TRYBY casstone
utwardzone
TARCZE do Srutownikoéow

maszyny pomocnicze
do odlewni

Dostarcza

Falnyka Msan | Qdlennia. Zdaza,

S| W?]Q.,t |

Senatorska Ne 22. Tel. 2-87.

483

Tow. Akc. Hanowerskiej Fabryki Wagonéw
-~HA WA?”

Wagony wszelkich typéw i elektrowozy.
Fabryka sygnatéw dla kolei zelaznych

C. FIEBRANDT i S-ka
Tow. z ogr. por. Bydgoszcz—Okole

Tow. Akc. EHRICH & GRAETZ wBerlinie:

Oswietlenie gazowe wagonow.

Tow. Hamulcéw powietrznych

S WESTINGHOUSE” w Hanowerze.

I

a7y

TOKARNIE POCIAGOWE

od 1 do 3 mtr. toczenia.

Do podituznego i poprzecznego to-
czenla, oraz rznigcila gwmtéw.
Dla niniejszych warsztatéw mecha
nicznych polecamy wuniwersalne

AMERYKANSKIE TOKARKI JEDNOMETROWE
DO NAPADU NOZNEGO | DO TRANSMISJI.

Fabryka IfJ Spoétka
MASZYN Akcyjna

dawniej ALFRED VAKDTKE
Zarzad fabryki I biuro sprzedazy

Warszawa, Chmielna Nr 26, telefon Nr 241-33.

Cenniki, oferty na zadanie.

I/DA

452
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TECHNICZNE |NZ J WlTKOWSKl

WARSZAWA, WSPOLNA 39, — TELEFON 272-90. - Adr. telegr. ,FRIGOR”.

WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO NA POLSKE

TOWARZYSTWO AKCYINE FABRYKI BUDOWY MASZYN | ZAKEADOW MECHANICZNYCH
,,ESCHER WYSS & C'ie”qurychu. ”

r ~ N _-S.__e uW,\ N IC' -J\/'-C'A N N >).. N Y | N NN

BIURO TECHNICZNE

MAKSY IMILIAN MEUBMANN
Krakow, Szpitalna 16. Tel. 15-85*

Hurtowna i czeSciowa sprzedaz artykutéw technicznych, wyrobéw gumowych,
uszczelnien do maszyn, pasow transmisyjnych skorzanych i z siersci wielbtgdziej,
we wszystkich wymiarach w najlepszych gatunkach, motory elektryczne pradu statego
i zmiennego, weze parciane do sikawek, gumowe, spiralne, oraz wszelkich artykutéw

dla wszystkich gatezi przemystu.

Polsko-Wtoskie Biuro Handlowo-Przemystowe

Inz. Marcin Maliniak

Warszawa, ul. Wspdlna Nr 7, m. 6, telefon 158-20
Adres telegraficzcny ,MARBREDA*

Przedstawicielstw a:

Societa Italiana Ernesto Breda, Medjolan
lokomotywy parowe normalno- i waskotorowe, lokomotywy elektryczne, wagony osobowe i towarowe,

wozy tramwajowe elektryczne, silnikowe i przyczepne, maszyny rolnicze, aeroplany, okrety i parostatki.

Societa Anonima Ercole Marelli & Co, Medjolan
maszyny elektryczne, silniki, generatory, alternatory, transformatory, wentylatory stotowe, i Scienne sufi-

towe, wentylatory od$rodkowe, exhaustory, elektropompy wysokiego i niskiego ciSnienia, agregaty (dy-
namo z motorami spalinowemi).

Societa Anonima Franko Tosi, Legnano 496

maszyny i turbiny parowe, motory Diesla, turbiny wodne, pompy odsrodkowe, Kkotty.

Fabryczny sktad konsygnacyjny silnikow na prad zmienny i staty, pradnic, wentylatorow i elektropomp wysokiego | niskiego ci$nienia firmy ,ERCOLE MARELLI& Co" S. A. w Mediolanie.

f]
§
|
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Zaktady Mechaniczne Zaktady Przemystowe

)]
Inz. Stanistaw Nehring, Pawet Jasinski i Ska , L LB T A
Sp. z ogr. odp. Wrdblewski, Lissowski 1 S™ka,
Warszawa, ul. Plocka 44 Warszawa, ul. Podchorazych 57, tel. 107-21 i 220-28.

Pierwsza Polska Fabryka Hamulcow polecaja z whasnych zaktadow:

PAPE smotowcowag w wyborowych gatunkach, smote

SYStemU WeStlnghOUSG i ISpnik, gwozdzie papowe.

. . " Przyjmuja roboty dachowe: Krycie dachoéw
Adres do listow: SZOPENA 17.  Adres teleg-r.. ~WESTNEHRING". papa i blacha, reparacje ikonserwacje
Telefony: 105-91,186 93 i 191-71. dachdéw.
491 363
Pasy do maszyn, weze parciane, gumowe, tto- SPECJALNA

czgce i ssace, uszczelnienia azbestowe, konop- WYTWORNIA
ne, wszelkie artykuty gumowe, ptyty: .Klin-
gerit“,, Mborit“, azbestowe wyroby, armature Spmwaggx%ﬁz\i‘;}aozme

wodng i parowa, oraz wszelkie artykuty tech- z zagranicy wyrobéw to-
niczne czonych. Wykonywa na
automatach rewolwerkach

i

oleca ze sktadu . .
P produkcji wszelkiego ro-

Biuro Techniczno--Handlowe row: §rub ki, roiki, gaiki ity czesol nazamowienic
ALEKSANDER PASZEWIN '
W ACtAW BOZYM LESZNO 27
Warszawa, Kopernika42. -Tel. 271-73. TELEFON 72-74.
456
}-

Towarzystwo Fabrjriki Wyrobéw Gumowych

KawenczyAskie Zaktady Ceramiczne i Azbestowych

kK aaGaya ok LEONOWI g2qra

w £ODZI

Zarzad w Warszawie, Kredytowa 16 Biuro: Piotrkowska 175. Telefon 19-44.

wyrabiaja:
. . . poleca swoje wyroby, a mianowicie:
cegte wszelkiego rodzaju: maszynowa, deta, radjal- Piyty uszczelniajace .Leonowit® na sokie ciénienie par
. . . . 'y yty uszczelniaj » wi wy! i isnieni Y,
na, ogniotrwata, dachov_vkl. falcowke, _karp_lowke, czerwone, niebieskie i grafitowane.
dreny oraz rury kamionkowe kanalizacyjne. Sznury, nici i plyty azbestowe.
Szczeliwa (pakunki) azbestowe, konopne, bawetniane suche, tojo-
wane, impregnowe oraz grafitowane na pare grzanag do 360° C.
Wszelkie artykuty azbestowe i azbestowo-kauczukowe.”

Za wydoskonalenie wyrobéw otrzymano 24 odznaczeh na
wystawach wszech$wiatowych, w tem 12 medali ztotych.

457 Pierwsza fabryka w kraju, j 487

m " Spoétka Akcyjna
Blachy DZ'urkchVEQi. Sy'ctha) Warszawskiej Oclewni i Fabryki Maszyn

miynoéw, krochmalni, ., M ETAL L U M cc

fabryk: cukru, cementu,

papieru, Warszawa, ul. Wolska 98, tel. 118-07.
kopalh wegla,

fabryk chemicznych i t. p. \Nykonyvva V\szelkiego rodzaju (I?I'GVW ze,

dowolnych, rozmiarach i gru- A H H H

Bt s Kony e Starannie liwe z wlasnych 1 powierzonych nodel,

‘poleca kola pasowe i zehate >daszikowne po cerech

Wytwoérnia Blach Dziurkowanych ,Sito"
Warszawa, ul. Dobra 86, tel. 1-92. szysmwl
Katalogi i kosztorysy na zagdanie.

~ 257 311
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KonccRn mflszynoiDy, s. a.

Warszawa, Koszykowa 54. Telefon 160*10
posiada jeneralne zastepstwo na Polske fabryk:

J. John, T-wo Akc., £6dz :
tokarnie, uchwyty, imadia.

Raboma Maschinenfabrik, Berlin:

* wiertarki promieniowe oraz stupowe o wysokiej
sprawnosci.

Yerkaufsgemeinschaft der Defrieswerke, Dusseldorf:
catkowite urzadzenia warsztatowe.

Defrieswerke A. G., Dusseldorf:
poziome wiertarko-gryzarki, tokarnie pospieszne,
wiertarki ,Allen“, maszyny do obrébki rur pto-
miennych, pity do zelaza na zimno, maszyny Kku-
Zniane, piece do hartowania, dzwigi, narzedzia
tnace i miernicze.

Ealenberg, Moenting & Co, Schlebusch-Manfort:
mioty powietrzne, parowe i wodospadowe, prasy
i nitownice hydrauliczne.

Alfred Wirtk & Co, Erkelenz:
urzadzenia dla kopaln, hut i walcowni
specjalne wiertarki dla kottow.

Zschocke-Werke Kaiserslautern:
instalacje do chtodzenia wody, pompy centryfu-
galne, wentylatory, aparaty dla gazowni, filtry
powietrzne i gazowe i t. d.

Dostawa wprost ze sktadoéw

zelaza,

fabrycznych,

-Premag“, Pressluftwerkzeug und Maschinenbau,
Berlin:
instalacje pneumatyczne, kompresory, miotki

i wiertarki powietrzne.
F. Sclieu, Berlin:
tokarnie rewolwerowe.
Teichert & Solin, Liegnitz:
wszelkie obrabiarki do drzewa.
Malmedie & Co, Dusseldorf:
urzadzenia dla fabryk drutu i wyrobéw drucia-
nych, jak gwozdzi, tancuchoéw, siatek i t. d.
P. W. Biindgens, Aachen:
automaty dla wyrobu igiet, szpilek i agrawek.
Gebr. Huebner, Chemnitz:
maszyny do wyrobu Srub.
Siiddentsclie Schleifmaschinen — Spezialfabrik,
Stuttgart: *
precyzyjne szlifierki do metali i t. p.
.Geka“, Gesellscliaft fiir Killte- Anlagen, Schlebusch-
Manfort:
kompletne urzadzenia chtodnicze dla rzezni, bro-
warow i t. p.
~vVefu“. Yereinigter Fournierpressenbau, Dusseldorf;:
prasy do fornierow.
i konsygnacyjnyeh.

¥ ODDZIALY: Krakéw, plac Marjacki 9. Poznan, waty Zygm. Augusta 3. Lublin, Krak.-Przedm. 68. LWOW, Chmielewskiego lla.

|

494

ym

Precz 7 ptytami uszczelniajacemi wyrobu zagranicznego!

Polskie ptyty azbestoWo-gumoWe

L,LECHIT?”

sg najtrwalszem na najwyzsze ci$nienia i przegrzang pare, najtaniszem i najekonomiczniejszem

uszczelnieniem maszyn parowych i

Jedyni

kottow.

wytwoércy w Polsce:

Fabryka Technicznych Wyrobow Gumowych

C z Chmielew s ki,

inz. E.

Hajne i S-ka

Warszawa, Zytnia 20, tel. 406-07. Adres telegr. Warszawa—Wardom.

Z3dac we wszystkich biurach technicznych tylko piyty ,LEDHIT".

M.Ni 41—42

m
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Warszawa, dnia 16 Pazdziernika 1923 r.
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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI

PRZEMYStU.

REDAKTOR Inzynier-technolog CZESEAW MIKULSKI.

2-GI ZESZYT, POSWIECONY ZJAZDOM

TRESC:
Znaczenie spoteczne pracy inzyniera w przemys$le, napisat prof.
K. Adamiecki.
Zasady produktywizmu, nap. prof. E. Hauswald.

O organizacji Centralnego Komitetu Gospodarki

Cieplnej, nap.
prof. B. Stefanowski.

Prasa techniczna, jej znaczenie i potrzeby w Polsce, nap. inz
Cz. Mikulski.

Szkolnictwo zawodowe, nap. inz. M. Korolec.

Zjazd zrzeszonych technikéw polskich.

Zjazd Inzynieréw-mechanikéw polskich.

Wiadomosci techniczne: Wagony na wspoélnych wozkach. — Uni-
wersalna tokarka przenosna.

Kronika.

INZYNIEROW.

SOMMAIRE:

Le travail d'ingenieur dans Tindustrie et son influence sociale, par
prof. K. Adamiecki.

Principes de productivisme, par prof. E Hauswald.

Sur 1l'organisation du Commision Centrale d'utilisation de la
clialeur, par prof. B. Stefanowski.

La presse technigue, sa importance et besoins en Pologne, par
ing. Cz. Mikulski.

Tjinstruction publique professionelle, par ing. M. Korolec.

Cougrs$s dHngenieurs polonais.

Congres d'ingenieurs-mechaniciens polonais.

Renseignements technigues: Deux wagons sur 3 bogies.—Tour por-
table universel.

Informations.

Znaczenie spoteczne pracy inzyniera w przemysle.

Referat prof. K. Adamieckiego. »

W niniejszym referacie nie bede uzasadniat, jak donio-
ste znaczenie majg dla spoteczeristwa i wogdle dla cywili-
zacji rezultaty widome pracy technicznej w przemysle, w po-
staci r6znych budowli, urzadzen, maszyn i produktow.

Na ten temat zbyt juz wiele méwiono i pisano, a dla
nas technikow sprawa ta jest juz dostatecznie wyjasniona,
natomiast chciatlbym tu rzuci¢ nieco Swiattama znaczenie
samej istoty naszej pracy w tym olbrzymim organizmie, kto-
ry nazywamy spoteczeristwem i ktérego organy wykonywu-
ja jakas$ funkcje, potrzebng do normalnego zycia calego
organizmu.

. Rola i odpowiedzialnos¢ inzyniera w przemysle.

Jednym z takich organow, ktéry wykonywa niezmier-
nie wazng funkcje, jest przemyst, przedstawiajacy jedno
z najwiekszych pdl pracy inzyniera. Jak wiemy, wszystkie
czynniki wytwdrcze, dziatajgce tutaj, sprowadzajg sie do pra-
cy ludzkiej, kapitatu i energji przyrody, posrdéd nich zas
praca technikajest kierownicza, a wiec rola nasza w prze-
mysle jest tak wazna, jak rola mdézgu i systemu nerwowego
w zywym organizmie. Nie wiec dziwnego, ze ponosimy wiel-
ka odpowiedzialnos¢ za rozwdj i sprawne dziatanie tego or-
ganu.

Poniewaz jedynym celem techniki jest otrzymanie
najwiekszego pozytecznego wyniku przy najmniejszym zu-
zyciu $rodkow, to my, jako kierownicy, musimy sobie zadac
pytanie: czy tym mechanizmem umieliSmy kierowa¢ tak,
aby dawat najwyzszy spétczynnik pozytecznego dziatania
dla catego organizmu. Jednem stowem, robigc bilans naszej
pracy kierowniczej w przemysle, musimy prﬁedevg&zjystkiem
sporzadzi¢ go z punktu widzenia strat i zyskow No-Spo-
feczrych

Kierujgc zaktadem przemystowym, rozumie sie, musi-
my bilansowac wyniki naszej pracy réwniez z innych punk-
tow widzenia, a wiec pod wzgledem korzysci dla danego za-
ktadu przemystowego, w ktérym pracujemy, dla catych ga-
tezi przemystu, korzysci dla pracownikéw, dla kapitatu, wio-
zonego w zaklad przemystowy, wreszcie korzysci osobistej
kierownika.

Ale ponad wszy stkiemi temi bilansami stoi bilans og6lno-
spoteczny. Jako obywatele kraju cywilizowanego nie ma-
My prawa podsumowywac rezultatow naszej pracy z jakie-
gokolwiek punktu widzenia, ignorujac interesy ogdlno-spo-
teczne.

) Wygtoszony na Zjezdzi¢ Inzynierow Mechanikéw.

1. Ufala korzjs¢ spoteczna w dotychczasowej pracy
inzyniera w przemysle. Przyczyny.

W ciggu mojej dtugoletniej dziatalnosci w zakladach
przemystowych, miatem moznos$¢ przyjrzenia sie zbliska zy-
ciu wewnetrznemu tych zakladéw i warunkom pracy inzy-
niera, petnigc funkcje kierownicze na wszystkich szczeblach
hierarchji aparatu kierowniczego. Na podstawie obserwacji
oraz osobistych przezyé, czesto nawet bardzo dotkliwych,
musze, niestety, naogdt stwierdzi¢, ze sprawnos$¢ dziatania
zaktadow przemystowych, z punktu widzenia dobra catego
narodu, byta dotychczas bardzo meta, jak réwniez, ze wy-
nik naszej pracy jako kierownikéw, majgcych za zadanie
podnies¢ ten spotczynnik, jest dotad tak nieduzy, iz pre-
dzej moznaby powiedzie¢, ze byliSmy biernemi  kdtkami
w catym tym mechanizmie, anizeli jego rzeczywistymi Kie-
rownikami.

Na3za rola sprowadzata sie przewaznie do rozwigzywa-
nia roznych zagadnien technicznych, natomiast mielismy
niezmiernie maty wptyw na niezwykle ztozony wir zjawisk,
odbywajacych sie wewngtrz samych zakiadéw i majacych
bardzo donioste znaczenie ogélno spoteczne.—A wiele z tych
zjawisk oddziatywato w toysokim stopniu ujenmie na spraw-
ne i prawidtowe dziatanie tych tak waznych organdéw zycia
gospodarczego. Postep techniczny sprawit, ze zaktady prze-
mystowe rozrosty sie wprawdzie do olbrzymich rozmiaréw
ale dzieki réznym tarciom wewnetrznym, zachodzg w nich
rowniez olbrzymie straty energji ludzkiej i innych czynni-
kdw wytworczych, tak iz w ostatecznym bilansie otrzymuje-
my zbyt maly wynik pozyteczny, aby$smy mogli by¢ z niego
zadowoleni. Przeciwnie, dla nas technikow-kierownikéw, ja-
ko obywateli kraju, a wiec do pewnego stopnia odpowie-
dzialnych przed spoteczenstwem za ten wynik, jest on po-
prostu optakanym.

Aby jednak nie spotkac sie z zarzutem, iz tak pesymi-
styczny mdj poglad jest gotostowny, musze wyjasni¢ w czem
widze najwieksze straty i jakie sg ich gtowne przyczyny.

Kazdy z nas, obserwujgc wewnetrzne zycie przedsie-
biorstw przemystowych, czy to biorgc w niem udziat bezpo-
Sredni, czy stojgc z zewnatrz, musi przedewszystkiem przy-
zna¢, ze jest to olbrzymia arena scierania sig interesw pra-
cownikow i pracodawcow, na ktorej praca wytworcza odby-
wa sie posrod zazartej walki tych dwaoch obozéw.

Juz sam ten fakt dla nas—technikow jest wystarczaja-
cym powodem do twierdzenia, ze musza tu zachodzi¢ wiel-
kie straty w czynnikach vvytworczych awiec pracy ludzkiej
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energji przyrody i kapitatlu. Czyz mozemy sobie wyobrazi¢
sprawne dziatanie jakiegobgdz organizmu zyjgcego lub ma-
szyny, w ktérych poszczegdlne organy walczg ze soba, za-
miast wspoétdziatac?

W tych warunkach mozna sie spiera¢ o to, ktora stro-
na wiecej zyskuje, ale o wielkiej korzysci z tak rozbieznej
pracy, jak dla catego spoteczeristwa, tak i dla stron walcza-
cych, nie moze by¢ chyba mowy. Jezeli przypomnimy sobie
gtdbwna nasza zasade, ktora kierujemy sie przy wszelkich
zagadnieniach technicznych, mianowicie skoordynowanie
wszystkich srodkéw i czynnikdéw tak, aby ze sobg wspétdzia-
taty, gdyz w przeciwnym razie nie otrzymamy nigdy poza-
danego wyniku; jezeli nastepnie poréwnamy jg z nasza fak-
tyczng dziatalnoscia kierowniczg w zaktadach przemysto-
wych, gdzie dotgd nie mieliSmy i nie mogliSmy nawet mieé
sity do skoordynowania nalezytego gtéwnych czynnikdw, jak
praca i kapitat, to sadze, ze wszyscy zgodzimy sie z wyzej
wypowiedzianem zdaniem co do matych wynikéw naszej
dziatalnosci kierowniczej, z punktu widzenia korzysci og6lno-
spotecznych. Powiedziatlem tylkoco, ze dotad nie mielismy,
ani nie mogliSmy mie¢ sity, aby ujgaé w swe rece ster tej
tak wielce ztozonej maszyny. Sadze, ze i z tem zdaniem
czytelnik sie zgodzi, jezeli rozejrzy sie nieco w tem, jak by-
lisSmy przygotowani do tej roli i jakie mieliSmy przeszkody.

Co do naszego przygotowania, to nawet krétki rzut oka
na te sprawe daje nam odpowiedz. Nie mam tu, oczywiscie,
na mysli czystej wiedzy technicznej, bo pod tym wzgledem
byliSmy przygotowani az nadto dobrze i musimy przyznac,
ze w rozwiazywaniu roznych zagadnien technicznych, spo-
tykanych w kierownictwie, rezultaty osiggneliSmy bardzo
wybitne.

Ale czysta technika tu nie wystarcza. Jezeli dokiadnie
rozpatrzymy wymagania, jakie stawia kierownikom wszyst-
kich szczebli, zycie zaktadu przemystowego, to niestety mu-
simy przyznac, ze my, inzynierowie, byliSmy zbyt stabo przy-
gotowani teoretycznie i praktyczne, aby sie orjentowac do-
brze w potrzebach tak zlozonego organizmu i w tym nie-
zmiernie zawitym splocie zjawisk, w ktdrych dominuje
Scieranie sie interesow materjalnych i duchowych nietylko
wszystkich wspdtpracujacych czynnikéw, ale réwniez i in-
teres6w gospodarczych i duchowych catego spoteczenstwa.

Nie jestem, zdaje sie, dalekim od prawdy, moéwigc iz
dotychczas koncentrowaliSmy naszg wiedze i badania gtéw-
nie w dziedzinie ujarzmienia sit przyrody, budowania ma-
szyn i innych dziet sztuki inzynierskiej. Orjentowalismy sie
znakomicie, jezeli chodzito o tonne, kilogram, miligram, —
konia mechanicznego, kilowat, metr, mikron i temu podob-
ne jednostki, ktéremi sprawdzalismy ciggle jak daleko jestes-
my od wyzej wskazanej linji wytycznej.

W tych jednak dziedzinach, gdzie chodzito gtéwnie
o cztowieka, prace ludzka, pienigdz i czas, orjentowalismy
sie juz znacznie stabiej, a niekiedy nawet zatracalismy zu-
petnie z oczéw linje wytyczna.

Mojem zdaniem, w pracy przemystowej mieliSmy do-
tychczas tylkojeden punkt oparcia mocny, mianowicie czys-
to techniczny; brakowato nam wszakze jeszcze dwéch, aby
nie straci¢ rownowagi przy sterowaniu zaktadem przemysto-
wym i irddz zharmonizowaé Scierajgce sie prady.

Jednym z tych punktdéw powinna byta by¢ jakas wie-
dza, oparta na naukowych podstawach, dajaca Scisle wy-
tyczne do uzgodnienia intereséw walczgacych ze sobg stron,
a drugim — glebokie poczucie obowigzkéw ogolno -spotecz-
nych.

Y Co do punktu pierwszego, to nietylko nie posiadaliSmy
takiej wiedzy, ale wtasnie zyliSmy w epoce rdznych waskich
utylitarnych teorji i pogladéw, ktére wprowadzaly jeszcze
wiekszy zamet w umystach stron zainteresowanych.

Najwiecej rozpowszechniona teorja, tyczaca sie zarza-
dzania przedsiebiorstwem przemystowem byta: zaktad prze-
mystowy ma jedyny cel tylko, dawa¢ zyski od wiozonego
don kapitatu, wiec zaktad dobrze prosperujacy finansowo,
juz przez to samo, jest pozyteczny dla kraju, przedstawia
bowiem warsztat pracy dla rzeszy pracownikéw, a powiek-
szony kapitat osobisty powieksza bogactwo ogdlne.

Styszato sie czesto zdanie, ze przemyst nie powinien sie
kierowac¢ bezposrednio obowigzkami lub korzyscig ogdélno-
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spoteczna, gdyz staje sie wtedy poniekad zakiadem dobro-
czynnym, co niewatpliwie odbija sie ujemnie na bilansach
zakladu i ostabia jego site wytworcza.

Byt to waski, czysto utylitarny, spos6b zapatrywania,
przyjmowany a priori za pewnik. Natomiast przekonanie,
ze przemyst i handel powinien mie¢ na oku przedewszyst-
kiern gospodarczg korzys¢ dla spoteczenstwa, a potem do-
piero korzys¢ osobista, bylo uwazane za idealizm, niebez-
pieczny szczeg6lniej dla nas polakéw, tak skionnych do
nieprodukcyjnej idealizacji i bujania w Swiecie fantazji.

Tego rodzaju teorje dogadzaty wielu technikom, stojg-
cym na stanowiskach kierowniczych w przemysle, bo
uproszczaly ich dziatalno$¢ i utatwialy osobistg karjere.
Kierownik, wyznajgcy takie teorje, byt dogodniejszy dla
swych mocodawcéw, gdyz znaczna wiekszos¢ wilascicieli
kapitatu przemystowego troszczyta sie tylko o to, aby kapi-
tat wiozony dawat jaknctjwieksze procenty, bez wzgledu na
to, z czego wynika to oprocentowanie.

Wiekszos¢ przemystowcdéw uwazata dobroczynna za-
sade ,laisser faire" za pozwalajaca kroczy¢ wszelkiemi dro-
gami do zyskéw, nie ogladajgc sie na zadne wzgledy spo-
teczne, czy narodowe.

Brak kultury pozwalat im tidmaczy¢ sobie te zasade
w ten sam sposéb, jak cztowiek nieuspoteczniony ttdmaczy
sobie wolnos¢ osobista, nie rozumiejac, ze wolnos¢ ta konczy
sie tam, gdzie zaczyna sie krzywda drugiego lub catego ogotu.

Druga, jeszcze niebezpieczniejsza teorja, wygtaszana
przez niektore kierunki mysli ekonomiczno-politycznej, cie-
szyla sie prawie powszechnem uznaniem, mianowicie: in-
teresy pracownikéw i kapitalistow uzgodnié¢ sie nigdy nie
dadza, gdyz sg zasadniczo sprzeczne. Teorja ta uswiecala
wiec ciaglg walke, a inzynierowi, przywykiemu do harmo-
nizowania wszystkich sit, z ktdremi ma do czynienia, zamy-
kata jedyng droge wyjscia.

Co sie tyczy drugiego brakujacego punktu oparcia,
mianowicie: poczucia obywatelskich obowigzkéw, to posrdd
technikéw poczucie to nie byto szeroko rozpowszechnione,
dzieki ogolnemu kierunkowi wychowania, kiadacemu za
staby nacisk na rozwdj zalet obywatelskich.

Jezeli to wszystko wezmiemy pod uwage, to twierdze-
nie, ze nie byliSmy dostatecznie przygotowani do kierowania
tak ztozonym organizmem, jakim jest nowroczesny zakiad
przemystowy, i ze spotkaliSmy na swej drodze nieprzebyte
przeszkody, nie wyda sie zbyt przesadzonem.

Nic wiec dziwnego, ze naogdt nie panowalismy nad
sytuacjg i raczej byliSmy sami unoszeni przez rézne prady
tutaj nurtujace. ByliSmy tu postawieni miedzy trzema
gldwnemi Scierajacemi sie pradami: interesow Kkapitatu,
pracownikéw i catego spoteczenstwa, z ktérych ostatni byt
najstabszy.

Aby lepiej uwydatni¢ dotychczasowe trudne warunki
pracy inzyniera w przemysle i przekona¢ sie o niewielkich
wynikach tej pracy z punktu widzenia pozytku ogdlno-
spotecznego, sadze, ze najlepiej bedzie podzieli¢ nas na
trzy grupy, stosownie do wyzej wskazanych trzech gid-
wnych pradow.

Do pierwszej, najliczniejszej grupy zaliczytbym wszyst-
kich, ktdrzy uwazajg kapitat za najwiekszg potege w nowo-
czesnem zyciu gospodarczem spoteczenstw cywilizowanych.

Do grupy tej moznaby wiec zaliczyé wszystkich, kt6-
rzy uznaja teorje, ze przemyst, prosperujagcy dobrze pod
wzgledem finansowym, juz przez to samo jejst potega go-
spodarcza ogoélno-narodowa, jak rowniez mozna zaliczy¢
wszystkich tych, ktérzy nie wyznaja zadnej teorji, a ida
tylko za Ogdélnym pradem, lub maja jedynie tylko karjere
witasng na oku.

Druga grupe stanowig ludzie, ktorzy w swej dziatal-
nosdci biorg pod uwage przedewszystkiem interesy pra-
cownikéw, czy to z powodu swych uczu¢ humanitarnych,
czy tez bedac zwolennikami teorji, ze interesy posiadaczy
kapitatu i pracownikéw sg zasadniczo sprzeczne i ze zysk
jednych konczy sie zawsze wyzyskiem drugich.

Grupa ta stosunkowo nieliczna, zajmujgac stanowiska
kierownicze, napotyka ciagte sprzecznosci w swych obo-
wigzkach, co paralizuje ich prace twérczg. Niektérzy z tej
grupy, nie mogac znie$¢ tych sprzecznosci, stawali w jawnej
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opozycji przeciwko pracodawcy i przytaczali
politycznych, zwalczajagcych kapitalizm.

sie do partji

Znaczenie ogo6lno-spoteczne pracy zawodowej tej grupy
technikéw i inzynieréw jest stosunkowo niewielkie i moze
by¢ rozpatrywane tylko z punktu widzenia pozytku czysto
technicznego lub pozytku materjalnego jednej tylko klasy.
Dziatalnos$¢ ich, z punktu widzenia samego przemystu, byta
raczej destrukcyjnag niz tworcza,.

Wreszcie do grupy trzeciej mozna by zaliczy¢ tych
inzynieréw i technikéw, ktérzy uwazaja za swoéj pierwszy
obowigzek postepowaé¢ tak, aby ich praca przyniosta prze-
dewszystkiem jaknajwieksze korzysci ogdélno - narodowe.
Maja oni gtebokie poczucie, ze przemyst, dajacy najwieksze
zyski dla catego narodu, daje rowniez najwieksze zyski ka-
pitatowi i najwiekszag korzy$¢ dla pracownikéw. Innemi
stowy, ze w najwiekszych zyskach spotecznych, osigganych
z przemystu, moga sie zawsze zmiesci¢ najwieksze zyski
kapitatu i pracy, lecz nie odwrotnie. Ludzie ci nie neguja
dazenia kapitatu do najwiekszych zyskéw, lecz przeciwnie
uwazaja je za najzupetniej stuszne i sa przekonani, ze inte-
resy te dadzg sie zharmonizowac, ale jedynie tylko na grun-
cie interes6w ogodlno-spotecznych, a nie wytacznie tylko
droga przeciwstawiania egoizmu klasowego i wyptywajacej
stad walki.

Trzeba przyznaé¢, niestety, ze grupa ta byta naogé6t
znikomo mata. Jako kierownicy, ludzie ci nie mieli prawie
wcale trwatego gruntu pod nogami. Droga, po ktérej dazyli,
byta najciernistsza ze wszystkich i trzeba byto mie¢ niezwy-
ktg site charakteru i poswiecenia, aby na niej wytrwac.

Ich najlepsze zamiary rozbijaty sie o ciasnote pojec¢,
jak jednej, tak i drugiej strony.

Narazie nie bede rozpatrywal wiecej szczegétowo
przeszkéd, ktére stawatly na drodze tej trzeciej kategorji
inzynieréw, gdyz zrobie to przy koncu mego referatu, na-
razie ogranicze sie tylko do stwierdzenia, ze mieli oni zada-
nie niezwykle trudne.

Jezeli wiec teraz zsumujemy rezultaty dotychczasowej
pracy zawodowej technikéw i inzynieréw w przemysle,
z punktu widzenia korzysci spotecznej, to niestety musimy
przyznaé¢, ze poza widomemi dzietami sztuki inzynierskiej
wyniki te sa wzglednie bardzo mate, jak réwniez ze na-
sza rola pod tym wzgledem sprowadzata sie przewaznie
do roli zwyktych zjadaczy chleba.

I1l. Zmiana pogladéw jest konieczna.

Po tak niestychanym kataklizmie, jakim byta dla cy-
wilizowanego Swiata przebyta wojna, musimy $miato spoj-
rze¢ prawdzie w oczy,— musimy zadac¢ sobie pytanie, czy
my, technicy i inzynierowie, szliSmy nalezytg droga i jaka
iS¢ trzeba, aby dojs¢ do rownie wielkiego pozytku dla kul-
tury zycia spotecznego, jak pozytek z widomych dziet
naszej pracy.

Przed nami stoi zadanie odbudowy zycia pczemysto-
wego, tej olbrzymiej potegi gospodarczej, na ktérej opiera
sie coraz wiecej dobrobyt i sita nowoczesnych spoteczenstw.
Jezeli takie troski i pytania nurtujg obecnie umysty inzy-
nieréw wszystkich krajow cywilizowanych, jezeli te pytania
zadajg sobie przedewszystkiem inzynierowie Standw Zjedno-
czonych A. P., to jest kraju o poteznym i nienaruszonym
przez wojne przemysle i utrwalonym bycie panstwowym,
jezeli uwazaja, ze od rozwigzywania tych zagadnien zalezy
bezpieczenstwo zagrozonej kultury ludzkiej,— to céz my,
jako polacy, mamy mysle¢ o sobie, w chwili kiedy nasz
nardéd przystepuje dopiero do budowy zycia panstwowego
i musi uzdrowié¢ cale zycie gospodarcze, tak niestychanie
zachwiane przez wojne i wiry wewnetrzne.

Wobec coraz wiekszej roli, jaka odgrywa technika na
réznych polach zycia spotecznego, a przedewszystkiem w zy-
ciu przemystowem, musimy posiadac jasne i Sciste wytyczne
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dla naszej pracy zawodowej,
korzysci catemu narodowi.

Inzynierowie amerykanscy, zastanawiajac sie nad go-
spodarczemi skutkami wojny $wiatowej, przychodzg do
wniosku, ze najwieksza potega narodu jest jego zdolnos¢
wytwoércza. Dowodzg oni, ze dotychczasowy system gospo-
darczy, oparty na samowtadztwie kapitatu jest bitedny,
ze kapitat uwazany dotychczas, jako potega gtéwna w zyciu
gospodarczem, podczas wojny zawi6édt, na dowdd czego
przytaczaja fakt, ze wojna trwata 4 lata zamiast kilku mie-
siecy, jak to przewidywali wszyscy finansisci, ktorzy przy-
zwyczaiwszy sie uwaza¢ kapitat za gtdbwny czynnik w zyciu
gospodarczem, twierdzili, ze wojna nie moze trwac dtuzej,
bo wyczerpia sie srodki finansowe. Przewidywania te bytyby
sie rzeczywiscie sprawdzity, gdyby poza kapitatem nie byto
jeszcze potezniejszego czynnika, na ktérym opiera sie réw-
niez zycie gospodarcze, a z ktérego i sam kapitat wyptywa.
Czynnikiem tym jest praca wytwdrcza.

Jezeli przeto naréd chce by¢ silnym, to powinien pod-
nies¢ swa prace wytworczg do najwyzszych granic.

Jestem zdania, ze i my réwniez wszyscy przyszliSmy
do tego przekonania i ze hasto: praca wytwdrcza ma dla
nas, inzynieréw polskich, jeszcze gtebsze znaczenie.

Nie potrzebuje udowadniaé, ze my—inzynierowie je-
steSmy przedewszystkiem do takiej pracy powotani, ze
pierwszym naszym obowigzkiem w praktycznej dziatalnosci
jest dziata¢ tak, aby nietylko nasza wtasna praca ale i praca,
ktérg kierujemy stata sie jaknajwydatniejszag i tym sposo-
bem osiagng¢ maximum wytwdérczosci uzytecznej, do jakiej
naréd nasz jest zdolny.

Jezeli wyjdziemy z tego zatozenia, to musimy poddac
rewizji calg nasza dziatalnos$¢ dotychczasowa, jako kierowni-
kéw zaktadéw przemystowych, jak réwniez skorygowad
niektére nasze zapatrywania na nasze stanowisko wobec
kapitatu i innych czynnikéw pracy.

W dotychczasowym rozwoju zycia przemystowego,
dwa te czynniki byty, z nielicznemi wyjatkami, sobie prze-
ciwne. Obie strony zajmowaly pozycje bojowe, uznajac
i wierzagc prawie $wiecie, ze interesy ich sa zasadniczo
sprzeczne. Wiare te podtrzymywaty, jak juz méwitem, nie-
ktére teorje ekonomiczne, co ostatecznie utrzymywato oby-
dwie strony w przekonaniu, ze jedyna droga do usuniecia
tego konfliktu jest samowtadztwo jednej z nich, czyli dykta-
turg kapitatu 1ub dyktatura proletarjatu.

Czy w tych warunkach praca technika- kierownika
mogta by¢é wydajng wzgledem najwyzszego celu— stuzenia
dobru ogélno-ludzkiemu? Sadze, ze nie. Przypuszczam na-
wet, ze technik, stawiajgcy sobie takie ideaty, mégt wpadacé
w zwatpienie i zadawac sobie pytanie: ,.by¢ albo nie by¢“?...
Czy warto wkitada¢ w ten wir Scierajgcych sie namietnosci
ludzkich najlepsze zdobycze techniki? Czy nie beda one
zuzyte, zamiast dla kultury i cywilizacji, na jej zburzenie
i zagtade?

Gdyby rzeczywiscie byto prawda, ze istnieje zasadni-
cza sprzeczno$¢ miedzy interesami posiadaczy kapitatu,
pracownikéw i korzyscig ogdlno-spoteczng, to technicy mu*
sieliby sie naprawde zastanowi¢ nad tem, czy warto nasza
prace twoércza naraza¢ na podobne zniszczenie, jak zni-
szczenie wszelkich dziet sztuki i kultury, znajdujacych sie
miedzy frontami dwuch walczgcych wojsk.

aby przyniosta ona maximum

Jestem przekonany, ze takie pytanie zadawato sobie
wielu z nas i nie raz w zyciu. Jednakze nikt nie opuscit rak,
pomimo, ze twierdzenie o zasadniczej sprzecznosci intereséw
wydawato sie na pozér tak prawdziwem, ze sami niekiedy
byliSmy skionni w nie uwierzyé. Jednakze gtos jakis we-
wnetrzny mowit nam, ze to nie jest prawda, ze zjawiska,
jakoby potwierdzajgce te sprzecznos$é, sa ztada, wynikajaca
z jednostronnego patrzenia na rzeczy, — natomiast, ze pra-
wda jest, iz niema tu zadnej sprzecznosci. Ale ten gtos nie
dawat nam jeszcze dostatecznego punktu oparcia, abysmy
sie mogli przeciwstawic¢ $cierajgacym sie pradom.

(d. ¢c. n)
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ZASADY PRODUKTYWIZMU.)

Prof. Edwin Hauswald.

Nowe poglady i metody szerza sie w spoteczenstwie
tylko zwolna i stopniowo, ulegajac przytem nieustannie prze-
obrazeniom i rozwojowi. Dla wielu z posréd zebranych byt
tytut odczytu niezrozumiatym, chociaz podstawowe objasnie-
nia ogtositem po raz pierwszy w ciggu roku 1919.

Wobec ogromu réznych zdarzen i przewrotéw lat ostat-
nich, wobec nawatu mysli i haset r6znego rodzaju nic w tem
dziwnego, ze wiadomos$¢ o tem sie zatarta i ze skutkiem tego
moze niemile brzmigce stowo produktywizmu, majace krétko
oznacza¢ pewna filozofje wytwdérczosci, byto nam niejasne.

Przebywajac jednak wgronie technikéw-maszynowcoéw,
nie mam najmniejszej obawy, abysmy sie nie madgli tatwo
porozumieé, bo kazdy z nas znaczenie stowa tego doskonale
odczuwa, przeciez w jego duchu od wielu lat z zapatem i po-
Swieceniem swych najlepszych sit dziata.

Kazdy dobry technik, kazdy dobry przemystowiec dazy
do wytwarzania urzgdzen i towaréw wielkiej dla ogétu uzy-
tecznosci, stosujac do tego celu metody i $Srodki nowoczesnej
techniki i nauki, sztuki organizacyjnej i zarzadczej, zasady
sprawnosci, wydatnosci i ekonomyji.

Stan taki istnieje juz oddawna w dziedzinie techniki
i wiedzie ja do cudownych nieraz zdobyczy. Czy jednak cate
nasze zycie gospodarcze i spoteczne znajduje sie na roéwnie
wysokim poziomie racjonalnosci, organizacji, sprawnosci
i ekonomji jak technika, czy nie cierpi jeszcze z powodu
grubych biedéw i grzechéw gospodarczych, czy wiec nie
przeszkadza nam w twoérczej i uzytecznej dziatalnosci i nie
marnuje bezmyslnie przewaznej czesci tego co natura, praca
i wiedza stworzyty?

Pytamy sie tedy, dlaczego wyniki naszej pracy nie sa
widoczne, dlaczego np. w tym wielkim i tak szczes$liwie upo-
sazonym Kraju istnieje jeszcze niedostatek, drozyzna, nieza-
dowolenie z lichego zaopatrzenia — pomimo, ze przynajmniej
w tej chwili nie mamy jeszcze przeludnienia, tej zmory wielu
innych panstw.

Wobec takiego stanu rzeczy, prawie kazdemu z nas na-
suwata sie juz mys$l, czyby przez wprowadzenie $wietnych
metod techniki przemystowej do szerokiej dziedziny zycia go-
spodarczego i spotecznego wogéle, po nalezytem ich dosto-
sowaniu, nie mozna podnies$¢ catego spoteczeristwa na wyzszy
poziom prawdziwego dobrobytu, niz obecny i stworzy¢ przez
to podtoze do wyzszej kultury.

Istotnie, rozwazenie tych zawitych zreszta stosunkow
wykazato, ze w chwili obecnej trzeba catemu spoteczenstwu
nowych a twérczych idei wytycznych, szerszych a moze
i wyzszych od dotychczas panujacych, a wielce podobnych
do tego szeregu zasad i metod, ktére nam dziatalnos¢ tech-
nika nasuwa.

Przez umiejetne dostosowanie i uogélnienie zasad i me-
tod techniczno-przyrodniczych, doj$¢ mozemy istotnie do pew-
nego systemu pogladéw i dazen, wspdélnych dla techniki i ca-
tego moze zycia gospodarczo-spotecznego, do systemu filozofji
ekonomicznej, majacej te zalete, ze wskazuje nam wyraZnie
drogi prawdziwego i mozliwego w praktyce postepu, prze-
strzega nas przed popetnianiem tak niebezpiecznych biedow,
jakie podciety zywotno$¢ Rosji, a ponadto stwarza jakoby
wysoko ustawiony wspdélny pomost, na ktorym w zgodzie
spotkac¢ sie moga zwolennicy prawego i lewego skrzydia na-
szego narodu.

Bo przeciez wspélnem ich pragnieniem jest zapewnienie
catej ludnosci naszej prawdziwego i trwatego dobrobytu
w zamian za uczciwag i dobrze kierowanga prace, a osiggniecie
tego ideatu, czy to na zasadach t. zw. kapitalizmu, czy tez
socjalistycznego kolektywizmu, czy wreszcie kooperatyzmu,
sympatycznego obu odtamom, zaréwno jest mozliwe, ale
tylko przy konsekwentnem i wszystko przenikajacem stoso-
waniu takich sposobdéw isrodkéw, ktore potrafig wielokrotnie
podnies¢ ilos¢ wytwarzanych a potrzebnych nam towaréw —

* Referat, wygltoszony na Zjazdzie Inzynieréw Mechanikéw.

oczywiscie z wyjatkiem papierowych znakéw pienieznych, —
gdyz jedynie tylko zwiekszona nalezycie produkcja débr po-
zwoli na dos¢ obfity rozdziat ich, czy towedtug zwykitego starego
sposobu, czy tez wedtug wskazéwek naukowego socjalizmu.

Sprawy te doskonale odczuta i przedstawita w tem mie-
$cie Liga Pracy, reprezentowana tu przez kilku wybitnych
dziataczy, zadajac od spoteczenstwa dobrze zorganizowanej
i wytrwatej pracowitosci; zrozumiano te rzecz w najbardziej
do ideatu wytwoérczosci zblizonej Ameryce Pétnocnej, gdzie
genjalny Taylor i jego koledzy stwarzali najlepsze metody
pracy, a Emerson gtosit wielkie zasady sprawnosci czyli
wydatnosci (ang. efficiency).

Zrozumiano je w Anglji, w ktérej nietylko przemy-
stowcy, zaliczeni do t. zw. szkoty manchesterskiej, ale nawet
Swiatli socjalisci, nalezgcy do Fabian Society, gtosili w latach
ostatnich wyraznie hasta zwiekszenia produkcji, jako $rodka
zaradczego, a wiec hasta produktywizmu.

A c6z nam prawit zastuzony filozof spoteczny Gtowacki
w swych ,ldeatach zyciowych®

Nic wiec dziwnego, ze i my sprawie tej uwage swa po-
Swiecamy, korzystajac z drobnego, ale cennego stéwka, jakie
raz rzucit mimochodem znany szeroko wynalazca, przemy-
stowiec i filantrop Solvay, wynalazca nowej metody wytwa-
rzania sody, zaltozyciel jedynego w swoim rodzaju ,Zaktadu
badan socjalnych" w Brukseli, stynacego ze swej bogatej
bibljoteki nauk spotecznych.

Gdy go raz odwiedzit inz. Cambon, autor zajmujgacego
dzieta ,La Belgigue au travail“ i zapytat, czy jest socjalista,
odpowiedziat Solvay: ,Nie, gdyz nie wiagze sie z tym typem
rozwigzania kwestji spotecznych, ale pragne zbadania kazdego
rozwigzania mogacego polepszy¢ potozenie catej ludnosci
i dlatego popieram odnos$ne prace. Witasciwie za$ jestem Pro-
duktywistgu.

Wyrazu tego teraz juz blizej wyjasniaé¢ nie potrzebuje,
bo nawet bez definicji doskonale go pojmiemy, lecz przy-
gladngé¢ sie musimy blizej temu, co obejmuje system pro-
duktywizmu, czyli wysokiej dzielnosci wytwédrczej.

W tym celu rozpatrzymy krétko szereg najwazniejszych
czynnikoéw, wywierajacych wptyw na dzielno$¢ wytworczg
(p. tabele 1).

Dzielnos¢ wytwdércza biore jako miare stopnia produkcji.
Jest to iloraz z ilosci wyrobow przez czas () lub liczbe pracu-
jacych jednostek (n).

Tabela 1.

. . . P P
Na dzielno$¢ wytworcza p= j >lub = n wply-

waja nastepujace czynniki:
A. Przyroda.
B. Ludzie.

1. Dzielnos¢ osobista, zdolnos¢ wykonawcza.
2. Przedsiebiorcy.

8. Pracownicy, t. zn. kierownicy i robotnicy, ich wie-
dza, zrecznos$é, etyka robocza.

Dobér ludzi.
5. Sposoby wynagrodzenia i zachety.

C. Technika.

6. Narzedzia, maszyny, metody techniczne.

7. Urzadzenia techniczne i gospodarcze. Fabryki, ko-
munikacje, porty, sktadownie, centrale energji i. t. d.

8. Normy i typy.

D. Handel.
9. Kapital, t. j. zaséb narzedzi produkcji.

10. Wymiana towarow, ich przewoz i przeohowanie.
11. Waluta i kredyt.
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E. Organizacja.

12. Organizacja zaktadow.

13. Organizacja robét: technologiczna (podziat na ope-
racje),

14. Organizacja administracyjna (rozdziat zadan robo-
czych, zakreséw dziatania i odpowiedzialnosci).

15. Specjalizacja zaktadoéw i zaktadow

specjalnych.

kombinacja

F. Otoczenie.

16. Warunki lokalne, techniczne i spoteczne.

17. Popieranie wytwoérczosci przez ogét i wiadze.

Czynniki wiec, wptywajace korzystnie lub szkodliwie na
dzielnos¢ wytwdérczg (produkcyjnosé), utozyé mozna w kilku
grupach obejmujacych przyrode, element ludzki, technike,
kapitat, organizacje, handel wraz z transportem, walutg i kre-
dytem, oraz ustroje i metody spoteczne i polityczne.

W kazdej grupie widzimy poddziaty. | tak, w dziale
dotyczacym czlowieka pierwsze miejsce zajmuje dzielno$é
osobista jednostek, wyrazajgca sie najlepiej w zdolnosci do
praktycznego dziatania, zdolnosci wykonawczej, zwréconej
ku celom uzytecznej produkcji.

Najcenniejsza moze, cho¢ czesto niedoceniang, energja
twdérczg zycia gospodarczego i zycia wogéle przedsiebior-
czo$¢, taczaca inicjatywe z pomystowoscig techniczna i eko-
nomiczna, site woli i bystro$¢ rozumu z niezwykia rzutkoscig
i Smiatoscia, wytrwatosé¢ i oddanie sie swej twoérczej pracy
z trudnag sztukg kierowania praca innych ludzi.

Dobrzy przedsiebiorcy sawiec pracownikami pierwszego,
najwyzszego stopnia i zastuguja na wieksze niz dotad uzna-
nie i poparcie spoteczenstwa i witadz.

o olbrzymim dodatnim lub ujemnym wptywie jak
wieraja na losy przemystu, rolnictwa i handlu pracownicy
réznych rodzajéw, w tem gronie wiele méwié¢ nie potrzebuje,
bo wszyscy praktycy wiedza to z wiasnego doswiadczenia.

Podkopanie dobrobytu i sity zyciowej prawie catego
kontynentu europejskiego pochodzi nietylko z braku rozumu
i kultury politycznej, ale takze z obciecia normalnego dnia
roboczego, obnizenia wydajnosci pracy i etyki roboczej oraz
nieuzasadnionego podwyzszenia wynagrodzenia za przecietnag
godzine pracy, mimo obnizenia jej wydajnosci.

W niestychanie trudnych warunkach, wytworzonych
przez owe grzechy polityczne i spoteczne, wzrosto znaczenie
starannego doboru ludzi do réznych zadan i stanowisk, bo
jeden dobrze dobrany pracownik potrafi wiecej zdziataé, niz
kilku mniej zdatnych.

Mojem zdaniem, grzeszy sie pod tym wzgledem najwie-
cej w dziedzinie wysokiej polityki, gdzie rywalizacja partji
utrudnia dobieranie najwybitniejszych ludzi, jakich posiada
spoteczenistwo, a obdarza nas balastem wielu ludzi nieodpo-
wiednich.

Sprawa Wynagrodzeﬁ, sporna od tysiecy lat, przedsta-
wia wiele trudnosci, zwitaszcza teraz, gdy pod wpilywem za-
mieszania powojennego i rozszalatej agitacji postanowiono
sprawe wynagrodzen zupeinie blednie, do tego stopnia, ze
rozdaje sie za liche Swiadczenia wytwdrcze — kwoty, odpowia-
dajagce wynikom wielokrotnie wyzszym, anizeli dajace sie osig-
gnacé, co jest u nas poditozem bankructwa naszych pieniedzy.

Naprawienie grzechéw i naduzyé¢ gospodarczych na
tem polu jest, jak to widzi kazdy kierownik skarbu panstwa,
niestychanie trudne i wymaga szeregu operacji, ktéore zali-
czy¢ mozemy do nowego dziatu chirurgji skarbowej.

Zwolennik produktywizmu studjuje dokitadnie kwestje
wynagrodzen i réwnowagi gospodarczej miedzy kosztem
pracy wytworczej a stosownie mierzona wartoscia jej wyni-
kéw, czyli gotowych wyrobéw, lub $Swiadczen, wskazujac
rozwigzania i kierunki gospodarcze, wiodace do postawienia
sprawy wydajnosci produkcji i wartosci jej wynikéw na
realnej, zdrowej podstawie.

Czynniki techniczne, obejmujace narzedzia, maszyny,
metody przetwodrcze i t. p. nie wymagajg w tem gronie omo-
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wienia. Ogranicze sie tedy do wyjasnienia znaczenia stow
,urzadzenia techniczne i gospodarcze".

Urzadzeniami nazywamy np. budynki gospodarcze
i przemystowe, fabryki, drogi, koleje, kanaty sptawne, porty,
tadownie, skitady, poczty, telegrafy, telefony i radjostacje,
centralne zaktady, dostarczajace energji elektrycznej, ogrze-
wania, gazu, wody, nastepnie urzadzenia meljoracyjne w rol-
nictwie i gospodarce wodnej.

Stwarzaja one ogélne warunki korzystnej produkcji
zaktadéw przemystowych lub rolniczych, dziatajgc podobnie,
jak podane w dziale handlu i form spotecznych lub politycz-
nych urzadzenia innego typu.

Przechodzimy do kapitatu, tego pojecia tak znanego,
a tak czesto naduzywanego. Mamy tu na mysli, zgodnie z za-
sadami ekonomji, zesp6t danj*ch przez nature i wytworzonych
przez poprzednia dziatalnos¢ ludzka srodkéw (narzedzi), po-
trzebnych do wytwarzania innych wyroboéw.

W wielkim obszarze wytwarzania i spozycia stanowi
kapitat tylko jeden czton, na réwni z wielu innemi.

Dziat organizacji obejmuje ustroje panstwa, krajow,
spoteczenstw i poszczegélnych zaktadéw przetwdrczych, na-
stepnie sprawe organizacji roboczej, oswietlong juz przez
poprzedni wyktad.

Organizacja robocza sktada sie z technologicznej, usta-
lajacej szereg operacji technicznych, potrzebnych do wykona-
nia wyrobu oraz z organizacji administracyjnej, rozdzielaja-
cej i porzadkujacej typowe czynnosci zarzadcze i gospodarcze,
zakresy dziatania (kompetencje), obowiazki poszczegdélnych
organdéw i ich odpowiedzialnosé.

Ze sprawa organizacji technologicznej taczy sie sprawa
ustalania pewnych norm i typéw dla wyrobéw, czesci ma-
szyn i catych urzadzen, jednem stowem normalizacji.

Przy jej

pomocy mozliwem sie staje przydzielenie

i wvaewnym zaktadom lub oddziatom do wykonania specjalnych

przedmiotéw.

Daleko posunieta specjalizacja potrzebuje jednak zwy-
kle uzupetnienia przez wyzsza organizacje réznych zaktadéw
do pewnych ztozonych celéw, czyli kombinacji zaktadow,
ktora sie objawia w postaci karteli i trustow, zwigzkéw typu
mieszanego, to znaczy czesScig prywatnych, czescia publicz-
nych, wreszcie w ustrojach socjalistycznych przybiera formy
kolektywizmu, syndykalizmu i t. p. Produktywizm nie mo-
ze poming¢ niepopularnego chwilowo, ale poteznego i niezbe-
dnego czynnika, jakim jest handel, czy zesp6t dziatalnosci
odnoszacych sie do wymiany i rozdziatu, do przewozu i ma-
gazynowania gotowych towaréw.

Czynnosci te spetnia dotad najskuteczniej specjalista
kupiec, mimo energicznych i ofiarnych niejednokrotnie usi-
towan do zastgpienia go przez sp6tki spoétdzielcze, albo tez
przez znany nam przydziat towaréw.

Podnie$¢ pragne z naciskiem, ze niestusznie zwala
sie na przedstawicieli zawodéw handlowych odpowie-
dzialno$¢ za niedostatki produkcji i zaopatrzenia, wywotane
niesprawnoscig aparatu urzedowego, narzuceniem nam 712
godzinnego dnia pracy, obnizeniem wydajnosci pracy kazdej
jednostki roboczej, niszczagcym wplywem zagranicznych za-
targéw o panowanie nad Europa i zgubnem rozrzucaniem
fikcyjnych znakéw pienieznych.

Podane na koncu zestawienia czynniki otoczenia natu-
ralnego, technicznego i spotecznego wymagatyby szerszego
i zajmujacego opisania.

Natomiast wywéd poprzedni uzupetni¢é musze wskaza-
niem wazniejszych wptywoéw, dziatajacych ujemnie i szkod-
liwie na twércze zycie gospodarcze.

Takich czynnikéw jest niestety bardzo wiele, wobec
czego dazeniem produktywisty jest stara¢ sie o ich usuniecie
lub opanowanie.

Do szkodnikéw tego rodzaju naleza: zastarzate lub nie
liczace sie z rzeczywistoscig ustawy, zarzadzenia, agitacja
i dziatalnoé¢ polityczna, opierajaca sie na ciemnocie i niskich
namietnosciach mas, dalej zte zwyczaje i natogi ludnosci,
brak energji i wytrwatosci, gnusnos¢iprézniactwo, zwitaszcza
wynagradzanie tegoz, ciemnota ekonomiczna, bardziej rozpow-
szechniona niz to zwykle sadzimy, brak wyrobienia w technice
rolnictwa, rzemiosta i handlu, plaga nadmiaru przepiséw
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i rozporzadzenn administracji publicznej, tolerowanie biernych
oporéw, strajkéw, bojkotéw i tym podobnych ztos$liwosci spo-
tecznych.

Niebezpieczng jest tez agitacja przeeiwprodukcyjna,
zmuszajaca pracownikdéw uczciwych i1 sumiennych do obni-
zania wydajnosci pracy; dziwnym trafem szczegdlniej zgubna
dla panstw socjalistycznych, mimo ze wyszta pierwotnie witas-
nie z két tego kierunku.

Zte komunikacje, zaniedbane metody transportowania
przedmiotéw masowego zuzycia, drozyzna towarow i pracy,
mierzona stosunkiem cen towaréw do przecietnego dochodu
w danych okresach czasu, sg rowniez przeszkodami wytwor-
czosci .

Uprzytomnienie sobie tych réznych czynnikéw, dziata-
jacych korzystnie lub szkodliwie na wytwodérczos¢é tworzy
podstawe syntezy takiego uktadu pogladéw, zasad, metod
i Srodkéw dziatania, ktéryby sprzyjat podniesieniu dzielnosci
wytwoérczej i jakosci wyrobéw lub swiadczen, a usuwat wpty-
WYy przeciwne.

Synteza taka prowadzi nas do doktryny ekonomicznej,
ktéorag nazwatem produktywizmem lub systemem dzielnosci
wytwarczej.

Podstawy i zasady produktywizmu.

Tabela 2.

1. Umiejetne przetwarzanie i
i surowcow.

2. Zasada racjonalnosci technicznej i gospodarczej.

3. » dzielnosci wytwoérczej (produkcyjnosci, ef-
ficiency).

4. Zasada wyzyskania $rodkéw produkcji (materjatéw,
energji, czasu, maszyn, narzedzi i t. p.).

5. Dobra organizacja zakladéw i dobra technika admi-
nistracyjna.

6. Dobra konstrukcja, wzgl. budowa wytworow.

7. Zasada rzetelnosci i pewnosci (ang. reliability).

8. ” oszczednosci sit, Srodkéw, materjatéw, ludzi.

9. » karnosci i wzajemnej lojalnosci.

10. Samodzielnos¢ przedsiebiorcéw i kierownikéw.

11. Rentownos$¢ gospodarcza i spoteczna.

12. Zasada rownowagi wydatkéw i wynikéw wraz
z nadwyzka.

Produktywizm, jako sposéb ujmowania i krytycznego
badania zjawisk gospodarczych i spotecznych, opiera sie na
umiejetnem uzytkowaniu materjatéw i energji natury, stoso-
waniu racjonalnej techniki, organizacji i administracji, dosko-
naleniu metod pracy, oszczednosci we wszystkich dziatach
oraz osigganiu wysokiej sprawnosci przebiegow i wysitkow.

< Niejest to system staty, niezmienny, lecz raczej pewnego
rodzaju tendencja, moggaca sie dostosowywaé¢ do zmiennych
warunkow zycia.

W stosunku do czynnika ludzkiego pragnie produkty-
wista dobrobytu ogétu, zgodnej i solidarnej wspoétpracy, roz-
wijania i szanowania sit twérczych i zdrowia cztowieka, ko-
niecznej dla wspodtzycia ludzkiego karnosci i obowigzkowosci,
trzymania sie we wzajemnych stosunkach zasad rozumu,
rozwagi i szlachetnej etyki.

Wobec innych pogladéw zajmujemy stanowisko bez-
stronnego badacza, rozpatrujagcego witasciwosci danego sy-
stemu lub projektu bez uprzedzen, celem stwierdzenia, czy
proponowane nam rozwigzanie odwiecznych zagadnien i trosk
ludzkos$ci zapewni¢ moze spoteczenstwu konieczng do jego
istnienia produkcje.

Dla przykiadu wspomne o tem, ze juz od 15 lat wyka-
zywatem, na podstawie tego rodzaju rozwazan, ze zapowiada
ny wielokrotnie, jako ideat spoteczny, system kolektywizmu—
panstwowej gospodarki uwaza¢ nalezy za mozliwy do urze-
czywistnienia w pewnych warunkach, ale tylko u spoteczenstw
pod wzgledem pracowitosci i produkcyjnosci wysoko rozwi-
nietych, jak np. w Anglji lub Stanach Zjednoczonych, chociaz
co do ogoélnego wyniku prawdopodobnie nie lepszy od do-
tychczasowego systemu wolnosci przemystowej i gospodarki
indywidualnej, zwanego popularnie i btednie systemem kapi-
talistycznym.

Dla krajéw za$ o ludnosci niebardzo produktywnej, jak
np. Rosja, a moze i Polska, sposéb kolektywistycznej gospo-
darki bytby przedwczesny i zgubny.

uzytkowanie energji
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z Wogdble powiedzie¢ mozemy, ze stanowiska produkty-
wizmu rzeczy badajac, ze tylko takie ustroje lub metody go-
spodarcze i spoteczne utrzymaé¢ sie moga, ktére potrafiag
wzmoédz produkcje, a nie zatamuja, ani nie obnizg dotychcza-
sowej wytworczosci.

Twierdzenie to sprawdzito sie juz kilkakrotnie w ostat-
nich latach, tak w Polsce, jak zagranica.

Widocznem jest, ze nie forma polityczna ani spoteczna
rozstrzyga o wynikach uzytecznych pracy gospodarczej, o do-
brobycie i zadowoleniu ludnosci, lecz umiejetnie dokonywana
gorliwa praca wytwoércza, postuszna wskazaniom dzielnosci
wytworczej, sprawnosci i oszczednosci, pojetej w szerszem
niz zwykle znaczeniu.

Przeglad wazniejszych zasad i metod produktywizmu
bede musiat tu ograniczy¢ do Kilku zaledwie przelotnych uwag.
Tabele 2 i 3 utatwiag to znacznie.

Zasad uzytkowania energji oraz racjonalnosci objasniac¢
nie potrzeba, trzecia natomiast, zwana zasada dzielnosci wy-
twoczej, da sie nawet matematycznie okresli¢, dajac nam do-
godng do poréwnan jednostke.

Dzielnos$¢ wytwércza P okresli¢ mozna, jako iloraz ilos-
ciowo podanej produkcji przez czas dojej uzyskania potrzebny;
w innych znowu razach dzielimy ilo$¢ uzyskanych wyrobéw
lub Swiadczen przez liczbe pracujacych jednostek, np. liczbe
tonn, pomnozonych przez liczbe kilometréw, przewiezionych
przez kolej, a podzielong przez liczbe wagonéw, albo dni.

Tego rodzaju jednostka przecietna jest juz powszechnie
uzywang pod réznemi postaciami wozokilometréw, tonnoki-
lometréow, koniogodzin, kilowatgodzin i t. p.

Punkt 4 podnosi wyzyskanie $rodkéw produkcji; wia-
domo bowiem, ze zaktady lub maszyny dobrze obcigzone,
czyli dobrze wyzyskane, pracujg wydatniej i o wiele taniej niz
stabo obcigzone, stad tez czynnik wyzyskania lub obcigzenia
(ang. power factor) wielkie ma znaczenie w gospodarstwie
i technice. Deficyt kolei polskich pochodzi czesciowo z nie-
dostatecznego obcigzenia ich systemu.

(e} znaczeniu dobrej organizacji tak zaktadéw, jak samego

procesu wytwdérczego, juz méwiono; punkty 6i7 majg odcien
moralny zgodnie z zasadg angielska, ze rzetelnos¢ jest naj-
lepsza polityka.

Co do samodzielnosci, zaznacze, ze niezawodnie swoboda
wykonywania jakiejkolwiek pracy przemystowej daje jak
najlepsze wyniki, mimo dosy¢ znacznego marnowania sit
ludzkich i technicznych na wzajemne zwalczanie sie z powodu
konkurenciji.

Nowsze systemy gospodarki, czeSciowo zwigzanej przez
wyzsze uktady ustrojowe, jak np. kartel, wspétudziat wiadz
publicznych, tub tez ustréj organizacji panstwowego lub sa-
morzadowego kolektywizmu, mogtyby wiec, przy nalezytem
wydoskonaleniu sztuki administrowania wielkiemi zaktadami,
z czasem doprowadzi¢ do wynikéw lepszych.

Zasada rentownosci oznacza, ze w kazdej grupie wy-
twoérczej pracy, jako tez w catosci ustroju, suma wartosci wy-
tworzonych ma by¢ wiekszg od sumy wartosci na wkiady
i wysitki.

Obok rentownosci finansowej istnieje jeszcze zyskow-
nos$¢ spoteczna, gdy np. urzadzenie wodociggu powiatowego
nie przyniesie moze zadnego zysku pienieznego, spowoduje
natomiast tak znaczne zmniejszenie Smiertelnosci i chorobli-
wosci z powodu choréb zakaznych, ze wartos$¢ przedtuzonego
zycia i zabezpieczonego ludziom zdrowia wykaze niezaprze-
czong rentownos$¢ spotecznag zakiadu. Przy wodociggu Ilwow-
skim rentowno$é finansowa wynosita dawniej zaledwie 1%
ale rentowno$¢ spoteczna przy ostroznem ujeciu wartosci kil-
ku tysiecy lat zycia wyrazata sie juz liczbag kilkudziesieciu
procentéw od catego kapitatu wiozonego.

Co do metod, stosowanych w duchu produktywizmu
i zestawionych w tabeli 3, zauwazymy wiele znanych nam
z dziedziny techniki.

Metody produktywizmu.
Tabela 3.

1 Metoda przewidywania (projekty, kosztorysy).

2. przygotowywania robét (organizacja roboét).
3. » préb i pomiaréow.

4 eulepszen i napraw (met. meljoracji).

5 reform, odnowienia.
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6. Metoda wktadéw (gospodarka naktadowa).

7. » ciagtych przebiegéw (np. w przemysle che-
micznym).

8. ” szybkich przebiegéw, (w kupiectwie: wiel-
kie obroty zamoéwien).

9. » regulowania produkcji i obcigzen.

10. » normowania (normy, typy, ustawy).

11- specjalizacji i kombinowania zaktadéw spe-
cjalnych.

12. » wymiany czes$ci zamiennych.

13. ” tworzenia i przechowywania zapaséw.

I-t. " kontroli sprawnosci i kosztéw wiasnych.

15- wynagrodzenia za sprawno$¢ roboty lub za
wynik.

16. ” wspoétzawodnictwa i ,,rekordéwujako wzor.

17. ” ksztatcenia pracownikdéw (pracownie, kursy
i t. p).

18. " stosowania wptywoéw moralnych.

Metoda przewidywania i przygotowania dobra jest
w zwyktych ustalonych warunkach, dlatego tez wtedy robi-
my zdjecia, projekty, kosztorysy, rysunki prébne, obliczenia
zyskownosci, budzety i t. p.

W czasach jednak przetomowych nalezy postepowanie
to zastgpic¢ skréconem, jezeli sie chce wogdle co$ stworzyé.
W okresie chaosu walutowego nieostrozne trzymanie sie prze-
pisu o projektach i budzetach wywotato olbrzymie straty.

Metoda wkiadéw na dalszg mete jest charakterystycznag
dla madrych ludéw.

Obecnie uwazatbym u nas wyzyskanie sit wodnych za
jedno z najwazniejszych jej zastosowan.

Metoda ciagtosci przebiegéw znana jest z przemystu
transportowego i chemicznego, metoda szybkich przebiegéw
z kolejnictwa, przemystu maszynowego, silnikéw termicz-
nych i z handlu, gdzie istnieje pod nazwg wielkich obrotéw.

Z posréd dalszych — podnosze tylko metode regulowa-
nia, czyli dostosowania produkcji do przewidywanych po-
trzeb, nastepnie takze starodawna, ale w ostatnich latach
niestusznie zaniedbywang metode gromadzenia zapaséw, ce-
lem wyréwnania nieuniknionych wahan i zaburzen.

Gorliwe dokonywanie pomiardéw i préb wszelkiego ro-
dzaju, daje nam kontrole stanu i ekonomji danego zespotu,
podobne za$ zadania speinia w dziedzinie kupieckiej prze-
mystu staranne i umiejetne oznaczanie kosztéw wiasnych.

Mniej znanym sposobem jest zachecanie pracujacych
do dzielnej pracy i postepdw przez stawianie im wzoréw
sprawnosci, albo rekordow, ktore nawet w zaktadach publicz-
nych doprowadzi¢ moga do nieoczekiwanych wynikoéw.

I tak w marynarce amerykanskiej, przez zreczne sta-
wianie wszystkim zatogom najlepszych rekordéw do naslado
wania lub poprawienia, osiggnieto, ze wazna dla okretéw wo-
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jennych czynnos$¢ nabierania peinego,tadunku wegla, wyma-
gajaca przedtem okoto 14 godzin roboty catej zatogi, zostata
stopniowo zredukowana do 1] godziny!

Metoda ksztatcenia znalazta u nas grono zapalonych
zwolennikéw w dziale og6lnej oswiaty, zamato jednak stoso-
wano jg w przemysle i rolnictwie, gdzie wtasnie wiecej moze
przynies¢ korzysci realnych.

Metoda samodzielnosci i osobistej odpowiedzialnosci
kazdego wspotpracownika zastuguje na szerokie zastosowa-
nie, mimo powaznych trudnosci, jakie sprawia pod wzgledem
organizacyjnym.

Dla og6tu cenng jest znaczna samodzielnos$¢ i swoboda
dziatania przedsiebiorcéw, wpiywajgca korzystnie na wiel-
ko$¢ wytwdrczosci i na postep techniczny. Jednem z naj-
trudniejszych zadan sztuki organizacyjnej bedzie potaczenie
zalet systemu wolnej konkurencji z zaletami wyzszej orga-
nizacji produkcji pod nadzorem powotanych do tego witadz
(jak tego wymaga system kolektywizmu).

Podane na koncu tabeli 3-ej stosowanie wptywoéw mo-
ralnych w celach podtrzymania wysokiej wytwérczosci, ma
wielkie znaczenie, wymaga jednak gtebokiej znajomosci
usposobienn ludzkich. Chodzi tu o podtrzymanie w catym
personelu poczucia obowiagzku, sumiennosci, gorliwosci, wza-
jemnego zaufania i popierania sie, oraz lojalnosci w stosun-
kach zawodowych.

Idea ,,produktywizmu*“ obejmuje obszerne widnokregi,
prawie cale zycie, ludzkie od materjalnych podstaw bytu az
do wyzyn twadrczosci i etyki, ogarnia nawet sprzeczne dotad
teorje ekonomiczne, otwiera przed nami prosta i wspaniala
droge, wiodaca spoteczenistwa naprzéd, do dalszego rozwoju
i dobrobytuikieruje naszem dazeniem ku wyzszym poziomom
godnej cztowieka kultury.

Whnioski:

1) Pamietajac o tem, ze dziatalno$¢ wytwodrcza jest
podstawg prawdziwego dobrobytu ludnosci, cate spoteczen-
stwo nasze oraz jego wiladze powinny, przy rozwazaniu i roz-
strzyganiu ustawicznie sie nasuwajacych zagadnien zycia
gospodarczego i spotecznego, zwraca¢ uwage na to, czy przez
dane rozwiazanie sprawy lub zarzadzenie owa podstawa do-
brobytu, to jest nalezyta produkcja débr, bedzie poprawiong,
czy tez pogorszona.

2) Kulture i przyzwyczajenie do pracy szerzy¢ trzeba
ws$rod catej ludnosci, poczawszy od lat dzieciecych, przyczem
nacisk potozy¢ trzeba na uzyteczne prace do utrzymania zycia
i zdrowia konieczne.

3) Wszelkie teorje ekonomiczno-gospodarcze ustroju
spotecznego, nie uznajgce produktywizmu, czyli dazenia do
wzmozenia wytwoérczosci, — nie moga by¢ praktycznie zrea-
lizowane.

O organizacji Centralnego Komitetu Cieplnego/)

Referat prof. B. Stefanowskiego.

W szeregu spraw pierwszorzednej wagi, poruszonych
na obecnym Zjezdzie, a majacych zgodnie na celu zapewnie-
nie najkorzystniejszych warunkéw produkcji technicznej,
w szerszem moze tego stowa znaczeniu, — nieposlednie
miejsce zajmuje sprawa t. zw. gospodarki cieplnej. Czem
jest i czem by¢ powinna racjonalna gospodarka cieplna, oma-
wiaé¢ tu nie bede, gdyz sprawa ta jest Panom znana i bliska.
Chce natomiast skorzysta¢ z chwili, kiedy Panowie tu sa
zebrani, by krétko przedstawi¢ konieczno$¢ zharmonizowania
i zorganizowania wysitkéw i prac na polu gospodarki cieplnej.

Racjonalnos$¢ gospodarki cieplnej, pojeta szerzej, to zna-
czy obejmujaca nietylko lokalne oszczednosci na opale w pe-
wnych zakiadach, ale cato$¢ wytwarzania i przetwarzania
ciepta, zaczynajac od surowcoéw, a konczgc na energji w jej
ostatecznej, najbardziej przystosowanej do wielostronnych

)y  Woygtoszony na | Zjezdzie Inzynieréw Mechanikow.

potrzeb technicznych formie, tgcznie z zuzytkowaniem pro-
duktéw fabrycznych, wykracza daleko poza zakres bezpo-
$rednich intereséw przecietnych przedsiebiorstw przemysto-
wych, czy poszczegdélnych pracownikéw. Sprawa ta nabiera
znaczenia wrecz panstwowego, tak ze wzgledu na dobrobyt,
jak i bezpieczenstwo. Prace i dobra wola jednostek oraz
mniejszych skupien technikéw, mimo chwalebnych wysit-
kéw, tak postawionym zadaniom nie sg w stanie sprostac, tu
powinno wystgpi¢ z pomoca Panstwo, udzielajac, zaleznie
od okolicznosci, badZz opieki ustawodawczej odpowiednim
projektom, badz poparcia materjalnego na badania i proby,
wystepujagc gdzie nalezy z witasna inicjatywa, a przede-
wszystkiem koordynujac wysitki i prace na tem polu.

Ze taki stosunek Panstwa do spraw gospodarki cieplnej
jest stuszny, — $wiadczy o tem[przykiad niemal wszystkich
Panstw, czynnych na polu technicznem, gdzie zaleznie od wa-
runkéw gospodarczych i tradycji, Panstwo w takiej lub innej
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formie wptyw swdj wywiera, tworzac instytucje badZ o cha-
rakterze panstwowym, badZ bioragc zywy udziat w pracy od-
powiednich zrzeszen technicznych.

Jezeli chcielibySmy widzie¢ Polske przy wspélnej na
tem polu pracy, to czynimy to nie w imie ambicji panstwo-
wych, czy w imie nasladownictwa, ale uwazajac, ze caty sze-
reg zagadnien cieplnych czeka i w naszych warunkach na
roztrzygniecie. Wolno poszczegélnym przemystowcom re-
gulowaé¢ bieg swego przedsiebiorstwa tylko ze wzgledu na
dzis, Panstwo powinno mysle¢ o jutrze, nie dajac sie zmyli¢
dzisiejszemi konjunkturami na rynku gietldowym czy towa-
rowym.

Przemyst naftowy, weglowy, kolejnictwo, przemyst
chemiczny, elektryfikacja kraju, nie wspominajgac o poszcze-
gbélnych przedsiebiorstwach przemystowych, —- zaintereso-
wane sa w racjonalnem wykorzystaniu paliwa i tkwigcych
w niem bogactw.

Stad uwazam, ze podobnie jak to sie juz u nas dzieje
na innych polach, choc¢by gospodarki wodnej, elektrycznej,
w dziedzinie geologji i t. p., Panstwo musi zszeregowac dzi$
czynione wysitki 0s6b i instytucji prywatnych i udzieli¢ im
nalezytej pomocy i poparcia, oczywiscie, nie przejmujac cai-
kowicie pracy w swe rece.
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Jako forme, w ktérej Panstwo mialoby wzigé udziat
w pracy na polu gospodarki cieplnej, uwazam Komitet Ciepl-
ny, utworzony przy Ministerstwie Przemystu i Handlu,
a skltadajacy sie z przedstawicieli zainteresowanych gatezi
przemystu i specjalistow w tej dziedzinie, posiadajacy jednak
pozatem swéj budzet na badania i préby cieplne, oraz choéby
bardzo nieliczny personel, jednak catkowicie poswiecajacy
sie tej sprawie.

Wniosek, ktory wyptywa z tego referatu, pozwole sobie
sformutowad, jak nastepuje:

Whniosek:

Wobec znaczenia, jakie dla panstwa posiada racjonalne
pod wzgledem technicznym i gospodarczym wykorzystanie
posiadanych zapaséw paliwa, i wobec tego, ze rozwigzanie
potaczonych z tem zagadnien przekracza sity jednostek
i mniejszych organizacji, Pierwszy Zjazd Inzynieréw Mecha-
nikéw uznaje koniecznosé utworzenia Centralnego Komitetu
Cieplnego, ktoryby, posiadajac charakter spoteczny, miat za
zadanie skoordynowanie juz dzi$§ wykonywanych prac w tej
dziedzinie, udzielanie odpowiedniego poparcia prawnego oraz
utatwianie przeprowadzenia potrzebnych préb i badan nau-
kowo-technicznych przez okazywanie pomocy materjalnej.

Prasa techniczna, jej znaczenie 1 potrzeby w Polsce,

Referat inz. Cz. Mikulskiego.

Istnieja dwie najpotezniejsze dZzwignie rozwoju narodu:
wiedza i praca. Ich zespolenie bowiem prowadzi do naj-
wiekszej wytwoérczosci, zarébwno w dziedzinie bogactw ma-
terjalnych, jak i duchowych.

To tez zawsze, a szczegd6lnie w ostatnich czasach, sg one
otoczone najwieksza opieka spoteczenstw i rzadéw, budza naj-
wiecej troski wsréd tych, co ich znaczenie nalezycie oceniaja.
One tez stanowiag przedmiot naszych mysli, awyrazem ich sa
wygtoszone tu referaty, ktére sg wszystkie z temi czynnikami
zwigzane.

Gdy chcemy dzi$ ogarna¢ okiem palace potrzeby naszej
techniki i naszego przemystu, widzimy, iz mamy przed soba
caly szereg trudnych i waznych zadan do rozwiazania.
Wszystkie one stanowig'splot zagadnien nierozerwalnie i kon-
sekwentnie ze sobag zwigzanych, a w ich liczbie prasa tech-
niczna jest niezbednem ogniwem.

Skoro wiec méwimy o organizacji pracy i produkty-
wizmie, o badaniach naukowych i ksztatlceniu pracownikoéw
technicznych, musimy poswieci¢ kilka uwag i prasie zawo-
dowej.

Rozpatrujac kazde to poszczegélne zagadnienie, zwra-
camy przedewszystkiem uwage na zadziwiajace tempo i wy-
niki prac, prowadzonych w tych kierunkach na Zachodzie.

Bo oto dowiadujemy sie o badaniach, prowadzonych
w 250 pracowniach naukowo-technicznych w Niemczech, sty-
szymy o istnieniu 384 placéwek badawczych w Ameryce, wie-
my, iz, np., Departement of Scientifical Research w Anglji
wydaje na cele laboratorjéw technicznych miljon funtéw
sterlingdbw, a rzad amerykanski (St. Zjedn.) poswieca na to
130 miljonéw frankéw rocznie. Juz same te liczby Swiadczag
o olbrzymiej skali podjetych robét. Ten sam obraz pracy
widzimy tam we wszystkich innych kierunkach, dazacych do
postepu technicznego.

Wre wiec wytezona praca na polu nauki, szkolnictwa, do-
skonalenia metod wytwarzania, wydobywania maximum pra-
cy ze zrédet energji i czynnosci istot ludzkich, przez usunie-
cie wszelkich strat tej energji, gdziekolwiek one zachodza.
Setki prac dazy do udoskonalenia techniki, wzmozenia mocy
wytwdérczej, a cate spoteczeristwa prace te wspieraja, pomoca
badz czynna, badz materjalna.

Potezna za$ prasa techniczna rozbrzmiewa wynikami
tych licznych prac, tworzac niezbedne ogniwo #gcznosci po-
miedzy pionierami postepu i szerzac zdobycze ich wséréd wiel-
kiej spotecznosci inzynierskiej. Rozwija sie wiedza, wre
praca.

MyS$my pod tymi wzgledami pozostali w tyle.

Bolesnie to jednak wszyscy odczuwamy i coraz bardziej
rozpowszechnia sie pragnienie usuniecia tych brakoéw, ktére
sie u nas wytworzyty, czego najlepszym dowodem jest zjazd
niniejszy, ktéry tak wielkie wzbudzit zainteresowanie.

A skoro to pragnienie w czyn zamieni¢ potrafimy, be-
dziemy mogli z ufnoscia w przysztos¢ patrzeé, bo potrafimy
woéwczas osiggnact te wyniki, o ktérych marzymy.

Lecz wroémy do prasy technicznej i spojrzmy, jak sie
ona na Zachodzie rozwija i jakie jest jej znaczenie.

Ktéz z nas nie zna i nie podziwia tych wspaniatych, na-
prawde, wydawnictw, ktéremi sie szczyci¢ moze Ameryka,
Anglja, Francja? Czesciej jeszcze spotykamy sie z pismami
sgsiadow naszych — Niemcow, nie ustepujacych réwniez
pismom krajéw poprzednio wymienionych. Nawet ruina
gospodarcza, ktéra przezywaja niemcy, nie zdotata zbyt osta-
bi¢ ich dziatalnosci wydawniczej!

Jezeli szukamy przyczyn takiego $wietnego rozwoju
prasy, to wsréd innych najpoczesniejsze miejsce zajmuja:
1) nalezyte zrozumienie doniostego znaczenia prasy zawodo-
wej i 2) czynne jej poparcie, zaréwno przez wspotprace, jak
rozwiniete czytelnictwo, a przedewszystkiem przemyst, ktory
daje sSrodki materjalne na utrzymanie czasopism. Wiado-
mosci, ogtaszane o prasie technicznej w Ameryce, Niemczech,
Anglji i t. d., méwiag, iz wszedzie podstawa materjalng wy-
dawnictw sa ogtoszenia zaktadéw przemystowych.

Co zas$ do nalezytego oceniania doniostego znaczenia
prasy zawodowej, to osiggnieto je tam juz oddawna. Od
dawna bowiem zrozumiano, iz jesli uczelnie akademickie,
laboratorja, zrzeszenia inzynieréw i t. p. instytucje tworza,
ze sie tak wyraze, m()zg organizmu technicznego, to prasa jest
jego sercem, roznoszacem do wszystkich komérek ozywcze
tchnienia idei haukowych i spotecznych.

Jak blisko wigze sie sprawa rozwoju wydawnictw tech-
nicznych z postepem techniki samej, uprzemystowienia, racjo-
nalnej organizacji zycia gospodarczego, — przykiad daje nam
historja. Prasa techniczna powstata wszak w Anglji, tam tez
stworzono podstawy techniki nowozytnej.

Jeden z badaczy kwestji rozwoju i znaczenia prasy
technicznej, siegajac do dawnych czaséw stwierdza, iz na po-
czatku rozwoju technicznego, gdy prasa taka istniata tylko
w Anglji, inne panstwa, rozumiejgc juz wéwczas potezne zna-
czenie pism zawodowych, positkowaty sie ttomaczeniami
czasopism angielskich. W Prusach, np., rzad wéwczas na-
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kazywat swoim urzednikom przepisywanie otrzymanych z za-
granicy wiadomosci technicznych. %

Jezeli jednak tak waznem jest znaczenie prasy technicz-
nej zagranica, w krajach, przodujacych innym w swoim roz-
woju technicznym i przemystowym, to nieskonczenie wieksze
jest ono w Polsce, szczegdlnie w chwili obecnej.

Zwré6émy bowiem uwage na czesto dzi$§ odczuwanag
u nas t. zw. ,blokade umystowg". Wszak ,proletaryzacja"
inteligencji uniemozliwia jej czesto korzystanie z ksigzki lub
pism zagranicznych, a pochtoniecie jej ciagtemi troskami ma-
terjalnemi zycia osobistego powoduje zanik zainteresowania
ruchem umystowym wogdle, a naukowym w szczegdlnosci.
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Niewatpliwie bowiem ,Przeglad Gérniczo-Hutniczy",
.,Gazeta Cukrownicza", Przeglad Elektrotechniczny*, ,Saper
i Inzynier Wojskowy", ,,Architekt" i in. pisma fachowe gru-
puja dokota siebie ludzi, interesujgacych sie kazda z tych
odrebnych dziedzin techniki, ktére sg u nas dos$¢ rozwiniete
i dos¢ wyodrebnione.

ROéwniez niezmiernie waznag role gra ,Mechanik", bar-
dzo cenny, ze wzgledu na to, iz dochodzi do szerokich sfer
czytelnikéw, dla ktérych inne pisma nie sg dostepne. Natomiast
inzynier nie zawsze, oczywiscie, zadowoli sie tem pismem.

Tu tez musimy zwrdéci¢é uwage na bardzo wazny mo-
ment w rozwoju prasy technicznej. Prasa ta musi wtasnie

| tu mamy pierwsze zadanie prasy technicznej polskiggwierac takie pisma, ktére czytaja najszersze warstwy pra-

przebicie tego muru graniczuego pomiedzy nami a Zachodem
i udostepnienie szerokim kotom inzynieréw mozliwosci infor-
mowania sie o ruchu umystowym zagranicznym.

Pozatem, jezeli, jak méwimy, musimy podja¢ szeregprac
na polu badan naukowych, organizacji wytwoérczosci, norma-
lizacji i t. d. it. d., to o tych pracach musimy jeszcze bardziej
szczeg6towo informowac inzynieréw naszych.

Prace te bowiem nie mogg by¢ prowadzone przez nieliczne
jednostki, w wielu z nich powinny wzia¢ udziat szerokie kota
pracownikéw naszej techniki. A woéwczas niezbedny kontakt
wzajemny, pole wymiany mys$li, Zrédto pobudek do czynu daé
moze jedynie prasa techniczna.

Lecz nie mniej waznem ws$réd zadan prasy jest jej za-
danie spoteczne. Inzynier, z natury swej pracy dbajacy
0 zapewnienie najwiekszej wytworczosci, przy najmniejszych
wysitkach na jedi.ostke, jest niewatpliwie powotany do ode-
grania wybitnej roli w uktadzie zycia nietylko gospodarczego,
ale i spotecznego narodéw. Dbajgc bowiem o najwiekszg wy-
dajnos¢ pracy, troszczy¢ sie musi jednoczes$nie i o zastosowa-
nie najnowszych postepéw techniki, i o racjonalna organizacje
pracy, i o zabezpieczenie nalezytych zarobkéw pracownikéw,
jednem stowem o wszystko, co te wydajnos$¢ powieksza.

Wkraczajagc woéwczas do wielu dziedzin zycia spotecz-
nego i wnoszac swoOj sad bezstronny wsrod S$cierajace sie
sprzeczne dazenia, oparte o ciasne interesy poszczegélnych
grup spoteczenstwa, inzynier sta¢ sie powinien powaznym
czynnikiem, zapewniajgcym ztagodzenie sprzecznych dazen
1 zespolenie og6tu do twérczej pracy dla dobra catego narodu.

Poglad ten zostat niedawno przyjety przez Stowarzy-
szenie inzynierow-mechanikéw amerykanskich, lecz idee te
sg rowniez i naszym ideatem, a utrwalenie i rozpowszechnie-
nie ich da¢ moze znowuz przedewszystkiem prasatechniczna.

Nie watpie, iz tak pojeta prasa techniczna jest czynni-
kiem niezbednym i pierwszorzednej wagi dla naszego rozwoju
narodowego. A skoro tak jest, niechze nie zbraknie nam czy-
now ku doprowadzeniu jej do stanu nalezytego.

Chcac w konnicu w sposdb bardziej konkretny dotknaé
potrzeb i stanu naszej prasy, mozemy ja scharakteryzowac
w spos6b nastepujacy.

Mamy 2 pisma stare: ,Przeglad Techniczny" i ,,Czaso-
pismo Techniczne". Kazde z nich byto w swoim czasie
gtéwnym organem pewnej dzielnicy Polski. Stad dazenie ich
do ogarniecia caloksztattu zagadnien techniki. Jednak tak
sie juz utozylo i, powiedziatbym, utozyto sig szczesliwie, ze
wowczas, gdy ,,Przegtad Techniczny" zajmuje sie przewaznie
z zagadnieniami mechaniki i przemystu mechanicznego, ,,Cza-
sopismo Techniczne” obejmuje sprawy inzynierji, budowy drég
i mostéw i t. p. Zwréci¢ jednak nalezy uwage, iz najbardziej
rozwiniete pod wzgledem techniki, przemystu i prasy kraje,
wsérod wielkiej ilosci czasopism technicznych, maja jedno albo
najwyzej dwa pisma ogélno-techniczne: Engineering (w An-
glji), Le Genie Civili La Technigue Moderne (we Francji),
Zeitschrift d. Yer. deutsch. Ingenieure (w Niemczech) i t. p.

Nie nalezatoby wiec tem bardziej u nas tworzy¢ wielkiej
ilosci podobnych czasopism. Powinnismy raczej skupi¢ wy-
sitki dokota rozwiniecia oddawna juz istniejacych pism ogdélno-
technicznych, tak by staty one na nalezytym poziomie.
Woéwczas moglibySmy dopiero mysle¢ o tworzeniu pism no-
wych, i to nie ogélno-technicznych.

Natomiast sg nam, istotnie, potrzebne pisma $cislej za-
wodowe, ale i tych mamy narazie ilo$¢ zupeinie dostateczna,
w stosunku do naszych potrzeb.

") Por. Conrad Matschoss. Intelektualne $rodki postepu tech-
nicznego w Ameryce.jj

cownikéw technicznych. Jest to jedynym sposobem dla
osiggniecia ,kultury technicznej*“, ktérej konieczno$¢ uza-
sadniat prof. Czopowski w swoim referacie na zjezdzie ogo6l-
nym.

Jezeli siezwrocimy pod tym wzgledem do wzorow zagra-
nicznych, to podkresli¢ musimy objaw, niezmiernie wyraznie

.charakteryzujacy zrozumienie znaczenia prasy przez sfery

przemystowe. Jak wiemy bowiem, zagranica wiele wytwoérni
prenumeruje dla swych robotnikéw specjalne czasopisma
techniczne, rozdajac je im bezptatnie. W ogromnej jednak
ilosci sami robotnicy kupujag je, prenumeruja i czytaja.

P. Matschoss podkresla w swojej ksigzce, cytowanej
wyzej, iz ,w wielu fabrykach, ktére zwiedzatem w Ameryce,
zauwazytem lezace na miejscach robotnikéw pisma fachowe,
na ktérych zna¢ byto liczne $lady brudnych rgk. W* innem
miejscu zwrécitem uwage na planowe przyuczanie termi-
natoréw do czytania pism technicznych.

Nawet w kottowniach znalaztem na stole caty stos pism
technicznych, tyczaczych sie silnikéw i kottéw. Pisma te row-
niez byty witasnoscia jednego z robotnikéw.

Jestto doskonatym przyktadem nalezytego rozpowszech-
nienia czasopism, godnym najusilniejszego nasladowania.

Dalej nadmienié¢ trzeba, ze ruch zatozycielski rozwi-
nat sie u nas szczeg6lnie w kierunku zaktadania pism prze-
mystowo-handlowych, ktére sie ogromnie namnozyty, nie
przynoszac nalezytego pozytku, raczej wzajemnie sobie szko-
dzac. Nie jest to objawem zdrowym, a raczej odbiciem obec-
nego nadmiernego zainteresowania ogétu sprawami handlo-
wemi, i to nie polegajacemi na zdrowej dziatalnosci handlo-
wej, lecz na poszukiwaniu tatwego zysku.

W konicu wspomniec jeszcze musze, ze skoro zebralismy
sie tutaj, azeby sie zastanowi¢ nad podstawowemi zagadnie-
niami naszego zycia gospodarczego, musimy pamieta¢, ze roz-
w@j zycia gospodarczego moze by¢ osiggniety jedynie przy
wytezonej i planowej wspotpracy szerokiego ogétu, a szcze-
go6lnie tej jego czesci, ktéra jest gtdbwng sprezyng wytwor-
czosci— inzynieréw. Tak samo wiec jak i caty szereg omo-
wionych tu zagadnien wymaga zgodnej wspoéipracy szerokich
k6t spoteczenstwa, tak i prasa zawodowa wtedy sie nalezycie
rozwinie, gdy o rozwdj jej troszczy¢ sie beda nietylko jednostki.

Dodam wreszcie, ze w liczbie innych, czekajacych nas
zadan, to, o ktérem mnie méwi¢ wypadio, wymaga¢ moze,
na szczescie, stosunkowo najmniej wysitkéw: warsztaty tej
pracy istniejg juz oddawna i gdy tylko spotkamy wspoétdzia-
tanie kolegéw-inzynieréw i przemystowcéw, mozemy by¢
pewni, ze przestaniemy jedynie podziwia¢ pisma obce, a stwo-
rzymy wiasne wydawnictwa, ktére spetnig ogromne zadanie
szerzenia wiedzy technicznej i idei spotecznych.

Whioski.

1. Zjazd uznaje konieczno$¢ wydatnego i niezwtocznego
rozwoju prasy techniczne) polskiej i uwaza, iz popieranie
czasopism technicznych, zaréwno przez technikéw, jak prze-
mystowcéw polskich, jest ich obowiazkiem zawodowym i oby-
watelskim.

2. Zjazd uwaza, iz wspoétdziatanie w rozwoju czasopism
technicznych powinno sie wyrazi¢: a) w dazeniach do roz-
woju czytelnictwa ws$réd inzynierow i technikéw polskich,
b) statym utrzymywaniu kontaktu szerokich két inzynierow,
zaktadéw przemystowych i instytucji naukowych z Redak-
cjami pism zawodowych i c) w rozwijaniu przez sfery prze-
mystowe czesci ogtoszeniowej pism technicznych.
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SZKOLNICTWO ZAWODOWE.

Referat M. Korolca, inz. ®

Przedewszystkiem musze tu zastrzedz, ze nie mam moz-
nosci w krétkiem przemoéwieniu objaé¢ catosci szkolnictwa
zawodowego. Ogranicze sie z musu do czesci zagadnienia,
nas — inzynieréw-mechanikéw — najblizej dotyczacej, i ten
dziat postaram sie przedstawi¢ w sposéb, mogacy do-
prowadzi¢ do pewnych wnioskéw, bedacych celem na-
szych rozwazan. Jest rzeczag wielkiej wagi, aby w sprawach
szkolnictwa zawodowego wypowiedziato swoja miarodaj-
na opinje zgromadzenie tak powazne, jak obecne, i dgzeniem
mojem jest przyczyni¢ sie do wytworzenia tej opinji.

Rozumiem szkolnictwo zawodowe, jako to, ktére wy-
petnia luke miedzy szkolg powszechna, a wyzszym zakitadem
naukowym, przygotowujgac do pracy wszystkich przysziych
pracownikéw poza najnizsza i najwyzszg kategorja. Jest ono
jak gdyby wyzszem pietrem nad parterem szkoty powszech-
nej i winno by¢ dla wiekszosci wychowancéw szkoty pow-
szechnej koniecznym dalszym ciggiem wyksztatcenia. Tak
pojete zadania szkolnictwa zawodowego sg olbrzymie.

Cho¢ dzisiaj nie mozemy jeszcze mys$le¢ o ich urzeczy-
wistnieniu w tym rozmiarze, jednak juz dzisiaj nie inaczej
winnismy rozumie¢ role i znaczenie tego szkolnictwa i ta
skala mierzy¢ jego rozwéj i potrzeby. Pozwole sobie zaczgé
od krotkiego zobrazowania dzisiejszego stanu tej gatezi szkol-
nictwa zawodowego, ktére przygotowuje pracownikéw prze-
mystowych réznych stopni—rzemies$lnikéw wykwalifikowa-
nych, majstrow i technikéw.

Odpowiednie szkoty, szkoty techniczne, szkoty majstréow
i szkoty rzemieslnicze stanowig odrebne, wyraznie od siebie
odseparowane kategorje. Szkoty techniczne sg to wytgcznie
szkoty panstwowe. Istniejg szkoty mechaniki i elektrotech-
niki, szkofy budownictwa, wiékiennicze, gérnicze i hutnicze,
szkoty chemiczne, miernicze i kolejowe. Szkoty te, ustalo-
ne zaréwno pod wzgledem programu, jak i egzystencji ma-
terjalnej, w catosci swojej— jako zagadnienie narazie rozwiag-
zane—nie wzbudzajg silniejszego niepokoju.

Szkoty majstréw sa bardzo nieliczne i choéby z tego
wzgledu ich zagadnienie nie jest zagadnieniem ostrem, zwtasz-
cza przy niezbyt jeszcze imponujgcym rozwoju naszego prze-
mystu, i tem bardziej, ze dobrze postawiona szkota rzemiesl-
nicza winna da¢ materjat, z ktérego bez trudu wyrobi sie
majster, ktéry dotychczas wyrabiat sie ze zdolniejszego rze-
mieslnika fabrycznego, nawet pozbawionego zawodowego
W3ksztatcenia. Najwiekszg ostros¢ posiada zagadnienie szkol-
nictwa rzemieslniczego, jako najliczniejszego, najbardziej
aktualnego, najmniej pod kazdym wzgledem uregulowane-
go i, méwiac otwarcie, najgorzej sytuowanego.

W przeciwienstwie do szkét technicznych, szkolnictwo
rzemies$lnicze organizuje sie dotychczas (z wyjatkiem nielicz-
nych szkét panstwowych), prawie w catosci jako szkolnictwo
pozapaﬁstwowe, oparte na inicjatywie spotecznej, odpowied-
nio do potrzebizainteresowan miejscowych.

Taki jest punkt widzenia Dep. IlIl Ministerstwa W. R.
iO.P. Temu pogladowi Ministerstwa nalezy przyznaé¢ catko-
witg stusznos¢. Szkota rzemies$lnicza wybitnie nie nadaje sie
do upanstwowienia — powinna jej by¢ zostawiona catkowicie
wolna reka w pracy i W poszukiwaniu swojej najlepszej
drogi.

Obecnie wigkszo$¢ szkdl rzemieslniczych stanowia szko-
ty komunalne — miejskie, wzgl. wiejskie, oparte na finan-
sach komunalnych. Nie od rzeczy bedzie zaznaczyé¢, ze szkot
rzemie$lniczych, opartych bezposrednio o przemyst — fa-
bI’yCZI”lyCh, wzgl. subsydjowanych przez wielki przemyst, nie-
ma prawie zupeinie.

(@) stanie obecnym szk6t rzemieslniczych nie da sie

wiedzie¢ zbyt wiele dobrego. Z wyjatkiem szko6t stotecz-
nych, moze jeszcze paru innych, posiadajagcych lepsze wa-
runki, pozostate szkoty cechuja braki zasadnicze we wszyst-
kiem, co stanowi istote szkoty, a wiec pomieszczeniu, urza-
dzeniach, personelu fachowym i $rodkach materjalnych.
Szkoty te w ciezkiej walce wioda swoje dni, czesto bez na-

# Woygtoszony na | Zjezdzie Inz. Mechanikdéw.

dziei zwyciestwa, az wreszcie osaczone na straconej placéw-
ce i przyparte do muru, ratowane bywaja przez Ministerstwo
zapomocg upanstwowienia. Czy to jest metoda racjonalna?
Mojem zdaniom — nie. Bowiem poza innemi wzgledami,
o ktérych mowa byta przed chwilg, w ten sposéb szczupte
dyspozycyjne srodki Ministerstwa wiezi sie w jednem miej-
scu, ze szkodg dla innych i poszczeg6lne miejscowosci uwalnia
sie od Swiadczen na rzecz szkoty zawodowej. Bytbym zda-
nia, ze nie nalezatoby w tych wypadkach odstepowac¢ od na-
czelnej, stusznej zasady Ministerstwa o pozaparnstwowem
stanowisku szkolnictwa rzemieslniczego. Szkoty, ktére nie
moga by¢ w catosci utrzymane przez swoich zatozycieli, win-
ny by¢ podtrzymywane przez Panstwo, nie zas$ brane na ra-
chunek Panstwa.

Zrozumiatej checi Ministerstwa uratowania poszcze-
goélnej szkoty tatwo przeciwstawia sie zarzut, ze skoro nie
mozna upanstwowié¢ wszystkich szkoét, stuszniej jest dacé
wszystkim réwnomierng pomoc w ich réwnie trudnem poto-
zeniu. Pomoc najwydatniejsza jest tu nieodzowna ze wzgle-
du na rzeczywiscie ciezkie warunki, w jakich znajdujg sie
szkoty i ich kierownicy. Zox-ganizowanie i prowadzenie szko-
ty rzemie$lniczej samo przez sie nie jest zadaniem tatwem,
nastrecza wiele trudnosci, ktére dopiero z bliska widziane
daja sie dostatecznie oceni¢. To tez skoro do normalnych
obowigzkéw kierownika dodaé¢ najciezszy z nich— catkowitag
odpowiedzialno$¢ za b}t szkoly, codzienng troske o jutro,
normalne dzisiejsze ktopoty gotowkowe kazdego wytwodrcze-
go warsztatu, jezeli przytem uwzglednié¢, ze szkota, bedac
z charakteru swego réwniez interesem przemystowym, jest
jednoczes$nie o tyle w trudniejszych warunkach, ze nie po-
siada uprawnien kredytowych i, operujac minimalnym kapi-
tatem obrotowym, nie moze wcale uciekac sie do pomocy wek-
sla, — to nikogo nie powinno zdziwié, ze w tych warunkach
sprawy szkolne nie ida tak, jak i$¢ powinny, a cato$¢, zamiast
iS¢ naprzdd, stoi na miejscu lub cofa sie wstecz. Jako kierow-
nik jednej ze szkdét prowincjonalnych, tocze te codzienna
walke o jutro i wiem, ile ona pochtania czasu i energji.

Sprawy wazne, dotyczgce organizacji szkoty, lezg odto-
giem, natomiast czas uptywa na redagowaniu not do Magi-
stratu, memorjatéw do Sejmikdéw, pism agitacyjnych do Tow.
przemystowcéw, zdobywaniu bez pieniedzy materjatéw dla
warsztatéw, aw najciezszych momentach, na zdobywaniu dro-
ga prywatnych poreczen koniecznej gotowki. Wymowniej-
szym od tych wszystkich stow jest fakt, ze w swojej szkole nie
zdotatem do dzisiaj uruchomi¢ catkowicie warsztatow (miesiac
uptynat od rozpoczecia zaje¢ w szkole) i ze po powrocie ze
zjazdu zastane do uregulowania 100 miljonéw wyptaty mie-
siecznej i drugie tyle biezacych wydatkéw,—nie posiadajac
w danej chwili nic i nie wiedzagc nawet w przyblizeriiu, Kie-
dy i jakg czes¢ naleznych pieniedzy otrzyma szkota od kon-
cesjonarjusza. Pozwolitem sobie przez chwile zaja¢ uWage
czytelnikéw temi spraw7ami, prawie osobistemi, nie w tym ce-
lu, aby roztoczy¢ swoje zale, ale w tej mysli, ze przytoczony
opis jest wysoce charakterystyczny, tem bardziej, ze dotyczy
szkoty, ktéra, zdaniem Ministerstwa, jest o wiele lepiej sytuo-
wang od innych.

Taki stan pod kazdym wzgledem fatalnie odbija sie na
catosci szkoty. Obniza jej powage i znaczenie jej pracy.
Zniecheca personel, rozstraja organizacje i karnos¢. Szkota,
ktéra ma by¢ rozsadnikiem kultury zawodowej w swojem
srodowisku, nie jest niczern, jesli nie moze stana¢ na pozio-
mie, conajmniej rbwnym swemu otoczeniu. Szkota winna
imponowaé¢, a nie wzbudzaé¢ politowanie. Tymczasem wa-
runki bytu, jakie szkota musi da¢ zawodowcom, sa tego ro-
peaju, ze w zasadzie nie mozna liczy¢ na posiadanie w szko-
tach cennego materjatu ludzkiego. Nie przecze, ze szkoty
posiadaja moze dzisiaj dobrych zawodowcéw — ale jesli tak
jest, to zawdzieczajg to przypadkowemu zbiegowi okolicz-
nosci i ludzi tych nie moga uwaza¢ za pewnie zwigzanych
ze szkolg. Przypadek ich dat i rowniez dobrze przypadek
moze odebra¢ w kazdej chwili.

Dlatego tez nalezy stwierdzié¢, ze bardzo zty stan ma-
terjalny wielu szkét jest najwiekszem niebezpieczenstwem
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dla dzisiejszej nizszej szkolty zawodowej,—zagraza jej egzy-
stencji, wyklucza moznos$¢ utrwalenia sie i rozwoju Bzkoty.
Od usuniecia tego zta nalezy rozpoczagé stwarzanie wa-
runkow, sprzyjajacych rozwojowi i skutecznej pracy szkot
rzemie$lniczych. Warunki takie nastang z chwilg, kiedy szko-
ty zostang oparte na trwalej podstawie finansowej i kiedy
wszystkie czynniki, z pannistwowemi na czele, dadzg im te
opieke i obrone, jakiej wymaga poczatkowa pora ich rozwo-
ju. Czas, aby rozpowszechniony frazes o doniostosci szkot
zawodowych wreszcie juz przestat byé frazesem.

Zdawalo sie, ze nowa ustawa o podatku przemystowym
bedzie tym punktem wyjscia, zabezpieczajgcym materjalnie
catosé szkolnictwa zawodowego. Stato sie inaczej. Wedtug
brzmienia odnosnego artykutu ustawy, szkoty zawodowe ko-
munalne nie korzystajg ze specjalnych dodatkéw do S$wia-
dectw przemystowych, przeznaczonych na cele szkolnictwa
zawodowego. Odnos$ne fundusze przeznaczone zostaty jedy-
nie dla szkét, utrzymywanych dotychczas przez specjalne ad
hoc powstate zrzeszenia spoteczne.

Szkoty komunalne pozostajg nadal zwigzane z og6l-
nym budzetem komuny i sg uzaleznione od stanu tego bud-
zetu, nie posiadajgc wiasnych podstaw materjatnych. Wpraw-
dzie ustawa przyznaje miastom specjalny podatek od obro-
tu, ale podatek ten jest przeznaczony na cele ogélne, nie
specjalnie na cele szkolnictwa zawodowego.

Dlaczego stato sie tak, ze od udziatlu w nowem Zrédle
dochodéw odsunieto najkosztowniejsze i najtrudniejsze do
utrzymania szkoty komunalne, — tego nie podejmuje sie
wyjasni¢. Uwazam jednak, ze nie stalo sie dobrze i jesli,
Zjazd uzna za mozliwe wypowiedzenie sie za modyfikacja
juz uchwalonej ustawy, — proponuje odpowiednig rezo-
lucje.

Poza trudnosciami natury finansowej, najsilniej od-
czuwa sie trudnosci w stworzeniu wartosciowego personelu
zawodowego. Brak dobrych zawodowcédw, skomplikowany
przez sprawe mieszkaniowa, wysuwa tu przeszkody prawie
nie do zwyciezenia. Trudnosci te daloby sie w znacznym
stopniu usung¢, gdyby szkoty miaty moznos¢ korzysta¢ z ma-
terjatu przez siebie wyksztatconego, zatrzymujac w charak-
terze sit pomocniczych wybranych swoich wychowarncow.
Dzi$ nie jest to mozliwe ze wzgledu na obowigzek wojsko-
wosci, powotujacy do szeregdw ucznidw, konczacych szkoty.

Ze wzgledu na doniostos¢ celu, oraz biorgc pod uwage,
ze chodzitoby w danym wypadku o bardzo nieznaczng ilos¢
zwolniefni—pare setek na catym obszarze Panstwa — naleza-
toby starac sie o rozciggniecie dziatania ustawy, zaliczajgcej
do zapasu nauczycieli szkdt powszechnych, réwniez na nie-

Pierwszy Zjazd Polskich

Pierwszy dzienn obrad.

Dnia 28 wrzesnia r. b.,, w sali Stowarzyszenia Techni-
kow w Warszawie, rozpoczat swe obrady pierwszy w niepod-
legtej Polsce og6lny zjazd technikdw.

Potrzebe zwotania takiego zjazdu oddawna wszyscysmy
juz odczuwali. Nowe waruuki polityczne zjednoczyty obecnie
w kraju technikéw naszych, rozproszonych dotad w ogrom-
nej ilosci po catym Swiecie. Jednocze$nie olbrzymie zadania
odbudowy i rozbudowy naszego zycia gospodarczego, ktére
spadly na obecne pokolenie inzynieréw, dopominaty sie od-
dawna wzajemnego porozumienia szerokich kot, biorgcych
udziat w tych pracach, a czeste usterki w ich biegu
wywotywaty tu i déwdzie wj~razy niezadowolenia, Kktdre
w wielu wypadkach tylko wtedy skutecznemi by¢ mogty,
gdyby spotkaty sie z uznaniem wigkszosci naszych inzynie-
row i zostaty wypowiedziane, jako opinja spotecznosci inzy-
nierow. Tak wiec, zardéwno radosne prace nad rozwojem
techniki i przemystu, jak i smutne troski, ogarniajgce nas
wobec wielu brakéw i btedéw, dostrzeganych w tych dzie-
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zbedny personel nauczycieli i instruktoréw szkét zawodo-
wych.

Przed przedtozeniem wnioskéw, wynikajacych z mo-
jego referatu, pragne jeszcze zaznaczy¢, ze wielkg role
w dziedzinie szkolnictwa zawodowego ma do odegrania
ustawa o przymusowem doksztatcaniu miodziezy, pracuja-
cej w przemysle, handlu i rzemiostach, znajdujaca sie
obecnie na warsztacie Sejmu. Wezwanie do szybkiego uchwa-
lenia tej ustawy winno znalez¢ miejsce w naszych wnioskach.
Wreszcie uwazatbym za wskazane, aby szkoly zawodowe
0 charakterze przemystowym posiadaty obok instancji urze-
dowej w Ministerstwie, wlasng instancje charakteru spo-
tecznego w postaci Komisji szkolnictwa przemystowego przy
Stow. inz. mechanikéw, gdzieby mogty by¢ roztrzasane
wspolne sprawy tegb szkolnictwa i wytwarzata sie w tych
sprawach opinja techniczna.

Pozwalam sobie zaproponowaé nastepujace wnioski do
uchwalenia.

Whnioski:

1) Zjazd Inzynieréw Mechanikéw wzywa Sejm, Rzad
1sfery przemystowe spoteczeristwa do catkowitego zabezpie-
czenia finansowego istniejacych szkét zawodowych, zapew-
niajacego ciggtos¢ ich pracy i rozwoju.

2) W szczeg6lnosci Zjazd wypowiada sie za zmodyfi-
kowaniem art. 120 ustawy o podatku przemystowym w tym
sensie, aby dziatanie art. 120 rozciggng¢ na szkoty zawodo-
we komunalne.

3) Zjazd wypowiada sie za ulgami wojskowosci dla
nauczycieli i instruktorow szko6l zawodowych i wzywa Mi-
nisterstwo W. R. i O. P. do wystgpienia z odpowiedniemi
wnioskami.

4) Zjazd wzywa Sejm do rychiego uchwalenia ustawy
o doksztatcaniu przymusowem mtodziezy zawodowo pracu-
jacej.

5) W uznaniu potrzeby popularnej literatury zawodo-
wej, Zjazd wzywa Dep. Il Ministerstwa W. R. i O. P. do

popierania wydawnictwa podrecznikéw zawodowych popu-
larnych.

6) W zrozumieniu wagi szkolnictwa zawodowego i swo-
istosci jego potrzeb, Zjazd stwierdza konieczno$¢ powotania
do zycia Komisji Szkolnictwa Zawodowego, ztozonej z kie-
rownikow szkét i przedstawicieli techniki i przemystu, ma-
jacej na celu opinjowanie w sprawach szkolnictwa i obrope
jego interesow.

Technikdéw Zrzeszonych,

dzinach, zgodnie wysuwaty koniecznos¢ zjechania sie i wypo-
wiedzenia inzynieréw.

Dobrze sie wiec stato, ze zjazd zostat zwotany. Nie byt
on tylko, niestety, tak liczny, jakby to nalezato i jakby spo-
dziewac sie byto mozna. Wplyneto na to, jak sie zdaje, wy-
znaczenie tylko paru najbardziej ogdlnych referatéw, regu-
lamin, ograniczajgcy przemoéwienia referentéw do kilku mi-
nut, oraz odrzucajacy tworzenie sekcji, w ktorychby bar-
dziej zblizeni do siebie na polu wspdlnej pracy lepiej i gte-
biej wnikng¢ mogli w wazniejsze zagadnienia w poszcze-
g6lnych dziedzinach, wreszcie — znaczne koszta przejazdu
i uczestnictwa, ktore wielu kolegom uniemozliwity wziecie
udziatu w Zjezdzie.

Zjazd otworzyt inz. Rybicki, prezes Statej Delegacji
Zrzeszen Technicznych, przemoéwieniem powitalnem, w kto-
rem nakreslit krétki rys historji zjazdéw technikéw polskich,
zainicjowanych jeszcze w r. 1896 przez inz. Seroczynskiego
(wybranego do prezydjum honor, obecnego Zjazdu). Ostatni
Zjazd ogo6lny przed wojng odbyt sie w r. 1912 w Krakowie;
pozniej — wr. 1917 byt zjazd w Warszawie, lecz ten, skutkiem
wzbronienia przez wtadze okupacyjne przybycia delegatom
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z Wielkopolski, jak réwniez z obszaru okupacji austrjackiej,
stat sie tylko zebraniem dzielnicowem X. Zmiana warunkow
politycznych pozwoli obecnie technikowi polskiemu oddacd
swg prace wiasnemu narodowi, a nie pracowaé, jak to dotad
czesto byto, na emigracji. Nowe zagadnienia, powstajgce
w zwigzku z nowa rolg inzyniera-obywatela, sg skonkretyzo-
wane w programie Zjazdu, ktérego przewodnig myslg jest
szczeScie Polski. Okrzyk ,Niepodlegta Polska niech zyje!*
zakoriczyt te mowe wstepna.

Zjazd przechodzi do wystuchania referatéw. Pierwszy
z nich wygtasza inz. A. Wierzbicki na temat: ,Zadania
panstwa i spoteczeristwa na polu techniki”, snujgc szereg
mys$li o wielkiej misji kulturalnej spotecznej i twérczej, jaka
spada na technike, ktéra ogarnia coraz szersze horyzonty
wiedzy, stwarza potezne Srodki dla nauki i ujarzmia coraz
nowe sity przyrody. Whnioski, ujmujace ScisSle temat refe-
ratu, ogtoszone juz zostaty w zeszycie N° 38 ,Przegl. Tech-
nicznego". Zjazd wszystkie je przyjat bez dyskusji, dotg-
czajac do nich jeszcze dwa: 1) prof. Fedorowicza o koniecz-
nosci racjonalnego wyzyskania bogactw Kreséw Wschodnich
i 2) inz. Puciaty, ktdéry przedstawit wniosek Kota Inzynie-
row Komunikacji (ogtoszony w IN 40 ,Przegladu Techn.®),
w sprawie koniecznosci prowadzenia podjetej przez rzad
akcji oszczednosciowej, uwolnienia jej od wszelkich wpty-
woéw partyjno-politycznych, wreszcie deklaracji wspo6tpracy
inzynier6w komunikacji w komisjach oszczednos$ciowych.

Nastepny referat wygtasza prof. H. Gzopowski p. t.
~Przemyst a nauka“ (p. Ne 39 ,,Przegl. Techn.*), dowodzac
koniecznosci oparcia wszelkiej wytworczosci na zdobyczach
nauki, oraz na systematycznej i nieustannej wspoétpracy na-
uki i przemystu. W tym celu niezbedne sg: a) pracownie
badawcze; b) odpowiednio wyksztatceni kierownicy i pra-
cownicy, oraz c) kultura techniczna spoteczenstwa.

W dalszym ciagu zabiera gtos prof. H. Mierzejewski,
referujgc na temat ,Badania naukowe aprzemystmW prze-
mowieniu tem, ktérego tre$¢ zasadnicza byta juz podana
w naszem pismie (Ns39), prelegent podkres$la szereg niedo-
magan naszego przemystu i podnosi koniecznos$¢ tworzenia
placéwek badawczych w zaktadach przemystowych dla ro-
zwigzywania szeregu nasuwajacych sie zagadnien technicz-
nych, wzgl. technologicznych. Zjazd przyjat wnioski te bez
dyskusji. Dotgczono tylko pare wnioskdw nowych, wspélnie
do obu ostatnich referatéw.

Sa to: 1) wniosek inz. Swiatkowskiego, ktory uzasadniat
inz. P. Drzewiecki i ktéry wzywa do wprowadzania w szko-
tach S$rednich i nizszych wykiadéw o naukowej organizacji
pracy, oraz 2) wniosek inz. Cz. Mikulskiego, ktéry wskazuje,
iz chcac oprze¢ wytwdlrczosé na zdobyczach nauki i zapewnié
-Kulture techniczngu spoteczenstwa, nalezy dba¢ o rozwdj
prasy technicznej,wzywa wigc do wydatnego poparcia naszego
czasopiSmiennictwa zawodowego przez sfery przemystowe
i techniczne.

Z kolei nastepuje referat inz. S. Turczynowicza p. t.
»Technika a rolnictwo'l. Referent omawia znaczenie rolnic-
twa dla Polski i koniecznos$é podniesieniajego produkcji przez
intensyfikacje gospodarstw, opartg na zdobyczach nauk tech-
nicznych. Drogami do tego sg: meljoracja ogromnych obsza-
row torfowisk, rozpowszechnienie maszynrolniczych (itokra-
jowej wytworczosci — dostosowanych do naszych warunkdw,
a nie amerykanskich lub innych zagranicznych), dostarczanie
energji przez elektryfikacje kraju.

W razie ulepszenia techniki uprawy roli, przez zastoso-
wanie najnowszych metod, uzyskamy moznos$¢ podniesienia
jej wydajnosci znacznie ponad normy przedwojenne i be-
dziemy mieli moznosé prowadzi¢ znaczny wywdéz ptodow rol-
niczych. Jednakze nalezy zwréci¢ uwage na to, iz wywdéz ich
w stanie nieprzerobionym jest nieracjonalny.

* Tu dla $cistosci moglibySmy doda¢, iz w r. 1917 odbyt sie
jeszcze jeden zjazd inzynieréw polskich i to bardzo liczny, oraz od-
znaczajacy sie ogromnym zapatem, szeroko zakrojonym progra-
mem i bardzo powazng dyskusja nad szeregiem podstawowych za-
gadnien uprzemystowienia Polski. Byt to zjazd w Moskwie, gdzie
wowczas z wieksza swoboda mogliSmy sie w sprawach naszych wy-
powiedzie¢, niz to kiedykolwiek przedtem byto w Rosji i pod oku-

pacija.
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Whnioski stawia referent nastepujace:

1. Zjazd stwierdza konieczno$¢ podniesienia intensyw-
nosci i wydajnosci rolnictwa polskiego przez oparcie jego na
naukoioych metodach pracy (meljoracji, uprawy, sprzetu,
sortowania, Selekcji) i rozwiniecia przerobu surowcéw rolni-
czych do tego stopnia, aby caty eksport produktéw rolniczych
magt sie odbywaé¢ w formie wyrobéw i wytworéw przemy-
stowychm a nie surowcéw lub pdtproduktow.

2. Zjazd stwierdza koniecznos$¢ wspotpracy w tym celu
technikéw, rolnikéw i Panstwa — wyrazajgcej sie w przygo-
towywaniu Kierownikoéw i pracownikoéw, w propagandzie zdo-
byczy technicznych, w zakladaniu stacji doswiadczalnych
i elewatoréw zbozowych, w rozwoju kooperacji w zakresie
zaopatrzenia rolnictwa w narzedzia, inwentarz zywy i nasio-
na, w pomocy kredytowej Panstwa w tych dziedzinach, w sze-
rokiej akcji meljoracyjnej, wreszcie w planowej polityce eko-
nomicznej,— w szczegolncsci kolejowej i handlowej.

Referat wywotuje dyskusje, sala — dotgd zbyt mato
ozywiona — zaczyna braé bardziej czynny udziat w obradach.

Inz. Dembinski moéwi o przeszkodach w rozwotu tech-
niki rolnej. Drozyzna fatalnie sie odbija na kulturze roli:
w Wielkopolsce wielkie majatki przestajga nzywac¢ ptugéw
parowych; z drugiej strony, reforma rolna, zawista jak miecz
Damoklesa nad majatkami, podlegajgcemi przymusowej par-
celacji. W takich warunkach niema bodZca do pracy.

Inz. Drzewiecki uskarza sie réwniez na wadliwosci re-
formy rolnej; doszto do takiego absurdu, ze pionierowi kul-
tury rolnej, inzynierowi, nie zatwierdzono kupna ziemi. Trzeba
byto odwotac sie az do Sadu Najwyzszego, by chyli¢ te de-
cyzje.

Inz. Lubienski podkresla, ze rolnik w dzisiejszych wa-
runkach doptaca do swych produktow, bowiem otrzymuje
za nie coraz mniej; domaga sie nawet otworzenia granic dla
wywozu zboza.

Kilku méwcéw jednak obstaje za wzmozeniem intensy-
fikacji rolnictwa, nie baczgc na ujemne warunki tymczasowe;-
w ten spos6b postepowaty Anglja i Francja, gdy znalazty sie
w analogicznej sytuacji.

Whnioski referenta i méwcodw przyjeto, z wyjatkiem
whniosku o wywozie zboza, ktéry odrzucono.

W nastepnym referacie inz. Sztolcman méwi o ,,Komu-
nikacjach kolejowych”.

Polska odziedziczyta po panstwach zaborczych sie¢ ko-
lejowg niedostateczng,—nieprzystosowang do potrzeb parstwa,
i zniszczong przez wojne, z iloscig taboru, nie odpowiadajgca
potrzebom. Bez nalezytego aparatu kolejowego, rozwdj prze-
mystu, goérnictwa, rolnictwa i handlu jest niemozliwy. To tez
jednem z najpierwszych zadan Panstwa powinno by¢ udosko-
nalanie tego aparatu, ktdry pomimo zrobionych juz znacznych
wysitkéw, pozostawia jeszcze ogromne pole do pracy. Rozwoj
sieci kolejowej powinien i$¢ w dwoch kierunkach, mianowicie:
1) dla nalezytego zaopatrzenia catego Paristwa w wegiel sg
potrzebne nowe wyjscia z zagtebia weglowego na po6tnoc
i wschdd, ktéreby przytem przeciety zachodnie i potudniowe
dzielnice b. Krdlestwa Kongresowego, najbardziej uposledzo-
ne pod wzgledem uposazenia w koleje zelazne, i 2) dla stwo-
rzenia najprostszych szlakéw tranzytowych miedzy zachodem
i wschodem, a po czesci miedzy p6inocg a potudniem. Przy
rozbudowie sieci i taboru nalezy dazy¢ do uniezaleznienia sie
od rynkéw zagranicznych; powstate juz wytwornie nie bedg
jeszcze mogty tego osiagngé. Szczeg6lnie sie odczuwa obec-
nie brak szyn i zelaza mostowego.

Whnioski stawia referent nastepujgce: Nalezy dazyc:
1) do mozliwie szybkiego rozwoju sieci kolejowej, majac na
uwadze przedewszystkiem potrzebe nalezytego zaopatrzenia
catego obszaru paristwa, w wegiel i potrzeby ruchu tranzyto-
wego i 2) do uniezaleznienia wszystkich potrzeb kolejnictwa
od rynkéw zagranicznych.

Wszystkie tezy referenta przyjeto. W dyskusji pod-
kreslano konieczno$¢ powigzania w jedna cato$¢ wszystkich
drég komunikacyjnych, a wiec kolei, szos, rzek, kanatéw
i drég morskich. Opracowanie odpowiedniego wniosku prze-
kazano Komitetowi Redakcyjnemu.
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Ostatni referat wygtosit inz. P. Drzewiecki o ,Podsta-
wach polityki gospodarczej'l Prelegent wystapit, jako go-
racy rzecznik zniesienia wszelkich pet z przemystu i ograni-
czenia ingerencji panstwa w te] dziedzinie, gdyz ta hamujgco

zia a ha pos ep. ngerencja panstwa moze by¢ uwarunko-

Zony £ w krrr ° SClaml' WyptyW!]aCemi ze

Poza™L ZIZ n f ywrac? °T fdrowia Publicznego,
Pozatem prelegent gorgco bronit wolnosci zawodowej 1 prze-
myéci°rdcw ir ? magat Sie Wydf De™° p0?niesienia A da.i-
48 LdSnne/o t zmmeJdszeme llosci swil™ 1 wprowadzenie
48-godzinnego tygodnia pracy.

Whnioski proponuje referent nastepujace:

Zjazd Technikoéw Polskich, jako znacznego odtamu spo-
teczenstwa, oddanego pracy nad wykorzystaniem bogactw
przyrodzonych i nad ujarzmieniem sit przyrody dla dobra ca-
ego narodu i Panstwa w trosce o zabezpieczenie nalezytego
rozwoju Rzeczypospolitej wypowiada sie za ustaleniem dro-
ga ustaw, rozporzadzen i praktyki, takiej linji rozwoju gos-
podarczego w Panstwie, aby Polska mogta doréwnac przodu-
jacym narodom, ktére doszty do wysokiej kultury i potegi je-
dynie przez wolng i wydajna prace i zaoszczedzone jej owoce,

W szczegblno$ci Zjazd wypowiada sie:

1) Za wolnoscia zawodowag i przemystowg jako podsta-
wg i podwaling rozwoju zycia gospodarczego. Nowa ustawa
przemystowa powinna te wolnos¢ zabezpieczy¢ i ograniczenia
jej dopuszczac jedynie w obronie interesu panistwowego, bez-
pieczenstwa publicznego i zdrowia mieszkancéw, w°spos6b
ustawami przewidziany, bez moznosci stosowania jakiejkol-
wiek dowolnosci administracji. W szczegélnosci ustawa nie
powinna oddawa¢ w rece administracji oceny uzdolnienia
i potrzeby nowych placéwek pracy.

o\ r/a_ i .- o 3 . .

2) Za wolnoScia_pracy, jako gtownej podstawy bogact-
wa Rzeczypospolitej, jej kultury i potegi. Nakaz ogranicze-
nia dtugosci dnia pracy stosowany by¢ winien jedynie w tych
razach, gdy nakiad pracy jest nadmierny, a nie formalnie,’jak
dzis, gdy tylko czas zostaje przekroczony. Praca dobrowolnie
przez obie strony umowiona i podjeta po za godzinami usta-
wowemi, bez szkody dla pracujacego, nie powinna by¢ karana,

p C nemu, a me prywatnemu.

0) Za stworzeniem warunkow, zwiekszajgcych wydajnosé
pracy. Ustawodawstwo powinno wtozy¢ na Rzad obowiagzek,
aby w wypadkach, gdy jest powotany do rozjemstwa i opinji
w sporach pomiedzy pracownikami a pracodawcami, — nie
ograniczat sie do posrednictwa, zmierzajgcego do ztagodzenia
jedynie sporu finansowego, lecz zajmowat jasne i bezwzgled-
ne stanowisko w obronie zwiekszenia wydajnosci pozytecznej
pracy i wszelkich srodkéw, zmierzajgcych do tego celu, a nie
powodujacych przecigzenia pracownikéw. Liczba swigt kos-
cielnych, wolnych od pracy, winna by¢ ustawodawczo ogra-
mczona do minimum, uznanego przez Kosciot za mozliwe.
Ustawa o czasie pracy winna ustali¢ 48-godzinny, a nie jak
dotychczas 46-godzinny tydzien pracy. Dtuzszy tydzien pracy
dozwolony by¢ winien w tych razach, gdy to dla moznosSci
konkurencji z przemystem zagranicznym lub dla podniesienia
wytworczosci krajowej jest niezbedne.

Z wnioskéw, zgtoszonych przez inz. Drzewieckiego, naj-
wiecej sporéow wywotat punkt 3-i o przestrzeganiu wydaj nos-
ci pracy przez ustawodawstwo.

W dyskusji zabrato gtos wielu uczestnikéw zjazdu, wy-

pra™y Wydajnosé¢ S n y t
dzenia pracownikoéw, a niskie plsce obecn/przyczyniaj,'%ie

7 ™ rydso' y pa'

Wypowiedziano sie dalej za zwrdceniem uwagi prze-
mystowcow na koniecznos$¢ zapewnienia nalezytych warunkéw
sanitarnych i kulturalnych dla pracownikow.

Dalej podniesiono, iz niezmiernie wazng kwestjg jest
wytworzenie nalezytej opinji technicznej, o duzym autory-
tecie, z ktéra musza sie liczy¢é przemystowcy. Dotychczas
tego nie mamy i na tem cierpi niejednokrotnie nasza gospo-
darka przemystowa, prowadzona w mysl intereséw osobi-
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stych, a bez troski o racjonalny postep techniczny i o zanew
nienie trwatego rozwoju naszego przemystu na dalszg mete
Zwrdécono tez uwage na to, if przedtuzeni dnia g G
podtug wniosku prelegenta, nie osiagnie nalezytego cefu
jezeli jednoczes$nie nie wzro$nie wydajnos¢ tej pracy b '
Nastepnie wskazywano w paru przemodwieniach na ko-
meczno$¢ walki z metodami teroru i na niezbedng. ochrone
pracy rowniez I inzyniera

Wreszcie odezwaty sie gtosy za utworzeniem Instytutu
badania wydajnosci pracy, ktoryby objat catoksztatt zaga-
dnienn pracy we wszelkich jej dziedzinach i zajgt sie badaw-
czem rozwigzywaniem zjawisk, zwigzanych z pracg i jej

wydajnoscia,

Inz. A. Kowalski wypowiedziat sie przeciw zbyt daleko
posunietej przez referenta wolnosci zawodowej i przemysto-
wej, wykazujac konieczno$¢ wytgczenia z niej gornictwa
a w szczegolnosci przemystu naftowego. W przemysle tym
kapitat polski, jak wiadomo, stanowi zaledwie nieznaczny
odsetek (ok. 3%)} gdy reszta jest w reku kapitatu zagraniczne-
S°- Ingerencja parstwa jest tu niezbedna, nietylko ze wzgledu
na jego udziat w pracy (odwadnianie terendéw naftowych),
a0 tez wobec koniecznosci ochrony przed tendencjami obco-
kraj°wcéw, ktorzyby mogli narzuci¢ nam swoéj personel

techn]*ny.

- Whnioski prelegenta, podane wyzej, zostaly przyjete
luzupetnione wiekszoscig zgtoszonych w dyskusji, mianowi-
016: ° koniecznosci liczenia sie z opinja techniczng, o utwo-
rzenm instytutu badania pracy, o ochronie pracy inzyniera
1° Przeftrzeganiu warunkéw hygjenicznych pracy w prze-
mys‘e- Poprawka inz. A. Kowalewskiego, niestety,nie zostata

Przyjeta.
Na tem zakonhczono pierwszy dzien obrad.

Drugi dzien obrad.

Drugi dzien obrad Zjazdu o-6lneeo zostat nosSwiecony
sprawom organizacji wkadz IchnSych T .R r fJ
rent, inz. BIZm, zrainiSS~"LW SSd~T-" Polteohmcz

zakresie dziatania i ,przydzielenie" ich tylko do wladz admi-
nistracyjnych, jako oddziatéw. Wyodrebnione miatyby by¢
sprawy projektow robot, preliminarzy wydatkow i sprawy
personalne. Natomiast prawo egzekutywy nalezatoby tylko do
wiadz administracyjnych.

., “~dmi°istracjatechniczna powinnaby, zdaniem referenta,
by¢ 3-stopniowg. Pierwszg instancjg bytyby Okregowe Urze-
~ Budownicze, wzgl. poszczegdlne kierownictwa budowy
wiekszych objektéw, drugg — Dyrekcje Rob6t Publicznych,
ogarniajgce po pare wojewdédztw, oraz osobne Dyrekcje Drog
Wodnych, podlegte bezposrednio Ministerstwu, wreszcie trze-
Q¥ mstancjg — Ministerstwo Robo6t Publicznych, ktorego
utrzymanie nadal uwaza referent za niezbedne, a projekty
potaczenia go z innemi ministerstwami, zwtaszcza podziat jego
agend pomiedzy kilka ministerstw, — za wrecz szkodliwe
Nadto Lwowskie Tow. Politechn. wypowiada sie za wnro-
wadzeniem osobnego korpusu inzynieréw panstwowych,
\ ktoregoby Minist. R. P. przydzielato pracownikéw do urze-
technicznych samorzadowych.

Referat ten wywotat dituga dyskusje, w ktorej liczni

wiadz™ Itwowych piZ6C1W takiemu projektowi organizacji

n “S T

T f
W ?S koS mn “on

M(?;Sszseri @SagMQbEz:goMania, SZW

jezoli sie ja ujmie w tej skali, na jaka jest zakrojony tytut
referatu i spojrzy z punktu widzenia administracji 00-6Ino-
panstwowej. W istocie referat dotyczyt tylko Min. Rob. Publ.
™ P rOWME cj °nalnych; wnioski zas, postawione
%* ' f ollt>wywotuja liczne sprzeciwy wsérod
cV nzylnjér° wv ZI7%a” cy ch réowtlie dobrze stan i po-
y naszych w}adz technicznych,

fri
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Trzeci dzien obrad.

30-go wrzesnia, w trzecim dniu Zjazdu, obrady toczytly
sie nad sprawg udziatu techniki w obroniepanstwa. Referat
na ten temat wygtosit prof. dr. inz. Bohdan Deryng.
Podkreslajgc szczeg6lne znaczenie tego zagadnienia dla Pol-
ski, potozonej miedzy dwoma wrogimi sgsiadami i organizu-
jacej dopiero swdj byt panstwowy, referent zwraca uwage na
to, iz wojna wspoéiczesna opiera sie w znacznym stopniu na
technice, na sprawnosci urzgdzen i wydajnosci zaktadow tech-
nicznych i przemystowych oraz na pracy ich kierownikéw —
inzynieréw. Amerykanie powiadajg, ze w przysziej wojnie
potrzeba bedzie na jednego piechura — 96 inzynierow.
We wspotczesnych wojnach — walkach narodéw zadaniem
inzyniera jest wydobycie ze siebie i z panstwa wszystkich sit
technicznych, potrzebnych do obrony catosci. Wskazujgc na
konieczno$¢ przygotowania sie zawczasu do takiej pracy,
referent wzywa do popierania rozwoju wiedzy wojskowej
i czynnego udziatu w organizacjach obrony, jak Liga Obrony
powietrznej, Komitet obrony przeciwgazowej, Liga Zeglugi
i t. d., wreszcie tworzenie nowych podobnych placéwek. Wo-
bec odbywajgcego sie obecnie w paristwach nowoczesnych
wyscigu wiedzy i pracy technicznej, majacej stuzyé do obrony
kraju, Polska nie moze pozosta¢ w tyle, bo najwspanialsze
czyny bohaterstwa i pracy na nic sie nie zdadza, jezeli nasi
wrogowie przesScigng nas w postepie wiedzy technicznej, za-
stosowanej do potrzeb obrony panstwa.

~Przypominam, moéwi referent, — ze tak niestychany
rozwdéj w latach ostatnich: lotnictwa, gazéw bojowych, chemiji,
materjatdow wybuchowych, radjotechniki i t. p., uczyni nas
zupetnie bezbronnymi i bezradnymi, jezeli nie potrafimy
utrzymac poziomu, zaréwno teoretycznego, jak eksperymen-
talnego, wiedzy technicznej tak wysoko, jak mocarstwa, za-
chodnieu.

Dla wydajniejszej pracy przemystu polskiego niezbedne
jest przeprowadzenie ujednostajnienia wytworczosci i urza-
dzen technicznych we wszystkich dzielnicach Polski, a zatem
powotanie do zycia Panstwowego Komitetu Standardyzaciji.

Dalej nieodzownie zwrdci¢ musimy uwage na sprawe
samowystarczalnosci kraju. Wojna wspdtczesna jest wojna
przemystéw, jej punkt ciezkosci lezy w sitach gospodarczo-
przemystowych bardziej, niz w militarnych. Osig, okoto kt6-
rej musi sie obraca¢ zagadnienie obrony parstwa, jest zmo-
bilizowanie przemystu, ktore musi by¢ juz w czasie pokoju
opracowane.

Przygotowanie tej mobilizacji obejmuje: 1) uzgodnienie
wytworczosci przemystowej podczas wojny z planami opera-
cyjnemi;

2) ustalenie ilosci i jakosci surowcdw wyjsciowych, pot-
fabrykatéw i gotowych wyrobdw pomocniczych;

3) opracowanie planu gospodarki wojennej surowcami,
pot fabrykatami i wyrobami gotowemi oraz ustalenie zapa-
s6w mobilizacyjnych surowcow i wyrobow, ktére kraj posia-
da lub wytwarza i ktérych kraj nie posiada lub nie wytwarza
w iloSci dostatecznej;

4) opracowanie planu rozdziatu i wyzyskania zrodet
energji (cieplnej, elektr. i wodnej) oraz podziatu narzedzi
wytwadrczosci i Srodkéw przewozowych;

B) opracowanie planu organizacji pionowej przemystu
wojennego (bieg wytwdrczosci poszczegélnych wyrobow, za-
czynajac od surowcow, konczgc na gotowych przedmiotach),
dla wytworzenia organizacyjnej tgcznosci miedzy wytwor-
niami i gateziami produkcji;

6) opracowanie planu organizacji poziomej przemystu
wojennego, czyli skoordynowanie prac wytwérni jednego i te-
go samego rodzaju wytwarczosci, dla rozdziatu prac naposzcze-
go6lne zaktady i zapewnienia wymaganej ich wydajnosci;

7) przygotowanie planu ochrony przemystu podczas
wO0Jny (ataki na osrodki przemystowe) oraz ewakuacji wy-
tworni, potozonych w punktach niebezpiecznych pogranicz-
nych, wreszcie przygotowanie planu rozbudowy zakladdéw
ewakuowanych;

8) plany szczeg6towe mobilizacji (przejscie gospodarki
pokojowej na wojenng, osocbowa mobilizacja inzynierdw,
technikéw i robotnikow wykwalifikowanych, rozbudowa

i zmiany metod wytwdrczosci, zaopatrzenie w surowce, zrédta
energji, narzedzia, silniki i t. p.).

W tym celu niezbedng sie staje Scista i réwnorzedna
wspotpraca wojskowosci i techniki, do ktérej przechodza
wszystkie kraje cywilizowane. We Francji istniejejuz od pow.
instytucja w postaci Wyzszej Rady Obrony Narodowej (Con-
seil superieur de la defense nationale), w skiad ktdérej wcho-
dzg przedstawiciele wojska, nauki i przemystu. Jej organem
doradczym jest t. zw. Komisja Badawcza (Commission d’etu-
des), ktéra opracowuje podstawy planéw mobilizacji prze-
mystu i techniki.

Zmiany pogladéw na znaczenie przemystu i techniki
dla obrony kraju, ktore sie w ostatnich latach dokonaty, po-
legajg na tem, ze: 1) pojecie przemystu wojennego zostato
rozszerzone na caty przemyst, 2) pojecie zapaséw mobiliza-
cyjnych zostato rozszerzone na zabezpieczenie samowystar-
czalnosci na caty czas wojny i 3) pojecie mobilizacji obejmuje
réwniez mobilizacje nauki i przemystu. Inz. Deryng podkresla
dalej koniecznosé¢ utworzenia w Polsce odpowiedniej insty-
tucji, ktéraby sie zajeta planowo powyzszemi pracami i za-
pewnita panistwu mazimum potegi podczas wojny, jak row-
niez i podczas pokoju, a tem samem odsunetaby widmo na-
padoéw na plan jaknajdalszy.

Wprowadzenie tego w zycie proponuje referent polecié
Statej Delegacji Zrzeszenn Technicznych, nadajac jej odpo-
wiednie petnomocnictwa.

Whnioski z referatu niniejszego, ujete sg w postaci na-
stepujacej:

1) W sprawie udziatu polskich technikéw zrzeszonych
w akcji obrony panstwa: Zjazd wzywa ogét technikéw do
czynnego, bezposredniego udziatu w akcji obrony panstwa:
przez rozwo6j wiedzy wojskowej zapomocg towarzystw tech-
nicznych ( Tow. Wiedzy Wojsk.), udziat w pracach instytucji:
Liga Obr. Pow., Komitet Obrony Przeciwgazowej i t. p.
i wytezong prace na wszystkich polach zycia techniczno-prze-
mystowo-gospodarczego.

2) Zjazd wzywa Sejm, Senat i Rzad do nalezytego
uposazenia wszystkich naszych technicznych zaktadéw nau-
kowych, laboratorjow i katedr, niezbednych dla przystoso-
wania naukowych podstaw do rozwoju wiedzy wojskowo-
technicznej w Polsce, oraz dostosowonia catego szkolnictwa
technicznego wyzszego, Sredniego i nizszego do potrzeb
obrony Panstwa.

3) W sprawie wprowadzenia ,polskiej standardyzacji"
w zycie, Zjazd poleca Statej Delegacji Polskich Zrzeszen
Technicznych, by weszta w porozumienie ze zwigzkami prze-
mystowemi, celem przedstawienia zainteresowanym czynni-
kom i wiadzom panstwowym wsp6lnego planu ogélnych wy-
tycznych dla dziatalnosci Paristwowego Komitetu Standar-
dyzacji, ktérego zawigzanie uwaza Zjazd za nieodzowne.

4) W sprawie zabezpieczenia samowystarczalno$ci
panstwa na wypadek wojny:

| Zjazd Polskich Technikéw Zrzeszonych wzywa Sejm,
Senat i Rzad:

By na wzor Panstw Zachodnich wykorzystano inzynie-
réw dla obrony Panstwa i w tym celu, dla wspétpracy ze
Sztabem Generalnym M. S. Wojsk, utworzono Techniczny
Sztab Generalny na wzér francuskiej Wyzszej Rady Obrony
Narodowej i jej Komisji Badawczej, oraz jej Sekretarjatu
Generalnego.

Sztab Techniczny Generalny Cywilny miatby za za-
danie catkowite rozwigzanie zagadnienia mobilizacji przemy-
stowej, technicznej i gospodarczej, oraz samowystarczalnosci
na wypadek wojny, a wiec:

a) zestawienie zaktadow fabrycznych, warsztatow, la-
boratorjow naukowych, ktére mogtyby stuzy¢ do celéw obro-
ny narodowej,

b) zestawienie uczonych, inzynieréw i technikéw, kto-
rzy mogg by¢ uzyteczni dla tej obrony,

c) przygotowanie mobilizacji wszystkich zaktadow,
uzytecznych dla obrony narodowej, przez wyznaczenie perso-
nelu rezerwy, ktoryby z chwila mobilizacji uzyskat personel
pokojowy tych zaktadéw,

d) ~zapewnienie kazdemu zaktadowi surowcéw, poét-
produktéw i gotowych produktéw, potrzebnych do wyrobu
materjatéw obrony,
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e) ustalenie wytycznych dla stworzenia i rozbudowy W duskusji pierwsze 3 wnioski przyjeto prawie bez

tych gatezi przemystu w Polsce, ktére dotychczas nie istnie-
ja, a ktoérych powstanie jest, ze wzgledu na obrone Panstwa
i samowystarczalno$¢ — nieodzowne.

Celem zabezpieczenia samowystarczalnosci Paristwa na
wypadek wojny | Zjazd Polskich Technikéw Zrzeszonych
stawia sity swych cztonkdéw do dyspozycji Rzadu i oswiadcza
gotowos$¢é zaréwno opracowania wytycznych ustaw i pro-
gramu dziatalno$ci Technicznego Sztabu Generalnego Cywil-
nego, jako tez pomocy w realizacji tego projektu.

5) Celem zrealizowania powyzszych uchwalt, Zjazd po-

leca prezydjum Statej Delegacji przedtozenie tychze Rzado-
wi, Sejmowi i Senatowi, oraz czuwanie nad ich wykonaniem,
w porozumieniu z odnosnemi organizacjami przemystu, han-
dlu i gospodarki panstwowej.

dyskusji, z dodatkiem o potrzebie nalezytego rozwoju szkol-
nictwa wojskowo-technicznego.

4-ty wnioaek wywotat bardzo ozywiong wymiane zdan,
w ktorej zabierali gtos: prof. Wasiutynski, putk. Nawratik,
ptk. Matyszko, mjr. Nowicki, inz. Drewnowski, inz. Rytel,
sen. JanuszewskKi, inz. Benedek, inz. Tillinger, komandor Fi-
rich, inz. Lozinski, inz. Rodowicz, inz. Raube, inz. Unszlicht
i referent.

Zaznaczyta sie m. i. pewna opozycja przedstawicieli
wojskowosci przeciwko szerokim kompetencjom proponowa-
nego przez referenta Sztabu Technicznego. Pik. A. Matyszko
goraco popart jednak utworzenie Najwyzszej Rady Obrony
Narodowej; odpow. wniosek zostat przez zjazd uchwalony.

Pierwszy Zjazd Inzynierow Mechanikow.

Szereg doniostych zagadnieh pracy inzyniera-mechani-
ka w technice i w przemyS$le, gdzie w kazdej dziedzinie wy-
twoérczosci jest ona niezbedna, taczy ich wszystkich wspdlnos-
cig charakteru tej pracy i wspélnemi ni¢mi ideatéw najwiek-
szej potegi wytworczej naszego kraju i wszechstronnego jego
rozwoju.

Chcac jednak te hasta zrealizowaé w zyciu praktycz-
nem, na wszystkich polach techniki, gdzie praca inzyniera-
mechanika siega, musimy sie zjednoczy¢ dla zgodnej i plano-
wej dziatalnosci, musimy zaznaczy¢ wyraznie, jakie sg nasze
zadania zawodowe i obywatelskie, jakie objawy dotychczaso-
wego zycia technicznego i przemystowego uwazamy za nie-
pomysine i w jakim kierunku prace nasze i innych przedsta-
wicieli spoteczenstwa i$¢ powinny, by wszelkie usterki zostaty
usuniete, a powyzsze dgzenia nasze urzeczywistnione.

Potrzeba takiego porozumienia sie na gruncie wspdélnos-
ci zadan i wspdélnosci ideatdw, odczuwana juz oddawna, wy-
wotata tendencje utworzenia zjazdu inzynieréw-mechanikow,
ktorego organizacja staneta na porzadku dziennym jeszcze
na poczatku roku biezgcego. Zwotanie zjazdu ogoélno-tech-
nicznego na koniec wrzesnia w Warszawie, ktére w tymze
czasie zostato ostatecznie zdecydowane, nasuneto mysl poita-
czenia obu zjazdéw co do miejsca i czasu, oraz przeprowadze-
niu zjazdu mechanikéw, jako sekcji zjazdu og6lnego. Ponie-
waz jednak organizatorzy tego ostatniego postanowili nie two-
rzy¢ zadnych sekcji, a odby¢ jedynie posiedzenia plenarne,
mys| ta musiata by¢ zaniechana i zjazd zamierzono utworzy¢
niezaleznie od og6lnego. Korzystajac zas ze szczesliwego ukta-
du programu zjazdu technikéw zrzeszonych, w ktérym drugi
dzien obrad zostat specjalnie poswiecony sprawom robdt pu-
blicznych, ktére nie wchodzg w zakres dziatania i zaintereso-
wania mechanika, komitet organizacyjny zjazdu mechanikéw
postanowit ten wiasnie dzien poswieci¢ obradom niedosztej
sekcji mechanicznej.

W ten sposéb powstat pierwszy zjazd inzynierdw me-
chanikow polskich, zorganizowany (moze troche zbyt pos-
piesznie) z mys$lg poruszenia kilku najwazniejszych zagadnien,
nas najblizej dotyczacych, i zapoczatkowania tej zbiorowej,
planowej i zorganizowanej pracy, o ktérej potrzebie wspomi-
nalismy.

Pierwszy krok na drodze tej pracy zostat wiec dokona-
ny i mamy nadzieje, ze za nim nastapi szereg dalszych, wio-
dacych do upragnionych celdw. Zastep zgromadzonych na
zjezdzie kolegéw (z géra 200 oséb), jakkolwiek jeszcze niezbyt
liczny, jednak obejmujacy sporg ilo$¢ i odsetek w tej dziedzi-
nie zatrudnionych, reprezentowat przedstawicieli wszystkich
naszych o$rodkéw nauki i przemystu; niewatpliwie przyczyni
sie on do rozpowszechnienia i umocnienia naszych wspdlnych
tendencji, a z roku na rok stanie sie coraz liczniejszy.

Trzeba jeszcze doda¢, ze zjazdem inzynieréw-mechani-
kéw interesowano sie réwniez w Czechostowacji; na zapro-
szenie Komitetu Organizacyj nego, p. dr. inz. Rosenbaum prezes
Czeskostowackiego Komitetu Normalizacyjnego, przybyt do
Warszawy i brat udziat w zjezdzie inz.-mechanikéw.

Obrady zjazdu zagait przeméwieniem wstepnem prezes
Warszawskiego Kota Mechanikdéw inz. Z. Rytel, méwiac o po-
trzebie szerszego porozumienia sie zebranych dla wydajnej
dalszej pracy oraz o koniecznosci zajecia sie napierwszym zjez-
dzie przedewszystkiem sprawami organizacyjnemi, ze wzgledu
na ich pilnos¢ i doniosto$¢ zadan inzyniera w tej dziedzinie.

Po ukonstytuowaniu sie prezydjum zjazdu, do ktérego
weszli: prof. Kucharzewski (Warszawa), prof. T. Fiedler
(Lwoéw), inz. S. Latkiewicz (pierwszy prezes Warsz. KotaMe-
chanikdw), jako cztonkowie honorowi, nastepnie prof. E. Hau-
swald (Lwow) i inz. E. Wagner (L6dZ), jako przewodniczacy,
oraz pp. rekt. Studniarski, prof. W. Chrzanowski (Warszawa),
inz. A. Kowalski, inz. Z. Rytel, dr. inz. B. Rosenbaum, inz.
J. Czerwinski, inz. Mackowiak, jako cztonkowie, wygtosit
nastepujace przemodwienie p. rektor Politechniki Warszaw-
skiej prof. A. Ponikowski:

Gorgco wdzieczny jestem Szanownym Panom, ze
zechcieliscie wybraé¢ na miejsce swych obrad nasza Poli-
technike. Wdzieczny jestem, bo tak dobrze zbiega sie
to z tendencjg, jaka istnieje w naszej szkole obecnie,
kiedy okres jej wewnetrznej organizacji mozemy uwa-
zat, jako zakonczony, tendencja, aby nie ograniczaé sie
do pracy czysto wewnetrznej, pedagogicznej i osobistej
naukowej.

Dazeniem naszem jest, aby Politechnika, oprécz
wykonywania bezposrednich zadan, stala sie zywotnym
osrodkiem naukowej badawczej pracy dla techniki pol-
skiej i polskiego przemystu.

My nie chcemy by¢ zasklepiong w sobie korporacja
profesoréw, ale pragniemy, aby pracownie nasze i sama
praca naukowo-techniczna, jaka sie w nich odbywa, po*
zostawata w jaknajzywszym kontakcie z technika prak-
tyczna.

JesteSmy przekonani, ze to dla obu stron wyjdzie
tylko na dobre.

Nam nie pozwoli ani na chwile zapomniec¢, ze celem
naszym jest nietylko przygotowanie gruntownie wy-
ksztatconych i dobrze wyszkolonych pracownikéw tech-
nicznych oraz praca naukowa, jako cel sam dla siebie, ale
takze wspodtdziatanie z przemystem, ku postepowi
w technice.

Panowie za$, z natury rzeczy wielce zaabsorbowani
intensywna pracag praktyczng, pewnie odczuwajg nieraz
potrzebe, jakbym sie wyrazit, pomocy duchowej, jakg
moze i powinna dawac zywotna wyzsza szkota. Wierze,
ze ten zjazd, w ktérym bierze udziat tylu znakomitych
przedstawicieli wszystkich dziatéw mechaniki, bedzie
dobrym poczatkiem naszej statej wspdipracy.

Dlatego tembardziej serdecznie witam Panow za-
réowno w imieniu wiasnem, jako gospodarz w gmachach
Politechniki, jak i w imieniu senatu akademickiego
oraz wszystkich profesoréw.

Witam staropolskiem ,Szczes¢ Boze“!
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Nastepnie zabrat gtos p. rektor Akademji Goérniczej
prof. Studniarski i w krotkich stowach powitat zjazd w imie-
niu wiasnem i reprezentowanej przez siebie uczelni. Zjazd
przechodzi do referatow, z ktérych pierwszy wygtasza prof.
K. Adamiecki ,,0 znaczeniu spotecznem pracy inzyniera
w przemyslell Prelegent wypowiada szereg trafnych i praw
dziwych, cho¢ niekiedy gorzkich uwag i spostrzezehn o rozwo-
ju naszego zycia przemystowego i zwraca uwage na wiele za-
dan natury spotecznej i obywatelskiej, ktére ma do wykona-
nia inzynier.

Drogami uzdrowienia naszych stosunkéw przemysto-
wych jest zharmonizowanie sprzecznych dazen przedstawicieli
kapitatu i pracy oraz wzmozenie wytworczosci przez podnie-
sienie wydajnosci pracy, usuniecie strat czasu i kapitatu,
obnizenie kosztéw wytwdrczych. Sa to wszystko zadania,
w ktoérych rozwigzaniu inzynier wog6le, a w szczegélnosci
mechanik, odegra¢ mozei powinien role decydujaca. Illustru-
jac swe tezy, prelegent przedstawia w dtugim wywodzie za-
sady naukowej organizacji pracy, dazacej do najwiekszej wy-
tworczosci przy najmniejszych wysitkach i kosztach na jed-
nostke.

W nastepnym referacie, cokolwiek skréconym ze wzgle-
du na brak czasu, rozwija prof. E. Hauswald zasady ,pro-
duktywizmu®, czyli Swiatopogladu, opartego na dazeniu do
najwiekszej wytworczosci. Swiatopoglad ten powinienby sta-
nowié¢ mostzgody pomiedzy walczacemi w zyciu przemy stowem
stronami, o ile obie zechcg sie zapatrywac na swe dazenia
z punktu widzenia dobra og6tu, a nie wiasnych tylko zyskow,
czy interesow.

Oba te referaty sg podane w naszem piSmie na innem
miejscu.

Nie chcac traci¢ czasu na dyskusje, odtozono jg na po-
siedzenie popotudniowe i zjazd przeszedt odrazu do trzecie-
go referatu, ktéry wygtasza inz. J. Dgbrowski (Chrzanéw) na
temat: ,,normalizacja

Juz w r. 1921, przy wydawaniu przez Koto Mechanikéw
w Warszawie pierwszych tablic normalizacyjnych, zwrécono
uwage na waznos¢ kwestji normalizacji w nastepujacych sto-
wach :

-Wobec zniszczenia przemystu podczas wojny
i wobec obecnych stosunkéw walutowych, nasz przemyst
maszynowy musi oprze¢ sie na daleko posunietem wspot-
dziataniu wszystkich wytworni, na zasadach samowy-
starczalnosci przemystowej, na specjalizacji i nha maso-
wem wytwarzaniu.

Przyjecie przez kraj caty tego samego uktadu $red-
nic nominalnych, jednakowego uktadu pasowan i tole-
rancji, wreszcie tychsamych. narzedzi jest pierwszym
krokiem w tym kierunku®
Naleze¢ ta moga nietylko czesci maszyn, jak sruby, ni-

ty, zatyczki i t. p., ale rowniez obrabiarki, narzedzia, uchwy-
ty i t. d., wreszcie caly szereg wyrob6éw wszelkich dziedzin
przemystu, az do formatu papieru biurowego wiacznie.

Jako przykiad tego, ze przy budowie maszyn nie liczo-
no sie dotychczas z normalizacjg, moze stuzy¢ parowo6z austrjac-
kiej budowy, ktéry posiada kilkadziesigt rodzajéow $rub
i sworzni, réznigcych sie od siebie niekiedy tylko o 1 mm dtu-
gosci.

Przechodzac do sprawy wyboru uktadu pasowan, refe-
rent powotuje sie na swodj artykut, zamieszczony w Ns 39
-Przegladu Technicznego".

Przystgpienie do prac w tym Kkierunku jest o tyle dla
nas pilne, ze juz inne pahstwa je prowadzg i nalezg do Mie-
dzynarodowej Komisji Normalizacyjnej.

Jako wniosek, stawia prelegent, aby na zjezdzie zostata
wybrana komisja, ktéraby weszta w porozumienie z odpo-
wiedniemi organizacjami przemystowemi i panstwowemi oraz
komisjami zagranicznemi, celem szybkiego rozpoczecia prac
normalizacyjnych w skali og6lno-panstwowej.

Do komisji wybrani zostali: prof. H. Mierzejewski, dyr.
S. Ptuzanski,dyr. Z. Rytel, dyr. J.Piotrowski, inz. J. Dgbrowski
oraz proszono innych uczestnikéw zjazdu, interesujacych sie
tg sprawg, o wziecie udziatu w pierwszem posiedzeniu tej
komisji, tgcznie dr. inz. Rosenbaumem.

Po 2-godzinnej przerwie, zjazd przystepuje o godz. 4
po pot. do dalszych obrad. Zostaje otwarta dyskusja nad 3-ma
referatami przedpotudniowemi.
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Na prosbe przewodniczgcego, zabiera gtos prezes Czes-
kostowackiego Komitetu Normalizacyjnego dr. inz. B. Ro-
senbaum. W serdecznych stowach wita on zjazd w imie-
niu inzynieréow Czeskich, Komitetu Normalizacyjnego i wias-
nem, podkreslajac ogromne znaczenie Swiatowych prac nor-
malizacyjnych i konieczno$¢ przystgpienia do nich Polski.
Zwracajgc uwage na potrzebe niezwiocznego zorganizowania
w Polsce komitetu, ogarniajgcego wszystkie dziedziny wy-
tworczosci, i to jako instytucji nie rzadowej, lecz spotecznej,
ogarniajgcej jednak caty obszar kraju, p. dr. inz. Rosenbaum
zaznacza, ze inzynierowie czescy, ktérzy sami korzystali z po-
mocy innych krajow po swem przystgpieniu do prac norma-
lizacyjnych, uwazajg obecnie za stosowne stuzy¢ pomoca
swym kolegom polskim. Zjazd przyjat to przeméwienie go-
racemi oklaskami.

Prof. K. Adamiecki, popiera wniosek o utworzeniu Ko-
misji Normalizacyjnej ze wzgledu nakorzysci, jakie daje nor-
malizacja w kierunku spotegowania wytwdrczosci; normali-
zacja jest postulatem naukowej organizacji pracy.

Inz. A. Kowalski wypowiada sie réwniez za jaknaj-
szybszem rozpoczeciem prac normalizacyjnych, zwracajgc uwa-
ge na potrzebe przyjecia norm miedzynarodowych przed two-
rzeniem norm krajowych. Podnosi rowniez potrzebe organi-
zacji podkomitetéw dla wszystkich poszczegélnych gatezi
wytwaérczosci, wskazujac, ze np. w przemysle naftowym ko-
nieczno$¢ normalizacji jest tez u nas odczuwana i w tym sen-
sie juz sie wypowiedziat niedawny zjazd walcownikéw i przed-
stawicieli przemystu naftowego (w kwestji normalizacji rur).

Inz. Kolomyjsld podkresla wazno$¢ normalizacji ta-
boru kolejowego, nadmieniajac, iz tu bytaby pozgdana inicja-
tywa ze strony rzadu.

Inz. C. Lozinski opisuje sposdb budowy parowozéw dla
Rosji w Niemczech i Szwecji, ktéry zaproponowat prof. Lo-
monosow i ktéry zostat wykonany.

Poszczegdlne czesci parowozu, i to Scisle ze sobg zwigza'
ne, jak np. cylinder i jego pokrywa, zostaty obstalowane
w réznych fabrykach, z tem zeby pézZniej z tych réznego
pochodzenia cze$ci mozna byto ztozy¢ caly parowoéz, bez
najmniejszego dopasowywania. Préba ta udala sie zna-
komicie i stanowi wspotczesny rekord techniki; dowiodta ona
wielkiej doktadnosci wykonania poszczegélnych czesci, co
jednak byto mozliwe tylko dlatego, ze przedtem zostaly uje-
dnostajnione uktady pasowan w roznych wytwérniach.
W Polsce powstaje szereg nowych wytwoérni (3 fabr. paro-
wozow, fabr. samochodéw i samolotéw, wytwdrnie przedmio-
téw wojskowych i t. d.), w ktérych tej pracy nie przeprowa-
dzono, a wykonac jg bezwzglednie nalezy.

Po odczytaniu wnioskéw z referatow pp. prof. K. Ada-
mieckiego i E. Hauswalda, zaczyna sie dyskusja nad niemi.

Prof. K. Adamiecki wystepuje przeciwko wnioskowi
prof. Hauswalda o tworzeniu druzyn roboczych dla rob6t
panstwowych (ktéry nie zostat tu wydrukowany, jako odrzu-
cony), mowigc iz prace te, jako przymusowe, nie mogg by¢
owocne, czego przyktadem zresztg stuzy préba, dokonywana
w Rosji.

Natomiast podtrzymuje pierwszy wniosek referenta.

W dalszej dyskusji zabiera gtos inz. Toepfer, opowia-
dajac o nienormalnosci kalkulacji, stosowanej u nas przez rézne
fabryki i braku wspoétdziatania zaktadéw przemystowych
pomiedzy sobg, idacym tak daleko, ze odnosi sie wrazenie
Swiadomego przeszkadzania sobie wzajemnie.

Jedna z powstatych fabryk w Polsce nabyta prawo bu-
dowy silnikéw Diesela konstrukcji niemieckiej. Fabryka ta,
napotykajgc trudnosci, zwrdécita sie do innych o wspétprace.
Lecz tylko jedna z proszonych wytwdérni wyrazita zgode, reszta
zaczela ,sabotaz", przez gre na zwloke, sktadanie $miesz-
nych poprostu ofert i t. d. Naprz., za pewien odlew zgtoszono
oferty, podajgce ceny nast. za 1kg: 2,4 fr., 3,7 fr.,, 55 fr,,
7,8 fr. i 13,4 fr.

Stawianie nadmiernych cen oraz nieobywatelskie trak-
towanie spraw w stosunkach pomiedzy wytwoérniami unie-
mozliwia ich nalezyta wspétprace.

Prof. E. Hauswald zaznacza, iz wobecnych warunkach
walutowych omytki w kalkulacji sg niestety zupetnie mozli-
we nawet przy najlepszej woli, wobec chwiejnosci waluty.
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Inz. Rybicki podnosi, iz koszta robocizny stanowia
obecnie znacznie mniejszy odsetek kosztow wiasnych, niz to
byto przed wojna. Nikt wiec nie stara sie o redukcje pracy
fizycznej, o nowoczesne metody produkcji i t. d. i to trwaé
bedzie dopéty, dopdki nie zostang zmienione og6lne warunki
finansowe i gospodarcze.

W dalszym ciggu podkreslano w dyskusji koniecznos$é
zblizenia sie inzyniera do robotnika, dla oddziatywania na
niego, co w szczegblnosci miatoby ogromne znaczenie w kie-
runku odpierania dazen komunistéw i wptywu haset dema-
gogicznych.

Po tej wymianie zdan, zjazd przechodzi do dalszego
ciggu porzadku dziennego, mianowicie, do referatu prof.
H. Mierzejewskiego o badaniach naukowych w przemysle.
Przemdwienie to byto rozwinieciem pogladoéw na koniecznosc
tworzenia placéwek pracy naukowej w zaktadach przemysto-
wych, potraktowanem nieco szerzej, niz w referacie na zjez-
dzie ogdlnym. Prelegent wypowiada szereg trafnych pogla-
déw na stan naszego przemystu, uwydatniajgc jego zte stro-
ny: nadmierny wptyw kapitatbw bankowych, opieranie sie
na ciemnym, ,zniwelizowanym1 i Zle platnym robotniku,
brak dagzen do nowoczesnych metod wytwdrczosci i orga-
nizacji, brak wysokiej wydajnosci pracy, przerost niektérych
dziedzin przemystu (widkiennictwo), a niedorozwéj innych
(bud. wielkich turbin i in. maszyn, samochodéw i t. p.).

Powstaje to stad, ze wszelkie trudniejsze zagadnienia
technologiczne sg pomijane, ze brak jest nalezytej pracy tech-
nicznej w wytworniach, brak przewidujacych kierownikdéw
i t. d. Laboratorja przemystowe natomiast zapewnig postep
techniczny, stworzg osrodek mysli badawczej w kazdej fabryce,
ktéry promieniowa¢ moze na rzesze pracownikéw i robotni-
kéw, przeksztatcajac je z ciemnych ,automatéw“ na praw-
dziwych technikéw i obywateli. W koncu referent podkresla
znaczenie laboratorjow wyzszych zaktadéw naukowych, nie-
mniej waznych od laboratorjéw przemystowych.

Whniosek wzywa przemystowcow do tworzenia praco-
wni badawczych w zaktadach przemystowych, dla rozwiazy-
wania szeregu zagadnien technicznych, wzgl. technologicz-
nych, oraz do popierania prac istniejgcych naukowych insty-
tucji badawczych.

W dyskusji zabierat gtos prof. K. Adamiecki podnoszac,
iz przy prawidiowej organizacji niezbednem jest przewidy-
wanie i planowanie prac na przysztos¢. Tego za$ czesto sie
u nas nie przestrzega. Plan jest podstawg prawidtowej wytwor-
czosci i najpierw musi by¢ w szczegotach opracowany, a do-
piero potem moze nastgpi¢ jego wykonywanie.

Prof. W. Broniewski wskazuje, iz nieraz sie mowi
0 koniecznosci zakladania laboratorjow przemystowych
luchwala ich tworzenie, przemyst jednak tego nie wykonuje.
Nie robi tego przytem skutkiem ignoracji, istniejg gtebsze
przyczyny niezaktadania takich pracowni. Przyktadem stuzyc¢
moze Francja. Tam wprawdzie istnieje pewna liczba wspaniale
urzadzonych laboratorjow, ale nieraz tylko dla reklamy, anie
do pracy. Stojg tamogromnie drogie przyrzady, ktore sg tylko
pokazywane zwiedzajagcym. To znow zniecheca inne zaktady
przemystowe do zaktadania pracowni, ktorych uzytecznosci
sie nie widzi. Istnieja 2 gatunki zakladéw przemystowych
1) nieuczciwe, wytwarzajgce tandete i to droga, oraz 2) ucz-
ciwe — mniej liczne, — ktore starajac sie wykona¢ co$ bar-
dzo dobrze, jednak nieraz osiggaja wyniki wprost przeciwne,
jezeli nie prowadzg odpowiednich badan. Do badan tych wcale
nie trzeba nadzwyczaj drogich przyrzadéw, kosztujgch mil-
jony frankoéw, czestokro¢ mozna unikng¢ powaznych bieddéw
zapomocg metod bardzo prostych i tanich. Ng tg okolicznosé
nalezy przedewszystkiem zwroci¢ przemystowcom uwage.

W dalszym ciggu przytacza mowca Kkilka przykiadow,
charakteryzujgcych, do jak niewtasciwych wynikéw dojsé
mozna, nie stosujgc najprostszych badan metalograficznych.
Pewna fabryka, chcgc wykonac o$ z najlepszej stali, wybrata
stal najdrozsza. Kierujgc sie jednak ceng, trafita na gatunek,
ktéry w tym wypadku byt zupetlnie nieodpowiedni (wytrzy-
mato$¢ normalna 60 kg/mm32, wowczas gdy nalezato wzigé
zwykta stal martenowska gorszego gatunku, ktorej wytrzy-
mato$¢ mozna‘podniesé przez umiejetng obrébke termiczng do
100 kgZ/mm*,

W innej wytwérni pekt kociot; kawatek blachy przynie-
siono mowcy do zbadania.
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Badanie metalograficzne wykazato charakterystyczny
obraz struktury zelaza, ktéra nastepuje w razie lekkiego zgnio-
tu, a nastepnie ogrzania do temperatury ok. 400°C. Ponie-
waz kociot pracowat przy temperaturze pary 2-krotnie nizszej,
wywotato to zrozumiate zdziwienie. Dalsze jednak informacje
wyjasnity, iz fabryka, budujgca te kotty, po znitowaniu blach
(zgniecenie), wyzarzata kotty przy temper. 500° C ,dla usu-
niecia szkodliwych naprezen".

G-dyby fabryka ta miata moznos¢ zbadania, jakie skutki
pociaga owo wyzarzanie, niewatpliwie, przestataby tepi¢ te
~Szkodliwe naprezenia".

Przyktadéw takich istnieje duzo i one moga najiepiej
przekona¢ przemystowcéw o koniecznosci zaktadania praco-
wni badawczych w wytwdrniach.

W nastepnym referacie prof. B. Stefanowslci uzasadniat
koniecznosé utworzenia w Polsce Centralnego Komitetu Gos-
podarki Cieplnej, ktéryby koordynowat prace, prowadzone
dotad w tej dziedzinie i prowadzit sarn te, ktére przerastajg
sity organizacji lokalnych.

W dyskusji zabierali gtos: prof. K. Adamiecki, podkres-
lajac znaczenie nalezytego postawienia gospodarki cieplnej
w panstwie, ze wzgledu na konieczno$¢ racjonalnego wyzy-
skania wszystkich Zrddet energji, dyr. E. Wagner, wskazujac
waznos$¢ prac Stowarzyszern Dozoru Kottdw oraz koniecznos¢
ich rozszerzenia i poparcia przez projektowang organizacje cen-
tralna, wreszcie inz. S. Kruszewski zwracat uwage na potrze-
be usuniecia ogromnych strat ciepta w instalacjach domo-
wych (piece, kuchnie i t. d.), czem powinnyby sie zajg¢ wladze
miejskie.

Z kolei nastgpit referat inz. C. Mikulskiego o prasie
technicznej polskiej, jej znaczeniu i potrzebach, ktéry wska-
zywal na niedorozw6j naszej prasy zawodowej zardwno
wyzszej — inzynierskiej, jak i nizszej — popularnej oraz na
konieczno$¢ jej wydatnego poparcia przez sfery przemystowe
i 0got inzynieréw. Referat wywotal ozywiong wymiane zdan,
podczas ktdrej prof. H. Mierzejeioski zwrdcit uwage na po-
trzebe utworzenia w Polsce pisma og6lno-technicznego na
wz0Or angielskiego ,Engineeringu, do czego wiasnie dazy
.Przeglad Techniczny*, jakkolwiek, oczywiscie, nie moze to
by¢ w krétkim czasie przeprowadzone. Wskazat nadto na
konieczno$¢ wyraznego powiedzenia, iz ,istniejgce tendencje
tworzenia nowych pism, zaréwno ogdélno-technicznyoh, jak
i przemystowo-handlowych, przyczyniajac sie do rozproszenia
sit i srodkow, jest szkodliwe dla tworczej pracy istniejgcych
juz czasopism”.

Prof. W. Broniewski wypowiada sie za centralizacjg
naszych czasopism, dowodzgc ze na 2 pisma niema materjatu
i ze nalezy raczej utworzy¢ jedno duzo pismo, ktéreby zado-
wolito wszystkich i spetnito nalezycie swe zadania. Stawia
odpowiedni wniosek.

Inz. S. Pluzanhski zazuacza, ze w czasopismach naszych
stabo jest rozwiniety dziat informacji o pracach, dokonywa-
nych zagranica. Nadto zwraca uwage na to, iz w niektérych
obecnych pismach szwankuje czystos$¢jezyka polskiego, czego
dawniej nasze redakcje tak starannie przestrzegaty. Jako po-
zgdany prototyp pisma, uwaza ,Engineeringu.

Kilku méwcow wraca do tematu unifikacji naszych
czasopism, inni wypowiadajg sie za pozostawieniem dwuch
ogblno-technicznych: Przegladu Technicznego w Warszawie
i Czasopisma Technicznego we Lwowie.

Prof. H. Mierzejewski podtrzymuje wniosek referenta
0 zachowaniu dwuch czasopism, taksamo wypowiada si¢ prof.
Hausicald, wskazujac znaczenie pisma Lwowskiego dla tam-
tejszego Towarzystwa Politechnicznego; prof. W. Broniewski
oponuje. Wreszcie inz. A. Koioalsld stawia wniosek, aby
Zjazd uznat za zbyteczne wydawanie utworzonego niedawno
pisma ,Wiadomosci Statej Delegacji Zrzeszenh technicznych"”,
gdyz mozna te wiadomosci umiesci¢ w innych pismach tech-
nicznych.

Prof. Krauze zaznacza, ze jego zdaniem rozwo0j prasy
technicznej powinien i$¢ réwnolegle z rozwojem zycia tech-
nicznego i proponuje zawiadomi¢ o wnioskach naszych Zjazd
zrzeszen technicznych.

Dyr. Z. Rytel proponuje, by Zjazd uznat ze ,Przeglad
Techniczny" jest organem inzynieréw-mechanikéw i zeby
w tym kierunku pismo to sie rozwineto.
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Glosowanie dato wyniki nastepujgce: ogromnag wiek-
szoscig gtosow uchwalono wniosek: ,Zjazd inzynieréw mecha-
nikéw wypowiada sie za unifikacjg czasopism technicznych
w jedno czasopismo, obejmujace wszystkie dzielnice". Uchwa-
te tg zjazd uprasza podac¢ do wiadomosci Komitetu ogo6lnego
zjazdu technikdéw. Wnioski referenta przyjeto, a reszte ode-
stano do Komitetu Redakcyjnego.

Nastepnie zjazd przechodzi do referatu inz. M. Korolca
na temat ,,Szkolnictwo zawodowe*, w ktérym prelegent zywo
zobrazowat trudng sytuacje, w jakiej sie znajduje nasze szkol-
nictwo rzemieslnicze, wskazat na brak szkét fabrycznych
i wyprowadzit szereg postulatéw, na ktérych powinien sie
oprze¢ nalezyty rozwdj szkolnictwa zawodowego. W dyskusji
zabierali gtos prof. H. Mierzejeioski, inz. J. Treutler, ktéry
postawit wniosek o koniecznosci jaknajszybszego usuniecia
brakéw sredniego szkolnictwa technicznego, ktére jest row-
niez potrzebne dla przemystu, inz. 8. Kruszewski i inni.
Whnioski referenta przyjeto.

W koncu wygtasza referat inz. S. Ptuzanski o , Stowa-
rzyszeniu Inzynierow-Mechanikéw*.

Szybki i pomys$iny rozwéj naszej techniki i przemystu
wymaga wytezenia wszystkich sit i skupienia ich do pla-
nowej pracy nad odbudowa, przebudowsg i tworzeniem no-
wych placowek. Wielkie zadania inzyniera w zyciu prze-
mystowem i spotecznem, ktére w innych referatach zostaty
omoéwione, wysuwajg réwniez konieczno$¢ utworzenia pla-
cowki, mogacej reprezentowac opinje techniczng we wszyst-
kich waznych sprawach zycia gospodarczego. Mozna to
osiggng¢ jedynie, gdy utworzymy wspdélng organizacje inzy-
nieréw-mechanikéw, ktéra zajmie sie szeregiem waznych
prac technicznych, pobudzi do wspétdziatania szerokie kota
technikoéw, bedzie przestrzegata urzeczywistnienia naszych
wspolnych dazen do wzmozenia wytworczosci, do zharmoni-
zowania sprzecznosci, do zespolenia inzynieréw pod hastem
pracy przedewszystkiem dla dobra narodu.

Obecne nasze Stowarzyszenia, ktére niegdy$ byty 13-
czacem nas silnie ogniwem, okoto ktérych skupialiSmy sie
w walce z rusyfikacjg lub germanizacja i gdzie szukaliSmy
pomocy dachowej w naszej pracy zawodowej i obywatel-
skiej, obecnie juz nas nie moga zadowoli¢. Ogromny rozwgj
przemystu i jego specjalizacja, uniemozliwiajg prace w licz-
nem gronie rozmaitych fachowcéw nad powaznemi zagadnie-
niami odrebnych dziedzin, ktére interesujg, np. tylko samych
mechanikéw. W ogdélnem wiec Stowarzyszeniu, jak Stowa-
rzyszenie Technikéw w Warszawie, mozemy sie zajmowac
tylko og6lnemi zagadnieniami, ktérych w zwigzku z tworze-
niem naszej nowej panstwowosci i rozwojem przemystu ma-
my az nadto duzo.

Natomiast fachowa praca powinna byé¢ zesrodkowana
w zwigzkach fachowych.

Nadto ogdlne nasze Stowarzyszenie nosi obecnie cha-
rakter zbyt towarzysko-klubowy i nie prowadzi powaznych
prac fachowych.

Nalezy za$ nietylko catly szereg prac zapoczatkowadc, ale
nadto dba¢ o wytworzenie nalezytego bodzca do wspétdzia-
tania szerszych grup kolegéw.

Z tych wszystkich wzgleddw uwazali$my za konieczne
zjednoczy¢ kolegdw-mechanikéw w samoistne Stowarzy-
szenie, skupiajgce ich do pracy pod wspdélnemi naszemi
hastami, a nie stojgce bynajmniej w sprzecznosci z ogélnem
Stowarzyszeniem Technikow.

Projektujac sa$ utworzenie Stowarzyszenia Inzynierow-
Mechanikéw, uwazaliSmy za pozgdane wzorowanie sie po-
czesci na typach takich Stowarzyszenn w Anglji i Ameryce.

Podstawy organizacji tej przedstawiatyby sie w sposob
nastepujacy:

Cztonkiem rzeczywistym Stowarzyszenia mogtby by¢
tylko inzynier-mechanik, posiadajacy dyplom wyzszej szkoty
technicznej i majacy za sobg szereg powaznych prac zawo-
dowych lub naukowych.

Rowniez koledzy, nie posiadajacy dyplomu szkoty wyz-
szej, a np. absolwenci Szkoly Budowy Maszyn im. Wawel-
berga i Rotwanda, mogliby uzyskac przyjecie ich do projek-
towanego Stowarzyszenia w razie udowodnienia swoich prac
i zastug fachowych.

W ten sposob, nie odtrgcajac nikogo ze wzgledu na
ego stopien wyksztatcenia, Stowarzyszenie mogtoby zjedno-
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czy¢ grono ludzi o nalezytym wysokim autorytecie i jedno-
cze$nie da¢ bodzca do pracy dla szerokich kot inzynierdw-
meclianikéw.

Poza cztonkami rzeczywistymi, mogliby by¢ cztonkowie
bierni, ktérzyby utrzymywali kontakt z organizacjg i wspot-
pracowali z nig rdwniez. Tu byliby ludzie, ktérzy nie majg
odpowiednich kwalifikacji na cztonkéw rzeczywistych.

Wreszcie proponowalibysmy oddzieli¢ tak zw. kandy-
datéw, to znaczy tych, ktérzy majg odpowiednie kwalifi-
kacje, brak im jednak jeszcze cenzusu pod wzgledem wieku
lub prac zawodowych.

Referent w koncu proponuje zebranym wypowiedzenie
sie co do projektowanego Stowarzyszenia, oraz uchwalenie
whniosku, ze Zjazd uznaje za konieczne przystgpi¢ do two-
rzenia Stowarzyszenia Inzynieréw-Mechanikow, w mysl za-
sad, wskazanych w referacie.

Wywigzuje sie ozywiona dyskusja.

Prof. Krauze wystepuje przeciw zasadom ustroju Sto-
warzyszenia, proponowanym przez referenta; prof. H. Mie-
rzejewski natomiast podtrzymuje konieczno$¢ utworzenia
takiego Stowarzyszenia Inzynierow-Mechanikéw, gdyz po-
trzeba w niem skupi¢ powazng prace i wytwarzaé bezstronng
opinje techniczng. Obecna bowiem og6lna instytucja, Sto-
warzyszenie Technikéw, przybrata charakter zbyt klubowo-
towarzyski i sprawy, ktore nieraz sg roztrzygane na ogdélnych
zebraniach, a ktére moga posiada¢ duza wage z punktu wi-
dzenia panstwowego, wzglednie spotecznego, przechodzg cze-
sto na plenum mato kompetentnem. Tymczasem to sie na-
zywa opinjg powaznego odtamu spoteczeristwa. W tych wa-
runkach mozna mie¢ obawe, ze trybuna Stowarzyszenia mo-
ze by¢ wyzyskiwana dla osobistych celéw, a wbrew inte-
resom og6tu.

Inz. Kruszewski i kKilku innych méwcoéw podtrzymuje
koniecznos¢ utworzenia projektowanego Stowarzyszenia;
niektérzy uwazajg za nieodpowiednie stosowanie ,,egzaminow 1
dla wstgpienia do Stowarzyszenia, jak to okreslit referent,
mowiac o potrzebie doboru cztonkéw na podstawie prac za-
wodowych.

Prof. Mierzejewski zaznacza, iz pewne ,filtrowanie"
cztonkéw Stowarzyszenia mieé bedzie wielkie znaczenie, nie-
tylko ze wzgledu na powage opinji tegoz oraz poziom prac,
ale tez utatwi Politechnikom selekcje przy nadawaniu dy-
ploméw tym, ktérzy sie o nie ubiegajg, nie majac ukonczo-
nych studjéow wyzszych, a tylko szkoly typu ,Wawelberga
i Rotwanda". Przyjecie bowiem takiego kandydata do Stow.
Inz. Mech., na podstawie jego zastug zawodowych, bedzie
pewng podstawg do ubiegania sie o tytut inzyniera. Moze to
by¢ nawet pewnym trybem postepowania ze strony Politech-
nik, ktére otrzymujg juz podania o nadanie tych praw, na
podstawie znanej ustawy.

W koricu inz. S. Pluzanski wyjasnia jeszcze szereg
watpliwosci podniesionych w dyskusji. ,Egzaminy” (Komisje
kwalifikacyjne) nie powinny nikogo przerazaé, bo przeciez
bedg miaty zupetnie inny charakter, niz jest przywigzany do
tego stowa; Stowarzyszenie ma ogarniac catg Polske, jak to
wypowiadali niektérzy, jako zyczenie, w dyskusji; szczegoty
organizacji majg by¢ wypracowane przez osobna komisje,
narazie chodzi o uchwalenie w zasadzie, czy koledzy uwazajg
taka instytucje za pozadang, czy tez nie.

W gtosowaniu przyjeto jednogto$nie wniosek referenta,
przekazujgc jednoczes$nie opracowanie szczeg6tdw organizacji
Stowarzyszenia komisji, ktorej sktad ustali komisja wniosko-
wa Zjazdu.

Do tej ostatniej wybrano: prof. K. Adamieckiego, prof.
E. Hauswalda, prof. K. Taylora, inz. J. Komarniekiego, inz.
O. Mikulskiego i inz. Toepfera.

W konicu dyr. E. Porebski wypowiada jeszcze swoje
poglady na stan naszego przemystu i wskazuje na potrzebe
twdrczej inicjatywy ze strony Stowarzyszen technicznych
w kierunku planowej rozbudowy przemystu polskiego (zebra-
nie danych o istniejgcych zaktadach, surowcach i potrzebach,
zwotanie zjazdu dla ustalenia wytycznych rozwoju nowych
zakltadow przemystowych, rozwdj literatury technicznej).

Wreszcie inz. Pietraszkiewicz zawiadania o utworzeniu
sie w Warszawie ,Polskiego Zw. Zawodowego Inzynieréw
Przemysu Metalowego". Adres Zarzgadu: Marszatkowska, 25.
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Kroétkie przemoéwienie przewodniczgcego, prof. E. Hau-
swalda, ktory wyrazit rado$¢ z powodu dokonanej pozytecznej
pracy zjazdowej oraz podzigekowanie za zorganizowanie zja-
zdu Komitetowi Organizacyjnemu, a wreszcie podziekowanie
tegoz, ztozone prezydjum za umiejetne prowadzenie posie-
dzen, zakonczyto o godz. 9 wiecz. ten pracowicie spedzony
dzien obrad.

*
* *

Nazajutrz odbyt sie szereg nadzwyczaj ciekawych wy-
cieczek do laboratorjow Politechniki i Uniwersytetu, w kt6-
rych wzieli udziat ci cztonkowie zjazdu, ktérzy nie uczestni-
czyli w zjezdzie og6lnym.

Zwiedzono wiec pokazne wystawy prac studentéw Po-
litechniki i Szkoty Budowy Maszyn oraz laboratorja: maszyn
(prof. B. Stefanowskiego), obrébki metali (prof. H. Mierze-
jewskiego), metalografji (prof. W. Broniewskiego), aerody-
namiki (prof. C. Witoszynskiego), odlewnictwa (doc. Zientar-
skiego), wreszcie laboratorjum fizyczne Uniwersytetu (prof.
Pienkowskiego).

Zwiedzajacy zapoznali sie z biegiem prac studentéw
w laboratorjach oraz z ustrojem tych pracowni. Przekonali
sie, jak daleko jest juz posunieta odbudowa i rozbudowa tych
pracowni, zawdzieczajgc energji i wiedzy ich kierownikow,
oraz jak wielkie postepy poczynita technika.

Z szeregu ciekawych objasnien, udzielonych przez kie-
rownikéw laboratorjéw, dowiedzieliSmy sie wielu szczegétéw
0 stanie pracowni i pracach w nich dokonywanych. Labora-
torjum maszyn wiec doprowadzito po dewastacjach wojen-
nych do stanu normalnego istniejgce kotlty i maszyny, poza-
tem cze$¢ urzadzen wykonano na nowo, miedzy innemi przy
uzyciuicegty, uzyskanej z rozbiorki dzwonnicy soboru na
placu Saskim, urzadzono nowg sale maszyn, w ktérej umiesz-
czono tak zw. maszyny bierne (pompy ttokowe i obrotowe,
wentylator, sprezarke i t. p.). Maszyny te sg badane przez
studentdéw przy ré6znych warunkach dziatania i opracowywane
ich charakterystyki. W innej sali miesci sie stara maszyna
parowa 2-cylindrowa, sprzezona z dynamo-maszyng. Agre-
gat ten ma by¢ wkrdétce usuniety i ustgpi miejsca nowej insta-
lacji. Obok niego stoi 3-cylindrowa maszyna parowa, wyko-
nana podtug projektu prof. Stodota tak, aby odpowiadata naj-
lepiej celom ¢wiczebnym. W tym celu maszyna moze by¢ po-
dzielona na 3 osobne silniki, dziata¢ jako 2-u cylindrowa sprze-
zona, wreszcie, jako tréjcylindrowa. RoOwniez moga by¢
zmieniane katy korb, katy przodowania rozrzadu parowego
1t. p. Nadto istnieje instalacja silnika spalinowego, ktéra tez
jest szczeg6towo badana przez studentow (wysokos¢ spreza-
nia, moment zaptonu, dziatanie zaworéw, straty cieptait. p.).

W laboratorjum aerodynamicznem obejrzano zbudo-
wany przez prof. C. Witoszynskiego wentylator i kanat po-
wietrzny, oraz urzgdzenie przy nim do pomiaréw oporu roz-
maitych ksztattéw powierzchni — modeli powierzchai nos$-
nych samolotéw. Ciekawa ta instalacja, jakkolwiek da¢

WIADOMOSCI

KOLEJNICTWO.

Wagony na wspdlnych wézkach.
Dla wykorzystania starych wagonéw w obiegu towaro-
wym moze by¢ zastosowany ustréj, uwidoczniony na rys. 1,
gdzie 2 nadwozia mieszczg sie na 3-ch wozkach zwrotnych.
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moze wiele wynikéw praktycznych, jest jednak zbyt mata
i prymitywna, aby rozstrzygaé powazne zagadnienia wspot-
czesnej techniki lotniczej. Dlatego tez prof. C. Witoszynski,
jakkolwiek rozporzadza nadzwyczaj szczuptemi Srodkami,
prowadzi budowe nowego kanatu aerodynamicznego o prze-
kroju 1ni2 ktéry da mozno$¢ wykonywania wiekszych i bar-
dziej scistych badan.

W dziedzinie obrébki metali najwieksze postepy, jak
wiadomo, osiggnieto w technice pomiardéw, doprowadzajac
te ostatnie do tak dalekich granic Scistosci, o ktérych nieda-
wno nie marzyliSmy nawet. Prof. H. Mierzejewski pokazywat
zwiedzajecym jego laboratorjum, czujniki optyczne (optime-
try) zapomocag ktérych sprawdzi¢ mozna byto réznice w gru-
bosci ptytki Johannsona o ¥ mikrona, i interferometr, wyka-
zujacy skrzywienie powierzchni takiejze ptytki w jednost-
kach pomiarowych, wynoszacych dtugosé pewnej fali swietl-
nej. W laboratorjum obrobki metali, po wielu prébach i pra-
cach, udato sie dojs¢ do tego, ze obecnie sg w niem wyrabiane
z nalezyta dokiadnoscig ptytki Johannsona. Nadto labora-
torjum przystepuje do wykonywania komparatoréw do ce-
Ié6w fabrycznych.

Pracownia metalografji prof. W. Broniewskiego przed-
stawia pokazng instalacje. Szereg mikroskopow, zaczynajac
od najprostszych, na ktére szczegbélnie zwraca uwage Kie-
rownik laboratorjum, jako na dowdd tego, jak prostemi
srodkami (rurka gazowa, okular i objektyw) mozna otrzy-
ma¢ nadzwyczaj cenne w praktyce przyrzady, az do naj-
bardziej ztozonych i doktadnych pokrywa rzedy stotéw.
38-krotne powigkszenie, otrzymane najprostszym tym mikro-
skopem, pozwala rozréznia¢ budowe metali i stopéw.

Obejrzano kolejno szereg ré6znych badann mikrogra-
ficznych, piece elektryczne i pracownie profesora. Na zakoni-
czenie zwiedzajacy ogladali mapy, ktére prof. W. Broniewski
zestawit i ktére przedstawiajg stan zaopatrzenia réznych kra-
jow Swiata w wegiel (koks) i rudy oraz przywdéz surowcow
i wywdz wyrobéw hutniczych, poditug danych z r. 1912,
Wyraznie tu zarysowuje sie Swietne potozenie Ameryki, po-
siadajgcej wszystkie surowce w ilosci dostatacznej, Anglji
przywozacej rudy zewszad, skad sie tylko da, a przedewszyst-
kiem ze swych kolonji, brak koksu we Francji, ogromny
rozwéj przemystu metalurgicznego w Niemczech i t. d. Na
drugiej mapie mamy zasoby Polski, ktorych ilosci sg bardzo
duze, w tej liczbie nawet rudy zelaznej, o witasciwosciach
ktérej mowi prof. W. Broniewski, ze nie nalezy jg uwazac za
tak lichg, jak sie to zazwyczaj mowi, bowiem po wyzarzeniu
%zelaza jest juz tak duzy, ze nie ustepuje ona wielu dobrym
gatunkom rud niemieckich.

Wycieczki zakonczyto zwiedzenie pracowni odlewniczej
Politechniki i zaktadu fizycznego Uniwersytetu Warszawskie-
go, ktore przedstawiaja réwniez duzo ciekawych szczegétow.
Szczegblne zainteresowanie wywotata instalacja roentgeno-
graficzna w laboratorjum fizycznem Uniwersytetu.

TECHNICZNE

Wagony te sg podobne do wagonéw osobowych kolei
Berliniskiej Stadt-Vorort- und Ringbahn. Niezbedne zréwno-
wazenie obcigzenia poszczegélnych osi zespotu, moze by¢ ta-
two osiggniete, pomimo niejednakowego umieszczenia ich pod
kazdem nadwoziem. Uwidocznia to nast. proste obliczenie.
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Rys. 1

Nosnos¢ takiej jednostki zespolonej moze by¢ duza, kazde
bowiem nadwozie moze by¢ obcigzone tadunkiem 15 t.

Oznaczymy przez | ditugo$¢ wagonu, 2e odstep miedzy
sgsiedniemi $cianami 2-ch pudet, x — odstep Srodka wdzka
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od zewnetrznej $ciany, P — tadunek kazdego wagonu, rozkita-
dajacy sie na 2 woézki A i B, oraz na druga pare tychze B i C,
dalej obcigzenie woézkéw koncowych nazwiemy P1 a woézka
srodkowego P2.

Réwnanie momentéw, wzgledem S$rodka nadwozia, ma
postaé nastepujaca:

poniewaz za§ P = P1l-j- P2, wiec

P 1-j- 2e
— o0
Lpo_:f’ 1— 2x
2 1-\-e—Xx
Jezeli wiec obcigzenie kazdej osi ma by¢ jednakowe,
czyli Pj = 2 P2, woéwczas otrzymamy wartosé X

1— 2e
X — — .

Wagony ciezarowe z dwéch nadwozi na 3-cli wozkach
maja, dzieki swej osobliwej budowie, te dobre strone, ze sg
ogromnie zwrotne, do czego zresztg potrzeba jeszcze specjal-
nej budowy kroétkiego sprzegta wagonowego. Ustréj taki daje
mozno$¢ jazdy na krzywych o promieniu do 100 m.

Fr. Gorner, inz.

Uniwersalna wiertarka przenosna.
Wiertarki przenosne majg obecnie obszerne zastosowanie
w halach montazowych przy wyrobie rozmaitych wiekszych
maszyn.
Typ takiej obrabiarki jest przedstawiony na;rys. 1, po-
dtug danych Engineering (3.1 sierpnia r. b.). Jest ona o tyle

lepsza od poprzednich ustrojow, ze zastuguje rzeczywiscie na
nazwe uniwersalnej, poniewaz daje mozno$¢ wiercenia i roz-
wiercania otworow niemal we wszystkich kierunkach, nie wy-
taczajgc pionowego z dotu do gory, bez przektadania przed-
miotu obrabianego. Ruch wsteczny umozliwia réwniez gwinto-
wanie.

Przenoszona z tatwoscig do przedmiotu obrabianego, za-
pomocag haka suwnicy i ucha na szczycie kolumny, ustawia

Wydawca: Spoétka z o. o. ,,Przeglad Technicznyt

Drukarnia Techniczna Sp. Akc. w Warszawie, ul. Czackiego
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sie ona na miejscu na 4-ch wykrecanych nézkach podstawy.
Kolumna taczy sie z podstawg zapomoca sanek, przesuwaja-
cych sie na rolkach, zapomoca zebnicy, kétka zapadkowego
i dzwigni, widocznej na rysunku.

Ramie wiertarki podnosi sie i opuszcza na suporcie pio-
nowym i ustawia na zadanej wysokos$ci zapomocag zacisku
(dzwignia pod $rube pionowg); podobny zacisk posiadajg row-
niez sanki podstawy. Proécz tych ruchéw, mozliwe jest wy-
chylenie ramienia o 30° w obie strony od poziomu. Ruch ten
uskutecznia sie¢ duzem koétkiem, widocznem z lewej strony ko-
lumny, dolne za$ kétko mniejsze, stuzy do ruchu poprzecz-
nego gtowicy. Glowica na koricu ramienia jest pokretna okoto
poziomej osi, co daje mozno$¢ wiercenia w najrozmaitszych
kierunkach. Ramie sktada sie z dwoch czesci, obejmujacych
kolumneg; na koricu przeciwlegtym do gtowicy miesci sie silnik
elektryczny, dajacy naped gtowicy zapomoca pasa. Obok
silnika znajduje si¢ kabel, nawiniety na szpule, oraz opornik.

Co sie tyczy wymiarow charakterystycznych, to Srednica
wrzeciona wynosi 50 mm, ilo$¢ obrotéw (6 zmian) od 41— 300
na minute; szybkosSci posuwu okreslajg 160 i 260 obrotéw na
1 cal.
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Architekt. Zt 4 zawiera: J. Czajkowski, Sztuka stosowana (dok.).
W. Elcielslci, ,O wspdtczesnym Krakowiel (dok.) na pod-
stawie oceny najnowszych publikacji architektonicznych.
Na tablicach: konkurs na kosciét w Rudniku n. S. Gmach
Tow. Bud. w Kaliszu i Polskiego Banku Przemystowego
w Krakowie.

Przeglad Gorniczo Hutn. Nr. 9: St. Hrebnicki, Sprawozdanie
z dziatalnosci stacji geologicznej w Dabr. Goérn. w | poitr.
1923 r. St. Czarnocki, Tereny naftowe w Rosji (c. d.).
F. Zalewski, Obliczenie tamy wodnej (dok.). W. Kuczewski,
Nowe metody wytapiania zelaza z rud. H. Wdowiszew-
ski, Postepy chemji analit. hutniczej w 1921 (c. d.).
W. Kuczewski, Przemyst gorno-slaski wobec braku zalaza
w Niemczech.

Mechanik. Zesz. 18 zawiera: prof. E. T. Geisler, Fale Swietlne,
jako praktyczne jednostki pomiarowe w technice. Z. Kie-
bowski, Wykres do obliczania walczakéw kottéw paro-
wych. S. Gans, Odlew i obrobka pasowego kota zama-
chowego walcowni.

K RONIKA

Odbudowa Japonji. Pierwsze dni wrze$nia r. b. przyniosty Ja-
ponji okropng kleske trzesienia ziemi wyjgtkowej sity, spotegowang
pozarem i wylewem morza. Zdawac¢ sie mogto, ze stolica i naj-
wieksze porty tego kraju nadiugo beda zrujnowane i odbije sie to
ujemnie na potedze tego panstwa i jego wytwoérczosci. Jednak po
uptywie miesigca zaledwie stwierdzi¢ juz mozna, iz niezwykta energja
i wytrwato$¢ pokonywuje tam skutecznie wszelkie przeszkody i kraj
odbudowuje sie szybko o wtasnych sitach, szybciej, niz sadzi¢ mozna
byto — i niz zapewneby to mogto nastgpi¢ w krajach zachodu w po-
dobnych warunkach.

Urzadzenia miejskie, jak stacje elektryczne, gazownie, wodo-
ciggi, oraz telefony, tramwaje i koleje muszg by¢ odbudowane i w du-
zej mierze odbudowa musi by¢ oparta na przywozie. Na szczeScie,
gtéwne zaktady przemystowe nie zostaly zburzone i zdolnosci kredy-
towe Japonji nieznacznie tylko spadly. Kraj ten wyrabia jedwab,
herbate, kamfore i in. w iloSci nie mniejszej niz przed katastrofg
i prowadzi réwnie intensywny wywoz.

Natomiast prowadzi si¢ przyw6z, narazie dos¢ znaczny, zelaza,
stali, materjatéw kolejowych, maszyn. Mozna sie spodziewaé, ze
inzynierowie japonscy przy odbudowie wprowadza pewne zmiany
w ustrojach zburzonych, stosownie do nabytego doswiadczenia w nie-
szczesciu. Budynkoéw ciezkich, murowanych maja oni unika¢, réwniez
duzych gazociagéw, ktoére sie staly przyczyng pozaréw. Ma by¢ sze-
rzej zastosowane elektryczne osSwietlenie i naped maszyn, a jaknaj-
mniej — gazowe. » Gazownie maja sie¢ miesci¢ w wigekszej odlegtosci
od miast i rurocigqgi maja by¢ zaopatrzone w samoczynne zawory.
Wreszcie istnieje projekt znacznego zwiekszenia ilosci urzadzen
przeciwpozarnych.

SPROSTOWANIE.

W poprzednim zeszycie ,Przegl. Techn.“ w artykule p. inz.
M. Piechowskiego ,Zagadnienie rozwoju warsztatow“ na str. 403
mylnie przastawiono 6 wierszy, stanowiacych dalszy cigg ostatniego
zdania lewej szpalty, umieszczajac je pod rysunkiem 3, zamiast od
gory nastepnej szpalty. Biad ten niniejszem prostujemy.

Redaktor odp. Inz. Czestaw Mikulski.
3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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Stonarzyszenie Tednikow w Warszawe.

Posiedzenie techniczne. W piatek dnia 19 pazdziernika
r. b, godz. 8 m. 5 wlecz., w wielkiej sali gmachu Stowarzy-
szenia Technikow w Warszawie (Czackiego 3/5 odbedzie sie
posiedzenie techniczne o nastepujgcym porzadku dziennym :

1) Komunikaty Rady i Wpydzialu posiedzen tech-
nicznych.

2) Wolne gtosy.

3) Sprawy biezace.

4) Inz. Jan Wojciechowski wygtosi odczyt p. t.; ,Psy-
cliotechnika a przemyst* (z przezroczami).

5) Dyskusja i wnioski cztonkow.

Wydziat posrednictwa pracy.
UPosad-sr -wa,3s:-a.ja,ce:

176 — Poszukiwany inzynier, ktéryby podjat sie zorganizowania arteli
budowlanych i kierownictwa robotami.

178 — Do Torunia potrzeba zaraz dwoéch technikéw budowlanych
z praktyka.

180 — Poszukiwany mitody inzynier chemik,
z technologjg wioken i skor.

182 — Potrzebny kierownik techniczny do fabryki ceramicznej na
prowincji. Moze by¢ inzynier-mechanik; pozadana znajomos$é
fabrykacji ceramiki, lecz nie konieczna.

184 — Wakuje posada dla inzyniera-mechanika lub inzyniera-elektro-
technika, ewent. technika, obeznanego z produkcjga masowag
fabryki wyrobéw metalowych i doktadng znajomoscig organi-
zacji pracy w fabryce.

186 — Wytwdrnia aparatéow telegraficzno-telefonicznych poszukuje
inzyniera obeznanego z masowg fabrykacja i kalkulacjg roboét

obeznany nalezycie

akordowych.
P A TFN TY nawynalazki> rejestracia marek, mo-
[ ] ® + wm deli, "wzoréw w Polsce i zagranica

Czempinski

Petnomocnicy przy Urzedzie
Warszawa, ul. Krucza JM$ 43

~PRAWO-WARSZAWA”

i Skrzypkowski inpynerone

Patentowym Rzeczyposp. Polskiej

Tel. 226-70, adres telegr.
254

Zamowienia na klinkier
cowany i niesztancowany

przyjmuje klinkiernia Sejmiku w ZamosSciu.
492

188 — Poszukiwany inzynier budowy maszyn na kierownicze stano-
wisko w dziale techniczno-handlowym. Poszukiwang sita tylko
pierwszorzedna i doswiadczona.

Posz-ak-ajgcy pracy:

121 — Dtugoletni kierownik tartaku oraz rutynowany manipulant
drzewny, znajgcy wszelkie przeroby drzewne, jak eksportowe
tak i krajowe, poszukuje miejsca w duzej eksploatacji drzewnej.

123 — Inzynier-mechanik, z 10-letnig praktyka, kierownik fabryki
zmieni posade w przemysle lub w biurze techniczno-handlowem.
Rutynowany organizator.

125 — Technik-chemik poszukuje pracy w cukrowni lub laboratorjum
ciat eksplodujacych.

127 — Elektrotechnik-mechanik, z praktyka w prowadzeniu ruchu,
obeznany doktadnie z instalacjami pradu statego i zmiennego;
wysokiego i niskiego napiecia, tudziez z prowadzeniem war-
sztatbw mechanicznych i robotami remontowemi.

129 — Inzynier-technolog, mechanik, z 10-letnig praktyka w zakresie
budowy maszyn elektrycznych, instalacji elektrycznych oraz
eksploatacji elektrowni i urzadzern mechanicznych i elektrycz-
nych w wigkszej fabryce metali w Rosji.

131 — Inzynier-technolog-chemik z 9-letnig praktyka, ostatnio na sta-
nowisku kierowniczem w zakresie produkcji organicznych
przetworéw syntetycznych i niektérych soli, ze znajomoscia
konstrukcji 1 montowaniem aparatury poszukuje posady
w przemysle lub handlu.

133 — Inzynier-mechanik z 20-letnig praktyka fachowsg i administra-
cyjng poszukuje stanowiska kierownika ruchu w zaktadach
panstwowych. Specjalnos¢: kotty, mechanika, elektrotechnika
i maszyny parowe.

Z informacji ,,Wydziatu Posrednictwa Pracyll korzysta¢ moga
cztonkowie Stowarzyszen, zgrupowanych w Statej Delegacji Polskich
Zrzeszen Technicznych.

Uprasza sie Szanownych korespondentéw o nadsylanie znacz-
kéw pocztowych na odpowiedz.

ZBIORNICA SUROWCOW

ocip.

PIERWSZA POLSKA
Sp.
w Krakowie, ul. Grzegdérzecka 24.

Kupno i sprzedaz starego zelaza.

418

z ogr.

Numer 43-ci ,Przeglgdu Technicznego”
zawiera¢ bedzie miedzy innemi:

1) Znaczenie spoteczne pracy inzyniera w przemysle.

2) Najwazniejsze zagadnienia rozwoju przemystu che-
micznego w Polsce.

Od Administracji.

Wocigz wzrastajgce ceny druku i papieruyczesto przytem nie pozostajgce w zaleznosci od spadku marki
oraz wstrzymanie ogtaszania urzedowego kursu ztotego polskiego zmusity nas do zaprzestania postugiwania

sie na state ztotym polskim, jako miernikiem wartosci.

PrzeliczyliSmy wiec ceny ogtoszen i prenumeraty wedtug wyjatkowo niskiego kursu, jaki ogtoszono na

1 pazdziernika r. b. (1 ztp. = 60 800 mk.) i nadal

zamierzamy regulowac te ceny przez doliczanie %wzrostu

drozyzny, ktory co 2 tygodnie ustala Komisja Statystyczna.

Sadzimy ze tak obliczane podwyzki cen naszych bedg uznawane za najzupetniej usprawiedliwione, skoro
wskazniki Kom. btat. sg powszechnie przyjete i stosowane przy regulowaniu wszelkich cen i piac.

Przy sposobnosci zwracamy sie do osob, ktérym sg sktadane nasze rachunki, z uprzejmg prosba o jaknaj-

predsze ich optacanie i nie narazanie wydawnictwa na ponoszenie strat,

wskutek spadku wartosci marki.

W przeciwnym wypadku, bedziemy zmuszeni spéznione rachunki regulowac¢ podiug cen w dniu ich optaty.

Cena P niniejszego Mkp. 50.000.
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+POLTHBP*

Polskie Tow. Techniczne dla Handlu i Przemystu
Sp. z ogr. odp.
Inzynierow ie:
Tadeusz Blauth i Konrad Fangor.
Warszawa, Chmielna JY§827.
Telef.. 111-13,209-27 i 95-77. Telegr. Polthap-Warszawa.
Sklep i lokal wystawowy: Al. Jerozolimska 4. Tel. 258-98.
Sktady: Krochmalna 71, Krak.-Przedm. 20.

Stale ze~sktadu i na zamodéwienia:

Wszelkie obrabiarki do metalu i drzewa:
Tokarki, strugarki, frezurki, wiertarki, cyrkularki,
pity tasSmowe i kombinowane, wyréwniarki, dyk-

ciarki, tracze. Aparaty podziatlowe Uchwyty do to-

karek i wiertarek. Aparaty do samorodnego cieciai t.p.

Metale i pétfabrykaty : Otéw, cyna, antymon, cynk,
aluminium i inne. Stopy: tozyskowe, czcionkowe
i inne. Stare metale. Po6ifabrykaty: blachy, rury,
druty, prety i t. p.

Materjaty szlifiercze: Najwiekszy skiad w Polsce
wyroboéw szmerglowych: tarcz, pilnikéw, papieru,
ptétna i proszku oraz tarcz filcowych.

Generalne zastepstwa na Polske s

Naxos-Union, Juljus Pfungst, Frankfurt n/Me-
nem; Szlifierki wszelkiego rodzaju i wyroby szmer-
glowe.

Messcr & Co, Frankfurt n/Menem Wszelkie
urzadzenia do samorodnego ciecia i spawania metali
i do fabrykacji tlenu.

Saxonia w Chemnitz—obrabiarki do drzewa, tracze

itp
Alex. Friedman, Wieden — inzektory, lubrikatory,
pompy i prasy do smar., zasuwy, szlam i t. p.

435
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,PIONIER”

Fabryka Obrabiarek

S-ka z o. p.
WARSZAWA
Fabryka: Krochmalna 71. Tel. 95-86.

Fabrykuje serjami:

Tokarki pryzmatyczne wysoko - precy-
zyjne model T. G. ze $rubg i watkiem, Nor-
tonem do ciecia wszystkich gwintow, wyso-
kos¢ kiow 200 nm, dtugos¢ toczenia od 500
do 3,000 NM

Tokarki szbkobiezne ' precyzyjne,
pryzmatyczne. Model 160/240 X 1000 X
1500 Nm

Tokarki szybkobiezne ciezsze. Mo-
del TA 250/390 X 1000 X 1500 X 2000 X
2500 NMm

Wiertarki szybkobiezne precyzyjne do
$r. 40 MM Model WB.

Pompki z kotami zebatemi do smaru i do wody.

Oferty na zgdanie.

434

Zaktady

Przemystowo - Budowlane
WESTRICH

Spoétka Akcyjna
Zarzad: Warszawa, Nowowiejska M ). Tel: 86-13 i 239-38.

Zaktady U Nowym Dworze ziemi Warszawskiej.
Adres telegraficzny : ,,W estrichska” Warszana

wykonuja s
wszelkie roboty i dostawy w zakres budownictwa wchodzace.
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Sznury 1 Przewodniki elektryczne

w petnej gumie wulkanizowanej wiasnego wyrobu

poleca

S-ka

ABEL" a

Warszawa

Zarzad: Krolewska 41. Tel. 281-20.
Dyrekcja: Krolewska 41. Tel.: 81-06.
Sktady: Sienkiewicza 1. Tel.: 64 35, 82-42.
Fabryka: Kacza 11. Tel.: 294-23, 91-32.

Adres dla depesz: Warkabel -Warszawa

it AUIA AU il

Telefon 5097M6.
SPOLKA AKCYJNA

Adres telegraficzny:

,Benkor" —Warszawa.
FABRYKI WAGONOW

WAGON

ZAKLADY i DYREKCIA: OSTROW (pozn)

TELEFONY: 304, 305, 309.

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony
salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony
specjalne, wagony towarowe wszystkich
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych,
wagony dla kolei elektrycznych.

Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnie
i krany elektryczne.

SRUBY MUTRY i NITY
PRODUKCJA ROCZNA:

WSZELKIEGO RODZAJU
3000 wagonow towarowych.
500 wagonow osobowych.

poleca jako specjalnosc¢

207 Benjamin Kornfeld

Warszawa, Graniczna 8. 398
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.ELIBOR"

SPOLKA AKCYJNA HANDLOWOPRZEMYSLOWA

t. L BORKOWSKI
WARSZAWA, MAZOWIECKA Nr 11

POLECA ZE SKLADOW 1| Z FABRYKI:

STAL 1

PILNIKI

Z REPREZENTOWANEJ FABRYKI

BLECKMANN-STAHLWERKE

MURZZUSCHLAG w STYRJI.
STAL SZYBKOTNACA, NARZEDZIOWA,
MASZYNOWA, SPAWALNA i RESOROWA.

BIURO, MAZOWIECKA Nr 11, SKLADY, TWARDA Nr 69
TELEFONY : 88-27, 279-99, SKLADU Nr 21.

Fabryka Maszyn iNarzedzi Ogniowych

. STRAZAKZIL

WYLACZNI REPREZENTANCI:

L. PIETKA, A PLOSKI, fi. SZOLOWSKI

Warszawa, ul. Krélewska N° 1, tel. 205-25.

Organizacja oraz kompletne wy-
ekwipowanie strazy pozarnych zawodo-
wych, fabrycznych i ochotniczych.

Il Porady fachowe bezinteresownie !!

480
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JENIKE, [N

WYTWORNIA DZWIGNIKOW
Warszawa, Zorawia Nr 12, tel. 29764, 22(M)0,

Adr. telegr.: .BRAJENIKE WARSZAWA".
Specjalnos$¢:

DZWIGNIKI,
LINY STALOWE,
£ ANCUCHY, 342
KARCZOWNIKI.

D OSTAWY Z E S K+t ADU.

»,HAPOLDOM?"
Polsku Spoétka Udziatowa dla Handlu i Przemystu
Sp. /. ogr. odp.
Warszawa: Wspoélna 26, telefony: 115-81 i 104-84
Adres telegr.: ,Hipoldoin — Warszawa'l

Dziat artykutow technicznych i elektrotechnicznych:
Zelazo, belki, blachy, stal, metale, narzedzia, motory elektr
benzynowe, naftowe, materjaty instalacyjne, przewodniki,
bezpieczniki, kontakty, komulatory mosiezne, zaréwki, ele-

menty, elektryczne zelazka, kuchenki, piecyki, czajniki
pasy, smary, nszczelnienia.

Dziat artykutéw budowlanych:

\\ apno, cement, cegta, kafly piecowe, papa dachowa, smota,

farby olejne, emalje kolorowe, lakiery angielskie, pokost.
Dziat maszyn i kosztoryséw:

Urzadzenia gorzelni, krochmalni, obmurowywanie kottéw

parowych, wykonywanie projektéw instalacyjnych, dozér

techniczny, sprzedaz kottéw, rezerwoaréw, maszyn, loko-

mobil, zelaza, belek, szyn kolejowych i t. p. 516

Cb!
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| FABRYKA MASZYN i ODLEWNIA ZELAZA

TURSKI, CWIKLINSKI iS

W +£ODZI, SLOWIANSKA 27/31.

Buduje:
1) Maszyny blacharskie, na gline i cement, z popedem recznym i me'
2) Maszyny i prasy do dachowek i ggsiorow chanicznym,

Mechaniczna
tluczka do szabru.

3) Turbiny wodne systemu
Francisa,

4) Motory ropowe,

5) Maszyny mechaniczne
do produkcji papy smo’
towcowej (kompletne
urzadzenia),

6) Ttuczki mechaniczne do
szabru,

7) Pednie (transmisje),

8) Kotty, zbiorniki i beczki
zelazne,

9) Naprawa motoréw ima'
szyn parowych,

10) Spawalnia.

488

Biuro Techniczne

Albert Karp, Inzynier

Warszawa, Wilcza 52, tel. 172-47 1 92-71.

Dziat Elektrotechniczny.

Jeneralna reprezentacja Tow. Elektrycznego ,,STOTZ” Mannheim — Neckarau,
fabr. materjatéw instal. do powietrznej sieci urzadzen wewnetrznych, jak zaciski
rozgatezne, bezpieczniki dla ztgczy domowych, fajki dla wpustow stojakowych,
wytgczniki dla stajni i piwnic, zaciski dla urzadzen pragdu statego, tablice do
licznikéw, tablice rozgatezne i inne.

Dziat Chemihalii.

Jeneralna reprezentacja f. Josepf Koler. Wroctaw — Berlin, artykulty chemi-
czne dla hut szklanych, przemystu ceramicznego i metalurgicznego.

Jeneralna reprezentacja f. Mettall- und Chemie Osthandels-Gesellschaft m b. H.
Berlin — Charlottenburg 2.

Dostawa wszelkich innych chemikalji i metali.

Rte¢ metaliczna stale na skiadzie.

bos

405
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ODLEWY

STALOWE

SUROWE | OBROBIONE
DLA WSZELKICH CELOW

VWYRABIA JAKO SPECJALNOSC

TOWARZYSTWO AKCYJNE MIJACZO WSKICH !
ODLEWNI STALI | ZAKLEADOW MECHANICZNYCH

BS BAUERERTZ

W MIJACZOWIE przez MYSZKOW.
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Najtansze zrodto zakupu
ARTYKULOW TECHNICZNYCH!

Pasy transmisyjne; skoérzane pod- Metale, narzedzia, armatura, materjaty
wojnie wyciggane, Balata angiel- szlifierskie.
skiej mark,i ,LinconaV wielbtadzie Silniki ropowe Semi-Diesel angielskie
W najwyzszym gatunku. ~Pollock".

Szczeliwa do maszyn, kottéw i pomp Aparaty gasnicze angiel. ,Simplex“.
parowych. Weze gumowe i parciane.

Ptyty wuszczelniajgce: Klingerit, Materjaty elektrotechniczne
Moorit. i tasma izolacyjna.

po cenach konkurencyjnych ofiaruje

ANGIELSKIE BIURO TECHNICZNE

ALBERT VICTOR FRANK

w Warszawie, Nowy-Swiat 34.

Tel.: Dyrekcja...eeunnn.. 502-03 .
Oddziat Samochodowy 11-19 Adres telegraficzny:
Oddziat Techniczny . 188-34 ~Anglotechnik".
Garaz.eeeee, 180-36

489

LIEDNOCZENI POLSCY PRZEMYSLOWCY METALOWI

SPOLKA AKCYJNA

Warszawa, ulica Chmielna 2. Adres telegraficzny: ,Metalowcy-Warszawall Telefon 211-15.
Oddziat w Krakowie, ul. Gt. Rynek 45. Adres telegr.: ,,Nletalowcy-Krakow*“. Telefon 22-49.
Hala wystawowa w Warszawie, przy ul. Nowy-Swiat 50 (dom wtasny).

DOSTARCZA dla przemystu metalowego wagonowo lub ze
sktadu wegiel, koks, zelazo, suréwka odlewnicza, stal,
fragment, odktadnice, lemiesze réznych syste-
mow, miedz, metale poiszlachetne i arty-
kuty techniczne krajowe izagraniczne.

Posredniczy w sprzedazy gotowych wytworéw fabryk przemystu metalowego
Na zgdanie Spotka stuzy wyczerpujgcemi ofertami.

Rada pp.: K. Ambrozewicz, S. Benzef, (wice-prezes), T. Epstein, L. Hafner, P. Krél, A. Lewalski,
S. J. Okolski, E. Ortwein, Gk Pammer, S. Przanowski (prezes), Z. Sochacki (wice-prezes),
L. Wellisz, J. Welinski, S. Wierzbicki, W. Wierzejski, H. Wilde, W. Woszczynski, A. Wy-
socki, S. Zielinski.

Zarzgd pp.. K. Ambrozewicz, (prezes), L. Hafner, P. Krdél, W. Woszczynski (wice-prezes), A. Wysocki.

Dyrektor Zarzadzajacy p. S. J. Okolski.

Wicedyrektor: p. T. Lecewicz.

Prokurent: p. M. Bujalski.

Dyrektor Oddziata w Krakowie p. Zapatowicz.

Komisja Rewizyjna pp.: M. Brabander, S. G-ostyiski, L. Skibinski, H. Wolff, E. Chrominski.

497
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AZBESTOWO-CEMENTOWA

Fabryki ,ETERNIT" Braci Rylskich w Lublinie

Sp. Akc.

PRAWDZIWY
jedynie wtedy, gdy ptyty zaopatrzone sa marka ochronng

oETERNIT?”

ZAMO WIE NI A PRZYJMUJA:
"Warszawie Nowogrodzka 34, tel.: 403-83, 93-95
i Fabryka w Lublinie, tel. 3-29.

Zarzad

MiNs 41—42

ZHLETY:

1. Zupeinn odpornos¢ nazmia-
ny atmosferyczne t nieprze-
makalnosc¢.

2. Zupeina ogniotrwatos¢.

3. Maty ciezar pokrycia:

1 metr2= 11 — 12/0 kgr.
(blacha 8 — 10 kgr.)

4 lani transport:

1 pt. 40 X 40 cm. = 1,25 kagr.
(na | m2idzie 9 -10 ptyt).

5 Nic dopuszcza zimna iupaJdu.

« Nie zrywa sie przy burzy.

7. Konstrukcja dachu réwnie
lekka i ptaska, jak pod bla-

cha..
8. Niewvmaga malowaniaire-
montu.

Ze wzgledéw powyzszych jest

to najsolidniejsze,pieknei dtu-

gotrwate pokrycie, a zatem
najtansze.

Liczne nagrody, medale i dy-
plomy z wystaw krajowych
i zagranicznych.

Medal srebrny na wystawie
Roln.-Przem. w Wioctawku
w 1923 roku.

Medal ztoty,na wystawie Roln.
Przem wtowiczu w 1923 .
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Fabryka Pastiwv Transmisyjnych
Fr. NowakowskKi

Warszawa, WoEska 5.

Specjalnosci:

Telefon 207-54

Pasy blankowe wyciggane na mokro,

Manzety do pomp,

Troki wszelkiego rodzaju i struny skorzane.



NzNe 41-42
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Polskie Fabryki Maszyn i Wagonow

L. ZIELENIEWSKI

w Krakowie, Lwowie i Sanoku* Sp. Akc.

Naczelna Dyrekcja Krakow.

Telefony:

— Krakéw: Nacz. Dyr. 3123. Dyr. Handl. 2060. Fabr. Krakowska 196 LA
Rok zatozenia 1804. Sanok: Eabr. Sanocka 6. Lwoéw: Fabr. Lwowska 782 Pracownikow 3000.

Warszawa: Biuro Warszawskie 7383.

I. Fabryka Krakowska. 9. Gornictwo i nafciarstwo.
1. Budowa maszyn. 10. Odlewnia zelaza i metali.
2. Ml_oet:r:')'/ ropne z glowicg zarowa Il. Fabryka Sanocka.
3. Kotlarnia. Budowa wagonow.
4. Budowa mostéw i konstrukcji ze'

laznych. I1l. Fabryka Lwowska.

5. Kolejnictwo. 1 Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi’
6. Gazownictwo. rytusu.
7. Rafinerje nafty. 2. Kotlarnia miedzi.
8. Budowa statkow. 3. Odlewnia zelaza i metali.
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Polskie tou)arz!jstu)o Elektryczne

Spdétka Akcyjna w Warszawie.

Kapitat dotychczasowy Mkp. 700.000.000.

Czynne Dziaty Towarzystwa:

Dziatl Fabrykacji: a) slagska Fabryka Motoréw P. T. E. Katowice - Bogucice, Krakowska 11, wyrabia
motory pradu tréjfazowego dla napie¢ do 3000 woltdw oraz transformatory;

b) Fabryka Motoréow w Warszawie, P. T. E. Terespolska 48, dla wyrobu maszyn i motoréw pradu
statego uruchomiona zostanie w koncu biezacego roku.

Dziatl Warsztatowy; Naprawa wszelkiego rodzaju silnikéw i pradnic.
Dziat Instalacyjny; Wykonywanie i projektowanie wszelkich urzadzen elektrycznych do przenoszenia
sity i Swiatta- dla miast, wytworni, kopaln, majatkéw ziemskich i t. p.

Dziat Handlowy; Sprzedaz hurtowa wszelkich materjatow, przyboréw oraz maszyn elektrycznych po
cenach fabrycznych.

Zarzad Towarzystwa P. T. E.

CZLONKOWIE: Jan Jezioranski-—prezes, Kazimierz Ambrozewicz—zastepca prezesa, Tomasz Buskiewicz—

dyrektor zarzadzajacy, Stefan Benzef, Piotr Drzewiecki, Czestaw Klamer, Stanistaw Jan Olcolski,
hr. Witold Sagajtto, Wactaw Warilcowicz.

ZASTEPCY: Hr. Wlodzimierz del Carmpo Scipio, prof. Konstanty Zorawski—dyrektor techniczny.

Adres Zarzagdu: Biura i Warsztatéw: Warszawa, Al- Jerozolimskie Ns 71.

Adres telegraficzny: Poltow. Telefony: 7-74, 50-80, 91-58, 220-77, 505-10.
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawnie] Berghelm & Mac Garwey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw
dostarcza z wiasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym:

Wszelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki gtebokich
wiercen, wedtug dtugoletnich wiasnych doswiadczen, lub tez wedlug podanych dat,
w szczegolnosci zas Zorawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko’
kanadyjskiego— Zorawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercen ptuczkowych udaro’
wych— Catkowite urzgdzenia do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary" — Urzadze'
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielko$ciach i wyposazeniu, odpowiednio do gtebokosci i celu wiercenia— Miszyny parowe,
wiertnicze — Wyciagi parowe (hasple) do ttokowania ptynoéw z otwordéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe réznych systeméw, grupowe i pojedyncze — Pompy ssgco'wydzwigO'
we—Przyrzady i narzedzia miernicze.

b) w dziale ogdélnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty—Pompy parowe—Krany (suwnice i dZzwigi)—
Urzadzenia do opatu ptynnego i gazowego—Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki zelaz'
ne— Konstrukcje zelazne— Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw'
ne i mosiezne—"\Vszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn $ urzadzen wchodzacych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.
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Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ni. Czsekieeo Ni 3—6 (Gmach Stowarzyszenia Technikdow!



