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Wydawnictwa rok czterdziesty dziewiaty.
Redaktor Inzynier-technolog Czestaw Mikulski,
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Zagranica ... 5 fr. szw. kwartalnie. groszy 40.

Dla poszuk. pracy 20% ustepstwa.
Doptaty: pierwsza stronica 50%.

Biuro Redakc]|i i Administracji: Warszawa, ul. Czackiego Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefonu Ne 57-04.
Redakcja otwarta we wtorki, czwartki i piatki od godz. 7 do 8'/* wieczorem. Administracja otwarta codziennie od godz. 12 do 2 po pot. i od 6 do 8 wieczorem.

Wejscie przez schody gtéwne budynku albo przez sien w podwdérzu wprost bramy >6 3.

wszelkiego rodzaju do Maszyn i kottdbw parowych na pare przegrzana
i nasycong. Armature specjalnag dla cukrowni, fabryl
rafinerji nafty i innych zaktadéw przemystowych. Armature wodociago-

wa, przeciwpozarowa i ogrzewniczg (zasuwy Peeta, krany-regulatory i t. p.).
z reprezentowanych fabryk E. v. Miinstermann —Bielsko, Teodor Jakobsen i S-ka—Warszawa poleca jako wytgczng specjalnosé

Biuro Techniczno-Handlowe Janczewski i Freymark Warszawa, Mokotowska 49. Tel. 510-54. 2o

Tow. Akc. Fabryk Budowy Transmisji, Maszyn i Odlewni Zelaza

J. JOHN

W todzi

PEDNIE,

TOKARKI
WYGLADZIARKI

\j rS< STREBEL’A do
J |I| L( X OGRZEWAN CENTRALNYCH.

Uchwyty samocentrujace. Imadita rc')wnoleg}e. Kola zebate.

W tasne Biura Sprzedazy:

Warszawa Lwow Krakow Poznan Lublin
Al. Jerozolimska 51. ul. Zyblikiewicza 39. ul. Basztowa 24. Waty Zygmunta Augusta 2. Krak.-Przedm. 58.

Adres telegraficzny; ,TRANSMISJA”.

Dostawa ze skitadow lub w terminach krotkich.

Zaktady urzadzone na 1300 robotnikow i urzednikow.
44

Do numeru niniejszego dotgcza sie cyrkularz firmy Polskie Zaktady Siemens S. A. o ,lzolowanych drutach i sznurach
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g- i
krzesta, fotele biurowe, tatturety,
stoty, wieszaki

Inzynieryjno - Budowlane Fabryki

Sp. z ogr. odp.

Warszawa, Kroélewska 53. m] Kdn I %.

Tel.: 11379, 70-92 i 11761 .
w Radomiu

Przedsiebiorstwo

Oddziaty: w Przemyslu,

Brzeéciu n/Bugiem, poleca ze skiadow wiasnych
Grodnie. i fabrycznych w Warszawie.
Wykonywa wszelkie roboty Generalne zastgpstwo
w zakres budownictwa wchodzace, Centrala Kresowa
dla Handlu Przemystu i Rolnictwa
Adres dla depesz: Warszawa,
Warszawa—Budownictwo”. Miedziana 10, tel.: 72-92 i 10-70.

L 123 387 J

POLSKIE ZAKLADY

SIE E M S

Spotka Akcyjna

Zarzad i Dyrekcja w Warszawie, ulica Foksal 18,
Telefony i 29-16, 98-45, 56-15, 91-24, 305-91»
Adres telegraficzny: ,DYRSIEMENS”, W arszawa,

Wiasna fabryka w Rudzie Pabjanickiej bedzie uruchomiona
W jesieni roku biezgcego.

ODDZIALY:

Warszawa, Foksal 18, t.6dzZ, ul. Piotrkowska 96, tel. 45.
tel.: 60-40, 24-40, 34-40, 294-50, Krakow, ul. Grodzka 58, tel. 15-55.

29-16. LwOow, ul. Jagiellonska 7, tel. 121.
Sosnowiec, ul. Deblinska 1, tel. 101. Lublin, ul. Krak.-Przedm. 47, tel. 213.

Adres telegraficzny Oddziatéow: ,,SIEMENS".

Specjalny oddziat pradow stabych
~JVarszawa, Krucza Nr 31. Tel.: 30-31, 30-35.

Adres telegraficzny: ,,.SIEMENSHAL*>*.
39
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NAJLEPSZE

Powielacze Arytmometry
.- JELLAMS'A® ., ,,ODNERA"
PLASKIE

| ROTACYJNE ,,TRI UMFATOR4

POLECA:

6 . G E R LAC H y Warszawa, Czysta 4

294

Warszawska Fabryka Uszczelnien

JAN CZYZ i S-ka Teodor Jakobsen 1 S-ka 1

Warszawa, ul. Przyokopowa 54. Tel. 212-88.

~J"Narszawa, Elektoralna 33 n
Wykonywamy na zaméwienia | posiadamy na sktadzie:
. ” Fabryka wyrobow metalowych
Szczeliwa ,URSUS yka wy WYy
1) Do maszyn parowych, pomp i sprezarek (kompresoréow)
2) Do przewodow parowych wysokopreznych i wodnych Aparaty
3) Do kottéw wodnorurkowych wszystkich systeméw dla przemys}u Chemicznego i farmaceutycznegol
4) Szczeliwa do witazéw kottowych.
Ceny i proby na zadanie. H H H
Zamowienia wykonywamy z najlepszych gatunkéw surowca K O t I a‘ rni a‘ m Ie d Z1.

punktualnie i na zadanie wysytamy specjaliste do zakladania
szczeliw w najwiecej skomplikowanych miejscach.

292

Spotka Akcyjna Zaktadow Kotlarskich i Mechanicznych

W. Fitzner 1 K. Gamper

Sosnowice.

W. B. O.
(Wydziat budowy obrabiarek).
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ktadnica Strazy Pozarnych

Spoétka Akcyjna
Warszawa, ulica Senatorska 2$ (Galerja Luxenburga). Telefon 277'42.
POLECA: Sikawki 4" wyprébowane przez Komisje Techniczng, beczkowozy,
weze tltoczgce i ssgce, kaski, topory, linki, naramienniki i t p.

WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO
na catla Rzeczpospolita Polska:

FABRYKI MASZYN I NARZEDzZI OGNIOWYCH W. Knaust — Wieden, zatozonej w 1822 roku.

Sikawki — Automobilowe — Motorowe i t. p.
347

1
ttW A N D A CzechomSlow, Sp. Akc.

Spo6tka dla zbytu produktéw
gumowych, azbestowych i ropnych H U TA PO L D |
z ogr. por.
Wieden VIII, Daungasse 1A .

Jeneralna Reprezentacja na Rzeczpospolitg Polska Warecka 15 '

i skfady komisowe

Biuro Techniczne tel.. 46-41, 177-06.

Wojtasiewicz | Litauer, inzynierowie,

Warszawa, Miodowa 20. Adres telegraf. ,Wandagumi”,
Telefon 194-30

polecajg wszelkie wyroby gumowe techniczne maszynowa, SpeCjalna oraz stal
i chirurgiczne, weze ttoczace i ssace, ptyty z czy- .

stej gumy i z przektadkami, azbest w arkuszach, konStFUKcyjna dO bUdowy Sa/\
nici i sznury azbestowe, Klingerit, Moorit etc.

Masywy do wozdéw ciezarowych, pneumatyki mochodéw’ motoréw aeroplan

i detki ,Wimpassing“, gumy powozowe, oraz
wszelkie inne wyroby gumowe, azbestowe. Ptdtno now
gumowane, ptaszcze gumowe i t. p. '

Sprzedaz tylko hurtowa.

386 160
'ESHSH5asasasasasasasasEsasa525asESE552!HiESZSssEsaSa J V .

pezem ts+ow e

Wroblewski, Lissowski i S<ka
Warszawa, ul. Podchorgzych 57, tel. 107'21 i 220"728.

Posiadajg na sktadzie:

W

Stal szybkotnagca, narzedziowa,

33

Maszynki do robd6t blacharskich, beczki do benzyny i olei mine-
ralnych, zbiorniki, kotty, kubty, miski, naczynia mleczarskie i wszelkie wy-
roby z blachy zelaznej, cynowanej i cynkowanej do celéw technicznych,

sanitarnych i gospodarczych.

Przyjmujemy do naprawyi lokomobile, automobile, maszyny

rolnicze, traktory, kotty.
364
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— OFabryka Pasow Skorzanyeh Transmisyjnych0-

Z. PREIBISZ i S-ka (dawn. M Preibisz, Gogolski i S-ka)
S'ka z ogr. odp.
Warszawa, Szkolna 6, tel. 104-61. Adres telegr.: ,,Pasy— Warszawa”.
Wznowita po diuzszej przerwie spowodowanej wojng fabrykacje swych wyrobow.

©tale na sktadzie:

Gotowe pasy wyciggane na mokro na specjalnych maszynach
motorowych.

Blachy Dziurkowane (Sita) it | B
do maszyn rolniczych,

mtynow, krochmalni, \h’] m

fabryk: cukru, cementu, TORUN
papieru,
kopali wegla, Dachy deskowe
fabryk chemicznych i t. p. dla duzej rozpietosci
w dowolnych rozmiarach i gru- ;
bosci wykonywa starannie Zelazobetony
i poleca p |
A H H H " a e
Wytwoérnia Blach Dziurkowanych ,Sito
Warszawa, ul. Dobra 86, tel. 1-92. Budownictwo

Katalogi i kosztorysy na zgdanie. . ogolne 246

TOW. AKC. ZAKELADOW MECHANICZNYCH

BORMANN. SZWEDE 1S

WARSZAWA, UL. SREBRNA Nr 16

Telef. dziatu handlowego 7-22. Telef. -dziatu technicznego 20-63.
, sprzedazy 20-86. Fabryka egzystuje od 1875 roku. ” . warsztatowego 278-28.
1 Kompletna budowa i remont; cu- 7. Aparaty gorzelnicze i rektyfika-

krowni, gorzelni, syropiarni, fabryk drozdzy, cyjne systemu ,Bormaniia"i,Bar*

krochmalni, suszarni, fabryk chemicznych i su- bet-Bormann*“.

chej destylacji. 8. Regulatory automatyczne do pary dla go-
2. Wszelkie aparaty i kotly dla prze- rzelni (oszczedno$é na opale i obstudze).

mystu naftowego. o .
3. Kotly parowe hydraulicznie nitowane 9. Fk;re?gﬁgrl](e I zwykte rozlewaczki do

wszelkich racjonalnych systeméw na wysokie u o . o

i niskie ciénienie. 10. BeczKki _zelazne, miary bronzowe i zelazne
4. Maszyny parowe i pompy zwykle, do wszelkich ptynow.

tryplex i wirowe. 11. Konstrukcje zelazne i wszelkie robo-
6. Aparaty do zmiekczania i oczyszczania wody. ty, wchodzace w zakres kotlarstwa ze-
6. Odparnice syst. ,Kestnera”, ,Wei- laznego i miedzianego.

ner- Jelinek1li zwykte stojgce> 12. Wszelkie roboty mechaniczne i armatura.

Przy budowie nowych i przebudowie starych urzadzen specjalnie uwzgledniamy racjonalna, gospodarke parowa.
Oszczedno$¢ na opale doprowadzamy do maximum.
Wszystkie wyroby najnowszej konstrukcji i w najdoktadniejszem wykonaniu.
Zapasy materjatdw na skiadzie. Ceny mozliwie niskie.
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| Spé*ka Akcy_lna I K 6 TM

l. . Q:Ia/\n | . Towarzystwo Fabryki Przewodéw Rurowych
? e Moy » COMPENSATOR

,,M ETALLU N I N W. Maciejewski i S-ka

Warszawa, ul- Wolska 98, tel. 118-07. Warszawa, Przemystowa 32, tel. 18-72.

Przewody rurowe na wysokie cisnienia.

Wykonywa wszelkiego rodzaju odlewy ze'

vyrony 1690 Todza) y oz ICOMPERSSATORY. Ksztaitki 7 rur falistych.
liwne z witasnych i powierzonych modeli, Kotnierze. Zaslepki. Tréjniki kuliste, stalowe. Bury bla-
kota pasowe i tryby daszkowe z formma" szane Kominy. Rozgatezienia. Zbiorniki. Beczki transporto-

we. Filtry. Aparaty dla przemystu chemiczneao. Wskaz6w-

szyn po cenach przystepnych.
ki przy projektowaniu przewodéw parowych bezptatnie.

311 360
Przedsiebiorstwo Robdt Inzynieryjnych i Budowlanych
1 Cka
W. PASZKOWSKI, F. PROCHNICKI 1S
SP. Z OGR. ODP.
' Warszawa, Jerozolimska 18, tel. 221-81.
Zelazobeton
Roboty budowlane. .Fundamenty polowe*
173
jpnananananafy 3 [japppppppppppppl 1S99a80 t
m
SPOLKA AKCYJNA © Dom Handlowy Przemystowo-Techniczny
HANDLU PRZEMYStU METALOWEGO '
t. JRINEK & JASIIOLSK]
Dabrowa-Gdrnicza
Oddziat:ul. Sobieskiego 13 Oddziat: )
WARSZAWA, ULICA NOWOWIEISKA 22 RS A A el RS
TELEFONY 173-90 i 210-59. tel. 297-88 wytaczna *1-Kolejowa 12
sprzedaz towarow
W DZIALE KOLEJOWYM TOMASZOWSKIEJ ODLEWNI | WARSZTATOW

MECHANICZNYCH

FIRMA BUDUJE:
.PILICA”

WAGONY OSOBOWE I TOWA-

ROWE, KOLEJKI WAZKOTO RO - Reprezentacje na Zagtebie Dabrowskie
WE, ROZJAZDY, TARCZE OBRO- Tow. ,KARPATY?” dla sprzedazy produktéw naftow.
TOWE | INNE AKCESORJA KOLEJOWE O 1) Galicyjskiego Karpackiego Naftow. T-wa
2) Rafinerji ,,Schodnica” w Dziedzicach
TRAMWAJE. 3) Rafinerji ,Dabrowa" w Jedluzach
POZATEM FIRMA PRODUKUJE: Materjaty elektrotechniczne i zaréwki.

ARMATURE, NA PARE | WODE

IMADEA SLUSARSKIE. Artykuty techniczne dla kopaln i fabryk

KOTLY PAROWE, BECZKI ZE- Papa Smota Gips Cement
LAZNE I T. P. Wegiel
ODLEWY ZELAZNE, BRONZOWE, Maszyny do pisania, liczenia, kopiowania
MOSIEZNE | INNE. 179 i przybory do tychze
159

i . i PSS 1
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Warszawa, dnia 14 Sierpnia 1923 r.

Tom LX.

PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK POSWIECONY SPRAWOM TECHNIKI

REDAKTOR

TRESC: Niektore zagadnienict z dziedziny kolejek, nap. inz. B.
Hummel (dok.). — Praktyczne zastosowanie nowej ustawy wodnej,
nap. dr. inz A. Ro6zanski (dok.). — Kalkulacja kosztow witasnych
w odlewniach, nap. inz. K. Gierdziejewski (dok.). Zwiekszanie sie
ilosci studentéw na Politechnikach w Polsce i zagranica. Wia-
domosci techniczne'. Zastosowanie elektrycznosci do wytwarzania
ciepta. — Kronika: Koncesje lesne w gérach Swietokrzyskich. Roz-
szerzenie zaktadoéw ,Siemens* w Polsce. Zatozenie fabryki ,Kabel*
w Bydgoszczy.

PRZEMYSLU.

Inzynier-technolog CZESLAW MIKULSKI.

SOMMAIRE: Quelques problemes des cliemins de fer a voie etroite,
par ing. B. Hummel - (suite et fin). — L'application de la nouvelle
loi sur le regime des eaux, par dr. ing. A. R6zanski (suite et fin).
— Calcul des prix de révient dans les fonderies, par ing. K. Gier-
dziejewski (suite en fin).—L'accroissement dunombre des etudiants
aux Ecoles Polytechnigues en Pologne et a Petranger. — Renseigne-
rnents technigues: L 'application d’electricite pour la generation de la
chaleur dans Tindustrie. Petites informations: Concessions dans les
foréts des montagnes de Saint-Croix (Swietokrzyskie). L 'accroissement
des usines de ,Siemens" en Pologne. Fondationde l'usine,Kabel*
a Bydgoszcz.

NIEKTORE ZAGADNIENIA Z DZIEDZINY KOLEJEK).

Podat inz.

(Dokonczenie do str.

Nawierzchnia kolejek, tak samo zresztg jak i kolei,
sktada sie z 3 zasadniczych elementdw: z podtorza, z pod-
ktadow i z szyn. Odksztatcenia, ktéorym one podlegajg pod
dziataniem obcigzenia, sg bardzo Scisle uzaleznione jedne
od drugich. Musi nam zatem zaleze¢ na odpowiednio har-
monijnem ustosunkowaniu wymiarow i jakosci tych mate-
rjatow, jezeli chcemy, zeby warunki ich pracy byty mozliwie
najkorzystniejsze, gdyz tylko w takim razie koszta utrzymania
nawierzchni beda stosunkowo male. Tem bardziej za$ jest
to waznem, ze, jak sie okazuje wedtug statystyki urzedowej
austrjackich kolei, koszt utrzymania nawierzchni kolejek
normalnotorowych wynosit tam $rednio 12$, zas waskotoro-
wycb — 10,751 w stosunku do ogélnej sumy rocznych wy-
datkow eksploatac3jnych, za$ 75,9£ i 70,3#—w stosunku do
ogllnych kosztow utrzymania drogi. Wedtug sprawozdania
kolejki Mareckiej zar. 1913 odnosne liczby wypadajg wieksze,
a mianowicie: 16% i 87/,

Rozpatrujgc warunki pracy kazdego z 3 wyzej wymie-
nionych elementéw, mozemy ustali¢, zgodnie z najnowszemi
wynikami teorji,—co nastepuje:

Szyny. Nacisk od kota dla kolejek lzejszego typu naj-

3?2+ 40?7+ 7 n

lepiej jest okres$la¢ wedtug wzoru: P = nf, _ 51, ; - =G,

gdzie G—odpowiada potowie obcigzenia osiowego, zas$ 7 —

jest to spétczynnik, ktoérego wartos¢= N e

B jest wyktadnikiem sztywnosci szyny i wyraza sie
aini
wzorem B —~J~F;! , gdzie a oznacza odlegto$¢ miedzy osiami
a

podkiadow;
D —jest funkcja Sztywnosci podktadéw, oznacza bez-

posrednio wielkos¢ sity potrzebnej do tego, aby wgtebié¢ pod-

ktad w podtorze o 1 cm; dokiadnie D — > gdzie k =

jest to znany spoéiczynnik podtorza, t. j.

cisnienie na 1cm2 powierzchni tegoz, wywotujgce ugiecie
0 lcm; b—jest to szeroko$¢ podstawy podkiadu, E1li J1—
jego spoétczynnik sprezystosci oraz moment bezwiadnosci,
wreszcie [tjd oznacza dosy¢ skomplikowangiunkcje hyper-
boliczna, zalezng od wymiardw podktadu. Z dostateczng do-
ktadnoscia mozemy okreslaé D zapomoca przyblizonego
wzoru D —2,86 b.l, gdzie b— jest to szeroko$¢ spodu pod-
ktadu, zas i— potowa jego diugosci.

Dla kolejek wzmiankowany stosunek 7— waha

Bogumit Hummel,

docent Pol. Warsz.

301, w Ma 31 r. b.).
sie zwykle w granicach od 0,5 do 1,5 tak, ze w rezultacie
3y2-j-407-4-7
plG= -572 (-34T i ? wypada zwykle od 1,1 do 1,07.
Nie pobtadzimy wiec, jezeli poprostu bez wszelkich
obliczan przyjmiemy z pewnym zapasem P — 1,1 G.
Im ciezszgjest szyna, t. j. im wiekszych jest wymiaréw,

tem wieksze bedzie 7 i tem mniejszy stosunek ?I ; dla kolei

normalnych wypada on juz ponizej 1,07, nawet czesto po-
nizej 1. Wniosek stad, ze naogol na kolejkach nawierzchnia
znajduje sie w gorszych warunkach, poniewaz wiekszy sto-
sunkowo nacisk na szyne bardziej niekorzystnie odbija sie
napracy podktadow, a szczeg6lnie podtorza, z uwagi zwitasz-
cza na gorszy nieco gatunek tegoz, i stad mniejsze C.
Wartos¢ tego ostatniego dla kolejek, jako kitadzionych
zazwyczaj na zwirze z piaskiem, moze by¢ przyjmowana
nie wyzej niz 3, chyba, ze istotnie podtorze jest z*materjalu
wyzszego gatunku, naprzyktad ze zwiru rzecznego, albo' na-
wet z ttucznia kamiennego: wtedy C moze by¢ réwne 5, 6 na-
wet 8!
Dla obliczania momentu gngcego, przypadajgcego na
szyne, mamy wzor:
87+ 7 G.a
47+10 4

Jezeli spo6tczynnik 7 waha sie w granicach od 0,5 do
1,5, to Mnexbedzie zawierac sie pomiedzy 0,23 Ga i 0,30 G.a.;
dla kolei normalnych, wskutek znacznie wiekszej stywnosci
szyny — czyli wiekszego 7 — wartos¢ max M dochodzi do
0,4G.a. Widzimy wiec, ze im sztywniejszg jest szyna, tem
czynniejszg przyjmuje ona role w pracy nawierzchni, i tem
wiecej sama jest naprezong; odwrotnie — przy stabych szy-
nach silniej muszg zato pracowac podkitady i podtorze.

Momenty, zginajgce podktad, ktory, notabene, traktu-
jemy jako belke na sprezystem podiozu ciggiem, obliczamy
z wzoréw: a) w $srodku miedzy szynami:

Mmax

MO P
ok pi>
b) pod szyng Mrm KW -

Przy odksztatcaniu sie powierzchni, ma miejsce, miedzy
innemi, wgniatanie sie podktadéw w podtorza. Oznaczajac
wartosci tego osiadania przez yt— pod koncami podktaddw,
przez yr—pod miejscem gdzie jest szyna, i przez y, — pod
srodkiem podkiadu, mamy dla okreslenia powyzszych wiel-
kosci nastepujgce wzory:

kP , kP
Q_£ i) Wo—

kP
VIr- Q£ EI:b];?[r--— Q £1Yy].

) Referat wygtoszony na kursach dla inzynierow' W. T. Pol.



326

Sam materjat podtorza doznaje przytem naprezeh Ph
Pri PO ktérych wielkosci okreslamy wzorem:

kP
Ayl

Oprécz znanych juz oznaczen k, P, b, G w przytoczo-
nych wzorach dla M oraz y, widzimy tu jeszcze symbole:

h«]. M» hBPW . W -

Sa to funkcje hyperboliczne, zalezne od wymiaréw
podktadu, przytem wzajemnie uzaleznione jedne od drugich.
Okreslamy je wszystkie z tablic, ponizej przytoczonych,
wedtug dwoch czynnikéw, mianowicie: pi X przyczem p=
= k-S/2, gdzie S—rowna sie przeswitowi toru w centym.,
zas \=k.l, gdzie I= 12 dtugosci podktadu w centym. Ma-
jac tedy zadane wymiary poprzeczne podkiadu oraz spoél-
czynnik podtorza, wyliczamy z tatwoscig wyznacznik k=

kP I:P L
Pl— [fyli Po— ~ [°qi Pr=

i

« i.hi.j
poczem z odpowiednich tablic wyszukujemy dla danych
p i Xwiasciwe wartosci wyzej wymienionych symbolow.
.Tablice sg tak utozone, ze w jednej w gérnych wierszach po-
dane sa [w)], w dolnych [{]Q; w drugiej tablicy mamy w ten
sam sposéb podane [yd i [pd; w trzeciej wreszcie [y4. Tablice
utozone sg z uwzglednieniem przedewszystkiem wartosci,
odpowiadajacych kolejkom. Co do naprezen dopuszczalnych,
zauwazy¢ nalezy co nastepuje:

, Nastepnie znajdujemy p= 1c.S/2 oraz X= ZZ

1) W szynach, wedtug Bacha, mozna najwyzej zezwo-
li¢ na 1500 kgZ/cm2, aczkolwiek narozerwanie materjat odnos-
ny moze wytrzymaé do 6500 kg/cm2, za dopuszczalne zas k
moznaby tu uznaé¢ nawet granice proporcjonalnosci; jezeli
sie jednak poprzestaje na tak skromnej granicy, jak wyzej,
to ze wzgledu na sity boczne, ktorych sie w obliczeniu nie
uwzglednia, a ktdre mogg wywotywaé znaczne naprezenia
dodatkowe.

Jak wskazujg obliczenia, w szynach rdznych istniejg-
cych kolejek naprezenia dochodzg jednak do 1800 kg/cm2
przy spokojnem, zas nawet do3700kg/cm2przy dynam, obcig-
zeniu, nie wywotujgc pomimo to zadnych widocznych szko-
dliwych nastepstw.

2) AV podkiadach mozna dopuszcza¢ zwykle normy
dla drzewa, nawet idgac do 100 kg/cm,2 przy materjale
miekkim.

3) Spotczynnik C podtorza, jak wyzej zaznaczono, nie
nalezy dla kolejek szacowa¢ wyzej naci 3, chyba ze wyraZnie
mamy do czynienia z materjatem takim, jak tluczen albo
zwir rzeczny; wtedy mozna przyjag¢ C ~ 5 nawet 6, o ile
przytem materjat torowiska jest odpowiednio mocny, Scisty
lsuchy. Na ten wazny szczegdt zwraca sie tu szczeg6lng
uwage.

4) Wielkos¢ osiadania y mozna tolerowaé najwyzej do
8 mm (przy (7=3).

5) Wartos¢ dopuszczalnego naprezenia P przy nacisku
na podtorze nie powinna z regulty wynosi¢ wiecej nad
2 lcgjem2

Wszystkie powyzsze liczby ustalajg sie w przypuszcze-
niu, ze podktad jest prawidtowo i mocno podbity.

Odnosnie do praktycznych wskazéwek, dotyczacych
konstrukcji nawierzchni kolejkowej, a wyptywajgcych ponie-
kad z uwaznej analizy zwigzkow i wzoréw, poprzednio dla
obliczania tejze podanych, zauwazy¢ sie da co nastepuje:

1) Wzo6r dla okres$lania stosunku a przyjety zostat sto-

sunkowo niekorzystny, dla bezpieczenstwa; w wielu wypad-
kach, w zwigzku z odpowiednio pomys$inym stosunkiem roz-
stawu kot parowozéw do odlegtosci miedzy osiami podkia-

dow, moga wypadac¢ korzystniejsze wartosci

1.5

Najlepiej
jest, jezeli wspomniany stosunek =

2) Z uwagi na koszta eksploatacji jest rzecza niezmier-
nie wazng, aby wielko$¢ wgtebiania'sie poktadu wpodtorze
oraz naprezenia P byly mozliwie innie Przy zwiekszeniu C
od 3 do 8,zmniejsza sie wielko$¢ wgtebienia 2'/2 razy. Zatem

PRZEGLAD TECHNICZNY.

1923

gatunek podtorza winien by¢é mozliwie dobry, jednocze$nie
tem lepszy, im gorszy jest materjatl torowiska i odwrotnie.

3) Na podktady bardziej pozadanym materjatem z uwa-
gi na moznos$¢ lepszego utrzymania toru jest drzewo, a nie ze-
lazo, a to dzieki temu ze sg one wtedy wiecej Scisliwe, wsku-
tek czego czesé osiadania, o ktdrem wyzej mowa, przypada juz
na sam podkiad, mniej pozostaje na podtorze, ktére przez
to mniej jest naprezone kosztem wiekszych naprezen w szy-
nie. Pozatem oczywiscie drewniane podktady sao wiele tansze
(najmniej 4-krotnie) i przez nasycenie mozna im nadaé trwa-
tos¢ nie wiele mniejsza, niz maja zelazne; przez zastosowanie
wkretow zamiast hakow, jeszcze bardziej powieksza sie ich
szanse.

4) Co do wymiardw podktadoéw: pozadana jest jaknaj-
wieksza szeroko$¢ podstawy, a to celem zmniejszenia nacis-
ku na podtorze. Ale jeszcze wieksze znaczenie w tym kie-
runku posiada zwiekszenie dtugosci. Pod tym wzgledem
zauwazy¢ nalezy (na mocy wzoréw dla P) ze:

a) jezeli dtugos¢ jest < 2S to przy odksztatceniu otrzy-
muje podktad ksztatt, wygiety srodkiem do géry (duzy na-
cisk na konce, ujemny w srodku); takie wygiecie jest nieko-
rzystne, bowiem prowadzi do rozszerzania przeswitu, przy-
tem podktad zapada sie koncami;

b) jezeli dtugos¢ jest > 2IA S, to konce zadzierajg sig
ku gdérze, grozi wtedy zwezenie przesSwitu, ale rozdziat na-
cisku jest lepszy, niz w pierwszym wypadku;

¢) najlepiej gdy dtugosé¢ = 2 do 21 S, gdyz wtedy wy-
giecie jest faliste.

Taka dtugos¢ podkiaddédw jest najbardziej wskazana,
ale to jest trudne do osiggniecia. Wiec tez, dla zachowania
dopuszczalnego naprezenia na podtorze, dobrze jest trzymac
sie przynajmniej w takich granicach:

tor 1m e = 1,80 m
. 0,75 m = 155 ,
. 060m l— 1,35,
normal 1= 2,40 ,

Co do przekroju poprzecznego, ogolnej wskazéwki daé
nie mozna. Musi on by¢ taki, zeby przy najmniejszej objetosci
drzewa podkiad czynit zadosy¢ wymaganiom najmniejsze-
go nacisku na podtorze, sam jednocze$nie nie bedac napre-
zonym ponad miare dozwolong. Z uwagi na cene, nalezy
dazy¢ do mozliwie matych wysokosci.

5) W szynach—najbardziej wskazany stosunek szero-

kosci stopki, i wysokosci = 0,75 do 0,95.

Dtugosé powinna by¢ jaknajwieksza, celem unikniecia
wielu ztgcz. Lubki pozadane 6 Srubowe i conajmniej katowe
albo jeszcze lepiej s-owe, podkitady zigczowe zaleca sie zbli-
za¢ choc¢by do 400 mm os$ od osi (oczywiscie, jezeli odpowie-
dnio powazny nacisk od kot taboru czyni koniecznem taki*
wzmochienie tukéw i takie zgeszczenie podkitadéw).

Tabl. [yx]
P
A 03 04 05 06 07 08 09 10 11
05 2001 2030 — = — — — — —
06 1,653 1689 1,734 _ — ; — — _
07 1,388 1456 1483 1546 — — _ _ _
0,8 1,116 1,220 1,281 1,351 1,428 1485 _ _ _
00 0981 1036 1,106 1186 1,275 1,371 — _ _
10 0811 0871 0,944 1,031 1,131 1241 1,356 1,475 —
11 0655 0717 0,794 0,888 0,993 1,112 1239 1374 1,516
1,2 0509 05572 0,652 0,747 0,863 0,982 1,117 1,262 1414
13 — — 0516 0613 0,724 0,851 0,991 1,142 1,302
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Tabl. [KHo] i [M
P

X

03 04 05 06 07 08 09 10 11
o5 1992 1977
" .0,099 -0,297
os L671 1649 1627
® .0,001 -0,197 -0,393 _ _
07 1460 1422 1392 1364
' 0,095 -0,161 -0,292 -0,484 — ' '_ _ _
0g 1294 1261 1224 1,185 1144 1108 -
: 0,271 -0,004 -0,193 -0,380 -0,567 -0,754 __
0o L1185 1147 1104 1057 1009 0959 — _
' 0,271 0,085 -0,099 -0,281 -0,462 -0,641 z

1,112 1,069 1019 0,965 0,910 0,852 0,794 0735 __
1.0 0347 0,165-0,012 -0,187 -0,359 -0,531 -0,702 -0,872
., L0864 1017 0962 0903 0840 0775 0709 0,642 0,675
, 0,412 0,236 0,066 -0,102 -0,265 -0,426 -0,586 -0,745 -0,904
1, 1035 0984 0927 0862 0,794 0722 0660 0576 0,502
: 0,465 0,295 0,131 -0,027 -0,184 -0,331 -0.479 -0.625 -0,771
13 0,905 0,837 0,765 0,689 0,612 0,533 0,453

— — ~ 0,184 0,035-0,109 -0,247 -0,382 -0,515 -0.647
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Tabl. r 7ip[ i [lip]

" P
03 04 05 06 07 08 09 10 11
05 1998 2017
® 0079 0020 _— @ _— —
06 L670 1672 1707
0,150 0,068 0,018 -
07 1440 1,441 1456 1,508 - - - —
" 0225 0,078 0,060 0,017
0g L1275 1257 1259 1296 1,375 1512 - —>
" 0303 0,198 0,115 0,054 0,015 -0,091 —
09 L1159 1,168 1133 1,136 1,194 1302 — = _
0377 0,268 A 178 0,105 0,046 -0,189 —
10 1089 1036 1011 0992 1049 1132 1271 1475 —
™ 0446 0,336 0.242 0,160 0,098 0,048 0,013 0,000
., 1026 0974 0936 0919 0935 0994 1103 1272 1512
= 0,507 0,398 0,305 0,225 0,156 0,097 0,048 0,013 0,000
1o, 099 0933 '0884 0853 0851 0884 0963 1008 1297
“ 0557 0451 0,342 0,284 0211 0,152 0,09 0,048 0,014
13 0,849 0,807 0,788 0.800 0,852 0,953 1,112
0,408 0,334 0,268 0,209 0,151 0,097 0,050
14 — — 082 0776 0737 0,738 0,766 0837 0,958
: 0,446 0,378 0,315 0,263 0,208 0,153 0,09

Praktyczne zastosowanie nowej ustawy wodnej N\

Napisat Dr. inz. Adam Roézanski.y

(Dokonczenie do stronicy 303, w W 31 r. b.)

Ksiega wodna ma by¢ zatozona i prowadzona w kazdym
starostwie, wraz ze zbiorem planéw i dokumentéw. W Kksie-
dze tej majg by¢ uwidocznione wszjstkie prawa uzywania
wody, z podaniem wysokosci pietrzenia wody, ilosci wody
i wszelkich zmian, jakie zajda; rowniez majg by¢ wpisane do
ksiegi wodnej wszelkie spétki wodne, dla ktérych ma by¢
utworzona dodatkowa ksiega, celem pomieszczenia szczegdtow,
jak statut, spis cztonkdéw spdétki i cztonkéw zarzgdu spokki,
podpisy o0séb uprawnionych. Kazdemu wolno przegladac
ksiege, zbidr planéw i dokumentéw oraz brac odpisy. Szczeg6-
ty co do zatozenia i utrzymania ksiegi wodnej beda ustalone
rozporzadzeniem Ministra Rob6t Publicznych.

Komisje rewizyjne wodne majg by¢ utworzone rozpo-
rzadzeniem Rady Ministrow w powiecie, a nawet w czesci
powiatu dla wod ptyngcych, z wyjatkiem zeglownych i spta-
wnych.

Komisja ma skiada¢ sie najmniej z 3 cztonkdéw; w skiad
jej ma wejs¢ przedstawiciel panstwowej administracji wodnej,
wyznaczony przez wojewode na wniosek Okregowej Dyrekcji
Robdt Publicznych, innych za$ cztonkéw wybiera na lat 3
sejmik powiatowy.

Komisja rewizyjna ma, w miare potrzeby, oglada¢ przy-
dzielone jej wody ptynace i sprawdzaé, czy sg nalezycie utrzy-
mywane, czy nie sg zanieczyszczone w spos6b niedopuszczalny
i czy uprawnieni uzytkujg wode, zgodnie z przepisami ustawy.

Komisje te moga otrzymacé upowaznienie do ustalania,
w zastepstwie wiadzy wodnej, rodzaju i rozmiaru robdt, jakie
majg by¢ wykonane dla utrzymania wody ptynacej i jej brze-
gow, oraz do oznaczenia terminu ich wykonania. Przeciw
zarzgdzeniom Komisji przystugujg te same srodki prawne, co
przeciw zarzadzeniom wiadzy wodnej.

Komisje rewizyjne moga takze przeprowadzac corocznie
kontrole urzadzen spoétek wodnych, wreszcie sg uprawnione,
a na zadanie wladz administracyjnych nawet obowigzane,
udziela¢ opinji w sprawie gospodarki wodnej na przydzie-
lonych im wodach.

Wojewddzkie rady wodne. W kazdem wojewddztwie
ma by¢ utworzona rada wodna, ktéra w waznych sprawach

gospodarstwa wodnego winna by¢ przez wiasciwych mini-
strow wystuchana; nadto majg wiadze wodne zasiegac opinji
wojewoddzkich rad wodnych co do wpuszczania do wod pty-
nacych cieczy ponad miare powszechnego uzytkowania, co
do sptawu tratew i spustu drzewa na wodach prywatnych,
zaniechania utrzymywania wody publicznej, uregulowanej
na podstawie zatwierdzonego planu, co do zawigzania przy-
musowej spotki wodnej i co do udzielania pozwolen wodno-
prawnych na zaklady do pietrzenia wody na wodach publicz-
nych. Rada wodna wojewddztwa warszawskiego jest zarazem
radg wodng dla m. Warszawy. Przewodniczgcego rady ijego
zastepce mianuje Prezydent Rzeczypospolitej. Innych czton-
koéw i ich zastepcéw wybierajg po 1s czeSci reprezentacje wo-
jewddzkie, dalej korporacje rolnicze, tudziez korporacje prze-
mystowe i rekodzielnicze. Blizsze postanowienia co do tych
rad zostang wydane rozporzgdzeniem Prezydenta Rzeczy-
pospolitej.2

Postanowienia kurne.

Ustawa naktada kary grzywien, tudziez aresztu (do 6
tygodni) za przekroczenia, szczeg6towo wymienione w ustawie
wodnej, przyczem surowsze postanowienia ustaw karnych
pozostajg w mocy, mianowicie:

1) Grzywna do 5000 mit. ma by¢ karany ten, kto nie
wypetnia warunkéw pozwolenia, oraz samowolnie wznosi lub
usuwa urzadzenia, wystajgce nad powierzchnie ziemi w tere-
nie zalewu wod nieobwatowanych.

2) Grzywnie do 10000 mk. lub aresztowi do 6 tygodni
lub obu karom ulega ten, kto z rozmystu wpuszcza do wody
ciecze, wskutek ktérych woda moze uledz zanieczyszczeniu,
kto nie urzadzi i nie utrzymuje znakéw wodnych na urzgdze-

* Referat wygtoszony na kursach dla inzynieréw, urzadzo-

nych w roku biez. przez Warsz. Tow. Politechn.

2 Komisje rewizyjne i Woj.
pruskiej. Ta ustawa wprowadzita nadto Trybunat wodny w Berlinie,
ktéry w drugiej i ostatniej instancji rozstrzygat sprawy nadan wod-
nych w Prusach. Kompetencja tego Trybunatu przeszta u nas na
Trybunat Administracyjny.

Rady wodne sgwziete z ustawy
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niach, pietrzacych wode, kto na state unieruchomi lub zniesie
zaktad, pietrzacy wode— bez pozwolenia wiadzy, kto spusci
nagle bez pozwolenia wiadzy nagromadzong wode, kto nie
utrzymuje stanu wody na wysokosci przepisanej; gdy wino-
wajca czyn taki popetni tylko z niedbalstwa, ulega grzywnie
1000 do 5000 mk.

3) Jezeli wbrew przepisom zostaty wpuszczone do wody
ciecze, mogace zanieczysci¢ wode, przedsiebiorca i kierownik
zaktadu ulegajg karze do 150000 mk. za zaniedbanie nalezy-
tego dozoru.

4) Grzywnie do 15000 mk. ulega uprawniony, jezeli
z winy braku dozoru inne osoby popetniajedno z przekroczen,
poprzednio wymienionych.

Wiadnemi do orzekania sg sady pokoju (sady po-
wiatowe).

Starostwo moze réwniez naktada¢ kary za uszkodzenia
zaktaddw i budowli wodnych, tudziez za przekroczenia ustaw,
rozporzadzen i zarzadzen wiladz, jezeli przekroczenia te nie
podpadajg pod powszechng ustawe karng,—grzywng do 1000
mk., a jezeli sprawca dopuszcza sie ztosliwosci, albo ciezkiego
niedbalstwa, lub tez ponownie podpada karze, natenczas moz-
na zamiast lub obok grzywny, orzec areszt do dni 14.

Od orzeczenia tego mozna wnie$¢ rekurs do wojewodz-
twa, a od orzeczenia wojewodztwa mozna odwotac sie w ciggu
dni 14 do wiasciwego sadu okregowego. Postanowienie to
jest sprzeczne ze sprostowaniem omytek w Konstytucji,
uchwalonem przez Sejm Ustawodawczy i ogtoszonem w Dzien-
niku Ustaw R. P. (W 101, poz. 935, z r. 1922), wedtug
ktérego do orzeczen wiadzy administracyjnej, zapadtych
W pierwszej instancji, mozna si¢ odwota¢ dowtasciwego sadu.

W b. dzielnicy pruskiej ma zastosowanie art. 10 ustawy
z dnia 23 czerwca 1921 r. (Dz. Ust. R. P. Be 75, poz. 511), po-
dajacy normy, co do odwotan od orzeczen karnych wiadzy
administracyjnej. Ustawa zezwala Rzgdowi na obnizenie
i podwyzszanie grzywien w miare wzrostu lub spadku waluty.

Zasadzony tak przez sad, jak przez starostwo, jest obo-
wigzany, bez wzgledu na kare i obowigzek odszkodowania,
usuna¢ na wiasny koszt samowolnie przedsiewzietg zmiane,
albo dokona¢ zaniechanych roboét, jezeli wymaga tego poszko-
dowany lub dobro publiczne.

W razie zasgadzenia w drodze administracyjnej, moze
wladza na wniosek poszkodowanego rozstrzygnaé¢ takze co
do odszkodowania; wolno jednak interesowanym, jezeli nie
zadowolnig sie orzeczeniem starostwa co do odszkodowania,
udac sie o rozstrzygniecie do sgdu w przeciggu 1 miesiaca po
prawomocnosci orzeczenia administracyjnego; to tez dopiero
po bezskutecznym uptywie tego terminu mozna wdrozy¢
egzekucje na podstawie orzeczenia administracyjnego.

Dochodzenie i karanie przez starostwo przekroczenia,
spowodowanego uszkodzeniem budowli wodnych, przedawnia
sie w ciagu 3 miesiecy, przekroczenia przepiséw ustawowych,
lub rozporzadzen witadz—w ciggu 6 miesiecy. Przedawnienie
nie rozciaga sie na obowigzek odszkodowania i usuniecia
skutkéw szkody.

Postanowienia przejsciowe i koncowe.

Postanowienia przejsciowe. Przystugujace przy wejsciu
W zycie ustawy prawa, wymienione w art. 252 ust. 1, pozostajg
nienaruszone, o ile opierajg sie na specjalnym tytule prawnym.

Sa to: 1) uprawnienia, na ktdre jest wymagane pozwo-
lenie witadzy (podane przez nas przy omawianiu uzytkowania
wody z mocy pozwolenia wiladzy), 2) uprawnienie rozporzg-
dzania wodg jeziora, nie nalezgcego do wody ptynacej, ze
zmiang stanu wody gruntowej na szkode innych, chociaz nie
jest to potrzebne dla zwyktego odwodnienia gruntéw, 3) za-
danie przyjecia dziko sptywajacej wody przez wiascicieli
gruntow nizej potozonych.

Jezeli uprawnienia uzytkowania wody, w sposob wymie
niony wyzej pod 1) i 2), nie sg oparte o specjalny tytut, maja
o tyle i tak dtugo moc obowigzujaca, o ile istniejg urzadzenia,
stuzace do ich wykonywania, jezeli urzadzenia te wzniesiono
przed 1 stycznia 1923 r., lub przed tym terminem przystgpiono
legalnie do ich wykonania.
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W przeciggu 5 lat po wejsciu w zycie ustawy, nalezy
wnie$¢ podanie o wpisanie praw do ksiegi wodnej, w prze-
ciwnym razie prawa te wygasng, chyba ze sg wpisane do
ksiegi hipotecznej.

Wiladze, prowadzace ksiege wodng, majg przypomniec
to zastrzezenie ludnosci przez ogtoszenie w przeciggu 1i 4-go
roku po wejsciu w zycie ustawy, a nadto wszystkim znanym
osobom, ktére majg takie prawa.

Tres$é prawa, utrzymanego w mocy, okresla sie wedtug
tytutu, na ktérym sie opiera, zresztg wedtug dotychczasowych
ustaw z nastepujgcemi ograniczeniami:

a) zanieczyszczenie wody, ktdre przekracza zwykta norme

jest niedopuszczalne;

b) prawo pietrzenia wody, poza granice witasnych grun-
téw, nie moze by¢ nabyte na podstawie zasiedzenia,

c) jezeli po wejsciu w zycie ustawy obecnej wydobywa
kto$ wode podziemng ponad wiasng potrzebe, z istotnem
zmniejszeniem wydajnosci obcych wodociggéw lub zrodia,
z uszczupleniem uzytkowania cudzego gruntu, lub ze zmiang
stanu wody ptynacej, lub jeziora, przez co inni w swych pra-
wach zostajg ukréceni, wtedy poszkodowani mogg zgdac urzg-
dzen, ktdéreby szkodzie zapobiegty, lub ja wyréwnywaty, jesli
takie urzadzenia dadzg sie pogodzi¢ i gospodarczo uspra-
wiedliwi¢, w przeciwnym razie moga zgda¢ odszkodowa-
nia, o ile przedsiebiorca (bez narazenia sprawnosci i ren-
townosci przedsiebiorstwa) jest w stanie da¢ odszkodowanie.

Prawa do wody ptynacej, istniejace w czasie wejSeia
w zycie tej ustawy, ktore nie podpadaja pod wyszczeg6lniane
wyzej prawa, zamieszczone w art. 252 ust. 1, p. 1 pozostajg
w mocy w dotychczasowej rozciagtosci, o ile opieraja sie na
szczegdlnym tytule. Odnosi sie to zwilaszcza do prawa prze-
wozu i praw witascicieli gruntow nadbrzeznych (choéby nie
byli witascicielami wody), szczeg6lnie do prawa wykonywania
rybotéwstwa i uzytkowania roslin wodnych, o ile to nie prze-
szkadza odptywowi wody, a na wodach zeglownych—takze
zegludze.

Cofniecie uprawnienia za odszkodowaniem moze miec
zastosowanie, podobnie jak je przewiduje nowa ustawa.

Zmiana stanu wody w rzece, lub potoku jest nadal w do-
tychczasowym zakresie dozwolona, jesli jest spowodowana
spuszczeniem wody z jezior i stawéw rybnych, o ile chodzi
0 oczyszczenie dna, obsianie, lub potéw ryb.

Na dalsze wykonywanie uprawnien, ktére wedtug nowej
ustawy wymagatyby pozwolenia wiadzy, lecz wedtug ustaw
dawniejszych nie potrzebowaty pozwolenia, nie jest wymagane
pozwolenie dodatkowe.

Na podanie uprawnionych, ma witadza wpisaé¢ uprawnie-
nie do ksiegi wodnej, ale jezeli istnienie i rozmiar prawa nie
beda wykazane w sposob, wykluczajagcy wszelkg watpliwosc,
wiadza ma przedtem zbadac¢ sprawe i rozstrzygna¢ wedtug
przepisdOw o postepowaniu, zawartych w nowej ustawie.

Do spraw, dla ktérych wdrozono postepowanie przed
wejsciem w zycie nowej ustawy, majg by¢ stosowane dotych-
czasowe ustawy pod wzgledem wiasciwosci wihadz, postepo-
wania i Srodkoéw prawnych, z wyjatkiem b. zaboru rosyjskiego,
gdzie nalezy stosowac w tym wzgledzie przepisy nowej ustawy.

Postanowienia kohcowe. Nienaruszone pozostajg prze-
pisy ustaw: goérniczej, lasowej i rybackiej, o ile sie nie sprze-
ciwiaja niniejszej ustawie. O ile chodzi o uzytkowanie wody,
nieprzewidziane w ustawie gotniczej, nalezy stosowal prze-
pisy niniejszej ustawy.

Co do kolei, majg wtadze kolejowe stosowaé w postepo-
waniu, przepisanem dla budowy i utrzymania kolei, materjalne
postanowienia ustawy wodnej, o ile chodzi o budowle wodne
albo o zaktady do uzywania wody; do urzadzenia na gruntach
kolejowych zaktaddéw, stuzgcych do uzywania wody grunto-
wej dla zaopatrzenia kolei w wode, potrzebng do ruchu kole-
jowego, nie potrzeba pozwolenia witadzy z ustawy wodnej.
Natomiast jest potrzebne pozwolenie z niniejszej ustawy na
pobér wody i uzytkowanie motorowej sity wodnej dla ruchu
kolejowego.

Wreszcie ustawa wyszczegoélnia odcinki rzek, ktére uznaje
za zeglowne i zastrzega, ze inne wody, lub ich odcinki moga
by¢ uznane za zeglowne w drodze ustawy panstwowej.
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Kalkulacja kosztow witasnych w odlewniach.

Podat inz.-metaluig Kaz. Gierdzlejewski.

(Dokonczenie do stronicy 316, w Ma 32 r. b.)

Zastanéwmy sie nad inng, réwniez wazng pozycjg wy-
datkow, jaka jest pozycja ,koszta sporzadzenia formy i rdze-
nia". Koszta te skladajg sie z:

1) kosztéw robocizny formierza,

2) kosztéw robocizny rdzeniarza,

3) kosztéw materjatéw formierskich (piasek, mutekitp.),

4) kosztéw materjatéw pomocniczych (szpilki, pod-
pinki i t. p.),

5) kosztéw energji elektrycznej do maszyn formier-
skich,

6) kosztéw remontu i konserwacji maszyn formierskich
i silnikéw do nich,

7) kosztdw specjalnych przyrzadéw i t. p.

Jak juz wyzej wspomniatem, niezbednym warunkiem
dla wprowadzenia tego systemu jest konsekwentne zastoso-
wanie organizacji catej kontroli produkcji do celéw kalkulaciji.

Poniewaz w takim razie w biuletynach zarobkowych sg
=wyszczegolnione wagi odlewdw wedtug kategorji oraz wypta-
cone zarobki za wykonanie poszczegdlnych kategorji odle-
wow lub za osobne sztuki, przeto, zapomocg zwyktego zgru-
powania wyptat, mozemy ustali¢ ogdlng sume robocizny for-
mierza i rdzeniarza dla kazdej kategorji.

Musze tu zaznaczy¢, ze zastosowanie odpowiedniego
systemy ptacy odgrywa wielka role nietylko w stosunku do
wydajnosci pracy, lecz takze ma powazny wptyw na wyniki
kalkulacji.

Odpowiednia organizacja kontroli rozchodowanych ma-
terjatdbw pomocniczych przy formowaniu tez daje moznosc,
zapomoca zwyczajnego dodawania, ustali¢ rozch6d tych ma-
terjatéw na-poszczegblne kategorje odlewoéw z pewnem przy-
blizeniem, ktére nas znacznie zbliza do ustalenia rozchodu
rzeczywistego i ktoére moze by¢ zupeinie Sciste tylko przy
kalkulacji posztucznej.

Przy okreslaniu kosztu materjatow formierskich (pia-
sek, mutek itp.), uzytych na wytworzenie form i rdzeni dla
réznych kategorji odlewéw, musimy zndéw oprzec sie na wy-
nikach badann poszczegdlnych odlewéw, t. j. na kalku-
lacji posztucznej. Badania te w danym wypadku polegajg
na tem, ze z dnia na dzien, z tygodnia na tydzien notujemy
skrupulatnie ilos¢ zuzytego materjatu formierskiego na wy-
konanie tej lub innej formy, lub rdzenia, ilo$¢ najwazniej-
szych materjatéw pomocniczych, jak np. szpilek formierskich
i t p., co daje nam mozno$¢ na podstawie catego szeregu
takich badan ustali¢ przecietng ilos¢ zuzywanych m terjatéw
formierskich na 1 kg wagi gotowego odlewu dla réznych ka-
tegorji. Ten stosunek moze sie rozni¢ dla poszczego6lnych
odlewni, zaleznie od sposobéw roboty, gatunku materjatow
formierskich, a nawet i Scistosci kontroli, lecz w jednej i tej
samej odlewni, o ile sposoby roboty i gatunek materjatéw sg
niezmienne, zbytniemu wahaniu nie podlegajg. Tak np , ba-
dania, przeprowadzone we wspomnianej na wstepie odlewni
w ciggu okoto 2 lat, poprzedzajacych reorganizacje systemu
kalkulacji wiasnego kosztu wyrobéw, wykazaly, ze przeciet-
nie zuzywano na wytworzenie 1 kg gotowego odlewu: przy
formowaniu w glinie: mutku 0,6 kg, piasku 0,6 kg\ przy for-
mowaniu cylindréw parowozowych: mutku 0,80 kg, piasku
0,6 Jg] przy formowaniu kokil dla stali: mutku 0,20 leg, pia-
sku 0,05 kg\ przy formowaniu na mokro w skrzyniach, wagi
do 10 kg: mutku 0,26 kg i t. d.

Majac prawidtowo ustalony stosunek, mozemy okresli¢
z bardzo wielkg doktadnoscig rozchdéd materjatéw formier-
skich dla poszczeg6lnych kategorji. Pewne réznice, ktore bez
watpienia bedg pomiedzy temi liczbami, okreslonemi na pod-
stawie przecietnych danych, wyréwnuje sie przy sprawdzeniu
remanentu. Réznice te, w zaleznosci od biegtosci kierownika
warsztatu i magazyniera, mogg bydé doprowadzone do roz-
miaréw minimalnych.

Okreslenie kosztu energji elektrycznej, zuzywanej przez
silniki przy maszynach formierskich lub innych istniejgcych

w odlewni urzadzeniach, zadnych trudnosci nastreczaé nie
moze, gdyz postugujac sie przyborami pomiarowemi, mozemy
nawet zupetnie Scisle, ustali¢ ilos¢ zuzytej energji na poszcze-
go6lne fazy produkcji.

Wobec tego, ze przy ustalonym charakterze produkcji
odlewni, t. j. przy raniej wiecej jednakowym stosunku wagi
odlewow, wyprodukowanych w r6znych kategorjach, stosunek
podziatu energji silnikow pomiedzy oddzielne operacje pozo-
staje prawie niezmiennym, mozemy ten stosunek sprawdzac co
pewien czas i w otrzymanej proporcji dzieli¢ og6lng ilos¢ zu-
zytej energji dla silnikébw pomiedzy poszczeg6lne operacje.
Jednakze, majac okreslong ilo$¢ zuzytej energji na poszcze-
golne operacje (przetapianie, formowanie, oczyszczanie odle-
wow, przygotowanie ziemi formierskiej it. p.), powinniémy od-
powiednio rozdzieli¢ jg pomiedzy poszczeg6lne kategorje. Tu
najwieksza pomoc dajg obserwacje przy posztucznem kalku-
lowaniu przedmiotéw.

Jezeli przejdziemy do innych skitadnikéw kosztu wia-
snego odlewéw, to na przykiadzie bedziemy mogli zobaczy¢,
w jaki sposob ten podziat pomiedzy poszczeg6lne kategorje
moze byé¢ uskuteczniony.

Wezmy, naprzykitad, koszt przygotowania ziemi
mierskiej. Pozycja ta sktada sie z kosztow nastepujgcych:

1) robocizna przy maszynach i t. p.,

2) energja silnikow,

3) rézne materjaty pomocnicze,

4) naprawa maszyn.

Ustalajgc, na podstawie danych biura warsztatowego,
wysokos$¢ poszczegdlnych skiadnikéw oraz wysokos$¢ kosztu
przygotowania ziemi formierskiej, — buchalterja techniczno-
handlowa musi rozdzieli¢ ogdlng sume kosztéw tej pozycji
pomiedzy poszczegdlne kategorje odlewow, w stosunku do
wagi przerobionych na tych maszynach materjatow dla kaz-
dej kategorji. Te za$ dane, dotyczgce piasku, mutku, wegla
i t. p., rozchodowanego na poszczego6lne kategorje, mamy
w wykazie materjatow, ustalone w sposéb, o ktéorym juz
wspomniatem wyzej.

Wezmy drugi przykiad. Zastanéwmy sie nad ,kosztem
przewozult

Pozycja ta w danym wypadku obejmuje tylko koszta
eksploatacji wszelkich $rodkéw transportowych wewnatrz
odlewni, t. j. zorawi elektrycznych, kolejek wiszgcych, wo6z-
kéw i t. p.

for-

0] ile okreslenie wysokosci poszczegdlnych sktadnikow

nie przedstawia trudnosci i sposoby ustalania ich nieraz po-
dane byty wyzej, np. koszt robocizny, materjatow, remontu,
energji silnikow i t. p., to prawidtowy podziat og6lnej sumy
pomiedzy poszczegblne kategorje jest bardzo skomplikowany.
Wywotane to jest tem, ze dla pewnych kategorji wyrobow
uzycie zérawi elektrycznych jest zbyteczne, np. dla drobnych
odlewéw na mokro, gdzie ani do podnoszenia skrzyn, ani do
przenoszenia form do suszarni, ani metalu roztopionego —
srodkami transportowemi sie nie postugujemy, dla innych za$
pomoc z6érawi i innych urzadzen wymagana jest w mniejszym
lub wiekszym zakresie. Ustalenie tego stosunku dla réznych
kategorji odlewow jest robotg bardzo zmudna i z catg do-
ktadnoscig przeprowadzona by¢ ona nie moze. Najbardziej do-
ktadny wynik osiggniemy w danym wypadku przez zastoso-
wanie chronometrazu. Sciste notowanie, jak dtugo i na jakiej
robocie zoraw byt zajety, jakie miejsca odlewni obstugiwat,
co jest wyprodukowane w tym obrebie — w przeciggu kilku
miesiecy, z dnia na dzien, z godziny na godzine, da podstawy
do podziatu ogdlnego kosztu transportu pomiedzy poszcze-
g6lne kategorje odlewéw w pewnym stosunku procentowym,
mniej lub wiecej bliskim rzeczywistosci.

0] ile charakter roboty zostaje zmieniony i o ile bedzie

wykonane w odlewni jakie$ wieksze zamoéwienie, wprowadza-
jace pewne zmiany w ustosunkowaniu wzajemnem réznych ka-
tegorji wzgledem siebie co do wagi—stosunek kosztow, prze-
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znaczonych do podziatu, bedzie ulegat zmianom i od Kiero-
wnika odlewni bedzie zalezato spostrzedz i nstali¢ ten nowy
podziat kosztéw i poda¢ go do wiadomosci buehalterji tech-
niczno-handlowej.

Jest jeszcze grupa skiadnikow wiasnego kosztu, do ktoé-
rych zastosowanie podanych wyzej zasad podziatu ogélnej
sumy wydatkow pomiedzy kategorje jest niemozliwe. Sag to
wydatki nie tak scisle zwigzane z wytworczosciag i w tym sen-
sie mozna bytoby ich nazwac ,nieprodukcyjnemi“, np. tak
zwana, pomoc robotnicza og6lna (pomoc robotnicza przy po-
szczegblnych operacjach jest wigczona do kosztéw tychze),
wydatki na administracje warsztatu, oswietlenie, ekspedycje
oraz inne wydatki administracyjne przedsiebiorstwa. Podziat
tych kosztoéw pomiedzy poszczeg6lne kategorje wytacznie tyl-
ko w stosunku do wagi, t. j. obcigzenie temi wydatkami 1 kg
gotowego wyrobu w jednakowym stopniu, jest nieprawidiowy,
bo o ile rzeczywiscie dla niektérych wydatkéw, nie chcac zanad-
to komplikowac categosystemu, mozemy przyjac zaleznos¢ wy-
datkéw od wagi przedmiotu, jak np. kosztéw ekspedycji, to
jednak w szeregu innych wydatkéw, jak np. kosztéw admi-
nistracji, osSwietlenia i t. p., takiej zaleznosci od wagi dopa-
trzec¢ sie nie mozemy. Wyrazniej zarysowuje sie tu zaleznos¢
tych wydatkéw od czasu zuzytego przez warsztat na wyko-
nanie danej roboty. Im dtuzej jaka forma wykonywuje sie,
tem wiecej pocigga ona kosztow dozoru, oswietlenia, ogrze-
wania budynku i t. p., wobec czego wprowadzenie sp6tczyn-
nika zaleznosci od czasu jest nieuniknione, jezeli chcemy za-
chowaé catos¢ systemu.

Ten spotczynnik wprowadzi¢é mozna w sposob naste-
pujacy:

Nie zatrzymujac sie na powodach, ktdre zmuszajg nas,
aby przy ustalaniu systemu ptacy, czas trwania okreslo-
nej roboty bytby wprowadzony zupelnie wyraznie do niej,
i wynagrodzenie zalezato nietylko od ilosci loykonanej ro-
boty, lecz i od czasu, w ktérym ta robota zostata wykonana,,
moge przy takim systemie ptacy przypuszczaé, ze, w stopniu
mniej lub wiecej doktadnym, suma zarobkéw formierzy i rdze-
niarzy dla poszczegélnych kategorji jest w stosunku propor-
cjonalnym do czasu trwania tej roboty.

Wprowadzajac za$ podziat wydatkéw, zaleznych od
czasu wykonania, pomiedzy poszczeg6lne kategorje w sto-
sunku do ogélnych sum zarobku formierzy i rdzeniarzy,—
tem samem wprowadzamy spo6tczynnik czasu do tego po-
dzialu. Dzielac za$ ogdlng sume tych kosztéw dla poszcze-
g6lnych kategorji przez wage wyprodukowanych odlewo6w,
okreslamy liczbowo kosztutrzymania administracji, budynkow
itp. na 1 kg gotowego odlewu kazdej kategorji.

Nie ulega watpliwosci, ze koszta te beda rézne i wiecej
zbliza nas do rzeczywistosci, anizeli okreSlone w jakikol-
wiek inny sposéb.

Dodam jeszcze kilka stéw w $Sprawie t. zw. ,kosztéw ge-
neralnych".

Dotychczas byta mowa tylko o kosztach wytworzenia
przedmiotu w warsztacie, t. j. odlewni, uwzgledniajac przy-
tem wszelkie koszta, zwigzane z ruchem fabryki w mozliwie
najwiekszym zakresie. Pozostaje jednak jeszcze szereg wy-
datkdéw, ktorych juz w zaden sposéb zwigzac Scisle z pro-
dukcjg sie nie da i ktére sg niezalezne od warsztatéow, t.j. od
technicznego kierownictwa przedsiebiorstwa. Sg to: koszta
utrzymania zarzgdu przedsiebiorstwa, procenty od zaangazo-
wanych kapitatow, wydatki reprezentacyjne, handlowe, po-
datki i t. p., ktére nie mogg byc¢ ustalone w krétszych okre-
sach czasu, lecz zwykle tylko w okresie rocznym.

Wobec tego w ciagu roku okreslenie wptywu kosztow
generalnych na wiasny koszt wyrobdw moze by¢ tylko przy-
blizone i za podstawe mozna przyjmowaé¢ wysokosé tych ko-

Zwiekszanie sie ilosci studentow na Politechnikach
w Polsce I zagranica.

Ostatnie lata zaznaczyty sie powszechnie szybkim wzros-
tem ilosci stuchaczy naPolitechnikach. Mamy obecnie ogtoszone
dane co do Politechnik niemieckich, z ktérych widac olbrzymi
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sztow w roku poprzednim. Wptyw ten mozna ustali¢ w for-
mie dodatku procentowego do ceny wiasnego kosztu wyrobdéw
w warsztacie. Stosunek ten zawsze da sie tatwo ustali¢ na
podstawie ostatecznych rocznych bilanséw rachunkowych.
Do otrzymanej w ten zpos6b ostatecznej ceny przedmiotu
dodajemy ten lub inny %na zysk i otrzymujemy cene sprze-
dazng, ktorag reguluje* sie og6lnym stanem ekonomicznym
kraju i przedewszystkiem prawem popytu i podazy.

Nie opisujac tu szczegétowo opracowanego planu orga-
nizacji kalkulacji wtasnego kosztu i podajgc tylko ogdlny
szkic systemu, stosowanego przezemnie, podkresle, ze
system ten, rézniczkujac wszystkie wydatki, nie wytaczajac
najdrobniejszj™~ch, na grupy i kategorje, najwiecej zbliza sie
do systemu idealnego, t. j. do systemu posztucznej kalkulacji
wyroboéw.

Zwracajgc wiasnie uwage na te strone systemu, musze
jednak zaznaczy¢, ze w praktyce w wielu wypadkach podo-
bne zrézniczkowanie nie jest nawet potrzebnem, wobec nie-
wielkich réznic w kosztach oddzielnych pozycji dla r6znych
kategorji odlewow; wtedy powstaje zadanie odwrotne, t. j.
zcatkowanie drobnych kosztéw we wspdlng pozycje.

Zcatkowanie to psuje pozornie'cato$¢ danego systemu
kalkulacji, jednakze jest zupeinie dopuszczalne i odpowiada
nawet najbardziej wygérowanym wymaganiom praktyki.

Przytem granice niedoktadnosci takiej kalkulacji z gory
sg nam wiadome i w kazdej chwili moga by¢ w odpowie-
dnim stopniu poprawione.

Pozostaje tylko powiedzie¢ kilka stdbw w sprawie zasto-
sowania wynikéw takiej kalkulacji wtasnego kosztu do kalku-
lacji wstepnej.

Otrzymujgc wezwanie do ztozenia oferty na wykonanie
pewnych wyrobéw, kierownik odlewni na podstawie rysun-
kéw lub modeli ustala sposéb formowania, ktéry bedzie przy-
jety, i w zaleznosci od wagi teoretycznej, Scisle okresla ka-
tegorje odlewu. Ostatnie dane buehalterji techniczno-handlo-
wej sg podstawg do okreslenia ceny.

Do tych danych muszg by¢ wprowadzone poprawki:

1) narzeczywisty koszt robocizny formierza i rdzenia-
rza, o ile trzeba przypuszczaé, ze koszt ten bedzie réznié sie
od przecietnego kosztu formowania i przygotowania rdzeni
pewnej kategorji;

2) na rzeczywisty koszt materjatéw pomocniczych, zu-
zywanych przy formowaniu;

3) na zwyzke ceny w razie, jezeli wykonanie zgdanego
przedmiotu daje powdd do przypuszczenia, ze procentowy
stosunek braku bedzie wiekszy niz przecietny (normalny dla
danej kategorji) —i

4) na dodatkowe koszta, o ile wykonanie przedmiotu
wywotuje potrzebe nowych urzadzen, przyrzadow i t.p., np.:
specjalnych skrzyn formierskich i t. p.

Po wprowadzeniu tych poprawek, dla ktérych najcen-
niejszemi sg dane posztucznej kalkulacji, mozemy by¢ pewni,
ze cena wykalkulowana w ten sposéb, po uwzglednieniu ko-
sztow ,generalnych”, jest ceng najwiecej zblizong do rzeczy-
wistosci.

Postepujac w ten sposéb, unikniemy wszelkich niespo-
dzianek i, o ile zamo6wienie bedzie nam udzielone, osigghiemy
przewidywany przez nas zysk.

W innym wypadku, zwykte, jak stusznie okreslit prof.
A. Rothert, ,fabryka wskutek btednej kalkulacji otrzymuje
te zamoéwienia, na ktdrych traci, a rzeczywiscie korzystne
pozostawia swej konkurencji" — tej konkurencji, dodam od
siebie, ktéra posiada dobrze zorganizowang i na prawidto-
wych zasadach opartg kalkulacje wiasnego kosztu.

wzrost ilosci studentéw w tych uczelniach, w poréwnaniu
zr. ak. 1913/14.

Daje ”Sie zauwazy¢ jednak charakterystyczny objaw
zwiekszenia frekwencji na pewnych wydziatach, przy ostabieniu
tejze na innych. Szczeg6lnie szybko rozwijaja sie wydzialy
budowy maszyn i elektrotechniki, nauk ogélnych oraz gérnicze
i hutnicze, zmniejszaja sie zas —inzynierja i architektura. Co
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do naszych Politechnik, to ilo$¢ stuchaczdéw na niektorych wy-
dziatach wzrasta tez dos$¢ szybko, cho¢ nie w tym stopniu, co
w Niemczech: nie dowodzi to jednak braku zainteresowania,
lecz raczej pochodzi z braku miejsc, wskutek przepetnienia
naszych wyzszych uczelni technicznych.

Korzystajgc z uprzejmie udzielonych nam informacji,
podajemy tu dane liczbowe o studjujgcych na Politechnikach
Warszawskiej i Lwowskiegj.

Politechnika Warszawska.

Rok akademicki

Wydziaty
1920/21 1921/22 1922/23
Inzynierji LGdoOWe]j....cc.cccvvveeeennenn. 843 976 961
” WodNej.ovveeeeeeiiieeens 157 202 314
Mechaniczny........cccceeeeviciieieiiiinnnnns 887 1094 1053
359 456 517
Chem ji e, 606 593 566
Architektury ... 323 406 440
MIEINICZY ..uvviiiviiieee e — 35 77
Ogotem 3175 3752 3828

Politechnika Lwowska.

Rok akademicki

Wydziaty

1920/21 1921/22 1922/23

Komunikacyjny 472 511 471
Architektoniczny 138 182 164
Mechaniczny 668 806 849
Chemiczny 239 326 382
Rolniczo-lesny . 473 539 666
Ogoélny . . . 26 28
Wojskowy . 37  zlikwid.
Ogétem 1980 2481 2560

Naog6t ilos¢ stuchaczy wzrosta w r. 1922/23 w stosunku
w stosunku do 1920/21 r.: w Warszawie o 20$, we Lwowie
o 30%.

Ogodlna ilos¢ stuchaczy obu Politechnik wynosi 6388,
tacznie z wydz. rolniczo-leSnym za$ 5722—bez tegoz.

Co do poszczegdlnych wydziatow, to najwiekszy wzrost

WIADOMOSCI

Zastosowanie elektryczuosci do wytwarzania ciepta.

Zastosowanie energji elektrycznej do przemystowego wy-
twarzania ciepta daje pomysine wyniki (pod wzgledem gospo-
darczym) wtedy, gdy istnieje tanie zrédto energji mechanicas-
nej, a wiec przedewszystkiem energja wodna, niezuzywane
ciepto odlotowa i t. p. Dlatego tez w krajach, posiadajgcych
duze zasoby ,biatego wegla" zyskuje ono coraz wigksze rozpo-
wszechnienie. Nie bez znaczenia pozostaje ono jednak i dla
innych krajow, gorzej wyposazonych wsite wodng, a w kazdym
razie postepy w tej dziedzinie interesujag, niewatpliwie, wszyst-
kich technikéw. Dlatego podajemy tu przykiady takiego za-
stosowania elektrycznosci podiug artykutu w Z. d. V. d. I
(Die Anwendung der Elektrizit&t zu Heizzwecken, As 25
1923, str. 617).

A wiec wytwarzanie ciepta zapomocg energji elektrycz-
nej stosuje sie do rozmaitych proceséw gotowania (mleczarnie,
browary, papiernie, farbiarnie i t. p.). Wytwornice ciepta mo-
gg stuzyé¢ przytem jako zasobniki ciepta (akumulatory). Szcze-
golnie jest to korzystne i celowe, gdy np. zuzycie energji elek-
trycznej w godzinach nocnych trwa przez czas dtuzszy, a wy-
korzystanie ciepta odbywa sie w stosunkowo krétkim czasie
w dzien. Podobne zasobniki ciepta moga réowniez z wielkg ko-
rzyscig uzupetniac instalacje kottowag, opalang w sposéb zwy-
kty, gdy np. zuzycie pary na ogrzewanie budynkéw fabrycz-
nych staje sie znacznem.

Dalszg zaletg kottéw elektrycznych jest to, ze nie zajmuja
one miejsca na wegiel lub t. p. paliwo, nie wymagajg wielu
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widzimy na wydz. mierniczym Pol. Warsz. (220%), na elektr.—
44% (w stos. do r. 1920/21), na mechan. — 19% w Warsz. i 27$
we Lwowie.

Ogélnie za$ (w obu uczelniach) studjowato:

na obu inzynierjach

i wydz.komun 1646 st. (1,12 w stos. do r. 1920/21)

mechanika 1902 , (1,23 , ., . " )
chemja....ccccoovenenn, 948 , (1,12 , ., . w o)
architektura . 604 , (1,31, ., . " )

W Niemczech liczby stuchaczy na 13-tu Politechnikach
(liczac w tem i Gdanska) wynosity (podt. Z. d. V. d. I., IVk24r. b.

Razem z woln. Stosunek do.

W roku - Studentow shuch. r. 1913/14
1913/14 11726 16 989 -
1921/22 26 139 31194 1,83
1922/23 28 482 33290 1,96

Na szczego6lnie szybko rozwijajgcych sie wydziatach liczby
ie wynosity:

1013/14 1921/22 1922/23 S 0T
Mech. i elektr. 4304 13400 14537 3,33
Wydz. ogélne . 403 1074 1312 3,25
" gornicze 106 1325 1653 15,82
n hutnicze 429 1041
N chem., elektro- . 4593 2,49
chem. i farmac . 1422 3322

1

Na Politechnice w Monachjum utworzono nadto nowy
wydziat nauk gospodarczych, ktory liczyt w r. 1922/23 —
718 studentéw.

Wspomniane pismo podaje pozatem dane o stosunku
$-wym narodowosci obcych na poszczegdlnych Politechnikach,
e ktérych wynika, ze stosunek ten wzrasta w ostatnich latach
0 pare procent i stanowi (razem z Gdariskiem) ok. 14%, gdy
w r. z. wynosit 9,1$

W Gdanskiej Politechnice $ obcych narodowosci wynosit
52,4% przy 1651 studentéw i 296 woln. stuchaczach; wrtej
liczkie polakéw byto 411 (21%).

TECHNICZNE.

wydatkéw na obstuge (na zasilanie paliwem, wywozenie po-
piotu i t. p.).

Zasadniczo wytwarzanie ciepta moze odbywac sie albo
przez bezposrednie nagrzewanie wody pomiedzy elektrodami
pradu zmiennego, albo zapomoca zwojow drutu, tworzgcego

opornik elektryczny, albo wreszcie zapomocg zwojow owinig-
tych na ploinieniowki z zewnatrz lub wstawionych wewnatrz.

Rys. 1 przedstawia typ kotta elektrycznego z regulacjg
wytwarzania ciepta zapomocgprzestawialnyoh rur izolacyjnych,
otaczajgcych elektrody. Pompa, napedzana silnikiem, wy-
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twarza intensywny obieg wody, przyspieszajacy jej nagrze-
wanie, a ochtadzajacy elektrody. Napiecie pradu siega 15 000
Yolt i wyzej.

Rys. 2 i 3. Elektryczny grzejnik oporowy i drgzek grzejny.

Na rys. 2 mamy elektryczny grzejnik oporowy, w ktérym
drut, dajgcy odpowiedni opdr, jest nawiniety na rdzen izola-
cyjny. Wreszcie do nagrzewania wody, wzglednie wytwa-
rzania pary uzywa sie nadto drazkéw grzejnych, ktére wstawia
sie do ptomienidéwek kotta. Sktadajg sie one z czesci Srodko-
wej z zelaza kutego, zaopatrzonej we wgtebienia, w ktére
wchodzg druty, stanowigce zwoje opornika elektrycznego i oto-
czone mikanitem. Zwierzchu sg one zakryte pasami zelaz-
nemi o przekroju w ksztatcie odcinkéw kota (p. rys. 3).

Poza wytwarzaniem pary i grzaniem wody, energja elek-
tryczna jest uzywana, jak wiadomo, do ogrzewania budynkéw.
Obecnie stusuje sie czesto grzejniki elektryczne w potgczeniu
z kottem, opalanym w spos6b zwykly, przy ogrzewaniu wo-
dnem. Elektryczny kociot bywa tu uzupetnieniem zwykiego,
albo okresowo go zastepuje. Pozatem istnieje caty szereg ka-
loryferéow elektrycznych od wiekszych, uzywanych tam, gdzie

K RONIKA

Koncesje lesne w, gérach Swietokrzyskich. W celu eksploato-
wania laséw w gérach Swietokrzyskich Rzad polski dokonczyt budo-
we kolejki, wiodacej ze stacji Zagnansk do stép géry tysicy. Bu-
dowe tej kolejki zapoczatkowaly wtadze okupacyjne. Majgc na wzgle-
dzie upos$ledzenie calej tej potaci kraju w zakresie komunikacji, ko-
lejka zostata tak wybudowana, by mogta stuzy¢é dla przewozu
podréznych i towaréw, podobnie jak znane kolejki jedrzejowskie.

W Zagnansku zostat wybudowany wielki tartak i zaopatrzony
w komplet maszyn. Poza tem wybudowano trwate baraki robotnicze.

Na wiosne 1922r., w kulminacyjnym okresie wyzbywania sie
przedsiebiorstw panstwowych, kolejke, tartak oraz koncesje na wy-
rgb las6w na catej przestrzeni pasma tysogérskiego oddano przed-
siebiorstwu ,Antoni hr. Szeptycki, Ch. Fiszman i S-ka“.

Zmonopolizowanie wskutek dtugoletniej dzierzawy kolejki,
ktéra miata za zadanie znacznie szersze celo, jest stwierdzeniem wa-
dliwosci niektéorych umoéw rzgdowych. Wielkie bogactwa lesne,
ktére mogtyby sta¢ sie podstawg wielostronnego przemystu drzewne-
go, czemu sprzyja obecnos$¢ licznej bezrolnej ludnos$ci, pozostajacej
do dzi$ dnia w nedzy, zastuguja na baczniejszg niz dotychczas uwa-
ge Rzadu. Nalezy dodaé, ze w okolicach Stupi znaleziono $wiezo po-
ktady hematytu i ze intensywne poszukiwania rud zelaznych sa
prowadzone obecnie na calej przestrzeni tak od strony Zachodu jak
i Wschodu przez najpowazniejsze przedsiebiorstwa hutnicze.

Na uwage zastuguje réwniez moznos¢ zaktadania w catej oko-
licy stacji klimatycznych.

Kolejka juz jako lesna, budowana jest w dalszym ciagu z ma-
terjatu rzadowego przez przedsiebiorstwo az do Stupi (Klasztor Swie-
tokrzyski) z odnogami w Kkilku kierunkach. 0gé6lna dtugos$¢ kolejki
wynosi okoto 60 km.

Rozszerzenie fabryki zaktadow ,SiemensO w Polsce. zaktady
»Siemensll przystepuja do rozszerzenia swej fabryki w kraju. Nabyta
przez ta Spotke w marcu r. b. fakryka w Rudzie Pabjanickiej, jest
intensywnie przygotowywana do uruchomienia i na jesieni juz mo-
zna oczekiwaé¢ realnych wynikéw pracy. Fabryka o zabudowanej

Wydawca: Spotka z o. o. ,Przeglad Technicznyll

1923

istnieje niebezpieczehstwo pozaru (np. przedzalnie, miyny,
wytwornie materjatdw wybuchowych i t p.), oraz do’'opalania
kolei podziemnych, az do matych grzejnikéw promieniuja-
cych, w ktérych zwdj, nagrzewany elektrycznoscia, miesci sie
w ognisku reflektora, odbijajacego padajgce nan ‘'fale energji
cieplnej (Warmestrahler), Wreszcie budowane sg obecnie pie-
ce z tworzyw, gromadzacych energje cieplng (glina ognio-
trwata, stoniniec, cement), wewnatrz ktérych miesci sie grzej-
nik elektryczny i ktére dziataja, jak zwyczajne piece kaflowe.

Précz wymienionych dziedzin, ciepto
wytwarzane drogg elektryczng, stosuje sie
jeszcze do ogrzewania pewnych kategorji
maszyn i narzedzi, Oraz obrébki cieplnej. Na-
lezg tu: a) rozmaite bebny, ogrzewane elek-
trycznoscig, np. kalandry dla papierni, be-
bny do suszenia w farbiarniach, fabrykach
bielizny, szpitalach; b) ptyty w.prasach dla
materjatéw, stor, wdrukarniach, fabrykach
kartonazy; c) piece tyglowe do topienia
wszelkich metali i in.

Wreszcie zastosowanie elektrycznosci
mamy tez przy hartowaniu narzedzi i CzeSci
maszyn.Zapomoca regulowania transforma-
torem mozemy osiggna¢ w piecu elektrycz-
nym do hartowania rozmaite temperatury
(az do 1350° C.), niezbedne do hartowania
stali szybkotnacej. Wobec szybkiego na-
grzewania stali wydajnos¢ pieca jest wyso-
ka. Temperatute wskazujepirometr.

liec taki przedstawia rys. 4. "Wew-
natrz nalewa sie roztwo6r soli, w ktéory za-
nurza sie przedmiot hartowany. Uzywa-
ny tu jest silny prad o niewielkiem na-
pieciu.

W koncu wspomnie¢ nalezy o spawa-
niu elektrycznem, coraz bardziej rozpow-
szechniajgcem sie i 0 elektrycznem nagrze-
waniu narzedzi (miotki do lutowania, nity i t. p.) oraz rozgrze-
waniu czesci maszyn, osadzanych na gorgco (obrecze kot ta-
boru kolejowego).

Rys. 4. Piec elektr.
do nagrzewan. przy
hartowaniu.

M.

powierzchni uzytecznej okoto 2600 m- znajduje sie na obszernei 3/
morgowej posesji przy szosie Pabjanickiej w odlegtosci 10 minut
drogi od przystanku kolei elektrycznej Rokicie.

Narazie bedzie posiadata dwa dziaty: dziat przewodnikéow
elektrycznych o wysokiej izolacji, a takze sznuréw instalacyjnych
i drutu do nawijania maszyn i aparatéw oraz dziat elektromecha-
niczny z przewijalniag maszyn, oddziatem budowy tablic rozdziel-
czych, oddziatem fabrykacji artykutéw masowych, jak: wytgczniki
bezpieczniki i t p. ’

Roboty sa w biegu i wkrétce rozpocznie sie montaz maszyn.
Jednoczes$nie sg przenoszone do nowej fabryki egzystujagce od szeregu
lat t6dzkie warsztaty elektromechaniczne firmy, ktére ulegng odpo-
wiedniemu rozszerzeniu. Przegl. Elektrotech. M 13, 1922.

Nowa placéwka przemystowa polska. Dnia 4 czerwrca r. b.
w Bydgoszczy odbyto sie poswiecenie uruchomionej od miesiaca fa-
bryki Towarzystwa Akcyjnego Kabel Polski. Fabryka powotana zo-
stata do zycia w celu wytwarzania przewodnikéw i kabli do pradu
elektrycznego. Caly teren fabryki obejmuje z gérg 17 hektaréw, co
daje moznos$¢ nieograniczonej rozbudowy na przyszto$¢. Tymczasem
zabudowano okoto 6000 m* przestrzeni, na ktérej postawiono obszer-
ne i widne hale maszynowe. Naped maszyn elektryczny z wiasnei
centrali o sile 350 KM. Oprécz urzadzenia do fabrykacji zwyktych
przewodnikéw i sznuréw, fabryka zaopatrzona jest tez w maszyny do
wyrobu kabli telefonicznych, wielozytowych, w izolacji papierowej
i w pancerzu otowianym.

W celu pokrywania kabli otowiem zmontowano hydrauliczng
prase otowiang, sprowadzong z fabryki F. Kruppa.

Specjalny dziat stanowi wyréb polowych kabli telefonicznych
na potrzeby armji. Przegl. Elektrotechn. J? 13, 1923.

SPROSTOWANIE.

W artykule inz. K. Stadtmiillera p. t. Zasady pracy przy
ustaleniu polskiej terminologii technicznej nalezy w ostatnim wier-
szu odsytacza poprawi¢ stowo ,pierwszegol na drugiego wydania.

We wzmiance p. t. ,Ceramika w technicellw wierszu 15-m od g6-
ry powinno by¢: ,wytrzymatos$¢ na $ciskanie siega 4600— 5800 kg/cm2
a nie 460— 5800, jak mylnie wydrukowano.

Redaktor odp. Inz. Czestaw Mikulski.

Drukarnia Techniczna Sp. Akc. w Warszawie, ul. Czackiego N 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikow).
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Ministerstwo Wyznan Religijnych i OSwiecenia Publicznego
C hem. ik a poszukuje na stanowiska nauczycieli Panstwowej Szkoty
Goérniczej i Hutniczej w Dabrowie Gérniczej:

z praktyka laboratoryjng, obeznanego z analizg wegla, 2 inZynieréw mechanikéw

koksu, gazéw etc. poszukuje sie do prowadzenia

laboratorjum przy Koksowni na Kopalni We- 1 mzyn'era'gormka

gla na Gornym Slasku.' Wyksztatcenie nie nizej 1 inzyniera miernictwa kopalnianego (markszajdra).
Sredniego. Znajomos$¢ jezyka niemieckiego pozadana. Ho posad powyzszych przywigzane jest uposazenie unor-
Przyjety refiektant z Wyzszym technicznym Wykszta}. mowane UStaWa z dn. 13/VII 1920 r. (DZ U. R. P-z 1920 r.
ceniem jednoczesnie zostaje starszym asystentem wzgled- <\ 65) jak dla nauczycieli szkét zawodowych, wychodzac z obli-

czenia za 16 godzin. Dla os6b stanu wolnego moze by¢ zape-

nie zastepcg Kierownika Koksowni. wnione mieszkanie.

Podania z odpisami $wiadectw, wymaganiami, ewent. Podania z odpisami swiadectw z odbytych studjow i prak-
terminem wstapienia nalezy skierowa¢ do ,Reklama Pol- tyki oraz ze wskazaniem osob, ktére moga ztozy¢ referencje
« - nalezy kierowa¢ do Departamentu Szkolnictwa Zawodowego
ska®, Warszawa, Jasna 10, pod ,Koksownia™. odo Bagatela 12 (111 p.). Termin sktadania podari uptywa 15 sierp-
nia 1923 r. 367
2 - r

I] Rozdrabiacze kamieni |9

Wytwarzamy dla wszelkich dziedzin przemystu i rzemiost

Rozdrabiarnie i Mielarnie l1Lodownie, Chtodzarnie i Zamrazarniej
urzadzenia przewozowe, mityny do cementu, wapnia i szabru. | oparte na sposobie (wtasn. pomystu) zastosowania kwasu weglanego i araonjaku.
Najnowsze ulepszone ustroje. tamacze zuzli, Samoczynne wagi do workéw, Mieszarki do betonu i zaprawy, Walce, Sortownie.
Z gérag 15000 mielarni w ruchu. | 111 mbSm nm Maschinenfabrik jQ mm mmnmla =m arot Szczegdlna specjalnosé: ,Alpine”
Najlepszy dowéd doskonatego ustroju. | IM fi 1 fil IC Gesellschaft mm U {] SKIU Il JJ Lodownie —Szafki.
Przedstawiciel: Bracia Goldlust, £6dz, Aleje Tadeusza Ko$ciuszki 32, Telefon 994- 384
Miazdzarki do koksu Ji Hozdrabiarkt do szabru Ja
Cement, Cegte i glinke ogniotrwalts,
Wapno, W egiel drzewny, B — JENIKE I I I
Pape, smote, Oleje i smary - y
poleca najtaniej 258

1), Berkowicz WYTWORNIA DZWIGNIKOW

Warszawa, Orla 2, Telefon 127-52. Warszawa, Zérawia Nr 12, tel. 29264, 220-00,
Adr. telegr.. ,BRAJENIKE WARSZAWA™".
Specjalnosé:
DZWIGNIKI,
Pilniki LINY STALOWE,
raszple, $widry Stock’a LANCUCHY, 342

KARCZOWNIKI.
DOSTAWY ZE SKLEADIJ.

I narzedzia

posiada na skitadzie
w wielkim wyborze

S ta n iS 'I'a W M i I I e r na wynalazki, rejestracja marek, mo-

Przedstawicielstwo i wytaczna sprzedaz I BLIW | = deli, wzorobw w Polsce i zagranicag

wyrobow Bydgoskiej Fabryki Pilnikéw i Narzedzi Czempihski i Skrzypkowski Inzynierowie
GRANOBS i KOZLOWSKI w Bydgoszczy.

WARSZAWA. KOPERNIKA 13. TELEFON 96-05 Petnomocnicy przy Urzedzie Patentowym Rzeczyposp. Polskiej
' Sprzedaz huriowa. ' Warszawa, ul. Krucza Ni 43
349 Tel. 226-70, adres telegr. ,PRAWO-WARSZAWA". N
Skitad Szyb i Szkia 312
MOTORY ELEKTRYCZNE Id. HDietricia.
na prad staly i zmienny Warszawa, Plac Teatralny N5 21 (pod filarami)
wszelkich napiec i wydatno- Szyby wszelkiego rodzaju. Szkta techniczne. Djamenty
4ci stale na skladzie posiada do krajania szyb. Kit szklarski. Luster duzy wybor.

BIURO INZYNIERSKIE

Austr. Fabryki Dynamomaszyn Ukazata sicg w druku praca
prof. B- Stefanowskiego

Termodynamika Techniczna

Wystawiamy na Il Targach Wschodnich. i jest do nabycia w Komisji Wydawniczej T-wa Bratniej Pomo-
380 cy Politechniki Warszawskiej — Polna 3; oraz w ksiegarniach.

w Krakowie, Wolska 20. Tel.: 3129 i 4230.

Numer 34-ty ,,Przegladu Technicznego” zawiera¢ bedzie miedzy innemi: 1) Koleje i kanaty
w Polsce. 2) Obliczenie naprezen normalnych w przekrojach zelbetowych, pod wptywem kurczenie sie betonu.
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FABRYKI WAGONOW Herm. tohnert
\N A G O N 99 Bngzs:i:izryka Masz;E/Bne rT,?:V Ik,

ul. Jenerata Bema tO. Franzosiscliestr. 13-14.

ZAKEADY i DYREKCJA:)] OSTROW (pPoznN)
Mityny i rozdrabiacze do surow-
TELEFONY: 304, 305, 309. cow twardych, oraz catkowite
urzadzenia dla fabryk: cementu, wap-

Wagony osobowe wszystkich klas, wagony
na, sztucznych nawozéw, wyrobdéw

salonowe, sypialne, restauracyjne, wagony

specjalne, wagony towarowe wszystkich ceramicznych i zuzli Thomasa.
typéw, wagony dla kolejek podjazdowych, Maszyny dla Cukrowni i Rafine-
wagony dla kolei elektrycznych. rii oraz catkowite urzadzenia cukrow-
Lokomotywy elektryczne. Przesuwalnie ni: baterje dyfuzyjne, krajalnice do bu-
i krany elektryczne. rakéw, wyparniki, warniki, wirowki
Westona z napedem pasowym, wod-
PRODUKCJA ROCZNA: nyin lub elektrycznym, piece wapienne.
3000 Wagonéw towarowych. Urzgdzenia transportowe dla ma-

sowego transportu towarow: elewato-

500 wagondéw osobowych. S
ry, Slimaki i t. p.

76
259
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r
g:; Polskie Fabryki Maszyn i Wagonow

SI/

v L. ZIELENIEWSKI

w Krakowie, Lwowie i Sanoku. Sp. Akc.

»

Naczelna Dyrekcja Krakdw.

T Qs

X elefony:

Rok zatozenia 1804 Krakéw: Nacz. Dyr. 3123. Dyr. Handl 2060. Fabr. Krakowska 190 o
Ok zatozenia * Sanok: Fabr. Sanocka 6. Lwéw: Fabr. Lwowska 782 Pracownikéw 3000.

Warszawa: Biuro Warszawskie 7383.

)

Q=

S/ . . .
= I. Fabryka Krakowska. 9. Gornictwo i nafciarstwo.
W 1. Budowa maszyn. 10. Odlewnia zelaza i metali.®
2. Mot towi ,
EH chohr.y ropne z giowica zarowa Il. Fabryka Sanocka.
gl 3. Kotlarnia. Budowa wagondw.
SI/ 4. Budowa mostow i konstrukcji ze-
S|/ 5 laznych. ll. Fabryka Lwowska.
ql/ 5. Kolejnictwo. 1. Urzadzenia gorzelni i rafinerji spi-
M 6. Gazownictwo. rytusu.
7. Rafinerje nafty. 2. Kotlarnia miedzi.
8. Budowa statkoéw. 3. Odlewnia zelaza i metali.

(p]opl9p)
St =
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£ODZ
WARSZAWA ul. Piotrkowska Nr 165.

Krak -Przedmiescie 16 18 SOSNOWIEC

ul. Warszawska Nr 6.

Powszechne Towarzystwo Elektryczne

Wszelkie instalacje elektryczne. Wielkie sktady materjatow elektrycznych.
225

P~ Akcyjne Towarzystwo Przemystowe Zaktadow Mechanicznych

,LILPOP,RAIU [OEWENtTEM"

w Warszawie
Zaktady istniejg od roku 1818.

KHPITHL ZHKLBDOWY 2.160.000.000 H1KP.

1) Wagony osobowe i towarowe wszel= 3) Rozjazdy kolejowe — zwrotnice
kich typéw, zwykile i pulmanowskie. I krzyzownice.
2) Wagony dla drog podjazdowych 4) Odlewy zeliwne,
I tramwai. 5) Rury wodociggowe stojgco*lane.
6) Pontony i powdzki wszelkich typéw, dla potrzeb wojskowych.

Zamowienia przyjmuje Zarzad w Warszawie - Wola, ulica Bema Nr 5.

Adres dla depesz: ,Warszawa Lilpoprau”. Telefony: 4-27, 443, 307'43.
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Biuro Techn.Handl.

sMASZYNOPOL™

Leszno 65 WARSZAWA Tel. 69%07, 141*10.

Przedstawicielstwo Fabr. Maszyn ,,Herkules"™ T. z 0. p. Gniezno,
posiada stale na skladzie

obrabiarki dodrzewa natoiyskach kulkowych

wedtug ostatnich wymagan techniki, po cenach konkurencyjnych.
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Galicyjskie Karpackie Naftowe Towarzystwo Akcyjne

dawniej Bergheim & Mac Garwey

Fabryka Maszyn i Narzedzi Wiertniczych
Tustanowice — Glinik Marjampolski — Borystaw”

dostarcza z wtasnej produkcji

a) w dziale wiertniczym:

Wszelkie maszyny, narzedzia, przyrzady i aparaty, wchodzace w zakres techniki gtebokich
wierceri, wedtug diugoletnich wiasnych doswiadczen, lub tez wedtug podanych dat,
w szczegoOlnosci zas Zdérawie oraz wszelkie narzedzia i przyrzady wiertnicze systemu polsko-
kanadyjskiego— Zérawie oraz wszelkie narzedzia wiertnicze do wiercenn ptuczkowych udaro-
wych— Catkowite urzadzenia do wiercenia ptuczkowego obrotowego ,Rotary" — Urzadze-
nia i narzedzia do wiercen recznych, udarowych i obrotowych—wszystko w réznych typach,
wielkosciach i wyposazeniu, odpowiednio do gtebokosci i celu wiercenia— Maszyny parowe,
wiertnicze — Wyciggi parowe (hasple) do ttokowania ptynéw z otworéw wiertniczych —
Urzadzenia pompowe roznych systeméw, grupowe i pojedyncze — Pompy ssgco-wydzwigo-
we— Przyrzady i narzedzia miernicze.

b) w dziale ogdélnym:
Maszyny, aparaty i prasy do rafinerji nafty— Pompy parowe— Krany (suwnice i dzwigi)—
Urzadzenia do opatu ptynnego i gazowego— Cysterny (wagony) kolejowe—Zbiorniki zelaz-
ne— Konstrukcje zelazne— Beczki zelazne, czarne lub ocynkowane — Odlewy surowe zeliw-
ne i mosiezne— Wszelkie wyroby kute stalowe i zelazne, surowe lub obrobione.

Wykonujemy réwniez wszelkie naprawy maszyn $ urzadzen wchodzagcych
w zakres kopalnictwa i rafinerji nafty.
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Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, n!. Czackieiro 3— 5 (Gmach Htowar7.yn7.enia Technikéw>.



