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PRZEMYSt ELEKTROTECHNICZNY NA POWSZECHNEJ
WYSTAWIE KRAJOWEJ W POZNANIU.

Prof. Dr. Inz. Jan Studniarski.

Do przegladu dorobku w plerwszem dziesie-
cioleciu naszej panstwowosci stanaf na Powszechnej
Wystawie Krajowej w Poznaniu takze nasz prze-
myst elektrotechniczny, — przemyst nietylko mto-
dy, lecz pozbawiony prawie wszelkich tradycji i do-
Swiadczen z ubiegtych czaséw zaborczych, — prze-
myst, ktéry wskutek koniecznosci gospodarczych,
stworzonych z chwilg wielkiego dziejowego prze-
tomu politycznego, powstat przedewszystkiem dzie-
ki $miatej inicjatywie, energji, przedsiebiorczosci,
walorom silnym, ktére atoli w krotkim okresie dzie-
sieciu lat oczywiscie zadng miarg nawet w przybli-
zeniu zrownowazy¢ nie mogly prizygniatajgcej
przewagi kapitatu, organizacji i doSwiadczenia, ja-
ka rozporzadzat elektrotechniczny przemyst zagra-
niczny.

To tez do oceny dorobku naszego przemystu
elektrotechnicznego w tem pierwszem dziesieciole-
ciu wyscigu pracy stosowac¢ nalezy odmienng zu-
petnie miare, niz do wynikéw innych gatezi naszej
produkcji, nietylko z dziedziny przemystu, lecz
przedewszystkiem z dziedziny rolnictwa, ktére na
naszych kresach zachodnich juz przed wojng sta-
neto na bardzo wysokim poziomie rozwoju i na Wy-
stawie poznanskiej tak Swietnie byto reprezento-
wane.

Nastepne referaty zawierajg przedstawienie
rozwoju naszego przemystu elektrotechnicznego
w kilkunastu odrebnych monografjach,— przedsta-
wienie trzezwe, wolne od przesady, utrzymane w ra-
mach rzeczywisto$ci, unikajgce zbytniego pesymiz-
mu i nie schodzace na manowce wybujatego opty-
mizmu, wyrazajace tylko ufnos¢ i otuche na prlzysz-
tos¢, czerpane z wynikéw i sukcesdéw, osiagnietych
w trudnych i niezwyktych warunkach ubiegtego
dziesieciolecia.

Jak wynika z nastepnych monografji, rozwdj
w poszczegdlnych dziatach naszego przemystu
elektrotechnicznego nie byt ani réwnomierny, ani
jednolity. Wedtug oceny autordw poszczegdlnych
monografji sukcesy sg bardzo ré6zne; gdy bowiem

w jednych dziatach jako$¢ produkcji pozostaje
jeszcze pod znakiem zapytania lub produkcja znaj-
duje sie jeszcze w zaczgtkach wzglednie w stadjum
nieuporzadkowanej organizacji, to w innych dzia-
tach stwierdzi¢ juz mozna wyniki dosy¢ pokazne
i dorobek znaczny, wzglednie sukcesy powazne
i postepy wielkie i zaszczytne; w niektérych wresz-
cie gateziach wytworczos¢ staneta wzupetnosci juz
na pewnych i mocnych podstawach, pokrywajac
w catosci zapotrzebowanie, a jakoSciowo nie uste-
pujac wyrobom obcym; przemyst fabrykacji aku-
mulatorow, rozporzadzajgcy gtéwnemi surowcami
zdotat nawet w r. 1928 wywiesé za granice okoto
900 kg swoich wyrobow.

Nierownomierno$¢ rozwoju w poszczegdlnych
dziatach, ktére powstawaty w rownych i wspolnych
warunkach og6lnopanstwowych, ttémaczyé mozna
r6znemi okolicznosSciami, wiecej lub mniej sprzyja-
jacemi rozwojowi odnosnej gatezi przemystu, wsréd
ktorych wymieni¢cby wypadato przedewszystkiem
mozno$¢ uzycia surowcow krajowych, jak w dziale
fabrykacji akumulatorow, i wiekszg lub mniejszg
kooperacja kapitatu i dosSwiadczenia przedsie-
biorstw zagranicznych, jak np. w dziale fabrykacji
kabli i zaréwek, oraz budowie maszyn elektrycz-
nych. W tych dziatach bowiem zapisa¢ nalezy naj -
wieksze wyniki pod wzgledem technicznym i gospo-
darczym; kable wyrabia sie dla napiecia do 60,000
woltow generatory trdjfazowe dla mocy do 2600
kVA, motory do 2300 kW, transformatory dla mo-
cy do 1500 kKVA i napiecia do 35000 V, a prze-
myst akumulatorowy ogarnat catlg skale tej pro-
dukcji od niewielkich bateryjek radjowych do wiel-
kich baterji stacyjnych; Szczytowe za$ wyniki go-
spodarcze, wyrazajgce sie w stopniu pokrycia zapo-
trzebowania przez przemyst Kkrajowy, wyniosty
w r. 1928 w dziale fabrykacji kabli i zaréwek oko-
to 60%, a powyzej 100% w fabrykacji akumulato-
row, gdy calo$¢ naszego przemystu elektrotech-
nicznego pokrywata mniejwiecej 40% naszego
0gblnego zapotrzebowania, ktére w r. 1928 wynosi-
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to okoto 210 milj. zt.*). Ogo6lny ten sukces uwazac
nalezy jako znaczny i powazny; poza wielkiemi
trudnosciami uwzgledni¢ bowiem jesizcze trzeba, ze
nasz przemyst elektrotechniczny rozwingt na razie
dopiero cze$¢ swoich dzialow oraz ze niecate dzie-
sieciolecie mozna byto poswieci¢ spokojnej, twor-
czej pracy gospodarczej, skoro jeszcze w drugim
roku istnienia naszej panstwowos$ci wojska nieprzy-
jacielskie docieraty do muréw stolicy.

Zamykaj gc okres ubiegty, trudno wykluczy¢ re-
fleksje na przyszto$¢. Powiekszenie naszej pro-
dukcji tworzeniem nowych dziatéw przemystu elek-
trotechnicznego, ktére dotad pozostaly w zaniedba-
niu, bedzie zadaniem drugiego dziesieciolecia. Eks-
pansja pdjdzie zapewne nadal drogg obrang na-
0906t w pierwszem dziesiecioleciu, wskazang warun-
kami i obejmie przedewszystkiem te dziaty,
w ktorych fabrykacja nastrecza najmniejsze trud-
nosci, a zapewnia masowy zbyt; do tych dziatéw,
dotagd zaniedbanych tub niewyzyskanych, nalezata-
by miedzy innemi fabrykacja licznikéw, transfor-
matoréw dzwonkowych oraz instrumentéw mierni-
czych, narazie najprostszych tablicowych wolto-
mierzy i amperomierzy elektromagnetycznych,
gdyz na rzeczy wielkie i trudne, bytaby moze jesz-
cze pora niewczesna.

Nie mniej waznem jak tworzenie nowych gate-
zi przemystu, a moze wazniejszem, wydaje sie roz-
szerzenie, pogtebienie i doskonalenie zapoczatko-
wanych i rozwinietych juz dzialéw naszej produk-
cji elektrotechnicznej. Przemilcze¢ bowiem nie
mozna, ze korzystny naogo6t wynik, wyrazajacy sie
w catosci 40% zdobyciem naszego rynku wewnetrz-
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nego przez elektrotechniczne wyroby krajowe, uzy-
skano pod ostong wysokich cet ochronnych. Ochro-
na ta byta nieunikniong koniecznoscig, bez ktérej
powstanie i rozwiniecie naszego przemystu elek-
trotechnicznego bytoby wogdéle niemozliwe. Nie
mozna jednak przeoczy¢, ze trwake utrzymanie cen
wyrobdw elektrotechnicznych na wysokim pozio-
mie nie sprzyja interesom przemystu elektrownia-
nego, ktory jest gtéwnym odbiorca i spozywcg wy-
robéw przemystu elektrotechnicznego. Losy i wa-
runki rozwojowe tych dwoch przemystow sa ze so-
bg scisle i nierozerwalnie ztgczone; jak elektrow-
nie zapotrzebowanie swoje pokrywaé muszg wyro-
bami przemystu elektrotechnicznego, tak i na od-
wrot warunki rozwojowe tegoz przemystu uzalez-
nione sg w decydujacy sposéb od sity odbiorczej
przemystu elektrownianego. Azeby moc sprostaé
swemu zadaniu pod wzgledem technicznym i go-
spodarczym wymagaja elektrownie wyrobow, za-
pewniajgcych bezpieczehAstwo i niezawodno$¢ ru-
chu, ktorych cena nie odbiega zbytnio od cen nie-
chronionych wyrobéw zagranicznych.

Wstepnym bojem zdobyt przemyst elektrotech-
niczny w pierwszem dziesiecioleciu powazng pla-
cowke, u progu drugiego dziesieciolecia otwiera si¢
dla niego dalsze wdzieczne pole do popisu, zadanie
nie mniej trudne i wazne, azeby doskonaleniem
produkcji podnosi¢ jako$¢ wyrobdw, a obnizaé ich
koszta; wowczas, w miare speiniania tego zadania,
pozostaty 60%-towy niedobor w wytwdrczosci
naszego przemystu elektrotechnicznego poczatby
szybciej zanikac.

ELEKTRYCZNY PRZEMYSL MASZYNOWY.

Inz. elektr. Jerzy Korwin-GosiewskKi.

Swiatowg nie byto w Polsce fa-
bryk maszyn elektrycznych. W Kongreséwce nie
mogt sie przemyst ten rozwingé, poniewaz dawna
Rosja posiadata wielkie fabryki elektryczne, opar-
te na kapitatach zagranicznych, przewaznie nie-
mieckich (Siemens, AEG, Volta, Westinghouse).
Fabryki te, posiadajagc dosSwiadczenie swych wy-
twoérni macierzystych zagranicznych, prowadzone
byly przewaznie przez inzynierow i majstrow cu-
dzoziemskich, rozporzadzaty znacznemi kapitatami
i wytwarzaly takag konkurencje, ze warunki do roz-
woju maszynowego przemystu elektrotechnicznego
na ziemiach polskich, nieodgrodzonych od Rosji
barjerg celna, byly nader niepomysine, o ile nie
wrecz niemozliwe.

W zaborze pruskim i austryjackim warunki te
wobec silnego przemystu firm Swiatowych, byty
jeszcze gorsze.

Istniaty wprawdzie na ziemiach polskich war-
sztaty reparacyjne, jednakze i te wegetowaty, a po-
za roboty reparacyjne nie wyszty.

Zjednoczenie ziem polskich stworzyto dopiero
warunki, w ktorych przemyst maszyn elektrycznych
mogt sie rozwingc.

Na drodze swego rozwoju w pierwszych latach

Przed wojng

) Inz. K. Straszewski. Dziesieciolecie pracy elek-
trycznej w Polsce; Przeglad Elektrotechniczny, 1929, Nr.: 17.

inflacji i zmiennosci waluty borykat sie on z trud-
nosciami finansowemi i pracowat ze stratami, po-
mimo bilanséw, wykazujgcych zawrotne cyfry zy-
skéw markowych. Po stabilizacji znéw, wobec
zniszczenia przez inflacje kapitatbw — przemysto-
wi brakowato pieniedzy, mimo ze konjunktura
sprzedazy nieco sie poprawita. Pomimo tych trud-
nosci zatozone fabryki rozwijaly sie w szybkiem
tempie, rozszerzajac stale swoje programy fabry-
powstawaty nowe

kacyjne, a réwnolegle do nich
placowki z duzg nieraz ambicjg i zapatem do
pracy.

Pierwszymi pionierami powaznego przemystu
maszyn elektrycznych w Polsce byli: inz. Zygmunt
Okoniewski, Dyrektor P. Z. E. Brown Boveri i § .p.
inz. Tomasz Ruskiewicz, b. Dyrektor i twdrca
P. T. E. Nazwiska tych ludzi winny by¢ ztotemi
literami wpisane do historji rozwoju przemystu
elektrotechnicznego w Polsce.

W pieknym skrocie data nam obraz rozwoju
przemystu maszyn elektrycznych wystawa w Po-
znaniu. Kto byt w Poznaniu na P. W. K., ten
musi przyznaé, ze, pomimo zaznaczonych wyzej
trudnosci, przemyst maszyn elektrycznych dokonat
imponujacego w tak krétkim czasie wysitku.

Procz wspomnianych na wstepie trudnosci na-
tury finansowo - walutowej, istniaty jeszcze i inne
nie mniej wazne: nie byto w Polsce poza matemi
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wyjatkami ani inzynieréw specjalistéw, ani maj-
stréw, doswiadczonych w budowie maszyn elek-
trycznych, ani tez robotnikéw, wyszkolonych w ob-

rébce mechanicznej i w zwojeniu maszyn. Bra-
kowato trwatych i powaznych zrdédet najnie-
ebedniejszych surowcow i poHfabrykatow. Trzeba

Rys. 1. Wnetrze hali mechanicznej w Zychlinie,

byto zaczynaé od podstaw, od poczatku — od wy-
szkolenia inzynieréw, technikéw, majstrow i robot-
nikéw, Kto wie, co to jest fabryka maszyn elek-
trycznych w nowoczesnem pojeciu, ten zrozumie,
jakiego zapasu energji, wytrwatosci i entuzjazmu
wymagata sprawa. Jednakze trudnosci te, jak nam
wskazuje P. W. K., zostaly pokonane i mozemy
Smiato powiedzie¢, ze dzi§ przemyst elektrotech-
niczny jest na racjonalnej drodze i ma wszelkie
szanse do dalszego rozwoju.

Ramy niniejszego artykutu nie pozwalaja na
obszerniejszg historje poszczego6lnych fabryk i ich
borykan z pietrzacemi sie technicznemi i finan-
sowemi trudnosciami. Postaramy sie dac¢ tylko

Rys. 2. Dziat generatoréw w Zychlinie.

szkicowy opis kazdej z poszczegolnych firm, poda-
jac 'zakres ich dziatalnosci.

POLSKIE ZAKLADY ELEKTRYCZNE
BROWN BOVERI SP. AKC.

Towarzystwo to, stworzone dzigki inicjatywie
i energji swego Dyrektora Naczelnego inz, Zygmun-
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ta Okoniewskiego, z kapitatem akcyjnym 4 000 000
zt. posiada dwie fabryki: w Zychlinie, woj. War-
szawsikego i Cieszynie, woj. Slaskiego.

Fabryki te zatrudniajg okoto 1500 robotnikéw
i urzednikéw, opierajac sie na wieloletniem doswiad-
czeniu Swiatowego koncernu Brown Boveri i Co, za-

Rys. 3. Nawijalnia w fabryce katowickiej P. T. E,

trudniaja u siebie wytgcznie polskich inzynierdw,
technikoéw, urzednikow i robotnikdéw.

Fabryki te produkuja:

1) silniki trdjfazowe asynchroniczne i syn-
chroniczne od 0,25 do 2300 KM,

2) pradnice tréjfazowe, zardéwno wolnobiez-
ne, jak i do napedu pasowego do 2600 kVA,

3) silniki i pradnice pradu statego wszelkich
typow,

4) silniki trakcyjne pradu statego,

5) transformatory trojfazowe z chiodzeniem
olejowem i suche od 5 do 1600 kVA przy napie-

Rys, 4. Whnetrze fabryki P. T. E.

ciach do 34 kV w przygotowaniu za§ — do 65 kV.

6) rozne transformatorki specjalne o mocach
ponizej 1 kVA,

7) pradnice do oswietlania wagonéw kole-
jowych,

8) aparaty i skrzynki silnikowe z bezpieczni-

kami oraz samoczynnemi wytgcznikami suchemi
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i olejowemi, przetagczniki z gwiazdy w trojkat, roz-
ruszniki z chtodzeniem olejowem, regulatory napie-

js® 24

silniki trakcyjne; te ostatnie wedtug licencji szwaj-

carskiej fabryki ,,Secheron'™ w Genewie.

cia, nastawniki (kontrolery) trakcyjne, nowoczes- 2) silniki trojfazowe matych mocy (do 25
nego typu, mioteczkowe, oporniki tramwajowe, KM) i wieksze od 100 do 600 KM,
gniazda potgczeniowe tramwajowe i t. d., 3) urzadzenia rozdzielcze.

9) rozdzielnie wysokiego i niskiego napiecia

od najprostszych do najbardziej skomplikowanych.

Rys. 5. Transformator 800 kVA Brown Boveri

Catkowita produkcja wedtug powyzszego pro-
gramu jest podzielona pomiedzy dwie fabryki,
z ktorych Cieszynska, produkujgc silniki mniejsze-
go typu, jest zorganizowana na produkcje masowa,
—e Zychlinska za$, budujaca maszyny wieksze —
na produkcje seryjng. W roku biezacym fabryka
cieszynska zostata przeniesiona do nowych budyn-
kéw, urzadzonych wedtug wszelkich nowoczesnych
wymagan.

W roku biezgcym fabryka zychlinska wybudo-
wata nowg hale — transformatordéw i rozdzielni.

Przy organizowaniu produkcji zychlinskiej
zastosowano najnowsze metody obrdbki na przy-
rzagdach i nowoczesnych maszynach, wedtug przy-
miaréw tolerancyjnych i szwajcarskiego systemu
pasowan, do czasu utworzenia systemu polskiego.

Zapewnia to zupelng zamiennos$¢ czesci i gwarantu-

je doktadnos$¢ wykonania.

Wspaniale rozbudowane stacje doswiadczalne
pod kierownictwem inzynieréw, gwarantujg jakos¢
wyprodukowanych maszyn.

Kolonja robotnicza, w ktérej mieszkajg robot-
nicy fabryki zychlinskiej posiada schludne i obszer-
ne mieszkania robotnicze, stolownie robotnicza,
czytelnie, park i boisko sportowe. Fabryka prowa-
dzi Kursy wieczorowe dla starszych praktykantéw

POLSKIE TOWARZYSTWO ELEKTRYCZNE
SP. AKC.

zatozone w roku 1918 przez $§. p. T. Ruskiewicza,
inz. J. Jezioranskiego, Benzefa i Ambrozewicza.

Firma posiada 2 fabryki: w Warszawie przy
ulicy Terespolskiej 48 i w Katowicach. Obie fabry-
ki zatrudniajg wraz z personelem okoto 600 pra-
cownikéw. Zarzad Spotki miesci sie w Warszawie,
ulica Marszatkowska 3la.

Fabryka Warszawska produkuje:

1) maszyny pradu statego do 87 KW oraz

Fabryka Katowicka produkuje:

1) Silniki trojfazowe od 12 do 125 KM
(przy 1500 obr/min.) réwniez na wysokie napiecia,

2) transformatory trdjfazowe olejowe o mo-
cy do 2000 kVA i 20 kV oraz suche,

3) maszyny do oswietlania pociggow wedtug
licencji angielskiej firmy ,,Stone et Co*“. Maszyny
te sg czeSciowo eksportowane zagranice. Maszyny
produkowane przez P..T. E. sg przewaznie polskiej
konstrukcji i w tym celu fabryki posiadajg specjal-
ne biura konstrukcyjne. Wykonywane sg wszyst-
kie typy maszyn, jako to otwarte, okapturzone,
zamkniete i z wentylacjg przeciggowa. Caly sze-
reg eksponatéw, wystawionych na P. W. K., zobra-
zowat doktadnie rozwéj i rozmach produkcji.

ZAKLADY ELEKTROTECHNICZNE
BRYGIEWICZ, ZUCKER 1 SPOLKA.

Przedsiebiorstwo to zostato zatozone w roku
1911, jako biuro techniczno-instalacyjne przez pp.
Brygiewicza i Zuckera.

Fabryke zatozono w roku 1920. Poczatkowo
byta to wytwérnia aparatow, pézniej za$ w r. 1926
przystgpiono do produkcji maszyn elektrycznych.
Fabryka miesci sie w Warszawie w gmachu wtas-
nym, przy ul. Skierniewickiej Nr. 7 i produkuje
précz aparatow:

1) silniki tréjfazowe do 11 KM przy 3000
obr./min. i 500 wolt,

2) szlifierki elektryczne,

3) wiertarki elektryczne,

4) transformatorki matych mocy,

5) przetwornice jednotwornikowe,

6) wozki ciezarowe akumulatorowe.

Rys. 6. Stoisko ,,Elektrobudowy",

POLSKIE ZAKLADY ,,SKODY"™ S. A.

Zaktady te powstaty w Polsce w 1921 r. pod
firma: Francusko - Polskie Zaktady Lotnicze S. A.
W roku 1927 zostaty przemianowane na Zaktady
»Skody”.

Produkcja silnikéw elektrycznych odbywa sie
w fabryce witasnej na Okeciu w Warszawie. Fa-
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bryka poza aparaturg wyrabia silniki trojfazowe
matych mocy na niskie napiecie wedtug licencji sio-
strzanych zaktadéw w Czechostowacji.

ELEKTROBUDOWA SP. AKC.

Firma zostata zatozona w r. 1918 i przekszta}-
cona na spotke akcyjng w r. 1922,

Fabryka ,Elektrobudowy" w +todzi, przy ul.
Kopernika 56 wyrabia:

1) transformatory olejowe S$rednich i matych
mocy,

2) silniki tréjfazowe matych mocy na niskie
napiecie wszelkich typéw: otwarte, zamkniete
i wentylowane oraz silniki specjalne do napedu
warsztatéw tkackich. Firma w niektorych typach
silnikdéw stosuje tozyska kulkowe.

STOCZNIA GDANSKA SP. AKC.
(The Intemational Shipbuilding and Engineerig
Co Ltd) w Gdansku.

Powstata z dawnej Stoczni Cesarskiej i zosta-
ta na podstawie Traktatu Wersalskiego przyznana
na wiasnos¢ w potowie Rzgdowi Polskiemu, w po-
towie Senatowi W' M. Gdanhska.

W roku 1919 utworzono Towarzystwo miedzy-
narodowe pod wyzej wymieniong firmg celem eks-
ploatacji fabryki z udziatem kapitatéw: polskiego,
angielskiego, francuskiego i W. M, Gdanska. To-
warzystwo to otworzyto dziat budowy maszyn elek-
trycznych i transformatoréw.

Fabryka wyrabia silniki trdjfazowe matych
i Srednich mocy, silniki pradu statego matych mocy
oraz transformatory trdjfazowe olejowe, S$redniegj
mocy.

Stoiska wymienionych wyzej firm pod wzgle-
dem estetycznym nie pozostawiaty naog6t nic do
zyczenia. Sprawialy one wrazenie powazne i spo-
kojne, nie krzyczace ani zbyt jaskrawg reklama,
ani tez doborem koloréw. Zatowaé tylko moze na-
lezy, ze poszczegolne fabryki daty zbyt mato ma-
terjatu dydaktycznego w formie krzywych rozwo-
ju produkcji i fotografji (poza firmg Brown
Boveri).

Firma Brown Boveri miata stoisko, podzielone

Rys. 7. Stacja doswiadczalna fabryki Skody.

na cztery oddzielone od siebie przejsciami czesci.
W jednej z tych czesSci byly ustawione 2 silniki
trakcyjne, sprzezone ze sobg, w ruchu pracujgce
przy dowolnem obcigzeniu (w potgczeniu réznico-
wem). Do uruchomienia tych silnikow stuzyty 2
zespoty (silnik-pradnica), z tablicg rozdzielczg
oraz niezbedng aparaturg (nastawniki, samoczynne
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wytgczniki i t. d.). Procz tego wystawiony byt sze-
reg silnikow i transformatoréw, z ktérch jeden,
800 kVA, wyciagniety ze skrzyni, pozwalat na do-
ktadne obejrzenie konstrukcji. w transformato-
rze tym uderzata celowo$¢ rozmieszczenia poszcze-
golnych czesci, utatwiajgca szybkie krgzenie oliwy,
a temsamem dobre chtodzenie. Transformatory

Rys. 8. Stoisko Stoczni Gdanskiej.

na pokrywie sg
odprowadza-

— bez konserwatoréw oliwy
umieszczone specjalne wentylatory,

jace opary.

Na stoisku firmy ,,Ursus" byt wystawiony ge-
nerator 200 kVA, bezposrednio sprzezony z silni-
kiem dyslowskim; generator ten wykonata fabryka
zychlinska. Procz tego Firma wystawita caty sze-
reg fotografji swych fabryk, tablic rozwoju oraz
barwne tablice przekroju silnikow roznej budowy:
otwartej, zamknietej i przewietrzanej.

Rowniez piekne i wielkie stoisko zajmowato
P. T. E., wystawiajgc caty szereg maszyn wiasnego
pomystu i wiasnego wykonania. Najbardziej zwra-
cat uwage duzy transformator 800 kVA z konser-
watorem oliwy, w bardzo pieknie i dobrze wykona-
nej skrzyni. W konstrukcji transformatoréw zwra-
ca uwage kilka szczeg6tow, zastugujacych na
wzmianke, miedzy innemi bardzo pieknie wykona-
ne przetgczniki zaczepowe oraz podkiadki porce-
lanowe, dociskajgce uzwojenia, zamiast zelaznych
pierscieni dociskowych. Zwracatl uwage rowniez
transformator suchy (jedyny na P. W. K.) 100
kVA 5000/115 V. Bardzo pieknie wypadly maszy-
ny do oSwietlania parowozow (736 Watow, 32 wol-
ty, 2900 obr/min.) oraz pradnice do napedu radjo-
stacji lotniczych i zwyktych, silniki zamkniete
z chilodzeniem za pomoca zeber stojana i wiele
innych.

Na stoisku zajmowanem przez firme Brygie*
wicz, Zucker i S-ka byly wystawione précz apara-
tow, o ktérych mowa bedzie gdzieindziej*), mate
maszyny i obrabiarki elektryczne, miedzy innemi
bardzo praktyczna precyzyjna szlifierka z opusz-
czanym stotem i silnikiem budowy pionowej.

Sadzimy réwniez, ze wielkie rozpowszechnie-
nie znajdzie wozek akumulatorowy zaréwno w ko-
lejnictwie, jak i przemysle.

*)  Praca ta bedzie podana w jednym z nastepnych
zeszytow.
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Stoisko P. Z. ,,Skody' zawierato caly szereg
matych silnikéw trojfazowych, o solidnym wygla-
dzie i starannem wykonczeniu.

Firma ,Elektrobudowa™, ktérej stoisko byto
b. estetycznie ustawione, pokazata swoje silniki
tréjfazowe oraz 2 transformatory olejowe o mocy
30 i35 kVA na 6000 i 15000 woltéw. Skrzynie
tych transformatoréw zamiast zeber lub radjato-
réow posiadajg rury, za pomocg ktdrych chtodzi sie
oliwa. Rury te sg ze skrzyniami spawane-

Stocznia gdanska wystawita caty szereg silni-
kéw trdjfazowych matych mocy oraz kilka trans-
formatoréw z chiodzeniem olejowem, systemu
Bergmana. W transformatorach zwracata uwage
bardzo ciekawa konstrukcja urzgdzenia, dociskaja-

cego zwoje. Urzadzenie to jest zrobione z drzewa,
porcelanowych tulejek i podktadek izolacyjnych,
dociskanych  Srubami  zelaznemi, wkrecanemi

w belki drewniane. W transformatorach tej firmy
jest rowniez bardzo dobrze rozwigzane dystanso-
wanie uzwojeh ze wzgledu na chiodzenie. Intere-
sujgca jest rowniez konstrukcja przetgcznikéw za-
czepowych, wykonanych prawie catkowicie z bi-
kartonu.

Wystawione transformatory Stoczni posiadaty
konserwatory oleju.
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Juz po tak pobieznym rzucie oka na stoiska
nabieramy przeswiadczenia, ze na polu budowy
maszyn elektrycznych w pierwszem 10-cioleciu zo-
stat w Polsce dokonany postep bardzo wielki.

W ciggu dziesieciu lat przeszliSmy od ciem-
nych warsztacikéw, Kkryjacych sie po podworzach
kamienic warszawskich do hal zelbetowych wid-
nych i przestronnych, od reperacji zdewastowa-
nych przez okupantdw maszyn i urzadzen, do budo-
wania kilkornetrowej $rednicy generatoréw dla
elektrowni, do transformatoréw o mocy, wynoszg
cej juz tysigce kVA, do budowy catkowitych wy-
posazeh trakcyjnych!

Co byto najlepszego, zapozyczyliSmy z zew-
natrz, nie pomijajac zresztg realizowania pomy-
stow wiasnych; tu i éwdzie nadaliSmy swym wyro-
bom pietno i charakter witasny, zaznaczyliSmy swa
indywidualno$¢, upomnieliSmy sie o prawa do
miejsca ws$rod spoteczenstw na tem polu twor-
czych.

Nie ulega tez watpliwosci, ze w nastepnem
dziesiecioleciu rozwdj przemystu elektrotechnicz-
nego nie zwolni swego kroku i pnacej sie w gore li-
nji postepu nie zatamie.

Wierzy¢ w to przedewszystkiem musza sami
elektrycy.

PRZEMYSt AKUMULATOROWY NA P. W. K

Inz. J. Pawlikowski.

Strona techniczna wyrobu akumulatoréw opie-
ra sie na dwu czynnikach: z jednej strony skiada
sie na nig praca chemika, z drugiej — elektryka.
W kraju posiadamy odpowiedni grunt naukowo-
techniczny i stale istnieje pobyt na te wyroby. To
tez znalazt on korzystne warunki dla swego roz-
woju.

Swiadczy o tem przeglad tego dziatu na Po-
wszechnej Wystawie Krajowej w Poznaniu, ktéry
w krotkosci podajemy nizej.

Przemyst akumulatorowy na P. W. K. unres-
cit sie w Pawilonie Elektrotechniki w stoiskach 13,
16 i 17. Reprezentowaly go Sp. Akc. Zaktady Aku-
mulatorowe syst. ,,Tudor", ,,Pierwsza Krajowa Fa-
bryka Akumulatoréw ,,Ergs"™ oraz ,,Polskie Towa-
rzystwo Akumulatorowe".

Pierwsze dwie firmy majg swe zarzady
w Warszawie, fabryki za§ — jedna w Piastowie
k/Pruszkowa, druga — w Warsfzawie. Trzecia firma
ma swa siedzibe w Biatej k/Bielska na Slasku.

W ten sposéb na wystawie mieliSmy moznos$é
zapoznania sie prawie z catym polskim przemy-
stem akumulatorowym, gdyz poza wspomnianemi
firmami akumulatory kwasowe wytwarzane sa tyl-
ko przez pare drobnych firm, akumulatory za$ al-
kaliczne zarowno zelazo-niklowe (Edison) jak
i kadmo-niklowe (Jungner) dotad w kraju nie sg
jeszcze wyrabiane. Czynione sa jednak kroki ku
zorganizowaniu wyrobu i tych akumulatoréw na
podstawie licencji jednej ze Swiatowych firm aku-
mulatorowych. Jest wiec nadzieja, ze ujrzymy je
juz na jednej z przysztych wystaw krajowego prze-
mystu.

Wracajgc do P. W. K., zacznijmy przeglad sto-
isk przemystu akumulatorowego w ich kolejnym
porzadku.

Mamy wiec pierwsze stoisko firmy ,,Tudor™.
Firma ta istnieje od roku 1898. Poczgtkowo pro-
wadzona byta jako przedstawicielstwo prywatne
pod nazwa ,Inzynier Fr. Muller”, nastepnie pod
firma ,,Zaktady Akumulatorowe Systemu ,, Tudor",
Inzynier Fr. Muller”. Z biegiem czasu a mianowi-
cie w roku 1926 firma zorganizowata sie jako Sp.
Akc. pod obecnie istniejgcg nazwa ,,Zakltady Aku-
mulatorowe syst, ,,Tudor". Wysokos$¢ kapitatu za-
ktadowego Spoétki wynosi 800000 zi.

Wazniejsze eksponaty firmy byty nastepujace:

ogniwo z baterji do wagonu motorowego w na-
czyniu ebonitowem o pojemnosci 442 Ah przy 2 go-
dzinnem wytadowaniu,

ogniwo z baterji, wykonanej dla Polskiej Akc.
Spotki Telefonicznej, w naczyniu drewnianem, wy-
tozonem blachg otowiang, o pojemnosci 5831 Ah
przy 10-godz. wytadowaniu,

baterja do oSwietlenia pociggéw w naczyniach
ebonitowych, zmontowana w specjalnych skrzyn-
kach drewnianych, o pojemnosci 250 Ah przy 10-
godz. wytadowaniu.

baterja do wdézka elektrycznego w naczyniach
ebonitowych, o pojemnosci 70 Ah przy 5 -godz. wy-
tadowaniu, wreszcie

baterja do Swiatta w naczyniach szklanych
0 pojemnosci 30 Ah przy 10-godz. wytadowaniu.

Stoisko uzupetniaty baterje do radja i samo-
chodow,
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Drugie z kolei stoisko zajeta firma ,,Ergs“, za-
tozona w 1923 roku. Wystawita ona caty szereg
akumulatoréw samochodowych i radjowych, poza
tem pare ogniw z baterji stacyjnych.

Trzecie stoisko nalezatlo do Polskiego Tow.
Akumulatorowego. Zatozone zostato ono w roku
1922 w Leszczynach koto Bielska na Slasku Cie-
szynskim, z kapitatem zaktadowym zi. 1200000
dzieki inicjatywie i wysitkom gtosnego w naszym
Swiecie elektrotechnicznym §, p. Dr. K. Pollaka,
zmartego niedawno. Firma ta, wzorowo zorgani-
zowana, wystawita akumulatory czterech typow:

akumulatory do radjo-odbiornikéw, najrozma-
itszych rozmiaréw,

akumulatory
starterowe,

akumulatory do stacyj telefonicznych, tgcznic,
stacyj sygnalizacyjnych i poszczegdlnych aparatow,
wreszcie

akumulatory state, stacyjne do sity i $wiatta.

Procz wymienionych trzech firm akumulatory
wystawita jeszcze firma ,,Era" we Lwowie. Poza
tem niewiele firm wystawito pokrewny wyrob — ba-
terje suche i mokre.

Juz z tak pobieznego zaznajomienia sie z prze-
mystem akumulatorowym na wystawie, widzimy,
ze przemyst ten ogarngt wszelkie gatezie tej pro-
dukcji, — zaczynajac od niewielkich bateryjek ra-

samochodowe  oS$wietleniowo-
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djowych, a konczac na poteznych baterjach stacyj-
nych.

Mamy baterje state, jak rowniez baterje prze-
nosne, mogace mie¢ zastosowanie czy to w trakcji
kolejowej, czy tez samochodowej, badz tez
lotniczej.

Mozna stwierdzi¢, ze pierwsze dziesieciolecie
istnienia przemystu akumulatorowego nie zostato
zmarnowane i ze przemyst ten stanagl na mocnych
podstawach. Przyczynita sie do tego w niematym
stopniu okoliczno$¢, ze Polska posiada niezbedne
do tej fabrykacji surowce. To tez zupetnie natu-
ralng jest mysl o wywozie naszych akumulatorow
zagranice, co juz zostalo zapoczgtkowane. Nalezy
bowiem dodaé, ze wyroby nasze ani pod wzgledem
zewnetrznego wykonania, ani tez innych zasadni-
czych wiasnosci nie ustepujag w najmniejszej mie-
rze wyrobom krajow o starym przemys$le akumula-
torowym, jaki istnieje np. u naszych sgsiadéw za-
chodnich.

Jednak sprawa ogo6lnej konjunktury politycz-
no - handlowej, ktéra moze pozbawi¢ nasz prze-
myst akumulatorowy posiadanych dotychczas cet
ochronnych, moze zada¢ temu przemystowi dotkli*,
we straty. Ufamy, ze przemyst ten i nadal wyka-
zywaé bedzie te samg zywotnos$¢ jaka cechowata
go przy powstawaniu i ktéra pozwolita mu sie roz-
wingé do takich rozmiaréw, jakie mogliSmy ogla-
da¢ na P. W. K. w Poznaniu.

DZIAL. KABLI | PRZEWODOW NA P. W. K. W POZNANIU.

Inz. Z. Grabowski.

Dziat kabli i przewodéw na P. W. K. zostal
bogato wyposazony w eksponaty naszych wytwor-
ni, ktére w swych stoiskach wystawity wyrabiane

objekty bgdz w formie gustownie i w urozmaico-

ny sposob utozonych zwojéw linek, Kkabli, prze-

wodow, badz tez w formie wzordéw,

blicach.

W pawilonie elektrotechnicznym widzieliSmy
kable i przewodniki w stoiskach nastepujacych wy-
tworni :

1. Tow. przem.
wa,

2. Tow. Akc. ,,Kabel Polski'" w Bydgoszczy,

.Kabel™ Sp. Akc. Warsza-

3. Gornoslagska Fabryka Kabli i Rur lzola-
cyjnych,
4. ,Kabel"™ Krakdw,

5. Fabryka Kabli i Drutu w Bedzinie,
6. Polskie Zaktady ,,Skoda"

szawa,
7. Polskie Zaktady ,Siemens"

. Sp. Akc.
Ponadto zaktady Norblin, Br.

Buch u Wer-

ner, Warszawa,, w pawilonie przemystu metalo-
wego w stoisku swem obok réznych wyroboéw me-

gote linki i druty.

pozwala stwierdzi¢,
elektrotechnicznej

talowych wystawity

Przeglad eksponatéw
ze w tym dziale produkcji

umieszczo-
nych w pogladowy sposéb na odpowiednich ta-

Sp. Akc. War-

osiggneliSmy w ciggu dziesieciolecia naszej nie-
podlegtosci powazne sukcesy. Wystarczy wspo-
mnie¢, ze, o ile przed w%ojng w granicach obec-
nych Rzeczypospolitej nie posiadaliSmy ani jed-
nej wytwérni kabli ziemnych, to obecnie mamy
3 fabryki, produkujace te kable, tak dla pradéw
silnych jak i dla pradéw stabych, ponadto 4-a
firma zamierza rozpoczgé ich wyréb. A wiec pro-
dukujemy:

Linki i druty gote z miedzi elektrolitycznej,

Kable ziémne dla pradow silnych na napie-
cie robocze do 30 000, wzglednie 60 000 V,

Kable ziemne telefoniczne dalekosiezne,
Kable telefoniczne i telegraficzne,
Druty dzwonkowe w bawetnie, wzglednie

w gumie i bawetnie,

Druty nawojowe okragte i profilowe w poje-
dynczym, wzgl. w podwOjnym oprzedzie,

Przewodniki normalne jako druty i linki izo-
lowane guma i taSma na niskie i wysokie napiecie,

Przewodniki ,Hackethal”™ w formie drutéw,
wzgl. linek, izolowane papierem i baweing, wzgl.
z dodaniem warstwy gumy,

Przewodniki S$wiecznikowe,

Sznury telefoniczne i radjowe,

Sznury S$wiecznikowe,

Sznury zwieszakowe,

Sznury pokojowe, 1
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Rys, 1. Stoisko Fabryki Kabli i Drutu w Bedzinie na

P, W. K

Sznury warsztatowe dwu- i troj-zytowe

z oplotem ze sznurkéw konopnych, wzgl. z ocyn-

kowanego drutu zelaznego;
uziemiajgcym,

Przewodniki oponowe, 1, 2, wzgl. 3-zytowe,

Przewodniki uzbrojone 2, wzgl. 3-zytowe,

Przewodniki ptaszczowe Kuhlo 2, wzgl. 3-zy-
towe,

Kabelki w otowiu 2, wzgl. 3-zytowe,

Kabelki zaptonowe do samochodéw,

Kabelki telefoniczne w otowiu.

Tow. Przem. ,,Kabel™ Sp. Akc. w Warsza-
wie nalezy do jednej z najstarszych w kraju wy-
tworni  przewodnikéw elektrycznych. Zatozone
zostato w 1920 roku. Wyrabia gote linki i druty,
przewodniki izolowane i sznury wszelkich typow,
przewodniki ptaszczowe Kuhlo, kabelki w oto-
wiu, rézne przewodniki specjalne.

Tow. Akc. ,Kabel Polski™ powstato
w 1920 ~oku, poczatkowo wyrabiajgc przewodni-
ki gote i izolowane; w 1923 r. wytwdrnia ta, pierw-
sza w kraju przystgpita do produkcji kabli ciem-
nych. Wielki pozar w 1927 roku strawit wiekszg
cze$¢ fabryki, niszczagc budowle i urzadzenia wy-
tworcze; w szybkiem tempie, bo zaledwie w pot
roku, fabryka zostata catkowicie odbudowana
i produkcje podjeto w szerszym niz poprzednio

takiez z przewodem

Rys. 2. Bebny kablowe ,Polskich Zaki. Skody", przygoto-
wane do wysytki ma trase Warszawa — +06dz.
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zakresie. Po za przewodnikami gotemi i izolowa-
nemi réznego rodzaju produkcja obejmuje kable
ziemne dla pradow stabych i silnych; dla tych
ostatnich dla napieé¢ roboczych do 30 000 V; jako
najnowszy etap w zakresie powiekszenia produkcji
wprowadzono fabrykacje telefonicznych kabli dale-
kosieznych dla komunikacji miedzymiastowej. Fa-
bryka zatrudnia okoto 500 robotnikow.

Wskutek finansowego potgczenia sie z grupg
wielkich  towarzystw kablowych zagranicznych
»Kabel Polski™ ma moznos$¢ korzystania z dtugo-
letniego doswiadczenia i zdobyczy technicznych
pierwszorzednych zaktadéw zagranicznych, dzieki
czemu fabrykacje zdotano postawi¢ na najwyz-
szym poziomie.

W stoisku ,,Kabla Polskiego™ zwracat po-
wszechna uwage ziemny kabel obotowiony i opan-
cerzony o przekroju 3 X 95 mm2 dla napiecia ro-
boczego 30 000 V oraz wzor kabla telefonicznego
dalekosieznego, zakladanego obecnie na szlaku
Warszawa — t£06dz naskutek zaméwienia Mini-

Rys. 3. Stoisko f-my ,,Kabel Polski" w Bydgoszczy

na P. W. K.

sterstwa Poczt i Telegraféw. Nastepnie zobrazowa-
no w gustowny sposob zastosowanie muf kablowych
réznych typow.

Gornoslagska Fabryka Kabli i Rur lzolacyj-
nych, powstata w Katowicach w 1922 roku, wy-
stawita tgcznie z firmg ,Woltar" Sp. Akc. War-
szawa, linki i druty gote, druty dzwonkowe i na-
wojowe oraz dwu- i trdj-zytowe kabelki w otowiu.

W 1927 roku powstata Fabryka Kabli
Sp. Akc. w Krakowie, wyrabiajaca prze-
wodniki gote i izolowane, sznury r6znego gatunku,
przewodniki Kuhlo, rury izolacyjne, ziemne kable
obotowione dla pradow stabych, oraz takiez kable
dla pradéw silnych dla napiecia roboczego do
60 000 V. W nader estetycznie urzgdzonem stoisku
widzieliSmy caty szereg eksponatow firmy, miedzy
innemi kabel telefoniczny, sktadajacy sie z 720
podwdéjnych przewoddw, ktére dla uwidocznienia
konstrukcji oddzielono misternie jeden od dru-
giego-

Fabryka Kabli i Drutu w Bedzi-
nie powstata réwniez w 1927 r. przy pomocy kra-
jowych kapitatéw i zatrudnia okoto 300 robotni-
kéw i urzednikow. Wytwdrnia ta produkuje prze-
wodniki gote, wszelkiego rodzaju przewodniki
izolowane, sznury, przewodniki ptaszczowe Kuhlo,
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kable potowe* telefoniczne i t. p.; fabryka zamierza
przystapi¢ rowniez do wyrobu kabli ziemnych dla
pradow stabych i silnych. W stoisku fabryki wysta-
wione sg wzory wszystkich wytwarzanych prze-
wodnikoéw, pocizawszy od drutéw dzwonkowych,
skonczywszy na przewodnikach w oponie gumowej.

Polskie zaktady ,,Skoda™ S. A. w Warsza-
wie na jesieni 1928 roku przystgpity do budowy
fabryki kabli w Okeciu; juz w lutym r. b. rozpo-
czeto produkcje, wyrabiajgc poczatkowo kable da-
lekos:ezne telefoniczne, rozszerzajac jg nastepnie
na inne dziaty, jako to: druty nawojowe,, wszelkie-
go rodzaju kable telefoniczne, kable ziemne pradu
silnego na napiecie robocze do 60 000 V oraz mufy
i mase kablowg. Fabryka urzadzona jest nowocze-
$nie i wyposazona w maszyny wytwoOrcze, pozwa-
lajgce na szeroki zbyt produkcji. W stoisku firmy
widzieliSmy wzdr zakladanego obecnie kabla tele-
fonicznego Warszawa — +t0dz oraz wzory Kkabli
ziemnych i drutéw izolowanych.

Fabryka Polskich Zaktaddéw Sie-
mens Sp. Akc. w Rudzie Pabjanickiej pod
todzig wytwarza zwykte przewodniki izolowane,
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przewodniki ,,Hackethal™ o mniejszych przekro-
jach, sznury pokojowe, zwieszakowe i ptaskie-

taczna produkcja naszych wytwérni wzrasta
nader szybko: warto$¢ jej wynosita w roku 1927
okoto 10000000 iz, a w roku 1928 — 25000000 zi.
W zwigzku z tem przywdéz kabli i przewodnikow
z zagranicy zmniejsza sie; np. za okres czasu sty-
czen — wrzesien warto$¢ przywozu wyraza sie
cyframi: 1927 r. — 11480000 zt, w 1928 r. —
12 582 000 zt, w roku biezagcym tylko 6111 000 zi.
Nie ulega jednak watpliwosci, ze w stosunkowo
krotkim czasie fabryki nasze, powiekszajac swag
wydajnosé i ulepszajagc jako$¢ towaru, zdotajag
przyw6z wyrobéw zagranicznych zupetnie zatamo-
wacé i catkowicie opanowac rynek krajowy.

W oznaczeniach typoéw przewodnikéw, nieste-
ty, nie osiagnaliSmy jeszcze tak pozadanego ujed-
nostajnienia. Jedne i te same gatunki oznaczane
sa przez nasze wytwdrnie réznie. Np. najbardziej
uzywany przewodnik izolowany (typ niemiecki
NGA) nazywany jest D G 2, wzglednie P. G.D.
T., przewodnik ,,Hackethal™ nazywany jest P G A,
wzglednie P. M-J. Ujednostajnienie to, miejmy
nadzieje, jest tylko kwestjg niedtugiego czasu.

ELEKTROTECHNICZNY MATERJAL INSTALACYJNY NA
POWSZECHNEJ WYSTAWIE KRAJOWEJ W POZNANIU.

Inz elektr. W. GUnfher.

Zdawatoby sie, ze drobny przemyst elektro-
techniczny, jakim jest produkcja materjatéw in-
stalacyjnych, jako niewymagajgcy wiekszych urza-
dzen fabrycznych, a wiec wiekszych inwestycji
i kapitatlu zakladowego, bedzie mogt u nas tatwo
sie rozwing¢. Tymczasem w rzeczywisto$ci rotzwdj
tego przemystu miat rowniez duze trudnosci
i szedt prawie réwnolegle z rozwojem duzego
przemystu elektrotechnicznego, jakim tu nazywa-

my produkcje maszyn elektrycznych i transfor-
matorow.
Dopiero ostatnie lata pchnety i ten rodzaj

przemystu elektrotechnicznego na witasciwe tory;
powstat on i zaczat juz kroczyé systematycz-
nie i coraz pewniej naprzod, przyczyniajgc sie zna-
komicie do og6lnego naszego rozwoju przemysto-
wego, tak ze zajmuje juz dzisiaj w bilansie
naszej wytwdrczosci elektrotechnicznej odpowie-
dnio wazne miejsce, pomimo swego drobiazgowe-
go z natury charakteru.

Doskonaty obraz tego, jak i w innych dziedzi-
nach data P. Wi K. w Poznaniu- PrzejdZmy w my-
§li te stoiska, ktdre pod tym wzgledem nie mogty
oczywiscie imponowac¢ rozmiarami swych ekspo-
natow, lecz wabity oko estetycznym wygladem
i przyciggaly nawet laika swa bezposrednio odczu-
wang przez niego praktycznoscig i wygodg. Nie be-
dziemy wyszczegdlniali wszystkiego, co wystawio-
no w stoiskach, lecz tylko rzeczy najbardziej cha-
rakterystyczne.

Ws$rod wystawcéw tego materjatu instalacyj-
nego, Kktéry w wielu wypadkach stat sie wprost
sprzetem domowym, zwracaja uwage eksponaty
firm: Spdtka Akcyjna Przemystu Elektrotechnicz-

nego ,,Czechowic e*“, fabryka wyrobu mater-
jatow elektro-instalacyjnych w Czechowicach na
Slasku Cieszyhnskim (koto Bielska); Fabryka Ar-
tykutéw Elektrotechnicznych Inz. St. Ciszew-
ski i S-ka, sp. z 0. p. w Bydgoszczy i Bracia
Borkowscy, Zaktady Elektrotechniczne Spot-
ka Acyjna w Warszawie. Zakres produkcji tych
firm pod wzgledem materjatu instalacyjnego jest
prawie jednakowy: dokladnie opracowane porce-
lanowe gniazdka bezpiecznikowe tablicowe, $cien-
ne, uniwersalne, do rurek i t. p.; korki bezpieczni-
kowe z gwintem edisonowskim, bezpiecznikowe
Sruby stykowe nieizolowane i w izolacji, wktadki
i gtéwki bezpiecznikowe i t. p.; bezpieczniki stu-
powe; wtyczki zwykte i rozgatezne; rézne gniazd-
ka wtyczkowe na tynk i pod tynk porcelanowe,
z przykrywka szklang, szczelne i t p.; rozne
oprawki mosiezne bez kurka i z kurkiem, do za-
wieszania i do rurki, .porcelanowe $cienne i wiszg-
ce pothermentyczne szczelne na wode oprawki od-
gatezne; daszki oprawkowej oprawki iluminacyjne
i t. p.; szpony, trzpionki i wieszaki; gniazdka
i puszki rozgatezne; porcelanowe rozetki sufito-
we; mufy kablowe; skrzynki bezpiecznikowe do
licznikéw i do przytaczen domowych i t. p. caty
szereg jeszcze drobnych, lecz waznych i niezastg-
pionych przedmiotéw. Dwie pierwsze z wymienio-
nych firm wydaly w tym zakresie starannie opra-
cowane i bogato ilustrowane katalogi. W dazeniu
do ulepszenia produkcji zna¢ tam nietylko prace,
ze tak nowiemy przer6bkowa, nad szczeg6towo,
przemyslanemi i prawie doskonatemi wzorami za-
granicznemi, lecz takze samodzielng prace twor-
cza. ,,Czechowice™ nprz. zwracaty uwage swym
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sciennym wytgcznikiem przyciskowym, w gustow-
nem bardzo wykonaniu, dostosowanem na tynk,
i pod tynk. Te same ,,Czechowice" posiadajg caty
szereg drobnych udoskonalen, prawnie strzezonych
lub opatentowanych, wzglednie zgtoszonych do pa-
tentu, jak: oprawy stykowe ochronne, bloki porce-
lanowe, specjalne wytgczniki pokretne z obrotem
w prawo i lewo; wytgczniki pokretne z czarng lub
kolorowag przykrywa ebonitowa; wspomniany juz
wytgcznik przyciskowy; gniazdka wtyczkowe (ze
»Sprezystemi tulejkami kontaktowemi'; gniazdka
wtyczkowe z ,uniwersalnem umocowaniem zaci-
skowem™; wtyczki szczelne na wode.

Do wyzej wymienionych firm doda¢ jeszcze
nalezy Fabryke Aparatow Elektrycznych S. K lei-
man i Synowie w Warszawie, ktéra poza ca-
tym szeregiem aparatéw elektrycznych, opis kto-
rych nie wchodzi w zakres niniejszego artykutu,
wyrabia réwniez przedmioty, nalezgce do mater-
jatow instalacyjnych, jak: zigcza i koncowki ka-
blowe; mufy koncowe, rozgatezne, tgcznikowe, ka-
towe; zaciski dla linji napowietrznych; bezpieczni-
ki stupowe, rurkowe; odgromniki rozkowe; izolato-
ry wsporcze i przepustowe, odigczniki jednobiegu-
nowe i t. p. Wszystko to ws$rdéd niewymienionych
tu przedmiotéow, wchodzacych w zakres przyrza-
dow, byto skiadnie utozone na stoisku.

Wiemy, jak wazng cze$¢ sktadowg wsrod nie-
mal wszystkich wyzej wymienionych przedmiotéw
stanowi izolacja — porcelana, i tu mamy dwa zrO-
dta krajowe, z ktdrych czerpig gtownie wszystkie
nasze fabryki elektrotechnicznych materjatow in-
stalacyjnych, a mianowicie: ,,Giesche™ Fabry-
ka Porcelany S. A. w Katowicach - Bogucicach
i ,Cmiel6w™ wraz z Chodziezg (woj- Poznan-
skie) — Fabryka Porcelany i Wyrobdw Ceramicz-
nych. Stoiska obu tych firm odznaczaty sie wielka
gustownos$cig utozenia swych eksponatéow i wyka-
zaly, jak baczng uwage firmy te zwracajg na swe
dziaty porcelany elektrotechnicznej. Po za izola-
torami wysokiego napiecia, jest tu przewaznie bar-
dzo drobny materjat, jak: fajki i pétfajki na rurki,
fajki mufkowe, tulejki do rurek, porcelanowe czes-
ci gniazdek bezpiecznikowych, gniazdek wtyczko-

wych, odgateznych, korkéw bezpiecznikowych,
roznego rodzaju gatki porcelanowe, pierscienie,
kotka, haki, trzonki, rozetki, porcelanowe czesci

zaciskow, porcelanowe pierscienie do oprawek
i inne porcelanowe cze$ci oprawek, oprawki wtycz-
kowe, hermentyczne i pdthermentyczne, bloki; rdz-
nego rodzaju izolatory wsporcze, przepustowe i t. p.

Kilka stéw jeszcze o izolatorach wysokiego
napiecia. ,,Cmielow" wyrabia izolatory na napiecia
do 20 kV, ,Giesche™ — do 35 kV; czy izolatory
te wytrzymuja prlzewidziane przez nasze przepisy
préby (PKE 16; PPNE—8—1927)—mogtybyo tem
powiedzie¢ nasze laboratorja i nasze juz coraz
liczniejsze sieci wysokiego napiecia, a takze i na-
sze fabryki transformatoréw, zmuszone dotad do
sprowadzania porcelany na wyzsze napiecia z za-
granicy, gtéwnie z Czechostowacji. Doktadnych
wiadomosci o prdbach takich nie zdotaliSmy ze-
bra¢, bo i wymienione fabryki zadnym kompeten-
tnie stwierdzonym protokdétem przeprowadzenia
podobnych prob nie pochwality sie, a zdaje sie, ze
w Kkraju naszym zapotrzebowanie na porcelane
wysokiego napiecia bedzie coraz wieksze.

Kiedy juz mowa o porcelanie, to nalezy tu
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wspomnie¢ i o jej wielkich i coraz grozniejszych
konkurentach, jakiemi sg nowe sztuczne materja-
ty izolacyjne. Tutaj gtdwna uwage na wystawie
zwracata Fabryka Aparatéw Elektrycznych K
Szpotanski i S-ka, S. A. w Warszawie, ktoé-
ra urzadzita swe stoisko na P. W. K. bardzo efek-
townie i pomystowo; poza zakrojong juz na wiek-
szg skale produkcjg roznych aparatow elektrycz-
nych, niewchodzacych w zakres niniejszego arty-

kutu, w dziale nas obchodzacym, na stotach ze
szkta matowego, os$wietlonych od spodu, pou-
ktadano caty szereg mniej lub wiecej drobnych

przedmiotéw izolacyjnych prasowanych z ,izoni-

tu“, sztucznych materjatow izolacyjnych, wyra-
bianych z surowcéw krajowych. ,lzonit" (po-
dobno miat sie nazywaé ,Szpotanit”, i szko-
da, ze tak nie zostato) nalezy do rodziny ba-
kelitébw, posiada znaczng wytrzymatoS¢ mecha-

niczng i izolacyjnos¢ elektryczng, jest odporny na-
wet na dziatanie gorgcego oleju i wytrzymuje sta
le temperature, dochodzacg do 250° C.; ,faelit 80"
posiada réwniez duzg wytrzymato$¢ mechaniczng
i izolacyjnos¢ elektryczng, lecz nie moze by¢ stoso-
wany w urzgdzeniach, w ktdrych temperatura pod-
nosi sie ponad 60° C. Mozemy sobie wyobrazi¢, ja-
ka tu moze by¢ stworzona konkurencja dla porce-
lany w dziedzinie materjatéw instalacyjnych.

Od ,,Szpotanskiego'™ nie mozna odejs¢, aby
z posréd jego pieknych i solidnych aparatéw nie
wymieni¢ tych przedmiotéw, ktore bezsprzecznie
nalezg do materjatow instalacyjnych, a sg to zno-
wu: bezpieczniki, znane wytaczniki i przetgczniki
drazkowe migowe, doskonale prezentujgce sie
skrzynki przytaczowe; koncoéwki kablowe wytta-
czane i lane; ztacza przelotowe; tréjniki i zaciski
odgatezne; S$ruby przytgczowe i t. p. drobny ma-
terjat instalacyjny oraz izolatory na napiecia do
35 kV wsporcze, przepustowe; odigczniki i bez-
pieczniki wysokiego napiecia, odgromniki rozkowe
i silitowe oporniki do nich; skrzynie przytgczowe
wysokiego napiecia etc.

PrizejdZzmy obecnie do stoisk mniejszych i mniej
efektownych, lecz mimo to zwracajgcych uwage
fachowca; mam tu w pierwszym rzedzie na mysli
Fabryke Przyborow Elektrycznych ,,Luk w ar"
Sp. z Ogr. Odp. w Warszawie. Firma *a wystawita
tadng tablice marmurowa, na ktérej umieszczona
zostata wzorowa instalacja do Swiatta, wykonana
jako instalacja na tynku i pod tynkiem, posiada-
jaca wytaczniki pokretne i gniazdka wtyczkowe
z przykrywkami szklanemi i porcelanowemi, oraz
wytgczniki pokretne i gniazdka wtyczkowe, nazwa-
ne ,tarczowe", w ktorych dla wygody montazu ca-
ta konstrukcja wraz z przykrywka tworzy jedna
cato$¢, wktadang do puszki i przytwierdzang $rub-
kami. Opro6cz tego na tej tablicy wykonana byta
instalacja do $wiatta szczelna na wode posiadajgca
uszczelnione wytgczniki pokretne, uszczelnione
gniazdka wtyczkowe z otwierang pokrywka
i uszczelnione gniazdka rozgatezne.

Nie dos$¢ pokaznie, lecz za to zajmujaco dla
instalatora - elektrotechnika przedstawiato sie sto-
isko Towarzystwa Akcyjnego Zaktadow Elektro-
technicznych  ,Inzynier Kazimierz Pat-
zer"™ w Warszawie; rurki izolacyjne w urzadze-
niach elektrycznych sa rzeczg bardzo wazna, i do-
bra ich produkcja w kraju ma napewno zbyt za-
pewniony. Musimy tu wymieni¢ rurki izolacyjne
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zwykte obotowione, mosiezne i niepokryte meta-
lem; mufki i kolanka do tych rurek; puszki rozga-
tezne okragte zelazne uniwersalne, pokryte oto-
wiem, przykrywki do tych puszek; puszki rozgate-
Zzne szescienne, puszki rozgatezne izolacyjne, po-
kryte otowiem, tulejki, pétfajki, fajki, fajki pod-
wdéjne z mufkami zelazne obotowione, tulejki na-
sadzane fajki dwu- i tréojwylotowe; dalej rurki
peszlowskie i wszelkie dodatki do nich, jak mufki,
poétkolanka, kolanka, mufki tgcznikowe i redukcyj-
ne dla przejscia od jednego przekroju do drugie-
go, tulejki /zakonhczeniowe; skobelki; lzejsze bla-
szane i ciezsze zeliwne potgczenia do rurek pe-
szlowskich, jak katniki, tréjniki, czterokatniki, na-
rozniki, dalej puszki od — i rozgatezne; rurki izo-
lacyjne w pancerzu stalowym i wszelkie dodatki
do nich i t. p. przedmioty do instalacji elektrycz-
nych. Nadmieni¢ nalezy, ze firma Inz- K, Patzer
oprécz tego wyrabia mase izolacyjng do muf ka-
blowych oraz kit izolacyjny (t. zw. chatterton).

Wogble nalezy zauwazyé, ze poza nieodtgcz-
nym handlem wszelkich prawie artykutéw elektro-
technicznych, powazniejsze firmy, ktére rozpoczety
pewna produkcje witasna, ida juz w kierunku Sci-
Slejszej specjalizacji, co oczywiscie moze wptynaé
na wyzszy gatunek wytwarzanego przedmiotu i na

wyrobienie bezkonkurencyjnosci danej firmy w
swej Scistej specjalnosci. Wida¢ to wiasnie
w dwodch ostatnio wymienionych firmach, 2z kto-

rych pierwsza wybitnie specjalizuje sie w dziedzi-
nie réznego rodzaju wytacznikéw pokretnych
i gniazdek wtyczkowych, a druga — w dziedzinie
rurek izolacyjnych; obie za$ znakomicie dopetnia-
ja sie z punktu widzenia konsumenta.

o ile mozna byto wywnioskowac z niezbyt
nych eksponatdéw zakres fabrykacji podobny do za-
kresu fabrykacji firmy Inz. K, Patzer ma réwniez
GornosSlgskaFabrykaKabliiRur lzo-
lacyjnych Sp. Akc. w Katowicach, ktéra
bardzo pomystowo i przejrzyscie wystawita swe
produkty we wspo6lnem stoisku z ,,W oltarem™.

Skromne, a jednak zwracajgce uwage kaz-
dego fachowca, byto stoisko firmy ,,Zwédj",
Warsztaty Mechaniczne Sp. z 0. 0. w Grudziadzu;
W ramie, zawieszonej na $cianie, wystawione byty
powszechnie znane kotki stalowe (dybie) i Srubki
do nich wszelkich uzywanych wymiaréw, w ga-
blotce za$ pod ramg umieszczono wyrabiane przez
firme Srubki z gwintem WhHworta od 1/8" do 1/4"
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z gtéwkami, o rozmaitych profilach, nasrubki do
tych Srubek, oraz rozne sztyfty, sprezynki i t. p-
przedmioty, majgce duze zastosowanie, jako czesci
sktadowe wielu drobiazgéw ws$rod elektrotechnicz-
nego materjatu instalacyjnego. | tutaj tez wybitnie
zaznacza sie wspomniana tylko co wyzej Scista
specjalizacja.

Duza uwage, cho¢ umieszczone w kacie, zwra-
cato na siebie stoisko Pomorskiej Fabryki Wyrobow
Elektrotechnicznych ,,Grzesik i S-ka" w Tcze-
wie; nadzwyczaj estetycznie wykonane i praktycz-
nie przemyslane pod wzgledem konstrukcyjnym
blaszane skrzynki bezpiecznikowe i skrzynki do-
taczowe, tabliczki licznikowe z gniazdkami bez-
piecznikowemi, dajace dostowa¢ sie do kazdego
licznika tylko przez proste przesuwanie kolanek
zaciskowych i tatwo dajgce sie przymocowaé do
$ciany. Ceny podobno przystepne; niestety zad-
nych blizszych informacji, pomimo nawet zywego
/zainteresowania, ani na miejscu, ani drogg kores-
pondencji zebra¢ nie mozna bylo. | tu widaé wy-
bitng, $cistg specjalizacje, warunkujgcg dobro¢
produktu.

Dla catoksztattu nalezatloby jeszcze wspo-
mnie¢ o Zaktadach Kauczukowych , Piasto w",
inz. Fr. Muller w Warszawie, produkujgcych wsrod
duzej liczby przedmiotéow swego programu fabry-
kacyjnego obchodzgcg nas tu blizej tasme izolacyj-
na, krazki gumowe uszczelniajace oraz wiele dro-
bnych czesci kauczukowych.

Na zakonhczenie nalezy zrobi¢ ogdlng uwage:
elektrotechniczny materjat instalacyjny pomimo,
ze sklada sie prawie wytgcznie z drobiazgdw,
zuzywa sie masowo, i rynek nasz wewnetrz-

”Cﬁy pod tym wzgledem bynajmniej nie jest jeszcze

nasycony, a moze nasta¢ chwila, gdy zapotrzebo-
wanie to stanie sie wprost zywiotowe; powstanie
kazdej nowej elektrowni pocigga za sobg w danej
okolicy gt6d na materjat instalacyjny. Dlatego
tez jest rzeczg wazng, aby drobiazgi te w dobrym
gatunku i tanie, wyrabiane z konieczno$ci masowo
i stanowigce w sumie powazng wartos¢, wptywaty
dodatnio na bilans kraju, a nie ujemnie, coby mia-
to miejsce, gdybySmy byli zmuszeni sprowadsac je
z zagranicy. To, coSmy widzieli na P. W. K, w Po-
znaniu, nie moze oczywiscie ostabia¢ naszej czuj-
nosci, ale bezsprzecznie zacheca do wytrwatosci
i budzi wiare we wtasne sity na przysztosc.

RADJOTECHNIKA NA WYSTAWIE POZNANSKIEJ.

Prof. D. M. Sokolcow.

Na Powszechnej Wystawie Krajowej w Poz-
naniu Radjotechnika Polska zajeta zaszczytne
miejsce wskazujac, ze i w tej dziedzinie Odrodzo-
na Polska zdobyta sie w ciggu 10 lat swej niepod-
legtosci na do$¢ duzy dorobek.

Zaréwno eksponaty jak i dane, charakte-
ryzujace rozwo0j radjotechniki i jej stan obecny
W Polsce, byly przedstawione przez rézne insty-

tucje i placowki rzadowe, spoteczne oraz przemy-
stowo - handlowe.

Zaczniemy od Rzadu. Tu przedewszystkiem
trzeba wymieni¢ Wydziat X-y Radiokomunikacji
Min. Poczt, i Telegr., ktéory wystawit szereg mo-
deli i urzadzen radjostacji polskich uzytecznosci
publicznej, zapomocg ktorych zwiedzajgca Wysta-
we publiczno$¢ mogta zapoznaé sie iz tem, co to
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jest ,,Radjostacja nadawcza', jakie ona posiada
urzadzenia zewnetrzne i wewnetrzne, jak dziala,
jakich uzywa pradéw i mocy.

Byt wystawiony model calego terenu War-
szawskiej radjostacji transatlantyckiej z budyn-
kami, masztami i antenami. Tuz obok podano cha-
rakterystyczne dane tej radjostacji; natezenie

Rys. 1. Stoisko Panstwowej Wytworni tacznosci

na P. W. K

pradu antenowego wynosi tu 1000 A, a catkowity
opor anteny wynosi zaledwie 0,2 Q, co daje nam
moc w antenie 200 kW.

Antena ta posiada 10 doprowadzen do ziemi.

Nalezy tu zaznaczy¢ szczeg6t interesujacy,
ze nasfca stacja transatlantycka utrzymuje statg
korespondencje z Japonjg, gdzie (japonska stacja
odbiorcza znajduje sie w okolicach Tokjo) jest
ona najlepiej styszana ze wszystkich stacji euro-
pejskich.

Pozatem byly wystawione modele anten na-
dawczych radjostacji w Poznaniu, Krakowie,
i Grudzigdzu. Réwniez byt wystawiony model ra-
my - anteny odbiorczej radjostacji Krakowskiej.

Azeby publiczno$¢, zwiedzajgca wystawe, le-
piej zorjentowata sie w sprawie naszych radjo-
komunikacyj ‘zewnetrznych, ustawiono globus ze
wskazaniem zapomocg linji Swietlnych wszystkich
czynnych linji radjokomunikacyjnych.

Wreszcie ustawione byto kompletne urzadze-
nie odbiorcze, sktadajgce sie z 2-ch odbiornikéw
i stotu operacyjnego z przyrzadami do automa-
tycznego odbioru z lampami ekranowemi.

Odbiorniki powyzsze sg catkowicie wykona-
ne przez Min. Poczt, i Telegr. wiasnemi sitami
w warsztatach radjotechnicznych Wydziatu X-o
Radjokomunikacji.

Wykonanie urzadzen powyzszych w kraju nie
tylko uniezaleznia nas od zagranicy, ale i.daje
duzg oszczedno$¢, jak widac z nastgpujacego ze-
stawienia cen:
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Cena odbiornika zagranicznego okoto Zzt. 100.000
Cena takiego samego odbiorni-
ka, wykonanego w warszta-
tach Min. P. i T. woom 10.000
to znaczy 10 razy taniej.
Takie odbiorniki kompletne ustawiono juz

w Krakowie i Grodzisku i majg by¢ one ustawione
w najblizszym czasie w Gdyni.

Z poszczegblnych czesci sktadowych radjosta-
cji byt przez Min. P. i T. wystawiony wykonany
z drzewa model wirnika pradnicy wielkiej czesto-
tliwosci Aleksandersona, w transatlantyckiej ra-
djostacji w Warszawie. Model ten jest wykonany
w wielkosci naturalnej (1 : 1) i odtwarza wzu-
petnosci ten wirnik.

Z innych ciekawych Czesci sktadowych trzeba
odnotowa¢ dtawik Pukosa (modulacyjny
z rdzeniem zelaznym na wielkg czestotliwosc), tak
samo catkowicie wykonany w kraju. Cena dfawi-
ka, sprowadzonego z Niemiec, — 4.000, za$ wyko-
nanego w kraju — 600 zi.

Na zakonczenie wymienimy wystawiony przez
M. P. T. aparat telewizy'jny konstrukcji
p. inz, St. Manczarskiego. Cechami
charakterystycznemi tego aparatu sa:Jl).

1) Zupeine wyrugowanie komorki fotoelek-
trycznej w ten sposéb, ze klisza optyczna zostata
zastgpiona przez specjalnie spreparowanag Kklisze
elektryczna.

2) Specjalna konstrukcja silnikéw synchro-
nicznych na prad miejski 50-cio okresowy. Zasto-
wanie asymetrycznego nawiniecia twornika daje
samoczynny ruch silnika, nie wymagajgcego wobec
tego pomocniczego silnika do rozruchu.

3) Osiaggniecie synchronizacji w przestrzeni
droga przesuniecia tarczy Nipkowa wzgledem osi.

PrzejdZzmy teraz do Panstwowej Wy-
tworni tgcznos$ci (w Panstwowych Za-
ktadach Inzynierji), ktéora wystawita szereg radjo-

Rys. 2. Stoisko Panstwowej Wytwdrni tacznosci
na P. W. K

technicznych urzadzen, nadawczo - odbiorczych
oraz poszczegblnych aparatéw i ich czesci sktado-
wych witasnego wyrobu.

‘) Szczeg6towy opis tego aparatu znajdzie czytelnik
w artykule p. inz. S. Manczarskiego — ,,Nowa metoda tele-
wizji* w Przegladzie Teletechnicznym, 1929 r. Nr. 5.
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Wytwdrnia ta, jak wiadomo, zaspakaja prze-
dewszystkiem potrzeby panstwowe w budowie ra-
djostacji korespondencyjnych (nadawczo-odbior-
czych). Ale im dalej, tem coraz wiecej rozwija
sie w programie produkcji tej wytworni sprzet ra-

djofoniczny, — zar6wno cate urzadzenie odbior-
cze, jak i poszczegblne ich czesci sktadowe i akce-
sorja.

Wymienimy tu przedewszystkiem szereg 4-0
i 5-cio lampowych odbiornikéw w estetycznem szaf-
kowem wykonaniu, poniekgd luksusowem, z lam
pami ekranowemi, z wbudowanemi lub tez od-
dzielnie zatgczonemi gtosnikami i z ‘zasilaniem
pradem statym i zmiennym z sieci miejskich.

Z akcesorji wymienimy przedewszystkiem
gtosniki roéznych typoéw, wielkosci i w roznem
wykonaniu zewnetrznem.').

W dalszym ciggu zaklady te wystawity szereg
drobnych czesci sktadowych odbiornikéw, jak
transformatory, kondensatory, podkiadki do lamp
i t. p.. Procz tego byly wystawione w stanie roze-
branym mechanizm gto$nika i amperomierz cieplnv

Trzeba tu jeszcze zaznaczy¢, ze P. W' L.
pierwsza w Kkraju rozpoczeta budowe miernikow
cieplnych na zakres pradéw radjotechnicznych.
Kilka takich miernikéw wystawiono w stoisku Wy-
tworni. W stoisku P. W. L. wyrdznialy sie row-
niez kondensatory state, robione przez firme A.
Horkiewicz zaréwno do celéw odbiorczych, jak na-
dawozych, transformatory firmy ,Erwit" oraz wy-
roby bakielitowe firmy ,,Zywica".

Przechodzac teraz do reszty naszego prze-
mystu radjotechnicznego, trzeba zaznaczyé prze-
dewszystkiem, ze Wystawa Poznanska niezupet-
nie odtworzyta faktyczny stan i tendencje rozwo-
jowe w krajowym przemys$le radjotechnicznym.
Oproécz paru firm wiekszych, o ktérych mowa be-
dzie dalej, nasz przemyst w tej dziedzinie jest
reprezentowany przez szereg placowek S$rednich
i drobnych. Ale placdwki te nie mogty sie zdoby¢
na odpowiednig reprezentacje ze wzgledu na wiel-
kie koszta, potgczone z udzialem na Wystawie
Poznanskiej, jak pisze ,,Radjo - Amator Polski'3),
reprezentujgcy witasnie w znacznym stopniu ten
Sredni i drobny przemyst. Styszatem od kilku na-
szych radjo-producentéw, ze Wystawa Poznanska
nic albo bardzo mato im data i ze nie moze ona
pod wzgledem korzysci dla radjo-przemystu by¢
poréwnywana z dwoma poprzedniemi wystawami
wytgcznie radjotechnicznemi, ktére odbyty sie
w latach 1926 i 1927 w Warszawie. Zrobity one,
jak sie mowi, ,,wielki ruch w interesie"; szczegél-
nie pierwsza, w roku 1926, ktérg trzeba uwa-
za¢ za przetomowg wogodle w naszem zyciu rad-
jowem.

Odbiorniki
wystawity firmy ,,Audjofon",
ga , ,Polskie Zaktady Marconi" ,,Radjoelektor™,

~ Proc’u”cii zagranicznej ,,Polskie Zaktady
Philips™ *). Byly to najnowsze typy odbiornikdéw.

radjofoniczne wyrobu Kkrajowego
»Natawis™, ,,Ome-

"Tydzien Radjowy” Poznan 1929 Nr. 31, z 28 lip-
ca' s*' 285, Artykut ;,Z Powszechnej Wystawy Krajowej".
) ,Radjo-Amator Polski", 1929 r. 7 lipiec, str. 1149

1150, Artykut ,,Radjo na Wystawie Krajowej w Poznaniu'-

»Polski Philips"
radiofonicznych

w chwili obecnej
odbiornikéw

) O ilo wiemy,
wr krafuU,a wy rob«
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Zauwazy¢ takze mozna byto zastosowanie lamp
ekranowych oraz zasilanie odbiornikéw pragdem
zmiennym z sieci miejskich.

Gtosniki elektro - dynamiczne bytly wystawione
przez firmy , Audjofon™, ,Marconi”, ,Natawis",
oraz ,,Philips”. Firma ,,Marconi" wystawita jesz-
cze ,gigantofony'", — gtosniki, przeznaczone do
audycji publicznej na otwartem powietrzu.

Z drobnych czesci skiadowych odbiornikéw
byty wystawione tylko kondensatory obrotowe
firm ,,Audjofon’, ,,Orso"™ i ,,Wabo". Zupeinie zas
brakowato firm, wyrabiajgcych inne czesci skia-
dowe: transformatory, opory, oporniki zarze-
nia i t. p.

Stoisko Panstwowej Wytworni tacznosci
na P. W. K.

Rys. 3.

Catkowite radjostacje korespondencyjne byly
wystawione przez ,,Polskie Zaktady Marconi®.

Natomiast znacznie lepiej reprezentowany
byt przemyst, wyrabiajgcy baterje i akumulatory.
W tej dziedzinie widz mial do obejrzenia bogato
wyposazone stoiska firm: Batra, Centra, Energo,
Hencil, Polskie Towarzystwo Akumulatorowe, Tu-
dor i Tytan.

Tak samo licznie byly reprezentowane firmy,
wyrabiajgce druty nawojowe do cewek i t. p.
a wiec Fabryka Kabli w Bedzinie, Kabel Polski
w Bydgoszczy, Kabel w Krakowie, Kabel i Woltar
w Warszawie.

Firma ,,Cmieléow™ i ,,Giesche™ wystawita izo-
latory.

Dobrze byly zorganizowane stoiska Towarzy-
stwa Koncesyjnego ,,Polskie Radjo"™ oraz ,,Radjo
Poznanskie . Tu widz mdégt zapoznaé sie z rozwo-
jem naszego ruchu radjofonicznego, pozostajgcego
jednak jeszcze daleko w tyle za rozwojem radjo-
fonji europejskiej. MieliSmy mianowicie na 1-go
lipca b. r. zarejstrowanych radjoodbiorcow w Pol-
sce okoto 195.000, natomiast w Czechach —
244,035, a nawet w tak matych krajach jak Danja

265,905 i Szwecja — 412.115, nie moéwiac juz

o takich olbrzymach radjofonji jak Anglia __
2.776.756 i Niemcy — 2.826.628.
Przechodzac teraz do Instytucji naukowych,

reprezentowanych na Wystawie Poznanskiej w
dziedzinie radjotechniki, wymienimy przedewszy-
stkiem Politechniki Lwowska i Warszawska, kto-
re wystawity wzory opisow ¢wiczen laboratoryj-
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nych studentéw, wzory sprawozdan z tych éwiczen
i wzory prac dyplomowych studentéw.

W stoisku Politechniki Warszawskiej wysta-
wiony byt takze aparat zupetnie wykonczony
z opisem , — praca doktorska inz. J. Groszkow-

skiego pod nazwg: ,,Wskaznik kompensacyjny sta-
tosdci fali*.

Dobrze reprezentowane byly na Wystawie
Poznanskiej Panstwowe Kursy Radjotechniczne
we Lwowie i w Warszawie, ktére wystawity dane
statystyczne w tablicach i wykresach, dotyczace
rozwoju Kursdw i w pierwszym rzedzie ilosci stu-
chaczy i stuchaczek. Pozatem wystawione byty
programy Kurséw i pracowni oraz fotografje, ilu-
strujagce wyposazenia laboratorjéow Kurséw i pro-
wadzone w nich prace. Trzeba tu zaznaczy¢ i pod-
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kreslic, ze Panstwowe Kursy Radjotechniczne
w Warszawie majg z kazdym rokiem coraz wie-
ksze powodzenie, zwtaszcza po przeprowadzonej
w koncu roku ubiegtego reorganizacji, majacej
na celu podniesienie poziomu Kurséw. W biezgcym
roku szkolnym na Kursa (3 roczniki) uczeszcza
okoto 150-ciu stuchaczy i stuchaczek, za$ prze-
szto 50-ciu kandydatom trzeba byto odmoéwic¢ przy-
jecia z powodu braku miejsca.

Na Wystawie Poznanskiej reprezentowany
byt réwniez dopiero co powstaty Instytut Radjo-
techniczny, ktory wystawit swo6j schemat organi-
zacyjny oraz szereg fotografji, ilustrujagcych wy-
konane do chwili otwarcia Wystawy urzadzenia
swych laboratorjow oraz doswiadczalnej nadaw-
czej stacji krotkofalowej.

PRZEMYSt. PRZYRZADOW GRZEJNYCH NA POWSZECHNEJ
WYSTAWIE KRAJOWEJ W POZNANIU.

Inz. W. Hryszkiewlcz.

Liczne zastosowania elektrycznosci do uzytku
domowego sg dzi$ ogdlnie znane i zagranicg szero-
ko . rozpowszechnione. Najpopularniejszym sprze-
tem tego rodzaju zdaje sie byé zelazko do praso-
wania, ktére, naprzyktad, w Berlinie posiada co

Rys. 1

Aparat do lakowania
butelek (moc 150/250
watow)

tizecia rodzina.*) Wielkie firmy elektrotechniczne,
jak Siemens, A. E. G. i inne, produkujg te sprzety
masowo i w pierwszorzednym gatunku, a w ekspor-
cie zagranicznym tych firm, stanowig one pokazny
odsetek.

Nikte dotgd zainteresowanie szerszej publicz-
nosci elektrycznemi sprzetami gospodarstwa domo-
wego przypisa¢ nalezy nie tyle stosunkowo wyso-
kim cenom, ale gtownie kosztownej eksploatacji,
gdyz nieliczne dotad elektrownie, z Pruszkowem
i Lodzig na czele, idg odbiorcom pradu pod tym
wzgledem na reke.

W krajowej produkcji elektrycznego sprzetu
do uzytku domowego pierwsze miejsce zajmujg

Przeglad Elektrotechniczy rok XI str, 227.

drobne przyrzady grzejne, jak to wykazata P. WL K.
Podkresli¢ nalezy, ze wystawione grzejniki nie tylko
bytly pierwszorzednie wykonane, lecz takze nosity
cechy przedmiotéw, wyrabianych na szerszg skale,
a wiec wchodzacych w okres masowej produkcji,
ktorej podstawg jest normalizacja typow i czesSci
zmiennych.

Najwiecej grzejnikéw wystawita firma Braci
Borkowskich z Warszawy, a mianowicie: Kkilkana-
Scie typoéw zelazek do prasowania, imbryki, ko-
ciotki do laku i kleju, rondelki, kuchenki na jedng
i dwie fajerki, grzatki do gotowania, wktadane do
naczynia, nagrzewacze do karbowek, piecyki re-
flektorowe i skrzynkowe, garnuszki, estetycznie wy-
konane maszynki do kawy, poduszki — kompresy,
wreszcie kociotki na 8 do 10 litréw do gotowania
herbaty.

Poza temi sprzetami, przeznaczonemi dla uzyt-
ku domowego, biur oraz mniejszych warsztatow, fir-
ma wyrabia specjalne grzejniki do celéw przemy-
stowych, ktére nie sg przedmiotem masowego wy-
robu. Niektore z nich reprezentowane byty na wy-
stawie zapomoca fotografji.

Wszystkie oporniki do grzejnikéw wykonana
sg z taSmy chromoniklowej, nawinietej na zaktad-
kach azbestowych lub steatytowych. Na szczeg6lng
uwage zastuguje kuchenka na dwie fajerki, uwi-
doczniona na rysunku. Kuchenka taka, wykonana
catkowicie w kraju, po raz pierwszy ukazuje sie
na rynku. Grzatka do gotowania na 260 W, wkia-
dana do naczynia, posiada racjonalnie uksztatto-
wang powierzchnie, zapewniajgca dobry skutek
cieplny. Poduszki - kompresy wyposazone sg w bez-
pieczniki cieplne na obu zaciskach, przerywajace
samoczynnie doptyw pradu przy nadmiernem ogrza-
niu poduszki. Bezpieczniki te sg, niestety, pochodze-
nia zagranicznego, gdyz niewielkie ich zapotrzebo-
wanie uniemozliwia racjonalng kalkulacje. Regula-
cja temperatury poduszki mozliwa jest w trzech
stopniach.
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Jak wida¢ z powyzszego, posiadamy juz pra-
wie wszystkie typy grzejnikéw wtasnego wyrobu.

Nie wyrabiali$my dotad kociotkéw do wody (ojle-

row), szeroko rozpowszechnionych wszedzie tam,
gdzie istnieje znizona taryfa nocna na prad elek-
tryczny. Niebawem i ta luka w krajowej produkcji
zostanie usunieta, gdyz jak sie dowiadujemy, fir-
ma Braci Borkowskich, ma zamiar w niedalekiej

Rys. 2. Kociotek 8 litr, (moc 900 Watéw). »
przysztosci wypusci¢ na rynek pierwsze typy tego
sprzetu.

Pokonane trudnosci, z jakiemi firmy nasze mu-
sialty walczy¢, by méc sprosta¢ konkurencji zagra-
nicznej, Swiadczg raz jeszcze wymownie o tem, ze
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produkowa¢ w Polsce potrafimy nie gorzej i nie
drozej od zagranicy. To, co nam pokazano z tej
dziedziny na Powszechnej Wystawie Krajowej,
Swiadczy, ze ubiegte 10-lecie byto dla tego dziatu
okresem prob i badan, uwienczonych pomysinym
skutkiem, t. j. ustaleniem typéw i wzordw, ktdre
mogg liczy¢ na zbyt szeroki, poniewaz najbardziej
odpowiadaja potrzebom odbiorcow i wzupetnosci
zaspakajaja ich wymagania. Nalezy jednak zazna-
czy¢, ze rozwdj tego przemystu w znacznym stop-
niu zalezy od polityki naszych elektrowni. Juz
stwierdzi¢ mozna, ze niektore elektrownie w dobrze
zrozumianym interesie wtasnym polityke te prowa-
dzag w kierunku wasciwym, osiggajac tak cenne ko-
rzysci, jak powiekszenie swej produkcji przy popra-
wieniu krzywej obcigzenia. Wzajemna wspotpraca
obu tych czynnikéw t. zn. wytwdrcy pradu < jednej
strony, a wytwadrcy przyrzadu z drugiej — podobnie

Rys. 3. Kuchenka 2 paleniskowa z regut. 0 200 mm (moc 500 W)

jak i w innych dziatach elektrotechniki — da tutaj
wyniki jaknajlepsze dla obu stron, skoro juz grunt
dla tej wspotpracy zostat przygotowany, a pole
dziatalnosci — rzecz jasna — bedzie stale sie roz-
szerzato wraz z rozwojem elektryfikacji Polski.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH POCIAGOW
NA P. W. K.

Inz. Z. Godlewski.

W pawilonie Ministerstwa Komunikacji w jed-
nem ze stoisk zostaly zgrupowane urzadzenia za-
bezpieczajgce ruch pociggéow, stosowane na Pol-
skich Kolejach Panstwowych,

Organiczng cato$¢ z tem stoiskiem stanowity
semafory i tarcze ostrzegawcze syst, inz. Segeta
oraz semafor ze wskaznikiem systemu inz. Weina,
ktore ustawione byly przy torach nazewnagtnz pa-
wilonu.

Semafory i tarcze systemu inz Segeta, urucha-
miane zapomocg mechanizmu zegarowego i pradu
stanowig wynalazek, ktéry moze znalezé duze za-
stosowanie w kolejnictwie.

Sygnaty, poruszane silnikami elektrycznem!,
mogg by¢ ustawiane tylko na stacjach, gdzie jest
sie¢ elektryczna, natomiast baterje Kkilku ogniw
galwanicznych, dostarczajacg prad do sygnatéw
tego systemu, mozna ustawi¢ w pierwszej lepszej
szafie.

Konstrukcja tych sygnatéw zapewnia bezpie-
czenstwo ruchu pociggéw, bo przy najmniejszem

mechanizmu zegarowego lub Zrddia
sygnalizujgcem

uszkodzeniu
pradu ustawiajg sie w potozeniu
zamkniecie drogi dla pociggu.

Wskaznik systemu inz. Weina ma iza zadanie
wskazaé maszyniscie, w jakim kierunku ma przy-
gotowang droge dla prowadzonego pociggu. Wskaz-
nik uruchamiany jest mechanicznie przy pomocy
dzwigni i pedni drutowej. Charakterystyczng jego
cechg jest to, ze znak na nim ukazuje sie jednoczes-
nie z podaniem semaforu na wolng droge.

Blokada linjowa i stacyjna, urzadzona na sto-
isku, przystosowana byta do podawania sygnatéw
systemami inz. Segeta. Aparaty blokowe stacyjne
i posterunkowe typu normalnego wykonata i odpo-
wiednio przystosowata fabryka C. Fiebrandta
i S-ki w Bydgoszczy. Semafory wjazdowe i wyjaz-
dowe, uruchamiane pednig drutowa, podawane sg
przez zwrotniczych na posterunkach, gdy semafo-
ry syst. inz. Segeta podaje wtasnorecznie dyzurny
ruchu, przektadajac raczke wytgcznika.

Do ciekawych eksponatéw nalezy réwniez za-
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liczy¢ urzadzenie systemu inz. Weina, sygnalizuja-
ce Sciecie zwrotnicy. Gdy parow6z przejedzie
z ostrza po zwrotnicy Zle nastawionej, ukazuje sie
przed latarnig zwrotnicowg okular ze szkiem czer-
wonem i czerwono malowana tarcza. Jest to znak,
ze po tej zwrotnicy przejezdzac¢ nie wolno, a przy-
tem zwrotniczy uprzedzany jest o wypadku.

Aparat blokowy ze stawidiem mechanicznem
typu ,,A" jest dotychczas stosowany w niektorych
dyrekcjach kolejowych, z czasem jednak bedzie
zastgpiony przez urzadzenia normalne P. K. P.

Model semaforu elektrycznego, uruchamianego
silnym pradem, doskonale nadaje sie do celdw
szkolenia stuzby kolejowej.

Réwniez widzieliSmy bardzo doktadnie wyko-
nany model zapory drogowej, przy pomocy ktorej
zamykany jest przejazd kolejowy.

Zeby zabezpieczyé tory gtéwne od najazdu ta-
boru z toréw bocznych, ustawiane sg na tych torach
wykolejnice. Wykolejnica typu normalnego z zam-
kiem kluczowym przedstawiona byta w modelu.

Przestawnik zwrotnicowy elektryczny t. j. sil-
nik elektryczny pradu statego, przystosowany do
przestawiania zwrotnicy, widzieliSmy w naturze,
schemat pracy jego pokazany byt na tablicy zawie-
szonej nad silnikiem.

Kilka zamkéw kluczowych typu ,,N™ i ,,A“ do
zamykania zwrotnic pokazanych byto w naturze.

Do celéw szkolenia stuzby kolejowej z powo-
dzeniem uzywane sg tablice ze schematami réznych
urzadzen zabezpieczajgcych. WidzieliSmy urzga-
dzenia, sygnalizujgce przejazd pociggu pod zam-
knietym semaforem, urzadzenie do elektrycznego
zamykania jezdni, przygotowanej dla pociagu, oraz
schematycznie przedstawione dziatanie bloku typu
Siemens i Halske, zamykajgcego dzwignie sema-
forowa.

Do modeli szkolnych zaliczy¢ nalezy model
stawidta mechanicznego z dzwignig zwrotnicowa,
dzwignig jezdniowg i dwiema dzwigniami semafo-
rowemi. Dzwignie uruchamialy modele zwrotnicy
i semaforu dwuramiennego.

Do kontroli przejezdzania pewnych miejsc na
szlaku (np. mostow) z przepisang szybkos$cig uzy-
wany jest zegar, ktory rdéwniez byt wystawiony
w naturze. Zegar ten uruchamia tasme, na ktérej
poznadzone sg godziny i minuty. Na tasmie elek-
tromagnes wybija znaki, do elektromagnesu zas
prad z Dbaterji ogniw galwanicznych doptywa
w chwili, gdy parowo6z pierwszym kotem naciska
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na kontakt rteciowy, przymocowany do stopy
szyny.
Na szlaku w pewnej znanej odlegtosci umo-

cowane sg dwa kontakty; odlegtosé¢ ta podzielona
przez czas odczytany z tasmy daje nam szybkosé
pociggu.

Rowniez w stoisku zabezpieczen widzieliSmy
mechanizm zegarowy do sygnalizowania pociagu,
zblizajgcego sie do przejazdu kolejowego. Mecha-
nizm zegarowy witgcza prad do dzwonu sygnato-
wego na przejezdzie w chwili, gdy parow6z naci-
ska na kontakt rteciowy, znajdujacy sie w pewnej
odlegtosci przed przejazdem. Gdy pociag mija
przejazd, mechanizm prad wytgcza i dzwon prze-
staje dzwonic.

Urzadzenia zabezpieczajgce wystawiata row-
niez we witasnem stoisku w pawilonie Elektrotech-
niki fabryka C. Fiebrandta i S-kil w Bydgoszczy.
WidzieliSmy aparaty blokady linjowej i stacyjnej
dla dwéch stacji i posterunku odstepowego po-
miedzy niemi. Jednag stacje obstugiwal os$mio-
okienkowy aparat blokady stacyjnej oraz aparat
zarzgdczy dyzurnego ruchu; aparat ten wspoéipra-
cowat ze stawidtem elektrycznem najnowszej kon-
strukcji, obstugujacem sygnaly i zwrotnice prze-
stawiane na tej stacji za pomoca silnikéw elek-
trycznych. W tem stawidle przestawnik do zam-
knigcia jezdni jest jednocze$nie przestawnikiem
sygnatowym, dzieki temu, ze przy obrocie o kat
45° zamyka przebieg, a przy dalszym obrocie row-
niez o kat 45° podaje sygnat. Na posterunku od-
stepowym ustawiony byt normalny czterookienko-
wy aparat blokowy z dwiema dzwigniami mecha-
nicznemi, obstugujacemi semafory.

Pozatem w stoisku fabryka wystawita naped
zwrotnicowy elektryczny oraz elektryczny naped
semaforowy najnowszych konstrukcji, odznaczaja-
cych sie zwartg budowg i pewnoscig dziatania.

Z urzadzen zabezpieczajgcych, pracujacych
pradem stabym widzieliSmy w stoisku fabryki:
bloki prgdu zmiennego i statego, zatrzaski elek-
tryczne rowniez tych dwéch typdw, sprzegta elek-
tryczne, przekazniki, induktory oraz komplet
urzadzen do sygnalizacji dzwonkowej.

Z krotkiego opisu wystawionych eksponatdéw
wida¢, ze koleje nasze nie potrzebujg sprowadzac
z zagranicy zadnych urzadzen dla celéw zabezpie-
czania ruchu pociggéw, gdyz wszystko to wytwa-
rzamy u siebie.

DZIAL. OSWIETLENIA ELEKTRYCZNEGO NA P. W. K.

t Inz. K. Gnolnski.

W gmachu ,,Elektrotechniki' wystgpity z po-
miedzy fabryk zarowek, ktérych mamy 5 w Polsce,
jedynie trzy fabryki; rowniez wsréod wytworcjow
Swiecznikéw elektrycznych dawat sie odczuwac
brak eksponatéw kilku znanych fabryk.

Po raz pierwszy zaznaczyto swojg dziatalno$é
Stowarzyszenie: ,,Organizacja Gospodarki Swietl-
nej", ktora zawdzieczajac pomocy trzech fabryk
zaréwek ,,Osram", Philips” i ,,Zjednoczona Fabry-
ka Zaréwek', wystawito model okna wystawowego,

z urzadzeniem, pozwalajgcem demonstrowaé¢ wadli-
we i racjonalne oSwietlenie, oraz efekty Swiatta ko-
lorowego (patrz rys. 1).

Przy stoisku Philipsa urzadzono pokdj miesz-
kalny, naprzemian prawidiowo i nieprawidtowo
oswietlany, obok znajdowato sie rowniez podobne
urzadzenie dla pokazow osSwietlenia biur i warszta-
tow, (Patrz rys. 2).

»Zjednoczona Fabryka
(,Tungsram"), Polskie Zaktady

Zarowek™ S.  A.
»Philips"™ S, A.
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oraz Polska Zaréwka ,Osram"™ S. A. wystawity
w trzech, obok siebie potozonych, identycznych sto-
iskach, uwidocznionych na rys. 3 wytwarzana przez
nie zarowki o Swiatowej stawie.

Firmy, wytwarzajace S$wieczniki, wystawity
swoje wyroby w kilku stoiskach rozrzuconych, nie-

Stoisko ,,Organizacji Gospodarki Swietlnej *
na P. W. K

Rys. 1

stety, po catej hali ,,Elektrotechniki”, co utrudnia-
to por6éwnanie tych wyrobow.

Na szczegdlne wyrdznienie zastuguje firma
A. Marciniak S. A. w Warszawie, ktéra wystawita
swoje wyroby zardwno $wiecznikow ozdobnych, jak
" tecnnicznych. Swieczniki ozdobne, stosowane do
nowoczesnych wymagan, a projektowane przez pro-
fesora Szkoty Sztuk Pieknych w Warszawie pana
Barttomiejczyka — odznaczaty sie szczeg6lnie wy-
kwintng forma (patrz rys. 4). Swieczniki technicz-
ne zostaty dostosowane do wymagah nowoczesnego
racjonalnego oswietlenia.

Stoisko ,,Organizacji Gospodarki Swietlnej"
na P. W. K

Rys. 2.

Towarzystwo Elektryczne ,,Kandem* Sp. z o.
0., posiadajaca rowniez wiasng wytwornie w Pol-
sce (Krolewska Huta), wystawito swoje dobrze
znane wyroby racjonalnych $wiecznikow technicz-
nych.

B-cia Borkowscy — Zaklady Elektrotechnicz-
ne, wystawity poza Swiecznikami ozdobnemi, row-
niez Swieczniki techniczne swego wyrobu.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

Wiasne wyroby wystawita réwniez firma Mar-
cin Nowak w Poznaniu.

Pozatem stoiska posiadaty nastepujgce wy
twérnie przyboréw oswietleniowych:

Fabryka lamp — Nowik i Serejski w Warsza-
wie,

Rys. 3. Stoiska fabryk ,, Tungsram", ,Philips” i ,,Osram"
na P. W. K

Fabryka lamp elektrycznych — M. Gruszkie-
wicz w Warszawie, oraz

Firma Elektron we Lwowie.

Poza eksponatami w dziale elektrycznym, na-
lezy wymieni¢ dwie firmy,
ktorych stoiska umieszczo-  Krojcniiniiwn
r<o w dziale metalowym: | :
Jan Serkowski w Warsza- i ;
wie (jedna z najstarszych
fabryk swiecznikéw w Pol- HL
sce), oraz B-cia topienscy,
znani iz artystycznie wyko- H
nywanych Swiecznikéw z
bronzu. ;

Og6lne wrazenie z Wy-
stawy Poznanskiej w dzia- |
le  osSwietleniowym  jest
bardzo dodatnie i pozwala s
wnioskowaé, ze produkcja
zaréwek w Polsce jest po- o
wazng gatezig przemystu,
a wyréb Swiecznikéw po- i
stepuje ciagle naprzéd w [ 1
swym rozwoju i przysto-
sowuje sie do nowoczes-
nych wymagan higjeny i
pogladow na estetyke
wnetrz. Przy tej sposob-
nosci nalezy nadmieni¢, ze 1
oSwietlenie calej wysta-

i Um

_ I g

N

wy byto pomyslane bar-
dzo harmonijnie w przy- Swiecznik f/my4A Marci_
stosowaniu do architek- niak S. A.

tury gmachéw. Estetyczny

i powazny wyglgd masztéw lampowych rédwniez za-
stuguje na podkreslenie. Wystawa w Poznaniu be-
dzie niewatpliwie wzorem dla przysztych pokazow
tego rodzaju, dziat osSwietlenia ze wszech miar za-
stuguje na nasladowanie.
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CO | JAK PRODUKUJEMY Z ZAKRESU TRAMWAJOWNICTWA
| DOJAZDOWEGO KOLEJNICTWA* ELEKTRYCZNEGO.

Inz. Wiktor Przelaskowski.

Krajowa produkcja z zakresu tramwajownic-
twa i elektrycznego kolejnictwa dojazdowego roz-
wineta sie w ostatniem dziesiecioleciu bardzo
znacznie, idgc réwnolegle z rozwojem zycia gospo-

darczego. Aby sprosta¢ zapotrzebowanu, niekto-
re fabryki wytwarzajgce artykuty z innych dzie-
dzin, uzupeinity swa produkcje dziatem tramwa-

jownictwa, a oprécz tego powstaty zupetnie nowe
zaktady, ktore rozpoczety produkcje szeregu ar-
tykutow tego dziatu.

W krotkim szkicu postaram sie dac¢ przeglad
najwazniejszych dziatéw krajowej produkcji z za-
kresu tramwajownictwa i elektrycznego kolejnic-
twa dojazdowego. Zaznaczam, ze mam na mysli
kolejnictwo dojazdowe, to znaczy krdétkie koleje
podmiejskie o charakterze lokalnym, beda-
ce stopniem przejsciowym od tramwajow miej-
skich do kolei dalekobieznych.

1 — Tory.

Szyny rowkowe wraz z drobnym materjatem
szynowym do nich, a wiec tubkami, Srubami i t. d.
produkuje w obecnej chwili Sp. Akc. Wielkich Pie-
coéw i Zaktadéw Ostrowieckich, posiadajgca zakta-
dy w Ostrowcu.

Zaktady Ostrowieckie walcowaty szyny row-
kowe jeszcze przed wojng; w czasie wojny instala-
cje zostaty catkowicie zniszczone. Po odzyskaniu
niepodlegtosci przystgpiono do odbudowy Zakta-
déw. Odbudowa walcowni szyn tramwajowych
nie mogta by¢ odrazu podjeta ze wzgledu na brak
zamoéwien, gdyz przedsiebiorstwa tramwajowe
nie rozbudowywaty sie, a konserwowaty jedynie
istniejgce linje. Dopiero w 1924 r. po uzyskaniu
zamoéwien od Kkilku przedsiebiorstw tramwajo-
wych, a mianowicie Tramwajow Warszawskich,

Rys. 1. Rozjazd wykonany z szyn Zaktadéw Ostrowieckich.

Lwowskich i +o6dzkich, Zaktady przeprowadzity
odbudowe zniszczonej walcowni szyn.

Szyny produkowane obecnie przez Zaktady
Ostrowieckie posiadajg wysokos¢ 160 mm, szero-
kos¢ stopy 140 mm, szeroko$¢ rowka 32 i 38 mm,
ciezar szyn na 1 mb wynosi od 51 do 55. 58 kg/mb;
diugos¢ — 12 i 13 m. W obecnej chwili czy-
nione sg kroki w celu zwiekszenia dtugosci produ-

kowanych szyn i ich profilu do norm zachodnio-
europejskich, to jest o wysokosci i stopie réwnej
180 mm i o dtugosci 18 m.

Na rys. 1 widlzimy rozjazd, wykonany przez
warsztaty drogowe Tramwajow Miejskich w War-
szawie z szyn Zaktadéw Ostrowieckich.

Produkcja szyn tramwajowych w latach 1925
— 1927 wyniosta okoto 4, 000 tonn.

Rys. 2 Wagon motorowy typu 1926 r. tramw. Lwowskich.

Oproécz samych szyn szereg firm wykonywa
wyroby z szyn, a mianowicie: zwrotnice, zaréwno
dla tramwajoéw, jak i dla kolei, krzyzownice i skrzy-
zowania torow. Caly slzereg wiekszych i mniej-
szych fabryk, a nawet i wieksze warsztaty zajmuja
sie produkcjag zwrotnic i krzyzownic; wymienie tu
tylko bardziej znane fabryki, jak np. Zjednoczone
Huty Krdélewska i Laury, Towarzystwo Przemystu
Metalowego K. Rudzki i Sp., Sp. Akc. w Warsza-
wie, Tow. Przemystowe Zakladéw Mechanicznych
Lilpop, Rau i Loewenstein, Sp. Akc. Wielkich Pie-
cow i Zaktadoéw Ostrowieckich, Tow. Akc. Mija-
czowskich odlewni i zaktady mechanicz. B-cia
Bauerertz i t. d.

Ré6zne przedsiebiorstwa tramwajowe wykony-
wujg zwrotnice we wiasnych warsztatach, jak np.
Tramwaje Miejskie w Warszawie, Tramwaje Elek-
tryczne w Zagiebiu Dabrowskiem, £6dzkie Wasko-
torowe Elektryczne Koleje Dojazdowe itd. Te ostat-
nie stosujg miedzy innemi patentowane automa-
tyczne skrzynki zwrotnicowe systemu inz. Tadeu-
sza Koztowskiego. +taczniki miedziane do szyn wy-
rabia Metalowa Fabryka Masowej Produkcji
»Prodmetal” w Bydgoszczy.

11 — Siec napowietrzna.

a) Przewody.

Przewody do sieci gdrnej, a mianowicie prze-
wod jezdny zaréwno okraglty, jak i w ksztatcie
o0semki sg wyrabiane przez firme Norblin, Bcia
Buch i Werner S. A.

Spoétka ta wyrabia przewody jezdne z twardo-
ciggnionej miedzi o przekrojach od 50 do 100 mm2
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Rys. 3. Materjaly do zawieszania przewodéw, wykonane
W warsztatach Tramwaj. Miejsk. m. st. Warszawy.

Przecietna roczna produkcja tych przewodoéw wy-
nosi okoto 150000 kg.

b) Materjaty do
przewodow.
Materjaty do zawieszania sieci gdrnej sa wy-

konywane dla wtasnych potrzeb i na sprzedaz
przez Tramwaje Miejskie w Warszawie i przez
Metalowa Fabryke Masowej Produkcji ,,Prodme-

tal“ w Bydgoszczy.

Tramwaje Miejskie w Warszawie wykonywuja
we wiasnych warsztatach izolatory sekcyjne do na-
pie¢ do 1200 woltéow, ze wzgledu na przejscie na
uktad trojprzewodowy (rys. 6), wytaczniki nozowe
do punktéw zasilajacych, tabliczki rozdzielcze,
skrzynki kablowe, r6zne wyroby metalowe jak np.:
wieszaki wszelkich typow, zaciski, klamerki i kon-
cowki do przewodu jezdnego, $ciggi, rozety Scien-
ne, odgromniki rozkowe (rys. 3), wyroby Iz eboni-
tu, izolatory sprzaczkowe, sworznie izolatorowe
réznych typow, nastepnie wyroby z gumy, jak gu-
my ochronne do przewodow jezdnych, gumy do ro-
zet Sciennych i t. d.

Fabryka ,,Prodmetal* posiada kompletne urza-
dzenia do masowej produkcji wszelkich czesci wy-
posazenia gérnej sieci i wyrabia: wieszaki réznych
typéw, zaciski do drutu jezdnego ze specjalnego
bronzu aluminjowego o wytrzymatosci zelaza kuj-
nego, faczniki do drutéw jezdnych, przerywacze sek-
cyjne (rys. 6 i7) zwytgcznikiem gérnym lub z wy-
tacznikiem na stupach, $ciggi réznych typéw, krzy-
zownice i rozjazdy goérne, izolatory sieci roboczej
ze sworzniem zelaznym ttoczonym z gwintem ocyn-
kowanym w ogniu z izolacjg ze specjalnego eboni-
tu azbestowego oraz rdzne inne typy izolatorow:
remizowe, stupowe, sprzaczkowe, kuliste, nastepnie
ttumiki Scienne z wkltadkami z migkkiej gumy, izo-
latory ttumikowe i t. d.

I1l. Podstacje.

Transformatory dla podstacji, tablice rozdziel-
cze i t. p. sg wyrabiane w kraju; natomiast prze-
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twornice jednotwornikowe i prostowniki
sprowadzamy z zagranicy.

rteciowe

IV. Tabor.

a) Pudta i podwozia.

Kompletne doczepne wagony oraz pudta i pod-
wozia wagonow elektrycznych wykonywa masowo
kilka specjalnych fabryk, a w mniejszym zakresie
wykonywujg je réwniez we wiasnych warsztatach
poszczegOlne przedsiebiorstwa komunikacyjne.

Wagony tramwajowe i dojazdowych kolei
elektrycznych, jak réwniez wszelkie zapasowe cze-
$ci do nich: zestawy kotowe, resory, sprezyny i t. p.
produkuje Tow. Przemystowe Zaktadéw Mecha-
nicznych Lilpop, Rau i Loewenstein S. A. i Zjedno-
czone Fabryki Maszyn, Kottbw, Wagonéw — L,
Zieleniewski i Fitzner i Gamper S. A. We wiasnych
warsztatach budujg wagony nastepujgce przedsie-
biorstwa: Poznanska Kolej Elektryczna w Pozna-
niu, Krakowska Spo6tka Tramwajowa w Krakowie,
Tramwaje Miejskie w Warszawie, £6dzkie Wasko-
torowe Koleje Dojazdowe. Czesci do wagonow
tramwajowych, a wiec zestawy kotowe, kota trybo-
we resory, sprezyny do patgkéw wykonywa oprocz
tego Spotka Akcyjna Wielkich Piecdow i Zaktadéw
Ostrowieckich.

Przytoczymy niektére dane techniczne wago-
now tramwajowych dwuosiowych zelaznej kon-
strukcji fabryki Lilpopa. Catkowita diugo$é¢ wraz
ze zderzakami — 11.080 mm, szeroko$¢ — 2.105
mm, rozstaw osi — 2.750 mm, ilo$¢ miejsc siedzg-

Rys. 4.
Nastawnik typu PN 8, wykonany w fabr. -Brown Boyeri.
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cych — 30, stojacych 32, waga wagonu bez wypo-
sazenia elektrycznego wynosi 9.600 kg.

Wbzek. Osie i obrecze zestawéw kotowych sg
wykonywane z najlepsizej stali Siemens - Marte-
nowskiej o wytrzymatos$ci na rozerwanie 80 kg na
mm2 i ciggliwosci 15%. Sg stosowane tozyska rol-
kowe. Celem zmniejszenia wagi wézek jest wyko-
nywany z zelaza fasonowego jako belka ztozona
z wysokim momentem oporu. Poszczeg6lne czesci
— nitowane lub spawane.

Sprezynowanie. Odsprezynowanie wozka od-
bywa sie¢ zapomocg 4-ch resordw, umieszczonych
pod maznicami i zawieszonych wahadtowo w wie-
szakach resorowych. Pudto wagonu jest réwniez
oparte na 4-ch resorach umocowanych w odkutych
wieszakach resorowych.

Pomosty i wejscia. Pomosty sg ze wszystkich
stron zamkniete i oszklone. Boczne wejscia sg za-
mykane drzwiami zasuwanemi; rekojesScie do wsia-
dania — izolowane od wagonu ebonitem lub fibra.

Szkielet pudla. Szkielet pudta jest wykona-
ny z zelaza. Wszystkie stupki $ciany podtuznej sa
spawane z ostojnicg i ramg dachowa, a stupki po-
mostu sg zeSrubowywane z rama ppdwdzia i da-
chem, celem latwiejszej wymiany w razie uszko-
dzenia. Dotyczy to réwniez zewnetrznego szalo-
wania $cian podiuznych, wykonanego z dwumili-
metrowej blachy, — na bocznych $cianach spawa-
ne a na pomostach Srubowane.

Wyposazenie wewnetrzne. Wnetrze wagonu
jest zasadniczo wykonywane z jesionu; wszelkie li-
stwy za$ z drzewa brzostowego, ktore jest produk-
tem krajowym, i zastepuje catkowicie drogie drze-
wa zagraniczne. Siedzenia sg wykonywane z liste-
wek naprzemian brzostowych i jaworowych.

Rys. 5. Silnik trakcyjny przewietrzany typu GDTM fabr.
Brown Boveri.

Drzwi z wagonu na pomosty sg dwudziatowe,
zasuwalne i poruszajg sie na tozyskach kulkowych.
Okna sg wykonane ze szkta lustrzanego 4 mm gru-
bego, ramy okien metalowe. Wszystkie okucia wa-
gonu z bronzu.

Na rys. 2 widzimy dwuosiowy wagon motoro-
wy zelaznej konstrukcji tramwajow Iwowskich.

Produkcja wagonéw tramwajowych zaktaddéw
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L. Zieleniewski, wynosi w ciagu ostatnich czterech
lat okoto 200 szt.

Jak juz zaznaczytem wyzej, poszczegdlne
przedsiebiorstwa komunikacyjne wykonywujg we
wiasnym zakresie wagony osobowe: motorowe i do-
czepne oraz rézne wagony specjalne.

Krakowska S-ka Tramwajowa wykonywuje we

lzolator sekcyjny na 1200 V, wykonany przez

Tramwaje w Warszawie.

Rys, 6.

wilasnych warsztatach wagony motorowe oraz wa-
gony doczepne i réznego rodzaju wagony pomocni-
cze: woz silnikowy do polewania szyn, wagony do-
czepne towarowe i solarki. Produkcja wagonéw
osobowych wynosi dotychczas 18 szt.

Duza ilos¢ wagonow osobowych oraz wagony
towarowe i do celow gospodarczych buduje Poz-
nanska Kolej Elektryczna. Tramwaje Miejskie
w Warszawie budujg rdéwniez wagony towarowe
oraz wagony do celow gospodarczych, zbudowaty
réwniez osobowy wagon doczepny.

b) Wyposazenie elektryczne
wagonoéw,
1) Nastawniki. W tramwajach i na elek-

trycznych kolejach pradu statego sga uzywane dwa
typy nastawnikéw: walcowe i mioteczkowe. Sto-
sowanie nastawnikéw walcowych datuje sie od kon-
ca ubiegtego stulecia, trwa wiec juz okoto trzydzie-
stu paru lat. Nastawnik walcowy jak wiadomo,
sktada sie zasadniczo z dwdch walcéw: gtdwnego
i pomocniczego, oraz z odpowiednich nieruchomych
palcow kontaktowych.

Na walcu gtéwnym sg umocowane czeSci pier-
$cieni, ktére przy obracaniu duzej radzki nastawni-
ka rowniez sie obracajg, dotykajg do statych pal-

Rys. 7. lzolator sekcyjny, wykonany przez fabr, Prodmetal,

cow kontaktowych, i uskuteczniajg w ten sposob za-
dane potgczenia. Zasada dziatania walca pomoc-
niczego jest taka sama, jak i walca gtéwnego.

Przy napieciach wyzszych od 1000 woltéw
i przy wiekszych natezeniach pradu, co ma miejsce
w wagonach czteroosiowych, posiadajgcych wszyst-
kie osie pedne, to znaczy zaopatrzonych w 4-ry sil-
niki, nastawniki walcowe jak wiadomo nie dziatajg
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dostatecznie sprawnie i z tego powodu zostaly
wprowadzone mniej wiecej przed 17-u laty nastaw-
niki typu mitoteczkowego.

Nastawnik mitoteczkowy sktada sie z dwdch
walcow: giéwnego i pomocniczego. Przeznacze-
nie obu walcéw i zasada dziatania walca pomocni-
czego, sg takie same, jak w nastawnikach walco-
wych; réznica polega na odmiennej zasadzie dzia-
tania walca gtownego i odpowiednich kontaktow.

taczenia i przerywania obwoddw, sterowanych
przez walec gtéwny, odbywa sie za pomocag stale
zamknietych kontaktéw mioteczkowych, przycisnie-
tych do toza przy pomocy sprezyny. Kontakty te
sg otwierane przez odpowiednie segmenty, umoco-
wane na walcu gtéwnym, Kazdy kontakt stanowi
oddzielng jednostke wytaczajgcg, posiadajgcg wia-
sne sterowan;e i oddzielny wydmuch magnetyczny.
Praca nastawnikoéw typu mioteczkowego jest bar-
dziej pewna, a zuzywanie sie kontaktéw znacznie
mniei”ze, niz w nastawnikach walcowych.

Przy duzych natezeniach pradu stosujg row-
niez tak zwane kontaktory, uzupetniajgce nastaw-
nik w ten sposob, ze przerywanie iskry odbywa sie
w kontaktorze, a nastawnik jest wytaczany bez
pradu.

Oba tyoy nastawnikéw: walcowe i mioteczko-
we sa wyrabiane w kraju przez dwie firmy, a mia-
nowicie: Polskie Zaktady Elektryczne Brown Bo-
veri i przez Spotke Akcyjna Brygiewicz, Zucker
1S-ka. Oprécz tego S. A. Polskie Towarzystwo
Elektryczne otrzymato od ..S. A. Des Ateliers de
Secheron™ w Genewie licencje na budowe maszyn
i.aparatow dla trakcji tramwajowej i kolejowej we-
dtug patentéw tej firmy, a miedzy innemi i nastaw-
nikow.

Nastawn’ki mioteczkowe wyrabiane przez fir-
me P. Z. E. Brown Boveri dziataja w soos6b wyzej
OD'«any; sg one wyrabiane dla napie¢ od 500 do
1500 woltéw i dla silnikéw o mocy godzinowej od
2 X 75 do 4 X 80 K. M llo$¢ elementéw kontak-
towych walca tftéwneco wynosi od 11 do 17%).

Na rys. Nr. 4 widzimy jeden z nastawnikow
typu PN8 wykonanych w Zychlinie przez f. Brown
Boveri.

Produkcja nastawnikéw przewaznie miotecz-
kowych, a czesciowo i walcowych rozwineta sie
znacznie w ostatnich latach; fabryka w Zychlinie
dostarczyta w tym clzasie okoto 230 sztuk.

Firma Brygiewicz, Zucker i Ska buduje na-
stawn;ki tramwajowe walcowe z kontaktami kloc-
kowemi, dociskanemi do watlu za pomocg ptaskich
sprezyn. Poszczegdlne kontakty sg oddzielone od
siebie za pomocag przegréd z masy ogniotrwatlej.
Walec gtéwny nastawnika jest wykonany z kilku

*) Po raz pierwszy nastawniki mioteczkowe zostaty
zastosowane przez firme Brown Boveri w Szwajcarji w 1911
roku, na kolei Biasca — Aaguarossa. Nastawniki te sg
obecnie budowane W Szwajcarji dla napie¢ do 2400 woltéw,
a nawet na zadanie kolei Torino — Cirie — Valli di Lanzo
zostaty zbudowane specjalne nastawniki mioteczkowo-walco-
we dla napiecia 4000 woltéw statego pradu.

W celu wyprébowania sprawnosci dziatania miotecz-
kowych nastawnikéw, zostaly zaplombowane pokrywy dwéch
nastawnikéw, dostarczonych jednemu z przedsiebiorstw
tramwajowych; te nastawniki pracowaty zupeinie dobrze
bez otwierania w ciggu 6 miesiecy, a nastepnie mogty by¢
uzywane bez rewizji jeszcze przez 3 miesigce.
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oddzielnych  zeliwnych sekcji, osadzonych na
wspolnej osi ze stali kwadratowej, izolowanej rurg
mikanitowg .

Miedziane segmenty przymocowane do zeliw-
nych sekcji, sa zaopatrzone w miejscach przyjmu-
jacych iskre w tatwo wymienne kohcoéwki z twardej
miedzi walcowanej. +uki bocznego walca, przets-
czanego tylko w Czasie postoju silnikdéw, sa zmon-
towane na rurze bakelitowej. Gaszenie iskry jest
centralne z jednem uzwojeniem wspélnem dla ca-
tego nastawnika.

Uktad potaczerr nastawnikéw przewiduje 9
stopni, jazdy: 5 przy potgczeniu szeregowem silni-
kéw i 4 przy potgczeniu rownolegtem, oraz 6 stop-
ni. hamowania. Boczny walec umozliwia przetacze-
nie kazdego silnika oddzielnie lub obu razem na
prace wtyt i naprzdd.

Ilo§¢ wykonanych przez te firme nastawnikow
wynosi obecnie przeszto 100 szt.

2) Silniki.
pradu statego zostata rozpoczeta w Polsce w 1927
roku przez Polskie Zaktady Elektryczne Brown
Boveri w fabryce w Zychlinie i jest oparta na ca-
tym zasobie doswiadczenia i umiejetnosci, jakie po-
siadajg fabryki w Badenie i Munchensteinie, oraz
na doswiadczeniu odpowiednich fabryk w innych
krajach; nastepnie stopniowo uzupetniano te do-
Swiadczenia wiasnemi obserwacjami i pomystami.

W celu osiggniecia jaknajlepszej jakosci su-
rowcow, dostawcom stawiane sg warunki technicz-
ne jeszcez ostrzejsze, niz zagranica. Przy obrob-
ce jest jaknajsurowiej przestrzegana zasada wy-
miennosci poszczegbélnych czesci i obrobka jest pro-
wadzona w taki sposob, aby stworzy¢ pnzymus wy-
miennosci. Rozpatrzmy kolejno oba zasadnicze
dziaty produkcji silnikbw: mechaniczny i elek-
tryczny.

W dziale pierwszym najwazniejszg jest obrob-
ka kadiuba. Poszczegdlne roboty, jak struganie,
wytaczanie, wiercenie odbywaja sie na poszcze-
gélnych obrabiarkach, przyczem kadiub jest
umieszczany w mocowadtach szybkonasatwial-
nych; wytaczanie tego kadtuba odbywa sie bez
trasowania na poziomej wytaczarce.

Obrébka dalszych czesci silnika, toczenie i szli-
fowanie watow, labiryntow i t. p. odbywa sie po-
dtug sprawdzianéw granicznych. Specjalnej sta-
rannosci, jak wiadomo, wymaga wykonanie komu-
tatora.

Stosuje sie tu nowoczesne metody obroébki,
a w wyniku otrzymujemy blok — monolit, dajacy
petng gwarancje trwatosci i odpornosci na mecha-
niczne i cieplne naprezenia, wystepujgce podczas
pracy.

Twornik jest zwojony z cewek szablonowych
i kombinowanej izolacji bawetnianej oraz opraso-
wanych ,mikafolium™ na specjalnym przyrzadzie
na gorgco. Cewki w stanie niewykonczonym paro-
krotnie przechodzg z pieca do lakieru, co sie nie-
zaleznie od tego stosuje i do uzwojonego juz twor-
nika. W ten sposéb kazda z kolejno naktadanych
warstw izolacji zostaje w catosci i réwnomiernie
przesycona lakierem.

Tworniki s dwa razy wywazane statycznie
i dynamicznie przed i po catkowitem uzwojeniu.

Produkcja silnikéw trakcyjnych
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Dzieki temu, przy Scistem przestrzeganiu odlegtos-
ci miedzy osiami twornika i zestawu kotowego osig-
ga sie nadzwyczaj spokojny i cichy bieg silnikow.

Cewki biegunéw gtéwnych i pomocniczych zwoi
sie wytgcznie z drutu profilowego, prfzyczem cew-
ka wykonana jest w ten spos6b, ze druty nigdzie sie
nie krzyzuja. Cewki sg nasycane specjalng masa,
odznaczajgcag sie wysoka elastycznoscig i wytrzy-
matoscig na wptywy atmosferyczne i wilgo¢. Cew-
ki najpierw suszy sie w prozni, a nastepnie prze-
syca sie ptynng masa pcd cisnieniem.

Silniki wykonane w tak starany spos6b odpo-
wiadajg w zupetnos$ci przepisom i normom, a nawet
w niektérych razach je przewyzszajg, skutecznie
wspobtzawodniczagc z wyrobami zagranicznemi.
Jako normalne seryjne silniki sg obecnie wykony-
wane nastepujace typy:

los¢

A Godzin- ) Napie-
Typ Rodzaj na moc tgsvrona ciepv?/
kW. minute woltach
G TM 4 Zamkniety 39,5 460 550
G T.M. 2i » 40— 760 550
G.D.T.M.3 Przewietrzany 37— 550 550
Produkcja silnikéw trakcyjnych f. Brown Bo-
veri w ostatnich dwdéch latach wynosi okoto 200
sztuk.

W roku biezagcym rozpoczeta produkcje silni-
kow trakcyjnych pradu statego rowniez i S. A. Pol-
skie Tow. Elektr. P. T. E. korzysta z patentow
znanej fabryki Genewskiej ,,S. A. Des Atelier de
Secheron™, od ktérej otrzymalo licencje na wyrob
maszyn i aparatdéw dla trakcji tramwajowej i kole-
jowej. W obecnej chwili jest wykanczana pierw-
sza serja silnikéw trakcyjnych z filtrami powietrz-
nemi typu TC 40r. Zasadnicze dane techniczne
tych silnikbw sg nastepujgce: napiecie sieci — 550
V, moc godzinowa — 40 KM, odpowiednia sita po-
ciggowa na obwodzie kota — 624 kg i sprawnos¢
86%; przekiladnia 1 :5,23; najwieksza dopuszczal-
na szybkos$¢ ruchu — 35 km/godz.; prad rozruchu
— 97,5 A; sita pociggowa rozruchu — 1125 kg.
Waga silnika wraz z przektadnig i pudiem do niej,
tozyskami rolkowemi, pierscieniami dystansowemi
na osi, ale bez sprezynowego podwieszenia wynosi
okoto 850 kg**).

3) Wiaczniki samoczynne. Wytaczniki sa-

*) Zaktady Secheron posiadajg, oprécz tego, patent
na budowe szybkobieznych, a wiec lekkich silnikéw trakcyj-
nych o osi prostopadtej do osi zastawu kotowego. Takie
umieszczanie silnika posiada nastepujgce zalety; moznosé
stosowania silnikéw szybkobieznych ze wzgledu na podwdjng
przektadnie, zmniejszenie wagi silnikéw, umieszczenie skrzy-
ni silnika wyzej nad szynami, niz przy silnikach o osiach
réwnolegtych do osi zestawu; zmniejszenie $rednicy ko6t na-
pedowych i mozno$¢ zastosowania mniejszych ko6t bocznych
W wagonach np. o $rednicy 550 do 660 mm.

**) Silnik jest przymocowany z jednej strony do ramy
swagonu za pomocg resoréw, z drugiej wspiera sie bezposre-
dnio do osi zestawu kotowego, ktérg napedza zapomoca
dwoéch przektadni: stozkowej i cylindrycznej. Silnik nape-
dza zapomoca przektadni stozkowej watek pomocniczy,
réwnoleglty do osi zestawu kolowego; watek ten ze swej
strony napedza o$ zestawu za pomocg przekitadni z két cy-
lindrycznych.

Uktad ko6t zebatych tak stozkowych jak i cylindrycz-
nych jest doskonale zabezpieczony, gdyz tozyska watka po-
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moczynne nadmiarowe do wagondw tramwajowych
i kolei dojazdowych budujag Polskie Zaktady Elek-
tryczne Brown Boveri w fabryce w Zychlinie; Sp.
Akc. K. Szpotanski i Ska w fabryce w Warszawie;
firma Brygiewicz, Zucker i Ska w Warszawie i t. d.

Wytaczniki samoczynne sg budowane przez
f. Brown Boveri na podstawie wtasnego patentu,
uzyskanego na zasadzie konstrukcji, opracowanej
nrzez fabryke w Zychlinie; wytaczniki te sa budo-
wane dla natezenia pragdu do 150 A i napiecia 550
woltéw. Produkcja w ostatnich dwdch latach wy-
nosi ok. 210 szt.

Firma Brygiewicz, Zucker i Ska buduje wy-
taczniki samoczynne dla najwiekszego natezenia
pradu 250 A i napiecia 600 woltow.

Oproécz tego Polskie Tow. Elektryczne posia-
da licencje firmy S. A. Des Ateliers de Secheron
na budowe wytgcznikdw samoczynnych. Normalny
typ tych wylgcznikéw jest budowany dla napiecia
600 V i pradu 200 — 400A; wytaczniki sg zbudo-
wane w taki sposéb, ze nie daja sie wigczyé, zanim

natezenie pradu nie spadnie ponizej okreSlonej
normy.
7)) Zarowki wagonowe. Zarowki

sg wyrabiane przez nastepujace firmy: 1) Polska
Zaréwka Osram w fabryce w Pabjanicach. 2) Pol-
skie Zaktady Phillips S, A. w Warszawie i 3) Zjed-
noczong Fabryke Zaréwek S. A. w Warszawie.

Ta ostatnia firma wyrabia zarowki marki
»tungsram", przeznaczone do wszelkich celéw.
Dla tych przedsiebiorstw, jak np. tramwajowe,

gdzie zardéwki sg narazone na wstrzgsnienia, sg bu-
dowane specjalne zarowki ,,Tungsram — Resista",
i zaréwki kolejowe i tramwajowe ,,Tungsram".

Sg to prozniowe zardéwki do szeregowego 13-
czenia, specjalnie wzmocnionej konstrukcji z dru-
tem spiralnym, odporne na wstrzgsnienia; sg one
wykonywane dla napie¢ od 65 do 260 woltéw i dla
zuzycia 25 i 40 watow; zardwki posiadajg ksztatt
kropli lub kuli o $rednicy 60 mm i og6lnej diugo-
§ci wraz z oprawkag Edisona — 95 mm. Produkcja
tych zaréwek w ostatnich latach zwiekszyta sie
o kilkaset procentow.

Jak widaé¢ z pobieznego przegladu krajowa
produkcja z zakresu tramwajownictwa i kolejnic-
twa elektrycznego przedstawia sie do$¢ pokaznie.

mochniczego tworzg cato$¢ z silnikiem, a tozyska tego ostat-
niego lezg bezpos$rednio na osi zestawu kotowego. Szczelno$¢
jest doskonata, gdyz skrzynka z przekiadnig, tozyska mo-
toru i tozyska osi sg odlane w jednej catos$ci. Wszystkie
czesci ruchome, jako to: tozyska watkowe, kota zebate, po-
taczenia elastyczne i watki sa zanurzone w oliwie, a wiec
sg oliwione automatyczne.
Dane techniczne tych silnikéw sg nastepujace:

moc godzinowa na obwodzie kota 65 KM.
ilos¢ obrotow 1800 obr./min.
sprawno$¢ wraz z przektadniag 85%

Prad rozruchu réwny jest podwéjnemu pradowi jedno-
godzinnemu. Waga silnika wraz z przektadnia, skrzynia, fil-
trami powietrznemi i tozyskami watkowemi, ale bez ela-
stycznego zawieszenia, wynosi 720 kg w wykonaniu bez
zewnetrznego hamulca i o 30 kg wiecej z hamulcem; na za-
wieszenie elastyczne wypada 390 kg w obu wypadkach, a na
0$ 330 wzgl. 360 kg. w zaleznosci od wykonania z hamulcem
lub bez niego. Silniki tego typu nadajag sie najbardziej do
kolej waskotorowych (do 500 mm).

wagonowe
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Krajowe fabryki wyrabiajg prawie wszystkie
urzadzenia z omawianego dziatu, a wiec: szyny
rowkowe, przewod jezdny i urzadzenia do zawie-
szenia gornej sieci, tablice rozdzielcze i aparature
podstacji, wagony i ich catkowite wyposazenie
elektryczne. Jedynie maszyny przetwdrcze dla
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podstacji, a mianowicie przetwornice jednotworni-
kowe i prostowniki nie sg wyrabiane w kraju, nale-
zy jednak przypuszczaé, ze w miare rozwoju zycia
gospodarczego i wzrostu zapotrzebowania, produk-
cja krajowa obejmie i te dziaty.

PRZEMYSt. BUDOWY PRZYRZADOW ELEKRTOMEDYCZNYCH

Inz. J.

Przemyst budowy przyrzadéw elektromedycz-
nych byt bardzo stabo reprezentowany na P. W. K
gdyz wilasciwie zaledwie 2 tylko firmy wziety
w niej udziat.

1 Jan Blachowicz Sp. z O. O- Warszawa,
szykowa 67. wystawitl rdéznego rodzaju lampy
kwarcowe jak lecznicze Bacha. Jesionka, do cat-
kowitych i czeSciowych naswietlan, a takze i labo-
ratoryjne do badan w $Swietle promieni ultrafioleto-
wych.

Oproécz catych lamp wystawione
niez ich poszczeg6lne sktadowe czesci.

Wystawione lampy znane sg w kraju pod nazwa
»Montesol". Modele lamp, ktére widzieliSmy od-
znaczajg sie nadzwyczaj prostg konstrukcjg. Duze
zainteresowanie wywotywat dziat wyrobow z kwar
cu. ktéry znany jest ze swego wysokiego punktu
topliwosci i dlatego bardzo trudnej obrobki: pjza
czesciami skiadowemi palnikdw i drobniejszemi
przedmiotami z kwarcu wystawione zostaly catle
palniki z kwarcu do wyzej wspomnianych lamp
oraz catkowicie wykonane <z kwarcu prézniowe
pompy dyfuzyjne. Pompy te ostatnio znajduja co-
raz wieksze zastosowanie w laboratorjach i praco-
wniach fizycznych ze wzgledu na swojg prostote,
catkowity brak jakichkolwiek ruchomych czesci,
tatwos¢ obstugi i wysoki stopien rozrzedzenia po-
wietrza, jaki mozna za ich posSrednictwem osiggnac.

2 Wiadystaw Makowski. Warszawa. Al.
rozolimskie 13. Eksponaty, iakie tutaj widzimy, sg
bardziej wszechstronne, brak jednak wielu jeszcze
aparatow uzywanych w medycynie, a iednocze$nie
Scisle zwigzanych z elektrotechnikg. Na pierwszy
plan wysuwajg sie ,.Pantostatv“ t. j. aparaty po-
zwalajace na wytwarzanie zaleznie od potrzebv
pradu statego lub zmiennego w najrozmaitszych
formach i napieciach uzywanych do celéw leczni-
czych- Aparaty tc odznaczajg sie tem. ze w ich
konstrukcji potozono specialny nacisk aby poszcze-
gblne ich czesci i obwody byty w sposéb doskonaty
odizolowane od ziemi, co iest bardzo wazne przy
stosowaniu elektryzacii podczas kap:eli. gdyz w ten
sposéb wytgcza sie mo*liwn?é oora*en'a pradem
elektrycznym choretfo Na=teon:e w:dzimv kaoiel
4-0 komorowa w ktérej kazda z koriczyn zanurzona
jest w specialnem porcelanowem naczyniu napet-
nionem. woda. za po$rednictwem ktérych, stoso-
wnie do potrzeb, zostaje przepuszczony przez ciato

byty réow-

Babicki.

chorego prad elektryczny w najrozmaitszych kom-
binacjach rodzajow, kierunkéw i natezen.

Dziat Swiattolecznictwa jest reprezentowany
przez wystawione lampy kwarcowe do naswietlan

Kobiorowych catkowitych i czesciowych w wykona-

niu stojgcem i wiszgcem, nastepnie lampy ,,Solux
(dziatanie jednoczesne promieni cieplnych i zwy-
ktych Swietlnych) zwykle pionowe, poziome i ma-
te, pozatem kagpiele Swietlne catkowite i czeScio-
we oraz reflektory ,,Minina*. Dla S$cistosSci nalezy
zaznaczy¢, ze procz wyzej wymienionych panto-
statow wystawione byty rowniez i zwykte maszyn-
ki do elektryzacji za pomoca pradu galwanicznego.
Ciekawie skonstruowany aparat stuzacy do bada-
nia tetna, zbudowany weditug wskazéwek D ra
Goldschmidta i noszacy nazwe ,Pulsrezonator"
byt uzupetnieniem wystawionych eksponatow.

Aby nie pomingé niczego, co miato zwigzek
z elektromedycyng, nalezy wspomnieé jeszcze fir-
me ,,Spektrol”, Warszawa, Panska 20, ktéra wy-
stawita reflektory dentystyczne i lekarskie i fir-
me B-cia Borkowscy, Warszawa Kktéra miedzy in-
nemi eksponatami umiescita jeden suchy elektry-
czny oktad . kompres.

Jak wida¢ z powyzszego przeglagdu wystawio-
nych eksponatow, zaledwie nieznaczna czes$¢ uzy-
wanych w medycynie aparatow i przyrzagdéw elek-
trycznych jest wykonana w kraju, reszte trzeba,

Jedestety, sprowadzac z zagranicy, aczkolwiek wiek-
szo$¢ ich moze by¢ z powodzeniem wyrabiana
w Kkraju, nie ustepuje w niczem wyrobom zagra-
nicznym. Prawie catkowicie odtogiem jeszcze le-
zgca dziedzina, to wyrdb aparatow do djatermji
(przegrzewanie ciata zapomocg pradéw wysokiej
czestotliwosci) i czeSciowo aparatéow rentgenow-
skich z catag masg urzadzen pomocniczych, nastep-
nie — dziedzina ochrony przed zgubnem dziataniem
promieni rentgenowskich, do ktorej nalezy szkio
otowiane, guma otowiana (wyrabiana juz w kraju)
i najrozmaitsze koputy ochronne prasowane ze spe-
cjalnych nieprzenikliwych dla promieni materja-
téw. Bardzo obszernym dziatem jest rowniez wy-
rob samych lamp rentgenowskich, ktére probowano
przed wojng Swiatowa fabrykowaé, lecz wyrob ich
ograniczyt sie do laboratorjow. Nalezy mie¢ nadzie-
je, ze stopniowa wytwdrczo$¢ krajowa bedzie roz-
szerza¢ swoéj zakres i na przysztej wystawie lzoba-
czymy w:ecej eksponatow.
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DZIAL. PRADOW StABYCH NA POWSZECHNEJ WYSTAWIE
KRAJOWEJ W POZNANIU.

Inz. Juchnowicz Jo6zef.

Po przeczytaniu zestawieh statystycznych Mi-
nisterstwa Poczt i Telegraféow z lat ubiegtych wi-
dzimy wprost zdumiewajacy rozwdj sieci telefo-
nicznej, central oraz staly wzrost stacyj. Swiad-
czy to bezwarunkowo nie tylko o stopniu rozwoju
zycia gospodarczego catego Panstwa, lecz réw-
niez o postepie w dziedzinie nowoczesnej techniki
pradéw stabych.

Stoisko Panstwowej Wytwdrni Aparatow Telef.
i Telegr.

Rys. 1

Widzac ten rozw6j ruchu telefonicznego, be-
dac naocznymi Swiadkami tych wielkich udosko-
nalen w dziedzinie techniki s— postawi¢ musimy
pytanie — w jakiem stadjum rozwoju znajduje sie
obecnie ta gatez przemystu elektrotechnicznego
w Polsce?

Na to pytanie znajdziemy odpowiedz na Pow-
szechnej Krajowej Wystawie w Poznaniu, gdyz ona
byta wiernym obrazem wytwdrczosci catego Pan-
stwa, a tem samem dala mozno$¢ poznania, ktéra
gatez przemystu krajowego stoi wysoko, a ktora
jest w stadjum poczatkowem, tak, ze chcac pokryc¢
zapotrzebowanie kraju, czerpa¢ musimy wyroby
przemystu zagranicznego.

Dziat pradow stabych reprezentowany byt na
P. W. K. w Poznaniu w 2 pawilonach: w pa-
wilonie Ministerstwa Poczt i Telegraféw i w pa-
wilonie Elektrotechnicznym. W pawilonie pierw-
szym dziat ten stanowit grupe zupetnie oddzielng
w zakresie Scisle teletechnicznym — w pawilonie
za$ drugim wchodzit on w zakres ogdlnego prze-
mystu. elektrotechnicznego.

(0] ile chodzi o eksponaty krajowe, to
ty one na dwodch stoiskach w pawilonie Minister-
stwa Poczt i Telegraféw, a mianowicie: na stoisku
Polskiej Akcyjnej Spotki Telefonicznej oraz na
stoisku Panstwowej Wytwdrni Aparatéow Telegra-
ficznych i Telefonicznych.

Rozwd6j wytworczosci P. W. A. T. uwidocz-

niony byt na poszczegélnych wykresach, umiesz-

czonych na stoisku tejze wytworni:

w r. 1920 — wykonano 181 aparatéw
1921 — . 701
1922 — . 1202
1923 — 2 368
1924 — . 1787
1926 — 3548
1927 — ” 6 451
1928 — ; 24 720

Pomimo jednak takiego rozwoju, nie byta
i nie jest w stanie ta jedyna wytwdrnia pokryc¢
ogolnego zapotrzebowania, chociazby tylko apa-
ratow telefonicznych o czem $wiadczg dane sta-
tystyczne; n. p. w roku 1921 liczba zainstalowa-
nych aparatéw telefonicznych wynosita 50 000 —
za$ w roku 1926 — 74000, czyli przyrost wynidgst
24 000. llo$¢ aparatéw natomiast, ktére wykonata
P. W. A. T. w okresie od 1921—26 r. wynosi 8 905
aparatéw — czyli, ze 15000 aparatéw musiata do-
starczy¢ zagranica.

Na stoisku P. W. A. T. budzity ogdlne zainte-
resowanie znormalizowane aparaty telefoniczne,
ktérych budowe zaprojektowata Miedzyministe-
rialna Komisja dla normalizacji aparatow ,a m.:
aparaty biurkowe i $cienne CB i MB. Budowe tych
aparatow cechuje prostota ukitadu czesci sktado-
wych i moznos$¢ szybkiej wymiany czesci uszko-

dzonych.
Podobnie wyro6znial sie caty szereg tacznic
abonentowych i stacyjnych, — te ostatnie o po-

jemnosci 50— 100 numeréw z wbudowanemi sy-

stemami miedzymiastowemi.

Rys. 2. Stoisko Polskiej Akc. Spotki Telefonicznej.
by- tacznice te budowg swa zblizone sg do tgcz-
nic niemieckich M. 99 na 50 numerdw i wykazaty
w zastosowaniu jaknajlepsza sprawnos¢.

Oprécz tych eksponatéw wystawione byty
aparaty telegraficzne morzowskie i juzowskie ty-
pu polskiego, te ostatnie z napedem mieszanym
silnikowo-ciezarowym, ktoremi postuguje sie obe-
cnie Zarzad Poczt i Telegrafow.

Na drugiem stoisku — jak juz uprzednio o tem
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wspomniatem — mieScity sie eksponaty Polskiej
Akcyjnej Spotki Telefonicznej z zakresu kanali-
zacji i budowy sieci kablowej.

Na szczeg6lng uwage zastugiwata tu nowo-
czesna budowa kanalizacji kablowej z zastosowa-
niem betonowych blokéw 9. 7. 5. 3. 2 i 1-dno otwo-
rowych, betonowych studzienek przelotowych,
rozdzielczych szafkowych, nasadzanych oraz spo-
so6b rozprowadzania kabli do stacyj abonentowych,
przejscia w sie¢ napowietrzng.

Zastgpienie ciezkich kabli oraz muf niemiec-
kich lekkiemi kablami oraz lekkg armaturg wyro-
bu krajowego, uporzgdkowane utozenie kabli w stu-
dniach, nadawaty catej budowie charakterystycz-
ng prostote, lekkos¢ i estetyczny wyglad.

Wynikiem tego nowego sposobu budowy sieci
kablowej jest prostota w samem tgczeniu kabli za-
pcmocg ztgczek, w montazu gtowic i gruszek Kka-
blowych oraz w krosowaniu w szafkach rozdziel-
czych i skrzynkach kablowych.

Na tem samem stoisku miat moznos$¢ ogé6t
zwiedzajacych zapozna¢ sie z budowg telefonicz-
nych kabli krajowych. Kable te byly wyrobem fa-
bryki Kabel Polski w Bydgoszczy oraz S. A. ,Fa-
bryka Kabli w Krakowie".

Budowe kabli o pojemnosci 1 X 2 do 600 X 2
wyrozniato zastosowanie uktadu czwdrkowego zyt
0 Srednicy 0,6 mm. Uktad zyt o matej srednicy, za-
stosowanie izolacji powietrzno-papierowej, czyni
te kable matoobjetosciowemi, co wptywa dodatnio
na bieg prac przy wcigganiu i wycigganiu kabli.

Pierwsza z tych fabryk po odbudowaniu w r.
1927 i wprowadzeniu nowych specjalnych dziatdw
produkuje obecnie kable telefoniczne, telegraficz-
ne w otowiu i opancerzeniu. Kable miedzymiasto-
we i dalekosiezne.

»Fabryka Kabli" S. A. w Krakowie jest obec-
nie w poczatkowem stadjum rozwoju i produkuje
kable telefoniczne w otowiu, gote druty, przewod-
niki izolowane w gumie oraz kable sygnatowe
1 blokowe.

Obydwie te fabryki pokrywajg obecnie cate
zapotrzebowanie Zarzadu Poczt i Telegrafow oraz
P. A. S. T. Zapotrzebowanie to w latach ubiegtych
byty wielkie a mianowicie dla budowy nowej sieci
kablowej w Krakowie, Bielsku, Zakopanem, Gdy-
ni, Wilnie, Radomiu oraz dla rozbudowy istniejacej
juz sieci w Poznaniu, Katowicach. Po doliczeniu do
tego zapotrzebowania — zapotrzebowania kabli na
roczng konserwacje sieci kablowej odtworzy¢ so-
bie mozna obraz z jakiem tempem postepowaé mu-
siat rozwo6j wytworczosci tych fabryk.

Dziat telefonicznych urzgadzehn automatycz-
nych reprezentowany byt na stoisku Wydziatu Te-
legr. i Telef. Min:sterstwa Poczt i Telegr. Ekspona-
ty same dostarczone byty przez S. A. Polskie za-
ktady Siemens w Warszawie i S. A. Electric Com-
pany w Polsce w Warszawie.

Firma Siemens dostarczyta 3 mate centralki
typu S. H. automatyczne, systemu szukaczowego
na 10, 23 i 50 numerow oraz jeden komplet auto-
matycznych zestawo6w tgcznikowych na 100 nume-
row systemu petlicowego A. S. 24 woltowag.

System ten zastosowany jest obecnie w nowej
centrali automatycznej w Poznaniu i wigczony
do wspdipracy z centralag gtéwng systemu ziemi
V.S.A.
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Firma Standard Electric Company dostar-
czyta:

1 tacznice automatycznag typu 7010 B na 19
nu numerow,

1 tgcznice automatyczng typu 7001 D na 35
numerow,

1 zastaw tgcznikéw automatycznych systemu
Rotary Nr. 7 A, przewidziany na 100 numerow,
zmontowany na wzrd urzgdzenia automatycznego
centrali gtownej w Gdyni o pojemnosci 1000 nu-
meréw z moznos$cig rozszerzenia na 8000.

M. P. i Tel. uwazalo za stosowne umiesci¢ te
eksponaty na jednem ze stoisk swego pawilonu
w tym celu, zeby wskaza¢ zwiedzajagcym na
znaczenie tej nowej dziedziny teletechniki, ktéra
stanowi tlo intensywnej pracy catego zastepu pra-
cownikoéw technicznych Zarzadu Poczt i Telegra-
fow, i ma na celu stworzenie witasnego systemu
urzadzen automatycznych.

W duzej hali pawilonu M. P. i Tel. mieScito sie
jeszcze stoisko Wydziatu Radiokomunikacyjnego
Ogo6lng uwage zwiedzajgcych zwracal na siebie
odbiornik 10 lampowy projektu Wydziatu Radjo-
kom. oraz kompletnie zmontowane i czynne urzg-
dzenie telewizyjne systemu inz. Manczarskiego.

Zupetnie odmiennie ujety byt natomiast dlziat
pradow stabych w pawilonie Elekrotechnicznym.
Dziat ten, jak juz wyzej wspomniatem, wchodzit
w zakres ogdlnego przemystu elektrotechniczne-
go, jaki reprezentowato 66 firm.

Na pierwsze miejsce w zakresie eksponatdw
z dziedziny praddéw stabych, wysuneto sie bez-
sprzecznie stoisko Polskiej Akc. Spétki Ericsson.

Eksponaty tej firmy podzielone byty na gru-
py: a) tgcznice telefoniczne systemu automatycz-
nego;

b) aparaty telefoniczne.

c) urzadzenia przeciwpozarowe,

d) sprzet uzywany przy budowie sieci telefo-
nicznej.

tacznice automatyczne byly wytgcznie typu
OL. na 10, 24 i 50 przytagczeh automatycznych,
oraz wielkopojemnos$ciowe systemu maszynowego
»Salme™.

Na tym systemie opiera sie budowa centrali
automatycznej w Krakowie o pojemnosci 5.000,
centrali poétautomatycznej we Lwowie na 10.009
abonentéw oraz w todzi na 13 000 abonentdw.

Z powyzszych danych wynika, iz w najbliz-
szym czasie system Salme zasila¢ bedzie 53 000
stacyj abonentowych w Polsce, czyli wiecej ani-
zeli 50% ogdlnej sumy abonentdéw catego Panstwa.

Co sie tyczy wystawionych aparatéw, to byty
to aparaty z tarcza numerowang, dostosowane do
tacznic automatycznych wszelkich typoéw, oraz
aparaty do rozméw zwrotnych.

Centrale i aparaty do sygnalizacji pozarowej
0 pojemnosci 100 pilnktéw nadawczych, posiadajag
te witasnos¢, iz mogag byé dostosowane do wspot-
pracy z siecig telefoniczng miejska.

Ze sprzetu ljnjowego widniaty najnowsze typy
gtowic skrzynek kablowych, puszek i t. p.

Drugiem powaznem stoiskiem byto stoisko f-my
Polskie Zaklady Siemens w Warszawie, wzmoc-
nione eksponatami krajowej fabryki sygnatow ko-
lejowych C. Fiebrandt i Ska w Bydgoszczy oraz



102

wyrobami drugiej fabryki krajowej w Rudzie Pa-
bianickiej, ktéra wyrabia obecnie przewodniki ele-
ktryczne réznych gatunkéw, wytgczniki, prze-
taczniki i bezpieczniki.

Gtowny dziat stoiska stanowity wyroby tele-
techniczne, a wiec. mate centralki automatyczne na
10, 23 numerow, tgcznice systemu OKli oraz taczni-
ca automatyczna systemu petlicowego A. S. z za-
taczonemi aparatami z tarczg numerowang Sie-
mensa.

Obok tych stoisk wiekszych muaize wspomniec
o stoisku krajowej fabryki. ,Slaska Fabryka Tele-
fonéw Wetnowice—Katowice™, na ktérem wysta-
wione byly aparaty telefoniczne CB, aparaty sze-
regowe, odgromniki bezpieczniki witasnego wyro-
bu oraz drobny materjat instalacyjny.

Wyroéb krajowych kabli telefonicznychh i sy-
gnatowych — reprezentowaty trzy oddzielne stoi-
ska: fabryki ,,Kabel Polski" w Bydgoszczy, S. A.

Rys. 3. Stoisko Polskiej Akcyjnej Spotki Ericsson.

~Fabryka Kabli" w Krakowie, oraz , Towarzyst-
wa Przemystowego Kabel™ w Warszawie, Ta osta-
tnia fabryka wytwarza obecnie kable telegraficzne
i telefoniczne, przewodniki izolowane, druty na-
wojowe, przewodniki napowietrzne Hackethal i ka-
belki z ostong otowianag.

Dziat akumulatorow wyrobu krajowego obej-
mowaty stoiska Sp. Akcyjnej ,,Zaktady Akumula-
torowe Systemu Tudor"™, — Fabryki Akumulato-
row ,,Ergs" Warszawa, — Polskiego Tow. Aku-
mulatoréw Bielsko i Fabryki Akumulatatorow -E-
ka"™ Lwow.

Fabryki te wyrabiajg we witasnym zakresie
akumulatory wielkopowierzchniowe i masowe do
zasilania central telefonicznych, tacznic, stacyj sy-
gnalizacyjnych i t. p.

Obok tych stoisk wyrdzniaty sie réwniez stoi-
ska fabryk krajowych wytwarzajgcych ogniwa su-
che i mokre, a mianowicie Fabryka elementow
i bateryj ,,Centra" — Fabryka elementéw i bate-
ryj ,,Batra" obie w Poznaniu i Sp. z o. 0. ,Ener-
gos" Warszawa.

Ogo6lne zainteresowanie zwiedzajgcych bu-
dzito stoisko Krajowych Zaktaddéw Radiotechnicz-
nych ,,Audiofon” w Lodzi.

Na stoisku tem wystawione byty odbiorniki
radjowe od 1—5 lampowych, 5i 4 lampowe neutro-
dyny skalowane, opancerzone, z jedng skalg do na-
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stawiania podiug dtugosci fal stacyj nadawczych,
aparaty anodowe do sieci elektrycznej, tadujgce
jednocze$snie akumulatory zarzenia, kondensatory
obrotowe, transformatory matej czestotliwosci, o-
raz gtosniki.

Wyréb porcelany elektrotechnicznej
zentowato stoisko Sp. Akcyjnej Krajowej
sche™ w Katowicach.

Patrzgc wiec na powyzsze zestawienie rozwo-
ju przemystu elektrotechnicznego pradow stabych
W Polsce, trzeba przyznaé¢, ze znajduje sie on
w stadjum nieuporzgdkowanej organizacji, podczas
gdy rozwdj zycia gospodarczego catego parnstwa
stangt na pelnej swej wyzynie. Ten anormalny
stan musi by¢ bezposrednig przyczyna walki
przemystu krajowego z zagranicznym przemystem
elektrotechnicznym pradow stabych.

Z jednej strony walka ta jest bezsprzecznie
ciezka, a to ze wzgledu na stan rozwoju przemy-

repre-
,Gie-

Rys. 4. Maszyny sygnalizacyjne centrali telef. systemu pe-

tlicowego (Poznan).

stu zagranicznego, opartego na wielkich kapita-
tach zaktadowych, =z drugiej strony stworzenie
wtasnego przemystu pradéw stabych jest bezwa-
warunkowg koniecznos$cig Parnstwa, a to tem bar-
dziej, ze warunki rozwoju sa nader sprzyjajace.

Statystyka wszystkich prawie miast w Polsce
wykazuje tak wielkie zapotrzebowanie aparatéw
telefonicznych, iz przewyzsza ono mozliwos¢ przy-
taczenia ich do. obecnie czynnych central telefo-
nicznych. Wobec tego rozbudowa central i automa-
tyzacja musi sie sta¢ hastem naczelnem.

Na pokrycie tak wielkiego zapotrzebowania
aparatow telefonicznych i rozbudowe central pra-
cuje dotychczas jedyna w Polsce wytwdérnia apara-,
tow, ktora jak juz uprzednio powiedziatem, nie mo-
ze spetni¢ swego zadania.

Przyczyng tego opoézriionego tempa wytwor-
czosci tej fabryki jest bezwarunkowo brak wiel-
kiego kapitatu zaktadowego i wyszkolonego per-
sonelu technicznego, ktéry swojg sprawnoscig i u-
miejetnoscig mogtby sie przeciwstawié¢ personelo-
wi czynnemu w zagranicznych fabrykach konku-
rencyjnych. ,

Jakiz jest.spos6b wyjscia, zeby przy tych wa-
runkach nie tylko utrzymaé przy zyciu, ale i spote-
gowacé produkcje tej jedynej wytwdrni?

Tym pierwszym warunkiem jest bezwarunko-
wo ustalenie jednolitego systemu w catlym Pan-
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stwie. Sprawa ta byta juz przedmiotem szerokiej
dyskusji na tamach prasy zawodowej, dlatego nie
bede jej poruszat ponownie.

Ten jednolity system, chociazby zagraniczny,
musiatby by¢ obowigzkowy na terenie catej Rze-
czypospolitej, a temsamem i w urzadzeniach
P. A. S. T.

Witasciciel tego systemu posiadatby na pod-
stawie warunkow specjalnej umowy z Zarzadem P.
i Tel. wylgczne prawo wytwarzania aparajfcow i bu-
dowy central lecz tylko w Kraju. W tym celu mu-
siatby on obecne urzgdzenie Panstwowej Wytworni
Ap. Tel. dostosowa¢ do warunkéw budowy nowe-
go systemu, powotujgc do pracy wybitne jednost-
ki techniczne z zagranicy, obeznane z warunkami
zycia gospodarczego w Polsce — oraz krajowych
pracownikéw technicznych (w pierwszych pieciu
latach w stosunku 2 :5 — po uptywie tego ter-
minu w stosunku 1 : 10). Oprécz tego zobowigza-
ny bytby do statego szkolenia technicznego per-
sonelu krajowego zagranica.

To bytby najkorzystniejszy spos6b rozwia-
zania sprawy — gdyz witasciciel widzgc korzysci
wytgcznosci systemu, majgc unormowane wa-
runkami specjalnej umowy iz Panstwem — nie
wahatby sie wtozy¢ wielkiego kapitatu (zaktado-
wego, przeistoczytby obecng wytwdrnie w przedsie-
biorstwo panstwowe o wielkim zakresie, wyszkolit-

by szereg pomocnikéw technicznych, ktérzy idac
za postepem techniki dazyliby stale do udo-
skonalenia systemu, stwarzajac w ten sposéb

swbéj wihasny przemyst krajowy, mogacy nietylko
dorowna¢ przemystowi zagranicznemu, ale na
wet zdolny do konkurencji na rynku Swiatowym.

Obecnie natomiast jesteSmy Swiadkami wal-
ki wspdtzawodniczgcej trzech firm zagranicznych
0 zdobycie sobie pierwszehnstwa w dziale pradéw
stabych na terenie catego Panstwa. — Na pierw-
szem miejscu kroczy f-a ,,Ericsson', zdobywajgc
powoli, ale pewnie, jeden etap za drugim —
w $lad za nig idzie f-ma Siemens i Halske oraz
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Standard Electric Company, zasilajac swemi wy-
robami 75% og6lnego zapotrzebowania w dziedzi-
nie pradow stabych w Polsce.

Rzecz jasna, ze Panstwo w tym przypadku
ciggnie napozor korlzysci Sciggajac optaty celne
— lecz trzeba pamietac, iz optat tych nie uiszczaja
firmy zagraniczne lecz konsumenci, i ze Kkorzy-
§ci wilasnego przemystu sg zawsze wieksze ani-
zeli z optat celnych. Tak samo optaty celne nie
sg w stanie wstrzymac sity twdrczej zagranicy
gdyz kazdy chce mie¢ wyrdb pewny i dobry.

Przy tej sposobnosci nie mozna poming¢ mil-
czeniem sprawy konserwacji urzadzen pradéw
stabych, ktora przy jednolitym systemie jest tania
i pewna — a przedewszystkiem na wypadek
Wojny, w chwili odizolowania Panstwa od oS$rod-
kéw zagranicznych.

W ten sam sposéb nalezatoby uja¢ sprawe
urzadzen sygnalizacyjnych kolejowych.

Dziat kablowy, mozna powiedzie¢ — odpo-
wiedziat swemu zadaniu obecnemu — lecz
i w nim musi trwac¢ jeszcze wytezona praca celem
uzyskania petnej wydajnosci pod wzgledem nie
tylko ilosciowym lecz rowniez jakoSciowym.

Najkorzystniej przedstawia sie obecnie stan
dziatlu akumulatoréw i ogniw. Wyroby te cechuje
dobro¢ wykonania i wyprobowana juz spraw-
nos¢.

Bardzo maly postep daje sie jednak odczu-
wac w zakresie miernictwa elektrotechnicznego pra-
déw stabych i budowy urzgdzen wzmacniako-
wych, podczas gdy zagranica w kierunku udosko-
nalenia tychze aparatéw i urzadzen wyteza catg
energje swej sity tworczej, np. dziat miernictwa
i wzmacniakow na ostatniej wystawie w Kolonji
reprezentowaly dwa oddzielne stoiska f-my Sie-
mens.

W kazdym razie Pawilon M. P. i Tel. i Pa-
wilon Elektrotechniczny na P. W. K. spetnity swe
zadanie — gdyz przedstawity bezstronnie stan
obecny dziedziny pradéw stabych w Polsce.

WYTWORCZOSC KRAJOWA ZZAKRESU URZADZEN DO ELEK-
TRYCZNEGO OSWIETLENIA WAGONOW | PAROWOZOW.

Inz, Wiktor Przelaskowski.

Na Powszechnej Wystawie Krajowej w Pozna-
niu w Pawilonie Elektrotechnicznym bytly wysta-
wione pr*zez Polskie Zaktady Elektryczne Brown
Boveri dwie pradnice do oswietlania wagondw:
jedna starego typu GZ 6a i druga — nowego typu
GZ 4b; oprécz tego dwa wagony firmy Lilpop, Rau
i Loewenstein byty zaopatrzone w urzadzenia do
elektrycznego oSwietlania wyrobu Zaktadéw Prze-
mystu Elektrycznego ,,Era".

Buduje réwn>ez urzadzenia do o$wietlania wa-
gondéw, typu nieco odmiennego od typéw Brown Bo-
veri i Era, Polskie Towarzystwo Elektrycfzne.

Urzadzenia do elektrycznego oswietlania wa-
goow posiadajg cztery zasadnicze Czesci: 1) prad-
nice, napedzang od osi wagonu, 2) baterje akumu-
latoréw, 3) regulator samoczynny i 4) instalacje
Swietlng; w niektérych systemach pradnica i regu-

lator sg potaczone razem i tworzg pradnice samo-
regulujaca sie.

Fabryka Zaktadéw ,Era 1 powstata we Wto-
chach pod Warszawg w 1927 r. na wzor analogicz-
nej fabryki w Pradze Czeskiej. Fabryka produku-
je urzadzenia do oSwietlania wagonow podtug pa-
tentu ,Era“. Dziatanie ich jest nastepujace.
Podczas postoju pociggu sie¢ osSwietleniowa
jest zasilana pradem z baterji akumulatoréw o na-
pieciu 24 walty. Z chwilg ruszenia pociggu zacfzy-
na sie obraca¢ pradnica, umieszczona pod wagonem
L napedzana od osi wagonu.

Przy szybkosci okoto 17 kilometréw na godzi-
ne pradnica osiagga swe nominalne napiecie. Przy
dalszem zwiekszaniu sie¢ szybkos$ci ruchu pociggu
napiecie na zaciskach pradnicy wzrasta i przy 25
woltach regulator przetacza sie¢ lamp z baterji
akumulatoréw na pradnice, przyczem ta ostatnia
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rozpoczyna réwnoczes$nie tadowanie baterji akumu-
latoréw; napiecie zwieksza sie do 27 woltéw; po-
niewaz przy tem napieciu zarowki mogtyby sie po-
pali¢, to roéwnocze$nie z przetgczeniem obwodu
oSwietleniowego z baterji na pradnice, regulator
wigcza do obwodu zaréwek dodatkowy opoér, dia-
wigcy napiecie do nominalnej wysokosci.

Przy dalszem zwiekszaniu sie ilosci obrotow
pradnicy, regulator utrzymuje stale napiecie na
zaciskach za pomoca wigczania oporéw do obwo-
du bocznikowego wzbudzenia pradnicy. Przy
zmniejszaniu sie ilosci obrotéw, wzglednie przy za-
trzymaniu sie pociggu, regulator dziata w sposéb
odwrotny.

Pradnica. Pradnice wyrabiane przCz f. Era,
sg to normalne bocznikowe czterobiegunowe ma-
szyny catkowicie zamkniete; moc pradnicy wynosi
do 1200 watéw, napiecie do 30 woltéw, waga —
115 Kkag.

Regulator. Regulator napiecia jest gtéwna
czesScig sktadowa catego urzadzenia. Dziatanie je-
go polega na witaczaniu oporow do obwodu boczni-
kowego pradnicy wzglednie wytgczania ich w za-
leznosci od szybkosci ruchu pociggu. Przy wzra-
stajgcej szybkosci ruchu wzrasta ilos¢ obrotow
oragdnicy, a réwnocze$nie z nia wzrasta rdéwniez
i wytwarzane napiecie. W tei chwili odpowiedni
przekaznik witacza opér do obwodu bocznikowego
pradmcy. dzieki czemu zmniejsza sie prad magne-
sujacy. strumien magnetyczny i nacecie pradnicy.

Rerfulator systemu Era™ posiada 5 orzekazni-
.w z ruchomem; kontaktami: nrzekazniki sktadaia
s’e z rdzeni i uzwojen: szeregowych fpradowych)
r nao-eaowyclr Trzy z tych orzekazmkow stuzg
do ooczgtkowei nie orecyzyjnej regulacji napiecia,
czwarty stuzy do precezvinego regulowania sko-
kéw napiecia. oowstatvch przy dziataniu trzech
pierwszych przekaznikéw; nigty orzekaznik jest
wiasciw>e automatycznym wytacznikiem i stuzy do
witaczan-a i wytgczania oradnicy i akumulatorow
podczas biegu i na postoiach w celu odoowiednie-
_0 przerzucania obciazenia ora* w celu tadowania
baterii, akumulatoréw podczas b:egu pociggu.

Kontakty gtowne przekaznikéw sg wykonane
z platyno-iridium i moga pracowac¢ orzez 5 lat bez
zmiany: kontakty pigtego przekaznika, spetniajg-
cego role samoczynnego wytacznika, sg wykonane
w spos6b nieco odmienny od innych, a mianowicie
Dosiadajg duza ptaszczyzne dotyku i dodatkowy
kontakt weglowy, w ktdrym najpierw przerywa si¢
iskra przy wiaczaniu i wytaczaniu. dzieki czemu
gtéw-ny kontakt me ulega zniszczeniu: oprécz tego,
przekaznik ten posiada ieszcze drugi komolet kon-
raktow ktdre stuzg do wigczania dodatkowego
oporu do obwodu sieci podczas tadowania baterji
akumulatorow.

Precyzyjne regulowanie naoiecia przetworni-
cy przez czwarty przekaznik ulega opéznieniom
przy znranie iloSci obrotéw, z Dowodu indukcyj-
no”ci uzwoienia pradnicy i przekaznika, wywotuja-
ce'. 0l?06znianie s'¢ zmiany natezenia pradu przy
zmianie napiecia.

Aby temu zaoobiec orzekazn:k 'zostat zaooa-
trzony w dodatkowe naD;eciowe uzwojenie, zasila-
ne przez wtérne uzwojenie transformatora, ktérego
p:erwotne uzwojenie jest wiaczone réwnolegle
z bocznikowem uzwojeniem pradnicy.
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Przy zwiekszaniu sie iloSci obrotdw wzrasta
natychmiast napiecie na zaciskach uzwojenia prad-
nicy, a natezenie pradu magnesujacego wzrasta
z pewnem op6znieniem. Jednakze z chwilg zwiegk-
szenia sie napiecia pradnicy, zwieksza sie réwno-
czes$nie napiecie na zaciskach pierwotnego uzwoje-
nia transformatora, co wywotuje z kolei zwieksze-
ni sie napiecia na zaciskach wtdrnego uzwojenia
transformatora i specjalnego uzwojenia, znajduja-
cego sie na rdzeniu przekaznika.

Dziatanie tego dodatkowego uzwojenia wzmac-
nia dziatanie normalnego napieciowego uzwojenia
przekaznika i przy$piesza otworzenie odpowiednie-
go kontaktu, zwierajgcego jeden z oporow, wigczo-
nych do bocznikowego obwodu pradnicy. Przy
zmn:ejszaniu sie ilosci obrotdw dodatkowe uzwoje®
nie dziata w przeciwnym Kierunku.

Oproécz przekaznikéw i transformatora regula-
tor posiada gtéwny wytgcznik umozliwiajgcy zapa-
lanie i gaszenie potowy lub wszystkich Swiatet, za-
rowke kontrolng i bezpieczniki topikowe obu ob-
woddéw pradnicy i sieci oSwietleniowej.

Produkcja urzadzen do osSwietlania wagonéw
wynosi okoto 100 kompletéw rocznie.

Zaktady ,,Era"(przygotowujg sie obecnie do
produkcji urzadzeh do oswietlania drogi przed pa-
rowozem; urzgadzenia te majg na celu zapobieganie
i zmniejszanie iloSci wypadkow.

Urzadzenie sktada sie z matego turbogenera-
tora, trzech reflektorow, instalacji oswietleniowej
w budce maszynisty i tabliczki rozdzielczej.

Turbogenerator posiada moc 0,5 KM, 4000
obrotéw na minute, stopien regulacji 100 do 150
obrotdw i pracuje przy ci$nieniu 8 do 20 atmosfer;
energja elektryczna jest wytwarzana o napieciu 24
wolty.

Parowdz jest zaopatrzony w trzy reflektory:
dwa mate umieszczone nad buforami i jeden —
umieszczony na $rodku parowozu pod kominem
0 mocy 250 W.

W budce maszynisty miesci sie tabliczka roz-
dzielcza oraz dwie state lampy i jedna przenosna.

Podobne turbozespotly do umieslzczania na pa-
rowozie wykonywa rowniez Polskie Tow. Elek-
tryczne.

Urzadzenia do elektrycznego o$wietlania wa-
gonéw wyrobu firmy Brown-Boveri posiadajg réw-
niez cztery zasadnicze czeSci sktadowe: pradnice,
regulator, baterje akumulatoréw i instalacje oswiet-
leniowa.

Pradnice. Dawniej stosowane pradnice typu
GZ 6a posiadaty moc 2 godzinng 1700 watoéw; na-
picie 24 wolty i wage ok. 190 kg. Obecnie sg budo-
wane pradnice nowego typu GZ 4b posiadajgce moc
dwugodzinng 1500 watéw, napiecie 30 woltéw i wa-
ge okoto 115 kilograméw. Moc stata tych pradnic
wynosi 1200 watow przy 30 woltach.

Budowa pradnic, zaopatrzonych w solidne to-
zyska kulkowe, jest tutaj rowniez dostosowang do
trwatej pracy w niekorzystnych warunkach przy
rzadkich raz do roku powtarzanych rewizjach, po-
legajacych gtéwnie na starannem napetnianiu
ttuszczem statym panewek tozyskowych.

Regulatory. W instalacjach os$wietleniowych
systemu Brown Boveri sg stosowane regulatory sa-
moczynne jednosektorowe typu GIl, ostatnio ulep-
szone. Dziatanie ich ma na celu utrzymanie state-
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go napiecia Swiatta w zardéwkach przy ruchu wago-
nu oraz na postoju a takze statego stanu natado-
wania akumulatoréw. Jest to jedna z odmian og6l-
nie znanego regulatora Giiuttigera.

Produkcja pradnic do oswietlania wagonow
wynosi okoto 100 sztuk rocznie, a ogd6lna iloS¢ wy-
konanych dotychczas w fabryce w Zychlinie — oko-
to 300 sztuk. Nalezy jeszcze zaznaczy¢, ze na
P. K. P. znajduje sie wogdle w obecnej chwili oko-
to 400 sztuk instalacji oswietleniowych systemu
Brown, Boveri.

Polskie Towarzystwo Elektryczne buduje urza-
dzenia do os$wietlania wagondw systemu Stone‘a.
Urzadzenia te rdznig sie od opisanych wyzej bra-
kiem regulatora we wtasciwem znaczeniu tego sto-
wa; posiadajg one natomiast samoregulujgcg sie
pradnice, przyrzad do samoczynnego wigczania
i wytaczania pradnicy, baterje i instalacje.

Podczas postoju pociggu sie¢ osSwietleniowa
jest zasilana przez baterje akumulatoréw. Po ru-
szeniu pociggu pradnica wzbudza sie i przy zwiek-
szaniu sie szybkosci, zwieksza sie napiecie na jej
zaciskach. Po dojsciu napiecia do wysokos$ci dosta-
tecznej do tadowania baterji, a mianowicie do 27,5
V przy baterji zelazoniklowej i do 26,5 V przy oto-
wianej przyrzad samoczynny wigcza pradnice, kto-
ra zaczyna zasila¢ sie¢ oSwietleniowg i jednocze$nie
taduje baterje.

Przy dalszem zwiekszaniu sie szybkosci ruchu
i napiecia pradnicy, przyrzad samoczynny wigcza
stopniowo opory do obwodu oswietleniowego w ce-
lu zabezpieczenia zardwek od przepalenia sig;
z chwilg, gdy baterja jest catkowicie natadowang
i napiecie pradnicy Wzrosnie do 32,5 woltéw przy
baterji zelazo-niklowej i do 31,4 woltow przy oto-
wianej, przyrzad do zabezpieczenia baterji wigcza
samoczynnie op6r do obwodu cewek bocznikowych
pradnicy, dzieki czemu zmniejsza sie napiecie na
zaciskach pradnicy. Przy zmniejszaniu sie ilosci
obrotdw opisane wyzej przyrzady dziatajg w spo-
sob odwrotny.

Pradnica. Pradnica jest wykonana jako sa-
moregulujgca sie; wydajnosé jej nie zalezy od ilo-
sci obrotow, a od wewnetrznych wtasciwosci elek-
trycznych. Niezaleznie od kierunku obrotéw
pradnica utrzymuje jednakowg biegunowosc.

Twornik pradnicy posiada uzwojenie petlico-
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we, wykonane szablonowo. Wzbudzenie pradnicy
jest szeregowo - gtéwnikowe specjalnego typu;
pradnica posiada dwie cewki bocznikowe i jedng
szeregowg; rownolegle do tej ostatniej jest wigczo-
ny opdr, stuzacy do regulowania wydajnosci prad-
nicy. Jesli ten opdr jest duzy — wieksza czesc
pradu przechodzi przez cewke szeregowg i zar6w-
ki, a mniejsza przez opdr; jezeli natomiast op6r ten
jest maly — przez cewke szeregowg i zarowki
przechodzi mniejsza cze$¢ pradu, a wieksza cze$c
zamyka sie w obwodzie oporu.

Samoczynny przyrzad do wiaczania i wytgcza-
nia pradnicy oraz do zabezpieczenia baterji akumu-
latoréw od przetadowania. Dziatanie obu tych
przyrzadow jest oparte na zasadzie elektromagne-
séw. Pierwszy z nich posiada rdzen i dwie cewki:
szeregowg i bocznikowa. Po rozpoczeciu ruchu
obwdd gtowny pradnicy jest przerwany; z chwilg,
gdy napiecie pradnicy wzrosnie do wysokosci do-
statecznej do tadowania baterji akumulatorow,
cewka bocznikowa podnosi rdzen i zamyka obwdd
pradnicy; prad zaczyna przeptywaC przez cewke
szeregowg, ktora powoduje silne przycisniecie
szczotki, do kontaktow wytgcznika.

W miare dalszego wzrostu napigecia rdzen pod-
nosi. sie wyzej i zapomocg podnoszenia specjalnych
szczotek kontaktowych wigcza kolejno opory do
obwodu zaréwek w celu zmniejszenia napiecia.

Przyrzad zabezpieczajgcy baterje posiada
rdzen i cewke bocznikowg; z chwilg, gdy baterja
jest dostatecznie natadowang i posiada odpowiednie
napiecie, cewka podnosi rdzen, ktéry z kolei pod-
nosi szczotke i wigcza op6r do obwodu wzbudzenia
pradnicy, wskutek czego zmniejsza sie napiecie
i prad tadujacy baterje.

Polskie Towarzystwo Elektryczne wykonato
dotychczas 244 komplety urzadzen do oswietlania
wagonéw systemu Stone‘a; z tej ilosci 159 sztuk dla
Polski, 70 — dla kolei panstwowych w Grecji i 15
sztuk dla fabryki Ernesto Breda we W#toszech.

Krajowa produkcja ruchomych wurzadzen
o$wietleniowych rozwija sie celowo dzieki przy-
chylnemu stanowisku miarodajnych wiadz, popie-
rajagcych te produkcje oraz dzieki wiasnym wysit-
kom, skierowanym ku ulepszeniu urzadzen i dosto-
sowaniu ich do wszelkich wymagan nowoczesnej
techniki.

ZARYS HISTORYCZNY ORGANIZACJI WYSTAWY ELEKTRO-
TECHNICZNEJ NA POWSZECHNEJ WYSTAWIE KRAJOWEJ
W POZNANIU 1929 R

Zarzad Polskiego Zwigzku Przedsiebiorstw
Elektrotechnicznych tgcznie z Radg powziat
w d. 18 maja 1927 r. uchwate zorganizowania od-
dzielnej wystawy polskiego przemystu elektro-
technicznego, przyjmujac wniosek swego Prezesa
Z. Okoniewskiego, postawiony zaraz po otrzyma-
niu pierwszych odezw tymczasowego Komitetu
Wystawy.

W celu przedstawienia na Wystawie cato-
ksztattu zycia elektrycznego w Polsce, Polski

Zwigzek  Przedsiebiorstw Elektrotechnicznych
na pierwsze organizacyjne zebranie, w dniu 8
czerwca 1927 r. w lokalu Zwigzku w Warszawie,
zaprosit przedstawicieli rzadu, nauki, piSmiennic-
twa, politechnik, Zwigzku Elektrowni Polskich,
Zwiazku Przedsiebiorstw Komunikacyjnych, Sto-
warzyszenia Elektrykéw Polskich, Zawodowego
Zwigzku Inzynierow Elektrykéw Polskich, oraz
przedstawicieli Spoétek elektryfikacyjnych, i catego
przemystu elektrotechnicznego polskiego, a wresz-
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cie przedstawicieli handlu elektrotechnicznego
i przedsiebiorstw instalacyjnych.

Na zebraniu tem nie brakio nikogo, komu
rozw6j polskiej elektrotechniki lezat na sercu,
stawili sie wszyscy solidarnie, by oswiadczy¢ sie
za zorganizowaniem Wystawy Elektrotechnicz-
nej na P. W. K.

Majac tak cenne poparcie moralne, Polski
Zwigzek Przedsiebiorstw  Elektrotechnicznych
przystgpit do prac organizacyjnych w porozumie-
niu z Gtownym Komitetem P. W. K., jej Naczel-
ng Dyrekcjg, oralz Dyrekcjg Przemystowg i Fi-
nansowg a takze witadzami tego duzego i imponu-
jacego przedsiewziecia.

Prace te trwaly az do zupeitnego skonsolido-
wania sie zamierzenn wszystkich sfer elektrotech-
nicznych polskich z zamierzeniami Naczelnych
Witadz P. W. K. Jako wyraz tego solidarnego
i uzgodnionego wystapienia,
ta¢ jeszcze jedno Walne Zebranie gremjum wy-
stawcéw w dniu 29 marca 1928 r. Zebranie to
uchwalito, na wniosek Gtéwnego Komitetu Wysta-
wy, zawigzanie Grupy XVII Elektrotechnicznej,
wybrato Zarzad Grupy, uchwalito budzet, za-
twierdzito plany i dekoracje oraz upowaznito P.
Z. P. E. w osobie pp. Prezesa inz. Z Okoniew-
skiego i Dyrektora inz. P. Januszewskiego do
prowadzenia wszystkich spraw, zwigzanych za-
rowno z organizacjg i otwarciem, jak i z likwi-
dacjg wystawy.

Elektrotechnika zajeta dawng hale maszyn
Targoéw Poznanskich, nadajac jej swoje godio
Hala posiadajgca 4 400 m, kw. powierzchni zabu-
dowanej i 2200 m. kw. powierzchni uzytecznej,
zostata czeSciowo przerobiona, otrzymata nowg
fasade sharmonizowang z otaczajgcemi pawilona-
mi, odpowiednie godia i napisy. Po zamkniegciu
wystawy hala ,,Elektrotechnika' pozostaje nadal
na Targach Poznanskich niezmieniona pod taz
samg nazwa i bedzie stuzyta do wystawiania ek-
sponatéw elektrotechnicznych na Targach. Gru-
pa XVII Elektrotechniczna przekazata Targom
do uzytku cate wewnetrzne urzadzenie, godia
i napisy z jednym warunkiem — starannej kon-
serwacji.

Wystawa Elektrotechniczna byta gotowa
w oznaczonym terminie, t. j. w dniu 16 maja 1929
r. i w tym dniu zostata otwarta przez Pana Pre-
zydenta Rzeczypospolitej.

Pan Prezydent, oprowadzany przez Prezesa
Zwigzku, inz. Z. Okoniewskiego i Dyrektora, inz.
P. Januszewskiego, zainteresowal sie znamiennym
rozwojem polskiej elektrotechniki, i poswiecit na
zwiedzenie wiecej czasu, niz to byto przepisane
ceremonjatem. Zaszczyt to wielki dla elektro-
techniki polskiej, potaczony z zadowoleniem mo-
ralnem i otuchg na przysztosc.

Dzisiaj Wystawa Elektrotechniczna, ktorg
wszyscy technicy bezwatpienia zwiedzili, nalezy
juz do przesztosci. Mamy nadzieje, ze speinita

swoje zadanie, stwierdzita bowiem niezaprzeczal-
ng egzystencje polskiego przemystu elektrotech-
nicznego,

Dla historji polskiej elektrotechniki nie be-
dzie bez znaczenia wyszczegOlnienie tych firm
organizacyj i Zwigzkéw, ktére, spetniajgc swdj

postanowiono zwo-
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obywatelski obowigzek, znalazty sie w szeregach

wystawcow.
Oto sg wystawcy uszeregowani wediug nume-
réw stoisk:

1. Zjednoczona Fabryka Zaroéwek.

2. Min. Robo6t Publicznych.

3. i 4. Polskie Tow. Elektryczne.

5, 5a. Brown Boveri, Sp. Akc.

6 i 6a.

7. Fabryka Aparatow Elektrycznych K
Szpotanski.

8. Zakt. Elektrotechn. Wactaw Brygie-
wicz, M. Zucker i Ska.

9. ,Sita i Swiatlo.

10. Pomorska Fabr. Wyr. Elektr. Grzesik
i S-ka.

I0a. Fabryka Pomp ,,Gjot".

11. Polskie Zak}. Skody.

12. Polskie Zakt Skody.

13. Zaktady Akum. ,Tudor".

14. S. Kleiman Fabr. Ap. Elektr.

15. Fabryka Kabli S. A. w Krakowie.

16. Fabr. Akum. ,Ergs".

17. ,,Energos™ S. z. o. o.

18. Fabr. Kabli i Drutu w Bedzinie.

19. K. Gaertig i S-ka, S. z. o. o.

20. Fabr. Art. Elektrotechn. St. Ciszewski
i S-ka.

21. Kabel Polski w Bydgoszczy.

22. Fabr. Przyb. Elektr. ,,Lukwar".

23. Tow. Elektr. ,,Kandem".

24. Fabr. Elektrotechn. ,,Hencil".

25. Tow. Akc, Zakt Elektrotechn. Inz. Ka-
zimierz Patzer.

27. Marcin Nowak — Fabr. Lamp.

28. Bronistaw Rejchman Fabr. Elementow
i Ap. ,, Tytan".

29. Polskie Zakt. ,,Philips™.

30. Inz. M. Drutowski i J. Imass.

31. Polskie Zakt. Siemens S. A. i Fabr.
Sygn. Kol. Fiebrandt.

32. ,,Giesche" Fabryka porcelany.

32a. Wytw. Lamp. Kwarc, i Apar. Elektr.
Jan Btachowicz.

33. ,,Ericsson".

34. Wytw. apar. elektromedyczn. W. Ma-
kowski.

35. Polskie Zaklady Marconi S. A.

36. Gornbsl. Fabr. Kabli i Rur lzol. S. A.

37. Przem. i Handel Elektrot. ,,Woltar™ S. A.

38. Fabryka Lamp Nowik i Serejski.

39. to6dzkie Tow. Elektr. Sp. Akc.

40. Pomorska Elektrownia ,,Grodek™.

41. ,Czechowice"™ S. A. Przem. Elektr.

42. ,Batra" Fabr. Elementéw.

43. Zakl. Radjot. ,,Audiofon".

44, ,,Radjoelektor™.

45. ,Centra" Fabr. Elementow.

47. Polska Zaréwka ,,Osram".

48. J6zef Pietka, Fabr. Telefondw.

49. Polskie Tow. Akum. Biata k/Bielska.

50. Fabr. Porc. i Wyr. Cer. w Cmielowie.

5la. Zak}. Radjotechn. ,,Natawis™.

52. B-cia Borkowscy, Sp. Akc.

53a. Zakt. Elektro-Mechan. ,,Spectral™.

54. , Elektrtobudowa".

55. Stocznia Gdanska.
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56. Tow. Przem.
wie.

57. ,Radjo™ Illustr. Tygod.

58. Przem. Radjotechn. ,,0rso".

59. Fabr. Motoréw Elektr. Korewa.

61. Polskie Radjo.

62. Stow. Elektrykow Polskich.

63. Zwigzek Elektrowni Polskich.

64. Polski Zwigzek Przedsiebiorstw Elektr.

LKabel™ S. A. w Warsza-
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65. Fabr. Zyrandoli Elektr. A. Marciniak
i S-ka.
65a. ,Helios™ Inz. Czestaw Zateski.

66. ,,Zwoj" Warszt. Mechan.

67. Teoiil Jarosz Fabr. Ap. Kinematogra-
ficznych.

68. Stow. Teletechnikdw.

69. ,Omega"™ J. Kamieniecki.

70. Organizacja Gospodarki Swietlnej.

SAD POWSZECHNEJ WYSTAWY KRAJOWEJ.

Rada Gtdéwna Wystawy w dniu 23 lutego
1929 r. wydata regulamin dotyczacy wyznaczania
nagréd na P. W. K. T, e /1t \

Wedtug tego regulaminu o nadaniu odznaczen
orzekaja w pierwszym rzedzie Komisje Sedziow-
skie Grup. Zatwierdzenie uchwal tych Komisji,
oraz przeprowadzenie wyrownan, gdyby ilos¢ od-
znaczen zaproponowanych przez Komisje nie
odpowiadata wzajemnemu stosunkowi poszcze-
gélnych Grup, lub liczbie odznaczen przez P. W.
K. dla tej Grupy przeznaczonych, nalezato do za-
kresu Sgdu Wystawy.

Ostateczne zatwierdzenie i rozdziat odznaczen
uskutecznita Rada Gtoéwna.

Zazalenia rozwazat Sagd Wystawy na zasadzie
opinji Komisji Sedziowskich-

Czynnos$ci Komisji Sedziowskich byty okreslo-
ne Scistemi przepisami.

Komisja przy ocenie powodowata
giem wzgledéw przewidzianych w regulaminie.

Brano pod uwage: 1) wykonanie eksponatu:
precyzyjno$¢, dobro¢ i oryginalno$é; 2) praktycz-
no$¢ wyrobu, szerokie jego zastosowanie; 3) ta-
nio$¢ produktu, znaczenie jego dla szerokich mas
konsumentdw; 4) znaczenie produktu dla og6lnego
gospodarstwa krajowego; 5) zuzywanie surowcow
i poHfabrykatéw krajowych; 6) trwaty byt firmy
i postep w ostatnich dziesieciu latach; 7) wprowa-

sie szere-

dzenie postepowych metod pracy; 8) sposob
i umiejetno$¢ wystawienia, piekno i harmonja de-
koracji; 9) stosowanie wspdiczesnej reklamy i pro-
pagandy.

Wedtug regulaminu nagradzano tylko wystaw-
cow wybitnych, tak, ze ilos¢ odznaczeh w poszcze-
golnych grupach nie mogta przewyzsza¢ 60% 0go6-
tu wystawcoéw w tejze Grupie.

Do dyspozycji byty odznaczenia nastepujace:
a) dla wystawcow: 1) dyplom na wielki medal zto-
ty, na maty medal ztoty, na wielki medal srebrny,
na maly medal srebrny, na medal bronzowy i list
pochwalny; b) dla wspotpracownikow wystawcow
i wystawy: dyplom zastugi i list pochwalny.

Zalecono utrzymanie pewnego stosunku pro-
centowego nagrod poszczeg6lnych wzgledem catlej
iloci, przeznaczajac np. na wielkie medale
ztote, 10% na mate i t. o

W praktyce stosunek ten nie dat sie Scisle
utrzymaé i moégt by¢ zastosowany tylko dla nagréd
najwyzszych.

Obrady i uchwaty Komisji Sedziowskich i Sa-
du Wystawy, wedtug zastrzezen regulaminu, byty
$cisle poufne.

W grupie XVII Elektrotechnicznej Sad Wy-
stawy i Rada Gtéwna przyznaty szereg odznaczen,
ktérych wykaz, po otrzymaniu przetz Redakcje
oficjalnego odpisu, bedzie ogtoszony.

Stowarzyszenie Elektrykow Polskich

Oddziat Warszawski.

Przyjeto na cztonka zbiorowego:

Polskie Zaktady ,,Siemens™ S. A. Warszawa, Foksal 18.
Reprezentuja: kol. Dyr. inz. Pawet Mackiewicz
i kol. dr. inz. Wtodzimierz Krukowski.

Zgtoszenie na cztonka zbiorowego:

Instytut Radjotechniczn y, Warszawa Mo-
kotowska 6. Reprezentujg prof. dr. Janusz Groszkow-
ski i prof. Dymitr Sokolcow.

PROTOKO¢L
zebrania odczytowego z dnia 15.X.29.
Obecnych os6b 47,
Przewodniczacy kol. R. Podoski.

1 Odczytano protokét posiedzenia odczytowego z dn.
21.Y.29.

2. Kol. Przewodniczacy zawiadomit, ze na Sekretarza

Generalnego S, E. P. wybrano kol. J6zefa Podo-
skiego.
Kol. Moronski odczytal liste nowoprzyjetych

cztonkéw zbiorowych i zawiadomit o wyjsciu z druku bro-
szury ,,Nowoczesne kierunki w budowie elektrowni.

Kol. B. Hac dat krétkie sprawozdanie z dotychczaso-
wej akcji w sprawie kurséw dla monteréw.

3. Kol. B. Hac wygtosit referat p. t. ,,Rozbudowa
sieci Elektrowni Warszawskiej'. Prelegant podat cyfry cha-
rakterystyczne sieci z r. 1915 i roku biezgcego, przedstawit
plany sieci z tych dwu okreséw j zobrazowat przyjety przez
Elektrowni¢ system rozbudowy sieci na przyszty okres
pracy.

(—) Felhorski. (—) R, Podoski.
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PROTOKOL
zebrania odczytowego z dnia 12.X1.29.

Obecnych os6b 22.

Przewodniczacy kol. R. Podoski.

1 Kol. R. Podoski zawiadomit, ze kol. Koleb-
ski traci prawo cztonkowskie wobec zalegania w optacie
sktadek.

2. Kol. J. Pawlikowski wygtosit odczyt p. t
.Projekt oswietlenia drég powietrznych w Polsce".

W dyskusji gtos zabierali kol. kol. Szpotanski,
Moronski, Szumilin.
(—) Felhorski. (—) R. Podoski.

elektrotechniczny

nq 24

Oddziat to6dzki.

Na cztonka zwyczajnego przyjety zostat:

Kol. Jaroszynski Stanistaw — +6dz, ul
nika 57.

Na cztonka zbiorowego przyjeta zostata:

F-a (Elektrobudowa™ S. A. Wytwérnia Maszyn Elektr.
— +46dz, Kopernika 56.

Na walnem zgromadzeniu reprezentowaé¢ beda kol. Sta-
nistaw Jaroszynski i kol. Walenty Kopczynski.

Koper-

Zgtoszenie na cztonka rzeczywistego ztozyi:
p. Chachulski Eugenjusz — +4dz,
141 m. 5.

Kilinskiego

Polski Komitet Elektrotechniczny

64 POSIEDZENIE PREZYDJUM P.K.E.
d. 8 i 9 listopada 1929 r.

Obecni — d. 8.Xl: L. Staniewicz (przewodniczacy),
T. Czaplicki, K. Drewnowski, K. Gayczak, Z Okoniewski,
J. Podoski (sekretarz Gen.), G. Sokolnicki.

Obecni — d. 9.XI: K, Drewnowski (przewodniczacy),
K. Gayczak, J. Podoski (Sekretarz Generalny). G. Sokolnicki.

1 Przyjecie protokétu z 63 posie-
dzenia Prezydjum. Protokét przyjeto bez zmian.

2. Sprawa Sekretarza Generalnego,
Po wystuchaniu motywoéw, jakie skitonity prezesa do zapro-
ponowania Zarzadowi Gtéwnemu S.E.P,, inz. J6zefa Podo-
skiego, jako Sekretarza Generalnego P.K.E, i w dyskusji,
w ktorej zabierali gtos wszyscy obecni, Prezydjum zaakcep-
towato stanowisko prezesa. W nastepstwie tego prezes
przedstawit cztonkom Prezydjum nowego Sekretarza Gene-
ralnego inz. Jézefa Podoskiego.

3. Regulamin Gtéwnej Komisji Prze-
pisowej. Regulamin przyjeto na podstawie referatu
p Drewnowskiego w brzmieniu, umieszczonem na innem
miejscu.

4. Wybor 1l viceprezesaP. K, E. Drugim

viceprezesem i zarazem przewodniczagcym Giéwnej Komisji
Przepisowej P. K, E. zostat wybrany jednomys$lnie prof,
Gabryel Sokolnicki.

5. Organizacja Gtéwnej Komisji Prze-
pisowej. Do Giéwnej Komisji Przepisowej zaproszono:
prof. K. Drewnowskiego, Dr. inz. W. Krukowskiego, dyr.
J. Obrgpalskiego, inz. B. Szapiro. Pozatem do G. K. P. wcho-
dzi prof. G. Sokolnicki, jako jej przewodniczacy oraz inz.
J. Podoski, jako Sekretarz Generalny P. K. E, Przyjeto za
zasade optacanie prac dla cztonkéw G. K. P.

6. Program prac przepisowych. Na
podstawie referatu p, K. Drewnowskiego ustalono nastepu-
jacy program prac Komitetu na najblizszg przysztosé:

I. Komisja Definicyj. Przewodniczacy prof.
K. Drewnowski.

Wspotpraca z M. K. E. nad utozeniem stownika mie-
dzynarodowego definicyj elektrotechnicznych. Nowe wyda-
nie znakownictwa elektrotechnicznego (P.P.N.E, — 1).

Il. Komisja Symboli. Przewodniczacy p, W.
Giinther,

Opracowanie materjatéw na Kongres M, K, E. w 1930 r.
Opracowanie polskich symboli trakcji elektrycznej i opra-
cowanie polskich symboli instalacyj wewnetrznych.

Il. Komisja napieé¢ i pradéw. Dotychcza-
sowy przewodniczacy inz. B. Hac zrezygnowat. Prezydjum

P. K. E. zwr6ci sie do p. Konczykowskiego z proshg o obje-
cie przewodnictwa.

Nowe opracowanie napie¢ normalnych (P.P, N. — 18).
Opracowanie listy normalnych natezen pradu.

IV. Komisja przepi s..w budowy i ruchu.
Przewodniczacy prof. G. Sokolnicki. Nowe opracowanie
przepisow (P. P. N. E. — 10),

Postanowiono wydac¢ tabliczke $cienng z Przepisami
ruchu.

Nowe opracowanie przepisow zrobi Gidéwna Komisja
Przepisowa. Postanowiono podaé o tem do publicznej wia-
domosci za posrednictwem ,,Przegladu Elektrotechnicznego”.

V. Komisja Urzgdzen elektrycznych

kopalniach wegla, Przewodniczacy p, J, Obra-
palski.

Nowe wydanie przepisdw na powyzsze urzadzenia P. P.
N, E, — 17). Postanowiono zwrdci¢ sie w tej sprawie z lista-
mi do wiadz goérniczych i zwigzkéw przemystowcow.

VI. Komisja Urzagdzen Dziwigowycii.
Przewodniczacy p, W. Rozental.

P. K. E. porozumie sie z Min. Robét Publ. w sprawie
ukonczenia przepis6w na powyzsze urzadzenia,

VII. Komisja Urzagdzen Kinematogra-
ficznych. Przewodniczacy p. K. Gnoinski. Ukonczyta
swoje prace.

VIII. Komisjawskazowek
Przewodniczacy p, M, Nacholinski,

Nowe wydanie wskazéwek (P,P. N. E. — 9).

IX. Komisja Przewododow i Kabli.
Przewodniczacy p. G. Sokolnicki. Nowe przepisy norm na
przewody izolowane i kable, oraz miedz (wyzarzong) (P, P.
N. E. —4 i 5), Przygotowanie materjatow na kongres M. K. E.
(Normy na aluminjum). Przydziat nitek fabrycznych.

X. Komisja lzolatoréw. Przewodniczacy
p. K. Drewnowski. Nowe wydanie norm na izolatory prze-
wodowe (P.P.N.E. — 8).

Opracowanie norm na izolatory przepustowe i wspor-
cze. Opracowanie norm na napiecie probiercze. Przygoto-
wanie materjatébw na kongres M. K. E.

Xl. Komisja Przewodow napowietrz-
nych. Interwencja w Min. Rob6t Publ. w sprawie ukon-
czenia przepiséw na linje napowietrzne. Przygotowanie
materjatdw na kongres M, K. E.

Xll. Komisja Maszyn Elektrycznych,
Przewodniczacy p, J. Roman. Druga redakcja projektu prze-
pisébw na maszyny elektryczne. Opracowanie przepiséw na
transformatory (na referenta przewidziany p, inz. W. Jaro-

ratownictwa.
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szynski z Katowic).
M. K. E.

Xl Komisja Sprzetu trakcyjnego.
Przewodniczacy p. K. Mech. Opracowanie przepiséw na sil-
niki trakcyjne. Opracowanie materjatéw na Kongres M. K. E.

XIV. Komisja Lamp Elektrycznych.
Przewodniczacy p. E. Potempski. Nowe wydanie norm na
jednostke Swiattosci (P. P. N. E. — 3). Opracowanie norm
na trzonki i oprawki edisonowskie. Przygotowanie mater-
jatdbw na Kongres M. K. E.

XV. Komisja Teletechniczna. Prze-
wodniczacy p. K. Krulisz. Opracowanie przepisoéw na anteny

otwarte. Ustalenie zakresu wspotpracy z Instytutem Radio-
technicznym. Przepisy na odbiorniki zasilane z sieci.
XVIl. Komis ja Zaktécen w Linjach

Telekomunikacyjnych. Przewodniczacy p. M.
Pozaryski. Uzgodnienie z Komisjg Panstw. Rady Telet.
Dokonczenie projektu na Przepisy.

XVIl. Komisja Przyrzgdéw Pomia-
rowych. Przewodniczacy p. B. Jabtonski. Przygotowanie
materjatéw na Kongres M. K. E.

XIX. Komis ja Olejow
Przewodniczacy p. T. Czaplicki. Opracowanie polskich norm
na oleje. Przygotowanie materjatbw na Kongres M. K E.

XX. Komisja Piorunochronoéw. Prze-
wodniczacy M. Pozaryski.

Druga redakcja przepiséw na piorunochrony,

XXlI. Komisja Urzagdzen elektrycznych
w kopalniach nafty. Przewodniczacy p, G. So-
kolnicki. Opracowanie przepiséw na powyzsze urzadzenia.

Urzad Gtéwny w Krakowie ma zatwierdzi¢ te przepisy
i ogtosi¢, jako urzedowo obowigzujgce. Bytoby to pozadane
dla wszystkich przepiséw P. K. E., jednak istniejg pewne
trudnosci formalne w tej sprawie w wydziale prawnym
M. R. P.

XXIl. Komisja Materjatow
nych. Przewodniczacy prof. D. Sokolcow.
norm i przepiséw badania tych materjatow.

Przyjeto za zasade optacanie prac dla P. K. E i usta-
lono budzet poszczeg6lnych Komisyj,

7. Sprawy biezgce.
nastepujace sprawy:

1. , Ukonstytuowanie P, K. E. wediug nowego regula-

Przygotowanie materjatéw na Kongres

lzolacyjnych.

lzolacyj-
Opracowanie

minu. Postanowiono napisa¢ do zrzeszeh o miano-
wanie delegatéw, zgodnie z nowym regulaminem
P. K E

2. Postanowiono zaprosi¢ Instytut Radiotechniczny na
cztonka P. K. E.

3. Zawiadomi¢ cztonkoéw, instytucje i zrzeszenia, na-
lezagce do P.K.E., oraz inne Komitety elektrotech-
niczne (C. E. 1) o nowej organizacji P. K. E., skita-
dzie Prezydjum i adresie.

4. Ustalenie stosunku z Panstw. Radag Telet.

z P. KL N.

6. Sprawy przepiséw miedzynarodowych na alumin-
jum postanowiono przekaza¢ Komisji przewodoéw
i kabli.

7. Przyjeto do wiadomosci delegowanie Dr. Krukow-
skiego na zebranie Komisji przyrzadéw pomiaro-
wych C. E. I. w Berlinie 6 i 7.XI b. r.

8. Przyjeto rezygnacje p. Haca, przewodniczacego Ko-
misji napie¢ i pradéw. Postanowiono zaprosi¢ na
przewodniczgcego p. inz. Konczykowskiego.

9. Zaproszenie ,,Grodka"™ do prac w Komisji olejow —
delegat p. Namystowski i Dr, Suknierowski z ,,Ma-
topolski™.

10. Sprawa granicy napiecia bezpiecznego. Przeka-

zano Gtéwnej Komisji Przepisowe;j.
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11. P. Samojtowiczowi postanowiono udzieli¢ pozwo-
lenia'na drukowanie wyjatkéw z przepiséw w ka-
lendarzyku, ktéry wydaje.

12. Pismo Societe Financiere Electrigue w sprawie
wydania mapy elektrowni, postanowiono przeka-
za¢ Pol. Komitetowi Energetycznemu.

13. Omoéwiono Zebranie przewodniczacych Komisyj
P.K.E. d. 9.XI w sprawie programu i przyspie-
szenia prac przepisowych.

14. Zebranie plenarne P. K. E. postanowiono odby¢ do-
piero w marcu,

8, Sprawy finansowe.
Prof, K. Drewnowski referuje sprawy finansowe.
Uchwalono:

1. Upomnie¢ sie o zalegtosci, ktére dotychczas wy-
noszg przeszto 3000 zi.

2. Wystgpi¢c do M. R.P. o zaptacenie skiadki na
1929 r, w C.E. I. (przez Zarzad Giéwny S. E. P.).

3. Wystgpi¢ do M. R. P, o subwencje na prace prze-
pisowe (przez Zarzad Giéwny S.E.P.),

9. Sprawy wydawnicze.

Wobec wyczerpania w druku norm, uchwalono przy-
stagpi¢ do nowego wydania, po przejrzeniu obecnych i wpro-
wadzeniu do nich poprawek w drodze regulaminowej, a mia-
nowicie:

Normy

P.P.N.E. — Znakownictwo elektr,

Jednostki Swiattosci,

Miedz wyzarzona.

Przewody i kable,

Tablice ostrzegawcze.

Oprawki i trzonki edisonowskie.
Izolatory linjowe.

Wskazoéwki ratownictwa.

© N A wN

Broszury.

Przepisy budowy i ruchu (P.P.N.E. — 10).

Przepisy urzadzenn w kopalniach wegla (P. P. N. E—17).
Na tem posiedzenie zamknieto.

Oméwiono i zatatwiono

Protoko6t 65 Posiedzenia Prezydjum P. K. E.
z dnia 13 grudnia 1929 roku.

Obecni pp.: Drewnowski, Gayczak, Okoniewski, Podo-

ski (Sekretarz Generalny), Sokolnicki, Staniewicz (Przewod-
niczacy).

I. Przyjecie protokétu 64 Posiedzenia Prezydjum
P. K. E. z dnia 8 i 9 listopada 1929 roku.
Il. Sprawy organizacyjne.
Protokdt przyjeto bez zmian,
a) Program wspétpracy z Ministerstwem Rob6t Pu-

blicznych.

Przewodniczacy prof. Staniewicz referuje geneze pro-
jektu i wizyte u Naczelnika Wydziatu Elektrycznego, p. Si-
wickiego — Na temat projektu wspoétpracy Min. Robét Pu-
blicz. ze Stowarzyszeniem Elektrykéw, opracowanego na za-
sadach zaproponowanych przez p. Siwickiego — rozwija sie
dyskusja, w ktérej gtos zabierali wszyscy cztonkowie Prezy-
djum P. K. E.

W rezultacie dyskusji postanowiono przekazaé Gitow-
nej Komisji Przepisowej sprawe opracowania projektu
wspotpracy z Ministerstwem Robdét Publicznych, przyczem
Upowazniono przewodniczacego Gt Komisji Przepisowej
prof. Sokolnickiego oraz p. inz. Szapire do odbycia konferen-
cji z Naczelnikiem Wydziatu Elektrycznego, celem ustale-
nia wytycznych wspotpracy zgodnie z opinjg Gtéwnej Ko-
misji Przepisowej.
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Projekt ten winien jaknajlepiej odpowiada¢ potrzebom
przepiséw i norm i mozliwosci szybkiego wprowadzania do
juz istniejacych przepiséw zmian zgodnych z duchem czasu.
Prezydjum staneto na stanowisku, ze ustawowemi winny by¢
jedynie przepisy, ktére traktujg o sprawach, gdzie wchodzi
w gre bezpieczenstwo zycia, a wiec np. przepisy o diwi-
gach, teatrach, Kkinoteatrach, linjach i zlgczach napowietrz-
nych. Wszelkie inne przepisy, opracowane przez P. K. E,
winnyby by¢ przez Ministerstwo Rob6t Publicznych zalecane
do stosowania. Pozatem program prac przepisowych musi
by¢ ustalany w porozumieniu z Gtéwng Komisja Przepisowa,
do ktérej wchodzitby delegat Ministerstwa Rob6t Publicz-
nych z gtosem doradczym.

b) Powotanie
sowej.

Prezydjum przyjmuje kandydature p. B. Szapiry na
Sekretarza Giéwnej Komisji Przepisowej, z tem, ze sprawe
wynagrodzenia oméwi z nim Gidwna Komisja Przepisowa.

Sekretarza Gtéwnej Komisji Przepi-

¢) Organizacja Komisji Pradéw Btadzacych.

Sekretarz Generalny referuje te sprawe, mianowicie
Ministerstwo Poczt i Telegraféw zwrécito sie do Stowarzy-
szenia Elektrykéw Polskich z prosbg .wejscia w kontakt
z ,,Commission Mixte Internationale pour la protection des
lignes de Telecommunication et des canalisations souterrai-
nes'. Zarzad Gitéwny S, E. P. po wystuchaniu referatu prof.
R. Podoskiego w tej sprawie postanowit zwrdci¢ sie do Pre-
zydjum P. K. E. z propozycja utworzenia Komisji, tktéraby
zajeta sie wypracowaniem polskich przepiséw o ochronie od
pradéw biadzacych, przyczem w skiad Komisji weszliby
przedstawiciele zainteresowanych czynnikéw, a wiec tram-
wajoéw, telefonéw, gazowni i wodociggéw. Do Komisji mu-
szg wejs¢ poza znawcami ochrony od elektrolizy roéwniez
znawcy ochrony od wptywoéw indukcyjnych. Przepiséw pol-
skich W tej dziedzinie dotychczas nie byto; byly jedynie
stosowane przepisy niemieckie. W pracach swoich Komisja
opierataby sie na wskazéwkach wytycznych, opracowanych
przez Miedzynarodowg Komisje (C, M, I,).

Prezydjum P. K. E. postanowito powota¢ do zycia Ko-
misje Pragdéw Btadzacych, uchwalajgc zaprosi¢ na jej prze-
wodniczacego prof. R. Podolskiego, ktéry sprawg tg oddawna
sie zajmuje i jest w stalym kontakcie z C. M. I. Jednocze$-
nie Prezydjum uznaje potrzebe nawigzania oficjalnego kon-
taktu z Commission Internationale Mixte w tych wiasnie
sprawach.

d) Zmiany personalne w sktadzie Komisyj:

W Komisji Napigé i Prgdéw ustgpit dotychczasowy
przewodniczacy p. B. Hac, na jego miejsce zaproszony zostat
zgodnie z uchwalg 64 posiedzenia Prezydjum P. K. E. p. inz,
St. Konczykowski, ktéry wybor ten przyjat. Na wniosek p.
Konczykowskiego proponuje zaprosi¢ do Komisji p. inz. Zb.
Grabowskiego, pracujacego w S. A. ,Sita i Swiatlo”. Pre-
zydjum P. K. E. akceptuje te propozycje.

P. Obrapalski proponowat zaprosi¢c do wspotpracy
z Komisjg Urzadzen Elektrycznych w kopalniach wagla elek-
trownie okregowe Chorzoéw i Ligota oraz Zwigzki Przemy-
stowcow Gorniczych i Hutniczych w Katowicach i Dabrowie
Gorniczej. P. K. E. wyraza swojg zgode w tej sprawie.

I1l. Sprawy przepisowe.

Sekretarz Generalny sktada sprawozdanie ze stanu prac
w Komisjach i MKE. Komisja Definicyj — rozestata do
cztonkéw Komisji pp. Staniewicza, Fryzego i Krukowskiego
egzemplarze ,Znakownictwa elektrotechnicznego" (PPNE-1)
z prosbg o nadestanie wnioskow zmian do nowego wydania.
Whioski nadestat prof. Fryze.

Komisja Przepiséw Budowy i Ruchu — ogtoszono w Nr.
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normalnych —
14. XI11. b. r.
Komisja Przepiséw Budowy i Ruchu — ogtoszono w Nr.
22 i 23 ,Przegladu Elektrotechnicznego™ notatke o nad-
sytaniu uwag do zamierzonego nowego wydania przepisow.
Nadestane przez prof. Wysockiego uwagi przestano czton-
kom Komisji. Posiedzenie Komisji odbedzie sie dnia 15. XII.
b. r. przyczem zajaé¢ sie ma sprawg wydania tablic ruchu.
Komisja wskazéwek ratownictwa — zamoéwiony jest
nowy naktad tablic éciennych z listewkami metalowemi w ilo-
$ci 500 egz., wobec duzego ich zapotrzebowania. Udzielono
zezwolenia Stowarzyszeniu Dozoru Kottéw Parowych w Ka-
towicach na przedruk 500 egz. tablic na blasze za optatg
250 zt. za prawo przedruku. Wobec zapotrzebowan na bro-
szury o0 ratownictwie pozadane jest zrobienie nowego ich
wydania. Sprawe te oraz wprowadzenie poprawek redak-
cyjnych Prezydjum P. K E. przekazato Gtéwnej Komisji
Przepisowej.
Komisja lIzolatoréw. Projekt przepiséw na izolatory
przepustowe i wsporcze opracowuje referent inz. Skowronski.
Komisja Przewodéw Napowietrznych. — Projekt prze-
piséw na zaméwienie M. R. P. opracowuje prof. St. Wysocki.
Kamisja Maszyn Elektrycznych. Projekt przepiséw na
maszyny ogtoszony w Nr. Nr. 22 i 23 ,Przegladu Elektro-
technicznego' z terminem nadsytania uwag do 1 lutego 1930
roku. Projekt ten jako cato$¢ wyjdzie w sprawozdaniach
P, K E. Nr. 13 (32). Projekt przepiséw o transformatorach
opracowuje inz. W. Jaroszynski z Katowic. Materjaty
w tej sprawia przestatlo mu biuro Sekretarjatu Generalnego.
Z Miedzynarodowego Komitetu Elektrotechnicznego nadesta-
no dok. C, B. (E. L) 9206 w sprawie specyfikacji maszyn
elektrycznych z terminem nadestania opinji polskiej do dnia
1 lutego 1930 r. Posiedzenie Komisji Maszyn Elektrycznych
poswiecone tej sprawie odbedzie sie w niedziele dnia 22
grudnia b. r.

dokona¢ ma Gt Komisja Przepisowa dnia

S, A. Rohn, Zielinski i S-ka nadestata list w sprawie

normalizacji pewnych zasadniczych wymiardw silnikéw elek-
trycznych, zalgczajgc opinje kilku fabryk maszyn w tej spra-
wie. List ten wraz z zatgcznikiem postanowito Prezydjum
przekaza¢ do rozwazenia i ew. zatlatwienia przewodniczace-
mu Komisji Maszyn Elektrycznych — p. inz. Romanowi.

Komisja Sprzetu Trakcyjnego jest w trakcie opracowy-
wania przepiséw o silnikach trakcyjnych, projekt ten przy-
gotowujg pp. Mech, R. Podoski i Koztowski z todzi na pod-
stawie projektu przepisbw o maszynach elektrycznych inz.
J. Romana. W styczniu przewidziane jest posiedzenie Ko-
misji, ktére zajmie sie réwniez rozwazeniem materjatéw, na-
destanych z Miedzynarodowego Komitetu Elektrotechniczne-
go, mianowicie sprawozdania konferencji przedstawicieli C. E,
I. unji tramwajowej (U. I. T. i unji kolejowej (U. I. C.), do-
tyczacej okre$lania najlepszej metody dla uzgodnienia prac
normalizacji sprzetu trakcyjnego, oraz dokumentéw 9 (Secr)
101 ; R. M. 72 tyczacych sie sprawozdania z posiedzen Ko-
misji Redakcyjnej Komitetu Badania sprzetu trakcyjnego
w Londynie w dniu 8 i 9 lipca 1928 r, oraz zawierajacych
uwagi i opinje Komitetow Narodowych w sprawie propozy-
cyj ustalonych w Bellagio.

Komisja Radjotechniczna. Referat Komisji zawierajacy
projekt przepisow o antenach otwartych rozestany zostat
cztonkom Komisji oraz Gitéwnej Komisji Przepisowej. Pro-
jest ten zostanie oméwiony na posiedzeniu G} Komisji Prze-
pisowej w dniu 14 grudnia b ,r.

Komisja Olejow lzolacyjnych — odbedzie posiedzenie
dnia 17 grudnia b .r., materjaly sprawozdawcze zostaly ro-
zestane cztonkom Komisji.

Komisja Piorunochrondw ogtosita projekt przepisow
w Nr. 21 ,,Przegladu Elektrotechnicznego™ z terminem nad-
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sytania uwag do dnia 1 stycznia 1930 r. Projekt ten poza-
tem zostat rozestany wedtug adreséw wskazanych przez

prof. M. Pozaryskiego w Nr, 12 — T IIl ,Sprawozdan
i prac P. K. E"
Komisja Materjatéw lzolacyjnych. — Posiedzenie Ko-

misji odbyto sie 27 listopada b. r., przyczem rozpatrzono
projekt klasyfikacji materjatéw izolacyjnych i symboli oraz
omoéwiono sprawe norm na tasmy izolacyjne w zwiazku z pro-
jektem Krakowskiej Fabryki Kabli. Opracowania tych norm
podjat sie Instytut Badan Inzynierji.

IV. Sprawy Finansowe.

a) Sekretarz Generalny referuje preliminarz budze-
towy na rok 1930, zamykajacy sie po stronie wpltywow i wy-
datkéw sumag 60.000 zt. (Preliminarz ten bedzie ogtoszony
tacznie z catoscig preliminarza budzetowego Stowarzyszenia
Elektrykéw Polskich).

Uchwalono wysta¢ do Ministrow Komunikacji, Spraw
Wojskowych, Przemystu i Handlu, Poczt i Telegraféow dele-
gacje ztozone z przedstawicieli Prezydjum P. K. E. w oso-
bach pp. Staniewicza i Okoniewskiego w sprawie udzielenia
Stowarzyszeniu statej subwencji na prace P. K. E. W spra-
wie tej ma bye wypracowany memorjat, powotujacy sie na
dokonane prace i na program prac na przyszto$é, tudziez
dotgczony ma by¢ do niego zbroszurowany tom ,,Sprawoz-
dan i Prac P. K .E.*

V. Sprawy wydawnicze.

a) Sekretarz Generalny komunikuje, ze oddano do
druku 500 tablic wskazéwek ratownictwa.

b) Wyszty z druku Nr. 12(31) i 13(32) Sprawozdan
i Prac P. K E

¢) Normy 19 i 20 — w druku.

d) Prezydjum ustalito cene za normy 50 groszy stro-
na, za sprawozdania i prace P. K. E. 1 zt. egzem-
plarz.

Prezydjum zwrécito uwage na potrzebe zorganizowania
intensywniejszej sprzedazy wydawnictw P. K. E., zwiaszcza
na prowincji.

VI. Sprawy biezace.

a) Sprawa badania bezpiecznikbw — nadestanych

z firmy ,Siemens" w Warszawie. Postanowiono
odpisa¢, ze dopéki nie zostat wprowadzony pol-
ski Znak Jako$ci Komitet uznaje za odpowiednie
wytwory elektrotechniczne, odpowiadajgce przepi-
som V. D. E.

b) Sprawa jednostki czestotliwo$sci — nadestana
z M. K. E, dotyczaca wprowadzenia nazwy ,,Hertz"
na jednostke czestotliwo$ci — zostata odtozona do
czasu nadestania materjatéw oraz innych propozy-
cyj w tym zakresie z M. K. E

c) Sprawa wniosku Japonskiego Komitetu wprowa-
dzenia okreslen kilowatt i kWh na jednostke mocy

i energji bezwatowej odestano do Komisji Defi-
nicji.
d) Sprawe odiozenia terminu  Miedzynarodowego

Kongresu Elektrotechnikéw, wyznaczonego na rok
1931 w Paryzu z okazji 50-lecia francuskiego
zwigzku elektrykéw oraz 50-letniej rocznicy wy-
stawy elektrotechnicznej w Paryzu w 1881 roku —
zatatwiono zgodnie z zyczeniem Komitetu Francus-
kiego, proponujgcego odtozenie Kongresu na rok
1932, wobec duzej ilosci kongreséw technicznych
wyznaczonych juz na rok 1931.

e) Sekretarz Generalny odczytat liste zgtoszonych juz
do P. K. E. delegatéw Towarzystw — cztonkéw
Komitetu. Postanowiono porozumie¢ sie z innemi
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Stowarzyszeniami

tow.

Termin nastepnego posiedzenia Prezydjum P. K. E.
wyznaczono w zasadzie na 18 stycznia 1930 roku o godz.
17-gj.

Na tem posiedzenie zakonczono.

0 szybsze mianowanie delega-

Protok6t Zebrania Delegatéw Komisyj P. K. E.
odbytego w sobote, dnia 9 listopada 1929 roku.

Przewodniczgcy prof. G. Sokolnicki — (prze-
wodniczacy Gtéwnej Komisji Przepisowej).

Obecni pp.: Drewnowski (przew. Komisyj Definicji i 1zo-
latoréw), Giinther (przew. Komisji Symboli), Krulisz (przew.
Komisji Radiotechnicznej), Obrgpalski (przew. Komisji Urza-
dzen elektr. w kopalniach wegla), Potempski (przew. Komisji
lamp elektr.), Pozaryski (przew. Komisyj zaktocen w sieciach
telekomunikacyjnych i piorunochronéw). Roman (przew. Ko-
misji maszyn elektr.), Sokolcow (przew. Komisji materjatéw
izolacyjnych), Sokolnicki (przew. Komisyj przepiséw budowy
i ruchu, przewodéw i kabli, urzadzen elektr. w kopalniach
nafty), Podoski (Sekretarz Generalny P. K. E).

Porzadek dzienny obejmowat:

1) Wspdtpraca Gtownej Komisji Prze-
pisowej z Komisjami P. K E. Przewodnicza-
cy w krotkosci referuje regulamin Gidwnej Komisji Przepi-
sowej, przyjety na Zebraniu Prezydjum P. K. E. w dniach
8i9.Xlbr

2) Praca biezaca Komisyj i program
na najblizszag przyszto$é¢. Prof. Drewnowski
referuje program prac Komisyj na najblizszy okres i ich
budzet; nad kazdag z Komisyj, rozwija sie krotka dyskusja.
(Program ten jak i regulamin podane sg w protokuie 64 po-
siedzenia Prezydjum P. K. E.).

3) Wolne wnioski. W  wolnych wnioskach
p. inz. J. Roman porusza sprawe normalizacji maszyn elek-
trycznych. W sprawie tej Komitet Normalizacyjny zwrécit
sie do P. K. E,, poniewaz omawiang jest ona na terenie mie-
dzynarodowym. P. K. E. zajmie sie sa sprawg za posrednic-
twem p, inz. J. Romana, ktérego uprosi o reprezentowanie
P. K. E. w Komitecie Normalizacyjnym.

Na tem zebranie zamknieto.

Gléwna Komisja Przepisowa.
Posiedzenie w dn. 14 i 15 grudnia 1929 roku.
Porzadek dzienny posiedzenn obejmowat nastepujace
sprawy:

1) Organizacyjne — oméwiono sprawe wspot-

pracy cztonkéw Giéwnej Komisji Przepisowej z Sekreta-
rzem Generalnym Komitetu Elektrotechnicznego, przyczem
ustalono, ze protokéty posiedzen i projekty przepiséw roz-
sytane beda wszystkim cztonkom Komisji, uwagi nadsytane
Sekretarzowi Generalnemu do poszczeg6lnych przepiséw —
idg bezposrednio do przewodniczacych odno$nych Komisyj
P.K.E., natomiast catkowity materjal uwag i wnioskéw po
opracowaniu przez dang Komisje projektu, bedzie przesy-
tany wraz z projektem Sekretarzowi Gtdwnej Komisji Prze-
pisowej. Wszelkie materjaty, bedace w posiadaniu prze-
wodniczacych Komisyj, po ukonczeniu prac nad danemi
przepisami — odsytane bedg Sekretarzowi Generalnemu
P. K.E, Druk i korekta przepiséw wydawanych przez
P. K. E. dokonywana jest przez Sekretarjat Generalny, jed-
nak ostateczng korekte zatatwia Sekretarz Giéwnej Komisji
Przepisowej.

Pozatem ustalono stosowanie do korespondencji i do



712

wszelkich odpiséw, drukéw i t p.
papieréw, przyjetych przez Polski
ny. Pisownie przepiséw stosowaé¢ w/g tosia. Komisja do-
konata wyboréw wiceprezesa, ktérym zostat p. dr.
W. Krukowski i Sekretarza, na ktérego powotano p. inz.
B. Szapire.

normalnych formatéw
Komitet Normalizacyj-

2) Sprawa wspo6tpracy z Minister-
stwem Robdt Publicznych, przekazana
Gtéwnej Komisji Przepisowej przez Prezydjum P, K. E,
zostala omodwiona obszernie, przyczem ustalono nastepu-
jace wytyczne: 1) przepisy winny byé w zasadzie zatwier-
dzane i zalecane przez M. R.P. do stosowania, nato-
miast ustawowemi moga by¢ tylko te, ktére dotyczg bez-
pieczenstwa zycia, wzglednie kilka inych, ktérych zakres
ustalitaby Gtéwna Komisja tacznie z Ministerstwem Robot
Publicznych. 2) Komitet Elektrotechniczny nie moze by¢
wytworniag wszelkich przepiséw, a jedynie tych, ktére
zostang uznane za potrzebne w porozumieniu z Minister-
stwem Robét Publicznych. 3) Sprawa obowigzy w a-
n i a przepisébw winna by¢ wyjasniong, oraz forma ogta-
szania ich przez Komitet. 4) Pozadane jest, by delegat
Ministerstwa Robét Publicznych wchodzit do Gtéwnej Ko-

misji, a do Prezydjum P. K. E. jedynie na te posiedzenia,
ktére beda dotyczylty przepiséw opracowywanych dla
M. R. P. 3) Sprawa rozdziatu sum, wplaca-iych

przez M. R. P. Komitetowi winna by¢ jasno przedstawiona
i musi by¢é dana mozno$¢ uzytkowania tych sum na cele
przepisowe zgodnie z uznaiem Komitetu, wreszcie 6) Ko-
mitet winien mie¢ mozo$né czerpania dochodéw z iniych
Ministerstw, ktére mogg by¢ zainteresowane w jego pracach
przepisowych i normalizacyjnych. Zasady te omodwit prze-
wodniczgcy G. K. P. Prof. G. Sokolnicki oraz Sekrstarz
G. K. P. p. B. Szapiro z Naczelnikiem Wydziatu Elektrycz-
nego p. Siwickim, przyczem osiggnieto porozumienie w sze-
regu punktéw, wobec czego prof. Sokolnicki podjat sie
opracowania projektu wspotpracy z M. R. P., a projekt ten
omoéwi osobiscie- z Naczelnikiem Siwickim przed nastep-
nem posiedzeniem Prezydjum P. K.E tak, aby zawczasu
usungé¢ wszelkie watpliwosci i rozpoczaé mozliwie szybko
wspotprace.

3) Program prac na najblizszy okres czasu,
ustalono na podstawie programu, omdéwionego na 64 posie-
dzeniu Prezydjum P. K. E. i posiedzeniu Delegatéow Komi-
sji w dn. 9 listopada b. r. Miedzy innemi postanowiono:
wydac tablice ruchu, sprawe przepiséw na rurki przewodowe
powierzy¢ Komisji przewoddéw i kabli, ktérej posiedzenie
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zwotano zostanie na 18 stycznia 1930 r., pilng sprawe tran-
sformatoréw dzwonkowych postanowiono przydzieli¢c Komi-
sji przepiséw budowy i ruchu, powotano do zycia nowg Ko-
misje:  Ogniw i akumulatoréw (Nr. XXV) na
przewodniczagcego ktérej zaproszony zostanie inz. Kon-
stanty Dobrski, oraz komisje do spraw bez-
piecznstwa urzagdzen elektrycnych (Nr.
VIII), ktérej program pracy obejmie nastepujace dziaty:
1) Memorjat do Ministerstwa Robdt Publicznych w sprawie
rejestracji i badania wypadkéw porazen; 2) Memorjat do
zaktadéw ubezpieczeniowych w sprawie izjestracji i bada-
nia wypadkéw pozaréw elektrycznych; 3) propaganda; 4)
opracowywanie i wydawanie plakatéw ostrzegawczych; 5)
wskazéwki zachowania sie przy pozarach; 6) wskazdwki ra-

townictwa (zakres dotychczasowej pracy komisji VIII-ej
wskazéwek ratownictwa; 7) Wskazowki kontroli urzadzen
elektrycznych w zaktadach przemystowych j rolniczych.

Sprawe sprzetu radiotechnicznego postanowiono zatatwic
W porozumieniu z Instytutem Radiotechnicznym,

Do programu przepiséw budowy i ruchu postanowiono
dotaczy¢ przepisy budowy S$wiecznikdw i przepisy przygoto-
wywania budynkéw dla instalacji elektrycznej.

4) Sprawa Znaku Jakos$ci —
byta juz na Zarzadzie Gtéwnym Stowarzyszenia Elektrykéw
Polskich, gdzie powotano Komisje Organizacyjng do opra-
cowania tej sprawy. Giéwna Komisja Przepisowa jest zda-
nia, ze winna mie¢ nadzér nad wykonywaniem przepisow
i zatem wptyw jej w przysztej Komisji Znaku Jako$ci musi
by¢ zapewniony. Sekretarz Generalny wyjasnia, ze lakiem
tez jest zdanie S. E. P., postanowiono zatem delegowaé
z ramienia Giéwnej Komisji Przepisowej d-ra Krukow-
skiego w skitad Komisji Organizacyjnej Znaku Jakosci.

W dalszym ciagu posiedzen Giéwna Komisja Przepi-
sowa omowita poprawki redakcyjne do wskazéwek rato-
wnictwa, opracowata nowe wydanie napie¢ normalnych,
przyczem projekt ten postanowiono przestaé Ministerstwu
Rob6t Publicznych do zatwierdzenia, omoéwiono projekt
przepiséw na anteny przy udziale przewodniczagcego Komisji
Radjotechnicznej oraz referenta projektu, wreszcie wprowa-
dzono pare poprawek redakcyjnych do przepiséw ruchu
urzadzen elektrycznych, ktére zostang wydane w postaci ta-
blic, oraz oméwiono projekt nowego wydania przepiséw
urzadzen elektrycznych w kopalniach olejéow ziemnych i ga-
z6w ziemnych.

Na tem zakonczono posiedzenie Gitownej Komisji Prze-
pisowej.

Wydawca: Wydawnictwo czasopisma ,,Przeglad Elektrotechniczny", spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia.

Sn Akr Zahl
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