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wiejskiego, obejmuja,cego rolnictwo i leénictwo. W skutek
licznych rezolucyj sejmu gdhcy,]sklego istnial w Szkole
Politechnicznej we Lwowie Juz od roku 18723 skrécony
kurs le$nictwa, ktéry za czasdéw zaborczych nie doszed!
jednak do pelnego wydzialu. Wobec trudnosci w utwo-
rzeniu takiego wydzialu, za staraniem galic. Towarzystwa,
le$nego, utworzyl Wydzial Krajowy w r. 1874 we Lwowie
srednia, Szkote lasows, utrzymywang przez caly czas jej
istnienia na poziomie znacznie wyzszym od Sredniego.
Stalo sie to dlatego, ze do stworzenia akademickiej Szkoly
lasowej nie posiadal Wydzial Krajowy statutowych upo-
waznien. Po mysli rozporzadzenia Rady Ministréw z 8-go
listopada 1919 utworzono w lonie Politechniki Lwowskiej
7 tej wiasnie kl‘aJowe] Szkoly lasowej t z Krajowej Aka-
demji rolneJ w Dublandch — osobny Wydz1a,l 101n1cz0—
lasowy

Przytoczone tu daty wskazuja, ze poludmowe ziemie

Polski od dawna rozumialy koniecznosé posw.dama. aka-
demickiego studjum lasowego, ktére tu we Lwowie ma za
soba, 60-letnig tradycje istnienia i rozwoju i ze w tym
okresic ‘wydaly dtugi szereg wybitnych pmcowmkow na,
niwie lesnictwa polsklego I dzi$ najwybitniejsi nasi le-
énicy tak w stuzbie pansfwowej, jak i w prywatnej, sa
wychowankami Lwowskich studjéw lasowych

Ji ezehby zatem. miato byé dzi§ moze nieslusznie
uznane, -ze: ilosé’ 1stn1e]acych teraz w Polsce Wrydziatéw
lasowych (3) jest za wielka, to i w tym wypadku tak
geograhcme potozenie Lwowa, jak i jego tradycja i za-
stugi na polu wyksztalcenla. pokolenn pracownikéw laso-
wych,- przemawiaja wymownie za utrzymaniem wiaénie
we Lwowm Wydmalu rolniczo la.sowego

“Niech mi bedne wolno wyrazi¢ nadzieje, ze ten do-
mlnqucy postulat ziem poludmowych Polski — znajdzie
réwniez przychylna decyzje w najwyzszych naszych Wia-
dzach

To bnyby problemy nasze] Uczelni, powstale w osta-
tnim mlesmcu Inne nasze potrzeby, ktore poruszane byly
juz dawniej i sprawozdanie z dziatalnosci Szkoly w roku
ubieglym — przedstawi osobno ustepujacy Pan Rektor
Prof. Zipser.

Z kolei zwracam. sie do naszej Mlodziezy, a zwla-
szcza do Was, ktorzy po raz pierwszy wstapiliScie w nasze
mury.

Uwazam za swoj obowigzek zwrdcic Wam uwage juz
teraz u wstepu, ze studja politechniczne, ktérescie wy-
brali, nalezg do najtrudniejszych i Ze poza specjalnymi
kwalifikacjami 1i- zdolnosciami osobistymi, wymagajg

zmudnej, wytrwalej, a Scistej i dtugiej pracy. Aby unik-
naé¢ w przyszioéci przykrych i bolesnych nieporozumien

"1 cigzkich nieraz z waszej strony zawodéw, musz¢ Was

jak najpowazniej przestrzec i wezwad, aby kazdy su-
miennie zbadal swoje sily 1 ocenit czy starczy mu posta-
nowienia i koniecznej wytrwalosci w tej pracy. Kto ta-
kiego prawdziwie meskiego postanowienia i bhezwzgled-
nej wytrwatosci nie czuje, niech raczej wczesnie sie usu-
nie i zrobi miejsce innym, gdyz nad takim cigzy zawsze
groza losu dozywotniego malkontenta i wykolejenca zy-
ciowego. W obecnym za$ okresie kryzysu s$wiatowego,
praca mlodego pokolenia musi byé jeszcze bardziej su-
mienna i wytrwala, gdyz w Swiatowej konkurencji dzi-
siejszej tylko prawdziwie wielkim wysitkiem mysli i nauki
mozna Sig¢ bedzie utrzymad na powierzchni zycia gospo-
darczego, a za niem i politycznego.

Okres, ktory sped/1c1e w tej Szkole bed/le niewat-

"phw1e DRJW&ZDIQJ§ZYII’1 okresem w ‘waszem ZY(,lu Macie

bowiem w tym okresie zdoby¢ nie tylko nauke i wiedze
techmczn@ oraz patent inzynierski, ktory ma Wam za-
pewni¢ przyszlosé 1 stanowisko w spolecyenstww ale
réwnoczesnie na ten okres Zycia waszego przypada. kry-
stalizacja- waszych charakterow, wasze wyrobienie oby-
watelskie, potrzebne niezbednie do objecia w naturalnej
kolei rzeczy w niedalekiej przysziosci w wasze rece steru
spraw spolecznych 1 panstwowych. DPamictajcie przeto
zawsze, ze za nalezyte wyzyskanie tego wlasnie okresu
waszego zycia pobytu w Szkole akademickiej hedziecie
kiedy$ odpowiedzialni przed nastepnymi pokoleniami za
losy calego Narodu.

Pamietajcie mlodzi Przyjaciele, ze jezeli w tych
murach potraficie w sobie wzbudzi¢ silne postanowienie
wytrwania i pokonania ogromu trudnosci i pracy, ko-
niecznej do uzyskania patentu, a réwnoczesnie pamiegtad
bedziecie zawsze o najwazniejszym obowiazku kazdego
patrjoty 1 obywatela Panstwa — o przestrzeganiu jego
praw, — to speinicie dobrze zadania i obowigzki wobec
Ojczyzny, Panstwa i spolteczenstwa, ktére na Was cigza.
Dla siebie za$ zdobedziecie w tej prastarej polskiej Uczelni
politechnicznej prawdziwa nauke i wiedze techniczna,
ktéra zapewni Wam los i stanowisko w spoleczeristwie.

Na poczatku nowego roku szkolnego, zycze Wam
wszystkim tego z calego serca.

Oglaszam nowy rok akademlckl 1933/34 za otwarty.
Zapraszam Pana Rektora Zipsera do przedstawienia
sprawozdania za roku ubiegly, a nastepnie Pana Prof.

,I-‘ukasiewicza do wygloszenia wykladu inauguracyjnego.

lmt Dr. Kazimlerz Wéycickl

Budowa Zaktadu. wodnego Klingnau na rzece Aarze
(Oxag dalszy).

W drugim okres1e budowy jazu, ze wzgledu na
pewne spletrzeme, ‘wywolane wybudowanemi juz objek-
itami, oraz przechodzenie giéwnego pradu wody pod le-
wym brzegiem, wykonanie zamkniecia rzeki, ma‘ prze-
Strzeni od $rodkowego filara do “lewego brzegu, :bylo
.znaczme trudniejsze. Obawiano sie by,: wskutek stopnio-
'Wego zwezania szerokosci glownego nurtu, nie nastgpito
zbyt gwaltowne i duze wymycie Zwirowego dna. A])Y ToZ-
Sstrzygnad Sprawe. sposobu budowy. zamknigcia i.w tym
wypadku ‘ucieczono-sie do badan- modelowych w la:bora—
forjum. g

Grodze rozpouap miano od filara s10dkowego
w strong brzegu. Wyprébowano wiec na modeln, jak duig
przestrzen rzeki mozna zamknaé bez obawy s1lmegszego
wymycia podioza. Stosownie do wynikéw badan, wybudo-
wano czeS¢ grodzy, reszte przestrzeni yamknleto tama,
przez narzucenie z pontonu blokéw betonowych 0,8.0,8

. 1,0m. Usypano jg w miejscu przyszlego wykapu, Zam—

.kn@wsyy w ten sposob te czesd rzeki 1 zmniejszywszy na-
-pér wody, zabito $cianke grodzy od dolnej wody, przy-

czem kotcowej partji miedzy czolami $cianki, prowadzo-
nej z obu stron, od brzegu i filaru, nie udawato sie, ze

wzgledu na bardzo rwaca wode, zabié. Zrobiono wige

tafle z bali, nieco szersza od pozostalego otworu, opusz-
czono ja w wode i doprowadzono do otworu. Napér wody
docisngt tafle do Scian. Zamknawszy calkowicie, na tej
przestrzeni rzeki, przeptyw, zabito od strony goérnej wody
Scianke szezelna do konca. IPo wykonaniu grodzy i spom-
powaniu, z przestrzeni przez nia objete], wody, bloki be-
tonowe usumeto

W miar¢ wykanczania filaréw rozpoczeto montaz
rusztowan roboczych dia budowy obu mostéw na jazie
1 montazu zasuw. Do podnoszenia cze$ci montowanych
stuzg dwa diwigi mechanm/ne (20-tonowe) i jeden re-
czny (20 ton).

Na filarach umisszczone sg dwa mosty zelazne, Dol-



ny w poziomie 320,0, z jazda dolem, wykonana w formie
piyty LBHJG[OW(‘], Dl/\kl'\'t@l 5 cm walbtwq asfaltu. Na
_jego, dzwigarach zamocowan¢ szyny, po ktérych jeézdzi
wzdiuz calego jazu, dzwig (30 ton noqnmm) stuzacy do
opuszczania i wyciggania Scianek, zakladanych we wne-
ke od strony wody. Gérny, na wierzchu filaréw, jest mo-
stem stuzbowymn i na nim mieszezg sie mechanizmy wy-
ciggowe dla zasow. Dodobnie na szynach umieszczony
jest kran portalowy, o udzwigu b5 ton, dla opuszczania
Scianek zakladanych we wneke od gérnej wody, oraz
montazu i demontazu urzadzen wyciggowyvch zasow.

Ryc. 14 u).
1 Budowa zason

Budowa zasow (rve. 14« i b) odbywa sie w ten spo-
sOb, ze z fabryvki przychodza poszezegolne czeSci juz zni-
towane, na miejscu przy pomocy Srub zmocowuje si¢
wszystko w cato$é, nastepnie stopniowo wymienia sie
$ruby nitami. Nitowanie odbywa sie przy pomocy miotow
pneumatycznych (ryve. 15), grzanie za$ nitéw maszyng
elektryezna (rye. 16). Dla uruchomienia mlotéw stuzy
“maly przewozny kompresor, poruszany motorem spali-
nowym, dostarczajacy okoto 2 m’ /mmutP

Ryc. 14 D).
Budowa zasow.

Zasuwa dolna ma swa konstrukeje nosna od strony
gérnej wody, gérna w strong przeciwng (rys. 17, 17 a).
Usztywnienn poprzecznych, précz paséw diwigara, zasuwy
nie posiadaja. W rzucie maja ksztalt paraboliczny. Przy
montaau ze wzgledu na ugiecie zaséw pod wplywem ci-
$nienia wodv nadale sug w profilu poziomym malte. od-

giecie w kierunku gérnej wody. Gérna zasuwa, dla ufat-

wienia przeptywu ponad nia, pokryta jest z wierzchu

“drewnianej, boczne przy pomocy katéwki,
“do filaru sprezynanii i cisnieniem wody. Dla zmniejszenia

.86

..blachg. Na koncach zaséw umieszczono konstrukeje ze-

lazna, w postaci skrzynki, do niej przymocowane. sa

.z kazdej strony po. 4~y kotka. W goérnej zasuwie sg one
- umieszczone wprost w skrzynce, w dolnej na wdézku po-
Yaczonym z zasuwa przegubowo. Wszystkie maja foiy-

ska. kulowe. Skrzynki, wyprowadzone na wysokosé 3,50
do 3,75 m od szczytu zaséw, posiadaja u gory solidne
ucho do utwierdzenia krazka 2z zebami dla lancucha
Gall’a. :

Ryc. 15.
Nilowanie konstrukeyj zeluznych przy pomocy miola
preumatycznego.

Uszczelnienie dolne osigga sie przy pomocy belki
przyciskanej

Rye. 16.
Bleklryczne grzanie nilow,

tarcia katéwka nie opiera sig, o bhlache zabetonowana,
w filarze, calym ramieniem, lecz ma na jego koncu przy-
- ¥ -
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Rys. 17.

Przelirdj poprzecany w osi zasow.

szwejsowany Dpoétkolisty pref, stwarzajacy szezelnos$é za-
suwy z filarem. Pomiedzy zasuwami uszezelnienie zro-
biono z blachy ze skéra, dociskang parciem wody. Kon-
strukcje uszezelnienn wyjasnia rys. 17 i 18.

we
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Rys. 18.
Uszczelnienie boczne zasuwy dolnej.

DAW]gary mostu gérnego i dolnego skrecone na diu-
gosé jednego przesta, przecigga sie, przy pomocy liny

Ryc. 19.
Obcinanie $cianelk Larsenw’a plomieniem.



z winda, na koétkach, zamocowanych odpowiednio na fila-
rach i ustawionych pomiedzy przestami na kozle drew-
nianym.

Zelazne $Scianki Larsen’a, stanowigce czesci kon-
strukeyjne, po definitywnem zabiciu, obcina sie do odpo-
wiedniego poziomu plomieniem autogenu (rye. 19). —
Z dwuch butli zelaznych dochodzi z duzem cisnieniem
acetylen i tlen, wentyl przy wylocie z butli redukuje ci-
Snienie na 1,5 1 5 atm., przewody tacza sie dalej w mo-
sleznej rurze, posiadajgcej przy koncu otwér oraz kurki
do regulacji plomienia). Przeciecie bala zelaznego na-
stepuje b. szybko. W przeciggu 10 godzin przecina jeden
robotnik $rednio 40 par bali t. j. 32 mb profilu Nr. I,
maksymalnie 60 par bali t. j. 48 b profilu Nr. III, przy
uzyein na 10mb Seianki 6 m® materjatu palnego (1 butla
tlenu -+ /i butli acetylenu). Podobnie obcina sie réwnici
Scianki zelazne pod wody, tylko wowezas jeszeze, dla
ochrony ptomienia przed zgasnigeiem, olacza sie go plasz-
¢zem tlenu. Obcinaé musi oczvwiseie nurek. Wrydajnosé
zalezy bardzo znacznie od przezroczystoSci wody, w nie-
przezroczystej wodzie $rednio liczyé mozna 2 mb w ciagu
10 godzin, w przezroczystej 9—10nb. Na budowie osig-
gnieto norme 3.5 mb/10 godz.

3T

Usuwanie $cianki od strony gérnej wody polaczone bylo
poczatkowo z {rudnoéeiami, wywolanemi gwaltownem
wtargniecicm wody 1 zerwaniem czeSci Scianki.

Grupa robocza sktadata sie $rednio przy kafarze:
na rusztowaniu (moscie tymczasowym) z 7—8 ludzi

majster,
maszynista,
szwe]ser,
4—b robotnikéw,
ludzi:
majster,
2 maszynistéw,
szwejser,
b robotnikow.
ZuZzywano na wycigganie $cianki grodzy:
pierwszego okresu budowy :
z ruszbowania, bez odtransportowania wyciggnietych
bali na misjsce zloZenia na tonne 7,1 godz. rohot.
mb Scianki 95
sztuke . . 3,8
jedna zmiana 1l-to godzinna wyciggala 20,7 szt.

na pontonie 9-cin

n

Rye. 17 a).
Zasuwy.,

Po ukonezeniu budowy $cianki grodzy zostajy usu-
nicte. Do wryciggania, zabitych gleboko w  zwir bali,
wzywa sie kafaru piywajacego ze specjaluyin miotem
Demag - Union (rys. 20), bijacym w strone odwrotna.
Kolba bije nie z géry na dél, lecz z dolu w gore. Bal
chwyta sie uchem przymocowanym do miota, kiéry za-
wieszony jest na linie z krazkiem i uruchamiany para,
lab sprezonem powietrzem. Lina musi byé silnie na-
ciggniety, gdyz inaczej uderzenia nie przenosza si¢ na
bal. Z lego tez wzgledu lepiej uzywad mmfota z rusziowa-
nia na pontonie, po naciagnieciu liny wypdr slatku po-
woduje state jej napiecie, zluzowanie zaraz sig zauwaza
i podeigga (rys. 21). Do pracy ze wzgledu na zwigkszone
ciagnienia uzyto kafaru podstemplowanego. Miot D. U.
wazy 1000 kg, dziata para przy ci$nieniu 7—8 alm, lub
sprezonem  powietrzem H--6 atm. Dla uruchomienia
scie$nionem powielrzem (rzeba mieé kompresor o wy-
dajnosei 4,5 m*/minute przy H-ciu alm, lub 5,5 m’/min
przy G-cin atm. cinienia. Stosowano réwniez na budo-
wie mlot do zabijania, przekrecajac go spodem do gory
i dajae odpowiednie wmnocowanie.

Cze&é Seianki grodzy od dolnej wody wyciagniela
zostata kafaren, ustawionym na moScie (ymezasowym.

“dawniej

drugiego okresu budowy :
z rusztowania, bez odtransportowania wyciggnietych bali
na mb écianki 9,1 godz. robotnika
sztuke . . 3,65 #

jedna zmiana 11-to godzinna wyciagala 21,7 szt.
z pontonn, z odtransportowaniem po 20 bali na lgd

na mb Scianki 19,8 godz. robotnika
sztukg . . 80 .

jedna zmiana wyciggala 12 szt bali.

W prawym przyczolku wykonano przeplawke dla
ryb (rys. 22). Z lewej za$ strony jazu przewidziane jest
miejsce na szluze komorowsg. Na razie buduje sie po-
chyly wyciag dla Yodzi. Skiada si¢ on z pochylni 1:10
szerokogci 4,5 m, na niej umieszczono na plycie betono-
wej, 0,3 m gruboscei, szyny, po ktérych beda przewozone
Todzie na woézkach. Dolna czedé pochylni wykonana jest
pomiedzy dwoma szeregami Scianek Larsen’a, na funda-
mencie z blokéw betonowych (uzyto fu bloki sluzace
do zbudowania tamy, zamykajace] przeplyw
w drugim okresie budowy). W obu koncach wyciagu
urzgdzona jesl mada przystan, ulworzona ze Scianek
Larsen’a.



a8

" Kanat ulgi dla wielkiej wody zamkniety bedzie
tama, z blokéw betonu, narzucona z rusztowania. Po
zamknieciu przeplywu nastapi zfaczenie lewobrzeznego
walu ochronnego z przyczotkiem jazu. Na przestrzeni
od przyczotka do kanalu, przez kanad, nie projektuje si¢
zadnej Scianki szczelnej.

i T

) Ryc. 20.
Miol (Demag - Unior) do wyciqgania pali Larsen’a..

Réwnoczesnie z budowa jazu przystgpiono do ro-
b6t przy budynku maszyn. ;

W centrali (vys. 23), o wymiarach szer. 18 m, diug.
90 m, wys. 20 m, zaprojektowano umieszczenie 3-ch je-
dnostek. (Turbiny Kaplana o $rednicy wirnika 7,0 m,
ilogci obrotéw 75 na minute). Dla montazu maszyn bu-

dynek zaopatrzony bedzie w dwa dZwigi, kazdy o nosno-
sci 100 ton.

Widok ne prawobrzesny przyczilek

budowie $cianki poprzeczne mialy hyé obcicte i stanowié
konstrukeje fundamentu. Wykop fundamentowy ograni-
czony zostal z trzech stron podwdjnym, szeregiem Scianek,
od strony ladu pojedyiiczym. Catkowita waga kon-
strukeji zelaznej grodzy wynosi 2000 ton. '

~ Rye. 21
Wyciqganie Scianki grodzy.

Rye. 22.

~
2

wlotem do przeplawki die ryb.
(W glebi widaé wykop [fundamentowy budynku maszyn).

oy ——

Rys. 2

S— X . I

3.

Praekrdj popreecany preez budynek turbin zakladu wodnego
Klingnau.

. Budowe rozpoczeto przez zabicie grodzy ze Scianek
Larsen’a Nr, III i IV dtugo$ci o016 m, Po skonczonej

Zak¥ad staje w miejsce dawnego koryta, skata za-

pada tu glebiej i jako$é jej jest duzo gorsza, niz na po-



zostatej przestrzeni rzeki. Doplyw wody do wykopu byt
niezmiernie silny. Przy niskiej wodzie w rzece trzeba,
bylo pompowaé 2500 I/sek, przy wysokich stanach wzra-
slafa ta ilosé¢ na 4000 litréw. Wymagalo to zainstalo-
wania silnej stacji pomp. Sklada sie tu ona z 13-tu pomp
o Iycznej wydajnosci 5000 Ifsek i mocy uruchamiajgcych
silnikw 2665 KM.
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Rys. 24.
Keson pod jednostke pierwszq.

Nalezato wykonaé¢ w skale wykop do 10m - glebo-
kosci. W miare postepu robél, mimo stalego zamvykania
szezelin skalnyeh szybkowiazacym cementem -,,Grenoble”
i tak silnej stacji pomp, walka z wodg stawata sie coraz
{rudniejsza i beznadziejng. Niepotrzebnie tracono czas,
usitujgc uszezelniaé szpary w skale, wreszcie zdecydo-
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Rys. 25.

Oslrze kesonu.

wano roboty przerwac¢. Rozpoczelo je na nowo, po uply-
wie 3-ch miesiecy, zmieniwszy sposob wykonania funda-
mentu na pnenmatyezny. Obecnie w wykopie, ochronio-
nym grodza, o spompowanej wodzie do poziomu 303,3,

o 10m nizszego od normalnego poziomu wody w rzece,

zapuszeza sie pod kazda jednostke osobny keson. Po-
czatkowo myslano zapusei¢ tylko 2 kesony, pod jednostke
od strony jazu i od strony ladu, a Srodkowy fundament
wykonaé¢ w wykopie otwartym, jednak gdy doptyw wody
po zapuszezeniu dwoéch kesondw nic sie nie zmniejszyl,
zdecydowano i §rodkowa partje wykonaé pneumatycznie.

Kesony, o wymiarze w planie jeden 26,2 X 28,0m
a dwa 26,2 X 226m i wysokosei 10m, budowane sa
z zelbetu. Catkowita waga jednej wiekszej sztuki, wraz

z kompletnem wurzgdzeniem, wynosi 6115 ton (betonu
w murach 2000 m"). Sg to dotychezas najwieksze kesony
o tak duzej pojedynczej komorze roboczej. Koszt kom-
pletny jednego kesonu z wytamaniem 7000 m® skaly i za-

NOEL I

" Ryc. 26. :
Moantowanie ostrza kesonu.

Rye¢. 27.

Ryc. 28,
Budowa kesonu, befonowanie plaszcza.

betonowaniu komory roboczej, wynosi 700.000 fr. szw.
Sg one opuszczone do poziomu 293,0, poczem komorg
roboczg si¢ zabetonowuje, zostawiajgc tylko wpoprzek



40,

cadego kesonu chodnik rewizyjny. Scianke stezajaca, dzie-
laca .przesirzent migdzy plaszczami na polowy, wycinar
sie. 1 pod ochrona plaszeza wykonuje sie caly przewod
ssacy na sucho. |

Ze wzgledu na specjalne warunki pracy kesonu,
w wykopie, z ktorego spompowuje sig woie, okaoto 8m
pom/e] niskiego stanu wody w rzece, a’ ol\olo 18.m po-
nizej wysokiego stanu, w obawie zalania wykopi przez
wielks ‘wode, .4 z nim i komory roboczej, szluzy dla za-
logl zalozone sa bardzo wysoko, ponad poziom w. wody
i wielko$¢ ich lak obliczona, by mogla si¢ w nich zmie-
$cid cala zatoga, pracujaca ma dole wr liczbie - H0- osob.
Szluzy materjatowe, w liczbie 6, umieszczone sa znacznie
m/e,; (wq 94).

Budowa wykonywana jest przedwszystkiem przez
/mcantowmlm -oslrza, 12 em szer., (rys. 25, 28), uzbrojenia
zelaznego Scign. bowm(h i bl‘O(“(()WL‘ stommcm Robi si¢
to jednoczesnie z o'%/alowywanwm Sciany zewnetrzne
plaszeza maja, grubosé 1,20 m, Srodkowa stezajaca 1,40 m,
wysoko$¢ komory robocze,] 2,10 ;- Dozowanié betonu wy-

nosi:w-ostrzu 400 kg cementu na m®,
nad komora 300 kg/m?,
drobniej - mielonego
dzieki czemu Dbeton
trzymadodé.

Po ulozeniu zbrojenia
stopniowe Dhetonowanie Scian.
przykrywajacej komore plyty, spoczywa na  kozlach
(rys. 27) drewnianveh, a ostrze oparte jest na podkta-
dach, umieszezonyeh w odstepie 0,5 1 (co drugi podktad
koziol). Podktady wydobywa sie stopniowo z pod oslrza,
poczatkowo co czwarty 1 ostrze podbetonowuje. Po usu-
niecin wszystkich podkiadow i koztdéw, keson spoczywa

w plaszezu 1 plycie
przyczem uzywa sie specjalnie
cementu {,.granit, ,,diament®),
osigga szybecic] przepisana wy-

i oszalowaniu
Wrykonany keson, bez

nastepuje

catem ostrzem na podbetonowaniu. W pierwsze] fazic
zapuszeza, sie keson z tem podbetonowaniem. Prazykry-

cie komory roboczej pivta zelbelowa 1,40 s grubosci
wykonuje sie po wrveiggniecin wszystkich koztéw. Du-
dowa trwa okoto dwdch miesiecy (rys. 28).

(Dok. nast.).

1ni Dr. Witold Aulich.

Podstawy syntetycznej metody wstepnej kalkulaql

W miare jak w fabryce maszyn posigpuje praca

nad’“’W}rkonamom ‘zamdéwionej maszyny, biiro. kalkula-
ey B otrzymme regularnie sprawozdania z warsztatu,
awmdammnce o wydalkowaniu mater]aIOW i 1'0boc1/11v
na odno$ne zaméwienie. Sumujac te wydatki bezposre-
dnie i 11w&g1Qdma]zw40dpow10dme stawki t. zw. kosztow
wspdlnych fabryki, biufo 1o jest w moznosci oznaczenia
kosztu wlasnego wykenania - mASZYNy. Ta czynnosé
nazwana 1\(11kﬂ]ZLLJa konc0w¢ opiera si¢ na swmowaniu
wydatkéw vzeczywiscie ponoszonych przez fabryke, 1 —
jezeli sposob przydzielania kosztéw wspolnych jest umie-
jetnie dostosowany do danych miejscowych warunkéw —
daje dobre podstawy do zorjentowania sie, czy zamowie-
nia przynosza zyski, czy straty.

Obok kalkulacji koncowej, ktorej celem jest kontrola
zyskownosci produkeji oraz wyznaczanie dat stalystycz-
nyeh, istnieje réwniez t. zw. kalkulacja wstepna, ktdrvej
celem jest przyblizone okreslenie przewidywanego kosztu
wykonania maszyn, ktérych nielvlko dotad nie budo-
wano, ale czesto jeszeze nawel szezegétowo nie skonstru-
owano. Kalkulacja wstepna ma dawad podstawe do wy-
gotowania ofert.

7Z dwdch dolychezas znanych metod kalkulacji
wstepnej wiecej uzywana jest ta, ktéora polega na mnoze-
niu obliczonego ciezaru maszyny przez koszt jednostki
wagi, ktérego wysoko$¢, zaleing od rodzaju i wietkosei
maszyny, okresla sie na podstawie przeszlych doswiad-
czen firmy; druga, polegajaca na skladaniu kosztu wy-
konania maszyny z prostych, atwych do pieniéznego oce-
nienia kosztéw elementarnych, jako bardziej zmudna
mniej jest w uzyvein. Poniewaz podstawa tych metod kal-
kulacji wstepnej jest szczegdlowa analiza juzto ksztattdw,
juzto procesu wykonania maszyny, nazwiemy je przeto
metodami analitycznemi kalkulacji wstepnej. Warun-
kiem ich stosowalnosci jest istnienie conajmniej dobrych
szkicow konstrukeyjnych maszyny. Jedli firma ma daé
wigqzaca oferte ma maszyne dotychcezas niebudowana,
w czasie krotkim, nie wrystarczajacym na- wykonanie
choéby jako - tako dokfadnych szkicéw konstrukeyjnyeh,
biuro kalkulacyjne jest bezsilne, a oferte {rzeba opierad
na niepewnyeh domyslach.

Istnieje jednak moznoéé stworzenia metody kalkn-
lacii wstepnej, ktéraby mogla stuzyé w wielu wypad-
kach, w ktérych wymienione metody analityezne zawo-
dza, mianowicie o ile chodzi o okreslenie kosztu maszyny
jeszeze nie skonstruowanej, ale fizykalnie podobnej do
maszyn od niej wiekszych lulh mniejszych, ktérych koszt

wykonania jest znany. Mozliwo$¢ lakiej metody rozwa-
zatem w sposéh ogdlny w moich dawniejszyeh pracach,
do ktérych pragne skievowaé Czylelnika, cheacego glebiej
winikna¢ w ponizsze vozwazania'). Tu, celein nawigza-
nia do wymienionyeh prac, podam lreSciwie dotychezas
osiagniete rezultaty.

W pracy p. t. ,,0 zaleznodei ksztatlu waszyny od jej
wielko$ci wyjasnione zoslaty przyezyny, dla ktéryeh po-
dobne fizykalnie maszyny roznej wielkosei nie moga hyé
utworami doskonale podobnemi geometryceznie. Badanie
tego zjawiska wykazato: 1) ze powodem jego jest daze-
nie konstruktoréw do osiggniecia mozliwie najwiekszej
oszezednodei; 2) ze materjal zawarty w maszynie sktada
sie z dwdch czesei, jednej koniecznej, nieusuwalnej, ktory,
nazwano czynng, oraz drugiej, biernej, dla dziatania
i wytrzymalosci maszyny obojetnej; w koteu 3) Ze hiorac
za, pierwowzor typu maszyne skonstruowana doskonale
oszczednie, mozemy, budujae maszyny od niej mniejsze,
osiggnaé korzys$é przez obfilsze szafowanie materjatem
biernym, dajace oszczedno$ei na wylworzeniu po-
wierzchni; na odwrot, maszyny wicksze od niej wypadng
taniej, jesli bedziemy sie starali oszezedzadé na malerjale
biernym, mimo, i% pociaga to za sobg pewne zwigkszenic
powierzehni. '

W posznkiwaniu iloSciowego ujecia lej zaleznosci
miedzy ksztaltem wmaszyny 1 jej wielko$cig udalo sig,
przez wprowadzenie do rozwazan (. zw. spotezynnikéw
ksztattownosei, oraz przy zatozeniu, )v koszt materjaln
biernego w ]ednobtcc nominalnej O])JP oScl nmaszyny, jako
funkeja wymiaru nominalnego W, wyraza si¢ rowna-

niem ?)
p=m.e """ (6)
dojsé do wzoru: 5
o ¥ m . _p—ulr 8
T=c+ 7+ W (1—e ), (8)

w ktérym % oznacza ](0§7L Jednoukl nominalnej objetosci

maszyny | k= ﬁ)’ stala ¢ przedstawia wartosé kalkula-

1) Obh. ,Syntetyczne motody kalkulacji wstepnej w hudowie
maszyn 1 ich zalezno$¢ od czynnikdw konshukcy]nvch“ Przeglad
Technicsny 1929, oraz ,,0 zaleZmodel ksztaltu maszyny od jej wiel-
ko§ci”, Czasopismo Technicsne 1932,

) Ze wagledu na Scista Iacznosé niniejszego arlykulu z wy-
mieniona powyzej praca p.t. ,,0 zaleznodei kszlallu maszyny od
jej wielkodei®, zachowano tu biezges numeracje réwnan.



