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Wystawa
Przemystu Metalowego

i Elektrotechnicznego

w Warszawie

Doceniajac znaczenie Wystawy Przemyﬁlu Metalowego i Elektrotechnicznego dla gospodarsiwa:
i obrony Kraju, Redakcja .Inzyniera Kolejowego” przeznacza szpally zeszytu pazdziernikowego na
opis Wystawy, aby mozliwie szeroko zaznajomi¢ z niq Czytelnikéw, kiérzy nie mieli moznoéci
zwiedzenia Wystawy.

Pan Prezydent Rzeczypospolitej udzielit swojego wysokiego protektoratu nad Wystawa, a prze-
wodnictwo Komitetu Honorowego, w kiérym wzieli udzial pp. Ministrowie resortéw zwiqzanych

z produkcijq metalowq i elekirotechniczng, objqt pan Wicepremijer, Minister Skarbu, inz. E. Kwiatkowski.
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Inz. Tytus Swiesciakowski.

064:(669 +621.3)

Wystawa Przemystu Metalowego i Elektro-

technicznego (WMEL)

O celu tej Wystawy i jej otwarciu Redakcja

wIniyniera Kolejowego zamiescita wzmianke
w Nr. 9 r. b.
Wystawe otworzyl w imieniu Pana Prezy-

denta Rzeczypospolitej P. Minister Komunikacji
putk. dypl. J. Ulrych.

tereny powierzchni okoto
11 ha na Polu Mokotowskim, na przestrzeni po-
miedzy ulica Pulawska, u zbiegu z placem Uniji
Lubelskiej, i ulica Topolowa; rysunek przedstawia

Wystawa zajmuje

plan Wystawy, a fotografja fragment terenéw
wystawowych.

Wystawa ma trwaé od 23.VIII do 11.X r. b,

W katalogu wydanym przez Komitet Wy-
stawowy znajdujemy szereg artykuléow wybitnych

osobistosci ze swiata przemystu metalowego i elek-

trotechnicznego, w ktérych autorzy w zwieztych
wyrazach przedstawiaja stan przemystu metalo-
wego i elektrotechnicznego w ostatnich kilku la-
tach, znaczenie i rozwéj poszczegélnych galezi
przemyslu w Polsce oraz znaczenie samej Wy-
stawy.

Z artykulow tych widzimy, iz najlepsza kon-
junktura dla przemystu byla w latach 1928—1929;
potem nastapit spadek produkciji, najwiekszy w la-
tach 1931—1932; od r. 1932 zaczyna sie poprawa,
jednakze jeszcze daleko do stanu z r. 1928.

Eksponaty sa rozmieszczone nie wedlug firm,
a wedlug grup produkcji; w katalogu czytamy, iz
ustalenie zasad rozmieszczenia eksponatéw bylo

waznem zagadnieniem przy organizacji wystawy.
wWszystkie eksponaty sa podzielone na poszczegol-
ne grupy produkcii, czyli na tyle grup, ile jest dzia-
t6w gospodarczych, obstugiwanych przez reprezen-
towane na Wystawie przemysly. W kazdej za$ po-

\7‘" Z‘_ NOTA \ s M E
o N i . @g

OBJASNIENIE PLANU [

7 R2EMOSEO
2 Foczia
2JuELENTROTECHNIKA
[:.o.mwwl[!umm
S GEIM PR2CYSE
BEJPIECILNSTHO
I HIGIERA PRACT
& URZADZENIA DILAO:
WE, DOTIONE GALAN:
TERJA WTROLY BLA
SCANE (Lan apnsST
2 HulEgn BROM
& POSIEP TEUIRALZNY
Ba PrGOTOHIE RATUNNOSE
8 0010nY
2 SIRZEL LA
12 FANIARSIE
14 OBRABIARAE NARZEDNIA
15 SALA FOSIEOZEN
16 NAURONE BADANIA A9 RESTAGRALIAT DR
12 GOLEWNC I Sitas B sPeanit
FARIA SHAIRULH, A
{0420 11 HERNER

18 MASIYNY APRHAIY .
1INSIALACIE DX a
N PRIEMYSLN

18 BAJART

12 BMRD WrSiaY
INFOQRMALIE

D BWAD ADLE SRt

20 PAS2T DO SIEC1rSO- "
A1L00 WAPIELIA ZEGRA

PLAN WYSTAWY PRZEMYSEU METALOWEGO
- ELEKTROTECHNIKI I RADJOTECHNIKI

WARSZAWA

23VII-11.X1336

79 POUILIA 131080 (g
HIZI RIS Loee
i foney
a7
I8 HaSINY AR
0404 R 2f
39 Sriwaqipac ga
A ESOWA
4 TR AOLEANE
A1 PADANIA RADIO
TECHrI 20E,
o Rasy
b ROSKT SPO7THCZE
«  Bazagy
& KOSAI Z6AZETAM
PAFIEROSAITL NANT
o Juagty

er  ALAMNIKE
ARGUIEELT g pyougaisat

(27 MITORY AL Y.L
29 35 FRIEHTSLABINGZ T




szczegolnej grupie wystawiaja odpowiednie artykuty
wszystkie fabryki produkujace artykuty danej dzie-
dziny gospodarczej. Taki system wymaga od wy-
stawcow wigcej trudu i kosztu, poniewaz dana fir-
ma zamiast jednego stoiska musi urzadzié i obstu-
giwaé kilka stoisk, polozonych w réznych grupach.
Zato zwiedzajacy moze obejrzeé zgrupowana
w jednem miejscu interesujaca go produkcje w ca-
tosci. Otrzymuje sie zupelnie przejrzysty obraz
produkcji kazdego dziatlu, wyjasnia sie stan tej
produkeji, jej postep oraz mankamenty".

mys$l tej zasady rozmieszczono eksponaty
w pawilonach i na terenie z pewnemi wyjatkami,
np. niektore firmy urzadzily swoje wlasne pawilo-
ny; nastepnie, wskutek zazgbienia si¢ zakresu grup,
eksponaty pewnej branzy sa wystawione w réznych

miejscach; dotyczy to przewaznie odlewow — wy-
roby przemystu odlewniczego sa nietylko w pawi-
lonie tego przemystuy, ale w pawilonach innych grup,
jako czesci skltadowe. Poniewaz eksponaty wiek-
szo$ci wytworni rozrzucone sa w réznych miejscach,
wigc wiele wytwdrni umiescilo na kazdem swoim
stoisku karty orjentacyjne, na ktérych wymienio-
ne sa rodzaj eksponatow i pawilon, gdzie oddziel-
ne eksponaty sie znajduja; na stoiskach jednej
z wielkich wytwérni wywieszone karty orjentacyj-
ne glosza, iz eksponaty tej wytwérni sa rozmiesz-
czone w 9 miejscach jako to — odlewy, sila i ruch
(pompy), komunikacja kolejowa, tabor kolejowy,
motoryzacja, maszyny drogowe, lotnictwo, urza-
dzenia zdrowotne, urzadzenia gospodarstwa do-
mowego.

Wystawa obejmuje nastepujace dzialy:

1) przemys! metalowy przetwérczy;
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2) elektrotechnika i radjotechnika;

3) surowce i polfabrykaty niezbedne dla prze-
mystu przetwoérczego;

4) dzial ogélny: naukowe badania materja-
tow, postep techniczny, bezpieczedstwo pracy,
prasa.

Eksponaty podzielono na grupy..

Odpowiednio do grup opracowany jest wspom-
niany wyzej katalog, przyczem spis pawilonow ulo-
zono w kierunku zwiedzania Wystawy, poczynajac
od gléwnego wejscia od strony ulicy Pulawskiej.
Précz tego podany jest spis orjentacyjny wedtug
grup oraz spis alfabetyczny wystawcow,

Dzigki takiemu ukiadowi katalogu zwiedzanie
Wystawy jest latwe; a rozmieszczenie ekspona-
tow wedlug dziatéw i grup daje moznosé predkie-
go i tatwego orjentowania si¢ w produkciji.

Po tych ogolnych okresleniach przechodzimy do
zaznajomienia sie z oddzielnymi dziatami i grupa-
mi, poczynajac od grupy podstawowej przemysiu
metalowego, t. j. od surowcéw i pétabrykatow
a wiec przedewszystkiem od hutnictwa,

Hutnictwo (pawilon 5).

Grupa ta zawiera eksponaty hutnictwa zelazne-
go, hutnictwa kolorowego i obstugi kopalnictwa,

W stoiskach 8 firm hutnictwa zelaznego widzi-
my poszczegélne rodzaje suréwki, odlewéw stalo-
wych, Zelaza walcowanego, wyrobéw kutych i wy-
ttaczanych; eksponaty i wykresy przedstawiaja
oddzielne fazy produkcji oraz rézne urzadzenia
hutnictwa.

Uzupelnieniem sa rézne wykresy i tablice, ktére
umozliwiaja wyrobienie opinji o caloksztalcie tej
produkcii?).

Przy zdolnosci produkecyjnej okolo miljona t su-
réwki i miljona trzystu tysiecy t stali produkcja
hutnictwa w r. 1935 wynosila okolo 394.000 t su-
réwki i 944500 t stali. Do wytwdrczosci oprécz ma-
terjatow krajowych sprowadzono okolo 509 ogél-
nej zuzytej ilosci rud zelaznych wysoko procento-
wych Zelaznych i manganowych oraz okolo 500/
ilosci zuzytego zlomu.

Eksponaty 7 firm hutnictwa kolorowego przed-
stawiaja réine wyroby miedziane i mosiezne, ko-
lekcje wymiaréw cynku walcowanego, zastosowa-
nie cyrku w polaczeniu z zelazem, zastosowanie
blachy cynkowej w budownictwie i gospodarstwie
domowem.

Obsluga kopalnictwa reprezentowana jest przez
firme ,Lignoza”, ktéra wystawila rézne materjaly
wybuchowe potrzebne w gornictwie: dynamit,
proch gorniczy, sptonki gérnicze i t. d.; procz tego
proch rézny, zywice i mieszanki fenolowe i kreso-
lowe, formy do prasowania mieszanek.

Tutaj réwniez umieszczono 5 firm produkuja-
cych gwozdzie, druty i $ruby:

Syndykat Drutu i Gwozdzi; Belgijska Fabryka
Drutu i Gwozdzi; ,Brut" B. Rozenfeld; Zjedno-
czone Polskie Fabryki Srub; B-cia Szajn.

Tablice i wykresy obrazuja caloksztalt pro-
dukeji tych wytwérni. Produkcja drutu i gwozdzi
wynosi okolo 60.000 t rocznie (40°0 drutu i 60%
gwozdzi); z tej ilosci okolo 12%/a stanowi eksport.

Przemyst odlewniczy (pawilon 17).

Eksponaty 13 firm przedstawiaja rézne odlewy
zeliwne, stalowe, odlewy ze stopéw miedziano-

1) Blizsze szczegély patrz artykul inz. S, Zurakowskiego.
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krzemowych, magnezowych, zeliwo ciagliwe (leizna
kujna), odlewy z materjaléw lekkich. Eksponaty
te zapetniaja stoiska w pawilonie, a odlewy firmy
wWegierska Gérka' sg procz tego umieszczone na
zewnatrz i tam tworza efektowna gorke z rur,
ksztaltek i t. p.

Wyroby odlewnicze, jak bylo zaznaczone wy-
zej, znajdujemy réwniez w innych pawilonach.

Tablice dostarczone przez grupe odlewni przy
P. Z. P. M., przedstawiaja stan gospodarczy prze-
mystu odlewniczego; widzimy np. iz w r. 1935 pro-
dukcja wynosita 110.000 t; najwigksza produkcija
zesrodkowana jest w woj. Kieleckim, wynosita ona
46,4%/o calosci, do tej produkcji zuzyto suréwki
52,150 t, i koksu — 43580 t, z tej ilosci zagramczne-
go — 20.000 t1).

Nie brak tez odlewéw artystycznych, dostar-
czonych przez dwie znane firmy:

Br, Lopieriscy, ktérzy wykonali odlewy do
pomnika Chrobrego w Gnieznie i Kiliniskiego
w Warszawie — rézne figury bronzowe, miniatura
posagu pomnika Chrobrego i ,,Metalars” (L. Kranc
i T. Lempicki) — fragment pomnika A. Mickiewi-
cza w Wilnie oraz odlewy wykonane pod cisnienie-
niem.

Produkcja obrabiarek i narzedzi (pawilon 14).

Przemyst ten reprezentuja dwie grupy Polskie-
go Zwiazku Przemystu Metalowego, miano-
wicie: Grupa wytworni obrabiarek P. Z. P. M.
i Grupa Producentéw Narzedzi P. Z. P. M.; procz-
tego biora udzial rowniez producenci, nie nalezacy
do Zwiazku, ktérych eksponaty uzupelniaja ca-
fos¢ tej branzy.

Grupe obrabiarek reprezentuje 13 firm; najo-
kazalej wystapilo Stowarzyszenie Mechanikéw
Polskich z Ameryki (33 obrabiarki). Najwiecej
eksponatow daly obrabiarki do metali, poczy-
najac od zwyklych do bardzo precyzy]nych a wiec
tokarki zwyczajne, tokarki precyzyjne, rewolwe-
rowe, frezarki, strugarki, szlifierki i t. d.

Specjalng grupe stanowia maszyny do prze-

mystu tytuniowego — maszyny do wyrobu gilz .

i papierosow,

Pewna cze$é maszyn jest uruchomiona, co daje
mozno$é zwiedzajacym blizszego zaznajomienia
sie z produkcia.

Poza tem mamy caly szereg tablic i wykresow
obrazujacych ta galaz produkcji krajowe;j ?).

rupa producentéw narzedz1 jest reprezento-
wana bardzo licznie, poczynajac od hut produku-
jacych stal narzedziowa i po czesci narzedzia, jak
Huta Pokéj, Starachowickie Zaklady; nastepnie
caly szereg firm specjalnie wyrabiajacych narze-
dzia, jak Perun (aparaty do spawania) az do
narzedziarni wiekszych wytwérni mechanicznych
(H. - Cegielski, Pierwsza Fabryka Lokomotyw
w Polsce) i wytwérni panstwowych (Parstwowe
Zaktady Lotnicze, Panstwowe Wytwérnie Uzbro-
jenia).

Tablice informacyjne pokazuja rozwéj produk-

1} W n-rze specjalnym czas. ,Przemyst Metalowy",
wydanym z okazji 30-lecia istnienia Polskiego Zwiazku Prze-
myslowcow Metalowych znajdujemy liczby nieco odmien-

ne — a wigc zuzycxe sur6wki w 1935 r. — 56.800 t, w fem
3500 t zagranicznej, ztomu 90.500 t i koksu 48.500 f.
?)  Szczegoly patrz artykul inz. J. Surowiaka.

cji w Polsce; rozwdj ten zaczal sie od r. 1929;
cbecnie produkcja krajowa pokrywa okoto 72%¢
zapotrzebowania Polski?).

' Osobnat podgrupe stanowia narzedzia precy-

zyjne 1 optyczne — widzimy tu:
Paristwowe Zaktady Lotnicze — narzedzia pre-
cyzyjne;

G. Gerlach, — przyrzady kreslarskie, dla geo-
metréw, arytmometry;

A. Mann, — narzedzia chirurgiczne, denty-
styczne i inne lekarskie, aparat tlenowy ,Lech”,
opryskiwacz automatyczny i inne;

Acusan — igly chirurgiczne;

Fortwaengler, — mechanizmy zegarkéw budzi-
kow;

Weber, Dahne i S-ka — wagi stolowe zwykle
i uchylne;

I. Ciechurski, S. Straus i W, Bednarski — ma-
nometry, urzadzenia do kontroli pracy kottéw pa-
rowych; S

I. Bujak — przyrzady miernicze, epidjaskopy,
aparaty fotograficzne, urzadzenia ksigzkowosci
szwajcarskiej;

Br. Pawelscy — polski
+JKorona'';

Warszawska Wytwornia Optyczna — szkla do
okularéw, lupy reczne;

Polskie Zaklady Optyczne — szereg mikrosko-
pow, peryskop do czolga, celownik karabina ma-
szynowego;

Zbrojownia Nr. 2 — fazy operacyjne wykonania
oblektywow, poziomnice;

Berent i Plewiniski — przyrzady laboratoryijne,
sprzet szkolny, urzadzenia do laboratorjum szkol-
nych, globusy i t. p.

Fabryka Wag — A. Krzykowski wystawila
swoje wyroby w osobnym wlasnym pawilonie.

Grupa ,,Sita i Ruch” (Pawilon 18).

Eksponaty. dostarczone przez 24 firmy, obej-
muja kotly parowe, silniki spalinowe, sprezarki
powietrzne, turbiny wodne, pompy, przewody ru-
rowe i armature; tutaj rowniez umieszczono urza-
dzenia przeciwpozarowe,

Widzimy tu w stoisku firmy Babcock, Ziele-
niewski oraz L. Zieleniewski, Fitzner i Gamper —
czesci kotla prasowanego, zawory parowe, naped
rusztu ruchomego, wodowskazy na wysokie cisnie-
nie i t. d.

W. Fitzner — rury i butle spawane, wezownice
kute;

W stoisku H. Cegielski — rury ciggnione przed
wytlaczaniem.i po wytlaczaniu, rusztowiny pale-
niska ,,Lopulco*’;

Stocznia Gdaniska — sekcje rur kotta optom-
kowego i silnik Diesla, pompe odsrodkowa;

Lilpop, Rau i Loewenstein — silnik ropowy,
motopompe przenosna ,Syrena’’ turbine wodna
i wiele innych przedmiotow;

Ostrowieckie Zaktady — silnik Diesla, sprezarki
powietrzne;

,Compensator — przewody rurowe;

Fabryka Palenisk Mechanicznych — palenisko
mechamczne,

i kilka innych wytwérni.

Pompy wystawione sa nietylko w pawilonie,
ale i na zewnatrz, a wiec okazy wspomnianej wyzej

aparat fotograticzny

1} Szczegoly patrz artykul inz. S. Zurakowskiego.



motopompy ,,Syrena’ ustawiono réwniez przy sa-
dzawce i puszczano w ruch od czasu do czasu;
o pracy tej pompy s$wiadczy fotografja ponizej;
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tam réwniez umieszczono rézne pompy firmy K.
Ocksner i Syn oraz A. Steinhagen i H. Stransky.

Fabryka pomp odsrodkowych ,,Sirius’ umie-
écila swoje wyroby we wlasnym pawilonie i w po-
blizu w sadzawce ustawila pompe pletwowa, ktéra

po uruchomieniu wypuszczala poteiny strumien
wody.

Pompa ta o wydajnosci 1200 litréw na sekunde
pompuje razem z wodg.piasek, zwir i mate kamie-
nie; sluzy do nawodnienia i odwadniania.

Urzadzenia przeciwpozarowe reprezentowane
sa przez firmy — ,Strazak”, Skladnica strazy po-
zarnych, Strazackie I%‘aklady przemyslowe oraz
wytwérnie gasnic, ,Mira", ,Omega”; eksponaty
przedstawiaja sprzet pozarniczy, gasnice i t. p.
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Stowarzyszenie Dozoru kotléw w Warszawie
wystawilo kilka przyrzadéw uzywanych przy
badaniu kotléw i do nadzoru nad ich pra-
ca, jak paromierz samopiszacy, termometr sa-
mopiszacy, manometr samopiszacy, oraz rézne wy-
kresy; z tych wykreséw widzimy, iz najwigksza ilo§¢

- kottéw, podlegajacych dozorowi tego Stowarzysze-

nia, pracuje na preznosé pary od 6—8 atm. (5582
kotly) i 8—10 (4440); kotiéw na pare 25 do
30 atm jest 21, od 30 do 35 atm 7 a od 35 do 40
atm — 3,

Pomiedzy kotlami jest jeden z 1860 r. i 3
z 1865 r.; najwieksza ilo§é kotléw pochodzi z r.
1910; w r. ub. 1935 uruchomiono 19 kotiéw.

Maszyny wlokienicze (pawilon 17).

Sa dosé szeroko reprezentowane przez Wi-
dzewska Manufakture ,,Wima", ktéra oprécz fa-
brykacji przedzy i tkanin bawelnianych wytwarza
roéwniez rézne maszyny — widzimy krosno auto-
matyczne Jacquard, jako ostatnia nowo$é (wpro-
wadzone w ruch, od czasu do czasu, zbiera duzo wi-
dz6éw) maszyne do czesania bawelny, samoprza$ni-
ce¢ bawelniang i inne. Dwie inne fabryki Lodzkie —
M. Bauer oraz Miiller i Seidel — ré6zne maszyny te-
go przemysiu, krosna, krecarki, i t. p.. firma L
Ulrich — szereg czétenek tkackich. Maszyny
tkackie do wyrobow welnianych wystawione sa
przez fabryke ,Josephy'ego. G. spadkobiercy".
Obok osobne stoisko zajete jest przez réine pa-
sy skoérzane i troki firmy inz. I. Janicki: zwraca
uwage pas ze skor bawolich szerokosci 800 mm
i gruboéci 6 mm.

W tejze czesci pawilonu znalazly pomieszcze-
nie rézne eksponaty fabryki. ,,Maszyny graficzne"
w Katowicach: maszyny do ciecia papieru, dziur-
kownice i t. d.

Maszyny i urzqdzenia dla przemystu chemicz-
nego i spoiywczo przetwdrczego (pawilon 18).

Eksponaty przedstawiaja r6zne maszyny i urza-
dzenia dla cukrowni gorzelni (H. Ciegielski
i Stocznia Gdarska), instalacje mlynskie (St.
Weigt i I. John), maszyny pralni mechanicznej
(St. Weigt) i szereg innych.

Tablice orjentacyjne wykazuja mozliwosci po-
krycia® przez przemyst krajowy zapotrzebowania:
widzimy wiec, ze cukrownie, gorzelnie i browary
moga, byé calkowicie zaopatrzone przez wyroby
krajowe; najmniej z przemystu krajowego moga
dotad korzystaé garbarnie, fabryki czekolady i cu-
krow, wytwornie serow,

W tej czesci pawilonu umieszczono réwniez
wyroby Firmy Krawczyk i S-ka, betoniarke i r6zne
przedmioty inne; Superhermit — uszczelnie-
nia do drzwi i okien oraz inne.

Urzqdzenia zdrowotne i sanitarne (pawilon 17).

Eksponaty 20 firm przedstawiaja przedmioty
potrzebne do wodociagéow, kanalizacji, gazu,
ogrzewania, wentylacji i t. d., a wiec rury i arma-
ture wodociagowa — ,,Swit", Inz. Helwich i Jani-
szewski, L. Zieleniewski; filtry i chtodnice do wo-
dy — Filtrator; piece kapielowe — A. Radlowski,
nDiana'’; kotty zeliwne — Cebeka”, Inz. Ga-
dzinski, I. Makarewicz i inni; palenisko na mial
weglowy ,,B i p”; grzejniki zeliwne, maszyny pral-
nicze, wirowki, wentylatory, wyroby zeliwne, emal-
jowane.

W stoisku firmy Lilpop, Rau i Loewenstein wi-
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dzimy caly asortyment urzadzed do prania, su-
szenia i wyciggania bielizny.

W stoisku Starachowickich Zakladéw — cale
urzadzenie kotla RECK, w ktérym spalanie wegla
ma byé doskonale.

W stoiskach firm ,Kamienna"” i Herzfeld —
Victorius — umywalki, wanny, zlewy.

Zwiazek Wlascicieli Przedsiebiorstw Urzadzen
Zdrowotnych urzadzil dwie lazienki wzorowe, wy-
gladajace bardzo ponetnie: jedng z piecykiem ga-
zowym i druga skromniejsza na paliwo twarde i za-
opatrzy! stoisko haslem ,fazienka jest miarg kul-
tury mieszkaniowej”. W innym miejscu widzimy
na stoisku ,,Cebesan’’ w gablotce stale obracajacej
si¢ na osi pionowej modele urzadzenia umywalek
i fazienek w pomieszczeniach réznego rodzaju, po-
czynajac od chaty.

Lekkie konstrukcje ielazne (pawilon 5), repre-
zentuja 3 firmy z Warszawy:

H. Zieleniewski, B-cia Lubert, St. hr. Ledé-
chowski,

Eksponaty przedstawiajg ciekawe rozwiaza-
nia szczelnych ram okiennych i szczelnych
drzwi zelaznych, zelaznych pétek bibliotecznych
i t. p. wykonanych ze specjalnych profilow, wyra-
bianych przez firmy z tasm stalowych.

Do okazéw konstrukcji zelaznych wigkszych
rozmiaréw zaliczyé nalezy ustawiony slup przed
gléwnem wejéciem, wykonany dla Zeork'u przez
Zjednoczone Huty Krélewska i Laura.

Dzwigi i urzqdzenia transporfowe (pawilon 5).

Eksponaty zajmuja trzy stoiska; na stoisku fir-
my B-cia Jenike, widzimy dzwigarki rézne, lewa-
ry hydrauliczne, duzy asortyment wciagéw trybo-
wych i §rubowych, tadcuchy rézne, mechanizm
wciggu osobowego. J

Stoisko  firmy B. Groniowski przedstawia
dzwig osobowy na 2 osoby: kabine wykona-
na z metalu nierdzewnego — antikorodalu,
oraz pomost zelazny; W. Kapczynski dostarczyl
rézne dzwigarki i wciagi.

Na stoisku wspolnem widzimy szereg foto-
grafji réznych urzadzen podno$nych i tran-
sportowych, wykonywanych przez 10 firm kra-
jowych, a mianowicie — trzy wymienione wyzej,
nastepnie H .Cegielski, zaklady Ostrowieckie,
Rudzki i S-ka, Stocznia Gdanska, Wspélno-
ta Intereséw, W. Fitzner, Babcock-Zieleniewski.

Z wywieszonych obok tablic, dowiadujemy sie,
iz warto$¢ instalacji tej branzy wynosita w Polsce
w 1919 r. — 12550 tys. z}, a w r. 1935 tylko 2.877

tys. zt; udzial wytwérni krajowych w dostawach
procentowo wzrést i w r. 1935 wynosit 83%, ale
wartoéciowo sie zmniejszyl.

Urzqdzenia gospodarstwa domowego i urzq-
dzenia biurowe (pawilon 6).

Eksponaty 32 firm sa bardzo réznorodne; wi-

-dzimy wigec — meble stalowe, stoliki i krzeselka

metalowe na stoiskach ,Edka", ,Wschéd” — Za-
dziele; firma ,Konrad, Jarnuszkiewicz i S-ka"
oprocz stolikéw i krzesetek dostarczyia szereg 16-
zek roznego rodzaju, foteli lekarskich i t. p.; firma
Knippenberg — tapczany; firma R. Bothe — kasy
pancerne; Brevillier i A, Urban — piecyki ,,Warta",
kominki ,,Znicz"; I. Serkowski — piecyki i kuchen-
ki gazowe; Herzfled i Victorius — pomorskie piece
kuchenne i t. d.

Maszynki i przybory kuchenne — Starachowi-
ce, ,Wima" i inni,

Naczynia kuchenne — aluminjowe, ze stali nie-
rdzewnej i inne — Huta Ludwikéw, ,,Swiatowid"
(Modrzejow — Hantke), ,Pelikan” i inne; wyro-
by nozownice ,,Gerlach” Br. Kobylanscy; wyroby
srebrne i posrebrzane widzimy w duzym asorty-
mencie na stoiskach firm: ,Br. Heneberg”, Br.
Hempel”, ,Norblin, Buch i T. Werner", wyro-
by srebrne i zlote — ,,W. Krupski i I. Matulewicz.
Maszyny rézne do pisania w duzej ilosci dostar-
czyly Paristwowe Wytwoérnie Uzbrojenia; poza tem
na innych stoiskach widzimy przyrzady do powie-
lania ,,Renotyp*’, Zieba-Ziebiriski i wiele przed-
miotéow z tej branzy.

W tymze pawilonie umieszczono opakowania
blaszane — tu wyréznia si¢ firma ,,CBS", repre-
zentujaca 13 fabryk, ktére wyrabiaja opakowania
z blachy czarnej i bialej, (surowe, wytlaczane i lito-
grafowane), plakaty na blasze, portrety, obrazy
it. p.; na stoisku ,,Br. Pawelscy:—asortyment przy-
boréw tryzjerskich; A, Marantowicz—wyroby nier-
dzewne z antikorodalu, i kilka innych firm z ga-
lanterja metalowa; instrumenty muzyczne — Rudz-
ki i Glier i wiele innych eksponatéw, ktérych wy-
liczanie zajetoby zbyt wiele miejsca.

Maszyny rolnicze (pawilon 8).

Eksponaty 8 firm rozmieszczone w pawilonie
38 i na terenach otwartych, nie wykazuja, aby w tej
branzy produkcja krajowa byla zbyt obszerna ma-
jac na wzgledzie, iz kraj jest rolniczy; rzeczywiscie
w stoisku wspélnem P. Z. P. M. zaznaczono, iz ko-
siarki, zniwiarki i kosy naleza do artykuléw, ktore
w duzej ilosci sa sprowadzane z zagranicy.

Na stoisku ,H, Cegielski’® — lokomobila, mloc-
karnia, siewnik, kopaczka kartofli i t. d.

M. Wolski i S-ka”, ,,Ostréwek"’, , H. Mithsam"

i ,Kraj" — mlockarnie, wialnie, kieraty, siewniki;

wUnia Ventzki" — bogaty asortyment plugéw,
L. Sucheni", ,,B-ci Perlis" — ptugi.

Amunicja.

W powilonie Nr. 7 Panstwowe Wytwornie

Uzbrojenia uczynily pokaz réznych wyrobéw bro-
ni — widzimy wiec karabin maszynowy, karabinki
sportowe, rewolwery Nagan, pistolety ,Vis" i kilka
innych przedmiotéw. Ciekawe sa pokazy przebie-
gu réznych operacji, np. powstania tuski naboju;
Obok urzadzono strzelnice, w ktérej zwiedzajacy

majg mozno§é wyprobowania swoich zdolnosci
strzelniczych.

Grupa ,,Rzemiosta" (pawilon 1).

Rzemiosla stanowiag uzupelnienie metalowego



przemyslu przetwérczego fabrycznego. W grupie
tej bierze udziat ponad 150 firm bardzo réznorodnej
produkcji, a wiec widzimy wyroby poczynajac od
kowalskich (resory samochodowe firmy Sochar),
tokarsko-§lusarskich (przyrzady precyzyjne po-
miarowe. Krzymien i Paszke); blacharskich (opa-
kowanie metalowe ,,ENDE") az do wyrobéw gra-
werskich, zegarmistrzowskich, jubilerskich i zlot-
niczych.

Wogole uderza wszelka réznorodnosé ekspona-
tow i dobre ich wykonanie; dzial ten zastuguje

ROZMIESZCZENIE WARSZTATOW
GRUPY METALOWEV \ rorniE
RZECZYPOSPOLITEJ

FOLSKIEJ
CGOLEM 58233
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na szczegélowy opis, co jednak nie moze znalezé
miejsca W niniejszym sprawozdaniu.

Zwracaja uwage artystycznie wykonane wyro-
by kute reczne firmy Br. Mencel, wyroby kute
w metalu ,Relief — S, Szubski mile zgrupowane
wyroby A. Szmalenberg i szereg innych.

Biuro Rzemiosta

Organizacyjno-Handlowe
Zwiazku Izb Rzemieslniczych opracowalo tablice
statystyczne grupy rzemiost metalowych Rzeczy-
pospolitej i Biuro Okr.-Handlowe Rzemiost Izby

Rzemieslniczej w Warszawie — tablice
styczne grupy rzemios! metalowych stolicy.

staty-
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Z tablic tych widzimy, iz warsztatéw rzemiesl-
niczych przemystu metalowego na terenie Rzeczy-
pospolitej jest 58233, najwiecej kowalskich —
34115 (najwiecej nalezy do Izby Rzem. Lubelskiej
4934, najmniej do Warszawskiej), nastepnie §lu-
sarskich 10783 (najwiecej Poznann i Lodz), bla-
charskich 6117, zegarmistrzowskich 4244, jubiler-
skich i zlotniczych 997 i t. d. Sa specjalni wy-
tworcy przedmiotéw z drucikéw srebrnych (33
w Katowicach i 5 w innych okregach), a tylko je-
den zaklad w Tarnowie zajety jest specjalnie
przedzarstwem materji ze srebra i zlota.

W Warszawskim okregu zaznacza si¢ wzrost
ilosci zakladow rzemieslniczych od 1931 r.; np. za-
ktadéw slusarskich w r. 1931 bylo 454 i pracowni-
kow 1223; obecnie zakladéw 702 i pracownikéw
3897; w innych zakladach np. kowalskich wzrost
ilosci pracownikéw jest mniejszy niz wzrost ilosci
zaktadow. Zaklady wymagajace ciezkiej pracy; jak
kowalskie, kotlarskie, zatrudniaja przewaznie
chrzescian, np. na 152 zaklady kowalskie chrze-
$cianiskie jest zydowskich 23; za to rzemiosta lzej-
sze wiecej sa uprawiane przez ludno§é¢ zydowska;
np. zegarmistrzowstwo na 53 chrzescian liczy 400
zydéw; toz samo jubilerstwo, zlotnictwo.

Podobne tablice dostarczyly i inne Izby Rze-
mies$lnicze.

Przechodzimy do tej szesci Wystawy, ktéra re-
prezentuje

przemys! komunikacyjny; zajmuje on 4 pa-
wilony i znaczna cze§¢ terenu wystawowego
od ulicy Topolowej i obejmuje koleje zelazne,
drogi kotowe i wodne, przemysl motoryzacyjny
i lotnictwo. Obszar zajety na Wystawie przez ten
przemyst oraz rézne tablice i- wykresy wykazuja,
jak waznymi dla przemyslu metalowego konsu-
mentami s3 przedsiebiorstwa komunikacyjne.

Eksponaty kolejowe sa umieszczone w pawilo-
nie Nr. 26 i na terenach obok.

W pawilonie widzimy wiele eksponatéw, sta-
nowiacych wlasnosé Muzeum Kolejowego, a wiec
modele rozne (modele mostéw, modele podwozia
parowozow i wagonow, model wiezy reflektoro-
wej i szereg innych); prace uczniéw warsztatowych,
gabloty narzedzi warsztatowych i t. d.; potem wi-
dzimy caly szereg map i wykresow, jak to: mapa
rozwoju historycznego sieci kolejowej na ziemiach
Rzeczypospolitej Polskiej, mapa rozbudowy wezla
Warszawskiego, mapa elektryfikacji wezta War-
szawskiego, tablice dostaw taboru dla PKP, tablice
zakupéw dla PKP., tablice dotyczace dzialalno-
$ci warsztatow kolejowych, napawania szyn, rege-
neracji zlaczek szynowych i t. d.

Znajdujemy réwniez szereg map, tablic, wy-
kresow, fotografji i modeli dotyczacych drég
kotowych i drég wodnych srodladowych: modele
mostu spawanego, mostu zelbetowego, pneuma-
tycznego fundowania filar6w mostowych, model
zapory wodnej, model pogigbiarki i szereg innych.

Z tablic tych widzimy: z posiadanych obecnie
przez PKP 5286 parowozéw bylo zakupionych za-
granica 667 parowozéw, a 1121 dostarczono przez
wytwornie krajowe; od r, 1919 skreslono z inwen-
tarza 1244 parowozy, nie nadajace sie do ruchu.

Wagonéw osobowych wytwérnie krajowe do-
starczyly 517 z pudlami drewnianemi i 751 catko-



348

wicie zelaznych; wagonéw towarowych wytwoérnie
krajowe dostarczyly 43527,

Do potrzeb kolejnictwa zakupiono w r. 1935
szyn kolejowych 28.700 t, zelaza handlowego
5600 t, obreczy do zestawow kotowych 6000 t,
blach zelaznych 3.360 t, samych klockéw hamul-
cowych zeliwnych 5500 t; a nie byl to rok naj-
wigkszego zapotrzebowania. '

Na stoisku firmy ,,Lilpop, Rau, i Loewenstein"
widzimy malowniczy wykres, zatytulowany ,,Ruch
kolejowy to ruch catego przemystu” i adnotacje —
wponad 500 gatezi produkcji jest zainteresowanych
w budowie wagonéw kolejowych”; wykres ten wy-
kazuje w formie rozgalezienia, jakie galezie prze-
mystu i w jakiej mierze zainteresowane sa w bu-
dowie wagonow.

5 7

RUCH KOLEIOWY-TO RUCH CALEGO PRZEMYE

i
4

Na stoisku Ligi Popierania Turystyki i Tury-
styki MK widzimy kilka plakatéw, dotyczacych
autobuséw szynowych i drogowych, kolejki linowej
it. p.; dowiadujemy sie, iz przebieg autobuséw dro-
gowych PKP w r, 1934 wynosit 2.532.841 km, a wr.
1936 przebieg taki wykonano w ciggu pierwszych
6 miesiecy.

W pawilonie tym znajdujemy réwniez szereg
eksponatéw kilku firm, wykonujacych dostawy
dla Min. Kom., jako to: Lilpop, Rau i Loewen-
stein — silnik ropowy do kutra, czolownica wagonu
elektrycznego i t. d.; H, Cegielski — prasowane
czgsci woézka wagonoéw osobowych; Ostrowieckie
Zaklady — silnik konstrukecji pr. Ebermana do wa-
gonéw motorowych, pompy hamulca Westing-
house'a, nastawnice sygnaléw itp.; L. Zieleniewski—
czesci hamulca Westinghouse'a, modele wagonéw;
inz. St. Nehring, P, Jasifski i B. Domoracki —
stoisko doswiadczalne hamulca Westinghouse'a na

-osiach wigzanych przeznaczony do

wagonie towarowym, pompy powietrzpe, hamulce
do wagonéw elektrycznych i inne czesci; W. Paschal-
ski — urzadzenia sygnalizacyjne; Brewillier i A.
Urban — regeneracja zlaczek szynowych, regene-
racja taka daje powazne oszczednosci w wydat-
kach na utrzymanie nawierzchni; w r. 1932 odno-
wiono 650 t ztaczek, w r. 1934—4770 t; Norblin,
Buch i Werner — miedziane s$ciany paleniskowe
kotléw parowozowych.

J. Dzierzyriski — szczeliwa i szybkosciomierze
R. Tschakert i W. Paschalski — uszczelniacze
réine; ,Pyram” — rysunki i opisy tego urza-
dzenia, w jakie zaopatruje sie duza ilo§é¢ parowo-
z6w PKP; samo urzadzenie w naturze mozna ogla-
da¢ na parowozie ser. Ty 23, ustawionym na torach
obok pawilonu.

W pawilonie tym umieszczono rowniez stoisko
Marynarki Wojskowej — eksponaty przedstawia-
ja modele okretow, motoréwek, rézne przed-
mioty zaopatrzenia okretowego. (Sprzet sto-
towy ze stali nierdzewnej, dzwon okretowy,
ktérym zwiedzajaca publicznosé mogla dzwonié do-
woli), model plastyczny Warsztatow Marynarki
Wojskowej i Stoczni, model doku plywajacego
it. d.; poza tem z objektéw Marynarki na zewnatrz
obok pawilonu umieszczono szalupe na 6 wioset
na okrecie wojskowym, ;

Rdzeri jednak eksponatéw kolejowych jest to
tabor, umieszczony na zewnatrz na terenach obok
pawilonu.

Sa tu najnowsze silne parowozy, czysto pol-
skiej konstrukcji i calkowicie polskiego wykona-
nia, jak parowdz pospieszny ser. Pt 31, o 4-osiach
wiazanych, ktéry moze prowadzi¢ pociagi pasa-
zerskie wagi 600—700 t z szybkoscia na poziomej
i spadkach do 110 km/godz; ciezar parowozu z ten-
drem w stanie roboczym 172,5 t; wystawiony okaz
wykonany zostal w r. b. przez Pierwsza Fabryke
Lokomotyw w Polsce, ktéra opracowala wszystkie
rysunki wykonawcze i buduje takie parowozy juz
od kilku lat,

Parowoz gorski ser. OKz 32, 0 5
pociagow
na szlakach gorskich jak Krakéw—Zakopane,
wagi do 360 t z szybkoscia do 75 km/godz. Ciezar
w stanie roboczym 116,6 t oraz parowodz tendrzak
osobowy ser. OKIl27 o 3-osiach wiazanych, prze-

tendrzak




znaczony de-peeciagéw ruchu podmiejskiedo z szyh-
koscig do 80 km|godz; ciezar w stanie roboczym
85 t. Oba te parowozy sg zbudowane przez wy-
twornig H. Cegielski w Poznaniu wedlug rysunkdw
opracowanych przez te wylwdrnie; parowéz OKz
ukoriczono w r. b., zag parowoz OKIl 27 pochodzi z .
1932, ale jest przerobiony przez wytwdrnie na roz-
rzad pary zaworowy wedlug pomystu polskiego
inzyniera p. Wysloucha; trzeba zaznaczyé, iz
w ostatnich czasach na rozrzad zaworowy pokla-
dano wielkie nadzieje co do osiggniecia oszczed-
nosci na parze i weglu i zbudowano pewng iloéé pa-
rowozdw dla kilku kolei Europy; na PKP réwniez
posiadamy kilka parowozdw z rozrzadem Lentz'a,
jednakie pokladane nadzieje nie zupelnie sig
ziscily.

Najsilniejszy parowéz towarowy Ty 23 byl juz
w Poznaniu na Wystawie Komunikacji; umie-
szczono go i na obeej Wystawie jako zaopatrzony
w przyrzad , Pyram”, o ktérym wspomniano wyze;.

Obok tych parowozéw, umieszczono celem
stwierdzenia, jak wielkie postepy uczynila tech-
nika parowozowa w ostatnich 40 latach, parowéz
towarowy serj Th24 o 3 osiach wiazanych, zbu-
dowany w r. 1893 przez Fabryke Austriacka Lo-
komotiv Fabrik in Floridsdorf; parowéz ten, pra-
cujgcy para nasycona, mogl wozié pociagi wagi
400 tonn z szybkodeia do 50 km/dodz; ciezar
w stanie roboczym 74 t, t. j. dwa razy mniejszy
niz par. Ty 23, a waga pociggéw 5-krotnie mniej-

S5Za.

Wagony osobowe przedstawione sa w dwoch
okazach konstrukeji zZelaznej, zbudowanych
przez Wytwornie Lilpop, Rau i Loewenstein we-
diug rysunkéw czysto polskich — wagon 1/2 kl.
budowy 1933 r. czleroosiowy na 41 miejsc i wa-
gon 3 kl. 1936 r. na 30 miejsc. Celem zestawienia
ustawiono na torach wagon 1/2 kl. z pudlem
drewnianym, zbudowany przez Fabryke w Sim-
meringu w 1891 r. na 18 miejsc; dlugosé tego wa-
gonu 7 m, a cigzar 9,95 t, podczas gdy dlugosé wa-
gonu zelaznego 20,72 m, a cigzar 45,52 t.

Wagony towarowe przedstawiaja: wagon
lodownia do przewozu miesa, zbudowana w ro-
ku 1932 przez Wytwdrnie ,Lilpop, Rau i Loewen-
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stein”, wagon do przewozu drobiu i wagon do
przewozu bydla, zbudowane przez Wytwornie L.
Zieleniewski, Fitzner i Gamper; wagon do prze-
wozu bydla, jak éwinie, owce, ukoriczony w r. b.
przedstawia ostatnie ulepszemia w tym kierunku;
wagony takie przeznaczone sa wylacznie do prze-
wozow przez Niemcy, jako posiadajace urzqdzenia
wymagane przez wladze niemieckie; w wagonie
tym wanny wykonane sa z blach stalowych nier-
dzewnych i kwasoodpornych, wyrabianych przez
Hute Baildon na naszym G. $lasku.

Sa rowniez przedstawione wagony do uzytku
samych kolei, jak np. obrony przeciwgazowej.

Najwielksze zaciekawienie wzbudzaja wagony
motorowe — silnikowe 1 elektryczne. Wobec zamie-
rzonej na wiekszg skale motoryzacji PKP. i ocze-
kiwanego wigkszego zapolrzebowania, do budowy
wagonéw motorowych przystapily précz wytwor-
ni wagonowych i inne wytwérnie, ktére dotad
wagonow osobowych nie budowaly; mamy wiec
az 4 okazy pochodzace z réinych wytwérni, mia-
Nnowicie :

1) Wagon motorowy szybkobiezny 4-osiowy—
wylworni H: Cegielski dla szybkodci do 135 km/g;
dlugosé pudla wagonu — 20,85 m; miejsc do sie-
dzenia 77 stalych i 5 odchylnych; ciezar wlasny
31 t; 2 silniki systemu Saurera po 150 KM; prze
kladnia hydrauliczna.

2) Wagon motorowy 4-osiowy witworni L. Zie-
leniewski i Fitzner — Gamper dla szybkosci do
95 km/godz; dlugosé pudla wagonu 19,35 m;
miejsc do siedzenia 60 i 4 odchylne; przedzial
pocztowy; ciezar wlasny 35,6 t; silnik Ganz-
Jendrasik na 220 KM; przekladnia mechaniczna.

3) Wagon motorowy 2-vsiowy, wytwérni Lil-
pop Rau i Loewenstein dla szybkosci do 75 km/g:
dlugosé pudla wagonu 11,5 m; miejsc do siedze-
nia 37 ciezar wlasny 13,6 t; silnik Saurera 100 KM
przekladnia hydrauliczna Mylius'a ?).

4) Autobus szynowy — lekki woz

motorowy

wLux-Torpeda” wylwérni ,,Pierwsza Fabryka Lo-
komotyw w Polsce” dla szybkosei do 115 km/godz,
przy dlugosci 225 m ma miejsc 56 + odchyl-
ne; ciezar wlasny 21,37 t; 2 silniki systemu Mann'a
po 125 KM; przekladnia hydrauliczna Voith'a ).
Poza tem widzimy drezyne motorowa i inne jednosthki

'\ Szezegdly o wagonach motorowyeh, patrz artykul
int. Ogurka w Nr. Nr. 819 b. r.

! Sezezegdlowy opis patrz | Przeglad Mechaniczny”
MNr, 15—16 b, 1., artykul inz. S;’,:umnwskicgn,
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Najwieksze zaciekawienie wzbudzaja nowe jed-
nostki trakcji elektrycznej Wezta Warszawskiego,
a wiec lokomotywa elektryczna i zespél wagonéw
motorowych; blizsze szczegély o tych jednostkach
podane sa w artykule inz. Piroga, zamieszczonym
ponize;j.

Z innych przedmiotéw kolejowych znajdujemy
dostarczone przez r6zne firmy urzadzenia sygna-
lizacyjne oraz wzér pala Franki, wraz z schema-
tem pala i rysunkami konstrukcji; pale takie
zastosowano przy budowie dworca gléwnego
w Warszawie.

Do przemysitu komunikacyjnego naleza réw-
niez maszyny do budowy drég lqdowych, umie-
szczone obok pawilonu Min, Kom.; eksponaty sta-
nowiag — walce drogowe (Pierwsza Fabryka Lo-
komotyw w Polsce), betoniarki i ptuczki do zwiru
(Rzewuski i S-ka), maszyny do asfaltowania (Stocz-
nia Gdanska), sprezarki przenosne do robét za
pomoca narzedzi pneumatycznych (Lilpop, Rau
i Loewenstein), maszyna do wykonywania szos
(Ostrowieckie Zaktady) dzwigi rézne do robét dro-
gowych (Sita) i t. d.

Przemyst motoryzacyjny (pawilon 27 i 28).

Eksponaty skladaja sie z obiektéw gotowych
(samochody, motocykle, rowery i t. p.) i przemystu
pomocniczego.

Paristwowe Zaklady Inzynierii wystawily w pa-
wilonie 27 liczne gotowe obiekty réznorodnego
przeznaczenia, a wiec: samochody osobowe i to-
warowe, wozy wojskowe, autobusy, furgoniki,

czolgi, motocykle, warsztat polowy na samocho-
dzie oraz czesci skladowe, jak podwozia samo-
chodéw, silniki i t. d.

Przemyst pomocniczy reprezentowany jest
przez szereg firm roznej produkcji, potrzebnej do
wytwarzania gotowych obiektéw, a wiec produk-
ty hutnicze i odlewnicze, wyroby przemyslu me-
talowego przetworczego, rézne akcesoria, prze-
myst gumowy, wlékienniczy, lakierniczy, elektro-
techniczny, narzedzia, instrument precyzyjny i t. d.

wHuta Ludwikéw”, ,Huta Pokéj" wystawily
czeéci tloczone podwozia i nadwozia i odkucia;

wOstrowieckie Zaklady” — 0§ samochodowa,
resory i inne czesci;
wStarachowickie Zaklady” — odkucia surowe

i obrobione;
Brewillier i Urban — czesci prasowane i kute;

wParyszew" — czesci kute i ttuczone;
H. Cegielski — rama samochodowa, oraz cze-
$ci kute;

Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce —
piasta do két;

Lilpop, Rau i Loewenstein — odlewy staliwne,
odlewy ze stali i elektronu;

Kranc i Lempicki — odlewy pod cisnieniem
ze stopow, miedzi, aluminjum, cynku i t. p.;

A. S. Filipowicz — resory;

wopiral” — sprezyny;

R. Klinger i ,,Erge Motor"' — czeéci stalowe do
samochodéw;

I. Wagner — sruby toczone;

Zjedn. Polskie Fabryki Srub — sruby precy-

zyjne.

Akcesorja rézne:

wBielany” — chlodnice, zbiorniki, pompy do
smaru;

S. Szumski — pompy do smaréw i hamulcow;

Miiller i Seidel — sprzegla samochodowe i mo-
tocyklowe;

nLeonowit” — tarcze do sprzegiel, tasmy ha-
mulcowe;

Clement Zahm — kable lakierowane i opan-
cerzone;

wWschéd'' — siedzenia autobusowe i samo-

chodowe; i kilka innych firm przemystu meta-
lowego.

Z innych przemystéw widzimy:

’ wyroby tekstylne — ,,Stradom”, Krusche i En-
er; ;

emalje i lakiery — ,Nobiles";

wyroby elektrotechniczne i radiotechniczne:
Panstwowe Zaklady Tel. i Radiotechniczne (prad-
nice, klaksony);

Otto Denel i I. Wagner — s$wiece zaplonowe,

A. Marciniak — urzadzenia oswietleniowe;

Magnet i E. Remer — sprzet elektrotech-
niczny,

Firma Steinhagen i Stransky wystawila cze-
$ci stalowe obrobione do silnikéw samochodéw
i lotniczych, oraz silnik dwusuwowy do szybow-
céw.

Pawilon 27 i 28 przedstawiaja bardzo szcze-
golowo przemys! motoryzacyjny, przemyst pomoc-
niczy i rozmiary produkciji krajowe;j.

Osobng grupe przemystu motoryzacyjnego sta-
nowia rowery; grupe te reprezentuje w pawilonie
15 firm, z ktorych wiekszo$¢ przedstawia prze-
myst pomocniczy, za§ 2 firmy wystawily gotowe
rowery, mianowicie: Pafistwowe Wytwoérnie Uzbro-
jenia i B. Wahren (gotowe rowery widzimy réw-
niez w pawilonie ,Rzemiosto"” — firma ,Poznan-
ska Wytwoérnia Roweréw').

Lotnictwo (pawilon 29, 30).

Eksponaty skladaja sie z objektéw gotowych
oraz cze$ci skladowych i materjaléw, dostarcza-
nych przez przemys! pomocniczy.

Objekty gotowe — 3-osobowy samolot tury-
styczny na szybkos¢ do 215 km/godz., samolot
szkolny, szybowiec wyczynowy, szybowce przej-
sciowe dostarczone sa przez Doswiadczalne War-
sztaty Lotnicze i Warsztaty Szybowcowe, Par-
stwowe Zaklady Lotnicze i Podlaska Wytwérnia
Samolotéw dostarczyly samolot wywiadowczy bom-
bowy, samolot poscigowy i samolot do nauki akro-

bacji; czesci balonu ,Kosciuszko” — Wytwérnia
balonéw i spadochronéw. Al
Najwazniejsze czesci — silniki dostarczyly

Parstwowe Zaklady Inzynierji, wytwérnia ma-
szyn precyzyjnych ,Avia i inne.



Przemysl pomocniczy obejmuje szereg firm —
okolo 40 — réznorodnej produkcji, poczynajac od
hutnictwa, az do wytwérni przedmiotéw precyzyj-
nych; w wiekszosci sa to te same firmy, ktére
byly wymienione wyzZej w przemysle motoryza-
cyjnym, ale sa tez inne, specjalnie lotnicze, lub
ktérych wyroby przeznaczone sa tylko dla lot-
nictwa, jak Lubelska Wytwoérnia Czesci Lotni-
czych, Wytwornia R-stacji samolotowych, , Ava”
fitiid.

Widzimy wigc wyroby hutnicze, odlewnicze,
przemyslu metalowego przetwérczego, wyroby
wlékiennicze, drzewne, gumowe, przyrzady pre-
cyzyjne i optyczne, narzedzia, przyrzady elek-
tryczne, radjotechniczne i optyczne i t. d.

Prasa lotnicza reprezentowana jest przez cza-
sopismo ,Skrzydlata Polska”, organ klubéw lot-
niczych. .

Polskie Linje Lotnicze ,Lot" dostarczyly sze-
reg wykreséw i tablic dotyczacych lotnictwa cy-
wilnego w Polsce; dowiadujemy sie, iz w r. 1922
te linje przewiozly 629 oséb, a w r. 1935—22191;
szybkosé lotu w r. 1922 wynosila 160 km/godz.,
a w 1935 juz 300.

Liga obrony powietrznej — ,LOPP" dostar-
czyla réwniez réine eksponaty i wykresy — po-
mieszczone w pawilonie 29, a oprocz tego urza-

p. LT -

dzila na terenie — schron, wieze balonowa, z kté-
rej chetni mogli si¢ spuszczaé na spadochro-
nie dwa szybowce i balon na uwiezi i t. d.
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Dziat Elektrotechniki i Radjotechniki opisany
jest bardzo szczegétowo przez inz. Piroga; wobec
tego dzialu nie omawiam wecale, a przechodze do
dziatu charakteru ogélnego, na ktéry skladaja sie:

Dzial Naukowo-Badawczy (pawilon 16),

Bezpieczeristwo pracy (pawilon 5 a),

Szkolnictwo techniczne (pawilon 8),

Postep Techniczny (pawilon 8),

i Prasa Techniczna.

W dziale Naukowo-Badawczym widzimy pokaz
wazniejszych metod pracy badawczej, oraz pokaz
réznych przyrzadéw, uzywanych do tych badan;
dzial ten sklada sie z 9 sekcji; poza tem przed-
stawiono laboratorjum wzorowe Sredniego zakla-
du przemyslowego; szczegétowy opis tego dzialu
znajda Czytelnicy w artykule inz. Zurakowskiego.

W stoisku — Bezpieczeristwo pracy — widzimy
wydawnictwa traktujace o potrzebie stosowania
srodkéw zaradczych, celem unikniecia wypad-
kow podczas pracy i jak nalezy walczyé z wypad-
kami; szereg wykreséw o ilosci wypadkow i wy-
nikajacych stad stratach, wyroby przemystu
ochronnego (maski, okulary i t. d.), przyrzady ra-
townicze i t. d.

Z tablic dowiadujemy sie, iz w okresie
1927—1933 r. zarejestrowano, iz przecietnie rocz-
nie na terenach Polski ilo§¢ zabitych z powodu
wypadkéw wynosi 930 ludzi, a rannych 17200; naj-
wigksze liczby dotycza:

gospodarstwa rolnego i lesnego: 300 zabitych
i 4618 rannych;

kopalnictwa i hutnictwa: 242 zabitych i 3995
rannych;

przemystu metalowego: 335 zabitych i 1683
rannych.

Koszty leczenia z powodu wypadkéw wynosza
20 do 40 miljonéw, a renty inwalidzkie 40 do 60
miljonéw zl,

Szkolnictwo zawodowe.

Szereg tablic daje ogélne wiadomosci o szkol-
niclwie technicznem na obszarach Rzp. Pol-
skiej, organizacje szkét typowych i systemy nau-
czania w réznych galeziach przemystu; sylwety
Szkoly Rzemieslniczo-Przemystowej, Sredniej Szko-
ty Techniczno - Kolejowej w Warszawie oraz
Wyzszej Szkoly Budowy Maszyn Wawelberga
w Warszawie daja duzo szczegoléw dotyczacych
przedmiotéw nauki, ilosci godzin wykladow i za-
je¢ praktycznych i t. d.

Szereg map i tablic przedstawia rozmieszcze-
nie na terenie Polski szkél grupy metalowej
i elektrotechnicznej, oraz stosunek zapotrzebo-
wania i podazy absolwentéw; dowiadujemy sie, iz
przemyst metalowy zatrudnia 15205 pracowni-
kéw umystowych 1 171022 fizycznych; ksztalci
sie w szkolach akademickich 1791, technicznych
3342, rzemieslniczo - przemyslowych 8398 i do-
ksztalcajacych 17318; odczuwa sie brak tokarzy,
frezer6w, spawaczy, hartownikéw, modelarzy, od-
lewnikéw i inZynier6w-mechanikéw.

Postep Techniczny.

Stoisko zawiera zbiér wydawnictw Naukowe-
go Instytutu Organizacji Kierownictwa, Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego, Ligi Pracy, wykresy,
r6zne plakaty:

nPrawidlowe rozmieszczenie punktéw kontrol-
nych chroni od marnotrawstwa pracy” i wiele
innych i przyrzady udoskonalanej produkcji.

Schemat przebiegu pracy przy mlocie wyka-
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zuje, iz przez usprawnienie na zasadach naukowej
organizacji osiegnieto oszczednosé 70%. Wrykres
P. Z. 1. stwierdza, iz przez usprawnienie pracy
w nadwozowni robocizna na jedno nadwozie
zmniejszyla si¢ do 58%; wykres Parstw. Zakl.
Teletechn. i Radjot. wykazuje, iz na montaz 1000
radioodbiornikéw dwulampowych robocizna z 2500
godzin zmniejszyta sie do 1600.

Inne wykresy przedstawiaja instalacje walcow-
ni drutu p/¢ harmonogramu, planowanie roboty
odlewni i t. d.

Zwraca uwage Harmonograf-tablica do zesta-
wienia harmonograméw pr. A. K. Adamieckiego
planowania, koordynowania i kontroli pracy.

Z urzadzen, wykazujacych wartos$é organizacii,
widzimy platforme z przygotowanymi przedmio-
tami do transportu w skrzyniach, sanie rolkowe
il

Prasa techniczna reprezentowana jest przez
czasopisma techniczne fachowe oraz wydawnictwa
zakladéw naukowych i wytwérni panstwowych;
znajdujemy wigc przedewszystkiem:
czasopisma fachowe przemyslu metalowego: Prze-
glad Mechanicznv, organ S. I, M, P. i Przeglad
Techniczny; Wiadomosci producentéw narzedzi;
Spawanie i ciecie metali;

przemystu elektrotechnicznego i radiotechnicz-
nego: Przeglad Elektrotechniczny, Wiadomosci
Elektrotechniczne. Przeglad Teletechniczny, Mie-
siecznik Radjotechniki.

Z dzialu komunikaciji: Inzynier. Koleiowy,
ATS — Auto i Technika Samochodéw. Tech-
niczne Nowosci lotnicze, Przeglad Morski.

Wiadomosci instytucii naukowych i paristwo-
wych: Instvtut Metalurgji i Metaloznawstwa Po-
Jitechniki Warszawskiej, Publikacie Mechanicznej
Stacji Doswiadczalnej Politechniki Lwowskiej,
wydawnictwa: Techniczne Uzbroienie, wydawnic-
twa Instvtutu Technicznego Uzbroienia, wydaw-
nictwo Parnstwowej Wvtwoérni Uzbrojenia, wy-
dawnictwa Gléwnego Urzedu Miar i wydawnic-
twa Instytutu Spraw Spolecznych z zakresu bez-
pieczeristwa pracy; okazowe numery mozna na-
bywaé na mieiscu po cenie 10 gr.

Stoisko SIMP — Stowarzyszenie InZynieréw
Mechanikéw Polskich — zawiera szereg wykre-
séw i fotografii swiadczacych o dzialalnosci sto-
warzyszenia; ilo§¢ cztonkéw stowarzyszenia stale
wzrasta — w 1926 r. wvnosila 32, w 1932 r. juz
94, w 1933 — 153. 1934 — 370, 1935 — 751,
a obecnie 867. Z tej iloéci naiwiecei warsztatow-
céw 385, naimniei energetykéw 38. Zalozycielem

stowarzyszenia byl §. p. prof. Henryk Mierzeiew- .

ski; Stowarzvszenie to bylo pierwszym inicjato-
rem wvstawy WMEL 1.

Stoisko ogélne Polskiego Zwiazku Przemystow-
c6w Metalowych zawiera szereg wykreséw i ta-
blic. a wiec:

Mapa przemvstu metalowego, wvkazuiaca po-
mieszczenie zakladéw przemystowvch w poszcze-
gélnych mieiscowosciach; wszvstkich zaktadéw
naliczono 2353; w nich zatrudnia sie 125567 pra-
cownikoéw,

Obok tablica zalozycieli Polskiego Zwiazkn
Przemvstowcéw Metalowych; zwiazek powstal
w 1906 r. i skladal sie poczatkowo z 12 firm; obec-
nie zwigzek zrzesza fabryki, obejmujace 85%0 war-

1) Patrz ,Przeglad Mechaniczny”, nr. 15—16 b, 1.

tosci calej produkeji przemystu metalowego prze-
twoérczego,

Z wykreséw dowiadujemy si¢, iz z poda-
nej wyzej ilosci pracownikow przemyst wielki
zatrudnia okolo 76800 robotnikéw, sredni okoto
27800 i drobny pozostala ilosé¢; inne wykresy po-
daja zatrudnienie wedtug grup i wiele innych da-
nych. Rentowno$é Sp. Akc. Przemystu Metalowego
byla najwigksza w r. 1927 — 16,8 i w 1928 r. —
15,8%/o, najmniejsza w r. 1930 — 1,0%o, a ostatnio
poprawia si¢ i w r. 1935 wynosila 1,6%b.

Zwraca uwage tablica przedmiotow, ktére sa
przywozone z zagranicy, jako to: turbiny parowe,
silniki spalinowe, maszyny do szycia, maszyny
drukarskie, maszyny rolnicze i kosy; warto$é tych
przedmiotéw, zakupionych w okresie 1929 —
1935 r. wyniosta okoto 128 milj. zl, z tego wy-
twornie krajowe dostarczyly 13%/,

Osobne tablice (w pawilonie 17 obok stoiska
Dozoru Kottéw Parowvch) zaznaczaja, iz turbo-
generatory nabywa si¢ dotad wylacznie zagranica;
roczne zapotrzebowanie stanowi okoto 40 jedno-
stek o mocy 100,000 KM; warto$é ich okoto
10 milj. zt.

Z podanego wyzej, nawet nie bardzo szczegé-
towego przegladu eksponatéw widzimy, jak szero-
ki zakres pracy obejmuje przemyst metalowy
i elektrotechniczny; przedstawiono nam calo-
ksztalt przemyshu, poczynajac od surowcéw az do
urzadzen wielkich i drobnych oraz precyzyjnych;
pod tym wzgledem cel, jaki przy$wiecal organi-
zatorom Wystawy, aby zapoznaé spoteczeristwo,
jak szerokie jest zastosowanie przemystu metalo-
wego i elektrotechnicznego, i jak wielkie jest ich
znaczenie w Zyciu gospodarczem paristwa, zostal
calkowicie osiggniety; wykazano réwniez, iz roz-
woj tvch przemysléw w okresie 17 lat Niepodle-
glsci Polski jest tak znaczny, iz moze pokryé za-
potrzebowanie wigkszosci artykuléw w rozmia-

. rach nawet wigkszych, niz jest obecnie; nie ukry-

to réwniez, jakie artykuly sa malo wyrabiane lub
zupelnie niewyrabiane.

Umiejetne rozmieszczenie eksponatéw, zorga-
nizowanie dobrej informacji na miejscu i w prasie,
lekcie pogladowe uzycia réznych maszyn i na-
rzedzi, urzadzenie szeregu odczytéw na terenie
Wystawy o celach i zadaniach przemystu meta-
lowego i elektrycznego, przyciagalo tlumy zwie-

dzajacych i czynito zwiedzanie przyjemnem i po-
zytecznem. W ciagu pierwszych 4 tygodni Wysta-
we zwiedzilo przeszlo 400 tysiecy oséb, w tem



wiele wycieczek masowych — szkolnych, robotni-
czych i innych, _

Najlepszym $wiadectwem o wrazeniach z wy-
stawy jest list p. Wicepremiera inz. Kwiatkow-
skiego, ktéry po zwiedzeniu Wystawy uwazal za
wskazane przestaé¢ listownie organizatorom swoje
uznanie:

wPo zwiedzeniu Wystawy, urzadzonej w 30-ym
roku dzialalnosci Zwigzku Przemystowcéw Meta-
lowych, a w 10ym roku istnienia, Stowarzyszenia
Inzynieréw Mechanikow Polskich, pragne w tej
drodze wyrazié szczere uznanie dla jej organizato-
row. Samorzutnym wysitlkiemorgani-
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zacyjnym, z wiarag we wlasne sily,
bez uciekania sie do pomocy Rzaduy,
stworzony zostal wysoce interesujacy obraz roz-
woju krajowego przemyslu metalowego i elek-
trotechnicznego oraz zwigzanego z tym przemy-
slem rzemiosla.

Zainteresowanie, jakie Wystawa wzbudzila
w spoleczenstwie, powinno zachecié przemyst me-
talowy i elektrotechniczny do dalszych wysil-
kéw. Niech ta Wystawa bedzie réwniez zacheta
dla pracujacych w przemysle ludzi mtodych, kto-
rym przypada dzi§ w udziale rozbudowa i pomna-
zanie dorobku dotychczasowych pokolen®.

RESUME. L’auteur donne un apercu général de I'Exposition de ['Industrie des Métaux el de

I'Electricité organisée @ Varsovie pour la X anniversaire de la création de I'Union des Industriels Polonais
el Métaux ainsi que pour celle de I'Association des Ingénieurs Mécaniciens (S. 1. M. P.). La description
concerne les exposés de I'Industrie des Métaux, en commengant par la fonte comme matiére premiére
et en finissant par la production des objets métalliques les plus précis. La section de lindusirie métal-
lique présente: la production de la mélallurgie, de la fonderie, machines-oulils pour les mélaux et
pour le bois, chaudiéres, moleurs @ combustion, pompes, grues, machines textiles, machines agricoles,
aménagements de bureaux, de ménage elc. Une importante section de I'Exposition est réservée aux
communications. Les chemins de fer, les automobiles, les avions y sonl réprésentés. Ouire cela I'auteur
altire l'altention sur les recherches scientifiques, I'éducation professionnalle, la protection du travail et

la presse technique.
I'électricité en Pologne,
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Inz. Jan Surowiak.

064:621.9

Przemyst obrabiarkowy w Polsce na tle Wystawy
Przemystu Metalowego i Elekirotechnicznego

w Warszawie

Rozw6j przemystu wogéle, a przemyslu meta-
lowego w szczegolnosci jest uzalezniony w bardzo
duzym stopniu od rozwoju przemystu obrabiarko-
wego. Doceniajagc znaczenie tego przemyslu dla
caloksztaltu Zycia przemyslowego, jako tez dla
przemystu wojennego dla obrony panstwa, bierze
przemyst obrabiarkowy stosunkowo znaczny
udzial w Wystawie Przemyslu Metalowego i Elek-
trycznego w Warszawie, pokazujac caloksztalt
produkcji obrabiarkowej. w Polsce, poczawszy od
obrabiarek typowych, majacych powszechne za-
stosowanie, az do maszyn i automatéw precy-
zyjnych, sluzacych 'do pewnych specjalnych
celow.

Polski przemyst obrabiarkowy jest przemy-
stem stosunkowo mlodym, z czaséw zaborczych
bowiem nie otrzymalismy Zadnej spuscizny. Na
terenie ziem polskich istniala wprawdzie duza wy-
twérnia obrabiarek pod firmg ,Gerlach i Pulst”
w Warszawie, fabryka ta jednak zostala w 1915 r.
_ewakuowana przez ustepujace przed wojskami
niemieckiemi wladze rosyjskie i wywieziona
w glab Rosji.

Za czasow polskich — odczuwajac brak wla-
snej wytworni obrabiarek — przystapiono do za-
kladania kilku mniejszych i wiekszych wytwoérni
obrabiarek, tudziez niektére istniejace fabryki
dla innych gatezi produkcji rozszerzyly swag wy-
twoérczo$é na produkcje obrabiarek.

Jednymi z pierwszych wytwérni obrabiarek
w Polsce sa wytwérnie zalozone w 1921 r, przez
wStowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Amery-
ki w Pruszkowie i w Porebie pod Zawierciem.
Dzieki temu, ze Stow. Mechanikéw Polskich
z Ameryki oprécz inzynieréw i technikéw pol-
skich z Ameryki przyjelo do swych wytwérni
wieksza czesé sit technicznych b. wytwoérni ,,Ger-
lach i Pulst"”, a wiec personelu posiadajacego juz
duze doswiadczenie w budowie obrabiarek, moga
byé uwazane obydwie wytwoérnie St. M. P. z Anre-
ryki za spadkobierczynie majacej za soba duze
lata pracy w tej dziedzinie b. wytwoérni ,,Gerlach
i Pulst” w Warszawie. : ;

Oprécz obu wytwérni Stowarzyszenia Mecha-
nikéw, ktérych produkcja obejmuje prawie wszyst-
kie galezie przemystu obrabiarkowego, powstaly
w tym czasie lub pézniej ponizej wyszczegblnio-
ne wytwérnie obrabiarek:

W roku 1922 powstala fabryka obrabiarek
nPionier”, sp. z ogr. odp. w Warszawie, ktora
przyciagnawszy do siebie kilku bylych pracowni-
kow firmy ,,Gerlach i Pulst” zapoczatkowala pro-
dukcje tokarek i wiertarek, a nastepnie rewolwe-
réwek (trzech typéw). Firma ,Pionier” na Wy-
stawie Przem. Met, i El. nie jest reprezentowana.

Istniejaca od czaséw przedwojennych Sp. Ake.
J. John w Lodzi, ktérej specjalnoscia byly pednie,

byla zmuszona zmieni¢ program swojej pracy
i produkcji, a to wobec zmienionych warunkéw,

jakie zjawily sie po wprowadzeniu elektrycznego

napedu obrabiarek. Firma ta produkuje obecnie
wszelkiego rodzaju przektadnie, t. zw. motoreduk-
tory, z obrabiarek za$§ tokarki pociagowe sred-
niej wielkosci i wiertarki pionowe.

Firma L. Zieleniewski i Fitzner Gamper, Sp.
Akc. Krakéw, prowadzi wytwornie obrabiarek
w Dabrowie Goérniczej, produkujac tokarki i ma-
szyny pomocnicze do tokarstwa, gwinciarki, szli-
fierki, frezarki poziome, wiertarko-frezarki po-
ziome, strugarki poprzeczne, wiertarki pionowe,
prasy mimosrodowe, maszyny do cigcia metali
i przyrzady do obrébki mechanicznej. -

Firma W. Krusche i S-ka, Pabjanice, produkuje
frezarki uniwersalne, wiertarki, szlifierki i urza-
dzenia dodatkowe.

Zaklady Przemystowo-Handlowe Wtadystaw
Paschalski Warszawa, istniejace od 1919 r. jako
zaklady mechaniki precyzyjnej, wyrabiajag oprécz
urzadzen sygnalizacji kolejowej oraz obrabiarek
i maszyn specjalnych dla uzbrojenia i przemyslu
tytoniowego nastepujace typy obrabiarek do ob-
robki metali: frezarki uniwersalne poziomie i pio-
nowe, szlifierki uniwersalne narzedziowe, wier-
tarki stupowe, wiertarki-wytaczarki ze stotem su-
portowym, wiertarki stotowe, wiertarki reczne
pneumatyczne, tokarki patronowe precyzyjne, au-
tomaty do srub i czesci fasonowch i nitownice.
_ Widzewska Manufaktura «Wima' S. A, Lédz,
oprécz wszelkiego rodzaju maszyn przedzalni-
czych i tkackich, produkuje tokarki pociagowe,
frezarki uniwersalne, gwinciarki, szliefierki, stru-
garki poprzeczne i podluzne, wiertarki, a ponadto
prasy reczne, nozyce krazkowe do blach, maszy-
ny odlewnicze, frezarki do drzewa, i szlifierki ta-
smowe do drzewa.

Firma , Wiepofana” Sp. Akc. Poznan, wyra-
bia .szlifierki narze¢dziowe, wiertarki slupowe

i stotowe z wlasnym bezposrednim napedem

elektrycznym, precyzyjne tokarki zwykle i szyb-
kobiezne, oraz tokarki precyzyjne stolowe.
Préocz tego istnieje szereg innych firm, ktore

.produkuja maszyny i obrabiarki specjalne i urza-

dzenia pomocnicze.

Wystawa obrabiarek, zorganizowana przez Gru-
pe Wytwérni Obrabiarek Polskiego Zwiazku Prze-
mystowcé6w Metalowych, znalazta calkowite po-
mieszczenie w jednym pawilonie (zajmuje po-
wierzchnie 650 m* w pawilonie 14), co daje zwie-
dzajacym mozZnosé lepszego przegladu caloksztal-
tu produkcji obrabiarkowej i poréwnania ekspo-
natéw poszczegélnych firm, Juz z pierwszego rzu-
tu oka na stoiska obrabiarek zauwaza sie, ze
oddzielne wytwérnie obrabiarek wyspecjalizo-
waly sie w produkcji tych lub innych rodzajow



wzglednie typow obrabiarek, a jedynie obrabiar-
ki bedace w powszechnym uzyciu i na ktére jest
bardzo duze zapotrzebowanie (jak np. tokarki,
wiertarki i t. p.) sa budowane przez kilka wy-
tworni,

Specjalne stoisko z tablicami zawieraiacymi
zestawienia i wykresy daje zwiedzajacym Wysta-
we mozno$é wyrobienia sobie pogladu na pro-
dukcje obrabiarek w Polsce, jako tez na rozwdj
tej produkciji tak pod wzgledem ilosci, wykona-
nych obrabiarek, jak i pod wzgledem ilosci ty-
pow i nowych konstrukcyj, oraz na warunki,
wsréd ktorych odbywa sie ta produkcja. Stoisko
to zastuguje na dokladniejsze omoéwienie.

Pierwsza z tablic tego stoiska zawiera zesta-
wienie firm produkujacych obrabiarki i maszyny
pokrewne.

Druga tablica zawiera wykaz rodzajéw obra-

biarek, ktoérych produkcja powstala dopiero
w Polsce po roku 1919, przy czym za podstawe
wzieto typy obrabiarek produkowanych przez
b. fabryke ,,Gerlach i Pulst” w roku 1915. W dal-
szym rozwoju oprécz typéw obrabiarek wyrabia-
nych dawniej przez b. firme ,,Gerlach i Pulst”
dzisiejsza produkcja w Polsce obejmuje nastepu-
jace typy obrabiarek:

1) Tokarki: a) precyzyjne narzedziowe stolo-
we o wzn, kl. 90 mm i zwyczajne szybkobieine
o wzn. k. 150 mm, b) wysoce szybkobiezne do
3000 obr/min o wzn, ki, 150, 175, 185, 210, 260 mm,
¢) rewolwerowe z poziomg osia glowy rewolwero-
wej o przeswitach & 25, 36, 64, 80 mm, d) karu-
zelowe — rewolwerowe, e) automaty o przeswi-
tach © 12, 18 mm,

2) Frezarki: a) poziome i pionowe, matle i sred-
nie o wysokiej wydajnosci, b) uniwersalne srednie,
c) wzdluzne.

3) Wiertarki: a) wysoce szybkobiezne do
&5 10 mm, b) wytaczarki ze stolem suportowym,
c) frezarki o wrzecionie & 80 mm.

4) Strugarki: a) poprzeczne o skoku 600 mm,
b) dtutownice o skoku poziomym 180 mm i pio-
nowym 90 mm.

5) Dlutownice uniwersalne o skoku 150 mm.

6) Szlifierki: a) ostrzarki uniwersalne do na-
rzedzi, b) do szlifowania okraglego wewn. i zewn,
& 110 mm, c) do plaszczyzn, d) do zaworéw sa-
mochodowych, e) do cylindréw samochodowych,
f) do szyjek osi zestawéw kotowych wagonowych.

7) Obrabiarki uniwersalne o wrzecionie
2’ 80 mm.

8) Maszyny specjalne: a) do zamykania puszek
konserw, b) do wyrobu drutu kolczastego, c) do
wyrobu amunicji karabinowej (30 typéw), d) do
wyrobu amunicji artyleryjskiej (20 typow), e) do
wyrobu luf armat, f) nitownice,.

9) Obrabiarki do drzewa: a) traki szybkobiez-
ne, b) pily tasmowe i blokowe, c) pity rozdzielcze
i tasmowe, d) kopiarki do obcaséw, e) szlifierki
tasmowe, f) maszyny do wyrobu parkietow,
g) wpustownice saperskie.

Z powyziszego zestawienia widaé, Ze polski
przemysl obrabiarkowy doklada duzo pracy, aze-
by przez budowy nowych typéw i konstrukcyj
maszyn, jak najbardziej uniezaleznié zapotrzebo-
wanie krajowe na obrabiarki i maszyny pokrewne
od zagranicy i pokryé to zapotrzebowanie przez
maszyny (nieraz bardzo pomystowe) wlasnej kon-
strukcji i wlasnego wyrobu.
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Trzecia tablica zawiera wykres (rys. 1) przed-
stawiajacy: a) konsumcje¢ obrabiarek w Polsce,
b) wytworczosé (produkcje) obrabiarek w Polsce,
c) przywéz obrabiarek do Polski, oraz d) wywoz
obrabiarek wyprodukowanych w Polsce zagrani-
ce, na ogélng wartosé w zlotych w latach od 1925
do 1935,
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Rys. 1,

Biorac za punkt wyjscia rok 1926, mozna na
powyziszym wykresie stwierdzié, ze tak calkowi-
te zakupno (konsumcja) obrabiarek w Polsce, jako
tez produkcja krajowa, oraz przywéz obrabiarek
z poza granic Polski, majg te same okresy wzro-
stu 1 spadku T, o

Okres pierwszy t. j. od 1926 r. do 1929 r., jest
okresem t. zw. dobrej konjunktury, a wiec jest
rowniez okresem duzego zapotrzebowania obra-
biarek, ktérego nasz przemysl obrabiarkowy nie
mogl jeszcze pokryé¢ wlasna produkceja, gdyz —
nie majac do tego odpowiedniego przygotowania
technicznego i potrzebnych na ten cel kapitatéw —
nie mégl nadazyé z rozwojem swej wytworczosci,
tak pod wzgledem ilosciowym, jako tez pod wzgle-
dem wszechstronnosci produkcji. Wobec tego
przywéz obrabiarek do Polski, ktory w 1926 r.
przedstawial mniejsza warto§é w zlotych od war-
tosci obrabiarek wyprodukowanych w kraju, wzra-
sta kilkakrotnie w latach 1-go okresu, osiaga
swoéj punkt kulminacyjny w 1929 r., i jest w tym
roku 5,5 razy wiekszy od przywozu w roku 1926,
a 3,5 razy wigkszy od produkeji krajowej, majg-
cej rowniez punkt kulminacyjny na wysokosci
okolo 1,5 razy wiekszej od stanu z roku 1926 r.

Okres drugi, t. j. od 1929 r. do 1932 r, przed-
stawia bardzo znaczny spadek konsumcji i przywo-

zu obrabiarek oraz powolny spadek produkciji kra-
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jowej do wysokosci, jaka posiadata w 1926 r.
Okres drugi jest okresem bardzo charakterystycz-
cznym dla naszego przemystu obrabiarkowego.
Zdawaloby sie bowiem, ze w czasie ciezkich wa-
runkéw gospodarczych i utrudnien przywozowych
na zagraniczne artykuly przemystowe moégiby
nasz przemysl obrabiarkowy byé dostatecznie
zabezpieczony przed bardzo utrudniong konku-
rencjg przemystu zagramcznego. wobec czedo,
konsumC]a krajowa powinna byé w przewazaja-
cej czesci pokryta przez wlasng produkcje, zwta-
szcza w takim roku, jak rok 1932, w ktérym pro-
dukcja krajowa obrabiarek w Polsce byla wyz-
sza od konsumcji. Tymczasem — jak z powyz-
szego wykresu wynika — w latach 1931 i 1932 kon-
sumcja wynosila 6879000 zt. i 4150000 zt., przywoéz
5155000 zI. i 1544000 zt., a dopiero réznica, t. j.
1724000 zi. i 2606000 zl. zostata pokryta przez
produkcje krajowa obrabiarek, co stanowi zale-
dwie 25°6 konsumcji i 38,4% produkcji krajowe;j
w 1931 r., a 63% konsumcji i 62% produkcji kra-
jowej w 1932 r. Reszta produkcji polskiego prze-
mystu obrabiarkowego, t. j. 61,6°/6c w 1931 oraz
370 w 1932 r. nie znajdujac zbytu na rynku krajo-

wym bvla zmuszona szukaé go poza granicami -

pans‘wa.

Powyzszy fakt, Ze w dob‘e naiwiekszego nasi-
lenia kryzysu Polska sprowadza obrabiarki z poza
granic kraju, a réwnoczesnie krajowe wylwornie
obrabiarek sa zmuszone do szukania zbytu za
granica, zasluguje na blizsze wyjasnienie. Glow-
ng przyczyng tego zjawiska — jak podaja produ-
cenci obrabiarek — jest niezdecydowanie sie kon-
sumentow, ktorzy planu]a,c pewne inwestycje nie
moga zdecydowaé sie przez czas dluiszy na wy-
bér odpowiednich dla swych celéw obrabiarek,
i na zamdéwienie ich zawczasu w ]edne] z krajo-
wych wytwérni obrabiarek, kiedy zas nastepnie
po zdecydowaniu sie¢ na zakupno tych czy innych
obrabiarek wystepujgq z zamowieniem, wyznaczaja
tak krétki termin dostawy, ze wytwoérnie krajowe
nie s3 w moznosci wykonaé zaméwienia w takim
terminie. Nie otrzymawszy zadowalajacej oferty
(w danym przypadku pod wzgledem terminu do-
stawy) od producentéw krajowych, sprowadzaja
konsumenci‘obrabiarki z poza granic kraju. Spra-
wa ta, przynoszaca duze szkody krajowemu prze-
mystowi obrabiarkowemu i utrudniajaca jego dal-
szy rozw6j , moglaby by¢ rozwigzana albo przez
produkcje obrabiarek na sklad, albo tez przez
dostosowanie si¢ konsumenta do terminu dostawy
ofertowanego przez wytwérnie. Na produkcje
obrabiarek w wigkszych serjach na sktad nie po-
-siadajg wytwoérnie odpowiednich kapitaléw, wo-
bec czego pozostaie narazie tylko druga alterna-
tywa, a wiec wczesniejsze rozpatrzenie planu
inwestycyjnego, zdecydowame sie konsumenta, nie
" zwlekanie z zamoéwieniem i danie przez to moz-
nosci wykonania zaméwionych obrabiarek w kra-
jowych wytwérniach. Druga przyczyna przywozu
obrabiarek do kraju z zagranicy w drugim okre-
sie bylo niewatpliwie nieprzystosowanie sie wy-
twoérni krajowych — gltéwnie z powodu braku ka-
pitaltéw — do produkowania wszystkich. typow
obrabiarek, na ktére bylo w kraju w odnosnym
okresie zapotrzebowanie, a wobec tego pewnych
typéw obrabiarek musialo sie¢ szukaé zagranica.
Jak mozna przypuszczaé réwniez wywéz obra-
biarek poza granice kraju, obejmowal te typy

obrabiarek, na ktére w kraju nie bylo chwilowo
zapotrzebowania.

W okresie trzecim t. j. od 1932 r. do 1935 r.
produkcja krajowa wzrasta i w roku 1935 docho-
dzi prawie do swej maksymalnej wysokosci, jaka
miata w roku 1929, pokrywajac 53 calkowitej
konsumcji krajowej. Jest to bardzo znamienny
objaw, §wiadczacy o tem, ze producenci obrabia-
rek w Polsce z jednej strony staraja sie o rozsze-
rzenie zakresu swej produkcji, wydajac na rynek
coraz to nowe typy obrabiarek i zaspakajajgc
przez to coraz to wieksza cze$é krajowego zapo-
trzebowania, z drugiej strony za$ staraja sie o na-
wiazanie blizszego kontaktu z konsumentem. Nie-
zawodnie ma tu réwniez do pewnego stopnia ko-
rzystny wplyw dla producenta staly wzrost za-
ufania do krajowej produkcji obrabiarek.

KDSZTV PRODUXC.R OBRABIAREK CIEZKICH

KOSZTY PRODUKCJ O8RAGIAREK LEKKICH
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Rys. 2.

Tablica 4-ta zawiera dwa wykresy (rys. 2)
przedstawiajace w procentach podzial kosztéw
produkcji obrabiarek: a) typéw lekkich, b) typow
ciezkich. Przez poréwnanie tych dwu wykreséw
okazuje sie, ze przy produkcji obrabiarek lekkich
sg stosunkowo wieksze koszty pracy ludzkiej (pra-
cownicy umyslowi, administracyjni oraz technicz-
ni, pracownicy fizyczni kwalifikowani i niekwa-
lifikowani; §wiadczenia socjalne — razem 56%),
anizeli przy produkcji obrabiarek ciezkich (44%),
natomiast wydatki na materjaly sa mniejsze przy
lekkich typach (19%) anizeli przy typach ciezkich
(31%/0). Podatki i koszty ogélne sa procentowo
réwne w obu przypadkach.

Tablica 5-ta zawiera wykres (rys. 3) przedsta-
wiajacy przyklad spadku kosztéw produkeji jed-
nej obrabiarki, w miare amortyzacji rysunkéw
i modeli oraz nabierania przez pracownikéw wpra-
wy przy wykonywaniu nastepnych seryj maszyny
danego typu. Przyklad ten dotyczy jednego z ty-
péw frezarki uniwersalnej, przyczym koszt rysun-
kéw 1 modeli zamortyzowano na 25-ciu pierwszych
obrabiarkach (wykonanych w 3 serjach: 10 4
10 + 5 = 25). Wykres jest przejrzysty i latwo
zrozumlaly Na catkowity koszt wlasny produkeii
skladajg sie koszt surowcéw (mater]alow), koszt
pracy fizycznej (recznej i maszynowej) i koszt
pracy umystowej {rysunki, modele, projekty). Ry-
sunki i modele dla danego typu obrabiarki zo-
staly wykonane jednorazowo, poniewaz jednak
maja one byé zamortyzowane na 25 pierwszych
wyprodukowanych sztukach, sa przedstawione na
wykresie tasmg o réwnej wysokosci. Praca reczna
potrzebna przy rozpoczeciu pewnej produkcji dla
calego szeregu czynno$ci przygotowawczych spa-
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Rys. 3

da znacznie (do 50% swej pierwotnej wysokosci)
przy wykonywaniu nastepnych seryj tych samych
obrabiarek. Spadek kosztéw produkeji przy dal-
szych serjach wynosi w danym przykladzie okolo
50% kosztéw produkcji przy pierwszych serjach.
Przy wykonywaniu obrabiarek innych typéw po-
wyzsze stosunki moga by¢ inne, w kazdym jednak
razie pierwsze wyprodukowane jednostki beda
zawsze znacznie drozsze od nastepnych. Tu wyla-
nia si¢ wielka trudnosé¢ dla wytwérni obrabiarek
przy wprowadzaniu na rynek nowoopracowanych
typéw obrabiarek, ktérych cena musi byé znacz-
nie wyzsza od podobnych typ6éw, produkowanych
od dluiszego czasu przez jedna z wytwérni kra-
jowych lub zagranicznych.

Przegladajac poszczegélne stoiska obrabiarko-
we, stwierdza sie duza rozmaitosé eksponatow,
specjalizacje poszczegélnych wytwérni w produkeii
pewnych typéw obrabiarek oraz ogolna daznosé
do polepszenia konstrukeji, a to tak celem po-
wiekszenia wytrzymalosci obrabiarki, jako tez
powiekszenia jej sprawnosci przez zastosowanie
duzej skali ilosci obrotéw, ulatwienia zmian ilo-
$ci obrotow wrzeciona i wielkosci posuwéw, za-
stosowanie indywidualnych napedéw przez naj-
bardziej odpowiednie umieszczenie silnika (np.
w nodze foza tokarki). Réwniez zauwaza sie dba-
los¢ o poprawienie estetycznego wygladu obra-
biarek, co robi dobre wrazenie na zwiedzajacych.

Przystepujac do opisu poszczegélnych stoisk,
nalezy zaznaczy¢, ze najwicksze stoisko i naj-
wiegksza ilo§¢ eksponatéow posiada Stowarzysze-
nie Mechanikéw Polskich z Ameryki (czesé¢ tego
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stoiska przedstawia fotografja), ktore reprezen-
tuje dwie wlasne wytwérnie, a miandwicie, wWy-
twornie Obrabiarek i Narzedzi' w.Pruszkowie
oraz Zaklady Przemyslowe ,Poreba™ w Porebie
pod Zawierciem,

Rys. 4, Stoisko obrabiarek Stow. Mech. Polsk, z Ameryki,

Wytwérnia w Pruszkowie jest doslosowana
do budowy mniejszych i najbardziej precyzyjnych
obrabiarek, wytwérnie zas w Porebie do budowy
obrabiarek $rednio cigezkich i najciezszych (do
60000 kg wagi i wiecej). ,

Produkcja obu razem. wytwérni Stowarzysze-
nia jest wszechstronna, obejmuje ona bowiem pra-
wie wszystkie ogolne typy obrabiarek, i to od
najmniejszych do najwiekszych, a ponadto caly
szereg obrabiarek specjalnych. Staly program
pracy tych wytworni obejmuje produkcje prawie
wszystkich typowych i najwiecej uzywanych obra-
biarek, majacych zastosowanie w kazdym niemal
warsztacie mechanicznym, przy czym obrabiarki
te sa budowane wickszymi serjami, tak, azeby
stale mogly byé trzymane na skladzie. Specjalne
obrabiarki sa wykonywane przez wytwérnie Sto-
warzyszenia na osobne .zamoéwienie.

L. Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Ame-
ryki’ wystawilo na swoim stoisku nastepujace ob-
rabiarki charakterystyczne dla caloksztaltu pro-
dukecji tej firmy. ; .

Tokarka pociaggowa szybkobiezna jednokolo-
wa, typ 2 TAA o wzn. kléw 275 mm (jedna z seryj
tokarek o wzn. kl. 225, 275, 350, 500 mm) z 16-ma
biegami wrzeciona, z mechanizmem kél zebatych,
zanurzonych w oliwie, a osadzonych na watkach
chodzacych w tozyskach kulkowych, z 8-ma po-
suwami, z urzadzeniem do nacinania gwintow
wielozwojowych; nadaje sie do wszelkich robét
tokarskich.

Precyzyjna tokarka, szybobiezna, narzedziowa,
typ 2 THA o wzn. i rozst. ktéw 150/500 — 2000 mm,
ze Sruba i watkiem pociagowym; nadaje sie do
skomplikowanych robét tokarskich i narzedzio-
wych, jak zataczanie tylow frezéw, toczenie pro-
filow, nacinanie gwintéw na §limakach i frezach
slimakowych, oraz spirali na ptaszczyznach.

Prezycyjna tokarka wysoce szybkobiezna, typ
2TXE, o zwn. i rozst. kiéw 150/500 — 2000 mm,
obrotach wrzeciona od 32 do 1200 obr/min., jest
przeznaczona do precyzyjnej i szybkiej obrébki
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(toczenie i gwintowanie) narzedziami z twardych
stopow i diamentu. . :

Tokarka produkcyjna, wysoce szybkobiezna,
typ 2 TAG, t. zw. ,sworzniéwka', z watkiem po-
pociggowym (bez sruby pociagowej), stuzy tylko
do toczenia, z odciaZzonym wrzecionem, o 8 bie-

Rys. 5. Precyzyjna tokarka szybkobiezna do predkosci
1200 obr/min, typ 2 TXE, Stow.Mech. Polsk.z Ameryki.

gach wrzeciona i ilosci obrotéow od 50 do 1870
obr/min., ktére daje mechanizm przesuwnych kot
z¢balych (o szlifowanych ' zebach), biegnacych
w oliwie, o 12 posuwach:podluznych od 0,006 do
0,62 mm, oraz 12 poprzecznych od 0,004 do
0,46 mm/obr. Przy malych obrotach wlacza sie
(dZwignia) przekladnie zebata (na mimosrodowym
walku), Przy wysokich obrotach taczy sie wrze-
ciono bezposrednio z kolem pasowym przy po-
mocy sprzegla klowego; co'daje gtadka powierzch-
nie toczenia. Silnik elektryczny i polaczona z nim
pasem skrzynka predkosci (o 4 zmianach) sa wbu-
dowane w przednia noge: szafkowa. Od skrzynki
predkosci przenosi si¢ ruch na kolo pasowe, osa-
dzone w glowicy na oddzielnej pochwie (a nie
na wrzecionie). Wrzeciono posiada otwor i przy-
rzad do zamocowania wewnairz materjalu preto-
wego, Zamek ma automatyczny wylacznik po-
suwu podluznego. Tokarka ma caly szereg dodat-
kowych przyrzadéw, jak do toczenia stozkéw, do
toczenia profiléw, imak rewolwerowy, chlodzenie
wodne i t. p. Jest do obrabiarka najbardziej nowo-
czesna i nadaje sie do masowej obrébki nozami
ze stopoéw twardych lub® djamentu.

Rys. 6. Tokarka rewolwerowa typ 3TYA,
Stow. Mech. Polsk. z Ameryli.

Rewolweréwka, typ 3TYA, o przelocie wrze-
ciona &J 65 mm, z 6-cionarzedziowym {bem rewol-
werowym, obracajacym si¢ w plaszczyznie piono-
wej, z automatycznym poprzecznym ruchem do
obcinania, nadaje sie do rob6t w uchwycie i z pre-
ta do najwiekszych dlugosci dzigki zastosowaniu
konika. Pierwszy typ wykonany w kraju.

Automat tokarski rewolwerowy, z przelotem
7 18 mm, typ 2 DWZ, do robét z preta. Pierwszy
typ wykonany w kraju wedlug wzorow zagranicz-
nych, ktérym nie ustepuje.

Frezarka pionowa reczna, typ 1FH, o po-
wierzchni stotu 500X 180 mm, do drobnych robét
frezarskich, Przy zastosowaniu silnika elektrycz-
nego mocy 1 KM, uchwytu oraz réznych przy-
rzadéw pomocniczych moze byé uzyta do produk-
cji masowe;j,

Szybkobiezna frezarka pozioma, typ FML,
o powierzchni stotu 650 X 200 mm, mocy 5 KM,
z 12-ma biegami wrzeciona od 29 do 600 obr/min,
z 12-ma samowylaczalnymi posuwami od 0,065 do
5.28 mm/obrot.

Frezarka uniwersalna, typ 2 FC, stél 1100X
X230 mm, 16 biegéw wrzeciona, 20 posuwéw sto-
tu w kazdym z 3 kierunkéw, przyrzad uniwersal-
ny do pionowego i pochylego frezowania, samo-
obracajacy sie stol obrotowy. Naped przenosi po-
jedyricze koto pasowe ze sprzg¢glem ciernym przez
skrzynke zmianowa na wrzeciono.

Frezarka pionowa z pochylnym wrzecionem,
typ 1 FPAE, ze stotem 1000 >X 280 mm, mocy
3 KM, z 8-ma biegami wrzeciona, 8-ma posuwa-
mi stolu, z uniwersalnym stotlem obrotowym oraz
przyrzadem do kopiowania.

Strugarka poprzeczna, poziomo - pionowa, typ
17ZB, o skoku poziomym 180 mm i pionowym
95 mm, z pochylnym diutownikiem, nadaje sie do
drobnych robét strugarskich i dtutowniczych.

Strugarki poprzeczne typéw 1ZAA, 2ZAA
3 ZAA, podobnej konstrukcji, o diugosci stru-
gania 250, 400, 500 mm, Naped od przystawki lub

.silnika elektrycznego. Wiaczanie i wylaczanie na-

pedu przy pomocy dzwigni uruchamiajacej sprze-
glo cierne, umieszczone w kole pasowym., Nape-
dowa przekladnia zebata daje 3 rézne predkosci
skrawania. Silna budowa pozwala na prace du-
zZym widrem, [

Strugarka podtuzna, typ 2 HAE, o szerokosci
strugania 750 mm, wysokosci strugania 750 mm,
najmniejszej dlugosci strugania 2000 mm, napg-
dzana do silnika elektrycznego mocy 4 KM,
umieszczonego na stojaku i sprzegnietego ze
skrzynka predkosci, przekladniag zebata, posiada
3 szybkosci robocze sterowane jedna dZwignia.
Oprécz tej wielkosci buduje firma strugarki po-
dobnej konstrukcji o szerokosciach strugania
550—1500 mm z napedem elektrycznym lub pa-
sowym.

Diutownica uniwersalna, typ 2DB, o skoku
160 mm, posiada stél z posuwem rgcznym, piono-
wym oraz reczny i automatyczny posuw podiuziny
i poprzeczny z automatycznym wylaczaniem przez
zderzaki, raczki do nastawiania posuwodw, zaopa-
trzone w skale. Nadaje sie do dokladnych robot
dtutowniczych. e

Uniwersalua szlifferka narze¢dziowa, lyp SE,
do ostrzenia wszelkiego rodzaju narzgdzi, a pray
zastosowaniu przyrzadéw specjalnych do szlifo-
wania okraglego zewnetrznego i wewngtrznego.



Stét szlifierki o wymiarach 785X 125 mm posiada
ruch podluzny 450 mm, poprzeczny 215 mm i pio-
nowy 240 mm, Najwieksza odleglosé konika i glo-
wy uchwytowej 420 mm, Okroty wrzeciona szli-
fierki 3730 i 5380 obr/min, a wrzeciona glowy
uchwytowej 355 i 440 obr/min, Pobierana moc
1,5 KM,

Szlifierka do okraglego szlifowania powierzch-
ni cylindrycznych zewnetrznych, wewnetrznych
i stozkowych, typ 1 SM, do © 110 mm i dtugosci
szlifowania 600 mm, calkowicie uniwersalna, z wla-
snym napedem elektrycznym, jest pierwsza budo-
wana w kraju, '

Ponadto wystawia Stow, Mech, nastepujace
cbrabiarki typowe lub specjalne:

Tokarke pociggowa jednokotowa, typ TKAA,
o wzn, i rozst. kl6w 225 mm, 1000—3000 mm, 8-ma
biegami wrzeciona, z mechanizmem zebatych kot
przesuwnych,

Precyzyjng tokarke stotowa, typ TS, o wzn.
i rozst, klé6w 90/370 mm, z przyrzadami do tocze-
nia, gwintowania, szlifowania, frezowania, zaciska-
nia pretéw, z suportem rewolwerowym i poprzecz-
nym dwunozowym, z napedem 3 stopn, kota pa-
sowego,

Tokarke karuzelowa, typ 2KA, na ogét zna-
na, gdyz znajduje sie ‘w kilku warsztatach kole-
jowych.

Przenosna szlifierke do cylindréw samochodo-
wych, typ SL.

Szlifierke do zaworéw samochodowych, moto-
cyklowych, typ 2SM,

Tokarke Zdzierarke wielonozowa z kopialem,
typ 1 TP, o wzn, kléw 210 mm

Obrzynarke do pretéw do & 125 mm, typ
3RAZ. 3

Frezarke do gwintéw wewnetrznych, typ
1 RAW. Prase korbowa, typu PG, ciagarke, typu
RAS, kontrolerke, typu RN, oraz pakowaczke do
papieroséw, typu RZ,

Konstrukcja pakowaczki do papieroséw zosta-
ta oparta na wzorach zagranicznych, przyczem
zostala znacznie zmodyfikowana i przystosowana
do robét nie wykonywanych dotychczas na takich
maszynach, Maszyna ta pakuje do wykonanych
przez nig pudetek okoto 500.000 papieroséw na
8 godzin pracy.

Najciezsze typy obrabiarek, ktére ze wzgledu
na swe wymiary i ci¢zar nie zostaly sprowadzone
na wystawe, sa zastapione na stoisku przez foto-
grafie. Naleza tu:

Tokarki-koté6wki, do obrébki obreczy zesta-
wow kotowych parowozéw i wagonéw $redni-
cy zewnetrznej 1200 mm, 1500 mm, 2300 mm, (ty-
py 1TC, 2TC, 3TC). Kotéwki te sa w posiada-
niu kilku warsztatéw P, K. P., oraz wytwérni ta-
boru kolejowego. ‘

Tokarko-polerka, typ TWE i szlifierko-tokar-
ko-polerka, typ RWE do szyjek osi zestawow kot
wagonowych, :

Tokarka do walcéw, typ 5TLE, o wzn. kléw
800 mm, mocy 40 KM, wagi 44.000 kg.

Tokarko-wiertarka, typ RAC, o wzn, i rozst,
kiéw 500/7120 mm, do robét tokarskich i wiecenia
do &7 250 mm i glebokosci 7000 mm, mocy 25 KM,
wagi 36.000 kg.

Szybkobiezna tokarka pociagowa, typ 2 TAC,
o wzn, i rozst. ktéw 500/7000 mm, do toczenia
i gwintowania, z 2-ma suportami przesuwanymi
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przy przyspieszonym posuwie przez oddzielne sil-
niki, o mocy napedu gléwnego 25 KM, wagi
25.000 kg,

Strugarko-szlifierka, typ 3!/, HAEs, o wymia-
rach 1250 X 4600 mm do strugania i szlifowania
dlugich przedmiotéw, jak toza tokarek i t. p.

Frawie wszystkie obrabiarki Stow, Mech. sa
zaopatrzone w opisy i charakterystyki, jako tez
w certylikaty doktadnosci.

II. Firma ,,J. John" w Lodzi wystawia w pawi-
lonie 14 tokarki i wiertarki oraz motoreduktory do
tokarek, w pawilonie 18 za$ pednie, przekladnie
i kilka motoreduktoréw. Firma ,,John"” ogranicza
swoja, produkcje obrabiarkowa do tokarek i wier-
tarek, uzyskujac przez taka specjalizacje duze do-
$wiadczenie, ktérego wynikiem jest stala daznosé
do postepu i dor6wnania na swym odcinku pracy
firmom zagranicznym, Wrystawiane przez firmg
,John" obrabiarki wyrézniaja sie wysoka wydaj-
noscia, szeroka skalg obrotéw jako tez posuwow,
tatwoscia wlaczania i wylaczania ruchu, zmiany
obrotéw oraz posuwéw; sg to obrabiarki nowocze-
sne o silnej budowie i estetycznym wygladzie, Fir-
ma ,,John"” wystawia:

Dwie tokarki pociagowe, typ JL-150 (0 wzn.
kiow 150 mm) i typ TWIN-230 (o wzn. kléw
230 mm), z napedem elektrycznym lub z przystaw-
ki, s3 to typowe tokarki pociagowe.

Tokarka szybkobiezna, typu TJN-230, o wzn.
i rozst. klow 230/1000—4000 mm, silnej budowy
do toczenia nozami ze stopéw twardych. Naped
na 1 kolo pasowe lub od kolnierzowego silnika
elektrycznego. Bieg prawy i lewy przez wlacza-
nie wielotarczowych. sprzggiet ciernych za pomo-
ca watka obrotowego i dzwigni recznej. Zmiana
obrotéw wrzeciona (18 biegéw od 12 do 600, wzgl.
od 15—750 obr/min) za pomoca przesuwnych két
zebatych osadzonych na watkach 6-cioklinowych.
Na wrzecionie (z otworem & 50 mm) jest osadzone
tylko koto napedowe o zgbach skosnych. Wyla-
czanie posuwu re¢czne (rekojescia gwiazdkowa)
zapomoca sprzegietka ciernego lub samoczynne
przez zderzaki, Sruba posuwu poprzecznego (4 po-
suwy od 0,14 do 1,14 mm) posiada obraczke po-
dziatowa. Skrzynka Nortona do gwintéw calo-
wych od 0,25 do 4 i od 4 do 28 zwojéw na 1" i dla
4 posuwéw wzdtuznych -od 0,2 do 1,6 mm. Kola
zmianowe do gwintéw zwyczajnych milimetro-
wych. Przy glowicy zwrotnik do zmiany kierun-
ku gwintowania. W glowicy przyrzad do dtugich
gwintéw zwigksza skok 4 lub 6 razy.

Tokarka uniwersalna szybkobiezna, typ TJS-
200, o wzn. kié6w 200 mm, 18 biegéw wrzeciona
o obrotach od 25 do 1250 obr/min, posiada naped
glowicy i inne urzadzenia podobne jak przy to-
karce poprzedniej (typ TJN-230). Wytaczenie po-
suwu samoczynne przez zderzaki. W razie prze-
ciazenia urzadzenie to wylacza réwniez tokarke
samoczynnie. '

Tokarka produkecyjna wysoce szybkobiezna,
typ TS-150, o wzn. kléw 150 mm, do toczenia
metali jako sworzniéwka, a przy matych posu-
wach i zastosowaniu nozy ,,Widia" lub diamentu
réwniez do toczenia metali twardych, Na wrze-
cionie wydrazonym osadzone jest jednostopniowe
kolo pasowe. Silnik eleklryezny moey 3,5 KM
umieszczony wraz z przekladniag zmianowa w dol-
nej czesci skrzynkowej nogi tokarki daje 8 biegow
wrzeciona w granicach od 500—2500 obr/min,
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Wlacza i wylacza bieg wielotarczowe sprzeglo
cierne (przez dzwignie reczna, z ktora polaczony
jest réwniez hamulec zatrzymujacy bieg wrzecio-
na), Czop wrzeciona cylindryczny obraca si¢ w lo-
zyskach rolkowych do nastawiania. Skrzynka
Nortona daje posuwy wzdluzne od 0,02 do
0,64 mm/obrot i poprzeczne od 0,014 do 0,4 mm|
obrét, otrzymuje ruch zapomoca pasa od wrzecio-
na glownego.

Samoczynne wylaczanie przez zderzaki, To-
karka stuzy tylko do toczenia, nie posiada bo-
wiem potrzebnej do gwintowania $ruby pociago-
wej. Jest to jedna z najbardziej nowoczesnych to-
karek.

Rys. 7.
Wiertarka kadlubowa, typ WII[—40
firmy J. John, Sp. Akc.. L6dz.

Wiertarka kadlubowa szybkobiezna, typ WII-40,
skrzynkowej budowy, sluzy do wiercien &
40 mm, Wrzeciennik przesuwany recznie na 370
mm przy pomocy $limaka samohamownego. Na-
ped od pionowego silnika elektrycznego mocy
3 KM za posrednictwem przekladni ciernej o cia-
glej (bezstopniowej) zmiennosci obrotéw w grani-
cach od 110 do 1020 obr/min, Cbroty nastawia
si¢ kotkiem recznym podczas ruchu wlg odczy-
téw na podzialce. Posuw samoczynny mozna zmie-
niaé¢ podczas ruchu przy pomocy rekojesci w/g
odczytu. na podzialce. Glebokosé wiercenia przy
posuwie samoczynnym otrzymuje si¢ przez dopro-
wadzenie wiertla do przedmiotu i zamocowanie
tarczy z podziatka na liczbie odpowiadajacej za-
danej gtebokosci. Wylaczenie posuwu nastepuje sa-
moczynnie w chwili, kiedy tarcza z podziatka doj-

dzie do zera. Oprécz tego jest wystawiona wier-
tarka kadlubowa szybkobiezna tréjwrzecionowa,
ktéra na wspélnym kadlubie posiada trzy wrze-
cienniki z osobnymi motorami.

Motoreduktory stuza do zmiany ilosci obrotow
i to w sposéb ciagly (bezstopniowy), wzglednie
w spos6b stopniowy, celem dostosowania na-
pedu elektrycznego do obrabiarek posiadajacych
naped z transmisji.

Rys. 8.
Motoreduktor dla tokarek typ PZT
firmy J. John. L6dz

HI, Zieleniewski, Fitzner - Gamper, wytwérnia
w Dabrowie Goérniczej wystawia:

Tokarke pociagowa wysoce szybkobiezna,
z napedem od silnika kolnierzowego poprzez
umieszczona w podstawie tokarki skrzynke bie-
gow i przez pasy klinowe na odcigZzone wrzecio-
no. Budowana jest w kilku odmianach o wzn. kléw
150, 185 mm, dlugosci toczenia 500 — 1000 mm,
o najwiekszych obrotach wrzeciona 1050, 1500,
2100, 3000 obr/min, przyczem jedynie tokarki

.0 1050 obr/min maja §rube pociagowa, a poza tem

tokarki o obrotach od 1050 do 3000 sa budowane
jako sworzniéwki, najmniejsze posuwy 0,01 mm/
1 obrot tokarki bez sruby a 0,05 mm|1 obr, tokar-
ki ze sruba pociagowa. Typy tokarek ATR, ATU
o wzn, kléw 150 mm, a CTR, CTU o wzn. kléw
185 mm,

Gwinciarki systemu Landis'a, z samoczynnym
posuwem materjalu i wylacznikiem glowy gwin-
ciarskiej, z napedem elektrycznym lub pasowym.
Sa to maszyny o duzej wydajnosci do pracy na-
rzynkami ze stali szybkosprawnej.

Szlifierka narzedziowa klowa, model ASJ, po-
siada naped elektryczny, posuw reczny, urzadze-
nie do odciagania pylu, sluzy do recznego ostrze-
nia ‘narzedzi wielkosci do & 200 mm, dlugosci



do 4060 mm. Odmiang jej jest szlifierka narzedzio-
wa uniwersalna, model CSH, dla narzedzi wiek-
szych (& 235X 600 mm), posiadajaca urzadzenie
do szlifowania na mokro i posuw stolu hydrau-
liczny,

Szlifierka do watkéw bezklowa, dwusilnikowa,
do szlifowania watkéw (& 1—16 mm lub & 5 —
35 mm) bez ograniczenia dlugosci, zaopatrzona
w przyrzady do diamentowania 2 kamieni szmer-
glowych o niezaleznym napedzie,

Szlifierka do narzynek z napedem pasowym
lub elektrycznym, model ASL, z nastawianiem na
kat ostrza.

Frezarka pozioma, model CFF, o powierzchni
stolu 900} 600 mm. ,

Automat do strugania két stozkowych, model
CHC, (patent inz. Samka), daje sie dostosowaé
do strugarki poprzecznej odpowiedniej wielkosci,
sluzy do produkeji két stozkowych o zebach pro-
stych i skosnych, przy uzyciu jednego noza bez
uzycia szablonu,

IV, Firma W. Krusche i S-ka, Pabjanice wy-
stawia:

Frezarke uniwersalng do napedu przystawko-
wego, typ GU-2 oraz do napedu bezposredniego
od transmisji lub od silnika elektrycznego (z 1-no-
stopniowym kolem pasowym), typ GEU-2, Sg to
typowe frezarki uniwersalne.

Szlifierki dwutarczowe posiadajg szlifowane
wrzeciono stalowe osadzone w tozyskach kulko-
wych. Buduje si¢ typy o r6znych wielkosciach, za-
leznie od przeznaczenia (o $rednicach tarcz od &
175 do © 800 mm), z napedem transmisyjnym na
szerokie kolo pasowe, osadzone w $rodku wrze-
ciona, lub bezposrednio od silnika elektrzycznego,
umieszczonego w $rodku miedzy tarczami.

Rys. 9. S:lifierka do plaszczyzn, typ SPF—35
firmy W. Krusche, Pabjanice.

Szlifierka do ptaszczyzn z napedem elektrycz-
nym, typy SPE-25, SPE-35, SPE-50 dla tarcz
& 250, 350, 500 mm. Z motoru elektrycznego
przenosi sig ruch przy pomocy pasa na wal pio-
nowy, na ktérym jest osadzone napedzajace kolo
pasowe i oprawa profilowanej tarczy szlifierskiej.
Wal ten jest osadzony w 3 lozyskach kulkowych
(2 promieniowe i 1 stopowe). Szlifowanie odbywa
si¢ przez podniesienie do géry obracajacej si¢ tar-
czy szlifierskiej i przesuwanie przedmiotu po po-
wierzchni stolu szlifierki.

Szlifierka narzedziowa, typu SKW, z przyrza-
dem do szlifowania wiertel i do szlifowania na
mokro.

Szlifierka tasmowa, z zamknieta tasma nacia-
gnieta na dwa walce, z ktérych jeden ma naped
od motoru lub z transmisji, ze §rubowym mnapina-
czem tasmy,

Wiertarki slupowe z napedem na 4-rostopnio-
we kolo pasowe z dolnej przystawki, dla ré6znych
srednic wiercenia (typ B-1 do & 20 mm, B-2 do
& 25 mm, B-3 do & 30 mm, B-4 do © 40 mm).

Wiertarka kolumnowa szybkobiezna, precyzyj-
na, typ WE-16/k z napedem od pionowego silni-
ka elektrycznego wprost na osadzone na wrzecio-
nie 3-stopniowe kolo pasowe, posuw reczny przy
pomocy dziwigni, sté! przesuwalny pionowo przy
pomocy korby recznej, stuzy do wiercenia otwo-
row do & 16 mm.

Ponadto wiertarki kolumnowe zwyczajne, wier-~
tarki stolowe zwyczajne i szybkobiezne precyzyj-
ne (typ WE-16/st) o napedzie elektrycznym lub
z transmisji.

V. Firma ,,Wiepofana” Sp. Akc., Poznan wy-
stawia tokarki precyzyjne zwyczajne i stolowe,
szlifierki narzedziowe oraz wiertarki stupowe i sto-
fowe, Na blizsza wzmianke zasluguje:

Tokarka stolowa precyzyjna, typ TSPE 130,
o wzn. i rozst. ktéw 130/750 mm, s'rednicy otworu
wrzeciona & 23 mm, 6 biegach wrzecmna. mo-
cy 0,55 KM, o dtug. toza 1300 mm, nacina gwint
mlllmetrowy o skoku 0,9—6 mm, calowy 2—40 na
1" angielski.

Szlifierka narzedziowa dwutarczowa, typ SE 300,
z 2 tarczami szlifierskimi umieszczonymi wprost
na walec silnika elektr., tarcze & 300 mm, obro-
ty 1410, moc 1,5 KM, Wiertarki stupowe i stoto-
we z wlasnym bezposrednim napedem. Sa to
wszystkie maszyny do robét precyzyjnych.

VI. Zaklady Przemystowo - Handlowe W. Pa-
schalski, Warszawa, wystawiaja maszyny precy-
zyjne do fabrykacji gilz i papieros6w, w ktérych
praca odbywa si¢ automatycznie bez dotykania
reka ludzka, Réwniez pomyslowe sa automaty
kontrolujace samoczynnie drobne wyroby meta-
lowe, wymagajace bardzo duzej dokltadnosci, tak
pod wzgledem wymiaréw, jak i wagi. Sa to kon-
trolerki wymiaréw tusek i pociskéw oraz wagi
pociskéw karabinowych. Kontrolerki pracuja bar-
dzo precyzyjnie, sortujac poszczegblne czesci we-
dtug wielkosci wad, przy wydajnosci 3000—5000
sprawdzonych przedmlotow na godzine, Interesu-
jacy jest rowniez zesp6! maszyn wyrabiajacych
automatycznie drut kolczasty.

Z obrabiarek do metali zasluguja na wzmian-
ke: a) frezarki poziome z napedem elektrycznym
(model GPZ7) lub z transmisji {model GP 7),
b) frezarki uniwersalne (model GU 8) z nap¢dem
na 2-stopniowe koto pasowe lub przy pomocy sil-
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nika kolnierzowego, o duzej ilosci biegéw i posu-
woéw, c) nowoczesne wiertarki stupowe (model
WB 16) z napedem od pionowego silnika elektr.
przez przekladnie czolowych kél zebatych na
wrzeciono, dla wiercen do © 50 mm, d) szlifierki-
ostrzarki uniwersalne narzedziowe (model SA),
ktére moga byé uzyte jako szlifierki narzedziowe,
wzglednie jako szlifierki kopiarki (przy pomocy
dwu urzadzen z rolka do kopiowania po ksztalt-
ce), e) precyzyjne tokarki patronowe (model PTM)
oraz f) jako najnowszy okaz wytwoérczosci firmy,
automat do srub i czesci fasonowych (model TA),
z napedem od wbudowanego w korpus silnika
elektrycznego o mocy 2,5 KM i 840 obr/min, posia-

Rys. 10. Automat,
model TA, firmy
W. Paschalski.

Warszawa.

da on aparat doprowadzajagcy materjat, samoczyn-
ne wylaczanie doptywu pradu do silnika, gdy obra-
biany pret konczy sie, glowice nozowa do 2 no-
2y poziomych i 1 pionowego, aparat do nawierca-
nia, wiercenia i gwintowania, obrabia prety sta-
lowe do & 10 mm i mosiezne do £ 12 mm, naj-
wiekszg dlugosé toczenia ‘do 80 mm.

VII. Firma ,BE-TE-HA", Warszawa, wysta-

wia: a) tokarki pociagowe zwykle, marki ,,Me-

teor’” (budowane sa modele 0, 1, 2, 3 0 wzn, ktéw
180, 210, 235, 250 mm, z boczna przekladnia ze-
bata, z gitara, ze skrzynka Nortona lub skrzynka
posuwéw), b) strugarki poprzeczne (,,Meteor 500"
z napgdem elektrycznym lub pasowym oraz ,Me-
teor 375" z napedem pasowym) i c) obrabiarki
specjalne, jak ,maszyna uniwersalna warsztatowa
model UM-3", sluzaca do toczenia, frezowania,
wiercenia i ciecia.

Obrabiarki wystawiane przez ,BE-TE-HA" po-
chodza z wytwérni E. Twerdy, Bielsko.

VIII. Widzewska Manufaktura (,Wima') £6dz,
produkuje tokarki pociagowe, frezarki uniwersal-
ne, gwinciarki, wiertarki, strugarki poprzeczne
i podluzne, szlifierki dwutarczowe, prasy reczne,
nozyce krazkowe do blach, maszyny odlewnicze,
frezarki do drzewa i szlifierki tasmowe do drze-
wa. Program produkcji firmy ,,Wima" jest wiec
bardzo szeroki, obejmuje bowiem znaczna cze$é
powszechnie uzywanych typéw obrabiarek.

IX. Zaklady Mechaniczne ,Tlocznie i Maszy-
ny Pomocnicze”, Warszawa, wystawiaja prasy
mimosrodowe, korbowe, o sile przycisku od 12000
kg do 70000 k¢ (produkuja prasy do sily przyci-
sku 300000 kg). Ponadto firma produkuje prasy
cierne (frykcyjne). Na jednej prasie zainstalowa-
no specjalne urzadzenie do ochrony rak przy pra-
cy na prasach. Firma wystawia réwniez pélauto-
mat do hermetycznego zamykania puszek kon-

Serw,

X. Fabryka Trakéw i Maszyn do obrobki drze-
wa w Bydgoszczy, wyrabia: traki, maszyny
do ciecia drzewa pitami tarczowymi i ta§mowymi,
wyréwniarki i strugarki grubosciowe, frezarki, to-
karki, automaty tokarskie, szlifierki tasmowe, ma-
szyny do wyrobu posadzek, do wyrobu dykty,
do wyrobu beczek, czopownice, listwownice —
wszystkie do drzewa, a ponadto szlifierki do nozy
i pil oraz obrabiarki do blach zelaznych.

RESUME. L'industrie des machines-outils en.Pologne a éié crée dans les années d’aprés guerre

(aprés 1920).

C'est a celle époque qu'ont été fondées quelques nouvelles usines spéciales ou qu’on

a adeplé quelques usines déja existantes a la production des machines-outils. Le pavillon des machines-
oulils a I'Exposition de I'Industrie des Métaux el de I'Eleciricité de Varsovie comprend une irés grande
richesse d'exposés qui prouve le développement imporlant de lindusirie nationale de machines-oulils
en Pologne. Ce développement se manifeste par une production toujours plus grande des sus - diles
usines, de méme que par la construction des machines - oulils de {ype modeérne, repondan! aux exigen-
ces les plus récentes de la technique.

Fun(lusz Ol)l'ony Morsl(iei—l)-ez ia(lnycll polracen

na organizacje i a(lminislracie — przeznaczony

jeslt w caioéci na l)u(lowe polsl(icll ol(rel(’)w

woiennycll.
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Pawilon Hutniczy na Wystawie Przemystu Meta-

lowego i Elekirotechniki

Jednym z celéw, jaki przyswiecal w organizaciji
Wystawy, byla che¢ zapoznania szerokich rzesz
zwiedzajacych z obecnym stanem polskiego prze-
mystu i z jego mozliwosciami produkciji.

Daznos¢ oddzielnych krajéow do zapewnie-
nia sobie samowystarczalnosci gospodarczej
zmniejsza z roku na rok mozliwosci eksportu i wy-
twarza coraz to silniejsza konkurencje na zagra-
nicznych rynkach zbytu,

Ciezki przemyst zelazny krajowy zmuszony jest
coraz to wiecej szukaé oparcia na rynku wewnetrz-
nym droga zwigkszenia konsumcji zelaza wewnatrz
kraju.

W mysl tego zalozenia poszczegélne firmy wy-
stawily w Pawilonie Hutnictwa wszystko to, co
moglo wzbudzi¢ zainteresowanie rzesz zwiedzaja-
cych; — aby ci co zwiedza Wystawe nabrali prze-
konania, ze podobnie jak drobne przedmioty co-
dziennego uzytku, tak i wszelkie maszyny moga
byé wyrabiane w kraju, a pieniadz, wydany na pro-
dukt pochodzenia zagranicznego, zmmiejsza wy-
tworczoéé krajowa i odbiera prace polskiemu ro-
botnikowi.

Starachowice.

Fotomontaze stoisk przedstawiaja cykl pro-
dukcji potfabrykatéw i gotowych wytworéow hut-
niczych. Na pierwszym planie wielki piec wytapia
z rudy surowe zelazo. Obok ustawiono model ko-
pulaka, pieca do przetapiania zeliwa. Wsad kopu-
laka stanowi fom zeliwny, a uzyskane zeliwo stu-
7y do odlewu, w przeciwienstwie do suréwki wiel-
kopiecowej, ktdra jest przejsciowym produktem
do fabrykaciji stali.

Celem uwidocznienia tej przerdbki surowca na
stal, zestawily Starachowice réwniez w formie fo-
tomontazu model pieca martenowskiego i piecow
elektrycznych. .

Produkcja stali w Polsce (Gérny Slask, Da-
browskie Zaglebie Gornicze, Starachowice, Ostro-
wiec) odbywa si¢ gléwnie przy pomocy procesu
martenowskiego. Wsad pieca sklada si¢ ze stare-
go zelaza (lomu) i odpadkéw walcowni. Surowiec
dodaje sie dla umozliwienia ,,$wiezenia'’. Do od-
siarczenia, odfosforyzowania i czesciowego odtle-
niania sluza specjalne dodatki stopowe: ferroman-
gan, ferrokrzem i aluminjum.

Przyczyna fabrykacji stali droga przetapiania
starego zelastwa (lomu), lezy w jego tariszej ce-
nie w poréwnaniu z cena suréwki wielkopiecowej,
oraz w wielkich zapasach, ktére nagromadzilty sie
. po wojnie swiatowej (demobil wojskowy, okrety,
tabor kolejowy). W-wypadku podrozenia, powy-
zej ceny kalkulacji, lub tez odciecia dowozu spro-
wadzanego z zagranicy lomu, huty krajowe mu-
siatyby zwiekszyé produkcje surowca wielkopieco-
weglgo. jako postawowego materjatu do fabrykaciji
stali,

Procz piecow martenowskich, przeznaczonych

dla wytopu normalnych gatunkéw stali weglistych,
posiadaja réwniez Starachowice piece elektryczne,
do wytopu stali chromowo-niklowych i narzedzio-
wych. Stale te stuza do wyrobéw specjalnych; gra-
natéw artyleryjskich, luf dziatowych.

Z dziedziny produkcji pokojowej wystawily
Starachowice szyny kolejek waskotorowych i ko-
palnianych, dzwigary i katowniki; wreszcie odkuw-
ki korbowodéw i wiazaréw korbowych. Z odlewow
zeliwnych rury kielichowe wodociagowe i radja-
tory. :

YWspélnoz‘a Intereséw obejmuje huty: Hubertus,
Falva, Zgoda, Silesia, Batory, Laura, Pilsudski,
oraz wytwérnie¢ wagonéw i konstrukcyj mostowych
w Chorzowie. ;

Wszystkie te huty uwidoczniono na
Gérnego Slaska, stanowiacej tto stoiska,

Eksponaty koncernu wystawione sa w Pawilo-
nach Hutnictwa, Przemystu Lotniczego i Narzedzi.
Ponadto koncern wykonal zelazna konstrukcije
wiezy wejsciowej, schron przeciwgazowy i wieze
do skokéw spadochronowych. Z eksponatéw na
stoisku podziw wzbudza rama podwozia auto-
busowego z uwagi na wielki rozmiar i sposéb
wykonania. W dziedzinie produkcji pétfabryka-
tow dla przemystu samochodowego 1 lotniczego
zastuguja na uwage odkuwki zaworéw, spraw-
dzianéw, korbowodéw i osi samochodowych.
Niektére z nich, jak odkuwki zaworow, wykonane
sq ze stali specjalnych o wysokiej zawartosci chro-
mu i niklu. Dla wykazania dobroci wyrobu osie
samochodéw zdeformowano, wyginajac w roéznych
kierunkach. Miejsca zdeformowane nie wykazuija
nalimnieiszych §ladéw peknig¢ lub rys w mater-
jale.

Wsrod eksponatéw ttocznych z blach zwyczaj-
nych i nierdzewnych znajduja sie zbiorniki ben-
zynowe, rury wydechowe silnikow, wreszcie sprzet
wojskowy; helmy, skrzynki amunicyjne pociskow,
miotaczy min piechoty, 16dki amunicyjne pociskow
do haubic i manierki. wojskowe.

Powszechne zainteresowanie wsréd fachowcow
wzbudzily umieszczone na stoisku rury, wykona-
ne ze stali nierdzewnych.

Stale te produkowane przez hute Batory, dzig-
ki swej wielkiej odpornosci na dzialanie korozji,
kwasow i ciepta (do 1100°C) uzyskuja obecnie sze-
rokie zastosowanie., Nieco wigkszy ich koszt opta-
ca sie sowicie, wskutek zwiekszonej odpornosci na
zniszczenie, oraz tatwosci utrzymania w porzadku
i czystosci wykonanych z nich wyrobow,

Stosownie do wymagan réznych dziedzin prze-
mystu huta Batory wypuscita na rynek szereg
stali uodpornionych na dzialanie korozji, ktore
mozna podzieli¢ na 3 grupy:

1) Stale nierdzewne chromowe z zawartoscia
chromu od 13°%—22%, Do nich naleza odmiany:
M 13, G 13 NRW i NRW specjalna.

mapie
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2) Chromoniklowe stale kwasoodporne z za-
wartoscig chromu od 14%/0—19% i niklu od 8%/0—
12%/o. Argentyt specjalny i Argentyt Ekstra.

3) Stale ogniotrwale chromoniklowe z wielka
zawartoscig chromu i niklu. Argentyt 22.

Wymienione gatunki sa z natury nierdzewne
i mniej lub wiecej kwasodporne, oraz czesciowo
odporne na cieplo.

Stale grupy pierwszej (nierdzewne chromowe)
wykazujg najwieksza odporno$é chemiczna w sta-
nie zahartowanym i polerowanym, ich odpornosé
zmmniejsza si¢ przez wyzarzanie lub przerdbke na
zimno,

Stal M13.

Zapomoca hartowania mozna doprowadzié
twardosé stali M 13 do 560 jednostek Brinella. Po-
obrébce cieplnej stal ma strukture martenzytyczna.

Zakres uzycia stali: narzedzia tnace o wysokiej
wytrzymalosci i wielkiej twardosci (brzytwy, noze,
narzedzia chirurgiczne tnace, sprezyny pracujace
w parze przegrzanej do 400°C).

Wtiasnosci wytrzymatoéciowe stali M 13 zahartowanef
przy 970°C w olefu w zaleinosci od temperatury od-
puszczania:

(Prébki zrywane na zimno)
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Wykres 1,

Na wykresie 1 i 2-gim pokazano wlasnosci wy-
trzymalosciowe stali w zaleznosci od obrébki fer-
micznej i temperatury, w ktérej pracowaly.

Stal G13.

Zamopoca hartowania mozna osiggnaé wytrzy-
malo§é na rozerwanie stali G 13 od 130—155
kg/mm?, :

Stal ma zastosowanie przy budowie czesci ma-
szyn, ktoére nie powinny ulegaé korozji, a narazo-
ne sg na silne natezenia (osie, sruby okretowe,
cze$ci pomp, lufy broni mysliwskiej = srutowej,
grzybki i wrzeciona do pary przegrzanej).

Stal NRW jest najmieksza z posréd odmian
stali nierdzewnych grupy chromowej, nadaje sie
do glebokiego tloczenia.

Wtasnosci wytrzymaloiciowe stali M 13 zahartowanej
przy 910° C w oleju, w zaleinosci od temperatury rozer-
wania. (Czas préby na rozerwanie — 30 minut):

(Probki zrywane na gorqco w temp. 0 — 700° C)
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Wykres 2.

A, — wydluzenie,

Wlasnoéci wytrzymato$clowe stali NRW, zahartowa-
nef przy 980°C w olefu, w zaleinoéci od temperatury
odpuszczania:

(Prdbki zrywane na zimno)
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Wykres 3.

Na wykresie 3 podano jej wlasnosci wytrzyma-
tosciowe.

Stal NRW specjalna nie nadaje sie do
hartowania wskutek zbyt wielkiej zawartosci chro-
mu, jest odporna na dzialanie gazéw siarczanych.

Stale grupy drugiej (Argentyt Extra i specjal-
na), sa catkowicie odporne na dziatanie wilgotne-
go powietrza; wyroby z nich nie zmieniajg swego
wygladu w przeciwieristwie do wyrobéw ze srebra
i niklu. Stale ,Argentyt” sa niemagnetyczne (nie
dzialajg na busole).



Maja one zastosowanie w lotnictwie i budowie
okretéw, tymbardziej, ze sg calkowicie odporne na
dzialanie wody morskiej. Précz tego sa doskonale
ciaggliwe. W stanie termicznie obrobionym przy
probie Erichsena blachy ze stali Argentyt (1 mm
grubosci) daja wglebienie do 15 mm (wykres 4).

Zaglebienia przy probie Erichsena w mm:
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Grubo$é blachy.
Wykres 4.

Wiasnosci wytrzymalosciowe stali w zalezno-
$ci od temperatury rozciagania podano na wykre-
sie 5.

Do grupy 3-ciej stali ogniotrwalych nalezy stal
Argentyt 22, ma ona strukture austenityczna,.
Znajduje zastosowanie tam, gdzie Argentyt Spec-

Wilasnoéci wytrzymalosciowe “stali Argentyt Specjalna
przy obrdbce cieplnej w zaleino$ci od temperatury
rozciqgania (czas trwania préby — 30 minuf);

(Probki zrywane na gorqco)
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Wykres 5.
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Wytrzymalosé stali Argentyt 22 na rorciqganie w wy-

sokich lemperaturach (czas rozciqgania probki —
30 minut):
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jalna i Extra nie moga sprostaé wymaganiom wy-
trzymalosciowym, ze wzgledu na zbyt wysoka tem-
perature. Z powodu znacznej zawartosci chromu
i niklu jest ona najdrozsza odmiang z posréd wy-
mienionych stali. Wykres 6 podaje wlasciwosci
wytrzymalosciowe stali Argentyt 22 w wysokich
temperaturach.

Huta Pokéj, jedna z najwigkszych na Gérnym
Slasku, wystawita w Pawilonie Hutniczym ekspona-
ty podstawowych surowcéw do produkcji stali
weglistych i stopowych, réznego rodzaju rudy ze-
lazne, koks, stopy zelazo-wolfram, zelazo-man-
gan, zelazo-tytan, rudy molibdenu i t. d. Z pétfa-
brykatéw wystawiono na stoisku odkute i piasko-
wane waly korbowe silnikéw, korbowody, osie sa-
mochodowe, oraz rézne cze$ci podwozia samocho-
déw, wykonane ze stali chromoniklowych.

Stoisko ,,Huty Pokéj’ skonstruowane wzorowo
pod wzgledem dydaktyki pokazu, jak réwniez bo-
gactwa eksponatow, zastuguje na osobne oméwie-
nie, ktére bedziemy moze mieli okazje zamiescié
w jednym z nastepnych numeréw.

Z produktéw gotowych pokazano pieknie pole-
rowane narzedzia kuchenne ze stali nierdzewnej,
(po raz pierwszy w Polsce) oraz wirtla i frezy
o ksztaltach bardzo skomplikowanych, wykonane
ze stali narzedziowych weglistych i szybkotnacych.
Uwage zwracaly réwniez szyny kolejowe rézinych
profili, czysto odwalcowane.

Towarzystwo Sosnowieckich Fabryk Rur i Zela-
za wystawilo w pawilonie hutniczym podstawowy
produkt swej fabryki: rury spawane i bez szwu
wykonane ze stali weglistych i stopowych. Poza
tem odkladnie i lemiesze, wykonane z blach pan-
cernych tréjwarstwowych (z miekkim rdzeniem
w $rodku), kule do mlynéw cementowych i butle
do gazéw pod wysokim ci$nieniem.

O wszechstronnej produkcji Zakfadéw Ostro-
wieckich $§wiadczy réznorodno$é eksponatéw, kto-
re firma nadestala na Wystawe, W pawilonie hut-
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niczym wystawiono zestawy kotowe, zderzaki,
sprezyny, resory, $ruby i elektrody ,,Jotem”, kto-
re w przemysle spawalniczym coraz wiecej rozpo-
wszechniaja si¢. Na uwage zasluguja rowniez licz-
ne eksponaty odkutych czesci do samochodéw ty-
pu Polski Fiat 508 i 621, oraz wiazary i korbowody
do parowozéw Ok 22, Z konstrukcji spawanych
uwage zwracaja okna pojedyncze i podwojne ga-
zoszczelne z profiléw specjalnych.

Zjednoczone Zaklady Gérniczo-Hutnicze Mod-
rzejow — Hantke, (powstale z polaczenia dwéch
spolek: Modrzejowskich Zaktadéw Goérniczo-Hut-
niczych i Towarzystwa Zakladéw Metalowych B,
Hantke) umiescity na Wystawie produkty walcowni
w Sosnowcu i Czestochowie: zelazo handlowe, tas-
mowe, blache cienka, stal resorowa, drut walco-
wany, okragly i kwadratowy, szyny kolejowe nor-
malnotorowe i materjaly do budowy nawierzchni;
$ruby, podkladki i opérki przeciwpelzne.

Wystawione na pokaz granaty zeliwne i rury
Swiadcza, Ze cze$é produkcji hutniczej Zakladow
stuzy dla potrzeb armiji.

Giesche S. A. Walcownia cynku wystawila sze-
reg przedmiotéw codziennego uzytku, wykonanych
z blachy cynkowej; gilzy do ogniw baterji elek-
trycznych, puszki cynkowe, cienkie blachy, jako
materjal do opakowan, wreszcie blachy profilowa-
ne i zwykle do krycia dachéw. Oprécz cynku otrzy-
manego droga dystylacji przedstawiono réwniez
cynk produkowany przez firme metoda elektroli-
tyczna.

Metalowe Zaktady Hutnicze ,,Torpedo” wysta-
wily metale otrzymane droga przetopienia i rafi-
nacji starego tomu; miedZ rafinowana, miedZz man-
ganowa, krzemowa i fosforowa, spiz, bronz fosfo-
rowy, mosiadz, oléw, metale drukarskie.

Z powodu braku rud krajowych miedZ, cyne,
aluminium i nikiel firma zmuszona jest kupowaé
zagranica.

Srodek pawilonu Hutnictwa zajely eksponaty

Walcowni Metali Sp. A. w Dziedzicach. Stoisko
tirmy estetycznie urzadzone okazuje zwiedzaja-
cym réznorodne produkty walcowni kolorowych
metali jak; druty mosiezne, cynkowe, . aluminio-
we i z alupolonu, walcéwke profilowa z mie-
dzi i mosiadzu, blache, wstegi i tasmy cynkowe,
miedziane i aluminiowe. Wséréd stopéw o osnowie
aluminiowej zastuguje na uwage produkowany
przez firme antikoradal. Metal ten z powodu braku
miedzi i niklu posiada najwieksza odpornosé na
korozje z posréd wszystkich stopéw aluminio-
wych.

Bardzo ciekawie przedstawilo swoja dzialal-
no$¢ Biuro Sprzedaiy Zjednoczonych F-k Drutu
i GwoZdzi. Wykresy jakie znajdujemy na tem sto-
isku mozna uznaé za wzorowa forme przedstawia-
nia statystyk przemyslowych. Szczegélnie intere-
sujacem jest zobrazowanie na wykresach i na pla-
stycznym globusie eksportu polskiego przemystu
drutu i gwozdzi.

Pigknie i estetycznie wykonane stoisko na wy-
stawie posiada firma Norblin, Br. Buch i T. Werner.

Obok pigknych platerow i mebli z rur mosiez-
nych zwracaja uwage fachowcéw czysto odwalco-
wane arkusze blach miedzianych do skrzyn ognio-
wych parowozéw. W produkeji tych czesci kottéw
parowozowych firma posiada wielka wprawe i sze-
reg lat doswiadczenia.

Przegladajac wykresy konjunktury gospodar-
czej widzimy, Zze przemys! polski powoli, lecz stale
dzZwiga sie z kryzysu, w jaki byl pograzony w latach
ubieglych. Fakt 6w upowaznia do wniosku, ze je-
dnoczesnie zwigkszy si¢ pojemnosé¢ wewnetrznych
rynkéw pracy, a rzesze bezrobotnych powoli znaj-
da zajecie,

Z drugiej strony uprzemystowienie kraju, ktére
stoi w prostym stosuku do rozwoju przemysly,
podniesie stope zZyciowa mieszkaricow, zwiekszajac
rowniez $rodki obrony parstwowej.

RESUME. L’auteur décril le pavillon de méiallurgie a [I'Exposition de I'Indrustrie des Mélaux

el d’Electricité, en faisant connaitre I'étal actuel de la production mélallurgique nationale.

Enire auires

il fail remarquer la production de I'acier non-corrosif ainsi que celle des parties d’aufomobiles el en
particulier des parties principales des machines el des moleurs.

Do Nr. 10 (146) .Inzyniera Kolejowego” dolgczony jest Nr. 10 (114)

.Przegladv Zagranicznego Pismiennictwa Kolejowego”.

Niema Polski bez morza




Inz. Stanistaw Zurakowski.

Polskie narzedzia tngce

Na Wystawie Przemyslu Metalowego i Elektro-
techniki w Pawilonie Narzedzi i Obrabiarek repre-
zentowane byly narzedzia do mechanicznej obrob-
ki metali, narzedzia pomiarowe warsztatowe, oraz
narzedzia rzemieslnicze najréznorodniejszych ty-
péw i odmian.

Do roku 1935 przywéz do Polski narzedzi do
mechanicznej obrébki metali, glownie z Niemiec,
a cze$ciowo z Czechoslowacji, Francji i Wloch wy-
nosil okoto 4 miljonéw zlotych; import narzedzi
rzemie$lniczych zamykal sie w cyfrze okolo 7 ‘mil-
jonéw zlotych. ~

Produkcja krajowa mnarzedzi posunela sie
w ostatnich latach naprzéd, dzigki pracom Polskie-
go Komitetu Normalizacyjnego przy Ministerstwie
Przemystu i Handlu, oraz Komisji Normalizacyj-
nej Depart. Inz. M. S. Wojsk. Prace normaliza-
cyjne przyczynily sie réwniez do wydania przez
Grupe Producentéw  Narzedzi spisu na-
rzedzi krajowej produkeji, ktéry ma na celu zor-
jentowaé kupiectwo i klientéw co do wyrobu narze-
dzi krajowych. Zagadnienie jako$ci narzedzi spro-
wadza sie do precyzyjnego wykonania, dobrej
obrébki termicznej i jakosci tworzywa, z ktorego
wykonano narzedzie,

W tym ostatnim kierunku nie ustaja wysitki
przemystu metalowego. Ze wzgledu na to, ze prace
badawcze w tej dziedzinie wymagaja wielkich fun-
duszéw, poszczegélne przedsiebiorstwa jednocza
sie. Takim badawczym instytucjom przychodza
czesto z pomoca rzady oddzielnych panstw,
wtedy praca indywidualna jest zaopatrzona w po-
trzebne $rodki badawcze i moze da¢ pozadany wy-
nik. Zagranica prace zbiorowa kontynuujg ,,Bureau
of Standards”, ,,American Society for Testing Ma-
terials”, (ktére wypracowalo klasyfikacje wielko-
§ci ziarn w stalach konstrukcyjnych i narzedzio-
wych), oraz ,British Iron and Steel Federation"
razem z ,Jron and Steel Institute”. W Polsce
prace nad doborem tworzywa stali narzedziowych
prowadza Huta Pokéj, Starachowice, Panistwowe
Wytwornie Uzbrojenia, Koncern Wspélnoty Inte-
resow i caly szereg naukowych placéwek ba-
daweczych.

Doswiadczenia wojny $wiatowej zmuszaja po-
szczegblne panstwa do ulozenia bilansu metali.
W Polsce bilans ten ksztattuje sie ujemnie z powo-
du braku rud kopalnych niklu, chromu, wolfra-
mu, molibdenu i kobaltu, wobec czego przy ukla-
daniu planéw obrony Paristwa zagadnienie stopow
zamiennych nabiera wielkiej wagi.

W miejsce wysokowartosciowych stali szybko-
tnacych o skladzie 18 Wo -+ 49/ Cr + 19/ V,
opracowano obecnie.obrébke plastyczng na goraco
i obrébke termiczna iworzyw o skladzie:
0,75% C + (3,5—4,0% Cr + (7,5 — 8,50 Mo) +
+ (1,75 — 2,00 W) + 0,9%/0 — 1,5% V); stal za-
stepcza o procentowo malej zawartosci wolframu,

oréwnuje w zupelnosci wysokoprocentowej stali
wolframowe;j.
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Obecna produkcja narzedzi wykazuje stale
zwigkszajacy sie wzrost zapotrzebowania stali
szybkotnacych w poréwnaniu z weglistemi. Wply-
wa na to konstrukcja obrabiarek o wielkiej mocy
i wydajnosci,

Zalety stali szybkotnacych w poréwnaniu
z weglistemi tlumaczy wykres (rys. 1) umieszczo-
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Rys. 1.

ny w stoisku huty Baildon. Jak widaé¢ z wykresu,
twardosé narzedzi ze stali weglistych spada szyb-
ko w miare wzrostu temperatury. Stale szybkotna-
ce i'stellit, nieco micksze od dobrze zahartowanych
stali weglistych, tracg znacznie wolniej twardosé
i zdolnos¢ skrawania w wysokich temperaturach.

Szereg réinych gatunkéw stali narzedziowych
z charakterystycznymi zlomami, umieszczonych
w stoisku huty Baildon, przedstawia jakosé obrob-
ki termicznej tego samego tworzywa.

Ze wzgledu na rodzaj pracy narzedzi, uzywa
sie réznych rodzajow stali narzedziowych.

Huta Baildon wystawila w pieknie wykonane;j
gablocie kilka zasadniczych gatunkéw stali:

1) Wysokowartoéciowe stale szybkotnace uzy-
wane do obrébki najtrwardszych materjatéw, Przy-
blizony ich sklad chemiczny wynosi: C = 0,9;
Cr = 4,0%; Wo = 18,0%; Co = 12,0%; V = 1,6%.

2) Stal stopowa narzedziowa na wykroje o sil-
nym obciazeniu i zlozonych ksztaltach, jak szcze-
ki do gwozdziarek, wycinarki i gwozdziarki. Stal
ta przy hartowaniu nie paczy si¢. Sklad chemiczny
w przyblizeniu C = 2, 0 — 1,5%; Cr = 13,0%;
V = 0,2%.

3) Stal diamentowo wolframowa do obrébki
bardzo twardych materjaléw, jak noze do zlobie-
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nia walcéw miynarskich, koétka do cigcia szkla.
Sktad chemiczny okoto C = 1,4%; Wo = 4,5%.

4) Stal na gwintowniki, wiertla, frezy, na szcze-
ki do maszyn gwinciarskich i narzedzia nie pacza-
ce si¢ przy hartowaniu. Przyblizony sklad che-
miczny; C = 1,1%, Wo = 0,85 lub C = 0,9%;
Mn = 2,0°%; V = 0,2%.

5) Stal pneumatyczna i na $cinaki, do wyrobu
narzedzi odpornych na uderzenie: jak zaglowniki,
§cinaki reczne, przecinaki, przebijaki, nitownice.
Skiad chemiczny: C = 0,5%; Cr = 1,3%0; Wo =
= 1,0%.

~ 6) Stal na przeciggadla i pierscienie do cigga-
nia Zelaza, miedzi, mosigdzu. Przyblizony skiad
chemiczny C = 2,5 — 2,20/o; Cr = 129/,

7) Stale na matryce do kucia i tfoczenia na go-
raco o skladzie chemicznym Wo = 12 — 7%y
C = 05 — 0,25%; Cr = 0,7 — 3%,

Wsréd eksponatow byly réwniez liczne gatunki
stali narzedziowych weglistych do wyrobu nozy
tokarskich, wiertel, frezéw i t. d. pracujacych przy
malej ilosci obrotow, stale na mloty kowalskie,
stemple i matryce, wreszcie bardzo twarde stale
wegliste (do 1,289 C) z przeznaczeniem na $widry
kamieniarskie do granitu, bazaltu i kwarcytu.

Obszerne stoisko Stowarzyszenia Mechanikéw
Polskich z Ameryki zawieralo réznorodne narze-
dzia jak wiertla, rozwiertarki, narzynki, gwinto-
wniki, noze tokarskie, przeciagacze do metali,
oprawki szybkozmienne wiertarskie, wreszcie fre-

Frezy walcowo-czolowe jednoécinowe drobne

Prawotnacy prawozwojowy
ze lobkiem na wpustke

Rys. 2.

Prawetnacy prawozwojowy
ze ztobkiem na zabieracz

Frezy walcowo-czotlowe dwuscinowe,

Prawoinacy prawozwojowy
ze ztobkiem na zabieracz

Prawotnacy praworwojowy
ze zlobkiem na wpustke

Rys, 3.

zy wszelkich typéw. Wielostronna produkcija fir-
my $wiadezy o wysitku nad ujeciem w swe rece fa-
brykacji typéw i odmian narzedzi, zapotrzebowa-

nych w przemysle krajowym.

Na szczegolng uwage zasluguje bogata kolek-
cja frezow do obrébki powierzchni ptaskich (frezy
walcowe, walcowo-czolowe, katowe) i krzywych

(frezy ksztattowe). (Rys. 2,3, 4, 5, 6). Wszystkie

frezy sa znormalizoane p/g norm Polskiego Komi-

tetu Normalizacyjnego. Otwory w nich sa szlifo-

wane i posiadajg zlobki na wpustke. Frezy walco-

wo-czotowe sa wykonane ze zlobkiem na zabieracz

(rys. 2). Frezy palcowe ponizej 10 mm $rednicy
i

Frezy palcowe do kanatéw T-owych.

trzpienia sa zaopatrzone w uchwyty cylindryczne,
powyzej—w chwyty stozkowe metryczne. Uzgbienie
frezéw, jak widaé z rysunkéw (2, 3), jest dwojakie-
go rodzaju. Frezy do niezbyt intensywnego skra-
wania wykonano jako jednoscinowe o prostym za-
rysie zeba. Frezy dwuscinowe o profilu zeba tama-
nym (rys. 3) przeznaczone sa do cigzkiej pracy,
do obrabiarek o duzej wydajnosci. Dla zachowania
niezmiennego profilu zeba, po kazdorazowem za-

Frezy modutowe
krazkowe

Frezy krazkowe pélokragle
wklgste

Rys. 5.

szlifowaniu, niektére frezy posiadaja zeby zatacza-
ne; Dla umocowania frezéw walcowych wykonuje
Stow. Mech. Polskich precyzyjne trzpienie i opraw-
ki wymienne zabieraczowe i wpustkowe. Do fre-
zé6w palcowych wykonuje firma oprawki zaci-
skowe. ;

Produkcja Panstwowych Wytwérni Uzbrojenia
(PWU) w pawilonie narzedzi obejmuje dwa dzia-
ly. Pierwszy stanowig narzedzia tnace: frezy, roz-
wiertarki, przeciagacze, noze ksztaltowe, wrzecio-



na frezarskie, wyrabiane przez fabryke broni w Ra-
domiu. Drugi dziat obejmuje narzedzia miernicze
(rys. 7) drobnomierze, suwmiarki, sprawdziany
normalne i graniczne, sprawdziany gwintowe, sza-
blony, szczelinomierze, katowniki, linealy i plyty
traserskie. Na szczegolng uwage zastuguja plytki
wzorcowe i narzedzia pomocnicze do ptytek, wyko-
nane z dokladnoscig do 0,0002 mm, oraz precyzyj-
ne komparatory warsztatowe do pomiaréw z do-
ktadnoscia do 0,001 mm. Narzedzia miernicze wy-
rabia Fabryka Sprawdzianéw w Warszawie.
Narzedziownia fabryki silnikéw Paﬁstwowych
Zakladéw Lotniczych na stoisku swoim przedsta+
wita komplety narzedz1 i przyrza,dow, przeznaczo-
nych do masowej i seryjnej produkciji;-sa to prze-
waznie noze, frezy i wiertta do automatow. Dalsza

Frezy §limakowe do két lacuchowych.

Rys. 6.

specjalno$é fabryki stanowia narzedzia dla parkow
lotniczych do remontu i obstugi silnikow.

Zaktady Starachowickie, Zaklady Cegielskiego
i Fabryka Lokomotyw w Chrzanowie wystawily
w oddzielnych stoiskach pawilonu réznego rodzaju
narzedzia tnace i pomiarowe do obrébki metali.
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Zaklady Starachowickie narzedzia te produ-
kuja z wlasnych wytopéw stali narzedziowych.

Przeglad produkciji narzedzi na wystawie Prze-
mystu Metalowego i Elektrotechniki wywiera bar-

Rys. 7.

dzo korzystne wrazenie. Wysoki gatunek produk-
cji krajowej, oparty o dobre tworzywo i doklad-
no$¢ wykonania, szybko wypiera na rynku krajo-
wym narzgdzia pochodzenia zagranicznego. Wpraw-
dzie cena niektérych narzedzi krajowych (wysokich
gatunkow) jest nieco wyzsza, znajduje jednak uza-
sadnienie w malej konsumcji. Narzedzia mniej
precyzyjne zaréwno cena jak i jakoscig konkuru-
ja doskonale z zagranicznymi. Jezeli przemyst na-
rzedziowy bedzie sie nadal rozwijal jak obecnie,
narzedzia produkcji polskiej moga pokryé wkrot-
ce catkowicie nasze zapotrzebowanie.

RESUME. Dans cet article Tauleur nous donne une revue de la production nationale des
outils pour la traitement mecanique, ef il nous mel en connaissance de l'étendue de la production

de grandes maisons polonaises.

La conclusion qui résulte de létat de cette production nous fait croire que I'outil polonais
va bient6t devenir un premier arficle au marché national et — surmonter l'imortation de I'étranger.

Chcesz silnej floty wojennej — zl61 ofiare
na Fundusz Obrony Narodowej
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Inz. Wojciech Pirég.
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Polski przemyst Elekirotechniczny na tle Wystawy
Przemystu Metalowego i Elekirotechnicznego

“vaaﬂﬂﬂ“ﬁe------

Przemyst elektrotechniczny, bedacy w scistym
zwigzku z produkcijg i konsumcja energii elektrycz-
nej, jest w Polsce jednym z najmlodszych. Mimo to
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odgrywa on powazng role¢ w naszym zyciu gospo-
darczym, Produkcja energii elektrycznej w Polsce
oraz wytworczoé¢ polskiego przemystu elektro-

‘technicznego w ciagu lat 10 przedstawione sa wy-
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Warlosé konsumeji

kreslnie na rys. Nr. 1 i Nr. 2. Jak wida¢, wytwoér-
czos¢ elektrotechniczna wzrastala poczatkowo szyb-
ko. Kryzys wstrzymal intensywno$é¢ rozwoju i spo-
wodowal spadek produkcji. Wprawdzie nawet mini-
malna pojemnosé rynku krajowego moglaby daé
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polskim wytwérniom warunki kontynuowania
pracy i rozwoju produkcji, ale na przeszkodzie sta-
nela grozna konkurencja zagranicy. Ta ostatnia nie
chce zejsé z naszego rynku, a majac do dyspozycji
wieloletnie doswiadczenie, wyproébowane metody
produkeii i kalkulacji, oraz srodki finansowe, stawia
niejednokrotnie ceny nizsze, anizeli przemyst elek-
trotechniczny krajowy, ktory jest zaleiny w swej
produkecji od wielu surowcéw zagranicznych, jal
miedz, bawelna, kauczuk i t. d. Mimo wielu trud-
nosci elektrotechniczna wytwoérczosé rodzima wy-
pycha krok za krokiem towar obcy, dajac wyroby
0 niemniejszej wartosci.

Import, wynoszacy w 1929 roku 128.9 milj. zi,
spadl w roku 1935 do cyfry 26,6 milj. zt. Wytwor-

Wykres Wartosci Jmportu
Wyrobow Elektrotechnicznych w zlotych,

Lokl miedzane nieizdontne gl 22500 236 a00
Wyroby ze sfopdw miegy L prae 633000

0E PGk .'m

D& ok e/, COKQ

aleodtaczalnym nepé
Ktrycznym -wierlarks (i

S0891s

oocepss

1082000
ormalo ;1

Maszyny db spawanis nagrres
Voo rfowa nia, Topienia /7
Akkm“{gtgrg oqniw @ ¢ ich cresc
Aparaty [ przyrzady eleilr do
wiaczanja, przerywdnid, requ -
lowanig i rozgzialu pradu
m&sd{o’u 119000
Przyrzady pomiarowe

Liczniki enerqii elektrycznes

a prozeklory elektryczne
2ardwhi elektryczne

Lampy katodowe

i 10y eleklr, rury negnos 08000
| Prryrzaaly eleklr. oo gotowarri, 1B 5170
Qgﬂfgﬁh/dg/ﬁ “« ;_‘ #f hu domon.
ifechnicznege.
paraly teletonicine rich cres:
rally do sygnalizacyi

A parat¢lelegroficzne + ilhcreser

[Aparaly rodjowerich czese:

0RIOcE AQrIeneSloron

Aparaly eleklromedyczne

Przyrrqdy (aparaly asob. rmerysm,

zalilory 420 eldna_elelboroch),
/s VASONANC ZINASY.

&;ztzlzf[_miﬂame/_ﬂ /e low

(es2k8 mal.

‘06000 1443000

rer4000

1399000

900r25E

/€0,
obotowione

Qprawy / czopy mosies do zarowe

{ sprzel nstelacyin,
Slope w1 ]

czos¢ krajowa natomiast po chwilowej depresiji
z granica dolna w roku 1932 osiagneta juz w roku
1935 cyire 90,5 milj. zl, a wiec wieksza od szczy-
towej z okresu przedkryzysowego. Stan faktyczny
jest jeszcze pomyslniejszy, niz to widaé z wykre-
su, przy uwzglednieniu bowiem spadku cen arty-
kuléw elektrotechnicznych, ktére sa obecnie od
35 do 60%0 nizsze, anizeli w roku 1929, ilosciowo
warto$é produkcji bedzie o te réznice wieksza.

Z wykresoéw na rys. Nr. 3 i 4 mozemy zoriento-
waé sie, co produkuje nasz przemyst elektrotech-
niczny i jaka przechodzi ewolucje.

Obok wzrostu ilosciowego nastapil réwniez
rozwdj jakosciowy krajowej wytworczosci elek-
trotechnicznej, polegajacy na rozszerzeniu progra-
mu fabrykacyjnego, zapoczatkowaniu licznych no-
wych dziedzin produkcji, oraz na znacznym pod-
niesieniu poziomu technicznego wyrobéw. Dzi§ juz
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produkujemy prawie wszystko, a nasz przemysl
elektrotechniczny wytworzyl caly szereg specjal-
nosci. Mamy krajowe akumulatory, maszyny elek-
tryczne, transformatory, aparature rozdzielcza,
przyrzady pomiarowe, kable, przewody, aparaty
telefoniczne i telegraficzne, aparaty i sprzet ra-
diowy, oleje izolacyjne, porcelang elektrotechnicz-
ngit. d.

Obrazem krajowej wytwoérczosci elektrotech-
nicznej, rewia sil tego mltodego przemystu, poka-
zem jego dorobku i mozliwosci jest Wrystawa
Przemyslu Metalowego i Elektrotechnicznego.
Elektrotechnika i radiotechnika zajmuje tam cal-
kowicie trzy pawilony, a ponadto posiada caly
szereg stoisk w innych pawilonach, Wszystkie czo-
fowe przedsigbiorstwa elektrotechniczne wziely
udzial w Wystawie, dajac zywe odzwierciedlenie
wszelkich dzialow produkcji. Wielka ilo$é ekspo-
natow zmusza do ograniczenia przegladu do naj-
bardziej charakteryzujacych dzisiejszy stan i osta-
tnie zdobycze przemystu elektrotechnicznego.

Dziat produkcji urzadzen i aparatéw rozdziel-
czych reprezentuja stoiska firm: Szpotariski, Klei-
man, Imass, Elektroautomat i inne. Na czolo ekspo-
natéw tych firm wysuwaja sie nowe typy wylacz-
nikéw wysokiego napiecia o wielkiej mocy odla-
czalnej.

Ostatnie lata przyniosty w budowie wylaczni-
koéw wielkie zmiany. Wywolane one zostaly ten-
dencja zwigkszania napiecia zasiegu i w budowie

u 'n.

Rys, 5. Wylacznik malqoleiowy firmy Szpotafski.
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sieci elektrycznych, oraz wprowadzaniem pracy
rownoleglej kilku elektrowni na wspélng sieé.
Zwiazane z tym wielkie prady zwaré wysunely po-
stulat zwickszenia mocy odigczalnej stosowanych
dotychczas wylacznikéw olejowych. Osiggnieto to
przez dodanie komér gasikowych, dzigki czemu
przy danych wymiarach wylacznika moc odlaczal-
na wzrosla prawie trzykrotnie. Dalsze wysitki
poszly w kierunku catkowitego usuniecia ole-
juy, a przynajmniej zmniejszenia jego ilosé
do minimum; ponadto starano sie zmniejszyé
jak najbardziej wymiary wylacznikéw. Powsta-
ty wiec wylaczniki maloolejowe i bezolejowe.
Zmontowany na terenie Wystawy przez firme
Szpotanski tréjfazowy wyltacznik maloolejowy
sprawia imponujace wrazenie. Wylacznik ten po-
siada nastepujace dane: moc odtaczalna 1500 MVA,
napiecie robocze 150000 V.

Kazda faza wylacznika posiada oddzielna obu-
dowe, przyczem wszystkie napedzane sa zapomo-
ca jednego walu steru]qcego Néz wylacznika i ko-
mora gasikowa znajduja sie wewnatrz izolatora.
Wylacznik zaopatrzony jest w odlaczniki jedno-
fazowe.

Jedng z najnowszych rzeczy na wewnetrznym
stoisku firmy Szpotanski jest wylacznik powietrz-
ny bezsprezarkowy typu wewnetrznego na 20000 V
i 200 MVA. Zasada jego dziatania jest nastepuja-
ca. Ruchome noze polaczone sa z mechanizmem
sterujacym i tlokiem umieszczonym w osobnym
cylindrze. Z mechanizmem sterujacym pola,czo-
na jest rowniez sprezyna, ktéra napina sie przy
zalaczaniu wyltacznika. Przy wylaczaniu zwalniamy

Rys. 6. Wewnetrzne stoisko firmy Szpotafski.

zapadke, a sprezyna wyrywa woéwczas szybko néz
z gornego kontaktu. Jednoczesnie tlok porusza sie
do gory, spreza powietrze w cylindrze, a to ucho-
dzac przez dysze zdmuchuje tuk na elektrode po-
mocnicza, polaczona przez opér z kontaktem goér-
nym. W chwili, gdy prad i napiecie sa réwne ze-
ru, nastepuje bardzo szybkie gaszenie tuku. Wy-
taczniki tego typu instaluje w Gdyni Elekrownia
Pomorska ,,Grédek".

Gedna uwagi nowosé¢ w dziedzinie zabezpie-
czen przeciwprzepigciowych stanowia ochronniki za-

. worowe, Dzialanie zaworowe uzyskuje si¢ w nich

dzieki wielokrotnemu iskiernikowi oraz stupowi
z materjalu izolacyjnego, ktérego oporno$é przy
wzroscie napiecia gwaltownie maleje. Ochronnik

zaworowy moze byé zaopatrzony w rejestrator
przepie¢, stuzacy do okreslania czasu zadzialania
ochronnika i liczenia jego zadzialar.

Ponadto na stoisku firmy Szpotanski przedsta-
wione sa roznorodne wykonania wylacznikéw ole-
jowych, trasformatoréow pomiarowych, samoczyn-
nych wylacznikéow, przetacznikéw i rozrusznikow
do motoréw, rozdzielnie okapturzone i t. d. Boga-
to jest wystawiony dzial licznikéw energii elek-
trycznej. Wsrod nich znajduja sie réwniez liczni-
ki specjalne, jak np. dwutaryfowe i t. p. Podkresli¢

WYLACZNIK

POWIETRZNY BEZSPREZARKOWY
TYPU 603

Wylacznik powietrzny bezsprezarkowy

Rys. 7. .
firmy Szpotarski.

nalezy, ze liczniki energii elektrycznej wykonywa-
ne sa wedtug wlasnych wzoréw catkowicie w Pol-
sce, z wyjatkiem tylko mechanizmu liczydlowego.

ylaczniki samoczynne usuwaja dotychczaso-
‘we zabezpieczenia topikowe, dajac o wiele lepsza
ochrone odbiornikéw malej i §redniej mocy,
w’ szczegolnosci silnikéw elektrycznych; wylaczni-
ki te zaopatrzone sa w wyzwalacze elektromagne-
tyczne i termiczne.

Na stoisku firmy Kleiman i S-wie zwracaja na
siebie uwage z posréd licznych eksponatéw naste-
pujace: wylacznik olejowy z komorami gasikowe-
mi wyréwnawczo — r6znicowemi, wylacznik stru-
mieniowy, odlacznik mocy, nastawniki i oporniki
trakcyjne, — transformator napieciowy oraz ochron-
nik przeciwprzepieciowy ,Katodex”, Wspomnia-
ny wylacznik olejowy posiada nastepujace dane:
napiecie robocze 35000 V, prad 350 A, moc od-
taczalna 500 MVA, Wylacznik ten w czasie prob
na stacji doswiadczalnej firmy ,,ASEA" w Szwe-
cji wytrzymat moc odlaczalng 510 MVA.

Odlaczniki mocy sg duzym krokiem naprzod
i majg zastosowanie tam, gdzie koszt wylacznika
olejowego jest niewspéimiernie duzy do kosztéow
calej instalacji, a zZachodzi to dla mocy do kilku-
set kVA. Odlacznik mocy zbudowany jest w for-
mie odlgcznika suwakowego i posiada ekspansyij-
ne komory gasikowe wypelnione olejem. Po zao-
patrzeniu go w wyzwalacze nadmiarowe moze on
stanowié ochrone odbiornikéw od przecigzen.

Transformator napieciowy sluzy do zasilania
miernikéw i wskazywania stanu zwarcia z ziemia



poszczegblnych faz sieci elektrycznej. W tym celu
obwody magnetyczne oddzielnych faz nie sa ze
sobg skojarzone. Uzwojenie pierwotne i wtérne
miernicze polaczone sa w gwiazde. Dodatkowe
uzwojenie wiorne polaczone jest w otwarty troj-
kat, sumujac napigcia poszczegdlnych faz. W chwili
zwarcia z ziemig suma ta nie jest réwna zeru, lecz
daje pewna wypadkowa warto$¢ napiecia, ktéra

Rys. 8. Podstacja napowietrzna wysokiego napiecia
firmy Kleiman i S-wie

zasila przekazniki
alarmowe.

Z wykonywanej przez firme Kleiman aparatu-
ry rozdzielczej zmontowana jest na wolnym po-
wietrzu podstacja wysokiego napiecia typu budo-

ziemno-zwarciowe, wzglednie

i Rys. 9. Odlacznik mocy firmy: Inz. Imass w Lodzi.
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wanego dla elektryfikowanego Wezla - Kolejowego
Warszawskiego.

Wsréd eksponatow firmy Imass widzimy wy-
faczniki olejowe w réznych wykonaniach, odlacz-
niki mocy, ograniczniki pradu, cewki dlawikowe
ytnd’ '

" Firma Elektroautomat wystawila caly szereg
wylacznikow samoczynnych ,,Wels", samoczynne
wylaczniki olejowe, rozdzielnie okapturzone i t. d.
Wylaczniki samoczynne posiadajg wyzwalacz elek-
tromagnetyczny i termiczny. :

Wyzwalacz elektromagnetyczny dziata mo-
mentalnie przy zwarciach, za$§ termiczny przy
mniejszych przecigzeniach.

Dzial budowy maszyn elektrycznych jest bo-
gato reprezentowany przez firmy: ,Elektrobudo-
wa", | Zaklady Mechaniczne Rohn-Zieliniski”,
wPolskie Zaktady Skody", ,Polskie Towarzystwo
Elektryczne” i t. d.

Na stoisku ,Eletrobudowy” widzimy silniki
asynchroniczne w najrozmaitszych wykonaniach,
miedzy innymi: silnik dwuklatkowy zwarty o mo-
cy 120 KM i 3000 obr/min, silnik wysokiego napie-
cia, spawarke tukowa, regulator indukcyjny,
transformator i t. d. °

Wedtug informacji f. ,Elektrobudowa’ ma na
ukoriczeniu dwa transformatory olejowe tréjfazo-

Rys. 10. Silniki tréjfazowe’ zamkniete z po‘w{‘er.zchniowo-
zebrowem chiodzeniem f. Rohn-Zielinski

we o mocy 12000 kVA na napiecie 37000/5000 V,
oraz jeden transformator olejowy tréjfazowy na
moc 15000 kVA i napiecie 37000/5500 V. Stuzyé
one maja do zasilania elektryfikowanego wezla
kolejowego Warszawskiego przez elektrownie War-
szawska i Okregu Warszawskiego w Pruszkowie.

Do ciekawych konstrukciji ,,Elektrobudowy” na-
leza transformatory do piecéw hartowniczych, ma-
jace mozno$é regulacji napiecia w bardzo szero-
kich granicach,

Istng galerie silnik6w asynchronicznych w réz-
nych wykonaniach, jako to: silniki pierscieniowe,
krétko-zwarte, z automatycznymi rozrusznikami,
silniki cichobiezne, — przetwornice, pradnice do
o$wietlania wagonéw, zespoly - turbopomp, siniki
trakcyjne, transformatory i t. d. przedstawia sto-
isko firmy Rohn-Zielinski. Budowane przez nig
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silniki dostosowane sa do najrozmaitszych warun-
kéw pracy.

Wystawiony model przedstawia wykonany
przez Zaktady Elektromechaniczne Rohn—Zieliniski
transformator 6000 kVA z przekladnia napiecia
42100 *+ 5°0/3050 V. Budowane przez ta firme
transformatory regulacyjne pozwalaja na regulacje
napiecia na transformatorze obciazonym.,

Rys. 11.

Transformator 6000 kVA firmy Rohn-Zielifski.

Do ostatnich wyrobéw firmy Rohn-Zieliriski na-
leza silniki napedowe do przestawiania zwrotnic
kolejowych.

Wsrod eksponatow Polskich Zakladéw Skody .

widzimy silnik dla tramwajéw Warszawskich, sil-
niki tréjfazowe zwarte, silniki kolektorowe, tran-
sformatory i t. d. Wystawiony silnik kolektorowy
pozwala na regulacje obrotéw od 450 do 1400
obr/min,

Najwiekszy wykonany przez Polskie Zaklady
Skody silnik z wirnikiem zwartym posiada moc
320 kW. Przez Polskie Zaklady Skody byly juz
wykonywane transformatory o mocy 4000 kVA
i bardzo malych stratach jalowych.

Przetwornice i maszyny elektryczne wystawilo
Polskie Towarzystwo Elektryczne.

Z opisanych powyzej i wielu innych stoisk,
przedstawiajacych krajowa produkcie maszyn
elektrycznych, przebija tendencla opanowywama
coraz to wickszych mocy i wyzszych napieé, oraz
dostosowania produkcji do celéw nawet bardzo
specjalnych.

Ostatnie konstrukcje zrywajg smialo z utartym
szablonem i niecelowo$cia, przykiadem czego mo-

‘ze byé chociazby wyrzucenie przestrzeni powietrz-

nej miedzy aktywnym Zelazem statora i korpusem
w silnikach pradu zmiennego tréjfazowego.

Przechodzac do dalszych dzialéw przemystu
elektrotechnicznego, widzimy wiele stoisk: z ma-
terjalem instalacyjnym, fabryk przewodéw i ka-
bli, stoiska z armatura oswietleniowa, porcelana
elektrotechniczng, fabryk zaréowek i materjalow
izolacyjnych i t. d.

Fabryka porcelany w Cmielowie, zaspokajajg-
ca w 80% potrzeby krajowe, wystawila najréino-
rodniejsze typy izolatoréw wysokiego i niskiego
napiecia.

Na stoisku Polskich Zakladéw Philipsa jest
uwidocznione, w jaki sposéb produkcja zaréwek
jest dostosowana do poszczegélnych celéw i wa-
runk6éw pracy,

Do najnowszych wyrobéw w dziedzinie tech-
niki o$wietleniowej naleza lampy jarzeniowe so-
dowe i rteciowe, charakteryzujace sie wysokim
stopniem sprawnosci. Lampy jarzeniowe, zade-
monstrowane na Wystawie, nadaja sie do oswietle-
nia terenéw kolejowych, fabrycznych, portow
lotniczych, wiaduktéw, terenéw robét ziemnych
i budowlanych i t. p., przyczem, w razie potrzeby
zmiany koloru $wiatla rteciowego, nalezy doda¢ do
niego w pewnej proporcji swiatto zaréwkowe.
Lampami sodowymi Philipsa oswietlony jest wat
Miedzeszynski w Warszawie,

Z dzialu zaré6wkowego podkreslié nalezy sto-
isko fabryki Helios, prowadzacej zazarta walke
konkurencyjng z kartelem zaré6wkowym.

Wielki wybér materjatéw instalacyjnych, lamp,
zyrandoli, réznego rodzaju grzejnikéow i urzadzen
domowych prezentuje stoisko ,,Braci Borkowskich®,
jednej z najstarszych krajowych firm elektrotech-
mcznych

Na pierwszy plan wybija si¢ nowy dzial pro-
dukcji ,,Braci Borkowskich” w zakresie chlodni

Rys. 12, Piec elektryczny do hartowania firmy ,Braci
Borkowskich".



domowych oraz réznego rodzaju piecéw elektrycz-
nych do obrébki termicznej.

Chlodnia domowa, budowana na zasadzie
kompresowej, jest pierwszym tego rodzaju apara-
tem, budowanym obecnie catkowicie w kraju.

Wystawiony na stoisku piec elektryczny do har-
towania stali posiada dwie komory, z ktérych gor-
na do 1350°C jest wyposazona w opory silitowe,
dolna za§ do 1000°C w opory chromonikielinowe.
Obie komory posiadaja automatyczna
temperatury.

Z wystawionych na stoisku przezroczy (oswie-
tlonych bardzo pomystowo lampami sodowymi)
wynika, Zze zakres produkcji fabryki obejmuje
bardzo wiele dzialow grzejnictwa przemyslowego,
co dotychczas stanowilo powazna luke w krajowej
produkcji elektrotechnicznej. Calo§é dopelniaja
suszarki laboratoryjne z automatyczng regulacja
temperatury, wystawione w trzech wielkosciach
oraz wielki wybér réznego rodzaju elektrycznych
kolb do lutowania.

Wiele jest jeszcze stoisk silno-pradowych; sa
akumulatory, wentylatory, wiertarki dentystyczne,
przyrzady pomiarowe, spawarki, wiertarki elek-
tryczne, piece elektryczne, dZwigi elektryczne i t. d.

Co dotyczy akumulatoréw, to fabrykacja akumu-
lator6w olowiowych jest calkowicie uniezaleznio-
na od zagranicy nawet pod wzgledem surowcow.
Natomiast niektére chemikalja do budowy akumu-
latorow zelazo-niklowych sprowadzane sa z zagra-
nicy, Wsrod stoisk tej branzy znajduje sie firma
wTudor”, produkujaca wszystkie typy potrzebnych
na naszym rynku akumulatoréw.

Spawarki punktowe, spawarki stykowe, grzej-
niki do nitbw w najrozmaitszych wykonaniach
it. d. widzimy na stoisku Warszawskiej Wytwérni
Maszyn i Spawarek Elektrycznych.

Nie mozna nie zwrécié¢ uwagi na stoisko wierta-
rek i szlifierek elektrycznych firmy ,Dea”, Najroz-
norodniejsze rozwiazania wiertarek i szlifierek,
daja mozno$¢ wyeliminowania w tej dziedzinie
importu.

Na stoisku Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich
znajduje si¢ poza liczna bibliografja, charaktery-
zujacg dzialalnos§é Stowarzyszenia, szereg apara-
tow do badania wylacznikéw, wtyczek, gniazdek,
gumy, kitu, bakielitu i t. d.

W Dziale Naukowym Wrystawy znajduje sie
duza ilo§¢ urzadzen pomiarowych elektrycznych
i badawczych.

Elektrotechnika komunikacyjna wystawita wie-
le eksponatow z dzialu zabezpieczeri ruchu pocia-
gow i trakcji -elektrycznej. Dzial elektrycznych
urzadzeri bezpieczenstwa reprezentowany jest na
stoiskach firm: Zaklady Ostrowieckie, Wytwoérnia
Sygnatéw i Urzedzeri Kolejowych w Krakowie,
Polska Spétka Elektryczna ,Ericsson”, Zaklady
Przemystowo-Handlowe W1. Paschalski i Pafistw.
Zakl, Tele- i Radiotechniczne, Z dzialu tego wysta-
wione sa napedy zwrotnicowe, nastawnica elek-
tryczna zwrotnicowa i sygnalowa oraz nastawnica
guzikowa, ]

Z urzadzen elektromechanicznych znajduja sie
bloki i aparaty blokowe.

Panstwowe Zaklady Teletechniczne i Radio-
techniczne oraz firma ,Ericsson’ zademonstrowaly
aparaty samoczynnej sygnalizacji na przejazdach.

Do urzadzen, dotychczas u nas niezastosowa-

regulacje
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nych, nalezy wystawiona nastawnica guzikowa
firmy ,Ericsson”, Sklada si¢ ona z tablicy stero-
wniczej, zaopatrzonej w wylaczniki i przekaZniki
do sterowania urzadzen napedu zwrotnic i sygna-
t6w, w lampy kontrolne, powtarzajace ustawienie
sygnalow i zwrotnic oraz 2 zamki kontrolne, Je-
den zamek stuzy do wylaczenia pradu sterowni-
czego napedéw zwrotnicowych bez ustawienia
sygnalu na ,,wolng droge”, drugi zas do zwolnie-

Rys. 13.

Naped zwrotnicowy firmy ,Ericsson'.

nia zaleznosci sygnaléw wjazdowych przy jazdach
luznych,

Sygnaly $wietlne zasilane sa normalnie pradem
z sieci oswietleniowej, ktérego napigcie zostaje
obnizone przez transformator. Jako rezerwa prze-
widziana jest baterja akumulatoréw, ladowana
samoczynnie zapomocg prostownika z sieci oswie-
tleniowej. Napedy zwrotnicowe otrzymuja prad
wprost z sieci o$wietleniowej. Sa one wyposazone
w silniki elektryczne firmy Rohn-Zieliniski o sile
pociagowej na iglicach 500 kg. Urzadzenia kon-
taktowe zwrotnic i wykolejnic zasilane sa z baterji
akumulatorow. Przewidziane przewody torowe
z przylaczonymi do nich przekaznikami zapobie-
gaja przestawieniu zwrotnicy, gdy na niej lub tuz
przed nig znajduje sie pojazd.

Tablica sterownicza moze byé umieszczona na
przedniej $cianie budynku stacyjnego.

Nastawnica guzikowa nadaje do stacji malych
o 2 lub 3 torach, pozostajacych przez czesé dnia
bez obslugi.

Zwréci¢ nalezy uwage na wystawiona cewke
dlawikowa, wykonang przez firme ,Ericsson” cal-
kowicie w Polsce. Cewki te zostaly zastosowane
dla polaczen torowych w Wezle Kolejowym War-
szawskim. Cewka posiada dla pradu stalego—opor

0,006 oma, a 4 omy dla sygnalizacyjnego pradu
zmiennego, :
Elektryfikacja Wezla Kolejowego Warszaw-

skiego dala posmak modernizacji kolejnictwa
w Polsce, wystawiajac pod zmontowanym odcin-
kiem sieci trakcyjnej jednostke pociagu elektrycz-
nego i lokomotywe elektryczna.

Jednostka pociagu elektrycznego zastapi do-
tychczasowe parowe pociagi podmiejskie, za$§ lo-
komotywa stuzyé bedzie do przeciagania miedzy
stacjami Warszawa Zachodnia — Warszawa
Wschodnia taboru trakcji parowej ruchu daleko-
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bieznego i niezelektryfikowanego ruchu podmiej-
skiego.

Jednostka pociagu elektrycznego zlozona jest
z wagonu motorowego (elektrowagonu) i dwu wa-
gonéw doczepnych, sprzezonych ze soba na wspol-
nym wézku. Wagon motorowy posiada cztery sil-
niki elektryczne szeregowe pradu stalego, nape-

Rys 14. Jednostka pociagu elektrycznego. Z tylu wida¢
lokomotywe elekiryczna,

dzajace osie kol zapomoca przekladni zebatej.
W zaleznosci od wymaganej szybkosci jazdy taczy
sie silniki szeregowo lub szeregowo-réwnolegle,
a ponadto dla zwickszenia szybkosci jazdy stosuje
si¢ oslabienie pola magneséw.

Oto wazniejsze dane wagonu motorowego: cal-
kowita moc ciggla wagonu motorowego—670 KM,
maksymalna sita pociagowa przy rozruchu—12000
kg, ciezar samego wagonu motorowego—>56 tonn, zas
ciezar calej jednostki przy pelnym obcigZeniu —
150 tonn. Maksymalna szybkos$¢, jaka moze je-
dnostka osiagnaé przy pelnym obciazeniu i jezdzie
na poziomie, wynosi teoretycznie 96 km/godz, za$
osiggalna praktycznie 115 km/godz.

Sterowanie pociagu odbywa sie elektropneu-
matycznie. Jednostka posiada dwie kabiny stero-
wnicze, z ktérych jedna znajduje sie w czesci czo-
fowej wagonu motorowego, druga zas§ w czesci
konicowej tylnego wagonu doczepnego. Nie po-
trzeba wiec nawracaé przy zmianie kierunku jazdy.

Jednostka pociggu elektrycznego wyposazona
jest w szereg urzadzen nowoczesnych, majacych za
zadanie upro$ci¢ obsluge i zapewnié bezpieczen-
stwo ruchu. Do tych ostatnich nalezy przycisk na
korbie nastawnika jazdy. Przycisk w czasie jazdy
musi byé naciskany przez motorniczego, a w wy-
padku zwolnienia go, nastepuje natychmiastowe
wylaczenie silnikéw i zahamowanie pociagu. Przy-
cisk ten zostal przewidziany ze wzgledu na jedno-
osobowa obstuge techniczna jednostki. Niemniej
ciekawy jest przyrzad do samoczynnego zatrzymy-
wania pociagu w razie przejechania sygnatu
Sty

Hamulec elektropneumatyczny syst. Westing-
house’a pozwala na trzy rodzaje hamowania: elek-
tropneumatyczne, pneumatyczne i nagle.

Wagony pociagéw elekirycznych wyposazone
- sa w samoczynne sprzegi syst. Scharfenberga.

W zaleznosci od potrzeb ruchowych przewi-
dziane jest laczenie dwu lub trzech jednostek

z soba, przyczym sterowane beda przez jednego
motorniczego.

W wagonach pociagéw elektrycznych brak jest
schodkoéw. Drzwi systemu suwanego sa zamykane
i otwierane elektropneumatycznie z jednego
miejsca.

Lokomotywa elektryczna spoczywa na dwu wéz-
kach dwuosiowych. Kazda o§ napedzana jest przez
silnik elektryczny zapomoca przekladni zebatej. Lo-
komotywa posiada nast. dane: calkowita moc ciagla
1800 KM, ciezar catkowity 77 tonn, osiggalna
szybko$é na poziomie przy obciazeniu pociggiem
400 tonn—110 km/godz, maksymalna sita pociggo-
wa (przy rozruchu) 16300 kg. Lokomotywa wypo-
sazona jest w normalny pneumatyczny hamulec
Westinghouse'a.

Na stoisku wewnetrznym Elektryfikacji Wezta
Kolejowego Warszawskiego umiészczono miedzy
innymi: prostownik rteciowy o mocy 2500 kW, na
napigcie 2650 V pradu zmiennego i 3000 V pradu
stalego, bedacego napieciem roboczym sieci trak-
cyjnej, wylacznik ultraszybki, aparature sterowni-
cza elektrowagonu, silnik trakcyjny, opornik roz-
ruchowy i uktad hamulca elektropneumatycznego
syst. Westinghouse'a.

Na podstawie wywieszonych wykreséw poréw-
nawczych trakcji parowej z trakcja elektryczna
mozna ocenié, ze wyzszo§é tej ostatniej polega na
bardzo szybkim rozruchu pociagéw, zwiekszeniu
szybkosci jazdy i skréceniu drogi hamowania. Su-
marycznie daje to wielka oszczednos$é czasu jazdy,
szczegolnie dla malych odleglosci miedzy przy-
stankami, co jest rzecza wazna dla podmiejskiego
ruchu kolejowego.

Okazale wypadly stoiska radio- i teletechniki

Wyhkres Czasow Jazdy
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Rys. 15, Wykresy porébwnawcze pociagu parowego OKL27+-
365t = 450 t i pociggu elektrycznego zlozomego z 3-ch
jednostek ( = 450 t)

ze studiem Polskiego Radia na czele. Wielka ilosé
aparatéw radiowych i sprzetu radiowego, apara-
tow i central telefonicznych, centralek alarmowych,
kontrolnych i pozarniczych i t. p. daje obraz cato-
$ci krajowej produkcji tej galezi przemystu.

W ciagu ostatnich lat technika radiowa poszla
w kierunku redukcji strat w aparatach radiowych,



co osiagnieto przez zastosowanie materjalé6w o ma-
tych stratnosciach, jak ferrokart, trolit, kalit i t. d.
Dzieki zmniejszeniu strat mamy mniejsze tlumie-
nie w obwodach, a przez to wigksza selektywnosé.
Nastapila réwniez redukcja ilosci lamp w odbior-
nikach dzieki znacznemu wzrostowi t. zw. dobroci
lampy, wyrazonej iloczynem wzmocnienia i na-
chylenia charakterystyki, Ponadto niektére z obec-
nych lamp spelniaja funkcje kilku lamp starszego
typu  (oktoda). Wrynaleziony stop magnetyczny
umozliwia zastosowanie magneséw statych w glo-
$nikach dynamicznych, O postepie w produkciji
lamp radiowych w Polsce swiadczg budowane u nas
lampy nadawcze o duzej mocy admisyjne;j.

Z licznych stoisk oméwimy pokrotce najbar-
dziej charakterystyczne, a wigc: Pardstwowe Za-
klady Tele i Radiotechniczne, Paistwowy Instytut
Telekomunikacyjny i Polskie Zaklady Philipsa.

Na stoisku Panstwowych Zakladow Tele i Ra-
diotechnicznych znajduja sie - ciekawe eksponaty
z dziedziny radia, teletechniki i sygnalizacji.
W dziale radia profesjonalnego znajdujemy calko-
wite wyposazenie radiowe dla statku zeglugi
handlowej. Z radioaparatéw okretowych znajdu-
jemy alarmowy nadajnik iskrowy oraz odbiornik
kutrowy. Poza tym widzimy pieciolampows su-
perheterodyne okretowa do odbioréow fal krétkich
i wzmacniacz glosnikowy.

Dowiadujemy sie, ze ostatnio P, Z. T. wvkonaly
na zamowienie wloskiej Stoczni Cantierieri Riuniti
calkowite wyposazenie w radioaparatury statkow
MJS Pilsudski i M/S Batory. P. Z, T. dostarczyly
réwniez caly szereg specjalnych urzadzen radio-
wych dla polskich okretéw marynarki handlowej
oraz urzgdzenia dla wybrzeza i portu.

W pawilonie lotnictwa znajduje sie takze sto-
isko PZT, na ktérym widzimy radiostacje plato-
wcowa nadawczo--odbiorcza, jedna z najlzejszych
stacyj tego typu, wykonanych na swiecie. Jest to
stacja typu uzywanego na linjach lotniczych ,,Lot."”,

W dziale teletechniki widzimy lacznice au-
tomatyczna 100 numerowa, lacznice awizo do po-
$redniczenia przy laczeniu rozméw z lacznicy
miejskiej na lacznice wewnetrzna, oraz najmniejsza
z poéréd wyprodukowanych na Swiecie lacznic
automatycznych 22 numerowych. Wystawione sa
réwniez nowoczesne aparaty telefoniczne.

Ukoriczona ostatnio centrala miedzymiastowa
w Warszawie, bedaca jedna z najwickszych cen-
tral w Europie, zostala wykonana rowniez przez
P. Z. T., z krajowych materjalow i sitami polskich
robotnikéw i inzynieréw.

W dziedzinie sygnalizacji widzimy centralke
pozarowo-telefoniczna, centrale kontroli dozor-
cow, jednoobwodowy aparat alarmowy, oraz
sygnalizatory pozarowe,

Dosé nadmienié, ze w Polsce zainstalowanych
jest okolo 180000 aparatow telefonicznych i 152000
aparatéw radiowych, wykonanych przez P. Z. T.

Paristwowy Instytut Telekomunikacyjny (PIT),
prowadzacy prace pionierska naukowo-badawcza
i techniczno-konstrukcyjna w zakresie telekomuni-
kacji, wér6d wielu innych, wykonuje:
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1) instalacje telefonii no$nej jednokrotnej
i umozliwiajace prowadzenie dwu jednoczesnych
rozméw na jednym obwodzie telefonicznym lub
tez pieciu rozméw jednoczesnych na dwu cbwodach
dwuprzewodowych.

Wsrod eksponatéow ustawiono dwa stojaki te-
lefonii nosnej potaczone ze soba i umozliwiajace
demonstracje. Obecnie PIT jest w trakcie wyko-
nywania modelu instalacji telefonii nosnej trzy-
krotnej.

2) Instalacje telegrafji wielokrotnej w Warsza-
wie, w Katowicach i w Krakowie. Na stoisku znaj-
duja sie fotografie instalacji w studium montazu.

3) centrale automatyczne wiejskie. Na stoisku
znajduja si¢ fotografie takich centralek.

Ponadto PIT wykonuje zegarynki telefoniczne,
urzadzenia prostownikowe, przyrzady pomiarowe,
glosopisy, stuzace do zapisywania rozméw telefo-
nicznych, urzadzenia do stabilizacji fal radiofo-
nicznych i t. d.

Te ostatnie zastosowano w radiostacji Wileri-
skiej, dzieki czemu stala sie ona najlepsza pod
wzgledem. stalosci fal wsréd stacyj europejskich.
Dowiadujemy sie, ze PIT wykonat doswiadczal-
ng instalacje, umozliwiajaca dwustronna komuni-
kacje telefoniczng przez zatoke Helska. Jest to
jedna z nielicznych tego rodzaju instalacyj, beda-
cych w eksploatacji na $wiecie.

Na stoisku Polskich Zakladéw Philipsa przed-
stawione sa najnowsze typy aparatéw radiowych
schemat produkcji lamp radiowych, cewka Pupin'a
it p.

W dziale naukowym Philipsa jest czynny su-
perheterodynowy odbiornik-olbrzym. Zapomoca
oscylografow katodowych uwidocznione sa zja-
wiska zachodzace kolejno w lampach radiowych
tego odbiornika. Dla uzyskania przebiegéw latwo
uchwytnych dla oka, zastosowano szereg skompli-
kowanych urzadzen, ktére rzeczywistym przebie-
gom odbiornika nadaja wolniejsze tempo.

Polski Zwiazek Kroétkofalowcow urzadzit na
swym stoisku krétkofalowa stacje nadawcza i od-
biorcza.

W $wietle przedstawionych stoisk i eksponatéw
uwydatnia si¢ znaczenie i sila rozwojowa polskiego
przemystu elektrotechnicznego. Rozwéj jego péj-
dzie dalej, gdyz wymagaja tego potrzeby gospo-
darcze i zagadnienie obronnosci Parstwa.

Problem elektryfikacji kraju, dyskutowany od
wielu lat, staje sie coraz blizszy urzeczywistnie-
nia. Powstajace okregowe zwiazki elektrowni pro-
wadza w tym kierunku skuteczng dzialalnosé.
Przykladem moze byé pionierska praca Zjedno-
czenia Elektrowni Okregu Radomsko-Kieleckiego
(ZEORK), ktére w okresie od r. 1930 do r. 1936
przeprowadzilo 718 km linij wysokiego napiecia,
elektryfikujac 103 miejscowosci. (Na Wystawie
zmontowano potezny stup linji elektrycznej
150.000 V, budowanej obecnie przez ZEORK).

Polski Przemyst Elektrotechniczny ma za za-
danie umozliwié rozwiazanie problemu elektryfi-
kacji w oparciu o wyroby krajowe. Wystawa obra-
zuje jak wielce mozemy byé dumni ze spelniania
przezen tego zadania.

RESUME. Dans larticle ci-dessus on peut trouver des remarques générales concernant I'Expo-
sition de I'lndustrie des Métaux et de I'Electricité a Varsovie ainsi que celles concernant le développe-
ment de ces industries. Entre autres y sont décrits: les machines électriques et les transformateurs, la

-

/|


http://remarqu.es

378

technique de l'éclairage électrique, les appareils électriques destinés & étre employés dans le ménage efc.
Des remarques spéciales sont consacrées aux communications et en particulier & celles concernant la
protection du mouvement des trains, la traction électrique et la T. S. F. A la fin l'auteur donne quel-
ques considérations sur le probleme du développement futur de lindustrie électrotechnique en Pologne.
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SZYBKIE TEMPO BUDOWY ZAPORY
W ROZNOWIE.

Prace na budowie prowadzone sa intensywnie dzien
i noc. Wykonano juz ogétem 170 tysiecy metréw szescien-
nych wykopu, t. j. okolo polowy calej przewidzianej ilosci.
Gtlebokosé wykopu siega 22 m. Obecnie wykoncza sie podlo-
ze pod bloki fundamentowe tej czesci zapory, w ktorej be-
dzie si¢ miescil zakiad wodno-elektryczny z turbinami i ge-
neratorami. Z poczatkiem pazdziernika zostanie rozpoczete
betonowanie pierwszych blokéw fundamentowych, W okresie
zakladania fundamentéw zapory Kierownictwo Budowy jest
w stalym kontakcie z §wiatowej slawy geologiem, prof. Lu-
geonem ze Szwajcarji. '

Turbiny wodne sa juz wykonywane w zakiadach firmy
Wyscher-Wyss. Beda to 4 turbiny typu Kaplana o $rednicy
wirnika 3 m. Waga korpusu jednej turbiny bedzie siggaé
60 tonn.

Ukoriczono budowe fabryki betonu, mieszczacej mecha-

niczna instalacj¢ do przygotowywania betonu. Jest ona wy-
posazona w najbardziej nowoczesne urzadzenia do sortowa-
nia, kruszenia, plukania, dozowania sktadnikéw i wreszcie
mieszania betonu. Podczas dokonanych préb wydajnosé tej
instalacji przekroczyla 1000 m szeéciennych betonu na dobe.

Beton dostarczany bedzie z fabryki na miejsce betono-
wania systemem transporteréw tasmowych, ktéra to instalacja
jest juz na ukonczeniu, Do przerzucenia lin do podwiesze-
nia transporteréw w poprzek calej doliny majacej 600 m diu-
gosci, zbudowano rame zelazna o wysokosci blisko 90 m.
Jest to jedna z najwyzszych w Polsce konstrukeji zelaznych.

Poza tem na ukornczeniu jest budowa kolejki linowej do
transportu innych materjaléw poza betonem. Wézek tej ko-
lejki o dzwigu 3 t chodzié bedzie na linie rozpieto$ci 600 m
ponad cala budowa. Wszystkie te instalacje wymagaja du-
zych iloéci pradu elektirycznego. do ich poruszania. Prad ten
dostarcza elektrownia z Moscic specjalnie przeprowadzonym
kablem o napieciu 30 tysiecy volt.

Budowa w Roznowie jest odwiedzana przez bardzo licz-
ne wycieczki.

W dniv 2 pazdziernika 1936 zmart
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Przeglgd pism

Przeglad Mechaniczny. Z okazji X Zjazdu
Inzynieréw Mechanikéw ' Polskich, tudziez Wy-
stawy Przemyslu Metalowego i Elektryczne-
go wyszly 2 podwéjne zeszyty Przeglqdu Me-
ckanicznego, zawierajace szereg cennych arty-
kuléw, opartych przewaznie na pracach ba-
dawczych ich autorow. A wiec w zeszycie lipco-
wym znajdujemy nastepujace prace: inz. Fesz-
czenko-Czopiwskiego i inz. A. Kalinskiego: ,Re-
gulacja wielkosci ziarn austenitu a wlasnosci
stali*, inz. F. Czopiwskiego i inz. F. Mayera ,Ba-
dania hartownosci stali narzedziowych w goracych
kapielach, ze szczeg6lnem uwzglednieniem wplywu
tegoz hartowania na wlasnosci tnace nozy" inz,
Czopiwski i R. Linde ,Stopniowane wyzarzanie
zmiekczajace'. Tegoz autora i inz. Wusatowskiego
. Whasnosci wytrzymatosciowe stali sprezynowych
w zaleznosci od obrébki cieplnej*’. Wszystkie te
prace, wiekszej objetosci, ilustrowane sa licznymi
zdjeciami, tablicami i t. d. Dalej ida artykuly: inz.
W. Czyrskiego ,Préba na zginanie jako wskaznik
dobroci potaczenia spawanego”, inz. W. Loskiewi-
cza ,Przyczynek do badan nad tloczliwoscia blach
z mosiadzu’’ oraz inz. A. Wojcika ,,Obrabialnosé
plastyczna mosiagdzéw na goraco'.

Drugi zeszyt, sierpniowy, poswigcony jest za-
gadnieniom z dziedziny energetyczno-konstrukeyj-
nej, metaloznawczej, warsztatowej, oraz spawania.
Ztozyly sie na niego mniejsze prace tresci naste-
pujacej: ,,10 lat pracy stowarzyszenia Inzynierow
Mechanikéw Polskich”, piéra inz, W. Wierzejskie-
go. ,Znaczenia instytutéw naukowo-badawczych
w przemysle i potrzeba ich tworzenia w Polsce"
Dr. B. Stefanowskiego. ,,Przemyst metalowy jako
podstawowa galaz wytworczosci i czynnik obrony
kraju" inz. P. Drzewieckiego. ,,Technika i nauka,
ich wzajemne zaleznosci i oddzialywania” inz.
E. Hauswalda. ,,Gaz sprezony, jako srodek nape-
dowy" inz. H. Szczeniowskiego. ,Zagadnienie do-
tadowywania sprezarek tlokowych” inz. Wi-
cinskiego. ,Sposoby oznaczania czasu spalania
sie oleju w silniku Diesla” inz. S. Ocheduszko.
»,Ogoélne konstruktorskie zastosowanie wspotcze-
snych pogladéw: naukowych na wytrzymatos¢” inz,
Z. Klebowskiego. Ten ze autor dal jeszcze inng
prace: ,Obliczenia naczyrh pracujacych pod cis-
nieniem jako zastosowanie obecnych pogladéw na
wytrzymalosé”. O ,Prébach zastapienia wolframu
przez chrom w stalach narzedziowych wysoko sto-

379

powych" pisza inz. F. Czopiwski i F. Mayer;
o ,,Wyrobie nozy nakladowych zapomoca spawa-
nia tukiem elektrycznym i hartowania plomieniem
acetylenowym" pisze inz, J. Biernacki. ,Spawanie
w urzadzeniach transportowych” opisuje inz. J.
Dietrych, ,Stan i potrzeby bezpieczeristwa pracy
w Polsce” omawia inz. A, Mazurkiewicz.

Z dziedziny $cisle kolejowej zanotowaé nalezy
z prac: Dr. Langroda ,Uwagi krytyczne o ba-
daniach doswiadczalnych w technice parowozo-
wej’, artykul niezmiernie ciekawy, ktoéry niewat-
pliwie da asumpt do dalszego oswietlenia tego inte-
resujacego zagadnienia i inz. A. Szumowskiego
.Lekkie, szybkobiezne catkowicie spawane wozy
motorowe (,Jux-torpedy’) na P, K. P.”.

Bogato ilustrowany zeszyt koricza uwagi o Wy-
stawie przemystu metalowego i elektrycznego, tu-
dziez Wiadomosci Stowarzyszenia Inzynier6w Me-

chanikéw Polskich. W.

Rundschau Technischer Arbeit. Tygodnik
Berlinski w Nr. 39 w artykule Polens Industrie za
VDI daje zwiezly przeglad Wystawy Przemyslu
Mechanicznego i Eelektrycznego, charakteryzujac
ja jako zaslugujaca na ,najdalej idaca uwage'.
Mimo nieodpowiedniego terenu Wystawa jest do-
brze rozczlonkowana i bardzo przejrzysta. Podkre-
sliwszy gotowosé Wystawy w dniu otwarcia, rzecz
rzadko spotykana, autor artykulu opisuje kolejno
jakie eksponaty reprezentuja poszczegélne dzialy
Wystawy. Zadziwiajaco wielostronna jest wysta-
wa obrabiarek i wyrobow metalowych. Oprécz
pewnych nasladownictw amerykariskich i niemiec-
kich widaé¢ w obrabiarkach i maszynach duzo wla-
snej mysli. Brak jedynie cigzszych maszyn. Za-
sluguja na osobliwa uwage urzadzenia maszyno-
we wldkienicze. Autor poswieca diuzsza uwage
naszemu przedzalnictwu.

Dzial komunikacji jest reprezentowany szero-
ko i wszechstronnie. Tabor kolejowy wykonany
jest bardzo starannie. Podkreslono wysoki poziom
wytwoérni, wytwarzajacych czeéci do samolotow
i samochodow. (i

W dziale elektrotechniki zauwaza sie jeszcze
silne oparcie o zagranice.

W ogéle po zwiedzeniu Wystawy trzeba przyjsé
do przekonania, ze Polska wyteza wszelkie sity,
aby stanaé¢ na wlasnych nogach w dziedzinie prze-
mystu i rzemiost.

W.

Bibliogrqfia \ ___

Inz. K, Jackowski. Dydaktyka na Wystawie
Miedzynarodowej w Brukseli i jej znaczenie dla
muzeologji technicznej. Krakéw. Nakladem Zwiaz-
kn Muzeéw w Polsce.

Omawiane w broszurze zagadnienia byly tema-
tem kilku referatéw, ktore autor, Dyrektor Muze-
um Techniki i Przemystu w Warszawie, wyglosit
w | polowie r. b. na terenie Stowarzyszen tech-

‘nicznych Stolicy i innych miast Rzplitej. Na

wstepie autor daje definicje pojecia dydaktyki,
zaznaczajac, ze dzieki jej najszersze warstwy przy
niewielkim wysitku mysli moga posiasé maximum
u$wiadomienia w zakresie réznych zjawisk i pro-

ceséw. Sukcesem ostatnich Wystaw Miedzynaro-

dowych byla dydaktyka, silnie

zaprezentowana
réwniez na Wystawie w Brukseli.
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Autor opisuje, w jaki sposéb byla popularyzo-
wana wiedza scista w niektérych pawilonach
Komitetu Wystawy, ilustruje swe wywody i uwa-
gi licznymi zdjeciami. Nastgpnie przechodzi do
opisu ze strony dydaktycznej znaczniejszych pa-
wilonéw zagranicznych, zatrzymuje si¢ réwniez na
pawilonie polskim, ktory ocenia ujemnie.

Ogo6lne wnioski autora brzmia nastepujaco:
1) stwierdzenie przenikania techniki i przemysiu
przez sztuke; 2) konieczno$é kollaboracji twérczych

wysitkéw technika — inzyniera z artystami plast,
kami; 3) oddawanie nalezytej czci naukom $§
stlym i 4) wszechstronna dbalo$é o szarego cz
wieka. ¥

Wywody zastuzonego popularyzatora muzeo-
logji zasluguja ze wszech miar na uwage, zwla-
szcza w przededniu postanowionego juz udzialu
Polski w Migedzynarodowej Wystawie Sztuki i Tech-
niki w Paryzu w r. 1937,

Wydawca; Zwigzek Polskich Inzynieré6w Kolejowych.

Redaktor odpowiedzialny: Inz. Bogumit Hummel.

Zaokt, Gral. B. Wierzbicki i S-ka, Warszawa, Chmielna 61.

Przetargi na dostawy dla P. K. P., ogloszone w .Monitorze

Polskim” w m. wrzesniv r. 1936

Monitor
Nr.207. D. O. K. P. we Lwowie — na dzied 9

pazdziernika — (oferty sktadaé do dnia 8
pazdziernika) — publiczny przetarg ofer-
towy na dostawe w okresie rocznym od
dnia 1 grudnia r. b, — palnikéw nafto-
wych i karbidowych, petard ostrzegaw-
czych, paleczek do spawania, wyrobow
z drzewa (trzonkoéw, galek i t. p.), dykty
i fornieru, otulin korkowych, szczeliwa,
wyrchéw gumowych, knotéw i poduszek
mazniczych, skor i wyrobéw skorzanych,
tlenu, acetylenu, oleju lnianego, terpenty-
ny, karbolineum, uszczelek do hamulca
Hardy'ego oraz pokostu.

Monitor
Nr.207. D. O. K. P. w Warszawie — (Wydziat

Mechaniczny, Targowa 74, poko6j 334) —
na dzient 9 pazdziernika przetarg na chro-
moniklowanie w okresie jednego roku
czesci wagonowych.

Monitor .
Nr.210..D. O. K. P. w Radomiu — na dzien 7
pazdziernika nieograniczony przetarg
ofertowy na dostawe miotel, klincow

i podklincow, wegla drzewnego, zaslon
odsnieznych, kotkéw grabowych, debo-
wych i sosnowych, karbidu, $wiec steary-
nowo-parafinowych, wezy parcianych,
acetylenu oraz wkladek bezpieczniko-

wych,
Monitor

‘Nr. 210. D. O. K. P. w Warszawie — na dzied 9
pazdziernika na dostawe roczna przybo-
réw instalacyjnych wg. P, N. E. 40 —
1936 r. i wykazu Dyrekcji, tasmy telegra-
ficznej réznych wymiaréw, plyt gumo-
"wych do podlég wagonowych, kleju do
ptyt gumowych, zaprawy bezbarwnej oraz
pretéw mosieznych i na dostawe péirocz-
na — lin konopnych oraz konopi.

Monitor

Nr. 212. Ministerstwo Komunikacji — na dzien 13
pazdziernika sprzedaz z przetargu starej
miedzi z rozbiérki i1 naprawy parowo-
zéw.

Monitor

Nr.212. D. O. K. P. w Warszawie — na dzien 13
pazdziernika (oferty skladaé do dnia 12
pazdziernika) przetarg na dostawe tokar-
ki precyzyjnej stalowej, woézkow zelaz-
nych, przesuwnic, ekshaustora, pompy
Worthingtona, zaworéw bezpieczenstwa,

oraz zawordéw przelotowych,
Monitor

Nr.213. D, O. K. P. w Warszawie — na dzied 9
pazdziernika (oferty skladaé przed uply-
wem powyzszego terminu) przetarg pu-
bliczny na wybudowanie suszarni drzewa
na terenie Warsztatéw Glownych na st.
Pruszkow.

Monitor

Nr.213. D. O. K. P, w Krakowie — na dzien 21
pazdziernika przetarg publiczny na do-
stawe w 1937 roku 40.000 m’ tlucznia
i 10.000 m® Zwiru rzecznego sianego.

Monitor

Nr.213. D. O. K. P. w Poznaniu — na dziei 10
pazdziernika publiczny przetarg na prze-
budowe dworca kolejowego na st. Kalisz.

Monitor

Nr.214. D. O. K. P. w Krakowie — na dzien 15
pazdziernika przetarg publiczny na sprze-
daz makulatury i odpadkéw réznych ma-
terjaléow.

Monitor v

Nr. 214. D. O. K. P. w Toruniu, Wydzial Zasobow
w Bydgoszczy — na dzied 20 pazdzierni-
ka przetarg nieograniczony na dostawe
pilnikéw ze stali weglistej, przekutej, har-
towanej bez odpuszczania.
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Monitor
Nr. 218.

Monitor
Nr. 219.

Monitor
Nr. 219,

Monitor
Nr. 219.

Monitor
Nr. 219.

Monitor
Nr. 219,

Monitor
Nr. 220.

Monitor
Nr. 220.

D. 0. K. P. w Wilnie — na dzien 16
pazdziernika przetarg publiczny na sprze-
daz starych materjaléw i przedmiotow
inwentarzowych, belek zelaznych nowych
i starouzytecznych.

D. O. K. P, w Warszawie — na dzien 16
pazdziernika (oferty sklada¢ przed upty-
wem powyzszego terminu) przetarg pu-
bliczny na wykonanie ogrzewania paro-
wego w budynkach kolejowych na st. st.
Legjonowo, Zyrardéw, Grodzisk Mazo-
wiecki, Sochaczew i1 Bednary.

D. O. K. P. w Katowicach — na dzien 21
pazdziernika przetarg na  dostawe
20.000 m® tlucznia na podsypke pod to-
ry kolejowe.

D. O. K. P. w Warszawie — na dzien 21
pazdziernika przetarg na dostawe '170.000
m® tlucznia z kamieni polnych.

D. O. K. P. w Wilnie — na dzieri 21 paz-
dziernika przetarg na dostawe 35.000 m’
tlucznia torowego.

D. O. K. P. w Toruniu, Wydziat Zasobow
w Bydgoszczy — na dzien 21 pazdzierni-
ka przetarg na dostawe 65.000 m’ tlucz-
nia.

Ministerstwo Komunikacji — na dzien 20
pazdziernika przetarg ofertowy na do-
stawe 3.779 kompletéw przekladek ha-
mulcowych.

D. O. K. P. w Poznaniu — na dzied 21
pazdziernika przetarg na dostawe 40.000
m® tlucznia dla podsypki toru.

D. O. K. P. w Poznaniu — na dzier 23
pazdziernika, 3, 6, 10, 13, 17 i 20 listo-
pada przetargi publiczne na dostawe: bla-
chy miedzianej, mosi¢znej i cynowej, ma-

terjalow teletechnicznych oraz malarskich,
pokostu Inianego i petard ostrzegawczych,
terpentyny, kalafonji, poduszek maznicz-
nych, klockéw hamulcowych, rusztéw pa-
rowozowych, odlewéw bebnéw na pier-
$cienie tlokow, konopi, lin, nici maszyno-
wych, szpagatu i knotéw do lamp nafto-
wych.

Monitor
Nr.221. D. O. K. P, w Warszawie — na dzien 23

pazdziernika (oferty sktadaé przed upty-
wem powyzszego terminu) przetarg pu-
bliczny na wykonanie budynku nastawni
dysponujacej na st. Aleksandrow.

Monitor
Nr.222. D. O. K. P, w Radomiu — na dziehd 21

pazdziernika przetarg na dostawe 80.000
m® ttucznia z twardych monolitowych nie-
wietrzejacych skal lub z kamieni polnych
posiadajacych strukture jednolita.

Monitor
Nr.223. D. O. K. P. w Warszawie — na dzien 16

pazdziernika, przetarg publiczny na bu-
dowe stalowych wiat na stacjach War-
szawa—Zachodnia i Wschodnia.

Monitor
Nr.225. D. O, K, P. w Wilnie — na dzien 21 paz-

dziernika przetarg na dostawe 35.000 m’
ttucznia torowego.

Monitor
Nr.228. D. O. K. P. w Warszawie — na dzien 23

pazdziernika (oferty skladaé przed upty-
wem powyzszego terminu) przetarg pu-
bliczny na roboty kanalizacyjno-wodo-
ciagowe na st. st. Zyrardéw, Grodzisk,
Legjonowo i Milosna.

Monitor
Nr. 229, Ministerstwo Komunikacji — na dzieni 29

pazdziernika nieograniczony przetarg na
dostawe podrozjazdnic normalno-toro-
wych sosnowych, mostownic normalno-
torowych sosnowych i debowych, podroz-
jezdnic waskotorowych sosnowych i de-
bowych, oraz mostownic waskotorowych
sosnowych.

Zapisvjcie sie na czlonkéw

L.O.P..P

PRZETA ARG

Dyrekcja Okregowa Kolei Pafistwowych w Wilnie oglasza
na dziefi 21 patdziernika r. b, ofertowy przetarg publiczay na
dostawe 35.000 metréw szesciennych tlucznia torowego. Warunki
przetargu i blizsze informacje otrzymsé mozna od Wydzialu Za-
sobéw D. O. K, P. Wilno ul. Stowackiego 14, pokéj 419.

Dyrekeja Okregowa Kolei Padstwowych
w Wilnie.

Ogloszenie przetargu.

Dyrekcja Okregowa Kolei Pafstwowych w Radomiu oglasza
przetary na dostawe miotel brzozowych, cegly szamotowej, wegla
drzewnego, zaston odsnieznych i kolkéw, éwiec stearynowo parafino-
wych, wezy parcianych, acetylenu, tlenu i materialéw teletechnicznych.

Szczegély przetargu w Monitorze Polskim Nr. 210 z daia
10 wrzeénia 1936 r.

Przetarg na dostawe tlucznia.

Dyrekcja Okregowa Kolel Pansiwowych w Radomiu
ogtasza przetarg nieograniczony na dzied 21 pazdzier-
ntka 1936 r. na dostawe 80.000 m® (120.000 ton)
tlucznia. i

Blizsze szczegbéty w Monitorze Polskim Nr. 222
z dnia 24.1X.36 r. i w Wydziale Drogowym.



Lampy Naftowo-Zarowe

POLMET

od 300 do 1000 $wiec do oéwiet-

lenia dworcéw towarowych i i. p.

EKONOMICZNE
Bezpieczne
wWaoniycium
Lampy; Spirylusowo-Zarcwe
POLMET

do céwietlenia wewnetrznego
15, 25 i 45 swiec, biate,
zdrowe dla oczu éwiatio.
Koszt oiwietlenia nizszy,
niz przy leampach
naftowych.

Fabryka ~POLMET"” S. A.

Lwow, ul. Nowej Rzezni 25.

rars 1iacierow EDWARD LUTZ
Krakéw, Kalwary]Jska 66
Poleca swoie' wyroby dla kolefnictwa w szczegblnoéci:
LAKIERY KOPALOWE
LAKIERY POWOZOWE:
EMALJE DO SZLIFOWANIA
FARBE RDZOCHRONNA BESSEMEROWSKA
SZPACHTLOWKI | SYKATYWY
LAKIERY NITROCELULOZOWE
marki .CELLUTZ"

orax wsazelkie farby, lakiery i mater-
jaly dodatkowe do malowania taborv
kolejowego i mostéw koleJowych

HANDEL METALI
WELDHORN i| KANARIENVOGEL

LWOW, BOIMOW 36,

POLECA: METALE POLSZLACHETNE W POSTACI
BLACHY, RURY, PRETY, DRUTY i T. P.

ZAKUP | SPRZEDAZ STARYCH METALIL

SPOLKA AKCYJNA
PRZEMYSLU ELEKTRYCZNEGO

LCZECHOWICE"

W CZECHOWICACH

TELEFON: BIELSKO 2443

Poleca swoje wyroby:

wylaczniki, gniazda wiyczkowe, oprawki, armatury,
bezpieczniki, zaciski, sprzet napowietrzny.

LICZNIKI

PORCELANA z wlasnej fabryki: IZOLATORY

FABRYKA WYROBOW ZELAZNYCH

M. SUCHOWOLSKI

WARSZAWA, GESIA 30. — TEL. 116764.

Produkuije:
wszelkie wyroby $rubowe, pod-
ktadki pod nasrubki o normalnych
i nienormalnych wymiarach
oraz zapasowe czesci wagonowe.

MARIAN KOPIEL
PRZEMYSI DRZEWNY
LWOW, UL. KOCHANOWSKIEGO 29

DOSTAWY MATERIALOW TARTYCH
DLA POLSKICH KOLEI PANSTWOWYCH
EKSPORT DRZEWA

OZYASZ HAHN

PRZEMYSL DRZEWNY
LW O W, SKARBKOWSKA 11.

Dostawy kolejowe i eksport
materiatéw ciosanych z wla-
snych eksploatacji leénych.

_PRZEMYSEL LESNY

NATAN RADUNSKI

LIDA, UL . SUWALSKA f1a

Dostawa podktadéw i materiatéw lesnych
dla Polskich Kolei Panstwowych

InZ. LORENG SCHERIAG

Przedsigblorstwo Budowy
1 Urzadzen Przemysiowyeh
LWOW, ul. Sapiehy 45
Telef. 20627 i 28004

KOMINY FABRYCZNE
WIEZE WODNE pat. syst. MONNOYERA
NAPRAWA KOMINOW bez przerwy ruchu
OBMUROWANIE KOTLOW

DLUGOLETNIE DOSWIADCZENIA

Przedstawicielstwo na Warszawe:

»wARGUS" ZYGMUNTOWSKA 14. Telef. 100938
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