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JWPanu inz. Slomskiemu, dyrektorowi Ga-
zowni miejskiej w Drohobyczu, uwazamy za nasz
mily obowiazek podzigkowaé na tem miejscu za
przeprowadzenie pierwszych praktycznych préb
z »Detektolem M« na urzadzeniach
w Drohobyczu.

gazowych

Dr Inz. ALEKSANDER SZULCE.
Nowe polaczenia rur.

Dazeniem zagranicznych fachowcdw jest wy-
nalezienie coraz do lepszych, latwiejszych 1 tan-
szych w wykonaniu polgczen rur.

Podczas ostatnich studjéw zagranica spotka-
tem nastepujgce udoskonalenia na tem polu.

A) Rury zeliwne.
1) Polgczenie systemu »Gelsenkir-
chen« Zjednoczonych Hut Stalowych, specjalnie
dla rur lanych odérodkowo systemem De Lavaud

(rys. 1).

B

Rys. 1.

Kielich (1) otrzymuje wewngtrz gwint. Na
bosy koniec drugiej rury (2) nasuwa sig najpierw
specjalng Zeliwna obraczke (3), opatrzong gwintem

zewnetrznym, oraz gumowsg obragczka (4), ktéra
obustronnie posiada olowianag mnakladke, celem
uchronienia gumy przed ujemnem oddzialywaniem
skladnikéw gazu. Po wsunieciu bosego korca rury
do kielicha, przykreca sie zeliwnag obraczke (3) —
przedtem nasmarowang smolg — specjalnym klu-
czem, dopdki nie nastapi zupelne uszczelnienie
polaczenia.

Dla miejscowosci, zagrozonych usunieciami
(np. w okregach gérniczych), stosuje sie¢ zamiast
normalnych kielichéw — kielichy diugie (rys. 2).

W Berlinie zastosowano to polaczenie, jednak
z ta odmiang, ze zamiast gumowej obraczki uzyto
Go uszczelnienia specjalnych powrozéw, przepojo-
nych masg »Denzo«, ktérej uzywaja tam réwniez
do smarowania gwintéw.

Kierownictwo berliniskich rurociggdéw uwaza
masg »Denzoc¢ za lepsza 1 odporniejszg niz gume,
ktéra latwo moze straci¢ elastyczno$é pod dzia-
laniem gazdw.

2) Polaczenie »Gawas« (rys. 3) patentu
inz. Karola Geigera w Getyndze (Gottingen).
Kielichy (1) otrzymuja na zewnetrzne]j stronie
gwint; uszczelnienie nastepuje zapomoca obraczki
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gumowej (2) wzglednie powrozu » Denzo« lub obracz-
ki metalowej, np. z olowiu, ktéra to obrgezke (2)
przytlacza si¢ do bosego konica rury oraz do sko-
$nego kofica

kielicha zapomoca

kretki (3), zaopatrzonej w rabek.

specjalne] na-

SR

Rys. 3.

Zalety powyzszych polaczen, specjalnie dla
rur zeliwnych, sg nastepujace:

1) Polaczenia tych systemdéw nadaja sie do wy-

sokich ci$nienn; préby, wykonywane woda
do 100, a nawet 138 atm, nie wykazaly zad-
nych nieszczelno$ei.

2) Polaczenia sy wykonane calkowicie z zeliwa,
niema zadnych latwo rdzewiejgcych sworzni,
$rub 1 t. p.

3) Wykonywanie
1latwe; wymaga krétszego okresu czasu w po-

polaczen jest Dbardzo proste
réwnaniu ze zwyklem uszczelnieniem olowia-
nem.

4) Wykonywanie rozszerzefi w wykopach staje
sie zbyteczne, gdyz do zakladania nasuwek
(obrecze) nie potrzeba szerszych i glebszych
miejsc w wykopach.

5) Ogdlne koszty tych polaczen sq nizsze, anizeli
przy zwyklych polaczeniach z uszczelnieniem
olowianem.

B) Zwykle polaczenia kielichowych rur
stalowych lub zeliwnych.

Obecnie jako najracjonalniejsze 1 najszczelniej-
sze polgczenie tego rodzaju uwaza sie w Szwal-
carji 1 Niemczech nastepujace:

Do kielicha (rys. 4) wklada sie najpierw jedno
owiniecie smolowanym powrozem (2), jedno owi-
niecie suchym powrozem t. zw. bialym (3), kilka
owinigé powrozem przepojonym masg »Denzo«
t. zw. »Denzo-Wickel« (4), na to znéw jedno owi-
nigeie suchym powrozem (5), wreszeie wszystko
przybija sie kilkoma owinieciami sznurem olowia-
nym (6).

Préby przeprowadzone w stacji do$wiadczalnej
rurociggéw Dberlinskich wydaly nadzwyczaj zada-
walajace wyniki, tak, ze tego rodzaju uszczelnienie
512
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przepisano w Berlinie urzedowo, jako obecnie obo-
Specjalnie chwalono

wigzujace. zalety powrozu

»Denzoe.

C) Rury stalowe kielichowe

Kielichowe rury stalowe ukiadano zagranicg
do r. 1925 w szerszvin zakresie, uszczelniajac je
zwyklym sposobem zapomoca powrozu i olowiu.
Wzrastajacy ruch samochodowy powoduje wstrzasy,
ktére odbijaja sie ujemnie na szczelnodel rurocig-
gow, laczonych tym sposobem. Powstala zatem
my$l dodatkowego spawania tych polaczen. Reali-
zacja jej natknela na duze trudnodci, gdyz ulatnia-
jacy sie gaz zapalal sie i przeszkadzal wykonaniu
szezelnego szwu.

Trudnosci te usunieto przez zastosowanie pa-
tentu inz. Friedricha i Dewitza (rys. 5), polegaja-

cego na tem, ze najplerw usuwa sie z kielicha
stare szczeliwo, az do smolowanego powrozu (1).
U géry, muiej wiecej na $rodku kielicha (2), wy-
konuje sie nawiercenie z gwintem (3). Potem wbija
sie do kielicha warstwe azbestu (4), wsuwa dwie
sprezynki (5) z cienkiego drutu okolo 10 mm &,
tak, azeby one znalazly si¢ pod nawierceniem (3),
oraz wbija druga warstwe azbestu (6). Teraz mozna
rozpoczal spawanie, gdyz ulatniajacy sie gaz wy-
chodzi przez otwér (3) i spala sie. Celem osiggnie-
cia elastycznosci w gazociggu stosuje sie w Ber-
linie specjalug blaszang nasuwke z faldg w po-
$rodku (7), ktérej brzegl spawa sie z kielichem,
wzglednie z bosym koficem rury. Po wykonaniu
spawania wkreca sie nakretke oraz szczelnie izo-
luje cate polaczenie, t. . kielicl, nasuwke, oraz
koniec rury tasma »Denzos, ktéra obecnie uwaza
sie za najlepszy $rodek przeciw rdzewieniu i ko-
rozjom. Na taSme »Denzo« naklada sie warstwe
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asfaltowang lub wmaczang w roztopionym paku
tadme z juty.

Podaje te spostrzezenia w przekonaniu, zZe
i u nas przydaloby sie zwrécié baczniejsza uwage
Straty gazu wzglednie
wody sa niedopuszczalnem marnotrawstwem.

na szczelno$é polaczen.

Dr Inz. JOZEY® DUBOILS.

O oznaczaniu ciepla koksowania i roz-
kiadu wegli kamiennych.

Bilans cieplny gazowni lub tez koksowni opiera
sie zasadniczo na dwéch pozycjach. Jedna pozycja
dotyczy skutku cieplnego generatora, druga —
pieca gazowniczego, wzglednie koksowniczego.
Dwie powyzsze pozycje w sumie sprowadzaja sig
do jednej wielkosci, do tak zwanego podpalu, czyli
ilosci kaloryj, zawartych w koksie, wprowadzonym
do generatora i potrzebnych do odgazowania | kg
wegla. Zrozumiale jest, ze wielko$¢ podpalu méwi
o sumarycznej sprawno$ci generatora 1 pieca ga-
zowniczego. Obliczenie sprawno$ci generatora nie
nastrecza zadnych specjalnych trudnosei, Wiadoma
jest, z jednej strony, ilo§é kaloryj, zawartych w do-
prowadzonym koksie, z drugiej strony — ilo$¢ ka-
loryj uzytecznych, zawartych w otrzymanym gazie
generatorowym plus ilo§¢ ciepta zuZyta na wy-
tworzenie pewnej ilo$ci pary, o ile mamy do czy-
nienia z generatorem centralnym, otoczonym pla-
szczem wodnym.

Obliczenie sprawno$ci pieca
wzglednie koksowniczego, jest bardziej skompli-
kowane. Nie wystarcza tutaj naogél znajomoéé
ilosci ciepla, doprowadzonej w gazie generatoro-
wym i niezbednej do ogrzania retorty 1 ilodci
ciepla, zawartej w produktach odgazowania plus
cieplo zawarte w koksie. Wazng role w powyzszym
bilansie odgrywa ilo§¢ ciepla potrzebna, azeby
wegiel odgazowaé w danej temperaturze, czyli ta
ilogé, ktéra zostaje zuzyta na procesy chemiczne
rozkladu wegla. Gdyby owa iloé ciepla byla wiel-
koécia stala dla réznych rodzajéw wegh kamien-
nych, mogliby§my ja pominaé¢ w porownawczym
bilansie cieplnym piecéw gazowniczych. Rzecz sig
ma jednakze przeciwnie, ilo§é kaloryj potrzebnych
do odgazowania i skoksowania 1 kg wegla ka-
miennego zalezy nietylko od rodzaju wegla, lecz
réwniez i od temperatury, w jakiej wegiel byl
cdgazowany, Réznice przytem sg znaczne 1 nie

gazowniczego
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moga by¢ pominicte w bilansie pieca. Zgdry rdow-
niez nalezy zaznaczyé, ze iloSci ciepla, niezbedne
do skoksowania wegla kamiennego, czestokroé sa
wysokie,

Od lat juz kilkunastu zauwaza sie daZenie
w kierunku laboratoryjnego oznaczenia ciepla ko-
ksowania i rozkladu wegli kamiennych. Prace te,
zapoczatkowane przez Strachego 1 jego wspdlpra-
cownikow, zostaly prowadzone dalej przez C. Otto,
Davisa 1 Byrne. Medody oznaczania ciepla kokso-
wama ulegaly ciaglej ewolucji 1 ostatecznie daty
pozytywne wyniki dzieki pracom E. Terresa i jego
wspolpracownikéw. Skrot metod, stosowanych
przez poprzednikow, znajdujemy w artykule E. Ter-
resa i H. Woltera '),

Zadaniem mego referatu jest zaznajomienie
czytelnika z pracami K. Terresa, réwniez 1 dlatego,
ze pracujac pod jego kierownictwem w Berlinie nad
cieplem koksowania i rozkladu wegli kamiennych,
mialem mozno$¢ zapoznania sie z wszelkiemi zale-
tami 1 wadami metody, stosowanej przez E. Terresa.

Prace F. Terresa sprowadzaja sie do oznacze-
nia dwéch wielkoéci: ciepla koksowania i ciepla
rozkladu wegli kamiennyveh. Azeby dokladuie od-
r6zni¢ powyisze wielkosei 1 zdaé sobie sprawe,
ktéra z tych wielko$ci posiada praktyczne, wzgled-
nie tylko teoretyczne znaczenie, rozpatrzymy ogol-
nie, z punktu widzenia termicznego, na jakich
przemianach polega proces odgazowania i kokso-
wania wegla kamiennego,

Z przestrzeni zewngtrznej, przez Sciany retorty,
zostaje doprowadzona pewna iloéé ciepla; zostaje
ona pobrana przez wegiel 1 ten ostatni ulega roz-
kladowi termicznemu. Zachodzi szereg, przewaznie
malo zbadanych, reakcyj chemiecznych, w wyniku
ktorych cze$é wegla kamiennego ulega odgazo-
waniu, cze§é za$ tworzy koks. Odgazowane pro-
dukty (weglowodory parafinowe, aromatyczne, tle-
nek wegla, woddr i inne, réwniez weglowodory
1 zwiazki weglowe, ktére zostaja zebrane pod po-
stacia smoly pogazowej) zawierajg pewng ilosé
energji chemicznej, ktéra moze byé wyzyskana
przez spalenie powyzszych produktéw. Unosza one
z sobg z retorty réwniez pewna ilo§¢ ciepla, ktéra
zostala zuzyta na ich ogrzanie. Poza tem znaczna
llo§¢ ciepla znajduje sie w koksie, ogrzanym do
temperatury 1000 i wyzej stopni. Réwniez nie-
wielka ilo§é ciepla zostaje zuZzyta mna pokonanie
ci$nienia atmosferycznego podczas procesu odgazo-

Y G L F, 70, 11 nast. (1927).
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