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asfaltowang lub wmaczang w roztopionym paku
tadme z juty.

Podaje te spostrzezenia w przekonaniu, zZe
i u nas przydaloby sie zwrécié baczniejsza uwage
Straty gazu wzglednie
wody sa niedopuszczalnem marnotrawstwem.

na szczelno$é polaczen.

Dr Inz. JOZEY® DUBOILS.

O oznaczaniu ciepla koksowania i roz-
kiadu wegli kamiennych.

Bilans cieplny gazowni lub tez koksowni opiera
sie zasadniczo na dwéch pozycjach. Jedna pozycja
dotyczy skutku cieplnego generatora, druga —
pieca gazowniczego, wzglednie koksowniczego.
Dwie powyzsze pozycje w sumie sprowadzaja sig
do jednej wielkosci, do tak zwanego podpalu, czyli
ilosci kaloryj, zawartych w koksie, wprowadzonym
do generatora i potrzebnych do odgazowania | kg
wegla. Zrozumiale jest, ze wielko$¢ podpalu méwi
o sumarycznej sprawno$ci generatora 1 pieca ga-
zowniczego. Obliczenie sprawno$ci generatora nie
nastrecza zadnych specjalnych trudnosei, Wiadoma
jest, z jednej strony, ilo§é kaloryj, zawartych w do-
prowadzonym koksie, z drugiej strony — ilo$¢ ka-
loryj uzytecznych, zawartych w otrzymanym gazie
generatorowym plus ilo§¢ ciepta zuZyta na wy-
tworzenie pewnej ilo$ci pary, o ile mamy do czy-
nienia z generatorem centralnym, otoczonym pla-
szczem wodnym.

Obliczenie sprawno$ci pieca
wzglednie koksowniczego, jest bardziej skompli-
kowane. Nie wystarcza tutaj naogél znajomoéé
ilosci ciepla, doprowadzonej w gazie generatoro-
wym i niezbednej do ogrzania retorty 1 ilodci
ciepla, zawartej w produktach odgazowania plus
cieplo zawarte w koksie. Wazng role w powyzszym
bilansie odgrywa ilo§¢ ciepla potrzebna, azeby
wegiel odgazowaé w danej temperaturze, czyli ta
ilogé, ktéra zostaje zuzyta na procesy chemiczne
rozkladu wegla. Gdyby owa iloé ciepla byla wiel-
koécia stala dla réznych rodzajéw wegh kamien-
nych, mogliby§my ja pominaé¢ w porownawczym
bilansie cieplnym piecéw gazowniczych. Rzecz sig
ma jednakze przeciwnie, ilo§é kaloryj potrzebnych
do odgazowania i skoksowania 1 kg wegla ka-
miennego zalezy nietylko od rodzaju wegla, lecz
réwniez i od temperatury, w jakiej wegiel byl
cdgazowany, Réznice przytem sg znaczne 1 nie

gazowniczego
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moga by¢ pominicte w bilansie pieca. Zgdry rdow-
niez nalezy zaznaczyé, ze iloSci ciepla, niezbedne
do skoksowania wegla kamiennego, czestokroé sa
wysokie,

Od lat juz kilkunastu zauwaza sie daZenie
w kierunku laboratoryjnego oznaczenia ciepla ko-
ksowania i rozkladu wegli kamiennych. Prace te,
zapoczatkowane przez Strachego 1 jego wspdlpra-
cownikow, zostaly prowadzone dalej przez C. Otto,
Davisa 1 Byrne. Medody oznaczania ciepla kokso-
wama ulegaly ciaglej ewolucji 1 ostatecznie daty
pozytywne wyniki dzieki pracom E. Terresa i jego
wspolpracownikéw. Skrot metod, stosowanych
przez poprzednikow, znajdujemy w artykule E. Ter-
resa i H. Woltera '),

Zadaniem mego referatu jest zaznajomienie
czytelnika z pracami K. Terresa, réwniez 1 dlatego,
ze pracujac pod jego kierownictwem w Berlinie nad
cieplem koksowania i rozkladu wegli kamiennych,
mialem mozno$¢ zapoznania sie z wszelkiemi zale-
tami 1 wadami metody, stosowanej przez E. Terresa.

Prace F. Terresa sprowadzaja sie do oznacze-
nia dwéch wielkoéci: ciepla koksowania i ciepla
rozkladu wegli kamiennyeh. Azeby dokladuie od-
r6zni¢ powyisze wielkosei 1 zdaé sobie sprawe,
ktéra z tych wielko$ci posiada praktyczne, wzgled-
nie tylko teoretyczne znaczenie, rozpatrzymy ogol-
nie, z punktu widzenia termicznego, na jakich
przemianach polega proces odgazowania i kokso-
wania wegla kamiennego,

Z przestrzeni zewngtrznej, przez Sciany retorty,
zostaje doprowadzona pewna iloéé ciepla; zostaje
ona pobrana przez wegiel 1 ten ostatni ulega roz-
kladowi termicznemu. Zachodzi szereg, przewaznie
malo zbadanych, reakcyj chemiecznych, w wyniku
ktorych cze$é wegla kamiennego ulega odgazo-
waniu, cze§é za$ tworzy koks. Odgazowane pro-
dukty (weglowodory parafinowe, aromatyczne, tle-
nek wegla, woddr i inne, réwniez weglowodory
1 zwiazki weglowe, ktére zostaja zebrane pod po-
stacia smoly pogazowej) zawierajg pewng ilosé
energji chemicznej, ktéra moze byé wyzyskana
przez spalenie powyzszych produktéw. Unosza one
z sobg z retorty réwniez pewna ilo§¢ ciepla, ktéra
zostala zuzyta na ich ogrzanie. Poza tem znaczna
llo§¢ ciepla znajduje sie w koksie, ogrzanym do
temperatury 1000 i wyzej stopni. Réwniez nie-
wielka ilo§é ciepla zostaje zuZzyta mna pokonanie
ci$nienia atmosferycznego podczas procesu odgazo-

Y G L F, 70, 11 nast. (1927).
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wania. W ogélnem zestawieniu wszystkie te wiel-
koéci nalezy uwzglednié 1 znalezé dla nich odpo-
wiedniki liczbowe.

Jezeli obliczymy poszezegdélue pozycje, czyli
obliczymy ilo§é ciepla (liczac na 1 kg odgazowa-
nego wegla) zawarta w odgazowanym w danej
temperaturze koksie (a), ilo§¢ ciepla, ktéra zostala
uniesiona wraz z tworzacym si¢ gazem (ilo$¢ zu-
zyta na ogrzanie gazu w retorcie — b), oraz pracg
gazu (wyrazona w kalorjach) zuzyta na pokonanie
ci$nienia atmosferycznego (c) 1 zsumujemy je ra-
zem, to otrzymamy ilo§é ciepla, uniesionego z re-
torty gazowniczej (a+ b+ c); gdy od tej wielkosci
odejmiemy ilo§é kaloryj doprowadzonych do odga-
zowania (A) otrzymamy pewna wielko$é¢ liczbowa,
ktéra nosi nazwe ciepla rozkladu wegla kamien-
nego. Wielko$¢ ta posiada dla réznych wegli war-
tosci badZ dodatnie, bad7 ujemne. Drugg wielko-
$cig jest owa ilo§¢ () kaloryj, potrzebnych do
odgazowania i skoksowania | kg wegla kamien-
nego w danej temperaturze. Wielko§é ta nie
uwzglednia ilosci ciepla zawartego w koksie, lub
w gazie odlotowym 1 posiada zawsze warto$¢ do-
datnig; nosi nazwe ciepta koksowania wegla.

Przyjrzawszy sie dokladniej tym dwom wiel-
koéciom stwierdzamy, ze ciepto koksowania moze
posiadaé¢ dla gazowni i koksowni wazne praktyczne
znaczenie, cieplo za$ rozkladu — raczej teoretyczne.
Rzeczywisdcie, ilo§é ciepla, uniesiona przez gaz pow-
stajacy z wegla (b), zostaje calkowicie zatracona
wobec ochladzania gazu w chlodnicach powietrznych
1 wodnych, ilo§é ciepla (cj zuzyta na pokonanie
ci$nienia atmosferycznego przez tworzacy si¢ gaz
réwniez nie odgrywa zadnej roli w bilausie ga-
zowniczym, za$ ilo§é ciepla zawarta w rozgrzanym
koksie (a) moze byé rzeczywiscie wyzyskana, przy-
najmniej cze$ciowo, najczesciej jednak réwniez zo-
staje zatracona podczas gaszenia koksu. Spostrze-
gamy wiec, ze wielko$é ciepla rozkladu nie przed-
stawia specjalnej wartoéci praktycznej. Natomiast
wazna jest wielko$¢ ciepla koksowania wegla,
gdyz moéwi nam ona o ilodci ciepla, niezbednej
do odgazowania i1 skoksowania wegla. Jezeli uzy-
fem tutaj slowa: »niezbednej«, uczynilem to celowo;
rzeczywista iloé¢ ciepta doprowadzonego musi by¢
znacznie wieksza ze wzgledu na straty ciepla na
promieniowanie, na niecalkowite spalanie gazu
generatorowego, oraz na ilo§é ciepta uniesiona do
komina wraz z gazami spalinowemi. O skutku
uzyteeznym pieca méwi nam wiasciwie catkowita
ilo§¢ ciepta doprowadzona do pieca gazowmniczego,

314

GAZIWOD_A_ R. XI

zmniejszona o 1los¢ ciepla, ktéra jest niezbedna do
odgazowania wegla kamiennego.

Pomiary laboratoryjne, kalorymetryczne, na
ktérych opiera si¢ metoda oznaczania ciepla ko-
ksowamnia 1 rozkladu wegli kamiennych, dajg zu-
pelnie pewne wyniki dla ciepla koksowania, dla
ciepta rozkiadu za$ otrzymujemy zazwyczaj do$é
znaczne rozbieznosci. Wobec tego jednakze, ze
ciepto koksowania z punktu widzenia praktycznego
posiada duze zuaczenie, réwniez ilo$é¢ ciepla za-
wartego w rozgrzanym koksie latwo i dokladnie
daje sig¢ obliczy¢, $mialo mozemy pomingé rozbiez-
nosci w wynikach dla ciepla, uniesionego z ga-
zem weglowym 1 pracy, wykonanej podczas odga-
zowaiia.

Badania juz poczynione i wykonywane stale
przez E. Terresa 1 jego wspdlpracownikdéw daly
w wynikach wielko$ci absolutne dla ciepla kokso-
wania wegli. Posiada to zasadnicze znaczenie, gdyz
dawniejsze pomiary, wykonywane przez poprzed-
nikéw, dawaly raczej wartoscl wzgledne, réwniez
$rednie warto$ci wyprowadzane byly z liczb o znacz-
unych rozbieznos$ciach; np. Strache i Grau otrzy-
muja dla pewnego wegla wyniki dla ciepla od-
gazowania pomiedzy — 57 i 4 19 Kal, lub innego
— 261 412 Kal, 1 z tych warto$ci wyprowadzaja
warto§é¢ $redmia; zrozumiale jest, ze podobnych
wielkosci nie mozna zaliczyé do absolutuych, Me-
toda, stosowana przez E. Terresa, polega na ko-
ksowaniu wegla w naczyniu kwarcowem, ogrze-
wanem zapomoca pradu elektrycznego 1 wmie-
szczonem w specjalnie skonstruowanej bombie
kalorymetrycznej. Opis dokladny budowy naczynia
oraz bomby, réwniez metody pomiaréw, znajdu-
jemy w pracy Terresa 1 Woltera *). W pracy tej
podany jest réwniez szereg wynikéw dla ciepla
koksowania wegli niemieckich. Dalsze prace znaj-
dujemy w artykule Terresa 1 Meiera %). Metoda
ulega stopuniowej ewolucji, uproszczeniom pomia-
réw kalorymetryczuych 1 ostateczny jej wyraz
znajdujemy w pracach Terresa i Voituret4).

Zaznajomimy si¢ obecnie w zarysach z powyzsza
metoda. Proces koksowania zachodzi w cylindrycz-
nem naczynku kwarcowem, zamknietem szczelnie
pokrywka kwarcowa (rys.1). Od pokrywki do wne-
trza naczynka prowadzi zatopiona rurka kwarcowa,
do ktérej wstawia sie stopiony komniec termopary.
Dolny koniec naczynka wydluzony jest w ksztal-

B ¢ow.o/F, 70, 11 nast. (1927).
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cie rurki i sluzy do odprowadzania smoly i pro-
duktéw gazowych, wywigzujgcych
procesu koksowania.

sie podczas

3

Rys. 1.

Na zewnetrzne] powierzchni naczyintka nawi-
niety jest cienki (026 mm? drut nichromowy;
drut pokrywa sie warstwa kaolinu, azbestui osta-
tecznie oslong z miki. Naczyntko wypelnia sie ha-
danym weglem w ilosci okolo 15 g 1 wstawia
do_specjalnej bomby kalorymetrycznej. Bomba ka-
lorymetryczna zostaje umieszczona w kalorymetrze
wodnym, ktéry zkolei jest otoczony kalorymetrem
drugim — zewnetrznym. Pod temi kalorymetrami
znajduje si¢ maly kalorymetr, sluzacy do ozna-
czania ciepla, zawartego w odlotowej smole 1 pro-
duktach gazowych (rys. 2).
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Nim przystepujemy do wlasciwych oznaczen
ciepta koksowania, musimy wykonac szereg innych
pomiaréw wstepnych. Poczatkowo oznaczamy cie-
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plo promieniowania kalorymetru wewnetrznego
dla kilkunastu réznic temperaturowych pomiedzy
kalorymetrem wewnetrznym 1 zewnetrznym; na
zasadzie tych pomiaréw wykre§lamy krzywa pro-
mieniowania. Dalej oznaczamy warto$é¢ wodna ka-
lorymetru. Czynimy to w ten sposéb, ze do kalo-
rymetru zanurzamy naczynie o wewnetrznem elek-
trycznem ogrzewaniu; do naczynia grzejnego do-
prowadzamy S$ciSle oznaczona ilo$¢ energji elek-
trycznej 1 mierzymy wzrost temperatury w kalo-
rymetrze. Po wykonaniu powyzszych wstepnych
pomiaréw oznaczamy pojemno$é cieplna naczyika
kwarcowego, w ktérem bedziemy wykonywali po-
miary ciepla koksowania. Naczyfitka kwarcowe
wypelniamy grafitem. Oznaczenia kalorymetryczne
wykonywujemy dla okolo 10-ciu temperatur, po-
czynajac od 500° i konficzac powyzej 10000 we-
wnatrz naczyinka; zawsze przytem mierzymy do-
kladnie ilo§¢ doprowadzonej energji elektryczne;.
Azeby oznaczyé pojemmno$é cieplna samego na-
czynka, od ogdlnej ilosei energji cieplnej, dopro-
wadzonej pod postaciag energji elektrycznej, odej-
mujemy cieplo zawarte w graficie w temperaturze
pomiaru. Cieplo wlasciwe grafitu znajdujemy w pracy
Terresa 1 Schallera ). Na zasadzie wykonanych po-
miaréw wykreslamy krzywa pojemmnoéci cieplnej
naczynka kwarcowego (wlgcznie z oslong azbestowa
i mikowa). Podobne pomiary dla ciepla promie-
niowania i wartoSci wodnej czynimy dla malego
kalorymetru, umieszczonego pod kalorymetrem
gléwnym.

Teraz dopiero przystepujemy do wlasciwej
pracy. Naczynko kwarcowe wypelniamy badanym
weglem, wstawiamy do bomby, dolng rurke odlotowa
laczymy z kalorymetrem malym i ogrzewamy na-
czynko pradem elektrycznym do zadanej tempe-
ratury, $cidle mierzac ilo$¢ doprowadzonej energji.
Gazy, wywigzujace sie podczas procesu, Sciggamy
pod niewielkiem podci$nieniem do butli szklanej
poprzez zbiorniki oziebiajace, umieszczone w ka-
lorymetrze doluym. Od oznaczonej ilosci ciepla,
ktorg zuzylidmy na skoksowanie wegla w pewnej
temperaturze, odejmujemy pojemno$é cieplng na-
czyfika kwarcowego w tejze temperaturze 1 otrzy-
mujemy ilo§é ciepla, ktéra zostala zuzyta na sko-
ksowanie wegla. Przeliczajac tg iloéé na 1 kg
wegla, otrzymamy wielko$é dla ciepta koksowania,

Dalej obliczamy ilo$¢ energji cieplnej, zawartej
w produktach uzyskanych, czyvli w koksie ogrza-

" G, W. I, 65, zesz. 48/52 (1922).
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nym do pewnej temperatury, w smiole i gazach
odlotowych (ze wzrostu temperatury w kalory-
metrze malym, dolnym), oraz ilo§¢ energji, ktéra
zostala zuzyta na pokonanie ci$nienia atmosferycz-
nego przez wydzielajace sie gazy. Od sumy po-
wyzszych iloéei ciepla odejmujemy oznaczona po-
przednio warto$é dla ciepla koksowania i otrzy-
mujemy w wyniku cieplo rozkladu wegla. Azeby
oznaczy¢ cieplo zawarte w rozgrzanym koksie,
positkujemy sie danemi dla $redniego ciepla wia-
Sciwego koksu z prac Terresa i Schallera®) 1 Ter-
resa 1 Biederbecka 7).

Taka jest w grubych zarysach metoda ozna-
czania ciepla koksowania i rozkladu wegli ka-
miennych, Jezeli przyjaé jeszcze pod uwage szereg
techniczuych szczegdldw, mozemy doj$¢ do wnio-
sku, ze z zasady prosta, w rzeczywistem wykona-
niu metoda staje sie trudng i skomiplikowana.
Naogdl, ustawienie aparatury
oznaczenie ciepla promieniowania kalorymetréw
i oznaczenie icli warto$ci wodnej wymaga okolo
6 tvgodni pracy. Zdawaloby sie, ze po wykonaniu
tvch wstepnych pomiaréw oznaczenie ciepla ko-
ksowania moze i8¢ zZwawo 1 bez specjalnych trud-
noéci. Bynajmniej, pomiary sg réwniez ucigzliwe,
a to ze wzgledu na lamliwo$é 1 mnietrwalo$é na-
czynka kwarcowego, réwniez na latwos¢ przepa-
lania sie drutu oporowego, szczegdlnie w tempe-
raturach okolo 1000° Trwato$é nowego naczynka
kwarcowego obliczaé mozna przecietnie na 30 po-
miardw, naturalnie dla temperatur réznych, wlacz-
nie niskich i wysokich. W temperaturach 900° do
1000° i wyzej trwalo$§é naczyfika jest znacznie
mniejsza. Wobec tego, ze na oznaczenie krzywej
zawarto$ci cieplnej naczyitka w réznych tempera-
turachh nalezy wykonaé okolo 10 pomiaréw, po-
zostaje wiec okolo 20 pomiaréw mozliwych dla

kalorynietrycznej,

ciepla koksowania wegla czyli, Zze w naczyitku
mozna jeszcze oznaczyé krzywg koksowania dla
23 wegli. Jezeli za$ przyjaé pod uwage tamli-
woé¢ maczynka, niebezpieczenstwo rozbicia pod-
czas otwierania pokrywki, ktéra czgsto zasklepia
sie wydzielajaca sie z wegla smolg i szereg innych
ewentualnoéci, trwalo$é naczyiika mozna obliczaé
na oznaczenie jednej, najwyzej dwdéch krzywych
ciepla koksowania. Wobec tego za$, Ze »przygo-
towanie« naczynka, polegajace na nawinigciu drutu
oporowego i izolowaniu go, wymaga 1 dnia pracy,

") G
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W, I, 65, 162 (1922).
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za$ oznaczenie krzywej zawartosci cieplnej — 2 dni,
wstepne pomiary dla kazdego wegla nalezy prze-
3 dni. Powyzszy bilans czasu wska-
zuje na to, ze metoda jest trudna i mozolna

liczy¢ na 2

i w obecnej swej postaci, uwazam, nie nadaje si¢
do pracowni fabrycznych.

Obecnie wynikami prac
E. Terresa i jego wspéipracownikéw. Bedziemy
sie na nie zapatrywali raczej pod katem praktycz-

zapoznany si¢ z

nej zastosowalno$ci. Wiec koksowanie w niskich
temperaturach nie przedstawia dla nas specjal-
nej wartoéci. Wazne za§ jest cieplo koksowania
w temperaturaclh okolo 1000° gdyz w takowych
zostaje odgazowany wegiel w gazowniach i1 ko-
ksowniach. Cieplo rozkladu przedstawia réwniez
wartos¢ raczej teoretyczna, gdyz ciepla tego wy-
zyskaé¢ nam sie nie udaje i mozemy jedynie robié
poprawki tylko na cieplo zawarte w koksie. Za-
sadniczem dla nas pytaniem jest to, czy wielkos$ci
ciepla koksowania sg znaczne, czy tez nie; réwniez,
czy znacznie rdznig sie miedzy soba, zaleznie od
roznych rodzajéw wegla. Pierwsze zalozenie przed-
stawia dla nas warto$¢ zasadnicza. Dazeniem kon-
struktoréw piecéw gazowniczych 1 koksowniczych
jest zmniejszenie do minimum podpalu, przy jedno-
czesnem zachowaniu wydajnoéci 1 dobroci gazu
weglowego, wzglednie koksu. Zinniejszanie jednak
stale owych kaloryj, niezbednych do odgazowania
wegla, posiada¢ musi pewne granice i granicg ta,
teoretycznie, bedzie oznaczone cieplo koksowania,
wzglednie zmniejszone o ilo§é ciepla, zawartego
w rozgrzanym koksie. OdpowiedZ na drugie za-
cadnienie, dotyczgce rdéznic w cieple koksowania
wegli, posiada rowniez warto$¢ praktyczng; dzigki
znajomodei tych réznic mozemy si¢ wypowiedzied,
czy moga byé¢ one pominiete w bilansie cieplnym
pieca, czy tez mie. Spotykalem sig ze zdaniem
fachowcdw, ze réznice w cieple koksowania przed-
stawiaja warto$¢ raczej teoretyczna, gdyz w ogol-
nej ilo$ci podpalu, wynoszace] 700—800 1 wyzej
kaloryj (liczac na koks doprowadzony do genera-
tora) stanowig one réznice niewielkie, mniej wiecej
okolo = 5Y,.

7 prac E. Terresa zaczerpniemy wartos$ci dla
ciepla koksowania 1 kg czystego wegla (bez po-
piotu i wilgoci) w temp. okolo 1000°:

wegilel temp. ciepto koksowania
Teutoburgia 1033° 4675 Kal
Unser Tritz 960° 49230
M. Stinnes 1003° 4320
Graf Moltke 1040 3695
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wegiel temp. cieplo koksowania

Prisident 1079° 3775,
Zollverein 10280 5025
Konig Ludwig 1090° 4150
Preussen I/I1I 1078° 312:0
Recklinghausen 1050° 3290
Graf Moltke TIT/IV 10410 3340
Neumiilil 10230 3920
Kaiserstuhl 1055° 4950

Réinice w cleple koksowania powyzszych
wegli nie sa zbyt znaczne. Rozpatrzymy jednakze
inna grupe wegli kamiennych:

wegiel temp. cieplo koksowania
Franz Schacht 1031 212 Kal
Reden Bildstock 1018 283
Revensworth Pelaw 1051 9892
Preussen 1078 312,
Heinitz Dechen 1045 248 |,
1 inne.

Jak zauwazymy, cieplo koksowania dla wegli
kolumny pierwszej wynosi érednio okolo 400 Kal,
dla koluminy drugiej okolo 270 Kal.
w cieple koksowania dla wegli w jednej z wyzej
podanych kolumn sa niewielkie. Réznice jednakze
pomiedzy $rednia wartodcia obydwu kolumn sg
bardzo znaczne i nie moga byé pominiete w bi-
lansie cieplnym pieca, nawet o ile podpal wynosi
800 Kal/kg wegla. Same wielko$ci dla ciepla ko-
ksowania sg réwniez duze i1 stanowié¢ moga okolo
polowy podpalu. Kresem sprawnosci pieca gazowni-
czego lub koksowniczego bedzie dla pewnych we-
gli liczba 400 Kal, dla innych 270 Kal/kg odga-
zowanego wegla, o ile nie wyzyskujemy ciepla, za-
wartego w rozgrzanym koksie. I1o$¢é tego ciepla, jak
juz wspomniatem, latwo jest obliczy¢, dla przy-
Madu jednakze podaje te ilo§¢ dla kilku wegli
z koluniny drugiej w wyzej wymienionych tempe-
raturach:

Reden Bildstock

Rézuice

255 Kal

Revensworth Pelaw 270
Preussen 300
Heinitz Dechen 297

Jak widzimy, iloéci ciepla zawarte w koksie
dla powyzszych rodzajéw wegli sa prawie réwne
ilo§ciom ciepta, doprowadzonym do procesu zga-
zowania wegla. Wyzyskawszy wige cieplo rozgrza-
nego koksu, mozemy w granicach niewielkiego
bledu uwazaé, ze ilo§é teoretyczna ciepla dopro-
wadzonego do odgazowania pewnych wegli réwna
jest zeru.

GAZ 1 WODA
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W pracowniach E. Terresa oznaczylem krzywe
koksowania 1 rozkladu dla dwéch wegli gazowni-
czych polskich. Przebieg krzywych jest doéé skom-
plikowany, jednak w temperaturze 1040° dajg
obydwa wegle wyniki dla ciepta koksowania bar-
dzo zblizone, mianowicie: 220 i 195 Kal/kg odga-
zowanego wegla (surowego). Po potraceniu ciepla
zawartego w koksie, teoretyczna ilo§¢ ciepla po-
trzebnego do odgazowania sprowadza sie do zera.
Inne zupelie wyniki dla ciepla koksowania daja
wegle gazownicze japofiskie; cieplo koksowania
Jest znacznie nizsze 1 w temp. ok. 1000° wynosi
ok. 100 Kal/kg odgazowanego surowego wegla.
Widzimy wigce, ze warto$é ciepla koksowania cze-
stokro¢ jest bardzo réima i zZe uie powinno sie
jej pominaé w bilansie cieplnym gazowni lub
koksowni.

BERLIN — HOCHSCHULL

1935 1.

Sprawozdania z ruchu i zarzadu.

Zaktad Gazowy w Gdyni nodesial nam nastepu-

JACC OVICCIONT e W SHrAWIC SwIgsane) s samierso-

nent wrnchomeniem gazownt w Gdvii :

Nizej podpisani, zaproszeni przez firme »Zaktad
Gazowy w Gdyni« Sp. z ogr. odp., na konferencji
odbytej w dniu 7 grudnia 1931 r. w obecnodei przed-
stawiciela Komisarjatu Rzadu miasta Gdyni, p. inz.
Mieczysiawa Michalskiego, po uprzedniem zaznajo-
mieniu si¢ z wykonaniem urzadzen gazowni, orze-
kamy wedle swej najlepszej wiedzy i woli co na-
stepuje:

Gaz, ktdéry ma byé produkowany w gazowni
gdynskiej, bedzie mieszanina, ztozona z tak zwanego
dwugazn i z par gazolu w stosunku okoto 95 %, obj.
dwugazu i okoto 5% obj. par gazolu, o wartosci
opatowej gdérnej 4.200 Kal/m? przy 0° i 760 mm stupa
rteci.

Urzadzenia do wytwarzania dwugazu systemem
prof. Strache’'go stosowane sa z powodzeniem juz
od szeregu lat w miejscowosciach takich, jak: Berno,
Graz, Rzym, Fiume, Udine, Bologna, Leoben, Mar-
burg, Szabatka, Lublana, Sarajewo, Kopreinitz, Esseg,
Split, Chemnitz, Aunaberg, Isingér, Zwickau, Aussig,
Kochendorf, Landau, Semmering koto
Wiednia, Konstantynopol, Belfort, Padwa, Neapol
i innych, jak to widoczne z dotaczonego prospektu
firmy.

Herzberg,

W Polsce od szesciu lat funkcjonuje gazownia
dwugazu w Poznaniu, jako urzgdzenie uzupelniajace.
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