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s-twierdzenia, że"''nabywane"'1 żelazo Odpowiada właśnie
wymaganiom tak co do wymiarów, jakości i gatunku,
jak i oo d'o granio wytrzymałości i roaoiągliwośoi -
muszą byó dokonywane nad nim - w pewnej przepisanej
i l o ś o i - różne- specjalne"próby na aimno i gcrąoo.

II nas w Polsce wł asny on-'u-rzęd owych przepisów
jeszcze nie posiadamy,'w-razie potrzeby posługujemy
si$' noriaami rosy jsłdemi i austrjaokiemi.

Mosty żelazne mniejsze mają w prsokroju przeważ-

nie ksz tał t t.zw. "dwuteowy"; 0 konstrukcjach od-

miennych, 'stosowanych w pewnych szczególnych wypad-

kach., będzie osobna wzmian-ka w końcu.
lymieniony przekrój- ma swoje uzasadnienie l o -

gi.can© w 'tem» żej ''jak wskazuje wzór A ^ M>Z

naprężenia przy zginaniu,wzrastają w miarę oddale-
nia włókien od osi obojętnej ,- proporcjonalnie mia-
nowicie do odległości. Skrajne^ąatem csęści przekro-
ju muszą mieć anaoini© większą pq.w-ie.rzchnię i....- co
za tera idzie - moment wytrzymałości, niż środek,
gdzie naprężenie' Bgittająoe normalne - jak wiadomo -
równa Sią £>eru. Zato tu mamy do czynienia z najwięk-

naprężeniem śoiaająoem , k t ó r e - jak wskazuje

waćr ft, 4»' ~fr%- • j ^ s t wprost proporcjonalne do BIO-
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mantu statycznego; dla ̂ Ićkim skrajnych S~O t a

więo i ft,— O t natomiast dla środka - S reprezen-

tuje moment statyoany całego pćłprzekroju, -posiada

zatem wartość najwyższą. Tu więc wymiar o nie po-

winien "być nmiejsay od pewnego minimum, inaczej /ć^

może przekroczyć granicę dopuszczalną.

Projektowanie belek żelaznych - jak widać - opiera.

się na tych samych 2 zasadniczych wzorach, które -

jak to wskaaano w swoim miejscu - służą za podstawę

i jiizy obliczaniu mostów drewnianych. Wymiary prze-

kroju poprzecznego muszą odpowiadać wymaganiom obu

tych wzorów. Powołując się również na to, oo powie-

dziano we wstępie ogólnym do dźwigarów mo3towych# -

należy przypomnieć, ż© do pewnych granic wysokości

rozporządzamy gotowemi waloowanemi belkami przekroju

dwuteowego* Są one aaś tak umiejętnie skonstruowane/

ż© o ile tylko moment wytrzymałości fr' czyni aadoi§ć

równaniu rt ̂  ~pp- , to jua grubości ścianki nowej <P

niema potrzeby sprawdzać, ponieważ a pewnością odpo-

wiada ona wymaganiu Ji^^^źĘjA . ̂  ten sposób

obliczanie belek walcowanych sprowadza się jedynie do

wybrania z tablic numeru, posiadającego dostateczne W .

f Oo do.spotykanych w praktyce wymiarów tych belek

należj mieć na uwadze, co następuje;
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Przed wojną nie walcowano wogóle wyższych nu-
merów nad 45 om. j tylko w Niemczech anane juś były
specjalne profile wysokości do 55 cm., pozatem zaś
w tajemnicy poniekąd chowano umiejętnoić fabrykowa
nia profilów jeszcze wyższych - do 75 om. - pos ia-
daj ąoybh przytem specjalnie większą szerokość s t o p -
ni,. Są to t.zw. "profile Grey'a". Ujawnione one zo-
s tały dopiero podczas wojny w zastosowaniu do p r z e -
nośnych prowizorjów mostowych; pokatiały się wtedy
nawet "belki, dochodzące do 1 metra wysokości. Za
pomocą tychże - w sposób oczywiście daleki od r a -
cjonalnośoi, ale wystarczający dla praktyki wojen-
n e j , budowano mosty o r o z p i ę t o ś o i aż do 20 mtr.

Jakkolwiek bardzo dogodnem może wydawać s ię ko-
rzystanie z walcowanych dwuteówek i z tego względu
za wielce pożądane uważaóby należało zjawienie eię
na rynku wysokich profilów, - to z drugiej strony -
abstrahując oczywiście od dziedziny prowizorycznych,
mostów wojennych, -na leży stwierdzić, co następuje;;

Im wyższy numer belki - tembardziej niedoskonałym
jes t ich wyrób - z punktu widzenia j ednol i tośc i ma-
t e r j a ł u oraz z powodu wewnętrznych naprężeń, po-
wstających przy nierównomierne* - wskutek znacznych

MOSTY NIEWIELKIE. Hr.196. Arkuaz lB-ty.
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różnic w grubości, - o&tyganiu żelaza. 25 togo

względu wielu, inżynierów jest tego zdania., że dla

beapieoae.k1stwa nalepy w miarę stosowania wyższych

profilów redukować odpowiednio dopuszczalne naprę-

żenia. Haselęr, napraykład, podaje następującą

skalę;,

przy A= 300 mm, spółczynnik redukcji j r 0,85

k= 400 " . ft " f = 0,80

/(•= 500 (1 tł " ' f = 0,75

7L aasadzie wymaganie powyższe jest słuszne,

mo&naby tylko zastrzeda się co do absolutnej war-

todci spółozynnikóń', które « rzeo2s prosta - w mia-

rę postępów hutnictwa mogą być stosunkowo ooraa to

więksae.

Drugą słabą stroną gotowyob dwuteówek jest to ,

że zachowują one - naturalnie - na aałej owej dłu-

godci jednostajny przekrój, obliczony na zasadzie

największego momentu gn^oego. Tyaoaasem, jak nią

okaże n i ż e j , belki nitowane-IDogą mieó przekrój

zmienny, poniekąd przystosowujący się - w pewnym

stopniu - do ubywającego w kierunku ku podporom

momentu. Pozatem - wogćle -przy jednakowym sto-

sunkowo momencie wytrzymałości - powierzohnia

przekroju- dwutaó^ek •waloow.rjnyoh', » więc i



ich - jest naogół większa, niż to ma miejsoe ?/ bel-
kaoh nitowanyoh.

Z pow^ższemi zastrzeżeniami można jednakże sale-
anó stosowanie profilów dwuteowych walcowanych -
niezbyt wysokich numerów - zwłaszcza do mostów dro-
gowych, gdzie - przy jeździe górnej - można je ukła-
dać - tak jak i drewniane dźwigary - równolegle
w odległości ok.0,8 - 1 metra oś od osi. Nadają się
one i do normalnotorowych. mostów kolejowych niewiel-
kioh rozpiętości /do 5 mtr./J

lenibardaiej uprawnione będaie ich zastosowanie
na drogach wąskotorowych. Pozatem w mostach z jaadą
dolną bardzo wskazanem jest stosowanie dwu te owych
profilówek jako podłużnie, ewentualnie nawet i po-
prze oznic.

Przeohodsąo teraa do belek nitowanych, vwypada
przedewszyetkiem przytoczyć następujące ogólne uwa-

Stosunek wysokości tych d£wigarów do ich roapię-
tości waha się w następujących granicach:
a/ przy rozpiętość i ach do 10 mtr. - od 1/5 do 1/9
b/ w M "fi 15 » " 1/7 do 1/10

o/ »'•'. » * 20 " M 1/8 do 1/12
Przy ustalaniu wysokości należy ją zawsze za-

okrąglać do jakiejś przybliżonej całkowitej liczby


