n-

DWUTYGODNIK
CZASOPISMO POSWIECONE SPRAWOM TECHNIKI | PRZEMYSLU

WYDAWNICTWA ROK SZESCDZIESIATY PIATY

Postep w dziedzinie obrabki metali pozwolit na zmniejszenie
uzylecznego czasu obrébki przez zaslosowanie wigkszych szyb-
kosci skrowonia. Zmpie|szenie czasu nieuzylecznego do sie uzy-
skoé przez wladciwy wybor radzaiv napedu, sterowania i kontrali
poszczegdlnych rucrldw oraz przez uproszczenie i sceniralizo-
wanie obslugi. Najlepszym érodkiem do osiggniecia lego jest jak
nojszersza elekirylikacjo obrabiarek MNaluralnie aparciura elek-
fryezna musi byé fok dobrano, by nie zmniejszaé pewnoséei ruchu.
Wieloletnia praca »Roboléw« Szpolanskiego zainstalowanych nie-
mal w kozdym powozniejszym przedsiebiorsiwie w Polsce jes
najlepszq gwaranitkg pewnoéci. Szczegdlowe informacie, broszury
i kalologi nadsylo fabrykae.

K.SZPOTANSKIiSkeSA

Nk 14__ 15 WARSZAWA, 2 SIERPNIA 1939 R. Tom LXXVIIIL
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KSIEGARNIA TECHNICZNA
LPRZEGLADU TECHNICZNEGO"

Warszawa, Czackiego 3/5
TELEFON 601-47 P. K. O. 16.144

Otrzymata na Skiad Gléwny, ksiazke:

ink, EUGENIUSZ RAABE

DZWIGI 0SOBOWE | TOWAROWE

TRESC:

Wstep. 1. Systemy dzwigéw. 2. Sposéb umieszczania dzwi-
gbéw. 3. Pomieszczenie maszynowe. 4. Szybko$é jazdy,
obcigzenie i wydajnosc dzwigéw elekirycznych.

. DZWIGI Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM.
A. Dzwigi osohowe i trwarowe.
a) Urzqdzenia mechaniczne,
b) Mechanizm napedny,
¢) Urzqdzenia elekiryczne,
d) Przyrzqdy sterowania,
e) Przyrzqdy bezpieczensiwa,
f) Mechanizmy wiqczajqce,
g) Przyrzady smarne,
h) Obliczanie napedu i czeséci skiadowych dzwigu oso-
bowego.

B. Dzwigi okre2nre (ciggle ,paternoster’).
a) Dzwigi okreine osobowe,
b) Dzwigi okrezne towarowe.

C. Dzwigi peronowe.

D. Przyrzady spustowe towarowe.
1. DZWI51 Z NAPEDEM HYDRAULICZNYM.
. DZWIGI Z NAPEDEM PASOWYM.
IV. DZWIG!I Z NAPEDEM RECZNYM.
V. SCHODY RUCHOME.

Stron 260, rysunkéw 280. Cena w oprawie Zt 3.50

TEGOZ AUTORA:

KOLEJKI LINOWE

Stron 248, rysunkéw 160. Cena Zi 3.— za egzemplarz w oprawie.

KATALOGI POLSKIE) LITERATURY TECHNICZNE] WYSYLAMY NA ZADANIE GRATIS
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#«POLSKA REKLAMA~

POLSKIE ZAKLADY

ELEKTROTECHNICZNE
S. A.

WLOCHY k. WARSZAWY, TEL. 548-88

Amperomierze i woltomierze elekiromagnetyczne
I magnetoelekiryczne, instrumenty skrzynkowe,
montazowe i laboratoryine ze skalami lusterkowy-
mi, mikro i millamperomierze, wollomierze, mostki
Wheatsiona, instrumenty o cewkach krzyzowych,

termomeiry oporowe i L p.

Wszysil_cieaparaiysqukonywcme
catkowicie w kraju z wysokowar-
tosciowych surowcdéw rodzimych

C E N Y
KONKURENCY]NE

Dostarczamy do najpowazniejszych zaklud{)w kra-
jowych — Szczegdlowe oferty 1 katalogi na zgdanie

1 ] |
POI l HAP POLSKIE TOWARZYSTWO TECHNICZNE
EN : DLA HANDLU | PRZEMYSLU, Sp. z ogr. odp.

Y METALE 209-27, 209-17, 530-65 1 695-77
WARSZAWA, UL, PANSKA 83 (DOM WEASNY), TELEFONY { OBRABIARK! 222-69

WSZELKIE NOWOCZESNE OBRABIARKI DLA PRZEMYSLU
SAMOCHODOWEGO, LOTNICZEGO | INNYCH

" ZASTEPSTWA NA POLSKE FABRYK:

GLEASON WORKS, ROCHESTER MAAG ZAHNRADER A. G., ZURICH
BARBER COLMAN COMPANY, ROCKFORD DR. WALDRICH K. G. SIEGEN

KEARNEY & TRECKER, CORP, MILWAUKEE
) . . 6.ST. 6 GEN
BARNES DRILL Co, ROCKFORD GEBR. HEINEMANN A ST. GEORGE

LANDIS TOOL Co, WAYNESBORO ALFRED H, SCHUTTE, KGLN-DEUTZ
LANDIS MACHINE Co, WAYNESBORO OSWALD FORST, SOLINGEN

oraz szereg innych.

SUROWCE | LOmMY
MIEDZ, CYNA, ALUMINIUM, ANTYMON, NIKIEL, OLOW itp. BIALE METALE, CYNY DO LUTOWANIA

POLFABRYKATY:

BLACHY, TASMY, KRAZKI, PASY, PRETY, PLASKOWNIKI, PROFILE | RURY Z MOSIADZU, MIEDZI,
NIKLU, TOMBAKU, NOWEGO SREBRA, ALUMINIUM, ALUPOLONU, ANTIKORODALU I T. P.

BLACHY CYNKOWE. USZLACHETNIONE STOPY ALUMINIOWE:
ALUPOLON, ANTIKORODAL ’ 275
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POMPY TURBINOWE

1908 o

=
ZESPOLY DO ZASILANIA KOTLOW PAROWYCH 1L gt

TuRBINY P

PIERWSZA W POLSCE WYTWORNIA POMP TURBINOWYCH | TURBIN PAROWYCH
ZAKLADY MECHANICZNE

INZ. STEFAN TWARDOWSKI

GROCHOWSKA 314 WARSZAWA 4 TELEFON 10-18-86 i 10—54-1237
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NAJSTARSZY | POLSKI PZ U SOLIDN NITE
ZAKELAD UBEZPIECZEN UBEZPI NTA

Specjalne dzialysfubezpieczen od
_nastepstw nieszczeséliwych wypadkéw
[i odpowiedzialnosci cywilno-prawnej

ETTA
ECZE

Précz tego prowadzi dziaty:
ogniowy, gradowy,” kradziezowy | auto-casco

Zgloszenia przyjmuje Oddzial Gléwny, Warszawa, Kopernika 36/40, tel. 5-23-05 oraz Oddziaty
i Ajentury Powszechnego Zakladu”Ubezpieczen Wzajemnych we wszystkich wiekszych miastach

274

PRECYZYINE NARZEDZIA DO OBROBKI METAL

wyrobu Panstwowych Wytwérni Uzbrojenia w Warszawie:

NARZEDZIA TNACE: frezy — rozwiertaki — nawiertaki — poglebiacze — przecis-
gacze — gwintowniki z szlifowanym profilem gwintu — noze tokar-
skie i strugarskie.

NARZEDZIA UCHWYTOWE: oprawki maszynowe do irezow, rozwiertakéw 1 wier-
tet spiralnych, uchwyty tokarskie i szczekowe (imadia maszynowe),
przyrzady do seryjnej produkcji,

NARZEDZIA MIERNICZE: plytki wzorcowe -— druciki pomiarowe — mikromie-

: rze — suwmiarki — katomierze — czujniki zegarowe — mikroczuj-
niki — narzedzia traserskie — szczelinomierze — sprawdziany wszel-
kiego rodzaju,

wyrobu F-my H. Cegielski, S. A., w Poznaniu:

NARZEDZIA GWINCIARSKIE: gwintowniki i narzynki okragle 2z foczonym profi-
lem gwintu — narzynki do glowic automatycznych,

NARZEDZIA KOTLARSKIE: roztlaczarki do rur, gwintowniki parowozowe --
wiertla nasadzane,

WYLACZNA REPREZENTACIJA:

BE=T [E=H /A

Warszawa, "Marszatkowska Nr.17
Centrala telefon 5-54-60 121

SPREZARKI, MASZYNY PAROWE
POMPY POWIETRZNE — PROiNIOWE i WIROWE —MEYNKI ZW!PLEX

dostarcza wypréboivane, w nowoczesnym
wykonaniu

IWICKAUER MASGHINENFABRIK

EGZYSTUJE OD 1842 R.

Przedstawliciele w Polsce:

o eneon 3 JERZY LIPOWSKI & §-ka

ZAKLADY PRZEMYSLOWO- P”.[”” LW O W

Jednokorbowa spretarka posobrzln (Tandem) z napedem elektrycznym. TECHNICZNE i HANDLOWE I} ul. Batorego 4
(Model TL). 71
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STEFAN LANGIEWICZ

WARSZAWA, PRZYOKOPOWA 22, TEL. 2-07-54 i 5-94-52 ; v(%

produkuje wysokowartosciowe

VA @A

35

PIERWSZA POLSKA

IJJH'TUJURIIIH LAACUCHOW R[llR[]llW[IH

STANISLAW KUBIAK.
WARSZAWA, telefon 6-T5-44 . - . uLHRUBIESZOWSHA D

ZELIWNE
RURY ”UNION!!

tan ub 2 dla diwigow, przeciaga-
« elastycznymi zigozami ancuchy przequbowe Galla iwigow, przeciaga

rek i do napedu wszelkich maszyn.tancuchy do
transportertw, elewatorow,do czyszezenia rur

kottowych(plomiennych) farcuchy do
} maszyn przedzalniczych,
b Lancuchy syst Fleyers

> dla celow
nosnych.

rok zAro0z.1920.

do gazu 1 wody.

Trwatle, gietkie, idealnie szczeine. Odpowiednie zwiaszcza

dla gazociagdw wysokopreznych.

BIURO SPRZEDAZY, RUR
ZJEDNOCZONYCH . R U R 0 Po L,,
ODLEWNI POLSKICH 99

-]

SP. Z OGR. ODP.

Warszawa, Nowy Swiat 35, telefony 2.09-26 i 2.74-43
Telegramy: RUROPOL, WARSZAWA

BEZPLATNIE: PORADY FACHOWE, BROSZURY, KATALOGI

226

: 9y ODLEWNIA ZELIWA
1 ) | F E RR U | WARSZTATY MECHANICZNE
L6dz, Kilinskiego 121, tel. 218-20 i 218-37

ODLEWY ZELIWNE WYSOKIEJ JAKOSCI: MASZYNOWE, BUDDWLANE, OGNIO- | KWASODDPORNE

Obrébka két zamachowych, pasowych i lino-
wych do 3 m S$rednicy oraz wszelkich czedci
maszyn.

Skrzynki zgrzebne na fozyskach rolkowych,
mimosrody na tozyskach kulkowych dla
grempli.

Pily tasmowe do drzewa

522
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MASZYNY
ODLEWNICZE

GNIOTOWNIKI — FORMIERKI
KOPULAKI — SITA — PTASKOW-
NICE —ELEWATORY—TRZEPAKI
=———— EXHAUSTORY

INNE DZIALY PRODUKCIJI:
]

MASZYNY I URZADZENTA
DLA PRZEMYSEU CHE-
MICZNEGO, PRALNICZE

BI&WOD,NE — O];)—IJ_-_E:_“-;Yi ST wE lGT s“

MEYNARSKIE —TUR-
7, b e . 4
ZELIWNE COOL UL . SENATORSKATY

SZCZEGOEY W PROSPEKTACH

TAKKADY PRIEMYSLOWE s=————""t—"—__=%

504/0

JWEGIERSKA GORKA"

GORNICZA i HUTNICZA SPOLKA AKCYJNA
W WEGIERSKIE] GORCE, WOJ. KRAKOWSKIE

wyrabia:

RURY ZELIWNE pionowo lane, wg norm polskich
1 niemieckich do przewoddéw wodociggowych i ga-
zowych w s$rednicach 40 do 1200 mm i diugosci
uzytkowej do 5m. ® ARMATURE ZELIWNA
wodociaggowaigazowa. ® KADLUBY DO SILNIKOW,
ODLEWY maszynowe, budowlane, kolejowe,
specjalne, kwaso- 1 lugoodporne, @ ODLEWY
CIEZKIE o wadze do 15000 kg. ® WLEWNICE
i PLYTY ROZDZIELCZE do stalowni. ® WLEWNICE
dla metalowni. ® ODLEWY HANDLOWE
oraz wszystkie inne odlewy zeliwne

Wyrob ,Wegierskiej Gorki” jest gwarancjq najwyzszej jakosci

519/0
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o B l \'

krajerva w ia) SUREETPS
ajwyrgbngzdmﬂbaﬂ
/X

“Spiro

IARSIAWA 2YTNIA 20
TELEFONY: 030-39,; 000-98; 321-02.

SPRELYNY DO WSZELKIGH CELOW !

DRAWSKA
ODLEWNIA ZELAZA
| FABRYKA MASZYN

INZYNIER LUDWIK KEMBLINSKI i S-KA

DOSTARCZA:

LANCHUCHY TRANSPORTOWE, PRZEGUBOWE
SYSTEMU EWART’A | SWORZNIOWE,

ZELIWO CIAGLIWE

1) BIALE (europejskie)

2) CZARNE (amerykafskie)

3) O CZARNYM RDZENIU (amerykanskie)
O WYSOKICH WEASCIWOSCIACH WYTRZYMALOS-
CIOWYCH, WYDLUZENIOWYCH | OBROBCZYCH.

Zastosowanie przy czgéclach samochoddéw oso-

bowych, ciezarowych, motocykli; dla wago-
néw, parowozdw, armatury o wysokim ci§nieniu | t, p.

Drawski Mtyn, (Woj. Pozn.)

148/0

COVENTRY_(Anglia)

o 38 o —]
g

45 — SEKUND trwa obrébka tej zeliwnej piasty na

pétautomacie HERBERTA AUTO JUNIOR;
wyjecie gotowego i zamocowanie nowego przedmiotu
odbywa sig w czasie obrotu Imaka rewolwerowego

GENERALNY PRZEDSTAWICIEL NA POLSKE

% St. ROSENBERG - warszawa 1

Towarowa 68, telefony 2.32-26 | 2.64-90
OBRABIARKI DO BLACH i METALI

PROSPEKTY | INFORMACJE NA ZADANIE
36

ALFRED HERBERT Ltd.

PRZEMYSL ZELAZNY

JAKLA S. A

FRYSZTAT — ZAOLZIE

poleca do celéw budowlanych:

precyzyjne proiile stalowe
na okna i drzwi zwykle i gazoszczelne,
balustrady, pore¢cze, portale sklepowe,
$wietInie dachowe itp.

lekkie proiile budowlane

do zastosowania w nowoeczesnych kon-
strukejach szkielelowyeh na §ciany,
stropy, dachy, $wiellnie, do budowy
schrono6w i garazy automobilowych, do
budowy karoseryj stalowych.

proiile stalowe speeialne
na listwy; weglowe (narosniki), listwy
dchronne dla stopni drewnianych'i be-
tonowych, dla ochrony przewodéw, do
wyrobu mebli' stalowych, wilryn, kar-
niszy itp.

rury stalowe preecyzyjne
do wyrobu mebli stalowyeh, urzadzed
biurowych i sklepowych, roweréw, mo-
Locykli, samolol.éw itp.
PROFILEI RURY JAKLA SA WALCOWANE WZGL, CIAG-

NIONE NA ZIMNO I ODZNACZAJA SII WSKUTEK TEGO
NIEDOSCIGNIONA PRECYZJA I JAKOSCIA. 267
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Badanta hydro-geologicz-
ne dia budowy,,Metro”
w  Warszawie 1928 r,

RYCHLOWSKI Sk

Sp. z 0. o.

BIURG  HYDROLOGICINO - INTYNIERSKIE

Warszawa, ul. Mokotowska 24
Tel. 810-24 | 965-15

Firma egzystuje od roku 1894

Odznaczenla: Medale Ziote: War-
szawa 1896, L6di 1903 r. Dyplomy uxna-
nla: Lédt 1903, Warszawa 1910 r.
Najwyisze odznaczenle na Miedzynaro-
dowej Wystawle 1927 r. Dyplom honorowy

SPECJALNOSE:

_ BADANIA GRUNTOW POD BUDOWLE,

LABORATORIUM GRUNTOZNAWCZE.

ANALIZY FIZYKO-MECHANICZINE
GRUNTOW.

BUDOWA STUDZIEN ARTEZYJSKICH,

50

Prosimy

przeznaczyliémy do sprzedazy ratalnej
na dogodnych warunkach.

Przy wplacie zi 11.—~ mozna byé
posiadaczem precyzyjnego aparatu

KODAK

sie przekonadl

Obszerny, (lustrowany katalog wysylamy po otrzymaniu

znaczka pocziowego po 25 gr

C.E.R. Warszawa, Elekioralna 30

208

Wielonozowki
Zapewniaja
niskie koszty
przy ci'gikim
zgrubnym to-
czenju, skra-
cajac czas
obrébki do
minimum.

Guildford

DRUMMOND BROS.LTD. 35"

GENERALNY PRZEDSTAWICIEL NA POLSKE

% ST. ROSENBERG

OBRABIARKI DO METALI
WSZELKIEGO RODZAJU

WARSZAWA |, TOWAROWA 68, TEL. 2-32:26 i 2-64-90
N .

PRZYJMUJEMY PRENUMERATE NASTEPUJA-
CYCH CZASOPISM WYCHODZACYCHW ZS.R.R.:

Wiestnik inzenierow i technikow rocz. Nr. 12 zt [5.—
Stanki i instrument . . . . . . oo 12y 20—
Stroitelnaja promyszlennost’ T A
Industrija socjalizma . . . . . . oo 12, 2250
Za torfianuju infustriju yWooow 12, 20—
Motor . . . . . . ... ... w12, 15—
Architektura SSSR . . . . . . . woow 12, 40—
Parowoznik . . . . . . . . .. T L |
Wagonnik . . . . . ... .. oo 24, 15—
Mastobojno-zirowoje deto . . . . ,, ,, 6 , 0.~
Radiofront , . . . . . . . .. w24, 1250
Trikotaznaja promyszlennost’ »oow 12, 9.—
Chotodilnaja promyszlennost W o oow 6, 10—
Elektromonter . . . . . . . . w12, 10—
Bumaznaja promyszlennost w12, 15—
Kozewienno-obuwnaja promyszlen-

nest' L oL L. L L. L woow 120, 200~
Konszrwnaja i plodoowoszcznafa

promyszlennzst’ w6, 10—
Legkaja promysziennost’ . W' 12, 25—
Otoplenije i wentilacjia . . . . . oo 120 25—
Geodezist . . . . . .. . .. w12, 25—
Zurnat techniczeskoj fiziki W 24, 35—
Zurnat chimiczeskoj promyszlen-

nosti 12 50, —

”»

"

{ inna czasopisma taczniczne wychodzace w ZSSR

Numery okazowe wysytamy na zadanie:

GEBETHNER i WOLFF

Warszawa, Krakowskie Przedmiescie 15

Wydawnictwa:

MEZDUNARODNAJA KNIGA

Moskwa,

Kuznecki most 18

W POZNANIU, UL DABROWSKIEGO 8L

Oferty i prospekty na ztqgdanie 156

Precyzyine tokarki szybkobiezne, tokarki typu
ciezkiego, wiertarki i szlifierki do napedu trans-
misyjnego oraz bezposrednio elekirycznego
DOSTARCZA

+~WIEPOFANA"

WIELKOPOLSKA ODLEWNIA

FABRYKA NARZEDZI I MASZYN

SPOLKA AKCYJNA
TELEF ON 81-56.




222 e ' v 1939 — PRZEGLAD TECHNIEZNY

KSIEGARNIA TECHNICZNA
 PRZEGLADU TECHNICZNEGO"

WARSZAWA, CZACKIEGO 3/5
TELEFON 601-47, P. K. O. 16.144

Poleca

dawno oczekiwanag ksigzke: -

Inz.-techn. JOZEF WEBER

ZARYS KOWALSTWA
i

OBROBKI TERMICZNE]

rI I 4
Tresd:
Badanie wlasnosci metali, -
Wplywy réznych czynnikow
na wlasnosci stali,
Obroébka cieplna,
Nagrzewanie wsadu,
Nadawanie kszialiu,
Mioty, Prasy, Dodatek.
Str. 198, Rys. 181
Cena zl, 4.50
WYDANIE DRUGIE UZUPELNIONE

Katalog polskiej literatury technicznej wysylamy na zgdanie gratis
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LHCHWABE"

BIELSKO
(Slask)

219

ALLDAYS & ONIONS Ltd., BIRMINGHAM (Anglia)

Mloty pneumatyczne i spreiynowe.

Urzqgdzenia dla kuvzni i hvut.

Przeszto 4000 miotéw tej firmy pracuje z powodzeniem
w wielu kuzniach w Anglii i na kontynencie,

Prostota i duza wydajnos$é

sa cechaml cha-
rakterystycznymi
miotéw pneuma-
tycznych PB.

Sa one skonstru-
owane bez diaw-
nic. Wszystkie
czebcl pracujace s3
tatwo dostepne.

Micty nadajg sie
do kucia lekkimj
I cigzkiml, jak
rownlez i poje-
dynczymi uderze-
niaml.  Posiadaja
Mot PB-100 kg cwts. z napedem Indywldualnym Masywne stojaki.

GENERALNY PRZEDSTAWICIEL NA POLSKE
% St. ROSENBERG - warszawa 1
Towarowa 68 telefony 2.32-26 1 2.64-90
OBRABIARK! DO BLACH i METALI

KOSZTORYSY | INFORMACJE NA ZADANIE

36

FABRYKA MASZYNI

JWENTYLATOR"

WARSZAWA

Zarzqd: ul. Senatorska 32, tel. 594-87, 315-95
Fabryka: ul. Srebrna 16, tel. 544-96, 224-62

wykonywa:

SUSZARNIE po:

DRZEWA
PAPIERU
OWOCOW

- GRZYBOW
NASION OLEISTYCH
i innych celéw
przemystowych.

TRANSPORT
PNEUMATYCZNY
MATERIALOW
SYPKICH

/'7

WENTYLATORY EXHAUSTORY po:

PODMUCHU, SZTUCZNYCH CIAGOW

PIECOW HUTNICZYCH | HARTOWNICZYCH.
URZADZENIA WENTYLACYJNO-OGRZEWCZE,
CHELODNICZE | KLIMATYZACYJNE DLA WSZEL-
KICH CELOW PRZEMYSLOWYCH | LOKAL! UZY-
TECZNOSC! PUBLICZNE].

ODEMGLANIE

INSTALACJE NAWILZAJACE bua:

P+ZEMYStU WEOKIENNICZEGO
PAPIERNICZEGO
TYTONIOWEGO
SPOZYWCZEGO itp.

ODCIAGANIE:

PYLU 1 WIOROW OD SZLIFIEREK | MASZYN
STOLARSKICH.

Odpylanie powietrza. Filtrowanie gazéw spalino-
wych. Szaly lakiernicze. Kompletne instalacje
schronéw przeciwgazowych. Kvinie warsztatowe.

. 250

FABRYKA MOTOROW ELEKTRYCZNYCH

.Silniki asynchroniczne:

ROK ZALOZENIA 1920

L. KOREWA

Warszawa-Wola, ul. Syreny Nr 7. Telefon 5.00-95
ZAKRES PRODUKC]JI;

Silniki specjalne do wbu-

zwarte | plercieniowe do || dowanla

15 KM Silniki specjalne do ma-
Silniki i pradnice pra- || szyn drukarskich, linotypéw
du statego oraz. intertypow

Silniki komutatorowe pra-
du zmiennego

Silniki repulsyjne specjal-
ne do préb pradnic | ,,mag-
neto’’ samochodowych | lot-
niczych

Prgadnice niskowoltowe
do galwanizac|i

Dmuchawy elektryczne
Naprawy i przewija-
nie wszelkich maszyn elek-
trycznych, 74
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‘W] do wytapiania wysokowartosciowego Zeliwa i me-

PIEOE OBROTO E tali do podgrzewania pylem weglowym lub ropa

SYST. ,,BRACKELSBERGA* naftowa o wydajnosci 3 do 10 ton na 1 godzing
BUDUJE NA ZASADZIE WYLACZNEJ LICENCJI 1 DOSTARCZA:

L. ZIELENIEWSKI I FITZNER-GAMPER, S. A, KRAKOW
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FABRYKA WYROBOW GUMOWYCH Przegubv parciano-gumowe
Paski gumowe do foteli metalowych.,

OR_ AWSKI G-K A Pitygumowe surowe dowulkanizacii

""""" Wszelkie formowe wyroby gumowe
ZARZAD I BIURO: Warszawa-Praga, ul. Kepna 15, tel. 10-51-26. i ebonitowe dla przemyslu
[Fabryka wRembertowiek/Warszawy) m—m—m/———— S8 @ In O C h odowego

ESCHER WYSS

PRZEDSTAWICIELSTWO NA POLSKE

[7¢]

w

>

S MASCHINENFABRIKEN A. G. ZURYCH (Szwajcaris)
ol

Wo.

G : TURBINY PAROWE KOTLY PAROWE

83 %Egg\ls\gkvg/ﬁ%ﬁf I MASZYNY CHLODNICZE
=

X% TURBODMUCHAWY WYPARKI

S8 WENTYLATORY : WIROWKI

%S TURBOPOMPY MASZYNY  PAPIERNICZE
8

2:

o

=

INZ. C. WEINGART

WARSZAWA, UL. SEWERYNOW 4. TEL. 211-60
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PRZEDSIEBIORSTWO PRZEWOZOWE

wlasciciel BRONISLAW ZEJDEL "W I S L A"

WARSZAWA, WOLSKA 40, TELEFON 5-10-88 _
specjalnos$é: przewozy maszyn, kotléw i wszelkich ciezaréw

_A, N T I K O R O D A_ L stop aluminiowy, odporny na wplyw& atmo-

NIECZERNIEJACY sleryczne, latwe szlifowanie, polerowanie,
METAL SREBRZYSTY lutowanie, spawanie. Wysoka wytrzymalose

BLACHY, TASMY, DRUTY, PRETY, PROFILE, RURY

bloczki do odlewdw w piasku i kokilach dla architektury i konstrukcit pojazdéw

WALCOWNIE METALI S. A.

ZARZAD W KRAKOWIE, UL. SZLAK Nr. 10
PLYTY GRAFICZNE dla Cynkografii — Miedziorytu — Ofsetowego druku

Miedziane i cynkowe ze specjalnego stopu. € Wysoka wytrzymalosé. € Roéwne trawienie
. 283

CHLODNIE oo WODY WYWIETRZNIKI

KOMINOWE I TEZNIOWE @ dachowe syst. CHANARD’A (Pat. R. P. 17342)
wszelkich typéw i wielkodci : DLA FABRYK | BUDYNKOW

Bracia SLUCCY, InZ., WARSZAWA, Krélewska 27, tel. 242.38 i 242-63
5
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2.LS.
R.TSCHAKERTiSx2

FABRYKA USZGZELNIEN, WYRDBOW AZBESTOWYCH i GUMOWYCH

w Warszawie, ul. Goérczewska Nr 62/64

Wydziat sprzedazy: tel, 6-11-42
Buchalteria i Kasa: ,, 6-65-42

Oddzial Sprzedazy

w Katowicach, ul. Kosciuszki Nr 28, telefon 3-18-70
Adres telegraliczny: , Adiant Warszawa'™

Pakunki antyirykeyine (samosmarujace) —
Patentowane uszczelki ,Adiant” — Uniwer-
salne szczeliwo diawnicowe ,Metalloplasti-
cum” — Plastyczne szczeliwo , Adiant Z” do
zlqcz stalych (niezastagpione przy szklach
Klinger'a) — Natloczki (manzety .,I\Xolliex“) -
Pierscienie do zawordw ,Jenkins'a”, ,Klin-
ger’c", wsschumann’'a”, Kuhlmann'a” etc. —

amosprezynujqce pierscienie ebonitowe do
pomp zasilajgcych ., Worthington'a”, ,Blan-
ck'a’, Snow'a” etc. — Plyty uszczelniajace
JAdiant L] F.”— Plyty uszczelniajgce ,.Ferme-
rit 800" — Tasma ,,Adiant” do wlazdw i szlami-
kow kotlowych — Smar adhezyiny ..Transol”
do pasdéw napedowych — Smar grafitowo-
kauczukowy ,Kranol” — Kit metalowy ,.Man-
ganit” — Cichobiezne kola zebate ,Durtex” —
Pierscienie graflitowo-weglowe do turbin.

Waszelkie techniczne wyroby gumowe,

> 1 ebonitowe,
gutaperkowe i bakelitowe

170

POTRZEBNY OD 1 WRZESNIA

INZYNIER MECHANIK

mlody, ze znajomoécia metod fa-
brykacii i kalkulacji przemystowej
Informacje: Warszawa, Saska 72 m. 2, godz, 16 — 17.

292

OGLOSZENIE

Dyrekeja Tramwaidw i Autobuséw m. st. Warszawy
oglasza przetarg na dostawg przewodéw parowych
i wodnych do nowego kotta ,HC'* o powierzchni
ogrzewalnej 665 m kw. na 14 atm. ci$nienia robo-
czego i na dodatkowe przewody parowe do turbiny
viVv. '

Cazeiciowa dostawa jest niedopuszczaina.

Oferty, odpowiadajace przepisom §§ 19, 20, 21 i 22
Rozporzagdzenia Rady Ministréow z dn. 291 37 r. (Dz.
Ustaw Nr. 13/37, poz. 92) skladaé nalezy do godz. 12-¢j
dnia 13.VIII 39 r. w gmachu Dyrekcji Tramwajéw i Aut,
w Warszawie przy ul. Milynarskiej 2, gdzie w {ym samym
terminie odbedzie si¢ otwarcie ofert.

Wszelkie informacje i materialy, zwiazane z przetar-
giem, 1w szczegdlnodei ogdlne warunki dostawy oparte
n» Rozporzadzeniu Rady Ministréw z dnia 291,37 r. (Dz.
U. R. P. Nr. 13/37, poz. 92), rysunki i S$lepy kosztorys
otrzymaé mozna w Wydziale Zaopatrywania Dyrekeji
Tramw. 1 Autob. w Warszawie, u). Mlynarska Nr. 2,
codziennie oprécz niedziel 1 $wiat w godzinach od 10-¢j
do 12-¢].

292

PRZETARG NIEOGRANICZONY

PANSTWOWY FUNDUSZ DROGOWY
zaprasza do skladania ofert na dostawae:

1. Dzles’gclu kafaréw parowych, lub motorowych z silni-
kami Diesela w skiadzie:

a) ruszlowan'e zelazne lub drewn‘ane wysokoici okoto
12 mir. z przynaleznymi okuciami, z urzqdzeniem do
przedliuzania $wiec w ddl i urzgdzeniem umozliw.ajg-
cym obrot kafara naokolo osi pionowsj,

b) mlot (baba) o wadze od 1200 do 1500 kg. z automa-
tycznym lub recznym sterowaniem dla kafara parowego,
z amorlyzacjq za$ dla kafara spolinowego,

c) winda koztowa z ling slalowg odpowiedniej nosnoici do
podnoszenia mlola i pali dla kafara parowego, lub do
podnoszenia iylko pali dla kafara spalinowego,

d) niezbedny osprzei do baby dla kafara parowego
wzglednie liny slalowej od baby do windy ciernej dla
kalara spalinowego.

2. Dzlesieciu nowych pionowych kottow parowych O =ci-
énieniu okolo 10 alm. i adpowiedniej, do zapotrzebowane]
ilosci pary, powierzchni ogrzewanej z kompleing armaturg
z dodaniem 50 m, b. rur zelaznych parowych z odpowiednig
armaturg wzglednie 10 (dzlesieciu) silnikéw spalinowych na
rope wolnoobrolowych (do 1200 obr./min) o mocy 12 —
14 KM. sprzegn'glych z windg o odpowiedn’ej do ciezaru ba-
by nosnosci.

3. Dziesigciu pomp tlokowych 'ub odirodkowych do pod-
mywan‘a pali dajacych ciénienie 12 atm. przy wylocie w ru-
rach o srednicy 1 LL wraz z wszelkim osprzetem jak Iréiniki,
krany, redukcje, polgezenia rur na weie gumowe i t. p.

FPompy Hokowe mogq byé na naped gazowy, lub spalino-
wy, pompy odirodkowe za$é z indywidualnym silnikiem spa-

linowym.

4. Do kaidego kafaru, poza n'ezbednymi narzedziami do
ostugi kotta, silinka i innych urzqdzen pomocniczych, po-
winny byé dolgezone:

a) dwa diwigi korbowe w plaszczach stalowych o nos-

noéci 25 ton kazdy,

b) diwig rozporowy do prostowania pali,

c) podreczna kuin'a polowa z komplelem narzedzi ko-

walsk’ch, imadiem, kowadlem i gwintownicg,

d) przenoény aparal tlenowo-acetylenowy do spawania

z 3-ma bullami stalowymi do ileny, .

e) dw'e beczki na rope do kolaréw spalinowych;

Do oferly nalezy dolgczyé daktadny szkic oferowanego
kafaru z uzasadnieniem technicznym, zasadniczym! wym'ara-
mi i wydajnosciq zespolu, jak réwniez szczegblowy wykaz
norzedzi i niezbednego sprzeiu do zespolu.

Wymienione w pki. 1), 2), 3) i 4) dostawy nalezy jrakio-
waé joko niezaleine od siebie i oferowaé w takich ilo-
sciach jakie mogg byé doslarczone w oznczzonym fer-
min‘e.

Termin wykonania dostawy loco fabryka dostawecy w cig-
gu 3-ch miesiecy od daly zawarcia umowy.

Oferty nalezy skladaé do skrzynki ofertowej, umieszczo-
nej w gmachu Ministersiwa Komunikacii w Warszawie, ul.
Chatubinskiego 4, na parlerze, codziennie od gadz. 8-ej do
13-ej do dnia 7.VHL.39 r.

Termn rozpoczecia przelargu dn. 8.VIL.39. 1. godzina 10.

Przetarg odbedzie sig w pokoju Nr. 255.

Blizsze informacje mozna ofrzymaé w godzinach urzgdo-
wych pod wyiej wymienionym adresem, w pokoiu Nr. 1?)2‘.*

Mobilizujmy

ofiarnos¢ na F.O.M.

TEUMACZENIA

ANGIELSRIE -G Ne

POD KIEROWNICTWEM INZYNIERA SPECJALISTY
SPRAWNIE - STARANNIE ~- SZYBKO

Ini. F. ZABIEL, Warszawa, Zielna 41, m. 4, tel. 683-63, godz. 4—1
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FABRYKA NARZEDZI POZARNICZYCH
- ¥7 L. PIETKA, A. PLOSKI
..STRAZAK | G.SZOLOWSKI
_ WARSZAWA
Biuro sprzedaizy: ul. Krélewska 11, tel. 2.05-25 i 6.66-25

MOTOPOMPY ,,POLONIA”
GASNICE réznych typow
SYRENY alarmowe, DZWORY, gongi.
SPRZET PRZECIWPOZAROWY 0. P. L.

MOTOPOMPA ,,POLONIA" . F=——"—= Produkcja pod kontrolg Zwigqzku Str. Poz. P. R. ===

: INZYNIER
IN ZYN I ER- ODLEWN I K : do wydzlalu ofertowego przy Biurze Konstrukcyjnym

w dziale obrablarek do metali, ze znajomoscia

z ewentualna dwuletnia praktyks obcych jezykow — Pf’“"““’“""‘
. . Zgloszenia do Administracji ,,Przegladu Technicznego',
ruchowsa poszukiwany natychmiast na Warszawa, ul. Czackiego 3/5, sub: ,,Wytwérnia obra-

stanowisko asysténta ruchuy duze] Od- biarek Nr 249,
lewni Zeliwa na Slasku.

249

Podanie z zyciorysem, danymi oso-
bistymi i wykazem dotychczasowej
praktyki, nalezy zlozy¢ do Admini- Zakupy—Kontrola
stracji Przegladu Technicznego pod: poszukuje  pracy

, Energiczny ruchowiec 523", taskawe oferty uprasza si¢ przesylaé do Red. Przegl.
523 Techn, dla ,,KARLSRUHENCZYKA — 266",

INZYNIER - MECHANIK - ELEKTRYK

Budowa wielkich zakladéw

266

Inzynier ruchu, energelyk

) lat 45 absolwent wydziatu elektromechanicznego Po-
na Gérnym Slqsku pOSZUkUje litechniki Petersburskie] z 20-letnia praktyka na
kierowniczych stanowiskach zmieni posade.

\ Zgtoszenia do Administracji ,,Przegladu  Technicznego':
T E s H N I KA_ M E G H AN | KA Warszawa Czackiego 3/5, ped ,,Inzynier ruchu Nr 289+,
: 289

mtodego, zdolnego, do pracy konstruktorskiej

ool ANGIELSKIE

.Wielkie przedsigbiorstwo chemiczne

o ttumaczenia techniczne
Zgtoszenia nalezy nadsyta¢ do Administracji

pisma pod ,,Zdolny 276" w- SZAN KOWSKI

076 Bracka 8, m. 7. telefon 877-64. godxz. 18-20.

290

. b Turiaal Do duzego .
Z]ednUGZUHBF I[:)ablzykl éﬁ;ﬁg:g] AZUtUWVGh przedsiebiorstwa hutniczego
abryka w | | poszukiwany jest
poszukuje mlodego Inzyniera- mechanika MISTRZ KOTLOWY

do biura konstrukcyjnego. ] . _
posiadajacy = oprécz przygotowania

Podania wraz z Zyciorysem i referencja- technicznego, dos$wiadczenie w go-
mi (bez dokumentédw) nalezy kierowaé spodarce parowo-wodne] I ogdino-
ruchowej.

do Biura Personalnego Z. F. Z. A.

. h Zgloszenia do Administracji Przegladu Technicznego, War-
W Moscicac szawa, Czacklego 3/5 pod Nr 50717/285,

274 285
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Swiat inzynierski w chwili obecnej’

hwila powstania panstwa polskiego stawita przed

nami ogrom zagadnien panstwowych do roz-

wiqzania i przeprowadzenia. Spéznieni za Eu-
ropg co najmniej o setke lat, musielidmy jednak nadra-
biaé przede wszystkim w tempie niezmiernie szybkim
nasze zrujnowanie wojenne, zaspakajajgc nasze do-
razne polrzeby, a potem dopiero wyréwnywaé nasze
zalegtosci. Z jednej strony przejawita sie silna i upar-
ta dginoé¢ do zréwnania z zagranicq, z drugiej sta-
nelo nasze dawne ubéstwo, wylworzone przez czasy
zaboréw, a wielokrotnie spotegowane przez wielkg
wojne. Rownoczesnie za$ przejawity sie konieczno-
§ci inne: zabezpieczenie obronnoici panstwa.

Nie da sie zaprzeczyé, ze okres lat, jaki nas dzieli
od ukonczenia wojny, nie zostal zmarnowany. Acz-
kolwiek gorgczkowo i paspiesznie, i dla tego nie zaw-
sze planowo i nie zawsze najlepiej, niemniej praco-
walidmy i pracujemy wiecej niz ktokolwiek inny. A na-
wet w niektérych dziedzinach, w kiérych potrafilismy
sktonié umyst nasz do myslenia. kategoriami nowymi,
odmiennymi od przedwojennych, a wolg naszg do
wykonania nakazu twérczej mysli, uzyskalismy rezul-
taty wielkie, niekiedy nieomal zadziwiajgce. Moze-
my patrze¢ na nasze, aczkolwiek niedoskonate wcigz
jeszcze dziela, z dumg, z przeswiadczeniem, ze roz-
pigcie pomigdzy tym, co byto lat temu dwadzieicia
i tym, co jest dzisiaj, jest u nas stosunkowo znacznie
wigksze niz gdzie indziej.

Zrealizowanie tej pracy odbudowy i rozbudowy na-
szego panstwa zawdzigczamy w Iwiej czesci polskiej
fechnice. Polski $wiat techniczny, chociaz w chwili
zmartwychwstania Polski nie zorganizowany, przysig-
pil natychmiast do zagadnienia, jakie przed nim sta-
nefo. W. tym technicznym aparacie, w tym Swiecie
technicznym $wiat inzynierski zajmuje naczelne miej-
sce. Swiat inzynierski, ten.sztab. gtéwny i korpus ofi-
cerski techniki, musi wiec przodowaé pod kazdym
wzgledem: intelektualnym, zawodowym i etycznym.

*) Referal wygloszony na Zjeidzie Delegaléw Naczelnej Or-

gan'zacji Inzyn'eréw Rzeczypospolitej Polskiej dn.25. czerwca
<A ‘--14
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Spadajgq nan bowiem zadania i chowiqzki, ktérym mu-
si podotac.
A zadania te byly wielorakie.

Przede wszystkim wylonita sie sprawa podniesienia
Polski pod wzgledem gospodarczym. Sprawa ta prze-
chodzi coraz bardzie] w rece inzynieréw. Zbyt wiele
zagadnien $cisle technicznych, icisle fachowych dzi-
siaj wechodzi tu w rachube; a jedynie inzynierowie mo-
gq zanalizowac potrzeby, ustali¢ ich wielko§¢ i ko-
lejnos¢ ich zaspokojenia, przede wszystkim za$ wska-
za$ drogi, jok najbardziej celowego, ekonomicznego
pod kazdym wzgledem spetnienia postawionych po-
stulatdw,

W zrozumieniu tego zorganizowata Naczelna Orga-
rizacja Inzynierow Rzeczypospolitej Polskie] w r. 1937
Pierwszy Polski Kongres Inzynieréw, ktérego celem by-
to zanalizowanie stanu Polski obecnej, potrzeb jej go-
spodarki i obronnoici i nakreslenie drogi rozwojowej,
ktorg i8¢ musimy, by ponstwa nasze postawié na
poziomie odpowiadajgcym jego potrzebom i jego
znaczeniu. :

Prace te objely catoksztalt spraw technicznych w
Polsce, to znaczy te zagadnienia, ktdére winno wy-
konaé¢ panstwo i spoteczenstwo, w sensie $wiata pra-
cy i przemystu, w zakresie administracji technicznej,
w zakresie robot uzytecznosci publicznej, prac pan-
stwowych i komunalnych, przemystu i wszystkich dzie-
dzin wylwdrczosci techniczne.

To zanalizowanie polrzeb i drég rozwojowych staé
sie powinno podstawq szerokiego planu gospodar-
czego Poiski. '

Celowosé planu gospodarczego jest jednak zwig-
zana z jego realizacjg. | tu tym mocniej mozna pod-
kresli¢, ze jedynie inzynierowie mogg wysunigte po-
stulaly nastgpnie zrealizowac. ledynie drogq wpro-
wadzenia udoskonalen technicznych, nowych wyna-
lazkéw, nowych metod pracy, moina zasadg, kiérg
kazdy uznaje, wprowadzi¢ rzeczywiicie w czyn i stwo-
rzyé rezultat, kidry miarodajpy jest dla catoksztattu
zycia nie tylko technicznego, ale i spotecznego.

Ta wielostronna praca inzyniera obejmuje wszystkie
dziedziny zycia spolecznego; a poprzez kazdg z nich
powinno przebijaé sig — sfuzenie dobru.publicznemu.
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Inzynier nie jest i nie moze by¢ stugg przemystu, ani
stugg kapitaly, ale jest przede wszystkim w stuzbie
gospodarki narodowej.

Rola inzyniera tym sie wigcej rozszerza | zwigksza,
gdy w gre wchodzi sprawa obrony narodowe;.

Minely czasy, gdy wojsko byto odrebnym organiz-
mem na wewnglrz spoteczenstwa. Dzisiaj wspotdziata
z nim caly naréd, a technika, jako jeden z najwazniej-
szych zwojéw mbzgu narodowego, frudzi sig, by dac
wojsku w reke bron jak najdoskonalszg, a spoteczen-

“stwu zapewnié¢ bezpieczefstwo.

Wyposazenie armii staje sie coraz bardziej skom-
plikowane. Na uzbrojenie skiadajg sig nie fylko ar-
maty i karabiny, ale samoloty, samochody, czolgi,
sprzet saperski, sfuzba igcznosci, budownictwo obron-
ne, komunikacje, brof chemiczna. Wojsko bez fech-
niki, to wojsko bez oreza. Jestesmy tego wszyscy tak
swiadomi, ze uzasadnianie tego jest najzupetniej zby-
feczne. Panstwa zagrazajgce pokojowi posunety od-
dawno i daleko organizacje techniki dla celéw wo-
jennych. Niech postuzy nam za dowdd takt, ze jesz-
cze w1, 1917 Zwigzek Niemieckich Inzynierow (Verein
deutscher Ingenieure) przedlozyt niemieckiemu do-
wodztwu memorial, z ktérego przytocze parg tez, tym
bardziej, ze sg one akiualne i dzisiaj:

1. Zaopatrzenie wojska w bron i sprzet wojenny

wszelkiego rodzaju nie jest, przy dzisiejszym sposobie -

prowadzenia wojny i dziesiejszej technice, sprawg mi-
litarng, ale sprawg naukowo-techniczng.

2. Poniewaz czysto wojskowe wymogi wojenne be-
dg najprawdopodobniej zawsze znacznie wigksze
niz zdolnoéé wytwércza panstwa, przeto na dlugie la-
ta trzeba bedzie podniesé wytwoérczosé do mozliwego
maximum,

3. Sprowa osiggnigcia maximum rezultatu, przy ogra-
niczonych $rodkach pod wzgledem ludzi, materiatow,
maszyn i pienigdzy, moze by¢ rozwigzana jedynie
przez fachowcdw.

4. Wykonanie wszysikich zadan, dotyczqgeych or-
ganizacji przemystu dia celéw wojennych, konstrukeji
i wytwarzania sprzgtu wojskowego musi spoczywac w
reku inzynieréw.

Z radoicig mozemy stwierdzi¢, ze To, o co w intere-
sie swego panstwa walezyli poddwezas inzynierowie
niemieccy, ta écista wspétpraca $wiata inzynierskiego
z wojskiem jest u nas faktem. Kierownictwo spraw tech-
niczno-wojskowych spoczywa w rgku wysokich ofice-
réw, bedqgcych zarazem tachowcami. Politechniki i in-
zynierowie wspolpracujg z wojskiem bardzo Scisle,
a z drugiej strony wojsko daje impuls do wielkich, do
najwiekszych prac techniczno-przemystowych, i w ien
sposéb {worzy sig w doskonate] syntezie potencjonal-
na potega panstwa, czego najlepszym dowodem jest
nasz Centralny Okreg Przemystowy, imponujgcy nie
tylko samym sobg, ale i tempem, w jakim- by} wyko-
nany. Dzisiaj chodzié¢ musi jedynie o pogtebienie fej
wspélpracy i wprowadzenie jej w uregulowane koryto.

Jeieli jednok wymogi wylgcznie wojskowe w za-
gospodarowanych i rozbudowanych Niemczech w r.
1917 byty znacznie wigksze, niz zdolno$¢ wylworcza
panstwa, tym wigksza jest ta dysproporcja u nas, gdzie
potrzeby obronnosci igczq sie z wymogami gospo-
darczymi i komunikacyjnymi, i gdzie zarazem apoarat
przemystowy jest bez poréwnania szczuplejszy i uboz-
szy.

Zadania te mogqg spetni¢ tylko inzynierowie zrze-
szeni w organizacje wspdlpraujgcg z wojskiem i wia-

dzami panstwowymi, bowiem jedyne w ramach orga-
nizacyjnych mozna ustali¢ cele i zadania i sposéb ich
realizacji, a podczas wojny doprowadzié do najlep-
szego uzycia wszystkich sif technicziych dla obrony
panstwa.

Uwazajge stworzenie takiej organizacji swiata tech-
nicznego za rzecz -pierwszarzednego znaczenia dlg
panstwa, Naczelna Organizacja Inzynierdéw R. P. za-
proponowata utworzenie Naczelnej Rady Technicznej,
Sktadataby sie ona w mysl wniosku N. O. 1. z 36 czton-
kow, powolanych przez Prezesa Rady Ministréw na
wniosek Ministra Przemystu i Handlu w porozumieniu
z Ministrem Spraw Wojskowych z pomigdzy inzynie-
réw, z czego 24 cztonkéw byloby powotywanych
z list kandydatéw przedstawionych przez organizacie,
jednoczqcq zrzeszenia inzynierdw, zas 12 bytoby mia-
nowanych przez Prezesa Rady Ministrow wedtug uzna-
nia. Do zakresu dzialania Naczelnej Rady Technicz-
nej nalezatoby wspdldziatanie z wtadzami w- spra-
wach zwigzanych z obronnoéciq. Rada prowadzitaby
przymusowq stalg rejestracje inzynierdw, zamieszka-
tych na terenie "panstwa (z wyijgtkiem inzynierow
ogrodnikéw, rolnikéw i lednikéw) i pracowataby w sci-
stym wspétdziataniu z organizacjg jednoczqeq zrze-
szenie inzynierdw i reprezentujgcqg ogdt inzynierdw
Rzeczypospolitej, tj. N. O. |.

Zdaniem N. O. |. analogiczne ciala oczywiicie z in-
nymi kompetencjami powinny powstaé réwniez dla
technikéw, dla majstrow i dla roboinikéw kwalifikowa-
nych, tak, zeby objgé nimi catoksztalt swiata technicz-
nego.

Obecng organizacje N. O. |. musimy przy tym uwa-
zaé za e tap nadrodze do zorganizowania inzynierow
polskich. Jest to na razie podstawa, na ktérej mozemy
przeprowadzié prace dla zjednoczenia i scementowa-
nia $wiata inzynierskiego w jedng i jednolitq organi-
zacje. Zwigzek stowarzyszed moze byé traktowany
joko plafforma porozumiewawcza, ale nie moze by¢
w tym stadium pozostawiony jako organ wykonawczy.
i doradczy w sprawach pilnych, wymagajgeych syste-
matycznej organizacji, statego wysitku i szybkiej de-
cyzji.

Chodzi bowiem o stworzenie kuini czynu panstwo-
wego, gdzie wszyscy inzynierowie jako obywatele, ra-
mig przy ramieniu, karni na zew panstwa, steng jako
zofnierze do .wypelnienia wyZszych nakazéw stanu.
Rozumiem przez to przeksztatcenie N. O, |. na organiza-

‘¢je, do kiorej mieliby prawo i obowigzek nalezec

viszyscy inzynierowie Polacy. ‘Organizacja dzielitaby:-
sie no grupy pionowe — zawodowe i poziome —
regionalne; posiadalaby  uprawnienia  samorzqdu
i obowiqzki instytucji wyzszej uzytecznoéci publicznej,
a objelaby zagadnienia dotyczqce pracy panstwowej
i etyki inzynierskiej. Majgc tak zorganizowany oro-
dek dyspozycyjny naszego zycia, bedziemy silni,
zwarci, gotowi. '’ ST ' ’
" W zwigzku .zo5 z chwilg bezposrednio dzisiejszq
N. O. |., pragngc tym bardziej wspéiprace fg zaciednic
i caly polski swiat inzynierski zmobilizowaé jak naj-
szerzej, - przedlozyta: -Panu -1l Wiceministrowi Spraw
Wojskowych : memorial, z ktérego ‘wyjqiek tu przy-
tocze: R : . .

.Przeprowadzenie jak najszerzej pojetej mobiliza-
cji sit technicznych mozliwe jest jedynie przez reje-
stracje formalng i fachowg wszystkich inzynieréw 'na
terenie panstwa. Wiadomosci techniczne, posiadane
przez inzynieréw, bedgcych w rezerwie stuzb i broni
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nie technicznych, mogq byé¢ z wiekszg dla dobra
sprawy korzyscig wyzyskane w specjalnych formacjach
inzynierskich. Przeprowadzenie iciste] ewidencji wszyst-
kich inzynieréw pozwoli na wycotanie z przemysiu
i instytucji nie zwigzanych bezposrednio z wojng inzy-
nieréw, ktérzy mogq by¢ wykorzystani w formacjach

frontowych, przez zastgpienie ich inzynierami o réw- .

nych kwalifikacjach technicznych, lecz nie nadajgey-
mi sig do stuzby fronfowej. Czynnoici te ze wzgledu
na specjalny charakter, wymagany dla nastepnego
okreslenia przydatnoici fachowej, podjetaby sie prze-
prowadzi¢ Naczelna Organizacja Inzynierow R. P. za
posrednictwem zwiqzkéw inzynierskich, wchodzgcych
w jej sktad". .

Nie jeste$my obecnie w okresie wojny orgznej. Nie
mniej jestemy w stanie, powiedzmy, podwojennym,
w- stanie pogofowia wojennego, kiére w jednym ze
swych ostatnich przeméwien scharakieryzowat Pan
Wicepremier w nastepujgcy sposéb:

»Dzi§ zaczela sie nowa wojna, ,,wojna bez walki”,
najnowszy wynalazek, nie gorszy od bombowcéw,
gazéw trujgcych, todzi podwodnych i podkopdw.

Stowa mezéw stanu majg w tym systemie wytrgecaé
elementy pracy i dobrobyt z rgk milionéw ludzi. W
tej walce zwycigzy ten, kio pierwszy zmontuje silng
warte od zewnglrz, a wewngtrz swego gospodarstwa
odda sie normainej codziennej pracy opartej na me-
todach spokoju : wiary w zachowanie pokoju”.

W nawiqzaniu do tych, jokze slusznych, stéw musi-
my u$wiadomié¢ sobie trudnosci, jokie mamy dzi§ do
przezwyciezenia, a nie sposdb pomyséle¢ nawet, aby
ten stan podwojenny, ten stan pogotowia wojennego
pozostat bez wplywu na nasze potozenie gospodarcze.
Czy wajna bedzie czy nie, przechodzimy przez pod-
wéjng prébe: wytrzymalodci nerwéw i przystosowania
gospodarczego. Te dwa czynniki przeplatajg sig sci-
$le ze sobg i przeplataé sie bedq przez diugi czas,
dopéki zycie nasze nie wejdzie w norme, — a nie wia-
domo kiedy sig to stanie.

Zdaje sobie z tego spraweg doskonale inzynieria
polska i wie, ze tu lezy moze najtrudniejsza czesé jej
zadania w chwili dzisiejszej. Podobnie, jok dawniej
na wschodnich rubiezach Rzeczypospolitej, szlachcic,
orzqc, zatykat szable w ziemig, by méc w kazdej
chwili rzucié ptug i chwyci¢ orez, tak i my, nasza tech-
nika, nasz przemyst, musi pracowal stale, nastawia-
jgc sie na wojne, a jednak wciqz pracowaé pokojowo.

Musimy zdoby¢ sie na pelng gotowos¢ do wojny,
a jednak zarazem . na uniknigcie psychozy wojennej.
JesteSmy w pogotowiu wojennym, kiére trwa i trwac
moze jeszcze, o jednak musimy i pragniemy petnié
stuzbg podwdjng: pracowac dla obrony tyle, ile tylko
teraz dla niej pracowaé trzeba, a zarazem spetniaé
naszq stuzbe pokojowq w pelnym rozmiarze migdzy-
wojennym, bo gospodarka panstwowa nie moze sig
zachwiaé., — Nie wiem, czy przyjdzie wojna, ale je-
§li przyjdzie, bedziemy musieli ponadto przestawié
calg naszq produkcje, wszystkie nasze warsztaty pracy
na potrzeby wojny. | znéw, gdy przyjdzie pokdj, be-
‘dziemy musieli w naszych warsztatach pracy opano-
waé i zorganizowaé powrdt do  pracy pokojowej,
przestawi¢ z powrotem produkejg i warsztaty, a w na-
szym potozeniu geograficznym bedzie to moze zada-
nie jeszcze frudniejsze. Wypeinimy je jednak do kon-
ca i musimy i chcemy zapobiec u nas w takim wy-
padku chaosowi gospodarczo-spotecznemu, jaki po-
wstal na $wiecie po ukonczeniu wielkiej wojny.

Takie uzgodnienie aparatu przemystowego i techni-
cznego z potrzebami normalnej gospodarki, a zara-
zem z wymogami obrony narodowe] jest zadaniem
ciezkim, a jednak spetni¢ je musimy. Ale tez dlg te-
go nie ma u nas miejsca na inzynierc, ktéry poza
swym $cistym zawodem nie ma daiszych zaintereso-
wan. Dzisiejszy inzynier musi sie czué nie tylko ofice-
rem wytwérczosci, ale zarazem czué sig musi obywa-
telem, zwlaszeza u nas, w naszym spoteczenstwie,
ktore ducha obywatelskiego ma naprawde duzo, Tym
bardziej, ze technika nie jest celem sama w sobie,
ale celem jej jest stuzba gospodarce narodowej i ob-

ronie narodowej, — mowigc ogodlniej i Scislej: sfuzba
Narodowi i Panstwu. | dlatego jest rzeczg konieczng,
by aparatem kierowali i dysponowali ci, kiérzy sg

koscig z kosci narodu i ci, ktérzy zyciem swym stwier-
dziii swg przynalezno$¢ do tego narodu. Jezeli aparat
ma w chwilach decydujgcych, przelomowych, w chwi-
lach cigzkich dla spoteczenstwa spelni¢ swoje zada-
nie, o musi by¢ jednolity sam w sobie, w swej ideolo-

gii, 1 jednolity w dziataniu.
Od rozwigzania tych wszystkich zadan zalezyé mo-
ze przyszio$¢, u woze i byt panstwa, — tym bardziej

naszym obowiqgzkiem jest zadanie io spetnic.

Ale, aby je spetni¢, poziom inzyniera polskicgo mu-
si byé i pozosta¢ bardzo wysoki. Mdwig o tym, gdyz
w ostatnich latach wybucht nagle — i byly okresy,
gdy bardzo sig zaognit — spér w rodzinie technicznej
na fle tytutu inzyniera.  Spor ten nie byl sporem tylko
o tytut, jako o piekng nazwe zawodu; siegat on gle-
boko w istote rzeczy. Swiat techniczny w ogdle,
a $wial inzynierski w szczegdélnoici, nie ma w sobie
i nie uznaje ekskluzywnosci, moze nawet w przeciwien-
stwie do zawoddw innych. Nie chodzito w tej sprawie
bynajmniej o utrudnienie dostepu do tego tytuty, cho-
dzito o kontrole, by ten, kio w spoteczno$¢ inzynierskg
wchodzi, byt naprawde do tego fachowo i pod kaz-
dym wzgledem przygotowany. Obowigzkiem naszym,
jako reprezentacji inzynierii polskiej, jest dbaé o wy-
soki poziom polskiej techniki i polskiej inzynierii, jaki
zawsze byt jej udziatem. O wartoici Swiata inzynier-
skiego i rezultatach jego pracy decyduje w pierwszym
rzedzie jako$é poziomu inzynierskiego, a dopiero w
drugim rzedzie ilos¢ inzynierow. W tej sprawie byli-
$my gotowi zawsze do ustepstw dla fechnikéw, byleby
spefnione zostaly zasadnicze nasze postulaty, gwao-
rantujgce ten wysoki poziom inzynierski, a wigc jeden
tytut inzyniera nadawany przez politechniki, kiérych
Rady Wydzialowe zajmg sie sprowdzeniem umiejgino-
éci kandydatdw, ubiegajgeych sig o tytul inzyniera.

|dziemy dalej: pragniemy zgodnie z. potrzebami
Pclski normalnego zwigkszenia wysoko stojgcych in-
zynierdw. Wychodzqce z tego zalozenia, N. O. I, wy-
stgpita do Rzqdu i czynnikéw odpowiednich z me-
moriatem, uzasadniajgcym  koniecznos¢  utworzenia
trzeciej politechniki w Polsce, przede wszystkim z wy-
dziatami mechanicznym i elektrotechnicznym, do cze-
go nastepnie na skutek zyczenia Zwigzku Polskich In-
zynierdw Budowlanych dotgczylismy wydzial inzynierii
lgdowej i wodnej. Zarazem zgodnie z uchwalg cate-
go swiata technicznego (a wiec i przedstowicie!i Wa-
welberczykdw, a takze Technikow) zwrocilismy sig
do Rzgdu o zniesienie 1. zw. szkét wyzszych typu nie .
akademickiego, ktérych urzqdzenia mogq postuzy¢ dla
rozbudowy trzeciej politechniki.

Bowiem studia politechniczne dajg to, czego inna
szkola techniczna dac nie moze.
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Gelem studium politechnicznego, jako studium aka-
demickiego, jest nauka gteboko wnikajgea w sens pra-
cy inzynierskiej i dajgca pefne przygoetowanie do niej.
Nie sta¢ nas na to dzisiaj, by studia trwaly zbyt dfugo
i by nasza mtodziez politechniczna tracita czas tak
drogi, tak cenny czas mtfodesci, na przewlekly pobyt
na politechnice. Wprawdzie wersje, ze studia trwajq
przecigtnie po lat kilkanaicie, polegajg nie na $redniej
arytmetycznej czy choéby tylko geomeirycznej, ale na
blednie robionej i komentowanej statysiyce. Trzeba by
nieraz skontrolowaé, czy wiasnie nie przedmioty nie
techniczne, ale wstepne, nie stajqg sig trudnym do prze-
bycia uchem igielnym, powodujgcym anormalne prze-
diuzenie sfudiow. Nie mniej takiem jest, ze studia te
trwajg zbyt diugo i chetnie przyklaskujemy wysitkom
senatéow politechnicznych, by je skroci¢, utrzymujqe
je jednak na tak wysokim, jak dzisiaj, poziomie. Nie
moge w tym miejscu nie sprostowac z caig stanow-
czosciq btednych i nie zgodnych z prawdq wersyj,
szerzonych niekiedy publicznie w miejscach najmniej
odpowiednich do tego rodzaju enuncjacyj, jakoby po-
litechniki gorzej przygotowywaty do pracy fechnicznej
niz szkoly techniczne. Majster lepiej trzyma siekierg
od inzyniera, a maszynistka lepiej pisze na maszynie
niz adwokat. Ale ktokolwiek by mowit, ze szeregowiec
jest wigcej wart od generafa, ze technik, majster, ma-
szynistka sq bardziej ukwalitikowane do pracy zawo-
dowej niz inzynier, czy adwokal, méwilby oczywiste
nonsensy.

Ale studium na szkotach wyzszych w ogole, na po-
litechnikach w szczegdlnosci, ma jeszcze drugg stro-
ng: zycie akademickie, kiore jest wspotzyciem bliskim
i kolezenskim przygotowywaniem sig¢ w $cieraniu zdan
i poglgdow do zycia publicznego. Nie tylko w salach
wyktadowych i rysunkowych ksztalcita sie to ogromna
ilos¢ przodwnikdéw Polski dzisiejszej, mezdw stanu, ge-
neraldow, profesordw, ekonomistdéw, przodujgeych in-
zynieréw. Zaprawito ich do zycia takie zycie akade-
mickie w konsolidacyjnej twércze] wspétpracy.  Zycie
akademickie, wypetnione przez prace spoleczng, ma
dadatnie znaczenie wychowawcze, byle nie wyna-
turzato sie ono w lenistwie, w szkodliwych awanturach
i w zaniedbaniu pierwszego celu: nauki. -

Zycie techniczne siegajgce wgtgb zycia narodowe-
go nie moze byé traktowane w odigczeniu od tegoz
zycia. Musi by¢ postawione na szerokiej platformie
obywatelskiej. A tu jest moze punkt naszej pracy naj-
stabszy; nie dlatego, izbySmy w pracy obywatelskie;
nie brali udziatu. Dlatego, ze zajeci pracami pan-
stwowymi, zawodowymi péino wzielismy sie do orga-
nizowania nas samych, ze zanadto rozpraszamy sie,
biorgc udziat w pracach oddalonych od naszych bez-
poérednich zainteresowan, zbyt imato pamigtajge
0 wzmozeniu zycia naszego, w szczegdlnoci organi-
zacyjnego.

Jest to tym bardziej waine, ze spoteczenstwo wie
o nas zbyt mato. O pracach inzynieréw, kidre ksziat-
towaé majq przyszlqg Polske, o zdobyczach techniki,
kidre utatwiajg i podnoszg na wyzszy poziom ndszq
gospodarke, nasze zdolnosci konsumpcyjne, naszg
obronno$é, nasze mozliwosci. Spofeczeristwo nasze
nie ma wychowania: technicznego, jakie majq wielkie
- narody wspdiczesne: Anglicy, Niemcy, Francuzi, Ame-
rykanie, jakie usitujg uzyskaé Wihosi. Doceniajgc naj-
zupetniej wage wyksztatcenia ogélnego, humanistycz-
nego, musimy -nie mniej pamietad, ze znaczenie tech-
niki, moéwige Scidlej inzynierii, w Zyciu spofeczefistw

przybiera niezmiernie na znaczeniu i ze moment ten
musi byé coraz mocnie] uwzgledniany w kulturze nag-
rodu, wychowaniu i w jego zdinteresowaniach.

Mato kio w spoteczeAstwie zdaje sobie sprawg
z tego, czym jest dzisiaj technika. Dowodem tego by-
fo chotby zniesienie w swoim czasie Ministerstwa Ro-
bét Publicznych. Nawet my sobie z tego nieraz spra-
wy nie zdajemy, my inzynierowie.

A przeciez technika polega w istocie swojej na wy-
zyskaniu sif i bogactw przyrody na korzys¢, dia dobra
cztowieka i ona to tworzy, ona wytwarza nowe dobra.
Stqd znaczenie inzynierq, ktdre zresztq w miare roz-
woju form zycia spofecznego, w midre zwiekszenia
potrzeb ludzkich jest coraz wigksze, coraz bardziej ro-

-$nie, w miare, jak stara sig on, by dotrzymaé kroku te-

mu niezmiernemu, przewrofowi, kiéry dokola nos sie
odbywa, tej ewolucji, kiéra konca swego jeszcze nie
dobiegta. Bo musimy patrze¢ dokota siebie-i widzieg,
ze zyjemy w $wiecie, ktdry wymaga niezmiernego wy-
sitku, niezmiernego dostosowania si¢ do zmiennych
koniunktur zycia i do wirdw i wichréw, kiére przez
Swiat przechodzg. A wlainie on, wilasnie inzynier,
przetwarza $wiat, zmienia stosunki i to w tempie co-
raz szybszym. Nie tu miejsce analizowag, czy to do-
brze, czy nie dobrze, czy obok stron dodatnich sq, i ja-
kie, ujemne. Ale nie sposdb nie skonstatowaé faktu.
Dzieki wysoko rozwinigtej i zorganizowane| technice,
narody dochodzq do tego, ze z upadku podnoszg sie
do imponujgcego miejsca w Swiecie,

A jezeli nawet trudnosci polityczne dnia dzisiejsze-
go spowodowata w znacznym stopniu technika, jej
rozwdj u niektérych narodéw, to na to fa rada: roz-
woj tejze samej techniki u nas. | tu, w najrealniejszej
pracy w wytwarzaniu doébr, wartosci nowych, lezy
punkt ciezkosci zycia zewnefrznego dzisiejszego $win-
ta.  Spofeczenstwo musi zrozumieé, ze tym najwaz-
niejszym zagadnieniem jest nie zagadnienie pienig-
dza, kiéry jest jedynie elementem, czynnikiem orga-
nizacyjnym, i ktérego bedziemy mieli tyle, ile zdota-
my produkowaé. ile bedziemy mieli potencjatu go-
spodarczego, ale, ze nim jest przez wole i wytrwatos¢
kierowana praca. Ta praca, ktéra stwarza realne war-
tosci, buduje podstawy gospodarstwa i zycia narodo-
wego.

lezeli za§ technicy, inzynierowie przeobrazajg
$wiat, to tym samym powinni mie¢ odpowiedni udziat
w ksztaltowaniu zycia spotecznego. To, co mowig, to
bynajmniej nie jest dgzeniem do zadnej technokraciji,
do panowania techniki nad spoteczenstwem, ale dg-
zeniem do stuzenia dobru ogélnemu.

Dlatego jednak musimy mie¢ odpowiednig ilos¢ wy-
kwalifikowanych ludzi na wszystkich stopniach hierar-
chii techniczrnej. — Dlatego w spoleczenstwie catym
musi nastqpié zrozumienie istoty pracy inzyniera, tak,
jak zrozumicto jg w swym zakresie wojsko. — Stqd
plynie zgdanie utworzenia ‘Ministerstwa Gospodarki
Technicznej. — Stqd plyneta nasza troska i wysoki
poziom inzyniera i walka o tytul inzyniera. — Dla
tego pragniemy wysokiego poziomu naszej techniki
u naszych nastgpcéw. — Stad tez plynie nasza dgz-
nos¢ do zorganizowania $wiata technicznego, bo tej
organizacji najwiecej nam brakuje; takiej organizacji,
by praca zadnego inzyniera nie zostata pominigta,
i by zaden inzynier z niej sie nie wytamal.

Trzeba zrozumieé, zie kategorie przedwojennego
myslenia sq wielokrotnie starsze od okresu lat dwu-
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dziestu pigciu, kiéry nas dzieli od wybuchu wielkie;
wojny, ze swiat zmienia sie w tak szybkim tempie,
jok nigdy, i ze nowe czasy wymagajq réwniez innego
ujecia zagadnieh podstawowych, ze prawa, a nie pie-
niqdz staje sie podstawq gospodarki spotecznej i zycia
spolecznego, ze przestarzate metody muszg ustepo-
waé migjsca nowym, a kio tego nie zrozumial i nie

Inz. W. BRZEZINSKI

przejal, nie wechiongt w siebie, ten w ciggu tych lat pa-
ru stat sie zgrzybialym starcem. Polski swiat inzynier-
ski i spoteczensiwo polskie musi uchwyci¢ sens i cel
pracy w ogoble, pracy technicznej w szczegélnosci,
a wiedy zadanie swe spefni i ani w czasie pokoju,
ani w czasie wojny Ojczyzny nie zawiedzie.

662 .8:622,331 (43) 4 (489)

Fabryki brykietéw torfowych w Niemczech i Danii

l. Wstep.

atem ub. r. mialem mozno$¢, podczas delegacji

za granicqg w celu zapoznania sig ze stanem i tech-

nikg przemystu torfowego, oglqda¢ migdzy inny-
mi i fabryki brykietéw torfowych w Niemczech (Sees-
haupt) i w Danii (Kaas, Sord). Poniewaz w ostatnich
miesigcach powstato wéréd pewnego grona interesu-
jacych sie przemyslem torfowym réwniez zaintereso-
wanie wytwarzaniem z torfu brykietéw, przeto mnie-
mam, ze nie bez pozytku bedzie, jeSli podziele sig
z czytelnikami moimi obserwacjami i uwagami nad
wyzej wymienionymi zaktadami, zwlaszcza, ze zardw-
no technika jak i sprawy organizacyjno-finansowe te-
go dziatu przemystu torfowego sq u nas jeszcze b.
malo znane.

Po zwiezlym omoéwieniu warunkéw, w jakich po-
szczegdlny zaktad pracuje, metody fabrykacji, toku
pracy, jakosci fabrykatu, danych finansowych, w za-
konczeniu poréwnam te 3 zaktady i postaram sig wy-
ciggng¢ pewne wnioski odnosnie przydatnoici tego
czy innego systemu w naszych warunkach.

Problem eksploataci tarfu jest ciggle jeszcze pro-
blemem odwodnienia torfu, bowiem surowa masa tor-
fowa ma w naturalnym stanie normalng zawartosé¢ wo-
dy ok. 90%, tak ze na 1 cze$¢ substancji suchej przy-
pada 9 czesci wody; z tego whainie plynie trudnosé
skonomicznego uzytkowania torfu. W niektérych kra-
joch ze sprzyjajgcymi warunkami  klimatycznymi torf
zostaje z powodzeniem suszony na powietrzu. Wsze-
lako ten sposédb, jako zawisly od warunkéw klimatycz-
nych, nawet i dla tych krajéw, z uwagi na potrzebg re-
gularnego i pewnego zaopatrzenia tych lub innych
zaktadéw w torf opatowy, nie jest wystarczajgey.

Do uniezaleznienia sie zatem od warunkow klima-
tycznych dgzono od dawna.

Rozwigzanie trudnego problemu odwodnienia torfu
jest od dziesigtkéw lat przy wydatkowaniu duzych
srodkéw pieniginych ciggle jeszcze poszukiwane. Pro-
blem brykietowania torfu, joko surogatu koksu i we-
gla, jest uwazany dotychczas za nierozwiqzalny, a to
wskutek wysokich kosztéw produkeji w poréwnaniu do
wartosci opatowej wyprodukowanego materiatu.

Jak wiadomo byly przeprowadzone liczne proby
1 doswiadczenia z brykietowaniem torfu, ale tylko b.
mato z nich wyirzymato prébe zycia i znajduje zasto-
sowanie w istniejgeych za granicq fabrykach brykie-
tow. : f

Surowa masa forfowa, tak jak sig ona w ztozu for-
fu znajduje, posiada przeciging zawartos¢ wody do
90%. Aby te masg torfowq doprowadzi¢ do tej za-
warloici wody, przy kiérej moze byé ona uzylg do
fabrykacji brykietéw — nalezy zawartod¢ wody ob-

nizy¢ z 90% do 15 — 20%. Usunigcie tych 65 — 70%
wody moze nastqpi¢ w dwojaki spsodb:

1) przy pierwszym — torf zostaje na drodze t. zw.
frezowania oderwany od powierzchni zloza i roz-
drobniony na proszek; wysuszenie na powietrzu, za-
leznie od sposobu frezowania, moze trwaé:

a) jak przy systemie ,Peco' stosowanym w Kaas
(Dania) 2 — 3 dni; po uplywie tego czasu, za-
wartosé wody w proszku torfowym wynosi ok.
50%,

b) albo jak przy systemie ,Sevrin Petersena"” sto-
sowanym w Sor6 (Dania) tylko 6 — 8 godzin;
po uplywie tego czasu zawartoi¢ wody wyno-
si ok. 30%; przy czym przy zbieraniu tego prosz-
ku przy pomocy specjalnych wsysaczy traci on
przy tej operacji dalsze 5% wilgoci.

Nastgpnie proszek zostaje zwieziony do magazynu

lub wprost do fabryki, gdzie znowu albo:

a) jak przy systemie.,Peco” wedruje do suszarek,
ogrzewanych parg wodng i tu traci dalsze 35 —
40% wody, i w ten sposéb podsuszony do 15%
wilgoci — wedruje do pras;

) albo, jak przy systemie ,S. Pelersena’, wedruje
z magazynu wprost do prasy, majgc zawartose
wody ok. 20%.

2) Przy drugim sposobie stosowanym w Seeshaupt
(Niemcy) — zawarto$¢ wody w surowej masie torfo-
wej, dobywanej ze ztoza przy pomocy odpowiednie-
go bagra —— zostaje obnizona przez mechaniczne
odwodnienie (maschinelle Druckentwdsserung — stgd
nazwa tego systemu ,Madruck”) do 50%; nastgpnie
masa ta wedruje do suszarek, w kidrych traci dalsze
35% wilgoci i majgc juz tylko 15% wedruje do pras -
brykietowych. ' .

ll. Fabryka w Seeshaupt.

Po rocznym okresie przebudowy zaktad z wiosng
1937 r. zaczqgl procowaé i od tego czasu znajduje sig
sie w petlnym biegu. Wynik nowego sposobu poste-
powania jest zadowalajgey.

Fabryka nosi nazwe ,Madruck-Werke", znajduje
sig w Seeshaupt am Starnberger-See (Oberbayern) w
odlegtosci ok. 50 km na potudnie od Monachium.:
Wspdtwlaicicielem i kierownikiem zakifadu jest inz.
Thanner,

Fabryka zbudowana jest na torfowisku odwodnio-
nym systemem rowow otwartych. Najblizsza stacja
kolejowa Seeshaupt (3 km). Fabryka posiada wtasng
bocznice tgczqeq jg z linig kolejowg Minchen — Ins-~
bruck. Précz tego w poblizu biegnie droga | klasy.
Na samym torfowisku do fransportu surowej masy tor-
fowej stuzy przenoéna kolejka polowa.
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Obszar torfowiska ok. 300 ha. Grubo$¢ poktadéw
torfu 3— 5 m (5r. 4 m).

Torfowisko nalezy do wyzynnych (Hochmoor). Bu-
dowa niejednorodna, dajg sig¢ wyrdzniaé w profitu 3

téw, trzeba zawartos¢ wody w surowej masie torfowe;

obnizyé¢ z 90% do ok. 15%.
Cata frudnosé lezy w tym, ze zmniejszenie zawarto-
$ci wody z 90% do 15% w jednym przebiegu nie mo-
7e by¢ osiggnigte, poniewaz na odparowa-

nie tak znacznej ilosci wody nie wystarcza
wtasne ciepto surowej masy torfowe;,

Usunigcie zatem nadmiaru wody musi na-
stgpié¢ na innej drodze, a mianowicie: zawar-
tos¢ wody w surowej masie torfowej zostaje
obnizona najpierw przez mechaniczne odwo-
dnienie do 50%, reszte usuwa sie przez sztu-
czne podsuszanie. '

Ten sposéb jest zupetnie niezalezny od po-
gody i umozliwia prace zarédwno latem jak
i zimg; fo ostainie zostato stwierdzone przez

Rys. 1. Widok ogdliny fabryki brykietéw forfowych w Seeshaupt.

warstwy o réznej strukturze i skiadzie botanicznym.
Poza tym spotyka sig w torfie sporq iloé¢ drewna, Pod-
toze torfowiska stanowi piasek.

komisje w zimie 1937 38 r., podczas silnych
mrozéw i duzych opadéw $nieznych. Komiisja
stwierdzila, ze mimo 1ych cigzkich warunkow,
zadnych przerw w pracy nie bylo i ze system
eksploatacji stosowany w Seeshaupt jest niezalezny
od warunkéw atmosferycznych. Mechaniczne odwod-
nienie surowej masy forfowej bylo juz przedmiotem
wielu poszukiwan; wszystkie one braty
za podstawe ten moment, ze surowa ma-
sa torfowa moze byé odwodniona tylko
przy dodaniu suchego spulchniajgcego
materiatu  (najlepiej proszku  torfo-
wego).

Poczgtkowo stosowano przy usuwa-
niu wody prasy pierScieniowe; potem
uzywano pras hydraulicznych, ale i te
okazatly sie niepraktyczne.

Nastepnie powrécono do (juz wezes-
niej stosowanego) prasowania surowej
masy torfowej zmieszane] z proszkiem
w cienkich warstewkach w prasach zw.
Diinnschichtbandpressen.

Zastosowane zostaly one réwniez i w

Rys. 2. Schemai urzad:edn maszynowych fabryki brykieldw

torfowych w Seeshaupt.

Torfowisko eksploatowane jest od kilku lat. Obecny
wiasciciel prowadzi przedsigbiorstwo od 1936 r. Eks-
ploatacja torfowiska wylqcznie na cele opatowe (bry~
kiety torfowe). Po wyeksploatowaniu pewnej czgici
zamierza wiaiciciel pozostate potorfia wykorzystaé
pod zalesienie lub pod uprawe.

Poza budynkiem fabryki (rys. 3) znajduje sig jeszcze
budynek mieszczgey kantor, magazyn. Rocznie eks-
ploatuje sie pow. 6 — 7 ha. Na czym polega system
+Madruck” stosowany w Seeshaup®? '

Oddajmy gtos wynalazey tego systemu, inz. Than-
nerowi, ktéry w referacie p. t. ,Nowoczesny sposéb

postgpowania przy tabrykacji brykietow torfowych

przez zastosowanie odwodnienia na drodze mechani-
cznej” tak go opisuje:

nAzeby forf doprowadzi¢ do tej zawartoici wody,
przy ktérej moze on byé uzyty do fabrykacji brykie-

= do suszark]

Seeshaupt. Przy ich ufyciu ilo§é suche-
go proszku zostala znacznie zmniejszo-
na, a to ma duze znaczenie. Daiszy zno-
czny krok do osiggniecia optacalnosci
fabrykacji brykietow z tortu zostat zro-
biony w Seesshaupt, gdzie stosuje sig ra-
cjonalne przygotowanie masy.

Rys. 3. Fabryka brykietéw forfowych w' Seeshaupt.

Jak juz przedtem wspdmniono, oby odwodnié su-
rowg mase forfowq, nalezy jg zmieszaé z _suchym
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proszkiem torfowym; proszek przy wyciskaniu pod pra-
sq nasigka wodq do ok. 42‘7)03, przed ponownym uzy-
ciem musi by¢ wysuszony do ok. 8%; przy tym su-
szeniu pofrzeba znacznych ilosci ciepta. Poza tym

Rys. 4a. Obecnie utywany bagier. Seeshaupt.

qodoiek tego proszku przy innych sposobach byt du-
zy, co zmniejszyto naturalnie wydajnoé¢ pras; doda-
tek ten byl duzy, a mianowicie stosunek suchego
proszku do surowej masy torfowej byt jak 3 : 1 lub 2 11,

odpowiednim urzqdzeniu i moze by¢ uzyly bez po-
nownego podsuszania”’,

3) Zajme sig z kolei opisem przebiegu pracy w za-
ktadzie w Seeshaupt, poczynajgc od momentu kiedy
sur. m. 1.') zostaje wydobyla ze ztoza az do chwili,
w kidre] opuszcza ona prasg w postaci brykietéw.

Schematyczne przedstawienie urzgdzen w fabryce
Madruck-Werke widzimy na rys. 1 i 2; widok ogdlny
na rys. 3.

Torfowisko zostato przygotowane do eksploatacii
przez skuteczne odwodnienie. Surowa masa torfowa
wydobywana jest przy pomocy specjalnej kopaczki
tyzkowe|. Pojemnos$¢ czerpaka ok. 0,8 m*; wydajnosé
3,5 m*/min. Obstuga: 1 maszynista i 1 rob.; silnik
Diesela; koszt ok. 22 000 RM. Rys. 4a, b i c.

Do roku 1936 stosowana byta kopaczka wiadro-
wa, na ggsienicach; okazala sie jednok nieprakiycz-
na (rys. 5). Obecnie uzywana kopaczka (rys. 4a)
porusza sig¢ na podkiadzie z bali, przy czym poszcze-
golne bale zostajg podkladane pod maszyng auto-

matycznie.
Dia dostarczenia surowej masy torfowej, potrzebnej
do fabrykacji na 2 zmiany — trzeba pracowaé ko-

paczkg tylko 10 godzin/dz.; w fym czasie ukopie ona
ok. 790 t.

Przy pomocy wywrotek ciggnionych przez lokomo-
tywke (silnik Diesela) surowa masa zostaje przenie-

Rys. 4b. Bagier przy pracy w Seeshaupt.

podczas gdy przy

101 (D). '
Przyczyna tego lezata w nieracjonalnym przygoto-

waniu. Bfqd polega na tym, ze konieczny do obsypy-

sposobie ,,Madruck”  wynosi

Rys. 4¢c. Obecnie uzywany bagier V\) Seeshaupl,

wania nadmiar proszku wedrowat razem-z surowq ma-
sq torfowg do pras. Natomiast przy systemie ,Ma-

druck” nadmiar ten zostaje usuniely z mieszaniny w

1) sur. m. t. = surowa masa lerfowa,

Rys. 5. Bagier do kopania torfu w Seeshaupt.

siona do zbiornika w fabryce. Z tego zbiornike zo-
staje przeniesiona przy pomocy chwytaka o pojem-
nosci 2 m®, ktéry przesuwa sie na szynach u stropu

Rys. 5b. Bagier do kopania forfu ~ inny widok. Seeshaupt.
budynku nad catym zbiornikiem, do zbiornika — od-
biorczego. Dno tego zbiornika zaopatrzone jest w

krate, kiéra zatrzymuje wigksze kawatki drzewa, znaj-
dujgce sie w torfie. Stqd surowa masa torfowa do-
staje sie na wstgege transportera i wedruje pod walce
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(zaopairzone w zeby) sprezyicie osadzonego przy-
rzgdu do spulchnienia, gdzie zostaje rozdrobniona,
przy czym zostajg usuniete pozostale drobne czesci
drewna.

Rys. 6. Wnalrze fabryki brykletéw: prasy. Seeshaupt.

Nastepnie tak rozdrobniona masa dociera do szar-
pacza, kitérego tepo uksztattowane zgby przerabiajg
mase w ten sposéb, aby wymagata ona jak najmniej
suchego proszku torfowego do obsypania.

Z szarpacza dqzy masa torfowa na wstege gumo-
waq, na'kiérg wysypuje sie z umieszczonego nad szar-
paczem zbiornika suchy proszek torfowy (schemat,
rys. 2}, ’

Obsypana tym proszkiem masa dostaje sie do begb-
na zawierajgcego mieszadio i sita; w mieszadle su-
rowa masa forfowa zostaje doktadnie mieszana z
proszkiem, a nadmiar proszku jest oddzielany na si-
tach i z powrotem kierowany do obsypywania masy.

Przy innych sposobach odsiewanie dodatku suche-
go proszku byto réwniez stosowane, ale z tq réznicg,
ze robiono to dopiero po wyjiciu surowej masy torfo-
wej spad prasy, kiedy juz proszek byt dosé silnie za-
wilgocony.

Przygotowanie surowej masy torfowe] dziata zado-
walajgeo, bez wzgledu na to, czy mamy do czynie-
nia z masq mniej lub wiecej wilgotng.

Tak "przygotowana masa dociera do rozdzielacza,
ktérego zadaniem jest podsuwaé mase w réwnomier-
nej warstewce pod prase. Po wyjiciu z prasy sur. m.
t. zawiera juz tylko — 55% wody. Prasy wywierajd
cisnienie ok. 30 kgl/em®.

Po wyjsciu z prasy materiat wedruje do urzqdzenia,
w ktérym zostaje przemieszany, a nastepnie — do
urzgdzenia sifowego. To urzgdzenie rozdziela ma-
teriat z pras na torf nadajgcy sie do opalania kottéw
i do suszenia.

Cze$é nadajqca sie do opalania kottow sktada sie
z materiatu gruboziarnistego. Material, odpowiedni
do suszenia, wedruje do suszarek. _

W celu regulowania iloici materiatu, zdatnego do
suszenia i odpowiedniego do opalania kottéw, przed
urzqgdzeniem sitowym umieszczony jest specjalny przy-
rzqd. _ ' .

W  suszarkach zawarto$é wilgoci  zmniejsza  sie
z 48 — 50% do 15%. Z kolei material zdgza do sit,
gdzie reszta dodanego poprzednio suchego proszku
(w procesie przygotowawczym) jest oddzielona i skie-
rowana do zbiornika.  Pozostatodé¢ wedruje przez
zbiornik do pras {rys. 6).

Jedna praso przerabia 300 t sur. m. 1./24 g., co daje

35 1 brykietow. W sumie 3 prasy produkujg 100 ton bry-
kietéw na dobe.

Przy pomocy rynny blaszanej rys. 7a, b, c), idgce;
od kazdej prasy, pasmo brykietéw posuwa sie do ma-
gazynu, gdzie brykiety taduje sie do wagonéw lub
samochodéw cigzarowych. W zaktadzie pracuje 50
rob. na 3 zmiany, 1. j. po 17 na 1 zmiane.

Nalezy doda¢, ze w mieszczqcej sie w fabryce si-
towni wytwarza sig znaczng ilos¢ energii elekirycznej
przez spalanie torfu w zaktadzie kottowym. Energia
la moze byé sprzedana i stgqd dodatkowy dochéd dla
przedsigbiorstwa.

4) Co sig tyczy jakosci brykietéw wyrabianych w
Seeshaupt, to wytrzymujg one poréwnanie z najlep-

Rys. 7a. Widok na fadownig w Seeshaupt.

Rys. 7c,

Widok na tadownig. Seeshaupt.

szymi brykietami z wegla brunatnego pod wzgledem
wartosci opatowej; poza tym, w przeciwienstwie do
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wegla brunatnego, majg one te wyzszo$é, ze posiada-
dajg matq ilos¢ popiotu, diugi plomien, sqg wolne od
siarki, majg niskq temperature zaplonu; poza tym
majq porgczng forme, duzg wytrzymato$é, zwiezlosd,
nie brudzg rgk itp.

Nizej podane sq wyniki analizy przeprowadzone;j
przez Bayerischer Revisions Verein w Monachium w u-
tym 1933 r.:

gérna warto§€ opatowa . . . . . . . . . ., . 4710 Kalfkg
dolna » B e e e e 4385 ,, ,,
czgécl palne . .. . . L Lo 84,129,
popiot . . . . . L. oL 2,089,
woda . . ... L. 13,809,

Nadajq sig bardzo dobrze do opalania nastepujg-
cych zaktadéw: piekarni, mtynéw, pralni, browaréw,
stodowni, cegielni i t. p.

5) Koszty zakladowe i koszt wlasny 1 tony bry-
kietéw zestuwione sq w zalgczone] tabelce. Koszt
wlasny maleje znacznie z ilocig pras.

Koszty zaktadowe Koszt wiasny

”?::‘ fabryki I" tony
p w milionach R.M. w RM.
2 1.8 \7
3 2,3 14
4 3.2 12
5 442 10

Liczby te sq tylko szacunkowe, poniewaz duzq role
odgrywajq tu warunki miejscowe. Cena sprzedazna
wnosi obecnie w Seeshaupt 20 — 25 RM za 1 t loco
tadownia przy fabryce.

Dodatnie strony systemu
wanego w Madruck-Werke
haupt sq nastepujgce:

1) moznosé prowadzenia fabrykacji w ciggu cate-
go roku bez wzgledu na warunki atmosferyczne,

2) mata obstuga (3 zmiany po 17 rob.) przy duze;
produkeji (100 t na 24 godz.),

3) znaczna wartoéé opatowa produkowanych bry-
kietéw (4 400 Kal/kg przy 2% popiotu i 14%/ wody),

4) daleko posunieta mechanizacja.

Ujemne strony strefcimy w
stepujgcych punktach:

1) znaczne koszly zaktadowe (ok. 2 000 000 RM),

2) potrzeba instalowania specjalnych maszyn i urzg-
dzen, kiére mogq byé dostarczone tylko na zamoéwie-
nie.

stoso-
w Sees-

n a-

Il. Fabryka w Kaas.

1) Przy opracowaniu niniejszego korzystatem poza
notatkami wtasnymi ze sprawozdania komisji niemiec-
kiej, ktéra .z ramienia komitetu do spraw torfowych
przy Reichskuratorium fir Technik in der Landwirtschaft
badata szeczegdtowo fabryke w Kaas w  kwietniu
1936.

A. Eksploatacja torfowiska sposobem frezowania
.Peco’.

1) eksploatacja tarfowiska przy pomacy frezarek
rozwinefa sie po wojnie szczegdlnie silnie w Rosji.
Eksploatacja tarfowiska sposobem: frezowania stoso-
wana w Kaas zostala rozwinigta w okresie 1930 —
1935 przez f. ,Peco” na jej torfowisku w Dumfries.
Nowy sposéb ,,Peco’ rézni sig od stosowanego w Ro-
sji dalej posunietq mechanizacjqg. Dla stosowania te-
go sposobu sq konieczne odpowiednie warunki, a mia-

nowicie: sprzyjajgce warunki aimaosferyczne, skutecz-
ne odwodnienie torfowiska, dobre rozdrobnienie od-
dzielonych od podloza warstewek torfu, racjonalny
zbidr i transport wysuszonego proszku. W tym celu
f. ,Peco” zbudowata szereg maszyn specjalnych,
a mianowicie: maszyny do kopania rowow, maszyny
do frezowania, maszyny do zbierania.

2) Tok pracy przy eksploatacji torfowiska wg spo-
sobu ,,Peco’ sktada sig z nastgpujgcych, ponizej opi-
sanych, czynnosci: przygotowanie torfowi-
ska, wtaéciwa eksploatacja i roboty
dodatkowe.

a) Przygotowanie toriowiska.

Powierzchnia tarfowiska zostaje doktadnie pomie-
rzona. Przez regularne wykonanie na calej powierzchni
sondowan i pobranie probek jest dana moznos¢ usta-
lenia uwarstwienia torfu i poznania jego struktury,
a w szczegdlnoéci zorientowania sie w ilosci i wielko-
$ci czebci drzewnych, znajdujgcych sie w pokladzie.
Wyniki sqdowan sq przedstawione na planie, ktory
stuzy za podstawe przy opracowaniu planu eksploa-
tacji, systemu odwodnienia, projektowaniu linij komu-
nikacyjnych itp. Wskazane jest rowniez zapoznanie
sig z warunkami atmosferycznymi danego torfowiska,
co ma znaczenie przy ocenie stopnia, do jakiego moz-
na bedzie wysuszyé frezowany torf; z kolei nastepuje
wykarczowanie drzew i krzewdéw, o pozostate doty
i wzniesienia nalezy wyréwnaé. Odwodnienie zostaje
wykonane przy pomocy szeregu rowdw odwadniajg-
cych, prowadzonych w odstepie 30 m, o glebokosci
0,75 m i dlugoéci 70 m; rowy te tqczg sie pod kgtem
prostym z rowami gtéwnymi o glgbokosci 2 m, pro-
wadzonymi w odstgpie 200 m. Posrodku pomiedzy
dwoma rowami glownymi pozostawiony jest pas sze- °
rokosci 20 m, a w érodku tegoz jest przenosna kolej-
ka polowa (réwnolegle do rowow gtéwnych), dla
transportu torfu zfrezowanego. Odstep rowdw bocz-
nych (30 m) odpowiada odstgpowi, jaki od kilku lat
stosuje sig przy drenowaniu wysokich torfowisk w
Niemczech. Na 1 ha pola roboczego przypada w
Kaas: 60 m rowdw gléwnych, 300 m b, rowdw bocz-
nych i 65 m b, toru kolejki polowej. Roboty przygo-
wawcze (maszynowe kopanie rowdw, jednorazowe
frezowanie, polozenie toru kolejki) wymagajg 200 rob.
godz. na 1 ha. Kopanie rowu gféwnego odbywa sig
recznie, natomiast rowy boczne zostajg wykonane
przy pomocy maszyny specjalnej. Maszyna ta poru-
sza sie na ggsiennicach i jest zaopatrzona w silnik
Diesela mocy 75 KM. Wirujgca tarcza o érednicy
3 m, podirzymywana przez rame maszyny, wprawiana
jest w ruch obrotowy przez silnik; ptaszczyzna tarczy
jest w przyblizeniu ustawiona pionowo i tworzy ostry
kgt z kierunkiem ruchu ciggnika; zanurzajge sig wtorf
wycina w nim rowek o przekroju pdleliptycznym. Wy-
dajno$é przy gitebokoici rowéw do 1,2 m ok. 100 m
b./godz. Po wykonaniu rowdw powierzchnia torfowiska
zostaje poraz pierwszy zfrezowana na glebokosé do
3 cali. Do tego stuzy zwykta frezarka w polgczeniu
z mocnym ciggnikiem. Po odpowiednim dla obsusze-
nia okresie czasu forfowisko jest gotowe do frezo-
wania.

b) Wtasciwa eksploatacja skliada sig
z nastepujgeych czynnosci: frezowanie, przerzucanie,
zgrabianie, zbieranie.

Frezowanie dokonywa sie przy pomocy frezarki,
kiorg ciggnie i wprawia w ruch ciggnik o mocy 40 KM,
Wydajno$¢ frezarki 2 ha/g. Grubosc warstwy, ktéra po
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przejiciu frezarki zostaje oderwana od podtoza i po-
cigta, wynosi 12 do 15 mm. Frezowanie odbywa sie
rownolegle do rowéw bocznych., Zfrezowany torf
przerzuca sig 3-krotnie podczas suszenia, ktére trwa
od % do 4 dni; do fego stuzg_zebate brony ciggnione
przez traktory o mocy 40 KM. Wydajno$¢ 6 halg.
Przerzucanie znacznie ulaiwia wysychanie proszku.
Szybkosé¢ jazdy ok. 8 km/g. Szerokos¢ brony ok. 8 m.
Zgrabianie polega na tym, ze na dzialce szerokosci
30 m posuwa sig rownolegle do rowéw bocznych ma-
szyna w rodzaju pluga, ciggniona przez traktor
40 KM. Ustawiona uko$nie na przodzie plyta pod-
parfa jest na pfozach, przy czym odstep jej dolnej
krawedzi od powierzchni torfowiska moze byé regu-
lowany przez kierowce ciggnika. Wydajnos¢ 2 halg.;
szeroko$é¢ dolnej krawedzi do 2 m. Przy zbieraniu
zostaje zabrany poprzednio usypany po $rodku dziatki
watek zfrezowanego torfu i ztozony ponad rowem na
watek w srodku sgsiedniej dziatki., Tu powtarza sig
ten zabieg z wigkszqg masq proszku, ktéra teraz skta-
da sie z 2 watkéw, i tak dalej. Na zbieraczu, ktéry
porusza sie na ggsienicach, znajdujg sie na boku
dwie tarcze, ktére zfrezowany torf prowadzq do topa-
tek, skqd wedruje na tasmy transportera. Wydajnosé
1 000 m*'g. Szybko$¢ jazdy moze sig zmieni¢ w szero-
kich granicach, "zaleznie od wielkosci watkéw. Silnik
75 KM. Zgromadzony przy torze kolejki tort tado-
wany jest do wagonikéw recznie.

Trzeba sie liczy¢ z 20-krotnym obrobieniem i sprze-
fem na kazdej dzialce w ciggu sezonu, co przy prze-
ciglnym trwaniu catego procesu (frezowanie, grabie-
nie, schnigcie | zebranie) 4 dni — daje 80 dni robo-

_ czych. Ale poniewaz wplyw pogody powoduje z re-
guty krétsze lub diuzsze przerwy, trzeba liczyé na to
nie 80 ale 130 dni, a z transportem nawet do 150 dni.
Torf zostaje odestany do fabryki brykietéw, lezigcej w
odlegtosci 3 km. Poniewaz praca w fabryce trwa
caty rok, wypada zatem potowe masy zfrezowanego,
torfu zawiezé wprosi z pola do fabryki, a drugqg potowe
usypaé w stosy wysokosci 8 do 9 m w poblizu fabryki.
W r. 1935 z catkowite] produkeji 22 000 ton ztrezowa-
nego forfu, 8 700 t poszto bezposrednio z torfowiska
do fabryki, a reszta 13 300 zostata usypana w stosy.

W tym roku stosy torfu zfrezowanego zajmowaty po-
wierzchnie 10000 m® Opady, na ktére te stosy sq
wystawione az do chwili kiedy zostang dostarczone
do fabryki, co ma miejsce czasem po uptywie 34 ro-
ku, zwilzajg tylko gérne warstwy stoséw. Obliczo-
no, ze przykrycie tych stoséw daszkiem kosztowaloby
okofo 30 Kr./m®, i bytoby catkowicie rentowne, nie tyl-

ko wskutek powstalej oszczednosci w materiale opato-
wym poftrzebnym do odparowania fej iloci, ale przede
wszystkim z tego wzgledu, ze przy suchym surowcu
produkcja brykietéw moze byé podwyzszona, a stqd
koszty produkeji 1 tony obnizone.

c)] Roboiy dodatkowe.

~.Roboty dodatkowe polegajg na utrzymaniu w do-
brym stanie urzgdzen odwadniajgeych. Liczba frezo-
wah na danej powierzchni wynosi przecietnie 40, co
przy gruboici zfrezowane] warstwy 6 mm powoduje
obnizenie powierzchni torfowiska w ciggu roku o 25
do 30 cm. Dla réwnomiernego osuszenia trzeba co-
rocznie poglebiaé rowy. Do tej roboty iciggani sq
wowczas wszyscy robofnicy i kierowcy traktordw, kie-
dy pogoda uniemozliwia frezowanie. Pogtebianie ro-
wow odbywa sig recznie,  Wykopany tort zostaje roz-

rzucony na powierzchni dziatek po obu stronach rowu
i przy najblizszym frezowaniu rozdrobniony. Tor ko-
lejki réwniez musi by¢ w ciggu roku odpowiednio ob-
nizony. W Kaas zwrécono sie do systemu ,,Peco”
dlatego, ze przy zmiennych i szczegolnie deszczowych
miesigcach letnich w tamtejszej okolicy ma innej dro-
dze nie bylo mozliwe zaopatrzy¢ fabryki brykietéw
w dostateczng ilos¢ surowca (podsuszonego proszku
forfowego). Fabryka po kilku przebudowanych, przy wy-
tgcznym stosowaniu systemu suszenia ,,Peco™ (1932),
znajduje sig obecnie w petnym biegu; zadnych trud-
noéci w dostarczaniu surowca nie ma. Wiadomo, ze
frezowanie silnie zalezy od pogody, podobnie jak
i eksploatacja torfowiska sposobem, przy ktérym sq
wyrabiane siegietki torfowe; podczas jednok gdy su-
szenie cegietek trwa kilka tygodni i zatem w gre weho-
dzi pogoda kilku tygodni i moze nastapi¢ wyréwnanie
sie wahan pogedy, to przy torfie frezowanym, ktéry
schnie 1 — 3 do 4 dni takie wyréwnanie nie zachodszi.
Najwazniejszym czynnikiem pogody, ktéry posiada
najwigkszy wptyw na efekt frezowania, jest ilo§é opa-
déw; précz tego powazny wplyw wywierajq: wiatr,
temperatura, wilgonoéé powietrza i nastonecznienie.
We wspomnianym juz sprawozdaniu Komisji badajg-
cej zaktad w Kaas znajdujemy wykresy, ktére przed-
stawiajq zaleznosé ilosci dni, w kidrych odbywato sig
frezowanie od wysokoéci opaddéw w danym miesiqcu.
3) Koszty eksploatacji torfowiska
sposobem ,Peco”

Amortyzacja, oprocentowanie, generalia.

Przy pracy w ciggu roku 1200 godzin obliczajg w
Kaas czas pracy ciggnikéw na 6 lat. - Amortyzacja
i oprocentowanie zostaly obliczone tylko dla éksploa-
tacji torfowiska sposobem frezowania i dla wyrobu
brykietéw bez uwzglednienia zatem wyrobu hydro-
torfu, ktérego produkcja w roku 1935 wynosita ok
6 000 ton.

generalia i oprocentowanie roczne . . . . . . . 120 000 Kr.,
amortyzacja . . . . ., . . . ... 80000 ,,
' Razem . . . 200000 ,,

Rozchéd materiatéw pegdnych

Przy wytwarzaniu 22 000 ton' suchej substancji w
formie torfu frezowanego, rozchéd materiotéw ped-
nych i smaréw wynosi jok w tabeli 1.

TABELA I
litrdw na | litréw na Cena Koszt mat.
Materiat | 22000 t It It pro | t
such. sub. | such, sub, Kr. such. sub. Kr.
Benzyna | 127 000 5,65 0,13 0,731
Nafta 30800 1,34 0,1225 0,164 } 1,083
Smary : 5750 0,25 0,75 0,188

Pozycja ,,materiaty pedne, smary” po przeliczeniu
na ceny tych materiatéw w Niemczech wynosi 3,98 .
RM, t. j. 48,3% kosztéw wiasnych (bez uwzglednie-
nia podatkdw, kosztow kierownictwa, zarzgdu itp.),
ktére wynoszq 8,24 RM. Przejicie na tarsze materialy
pedne, np.' gaz generatorowy, zmniejszytoby znacznie
koszty torfu frezowanego. Tab. 2 zawiera, poza
wydatkami na robocizng i materiat, takze wydatki na
naprawe maszyn torfowych i $rodkéw tronsporfowych
na 1 t wyprodukowane] suchej substancji. Wydatki
na $rodki transporfowe diatego sg w Kaas wysokie, ze
fabryka brykietéw znajduje sie w odlegtosci 3 km od
torfowiska.  Amortyzacja i oprocentowanie kapitatu
wtozonego w maszyny torfowe i roboty przygotowaw-
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cze nie sg w tej tabeli uwzglgdnione, podobnie upo-
sazenie kierownictwa zaktadu i koszty zarzgdu.

Placa za 1 robotniko-godzing wynosi w Kaas 0,90
Kr., w niedziele dochodzi dodatek 50%.

TABELA 2
. Robocizna| Materiat
Rodzaj pracy Kr Kr

Frezowanie . . . . . . . . . . .. 0,20 0,19
Przerzucanie . . . . . . . . . . . 0,30 0,29
Zbleranle . . . . . . . . 0,46 C,44
Opuszczenie toru kolejkl 0,14 —
Roboty przy rowach . . . . . . . . 0,57 —
Réine roboty . . . . . . . . . .. 0,12 —
Przygotowawcze roboty . . . ., . 0,06 —
kadowanie na wézki na torfowisku 0,82 —
Transport z torfowiska do fabryki . . 0,08 0,18
Transport z torfowiska do stoséw ., . 0,14 0,14
Budowa stoséw . . . . . . . . .. 0,27 —
tadowanie ze stcséw do wagondw 0,48 —
Transport ze stoséw do fabryki 0,10 0,07
Naprawa traktoréow . . . . . . ., . 0,17 0,12

" lokomotyw . . . . . . . 0,04 0,03

" narzedzi . . . . . . . . 0,02 0,02

" wagonetek . . . . . . ., 0,10 0,03

" toru . .. ... ... 0,12 0,01
Przecigtny koszt wlasny | t suchej sub-
stancji loko zbiornik w fabryce 4,19 1,42

Préba przerachowania

na warunki
niemieckie. '

Dla materiatéw pednych i smardw mozna przyjqé
nastepujgce ceny w fenigach:

Prusy
Materiat Oldenburg Wschodnie
Benzypa . . . . . . . . . ... . 3l 34
Materialy pedne dla traktorow . . . . 24,5 25,45
Smary dla traktoréw . . . . . ., . €4,9 64,9

Przeliczenie ilosci zuzytych materialéw pednych
i smaréw na 1t suchej substancji przy przyjeciu cen
jak w Prusach Wschodnich daje koszt 3,98 RM. Je-
zeli podzielimy koszt robocizny potrzebnej na wypro-
dukowanie 1 t suchej sub. przez ptace godzinowg, to
ofrzymamy ilos¢ godzin pracy potrzebnej na wypro-
dukowanie 1 t such, sub.:

419 : 0,90 = 4,65 g.

Ptaca za 1 rob/godz. w Niemczech pétnocnych wy-

. nosi 0,60 RM (fgcznie z optatami socjalnymi).

Koszty zakliadowe mozna szacowad nastgpujgco:

Ciagniki, maszyny torfowe, lokomotywy i wagonikl 175000 RM
Szyny kolelki polowej . . . . . . . .. ... £0000

Robcty przygotcwawcze na torfowisku (100 ha po
200 godz. po 0,75 RM) . . . . . . .. . 15000 ,
240 000 RM

Przyjmujgc dla maszyn torfowych amortyzacje 15%,
dla robét przygotowawczych 7%, dla kolejki 5%,
otrzymamy nastepujgcy wydatek roczny:

15% od 175000 RM = 26250 RM
7% od 50000 RM = 2500
5% od 15000 RM = 1050

29800 RM

stgd ofrzymamy wydatek na amortyzacje na 1 t such.
sub.
29800 : 22 000 = 1,35 RM.

Fabryka w Kaas w warunkach niemieckich wykazy-
wataby nastepujgcy koszi produkeji 1 1 such. sub. w
tormie torfu frezowanego:

Robocizna i éwiadczenia socjalne 4,65 X 0,60=2,79 RM
czyli
1,35 R.M.
czyli
3,98 R.M.
czyli
0,12 R.M.
czyli

8,24 R.M.
czyli 100 ¢

33,89,
Amortyzacja*. . . . .. . ..
16,4 ,,
Materiaty pedne | smary
48,3 ,,

Reperacie . . . . . . .. ..
15

dla ustalenia catkowitych kosztéw whasnych produkeji
nalezaloby do tej sumy 8,24 R. M. doliczy¢ jeszcze
koszly kierownictwa i zarzgdu.

B. Fabrykacja brykietéw z torfu systemu , Peco”.

1) Zfrezowany torf, jak juz wspomniano, przychodzi
do zbiornika w fabryce albo wprost z torfowiska, albo
ze stoséw lezgeych w poblizu fabryki. W linii $rodko-
wej posadzki wydtuzonego zbiornika znajduje sie w
odstepie kilku metréw jeden od drugiego parg otwo-
réw. Pod tymi otworami biegnie wstega iransportera,
na ktérej proszek torfowy wedruje do miyna (o mocy
13,5 kW). Rozdrobniony w miynie materiat dostaje’ sig
z kolei na sita wstrzgsajgce, konsirukcji obmyslonej
przez kierownictwo techniczne w Kaas. Sita przepusz-
czajq tylko material odpowiednio dobrze rozdrobnio-
ny, widkna zaé i wieksze okruchy odrzucajg na tasme
transportera; przy lej manipulacji grubsze okruchy, ja-
ko ciezsze — sq dalej odrzucane, niz lekkie widkna,
co pozwala na skierowanie okruchdw jeszcze raz do
mniejszego miynka (3,6 kW), w ktérym zostajg osta-
tecznie rozdrobnione i skqd z powrotem wedrujg na
sita. Wiokna za$ idqg do podsuszenia (gazami spalino-
wymi zaktadu kottowego fabryki), aby potem stuzyd
do opalania piecoéw.

Suszenie proszku

Material przepuszczony przez sila zdgia na wste-
dze transportera do suszenia. Urzgdzenia te zbudo-
wane wg systemu ,Peco’ skladajqg sig z 4 suszarek.
Suszarki sq okryte zelaznym plaszczem odpowiednio
izolowanym. Przez dno tego plaszcza przechodzi kilka-
set rurek o Srednicy 1,5 cala i dtug. 10,66 m. Prze-
kroj tych rurek tylko na koncu jest okrqgly, na pozo-
statej dtugosci majg icianki lekko wklgsnigte do $rod-
ka, Te wklesniecia na obwodzie biegng w linii $ru-
bowej wzdluz rurki. Taki ksztalt rurki ma znaczenie
dla réwnomiemego suszenia proszku. W dolnym kon-
cu suszarki znajduje sig komora wejiciowa. Rozdrob-
niony proszek, ktéry przeszed! do sita, dostaje sig do
tej komory za posrednictwem rury i tu, t. j. w komorze,
zostaje porwany przez prgd powietrza, z ktérym we-
druje przez te rurki; podczas tej wedréwki czes¢ wo-
dy zawarta w proszku zostaje odparowana, poniewaz
rurki, sq ogrzewane: w suszarkach B, C, D, — przez
gorqgcg parg wychodzqgeq z pras, za$ w suszarce A —
ogrzewanie odbywa sig przy pomocy gorgcej wod,.
Szybkos¢ prgdu powietrza wynosi ok. 12 misek. Su-
szenie wg systemu ,,Peco” jest odpowiednie dla ma-
teriatu ziarnistego, ktéry nie jest sklonny ani do kleje-
nia sie ani do spiekania; moze fo byé zatem proszek
torfowy o zawartoéci wody mniejszej niz 55% i wiel-
kosci okruchéw do 3 mm, Poniewaz torf zfrezowany ma
zawarto$é wody 55% lub nawet kilka procent wiecej,
przeto przed wpuszczeniem go do suszarek musi
by¢ (po rozdrobnieniu i przesianiu) zmieszany w od-



600

powiednim stosunku z suchym proszkiem, aby w rezul-
tacie otrzyma¢ materiat, ktéry nie zlepiatby sie¢ w trak-
cie suszenia. Proszek ten jest dostarczany z cyklonu
C. Suszenie odbywa sie w atmosferze mniej Jub wig-
cej wilgotnego powietrza, przy dwukrotnej wymianie
ciepta.

Wskutek szczegélnego ksziattu rurek, proszek otrzy-
muje oprécz ruchu postepowego ruch obrotowy; w
konsekwencji czgstki grubsze | cigzsze sqg odrzucane
blizej scianek rurki, niz drobniejsze i lzejsze. Wskutek
tego przenoszenie ciepta ze $cianek rurki na te grub-
sze okruchy odbywa sig fatwiej i szybciej, niz na |zej-
sze | drobniejsze, i dzigki temu nastepuje réwnomier-
ne suszenie materiafu (czgstki grubsze sg wilgoiniej-
sze niz drobniejsze). Jak wykazaty pomiary, dzigki ta-
kiemu urzgdzeniu wilgotnosci réznych frakeyj (wg wiel-
kosci ziarn) rézniq sie od siebie tylko o 1%. Z rurek
wpada proszek torfowy z prgdem powietrza do cyklonu
i tu nastgpuje wypadnigcie okruchéw z prgdu powie-
trza; wilgotne powietrze ulatuje na zewngtrz. Swieze
powietrze dostaje sig do pierwszej suszarki A z ofa-
czajgce] przestrzeni przy pomocy dmuchawy.

Podobny przebieg jok w suszarce A powtarza sig
w suszarce B, w ktore] znowu pewna.ilod¢ wody zo-
staje odparowana i w cyklonie B wylata na zewngtrz
wraz z powietrzem. Z cyklonu B proszek torfowy dg-
zy do wejécia suszarki C z prgdem powietrza, kiére
ma temperature ok. 90° i znaczng wilgotno$é; to po-
wietrze nie pochodzi z otaczajgee] atmosfery jak w su-
szarkach A i B, lecz plynie z suszarki D. W cyklonie C
prad powietrza, zmieszany z parg wodng, nie ulata na
zewngtrz tak jak w cyklonach A i B, lecz dgzy do urzg-
dzenia, gdzie zostaje zraszany przy pomocy wody i od-
doje czeié swego ciala, zabranego z C i D, Wskutek
kondensacji iloé¢ wody bedgca w obiegu jest stala,
jezeli chodzi o doprowadzenie ciepta, fo w ogrzewa-
nych parg suszarkach B i C zachodzi t. zw, pierwszy
stopien wymiany ciepfa; ciepto oddane przez miesza-
nig powietrza i pary wychodzgeg z suszarki C na
drodze kondensacji ogrzewa wode, a to stuzy z kolei
do ogrzewania suszarki A, gdzie zatem ma miejsce 1
zw. drugi stopien wymiany ciepta. Ta podwéjna wy-
miana ciepta jest charakterystyczng dla systemu ,Pe-
co'. Nalezy zauwazyé, ze przebieg suszenia przez fo
sig jeszcze komplikuje, ze potrzebny do zmieszdnia ze
$wiezym proszkiem — proszek podsuszony — zostaje
uzyly z suszarki D. Proszek przebiega suszarki w ciggu
kilku sekund i w ten sposéb motzliwe jest szybkie regu-
lowanie zawartosci wody. Ostatnig suszarke C opusz-
cza proszek torfowy z zawartoicig wilgoci 10 — 14%
i femperaturze 90 — 100°C | wedruje do pras bry-
kietowych. Wg. obliczen w Kaas, dla osuszenia torfu
o zawartodci wody 55% do zawartosci 10%, -trzeba
zuzy¢ 0,92 kg pary wylotowej (o ciénieniu 3,5 af) na
odparowanie 1 kg wody.

c) Brykietowanie.

Z ostatniej suszarki C dgzy wysuszony proszek tor-
towy do pras brykietowych. Obecnie fabryka posiada
3 prasy, zbudowane przez niemieckg fabryke Magde-
burg-Buckau. Ochtadzanie stosowane przy formowa-
niu brykietéw z wegla brunatnego tu odpada i torf
w femperaturze 80° dqzy bezposrednio do prasy. Wy-
trzymafo$¢ na uderzenia mechaniczne brykietéw jest
stosunkowo znaczna, ich warto§¢ opatowa nie uste-
puje brykietom z wegla brunatnego. Pasmo brykietow
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z prasy posuwa sig w rynnie blaszanej do magazynu
odlegtego o 60 m, gdzie fadowane jest wprost do wa-
gonéw lub ukladane na stosy w magazynie.

d) Kottownia.

Dla zaopatrzenio fabryki w pare wodng i prad ish-
nieje kottownia i obok niej hala mieszczgca pradnice.
Kotty sg ogrzewane przez spalanie okruchéw torfo-
wych, jakie pozostajg przy odsiewaniu proszku na si-
tach (poréwnaj wyzej). Do suszenia tych odpadkéw
stuzg gozy spalinowe o temperaturze 280 do 310°C,
Guzy te przeprowadzane zostajq przez rure odpowie-
dnio wygigtg dtugosci ok. 10 m; okruchy torfowe po
przejsciu przez takq rure zostajq wysuszone do 30 —
35%; w cyklonie na kofcu rury zostajq wytrgcone
z prgdu gazdéw spalinowych i dgzg na ruszty schodko-
we paleniska, gdzie przy pomocy nadmiaru powietrza
ulegajg spaleniu.  Cisnienie pary w kottach wynosi
25 at. Czes¢ pary zostaje uzyta do wytwarzania prg-
du 220/380 V; prgdnica o mocy 185 kW. Para wylo-
towa z eylindrow pras o cisnieniu 3,5 at stuzy, jok juz
wspomniatem, do ogrzewania suszarek B, C, D, a po
xondensacji w skrubberze jest skierowana z powrotem
do zasilania kottdéw. Zapotrzebowana moc przez sil-
niki poruszajgce, wentylatory, transportery, ekshausto-
ry, pompy itp. wynosi 185 kW.

e) Obstuga fabryki

Fabryka pracuje w ciggu tygodnia 6 dni na 3 zmia-
ny po 8 godzin; w niedzielg przeprowadza sig napra-
wy i czyszczenia. W sumie potrzeba 38 robotnikéw,
a mianowicie:

floéé ro-
botnikéw

losé

Miejsce pracy Zmian

zblornlk na proszek
urzedzenie sitowe
suszarnia
prasy
czyszczenle | roboty dodatkowe ., . .
warsztat
kotlownta . . . . ., . ., . ..
tadowanie brykietéw
przy formach
hala pradnic
maplacu . .. L0,
rozmaite roboty . . . . . . . ., .
monter przy maszynach
majster pray prasach . ., . . . . . .
podmajstrzy . . . . . . . . . . ..
reperacje i naprawy 'w niedziele . . .

N e — W W W W W W W W

!
]
|
J
|
|
I
2
|
|
|
]
|
!
!
2

czyli przecieinie na jedng zmiane (38 : 3 = 13 ro-
botnikéw,
Produkcja - brykietéw wynosita (rok 1935 dziennie

(24 godz) 83,3 1.

fy Koszty wyrobu brykietdw

Dla zaktadu w Kaas mozna przyjgé w roku 285 dni.
roboczych, W ciggu tygodnia trzeba 38 dniowek,
a mianowicie: 28 dniéwek robotnika, 6 dnidwek robot-
nicy, 4 dniéwki majstra.

Roczne koszty robocizny wynoszg:

robotnicy ., . . . .. ., ..o L0 85 000 Kr.
majstrowie . . . . . L L L L L L Lo 21000

106 000 Kr.
W r. 1935 wydano na; .
1) materialy potrzebne do reperacji, materiat na
podpatke, smary, papier do przykrycia wagonow
formy do pras itp. — 34 000 Kr. 3
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2) oprocentowanie i generalia (ptace urzednikém,
podatki, ubezpieczenia, kantor, telefony, podréze, re-
wizje, reperacja drég i budynkdéw, pracdd nadzorezd,
reklama itp) — 66 000 4+ 54 000 = 120 000 Kr.

3) amortyzacja — 80000 K.

Koszly ogdlne —: 200 000 Kr, _

Przy produkeji 83,3 t dziennie w eiqgu foku (285
dni) moznaby wyprcdukowaé 23 740 t brykietow; to
jest gérna granica mozliwosci produkcyjnej fabryki,
produkcja bowiem jest ograniczona przez wytwarza-
ng ilos¢ torfu frezowanego, ktéra w r. 1935 wynosita
22000 t. (such. sub). Poniewaz na 1 t brykietéw po-
trzeba 1,15 t suchej sub. przeto mozna wyprodukowaé
22000 : 1,15 = 19100 1.

Wydatki roczne (bez surowca):

robocizna . . . . . . . “ 106 600 Kr.
wydatki na materiaty . . 34000 ,,
oprocentowanie 66 000 ,,
generalia , . . . ., . . 54 000 ,,
amortyzacCja . . . . . . 80000 ,,
Razem bez surowca 340 000 ,,

Wydatki roczne na surowiec (torf frezowany):
przy produkcji 23 740 t brykietéw:
23740 X 1,15 X 561 =
przy produkcji 22 000 brykietow:
: 19100 X 1,15 X 5,61 = 123420 Kr.
stgd cate koszly wlasne wynoszg przy produkcji bry-
kietow:

133160 Kr.

23740 t : 340000 Kr, 19100 ¢ : 340000 Kr.
153 160 Kr, 1234207°Kr,
93160 Kr. 463 420 Kr.

koszt wlasny 1 tony brykietow wyniesie:
w | wyp. 493160:23740 = 20,77 KrhH,
w Il wyp. 46342019100 = 24,26 Krft.

Dodatnie

1) daleko posunigta mechanizacja prac,
2) znocezna zdolnoéé produkcyjna (ponad 20000 1
rocznie).

Wady:

1) znaczne koszty zakiadowe,

2) skomplikowany system suszenia, wymagajqcy
doswiadczonego kierownictwa i wykwalifikowa-
nej obstugi,

3) znaczny koszt wiasny 1 1 brykietéw,

4) zoleznodé¢ frezowania od warunkdw klimatycz-
nych,

5) potrzeba znacznej powierzchni torfowiska.

strony systemu ,Peco™

IV. Fabryka w Sord.

1) Fabryka brykietéw zbudowana zostata no tor-
fowisku Munkelbjergby w poblizu miasteczka Sord
(Zeeland). Wiascicielem jest dufiska firma ,,Kul-Co-
kes-Import’” Severin Pefersen w Kopenhadze. Torfowi-
sko, na ktérym odbywa sig eksploatacja, zostalo od-
wodnione (mechanicznie). Najblizsze miasto: Sord.
Fabryka posiada wiasng bocznicg kolejowq; précz te-
go w poblizu przebiega droga | klasy. Obszar forfo-
wiska wynosi 50 ha. Obecnie frezuje sie na prze-
strzeni 3 ha. Miqiszos¢ poktadéw 3,5 do 5 m. Czgci
drzewnych spotyka sie w torfie mato. Préby z eksploa-
tacjg prowadzi sie od 3 lat. W ub. r. produkeja bry-
kietébw wynosita ok. 2000 t. Sezon frezowania trwa
15.1V do 1. IX:, natomiast fabryka moze pracowal ca-
ty rok. Suchy proszek torfowy gromadzony jest na zi-
me- w szopie z blachy, pojemnosci 1500 m®.

2) Frezowanie odbywa sig przy pomocy specjalnej
trezarki (rys. 8a, b), kiorej zeby podobne sq do ze-
béw okrqglej pity i muszg by¢ bardzo ostre. Pracuje
ona przy szybkosci ok. 1200 obr./min i nie znajduje
sie w sztywnym polgczeniu z traktorem, lecz jest z nim

Rys. 8a. Frezarka przy pracy.

potgczono luzno, a sita do poruszania frezarki prze-
nosi sig z traktora przy pomocy przekiadni pasowei.
Z tytu i nieco z dotu walca frezarki jest umieszczony
widk-walec (flattening-shoe — Planierungschuh), kto-
ry w czasie pracy réwna i przyciska powierzchnig tor-

Rys. 8b. Frezorka przy pracy (Kaas).

fowiska tak, ze zfrezowany tort, odrzucony przez noze
frezarki ponad walcem, spada na zwartg, gtadkg po-
wierzchnig, co ulalwia suszenie, poniewaz wilgoé nie
jest z podioza wsysana jak to ma miejsce w wypad-
ku, gdy powierzchnia torfowiska, na kitérej lezy zfrezo-

Rys. 9. Wsysacz = zbieracz (Kaas).

wany torf, nie jest gladka (por. Kaas). Frezuje sie
na gtebokoié 1 do 1,5 cm zaleznie od pogody i stop-
nia osuszenia torfowiska. Zfrezowany materiat suszy
sie przy dobrej pogodzie 3 do 8 godzin, zaleznie od
pory roku; po tym czasie wigksza jego czgé¢ zostaje
przy pomocy wsysacza (gigantic vacuum-Riesenstaub-
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sauger) wessana do zbiornika (sys. 9) wilgotnosc ta-
kiego materialu od 18 do 25%. Wsysacz zmontowany
na wozku ciggniony jest przez traktor o mocy 10 do
20 KM, ktéry posiada dodatkowy silnik 16 KM dla
napedu wsysacza. Przy wsysaniu forf poddany jest su-
szgcemu dziataniu powietrza, przy ktérym to traci 5%
wilgoci; przez ssanie zamiast zgarniania (jok to ma
miejsce np. w Kaas) unikamy zbierania z powierzchni
mokrego jeszcze torfu, poniewaz powierzchnia ta jest
gtadka i mokre ziarna, joko cigzsze od suchych, nie
sq wsysane do aparatu, lecz pozosiajg do dalszego
suszenia. Z aparatu do wsysania wedruje torf do wor-
kéw lub do specjainego zbiornika-skrzyni zmontowa-
nej na wozku. Wozek, na ktérym spoczywa skrzyniaq,
doczepiony jest do tego samego fraktora, kiéry ciqg-
nie wsysacz. Materiat w workach fub skrzyni wedruje
do magazynu, a stgd do pras brykietowych; przed
dostaniem sig do pras przechodzi przez sito, na ktérym
pozostajg drobne kawalki drzewa i t. p. Brykiety ma-
jg zawarto$¢ wody 22 — 23% . Dane odnosnie pro-
dukcji, wydajnosci maszyn, obstugi i t. d. zawarte sq
w tab. 37 4.

Ta metoda pozwala wykorzystaé kazdy dzien dob-
rej pogedy bez narazania sig na niebezpieczerstwo,
ze w jednym dniu wyschnigty material moze zostac
przez deszcz w nasigpnym dniu zawilgocony. Metoda
Petersena bvta z dodainim wynikiem wyprébowana
w Norwegii na forfowisku Lundenemosen w poblizu
Aspedammen; préby przeprowadzoto Norvegian Asso-
ciation for the Cultivation of Bogs at Valer.

TABELA 3 _
Maszyny (i obstuga) uzywane w fabryce Sord
o Obstu-
Rodzaj $l'r:'kc Cigzar Wydainose |83 ro- Cena
maszyny w, K OM kg ydapnes botni- | “Kr.
. kow |-
Frezarka traktor 3/4 ha/godz
L 1020 700 | lub 22 t/g I 3000
Zbieracz — |  traktor
wsysacz . 30—40 2000 9 t/godz 2 5500
Prasa parowy, ’
| elektryczny, | 6500 | |,8 t/godz 3 | 25000
 naftowy \
| 6070 |
I |
Traktory .| 1020 |
30—40 — — o 5000
Silnik do po- !
ruszania :
prasy . . 80 . 18000
TABELA 4
Potrzebna ilo$¢ maszyn i robotnikéw dla pro-
dukcji 10000 t.rocznie
e Potrzebna . .
Mie|sce pracy T lcse ileéé ro~ leqéc Wbsumile
lub mas2yny . maszyn |- bot. na mian | robotni-
- L : po B g. kéw
| zmiane
Traktory . . . . 6
6 1 6
Frezarki . . . . . 6
Zbieracze - wsysacze 3 6 | 6
Prasa . ., . . . ., | 3 2 6
tadowanle . . . . — 2 2 4

3) Niski koszt urzqdzeh przy stosowaniu sposobu
Pefersena czyni mozliwym budowe takiej fabryki na-
wet na niewilkich, kilkudziesigciu ha, torfowiskach,
Komplet maszyn dla produkeji do 10 000 + kosztowal-
by ok. 130 000 Kr., podczas gdy komplet maszyn przy
systemie ,,Peco” kosztowatby przeszio 4 razy wiecej.
Poza tym koszty produkcji sq fu znacznie nizsze, niz
przy innych systemach.

Produkcja brykietéw przy ilosei maszyn i robotni-
kow jok w tab. 4 wyniesie dziennie: (16 g) 30 — 35 1,

Kapitat zaktadowy przy produkeji 10 000 t brykietow:

6 traktoréw po 5000 = 30000 Kr,
5 frezarek po 3000 = 18000 ,,
2 wsysacze po 5500 = (1000 ,,
| prasa po 25000 = 25000 ,,
I silnik po 18000 = 18000 ,,
dodatki ryczattem . . . . . . . = 5000 ,,
budynki (szopa) . . . . . . . = 25000 ,,

Razem: 132000 ,,

Kalkulacja kosztéw prowadzenia zaktadu przy pro-
dukcji rocznej 10 000 t brykietéw. '

I. Koszty produkcji torfu frezowanego:
Czynsz lub amortyzacja i utrzymanie traktoréw przez

100 dnl . . . . . . . o 10 000 Kr.,
materiaty pedne (nafta, smary itp.) . . . . . . . . 9000 ,,
obsthuga maszyn . . . . . . . . . .. L. L. 1500C ,,
transport do fabryki . . . . . . . . . .. L. 4700 ,,
Razem 38700 ,,
. Koszty brykietowania
10000 po 0,25 Kr. . . . . . .. 2 500 Kr.,
obstuga pras i tadowni . . . . . . 31900 ,,

energia do poruszania prasy I Kr.zalt 10000 ,,
amortyzacja maszyn 10000 ,,

oprocentowanie kap, zakt, . . . . . 6500 ,,
amortyzacja budynkéw . . . . . . 4800 ,,
Razem: 65700 ,,

stqd koszt wtasny 1 t brykietéw ok. 10 Kr.

Wartos¢ opatowa 1 kg brykietéw 4 000 Kal. przy
20% wilgoci.

Dodatnie strony  w
7z zaktadem w Kaas: .

a) mniejsza zalezno$¢ od pogody czynnosci zwig-
zanych z frezowaniem;

b) znacznie nizszy kapitat zaktadowy i koszty pro-
wadzenia przedsigbiorstwa oraz nizszy koszt wiasny
1 tony brykietéw; ' ‘

c) mniejsza ilos¢ robotnikéw przy tej samej zdol-
nosci produkcyjnej;

poréwnaniu

d) prosisze urzgdzenia z powodu zbednoici specjal-

nych instalacyj do podsuszania forfu;
ady: mniejsza warfo$é opatowa brykietéw z po-
wodu wigkszej zawartosci wody.

Z powyziszego przeglgdu sposobéw fabrykacji bry-
kietéw stosowanych za granicg widzimy, ze ciggle je-
szcze brak jes! prostych i tanich sposobéw brykieto-
wania torfu. Jezeli chodzi o nasze warunki, to przy ma-
tej predukeji do 10 000 t rocznie (w 1 zakladziel) na-
lezatoby wyprébowaé system Petersena. Przy produk-
cji wigkszej (ponad 10000 1) nalezatoby sig oprzec
na systemie, przy kiérym torf jest odwadniany mecha-
nicznie; w gre wchodzitby zafem oméwiony powyzej
sposdb ,Madiuck’ lub jemu podobny. Jezeli chodzi
o system ,,Peco”, stosowany w Kaas, to nie sqdze, by
mégt byé stosowany w naszych warunkach z wynikiem
wytrzymujgeym kalkulacje handlowaq. '

S
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358,4 + 623,74 (73)

Amerykanskie samoloty wojenne

produkcji 1938 przemys! lolniczy  Stanéw Zjednoczonych
A. P. oddal do stuzby samoloty mysliwskie w przewaza-
jqcej ilosci. Sq to wszystko jednosilnikowe, jednomiejscowe cal-

kowic'e melalowe dolnoptaty.

Wszystkie majq podwozie chowane catkowicie w  skrzy-
dle.  Tylko w jednym przypadku -— maszyna Curliss-Wright
TW-21 — w dolnej czgsci skrzydia sq wbudowane, wystajg-

lak winika z tabeli {tab. 1), szybkosci sq niewielkie, gdyz zadna
z moszyn nie osigga 500 Vkm/h, bowiem najszybszy Vought
V143 moze rozwing¢ 482 kmth. Szybkoici te rzgdu 480 — 440
km/h sq bliskie maksymalnych szybkoici nowoczesnych $rednich
bombowcow. Wskazywaloby to na zamierzony sposéb uzycia

lych mysliwedw, polegajgcy na wyczekiwaniu przez nich na dro-
dze lotu bambowcow.

Rys. 1. Martin.

e na zewnqirz gniazda dla podwozia. — Skrzydlo zawsze wol-
nonosne i dzielone na frzy czesci (skrzydio érodkowe i prawe
i lewe skrzydio skrajne przyczepne). Klapy krokodyle na wszyst-
kch omawianych samolotach. ) )

Rys. 2.

Douglas DB-19.

Jedynym wyjgtkiem pod wzgledem budowy kadiuba jest
North American NA-50, gdyz $rodkowa czeéé kadluba zbudowa-
na jest ze spawanych rur stalowych, tylna ma szkielet z lekko-
stopowych profili. Pozostate samolotly miajg szkielety catych ka-
dlubéw budowane jednolicie. Stateczniki catkowicie metalowe.
Stery majq szkielety melfalowe (duralowe) kryte pléinem.

Silniki zawsze gwiozdowe 9 cylindrowe, w przeciwienastwie -

do prakiyki anglelskie], stosujgcej z reguly na nowych lekkich sa-
molotach wojennych sjlniki szeregowe V.

Pojemnos¢ zbiornikéw paliwa 364 — 644 1.

Rys. 3. Douglas §A-3P.

Uzbrojenie sklada sig z karabindw maszynowych n:erucho-
- mych zsynchrbnizowanych (strzelajgcych przez $miglo) kalibru
7.6 mm'wzgl: 12,7 mm.

Rys. 4. Douglas DB-19.

Rys. 5. Douglas BA-3P.

Rys. 6. Voughl V 156. o Dy

Zupelnie odmienne rozwigzanie maszyny mysliwskiej (wla-
icwie poscigowej) dal Lockheed budujge dwusilntkowy, dwu-
kadlubowy §rednioplat o podwoziu tréjkolowym. :Jednomieisco-

i
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wa la maszyna ma stanowisko pilola w osobnej gondoli, nie
wychodzqce] poza krawedi splywu skrzydla wolnonosnego. ! :
W przedniej czeici kadlubow umieszczone sg silniki 1000 [i
konne 12-cylindrowe o ukladzie V, chlodzone cieczq z lurbospre- o
rarkami na gazy odiotowe (siniki fe zostaly po raz plerwszy 71
[

uzyle na Airacuda Bella). Przewidywana szybkoié maksymolna
osiggnie 640 km/h. — Bedzie to jedna z najszybszych poici-
géwek Swiata, Typ ten jest nowoscig swego rodzaju, trudno wige

™\
_—

' 22z

wypowiadaé¢ sie ostalécznie o proklycznej sironie moiliwosci

R e 5 s s - g S e S g e g

Rys. 7. Voughl V143,

] \v
) -
1 (S5

Rys. 9. Vought V 156.

Rys. 8. Voughl V 143.

jego slosowania; nasuwa sie tylko uwaga o potrzebie wyposa-
zen'a poicigowca w lylnego slhrzelca. Rozwigzanie to podobne
jest zosadniczo do Fokkera G-1.

Wracajgc do samoloiéw  jednosilnikowych nalezy wymien'¢ Rys. 10. Lekki bombowiec (V 156).
Duglasa DB-19 do bombardowania z lofu nurkowego, iejie
TABELA I
Powierzch- Obcigzenie|Jedncst-
Roz- | Dhu- : Wy- . . Za-~ ;
R Ny . nia | Cp.| Cc po- kowe | Moc Silnik |v max.v kraz.|Pulap| = | Zatogs
Typ Rodzaj. |pigtost| gosé skrzydet dtu kg | kg | wierzehni| mocy KM km/h | km/h | m S1SE | judzi
m m Zenie km
m? kgim? | kg/KM
DB-19| Bombard. | 12,65| 9,67| 29,3 5,4 20402960 100 39 | 750 1-gwiazdo- 358' 309 |7 620|1 575 2
nurkowy : wy 9 cyl, :
8A-3P Lekki 14,55| 9,75\ 33,7 | 6,3 12340[3401| 0] 3,9 860 " 386/ 318 (8300(2300] 2
bombowiec : S : '
CW-.| mysliwski | 10,7 | 8,1 16,2 7 |1 383]185¢ 114,5 2,15 | 850 " 442 304 |I0700(1 014 1
21 : .
NA-50 » 1,3 | 83 21,4 6 |1849(2428| (i3,8 2,9 850 " 4431 402 |9 140{1 600 |
v 143 o 104 | 79 17,4 62 | 1980 114,5 750. . . 482 390 (9310/1 530 |
YV 156 | ogdlnego : ' : '
. dziatania 12,8 [10,4 28,1 5,85(2 040|2 950 105 3,88 | 750 " 414) 360 8600\l 128 2!
X-100 $redni 148 |159 | - : ‘ 8000 2800 2 podw,
bombowiec gwiazd.
Lock-
heed | mysliwski | : 2000 2V |ok.640 !
Vultec| Bojowy 4410 900 podw. 383| 333 |8060!I 870 )
v Bombowy ' 5255 7900 gwiazd. 355/ 303 |7 1503280 )
-12 Bojowy } : 29914 505 .
A b A 5 3 el — |
Bombowy 15,2 } 7 }6'5 2963(5 474 3440, 3
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firmy 8A-3P — lekki bombowiec, maszyng ogélnego dziatania
Vought V156 oraz Vultec bojowe-bombowe (konstrukcja na ry-
sunku ,,Lekki bombowiec”).

Rys. 11, Douglas B 18.

Samoloty fe majq réwniez skrzydia dzielone i konstrukcje cal-
kowicie metalowq, z lym, iz kodlub jednego z nich Vought

el NSRS S e
o e

North American NA-50.

Rys. 12.

V-156 ma szkielel spawany z rur stalowych kryty blachg tylko
na dlugcsci kabiny, reszia jest pokryta plétnem. Podwozie tyl-

" T T A

Rys. 13. North American NA-40.

G

Rys. 14. Narth American NA-50.

ko czgiciowo chowane w specjalnych gniazdach ma DB-19. Uz-
brojenie sklada sig z reguly z 3 — 4 k. m. (wzgl. 3 k. m. 7,6mm
oraz 2 k. m. 12,7 mm.) tudziez bomb do 500 kg. Typowq za-

leznoé¢ zasiggu od ladunku bomb podaje wykres (rys. 20). —
Uzbrojenie zwykle jest rozmieszczone w ten sposéb, ze moie
strzela¢ w przéd oraz w iyl do géry i w tyt do dolu.

Lockheed.

Rys. 17.
Typowy podzal cigzaru takiego samolotu bojowego — bom-
bowego w zaleinoéci od przeznaczenia jest nastepujqey:

Samolot bojowy Samolot bombowy

Zatoga 2 ludzi . . . 182 kg
Paliwo . . . . . . 680 ,, 3 ludzi . . .. .. 273 kg
Smar . ... ... 78, 1347 ,,
Radio R -1 02 ,,
Rakiety . . . .. . 17,  Celownlk bomb, . . 6 .,
2 k. m.state 12,7 mm+ 550]jnabojéw Radic . . . . . . 8l .,

118 kg Rakiety . . . . . 17,
2 , . 7,6 mm+ 1200 nabojéw 2 k.m. state |2.7mm

58 kg I 550 nabojow . s ,,
I ., . 7.6mmruch.ié600nabojéw k.m.ruchome7,6 mm

28 kg | 1200 nabojéw . 56 ,,
20 bomb . . . . . 273, l bomba . . ... 512,
Cigzar uzyteczny 1515, Cigzar uzyteczny 2512 kg

,  catkowity  ,4505,, Ciezar catkowity 5474 ,,

Samololy fakie sq wyposozone w silniki ok. 900 KM {podwdj-

na gwiazda).
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Z samoloiéw dwusilnikowych wigkszos¢ stanowiq samolofy
doiwiadczalne jak $rednie bombowce North American NA-40,
Martin i Stearman X-100. Wszystkie majg podwozia chowane,
przy czym NA-40 ma podwozie tréjkolowe. — Przednie stano-
wiska bojowe, ladnie rozwigzane umozliwiajg ostrzal w przéd
w goére i w dat,

Rys. 18. Lockhead.

A g}{, _f,_‘..

Slearman X-100.

Rys. 19,

Konstrukcja tych samolotow jest catkowicie metalowa. Wszyst-
kie one posiadajq silniki gwiazdowe o mocy ok. 1400 KM,

Martin ma szybkosé okoto 500 km h, po X-100 nalezy spodzie-
waé sig szybkosci podobnej. Widziﬁwy wiec, ze w lej dziedzi-

Inz.TA. PAULY

Artyleria morska

Ariylerio jest krélowgq bnoni morskiej. W dziata arlyleryjskie
sq uzbrojone wszystkie okrgly wojenne do podwodnych
wigcznie, oraz forly obrony brzegowei.

Uzywanie w boju morskim arlylerii datuje sig od , balist”,
tajgeych kamienie z trirem Rzymian i Karlaginczykéw.

Poza pociskami artyleryjskimi w walce morskie] sq stoso-
wane torpedy i bomby glebinowe, mala ich jednak trafialnosé
(do 3%) wysuwa artylerie na pierwsze miejsce broni zaczep-
nej; — zakotwiczone za§ morskie miny zagrodowe, sq bronig
morskg pasywng, na kiére okrgt nieprzyjacielski moze natknqgé
sig, wiasciwie tylko przypadkiem.

mio-

Miarg charakleryzujgcq dziala  arlyleryjskie jest ,,kali-ber“.v

czyli wielko$¢ wewnetrznej $rednicy lufy, wyrazona w milimetrach
lub calach. Dawniej charakieryzowano dziala wagq pociskéw,
skad pochodzg uzywane do dzisiaj okreilenia artylerii: cigzka,
sredniq, lekka poza zasadniczym podzialem na arlylerie gféw-
nq, obronng i specjalng.

n‘e Stany Zjednoczope A. P. sq w tyle za Europaq. Tlumuczy sie
to tym, ze $rednie bombowce amerykariskie konstrukcyjnie roz-
winely sig pod wielkim wplywem maszyn komunikacyjnych cy-
wilnych, jok to lalwo moina zauwazyé na B-18, NA-40 o no-
wet na X-100.

O ile bombowce te majg by¢ uzyteczne — muszq mieé po-
tezne uzbrojenie, gdyz obecnie Stany Zjednoczone A. P. nie po-
siadajg mysliwcdw nadajgcych sie do ostony szybkich bombow-
cow.

Poréwnywajgc wlasciwosci fego zespolu maszyn, moina lai-
wo dojs¢ do wniosku, ze amerykanska dokiryna loinicza nie jest
jeszcze ustalona, ze wigc omowione profolypy sq wyrazem pew-
nych idei, bedgcych dopiero w pienwotnym stanie rozwoju. Nie
mozna lego itumaczyé zastojem mysli. Przemys! lolniczy amery-
kanski, bardzo dobrze technicznie rozbudowany, byt silnie obcig-
zony zamdwieniami dla réinych panstw. Biura studiéw ustgpily
miejsca budowie fypéw juz opracowanych seryjnie. Zaméwie-
nia rzqgdu wlasnego nie byly liczne i ograniczaly sie do ma-
szyn dla floty oraz maszyn obronnych (interceptoréw). Ostatnie
wydarzenia na lerenie miedzynarodowym oraz zwigzana z ni-
mi rewizja i rozbudowa programu floty powietrznej S. Z, A, P,

. IﬁIDDI 00' L lql)l)I L 1000 L 8?0 ) @00 ,
2040mil : 3500 §
3444 ks A 5
1850 mi} . L3000 E
2970k A | 5
1625mf 3
26/5kn] L 200 @
A 3
1300m " S
2092 = 2000
//
90 _ i
159 hn ‘? , 500
670mil r I
1078 1000
Cd L
-500
3000 L85 26'00 185 2200185 1800L8S /500L55 1100185
1BThy  1i9kg  998kg Glbkg 680Ky S00Kg
Rys. 20,

postawily konstruklorom nowe zadania do wykonania, Jakie to
sq zadania — widaé z profotypdw.

358,1:355.46

Przy pomocy kalibru mierzy sie réwniez diugosé¢ lufy, 1. i
okresla sig¢ ile” kalibréw miesci sie w jej przelocie ogniowym
np. lufa dziala o kalibrze 406 mm i dlugosci 55 kalibrow ma
406 X 55 = 22,33 — metréw dlugoici.

Stosownie do dlugosci luf dziala majq nastepujgce nazwy:
do 10 kalibréw ,mozdzierz", do 20 kalibréw ,haubica”, po-

nad 20 kalibréw ,armala”; dlugoié luf armatnich siega do
60 kalibréw,

Dlugoi¢ lufy, dzigki pelnemu spalaniu sig w niej prochu,
wplywa na dalekonosnoéé dziala i daje plaski tor pocisku w po-
wietrzu, co znacznie wplywa na trafialnosé; cieiar pocisku du-
zego kalibru, przy odpowiednio duzym fadunku prochu, réw-
niez zwieksza jego donoinodd, fnniejszy kaliber natomiast wply-
wa dodatnio na szybkosé ogpnia.

Rys. 1 obrazuje dokladnie tory i skuteczny zasigg pocrskow
artylerii wspélczesnej.
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Ponizsza tabela przedstawia podzial i cechy arlylerii okrelo-  z takq scmg ariyleriq przeciwnika'). Dziala tego kakbru moggq
' | oddawaé do irzech skzaléw na minute. Sila odrzutu tych dzial

wej:

Cigzka art. kal. od 203 do 406 mm bije na odlegl. do 40 km  P'ZY strzole dochodzi do 4000 tonnomelréw.

srednia , W 127,203 . . . .. 30 Na tym samym rysunku (prowa strona dét) jest przedstawio-

skka ) w75 127, L L0 przekrd] pocisku przeciwpancernego P. Na jego ostrotuk 1

o lofn. . W 38 127w w wysokew 13 z hor.io.wane) sfgh ;es'f naloz?ny. czepiec 7 z miekkiego zek:n’o,
ulalwiajacy pociskowi przabijanie pancerza; wewngirz pocisku

p. lotn. ckm. ., ., 13, 38 , ., T Rt znajduje sie materiat wybuchowy 3 w ilosci ok. 3% ciezaruca-

lego pocisku, zamocowany wkretkq 4, przez kiérq idzie zapal-

grupowo po 2 — 3 lub 4 w obracajgeych sig wraz z lufami wie-  nik 5 tak nastawiony, ze pocisk wybucho dopiero po wbiciu

W14Km
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Rys. 1. Skuleczne strzaly arlylerii morskiej.
zach pancernych, ochraniajgeych artylerzystéw, b. skompliko-  sie w pancerz; na lylnym kofcu pocisku sqg 2 — 3 miedziane

pierfcienie wiodgce 6, kidre wrzynajg sie w gwinly lufy, na-

wane przyrzqdy celownicze, windy podaigce amunicje, oraz
nadajgce pociskowi ok. 200 obroléw na sekunds, dzigki czemu

zamki dzial przed odlamkami pociskéw nieprzyjacielskich. Oko-
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Rys. 2. Cigikie dziala gtéwnej artylerii liniowcow.

fo dwéch trzecich dlugotei luf wystaje przez ambrazury poza
wieze, kidre sq wewnglrz chiodzone i.\A{enIylo\.m.:mle. . " 1} Na wszystkich rysunkach wzorowanych m. in. na wyd.:

Rys. 2. przedsiawia irzylufowq wiezg najcigiszej arlylerii .La Guerre Navale”, sylwetki -arlylerzysiéw obrazujg rozmiary
pancernikéw i krgzownikéw linjowych, przeznaczonej do walki  dzial i pociskéw.
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pocisk leci zawsze ostrolukiem naprzéd, nie koziotkujge w powie-
trzu. Ciezar pocisku sigga 1100 kg, a jego szybkoié poczqtkowa
dochodzi do 1 000 m/sek.

Rys. 3 przedstawia dwulufowy kazomat arlylerii éredniej. Na
linlowcach petni oua zadanie obrony przeciw duzym jednosl-
kom tforpedujaéym np. konirtorpedowcom, na cigzkich zai i lek-
kich krazownikach odpowiednio skalbrowdna przedstawia sobgq
artylerie gléwng. -

Dziala artylerii $redniej mogq odda¢ do 10 sirzatéw na m-
nute. Ciezar pociskéw dochodzi do 300 kg, pooczgtkowa ich
szybkoéé — do 1100 m/sek; sq to pociski pdtpancerne o za-
wartoéci materiaiu wybuchcwego do 5% ich calej wagi.

Rys. 4 obrazuje szybkesirzelne dzialo artylerii lekkiej. Za-
daniem jej na wszystkich okretach, do konirtorpedowcow wigcz-
nie, jest obrona przeciw malym jednostkom torpeduigcym, no,

Rys. 3. Srednia arlyleria obronna.

wynurzonym okrglom podwodnym, forpedowcom i $cigaczom;
dziata arlylerii 'ekkiej oddcjq do 20 strzaléw na minutg; ich

g e s
— () 7

2

P - ~

Rys. 4. Dzialo szybkostrzelne artylerii lekkiej.

szybokosirzelne celownicze szkicown

Rys. 5.

przyrzgdy przedsiawia

Rys. 5. Szybkosirzelne przyrzqdy celownicze.

Rys. 6 przedstawia ok-glowe dzialo przeciwlotnicze, prze-
znaczone jak sama nazwa wskazuje, do odpierania atakéw z po-

[ Poxzad Okr.

" nowe brustwery.

wietrza. Dziala p. lotnicze duzych kalibréw oddajg do 20 sirzq-
{éw na minute, a mniejsze zaé przy samoczynnym ladowaniu
do 120 sirz/min, przechod“cc stopniowo w p. lot. cigikie ka-
rabiny maczynowe, oddajgce automatycznie do 3000 strz,/min
przy najmniejszych kalibrach. Rys. 7, Ogien zespolowy arlyleri;
przeciwlotniczej, w kiorq s¢ cbecnie uzbrojone wszystkie okrely,
zatrzymuje kazdy samolot, zmuszony celem skulecznego rzy-
cenia bomby do znalezienia sig nad okrefem na wysokosci ok
4000 m. W obronie przeciwlotniczej okreléw duzq rolg odgry-
wajq czule aparaty podstuchowe, uprzedzajgce o zamierzonym
alaku powietrznym,

Wspélczesna okrglowa arlyleria obronng, do kidrej zaliczyé
nalezy rowniez dwulufowe mozdzierzowego dypu miclacze hy-
droslatycznych bomb glgbinowych, uzywanych przeciw okretom
podwodnym, Rys. 8 (lewa lufa naladowana bombg gtebinowg),

Rys. 6. Dzialo przeciw.ofnicze.

d:igki sile, precyzyjnose: | rzestoiliwoici ognia dziata skulecz-
nie przeciw groznym kiedy$ okregtom podwodnym, odnajdywa-
nym przy pomocy podstuchéw . podwodnych oraz przeciw ,mod-
nym'' obecnie icigaczom, pozostawiaiqe -gléwne] arlylerii okre-
towej decydujgev glos w beiposredniej walce zaczepnej.

Forly obrony wybrzezy sq na ogél ubrojone w zdjete ze
zrecdemizowenych nkretow 'niowych starsze dziala ich arly-
lerii gléwnej niekiedy wraz z pancernymi wiezami w caloci,
whudowanymi“ wledy po linie dawnego poktadu w zelazobeto-
Unieruchomiona  cigzka arlyleria brzegowa,
przy stosunkowo niewielkim kgcie ostrzalu, biernie oczekuje
na ew. zblizeriie “eskadry nieprzyjacielskiej, przygotowujac np.
desant.

Frzy cbronie zwlaszcza skalistyeh wybrzezy {np. Gibraltaru)
duze zastosowanie majq mozdzierze i haubice o wysokich siro-
mych tforach, rys. 1.

Forty obrony wybrzezy troskliwie maskowane rolinnoscig oroz
zaopatrzone w dziala przeciwloinicze wszystkich kalibréw, two-
rzqc scmowysiarczair)q obronng catos¢ wraz z podziemnymi ko-
szarami — schronami i skladami o_municji'.

Celem nadania bateriom obrony brzegowej cech ruchliwo-
Sci, Amerykanie skonstruowali lawety swych najcigiszych dzial
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na wozach kolejowych, przesuwanych w razie pofrzeby po do-
brze zamoskowanych nadbrzeinych drogach szynowych. Rys. 9.
Dziala te o kalibrze 508 mm, bijgce na odleglos¢ 45 km,

Rys. 7. Przeciwloiniczy lekki
karabin maszynowy.

Rys. 8. Miolacz bgb glebinowych.

rozwiqzaly radykalnie kweslie szerokosci pasa wéd terytorial-
nych pafsiw morskich, Gdy bowiem spierano slg czy szergkos¢
pasa ma wynosi¢ 5 czy 10 km, Amerykanie ustolili teze, iz pas
ich wéd terytorialnych rozpoiciera sig na donosnosé¢ armat ich

KRONIKA PRZEMYSLOWA

Targi Techniczne we Lwowie 2—12 wrzednia 1939 r.

Gdy na poczatku roku 1937 rzqd polski ogfosit diugofalowy
program gospodarczej przebudowy kraju, ze
szczegblnym uwzglednieniem podniesienia jego potencjalu prze-
mystowego, gdy na pierwszy elap wybrano przeoranie przemy-
stowe obszaréw miedzy Wistq a Sanem, okreilajgc je nazwgq
Centiralnego Okrggu Przemystowego — Za-
rzqd Miedzynarodowych Targéw Wschodnich we Lwowie rzuci
hasto mobilizacji i rewii ‘twérczych sit
i #rédel technicznych kraju, majgcych wspélpra-
cowaé w dziele przebudowy gospodarczej Polski, | oto poczqtek
Targéw Technicznych w ramach Miedzynarodowych

Targédw Wschodnich we Lwowie.

Nie bez wplywu na inicjalywe Zarzqdu Miedzynarodowych
Targéw Wschodnich we Lwowie bylo uznanie tej myili prze:
Iwowskq lzbe Przemystowo-Handlowq, przez Izbe inzynierskq
we Lwowie i wreszcie przez Polskie Towarzystwo Polilechniczne
we Lwowie, kidre w roku 1937, a wiac w pierwszym roku Targéw

. Technicznych, $wigcito swéj 60-letni jubileusz,

Inicjalywa Lwowa przeniesiona na grunt Warszawy znalazla

609

obrony brzegowej, nieuznajqeych za$ tej lezy przekonaig po-
ciskami o wadze ok. 1600 kq.
Dziala obrony brzegéw broniq bezpoirednio dostepu do

Rys. 9. Amerykanskie dzialo obrony brzegowe;.

nich, wolnoici za§ drég wodnych do porléw handlowych bronig
cigzkie dziala liniowcow w zwycigskim boju z eskadrg napasi-
nika na otwartym morzu.

w Naczelnej Orgonizacji Inzy-
i fu réwniez padlo haslo poparcio
Targéw Technicznych, zorgunizowania w owym czasie we Lwo-
Polskiego Kongresu
nieréw pod hasfem: ,Przez mobilizacje iwérezej energii do

iywe przyjecie
nieréw w Polsce

wie Pierwszego Inzy-

niezaleznoici gospodarczej Polski".

Przypomnijmy, ze Pierwszy Polski Kongres Iniynieréw zgro-
madzit w murach Lwowa w czasie I. Targéw Technicznych w ra-
mach Miedzynarodowych Targéw Wschodnich, jok podaly prots-
koty kongresowe, 1675 inzynieréw. Byla fo wigc mobilizacja
na powaing skale, kidrej echa odbily siq nie tylko w kraju lecz
réwniez za granicq.

Naczelna Organizacja Inzynieréw w Polsce, docenigjgc zna-
czenie i poifrzebe Targéw Technicznych, obigla nad nimi staly
paotronat azramienio N. O. | dziala we Lwowie staly
Komitet Wykonawczy, w kidrego sklad wchadzg
profesorowie Politechnki Lwowskiej. Komitel len, na czele kio-
rego stoi prof. dr. Otto Nadolski, wyloni! ze swego grona sze-
reg sekcyj, jak to: drogowgq, elekiryczng, mechaniczng, chemicz-
ng, budowlang, sekcje maszyn rolniczych, kolejowgq, naftowq,
archilekioniczng, sekcje techniki drzewnej, sekcjq zelaza i t. d.
Ponadio lwowska lzbo Przemystowo-Handlowa, joko bezposre-
dnia organizatorka i Migdzynarodowych Targéw Wschodnich
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i Targdw Technicznych, powolala specjalng Rade Organi-
zacyjng Targébw skiad kiorej
weszly czolowe organizacje przemystowe, techniczne i gospo-
darcze kraju, w ich liczbie: Polski Zwigzek Przemyslowcéw Me-
talowych, Polski Zwigzek Elekirowni, Zwigzek Przedsigbiorstw
Komunikacyjnych w Polsce, Zawodowych Przemy-

Technicznych, w

Zrzeszenie
sfowcéw Budowlanych, Syndykat Polskich Hut Zelaznych, Zwig-
zek Polskich Przemysfowcéw Naftowych, Unia Polskiego Prze-
Zwigzek Polskich Hul Zelaznych,
Zrzeszenie Polskich Przemyslowcédw Loiniczych, Zwigzek Polskich
Fabryk Portland-Cementu, Zwigzek Przemystu Chemicznego i wie-
le innych.

Tak oto w krélkosci przedstawia sig geneza i slruklura orga-
Lwowie.

mysfu  Gérniczo-Hulniczego,

nizacyjna Targdw Technicznych we

Zadanie, kiére wziely na swe barki Medzynarodowe Targi
Wschodzie, orgamizujgc w swych ramach Targi Techniczne,
byto naprawde i wielkie i odpowiedzialne. A skoro ta pierwsza,
na takg skale i w tym charakterze strukturalnym pomyslano
rewia polskith sit i zrédet technicznych spotkalo sie ze szczerym
uznaniem szerokich kol gospodarczych, a zwlaszcza przemy-
stowych kraju, zawdzigczaé o nalety w pierwszym rzgdzie tym
czynnikom, kidre podniosly i uznaly nie iylko potrzebg, lecz
réwniez i koniecznoéé tego rodzaju imprezy w Polsce.

Wybrano

sze sqsiedztwo z Centralnym Okregiem Przemystowym 1 zapo-

L w6 w — nie lylko ze wzgledu na jego najbliz-

wiedz p. Wicepremierq, inz. Kwiatkowskiego, ze gréd ten podnie-
siony zostanie w przyszlosci do roli stolicy rozszerzonego C. Q.

P. aole rowniez i z tego wzgledu, ze w murach jego

miesci sie najstarsza, o nader zastuzona Polilechnika Polska, -

kiérej ramy i zakres pracy z roku na rok podlegajg coraz po-
wazniejszej rozbudowie. Wybrano L w & w. i z lego powody,
ze w murach jego mieici sie szereg wybilnych organizacyj fa-
chowych z Polskim Towarzystwem Politechnicznym na czele.

Juz w pierwszym roku swego isinienia Targi Techniczne zdaly
dobrze swoj egzamin, co podkreflono i na Kongresie Inzyn’e-
16w i w calym szeregu arlykulow, zamieszczonych zwlaszcza w
prasie fachowej. Smiato rzec mozemy, ze Targi Techniczne by-
ty rewiq wszystkich tych sil i zrédel, ktére wprzqgniete zostaly
w dzielo przebudowy kraju. .

Do dyspozycji tych Targéw Technicznych Zarzgd Targéw
Wschodnich oddal czolowe pawilony, ktére wypelnily sie eks-
ponalami po brzegi.
bylo nie tylko twory polskie, lecz réwniez niemieckis, francu-
skie, angielskie, belgijskie i inne. Nader imponujgeo przedsta-
wial sie przemys! cigzki, przemyst motoryzacyjny, przemyst ma-
szyn rolniczych, dziat obrabicrek, dziol narzedzi precyzyjnych,
przemyst drzewny i f. d.

Wirdd tych eksponatéw zauwazyé mozna

W roku zeszlym Targi Techniczne rozszerzyly swéj zasigg

réwniez ina przemysi filmowy, organizujgc spe-

cialny Pawilon Filmowy, ktéry zardwno w kraju i zagranicq przy-
Byla to préba kosztownq, lecz
udana, gdyz do przeglgdu stenal sprzet i maszyny przemysty
kinematograficznego z kilkunastu czolowych fabryk $wiata, Byla
to proba pierwsza tego rodzaju w Polsce.

W roku zeszlym zasieg Targow Technicznych powigkszylt sig
znacznie, a ogolna ilosé wystawcéw doszta do 1662, z crego
na zagranicg przypadio 481, Ze wzgledu na ofbrzymi naplyw
wystawcow Zarzqd Targéw zmuszony byl zbudowaé nowy pa-
wilon i rozszerzyé szereg dawnych.

Jesli cohdzi o strong handlowg Targéw Technicznych pod-

iely zoslal nader serdecznie.

kreslié nalezy, ze przedstawia sig¢ ona nader zachecajgco, cze-
go dowodem wynik ankiety iransakcyjnej rozpisanej wsréd wy-
slawcow,

Tegoroczne Targi Techniczne zapowiadajg sig, m'mo niesprzy-
jajgcej almosfery, nader okazale. Juz dzi$ Zarzqd, ze wzgledu
na ilos¢ zglaszajgcych sig, trudzi sig nad przydzieleniem misjsc
. oznaczeniem grup. Zadanie to jest o ltyle trudniejsze, ze zglo-
sili sig wyslawcy szeregu pafstw zagranicznych, nie biorgeych
dotychczas udziatu w Targach Wschodnich. W tym rzedzie zo-
notowano na kampanig roku biezqcego kilka panstw pétnocnych.
Dla orieniacji fylko podamy, ie w roku zeszlym w Targach
Wschodnich i w Targach Technicznych wzigli udzial wystawcy
25 panstw, z czego 4 pafstwa w charakterze oficjalnym.

Prace nad organizacjq Targéw Technicznych sq dzis w pal-
nym toku. Jak stwierdzi¢ zdolaliSmy tegoroczne Il Targi Tech-
niczne wystapiq w bogatszej szacie, niz w roku poprzednim, Za-
prezentuje sig wigc na Targach Technicznych nasz Centralny
Okreg Przemystowy, Sligsk, Zaolzie
Dla dziafu obrabiarek, ktére bgdg w ru-

i inne okre-
gi przemystowe Polski.
chu, przewidziano osobny pawilon.

Przerzucamy rejestr zgloszen — niemal wszystkie gatezie
przemystu od najcigzszego poczqwszy, a na najbardziej precy-
zyjnym skoAczywszy, zglosity swéj udzial w Targach Technicz-
nych. Przewidziana jest réwniez aklualna Wystawa Budownict-
wa | Urzqdzen ‘O. P. L. Osobnq grupe, pod hastem: Co moze-
my dostarczyé dla C. O. P. — sfanowié¢ bedzie rzemiosto, kidre
mobilizuje olbrzymig ilo¢ eksponaiéw narzedziowych. Bogato
réwniez zapowiada sig udzial przemysiu gdrniczego.

Teren Targéw Wschodnich i Targéw Technicznych, ze wzgledu
na swe rozszerzenie zadania, ulega z roku na rok coraz dalszej
adoptacji, przystosowujgc sie do najnowszych nakazdw techniki
wystawowo-targowej. '
S

SPROSTOWANIE

Zamieszczona w zesz, 12—13 ,,P. T", sir. 520, w arl. dr. Stammo
tablica 3 jest jedng z tablic Muzeum Techniki i Przemystu, po-
$wigcona Leonardo da Vinci | znajduje sig w zbiorach Muzeum.
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W sprawie stali zastepczych w Polsce

a temat 1 zw. stali zastepczych (zamiennych)
wygtoszono liczne i obszerne referaty na terenie
réznych organizacyj technicznych. Obrazowaty

one wyniki na polu stosowania takich stali u naszych
sgsiadéw, a w wielu wypadkach podkreélaty duze zna-
czenie tego problematu dla polskiego przemystu me-
talowego, ktéry, jezeli idzie o pierwiastki stopowe,
znajduje sie w warunkach szczegélnie trudnych.

Nie zachodzi potrzeba podkreslania, ze efekt prak-
tyczny tych referatéw jest znikomy, mimo, ze juz od
kilku lat sprawa ta jest dyskutowana w Polsce. Wspom-
ne jednak, ze do dnia dzisiejszego nie mamy wtasci-
wie sprecyzowanego pojecia, jakg stal mozna ochrz-
ci¢ mianem stali zastepczej. Spotykamy takie terminy,
jak ,,zastepcza'’, ,,zamienna”, ,,namiastki’,. lecz brak
nam takiej definicji, ktéra by jednoznacznie obejmo-
wata pewne gatunki stali, zawarte w ramach catego
problematu. ‘

Skoro wiec nie posiadamy definicji bqdz sprecyzo-
wanego okreslenia, nie mozemy ujgé tu catosci za-
gadnienia w pewng schematyke. Innymi slowy nie
mozemy nastawiac¢ sie myslowo na okreslony program,
jokiego wymaga icista logika techniczna. Stqd brok
praktycznego podejicia do zagadnienia. Sporadyczne
i indywidualne wysitki, mimo jak najlepszych checi, gi-
ng w ogdlnym chaosie nieznormalizowanych poglg-
déw, gdyz nabierajg cech typowej bezplanowosci.

Najlepszym dowodem tego jest dowolne operowanie
trzema przytoczonymi terminami: ,,zastepcza”, ,za-
mienna’’, ,,;namiastki’’. Do tych samych gatunkéw sta-
[i uzywa sig¢ w sposéb zupetnie dowolny wszystkich
_tych terminéw. A przeciez nie jest to obojgtnel

Wynika to stqd, ze zainteresowali$my sie strong efe-
ktywng sprawy, z pominieciem jej idei..

Jak to sie stalo?

W metalurgii i metaloznawstwie, tak jak ‘zreszig
w kazdej innej dziedzinie wiedzy, zjawiajq sig co pe-
wien czas zagadnienia, ktére swojg doniostoscig i ak-
tualnoscig potrafiq zaabsorbowaé nie tylko $wiat na-
uki czy przemyst, ale nawet przecigtnego obywatela.
Innymi stowy, zjawia si¢ w technice pewna moda,
ktéra jest wynikiem ewolucji myéli technicznej, dqze-
niem do jej doskonalenia sig, ale nie zawsze bywa
postepem.

Moda ta powstaje przewaznie w krajach o wysokim
poziomie i bogatym dorobku technicznym, krajach
o trzezwej i rozumnej polityce technicznej i gospodar-
czej, krajach wreszcie, kiore potrafig rzuci¢ tak waz-
kie i sfuszne argumenty techniczne i naukowe, ze po-
prostu zaskakujg tym inne kraje o stabym wlasnym do-
robku technicznym.

Przyjmujq wiec one bezkrytycznie tg¢ mods, stara-
jgc sie, oczywiicie, zaszczepi¢ korzysine i praktycz-
ne jej przejawy na swoj teren. Powodzenie i odpowied-
nie pokierowanie na nowym gruncie zalezy od tego,
czy istota idei, czy glebokie mysli autorow twércow
idei catkowicie wiernie oddane i zrozumiane na nowym
terenie, czy tez poswigca sig nie tyle uwagi samej ide-
ologii przedmioty, ile zjawiskom wiérnym, powiedzmy
efektowi,

Kiedy Ameryka rzucita w $wiat jedno z takich mod-
nych dzisiaj zagadnien jak problemat ,wielkosci i re-
gulacji ziarna", to zanim do nas dotarly pierwsze wiek-
sze prace, dolyczgce tego przedmiotu, juz znalezli
sie ludzie, ktérzy gotowi byli uktadaé warunki techni-
czne na odbiér materialéw stalowych wedlug wielkos-
ci ziarn,

Typowy przykiad szukania efektu, z pominieciem
istoty rzeczy!

A istota tego zagadnienia jest w rzeczywistosci w na -
szych warunkach europejskich tak frudna do wprowa-
dzenia w zycie pod postaciq okreflonych wymagan,
ktére nalezaloby postawi¢ metalurgom, ze jeden
z naszych najwybitniejszych metaloznawcédw, prof.
Czopiwski, juz przeszlo 3 lata bada wszechstonnie
ten problemat i jak dotychczas nie odwazyt sie jesz-
cze stworzyd konkretnych projektéw norm, ktére mozna
by zastosowac w praktyce z prawdziwg korzyiciq.

Co prawda Amerykanie — moze i stusznie w swo-
ich specyficznych warunkach produkcyjnych — bra-
kujg juz cale tysigce ton materiatéw, nawel w posta-
ci wlewkdéw, z powodu nieodpowiedniej — ich zda-
niem — wielkosci ziarna. Lecz szara i frzezwa Europa,
mimo posiodania bardzo tegich gléw w tej dziedzinie
nauki, jeszcze nie zdecydowala sig zdbrakowaé nawet
jednego kilograma stali.

Nawigzujgc do sprawy stali ,,zastepczych” pragne
wykazaé, ze i tutaj wystepuje wyrainie' dgzenie do
efekiu, Szybkie spopularyzowanie tego zagadnienia
odsuneto nas, wrazliwych na efekty, od istoty zagad-
nienia, spowodowato pomieszanie pojec i mylng in-
terpretacje samej ideologii zagadnienia. A w wy-
niku tego stangliémy przed faktem, ze nie wiemy,
czy pewne stale nalezy nazwaé ,zastepczymi’ czy
nzamiennymi', czy tez. ,namiastkami®.

Préba sprecyzowania tego na naszym tferenie stano-
wi pierwszy cel tego artykutu.

Aby zrozumieé tre$¢ problematu stynnych ,ersa-
tzéw'’, musimy siegnqé¢ na chwile do historii stali stopo-
wych, zwiqgzanej z rozwojem metalurgii niemieckiej.

Niemcy sworzyli stale stopowe i od nich bierze swoj
poczgtek zagadnienie ,ersatzéw’’.
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Rzecz $wiadczgea o ich duzym samokrytycyzmie te-
chnicznym.

Kraj, ktéry w 1885 roku po raz pierwszy odkuwa
w Zaktadach Kruppa duzy wat ze stali chromowo-nikio-
wej i stwierdza nadzwyczajne wlasnosci tej stali, kto-
ry postepuje coraz wyzej w tej materii tworzgc sze-
reg gafunkédw tych stali, przyjetych nastepnie przez
caty $wiat, joko rewelacja pozwalajgca na rozwigza-
nie najbardziej ztozonych ksztattem i wymiarami bar-
dzo odpowiedziolnych konstrukcyj — kraj ten w 40
lat poéznie] zaczyna rewidowaé swoje pojecia w tej
dziedzinie. Spostrzega swym trzezwym rozumem tech-
nicznym, ze zbyt kurczowo uchwycono sig tych stali
i ze sprawa ich zbyt wszechstronnego stosowania za-
czyna nabieraé wszelkich cech zbytku technicznego.
Dgzy ona do powetowania strat, do ich wynagrodze-
nia.

Miano niemieckie ,,ersatzen’ oznacza przede wszyst-
kim wynagrodzi¢, poweftowaé, a dopiero w irzecim
z kolei sensie — zastgpic.

Zmiana i che: rewizji dotychczaso vych pojgé o sto-
sowaniu stali stopowych w Niemczech nie jest zrodzo-
na przez ruch hitlerowski i Jego stynne ,czterolatki”
gospodarcze, majgce — miedzy innymi — za cel ogra-
niczenie przywozu plerwmsikow sfopowych z zagra-
nicy. Problemat fen za czaséw hitlerowskich stal sig
specjalnie aktualny, a jego zakres zostat wybitnie roz-
szerzony i w rgzwigzywaniu przyspieszony. Ale tech-
nicy niemieccy na d’fugo przed tym, bo w roku 1928
zaczeli rewidowadé swoje pojecia, odnoénie zbyt luk-
susowego szafowania tymi tworzywami.

Gléwng przvczyng te] rewizji byto dgzenie do po-
tanienia seryjnych wytworéw w wypadkach, gdy meto-
dy przerdbki byly, zdawatoby sig, juz najdoskonal-
sze, .0 mimo 1o wspdtzawodnictwo jeszeze istniato.

Niemilosierna i drobiazgowa andliza kosztéw za-
frzymata swe nozyce nad pozycq kosztéw materia-
téw stalowych, | okazato sie, ze w bardzo wielu wy-
padkach stosowano zbyt wysokostopowe stale.

W ten sposdb narodzit sie problemat ,,Ersatzstéhle”,
stali, ktére jak gdyby mialy powetowaé, wynagrodzié
dotychczasowg lekkomyslng gospodarke.

A wige ,Ersatzstahle’ nie zrodzity sie w czasie ogdl-
nej psychozy wojny, wobec widma zablokowanych
granic i wobec zagadnienig zmniejszenia wywozu de-
wiz za granicg. Odwrotnie — powstaly one w czasie
pokoju i sg wynikiem rozwazan technikéw niemieckich
nad sprawq kosztéw whasnych.

Czy teraz, operujgc mianami — stale ,,zastepcze’’
wzamienne'' lub ,,namiastki’, wychodzimy z tego sa-
mego zatozenia, co wychodzili twércy tych ,,Ersatz-
stdhle’? Nie. I tu lezy wiaénie réznica i zwigzane z ty-
mi ostatnimi pomieszanie pojeé¢ w stosunku do ich idei.

Sprawy wojenne i dewizowe to pdiniejszy dodatek
do omawianego zagadnienia, to jego rozszerzenie
i odmienne ujecie na skutek podporzgdkowania go

-pod zarzgdzenia gospodarcze, zawarte w ramach
owych znanych ,,czterolatek.

Stosunkowo niedawno na ferenie pewnej organi-
zacji technicznej jeden z prelegentéw poruszy{ sprawe
stali zastepczych, WykGZUch jednoczednie, ze w pew-
nym wypadku ,,zamienit" dotychczas stal chromowo-
niklowg na stal weglowaq.

Na podstawie tych wszystkich wywodéw uwazam,
ze w wypadku tym nie byta fo ,,stal zamienna', Stal
ta musiata by¢é juz dawno tam zao-

stosowana. Dlatego tez takqg stal proponowat-
bym nazwaé sialg wiadciwag.

Przez stale wlasciwe rozumlehbysmy wigc takie sta-
le, kidre zawsze sqg mniej stopowe, a | mmeJ kosztow-
ne w stosunku do stali, ktore sq przez nie rugowane.
Précz tego stale le posiadajg ‘okreélone wszystkie wig-
snosci fizyczne i iechnologlczne, sq opanowane pod
wzg)qdem produkcyjnym i przetwérczym, a wiec nie
wymagajq zadnych specjalnych badan laboratoryjnych
bgdz warsztatowych.

Wymagajq tylko préby pracy w ramach juz goto-
wych elementdw,

Tak wigc cel stosowania i szukania stali whadciwych
zqwieroiby sig w $wiadome] walce z nieuzasad-
niong rozrzutnos$cig, wynikajgcg nieraz
z nieswiadomosci o sposobie stosowania stali, w walce
ze zbytkiem technicznym.

Przechodze do nastgepnego zagadnienia, proponu-
jagc uzycie miana stali zastepczych do tych gatunkéw
stali stopowych, kiére dotychczas nie znalazly wio-
iciwego zastosowania jedynie dlatego, ze bgdz nie
znamy ich dostatecznie, bgdz nie znamy weale.

Gtéwnym celem nalezytego zajecia sie tq sprawg
bytaby idea samowystarczalnosei, czyli uniezaleznie-
nie sie w mozliwie najwyzszym stopniu od tych two-
rzyw, jakich ziemia nasza nie posiada.

Stale zastepcze bylyby wiec oparte o wihasne bo-
gactwa mineralne lub o wlasne wytwory, ofrzymywa-
ne z surowcdw zagranicznych, lecz w kraju.

Dla kazdego pansiwa problemat ten przedstawia
si¢ odmiennie, gdyz inne sq jego bogactwa kopal-
niane.

Przedstawiajgc rzecz przykladowo, nalezy sig spo-
dziewad, ze identyczne elementy jakiej§ maszyny w
Rosji bedqg wykonane ze stali chromowo-manganowe;j,
a w Polsce ze stali manganowo-krzemowe;.

Daigc wiec do rozwigzania sprawy stali zastep-
czych, nalezatoby tworzyé nowe gatunki stali, nowe
skfady chemiczne, ustalaé¢ nowe procesy wytwércze |
i przetwdreze, bada¢ wszechstronnie wtasnosci fizycz-
ne i technologiczne tworzyw.

Warunek konieczny, ktéremu te stale musiatyby
czynié zado$¢, polegatby na tym, aby w pracy zacho-
waly sie ohe nie gorzej od stali zastgpionych.

Innymi stowy musiataby tutaj zaistnie¢ uzgodniona
samowystarczalno$é obok petno-
wartosSciowos$ci. W przeciwienstwie do stali
wiadciwych, stale zastepcze mogq byé niekoniecznie
nizej stopowe i niekoniecznie tansze.

Problemat stali zastepczych to temat typowy dla in-
stytutdw badawczych, kiérego rozwigzanie musi wyjsé
nie z hali wytwérni, lecz z laboratorium, podczas gdy
stale wtasciwe to juz zycie i praktyka, to juz skon-
czony element | wprawiona w ruch maszyna.

Trzecim i ostatnim problemem z tego wielkiego cyk-
lu zagadnien, to sprawa stali t. zw. namiastek.

Istnieje wiele stali stfosowanych w praktyce, kidre w
pewnej chwili wypadnie zastqpi¢ przez inne stale, gdyz
nie doréwnajg one w zadnym wypadku swq jakoscig
stalom wtasciwym.

Bedziemy zmuszeni zastosowaé iworzywo gorsze
i znacznie kosztowniejsze, zaréwno w produkeji hut-
niczej, jak i w przerdbce na warsztacie. Takie stale na-
lezatoby nazwaé namiastkami.

Jedynym czynnikiem, ktére zmusi nas do stosowa-
nia tych stali, bedzie wojna.
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Powstanie wiec wyzsza nieublagana koniecznosé,
ktérej bedziemy musieli uczynié¢ zadosé

Wszystko wyzej wypowiedziane jest probg ujecia za-
gadnienia stali zastepczych w sposdb whasciwy zarow-
no ze stanowiska idei tego ogromnego zagadnienia,
jak i ze stanowiska jego historii.

Wychodzitem z tego zatozenia, ze, aby cokolwiek
rozwigzaé, nalezy przede wszystkim zda¢ dokiadnie
sprawe, do czego nalezy dgzyé i wedtug jakiego planu
postgpowad. Musimy bowiern zgodzié sie, ze operuje-
my dzisiaj terminologiq czesto nie odpowmdchcq isto-
cie zagadnienia, a pomieszanie poje¢ w technice po-
woduje bezplanowoié¢ nie tylko formalng, ale i pro-
gramowq.

Ze tak jest, wskazujq na to przyklady wzigte z zy-
cia; pomimo wielkich konferencyj przedstawicieli kil-
ku wytwérni, pomimo dokonanych specjalnych wyto-
pow do badah, sprawa nie ruszyta z miejsca

Jeszcze niedawno, bo w koricu roku ubiegtego, huty
ofrzymaly pismo pewnej instytucji, aby do dnia 1. I
1939 r. wypowiedzaly sie co do caloksztattu sprawy
i aby do wyznaczonego wyzej terminu przedstawity
wykazy wszystkich stali zastepczych tgeznie z ich cha-
rakterystykaini fizycznymi, chemicznymi i technologicz-
nymi i wypowiedzialy sie, kiére z elementow kutych
mozna zastgpi¢ odlewami.

lnicjc:fywcz realna, godna ze wszech miar uznania
i poparcia, lecz efekt jej, mozna pomedztec z gory,
bedzie znikomy. Wymagania bowiem, pomijajqe juz
mylng definicje stali zastepczych, odnoszq sie do tych
przedmiotéw, kidre przedstawiciele hut widzq tylko na
defiladach.

Poza tym wiedzq oni, ze huty walcujg prety czy bla-
chy przeznaczone na okredlone cele, wykonywajg od-
lewy i inne czeici, ale nie sg $wiadomi jak wszystko to
pracuje zespofowo.

O tym wie tylko ten, kto obiekty te wykonywa. Ponie-
waz jednak nie jest .on specjalistg stalownikiem, prze-
to i on nie jest w moznosci wyjasnié nalezycie sprawy
i przedstawi¢ konkretnych dezyderatéw.

Tak wiec ta dobra inicjatywa nie da oczekiwanego
wyniku.

Pozostaje wiec pytanie jokg nalezatoby zastosowaé
metode, aby dla naszych warunkéw z problematu fe-
go, bardzo dla nas aktualnego, znalezé wyjscie i za-
pewnié sobie wszystkie korzysci, jakie on bezsprzecznie
daé¢ moze.

Nerwowy ukfad $wiatowy stosunkéw politycznych
i gospodarczych w ostatnich kilku latach odbit sie w
znacznej mierze réwniez na technice. Pafstwa o boga-
tym dorobku technicznym mogq pozwoli¢ sobie na

nerwowq prace, lecz panstwo fego typu co Polska.

pracy takiej nie sprosta. Bo nie wystarczy dowiedzieé
sie o tym, ze Niemcy np. stosujg dla pewnych celéw
stal nizej stopowg niz my. Trzeba wiedzie¢ jakg dro-
gq oni do tego zdgzali i droge tokg musimy sami
przej$é. Sq wszelkie dane ku temu, ze zrobimy te sa-
mqg droge w krétszym czasie, a wige znacznie szybciej,
lecz podkreslam, ze drogi tej nie mozna omingé.

Wydaje mi sie, ze, obserwujgc postep w dziedzinie
stali zastepczych, jeste$my nim zaskoczeni, ze straci-
liSmy spokdj 1echn1czny i nasze podejicie do tego pro-
blematu stalo sie zbyt nerwowe. Musimy zdoby¢ sig
na atmosfere pokoju technicznego, gdyz tylko w ta-
kich warunkach ludzie sq zdolni do nalezytego roz-
wigzywania trudnych zagadnien.

Drugim warunkiem powodzenia — to mozliwosé dy-
sponowania odpowiednimi funduszami, wreszcie trze-
cim — to dobér i wspétpraca odpowiednich ludzi.

lezeli idzie o kolejno’é rozwigzywania poszczegdl-
nych zagadnien, fo na pierwszym miejscu wypada po-
stawi¢ problemat stali wiaiciwych, jako najprostszy

i najbardziej realny, o narzucajgey sie wprost pod

zdrowy, bezposredni osqd techniczny.

Ustalmy najpierw stale wlaiciwe, ktére powinny
by¢ stosowane do wyrobu poszczegoélnych elementow,
a przez to samo zblizymy si¢ w znacznej mierze do za-
gadnienia stali zastepczych.

Przy dobrze zorganizowane| akcji sprawa ta moze
by¢ zatatwiona w przeciggu 114 roku.

Z czasu tego przeznaczam:

1) % roku na dokladne przestudiowanie charakieru
pracy poszczegdlnych elementdw, tak pod wzglg-
dem wytrzymatoici wiaiciwe| jak i postaciowej, przy
ewentualnym uwzglednieniu zmian konstrukeii,

2) Y% roku na wykonanie obiektéw ze stali wtasciwych,

3) Y roku na prébe pracy i przestudiowanie zmeczo-
nych czeici.

Oczywiécie przez caly ten czas musza ze sobg
wspétpracowaé stale dwaj specjalisci: metalurg i kon-
struktor.

Problemat stali zastgpczych jest znacznie irudniej-
szy do rozwigzania, bo o ile kwestia stali wiasciwych
moze byc zatatwiona przez nieliczny stosunkowo sztab
inzynieréw, o tyle w orbite problematu stali zastep-
czych musi byc wciggniete liczne grono inzynierdw
i technikéw, nie méwige juz o wszystkich laboratoriach
przemysfowych i instytucjach badawczych, ktérych ro-
la, jak juz na wstepie zaznaczytem, bedzie przy stu-
diach omawianej sprawy szczegdlnie doniosta.

Systematyka stali, w kiére] bedziemy szukali two-
rzyw zaslepczych, musi przede wszystkim uwzgled-
ni¢ nasze dodatki stopowe. Jezeli za§ w pewnych wy-
padkach okaze sig to nie wystarczajgce ze wzgledu
na specjalne wysoko gatunkowe wilasnosci wytrzy-
matoiciowe, woéwczas nalezatoby wzigé pod uwage
ewentualne dodatki innych pierwiastkéw, cle ciggle
w takiej ilodci i z tg myslg, ze osnowqg pozostang zaw-
sze pierwiastki rodzime. Bedzie to krzem, mangan,
chrom. Jako pierwiastki uszlachetniajgce nalezatoby
bra¢ pod uwage w pierwszym rzedzie nikiel, a nastep-
nie molibden.

Czas potrzebny na rozwigzanie problematu stali
zastgpczych w jego catoksztatcie oceniam na 3 latq,
dzielqc fen okres na dwie czesci: 14 roku na prace
i badania laboratoryjne, a 1% roku — podobnie jok
przy stalach wlaéciwych — na zastosowanie i wypré-
bowanie tych stali w praktyce na gotowych elemen-
tach.

Wypada pamigtaé, ze w bardzo wielu wypadkach

" bez okreslenia stali wtasciwych nie bedzie mozna my-

§le¢ o stalach zastepczych.

Rozwigzanie wigc zagadnienia stali wiasciwych zbli-
7y nas w znacznym stopniu do tworzyw zastepczych
praktycznie i myslowo.

Bo jezeli wyobrazimy sobie taki wypadek gdzie zaj-
dzie potrzeba-zastosowania tworzywa zastepczego za-
miast stali np. 12 — 3 — 35, to fatwie] i odwazniej
podejmiemy sig tej zmiany w wypadku gdy skonsta-
tujemy, ze tworzywem wlasciwym jest tutaj 12 — 1 —
35.  Wyszukanie iworzywa  zasitgpczego dla stali
12 — 1 — 35 bedzie dla nas znacznie prostsze niz dla
stali 12 — 3 — 35,
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Trzyletni termin na zbadanie sprawy stali zastep-
czych jest ustalony w tym celu, bysmy najpierw pozna-
li stale wlasciwe w prakiyce, a nastepnie przeszli do
stali zastgpezych i od razu poddali je probie zycia.

Dalszy problem ,namiastek”, a wiec tworzyw
gatunkowo gorszych, dotyczgcy wediug mnie wyfqcz-
nie stali narzedziowych, Jezeli bowiem zastosujemy
do jakiegokolwiek celu tworzywo gorsze, to przede
wszystkim nasuwa sig pytanie: o ile i w jakim stopniu
tworzywo to jest gorsze.

W zokresie stali narzedziowych.na to pytanie zaw-
sze znajdziemy odpowiedz na podstawie ich pracy
pod postacig gotowego narzedzia.

Jakg natomiast miarq bedziemy mierzyli gatunko-
wo$¢ namiastek w konstrukcjach?

Czy odwazy sie kio§ wykonaé czotg lub samolot
z namiastek?

Czy odwazy sie dalej ktokolwiek zastosowaé na-
miastki, wiedzgc o tym z géry, ze nie dajg one po-
trzebnej dla pracujgcych konstrukeyj granicy ptynno-
sci lub wysokich wtasnosci udarnosciowych. — Napew-
no nie.

Wychodze wiec z zatozenia, ze stale, ktére na-
zwatem namiastkami, a kidre posiadajg nizsze wia-
snosci od stali wlasciwych, mozna stosowaé tylko tam
gdzie bedziemy mogli znalezé jokgkolwiek skalg ich
gatunkowosci.

Tak wiec po raz drugi podkreslam, ze problemat
namiastek dotyczy prawie wylgeznie stali narzedzio-
wych, gdyz tylko tutaj mozemy méwi¢ o pewnej skali
gatunkowoici.

Powiedziatem réwniez przy ustalaniu definicji na-
miastek, . ze do ich stosowania zmusi nas przede
wszystkim koniecznosé. :

Sprébuje teraz choé krétko przeanalizowaé poru-
szone zagadnienie w tym kierunku, aby stwierdzié, czy
dia nas w ogodle istnieje problemat namiastek.

Przede wszystkim wypada stwierdzi¢, ze o ile przy
zagadnieniu stali zastgpczych moglibyémy bra¢ pod
uwage pierwiastki wigcej i mniej ,rodzime”, jak krzem,
mangan i chrom, o tyle przy rozwazaniu namiastek
stali narzedziowe] nie mozemy braé zadnego z zasad-
niczych dla tych stali pierwiastkéw, poniewaz ich w
ogéle nie posiadamy. Wolfram, wanad, molibden i ko-
balt, tworzqce szkielet tworzywa dla narzedzi tng-

cych — to dodatki, ktére sprowadzamy z zagranicy..

Namiastki bedg réwniez zawieraty te dodatki, lecz
w ilosci mniejszej: takie przynajmniej dgzenie wszyst-
kich metaloznawcéw da sie dzisiaj stwierdzi¢ w prasie
technicznej. Ale w zadnym razie nie da sig¢ pomysleé¢
o jakiejkolwiek namiastce stali narzedziowych, przez-
naczonych dla narzedzi, posiadajgeych ostrze skrawa-
jace, bez tych pierwiastkdw.

Pierwszym wigc warunkiem posiadania nawet na-
miastek, to zapewnienie w jokikolwiek sposéb dosta-
wy omawianych dodatkéw. Czy to wigc bedzie droga
najprostsza ale i najdrozsza, t. j. zrobienie odpowied-
nich ,;zelaznych” zapaséw na lat kilka, czy tez bedzie
to droga dyplomatyczna, ktéra juz dzisiaj zapewni
mozliwoié istnienia pewnych kanaféw, kiérymi w razie
wojny ‘doptywataby dla  metalurgii naszej | $wiezu
krew'" w postaci tych nieodzownych skfadnikéw — jest
to dla sprawy zupetnie obojgine

Nie obojetng jest natomiast rzeczg jak duzo bedzie-
my potrzebowali tych dodatkéw w wypadku stosowa-
nia ,,0szczednych” rzekomo namiastek.

Jak dotychczas ze wszystkich danych, dotyczqgeych

prob zamiany, stali narzedziowych wysokostopowych
na nizej stopowe, nie znalaztem ani jednego gatunku
stali, ktéry by mimo to ze jest nizej stopowy byt na-
prawdg tarszy i wymagatby mniej tych dodatkéw sto-
powych. Teoretyczne dane sq nieraz bardzo ponetne
i wydawatoby sig realne. Jezeli jednak podejdziemy
do tej sprawy od strony kalkulacyjnej, to prawie w zad-
nym wypadku pigkne rozwazania teoretyczne nie wy-
trzymujg ogniowej proby zycia.

lako przyktad podaje stal o skiadzie 1,2% C,
14% Cr, 10% W i 1,5% V, ktéra byta zbadana i po-
réwnana ze stalg normalng szybkotngcg o sktadzie
075% C, 18% W, 4% Cri 1% V.

8% wolframu usitowano tutaj zastgpié: nieco pod-
wyzszonym weglem, znacznie wyzszym chromem
i podwyzszonym wanadem. Jezeli wezmiemy koszt
sktadnikéw chromu, wolframu i wanadu jako stosu-
nek — 1 : 12 : 46, to koszt ogodlny pierwiastkéw w sta-
li badanej wyniesie 203, w stali za$ normalnej 266

Stal badana przy produkeji daje 50% wydajnodi,
koszt wigc wyniesie 406, natomiast przy 65% wydaj-
nosci stali normalnej koszt pierwiastkéw w niej za-
wartych wynosi 410. Po uwzglednieniu 10% zgaru przy
przerdbee plastycznej, otrzymamy 40% zwrotu wolfra-
mu w stali badanej, co da koncowy koszt 358, nato-
miast 25 % zwrotu wolframu w stali normalnej da kon-
cowy jej koszt juz 356.

Jezeli dalej weimiemy pod uwage, ze stal badana
data tylko 65% wydajnosci w postaci gotowego na-
rzgdzia, to nietrudno bedzie przeliczyé, ze mimo to
iz zawierd ona prawie tylko potowe tej ilosci wolfra-
mu co stal normalna, jednak koszt dodatkéw stopo-
wych po przeliczeniu na zuzycie narzedzi na jednostke
pracy bedzie prawie péttora raza wigkszy.

Do tego dochodzi fakt, ze narzedzie wykonane z tej
stali byto po stepieniu sig 16 razy zaostrzone, ze stali
za$ normalnej 20.

Poza tym, aby wykonaé tg samg pracg skrawania
nalezy zuzyé¢ np. 65 narzedzi ze stali normalnej i 100
narzedzi ze stali badanej, trzeba wige sto razy zapto-
ci¢ za koszt wykonania narzedzi, zamiast 65.

W dalszym ciggu, aby sprostaé pewnemu zapo-
trzebowaniu narzedzi, nalezy mieé¢ warsztaty wytwércze
narzedzi wieksze o przeszto 50% niz to jest obecnie.

Po przeliczeniu wszystkich wskazanych czynnikéw
ofrzymamy wynik, ze stal badana w rezultacie jest kil-
ka razy drozsza niz stal normalna a stqd wniosek, iz
nie tylko nie zastqpiliSmy stali wysokostopowej nizej
stopowq, ale powigkszylismy jeszcze stopowosé i to
kilka razy, a wigc zamiast 18 W zuzyliémy tyle pie-
niedzy, ze mogliémy za nie kupié przeszio 40% W.

Tak wige w naszych warunkach raczej nalezatoby
robié¢ zapas takich pierwiastkéw, niz przechodzi¢ na
namiastki.

Trudno mi tutaj powiedzie¢, czy we wszystkich ro-

-dzajach stali narzedziowych bedziemy mieli podob-

nego rodzaju zjawisko, jednakowoz musze zwrdcic
uwage, ze kwestia namiastek w Polsce nie jest rzeczqg
tatwg do rozstrzygniecia i ze potrzebuje ona nie tyl-
ko technicznego podejscia.

Sprawa namiastek w naszych warunkach jest zwig-
zana szczegdlnie silnie ze sprawg zapewnienia po-
siadania dodatkéw stopowych.

Rozwigzujgc problemat ten przekonalibyémy sig nie
tylko o tym, czy jest on dla nas atkualny i korzystny,
ale na podstawie jego wynikéw moglibysmy ostatecz-
nie zdecydowaé o naszej polityce surowcowej i usta-
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li¢, jakie dodatki stopowe i w jakiej ilosci sg nam niez-
bedne. Dzisiaj styszymy tylko stuszne nawotywania, aby
oszczedzad dewizy, jednakowoz nikt nie jest w stanie
wskazaé technicznej drogi, prowadzgcej do tej
oszczgdnodci | czy w ogdle ta oszczednoié jest moz-
liwa. A przeciez wydajemy rocznie kilkadziesigt
miliondw zt. za zelazostopy sprowadzane z zagranicy.

Jezeli idzie o' czas potrzebny do zbadania cato-
ksztattu sprawy namiastek, to, podobnie jok dla stali
zastepczych, potrzeba na to wedtug mnie 3 lata, przy
czym czas ten podzielitbym na 5 okresdw:

| okres — 1% roku, zebranie wszystkich danych z lite-
ratury odnosnie badan, jakie byty przeprowadzone za
granicg; ’

Il okres — 14 roku, komisyjne przestudiowanie skta-
déw chemicznych, ich krytyka, zdecydowanie sig na
tworzywa, ktére w naszych warunkach uznane bedg
jako projekty namiastek i wykonanie materiatu przez
hute;

Il okres — 14 roku, wykonanie odpowiednich ly-
pow i ilodci narzedzi.

IV okres — préba na warsztacie.

V okres — zestawienie wynikéw i osfafeczna decy-

zja co do aktualnosci namiastek w naszych warun-
kach, jak tez i ustalenie pewnej polityki przy sprowa-
dzeniu i gromadzeniu odpowiednich dodatkow szla-
chetnych.

Catkowity terminarz wykonawczy odnosnie wszyst-
kich 3-ch zagadnien podaje zatgczony rys. 1.

4939 1940 1944 4942 1943

sf whosciye I, I | W _,

st zaslopcze | bodania lborslryne | I , I | I |

namiasths I o I, W Pi4 LY

Rys. I.

Rys. 2 podaje systematyke stali zastepczych.

WNIOSKI.

Reasumujgc w krotkosci mysli przewodnie artykutu,

pragne ustalié, ze celem jego byto:

1. Préba wiasciwych definicyj i ustalenie tak pojeé,
jak konkretnej terminologii, charakieryzujgce;
istote preblemu znanego u nas pod ogéing naz-
waq ,,stali zastepczych”,

2. Zwrocenie uwagi, ze drogi, ktérymi dzisiaj usi-
tujemy i5¢, aby uzyskaé pewne korzysci, ktére
problem ten daje, sq niepewne mimo najlep-
szych chegci propagatoréw sprawy.

Inz. P. DABROWSKI

3. Wykazanie konieczpoéei utworzenia specjalnej
Komisji (zawodowej), ktéra by, dysponujgc odpo-
wiednimi funduszami, w przeciggu 3-ch lat roz-
wigzata w sposob konkretny tak wazne zagad-
nienie, zardwno z punktu widzenia gospodarcze-
go, jak i obronnego.

C | M| Cr S simnlcemnl Gy
Cl—m|mi/m-|~
Silmimm|—|—-|-
Ml ~1— R|—|—|—|~-
Nil+ |+ |+
Mol + |+ | +|+ |+ |+|+

Rys. 2.

4. Okreslenie w najogdlniejszych zarysach sposobu

podejscia do zagadnienia.

Na zakonczenie wypowiadam moje glebokie prze-
konanie iz, wczesniej czy poézniej, musi powstaé ko-
misja dla zbadania omawianego problemu, gdyz ma
on dla Polski tak technicznej jok i gospodarczej i ob-
ronnej olbrzymie znaczenie,

Pragngtbym, oby Komisja ta zastata nas tuta] na
terenie T. W. T. w obliczu konkretnych, skrystalizowa-
nych poglgdéw na kwestig, skiadajgca sig na catok-
sztalt sprawy, wszak reieraly na temat ten byly juz
wielokrotnie wygtaszane.

Proponujg, aby po dyskusji nad programowanym
przeze mnie ogdinym podziatem tego problemu na 3
zasadnicze grupy, a wigc: stale wlasciwe, stale zastep-
cze i namiastki — przyjeto okreslony podziat i aby
dalsze referaty na ten temat byly rozwijone w myél
tego podziatu. Niechaj to bedqg referaty teorelyczne,
lecz niechaj one majg pewng wspélng idee, niech bedg
dalszymi ogniwami do tego tancucha, jokim jest ten
problem ujety w swym catoksztaicie.

Innymi stowy chodzi mi o o, aby nastepny prelegent
rozwijat swoje mysli opierajgc sie na ferminologii i po-
dziale tutaj na tym terenie stworzonym i przyjetym.

W ten sposéb powstalaby pewna cigglosé, pewna
idea zapoczgtkowanej i zamknigtej catoéci. Przedsta-
wiatoby to dla przysziej Komisji duzq warto$¢ z punk-
tu widzenia teoretycznego i w duzym stopniu utatwito-
by jej prace, dajgc duzy material naszych wiasnych,
polskich i specyficznie polskich rozwazan.

662.34(438 . 1)

Poszukiwanie rud zelaznych w Gérach Swietokrzyskich
oraz inwentaryzacja zuzli w Zagtebiu Staropolskim

a wstepie pragng przedstawi¢ rejon, o ktérym

mowa, ze strony udziatu jego w kompleksie pra-

cy wojskowe] w przesziosci. Na krotkg chwile
oddaje glos historykom ogélnym i specjalnym.

... Dnia 16 lipca 1787 roku w poniedziatek przybyt

z Radoszyc do Konskich okoto godz. 8 rano Stanistaw

August Krol Polski. ... Okolo godz. 5 krol obejrzawszy
strukture patacowq i odwiedziwszy mieszkanie Kan-
clerstwa (lanosiwa Malachowskich), gdy dano znac
o zaszlych powozach udat sig o éwieré mili do Pomy-
kowa, miejsca stawnego fabrykq strzelby.. jeden z naj-
starszych rzemiesInikéw powital Najjainiejszego Pana
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mowg niemieckg i w imieniu robotnikéw oficrowat Mu
fuzje w tej fabryce sporzqgdzong... (Naruszewicz).

... Fabryka fa od roku 1750 do roku 1782 wyrobita:
karabinéw 1 150, flint 1 020, pistoletéw — par
1216, za wartos¢ 104 374 zt. p. (tabedzki)... Dnia

17 lipca, we wtorek, o 7 rano Krél z p. Popielem poje- -

chat do Ruskich Brodéw obejrze¢ tam fabryke kul,
bomb i kartaczéw ... (Naruszewicz).

Dewizg czasu zrobitbym za Zygmunfem tempickim
trojstowie: wojna, surowce, prosperity. Trdjca ta jest
osig naszego zycia, jest jednoscig ,kanoniczno - du-
chowq'’, aczkolwiek wyrostqg z racji pierwotnie barba-
rzyniskiego materializmu. '

lednosé¢ ta stawia obok wojaka businessmana, sto-
jacych wérdd morza fluktujgeych doktryn na fundamen-
cie surowcéw z hastem: Si vis pacem... para bellum.

Oblicze surowcowe Zagtebia Staropolskiego w prze-
szfodci i ferazniejszosci da sie zestawi¢ w nastepujqce]
paraleli:

Dawniej Teraz

Wegiel drze
qgiel drzewny Ruda zelazna
Ruda zelazna

Surowcowo wigc zbiedniato Zagtebie, lecz niedobdr
w znaczne] mierze pokrywa rozwdj techniki (rurocigg
gazowy, przesylowe linie elekiryczne).

Nabiera barw ta cyfra wydobycia w ciggu 1 900 |at
w zestawieniu jej z cyfrq przypuszczalnych zapaséw
obliczanych przez dr. Kuzniara na 60000000 ton,
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\__s_zyny stalowe na kolejach,
Sprzedaz zakladow rzadowych,

Foczglek pn;ey’ecia przez rzqg/_]
czesci zakiaddow hulniczych,
Dekret o zaopatrywaniv”kofel fylko

w materiafy krgjowe,

Rys. 2.

Zdawatoby sig, ze takiego zapasu powinno wystar-
czyé na dlugo, lecz spojrzawszy na krzywq rozwojo-
wgq wydobycia w momentach dobrej komunkhgry (rys. 2)
musimy siwierdzi¢, ze krok nasz w cliziedzmle prze-
mystu nie jest krokiem cztowieka pierwotnego, al-
bowiem my potrafimy w dwa la-
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ta zrobi¢ to, na co on zuzyt
1 000 Ilat.

Krzywa na rys. 2 dobiegtszy
szczytu, nastgpnie beznadziej-
nie sig zalamata i juz nawet w
powojennym rozkwicie przemy-
& stu  Zagtebia  Staropolskiego,
kiedy to jak feniksy z popiotéw
odradzaty sie istniejgce tu od
dawna zaklady, dotarta zaled-
wie do potowy swej wysokosci,
co jest tym charakterystyczniej-
sze, ze w ciggu 7-miu lat kopal-
nictwo potrafito daé érednig
roczng (73 857 ton) takg, do jo-
kiej doszto kopalnictwo -po-
przedniego okresu (74 558 ton)

eseeseee Zaglebie Staropolskie /77 Tereny ruihe

Rys. 1.

Wydobycie rudy zelaznej w zaleznoici.od stanu te-
chniki byto rozmaite. Wprowadzamy nastepujgcy po-
dziat:

1) okres pierwotny 105 000 ton,
2) okres historyczny
a) do rozbioréw 975000
b) do wojny $wiatowej 7232000 ,,
c) powojenny 517 000 |,
Razem 8829000 ,,

Wobec braku statystyk lub tez przerw w nich, po-
wyzsze cyfry, jako utworzone wedtug pewnej mysli prze-
wodniej, majg swoje uzasadnienie.

0000000 Powfaf Konecki

nieprzerwanie pracujgc 97 lat.

Przyczyna — uboga i w trud-
nych warunkach zalegajqca, a
zatem droga ruda nie mogta
zdobyé wyjicia za obreb Zagte-
bia, a ono nie byto doéé rozbu-
wane, by zwiekszyé zapotrzebowanie. Zwiekszenie re-
gionalnego zapotrzebowania, podobnie jak to miato
miejsce juz w roku 1866 (po dekrecie o zaopatrywaniu
kolei tylko w materiaty pochodzenia krajowego), lub
tez po roku 1877, gdy wzrosta wytwérczos¢ stali
w zwigzku z zamiang zelaznych szyn kolejowych na
stolowe, niewglpliwie pozwolitoby kopalnictwu utrzy-
mac sie w potrzebnej, ze tak powiem, formie.

W tych realnych, nieurojonych, a ‘trudnych warun-
kach, wzmozonych jeszcze przez wszechiwiatowy kry-
zys, zniechgceni daremnymi wysitkami utrzymania ko-
palnictwa rudy nawet na minimalnym poziomie go-
towosci przemysfowej, zaczgliémy wprost psycholo-
gicznie zastanawiaé sie¢ nad mozliwoicig znalezienia.



WIADOMOSCI T. W. T. — 1939

WT 67 - 617

rud, ktére na skutek czy to za-
wartosci metalu, czy tez warun-
kéw zalegania okazatyby sie
wdzigczniejszymi w eksploata-

A—0tw. PLG.

7~ Otw. Ostrostaru

® —Dawne Kuznice (213migjsc)

C3 —~Zutle drogove g —Nadanie Reqdowe  Staszic”

Tk — Tereny Zuili pierwotnych

cji. Ten psychologiczny impuls

znalazt sprzymierzefca w $wia-
domoéci niepokojqeych dyspro-
porcyj migdzy zapasami Zagte-
bia, a jego przyszlymi zapotrze-
bowaniami.

Tak  powstat ,,Ostrostar”,
Spétka uformowana przez Sta-
rachowice i Ostrowiec, a majg-
ca na celu poszukiwanie no-
wych z16z rud zelaznych na te-
renie Zagtebia Staropolskiego,
o w szczegdlnosci w rejonie gor
Swietokrzyskich, gdzie dane ge-
ologiczne nie wykluczaty takiej
mozliwosci.

Dziatajgc w tym kierunkuy,
Spétka jak to uwidocznione jest

Woszczowa
[

na mapie terenu Zagtebia Sta-
ropolskiego, sporzgdzonej przez
inz, M. Radwana, wykonala:

Rok dla P. I. G. ~ w swoim zakresie
1934 — 1l otw. o gleb. 6151 m
1935 | otw. o gteb. 440 m | 14 ,, ., , 5723,
" I szyb éledczy o gleb. 8,8m
1936 | 14, , 454,79 m | | otwér o gleb. 53,85 m
» | szyb$ledczy o gleb. 14,5m
Razem | |5 otwordw — 495,79 m | 26 otworéw 124125 m
2 szyby 23.3m

Za punkt wyjscia brano nadanie ,Staszic', majgce
wedlug opinii geologéw charakter zloza genetycznie
zwiqgzanego z istnieniem szczeliny (uskoku). Domnie-
many kierunek tego uskoku przebiega¢ miat z pdtno-
cy na poludnie mniej wigcej wzdhuz drogi igczqceej
Chybice z tagowem. W tym tez kierunku szla trasa po-
szukiwan.

‘Ciekawym miejscem zdawat sig byé teren we wsi
Debniok pomiedzy otworami wiertniczymi: Nr. Nr. 19,
20, 21, 22 i 23/1935 r., gdzie przy wierceniach na po-
ziomie od 11 do 15 m napotykano zgeszczenia piry-
tu zelaznego; w szczegdinoici na glebokodci 13 — 14

m przeplukujgca woda wynosita stale piasek piryto-

wy. To tez w lecie 1936 r. zatozono w punkcie otworu

Nr. 20/1935 szyb kontrolny. W trudnych warunkach

duzego doplywu wody 40 m®/godz. dogtebiono go

do 14,5 m i skonstatowano, ze zgészczenie pirytu

bylo znikome w postaci nieduzych czgsto sig tu frafia-

igcych soczewek i ptatéow na powierzchni kliwarzu,
Poza Scistym terenem gér Swigtokrzyskich: -

1) bito w roku 1935 otwér do glebokosci 65,2 m na
gruncie Wi Walkiewicza w m. Wierzbniku, gdzie
uprzednio przebita studnia wykazata réwniez zge-
szczenie pirytu zelaznego.

2) w roku 1935 zgtebiono we wsi Wierzbie pow. stop-
nickiego w odlegtosci 35 km na wschéd od Kielc
szybik $ledczy o glebokosci 8,8 m, zatozony na
otworze o giebokosci 13 m,

W szybiku na glebokosci 7,65 m przejgto soczew-
ke pirytu; soczewka byta nieduzych rozmiaréw, gdyz

Rys. 3.

w drugim szybie bitym przez kogo innego wyklinafa
sig. Metr kwadratowy powierzchni szybu wydal 180
kg pirytu.

Préba pirytu wykazata:

a) z gérnych warstw itu:

Fe — 14,65%,

S — 1593%.
b) z dolnych warstw itu:

Fe — 41,03%,

S — 4649%.

Dla dalszego zbadania terenu zatozono tu jeszcze
frzy otwory o ogodlnej gtebokosci 73,2 m; dwa z nich
oparly sie na opoce wapiennej i w zadnym z nich nie
byto tych siwych itéw, w ktérych zalegat piryt w szy-
biku. Trzeci, ‘glebokosci 49 m, szedt przez ity zofle;
na glebokosci 36,1 m przebit piaskowiec 1,6 m i wszedt
w tupki czerwone.

W grudniu 1936 r. inzynier-geofizyk S. Daszyriski
z ramienia ,Ostrostaru” przeprowadzit zdjecia mag-

" nelyczne w okolicy wsi Widetki - Daleszyce, kiére bg-

dg stuzyly jako punkt wyjscia dla poszukiwan w roku
biezgeym pod kierownictwem prof. K. Bohdanowicza.
Z powyzszego widaé, ze pozylywnych rezultatéw

.dokonane roboty ,,Ostrostaru’ jak, o ile mi wiadomo,

i badania P. . G. nie wydaty, lecz mylnym byloby wy-
suwanie z fego juz obecnie negalywnych wnioskéw,
a ‘o tym bardziej, ze byly to pierwsze w Polsce mnig]
lub wiece] zorganizowane poszukiwania, ktére, mam
wrazenie, organizujq sie coraz lepiej i kontynuowane,
bezwzglednie  wyswietlajgc  zatozenia, wyswietlg
i sprawe.

Czytajac periodyki techniczne zagraniczne dziwi¢
sig wprost trzeba, jak czegsto jest w nich mowa o po-
szukiwaniach; dla przyktadu przytocze kilka tytufow:
Historia poszukiwar w Maroku do roku 1930; Rozwdj
poszukiwanh gérniczych w Indochinach w 1935 r,; We-
giel na Saharze. Ewolucja idei amerykarskich co do
poszukiwan itd.

Surowce sg potrzebne. Niestety, my kolonii dotych-
czas nie mamy.
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leden rzut oka na mapeg inz. Radwana daje obraz
tego, gdzie sie znajdujg zuzle. Trudniejszym natomiast
jest okreélenie ich charakteru i ich zapaséw.

Mam wrazenie, ze wystanie partyj poszukiwawczych
zbada tylko czes¢ hatd i oprze swoje obliczenia na
przecietnych wynikach, gdy tymczasem zageszczenie
hatd, jak réwniez ich waga sq nadzwyczaj rozmaite.
To tez mamy obliczenia wahajqgce sie pomiedzy 200 000
i 700 000 ton.

Zadnych statystyk oczywiscie nie ma. Wigc majge
zadanie zinwentaryzowania zuzli w chwili, gdy nic pe-
wnego nie wiadomo, précz tego, ze bywaly miesigce
w ktorych ze st. Wierzbnik ekspediowano do hut prawie
po 1 000 ton zuzli, opierajgc sie na pewnych przestan-
kach czysto technicznych, rozciggnigtych perspekty-
wicznie na duzy okres zycia ludzkosci na omawianym
ferenie, starafem sie zadosé uczynié¢ femu zadaniu.

1) Prof. Leon Koztowski w

Spozycie rudy 23 ton/rok; produkcja zelaza:
4 tony/rok.

4) Mamy statystyczne dane, ze w roku 1782 na te-
renie Zaglgbia Staropolskiego pracowato 19 dyma-
rek i 24 wielkie piece (ks. Osiriski).

5) Z tabeli (rys. 2) ustali¢ mozna, ze przerwy zyciowe

w produkcji wynoszg na 152 lata — 39 lat, czyli 259%.

6y Zaludnjenie kraju wynos. 10 ludzl/km?2ok. 1333 r,

Y] yy 1) ’y X} ’y |600 f'_

’s yy 3] |412 X vy ’y |793 r_

(po | rozbiorze)

’y 'Y 1y 341' n‘ X Ok. I838 r_

(J. Grabiec: ,,Dzieje Narodu Polskiego” — 1920

i tabedzki).

Po fych uwagach zriobiono schemat tabeli 2, (rys. 4).

Zuzle .
Pierwotne . Dymarskie Lg3

pracy: ,Epoka kamienna na e
C : o |ogniska

\.NydeCh wschqdmej Cz&scl Wy” w Zaglebiv Staropolskim 8

zyny Malopolskiej rok 1923 na S| g3

str, 157 méwi ,,.... znamy tu réw- <

niez c¢mentarzyska z  okresu S

wczesnego zelaza z epoki La Preecietne  Modszy okres Pias e

Tene oraz liczne élady grobéw  Cilbsciognisk _ (Laterski ‘:_:_8__ 5

z czaséw cesarstwa rzymskiego. % 1 S

Dopiero z epoki stowianskiej : . —

V. [ S (< o R OO —
znajdujemy na wydmach po- § % 85 & @vs 8 8 § B ggg )
nownie $lady osad”. %gﬂ £ o gkg% gﬁog X e \éE\

. . ISR g 3 S . [§ ] 8

2) Nie ulega wafpliwoéci, ze B8 oESy gs53d 882w §. 5 53

€ Lo 85 SR ES SESESuE gz & LB EF
ta potaé kraju zawsze byfa po- o Sust SRES g@ﬁ 8% 8 28 S
kryta lasami i ze zatem raptow- Sy £ § oF '\%Eﬁ\gi%gé 88s% gg 29
ne osiedlenie wigkszej ilodci lu- 'g@ &ug‘tég §§_3§;§9¢3$ 35?’,& '§§%§*§'
dnosci tu nastgpi¢ nie mogto, a € 5 éga g% E o S g x ggui ﬁ,ég% Feg ™
wiec wzrost zaludnienia musiat &< g‘é% g_;é&ﬁ"é’g‘g g&gg‘i _‘%QE 2
by¢ powolny, a co za tym idzie #RERQTS BN N
kazdy powstajgcy tu przemyst Rys. 4.

rozwijal sig stopniowo, wolno
i mniej wiecej rownomiernie.

3) Pod koniec roku 1931 miatem moznoié¢ dokiad-
nego zbadania rudnicy nad rzekg Lwg w pow. Sar-
nenskim w maj. Rokitho, kiére jako obszar 60 000 mor-
gowy kasztelanka Zytomierska Pruszyfiska wniosta
w wianie Danielowi Mezeriskiemu z Brykowa, handlow-
cowi, przemystowcowi | bankierowi, kféry handiowat
zelazem i gontalami ze swych rud poleskich (,, Wspom-
nienia Wolyniaka” — hr. J. Dunin-Karwicki z Mizo-
cza).

Rudnica ta miata w roku 1931 te zalete, ze pozo-
statosci po niej nie byly tknigte rekg ludzkq.

Otéz w tym Rokitnie pomigdzy rokiem 1820 — 1840
na rudach darniowych pracowata dymarka, pozosta-
wiajgc hatdy w postaci wysokoprocentowego zuzla.
Opierajqc sie na charakierze terenu (brak wapieni),
charakterze i analizie rudy, charakterze ilosci i anali-
zie zuzla wywnioskowatem, ze bieg tokiej dymarki,
prowadzge rachunek na P i zwazajge ze nasze rudy
dajq zuzla wigeej niz potowe wsadu rudy, da sig przed-
stawié nastepujgco:

Wsad (100%) — 216,23 kg (ruda + glinka) w tym
70,2 kg Fe (100%), ,

Produkt (6,15%) — zelazo kowalne 12,29 kg Fe
(17.5%).

Odpadki (58,8 %) — 127,0 kg zuzla, w tym 57,91
kg Fe (82,5%).

Na poziomej osi sg lata, na pionowej ,,ogniska”,
Krzywa ilosci ognisk dymarskich spadzisto zagina sig
ku dotowi poczqwszy od r. 1680, aby osiggngé po-
ziom 19 ognisk w r. 1780 i spa$é do 0 okolo r, 1818.

W okresie lat 4~ 0 -+ 500, t. zn. w czasach prze-
suwania sie ludéw utrzymuje sig przemyst na poziomie
statym dziesigciu ognisk.

Prof. J. Samsonowicz w swojej ,Historii gornictwa
zelaznego na zboczu pétnocnym gér Swigtokrzyskich'
podaje na str. 15, ze waga niektdrych zuzli dochodz-
ta do 100 kg: To pozwala przypuszczaé, ze w okre-
sie lat + 500 do + 1 000 osiadta juz ludno$é posia-
data dymarki wigksze i wydajniejsze niz w - okresie
— 500 do +- 500, kiedy to przedstawiaty one piece
w ,ziemi lepione" o przekroju, a lepiej o $rednicy
0,35 m i.0 pojemnoéci 0,05 m®, - '

Przyjmujemy, ze proporcjonalnie do objetosci:

a) Dymarki okresu — 500 do - 500 dawaly Fe 40 kg/rok
b) N ., 459 , 4-1000 , ~ Fe 2000 ,
c) . 21000 ,, -+ 1780 Fe 4000 ,

se iuile zawieraja 469 Fe.
Obliczenia
| okres: — 500 do + 0

a)

Zuzyto Wyprodu- Pozostato
rudy kowano zuzla
Fe
500 X 5 = 2500 ogniskolat;

2500 X 23 X 7000 — 575 ton;
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575 X 75 = 431,25 fon 432 ton; 1) pierwotnego:
431,25 X 0,351 = 151369 ton Fe; G) 814 ton
151369 X 0175 = 2649 ton Fe 27 ton; b o 65 !
151369 — 2649 _ ). Coe 155,
046 = 271476 . 272 ton. 2) Dymorsklego 296 453
I okres: + 0do + 500 3) Swiezarskiego 86405 ,
864 ton; 54 ton; 542 ton; 448 827 ton.
HI okres: -+ 500 do 1000 Mozliwe sq znaleziska w maksymalne] masie:
500 X 24 = 12 ooo ogniskolai; a) — 814 ton : 15 ognlsk—w 34 ton,
— b) — 65155 124 = 2715
0 23 X 138 000 ton. 1 " "
1200 ><X 03428& B Dymarskiego 296453 . :35 . = 8470 .
1380 X 75=1 on . on; . PR S
103500 % 0351 = 363285 fon For Swiezarskiego 4460037250 " :12 piecow = 3360 ,,
36328,5 X 0,175 = 6 375,488 ton Fe 6 358 ton; — wooson "
36328,5 — 6 357,488 45155 ton: Wiadomo, ze pod Rudg tagowskq Jes’r hatda
0,46 = 651344 fon . 5155 foni 10000 — 12000 ton, a na wschéd od Konskich przy
Razem 104796t 6439t 65969 ton Wsi Piaski juz od d’fuz'szego czasu eksploatuje sie zu-
Wiec siemwolnego 3uil worzono zel z ogromnej hatdy, w ktérej znajdujg sie monety,
lec JOWOHe:! a wytw
€ P 9 65 A fon na przyktad:
IV okres: + 1000 do + 1780 grosz srebrny Zygmunta || 1587 r.
Zuzyto Wyprodu- Pozostato »  miedziany Jana Kazimierza
rudy kO\;:vano zuzla . miedziany Augusta ll
e . . .
351 680 — 1000) + 33(1 780 — 1680) _ 3 grosze rosyjskie wycofane z obiegu w 1906 r.
1780 1000 Czesto druga i trzecia generacja zuzla lezq jedna
= 34 743 ogniska, $rednio — 35; na drugiej i sq przykryte: czwartg — zuzlem piecéw
780 X 35 = 27300 ogniskolat; pedzonych na weglu drzewnym i pigtq — 2uzlem pie-
27300 X 23 = 627 900 ton; céw pedzonych na koksie.
37379925X><750,;5147'—9 912655*’;;4,675 ;Zr: (IJ:%O fon; W' fych wypadkach zawartoéé Fe w warstwach przed-
165294,675 X 0,175 = 28 926,568 ton Fe 28 297 ton; stawia sig tak:
165 294,675 — 28926,568 _ Generacja | (pierwotna) zawsze najbogatsza.
= 2964524 1t . . 296453 ton. T
0,46 o ' on " Il (dolna) o zawartoici 50 — 44% Fe
Wiec zuzla dymarskiego wytworzono: " m., . . . " 47 — 36% Fe
296 453 ton. " V. . " 10 — 7% Fe

W roku 1680 powstala nowa forma obrébki zeluza: jwieze-
nie suréwki i znéw pozostuwita po sobie haldy w postaci zuzla
$wiezarskiego (fryszerskiego).

W okresie do 1782 r.

1) Wielki piec dawat 0,6 t suréwki/dzien

2) Swiezarka wydawala: 80% wsadu  P. G. H, Nr.

3) Swiezarka wydawala 20% iuila inz. Buzek
Va otk res: + 1680 do + 1780

2/1933

Zuzyto Wyprodukowano Pozosta-
rudy surowki  zelaza  wiono
zuzla
0";24><o,6f><280>< 100 = 201 600 ¢
20) 600 X 2,5 = 504000t
201 600 % 0,8 = 161280¢
201 600 X 0,2 = 40320 ¢
Vb okres: + 1780 do + 1838
Spozyto Wyprodukowano Pozosta-
rudy surowki zelaza wiono
zuzla
3757 -}- 4100
(l794—|762)><%——= 47142t
47 142 X 0,2 = 9429¢
2 200006 _ sssee
101
(1825— I8l6)><7400+ 60 79020 ¢
79020 X 0,2 = 15804 ¢
9 X ———-—-——2200 _; 5440 = 34380t
0
(I838—1825)Xw8—= 104260 ¢
104260 < 0,2 20852 ¢
13 SH0E 6520 03401
Wiegc zuila $wiezarskiego wylworzono:
86 405 ton.

Razem Zaglgbie Staropolskie od poczgtku swego
istnienia wytworzyto zuzla:

(szklls’ra nie ma doiqd zastosowania, aczkolwiek
nadaje sie doskonale joko podkiad nieustepliwy pod
nawierzchnig betonowq)

71%

(zuzel drogowy)

7] . . . . . "

Nalezy zanotowaé, ze:

1) poczgwszy od roku 1413 istniaty dymarki i poza
obrebem Zaglgbia Staropolskiego,

2) jak mozna wywnioskowaé z zapiskdw historycz-
nych | statystyk, ilos¢ tych dymarek stanowita
50% ilosci znajdujgcych sie w Zagtebiu Staro-
polskim,

3) wielkie piece poza obrgbem Zagiebia Staropol-
skiego powstaty okoto roku 1770,

4) produkcja kuznic potozonych za obrgbem Zagte-
bia Staropolskiego stanowita okoto 37 % produk-
cji kuznic Zaglgbia Staropolskiego w okresie
1770 — 1780 i okoto 7% w okresie po roku 1780,

Teraz dodatkowo obliczamy zapasy zuzli poza te-

renem Zagtebia Staropolskiego.

Dymarskie:
35
(1780 — 1413) X 5 = 6239 ogniskolat,
6239 X 23 = 143 487 ton rudy,

1434,87 X 75 = 107 615,25 ton rudy wydobyto,
107 615,25 X 0,351 = 37 772,953 fon Fe,
37772,953 X 0,175 = 6 610,267 lon Fe wyprodukowano

37772953 — 6 610,267

—=""=- = 67745 ton tuzlapozostawiono.

0,46
Swiezarskie:
w okresie: 1+ 1770 do 1780
4—0—29 X 0,37 = 1493,69 ton 1 494 ton,
w okresie: + 1780 do + 1838
(86 405 — 40 320) X 0,07 = 322595 3 226 ton,
Razem 4720 ton.



620 — 70 WT

1939 — WIADOMOSCI T. W. T

Rys. 8.
Zatem iqczne zapasy w Polsce wynoszq:
Pierwotne:
o) o 814 ion
b) e e 65155,
Dymauskie: 296 453 + 67745 = 364198 ,,
Swiezarskie: 86405 + 4720 = 91125 ,
521 292 fon.

Napewno czwartq czeéé zuzli w Zagtebiu Staropol-

Rys. 10.

Surdika

Ton -~ Zelozo wydwiezone
160
15 880

14000,

12560
12000

10160 | .
10000

7760

5950

=Y
N\
\

_ ¥

=
&
L]

-__
Koniec swiezenia

1780
1782
17942

2

S

g

<

=
16816
1818
1830
1838

Rys. 11.

skim, szezegéblniej prawie wszystkie swiezarskie, juz zu-
zyto, wigc aktualny zapas moze wynosié: :
a) w Zaglebiu Staropolskim 337 000 ton
b) w catym kraju . . . 391 000 fon
Materiat ten tym jest dogodny, ze nie wymaga przy
eksploatacji zadnych specjalnych robsdt gérniczych i jest
dostepny do wydobycia przez niewykwalifikowanych
pracownikéw.
Jakimi instalacjami pracowali nasi praojcowie, cigg-
ngc korzysci dla siebie, przedstawiajg nom zatgczo-
ne sztychy (rys. 5, 6, 7, 8, 9, 10).

—
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Nr 7

Stany Zjednoczone geograficznie, gospodarczo
i militarnie. — Zestawienie retrospekiywne

ogloszonych prac.

1. The Military Establishement
— Gen. Malin Craig

2. The Industrial Mobilization

- Plan — Redakcja

3. The Air Force Spreads lts
Wings — Maj. Gen. Henry

rmy Ordnance,
Waszyngton,
No 112, tom XIX,

H. Arnold Army Ordnance
No 113, ,
4. The Armament Program — ° tom XIX
Redakcja v

5. Fundamental of Prepared-
nes — Maj. Gen. C. M.

Wesson o

6. How Will We Defend Ame- ng{M r‘zgr;nc)ilx
rica — Hoffman Nickerson ’ '

7. The Life Line of Defense —
. Redakcja

8. America Prepares an Ever ready Defence — The
United Service Review, Londyn, Nr. 4124, tom
LXXVIH.

9. Sind die USA wirklich bedroht? Obst. Miaker -—
Militaerwissenschaftliche Mitteilungen, lipiec 1939,

Wieden.
10. Seemachtfragen von heute, Kplt. Dr. Ing. Handel-
Mazzetti ~— Militaerwissenschaftliche  Mitteilun-

gen, czerwiec 1939, Wieden,

11. Industrial Preparedness — Maj. John R. Holt, Q. M.
C., The Quatermaster Review, Waszyngton, Nr, 6,
tom XVIIL

12, Kleine Wehrgeographie des Weltmeeres — Th.
Arps., R. Gadow. H. Heye, D. Ritter von Nieder-
mayer, Berlin 1938.

13. The Next War — The Fighting Forces; Londyn,
Nr. 5, fom XV.

Stany Zjednoczone A. P. zajmujq zwarly obszar 7,8
miliona km® z ludnoscig 130 milionéw. Granice mor-
skie (racze] oceaniczne) dajg im moznosé wywierania
wplywu na bieg wypadkéw na obu oceanach. Granica
pétnocna (Igdowa) z Kanadg jest bezpieczna, a wspdl-
noéé intereséw narzuca mysl o wspolnej obronie, przy
czym udziat Sianéw Zjednoczonych A. P. musiatby by¢
rozstrzygajgey, gdyz Kanada posiada minimalne sity
zbrojne, podczas pokoju 45000 ludzi, 6 okretow wo-
jennych i okoto 400 samolotéw; podezas wojny wojsko
moze wzrosngé do 200000 ludzi. Ostatnio podjgta
rozbudowa przemystu ma na celu przede wszystkim
uczynienie z Kanady zbrojowni angielskiej, niewgtpli-
wie podatnej do wspéfpracy ze Stanami Zjednoczo-
nymi A. P. w razie potrzeby. Pofudniowy sgsiad —
Meksyk jest staby gospodarczo i militarnie, gdyz moze
w razie wojny wystawi¢ 150 000 wojska; posiada kil-

ka okretéw wojennych i okolo 100 samolotéw. Obec-
nie stosunki nie sg przyjacielskie, gléwnie z powodu
nafty, lecz wptyw gospodarczy Stanéw Zjednoczonych
A. P. jest wielki,

Kanat Panamski umozliwia przerzucanie floty z jed-
nego oceanu na drugi, za$ trakiat z Nikaragug poz-
wala na wykorzystanie zatoki Fonseca joko bazy dia
floty poéinocno-amerykanskie]. Projektowanie przeko-
pania kanatu przez Nikaragug jeszeze bardziej zwiek-
szy mozliwoici zaréwno gospodarcze, jok i wojenne
Stanow.

Posiadiosci (Alaska, Hawaii, Midway, Tutuila, Gu-
am, Filipiny) umozliwiajg stosunkowo szybkie wkrocze-
nie do walki, zwlaszcza przy szerokim zastosowaniu
lotictwa. Bazy w Zatoce Meksykanskiej i na Morzu
Karaibskim kryjg ¥anat Panamski i potudniowe wybrze-
rze Standow. Wspdtdziatanie Anglii i jej dominidéw wy-
tworzy potozenie, z ktérego przeciwnikom bedzie trud-
no znalezé wyjscie.

Stany Zjednoczone wytwarzajg 25% swiatowej pro-
dukcji pszenicy, 75% kukurydzy, 50% bawetny, 85%
tytoniu, 42% wegla, 60% ropy, 22% zelaza i 85%
miedzi (porownaj: Strategia surowcdw Nr
5 Przeglgdu Pismiennictwa Wojskowo-Technicznego).
Praktycznie biorgc posiadajg one wszystko na swym
obszarze wzglednie w granicach swego bezposrednie-
go zasiegu (Kanada, kraje $rodkowo | poltudniowo-
amerykanskie).

Sity zbrojne Standw byly i sq jeszcze male, bowiem
budzet na 1939 r. przewiduje 165 000 ludzi wojska lg-
dowego i 21 500 dla lotnictwa, oficeréw ma wojsko
posiadaé 14 600 ludzi. Précz tego stan liczebny gwar-
dii narodowej okreslano na 205 000 ludzi. W biezg-
cym roku budzetowym przeszkolono 27700 oficerow
rezerwy; lista oficeréw rezerwy obejmowala 100 000
ludzi. Nalezy tutaj jeszcze dodaé ochotniczy korpus
dla robot publicznych, liczgcy w biezgecym. roku 300 000
ludzi. Sq to odbicia ostatnich wydarzen, na -skutek
ktérych Stany Zjednoczone uruchomily olbrzymie $rod-
ki w celu wzmocnienia swych sit zbrojnych. Przezna-
czono 277 milionéw dolaréw na poszerzenie Kanatu
Panamskiego, zbudowanie trzeciego systemu $luz
i wzmocnienia jego obrony. We wrzesniu zesztego ro-
ku przeznaczono 1 miliard dolaréw na rozbudowg floty
wojennej. Catkowity program zbrojen przewiduje wy-
danie w 1939 | 1940 dwoch miliardow dolarow. Po
wykonaniu tego programu flota wojenna bedzie liczy-
ta: 23 okrety bojowe, 10 lotniskowcow, 2 okrety towa-
rzyszqce lotnictwa, 58 krgzownikow, 280 niszczycieli
i 112 okretéw podwodnych oraz réine okrgty pomoc-
nicze. Stan zatég wyniesie przeszfo 110 000 ludzi. Lot-
nictwo bedzie uzupetnione do 5 500 samolotéw przez
zbudowanie 3 000 sztuk nowych maszyn.
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Doswiadczenie wojenne przekonalo, ze wojsko jest
tyle warte ile wart jest przemyst, ktory je zaopatruje.
O ile chodzi o mozliwosci przemystowe, to wykorzy-
stanie ich jest zapewnione przez: 1) opracowanie pla-
nu mobilizacji przemystu, 2) szkolenie juz podczas
pokoju przemysfu w wyrobie sprzetu wojennego, wy-
rabianego podczas pokoju przez wytwdrnie specjalne,
3) opracowanie metod produkcji umozliwiajgeych wy-
korzystanie licznych urzgdzen, normalnie pracujgeych
na potrzeby rynku cywilnego, 4) opracowanie metod
produkcji w celu zaoszczedzenie surowca np. wyrobu
granatéw 81 mm z rur bez szwu lub spawanych (po-
przednio suréwka wazyta 19 kg, skorupa granatu 3,5
kg, cigzar rury surowej 7,8 kg) lub wyrdb skorup pocis-
kow przeciwlotniczych 76,2 rowniez z rur; 5) zastg-
pienie przestarzatych urzqdzen produkcyjnych nowo-
czesnymi; tyczy sig to zwlaszcza wytworni rzgdowych,
gdzie kontrola wykazatla, iz w 6 zbrojowniach 80%
obrabiarek liczy ponad 18 lat — fo unowoczesdnienie
pochtania okoto 20 milionéw dolaréw. Nawiasem do-
dam, ze wzmiankowane 6 zbrojowni po odnowieniu
parku obrabiarek bgdzie mogto wytworzyé tylko 10%
sprzetu uzbrojenia, zgdanego w razie wojny.

Pietnastoletnia praca Departamentu Uzbrojenia wy-
data owoce w postaci utworzenia organizacji, opartej
na dobrowolnym udziale przemystu w dziale opraco-
wania planéw wytwdrczosci wojennej przedmiotow
niehandlowych. Lista tych przedmiotéw obejmuje 575
pozycyj. Ich wyréb przydzielono wojennym okrggom
przemystowym. Postanowiono juz podczas pokoju wy-
dawaé¢ zamdwienia przemystowi cywilnemu na te
przedmioty, przeznaczajgc w ciggu dwdch lat wigk-
szo$¢ kwoty 180 milionéw dolaréw, bedgceej do roz-
porzgdzenia Departamentu Uzbrojenia. Oczywiscie,
wszystko to niezaleznie od zamoéwien szkoleniowych
majgcych na celu: 1) stwierdzenie prawidtowosci wa-
runkéw technicznych i rysunkdéw, 2) sprawdzenie przy-
datnoéci produkcyjnej projektdw, 3) ustalenie. nalez-
nych metod produkcji, 4) wyréb sprawdzianéw, na-
rzedzi, przyrzqdéw do wyrobu tych przedmiotow,
5) wyrdb ilosci wystarczajgcej do sprawdzenia metod,
stosowanych w produkeji przez dany zaklad przemy-
stowy.

Te zamoéwienia szkoleniowe obejmq okolo 250 za-
kfadéw przemystowych — dostawcow gtéwnych. O ile
chodzi o wykonywanie catego programu zbrojenio-
wego, to moze da¢ o fym pojecie fakt, ze dostawy
materiatu wojennego obejmujg kwote 268 miliondw
dolaréw, podzielong migdzy 60 wielkich towarzystw
przemystowych.

Kapitalnym zagadnieniem zwlaszeza dla przemy-
stu lotniczego (gdyz w dziale uzbrojenia wojska rolg
osrodkéw badawczych — dodwiadczalnych petnig
zbrojownie rzgdowe) jest oddzielenie budowy prototy-
péw od budowy seryjnej. Tutaj sg prowadzone badania
nad dwoma systemami: niemieckim i angielskim; pier-
wszy z nich dzieli wytwornie na prototypownie i seryj-

ne, drugi natomiast buduje wytwérnie cieniowe prze- -

znaczone do pokrycia szczytéw zapotrzebowania wo-
jennego przy scistej wspdtpracy przemystu samocho-
Jowego. Zasadniczo przewiduje wykorzystanie catko-
wite istniejgcych wytwérni lotniczych, za§ udziat prze-
mysfu samochodowego ma byé ograniczony do ob-
rébki mechanicznej. Szkolenie fachowcéw wymaga
rozwigzania, gdyz obecna ilosé robotnikéw 30 000 [u-
dzi, zatrudnionych w budowie samolotéw nie wystar-

czy do wykonania programu; szkoly fabryczne juz
pracujg.  Wyszkolenie personelu nadzorczego (maj-
strow, brygadzistéw i t. p.) zajmie okoto 214 lat. Wy-
bor pohtyki produkcyjnej ma zasadnicze znaczenie
dla wartoici bojowej lotnictwa, gdyz samoloty bojo-
we starzejq sig szybko, Zze nie ma celu gromadzenie
ich wielkiej ilosci podczas pokoju. Z tej przyczyny pod-
czas pokoju nalezy péjs¢ po linii budowania wielkich
seryj maszyn szkolnych (i bombowych), a dla bojo-
wych — opracowac metody produkcji seryjnej i przy-
gotowaé tworzywa i t. p.  Oczywiscie nie oznacza to
zaprzestania produkcji tych maszyn juz podczas po-
koju, choé¢by ze wzgledu na potrzebe rezerw dla utrzy-
mania wpowietrzu nalezytej ilosci tych maszyn na po-
czgtku woijny.

Mozliwosci przemystu nastrajajg  optymistycznie
skoro zwazymy, ze majq: zupelnie nowy przemyst,
Stany Zjednoczone zbudowaty od 1 stycznia 1918 do
11 listopada tegoz roku 11 280 samolotéw.

Cele tych olbrzymich zbrojen i jeszcze wiekszych
przygofowan wojennych sq wedtug szefa stuzby uzbro-
jenia, gen. mjr. C. M.Wessona, nastepujgce:

1. Zbudowaé flote wojenng co najmniej réwng naj-
potezniejszej z istniejgcych, 2) przygotowaé i wyposa-
zy¢ wojsko regularne do ochrony posiadtosci zamor-
skich, obstugi obrony wybrzezy i joko kadre dla
700 000 armii pierwszego rzutu -+ 300 000 rezerwa;

.3) przygotowaé gwardie narodowqg do wsparcia woj-

ska statego, 4) zorganizowad kadre rezerwowq ofice-
réw dla wojska czasu wojny. Ptk Rudolf Miaker jest
zdania, ze te olbrzymie zamierzenia zbrojeniowe sg
wywotane koniecznosciq odwrécenia uwagi obywate-
li od trudnosci wewnetrznych (40 miliardow dolaréw
dtugu i 13 milionéw bezrobotnych) za pomocq wysunie-
ciaimperialistycznych (podkreilenie (Mlake-
ra) celébw na terenie zagranicznym przez prezydenta
Roosevelta, godzgcych ostatecznie w Japonig. Tutaj na-
lezy zauwazy¢, ze dtug wewngtrzny wynosi okoto 310
dolaréw na glowe mieszkanca, a wiec kwote matq, zas
zagadnienie bezrobocia jest nietrudne do rozwigza-
nia, wedlug niektérych specjalistow amerykanskich,
gdyz metody masowej produkcji umozliwiajg zatrud-
nienie ludzi niewykwalifikowanych.

Potencjat Stanéw Zjednoczonych A. P. jest wielki
pod kazdym wzgledem, zwtaszcza w dziedzinie mary-
narki wojennej i lotniciwa — a wiec sit grajgeych za-
sadnicze znaczenie ze wzgledu na potozenie geogra-
ficzne tego kraju i na jego zaopafrzenie w surowce.

L B : K.

Czy Anglia jest dostatecznie silna?
.-~ ]

(Ist  Bngland stark genug? E'ne  Aufssatzreihe, Wirt-
schaftsdienst, 1939),

Czasopismo ;,Wirtschattsdienst'  (,,Stuzba Gospo-
darcza”), wydawane przez ,Instytut Handlu Swiato-
wego"' (,Welt-Wirtschafts-Institut’’) w Hamburgu, zo-
mieécito serig artykutéw roéznych autoréw pod wspdl-
nym tytutem ,,Czy Anglia jest dostatecznie silna?”.-
Podajemy ponizej przeglgd pieciu artykutéw, opubli-
kowanych w kolejnych numerach czasopisma od nr
18-go z dnia 5 maja do nr 22-go z dnia 2 czerwca br.
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1. Geopolityczne i strategiczne
przeobrazenie w wyspiarskim po-
tozeniu Anglii.

Generalmajor a. D. Uniwersitatsprof. Dr. Haushofer, Englands
insellage in geopolitischer und sirategischer Wandlung. Wiri-
schaftsdienst, 5 V. 1939 r. Sir. 603—605).

Na obu krancach pdtkuli eurazyjskiej lezg dwa mo-
carstwa wyspiarskie: Anglia i Japonia. Pofozenie wy-
spiarskie stwarza typ polityki oceanicznej, odmien-
nej od typu polityki kontynentalnej. Réznica typéw
polityki tumaczy antagonizm angielsko-niemiecki, trud-
nos¢ znalezienia wspdlnego jezyka pomigdzy Anglig
i sprzymierzong z nig Czechostowacjq, a w przysztos-
ci pomiedzy Anglig i Polskg. Charakterystyczng cechg
polityki panstw wyspiarskich jest jej gigtkosé. Pan-
stwa wyspiarskie potrafig w ciggu stosunkowo krét-
kiego czasu dokonaé w. polityce obrotu o 180° co bu-
dzi przerazenie w panstwach koniynentalnych, przy-
zwyczajonych do wiekowej niezmiennosci w sfosun-
kach politycznych. Postgpy techniki lotniczej od cza-
sow wojny Swiatowej pozbawity mocarstwa wyspiar-
skie bezpieczenstwa, co zmusza je do przesuwania
swoich granic obronych w gtgb kontynentu. Tym sie
tlumaczy o$wiadczenie Baldwina, ze granica Anglii le-
7y obecnie nad Renem i kampania Japonii w Mandzu-
tii i w Pétnocnych Chinach. To uczucie braku bezpie-
czenstwa, do kitdrego panstwa kontynentalne przyzwy-
czaily sig¢ w ciggu tysigcleci, a ktére dla Anglii jest
czyms nowym, stwarza tam nastrdj gorgczkowego po-
szukiwania nowego zabezpieczenia. Czy sie nam to
podoba, czy nie — stwierdza twérca geopolityki Haus-
hofer — z tym uczuciem Anglii braku bezpieczedstwa,
uczuciem tak silnym, ze graniczgcym nieomal z histe-
rig, muszg-sig¢ Niemcy liczy¢ jako z faktem.

2. Flota anglielska, jako trady-
cyjny czynnik potegi angielskiej

(Kontradmiral z. V. Sadow. Die traditionellen Machtfakioren:
a) Grand Fleet. Wirtschatisdienst 12V, 1939 r.
Str. 635 — 637).

Flota angielska jest silna, ale nie panuje juz nad
morzami. Powigkszono #o$¢ jednostek morskich: ilosc
okretéw liniowych zwigkszono z 15 do 25, iloéé¢ pan-
cernikéw z 53 do 78, torpedowcoéw do ponad 200,
todzi podwodnych do 70, lotniskowcéw z 7 do 13.
Flote zmodernizowano: zwigkszono szybko$¢ i wiel-
ko§¢ okretéw, wprowadzono nowy typ pancernikéw
i fodzi dla obrony powietrznej, morskg flote
powietrzng przejela marynarka, wyszkolono ofi-
cerdw | marynarzy do obrony okretéw handlo-
wych, uruchomiono od dawna nieczynne stocznie ok-
retowe, zgromadzono dostateczne rezerwy paliwa
i $rodkéw zywnosci i przygotowano w dominiach, w
Kanadzie, Afryce Poludniowej i Australii, rezerwe dla
angielskiego przemystu zbrojeniowego. Wcigz jednak
odczuwa sie brak dawnego bezpieczenstwa, zaréwno
w portach’ macierzystych, jak i w licznych punktach
oparcia dla floty morskiej, jokie Anglia posiada w
réznych czesciach $wiata. Francuski admirat Castex
wglpi, czy w przysztej wojnie porty angielskie bedq
w ogdle mogly spetnia¢ swojg role miejsca schronu,
wypoczynku i renowacji technicznej dla okretow. Ca-.
te wybrzeze angielskie jest otwarte dla nalofu nie-
przyjacielskiego. W Niemczech jest zagrozony tylko
niewielki obszar wschodniej Fryzji i czg$¢ Nadrenii.

Do portéw angielskich przybywa codziennie 110 000
ton towaréw i 50 000 t érodkéw zywnosci, a w czasie
wojny ilos¢ ta powaznie wzrosnie. Obrona tych tran-
sportéw bedzie utrudniona, bronigea ich flota musi bo-
wiem siebie z kolei obroni¢ przed atakami lotniczymi.
Natomiast zwarty kontynent europejski, jok pisat ,,Ti-
mes" z 16 marca br., staje sig coraz bardziej wytrzy-
maly na ewentualng blokade, co utrudnitoby Anglii
przeprowadzenie jej tradycyjnej polityki wyglodzenia
kontynentu, i tak nietatwej wobec wieksze] obecnie
samodzielnoici panstw neutralnych, zagrozenia angiel-
skich pozycji $wiatowych i, co najwazniejsze, zagro-
zenia samej Anglii na skutek pojawienia sie¢ nowej
broni.

Flota angielska pozbawiona zostata dawnej ruchli-
wosci na skutek ostabienia punktéw jej oparcia na mo-
rzach i zasiggu ewentualnego konfliktu. Stabosé Malty
ujawnita sie z calg sitg w konflikcie abisynskim: an-
gielska flota musiata sie wycofaé do Haify, Aleksan-
drii i Gibraltaru. Dokonane w miedzyczasie umocnie-
nia przeciwlotnicze na Malcie sq niewystarczajqce, za
bliskie jest sgsiedztwo wloskiego lotnictwa i brakuje
przestrzeni na wyspie na budowe lotnisk. Gibraltar jest
wprawdzie ochroniony przed bombami, ale jego port
jest otwarly dla ataku loiniczego. Préba znalezienia
punktu oparcia w Portugalii zawiodta, Balearéw An-
glia nie dostala, pozostaly poétnocno-afrykanskie por-
ty francuskie, jako baza morska w tej czesci Morza
Srédziemnego. Wzmacnia sie port w Aleksandrii, Cypr
lezy w zasiggu dziatania lotnictwa wioskiego, Korfu,
joko zbyt eksponowane, nie jest brane pod uwage
przy opracowaniu planéw wojskowych. Anglia szuka
oparcia w portach greckich, tureckich i rumunskich,
poprzez gwarancje niepodlegtosci tych panstw.

Plan rozmieszczenia marynarki angielskiej na wy-
padek wojny przewiduje eskadrg u wylotu Morza Pof-
nocnega, wraz z pomocniczq flotg dla ewentualnej blo-
kady, nastepnie flole o duzej ruchliwoéci dla kontroli
linij handlowych na Oceanie Atlantyckim, flote an-
gielsko~francuskq patrolujgcg na Morzu Srédziemnym,
eskadre w Singapore albo w Trincomali na Cejlonie
oraz wspdlprace morskg z Amerykg i Sowietami na
Dalekim Wschodzie, w oparciu o Wtadywostok.
joko

3. Funt szterling, czynnik

potegi angielskie].

(Dr. Carl K:émer. Dle Iradtionellen Machifakioren: b} Das
Pfund Sterling. Wirtschaftsdienst, . 19 V. 1939 v, Str.
675 — 678).

Ocena finansowej pozycji angielskiej na wypadek
wojny, w poréwnaniu do roku 1914, wymaga analizy
réznych elemeniéw. Zaopairzenie Anglii w zloto jest
obecnie lepsze, niz w r. 1914: zapas zlota Banku An-
glii wynosit w r. 1914 37 milionéw. i 130 miliondw w
zlote] monecie obiegowej, teraz “od 550 do 600 mi-

lionéw, z czego 100 miliondw dobrze zabezpie-
czonych za granicg. Poza tym rézne pansiwa
jak Belgia, Szwajcaria, Holandia, Francja i in-

ne, zdeponowaly w Anglii cze§é -swoich zapa-
séw zlota, ktére na wypadek wojny, poprzez angiel-
skie dostawy towarowe, szybko przeszlyby do Banku
Angielskiego, jak réwniez pozwolity Anglii na otwarcie
kredytéw dla réznych panstw, juz z chwilq wybuchu
wojny. Zlolo angielskie jest jednak tylko pierwszq li-
nig obrony funta, kiérego losy sq zwigzane z najwaz-
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niejszym dla Anglii problemem finansowania zakupéw
zamorskich. Niezbedny import wynosit w ,,normalnym"’
roku 1938 630 milionéw funtéw, sam import zamor-
ski — 566 milionéw. Gdyby sie Anglii nie udato sfi-
nansowac importu amerykanskiego drogq kredytu, mu-
siataby sig¢ zdecydowaé na bolesng operacje wyzby-
cia sig swoich lokat kapitatowych w Ameryce. Wyno-
sity one, wedlug amerykanskich danych, w Stanach
Zjednoczonych 500 milionéw, w Ameryce Potudnio-
wej 2,5 miliarda funtéw. Oznaczatoby to utrate an-
gielskich wptywéw  gospodarczych na kontynencie
amerykanskim, na co Anglia, uwzgledniajgca zawsze
w swoich obliczeniach wojennych réwniez i powojen-
ne stosunki gospodarcze, mogtaby sig z trudem zde-
cydowaé. Przechodzqc od zagadnien zewnetrznego fi-
nansowania wojny do wewnetrznego, nalezy stwier-
dzi¢, ze, po ostatnich reformach z poczgtku 1939 r.
angielski system pienigzno-kredytowy jest postawiony
juz prawie na stopie wojennej. Techniczne finansowa-
nie wewngtrzne dokonywaé sie bedzie poprzez bony
skarbowe, lokowane w bankach i nastepnie zwolna
uptynnione przy pomocy pozyczek wewnetrznych,
mniej wiece] w my$l wskazah ekonomisty Keynesa.
Wysoka stopa zyciowa Anglii, wyzsza obecnie niz
przed 1914 r., stanowi duzg rezerwe dla ewentual-
nego obcigzenia podatkowego ludnosci, bez przekra-
czania granicy minimum egzystencji. Anglia inwésto-
wata w ciggu ostatnich pieciu lat olbrzymie sumy w
budownictwie mieszkaniowym. Zaniechanie tych inwe-
stycy] wraz z amortyzacyjnym uptynnieniem, poprzez
inkasowanie komornego, uprzednio ulokowanych ka-
pitatébw mieszkaniowych, datoby rzgdowi ogromne
srodki na cele finansowania wojny. Konserwatywna
struktura angielskiego systemu skarbowego, w kidrym
brak dwéch zasadniczych dla kontynentu europejskie-
go podatkéw, a mianowicie podatku od ptac i od ob-
rotu, moze spowodowaé pewne fechniczno-skarbowe
frudnosci, niefatwe do pokonania przy panujgeej
w Anglii od wiekéw dokirynie podatkowej.

Zmalata natomiast (w stosunku do r. 1914) angiel-
ska sita ekspansji finansowej. Anglia juz nie jest daw-
nym krajem wierzycielskim, lokujgcym rocznie za gra-
nicg od 100 do 200 milionéw funtéw (2 do 4 miliar-
déw marek niemieckich dawnego parytetu), posiada-
jacym w przede dniu wojny $wiatowej 4 miliardy fun-
. tow (80 miliardéw marek niemieckich) naleznosci za-
granicznych, z czego miliard w pierwszorzednych wa-
lorach, gtéwnie bonach dolarowych, ktérymi finanso-
wano nastgpnie zakupy wojenne. Obecne naleznosci
angielskie, z trudem podciggniete do 3,8 miliarda
funtéw, majg stosunkowo matg wartosé¢ aktualng, eks-
pansja finansowa ustata, a w ostatnich dwéch latach
bilans kopitatlowy Anglii z zagranicg zamkngt sie
ujemnym saldem w wysokosci 50 milionéw  funtéw.
Wzrosty powaznie ciezary podatkowe ludnosci, co
znajduje swoje odzwierciadlenie w zmianach wysoko-
$ci budzetu i poszczegdlnych jego pozycyj. Przeciehie
w latach 1911 — 1913 wynosit caly budzet angielski
165 milionéw funtéw, czyli okoto 7,5% dochodu spote-
cznego, stopa podatku dochodowego okoto 6%, szy-
ling i 2 pensy od funta dochodu; obecnie sama tylko
sptata roczna dtugu panstwowego wynosi 217 milio-
now funtéw, budzet, pomijajgc ostatnie lota rekordo-
we, stanowi 21,4% dochodu spotecznego, stopa po-
datku dochodowego wzrosta do 5 szylingéw i 6 pen-
56w od funta, czyli do 27,5%.

4. Armia jako

nowy
tegi angielskiej.

czynnik po-

(Die neuen Machtfakioren a) das britische Heer, Bearbeifet
vom Hamburgischen Well-Wirlschafis-Instifut.  Wirtschafis.
dienst 26.V.1939 r. Str. 707 — 710).

Uprzedzenie do statej stuzby wojskowej jest w An-
glii gteboko zakorzenione, nie swiadczy ono jednak
ujemnie o gotowosci bojowej Anglikéw, typowego na-
rodu zdobywcéw. Anglia arystokracji rodowe; poczu-
ta za czaséw dyktatury Cromwella niebezpieczenstwo
stalej armii i od chwili utworzenla ,Royal Army" w r,
1660 po dzien dzisiejszy coroczrle zatwierdza nie tyl-
ko jej budzet, ale jej prawo do itnienia. Taka jest bo-
wiem tre$¢ corocznie uchwaldhego ,,Army Annual
Act”. Po wprowadzeniu powszechnej stuzby wojsko-
wej angielskie sity zbrojne bedq posiadaty trzy rodza-
je armii: armig regularng ,,Royal Army", utwarzong
w r. 1907 armig terytorialng ,,Territorial Army" i armig
z powszechnego zaciggu, nazwang przez jej twércg
ministra wojny Hore-Belisha, ,Militia", dla podkres-
lenia jej ideowej tqgcznosci z $redniowiecznym pospo-
litym ruszeniem tak zwanym ,,The Militia, our o.u o
stitutional Force', zastgpionym nastepnie przez armig
terytorialng. ,,Royal Army", doskonale wyszkolona
| dobrze technicznie wyposazona angielska armia za-
wodowa, petnita dotqd w czasie pokoju funkcje po-
licyjne, pilnujgc porzqdku na olbrzymim obszarze im-
perium wielkobrytyjskiego. W okresach powiktan wo-
jennych, w momentach decydujgcych, interweniowata
ona obok armij sprzymierzonych z Anglig panstw
i przechylata szale wypadkéw na korzysé frontu an-
gielskiego, odgrywajqgc z reguty role czynnika pomoc-
niczego dla angielskie] floty wojennej i armij lgdo-
wych panstw z Anglig sprzymierzonych. ,,Royal Army"
liczyta do ostatnich miesigcy 140 000 zotnierzy w stuz-
bie czynnej i 150 000 rezerwistow, do r. 1940 liczba
czynnych zZofnierzy i rezerwistébw ma wynosié po
210 000. Taktyka wojenna Anglii polegata dotgd gtow-
nie na tym, azeby w decydujgcym momencie rzuci¢
na front $wieze sity wojskowe, niewielkie ale wyboro-
we. Hore-Belisha, zrywajqe z tq tradycjq, pragnie na-
tychmiast z chwilg wybuchu wojny, rzuci¢ na front ,,Ro-
yal Army", joko przedniq straz armii ludowej, W tym
celu tworzy sig trzy ,rezerwy strategiczne”: jedng w
w Anglii, jako czoléwke przysztej armii ekspedycyj-
nej, ,,Expeditionary Force”, dla operacyj wojennych na
kontynencie, drugg w Egipcie i Palestynie dla $réd-
ziemnomorskiego frontu wojennego i frzecig w Indiach.
Grupa angielska liczyé bedzie w r. 1940 cztery dywiz-
je piechoty, czgiciowo zmotoryzowane, dwie dywizje
pancerne i jedng dywizje piechoty o charakterze kadry
zapasowej w Anglii; grupa $rédziemnomorska trzy dy-
wizje piechoty czesciowo zmotoryzowane i jedng dy-
wizje pancerng; grupa indyjska—cztery tam stacjono-
wane czysto brytyjskie dywizje piechoty, ale jej moto-
ryzacja i w ogdle reorganizacja jest dopiero w zaczgt-
kach. , Territorial Army" powstata wytgcznie dla ob-
rony kraju, ale dopiero rozwdj lotnictwa wysungt spra-
we obrony samej Anglii na czoto zagadnien wojsko-
wych. Tymczasem armia terytorialna, ztozona z ochot-
nikéw, dla ktérych stuzba wojskowa byta tylko ubocz-
nym zajeciem, przy tym pozbawiona odpowiednich
srodkéw finansowych, byta do fakiego -zadania zu-
petnie nie przygotowana. Pierwotnie miata ona bronic
wybrzezy, obecnie doszta do tego réwniez czynna ob-
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rona przeciwlotnicza i udzial w ,korpusie ekspedy-
cyjnym’’, w ktérym na 19 dywizyj ma byé 13 z armii
terytorialnej. Do roku 1940 ta czeéé |, korpusu ekspe-
dycyjnego”, kiéra sig ma rekrutowaé z Zotnierzy armii
terytorialnej, liczy¢ bedzie 9 czesciowo i 3 catkowicie
zmotoryzowane dywizje piecholy, jedng dywizje pan-
cernq i 2 brygady kawalerii. Jednak zwerbowanie, wy-
szkolenie i techniczne wyposazenie 13-u dywizyj te-
rytorialnych jest jeszcze muzykg przysztodei. | Militia"
jest dopiero w trakcie powstawania, ,,Royal Army" ist-
nieje, a ,Teritorial Army" wymaga reorganizacji. Stuz-
ba w ,Militia, obliczona na 6 miesigcy, jako za krot-
ka, bedzie musiata byé w przysztoici przedtuzona.
Rocznik poborowy liczy w Anglii 310 000 ludzi, z cze-
go, po odliczeniu zwolnionych na mocy ustawy ochot-
nikéw z ,Territorial Army" i-,,Auxiliary Forces", pozo-
stanie 200 000.

5. Uzbrojenie przemysiowe jako
czynnik potegi angielskiej.

(Dr. K. R8merman. Die neuen MachHaktoren: b) die indu-
strielle Risfung. Wirtschafisdienst 2 VI 1939 r
Str. 743 — 746).

Tak jak obecnie, nie zbroila sig Anglia jeszcze nig-
dy w czasie pokoju. Angielski budzet zbrojeniowy wy-
nosit w ,mormalnym® roku 1929 113 milionéw funtéw,
w r. 1936 137 milionéw, w r. 1939 wyniesie prawdo-
podobnie 650 do 700 milionéw funtéw. Zbrojenia za-
czynajq odgrywaé w zyciu gospodarczym Anglii rolg
powazng, chociaz jeszcze nie decydujgeg. Wskaznik
produkcji przemystowej wynosit w szczytowej fazie
koniunktury pokryzysowej w r. 1937 132,8, w r. 1938,
mimo silnego wzrostu zbrojen, spadt do 124,3 (1930 =
100). Podobne objawy daty sie zaobserwowaé w sze-
regu waznych dla zbrojen grup przemystowych, jak to
wskazuje ponizsza tabela:

Wskaznik produkcji wedtug
Board of Trade (1930 = 100).
Grupa przemysiu 1934 1937 1938
Caly przemyst 106,1 132,8 124,3
Zelazo i stal 115,7 166,6 131,5
Metale niezelazne 122,7 165,3 146,2

Budowa maszyn i bu-
downictwo okretowe 94,0 136,3 128,8
Chemikalia 105,9 118,1

124,5

Pojemnos¢ produkcyjna przemystu angielskiego nie
jest wigc wyczerpana, wrecz przeciwnie, ostabienie
prywatnej, pokojowe] koniunktury rozszerzylo mozli-
liwosci wydatnego zwigkszenia zbrojen, ktére, jak do-
tqd, mimo swych rozmiaréw, nie zdolaly wplyngé
na koniunkture i zahamowaé spadku produkeji, nawet
w zelazie i stali. Co wiecej, nie zahamowaly nawet
spadku w imporcie surowcow, ktérego cyfrowe ujgcie
zawiera ponizsza tabela:

Import waznych strategicznie

surowcdéw | pétfabrykatow.
1929 1937 1938
Ruda zelaza 1000 t 5689 7039 5167
Siarka 1 000 t 336 402 402
Ruda manganu 1 000.t 289 284 193

Ruda cyny 1000 t 93 51 56
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Ruda wolframu (bez reeksportu)

1000 t 1,6 8,7 6,8
Miedz nierafinowana 1 000 1 172 411 374
Otféw w stanie surowym 1000t 292 373 407
Cynk w stanie surowym 1000t 142 177 165
Nikiel (bez reeksportu) 1 000 cwt 14 213 134
Cyna w blokach i sztabach 100 ewt 57 166 145

Azbest 1 000 t 28 50 51
Kauczuk 1 000 t 123 91 132

Spadek importu rudy z 7 milionéw ton w r. 1937 do
5,2 miliona ton w r. 1938 wskazuje wyraznie na do-
minujgcq rolg zapotrzebowania pokojowego w  ko-
niunkturze angielskief, a zarazem ustala rezerwy w an-
gielskim potencjale wojennym. Dalszy rozwéj zbrojen
musi jednak z powrotem podniesé import omawianych
tu surowcéw i pdHabrykatéw, co nie pozostanie bez
wplywu na angielski bilans ptatniczy, ktérego popra-
wy nie widaé byto nawet w r. 1938, mimo cytowanego
spadku w imporcie surowcédw. Réwnowaga w bilansie
ptatniczym wymagata bedzie zwigkszonego eksportuy,
ktéry zacznie konkurowaé z przemystem zbrojenio-
wym o surowce i robocizng. Jeszcze jeden powdd do
rozszerzenia interwencji panstwowej w dziedzinie prze-
mystu, zapoczgtkowane] utworzeniem Ministerstwa Za-
opatrzenia (,,Ministry of Supply). Zaméwienia zbroje-
niowe sq pilne i sprawa ich kolejnoici w ogdlnym
programie zamdwied przemystowych wymaga inter-
wencji rzgdu, ktérego kompetencje w tym zakresie sg
jeszcze ciggle nie wystarczajgce.  Spadek koniunktu-
ry spowodowal wzrost bezrobocia. Wprawdzie nie
zmalata liczba zatrudnionych w przemyile, wzrosta
jednak ogdina liczba ludnosci zdolnej do pracy. Bez-
robocie rozklada sig nieréwnomiernie: przy przeciet-
nej 13,4% w styczniu 1939 r. wynosito ono: w prze-
mysle budowy maszyn elektrycznych 5,5%, samocho-
dowym i lotniczym 4,8%, budowy aparatéw elektrycz-
nych 7,6%, mechaniki precyzyjnej i optycznym 4%.
Nowa fala zbrojeniowa wchionie w krétkim czasie te
rezerwe robotniczq i na porzgdku dziennym stang pro-
blemy typowe dla ckresu petnego zafrudnienia, jak
zwigkszenie pracy kobiet, umozliwienie zatrudnienia
obcokrajowcow, racjonalizacji itd. Problemy nietatwe
do rozwigzania w kraju, w ktérym zwigzki zawodowe
reprezentujq site polityczng, z ktérg rzqd musi sig li-
czyd,

Przemyst angielski, wziety jako caloé, jest obecnie
bardziej przygotowany do wojny, niz to bylo wr. 1914,
Protekcjonizm przemystowy przyczynit sig do rozwoju
przemystu chemicznego, ktéry dzisiaj np. w dziedzinie
farb pokrywa 80 do 90% zapofrzebowania wewne-
trznego przy 5-krotnym zwigkszeniu eksportu, wobec
20% w okresie przedwojennym. Moina stwierdzi¢ roéw-
niez powazny rozwdj przemystu optycznego, mecha-
niki precyzyjnej i wielu innych przemystéw o znacze-
niu strategicznym. Przemyst zbrojeniowy w $cistym te-
go stowa znaczeniu, dzieki inicjatywie rzqdu, w ciqgu
ostatnich kitku lat zwigkszyt powainie zaréwno swo-
ja pojemnosé¢, jak i oérodki lokalizacji. Dalszy rozwdj
zbrojen zmusi rzqd do coraz wigkszej kontroli nad pro-
dukcjg, byé moze az do wprowadzenia gospodarki
planowej.
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Wyniki unifikacji typéw pojazddw mechanicznych
w Niemczech.
]

(B'uletyn ,Burecu Permanent’’ Nr. 93/94 — za mies.: marzec
i kwiecien 1939) w oprac. Gr. Przemystu Molor. P. Z. P. M.

Mozina juz obecnie poda¢ wiadomosci o przemia-
-nach w niemieckim przemysle moftoryzacyjnym, po-
wstatych w konsekwencji wykonywania ustawy z dnia
2-go marca 1939 r. o ograniczeniu i unifikacji typdw
pojazdéw mechanicznych.

1. Oddiwiek w przemyéle pomoec-
niczym, produkujgcym czgsci wy-
mienne i akcesoria

Ograniczenie ilosci budowanych typéw pojazddw
mechanicznych odbié si¢ musi w powazny sposéb na
przemysle pomocniczym. Mniej przeciez licznymi be-
dg obecnie typy i rodzaje czgici wymiennych i akce-
soryj potrzebnych do produkcji wozéw. Na konferencii
w Kolonii, odbytej w dniu 28 marca b. r., wykazano
wielkg dotychczasowg réznorodnoéé typoéw poszcze-
gélnych elementéw; mianowicie wyliczono:

5 zakladéw produkujacych 125 rodzajéw gainikéw

2 . " | 955 ,,  sworzni tiokowych

2 " " 2823 ,,  zespofow hamufcowych
! , " 105 ., licznikow

i " » 196 .,  pradnic

bl " " 316 ,,  tylnego ojwietlenia

4 " ‘ o 307 ,,  wycieraczek do szyb

9 " " 463 ,,  kierunkowskazéw

Mozna by jeszcze podaé wiele podobnych przy-
ktadéw; jedno np. przedsiebiorstwo wytwarza 1084
typy kot i réinych obreczy, a na samochéd cigzaro-
wy jednego -modelu przypada 19 rodzajéw zespotéw

hamulcowych. Katalog jednej z firm dzialu instalacji

elekirycznych zawiera:
406 odmian do 9 typdw
21 odmian do 6 iypéw

magneta,

rozdzielaczy zaplonu baleryjnego,
58 odmian do 9 typéw fatars,

60 odmian do 6 iypdw rozrusznikéw.

Oczywiicie, ze taka réznorodnoéé¢ produkeji powo-
dowata trwonienie materiafu i robocizny oraz wzrost
kosztéw handlowych o 20 do 40%, spowodowanych
koniecznoicig utrzymywania na sktadach zapasow
o tak réznorodnej specyfikacii.

Aby zapobiec takiemu stanowi rzeczy — zarzgdzo-
no, iz:

a) odiqd produkowaé bedzie mozna tylko czesci

i elementy przeznaczone do samochodéw przy-
gotowanych na sprzedaz, wzglednie bedqcych
w budowie lub w uzytku,

b} urzedy, powotane do kontroli typéw (Reichstelle
fir Typenprifung), nie mogg w przysztosci za-
twierdzac innych czedci wymiennych i akcesoryj,
jak tylko te, kidre stuzy¢ majq do wyposazenia
pojazdéw mechanicznych, odpowiadajgcych no-
wemu planowi o ograniczeniu typdw pojazdow,
a wchodzgcemu w zycie z dniem 1.1. 1940 r.

Z drugiej strony konstruktorzy wozéw i wytwérey cze-
$ci winni sig perozumie¢ celem ujednostajnienia cze-
§ci przeznaczonych do wbudowania w ustalong ka-
tegorie pojazdéw. W ten sposéb dojdzie sie np. w
kategorii ciezaréwek 3 tonowych do zastosowania
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1 typu prgdnicy, hamulca, kierunkowskazu, licznika

it dit d

Powazna rola czesci i akcesoryj w produkeji samo-
chodéw wynika z doktadnych studiéw, ktére przepro-
wadzono w dziedzinie podziatu koszidw materiatéw.
Na przyktadzie pojazdu o duzej serii produkcyijne;j,
z catkowicie metalowq karoserig, klasy Sredniej (1,2
do 2 | pojemnoici silnika) wyliczono, ze wartoié
surowych wyrobéw stanowi 11,8%, — pétfabrykatéw
35%, — a gotowych czeici 53,2%, kidre rozktadajg
sie¢ jok nastepuje:

Wyposazenie elekiryczne 5,55%
latarnie i kierunkowskazy 1.00 ,,
- hamulce 1,90 ,,
chlodnica 1,80 ,,
skrzynka biegoéw 8,70 ,,
tozyska kulkowe 3,30 ,,
ogumienie 8,65 ,,
amortyzatory 1,90 ,,
resory 1,60 ,,
gaznik 0,60 ,,
pompka do paliwa 0,30 ,,
narzedzia 0,40 ,,
réozne 17,50 ,,

Razem 53,20%

2) Oddzwiek w handlu samocho-
' dowym.

Nie mniejszy odglos wywolala nowa polityka w
handlu samochodami. W Niemczech istnieje obecnie
okoto 7 500 agentéw sprzedajgcych samochody nowe
i przeszto 14 000 — trudnigecych sig, w sposob mniej
lub wigcej staly, sprzedazig samochodéw uzywa-
nych.

Przy sprzedazy nowych samochodéw, */; catego ob-
rotu przypada na tylko ¥3 wszystkich agentéw. Skut-
kiem tego wigksza ich czedé¢, zwlaszcza wéréd sub-
agentéw, musi odpai¢. Podczas zawierania nowych
umdw (odnawiania) zajdg wigc gtebokie zmiany, gdyz
dotychczasowa produkcja  fabryki, zawierajgca calqg
game wozow, dawata moznos¢ ufrzymania i zatrudnie-
nia przez nig catego szeregu agentéw, co jednak przy
ograniczonej ilosci typéw upada. Tak wige nalezy sig
liczy¢ z catkowitym zanikiem, lub co najmniej ograni-
czeniem, uméw w zakresie wylgcznosci przedstawi-
ciel.

nDeutsche  Automobil-Treuhandgeselschaft”, orga-
nizacja powotana do racjonalizacji i uzdrowienia han-
dlu samochodowego, postanowita, by od dnia 1-go
marca az do ukazania sig nowych rozporzgdzen nie
otwierano zadnych nowych osrodkéw, majgcych no
celu sprzedaz samochoddw.

3) Wptyw w zakresie robocizny

(ptac).

W okresie ostatnich lat doto sie zauwazyé wyrazne
dgzenie do coraz dalej posunigtej specjalizacji, zo-
rowno w zaktadach produkcji samochodowej, jok i w
warsztatach remontu. Pochodzito to stqd, iz kazda fa-
bryka posiadata swoje metody produkcji oraz wias-
ciwe urzqdzenia, skutkiem tego robotnik w fabryce czy
tez w zaktadzie napraw musial nabraé  specjalne]
wprawy i poznaé¢ osobliwoici montazu wozow. Posz-
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czegdlne zaktady i monterzy dochodzili do zupetne;
specjalizacji w okreslonej marce pojazdu.

Obecnie zarysowuje sie reakcja przeciwko takiemu
stanowi rzeczy. Na skutek bowiem ograniczenia iloi-
ci typéw, szczegdine wypadki wystepujace wobec wy-
kwalifikowanej sity roboczej stajg sig coraz. .mniej li-
czne; poza tym, gdy nastgpi — czego sig nalezy spo-
dziewaé¢ — unifikacja poszczegdlnych elementéw
i akcesoryj dla catej kategorii pojazdu, praca zostanie
dalej uproszczona.

Jest réwniez prawdopodobne, ze od fabryk wyma-
galto sie bedzie uwzglednienia w konstrukeji wozéw
tatwosci w odnawianiu (remoncie); wiele z nich do-
tychczas budowato pojazdy w ten sposéb, jakby nie
wymagaly one nigdy rozbiérki lub napraw. Obecnym
celem jest umozliwi¢ te prace w jokimkolwiek zakla-
dzie, nie wymagajgcym specjalnych urzqdzen lub wy-
kwalifikowanych robotnikéw.

Na jednym z zebran pracownikéw przemystu moto-
ryzacyjnego, ptk. von Schell o$wiadczyt zebranym, ze
przyszfos¢ w przemysle samochodowym nalezeé¢ be-
dzie juz nie do robotnikéw-specjalistow, lecz do ro-
botnikéw o kwalifikacjach ogélnych. '

Jakkolwiek ilos¢ uczniéw w przemysle samochodo-
wym wzrosta z 9 000 w 1933 r, na 30000 w 1938 r.—
zagadnienie rekrutacji sit fachowych przedstawia sie
nadal jako sprawa nagta i pilna, z powodu szybkiego
wzrostu produkcji.

Miarodajne czynniki spodziewajq sig — dzigki no-
wym systemom uproszczonej produkcji — wecieli¢ szyb-
ko nowe zastepy.

4, Zwigkszenie dopuszczalnego ob-
cigzenia i ciezaru pojazdu
Dotychczasowa gérna granica dla pojazdow dwu-
osiowych, dopuszczajgca w tej kategorii obcigzenie
do 8-miu ton na o8, wzglednie catkowite obcigzenie
wozu do 13 ton, — ma by¢ podniesiona do wysokosci
9-ciu wzglednie 14-tu fon.

5. Obnizenie cen akumulatorow.

Ceny za akumulatory samochodowe, ktére juz w ro-
ku ub. zostaly obnizone o 6 do 7%, ulegly ponowne;j
obnizce o dalsze 8%, poczgwszy od 16.1. b. r. Obnizka
ta dokonana zostata kosztem przemystu oraz handiu
(po polowie), przy czym nie obejmuje ona okumula-
toréw do samochodéw nowych, a dotyczy jedynie ba-
terji do samochodéw uzywanych.

Problem tonazu okretowego w czasie wo'lny. '

(Dr. Stuebel. Korv. Kap. a. D. Das Frachtraumproblem im
Kriege. Der Deutsche Volkswirt, 9 VI 1939
St 1784 — 1787).

Problem tonazu okretowego w gospodarce wojen-
nej pojawil sie po raz pierwszy w czasie wojny Swia-
towej, tylko jednak po stronie koalicji, poniewaz mo-
carstwa centralne nie mialy swobody w komunikacji
morskiej. Koalicja zorientowala si¢ w niebezpieczen-
stwie, jakie dla jej transportéw morskich moze stano-
wi¢ brak wolnego tonazu okrgtowego, na przelomie
1916/1917 roku, gtéwnie pod wptywem olbrzymich
strat wojennych na morzu. Jednak przyczyn éwezes-
nych trudnoici szukaé nalezy weczedniej, juz z poczgt-

kiem wojny, gdy z réznych powodéw wydajnosé tran-
sportowa floty koalicyjnej ogromnie zmalata, Tonaz
swiatowej floty, zaréwno okretéw parowych jak i mo-
torowych, wynosit od polowy 1914 r. do polowy 1916
r. stale okofo 454 miliona fon rejestrowych brutto
Niczym nieskrepowana wojna lodziami  podwo-
dnymi od pofowy r. 1916 obnizyta tonas do 40 milio-
now ton w marcu 1918 r. W chwili zakonczenia wojny
tonaz wzrést do 41 miliondw ton. W calym okresie

_wojny Swiatowe] tonaz $wiatowej floty handlowej nie

obnizyt sie wigcej, niz o 5% milona ton, czyli zaled-
wie o 1214%. Jak o sig stato, zapytuje autor, ze tak
nieznaczne zmniejszenie fonazu mogto spowodowaé
fak powazny uszczerbek w iransportach wojennych
koalicji? Co wiecej, powazne trudnosci transportowe
pojawily sig wczedniej, jeszcze wiedy, gdy tonaz ulrzy-
mywal sie po niezmienionym poziomie przedwojen-
nyrn.

W czasie wojny tylko cze$é tonazu okretowego jest

do dyspozycji transportéw morskich. Procz shrat ,bez-

posrednich”, na skutek dziatan nieprzyjacielskich, sq
jeszcze tak zwane ,,posrednie’ straty w tonazu, spo-
wodowane rekwizycjqg okretéw dla celéw wojskowych,
unieruchomieniem w portach neutralnych, zablokowa-
niem we wlasnych portach na skutek przepetnienia
i trudnosci w wyladowywaniu statkéw, koniecznoiciq
przediuzania trasy, celem omijonia punktéw niebez-
piecznych dla przejazdu okretéw handlowych, o cze-
sto réwniez i przedtuzania czasu podrézy dla szuka-
nia ochrony przed niebezpieczenstwem fodzi podwod-
nych, i wreszcie koniecznosciq czestych napraw usz-
kodzonych statkéw. Wszystkie te ,poérednie’ straty
spowodowaly zmniejszenie czynnego fonazu $wiato-
wej floty handlowej do 344 miliona ton rejestrowych
brutto, a wiec do 76% stanu z pofowy roku 1914,
Z koncem roku 1918 czynny tonaz spadt do 28 milio-
néw fon, a wiec do 62% poziomu pokojowego. W
Swietle tych danych, bardzo umiejetnie zestawionych
przez autora, widaé, ze nie tyle bezposrednie dziata-
nia wojenne, ale posrednie skutki wojny sq gidwng
przyczyng wojennych trudnosci transporfowych. Po
szczegdfowym oméwieniu kazdego z wymienionych
uprzednio punktéw i wyliczeniu padjetych przez koa-
licje $rodkéw zaradezych, stwierdza autor w zakon-
czeniu pierwsze] czesci arfykuty, ze koalicja, nawet po
wprowadzeniu gospodarki przymusowej i objgciu jej
dziataniem floty niektérych panstw neutralnych, nie
zdotataby pokonaé trudnosci w transporcie morskim,
gdyby nie pomoc Stanéw Zjednoczonych, zwtaszeza
ich floty wojennej, jako ochrony dla koalicyjnych okre-
téw handlowych.

W drugiej czeici artykutu rozwaza autor problem
fonazu okrefowego w przyszlej wojnie. Tonaz Swiato-
wej floty handlowej wzrést od potowy r. 1914 do po-
tfowy r. 1938 z 451/, do 68 milionéw fon rejestrowych
brutto, a wiec prawie o 50%. Zmiejszyt sie jedynie to-
naz okrgtowy Wielkiej Brytanii o 1,2 i Niemiec o 0,9
miliona tfon rejestrowych bruto. Handel $wia-
towy nie wzrést jednak w tym samym stopniu, tak ze
istnieje nieznana przed wojng, powaina rezerwa z to-
nazu floty handlowej. Tonaz okretéw unieruchomio-
nych w czasie kryzysu 1930/32 wynosit 14 milionéw
ton, z poczgtkiem 1939 r. jeszcze 3,6 miliona ton re-
jestrowych brutto. Poprawita sig réwniez jokod¢ okre-
téw, tak ze techniczna sprawno$é obecnej Swiatowej
floty handlowej jest znacznie wyzsza, niz przed woj-
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ng, np. jej szybko$é wzrosta prawie o 20%. Niewqt-
pliwy udziat Japonii w przysztej wojnie $wiatowej za-
absorbuje cze$é floty na Dalekim Wschodzie, gtéwnie
dla transportéw wojskowych. Same Stany Zjednoczone
liczg sie z zapotrzebowaniem tonazu na ten cel w wy-
sokasci 6 milionéw ton rejestrowych brutto.

Przy obliczaniu t. zw. bezpoérednich strat w fona-
zu szacujg Anglicy swdj miesigczny ubytek w przysz-
tej wojnie na 4 miliona ton, przy czym w pierwszych
miesiqgcach wojny straty mogtyby dojs¢ nawet do 14
miliona ton, co datoby, w przeliczeniu na caly rok,
wysokosé strat od 3 do 4 milionéw ton. Anglicy opie-
rajg sig przy tych obliczeniach na danych z roku 1917,
w ktérym angielska flota handlowa najsilniej cierpiata.
Strat tych nie zdofalyby pokryé stocznie angielskie
przy obecnej swej wydajnosci, ich produkcja wynosi-
ta w r. 1938 zaledwie milion ton, jednak ich pojem-
noé¢ produkcyjna jest wigksza, sigga do 214 miliona

ton i tylko wysokie koszty budowy, ktére od r. 1936 -

wzrosty o 30%, hamujq ich rozwéj. W r. 1938 dzigki
subwencjom rzgdowym udato sie zwigkszy¢ produk-
cje stoczni nieco ponad poziom z okresu kryzysu. Na
wypadek koniecznoici natychmiastowego pokrycia
strat weojennych, musiatyby wiec przyjs¢ z pomocq An-
glii stocznie amerykanskie, ktérych pojemnosé produ-
keyjna, sqdzge z wynikéw budowy w r. 1919, jest
wielokrotnie wigksza od obecnej wydajnosci (okoto
200 000 ton rocznie). Stocznie obu krajéow moglyby
wigc wspélnie w ciggu roku, przy catkowitym wyko-
rzystaniu  swych zdolnosci produkeyjnych, pokryé¢
straty na tonazu od 5Y4 do 6 milionéw ton. Znacznie
trudniej jest obliczyé t. zw. posrednie straty, jakie an-
gielska flota handlowa moze poniesé¢ w przysztej woj-
nie. Bedzie to zalezato m. i. od sity angielskiego kor-
pusu ekspedycyjnego do Europv, sam postgp techni-
czny w uzbrojeniu wplynie powazinie na wzrost trans-
portéw wojskowych. Réwniez niejasno przedstawiajg
sig ewentualne straly na skutek przeniesienia franspor-
téw morskich z angielskich porléw zachodnich na
wschodnie wybrzeze, co przeciez moze sig staé ok-
tualne juz z chwilg wybuchu wojny. Inna sprawa, ze
trudno sobie wyobrazié, azeby w ogéle mozna byto
przenie§é transporty z portu londynskiego, przez kté-
ry przechodzi Y3 handlu zamorskiego Anglii do innych
portow, zwlaszcza, ze porty angielskie sq mocno wy-
specjalizowane i dlatego trudno zastgpi¢ tak wprost
jeden port innym dowolnym portem. Pozostate frud-
nosci w transporcie morskim, jakie mogq sie wyfonié
w czasie wojny, Anglia przewidziata i do nich sig przy-
gotowata. Tak np. jest ona catkowicie przygotowana
do przestawienia komunikacji z Indiami | Dalekim
Wschodem z Kanatu Suezkiego do Przylgdka Dobrej
Nadziei. Natychmiasi z chwilg wybuchu wojny zosta-
nie wprowadzona centralna i planowa gospodarka
do catej zeglugi morskiej, nie za$- dopiero w trzecim
roku wojny, jak to byto w czasie wojny $wiatowej. Ca-
ta organizacja przewidziana jest w najdrobniejszych
nawet szczegdtach. Do najwaznigjszych zadan mini-
sterstwa marynarki w czasie wojny zaliczy¢ nalezy
opracowanie i wykonanie programu ograniczen w im-
porcie towarédw dla odcigzenia tonazu dla celéw wo-
jennych. W zakresie $rodkdw zywnoéci bedzie mozna,
podobnie jok w czasie wojny $wiatowej, ograniczyé
sig do Y3 importu pokojowego. Odpadng owoce, owo-
ce pofudniowe i jeczmien dla browaréw, zamiast zbo-
za sprowadzaé sie bedzie mgke, zamiast kaszy mig-
so, stoning, i bekony, tak, azeby zaoszczedzi¢ w tran-

sparcie na tonazu, Program wojenny przewiduje wzrosi
wlasnej produkcji zbozowej i ziemniakéw, ale tu sq
mozliwe pewne trudnosci (brak robotnikéw i srodkow
napgdnych do maszyn rolniczych). Ograniczanie im-
portu przemysfowego i surowcowego przedstawia naj-
wigksze trudnoici. Mozna bedzie zmniejszyé przyws:z
drzewa o 10 milionéw ton, eksploatujge wiasny drze-
wostan, zredukowadé do minimum eksport, obecnie
milion ton rocznie i zastgpi¢ go wywozem zfota, po-
pierow wartosciowych i dewiz. Redukcja importu ropy
jest mozliwa przez ograniczenie spozycia cywilnego,
obecnie 10 miliondw fon rocznie, jednak zwiekszenie
zapotrzebowania na cele wojenne i wojenno-gospo-
darcze wyréwnajq te oszczedno$¢ z nadwyzkq. Liczge
sig z koniecznoécig dowozu wielkiej iloéci ropy natto-
wej, Anglia dba bardzo o utrzymanie swojej floty tan-
kowej i wiasnie dlalege komisja Falmoutha wypowie-
dziata sig przeciwko dalszej rozbudowie zakladéw
uwodornienia wegla, azeby nie hamowaé w czasie
pokoju rozwoju organizacji transportu ropy z za-
granicy.
B

Zelazo i stal Eodsfdwq sity zbrojnej.

(Die Eisen und Stahlerzeugung, eine Grundlage der Wehr-
macht von Hptm. d. L. a. D. Dr. Karl Klein — Militaerwi-
ssenschftliche Mitteilungen, lipiec 1939, Wie-
den).

Podstawowym tworzywem dla zaopatrzenia sity
zbrojnej jest stal. — Poniewaz chodzi o zapewnienie
ciggtosci zaopalrzenia i w razie wojny przeto zasad-
nicze znaczenie ma rynek krajowy jako zrédio zao-
patrzenia. Oczywiscie, nie mozna liczyé na robudowa-
nie przymystu lotniczego dopiero w czasie wojny, frze-

" ba wige przygotowaé nalezycie ten przemyst juz pod-

czas pokoju. Niemcy sg w potozeniu wykluczajgeym
moznoé¢ polegania na dostawach zagranicznych (za-
morskich) w razie wojny. Z tego powodu Niemcy mu-
szg podniz$¢ swe hutnictwo na poziom, odpowiadajg-
cy wymaganiom sit zbrojnych w czasie wojny. W ok-
resie 6-letnim (1932 — 1937) Niemcy zwigkszyly wy-
twérczo$é surdwki z 3,9 miliona ton na 15,6, a wiec
czterokrotnie; w iym samym czasie wytworczo$é stali
surowej wzrosta z 5,7 miliona ton na 19,8, a wiec 3%
raza.. W 1938 .wytworczosci surdwki osiggneta ok. 20
miliondw ton, za$ stali surowej 24 miliony ton.

W celu zdania sobie sprawy ze znaczenia tych liczb
wystarczy poréwnaé je z odpowiednimi liczbami dla
hutnictwa angielskiego. W 1932 r. wytwérczo$é su-
rowki osiggneta w Anglii 3,6 miliona ton, za$ — stali
surowej 5,3. Po 6 latach, suréwki wytworzono (w 1937)
8,6 miliona fon, za$ stali surowej 13,2 miliona ton —
osiqgajqc %/, ilosci suréwki niemieckiej i 23 — stalt
W roku nastepnym, w ciggu pierwszego péirocza An-
glia data 4,3 miliona ton suréwki, Niemcy za$ 9,1 mi-
liona, a wigc przeszto dwukrotnie wiecej. Francja da-
ta w fym samym czasie 3,6 miliona ton suréwki. —
Oba te panstwa wytworzyty w omawianym okresie
mniej niz Niemcy. Nie sprawdzity sig zamierzenia Bald-
wina z 1935 r,, gdyz Niemcy utrzymaly swe pierwszen-
stwo, wyprzedziwszy nawet Stany Zjednoczone A. P.
o 1 milion ton suréwki w ciggu 1938 r. — Omawicjqc
mozliwoéci Niemiec nalezy uwzgledni¢ wptyw zakia-
déw Hermana Goeringa w Salzgiiter z planowang rocz-
nq wytwdrczoécig 4 milionéw ton stali surowej. Réwniez
nalezy doda¢ huty i stalownie b. Austrii, Sudetéw,



PRZEGLAD P. W. T, — 1939

PP 97 — £29

Czech, Moraw i Stowacji. Huty i stalownie b. Austrii
podwoilty swg wytwérczoéé w celu osiggniecia w 1939
r. dwdch milionéw ton stali. Zaktady Hermana Goe-
ringa w Lincu majg daé 2 miliony ton. Zwiekszenie
wytwérczosci obejmuje réwniez Zaklady Skody, wy-
twoérnie uzbrojenia w Bawarii, Witkowice, Morawskg

Ostraws, tudziez Stowacje. Wielkie Niemcy zajmujg
" pierwsze miejsce w Swialowe] wyfwdrczosci hutniczej.
Zachowanie tego pierwszenstwa podczas woiny wyma-
qa ciqglosci dostaw rud krajowych. W 1932 wydoby-
cie rudy zelaznej okreslato sie liczbg 1,34 miliona,
a w 1938 na obszarze dawnej Rzeszy osiggneto juz
12% miliona fon. Do teao nalezy dodaé przeszio 2
miliony ton rudy austriackiej wysokoprocentowe| (po-
ktady styryjskie zawierajg 350 milionéw ton rudy), po-
ktady karyntyjskie w Kappenberg zajmuiq druaie miej-
sce). W starej Rzeszy nalezy uwzglednié wielkie ztoza
Sazlgitter, tudziez nowoodkryte w Jurze frankonskiej
i Czarnym Lesie. ~— Ostatecznie Nowa Rzesza da w
1939 r. przeszto 20 milionéw ton rudy. Niemcy mogg
wiec w ciqqu kilku lat doj§¢ do rocznego wydobycia 45
miliondw fon rudy wedtug planu opracowaneao po
zajeciu Austrii; nalezy jeszcze dodaé ztoza rudonos-
ne w Sudetach (Plattern), Czechach i Morawach (Kut-
tenberg i Beraun) szacowane ogdtem na 300 miliondw
ton zelaza, oraz w Stowacji (Kotterbach i Krampach).
Dzigki takiemu stanowi rzeczy zaopatrzenie niemiec-
kich sit zbrojnych w zelazo i stal zostato zapewnione
w wysokim stopniu.

Rok 1932 byt dnem spadku hutnictwa i stalownictwa
niemieckiego. Wielkie dtugotrwate zbrojenia tfgcznie
z budowq umocnied na zachodzie ofworzyly nowy ry-
nek zbytu dla tych podstawowych gatezi przemystu.
Nie same jednak zbrojenia spowodowaty taki rozwdj
przemysfu, gdvz nalezy uwzgledni¢ odnowienie na-
wierzchni i taboru koleiowego, budowe drda samo-
chodowych oraz prowadzenie nowych linii kolejowych
w Czechach i Morawach, tudziez projekty dla Stowacji.
Budowa kanatédw, zwtaszcza Dunaj — Men i Odra —
Dunai, ktéra potrwa co najmniej 6 — 7 lat daije réw-
niez duze mozliwosci zbytu dla przemystu hutniczeqo.
Rozbudowa starych i budowa nowych gatezi przemy-
stu (koksownie, wytwérnie materiatéow pednych, two-
rzyw syntetycznych i t. p.) rdwniez daje duze mozli-
wosci zbytu przemystowi hutniczemu. To samo tyczy
sig budowy sktadéw zywnosciowych, spichlerzy i t. p.
oraz taboru marynarki handlowe;.

Worrastajace zapotrzebowanie na zelazo § stal jest
rowniez spowodowane postepujgcg motoryzacjq, me-
chanizacjq i coraz szerszym stosowaniem maszyn. Za-
stepowanie pracy ludzkiej pracg maszyn posuwa sie
ciggle, doprowadzajgc do catkowitego zautomatyzo-
wania poszczegdinych gatezi wytwérczosci. W celu
potanienia, polepszenia i zwigkszenia doktadnodci wy-
tworczodci musimy zawsze maszyny zastgpowaé nowy-
mi maszynami, Przemyst samochodowy jeszcze niedo-
statecznie rozbudowary tworzy ciggle rosngey rynek
dla przemystu zelazneao i stalowego. Stany Zjedno-
-czone A. P. budujg 80 000 samochodédw tygodniowo
t. j. 4 miliony rocznie, majgc 130 milionéw ludnosci;
Niemcy ze swymi 90 milionami mieszkancéw musiaty-
by budowaé¢ 3 miliony wozdw, a co najmniej 1% — 2.
Koniecznoi¢ polepszenia  wydajnosci pracy na roli
przez zastgpienie czfowieka maszyng wytwarza réw-
niez nowy rynek zbytu dla przemystu huticzego. To
samo tyczy sig budowniciwa doméw mieszkalnych i w

ogole osiedli, zwlaszcza przy uwzglednieniu koniecz-
nosci budownictwa podziemnego.

O ile chodzi o uniezaleinienie sie od dowozu, to
wielkie znaczenie ma roczne spozycie zelaza na glo-
we. Otéz w Stanach Zjednoczonych A. P. wynosi ono
500 kg rocznie,.w Niemczech przy 300 kg i 90 milio-
nach ludnoéci daje to 27 miliondw fon zelaza rocznie:
po przeliczeniu zelastwa odpowiada to 35 milionom
ton stali. Nalezy jeszcze uwzgledni¢ w tym obliczeniu
wzrost ogdlnego spozycia wywolany przyrestem Jud-
nosci. Y

Uwzgledniajgc wszystko wyzej powiedziane, nalezy
dois¢ do wniosku, ze wzrastajgce pokojowe spozycie
zelaza i stali musi znalezé odpowiednik we wazrasta-
jocej wylwdrczodci tych tworzyw wyjsciowych, aby
sprostaé wymaganiom rynku wewnetrznego i zapew-
ni¢ przewage nad mozliwymi przeciwnikami w razie
wojny. Ta przewaga bowiem ma zasadnicze znaczenie
zwlaszcza w potozeniu Niemiec, nie magqcych liczyé
na dowdz potrzebnych surowcéw z zagranicy w razie
wojny. Brakujgce do pokrycia wojennego zapotrzebo-
wania ilosci surowcdw wyjsciowych (zelaza i stali) mu-
szq Niemcy byé w stanie wylworzyé na wlasnym ob-
szarze, aby mie¢ mozno$é prowadzenia wojny w obec-
nym uksztattowaniu sig¢ stosunkéw politycznych i ge-
spodarczych.

Zaopatrzenie Francji w rope naftowq
na wypadek woiny.

{Dr. Paul Ruprechi, Hauptman a. D. Ist. Frankreichs Ulvel-
brauch im Kriegsfalle gesichert? Deutsche Wehr z 4 i 14
maja 1939 r. Str. 332 — 333 § 348 — 350),

Obliczenia spozycia woiennego ropy naffowej wa-
haig sie w granicach od 2V do 30-kroinego spozycia
pokojowego. Nawet przy najnizszej granicy, zaopa-
trzenie w rope przedstawia dla Francji, pozbawionej
wlasnych zrédet surowca, problem gospodarczo-wo-
jenny o duzej doniosloici. Spozycie pokojowe Francji
wynosito do niedawna 7 milionéw ton rocznie, spozycie
za pierwsze poirocze 1938 r. wyniosto 3,79 miliona
ton, za caty rok 1938 przypuszczalnie 8 milionédw ton.
Potrzebne ilosci ropy moze Francja zapewni¢ so-
biz na wypadek wojny przez zwiekszenie wlasnego
wydobycia, rozbudowe zakladéw uptynnienia wegla,
zwiekszenie spozycia zastepczych $rodkéw napednych
i zmagazynowanie odpowiednich zapaséw.

1. Wydobycie ropy

Wydobyciem ropy noftowe] zajmujq sie we Francii
dwa, opanowane przez pafstwo, wielkie koncemy naf-
towe: Pechelbronn Société Anonyme d'Exploitations
Minieres i Compagnie Francaise des Pétroles. ,,Pechel-
bronn Société" objefo po wojnie $wiatowei poktady
nafty w Alzacji, ,,Compaanie' przejgta niemieckie
udzialy naftowe w Iraku. Zrédta naftowe w Alzacji
znajdujg sie w miejscowosici Pechelbronn, w odleg-
tosci 30 km na pétnoc od Strassburga i ciggng sie
na przestrzeni 500 km?® Nalezg one do panstwa i zo-
staty wydzierzawione wymienionej uprzednio spoice.
Wydobycie roczne ropy przed wojng wahato sie tam
okol 50 000 ton, po woijnie przejsciowo 79000 ton,
przeciginier siegato 70 000 ton. Wydobyta w Pe-
chelbronn ropa wedruje do rafinerii w Merkweiler,
o pojemnosci przerdbezej 110 000 ton i tu jest przera-
biana razem z ropg imporfowang gtéwnie na smary.

naftowe].



630 — 98 PP

1939 — PRZEGLAD P. W, T

Dalsze poszukiwania zrédet ropy naftowej na terenie
Francji, koto Gaubian, w departamencie Hérault, ko-
fo Pré-Saint-Loup na poétnoc od Montepellier i kofo
Saint-Gaudens na potudnie od Tuluzy, nie daty
wynikow. Odkryto natomiast ipoklady ropy w
Maroku koto Diebel Czelfat, skgd w r. 1937 3 000
ton ropy przewieziono do Hawru. Francja prowadzi po-
szukiwania réwniez w Tunisie, w Algierze i na Mada-
gaskarze. Te ostatnie, jak donosi ,Journal de Mada-
- gascar’’, doprowadzity podobno do odkrycia boga-
tych terenéw roponosnych, ktérych eksploatacja jest
na razie ze wzgledéw iechnicznych utrudniona. Poza
tym nabyla Francja prawa koncesyjne w Albanii, prze-
kreslone przez inwazje wloskq.

2. Syntetyczne i zastgpcze $rod-
ki napedne.

Francja jest uboga w wegel, co hamuje rozwoj
krajowe] produkcji syntetycznych srodkéw napednych.
Wedtug ostatnich obliczen geologéw, zasoby wegla
francuskiego wynoszq dla wegla kamiennego 10 mi-
liardéw, dla brunatnego 500 milionéw ton, a wien
znacznie mniej, niz dotyd przypuszczano (obliczenia
z r. 1912 podawaly 16 miliarddw ton wegla kamien-
“nego i 1,6 miliarda ton wegla brunatnego). Gdy wiec
jedni obawiajq sie niedoboru wegla w czasie wojny,
drudzy domagajg sie rozbudowy zakladéw uptynnie-
nia wegla, ewentualnie w oparciu o wegiel angielski.
Powofany przez rzqd ,Office National des Combusti-
-bles liquides" uruchomit trzy ,,Usines pilotes’: w Bé-
thune, Liévivn i Courriéres i ofrzymuje 13 000 ton ben-
zyny. llosé¢ te, pd wplywem niepewne] sytuacji na Mo-
rzu Srédziemnym, zamierzano podnies¢ do 300 000
ton, jednak w rezultacie zdecydowano sie na budo-
we ftrzech dalszych zoktadéw (jeden na 70 000 ton
i dwa po 30000 ton) o fgcznej zdolnoici produkcyj-
nej w wysokosci 130 000, ton. Na ograniczenie planéw
z 300 000 do 130000 ton benzyny rocznie nie wply-
nely wzgledy finansowe, ale obawa braku wegla.

Wspomnie¢ jeszcze nalezy o poktadach tupkow bi-
tumicznych koto Autun, kiére w r. 1936 daty 600 ton
ropy. Niektorzy fachowcy przywigzujq do tego zrédta
ropy bardzo duze znaczenie i wydaje im sie rzeczq
catkiem mozliwg, ze bedzie mozna oprzeé¢ ewentual-
nie polowe zapotrzebowania kraju na tupkach bitu-
micznych, '

Benzol i alkohol, razem obecnie w iloéci 350 000
ton rocznie, nie wchodzg w rachubg jako zastepcze
Srodki napedne, poniewaz majg zastosowanie przy
wyrobie amunicji. Dlatego wilasnie Francja popiera
produkcje wegla drzewnego, joko paliwa zastepcze-
go do silnikéw samochodowych, czemu sprzyja jej
wielkie bogactwo lesne. W lecie 1938 r. takich samo-
chodéw byto juz 3 000. Réwniez Koleje Francuskie
wprowadzajg wozy silnikowe, zaopatrzone w gazoge-
neratory na wegiel drzewny, Wéz taki moze przewiezé
" 95 oséb na odleglosé 500 km, bez napetniania zbior-
nikéw. Francuska prasa donosi o produkcie zwanym
karbonitem jako o wysokowartosciowym drzewnym
materiale napednym, nie podaje jednak blizszych
szczegotdw. ‘

Poszukiwania nowych materiatéw zastepczych pro-
wadzone sq réwniez w koloniach francuskich. W par-

—_—

lamencie jeden z postéw wystqpit z projektem wydo-
bywania alkoholu z sizalu, rosliny uprawianej w Afryce
Pétnocnej, z bananéw Nowej Gwinei i Wybrzeza Kos-
ci Stoniowej, z kukurydzy i manioku w Afryce Zachod-
niej. Podobno przeprowadzone proby daty pozytyw-
ne wyniki, a otrzymany alkohol okazal sig bardzo ta-
nim $rodkiem napeanyin.

3. Magazynowanie ropy i jej im-
port w czasie wojny. .

Francja zaczeta gromadzi¢ zapasy ropy juz w r,
1928. Ustawa déwczesna naktadata na importowe to-
warzystwa naftowe obowigzek gromadzenia na wila-
sny koszt i wiasne ryzyko zapasdéw ropy w wysokosci
Uy zbytu rocznego. Ustawa obowigzywata wszystkie
towarzystwa, kidrych roczny zbyt przekraczat 300 ton
i dawata Francji rezerwe wojenng w wysokosci miliona
ton ropy, bez jakiegokolwiek obcigzenia skarbu pan-
stwa. Ustawe nastepnie rozszerzono, dzigki czemu re-
zerwa wzrosta do 2 miliondw ton w r. 1934, Trudno
ustali¢ dokfadnie, ile wynosi ona obecnie, w kazdym
razie moze zapewni¢ Francji bezpieczenstwo naftowe
na okres pierwszych miesigcy wojny. Francja ma po-
tezny przemyst rafinerii ropy, ktéry pracuje na po-
trzeby réznych krajéw i dlatego ma ona zawsze, nie-
zaleznie od przepiséw ustawowych, duze zapasy ropy.

Swobodna dostawa ropy ma dla Francji znaczenie
zasadnicze. Francja importuje rope zardwno w stanie
surowym, jak i przerobionym, a mianowicie rope su-
rowg w polowie z Ameryki, w o$miu procentach z In-
dii Holenderskich, Rumunii i Rosji, reszte z Iraku; ro-
pe przerobiong, kiéra stanowi ponad 3 catego im-
porfu — w pigtnastu procentach ze Stanéw Zjednoczo-
nych, w pigtastu procentach z Rumunii i w szesciu
procentach z Rosji. Dostawa ropy do Francji przez Mo-
rze Srédziemne moze byé zagrozona na drodze po-
miedzy Sycylig a Tunisem (odlegfo$¢ 150 km), a na
drodze okreznej, dookota Afryki, koto wioskiego So-
mali. , C P

Pozostaje jeszcze niewyjasniona kwestia moznoéci
nabycia ropy przez Francjg na rynku, z chwilg wybu-
chu nowej wojny $wiatowej. Wszedzie spozycie wzro-
S$nie | nastgpiq ograniczenia w eksporcie.

Francja, jak widaé z tego przeglgdu jej sytuacji naf-
towej, nie moze zrezygnowaé z nafty iranskiej. Gwa-
rancjq dostawy tej nafty do Francji jest swobodny fran-
sport na drodze pomigdzy Tunisem i Sycyliq i dlate-
go Francja dba o rozwdj swojej floty tankowej, kiéra
z 20 000 t pojemnosci przed wojng wzrosta do 410 000
fon w r. 1923 i odiqd stale wzrasta. Brak nam danych
aby zorientowaé sie w obecnych rozmiarach francus-
kiej floty tankowej, wiemy tylko z informacji praso-
wych, ze Société Frangaise Pétrolicre zakupito ubieg-
lej jesieni w Norwegii i Panamie 4 okrety fankowe,
kazdy o pojemnoici 14 do 15000 ton, a Compagnie
Navale des Pétroles, po podwyzszeniu z koricem 1937
r. kapitatu zaktadowego z 1 do 10 milionéw frankéw,
uruchomita swéj pierwszy okret tankowy o pojemnos-
ci 30 000 fon ropy naffowej — co wskazuje na kolo-
salny rozmach w rozbudowie tej floty.

W zakonczeniu autor stwierdza, ze Francja ma nad

. wypadek wojny zapewniong dostawe ropy i byé mo-

ze, ze jej potnocno-afrykanskie posiadiosci, szczegol-
nie Tunis, stang sie¢ w przyszioici gtéwng bazg natto-
wq Francji. ‘B
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Zagadnienia ogélne

Przemyst zbrojeniowy w Czesko-Morawskim
protektoracie.

Czesko - morawski przemyst zbrojeniowy odgrywal duiq
role nie tylko w Czechoslowacji, ale i w b. monarchii ausiriacka-
wegierskiej. 50% produkeji suréwki zelaznej i 46% produkeji
stali b. monarchii przypadalo na obszar dzisiejszego proiekioralu.
Produkcja stali wzrosta nastepnie w Czechostowacji z 800 000
fon w r. 1219 do 1,6 miliona fon w r. 1926 i 2,3 miliona ion
w r. 1937, co flumaczy sig stalym wzrostem czeskiego przemysiu
zbrojeniowego, pracujgcego nc eksport. Ekspori wyrobéw cze-
chostowackiego  przemystu zbrojeniowego  wzrésl w  lolach
1933 — 1937 z 14 do 37,7 miliona marek niemieckich, przekro-
czyl wige poziom z r. 1929 o 374%, gdy przemysl zbrojeniowy
Stanéw Zjednoczonych Ameryki Péinocnes przekroczyt fen po-
ziom iylko o 246%. Jednym z najwaziniejszych ariykulow eks-
porfowych czeskiego przemysfu zbrojeniowego byt karabin ma-
szynowy ,,Bren”, wprowadzony réwniez i do armii anglelskiej.
Po zajeciu Czechoslowacji zapanowata z tego powodu konsier-
nacja w ministerstwach wojny réinych krajéw, jednak prasa an-
gielska uspokoila opinig, ze udalo si¢ w pore wywieié plany
konsirukeyjne.

Dane o czechoslowackim przemysle zbrojeniowym, oczywis-
cie catkiem ogélne, czerpie autor z dwéch zestawien, Rosjanina
S. Wisznjewa z r. 1934 i K. Urbana z r. 1937.

Obliczenia Wiszniewa
(wg dr Rolfa Wagenfuhra)

Dziat produkcji Liczba zatrudnionych

materiat artyleryjski 8 000
brori palna e e e 10 000
proch strzelniczy, materialy wybuchowe 8 000
granaty, pociski, zapalniki 15 000
samoloty wojenne 4 000
silniki lotnicze . 4 000
inne dzialy produkeji . 12 000

Razem 61 000

Obliczenia Urbana

Zrodto: K Urban ,Kurze Zusommenstellurg iiber die tsche-
choslowakische Armee'.

Rodzaj fabryk Liczba fabryk

silniki lotnicze
gazy bojowe |
maski gazowe

broA reczna i karabiny maszynowe’ 8
armaty i karabiny maszynowe 5
amunicja dla plechoty . 6
amunicja dla artylerii e e 6
proch strzelniczy i materialy wybuchowe 5
pojazdy mechaniczne 8
wozy pancerne 5
traktory 7
samoloty 8

5

5

8

Razem 76 fabryk

Sposréd fabryk czeskiego przemystu zbrojeniowego pierwsze
miejsce zajmujq zaklady ,,Skoda” w Pilznie, Zoslaly one zalozo-
ne w r. 1866 przez ini. Emila Skode, kiéry dzieki wysokiej war-
tosci produkowanej przez siebie stali zyskal wkrétce Swialowq
slawe | otrzymywal najwazniejsze zamdwienia, np. przy budowie
Kanalu Sueskiego, przy instalacji turbin wodnych dla wodospa-
du Niagary, przy budowie najwigkszych okrgléw wojennych
i handlowych. Fabryka iniyniera Skody przekszlafcila sie w r.
1899 w fowarzyslwo akcyjne. W r. 1937 zatrudnialo ono 22000

roboinikéw. Zaklady ,,Skoda” w Pilznie sfaly sie centrum cate-
go koncernu poziomego i pionowego, o kapitale akeyjnym
220 miliondw koron czeskich, kiéry to koncern w chwili wlgcze-
nia do Rzeszy zalrudnial okolo 39 000 robolnikéw. Drugie z ko-
lei mieisce zajmujq ,,Czechoslowackie Zaklady Amunicyjne w
Brnie”, o kapitale zakladowym 70 miliondw koron czeskich
i 10000-ach robotnikow, od r. 1933 sfuzjonowane z zakfadami
amunicyjno-melalowymi w Bralyslawie. Z inicjalywy ,,Zivnosien-
ska Banka” powsfaly w r. 1925 najwigksze w kraju zaklady ma-
teriatéw wybuchowych , Explosia”, zalrudniajgce 1200 roboini-
kéw. Po wojnie zalozono osiem fabryk loiniczych, przewaznie
w najblizszej okolicy Pragi: Aero, Aria, Benés i Mraz, ,Fabryka
samoloiéw wojskowych”, Danec, Zlinska Letecka, Walter i Ring-
hoffer-Tatra. Eksport malerialu loiniczego wynosit w r. 1937
okolo 100 milionéw koron czeskich, a wigc prawie tyle, ile
wloski. Czeskie fabryki masek gazowych zaopairywaly Szwecjg
i szereg innych krajéw w maski i czgsci do masek gazowych.
No skutek zmienionej syluacji eksport wyrobdw dawnego cze-
skiego przemyslu zbrojeniowego ulegl ograniczeniu. Aufor przy-
puszcza, ie przez rozluinienie wigzdw finansowych z francuskim
koncernem Schneider-Creuzot przemyst fen znajdzie lepszych
odbiorcéw, niz dawni narzuceni mu przez Francje.

Znaczenie tego przemystu dla wzmocnienia sity wojennej Nie-
miec jest duze, zwlaszcza, Ze roboinik czeski, zwolniony ze
stuzby wojskowej, bedzie mogl byé w peini wykorzystany w
przemysle zbrojeniowym.

(Dr. Paul Rouprecht, Hauplman a. D. Die Riistungsindusirie des
bohmisch-mdhrischen Reichsprotekiorals. Wehrtechnische
Monaishefie, maj 1939 r. St 195 — 201).

B.

Dlaczego budowa okretéw wojennych trwa

obecnie dluzej? .

Obecnie budowa okrgléw wojennych trwa znacznie dluzej niz
przed wojnq. King George V sial na pochylni 26 miesigcy i nie
nalezy oczekiwat zakonczenia wezedniej niz w 3% laf po zalo-
ieniu jego stepki. Poprzednik tego okrglu bojowego o wypor-
nosci 23 000 fon i uzbrojony w 10 armat 343 mm mial zalozong
stepke 16 stycznia 1911 r., spuszczono go na wodg 11 pazdzier-
nika 1911 r.; préby z tym okretem ukonczono w lutym 1913 r,
a 7 marca tegoz roku by! jui w skladzie floty jako okret flagowy;
ogblem od zalozenia sigpki do oddania okrglu do sluzby uply-~
nelo 25 miesigey i 3 tygodnie.

W.adomo, ze okrely, zwlaszcza bojowe, stajq sie coraz wigk-
sze i bardziej skomplikowane, jednak wigkszod¢ szczegdléw —
sktadnikéw okrefu Jest robiona jednoczeinie z kadlubem i do-
starczana na miejsce budowy w sianie wykofczonym lub wyma-
gajgcym tylko nieznacznych uzupetnien montazowych. Skompli-
kowanie budowy nie moze wigc powodowaé przediuzenia cza-
su budowy. Muszqg wigc isinied jeszcze inne przyczyny, wywie-
rajgce naprawde powainy wplyw. Otéz podczas zastoju po
wielkiej wojnie wielkie zapasy specjalnych galunkéw rud i skia-
dnkéw innych, koniecznych do wyrobu pancerzy, slopniowo zo-
slaly zuzyte; z wyjqgikiem okreiow Nelson i Rodney nie zbudowano
wigcej w okresie 1919 r. (ukonczenie budowy Hooda) — 1936.—
Spadek i o gwaltowny zapoirzebowania nie mégl zachegci¢ prze-
mystu do zamrazania kap'tatéw przez zakup ariykuléw, nie mogg-
cych ficzyé na zbyl. Z chwilg ziawienia sig zapotrzebowania w
postaci zamowien marynarki wojennei na nowe jednostki, rzeba
bylo rozpoczqé od nowa. Trzeba byto zakupi¢ rudg i specialne
skfadniki, aby zrobi¢ specialne gatunki stali. Diugotrwala bez-
czynno$¢ dola sig odczué, a wigc w wielu wypadkach naleza-
fo budowaé nowe lub dodatkowe oddzialy wytwémi, stalowni,
prasy, walcarki, sirugarki specjalne i t. p. Przyczynq opdinienia
byla konieczno$é zbudowania instalacyj niezbednych do wyrobu
produkiéw wyjsciowych,
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Drugq przyczyng byt brak fachowcéw. W czasie zastoju fa-
chowcey przerzucili sig do innych dziatéw przemysiu; nowego na-
rybku brokls, gdyz miodziez nie widziala celu w obieraniu sob’e
za zawdd specjalnodci nie majgcych zastosowania. Gdy wa-
runki ulegly zmianie, frzeba bylo szukaé fachowcéw, poczynajgce
od inzynierdbw a konczqgc na bezposredniej obstudze piecow;
trzeba bylo budowaé okret i jednoczeinie uczyé cze$é perso-
nelu jak nalezy budowaé. Stan taki nie mégl wplyngé dadatnio
na lempo budowy. Poréwnanie z zagranicq jest o tyle trudne,
ze Francja i Wlochy znacznie wczesniej od Anglii przestaly budo-
waé okrely bojowe; Niemcy nie zdajq sie klas¢ szczegdlnego
nacisku na kroczenie z postepem w dziale budowy okretéw pan-
cernych, a wiec nie ma podstaw do wyrobienia sobie sqdu
o rzeczywistej wydajnosci pracy ich stoczni. Ciekawe bedzie
pordwnanie europejskich czaséw budowy okrgtéw bojowych
z czasem budowy przez Stany Zjednoczone A. P. dwéch olbrzy-
méw po 45000 fon, kiére majqg byé zbudowane ,motzliwie
predko” w mysl postanowienia rzqdu.

Wymienione trudnoéci nie wyczerpujq ich listy; nadmieni¢
jednak nalezy, ze uzbrojenie arlyleryiskie nowoczesnego okre-
tu - bojowego uczynilo od czaséw wojny wielki postep; frudno-
ici budowy ciezkich armat okretowych wraz z catg instalacjg
potrzebng dla ich montazu, uzycia i obstugi sq wielkie, ich po-
konanie wymaga personelu wysoce wyspecjalizowanego oraz
wielu tworzyw specjalnych. Mozna wigc z zupelnym spokojem
nasze wywody uzupelni¢ jeszcze uwagq o tym, iz przemyst bu-
dowy armat icezkich przechodzi kryzys tak samo, jak budowa
okretéw bojowych tudziez, ze na jego sprawnosci zawazyly te
same przyczyny. — Choroba kryzysowa wymaga przewlekiej
rekonwalescencji.

(Warship Consiruction — Why does it Nowadays Take Lon-
ger? by sir Herbert Russell. Tre United Services Re-
view, Londyn, Nr. 4149, 1 LXXVI).

K.

Niemiecki handel zagraniczny ze Wschodem
w r. 1938,

Analiza handlu zagranicznego Niemiec ze Wschodem obej-
muje sfosunki wymienne z nasiepujgcymi krajami: Indie, Burma,
Cejlon, Turcja, Egipl, Sudan angielsko-egipski, Iran, Palestyna,
irak, Syria-Liban i ‘Afganistan. Pozostale kraje, kiére leiq w
zasiggu zainteresowan redakcji ,,Orient-Nachrichien”, a ktéryzh
nie mozna bylo stalysiycznie wyodrebni¢, objelo ogdlnymi ter-
minami reszia Azji” i ,Brylyjskie posiadloici $rédziemnomor-
skie”. Poréwnanie danych za rok 1938 z danymi z r. 1937 wska-
7uje wyrainie wzrost obroléw handlowych z wymienionymi kra-
jomi, a zawarte w r. 1938 nowe traklialy handlowe: niemiecko-
turecki i niemiecko-irafiski sq zapowiedziq dalszego wzrostu ob-
rotéw réwniez i w r, 1939. Pordwnanie obrotéw niemiecko-~in-
dyjskich za ostatnie dwa lata daje statystyczne ziudzenie zmniej-
szenia sig obrotéw, co wynika z wyodrgbnienia obrotéw z Bur-
mg z ogdlnych obroiéw n‘emiecko-indyjskich i wprowadzenia
po raz pierwszy w.r. 1938 specjalnej pozycji obrotéw (Niemiec)
z Burmgq.

Ogélne cyfry niemieckiego handlu zagranicznego przedsia-
wiajq sie nastepujgco: import w r. 1937 5375, w r. 1938 5449,
eksport w r. 1937 5788, w r. 1938 5257-milionéw marek.
.Wzrost importu wynosit 1,4%, spadek eksportu 10,9%. Nao
fle cyfr ogdlnych mozemy zorientowaé sie w zmianach, jakie
zaszty w obrotach Niemiec ze Wschodem (Orient-Handel): im-
port ze Wschodu wynosit w r. 1938 380,1, a wiec o 13,5 milio~
néw marek wigce], niz w r. 1937, Oznaczato ta wzrost o 3,79
(wobec 1,4% wzrostu ogélnego importu); eksport zmalat
z 4044 w r, 1937 do 392,8 miliona marek, a wigc 0 2,9% (wo-
bec 10,9% spadku ogdlnego eksportu). Udziat Wschodu w
oydlnym imporcie do Niemec wzrést z 6,7% w r. 1937 do

6,97% w 1. 1938, udzial w cksporcie wzrést z 6,9% w r. 1937
do. 7,5% w r. 1938. Po fych ogdlnych uwagach przechodzimy
do omdwienia obroléw poszczegdlnych krajéw.

Indie Niemcy importujg z Indii: nasiona, ziarna i owoce
oleiste (wartoi¢ 39,8 miliondw marek), bawelng, jule, len i inne
surowce wlokiennicze (37,4), zboze i ryz (21,5), mineraly i ru-
dy (7,97), kawe, herbale, kakao, korzenie (7,3), przedze koko-
sowq i inne specjalne galunki przedzy (2,6), wyroby skérzane
1 kudnierskie (3,2). ‘

Cejlon. Niemcy importujq z Cejlonu: kauczuk (wartos¢
3,7 miliona marek), owoce oleiste (1,1), herbate, kakao | korze-
n‘e (0,8).

Burma. Niemcy imporiujg z Burmy: zboze i ryz (warlo$¢
13,1 milionéw marek), rudy miedzi, niklu i wolframu (5.9), drze-
wo | garbniki (0,9

Turcja. Stosunki handlowe niemiecko-tureckie natrafialy do
potowy 1938 r. na irudnoici z braku odpowiednich uméw dew:-
zowych, Turcja, w obawie o zamrozenie swoich naleznoici
i dla zachowania pelnej swobody w konkurencji na rynkach
$wiatowych, ograniczata swéj eksport do Niemiec. Umowa
z lipca 1938 r, a naslgpnie na jej podstawie zawarla umowo
kredytowa z 4-go slycznia 1939 r. siworzyla podsiawg do po-
gteblienia wymiany pomiedzy Turcjq, kiéra wlasnie oglosita swéj
nowy (drugi) plan czteroletni, a Niemcami, kiére, w wyniku
rozméw ministra Funka z rzqdem tureckim w listopadzie 1938 r,,
zgodzily sig przyznaé jej 150 milionéw marek kredytéw towaro-
wych. Zaméwienia na unowoczeénienie rolnictwa, rozbudowe
kopald i zakladéw przemystowych majg byé uskutecznione do
31 grudnia 1941 .

Import z Turcji do Niemiec wzrdést z 97,8 w r. 1937 do
116,0 milionéw marek w r. 1938, eksport do Turcji z 111,1 w
r. 1937 do 151,4 miliona marek w r. 1938, Ogélny obrot nie-
miecko-turecki wykazal wzrost o 58,5 miliona marek, wzrost ak-
tywnego salda wynosit 22,1  milionéw marek (podnidst sie
z 13,3 w r, 1937 do 354 w r. 1938). Niemcy przywozily
z Turcji orzechy i owoce (50,3 mil. marek), iyton 1(23,5),
zboze i roiliny strgczkowe (12,6), welne i wiosie (6,2).

Egipt. W dalszym ciggu nie ma umowy dewizowej, obroly
handlowe malejg. Wywéz z Niemiec do Egiptu zmalal z 47,6
do 45,6, eksport z 49,2 na 453 miliona marek, tgcznie obrét
zmalal z 96,8 w r. 1937 do 90,5 miliona marek w r. 1938.
Niemey importujq z Egiptu bawelng (37,2), cebule i tomasyng
(2.3), zboze i ryz (2,1), owoce (1,3). Import bawelny zmalal.

Sudan. W r. 1937 w stalystyce niemieckiego handlu zagra-
nicznego pojawil sig po raz pierwszy Sudan brytyjsko-egipski.
Obrét niemiecko-sudanski spad! z 3,3 miliona marek w r. 1937
do 2,7 w r. 1938. Import ogranicza sig do dwdch artykuléw:
bawelny surowej i gumy arabskiej.

lTran, Trudnoici w handlu niemiecko-iranskim wynikaly
z braku fowaréw, kiére Iran mogtby eksporfowaé do Niemlec,
w zamian za imporfowane z Niemiec wyroby przemyslowe. Do-
piero umowa towarowa z 20 listopada 1938 r. i umowa rozra-
chunkowa z 4 stycznia 1939 r. stworzyly podstawe do dalszego
rozwoju stosunkéw,

Zamrozenie naleznoici niemieckich wynosito z korfcem
1937 r. 24,3 milionéw marek (bez ropy naflowej). Niemcy im-
porfowaly z lranu: owocs i orzechy (8,9), welng i wlosie (3,9
dywany (3,3), bawelne (3,1), jelifa (2,8), wyroby skérzane i kus-
nierskie (2,1). Odrebng pozycje stnowi ropa naftowa, dostarcza-
na Niemcom wprost przez Anglo-lran Oil Company, wartosci
8,1 miliona marek.

Palestyna Niemcy imporiujq z Paleslyny wylqcznie poma-
rancze | grapfruily, eksportujq, w zwigzku z transferem majqlkow
zydowskich, rézne towary przemystowe. Eksporl z Niemiec do
Palestyny, bardzo duzy w r. 1937, zmalat w r. 1938 w 2wigzku
z zahamowaniem emigracji z 26,6 do 16,3 miliona marek.
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Irak. Po raz pierwszy wyodrebniono Irak w stalystyce nie-
mieckiej w r. 1937, Obrot wzrést z 8,62 w r. 1937 do 13,1 milio-
na marek w r. 1938, Niemcy imporiujg z Iraku welne i wlos'e
‘na sume 1,3 miliona marek), owoce (1,0),
i kuinierskie (1,0).

Syria-Liban,

wyroby skérzane

Niemcy importuiq z Syrii 1 Libanu: ba-
welne (na sume 0.4 miliona marek), Huszcze roilinne (0,3), rodli-
ny lecznicze (0,3), skory (0,2).

Afganistian W imporcie z Afganistanu do Niemiec zaszfy
w r. 1938 pewne przesunigcia. W r. 1937 pierwsze miejsce
zajmowaly skéry, w r. 1938 miejsce fo zajela bawelna (0,7 mi-
fiona marek), nastepnie skéry (0,3), welna (0,3) i dywany (0,3).
Afganistan, podobnie jak szereg wymienionych uprzednio kra-
jéw, pojawil sie w statystyce niemieckiego handlu zagraniczne-
go po raz pierwszy doplero w r. 1937,

(Dr. Helmut Reichardt, Der deutsche Aussenhandel mii dem
Orient 1938, Orient-Nachrichten, 161 1939 r,
Str. 83 — 91).

Gospodarka surowcowa
i materiatowa

Przemyst gérniczy i metalurgiczny Czechostowacii
przed aneksjq.

Po zakonczeniu wojny $wiatowej Czechostowacja oirzymata
80% irodel surowcow przemystowych dawnych Austro-Wegier,
a mianowicie: kopalnie olowiu, srebra, zelaza, lignity,
(w Czechach), nalty i kapalnie wegla na Slgsku.

Od tego czsu przemyst gdrniczy wykazal duzy stopier roz-
woju, dzigki wprowadzeniu nowoczesnych urzgdzen i ochronie
celnej.

Jednakze przemyst gérniczy i hulniczy meiali poza zela-
zem nie pokrywal zapolmzebowania krajowego, (za wyjgtkiem
anlymonu), imporfowalo sie znacznie wieksze ilosci melali, ani-
zeli sig wywozilo, a niekldére jak na przyklad nikiel i chrom byty
catkowicie importowane. Jednakie przemys! me1a|urgiczny wy-
tworczy i przelwérczy byly bardzo rozwinigte.

Z wydobywanych bogactw kopalnianych nalezy wymieni¢
poza weglem i lignitem nastgpujgce meilale: zelazo, mangan,
oléw, cynk, miedz, antymon, rigé, uran, rad, zloto i srebro.

Poza tym w duzych ilosciach eksploatowano
i grafit | froche piryléw, zelaza i nafty.

Wydajnos¢ kopalni zelaza wyniosla w 1936 r, okolo 1,1 mi-
fiona ton rudy, z kidrych 550000 pochodzilo z Czech, Moraw
i Slgska i 540000 ze Stowacji i Karpal.

Gléwne poklady czeskie nolezaly do Towarzystwe ,,Proger
Eisenindunstrie”, kiére posiada huly w Kladnie. Rudy te sq
o zawarloici 31% zelaza i 0,1% manganu. Rezerwy obliczane
sq na 25 milionéw ton.

radu

xmcgnezyf

Rudy stowackie, eksploatowane przez Towarzystwa Witko-
wickie, Berg und Hile i Rimamurany, sq o zawartoici 34% ze-
loza i 2% manganu. Rezerwy tych kopald obliczanae sq na 80
do 100 miliondw ton. .

Czechostowacja posiadata 21 wielkich piecéw o pojemnosci
300 ton dziennie.

Rzeczywista produkcja wynosila okolo 1,7 miliona ton ze-
laza w v, 1937 i 2,3 miliona fon stali.

Mnie] wigcej polowa ilodci suréwki zelaza wyprodukowa-
na byla z rud szwedzkich, to tez w 1937 r. imprtowano okolo
2 milionéw fon rudy.

Przemysl hutniczy znajdowal sie w 90% w rekach wymienio-
nych fowarzystw, kontrolowanych przez bank Zivnostenska, Hu-
ty znajdujq sie w TrzyAcu, Morawskiej Ostrawie i Kladnie.

Godne uwagi sq stalownie i walcownie Poldi, produkujqce
stale specjalne.

_ plalowane byly na poludniu Stowaoji;
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Wydobycie manganu, pochodzqcego przewainie ze Slowa-
oji, wynioslo po 64000 ion w r. 1936 i 1937. Jesi do ruda nis-
koproceniowa o zaworlosci manganu 18% i zelaza — 3% -

Rudy czeskie sq jeszcze bardziej biedne: zawierajg one 14%
manganu { 17% zelaza. Wydobycie w 1936 r. wyniosto 28 000
ton. T

Catkowile wydobycie zbliza sie do cylry 100000 ton rocz-
nie, iloici mie wystarczajqcej dla poirzeb wlasnych, 1o fez im-
porfowano w r. 1936 55000 fon | w r. 1937 78000 fon, pocho-
dzqeych przewainie z Rosji.

Kopalnie otowiu, cynku, miedzi i srebra sicnoWily wiasnos¢
panstwa | eksplotowane byly przez Parstwowe Zaklady Gérni-
czo - Hutnicze.

Z gléwnej kopalni, znajdujqcej sig w miejscowosci Pribram,
wydobyto w 1936 r. okelo 97000 ion rudy o zawarloici 3%
olowiu, 1% cynku i 245 gft srebra.

Wydobycie w Stowacji wyniosfo w 1936 r. 162 000 fon mi-
neratu, z kidrego ofrzymano 3 943 tony ofowiu, 1363 tony

"cynku, 30948 kg srebra i 157 kg zlofa.

Rudy sq przerabiane w hucie w Pribram o wydajnoici rocz-
nej 3 500 fon ofowiu miekkiego, 600 ton ofowiu twardego araz
w hucie w Banska Sfavnica, kiéra produkowata rocznie 800 ton
otowiu migkkiego, 7000 kg srebra i 140 kg zlota. Wydoby-
c.e roczne w kopalni w Kremnica wynosi 37 000 fon minerclu
o zawartoici 3 gt zlola.

" Z inych melali w Czechoslowacji najbardziej znane sq an-
tymon i rad — uran. Anfymon wydobywany jest w Stowacji; wy-
dobycie roczne wyniosto w 1936 «. 16000 ton, a w r. 1937 —
18000 ton mineralu surowego a zawarloici 6,4% arszeniku
i 6 gft ziota. Produkcja roczna wyniosia w surowym materio-
le 30000 ton o zawarfosci 1400 ton antymonu,

‘Stynne kopalnie w Jachymowie, eksploatowane juz od XV
stulecia zawierajq srebro, kobait, nikiel, bizmui i uran.

Kopalnie te z chwilg odkrycia radu nabraly szczegélnego
znaczenia, )

W 1936 r. wydobylo 186 fon rudy uranowej, z ktérych olrzy-
mano 26 ton farb wranowych, uzywanych w przemyile porcela-
nowym | szklanym i 25 g soli radu,
cennego metalu.

Gtownymi odbiorcomi «ych produktéw byly Niemcy i Japo-

zawierajgcych 5 g lego

nia.

Czechostowacja produkuje réwniez i rigé, kiorej wyprodu-
kowano w 1936 r. 45 fon.

Procz tego od roku 1937 zapoczgikowane zoslalo w Wit
kowicach wydobycie wanadu. Znaczne zloza magnezytu eks-
produkcja roczna wy-
nosifa okolo 100 000 ton, z kidrych 909 szla na eksport.

Podlug statystyk oficjalnych Czechostowacja wyprodukowa-
fa w 1937 r. 1870000 ion suréwki zelaza, 1687 000 fon ze-
laza lanego i 2315000 ton siali.

Nastepnymi podiug cyfr produkcji sq: mangan — 106 000
ton, oléw — cynk — 166000 jon i anifymon — 18 000 {on.

Co sig tyczy Sudetéw, lo najwainiejszymi zlozami metali
sq zloza urano-radowe Joachymowa i tfungstenowe na potud-
niu pasma gérskiego Gér Kruszcowych, kiérych eksploatacja ma
sig wkréice rozpoczqé, P.

(La Technique Moderne, 15.1V.39, Nr. 8,
sir. 302).

Zasoby surowcéw kopalnych w krajach basenu
Morza Srdédziemnego

W razie zamknigcia cieinin, zamykaigcych dosiep do Mo-
rza Srédziemnego pofozenie krajéw lego basenu w razie wojny
mogloby byé krylyczne. Najbardziej niekorzysinym byloby zao-
patrzenie w wegiel i rope naffowg. Dolyczy to zwhaszeza Halii,
nie majgcej dostepu do oceanu, jak np. Francja.
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W krétkim przegladzie stan zasobéw surowcowych tych kra- (Dr. Paul Ruprecht, Drezno. Die Kriegswichtlige bergbauliche
jéw przedstawic sie naslgpujgco:*) Rohsloftbezitz der Millelmeeranlieger. Wehritechnische
R. Monatshefte, czerwiec, 1939, sir. 258 — 264). R.
Zasoby wielkie » Zasoby niewystarczajace
A i - Zasoby mate Uwagi ogdine
Kraj Wydobycie Kraj Wydobycie wzgl, brak gl og
max. max.,
Woegiel kamienny.. Turcja . 24, miln, t Hiszpania 6—7 miln. t Italia zasoby niewys-
Francja Jugostawia tarczajace, wzgl,
Albania mate
Grecja
Ptn, Afryka
iin.
Rudy zelazne Francja 3035 mitn, t | ltalia 0,825 miln. t Syria poza Francja
Grecja 0,388 ,, Palestyna i Hiszpania
Hiszpania 2,6 miln. t Jugostawia Pin, Afryka niewystarcza-
Turcja jace
Rudy ménganowe ' Hiszpania Francja zasoby niewys-
Jugostawia 3—4000 t i in. tarczajace
_ Grecja 1700 t
- .| Egipt 87 000 t
Marokko 39000 ¢t
Turcja
Ropa naftowa ' Albania 100 000 ¢. Francja - mate zasoby
Egipt 166 000 t Hiszpania
Syria 200 do Italia
— - — 300000 ¢t Jugostawia
Grecja
Turcja
Pin, Afryka
Meatale niezelazne| Hiszpania 58 000 ¢t — _ Francja mate zasoby
miedz: Jugostawia 39500 t Italia
Turcja 20000 ¢ i inne
otéw: " | Hiszpania - 303 000 ¢ Francja 30300 ¢ Turcja zasoby wystar-
Jugostawia 70000 ¢t Italia 36000 t Grecja czajace
Tunis 27 300 ¢ iin,
cynk: Italia 80000 t pozostate niewystarczaja-
— — Jugostawia 38700 ¢ ce zasoby
Hiszpania 20 000 t
oksyt: Francja 688 200 t pozostate znaczne zasoby
Italia 370900 t — —
Jugostawia 357200 ¢
cyna: . _ — — — — brak
regé: Hiszpania 1232 ¢ pozcstate duze zasoby
Italia 2305 ¢t - -
Metale potszlachet] Franca 4200 t ‘ pozostate mate zasoby
ne do stali stop.| Grecja - -
i in. nikiel:
Grecja : pozostate duie zasoby
Jugostawia 80000 t
chrom: Cypr - =
Turcja 150 000 ¢t
YVOH'“"“'. ‘ - o "| Hiszpania 254000 ¢ pozcstate niewystarczajace
molibden:” - S = ‘| Egipt . ? pozostate mate
antymon: . Francja pozostate ’ niewy'starcza]qcé
Italia
Grecja ’
_ _ Turcja 825 000 t
Marokko
hiszpansk. -
Jugostawia '. . 280006 t

*) W rubryce wydobyme maksymalne podano przewazme Ilczby zr. I936 wzgl. 1937, jednakie w niektérych wypadkach
iczby odnosza sig do innych lat, . _

A
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bronie silnikowe.

Produkcja samochodowa w St. Zjed. Am. Pol.
. |

Transporty i

Podfug danych ,,Census Bureau”

w Slanach Zjednoczonych A. P.

produkeja  samochodéw
i Kanady w okresie stycznia
i lulego b. r. przedstawiala sie nasigpujqco:

dwa miesiace

1) a) Samochody osobowe: 1939 r. 1938 r. Réznica 9,

U.S.A. na rynek wewn. 486 980 250 [69

n oo zagr. 33043 44716

Kanada 22318 25138
Razem . 542341 320023 - 69,5

b) Samochody ciezarowe

U.S A. na rynek wewn, 94 523 67817

" »woow Zagr. . 22 447 33 357

Kanada . 6776 8552
Razem . 123,746 105726 - 12,8

Calta produkcja razem '

"~ a-b: 666 087 429749 - 55,0

dwa miesiace
1939 r. 1938 r. Réznica %

368 154 266124 - 382

2) Rejestracje
Tylko samochody osobcwe

Podzial sprzedazy wedlug marek jest nastgpujgcy: (w na-
w.asach dane za rok ubiegly): General Molors: 43,497
(42,88%); Chrysler Corp.: 37,04% (22,07%); Ford i Lincokn:
21,65% (25,19%); Inne: 7,82% (9,86%).

1939 r. 1938 r. '

3) Eksport llc$e Wartos¢  llos¢  Wartosé
4 sztuk (1000 §)  sztuk (1000 §)

a) Samochody osob. 31916 18818 38749 24 090

b) Samcchody cigzar, 19951 11952 29875 17 654
Razem . 50 967 30770 68 624 41744

Zmniejszenie sig eksportu w okresie 2 mies. (styczen, luly b, r.
do analogicznego okresu r. ub. wynosi 25,7% w stosunku iloé-
ciowym, a 26,3% w odnies’eniu do wartosci.

(Biul. ,,Bureau Permanent’” Nr. 93/94 za mies. marzec | kwie-

cien 1939 r. w oprac, Grupy Przem. Metalow. P. Z. P. M.).

Autarkia a trakcja kolejowa we Wioszech.

Na skutek zarzqdzerr rzadu Koleje Wloskie bardzo energi-
cznie przedsigwziely prace, zmierzajgce ku wyeliminowan'u
marnolrawslwa maferialéw wszelkiego rodzaju oraz zosiqple—
nia surowcdw imporfowanych — krajowym:.

W pierwszym rzedzie tyczy sig to $rodkéw napedowych.. Do-

$wiadczenia wojenne dobitnie wykazaly jak bardzo narazone
sq Wiochy na moiliwosci unieruchomienia pociggdw z powo-
du braku wegla, 1o tei plan ustalony w 1932 r. przez Minister-
stwo Komunikacji przewiduje zaslosowanie frakeji elekirycznej
na 9000 km 1inij kolejowych z ogélnej ilosci 17000 km. Wy-
bor linii, podlegajqcych elekiryfkacji opieral sie na stopniu in-
lensywnosci przewozéw, lub tez na siwierdzonych trudnos-
ciach eksploatacji, wywolanych trasq i profilem, Linie kolejawe
w ferenie plaskim i o nieduzym ruchu majq pozosiaé przy irak-
cji parowe;j.

Prace w kierunku elekiryfikacji kolei posunigto intensywnie
naprzdéd,  Diugosé [inij zalekiryfikowanych wzrosta z 914 km

r. 1926 na 1550 km w r. 1928, 1972 km w r. 1932, 2120 km
-wr, 1934, 3870 km w r. 1936 i 4 800 km w r. 1938,

S'e¢ zelekiryfikowonych linij kolejowych zasilona jest pra-
wie catkowicie prgdem, wylwarzanym przez centrale wodne.

Nlekiére cenirale w Appeninach (Suvania, Castrale i Rio-
ia) uruchamiane sq seryinie przez rzeke Reno. Précz lego za-
instalowane sq centrale w dolinach Isonzo i Piave.

Niekiore odcinki sieci kolejowej zasilane sq prgdem z cen-
ral lermicznych, jak na przyklad linic Mediolon — Bolonia —-
Ankona zasilane przez cenlrale w Larderello okolo Pizy.

Obecnle znajduie sie w budowie cenirala hydrauliczna w
Bressanone, kiéra zasila¢ bedzie prgdem nie iylko sie¢ kolejo-~
wq, lecz i przemyst.

W poszczegolnych wypadkach, jak na przykiad w Bardonec-
chia i w Appeninach srodkowych, koleje zmuszone byly zbudo-
waé specjalne cenlrale wylqeznie dla wlasnego uzytku z po-
wodu braku analogicznych urzqdzen prywatnych.

Nalezy zdaé sobie spraweg z faktu, iz chociaz elektryfikacja
ko'ei pocigga za sobq ogromne wydatki na instalacje i uirzy-
manie lychze, kompensujq sig one jednak oszczednoiciami uzy-
skanymi na znizonych koszlach wtasnych.

Poza tym elekiryfikacia kolei umozliwito uzyskanie znacz-
nych oszczedno$ci w zuzyciu wegla, wynoszqgcych rocznie
1300000 fon, co z punktu widzenia semowystarczalnosci, a co
za tym idzie i obronnoéci kraju ma pierwszorzedne znaczenie.

Prace elekiryfikacyjne, bgdgce obecnis w toku, umozliwiajg
dalszg oszczednoié na weglu w iloéci 350 000 fon rocznie, a po
zakonczeniu planu elektryfikacyjnego i po przekszialceniu frak-
cji na liniach dlugoéci 9000 km catkowita oszczednodé¢ na weg-
Ju wyniesie 22 milionéw fon, co stanowi ponad 20% ogdlnego
spozycia wegla we Wioszech.

Jednakze wyeliminowanie importu surowcéw nie jest moz-
liwe, gdyz urzqdzenie linij kolejowych i budowa
26w wymaga imporfu suroweéw w znacznych ilosciach.

tlodci te mogg byé ustalone w nastepujgcej wysokosci: miedz
14 000 ton po 4 350 liréw za tone, oléw — 350 fon po 1 450 liréw
za tong, cyna — 60 ton po 1900 liréw za tong, zelazo — 65000
fon po 350 liréw za fong, porcelana — 3 100 ton po 350 liréw za
toneg, oleje izolocyjne — 1500 fon po 2 Q00 lirdw za lone i ce-
ment — 52000 ton po 30 lirdw za long.

Celem zredukowania ilosci iych surowcow mogg byé za-
slosowane malerialy zastepcze;

parowo-

mianowicie drogg stosowania
aluminium zamiost miedzi, iloé¢ tejze moie byé zmniejszona
o 2000 ton.

Obliczajgc wydatki na import wymienionych iloici surow-
cow ofrzymamy sume 80,3 miliondw lirdw; lzcz gdy obliczymy
koszt zooszczgdzonego wegla, widzimy, iz wydatek na surow-
ce moze byé zamortyzowany oszczednoscig na weglu w prze-
ciggu dwoéch lat,

" Niezaleinie od prac, zmierzajgcych ku wyelminowaniu weg-
la, jako paliwa na koejach, duzg uwage zwrécone na sprawe
dobrego wykorzystania wegla tam, gdzie on jeszcze jest sto-
sowany, drogg specjalnych premij dla personelu oraz specjal-
nego szkolenia go. Tq drogq osiggniglo oszczednosé w spozyciu.
wegla okolo-7%.

Duzq fez uwage zwrécono na sprawe racjonalnego smaro-
wania i tym samym zmniejszenie ilosci zuzycia smardw.

Poza lym inlensywnie prowadzone sqg badania w kierunku

- slosowania paliw pochodzenia krojowego, jak brykiely ligni-

tu oraz wegla krajowego o duzej zawartosci siarki.

(Vinof, L'Aularchie et la Traction des chemins de Fer en
ltalie, " Revue Générale des Chemins de Fer,
1.IV.39., Nr. 4, sir. 314).

P.

Zakohczenie budowy niemieckiego kanatu
srédlgdowego.

30 pozdziernika 1938 r. zostal otwarly dla ruchu ostalni od-
cinek nlemieckiego kanalu $rédlgdowego.

Budowa tego kanafu byla wykonywana elopami. Pierwszym
z nich byta budowa kanalu z Dortmund do Ems wykonana w la-
tach 1888 — 1899. W siedem lat péiniej zbudowano odcinek od
Renu do Herne i rozpoczegio budowg przedluzenia kanalu $réd-
ladowego przez Minden do Hannoweru,
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W dziesig¢ lal po zakoriczeniu wojny Swiatowej zbudo-
wano nowe przedluzenie w kierunku wschodu i odgalezienie do
Hildesheim; jednoczes$nie przebudowano tkanal lhle — Plo-
uer (pomigdzy Magdeburgiem i Hawelq) i dostosowano go do
przejazdu statkéw o pojemnoici 1000 ton.

Co sig tyczy pozostalego odcinka z Hannoweru do Elby,
dlugi czas dyskutowano frasg, joka miala byé wyiknieta i do-
piero w r. 1933 prace przy budowie zoslaly posunigie inten-
sywnie, majgc na celu zotrudnienie bezroboinych oraz konie-
cznod¢ przyspieszenia realizacji drogi komunikacyjnej, posia-
daojgcej pierwszorzgdne znaczenie dla gospodarstwa narodo-
wego.

Chociaz kanat na calej trasie jest wlasciwie catkowicie wy-
konany, jednakie w okolicach Magdeburga nie posiada on
formy ostatecznej.

Statki plynqce z Brunéwiku do Brandenburga sq opuszcza-
ne w Rothensee do poziomu Elby.

Za kilka lat niedogodno$é bedzie usunigta dzigki zbudowaniu
mostu — kanatu na poziomie kanatu wlaiciwego.

Warunki korzysiania z kanalu $rédigdowego znacznie sig
zmienily od czasu wybudowania pierwszego odcinkd i znaczenie
lej arterii wodnej ogromnie sig wzmoglo w zwigzku z rozbu-
dowg przemystu w okolicach Magdeburga i tworzeniu nowych
polqczen z Morzem Pélnocnym oraz z obszarami poludniowymi,
gdzie przewidziane sq odnogi kanalu.

Budowa omawianego kanalu srédigdowego znacznie skrécita
poigczenie okregu Ruhry z Magdeburgiem lub Berlinem.

Jednoczeénie, by nie slwarzaé konkurencji kolejom ze wzgle-
du na fanjoé¢ przewozu drogq wodng, zostaly one oblozone
specjalnymi oplatami,

Przewidywania co do nasilenia przewozow kanalem $rodlg-
dowym sq bardzo problematyezne i niepewne.

Prawdopodobnym jest jednak, ze moina bedzie liczyé na
przewdz mniej wigcej 12 milionéw fon rocznie; ¥/, fej ilosei
péjdzie z zachodu na wschéd w postaol wegla z okregu Ruhry,
powrolne przewozy bedq sktadaly si¢ z drzewa i zboia.

Przewozy kanalem $rédlgdowym nalezy uwaiaé raczej za
ranzylowe, lo tet tworzenie fmbryk wzdluz kanatu nie rokuje
mozliwosci ich rozwoju. Jednakze nalezy wymieni¢ ulworzenie fa-
bryk Hermana Goeringa, kidre bedq polgczone specjalnym od-
gatezieniem z wlasciwym kanalem na zachéd od Brunswiku,
Fabryki te po ukonczenu posiada¢ bedg 32 wielkie piece, zasi-
lane rudq z pobliskich kopalni w Sa'zgitter.

lak przewidulq, zuiycie rudy osiggnie cyfre 16, milionéw ton
rocznie, produkcja za$ suréwki zelaza — 4 miliony ton rocz-
nie. Jasnym jest, e wymienione liczby bedq mialy wplyw na
wysoko$¢ przewozdw kanalen i kolejami,

(Revue Générale des
1.111.39. Nr 3, str. 218).

Chemins de Fer,

Budownictwo przemystowe i transporty
samochodowe w Z. 5. S. R.

Na trzeciej sesji Rady Naczelnej Zwigzku Sowieckiego z kon-
cem maja br. obradowano nad projekiem scentralizowania bu-
downiclwa przemyslowego w oddzielnym. Komisariacie Zwiqz-

kowym, a transporfu samochodowegs w oddzielnych komisaria-
toch dla poszczegélnych republik. Projekl referowal A. Mikofa-
jan, przewodniczqcy Rady Komisarzy Ludowych, kiory oswiad-
czyl, ze wobec rozmiaréw budownictwa przemyslowego przew:-
dzianego na najblizszy okres, nalezatoby agendy tego budow-
nictwa, rozproszone po roznych kumisarisdach, skoncentrowaé
w jednym urzedzie. Sowieckie budowniciwa przemyslowe roz-
wijaé sie bedzie réwniez i po zakoficzeniu obecnej trzeciej pia-
tiletki, prawdopodobnie jeszcze 10 do 15 laf, zanim Rosja So-
wiecka osiqgnie poziom amerykanskiej wytworczosci przemy-
slowej. W okresie prosperity, w r. 1929, produkcja zelaza w
St. Zj. Am. Péin. wynosita 43 miliony ton—plany sowieckie siega-
jg od 50 do 60 mil. ton. W r. 1938 produkcja zelaza w Rosji
wynosila okolo 15 milionéw fon, na koniec trzeciej piatiletki
przewidzana jest produkcja 22 milionéw ton. Zakladajgc nawet,
ze ta wysokoié zostanie przekroczona, jeszcze daleko do
normy 60 milionéw ton. QOgdine inweslycje kapitalowe wzrosly
z 114,7 miliardéw rubli w drugiej piatilelce do 192 miliardéw
rubli w trzeciej pialiletce. Znaczna czg$¢ tych inweslycji ma cha-
raker przemystowy, tak ze projektowany Komisariat méglby sig
zajaé tylko budowq wigkszych obiektow, pozostawiajgc mniej-
sze budownictwo innym komisarialom. Podniesienie wydajno-
$ci pracy w budowniclwie sowieckim bedzie jednym z pilnych
zadah nowego Komisariatu. W r, 1932 przy 19,4 miliarda rubli
inweslycyj budowlanych pracowalo w przemyile budowlanym
3126 000 robotinikéw, techmikéw i prccownikéw biurowych; w .
1937, przy 33,2 miliarda rubli inwestycyj pracowato juz tylke
2348000 ludzi, a wigc o 21% mniej. Inne przemysly odcig-
gajqg hudzi od budowniciwa i irzeba brakujgce sily zastgp.e
urzgdzeniami maszynowymi i wzrosiem wydajnosci pracy, Przy
sposobnoici Mikolajon wypuowiedzial sig przeciwko modnej do
niedawna w Rosji giganfomanii, a jako zwolennik budowy
mniejszych fabryk, kiore po prostu tatwiej uruchomié,

" Sprawe komisariatéw tronsportu  samochodowego referowai
N. Bulganin, wiceprzewodnivuzqcy Rady, kiory przy sposobnoici
podat cyfry, ilustrujqce rozwéj motoryzacji kraju w okresie rzg-
déw sowieckich. W r. 1913 bylo w Rosji 8800 samochodéw, w
okresie pierwszej piatiletk nowopowstaly przemysl samochodo-
wy dostarczyt 50 000 wozoéw, w drugiej pialiletce 555 000. Obe-
cnie Sowiely zajmujq w produkc)i sumochodéw pierwsze miej-
sce w Europie i drugie na $wiecie. Dzienna produkeja samo-
chodéw w Sowielach wynosi 700 wozdéw. Z koficem r. 1937 ilosc
wozéw wrzrosta do 570000, z kohcem zas trzecie] piatiletki
ma ona wynosi¢ 1,7 milionc i 34 240 autobusédw. Administracju
tck olbrzymiego taboru samochodowego wymaga jednolitego
kierownictwa, gdy obecnie jest ona rozproszona: 56,1% wozéw
jest w reku matych jednostek, zarzqdzajgeych 1 — 9 wo-
zami. :

Nowoulworzone Komisarialy bgdg musialy zajgé sie spro-
wami szkolenia personelu technicznego. Bufganin podal, ze w
okregu tambowskim, w r. 1938, na 4042 sluchaczy samocho-
dowych zlozylo egzamin zaledwie 69.4%, w okrggu rostowskin
egzamin szoferski zdalo tylko 47,5% kandydatéw.

(M. von Busch, Industriebau und Kraftwagen im \Rb’l!ebund.‘.

DerDeutsche Volkswits, 16Vl 1939 r. Sir.1837 —
1838).

B.

Adres Redakcii i Administracji
Warszawa ul. Czackiego 3/5 Przeglqd
Techniczny, tel. 657-04. ’

, Administracja czynna w poniedziatki,
‘ $rody i pigtki od godz. 12 do 13

Warunki

Rocznie zl. 5,50, péltrocznie zi 3,00

prenumeraty

Pojedyhcze zeszyty gr. 70.

Redokcja | Administracja  Warszawa ul.

Czackiego 3.

(Gmach  Stowarzyszenia  Technlkéw). 657-.04

Telafon
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Zagadnienia wspélne da réznych rodzajéw komunikacii

Prosty, a skuteczny typ gumowego
uszczelnienia okiennego.

Ac 156

Angielska firma Rawlings Manufacfuring Co Lid. wprowadzita
~ na rynek nawy lyp gumowego uszczelnienia okiennego ,,Duflex”,
kiéry doskonale sie nadaje do uzytku w pojazdach komunikacyj-
nych | moze byé sfosowany zaréwno do okien stalych, jak fez
i do opuszczanych w polowie oraz do okienek mniejszych wy-
miaréw.

Zaletqg uszczelnienia ,,Duflex” jest laiwo$¢ umocowania szyb,
brak szkodliwego cisnienia na szyby oraz falwosé zamiany pek-
niglych czesci obramenia.

System ,,Duflex” sklada sig z frzech czgici: specjalne] metalo-
wej ramy, wkladki gumowej oraz obramienia gumowego. Spo-
s6b umocowania szyby pokazany jest na rysunkach, znajdujg-
cych sie w artykule; polega on na umocowaniu szyby w ramie
metalowej pomigdzy dwoma uszczelnieniami gumowymi, z kié-
rych jedno przytrzymane jest za pomocq specjalnej wkiadki gu-
mowej, wpuszczane] w przediuzenie podstawy ramy melalows].
W wypadku uszkodzenia ramy, zdemontowanie jesl bardzo latwe:
wystarczy odjgé przylrzymujgeq wkfadke gumowgq i przysiajgcq
drugg wkladke, kiéra przylrzymuje szybg, by zupelnie swobodnie
méc wyjqé g ostainiq i zdemontowaé calodé.

(Passenger Transport Journal, 9. VL 39, sir

279).

Okna ,,Beclawat Monsoon" §lizgajace
sie poziomo. .
L
Ac 157
Nowy lyp okien dla pojazdéw komunikacyjnych, zwany ,,Boc-

lawat Monsoon” zostal wprowadzony przez firme Beckett, Laycock
i Watkinson, Ltd.

Okna te skladajq sie z czesci statych oraz ruchomych $lizga-
jacych sig, w obramieniu catkowicie melalowym. Sq one przy-
mocowane do specjalnych poprzeczek, kidrych konce przy$rubo-
wano do stupkéw nadwozia. Na iych poprzeczkach znajduje sie
grzbiecik, pa kiérym slizga sie okno, jego dolne obramowanie
jest $cisle dopasowane do iego grzbiecika.

Dzigki zastosowaniu odpowiednich sprezyn, zamykanie i olwie-
ranie okien jest bardzo tagodne, a skutkiem zastosowania spe-
cjainego materialu uszczelniaigcego okna Monsoon dobrze chronig
od niepogody. Poza fym, dzieki uzyciu specjalnego malerialu
w obramien'u, uzyskanc dobre obsadzenie okien i brak hataséw
i brzekéw.

Okna tego rodzaju mogg byé wyrabiane w rozmaitych wietko-
sciach i typach. Artykul jest ilustrowany kilkoma rysunkami.

(Passenger Trqnspriv Journal, 16. VI 39. sin

313).

Drukarki biletéw.
. |
Ad 51

Sprawa stosowania przez konduktoréw przy biletowaniu druka-
rek bilefowych nie jest jeszcze definilywnie rozwiqzana, Posia-
daiq one zalely i wady, a stosowanie ich zalezne jest czgsio od
warunkéw ruchu; przy matym zrézniczkowaniu cen przejazdu, du-
zej pojemnosci i znacznej szybkoici napelnienia sig wozu, dru-
karki mogg odda¢ duze uslugi, dzigki znacznej sprawnosci pracy;
w wypadkach za$ slabego ruchu, duzego zrézniczkowania cen
biletéw, isinienia bardziej skomplikowanych rodzajéw biletéw
i t. p. drukarki nie sq praklyczne.

Da zalet drukarek bilstowych, wydajgcych bilety na tadmie,
aufor zalicza: niski koszt rolek papierowych, szybko$¢ wydawa-
nia biletéw, krétszy czas biletowania pasazeréw, dokladne ozna-
czen’e daty wydania oraz wigkszq porecznoéé aparatu. Wady sg
nastepujgce: koszt drukarki oraz jej ufrzymania jest bardzo
znaczny; w wypadku zepsucia sig drukarki kondukior ma calko-
wicie uniemozliwione wydawanie biletéw | musi byé zgoéry
zaopatrzony w zapas biletéw drukowanych.

Poza drukarkami, drukujacymi bilety na lasmie, uzywane sg
jeszcze inne typy drukarek, w klérych slosowane sg juz gotowe
drukowone i numerowane bilely; drukarka wybijo numer sekcji
lub punkt, od kiérego pasazer placi oraz cenq przejazdu, reje-
siruje sprzedaz biletu i ceng pobrang, lub fez odcina odpowiedniq
czgsé bilelu juz wydrukowanego, ktéra pozostaje w drukarce ja-
dowéd wydania i pobrania.

W innym jeszcze lypie drukarki uzywane sq golowe druko-
wane bilety, na kiérych kondukior odznacza oléwkiem punkt po-
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czqtkowy i ceng; kopia biletu sluzy jako dowdd dla obliczenia

i statystyk:,

W koncu autor wspomina o amerykanskim sysfem‘e skladania
oplal przechodzqe kolo kondukiora; pasazerowie wchodzq z przo-
du do wozu, wychodzq za$ przez érodkowe wyiicie; miejsce kon-
duktora znajduie sie okolo wejicia, przed przejiciem do mieisc
do siedzenia,

(G. H. Brooks,
9. V1. 39, sh. 266).

Passenger Transport Journal,

Palgce zagadnienia taryf robotniczych

oraz innych znizek taryfowych,
L. - |

Ad 52

Zagadnienie taryf robotniczych coraz bardziej staje sie palg-
cym ze wzgledu na szybki wzrost liczby przejozdéw, wywotany
rozbudowq osiedli podmiejskich. Zasadniczo obow gzek udzielania
znizek na przejazdy raboinicze jest w Anglii przymusowy; znizki
te sq zwykle slosowane do godziny 8-ej rano i po godzinie 17-ej,
a oplala wynosi ok. 4 pensa za milg ang. Jednakze prawie
wszystkie przedsigbiorstwa komunikacyjne rozszerzaiq granice
znizek, przesuwajgc godzine wainoici do 9 rano i zezwalajgc na

powrdl o dowolnej porze dnia.

Trzeba uwzglednié¢, ze liczne przejazdy robotnikéw, taryfowo
niekorzysine, wywotujq wiklkie natezenie ruchu w danych go-
dzinach | powodujg znaczne koszly eksploatacyjne. Analizujge
uzasadnienie przymusu stosowania iych taryl, aulor siwierdza, ‘z
malerialne warunki roboinikéw ulegly znacznej zmionie na lep-
sze, wobec czego nie wydaje sie sfusznym sfosowanie faryfy ro-
botniczej, tym bardziej, ze korzysiaiq z niej wszyscy pasazerowie
w podanych wyzej godzinach. Pasazerow'e, placqcy normalng
faryfe, w pewnym sfopniu subsydiujq przejazdy robotnikéw, gdyz
pokrywajg swymi oplatami deficyly, wywoiane tarylq roboinicza.
Wysokqéc’ wplywéw z przejazdow podlug tej laryfy, jak fo wyka-
zuje stolystyka wielu miasf, wynosi mniej wigcej 20% catosci.

Niezaleinie od wyzZej przyloczonych - argumentéw, dobitnie
wykazujgeych szkodliwoié taryfy robotniczej, nalezy stwierdzi¢, iz
przepetnienie wozéw w godzinach przejazdéw robotniczych po-
woduje ograniczenia szkodliwe dla wygody pasazerdéw, jok do-
puszczanie wigkszej liczby miejsc slojgcych, przeciqzenie wozéw
it p. atotylko w tym celu, by zapobiec rozrzutnosci w szafowa-
niu tobarem i umozliwi¢ dobre jego wykorzystanie. Oczywiscie
koszty eksploatacji muszq byé¢ niskie ze wzgledu na nieren-

lowne tanie przejazdy.

Innego rodzaju ulgi laryfowe, jak na przykiad walne przejazdy

dla  inwaliddéw, kosziujg przedsigbiorstwa bardzo  drogo,
nie powinny one obcigzac¢ przedsiebiorstw, a odnoéne organiza-

cje lub Ministerstwa,

Ulgi dla dzieci sg odmiennego rodzaju. W {ym wypadku
konieczne jest jednak porozumienie z .czynnikami odwiatowymi,
celem usuniecia przejazdéw dzieci w godzinach najwigkszego

napefnienia.

W dalszym ciggu artykulu aulor analizuje oplaty przejazdo-
we, koszly pasazero-mili oraz zasady oplal progresyjnych i po-
daje opracowanq przez siebie wzorowq tablice oplat przejazdo-
wych; w kodcu podaje on wnioski, dolyczqce koniecznoici ska-
sowania taryfy robotniczej, ustalenia minimum oplaly za 1 mile
itop.

(C. Owen Silvers,
23.V). 1939, sir. 322).

Pesenger Transport Journal,

Stan miedzynarodowych badan nad
zagadnieniem korozji.
—

Ae 112

Podczas zjazdu Stowarzyszenia Chemikéw Przemystowych w
listopadzie ubieglego roku w Paryzu, odbylo posiedzenie spe-
cjalnie przeznaczone oméwieniu walki z korozjg metali; przed-
stawiono najnowsze wyniki badan, prowadzonych w tej dziedzi-
nie w roinych krajach. Najciekawsze i najwazniejsze sprawy, do-
lyczgce lego zagadnienia, aulor przedstawia w ireiciwym ar-
tykule.

W sprawie prob metali na odpornosé wzg]qdém korozji przed-
stawiono sklady stosowanych w réinych wypadkach mieszanin
reagujgeych, wplyw temperatur, znaczenie jednorodnoici metali,
wlasciwosci wytwarzajgeych sie produkiow powierzchniowych iip.;
przedstawiono réwniez znaczenie korozji poczgtkowej, réznice
wynikéw ofrzymywanych przy skréconych prébach, przy prébach
diugolrwatych i w normalnych warunkach pracy metali, jak réw-
niez sposoby iloiciowego ujecia  postgpéw korozji z_biegiem
czasu.

Wptyw ochronnych warstw, powstajgcych na powierzchniach
mefali, byl przedstawiony dla sfali z malymi dodatkami chromy,
niklu i gliny, jak réwniez i z dodalkiem miedzi, oraz dla stopow
glinu, zwlaszcza za§ z magnezem.

Autor omawia nasigpnie wyniki badari nad korozjg miedzy-
krystaliczng oraz wplyw na nig mechaniczno-cieplnej obrébki kor- -
cowe! i czystoici sktadnikéw; specjalng uwage nalezy zwrécic
na korozje szwdéw spawalniczych w stalach stopowych oraz w
stopach glinowych.

Po zbadaniu paru przyktadéw przeblegu  korozji w praklyce,
n.p. rur podgrzewaczy i przegrzewaczy wkotach parowych, urzg-
dzen do rafinowania ropy naffowej i t. p., autor podaje sposoby,
uwazane za najskuleczniejsze do zabezpieczenia przed korozjg,
jako to: cynkowanie, cynowanie i olowlowanie siali, zwlaszcza
elekirolityczne, aluminiowanie miedzi, anodowe utlenianie sto-
péw glinowych i magnezowych, chlorkauczukowanie, malowanie
it op.

W, Wiederholi,

scher

Zeitschriit des Vereines Deul-

Ingenieure, czerwiec 1939, Nr. 23, str. 703).

Szybkobiezny silnik Diesel'a. Stosowane paliwa.
]}
' Ae 113,

Wolnobiezne, przemystowe silniki spolinowe mogg by¢ pe-
dzone dowolnym paliwem; lecz szybkobieine, trakcyjne silniki
spalinowe muszq byé zasilane paliwem lepszym, niz zwykly olej
gazowy.

Po szczegdtowym rozpatrzeniu wlasnoéci oleju gazowego,
a mianawicie: zapalnoici, plynnosci, charakierystyki destylacyjnej,
gestoici, lotnoici, punktu zaptonu, zawartosci asfaltow, siarkt,
popiofu i I. p. oraz wplywu zmion poszczegéinych wielkodci na
prace silnika szybkobieznego, autor podaie charakierysiyczne
cechy, jakie powinien posiadaé dobry olej napedowy. Ze wzgie-
du na prawidlowoéé spalania dla silnikdw szybkobieinych nadaje
sig olej bardziej loiny; oleje cigisze wykazujq, zwlaszcza przy
mniejszych obcigzeniach, spalanie nie catkowite.

Zastanawiajgc sie nad usitowaniami zastosowania do tego ro-
dzaju silnikéw paliwa zasigpczego, autor zaznacza, ze uzywanie
olejéw roélinnych nie nastrecza zadnych trudnosci technicznych.
Oleje, otrzymywane przy suchej destylacji wegla kamiennego,
nie mogq byé stosowane réwnie tatwa do zasilania silnikéw szyb-
kobieznych, gléwnie z przyczyny trudniejszego spalania; mogd
one by¢ uzywane fylko w mieszankach z olejami gazowymi W
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stosunku 1 i 1, lub ze specjalnym olejem paralinowym w sfosun-
ku od 1 : 10 do 1 : 4, lub tez w specjalnych silnikach dwu-
wslrzykowych przy dodatkowym jednoczesnym wstrzykiwaniu pa-
liwa lalwo palnego.

O'ej gazowy synlelyczny, oirzymywany przez uwodornianie we-
gla kamiennego w podobny sposéb iak przy produkcji syntetycz-
nej benzyny, méglby réwniez nadawaé sig do zasilania szybko-
bieznych silnikéw spalinowych.

W kohcu autor rozwaza sposoby polepszania wilasnoici,
glownie za$ powigkszania zapalnoici zwyklych olejéw gazowych
i oleiéw, olrzymywanych przy destylacji wegla kamiennego,
aby mogly one by¢ stosowane i do silnikdw szybkobieznych.

{J. Delpeyroux,
Nr.' 9, str. 337).

La Technique Moderne, maj 1939,

Samopoczucie czlowieka, a klimat pracy.

Al 92

Obecna cywilzacja zmusza wiele jednoslek spoteczenstwa do
pracy w rdéznych warunkach klimatycznych, czesto niekorzysinycn
dla rozwoju i zycia ich organizméw. Oddawna zostal stwier-
dzony niekorzysiny wplyw na drogi oddechowe warunkéw pracy
roboin’kéw w przemyile melalurgicznym oraz  wzrasiajgea
$mierfelnos¢ gornikdw, pracujgcych przy wysokich temperaturach
w kopalniach. Powyisze zjawiska zasluguig, zdaniem autora, na
baczng uwagg; dalsze badania, prowadzone w $wietle najnow-
szych zdobyczy naukowych, rokujg pomyélne wyniki zaréwno
z punkiu widzenia higieny, jak i przemyslu.

Po szczegbfowym rozwazeniu wplywu charakierystycznych cech
warunkéw ofoczenia, jako lo: temperatury 1. zw. suchej, stopnia
wilgoinosci, szybkosci ruchu powietfrza, oraz temperalury samego
pom’eszczenia, autor okres!a, jakie warunki ofoczenla sg najko-
1zystniejsze dla réinego rodzaju pracy. W szeregu wykreséw
przedstaw.ono zaleznoici wzrosiu lemperaiury- ciata ludzkiego,
ilosci uderzen pulsu, stopnia oddechu ciala i I, p. od temperatury
suchej i L zw. wyoadkowe] po trzygodzinne] pracy roboinikéw;
powyzsze danz wykazujg znaczenie biologiczne temperatury wy-
padkowej, oraz fizjologiczny wplyw na czlowieka wysokich tem-
peratur otoczenia.

Sposoby uzyskania zmian w doiychczasowych warunkach pra-
cy w réinych zakladach, zmierzaigce do polepszenia zdrowotno-
éci pracownikdw, oraz wydajnosci ich procy, autor dzieli na tech-
niczne, jako to: slosowan‘e urzgdzen wenlylacyjnych, chlodniczych,
urzgdzen uniemozliwiajgeych poddawanie robotnikdéw zmianom
temperatur i 1. p., oraz na organizacyino-lekarskie, do kidrych
autor zalicza selekcje pod wzgledem zdrowia nowo przyimowa-
nych pracownikéw, badania ich w ciggu pracy, obarczenie od-
powiedzialnosciq socjalng kierownikéw technicznych i 1. p.

(J. Parisol, A, Missenard, La
maj 1939, Nr. 9, sir. 343).

Technique Moderne,

Tramwajownictwo

Ujednostajnienie skrzynek odwadniajgcych
tory tramwajowe.
]

Bb 71.

Koniecznoi¢ ujednostajnienia skrzynek odwadniajgeych tory
framwajowe dykiowana jest wieloma korzysc'ami: upraszcza sig
wykonanie skrzynek, zmnlejsza ilo$¢ rysunkow konstrukcyjnych,
ulatwia sie wykonanie seryjne; poza tym umozliwia sig zmniejsze-
nie zapaséw magazynowych, kiére dotychczas byly konieczne ze
wzgledu na rozmaifosé fypdw szyn.

W artykule znajdujemy rysunki, przedstawiajgce przekroje
skrzynek odwadniajgeych dla toréw o przedwicie 1000 mm i 1 435
mm; skrzynki sq dwdch lypéw: z chwytaczami namutu w bocz-
aych odplywach oraz bez nich. Skrzynki o dlugosci 874 lub 1314
mm pasu’qg do szyn rewkowych wszystkich typéw, uzywanych w
Niemczech.

Pokrywy sq poziome lub skoine; umacowanie skrzynek usku-
fecznia si¢ za pomocq uchwytéw siodetkowych rozmaitych typéw,
w zaleznoici od profilu szyn.

(U. Schack, Verkehrstechnik 5 VL 39 Nr. 11,
str. 260).

Kolejnictwo dojazdowe

Badanie wytrzymatoéci szczegdlnie lekko
zbudowanych podwozi wagonowych.

Cc 519.

Podwozia wagonéw osobowych sq, jak wiadomo, obcigzone
podczas jazdy ladunkiem i cezarem wlasnym nadwozia, odspre-
zynowanym c'ezarem podwozia, pionowymi i poziomymi uderze-
niami, pochodzgcymi od nieréwnosci foru, silg odérodkowg oraz
parciem w.atru. Préby wyirzymatosciowe podwozi winny byé prze-
prowadzone w faki sposéb, aby cdiwarzaly najwieksze napreze-
nia, powsiaiace w nich podczas jazdy, z uwzglednieniem obo-
wigzujgeych przepiséw na przeciqienia.

W obszernym artykule aulor opisuje szczegdlowo metode ba-
dan podwozi, zastosowanq przy sprowdzaniu lekkiego wézka
loczonego wagonu 11l klasy Niemieckich Kolei Panstwowych o kon-
strukeji spawanej. D!a poréwnania ofrzymonych. wynikéw podda-
no podobnej rébe nilowany wozek wagonu przyczepnego z po-
ciqgu o napedz.e silnikiem Diesel’a; charakierystyczne wielkosci
obu tych wézkéw, jak réwniez ich ciezary, byly prawie jedna-
kowe.

Po szczegolowym zanalizowan'u pracy kazdej czgici badae-
nych podwozi oraz mozliwosci przeprowadzan'a ich p-ébnego
obcigzanio | dokonywan'a pomiaréw odksztalcen, autor opisuje
sposoby zasiosowane przez niego przy préboch.

Szczegdlnym obserwacjom poddano wylrzymatosé wézkow
wzglgedem st pionowych, sztywnoié i rozchylanie sig obsad maz-
nic osiowych, przekatniowq szlywnosé ram wézkéw, boczng

szlywno$¢ ram | obsad maznicznych oraz cigzar wozkow. Obcig-

_ zenla prébne stosowano stopniowo, obserwowone za$ odksziat-

cenla zestaw'ono w posfaci wykreséw | fabel.

Z podanych wynkéw préb widaé, ze konstrukcja spawana go-
ruje nad nitowang zaréwno pod wzgledem wylrzymalosci, jak
i oszczednoici materiatéw.

W arlykule podano wiele szk.céw, tabel liczbowych i wykre-
SOW.

(O. Taschinger, Organ fir die Fortschritie des

Eisenbahnwesens, czerwiec, 1939, Nr. 11, str. 207).

Przebudowa szwaijcarskiego wagonu silnikowego
do ciggnienia doczepek.

Ce 520.

Na poczatku 1930 r. Szwajcarskie Koleje Zwigzkowe urucho-
mity specjalny silnkowy woz bagazowy, przystosowany do cigg--
n‘enia wozéw doczepnycn pasczerskich i fowarowych; wéz sil-
nikowy bagazowy zoslai przebudowany z normalnego wozu silni-
kowego. Wéz ten mial é-cylindrowy silnik Sulzer-Diesel, o mocy
420 KM, przekladnie elekiryczng Oerlikon, dwa silniki trakcyjne,

- zawieszone czolowo; sifa pociggowa wozu wynosita 6 600 f ang.
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przy szybkosci 17,8 millgodz, a poczgtkowa —~ 14300 { ang.
Maksymalna szybkodé wozu wynosita 47 mil'godz., c'ezar — 57
ton. ;

Poczynione doswiadczenia wykazaly, iz dla osiggnigcia lep-
szych rezullaléw konieczne jest zwiekszenie mocy siinika, Wé:
zostal wigc przebudowany; dzigki zaslosowaniu sprezorki uzyska-
no moc roboczq silnika 600 KM; maksymalna moc jego wynosi
ponad 700 KM przy 750 obr./min. Jednakze, sfosujgc sie do prze-
pisdw Szwajcarskich Kolei Zwiqzkowych, zazgdano nie przekra-
czania max'mum 600 obr./min. i mocy 600 KM.

Tara wozu nie wzrosla; szybko$é jego zwigkszyla sig do 56
mil/godz.. Poiepszono wlasciwoici rozruchu i jego przyspieszen'e,
dzigki czemu nawel w terenie gdrzystym wéz z fatwosiciq ciggnie
norma'ny ladunek 60 — 70 ton, a nawel w razie poirzeby 100
ton.

Obecnie woz ten obsluguje trase Bazylea-Konstancja i Schaff-
hausen-Winterthur, przebiegaiqc dziennie w ciggu 14% godzin
" ‘dystans 600 km. Normalnie wéz kursuje z szybkoiciq 40 — 44
mil/godz. przy 520 obrofach sinka na minule. Rzadko s'e zda-
rza kon'eczno$¢ stosowania maksymalnej mocy sitntka — 610 KM.

(TheRailway Gaze'te, 9. VI 39 Nr. 23, Specjalny
Dodatek, str. 94).

Sposéb przeladunku wegla, mineraldéw i t. p.
' - |

Ce 521

Sprawa szybkiego. a prostego i niewymagajgcego duzych
trudéw sposobu wyladowania z wagonéw kolejowych materiataw
masowych, jak wegiel i . p. bywa rozw!qgzana w ten sposéb, 1%
po opuszczen'u bocznej Scianki wegiel jest przesypywany do sa-
mochedu po fartuchu.

Autor propanuie uslaw.enie wagonu z weglem na bocznicy
znajdujgcej si@ na wyzszym poziomie, anizeli samochdd, skut-
kiem czego weg'el stacza sie wlasnym cigzarem, nie powodujgc
konfecznosci uzywan'a wysitku fizycznego, kidry jest nlezbedny,
gdy wangon i samochéd stojg na jednym poziomie. Olwierane
drzwi wagonu posiadaiq joko zabezp’eczenie dwa boczne skrzyd-
ia ode;mowane. Na brzegu rampy, gdzie stoiq wagony dla rozia-
dunku, urzgdzone sq specjaine wgigle stojki, polgczone drew-
r'anqg ramg, na kiérei opierajg sie odrrucone drzwi wagonu i do-
Jatkowe skrzydia zabezpieczajgee.

Préby, poczynione z fego rodzaju systemem wyladunku, daly
doskonale wyn'ki i wykazaty duzq szybkos§é pracy przy minimum
wys.tku fizycznego i przy nieznacznych kosztach omawionego
urzgdzenia. Artykul jest ilustrowany szeregiem rysunkow.

(E. G. Garstang, The 16.V1.39,,
N 24, slr. 989).

Raitway Gazeltte,

Rozrzqd napedéw w pociqgu, ztozonym
z wagondw silnikowych.
.. ]

Cc 522

Czeslo"slosowana do przenoszen'a mocy od silnika spalino-
wego na o} przekladn:ia mechaniczna syst. Mylius'a w ciggu
ostain’ego d:'esigciolecia wyrdzinilo sie wirdd innych szczegdl-
aymi zaletam’ ruchu; jest fo, jok wiadomo, przekladnia z synchro-
nizowanym sp-zeglem kiowym. W celu zdalnego rozrzqdu na-
padu kitku wagonéw silnikowych, zaopairzonych w te przektad-
nie, a slanow.gcych jeden pociqg, zostaly opracowane pneuma-
lyczne Jub elekiro-pneumalyczne urzgdzenia, kidre od lat juz
pracuiqg z doskonalym: wynikami.

Nainowszy sysiem zdalnego rozrzgdu wogondw silnikowych,
camoczynny lub péisamoczynny, umozliwia Iqgczenie w jednym

pociggu kitkku wagonéw z réinymi przekladniami, jako fo: me-
chaniczng, hydrauliczng lub elektryczng.

W artykule aufor opisule szczegolowo to urzgdzen'e oraz po-
daje sposéb iego dzlalania, wyroiniajgcy sie wygodnym manipu-
fowaniem, szybkim i pewnym przelgczaniem biegéw oraz spo-
kojnym dzialaniem. :

Poszczego!ne czqici urzgdzenia: pulpily konlaktowe, wybiera-
cze b'egow, elekiro-pneumatyczne przelqezniki, oraz skrzynki bie-
goéw, stanow.q oddzielne aparaly bardzo male i lekkie, dajgee
s.¢ falwo umiesci¢é na podwoziach wagonowych.

Urzqdzenie systemu Mylius'a, pracujgec od dluiszego czasu na
znacznej ilodci wagondéw z urzqdzeniami pélsamoczynnymi kur-
sujq w Brazylii, Rumunii i Polsce; ostainio wagony z urzqdzeniami
samoczynnymi sq budowane dia Niemieckich Kolei Pansiwowych,

W arlykule podano schemat oraz kika rysunkow opisywanego
urzqdzenia.

(R. Spies,
str. 292).

Verkehrstechnik, czerwiec, 1939, Nr. 12

Srodki zastosowane w celu przyspieszenia pocig-
géw osobowych i osiggnigte wyniki. Zastosowanie
w eksploatacji wagondéw silnikowych i bilans
finansowy.

——— " "/ ¥V 0= /0

Cd 44

W trzech obszernych artykulach przedstawiono wyniki ankiety,
przeprowadzone] w wymienionej w iytule sprawie oraz przedsta-
wiono stan obecny i widoki.na przyszlo$é rozwoju prac nad tym
zagadnieniem.

W jednym arlykule objgto: Nlemcy, Bulgarle, Danie, Wegry,
Norweg.g, Szwecie | Szwajcarig, w drug'm — Wielkqg Brylanig
z dominiami i koloniam’, Amerykg Pétnocng i Poludniowq, Chiny
i Jopon'g, w irzec:m za$§ Belglg z koloniami!, Francie z koloniami,
Grecig, Wlochy, Luksemburg, Holand'q z koloniami, Porlugalie
z koloniami, Rumunig i Jugoslawie.

Po wsigpnym rozwazeniu okolicznoici, ktére spowodowaly ko-
nieczno$¢ powigkszenla szybkosci pociqgow osobowych, rozpa-
trzono $rodki zastosowone w tym cefu w roznych kraloch, a mia-
nowicie: kasowan'e postojow na stacjach lub zmniejszanie czasu
posfoju, zmniejszan’e cigzaru poszczegdinych pociqgéw, lepsze
wykorzystanie sy pociggowej lokomptyw, udoskonalanie kon-
strukeji lokomotyw parowych i elekirycznych, zamiang frakcji pa-
rewej na elekiryczng, polepszen’e stanu linii, udoskonalenie sygna-
lizacji i hamowania pociggdw. Wielkie znaczenie w tych usiowa-
niach uzyskalo zastosowanie wagonéw silnikowych, o lez poswig-
cono im w artykutach duzo m'ejsca, w szczegdlnosci zad rozwa-
zono ich za'ely techniczne oraz konstrukcig i sposoby ulrzymania,

Poza tym rozwazono szczegdlowo wyniki ekonomiczne, uzyska-
ne przez przyépieszenie pociggdéw, podajgc wydatki inwestycyjne,
pon‘esione na techniczne u'epszenia, wzrost kosziéw eksploata-
cyinych, spowodrwony pow.gkszeniem szybkosci pociggéw, oraz
bilans oslateczny; réwniez podano bilans eksploatac]i- wagonéw
silnikowych,

Z powyzszych rozwazan wynika, ze najpowazniejsze zyski uzy-
skano przez 1) przyspieszenie pociggdw parowych na liniach za-
réwno plerwszorzednych jak i drugorzednych, 2) elekiryfikacje
pewnych linii, co umoz!iwifo w nastepstwie ulepszen'e rozkladéw
jazdy, zgeszczenle ruchu, przy$pleszenie poc'qgéw i L p. 3) zo-
sigpienie pociggéw parowych przez wagony silnikowe.

Na przysziosé posiulaly te bedq rozwijane w dalszym ciqgu,
przede wszystkim zo$ bedzie dokonywono elekiryfikacja odpo-
wiednich linii i bedzie rozszerzana eksploatacja wagonéw silniko-
wych, zwlaszeza po przeprowadzeniu normolizacji trzech typow

. zasadniczych.
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(Stroebe, Fesser, Royle, Harrison, Dumas,
|"Association Inlernationale
des Chemins de
543, 599).

Bulletin de
du Congreés

Fer, czerwiec 1939, Nr. 6, sir. 499,

Komunikacja samochodowa

Nowa regulacja ulg przejazdowych
na liniach autobusowych.
.. - -~~~

Da 87

Od dnla1 maja 1939 r. zarzqdzeniem Ministerstwa Komunikacji
zostal zniesiony przymus w slosunku do linii aulobusowych stoso-
wania pewnych u'g przejazdowych, wykraczajqeych poza normy,
przewdziane przez Ministerstwo. Normy te uslalajq ulgi, kidre
mozna narzuci¢ koncesionoriuszowi jako maksymalne, nastepnie
uigi, ktére mogq by¢ stosowane dowo'nie, oraz ulgi, kiérych nie
wolno slosowaé.

Przewodniq myslq zarzqdzenia Minislerstwa Komunikacji byto
takie skorygowanie polityki tarytowej, by ona byla oparta na za-
stosowan’u iylko fakich ulg, kiére zapewniojq zasade jednako-
wego trokiowania wszystkich obywaleli. To lez zostaly skasowa-
ne i nie mogq byé wprowodzone nawet za wolq kancesjonariu-
sza u'gi dla urzednikéw, dlo oséb odznaczonych, dla pracowni-
kéw.somorzqdowych, da czlonkéw organizacyj i zwigzkow, ulgi
2e wzgledow socjolnych, dobroczynnych i osobistych.

Sluszne fo zarzqdzen'e mialo ra celu usunigcie blednych fen-
dencyj taryfowe polityki autobusowej, ujemnie wplywajgcej na
proce przedsigbiorstw pod wzglgsdem renlownosci, tym bardziej
iz autobus nie pasiada tak powainych zasobéw, jak kalej, i jego
mazliwosci usigpstw taryfowch sq znocznle mniejsze, chociaiby
ze wzgiedu na brak renfownych przewozéw laryfowych, z kiérych
zysk moglby stuzyé na pokrycie deficylu ruchu osobowego. Dal-
sze prowadzenie polityki szerakich uslgpstw mogtoby pociqgngé
za sobq podrozenie taryly dla oséb nle uprzywilejowanych, lub
lez obnizenle wartosci Swiadczen. Ani jedno, oni drugie zjawi-
sko pozgdane nie jesl, 1o fez sluszne zarzqdzenie Mnisterstwa Ko-
munikacji nalezy uznaé, zdon‘em aulora, jako wainy posiep w
dzjedzinie uporzqgdkowanja spraw outobusowych.

(Civ,, Autobus, moj 1939, Nr 5, sir. 2).

O bezpieczefistwo na drogach publicznych.

- ]
Db 69

Czynniki, kiére skiadajq sie na osiqgniecie bezpleczenstwa
. ruchu na drogach publicznych sq nastepuigce: odpawiednie roz-
porzqdzenia wladz, nalezyle wykonanie lych rozporzqdzes i ici-
ganie przekroczen, lojalna i sumienna praca kierowcéw, selek-
cjo personelu i nalezyle ulrzymanie taboru.

Wydawan'e rozporzqdzen jest rzeczq bardzo prosiq, lecz mu-
szq one by¢ przemyélane | w jak najszerszym stopniu podawane
do wiadomosci za'nteresowanych, kiérzy, nie wiedzqc o ukazanlu
s'e rozporzqdzenia w Dzenniku Ustaw, czestokro¢ wchodzg w ko-
iizjg z prawem.

Pozo tym obserwuiemy fakly odraczania na skutek interwencji
juz wydanych zarzqdzen, szczegéinie takich, kiére pociggajg zu
sobq znaczniejszy wydatek. Na to jest rado: uzgodnienie zawcza-
su ferm‘néw, kiére pow!nny byé niewzruszalne. Paza tym fakly
odraczan‘a wywalu'q pewne lekcewoienie rozporzqdzen, co nie
~plywa dodotnia no wzmozenie bezpieczenstwa ruchu.

W zwigzku z lym wylonia sie koniecznoié utrzymania licznych
kadr polcji drogowei, majqcej zadonie pilnowania bezpieczen-
slwa ruchu i $cigania przekroczed.

Sprawa selekcji persone'u wykazuje znaczny poslgp. Dobry
materiol ludzki déje znacznie wigksze gwarancje sumiennosci kie-
sowcow pod wzgledem zarowno przesirzegania przepisow, jak
i nalezytego ulrzymywania pojazdéw; mowa lu, oczywiicie, o kie-
rowcach zawodowych.

Duze jednak nedociqgniecio widzimy w utrzymywaniu na-
w'erzchni drogowej, znakowan'u drég i sygnalizacji; jest tu jesz-
cze bardzo wiele do zrobienia, a przeciez fo sprawa pierwszo-
rzednej wagi dla bezpieczensiwa drogowego.

Wiele faktéw swiadczy niestely o fym, ze sprawa fa jest frak-
fowana po macoszemu, w sposob nieprzemyslany | przypadko-
wy. Aby jednak osiggngé maximum bezpieczefsiwa ruchu dro-
gowego, konleczna jest Scista i harmonijna wspdlpraca wszystkich
zainteresowanych czynnikéw.

(W. Rychfer, Auiobus, maj 1939, Nr. 5, sir. 8).

Zaciemnianie Swiatet w ruchu vlicznym.

L _ ___ |
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W ariyku'e podano ire$¢ obowiqzujgcego w Niemczech roz-
porzqdzenia w spraw.e obrony przeciwloinczej, dotyczqcego ru-
chu ulicznego.

W zw'.qzku z wygaszeniem wszysikich lamp na ulicoch i na
p'acach, m'ejsca pod wzgledem ruchu niebezpieczne, np. skrzy-
zowon'a, winny byé osygnalizowane specjalnymi latarkam! kie-
runkowymi. Niezbedne sygnaly drogowe muszq byc¢ przeslonigte
w ten sposéb, oby nie byly widoczne z odlegiosci 500 m.

Rowniez i swiatla pojazddw drogowych powinny byé wygaszo-
ne; iako osygnalizowanie pojozdéw, bedaeych w ruchu, uzywa
sie swialla czerwonego; reflekiory powinny by¢ przysioniete lub
zakryte w len sposéb, aby mogly byé widoczne z odlegloici 100
m, natomias! z odlegleici 500 m nie pownny one by¢ widoczne;
refiekiory mogq byé zakryle w ten sposéb, aby dawaly poziomy
pas $wialia przez olwdr o szerokosci 5 — 8 cm i o wysokosci
1 cm. Pojazdy, stoiqce na ulicoch powinny byé osygnalizowane
podobn’e jok przeszkody drogowe.

Wewnelrzne oéwiellenie wozéw {ramwajowych musi byé
przyémione, $wialla zo$ przednie winny byé, o ile moznosci, przy-
sloniete, w taki jednak sposdb, aby zapewnly motorowemu do-
staleczng widzielnod¢. 7 tylu wozy framwajowe powinny by¢

oznaczone w wypodkach wglpliwych sygnalami skrajniowymi.

Rowniez i oswiellen’e miejsc pracy na ulicoch powinno by¢
zakryte; dotyczy to zwlaszcza miejsc spawania.

Organizacja’i fechnika przyciemniania $wiate!l powinna zapew-
n'a¢ dokonywanle tej czynnosci w motzliwie krotkim czasie.

(W. Weigelt, Verkehrstechnik, czerwiec, 1939, Nr. 12,
str. 295).

Poczekalnie autobusowe.
e |

Db 71

Dopiero z chwilg ulworzenia Londyrskiego Przedsigbiorstwa
Przewozéw Osobowych rczpoczela sig bardziej intensywna bu-
dowa poczekalni posazerskich, budowanych dotychczas tylko
sporadycznie. Uproszczony typ stosowany poczgtkowo stopnio-
wo byl ulepszany; szerzej stosowano szklo, daszki u wejscia
il p.

Typ poczekalni zm'enial sie w zaleznoici od rodzaju miej-
scowoici. W miejscowoiciach miejskich slosowane sq poczekal-
nie z drzewa, oszklone, zoopairzone w pozjomy dach oraz dwuy-
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stronne miejsca do siedzeniq, przedzielone oszklong $ciang.
W innych wypadkach widzimy poczekalnie typu baldachimowe-
go, szczegoélnie w punkiach o ogroniczonej szerokoici jezdni,
poczekalnie na 30 oséb w punkiach o wigkszym ruchu, a w
pewnych wypadkach poczekalrie posazerskie polgczone z po-
m.eszczeniem dia obslugi, jak na przyklad na stacjach kranco-
wych. - W punktach o duzym napigciu i gestosci ruchu stoso-
wane sq poczekalnie baldachimowe, nie zaopatrzone w tawki
dla pasazerdow ze wzgledu nc krétki czas oczekiwania.

Ostatnio zaczelo budowaé poczekalnie z belonu.

Rozmaitego rodzaju typy poczekalni pokazane sq na rysun-
kach, ilustrujgcych artykut.

Aulor zaznacza, ze projekty poczekalni sq uzgadniane z za-

interesowanymi czynnikami lokalnymi.

{(The Railway Gazelte 23VL39 Nr 25 sir
1031).

Zasady budowy dworcéw autobusowych.
L ]
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Stan naszych dworcdw aulobusowych pozostawia, nlesiely,

wiele do iyczenia. Wplynelo na to po pierwsze stanowisko
miast, iraklujgeych dworce autobusowe jako Zrédio dochodu,
a nasigpnie w ogdle brak zrozumienia roli, odgrywanej przez
dworce, co dawno juz zrozumiano na zachodzie; w Ameryce
miasta pokrywajg prawie polowe kosztéw ufrzymywania dwor-
cow autobusowych.

W zwigzku z szyokim lempem rozwoju komunikacji aulobu-
sowej sprawa dworcdw slaje sie palgcq.  Zasady, na kiérych
powinna sig¢ opiera¢ budowa dwprcdw aulobusowych, sq no-
slepujgce: umieszczenie. w cenirum miasta celem umozliwienia
pasazerom talwego i wygodnego dostepu, scentralizewanie
wszystkich linij w jednym punkcie, co znakomicie upraszczaprze-
s.adanie sig pasazerow | przesytkg towaréw oraz ogromnle
ufatwia pasazerom orietowanle sie w komunikacji aulobusowej.
Poza tym jest konieczne, by dwerzec autobusowy byl potoiony
blisko dworca kolejowego dla ulalwienia komunikacji miesza-
rej.

Przy wyborze miejsca na dworzec duze znaczenie ma uklad
arferii dojazdowych. Arterie fe muszqg byé polgczone z dwor-
cem szerokimi ulicami, un:ozliwicjgeymi mijanie dwéch autobu-
sow. :

Wijazdy na dworzec mogy byé wykonane jako jednokierun-
kowe, lub rownolegle.
lety i wady.
jeszcze i inne.

Kazde ¢ tych rozwigzan ma swe za-
Obok tych dwoch zasadniczych rozwigzan istniejg

Plany dworcow i najczedi’ej spotykanych rozwigzan sq po-
kazane na szkicach.

(J. Droga, Autobus, c-erwiec 1939, Nr. 6, sir. 7).

Doswiadczenia z autobusowymi przyczepkami
w Kolonii.
Lo
' Dc 223
Wprowadzane od kodca 1936 r. do ruchu aulobusowego
przyczepki wykazaly w pracy, rwleszcza na liniach podmiej-
skich, wielkie zalely, jake fc: duizy przebieg, dochodzgcy dn
4500 km w m'esigcy, oraz wysigrezaigeq zwrotnoéé nawel no
waskich ulicach.
Autor opisuje szczagdlowo konstrukcje i urzgdzenia tych przy-
czepek o 33 miejscach do siedzenia * 23 — do slania, o calko-

witej dlugosci 8380 mm i szerokolei 2350 mwm; ciezar przy-
czepki na jednego pasazera wynosi 96 kg; przesuwne drzw!
dla jednoczesnego przejécia dwdch oséb pomieszezono w érod-
ku wozu. Szczegdlng uwage zwrécono na urzgdzenie wygodne-
go wejic.a, uzyskujgc wysokos¢ stopni 410 i 320 mm przez od-
powiednie obnizenie pediogi. Okna wykonano jako opuszcza-
ne, wentylacjg zasiosowano przez ofwory dachowe. Przyczepki
majg lylko przednie osie zwroine.

Poczgtkowe frudnosci z mechanizmem sprzgglowym usunigto
calkowicie; obecn'e stosowane sprzggi umozliwiajq zczepianie
przyczepek zardwno z dwuosiowymi, jak i frzyosiowymi wozam:
silnikowymi; wpisywanie sig ich w luki, zakreslane przez wozy
silnikowe, jest zadowalajqce i prawie lakie same, jokie uzy-
skuje se przy przyczepkach z obiema osiami zwrotnymi.

Przyczepki sq zaopalrzone w hamulce powielrzne, dziatajgce
na wszystkie cztery kola, uruchamiane z wozu silnikowego, oraz
w korbowy hamulec reczny.

Nie rozwigzanym dotychczas zagadnieniem w tych przy-
czepkach pozosiaje ogrzewanie, Dolychczasowe préby z ogrze-
waniem palnikami katalitycznymi nie daly pomyilnych wyni-
kéw, gléwnie z przyczyny koniecznosci obsfugi. Obecnie przy-
slgpiono do préb ogrzewania przy pomocy propanu, podobnie,
jok to wykonano w Lubece.

W artykule podano parg rysunkow i szkicow.

(F. Hammer, Verkehrstechnik,

Nr. 12, str. 282).

czerwiec, 1939,

Nowy berlinski autobus pietrowy.

| SO
Dc 224

W oslatnich dniach uruchomiono w Beriinie dwa piglrowe
aulobusy, réinigce sig od dolychczas stosowanych gléwnle tym,
ze silnik wraz z chlodnicq umieszczono wewnglrz pudia, skqd
po odkreceniu paru érub moina przy pomocy diwigowego woz-
ka lalwo go wyjqé. _

Silnik Dieseta wylwérni Bissing rozwija przy 1600 obt./min.
175 KM i moze byé wym'eniany z silnikami wytworni Daimler lub
Henschel.

Pudio jest osadzone na podwoziu za posrednictwem pod-
ktadek gumowych. Obicia pudla wykonano z blachy alumi-
niowej lalwo wymienialnej w razie uszkodzenia.

Wysokosé aulobusu wynosi 3 990 mm, jego pojemnos¢ za$ —
68 miejsc do siedzenia i 7 — do slania; najwigksza szybkos¢ —
60 km godz.

W arlykule podano fologrofie opisywanego aulobusu,

o %

(Verkehrstechnik, czerwiec, 1939, Nr. 12, str. 297).

Nadsprezanie samochodowych silnikéw Diesel'a.

D¢ 225

P. G. F. Croven, inzynier i kierownik komunikacji mieiskiej
w Halifax, od paru lat przeprowodza zaréwno teorelyczne, jak
i praktyczne préby z nadsprzezaniem semochodowych siinikow
Diesela. Z okazji zjazdu Zwigzku. Komunikacji Miejskiej w Hali-
fax, zademonsirowal on pigtrowy autobus z silnikiem Diesela, za-
opalrzonym w nadsprgzarke, i przeprowadzil prébne jazdy na
drogach o licznych @ znacznych wzniesieniach. Rezuliaty byty
bardzo korzysine, gdyz .
o 33V3%.

uzyskano zwigkszenie mocy silnika
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Normalnie moc silnika wynosita 130 KM, obecnie zas po za-
stosowaniu nadsprezarki — 170 KM. Na wzniesieniach znacz-
nych (1 : 9), szybkoié wozu wyniosta 26 mil/godz. i.osiqgnielq
bylo z lalwoicig.
chowej, $wiadczqey o doskonalym spalaniu. Oczywiicie, mu-
sial wzrosngé rozchéd paliwa, co wyrazito sie w zmniejszeniu
przebywanej odleglosci o 3/, mii na 1 gallon paliwa (4,543
[fra).
nie uwidaczniala si¢ przy ruszan'u z miejsca na stromych wznie-

" sleniach i przy jeidzie na drogach gérzyslych. Sprezarka umie-
szczona jest przed skrzynkg przekiadniowg i napedzana jest

Nadwyzka mocy i wieksza elaslycznos¢ silnika szczegé!-

pasem od walu pomiedzy sprzegtem, a tq skrzynka.
Sprezarka pracuje przy cisnieniu 5 funtéw na 1 cal kw,

Passenger
ste. 318).

Transport Journal 16VL39,

Regulowanie ruchu  ulicznego w Anglii.

Dd 32

W ksigzce pod tylutem ,,Ruch drogowy i jego kontrola”
H. Alker Tripp, dlugoleini wyizszy urzednik Scolland Yardu, po-
daje ciekawe dane i obserwacje, dolyczqce ruchu, oparte na
dlugoleinim doswiadezeniu.

Dzielo to rozpado si¢ na naslepujgce dzialy: rozwoiania
ogélne, konirola ruchu drogg zarzqdzeh i przy pomocy orgo-
nu wykonawczego, 1. j. policji, kontrola ruchu za pomocq urzg-
dzen mechanicznych, zarzqd drogowy, przewozy drogowe, sia-
lystyka, wypadki w ruchu drogowym.

Policyjne regulowanie ruchu odbywa sie w Anglii w spo-
s6b odmienny anizeli w Niemczech. Rozrdinia sie dwa rodzaje
organdw wykonawczych: urzednikéw automobilklubow,

noszg mundur, a w regulacji ruchu spetniajg role pomoczniczg

ktorzy

i nie posiadajq wladzy wykonawczej, oraz wilaiciwg policig, po-
siadalgeq wszelkie uprawnienia.  Policja ruchu kolowego roz-
pada sie na irzy grupy: policjanci piesi, policja zmo}or)l/zowana
i policia konna.

Urzqdzenia ochronne, jok wysepki itp. na skretach i skrzy-

sowaniach, z racji gestosci ruchu i ciasnoty sq bardzo udoske-
nalone.

W Anglii (a lakie we Francji) isinieje znaczne uprzywilejo-
wan'e pieszych. Dopiero w 1927 r. wprowadzono w Paryzu,
a w 1934 r. w Londynie oxnaczanie specjalnych przeié¢ dia
pieszych. Piesi sa pociggani do odpowiedzalnoici jedynie w ra-
zie wywolania wypadkéw. W szkotach wprowadzono specjalne
wyklady, dotyczqce przepisdw o ruchu ulicznym, niebezpie-

czefstw z n'm zwiqzanych i sposobéw zachowania sie na

jezdni,
Autor oblicza, ze na gidwnych ulicach w kaidym kierunku
przejezdza w ciggu gadziny 500 — 600 pojazdow.

W miejscach gorzej oéwietlonych, a szczegdlnie na skrzy-
zowaniach, stosowane jest oznaczanie kierunku jazdy biatymi,

przerywanymi liniami.  Poza tym sfosowone jest oznaczanie

W  punktach,

o szczegdlnie duzym i cigalym ruchu, stosowane sg przeiicia

wysepek bialymi liniami oraz oéwiellanie ich,

podziemne.

Artykul jest ilustrowany szeregiem rysunkéw.

(K. Heymann, Yerkehstechnik 5VL.39 Nr 11,
str. 264).

Stwierdzono brak osadéw w rurze wyde-.

Autobusowo-kolejowy transEort drobnicy.

Dd 33

Kolej nie jest w stanie polgczyé wszystkich oérodkéw zycia
gospodarczego drogami zelaznymi; budowanie nowych kolejo--
wych linij dojazdowych nie oplaca sie w obecnych czasach, wo-
bec rozwoju ruchu samochodowego, o nawel widzimy, ze w
wielu wypadkach likwiduje sig kolele znaczenia miejscowego.

‘Wielkie kopitaly za'nwestowane w kolejniclwie od dawna juz

sq zamorlyzowane, przewozy wigc na duze odlegloici przez
dtugi jeszcze czas bedg tansze od samochodowych. Lecz bra-
kiem przewozéw kolejowych jest 1o ze, towar musi byé dosta-
wiony na siacje, natadowany do wagonu, a po przybyciu na
miejsce przeznaczenia wyladowany i dostarczony do domu od-
biorcy, czestokro¢ bardzo oddalonego od kolei. Z prawie wszysi-
kich wigkszych slacyj kolejowych wychodzg samochody obstu-
gujgce mniejsze miejscowoici; moziwym wigc jest, szczegdlnie
w krajach o malo rozwinielej sieci kolejowej, transport lamany,
samochodowo-kolejowy, nle lyle dla przewozéw masowych, ile
dla drobnicy. Dla tych przesylek zorganizowano i uregulowano
na Zachodzie bez wielkich inweslycyj przewozy ,od drzwi do
drzwi”, przez uzgodnienie dzialalnoici przedsiebiorstw koleio-
wych i samochodowych i przez opracowanie wspolnej taryfy.
Wynikajqce z tego dla zycia gospodarczego korzyéci sq oczy-
wiste.

Wzér takiej organizacji znajdujemy w Sawajcarii; w ok. 6 000
miast i miasteczek zorganizowano, przy pomocy istniejgcych
srodkéw komunikacyjnych, odstawe i dostawe drobnicy miedzy
klientem a stacjg kolejowq; po uprzednim zgloszeniu, autobusy
zotrzymujq sie przed danym domem i zabierajq przesylki, i od-
wrolnie dosfarczaiq je do domu adresata, na zasadzie ustalonej
faryfy; na listach przewozowych wyszczegélnia sie oddzielnie
naleznoi¢ za przewdz kolejq i za dostawg samochodem z ko-
lei i do kolei. Specialne udogodnienia sq przewidziane dla
przesylek powlarzajgcych sig stale (mleko, wedliny, dowary ko-
lonialne i t, p.).

Zdaniem aulora, przewozy ,od drzwi do drzwi" pawinny by¢
zorganizowane i u nas w Polsce; jest o obecnie ulotwione przez
wprowadzenie syslemu  koncesyjnego dia linij autobusowych,
dzighi kiéremu poszczegélne przedsighbiorstwa okrzeply i dajg
teraz gwarancje solidnego wykonania uméw zawieranych z ko-
lejq.

(.G ,Autobus" liplec 1939, Nr 7, sir. 2).

Pomiar naprezed w nakretkach, sworzniach
i belkach.

De 33

Jedng z wainych spraw 2z punkiu widzenia mechanicznego
jest mozliwoi¢ usialania wielkoic napreien w nitach, sworzniach
I nakretkach, znajdujgcych e w poszczegdlnych czesciach sil-
nika, jak glowice cylindréw i gléwne loiysko oraz w rdznych
czeiciach podwozia,

Ciekawe i skuteczne narzedzie pom‘arowe zostalo wprowa
dzone przez p. Wiliama Torque pod nazwg ,Measurrench”
NS — 57; jest ono sprzedawane przez firme Buck and Hickman
Ltd. w Londynie.

Przyrzqd fen moze byé uzyly do odczylywania pomiaréw
wzrokowo lub diw:ekowo; do odczylywania wzrokowego po-
siada on kalibrowg podziatke nopigé od 20 do 200 funtéw
ang.'stope; wskazanie napigcia odczylywane jest w  miejscu,
gdzié ramie wskazowki przecina podzialke.
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Odczytywanie diwigkowe uskulecznia sie za pomocg nasta-
wien‘a urzqdzenia dzwigkowego na zqdane napigcie od 35 do
200 iunldéw ong./slope.

Narzedzie lo, bordzo prostej i mocnej konstrukeji, pokazane
jest na rysunku, zamieszczonym w arlykule.

(Passenger Troansport Journal 16V139,
sir. 297).

Oszczedne paliwa.
L. - |

De 34

Sprawa paiiw zastepczych od dawna jest powaznie rozwaza-
na i to nie tylka przez krale, nie posiadajgce zrodel naftowych
i skazane na import, lecz réwniez i przez kraje produkujgce
Wplynety na to, obok gwaltownego wzrostu spoizycia i zwyzki
cen, takze i perspekiywy ewentualnego, choé wolnego wyczer-
pywania sig Zrodel.

We Francji przeprowadzono proby z palwami zastepczymd,
uwienczone catkowitym powodzeniem. Poiska o lyle znajduje
sig w lepsze] syluacji, iz posiada zrédla ropy naffowej; pozo
tym mamy rozwiniety przemyst gorzelniczy, sprawa mieszanek
benzynowa-spirytusowych moze wigc byé latwo rozwigzana.
Jednakie wobec szybkiego przyrostu iloici kursujgcych samo-
choddéw nalezy powainie pomysle¢ o paliwie zastgpczym, nie-
zalezn'e od mieszanek.

Takim paliwem, w naszych warunkach dobrym i fanim, mo-
globy byé drzewo i jego odpadki, ktére mogg byé zastosowa-
ne do samochoddw, zaopatrzonych w gazogeneratory. Dolych-
czas tego rodzaju paliwa nie byly szerzej slosowane w Polsce
ze wzglgdu na brak odpowiednich podwozi i urzgdzeA gazo-
generatorowych. Pansiwowe Zaklady Inzynierii przeprowadzaja
juz préby z pojazdem tego rodzaju; daly one dobre rezul-
taty.

Drzewo jako paliwo jes! prawie szeiciokroinie lansze od
benzyny, a o polowg od oleju gazowego.

(M. de Lavoux, Autobus, czerwiec 1939, Nr. 6, str, 12).

Samoczynny licznik natezenia ruchu drogowego.
10—

Df 32

W zwigzku ze wzrasiajacq motoryzaciq ruchu kotowsgo ko-
nieczne jes! dla réinych celéw ulgcie jego charakteru w réz-

nych m'ejscach; w lym celu wykonano w Ameryce przenoény

Rys. 1. Przyrzqd do rejeslracji nasilenia ruchu drogowego.

przyrzad lican’kowy, pracujacy z wystarczajacqa dokladnoicig (do
1.7%); koszly mechaniczneqa liczenia sq o wiele mniejsza o4
kosziéw liczenia pojazdéw przez funkcjonariuszy. '

Przyrzgd ten, przedstawiony na rys. 1, sklada 'siq w za-
sadzie z elekirycznie napedzanego liczydla, kiére jest polg-
czone za poirednichvem gumowego weza (3/,"), rozpigtego w
poprzek jezdni, z odpowiedmm odbiornikiem. Przyrzqd ten ma-
ze byé pizylgczony do aparaltu rejestrcjgeego.

Dotychczasowe  wyniki pracy przyzgdu  wykazaly, iz
baleria ogniw galwanicznych moze wystarczyé do zliczenin
120 000 pojozddw, wqz zod gumowy — do 200000 pojazdéw.
frzy posfugiwaniu sie przy.zqdem  specjalng uwage nalezy
zwracaé na prawidlowoié rozciggniecia weza gumowego ora;
ochrong jego konca przed wodg. Przygotowanie przyrzgdu do
procy przez jedng osobe frwa okalo 10 minut,

Przyrzgd jest bardzo prosly w konsirukeji, pewny w dzia-
foniu w réznych warunkach almosferycznych i przy réznyzh
lypach i szybkoiciach pojazdéw, jest porgezny, a przy tym jest
fani,

(Verkehrstechnik czerwiec, 1939, Nr. 12, str. 300).

Trolleybusy, srodki komunikagii
specjalnej

Nowe urzqdzenia trolleybusowe w Brighton.
. -

Ea 34

Komunikacja Irolleybusowa, kiéra niedawno zasigpila w
Brighton komunikacjg iramwajowg, posiada pewne swoiste ca-
chy, uwarunkowane specyficznymi warunkami ruchu, jak znacz-
ne wznjesienia oraz duze ilosci skrzyzowan i skrgtéw,

Trolleybusy zaopatrzono w silniki Crompton-West o mocy
88 KM przy 550 V. Pewien nadmiar mocy silnika, ktéry zasadni-
czo byiby odpowiedni dla wozéw szeSciokolowych o wigkszym
obcigzeniu, tlumaczy sie gérzysloicig terenu i trudnymi wa-
runkami pracy. Z lego lez wzgiedu wozy zostaly zaopairzone
w specialnie silne hamulce, silniki za$ odznaczajq sig duzq elo-
stycznosciq.

Co s'g tyczy urzadzen eiekirycznych wozu oraz urzgdzen po-
mocniczych, zwrécono szczegdlng uwage na niezawodno$é ich
dzialania. Gérng sie¢ jezdng, kidra isiniala przy komunikacji
Iramwojowel, usunielo catkowicie i zolozono nowq, specjalnie
dostosowanq do komunikacji trolleybusowej. Usfalono przecigl-
ng szybkos¢ ruchu na 41 mil godz. przy é postojach na 1 mile
po 8 sek. kaizdy. Ze wzgledu na warunki ferenowe uznano lg
szybkoié za zodowalajgcq, wziglo bowiem pod uwage wielkg
ilad¢ skretow | skrzyzowan.

Na rysunkach przedstawione sq: podwozie irolleybusu i szcze-
goly siec’ jezdnej.

Poza tym znajdujemy w artykule szczegélowe opisy kon-
strukeji trolleybusu i urzqdzen elekirycznych.

(Passenger Transport Journal 16VL39
sir. 310).
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Triangulacja | i

1. Uwagi wstepne.

riangulacja m. Lwowa z 1935, jesf czwartg z rze-

du triangulacjg, a jezeli si¢ wezmie pod uwage

sied prof Wojtana (sie ta obejmuje tylko punkty

| rzedu i nie miata na celu stworzenia podstawy dla

zdjecia szczegétowego miasta), to nawet pigtg — wy-
konang od 1848 r, na terenie miasta.

Pierwsza sie¢ triangulacyjna z 1848 r. skladata sie
z 6 punktdw (5 tréjkqtow, iworzqcych uktad centralny
okoto punktu Wysoki Zomek) i zostata wykonana przez
putk. Hawliczka w nawigzaniu do triangulacji kata-
stralnej, ktérej poczatek miescit sie wtasnie na Wyso-
kim Zamku (obecnie punkt ten jest przykryty Kopcem
Unii Lubelskiej). _

Sie¢ druga, o charakterze samodzielnej sieci miej-
skiej (lokalnej) zostata wykonana w 1913 r. przez inz.
Barczewskiego i sktadata sie z 9 punkiow 1 rzedu
(8 trojkgtow) z punktem ceniralnym na Kopcu Wysoki
Zamek. Wobec silnej rozbudowy miasta po wojnie na
jego peryferiach i stworzenia t. zw. Wielkiego Lwo-
wa (przez przylgczenie gmin podmiejskich), sie¢ po-
wyzsza juz w krotkim czasie okazala sig niecdpowie-
dnig, zwlaszcza ze i jej dokladno$é¢ pozostawia wiele
do zyczenia, z powodu niekorzystnego ksztattu troj-
kqtéw sieci gldwnej i niekorzysinego rozwiniecia ba-
zy (o dlugoici okoto 1 468 m, potoionej w zachod-
niej stronie miasta).

W latach 1927 — 1933 wykonat Urzqd Katastral-
ny we Lwowie nowq sie¢ triangulacyjng lokalng, zto-
zong z 10 punktéw | rzgdu, tworzqcych dwa uktady
centralne okoto punktow: Wysoki Zamek (Kopiec)
i Kleparéw. Sie¢ ta, oparta na wiasnej bazie (diugos-
ci ok. 1 800 m) i orientacji, uzyskanej z pomiaru ston-
ca w réwnych (korespondujgcych) wysokosciach, za-
geszczona nasigpnie przez weiecie wszystkich wiez
koscielnych w mieécie oraz szeregu punkiéw naziem-
nych, miafa réwnoczeénie byc podstawq zdjecia szcze-
gotowego miasta,

I' Katedra Miernictwa Politechniki Lwowskiej pod
kierownictwem prof. Wojtana wykonala w 1932 r. na

terenie miasta Lwowa sie¢ lokalng tylko | rzedu, zto-.

zong z 7 punktdw, tworzgcych 6 tréjkgtow w ukladzie
centralnym okoto punktu Piaskowa Géra. Baza A-B
o diugosci 2377, 9781 m byta pomierzona -drutami
inwarowymi z W|e|kq starannoscig i rozwinigta przy
pomocy pojedynczego rombu na bok Czartowska Sko-

526, 3(438 .32)

I rzedu miasta Lwowa z roku 1935

fa — Malechéw. Azymut jednego z bokéw sieci wy-
znaczono z obserwacji réwnych wysokosci stonca. Sieé
ta nie miata jednak stanowi¢ podstawy dla zdjecia
szczegdiowego.

Uzyskane przez Urzqd Katastralny wyniki triangula-
cji lokalnej okazaty sie jednak dla bardzo doktadnego
pomiaru miejskiego nieodpowiednie z kilku powo-
déw. Nieracjonalne i nie rozgraniczone scisle przejs-
cie z punktéw | rzedu na punkty dalszych rzedéw
w sieci spowodowaty zbyt wielkg niedoktadnosé w wy-
znaczeniu tychze punktow, co w konsekwencji odbito
sie na stosunkowo duzych bledach zamknigcia poli-
gondw. Poza tym sieé zostala zageszezona nie wystar-
czajgco, co zmuszalo do zaktadania zhyt dtugich cig-
gow poligonowych (3 — 4 km). Wreszcie do orienta-
cji sieci wkradta sig pomytka (rachunkowa) wynoszg-
ca okolo 10", ktéra znacznie skrecita lokalny ukiad
osi w stosunku do potudnika Iwowskiego. Te powody
sktonity Biuro Nowych Pomiaréw m. Lwowa do wyko-
nania wespot z Urzedem Katastralnym we Lwowie no-
we] sieci triangulacyjnej fokalnej, przy czym Biuro
Pomiarowe miejskie wykonalo sie¢ | i I} rzedu, zda$
Urzqd Katastralny rzedy dalsze (Il i 1V):

Autor niniejszego artykulu wspoétpracowal z Biurem
Pomiarowym miejskim przy wykonaniu sieci | i |l
rzedu.

Najnowsza sie¢ triangulacyjna z 1935 r. zostala za-
lozona w zasadzie na tych samych punktach, na kté-
rych opierata sig sie¢ poprzednia i obejmuje obszar
okoto 17 500 ha (obszar Wielkiego Lwowa i zarazem
obszar objety poligonizacjq wynosi 6 670 ha). Podsta-
wq sieci jest baza prof. Wojtana, ktéra zostala roz-
winieta na bok Wysoki Zomek — Dublany przy po-
mocy podwéjnego rombu. Orientacje sieci uzyskano
z obserwacji stofica na punkcie Il rzedu Politechnika
(obserwatorium astronom.). Sie¢ ia posiada racjonal-
ne przejicie do punkidw Il i IV rzedu za posrednict-
wem sieci !l rzedu, ktorej kazdy punkt jest stanowis-
kiem instrumentu. Wieze kosciotéw (lub inne tym po-
dobne punkly wysokie) sqg w niektérych wypadkach
punkiami Il rzedu, a w pozostalej reszcie tworzq
punkty IV rzedu. Punkly te, jok réwniez punkty rze-
dow wyzszych, postuzyly do weigcia (przewaznie obu-
stronnego) szeregu punktéw naziemnych dla bezpos-
redniego nawigzania poligonéw. llos¢ punktéw w po-
szczegolnych rzedach jest nastepujgca: | rz. 10 pun-
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ktow, I rz. 11 punktéw, Ill rz. 18 punktéw, IV iV
rz. 95 punktéw — razem 134 punkiéw,

Na rys. 1 przedstawione sq wszystkie wymienione
wyzej sieci triangulacyjne m. Lwowa, co daje przeglgd
ich ksztaltu i zasiegu w stosunku do obszaru miasta.

Pomijajgc pierwszg sieé katastralng oraz sie¢ prof.
Wojtana, widzimy, ze w czasie od r. 1913 do 1935
(a wiec w okresie zaledwie 22 lat) wykonane zostaty
we Lwowie az lrzy sieci triangulacyjne, joko podstawy
dla szczegéfowego pomiaru miasta, z ktérych dopie-
ro ostatnio spetnia zadowalajgco swoje zadanie (pod
wzgledem dokladnosci i zasiggu) i spetni je réwniez
w przyszfosci. Wypadek Lwowa (kiéry zresztg nie jes
odosobniony w prakiyce miernicze] w Polsce) moze
i powinien by¢ przykiadem tego, jok nalezy projekto-
wad i wykonywad sieci triangulacyjne miejskie, zwla-
szcza dla miast silnie rozbudowujgeych sie (lub majg-
cych takie tendencje), aby unikngé niepotrzebnych
a powaznych kosztéw pomiaru. Zasada projektowa-
nia ,na wyrost’ ma tutaj pierwszorzedne zno-
czeniel '

2. Sieé | rzedv.

Wspomniatem juz, ze sie¢ friangulacyjna miejska
z 1935 r. opiera sie w zasadzie na punktach sieci po-
przedniej. Zmiana nastgpifa tylko na punktach Czar-
towska Skata i w sieci podstawowej, kiéra zostata po-

traktowana odmiennie niz poprzednio. W sieci najnow-
szej p. Czart Skatla jest identyczny z punk-
tem triangulacyjnym sieci panstwowej | rzgdu o tej
samej nazwie (rys. 2). Znajduje sig na nim wieza trian-
gulacyjna, wybudowana przez Wojskowy Instytut Ge-
ograficzny, wysokosci 47,6 m (wysokos¢ kozta 35,0 m).
Doktadno$¢ pomiardéw kgtowych, wykonanycin na tas
znacznie podniesionym  stanowisku instrumentu, nie
ustepuje w niczym doktadnoici na pozostatych punk-
tach. W dawniejszych sieciach lokalnych punkt tej sa-
mej nazwy znajdowal sie w nieco innym miejscu, mia-
nowicie w odlegtosci okoto 73 m na pétnoc od punktu
obecnego. Wciggnigcie punkiu triangulacyjnego sieci
panstwowe]j do sieci lokalnej miejskiej jest bardzo ko-
rzysine ze wzgledu na nawigzanie i pézniejsze przeli-
czenie ukfadu lokalnego na ukiad panstwowy.

Punkt Brzuchowice, potozony na wzgérzu w lesie,
ma stanowisko instrumentu na $cigtym pniu debu
(rys. 3) 18 m nad ziemig. Pien ten zostat obudowany
(rys. 4, fotografia z dotu), tworzgc sygnat wysokosci
25,7 m (do nasady $wiecy). Jakkolwiek w czasie wyko-
nywania pomiaréw (ok. 3 miesigce) stanowisko in-
strumentu nie ulegto widocznej zmianie, to jednqk
urzgdzanie punktéw triangulacyjnych (zwtaszcza waz-
niejszych) na pniu cigtego drzewa bez zadnej trwa-
fej stabilizacji uznaé nalezy za niewlasciwe, z powo-
du niemoznoéci wykonania naziemnej stabilizacji pun-
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ktu (chyba mimosrodkowo). Poza tym koszt obudo- Idealny punkt przecigcia sie przekgini tego kwadra-
wania pnia (dla stworzenia pomostu dla obserwato-  tu (lezgcy wewnglrz pnia) przyjeto jako wlasciwy punki
triangulacyjny i wszystkie obserwacje zostaly na ten
punkt zredukowane.

RN T TR TR L A TR T T TR TR

Podniesienia stanowiska instrumentu wymagat réw-
niez punkt Rzesna R. z powodu niewielkiej przeszkody
terenowej w kierunku Kleparowa. Podniesienie to wy-
nosi okoto 4 m {rys. 5).

Pozostate punkly sq stanowiskami naziemnymi (1. zn.
ze obserwacje wykonano instrumeniem, umieszczo-
nym na zwyktym statywie). Na punkiach tych ustawio-
no sygnaly 4-nozne, ok. 6 m wysokie, ktorych $wiece
niezupetnie icidle byly scentrowane w stosunku do
punktu triangulacyjnego (ceniru). Zreszlg Sciste scen-
trowanie sygnalu nie jest koniecznie potrzebne, gdyz
po wyznaczeniu elemeniéw mimosrodu redukuje sig
w prosty sposob obserwacje na centr (rys. 6).

Stabilizacje punktow stanowig slupki betonowe
20/20/40 cm z centrycznie osadzonym trzpieniem ze-
laznym, oraz plyta betonowa 40/40115 cm z krzy-
zem. Gorna powierzchnia stupka znajduje sie ok, 10

ra i sygnatu) nie jest mniejszy od kosztéw wybudowa-
nia zwyklej wiezy triangulacyjnej. Uirwalenie punktu

Rys. 3. Rys. 5.

Brzuchowice uzyskano przy pomocy 4 stupéw betono-  cm pod terenem, za$ miedzy stupkiem a plytq jest
wych z plytami, tworzgcych w przyblizeniu kwadrat.  warstwa ziemi (ok. 10 cm).
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Budowgq wiez triangulacyjnych i sygnatéw oraz sta-
bilizacjq punktéw kierowat inz. Starek (Biuro Nowych
Pomiaréw Izby Skarb. we Lwowie).

—
~of
(rastrument)

Rys. 6.

Elementy ekscentrycznosci sygnaféw oraz podnie-
sionych stanowisk instrumentu zostaty wyznaczone bar-
dzo starannie przy pomocy specjalnej tarczy sygnato-
wej (rys. 3) o srednicy 100 mm ), z btedem nie prze-
kraczajgcym 0,5 mm. Rys. 6 podaje w skali 1 : 3 ele-
menty ekscentrycznosci dla instrumentu i $wiecy na
punkcie Czartowska Skafa. Obliczenie przeprowadzo-
no na znanych formularzach dla redukcji pomiaréw
mimoérodkowych, za$ poprawki celowych na (ekscen-
trycznq) swiecg liczono wysuwkq i wpisano wprost na
‘szkicu na odpowiednim kierunku.

Pomiary katowe zostaty wykonane dla sieci | i Il
rzedu réwnoczeénie w ciggu 3-ch miesigcy letnich (li-
piec, sierpien i wrzesien) precyzyjnym teodolitem
Wilda Nr. fabr., 46, o dokladnoici odczytu 0,2" (rys.
7, instrument na stoliku obserwacyjnym na p. Czart.

Rys. 7.

v

Skata). Ze wzgledu na niekorzystne warunki atmosfe-
ryczne, panujgce’ witym czasie; oraz na cigzkie warunki
obserwacji kierunkdw, biegngcych ponad  miastem
(kurz uliczny w powietrzu i trwate dymy z komindw
i doméw), zastosowano pomiar kgtowy metodq
Schreibera (kqty we wszystkich kombinacjach), przy

1y Lavhard, Trianglierung | Ordnung.

czym przyjeto wage kierunku wyréwnanego 18 dla
stanowisk o3 i 6 kierunkach, za$ wage 20 dla (dwdch)
stanowisk o 4 kierunkach.

Przyjecie powyzszych wag dla wyréwnanych kie-
runkow uzasadniat §redni bigd boku Z. Woda —
Rzgsna R., wyliczony z boku W. Zamek — Dublany
na podstawie znanych z poprzednie] triangulacji kg-
tow (wzgl. kierunkéw). Mozna mianowicie, z wystar-
czajgcym dla tego celu przyblizeniem przyjg¢, ze
sredni btgd boku jest réwny $r. bledowi punktu. Sred-
ni btad logarytmu boku Z. Woda-Rz. R.—=S &= 6 490 m
wynosi (w jedn. 7 m. dz.)

Pog =p Vfﬁ: .rl

" SVLFF.1
wiec, |y =p, = _lLO%L] gy =

¥ 6490/ 1380

107, 0,4343 ¥ = 0055

Jezeli zazqdamy by sredni blad punktu p, nie prze-
kroczyt wartosci 2= 2,5 cm, wéwczas §r. btgd kierun-
ku ofrzymamy z wzoru

Py _&0%5__ ,
b= 5055~ 0,055 — O

Poniewaz precyzyjnym -teodolitem Wilda popefnia-
my przy pojedynczym pomiarze kierunku w obu po-
tozeniach lunety btgd 4= 1,0” do == 1,5”, przecietnie
o” = = 1,25", przeto ilo§¢ pomiaréw (serii) wyniesie

zatem w przypadku pomiaru kgtéw met. Schreibera
bedzie waga wyréwnanego kierunku: p = 2n = 16,
ktérq to liczbg podwyzszono na 18, wzglednie 20.

Stosownie do przyjetych wag kierunkéw utozono plan
obserwacyj kgtowych dla poszczegélnych —stanowisk
sieci | rzedu. Obserwatorami byli na zmidng inz.Gu-
rawski (z biura Nowych Pom. m. Lwowa) i autor niniej-
szego artykutu. Taka zmiana obserwatoréw na stano-
wisku pozwalata na bardzo szybki pomiar bez zme-
czenia oka, co zabezpiecza stalg precyzje nastawia-
nia na cel i odczytu przy pomocy mikrometru opty-
cznego. Zaznaczyé jeszcze nalezy, ze mikrometr byl
stale odwietlony elekirycznie, gdyz oswietlenie dzien-:
ne (przy pomocy pryzmatu) okazato sig nieodpowied- -
nie. Przy pomiarach precyzyjnych zmiana o$wietlenio
mikrometru wplywa bardzo ujemnie na  dokladnosd
pomiardw.

Jakkolwiek na dwéch- stanowiskach przyjeta waga
kierunku jest nieco wyzsza od wag na stanowiskach
pozostatych, to jednak przy wyréwnaniu sieci | rzedu
potraktowano uzyskane na stacjach niezaleine kie-
runki jako réwnodoktadne.

W ponizszej tabeli zestawiono dla poszczegdlnych
stanowisk Srednie btedy kqta (uzyskanego z v pomia-
réw w obu potozeniach lunety oraz $redni btqd kie-

runku (e, =

A
V2©
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Stancwisko k:::c:'ffn- kg?«gsv pgr?fii- \f(vizgr"" Sredni bﬂ_,_
kéw row v kata \ kierunku
Brzuchowice 3 3 6 {8 | 40,052 | 0,037
Rzesna R. 3 3 6 18 0,572 0,404
Zimna Woda 3 3 6 18 0,572 0,404
Sokolniki 4 6 5 20 0,261 0,185
Pirogwka 3 3 6 | 18| 07231 0,163
Czart. Skala 3 3 6 18 0,352 0,249
Dublany 3 3 6 18 0’006 0,004
Michalowszez| 4 6 5 20 0,393 0,278
Kleparéw 6 15 3 18 | 0331 | 07234
Wysoki Zamek| 6 | 15 3 | 18| 0438 | 0309

Srednio zatem btqd kierunku, wzietego do wyréw-
nania sieci, wynosi u' = =2 0,260", a ér. blgd kierun-
ku raz pomierzonego (w obu pol. lunety) p's =
= 0,260 V18 == +1,103",

Dilugosé bokéw sieci | rzedu waha sie od 4 114 m
do 8 267 m, i wynosi przecigtnie 6 400 m. Eksces sfe-
ryczny tréjkgtéw | rzedu waha sig od 0,054" do 0,112";
jakkolwiek sq to wielkoici drobne, majgce zaniedby-
walny wptyw na ostateczne wspdirzedne punktow sie-
ci lokalnej, to jednak zostaly one w wyrdwnaniu uw-
zglednione, aby nie obarczaé poprawek obserwacyj
nawet drobnymi btedami systematycznymi. Nie oz-
nacza to bynajmniej, ze sie¢ triang. m. Lwowa nie
posiada juz zadnych btedéw o charakterze systema-
tycznym. Posiada je napewno, co da sie stwierdzi¢
przez poréwnanie $redniego bledu kierunku na sta-
cji ze $rednim btedem, obliczonym z poprawek kie-
runkéw, po wyrdwnaniu sieci.

Na sie¢ | rzedu sktada sie 38 kierunkéw, tworzqeych
10 warunkow tréjkgtowych i 2 warunki boczne (sinu-
sowe) dokota dwu punktéw centralnych (Kleparéw
i Wysoki Zamek). Wartoici szczegdtowe zawiera po-
nizsza tabelka.

Dalsze szczegdétowe rachunki, zwigzane z wyrow-
naniem sieci pomijam ze wzgledu na brak miejsca,
nadmieniajgc tylko, ze réwnania korelat, w ilosci 12,
rozwigzano sposobem skréconym, podanym przez au-

L.p Tréjkat Bksces Btl:ingir:- w?
¢ trojkata. w

i | Brz.—Mich.—KI. 0,107 | — 1,367 | 1,849
2 | Rz R—Brz—K. . . .| 009 | 4046 | 02116
3 | zim We—Rz R—K. .| 010 | 4039 | 0,152l
4 | sok—zim. W.—KI. . .| 011 | —026 | 00676
5 | Pirn—Sok—W. Z. 009 | 4085 | 07225
6 | cz s—pir—w. z. .| 005 | 4030 | 00900
7 | pub—Cz. s—w. z. .| o0 | 4022 | 00484
8 | Mich.—Dub.—W. Z. 009 | — 1,13 | 12769
9 | KL-—W. Z—Mich. 0,07 | 4022 | 00484
10 | Kl.—W. z—Sok. . . .| 008 |--018 | 00324
Il | Warun, sin, (p. centr. Klep.): @, =-}55,5 jedn. 7 m. dz.
12 U | . W.Z): w=+168 , "

Sredni btgd kierunku obliczony z zamknig¢ trojkg-
towych wedtug ogdlnego wzoru Ferrera wynosi

[w?] 4,4995 "
n [/ Y /5T 10,2747,
W= V 6 % +0,274

Wartoié tego bfedu jest jednak dos¢ niepewna, z po-
wodu matej ilosci trojkgtdw.

fora w ,,Przeglgdzie Mierniczym” w r. 1931 %). Pop-
rawki kierunkdw sq nastepujgce:
Stanow. A Stanow. A Stanow. A
—0,096" +-0,308" +0,062”
Brz. | —0044 | Pir. | —0,253 40,010
-+ 0,139 — 0,056 | Klep. | —0,013
40,146 40,211 +0013
Rz R. | —0,178 | Cz.s. | ~0,323 —0306
1-0,032 +0,112 + 0234
40,244 10,142 ot
Zim. W, | ——0382 | Dub. | —0,453 +0.148
40,138 o311 | W2 | —007)
— 0,387
40,101 —0,127 40,029
Sok, | — 0136 M, | +0,0% 10,172
40,053 —0,369
+ 0,017 + 0,400
[M] == 1,6799. Kontrola: — [ok] == 1,6801.
Sredni btgd kierunku jest w tym przypadku
T 6801
b= _ﬁ%ﬂ — +0,374",
ktérego wartosé w poréwnaniu do p' = == 0,260"

(z wyréwnan stacyjnych) wskazuje niewgtpliwie na ist-
nienie bledéw systematycznych w sieci. Poniewaz
W p' = 1,44, czyli w = 1,44 v', przeto mozna przy-
puicié¢ (w pewnym przyblizeniu), ze biqgd systematycz-
ny kierunku wyniesie przeciginie ¢ = 044 ' =
0,115", e zatem moksymalna jego wartodc na
pewnym kierunku nie przekroczy 3¢ = 0,35".
Réwnoczednie z wyréwnaniem sieci przeprowadzo-
no odpowiedni rachunek dla uzyskania wyrazenia
[FF. r], pofrzebnego do obliczenia sredniego biedu
boku Zim. W. — Rz, R, =S, jako btedu funkcji po-
mierzonych kierunkéw, wychodzqc ze znanej dtugos-
ci boku W. Z, — Dubl, = 7133,452 m. Otrzymujemy
mianowicie dla funkcji F = log. S éredni btgd

vp==p V[FF.r]=0,374/1365=113,8(Jedn.7 m.dz.),
wiec '

\) 648900

_ __ 648900 a0 206 cm.
bs = i =g 4343 o7 oo = £ 106 em

Jedli uwzglednimy jeszcze bigd boku W. Z. - Dubl,
kidry wynosi == 1,1 cm, ofrzymamy catkowity biqd
boku S == 6 488,851 m.

p/y = + 2,29 cm, czyli 1 : 283 000.

Rys. 8 przedstawia sie¢ triang. z 1935 r. Pelnymi li-

niami polgczono tylko punkty | i Il rzedu; dalsze rzg-

k o-
pro-

Rozwiqzanie ukladu réwnah
wyréwnania sieci
tréjkgtow.

2y L. Grzyb,
relat w wypadku
mienistych i tancuchow
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Rys. 8.

dy zaznaczono przy pomocy odpowiednie] wielkosci
punkiow,

3. Sie¢ podstawowa.

Na obszarze objetym nowq triangulacjg byly do dy-
spazycji dwie dawniej juz pomierzone diugoici (bazy),
ktére lezg na fym samym terenie w dolinie Pettwi, na
potudnie od miejscowosci Sroki Lwowskie:

1) baza poprzedniej triangulacji m. Lwowa o dlu-
gosci 1800,3687 m (na wysokosci 240 m n, p. m.)
z btedem =4 0,59 mm, pomierzona w 1932 . przez
Urzad Katastralny we Lwowie;

2) baza sieci triang. lokalnej prof. Wojtana o diu-
goéci 2377,9781 m z btedem =+ 1,33 mm (czyli 1
1 790 000), pomierzona rowniez w 1932 r. przez Il Ka-
ledre Miernictwa Politechniki Lwowskiej.

lako podstawg najnowsze] sieci triang. m. Lwowa
wybrano baze drugg, nie tylko dlatego, ze jest dtuzsza,
ale i z powodu mozliwoici lepszego jej rozwinigcia
na bok Wys. Zamek - Dublany. Podana dlugo$é ba-
zy odnosi sie do ‘wysokosci 240 m n. p. m., a ponie-~
waz jako $redni poziom odniesienia dla Lwowa przy-
jeto wysokos¢ 300 m, przeto nalezy te dtugos¢ zredu-
kowaé na poziom odniesienia przez dodanie popraw- Rys. 9.
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ki +0,0224 m. Zredukowana dtugoé bazy wynosi za-
tem

AB = 2378,0005 m = 1,33 mm,

Sie¢ podstawowa (rys. 9) jest podwdjnym rombem.
Bazg AB rozwijamy na bok Cz. S. - M. przy pomocy
czworoboku A — M — B — Cz. S., a nastepnie otrzy-
mujemy bok | rzedu W. Z. - Dubl. przy pomocy czwo-
roboku W. Z, — M — D — Cz. §.

Obserwacje kgtowe wykonano precyzyjnym teodo-
litem Wilda na podstawie specjalnego planu obser-
wacji, ustalonego wedlug zasad, obowiqzujgcych dla
sieci podstawowych triangulacji padstwowej, przyj-
mujgc ogolng ilos¢ pomiaréw (nastawien) dla catej
sieci W = 400, czyli ogdlng iloéé serii s = 100 (licz-
ba ta wzrosta pézniej na 118 z powodu zaokrgglen).

Pomierzono 12 nastepujgcych kqgtow (rys. 9):

llo$¢ serii llo$¢é serii
Stanow. Kat (:Iag:e:)l Stanow.| Kat (xag:epr)”
A " 4 (®) 4
0 6 Mol ey | 2
, 3) 8 (10) 4
(4) 6
© . D. ah 10
Cz.fs.
’ 2‘7’; 22 w. z | (12) 10

Katy te tworzg 4 warunki, kiére spetni¢ sie majg
w nastepujgcych figurach

| trojkat A—B—M., odchytka @, = — | 45"
o, A—B—Cz.S. . w,= 078
i czworobok B—M.—W.Z.—

CzS§. " oy =—10,53
v, A—Cz.5.—D.—
M. " 0w, =-—0791

Po ustawieniu rownan odchyltek i rozwigzaniu réw-
nan korelat, obliczono nastepujgce poprawki kgtow:

A, = -4 0,551" A; = -+ 0,058" Ao =+ 0,110"
A, = — 0,394 A,=—— 0,008 Mo= + 0,290
A, = 40,017 A =+ 0,048 A=+ 0,087
A=+ 0,394 A=+ 0,218 A=+ 0,116

[pA] = 4,1405, konfrola: — [wk] = 4,1440.
Sredni bigd kqta raz pomierzonego (w- obu pot.
lunety) wynosi

M:i 1,018”,

o = 4
Sredni bfgd funkcji F = log B (t. zn. boku W. Z.-
Dubl.) obliczamy z wzoru
[19]] 132,36

b=y =1 V—le—zié,Z [+ 7 m. dz.,

zatem

713300

= TN 2= 1,02 cm,
b= 343 qor 02 02 em

Jesli uwzglednimy jeszcze bigd samej bazy b, wy-

noszqcy == 1,33 mm, otrzymamy catkowity bigd bo-
ku B: ‘

T TR A2 .
pg— p,ZB —{—(gp,b) = 4 1,095¢m (CZ)’H | s 650000).

Dtugosé beku W. Zamek-Dublany =B = 7133,452 m
= 1,1 cm.

4. Orientacja siect.

Pomiar azymutu wykonano w dniu 10 listopada
1935 r. na slupie obserwacyjnym, umieszczonym na
tarasie Obserwatorium Politechniki Lwowskiej, Punki
ten pod nazwg Politechnika wchodzi do sieci 1l rzedu,
wigc pomierzony azymut boku Polit, — W. Zamek mu-
sial by¢ przeniesiony na bok W. Zamek — Kleparéw
w odniesieniu do potudnika punktu W. Zamek, ktéry
zostat przyjely za poczgiek lokalnego uktadu osi
wspotrzednych, przy czym dodatni kierunek osi x-éw
zwrécony jest na poétnoc.

Azymut pomierzono metodq réwnych (korespondu-
jgcych) wysokosci stonca w ciggu jednego dnia wed-
tug programu, podanego w przepisach Min. Rob. Publ.
z 1928 r. Obserwacje wykonano precyzyjnym teodoli-
tem Wilda, a ich momenty notowano wedtug zegar-
ka kieszonkowego (marki Schaffhausen) z bledem
okoto 1 sek. czasowej. Srednie z odczytéw kota po-
ziomego w obu korespondujgcych pozycjach lunety,
poprawione ze wzgledu na bfgd kolimacyjny i zmia-
neg deklinacji stoiica, sq nastepujgce

1. 58° 41' 358"
41 51,7
41 53,9
41 54,0
45,0
42 3,6
41 41,5
41 40,7

PN AW
I

srednia: 58° 41’ 483" + 32"
Srednia z odczytéw do celu ziemskiego {Wys. Za-
mek) jest
290° 30" 55,6" & 04"

wiec azymut boku Politechnika — Wys. Zamek (liczo-
ny od potnocnego ramienia potudnika punktu Politech-
nika) wynosi:
= 51° 49" 7,3" + 32",
Przyblizona szeroko$é geogr. punkfu Politechnika
jest ¢, == 49° 50,2', a obok Polif. - W. Z, == s =

2258,24 m. lezeli przez «, oznaczymy azymut, odnie-
siony do potudnika p. Wys. Zamek, fo '

o — oy = psin g,
oy o X
. _gleeP"—'Ncosq:’ Py cgl W

¢ =2 (@, +9s), y=ssineg, x ==cos ¢’

(M i N sg gltéwnymi promieniami krzywizny elipsoidy
ziemskief dla $redniej szerokosci ¢). Wzory powyzsze
sq wazne dla matego s, co w tym przypadku ma miej-
sce. Po wykonaniu odpowiednich rachunkéw otrzymu-
jemy Oy ~— Oy = 67,92” =1 7,92”, W'IQC o, = 51°



652 =G

1939 — GEODETA

50" 15,22", za$ azymut boku W, Zamek — Politech-
nika jest
231° 50" 15,22",

do kiorego dodaé jeszcze nalezy pomierzony kgt Po-
lit. — W. Z. — Klep. = $, aby ofrzymaé¢ azymut boku
W. Z. — Klep. Doktadniejszq wartosé tego kagta vzys-
kamy z wyréwnania malej siatki czworobocznej: W. Z.-
Pol. — Klep, — Zamarst., w ktérej pomierzono kierun-
ki w 6 sieriach wspomnianym juz teodolitem Wilda.
Otrzymujemy f = 57° 18' 54,12" =+ 0,50", zatem
azymut boku Wys, Zamek — Kleparéw wynosi osta-
tecznie
289°9' 9,3" 4+ 3,3".

5. Obliczenie wspdirzednych.

Poszczgolne trojkgty sieci | rzedu obliczono jako
sferyczne (metodg Legendre’a), wychodzgc ze znanej
dtugosci boku W. Z. — Dubl. Logarytmy bokéw sq
nastepujgce:

Bak log s
Dub. — Mich. 3,756 657 65
W. Z. — Mich. 3,806 072 32
Klep, — Mich. 3,796 439 62
W. Z. — Klep. 3,646 994 94
Mich. — Br. 3,811 238 08
Klep. — Brz. 3,837 756 10
Brz. — Rz. R. 3,794 813 44
Kilep, — Rz. R. 3,804 591 67
Rz. R. — Zim. W, 3,812 167 79
Klep, — Zim, W. 3,917 323 69
Zim, W. — Sok. 3,797 691 02
Klep. — Sok. 3,861 984 14
W. Z, — Sok. 3,879 444 21
Sok. — Pir. 3,870 804 48
W. Z, — Pir. 3,725 788 44
Pir. — Cz. S. 3,614 206 56
W. Z. — Cz. S. 3,786 107 34
Cz. S. — Dub. 3,852 292 41

(Rachowano przy pomocy tablic 7-cyfrowych, wigc
uzyskane z interpolacji 8 m. dzies. jest niepewne).
Poczgtek uktadu znajduje sig w punkcie Wysoki Za-
mek, z dodatnim kierunkiem osi x-6w na pétnoc.
Wspdtrzedne sferyczne prostokgine (Soldnera) po-
szczegdlnych punkiéw sieci obliczamy (p. tabela 1) na
podstawie wzoréw
m? m2n
ya=y1+n— 2—(;;“

6Q?

B mys?  mn?
X=Xy h Mt S g
myl mn

% ="5 Togw

Oznaczenia: x, y, wspdtrzedne punkiu danego (1),

Xe Yo wspétrzedne punktu obliczanego

(2),
o, azymut boku 1 —2 przy punkcie (1),
az iR r 1y » 1y 2),

Q ér, promien krzywizny dla ér. szerok. 9, m = scos ;,
n = s sin oy.

Dla ¢=49° 50’ jest

1"

| A —0,00506.10~¢

—I2
i62:_0,01228. 10 92
P —6
—6(')2:0,00409. 1o~ 2“02_0'00253"0

Poniewaz sie¢ triangulacyjna Lwowa jest stosunko-
wo niewielka, przeto mozna bez obawy popetnienia
we wspofrzednych wiekszego bledu niz 0,5 cm li-
czyé wspdhrzedne poszczegolnych punktéw wprost no
plaszczyznie, wychodzgc z diugosci i azymutu boku
W. Zamek — Klep. i trakfujgc tréjkaty (w ktérych ka-

S
ty spetniajg sie do 180" przez odjgcie od nich ?) ja-

ko ptaskie. Liczymy wigc po kolei punkty: Michat.,
Dubl, i Czart. Sk., zas z przeciwnej strony: Sok., Pirog.
i znéw Czarf. Sk, Na tym ostatnim punkcie dostajemy
oczywiscie podwdjne wspdlrzedne, rézniqece sig jed-
nok b. nieznacznie od siebie:

z rach, pierwszego: y = 5706257, x=-—2 186,802,

z rach. drugiego:  y= 5706,254, x= 21863807,
z ktérych bierzemy $redniq:
Czart, Skata:y = + 5706,255, x = — 2 186,805.

Podobnie jest z punktem Rzesna R., ktéry wyzna-
czamy raz przez punkt Brzuch. i drugi raz przez p.
Zim. Wodo. Réznica wynosi w rzednych 2 mm, w od-
cietych 6 mm.

Ostateczne wspdfrzedne punktéw | rzedu, wzigte
do dalszych obliczen w sieci, sq nostepujgee:

Wysoki Zamek 0,000 0,000
Michatowszczyzna — 340,867 + 6 389,328
Brzuchowice — 6 640,172 -+ 7 887,350
Dublany -+ 5 174,530 + 4 910,231
Pirogéwka —+ 2 461,239 — 4 714,725 .
Czart. Skata + 5 706,255 — 2 186,805
Sokolniki — 4 887,548 — 5 788,677
Zimna Woda — 10 756,992 —— 3 566,230
Rzesna R, — 10 398,371 - 2 912,706
Kleparéw — 4 190,493 -+ 1 455,396
6. Sied¢ |l rzedu

Sie¢ Il rzedu sktada sie z 11 punkidw, z ktérych 6
sq punktami naziemnymi, a to Holosko W., Zamarsty-
néw, Malechdw, Chomiec, Oswieca i Kofo fortu, zas$ 5°
pozostatych znajduje sig na budowlach trwatych (punk-
tami sq kula lub gromochron u szczytu wiezy, wzgl.
maszt zelazny); sq to punkly: Wieza wodna Pasieki,
Wieza wodna Cieszynska,” Wieza wodna Kulparkéw,
Wieia wodna Sknitéw i Politechnika (o punkcie tym
wspomniano przy orientacji sieci), Zawdzigcza sig szcze-
golnie szczedliwemu zbiegowi okolicznosci, ze wymie-
nione budowle sq tak idedlnie rozmieszczone w po-
szczegdinych tréjkgtach | rzedu i mogq by¢ réwnocze-
snie wykorzystane dla obserwacyj kgtowych, oczywi-
$cie przy ekscentrycznym ustawieniu instrumentu. Mi-
mosrody e sq niewielkie i daty sig bezposrednio po-
mierzy¢ na punktach: W. W, Pasieki (3,070m), W. W,
Cieszynska (3,597m) i W, W. Sknitéw (1,174m), za$
posrednio (przy pomocy bazy 54,716m dtugiej) na p.
WW. Kulparkéw (2,494m). Na p. Politechnika instru-
ment byt ustawiony cenfrycznie nad trzpieniem mo-
sigznym z wyrytym krzyzem w srodku stupa obserwa-
cyjnego. Sygnat umieszczono réwniez centrycznie no
specjalnej pokrywie dla stupa. Na p. Oswieca (znaj-

ujgcym sie w mtodym lesie) zbudowano wieze friang.
12 m wysokq {wysokosé instrumentu ok. 9 m). Na po-
zostatych punktach znajdujg sie sygnaty pojedyncze,
gdyz stanowiska sq naziemne.

Wszystkie punkty Il rzedu — z wyjgtkiem punktu
Politechnika ~— mogq byé¢ w zasadzie wyznaczone od-



GEODETA — 1939

649 ~ ¢53

TABE

LA |

Obliczenie wspdtrzednych prostokatnych sferycznych.

Poprawki
Punkt Azymut: o, = (1.2) n = ssiney [m=s«sa, dla y dla x y :; w—at,
mm  mm | mm mm
Klep. |W.Z. —— Klep.: 289° 9' 9:30""| — 4 190,493 ] -} 1 455,396 -+0,3 —0,]| — 4190,493) ] 455,396 {—0-02""
Mich. | W.Z. — Mich.: 356 56 46-35 | — 340,866 | - 6 389,328 . . . — 340,866 -6 389,328 .-0'01
Dubl. |W.Z. — Dubl: 46 30 456 | 45 174,532 4+ 4910,230 0,5/ 41,6 —0,5| 4 5 174,532 44 910,231 [4-0:06
Cz, S.|W.Z, — CzS.: 110 58 589 | 4} 5706,256] — 2 186,805 —0,1{ --0,9 0,3 4 5706,256] —2 186,806 .—0‘03
Pirog. | W.Z. — Pir.: 152 26 229 | -2461,241| —4714,726 —0,2l —0,3 -0,1] -~ 2461,241| —4714,726(—-003
Sok. .| W.Z, — Sok.: 220 10 3133 | — 4887,546| — 5 788,678 . —]——0,7 —1,7 0,6 — 4887,545| —5788,679 (007
Brzuch.| Klep. — Brz.: 339 9 04| —2449,680| 4 6 431,954 J-2,1 40,4 43,5 —0,2| — 6 640,171 4-7 887,353(--0'18
Rz. R. | Klep. — Rz.R.: 283 12 39-87 | — 6207,878] - 1 457,310 ~-0,1 R +1,9 —0,2 —10 398,37 11 +2912,708|—0'05
ZimW.| Klep. — ZimW.:232 35 37°13 | —6 566.50.3 —5021,624| -}-1,3 0,7, —7,1 40,9 —10756,994| — 3 566,234 4019

dzielnie z punktéw | rzedu, przy pomocy weiecia obu-
stronnego, cho¢ w niektérych wypadkach rozktad kie-
runkéw nie jest zbyt korzystny. Punkt Politechnika mo-
ze by¢ wyznaczony tylko przy pomocy p. W. W. Kulp.
i W. W, Ciesz. Poniewaz na kazdym stanowisku ob-
serwowano réwniez i celowe do sgsiednich punktéw I
rzedu, przeto zostaly one wykorzystane przy wyrow-
naniu sieci i rzedu w ten sposéb, ze podzielono sieé
na dwie grupy: 1) potudniowq, obejmujgcq 6 punktéw
i 2) potnocng, zawierajgecg 5 pozostatych punktéw,
przy czym w kazdej grupie wyréwnano wspdtrzedne
wszystkich punktéw réwnoczeinie®). Ten sposéb roz-
wigzania sieci |l rzedu znalazl swe uzasadnienie w
okolicznosci, ze punkty Polif.,, W. W. Kulp. i W. W,
Ciesz, oraz punkty K, fortu, Hot. W. i Zamarst. musia-
tyby tak czy owak byé wyréwnane réwnoczesénie (jako
2 grupy), ze wzgledu na niekorzystny rozktad kierun-
kéw do i z punktéw | rzedu — zas dla pozostatych
punktéw szkoda bylo zrezygnowaé z celowych wza-
jemnych, bardzo dobrze wigzgcych i wzmacniajgcych
punkty Il rzedu. Wyréwnanie grupowe nostrecza —
co prawda — znaczny naktad pracy rachunkowej (ko-
nieczno$é¢ rozwigzania 12 i 10 réwnan normalnych),
ale trud ten nie jest stracony, gdyz uzyskujemy sieé¢
jednolitq, silnie zwigzang z punktami | rzedu oraz roz-
ktad btedow na wigksza iloéé obserwacyj, a wigc naj-
bardziej zblizony do rzeczywistosci.

Powyzsze wnioski znalazly catkowite potwierdzenie
po wyréwnaniu punkiéw oboma sposobami i pordw-
naniu ze sobg odpowiednich elips $redniego btedu
(o czym nizej).

Pomiar kierunkdw It rzedu zostat wykonany tym sa-
mym teodolitem Wilda, ktérym obserwowane siec | rze-
du i w zasadzie w tych samych dniach, o ile czas
i warunki atmosferyczne na to zezwalaly. Program
pracy na stanowisku byt tak utozony, ze najlepsze wa-
runki obserwacyjne (dobre o$wietlenie sygnatéow, spo-
kojne powietrze i t. d.) byly wykorzystane dla pomiaru
kagtéw sieci | rzedu (met. Schreibera), a dopiero poz-
niej (lecz w warunkach jeszcze dobrych) obserwowa-
no sie¢ 1l rzedu metodg kierunkowg w 6 pelnych
seriach, przy czym obserwatorami byli inz. Gurawski
i autor na zmiane (po 3 serie). Czas pomiaru 6 serii

8) Por. Prof. K. Weigel, Rachunek wyréwnawczy
it d. Lwow 1923 (str, 260), oraz Prof. K. Weigel, Geodezjaq,
Warszawa 1938 (przyklad szczegdtowy w dodatku),

wahat sie od 1h 10m do 2h 15m w zaleznosci od ilosci
kierunkéw na stanowisku i (przede wszystkim) od wa-
runkéw, Przecietnie pomiar jednej serii (w obu pofo-
zeniach lunety), ztozonej z 6 kierunkéw, trwat 18 min.
Najwieksza liczba kierunkéw w jednej serii byfa 8
{précz zamkniecia horyzontu). Na obu punkfach cen-
tralnych (Klep. i W. Z.) podzielono kierunki na dwie
oddzielne grupy, obserwowane osobno.

Z wyréwnan stacyjnych okazato sig, ze Sredni btgd
jednego pomiaru kierunku (w obu pol. lunety) waha
sie od 4 0,78" do -= 1,55, a &rednio wynosi

4+ 1,10". Wobec tego ér. btad kierunku wzigtego do

Qﬁ:iQ%m
Ve

wyréwnania sieci |l rzedu jest '
Jak wspomniatem, wyréwnanie punktéw |l rzedu
przeprowadzono w dwdch grupach. Grupa pierwsza
obejmuje 6 punktow:
1. W. W. Sknitéw,
. W. W. Kulparkow,
. Politechnika,
. Oswiecaq,
. W. W. Cieszynska,
. W. W. Pasieki.

Punkty te sq wyznaczone przy pomocy 50 kierunkdw
wcinajgcych w oparciv o 7 punktéw | rzedu. Na kaz-
dym stanowisku zewnetrznym (p. | rzedu) sq 3 kierunki
nawigzujgce. Punkt Kleparow wystepuje jako stano-
wisko zewnetrzne dwukrotnie, wigc mamy w sumie 24
kierunki nawigzujgce.  Wyrdwnanie przeprowadzono
metodqg scistq.  Niewiadomych poprawek wspétrzed-
nych jest 12 oraz 14 niewiadomych orientacyjnych
(ktére zresztq ruguje sig wprost z rownan biedéw). Po-
miaréw ndliczbowych jest 48,

oo W

Grupa druga sktada sig z 5 punktow:

1. Chomiec,

2. Malechéw,

3. Zamarstynow,

4. Hotosko Wielkie,
5. Kofo fortu,

kidre sq wyznaczone przy pomocy 44 kierunkdw weci-
najgcych w oparciu o 10 punktéw statych (w tym 3
punkty z grupy 1 Skn/tdw, Politech. i Pasieki). Kierun-
kéw nawiqzujgcych jest 32, niewiadomych poprawek
wspdtrzednych 10, a niewiadomych orientacyjnych 16;
zatem pomiardw nadliczbowych jest 50. :
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Tok rachunku jest tutaj nastepujgey:

1) obliczenie wspdirzednych przyblizonych punktéw
Il rzedu, :

2) obliczenie przyblizonych azymutéw (kgtéw kie-
runkowych) oraz wspétczynnikéw a i b réwnan bledéw,

3) zorientowanie pomierzonych kierunkdw i wyzna-
czenie wyrazéw wolnych réwnan biedow,

4) ustawienie réwnan bledéw | wyrugowanie nie-
wiadomych orientacyjnych,

5) utworzenie rédwnan normalnych i ich rozwigzanie
(razem z rownaniami wog) metodg eliminacyjng Gaus-
sa*) (otrzymujemy poprawki wspotrzednych i wagi nie-
wiadomych),

6) obliczenie poprawek (btedéw) & poszczegdlnych
sposfrzezen, oraz utworzenie sumy [M],

7) obliczenie sredniego bigdu pomierzonego kierun-
ku oraz $rednich bledéw wspdtrzednych,

8) obliczenie wyréwnanych wspotrzednych punktéw
I rzedu.

Z powodu braku miejsca nie podaje rachunkéw
szczegobtowych, kiére sq dosé obszerne. Analogiczne

Wyréwnane wspdlrzedne punktow Il rzedu:

Sr. bt p.
W. W. Skniféw*®  — 6 953,968 — 2 601,588 + 0,90 cm
W. W. Kulparkéw — 3 438,897 — 3.319,105 0,69
Politechnika — 1775557 — 1 395351 0,69
Oiwieca — 1 165389 — 5 467,316 0,90
W. W. Cieszyfiska — 94,164 — 3 678,942 0,67
W. W. Pasieki 4 2 613,182 — 2 648,384 0,64
Chomiec + 2618326 + 17,296 0,82
Malechdw + 2189896 -+ 3 342,522 0,96
Zamarslynéw — 826123 -+ 3 206,847 0,87
Holosko Wk, — 3 908,140 -+ 3 176,463 0,87
Kolo fortu — 7 535649 -+ 1 759,880 1,07

W r. 1938 wyliczyt inz. K. Rudzinski (w swej pracy
dyplomowej) wszystkie punkty Il rzedu — z wyjatkiem
p. Politechnika, biorgc do wyréwnania tylko kierunki
do i z punktéw | rzedu. Kazdy punkt zostal wigc wy-
znaczony oddzielnie przy pomocy obustronnego wcig-
cia, a nastgpnie wyliczono elementy elipsy $redniego
btedu dla poszezegdlnych pnuktow | rzedu. Na rys. 10
przedstawiono sie¢ punktow Il rzedu z ich kie-
runkami wcinajgecymi, oraz odpowiednie elipsy $red-
niego bigdu (linie petne). Wspoirzedne tych punkiow
(x', y') réznig sie nie znacznie od wspolrzednych,
uzyskanych z wyréwnania grupowego (z wyjgtkiem p.

TABELA IL
Wspéirzedne przyblizone Poprawkl wspolirz. $redni blad
e 2 SRR
Grupa |
. W W, Skaifdw. . . . . . . . . ... .. ~—6 953,95 —2601,59 — 1,77 40,18 + 0,69 + 0,58
2. W. W. Kulparkéw . . . . . . .. ... .. — 343891 —3,319,09 + 1,28 — 1,54 0,50 0,48
3. Politechnika . . . . . .. .. ... ... — 1 775,57 — 139535 4128 | —0,09 0,49 0,49
4. Qéwieca. . . . . . . . . . ... PR ~— 1 165,37 — 546732 — 1,93 40,39 0,73 0,51
6. W. W, Cieszynska . . . . . . . . . . .. — 94,17 —3678,96 - 0,56 -4 1,82 0,54 0,40
6. W. W, Pasieki . . . .. . ... .. +2613,18 — 2648,37 -+ 0,24 — 1,36 0,42 0,48
Grupa ll
7. Chomiec . . . . . . . .« .. ... .. +2618,31 -+ 17,28 41,63 | 4162 0,57 0,59
8. Malechéw . . . . . . . .. .. -+ 2189,87 —}- 3342,54 ~+2,65 | —1,84 0,69 0,67
9. Zamarstyndw . . . . . . . .. L. — B26,13 43 206,84 +0,68 | 0,66 0,56 0,67
10. Holosko Wielkie . . . . . . . . .. . .. —3908,14 +-3176,47 -—0'0l | —0,70 0,47 0,73
. Kolo fortu» o o v v o — 7535,64 4175988 | —0,93 | —0,03 0,89 0,60

rachunki znalez¢ mozna w dziele prof. Weigla p. t.
Geodezja (przyktad, podany w dodatku, odnosi sie do
2 punktow i jest zaczerpnigly wiaénie z triangulacji
Lwowa). Ograniczam sig tylko do wynikéw ostatecz-
nych, zebranych w nastepupjgcej tabeli H:

Sredni bigd kierunku jest

9
w gruple I: p,:V%;J:io,eo”,

: 26
w grupie Il (),,,:V

498
’ - 0 "
50 0,737,

*) lepiej do tego cglu nadaje sig metoda ,krakowionéw"
prof. Banachiewicza,

sq nastepujgece (w mm):

y—y't x—x" y—y't x—x':
W. W, Skn, — 1 — 4 Chom. + 29 — 2
W. W, Kulp,. — 2 — 6 Malech. — 10 — 7
Oswieca: —7 +2 Zomar. — 5 + 3§
W. W. Cieszz. -+ 3 4+ 1 Hof W. 0 — 2
W. W. Pas, 4+ 2 — 4 Kofof. — 13 4+ 6

Rys. 10 wykazuje naocznie, jak elipsy éredniego ble-
du doskonale charakteryzujg wartoi¢ elementdw, wy-
znaczajgeych punkt przez wcinanie. Niekorzystny roz-
klad elementéw wystepuje na punktach: Kofo f., Hof.
W., W. W. Kulp. i Oswieca. Charakterystyczny
i wprost uderzajqcy jest brak elementow (celowych) w
kierunku malych osi elips. Kierunki te odpowiadajq

%) Odskok len zostat zapewne spowodowany jakimé bledem
natury systematycznej (zmiana poloienia éwiecy, jednosironne
jej odwietlenie, lub t. p.).
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rach: Hot. W. i W. W. Kulp. Na rys. 10
podane sq rowniez elipsy sredniego bledu
(linie kreskowe) dla wszystkich punktéw,
obliczne na podstawie wyréwnania grupo-
wego. Elipsy fe odpowiadajg pozytywnie
na akiualne dzi§ pytanie: pojedyncze, czy
grupowe wyréwnanie punkiow?! Wyréwna-
nie grupowe jest zawsze korzysiniejsze,
a wykonanie nieco obszerniejszego ra-
chunku, niz przy wcinaniu zwyktym, opta-
ca sig sowicie.

Wyrdwnanie i catkowite obliczenie sie-
ci I'i Il rzgdu wykonat autor przy wspot-
pracy inz. Gurawskiego w ciggu trzech mie-
sigcy  (pazdzierik, listopad i grudzien
1935 r.).

Artykut niniejszy jest tylko wyciggiem
z obszernigjszej pracy autora o Iriangula-
cji | i ) rzgdu miasta Lwowa. Praca ia,

ktérg autor zamierza w najblizszym cza-

oA e s e . et . .. sie opublikowaé, zawiera¢ bedzie wszyst-

‘ ] " kie szczegély obliczen wstepnych i wy-

Rys. 10. rownania sieci (réznymi metodami), jak

réwniez wyniki szeregu bodan specjalnych,

wiadnie wzajemnym celowym miedzy punkiami |l rze-  przeprowadzonych nad dokladnoicig sieci triangula-
du. Celowe wzajemne znakomicie tutaj uzupelniajg cyjnej Lwowa. A

i poprawiajq rozktad elementéw, zwtaszcza na punk- e ————————————

Inz. ADOLF GURAWSKI 526.1(438.32)
Poligonizacja miasta Lwowa i jej dokladnosé
l. Gestos¢ sieci triangulacyinej i zatozenie sieci . Il. Stabilizacja punktéw poligonowych.
poligonowei.

Stabilizacja punktéw poligonowych jest Ipodwéjnc:
la spoligonizowania obszaru m. Lwowa o po- i stonowi sfup befonowy 0 WY_“'”C"C’Ch 30-30170 em
wierzchni 6 668 ha zalozono sie¢ friangulacyjng  z wcementowanym trzpieniem zelaznym, nacigtym w
lokalng o 134 punktach triang.; wypada zatem  krzyz oraz na tymie stupie osadzona ochronna po-
jeden punkt triang. na 50 ha. W rzeczy-
wistosci jednak 19 punktéw triang. musia-
fo sie znalezé poza granicami m. Lwo-
wa, Scisle wigc biorge, wypada jeden
punkt friang. na 58 ha. Zageszczenie
friangulacji w miastach do 1 punktu
triang. na 20 ha (w mysl instrukeji M.R.P.)
natrafia na bardzo wielkie trudnosci w
wykonaniu, zwigksza koszia prac pomiaro-
wych, przediuza czas pomiardw, czesto
osfabia dokiadnos¢ punktéw triang. ostat-
nich rzgdéw i, jok wskazujg wyniki oma-
wianej poligonizacji, wcale nie jest po-
trzebne. Azeby jednak uzupetic czymé
brak punktéw triang. wystarczy odpowie-
dnio zalozyé poligonizacje gléwng oraz
zwigkszyé dokfadnoi¢ jej wykonania.

Sie¢ poligonowg gléwng m. Lwowa za-
tozono wzdtuz granic miasta oraz wzdtuz
gtéwnych ulik. Wigkszo$é ciggow zwig-
zano 38 punkifami wezlowymi. W powsta-
tych w ten sposéb blokach stopniowo co-
rocznie przystepuje sie do zageszczenia
poligonizacji gtéwnej, zakiadania linii po-
miarowych i positkowych, zdjecia szcze-
gotéw  oraz  zdjgcia  wysokosciowego
{rys. 1). Rys.
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krywa Zelazna do ofwierania o wysokosci 30 cm. Typ
ten najczesciej w poligonizacji m. Lwowa stosowany
okazal sie w praktyce b. dobry. Mniej korzystnym
okazalo sie zestawienie stupa betonowego o wymia-
rach 30/30/50 c¢cm z pokrywg zelazng o wysokosci
50 cm.  Sama juz wysoko§é pokrywy w praktyce oka-
zata sig niewygodna nawet dla przyrzgdéw o pionach
optycznych, natomiast nie ma juz mowy o podwyz-
szeniu pokrywy przez podlozenie n. p. cegiel pod nig
(czesty wypadek podwyzszania pokryw przy konserwa-
cji chodnikéw, naprawach jezdni i t. d.). Punkty poli-
gonowe lezqgce na miedzach, ugorach, fgkach i t. d.
zostaly zastabilizowane sposobem tanszym, t. j. dol-
nym stupem betonowym o wymiarach 30/30/70 cm
oraz centrycznie umieszczonym gérnym stupem bet.
o wymiarach 20/20/30 cm, lub tez ostatnio wprowa-
dzonym dolnym stupem o wym. 30/30/50 cm i gérnym
20/20/40 cm. Stabilizacja dwoma stupami okazala
sie w praktyce niewystarczajgca, najlepsze bowiem
ubicie ziemi dookota gérnego stupa nie wsirzymuje
z biegiem czasu zmiany jego, potozenia. Liczgc sig
wiec z faktem ciggle] rozbudowy miast oraz z tym,
ze wykonana poligonizacja ma by¢ podstawg wszel-
kich pomiardw na diugi okres czasu, nalezatoby sta-
bilizacje punktéw polig. przy zdjgciach miast jok naj-
staranniej wykonywaé, nie szczgdzge w fym wypadku
zwigkszonych kosztéw.

Hl. Topografia punktéw poligonowych.

Pomimo staranno$ci w wykonaniu, celem topogra-
fi punktow polig. m. Lwowa jest odszukanie a nie od-
tworzenie punkiu poligonowego (w razie n. p. jego
zniszczenia). Wykonane tez zostaly matryce topogra-
fii punktéw polig., gdzie oprécz wlasciwe] topografii
wypisane by¢ majg jego wspéirzedne, wysokosé, kg-
ty do najblizszych punktéw polig. i diugosci bokéw.
Odbitki tych topografij winne byé dane technicznym
oddzialom miejskim jak drogowemu, kanatowemu,
elektrowni, gazowni, wodociggom oraz spélce telefo-
nicznej dla unikania przysypywania, zniszczenia lub
wzruszenia punktéw polig. oraz stawiania przedmio-
téw trwatych na liniach bokéw poligonowych. (rys. 2).

IV. Pomiar glownej sieci poligonowe;j.

Wypada tu zaznaczyé, ze m. Lwéw o réznicy wznie-
sien dochodzgce] do 160 m, o terenie bgdzto plaskim,
bgdz tez pagérkowatym, a nawet czgsto poszarpa-
nym i urwistym, o réinorodnych rodzajach gérnej
warstwy ziemi, przedstawia trudny teren do poligoniza-
cji. Pomiar kgtéw wykonano teodolitem Zeissa typ llI
z trzema statywami i pionami optycznymi. Okazale
sie w praktyce, ze szybciej odbywatby sie pomiar
przy uzyciu czterech statywdw, a to ze wzgledu na
pomiar kgtow na punktach weztowych oraz tez i przy
pomiarze kgtow wzdluz poligonéw, przy czym usta-
wiatoby sig dwa statywy w przéd, oszczedzajgc tym
samym przy pomiarze wiele na czasie, a fo wskutek
nie czekania na otwarcie nastepnej pokrywy i usta-
wienie przez figuranta nastepnego statywu. Boki poli-
gonowe wzdluz ulic mierzono po terenie przy nacig-
ganiu 20-metrowe] tasmy z silqg 15 kg oraz niwelo-
waniu zaloméw spadku boku polig. dla redukcji na
poziom. Boki wzdluz miedz i pél o spadkach do 5%
sztaflowano tasmg przy nacigganiu jej na kostury z si-
lg 30 kg. Boki na wertepach i przy duzych spadkach
terenu sztaflowano falg 4-metrowqg wzdhuz wyciggnie-
tego sznura. Starannie przeprowadzono poprawki diu-
gosci, uwzgledniajgc temperature, site naciggania
i wiadciwg dlugosé tasmy i taty. Dla wyeliminowania -
osobistych biedéw statych pomiaru, powtérny pomiar
przewaznej ilosci bokow poligonowych zostat wykona-
ny przez inng partie pomiarowq. A zatem dokladnoéé
pomiaru kgtéw zostata zwigkszona uzyciem precyzyj-
nego teodolitu trzystatywowego, doktadno$é pomia-
ru bokéw zwigkszono wyeliminowaniem, o ile mozno-
Sci, wszystkich bledéw stalych oraz starannoicig po-
miaru.

V. Sposéb obliczenia poligonizacji giéwnej.

Poligony tgczqce bezposrednio punkty triang. wy-
réwnano powszechnie sfosowanym sposobem przybli-
zonym, t. j. wpierw wyréwnano kqty, a nastepnie wspét-
rzgdne. Skoro bowiem (wedle wyprowadzonego ponizej
wzoru dla zamknigcia kgtowego) mogta obowigzywat
granica zamknie¢ dla gtéwnej poligonizacji 10" Vn,
przy czym poprawki kqtéw wypadaly przecigtnie oko-
fo 4" na kgt zmierzony, co wplywato na przesunigcie

konca przeciginego boku polig. w sensie po-

Epag/aﬁg punkdy:
7 17 7

Nepunkts: |

przecznym o okofo 3 mm — to uzna¢ mozna
sposéb wyréwnania przyblizony za zupetie
wystarczajgey. Przy poligonach zbiegajgeych
sig w jeden wezet postepowano podobnie,

Shoo | ot | élg Dhgaic

nisko

8| 2l
B bl aﬁfﬁ

stosujqc $redniq arytmetyczng z wagami. Nato-

Chag miast przy poligonach zbiegajgcych sie w

dwu i wiecej weztach zastosowano réwno-

czesne wyréwnanie kgtéw, a nastgpnie tez

réwnoczesne wyréwnanie wspoirzednych me-

X=

Spilzache §—————
Shona em/a[ﬁlr obleres:

todg spostrzezen posrednich (sposéb Gaussa).
Uznano bowiem, ze sposdb réwnoczesnego
wyréwnania weztéw jest lepszy pod wzgledem
wiasciwego roztozenia poprawek od sposobu
pojedynczych weztdw, oraz ze bardzo dobrze
usztywnia sie¢ poligonowaq.

VI. Gestosé sieci poligonowei.

Na obszar miasta o pow. 6668 ha.

Rys. 2.

wypada 779  punktéw  polig. gléwnych
(tgcznie z 38 punktami weztowymi), a zo-
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tem 1 punkt polig. gtéwny przypada na 8,5 ha. tgcz-
na dlugo$é ciggéw polig. wynosi 149 km. Przy za-
ktadaniu poligonizacji gtéwnej starano sie o ile
moznoéci zaklada¢ punkty w odlegtosciach oko-
fo 170 m (wyrachowana przecigtna diugosé bo-
ku wynosi 166 m). Najczesciej uzywane byly ciggi
polig. o 4, 5i 6 bokach, a wigc o przecietnej dtugosci
od 600 do 1000 m, 37 ciggow (t. j. 24% ogdlnej licz-
by) byto o dtugosci ponad 1200 m. Maximum dtugo-
$ci ciggu wynosi 2000 m. (rys. 3).

ki capiw Fu‘.

e e iloié bokaw w eragu pol

Rys. 3.

VIl. Doktadno$¢ zamknieé kqtowych w poligonach
gtéwnych.

W mysl instrukcji M. R. P. dla zamknie¢ kgtowych
w ciggach polig. obowigzuje dotychczas granica ujeta
wzorem 40" Vn, Praktycznie przy doktadniejszych po-
miarach granica ta okazuje sie nieprzydatng, a usta-
lenie odpowiedniej nowej granicy (zwlaszcza dla pre-
cyzyjniejszych pomiaréw miejskich) wywotuje ten sku-
tek, ze dotychczasowa zbyt liberalna granica zamk-
nie¢ naktania do niestarannej pracy oraz zezwala, by
i grubsze btedy, nie o charakierze przypadkowym,
zdarzaly sie przy pomiarze i nastgpnie tgcznie z przy-
padkowymi byly wyréwnywane, deformujgc tym sa-
mym sieé¢ polig. Checge daé lepszy obraz doktadnosci
zamknieé kgtowych poligonéw gtéwnych m. Lwowa,
obliczmy jaka dozwolona granica empiryczna wynik-
taby z otrzymanych wynikéw. Obliczmy jednak
wpierw, jaki jest $redni bigd kgta polig. (dla catej
poligonizacji gtéwnej). Przyjqwszy wigc wedle Jordana

—
wzér na éredni biqd kqta polig. m, = V%[TB] gdzie

f# = zamkniecie jednego ciggu polig., n == ilo$é¢ kg-
8w tgcznie z nawigzaniem, z = iloé¢ ciggéw polig.,

otrzymujemy wyrachowany dla poligonéw gtéwnych
btqd m, = == 3",72. Zaznaczyé nalezy, ze dla 87
ciggéw polig. dalszego rzedu — az do ostatniego —
przy zageszezaniu poligondw gtéwnych w dwu rodza-
jach terenu korzystnym i niekorzysinym, wyrachowany
btgd m ==+ 6".41. W tym bledzie mieszczq sig jed-
nak précz bledéw przypadkowych pomiaru  kgtéw
polig. rowniez btedy wspétrzednych punkiéw triang.
oraz btedy wyréwnanych azymutéw weztowych.

Badajgc zalezno$é sredniego bledu kgta polig. od
ilosci kgtéw w poligonie, ofrzymamy wspomniane bte~
dy systematyczne w wyrazie statym funkcji. Wyracho-
wujgc zatem przebieg funkcji w postaci prostej inter-
polacyjnej, otrzymujemy dla ciggéw gtéwnych m'w =
4" 52 — 0".14 n. Zgadza sie to z faktem, iz éredni
bigd polozenia punktu iriong. ostatniego rzedu m.
Lwowa wynosi okoto mp = =+ 3,6 cm, co przy przecig-
tnej dlugosci kierunku okoto 2,0 km, daje okoto 3".0
Sredniego bledu kierunku. Dla poréwnania wyracho-
wany ksztalt prostej inferpolacyjnej dla 87 ciggéw dal-
szych rzedow jest nastepujgcy mw = 7".90—0"31 n,
(p. tabela 1 i 2 oraz rys.4).

TABELA .
Poligony gtowne
. J— m’, ;4”52 —0”14n
SRR S T e
© I -
T2 3| 4 T 6| 7 |89
3| 14| 42 171-333 3-50 4 411 |06l
4|17 | 68| 191250 3-35 7 397 | 062
534|170 706:200 4:56 17 383 073
6122132 290266 363 13 375 | 007
7{25(175| 367-855 384 18 3:56 028
81131104 68125 229 10 343 | 1'14
91 8|72 68999 2:94 7 329 (035
0| 5| 50 6l 800 3:52 6 315 0-37
11} 3|33 23363 279 3 351 {022
12| 3| 36| 38833 360 4 2:88 072
ksztatt ogdlny prostej m =o -}-8n,
po wyréwnaniu o = 4752 + 068

8=—0"144 009.

m v -
Chil i

|
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TABELA 2.

poligony dalsZego rzedu

‘ “ — m’, =7"90-0""3In
ol vl [E] |m, :1/_[13_-] Pl T
n 4 ) mm

S A _ el
1213 4 5 6 7 8 9
3 (18| 54| 709999 628 5 698 | 0'70
4 | 18| 72{1202°750 e17 7 667 1'50
5 14| 701 537-000 619 7 636 (017
6 | 13] 78 292,666 474 8 605 | 131
7 {17 (LIS 563722 576 12 575 00l
8 4] 32| 189875 689 3 544 1-45
9 3| 27 81.000 - 519 3 503 006

ksztatt ogdlny prostej m = o - fin,
po wyrdwnaniu e« = 790 4 ['47
B = -0"31 + 024

Przystepujgc teraz do wyrachowania dozwolonych
granic, obliczamy dla poligonéw o réwnych iloéciach
kgtéw srednie btedy zamkniecia kglowego wedle

f@Z
wzoru mp:V [;]—

zenig, obliczmy krzywqg inferpolacyjng ksztattu uzy-
wanego, a to paraboli o dwéch parametrach, oraz

, 0 uwazajgce je za spostrze-

przechodzgcej przez poczgtek ukladu. W  wyniku
otrzymujemy funkcje ksztahiu
p=1"7.96/"n 4 3" .45 my;=3".38 V'n.
(tab. 3 irys. 5).
TABELA 3.
poligony gltowne
J— mﬁ—;;,?asVn my =3138)/
niz) (] my= ]/;ma*] P > BE
mﬂ mg
+ = + =

]2 3 4 5| 6 |78 9 10|}l

3| 14) 513-999 605 7.7| 6-84(0.79 5-85 0-20

4| 17| 765-000 6-70 7.6/ 7.37|0-67 6.76(0-06

5/ 34|3531-000 10-21 6.5 7-84 2-37| 7.57 2.64

6| 22(1741-595 8-89 5.6| 8:25 0.64/ 8.28, 0.61

7|25)2574-983 10-18 4.8| 8.64 1.54 8.96 .22

8| 13| 545-000] 658 6.2| 9.00(2.52 9.57!3.09

9 8| 620999 8-82 2.0/ 9.33(0.51 10.14]1.32

10| 5| 618-000 1112 0.7} 9-64 1.48] 10.68 0'34
Il 3| 256-998 9-26 0.7| 9-96/0-70 11.221.96

12} 3| 457-000 12-46 0-4{10-23 2.23| 11.69 0.77

ksztalt ogdlny paraboli mg = «}/n-48, .
po wyréwnaniu a=1".96 + 125, §=3".45 +2.98;
sztatt ogdlny paraboli mg = « [/n,
po wyréwnaniu o= 3"".38 == 0.24,

Dla poréwnania podaje funkeje, jokg uzyskat Ulbrych
w Austrii dla 117 poligondw gtéwnych:

mp==11".2Vn 157,00 mg=16".1Vn

.
[y
E
tL]
1% "
|
u .
)
7|
1
“ / :
o H : !
) | | '
w | . ! ;
n ! f 1 H H
- t T '
" & ,\'" ) ! I :
i ' ! ) ! , !
" s .(‘ . ! : ! ! H !
LN
0 « AN | A ! k !
[ I L '
. et ) . : '
1 | : T N : H '
2 ' H q 1 I i N
P TLS s ' ! \ H ) '
y \'!‘\ﬁ‘ ! ' : : ' ; : 1
. o Y
! oy ' i ) H 1
] l ] 1 r i
' SO 1 ) 1 ' 1 ) ! : i
n % 3 ! I 1 I ! i : ' 1
s i ' ! I | '
e i 1 H H i
: % ' ! 1 ! | ! ! ) !
1 1 1 ! ' I | ! )
H I ] 1 ! 1 ' | '
1 ' ! 1 1 ' ' | '
) I I ] I 1 N 1 Il ] :
l ' | 1 ' ' ’ ' H
) I I ! i I : L . . .
1 F) ] ’ 0

=4 -

Rys. 5.

(zaznaczyé jednak nolezy, ze kgty byly tu mierzone
instrumentem Bosshardt-Zeissa i szacunkowo-mikrosko-
powym 6-sekundowym, ale bez specjalnych statywéw
i piondw optycznych) Dla 93 ciggdw polig. dalszego
rzedu m. Lwowa wyrachowane funkcje majg ksziol

mp=3",35V n 4-5",93, oraz my=6",0Vn.

Patrz rys. 5, tabela 4. A zatem po przyjeciu trzy-
krotnej pewnoici, mozemy przyjqé, ze dla wykonanej

TABELA 4.
poligony dlalszego rzedu
0 b —|35:'333V my =emol/a
nizl [PR] jmp = ]/7[f52] Pl 5 , 3
B m's = m'g =
2 3 4 506 {7181 9 {10]ll
3]182129.999 10-86 3-1j11.73|0-87 10-38 0.48
418481 1-000 16-34 1-4(12-63 3-71{ 12-00 4.34
5/20[2685-000 13.87 2-1113-44 0-43] 13.43 0-43
6| 1311755.997 116l 191414 14.70|3-09
7]1713946-053 15.26 I-5|14-81{2.53]|0-45| 15-90/0-64
8| 4|1519.000 19.50 0-2]15-42 4.08( 1698 2.52
9| 3 728999 |5.57 0-2/15.99/0-42 18.0012.43

ksztaft ogdlny paraboli m's = a}/n-3,

po wyréwnaniu g = 3"".35 + 2.4 B_. 5'.93 + 5.28;
ksztatt ogdiny paraboli m’g =a}/n-

po wyrdwnaniu g = 6’".0 4 0-40.

poligonizacji gtéwnej m. Lwowa dla zcmknlqc kqto-
wych mogta obowigzywaé granica

10" V'n (ewent. 6" Vn 4 11).

Dla wykonanych 93 poligonéw dalszego rzedu mégt
obowigzywa¢ wzér

18”Vn (ewent, 10" V'n + 187)..
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V. Doktadno$é zamknieé przy wyréwnaniv wspdt- TABELA 6.
rzednych. Poligony dalszego rzedu
Dotychczas obowiqzujg dwie granice zamknigé przy My 000078y 0013
wyréwnaniu wspélrzednych, a to granica bledu po- O ™ P m', 3
dtuznego - L + | =
o (] 2 3 |4 s 6 | 7
L —L"=0,008 Vfs] 4-0,04
21 300 0.021 70 0.027 0.006
(w metrach), w granicach bledu poprzecznego 22| 500| 0033 | 4.4 0-030 0-003
, [s]-+ 100 I5| 700 0.049 | 2.1 0.034 0.015
o—o'= [ A4S — 14| 900 | 0029 |26] 0036 0-007
6| 1100 0.035 0,5 0-039 0.004
w minufach. Przy pomiarze m. Lwowa nieprzydatnymi 311300 0060 | 0.2 0.041 0019
okazaty sig obie granice, a zwlaszcza granica biedu 211500 | 0060 | 0.1 0'043 0017
poprzecznego dla ciggéw krzywych i zalamanych.

Przy systemie pomiaru kqtéw na trzy statywy z piona-
mi optycznymi, réznice w wynikach zamknigé, osigg-
niete przy ciggach poligonowych jednokierunkowo
wydtuzonych i zatamanych, okazaly sig zbyt mate,
by ciqgi te nalezato traktowaé osobno lub w dozwolo-
nych granicach uwzgledniaé wptyw zatamania ciggu.
Na btgd podtuzny ciggu poligonowego (zwlaszcza
wydluzonego) skladajg sie prawie ze tylko bledy
wspotrzednych punktéw triang. oraz bledy pomiaru
bokéw polig. Wskutek doktadnej sieci triang. m. Lwo-
wa i bardzo matego wptywu poprawek kqtéw polig.
na wspotrzedne oraz dzigki unikaniu bledéw systema-
fycznych przy pomiarze bokéw polig. wyrachowcmd
granica btedu pod’fuznego musiata wypa$é¢ o wiele
mniejsza od granicy dozwolonej instrukcjg. Oblicza-
jgc zatem éredni btqgd podiuzny dla ciggéw o prze-
cietnyeh dlugoiciach 300, 500 m i t. d., oraz przyjmu-
jac zaleznoidé bledu m; od pierwiasikq dtugosci
z sumy bokéw (wedtug ksztattu, uzywanego w_instruk-
cji — dla mozliwosci poréwnania dozwolonych gra-
nic), nastgpnie biorgc trzykrotng pewnos¢, ofrzymuje-
my dla ciggéw gtéwnych polig. granice btedu jpodtuz-
nego L —L’=0,0018 V's] + 0-04.

Dla 93 ciqgéw dalszego rzgdu granica ta ofrzymuje
ksztaft L—L’" = 0,0023V [s] 4 0-04  (tab. 5i 6, oraz

rys. 6).
TABELA 5.
Poligony gtowne
m’; =0-00059)/[s]4-0-013
z [s] m, p , : b
m ! S —
) + =
[ 2 3 4 5 6 7
4| 300| 0028 | I3 0.023 0-005
25 | 500 [ 0018 | 5.0 0.026 0.008
28 | 700 | 0029 | 4.0 0-029 0-000
31 900 | 0030 | 3.4 0.031 0-001
24 | 1100 | 0040 | 22 0-033 0-007
20 | 1300 | 0040 | 15 0-034 0-006

ksztalt ogélny paraboli m8 =a}/n-4-0.013,
po wyréwnaniu a =0.00059 4 0-00009.

Obliczajgc $redni bigd poprzeczny dla ciggéw
o przecietnych diugosciach 300, 500 m i t. d., oraz
przyjmujgc zaleznosé btedu od diugoéci sumy bokéw
(wedlug wzoru uzywanego w instrukcji), otrzymujemy

ksztatt ogdlny paraboli m8= «}/nJ-0.013,

po wyrdwnaniu ¢ == 0.00078 +0.000 14,

c
7}

1] 500 700 300 AL 1100

Rys. 6.

1500 3]

przy frzykrotnej pewnosci (oraz po zamianie na wyra-
zenie bledu w minutach) dozwolong granice

5o = 024 L1 10

L
Dla ciggéw dalszego rzedu wyrazenie to otrzymuje
s (00 , ,
ksztaft 0,50 -——[ ] _ﬁ_ w minutach (fab. 7 i 8, oraz
rys. 7).
TABELA 7.
Pollgony giowne
'y = 2%2([]+100]
z [s] My p , 3
m e —
q + ‘ —
P2 3 4 5 6 7
4] 300! 0008 |44| 0010 0002
25 500 0.015 {10-0 0.014 0.001
28 700 0.020 5.6 0.019 0.001
31 900 0.027 3.7 0.024 0.003
24 | 1100 0.027 1.9 0.029 0.002
20 | 1300 0.025 1.2 0.033 0.008

. . o -
ksztatt ogdlny prostej m = 3738 {|_s] + IOO]
po wyréwnaniu o ==0"'082 + 0-005.
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TABELA 8.

Poligony dalszego rzedu

m’, = 21 {(s]+-100]
z [s] m, p , 5
m q + — —_
1 2 3 | 4 5 e | 7
2] 300 0.021 233 0.019 0.002
22 500 0-034 88 0.029 0.005
15 700 0.044 30 0.038 0.006
24 | 900 0.033 | 29 0.048 0015 | -
1190 | 0.037 0.058 | 0.021
3 1300 0.073 0.067 0.006
2| 1500 0-060 ] 0-077 0-017

o -
ksztalt ogblny prostej m. :W{I'S]+ IOO}

po wyréwnaniu g =0".165 1- 0.014,

Zaznaczyé nalezy, ze na obszarach, na ktdrych wy-
konano juz zdjecie szczegdtow m. Lwowa rowniez i diu-
gosci linij pomiarowych mieszczg sie znacznie ponizej
granicy, dozwolonej instrukcjg. Wzory empiryczne
dla doktadnosci linij pomiarowych sq w opracowaniu.

IX. Uwagi. .

Uzyskane wyniki gtéwnej poligonizacji m. Lwowa,
a z nich wyrachowane granice, nie mogg mie¢ szer-
szego praklycznego znaczeniq, z powodu szczuptego
materiatu doswiadczalnego i specjalnych warunkéw
pomiaru, dajg jednak prakiyczng podstawg do zmia-
ny dotychczasowych poglgdéw na poligonizacje. Nie
jest rzeczq konieczng, a nawel przy zdjeciu miast
o trudnym terenie, moze byé niekorzysine zageszcze-
nie triangulacji do 1 punktu triang. na 20 ha. Skoro
dysponujemy teodolitem z trzema statywami i piona-
mi oplycznymi do pomiaru kqgtéw polig., tym samym,
skoro btedy katow zredukujemy do minimum, a calg
staranno$é skierujemy na pomiar diugosci, mozemy

Inz. W. BARANSKI

imiato jako dostatecznie zaggszczong siec triang.
miejskq uwazac sie¢ o 1 punkcie triang. na 60 — 80

€
-

i~

0 00 900 oo 1300

Rys. 7.

(YT

ha, a nawet powyzej. Réwniez granice dtugosci cig-
gow polig. przesungé mozna do 2000 m.

A poniewaz pracujemy w dobie rozwoju optyki in-
strumentalnej oraz zmiany sposobu pomiaréw, nasuwa
sig — dla pomiaréw miast — konieczno$é rewizji in-
strukcji, dotyczgcej granic dozwolonych, jak zamk-
nigé¢ kgtowych, zamknieé przy wyréwnaniu wspétrzed-
nych, oraz zamknigé dla linij pomiarowych.

Powyze] omawiang poligonizacje wykonat Zarzgd
Miejski m. Lwowa we wiasnym zakresie w r. 1935.
Kierownikiem Biura pomiarowo-regulacyjnego byt inz.
M. Jakébezynski, kierownikiem Biura nowych pomia-
téw inz. St. Smerek, zastgpcq tegoz — autor

526 .9:711, 1

Niedomagania i braki w dzisiejszej organizacii

miejskiej stuzby mierniczej

alezyty dobér personelu fachowego miejskich
N Biur Pomiaréw jest niezbedny, wobec coraz bar-
dziej skomplikowanego splotu zagadnien,
jokie winien spetnia¢ sprawnie funkcjonujgcy aparat
wykonawczy samorzqgdu miejskiego. Kierownik miejs-
kiej stuzby mierniczej winien posiadaé dostateczne stu-
dia fachowe oraz uprawnienia zawodowe. Za dosta-
teczne studia fachowe nalezy uznaé studia akademic-
kie.

Czy absolwent licedbw miemiczych moze nalezycie
sprostaé¢ zadaniom, jakich od niego bedzie wymagato
odpowiedzialne stanowisko kierownicze, niech postuzy
za odpowiedZ i wyjasnienie § 1 Statutu Panstwowego
Liceum Mierniczego (Rozporz. Min. W. R. i O. P. z 30.
VI.1937 r. Nr. 1IPU/5282/37. oglosz. w Dz, U. Nr. 10
vol. 1937 r.) .Oto tre$¢ poszczegdlnych paragratéw:

§ 1. Zadaniem liceum mierniczego jest:

a) przygotowanie miodziezy do pracy w zakresie
organizowania i wykonywania pomiaréw, zwig-
zanych z komasacjg i parcelacjg gospodarstw
rolnych, do wykonywania planéw i projektéw
mierniczych na podstawie materiatu polowego
oraz do czynnosci pomocniczych przy opraco-
wywaniu planéw zabudowania osiedli i pro-
jektow melioracyj rolnych;

b) wychowanie zamitowanych w swym zawodzie
pracownikéw i éwiadomych swych obowigzkéw
obywateli Panstwa Polskiego.

§ 2. Kurs nauki w liceum jest trzyletni,

§ 29. Swiadectwo ukonczenia liceum mierniczego
jest zarazem $wiadectwem kwalifikujgcym do studiéw
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w szkotach wyzszych w charakterze studenta zwyczaj-
nego.

Uprawnienia zawodowe kierownikéw sfuzby mierni-
czej to uprawnienia mierniczych przysnequch

Ustawa o mierniczych przys:eg}ych (Dz. U. R, P. Nr.
97, 1925 r. poz. 682) wyraznie postanawia, ze mierni-
czowie przysiegli majg wylgczne prawo wykonywonlo
prac mierniczych, o ile wykonanie iych prac nie nalezy
do wladz panstwowych. Z ducha wiec ustawy wynika,
ze prace miernicze z racji swego specjalnego charak-
teru Swiadczenia ustug publiczno- -prawnych sg obda-
rzone zaufaniem publicznym, jakie im nadaje autory-
tet panstwa bezpoérednio w osobie swych wladz lub
posrednio przekazany z mocy ustawy — mierniczym
przysiegtym. Samorzqd miejski w spefnianiu swych za-
dan o charakterze  publiczno-prawnym z dziedziny
mierniczej, organizujgc wlasng stuzbg mierniczg, ma
obowiqzek powierzac kierownictwo tej stuzby mier-
niczym przysiegtym. Ze strony wtadz panstwowych po-
siadamy autorytatywne wyjasnienia w postaci okélni-
kéw (b. M. R. P, z 10.VI.1930 r. L. 11-619/30 i M. S.
Wewn. z 16. VI.1931 r. Nr 132) przesy’fcmych panom
wojewodom, w ktérych zostalo wyjasnione, ze fyko
osoby posiadajgce uprawnienia zawodowe miernicze
mogq kierowaé miejskimi biurami mierniczymi.

W niektérych miastach polskich byt, a nawet jest j=-
" szcze taki nienormalny stan rzeczy, jaskrawo sprzeczny
z obow1qzu1qcym prawem, ze kierownikami miejskie)
sfuzby miernicze| sq prokiykonu miernictwa, architek-
ci, czesto nawet osoby zgola nie posmdo;qce nie tyl-
ko uprawnien zawodowych, ale nawet wyksztatcenia
technicznego.

Tak byto np. w Czestochowie, Lublinie, Kotomyi,
Chetmie, Biurze Reg. Planu Zabudowania Okr. Biato-
stockiego, a tak jest jeszcze dotad w Siedlcach, Lidzie,
Tarnowskich Gérach, Kaliszu, Inowroctawiu.

Brak jednolitych wskazan organizacyjnych, niedos-
tatecznoé¢ przepiséw i instrukeyj to dalsze przyczyny
niedomagan w dzisiejszej dziatalnoici miejskiej stuz-
by mierniczej.

Wynikiem tego jest nie tylko niewykorzystanie petni
uprawnien, kompetencji i przygotowania techniczne-
go personelu mierniczego, a co za tym idzie w parze
— niecelowe | nieekonomiczne wydawanie grosza pu-
blicznego, ale wprost marnotrawstwo duzych sum’pie-
nigznych, siegajgeych nie tylko .dziesiqfkéw tysigey zto-
tych, ale nawet setek tysigcy, nie biorgc juz pod uwa-
ge strat, }Okle z powodu niewykonania fych czy lnnych
zadan ponosi poérednio spoteczenstwo danego mia-
sta. Przykfadéw, zaczerpnietych bezposrednio z tere-
nu szeregu miast, jest toka obfito$é, ze przerasta to
ramy niniejszego artykutu.

Czyz nie jest wprost rzeczg nie do wiary, aby miasto
wykonywato pomiary (z przetargu i czeiciowo w za-
kresie wiasnym) przez z gérq dziesigiek lat, wydalo
zawrotng sume i w rezultacie nie posiadato nawet sieci
fnongulocy)nej

Czy mozina spokojnie patrze¢, jok miejska stuzba
drogowa zaklada repery, niweluje trase uliczng, kre-
sli plany, podczas gdy obok nowozatozonych reperow
w murach kamienic tkwiqg pokryte patyng czasu zato-
zone uprzednio repery miejskiego biura pomiardw,
a w szafach, pokryte kurzem, spoczywajg gotowe pla-
ny. Czy poto z duzym naktadem i starannoéciq zakia-
dane sq punkty poligonowe, by potem z karygodng
lekkomyslnoécig byly przesuwane o ,,gtupie pot me-

a", bo wiaénie w tym miejscu komu$ przeszkadzaly.

Nadzér i pomoc fachowa ze strony panstwa zawie-
ra sie w bardzo skromnych ramach, Na 16 woje-
wédztw — 14 posiada jednoosobowe referaty pomia-
rowe. Wojewddzcy referenci przecigzeni sq pracq ad-
ministracyjng, sprawami granic panstwa, pomiarami
gruntéw panstwowych, a nawet czynnosciomi nie zwig-
zanymi Scifle z ich wlasciwym zakresem pracy; nie sq
wigc w stanie | nie mogg podotaé zadoniu, tym bardziej
ze w cenfrali (fo jest w Ministerstwie Spraw Wewne-
trznych), nie ma samodzielnego dzialty, czy referatu po-
miarowego, a jedynie etat inzyniera miernictwa w ra-
mach Wydzialu Zabudowania Osiedli przy Departa-
mencie Budowlanym.

Najlepsze checi i dobra wola w tych warunkach jest
niczym innym jak przystowiowym biciem glowg o mur.
Kazda szczera inicjatywa i celowe zamiary sq parali-
zowane zawilq procedurg aprobaty przez szeregi kie~
rownikéw, naczelnikéw, dyrekioréw nie bedgcych fa-
chowcami w dziedzinie, o ktérej majq stanowi¢, Czyz
potrzeba wyjasniaé jak trudno dostac¢ w takich okolicz-
nosciach zezwolenie i delegacje na WijlZd w feren,

A czym ze jest nadzdr nad stuzbg mierniczq z poza
biurka, bez kontaktu z zyciem w terenie, jezeli nie mi-
tem i fantasmagoriq. Wskazania poprawy tych anor-
malnych stosunkéw same sig nasuwajq i nie wymagajg
zqwﬂych Homaczen i uzasadniert. Praca miernicza w
wynikach swych nie moze pochiubié¢ sig blyskotliwym
i przemawiajgcym do wyobraini przecietnego obywa-
tela efektem konicowym, jaki niewglpliwie posiadajg
np: nowozbudowana aleja spacerowa, autosirada,
stadion sportowy, uregulowane koryto rzeczne,. zapo-
ra wodna, a jednak i w tych dzietach jest ukryty rze-
telny i twérczy wysitek mierniczego. Dlatego koniecz-
ne jest, by bezposrednio w terenie stata nadzorcza
i instruktywna dziatalnosé przedstawicieli wladz pan- -
stwowych, aby podkredlié wage i zrozumienie, jakie
do fej czesto szarej i zmudnej pracy przyktada pan-
stwo,

Czyz w tych warunkach mozina sie dziwi¢ organom
samorzgdowym, ze do pracy mierniczego odnoszq sig
z nieufnoéciq i niezrozumieniem. Jednak najbardzie]
tumiona i ukrywona prawda musi w rezultacie zna-
lezé zrozumienie w spolecznoici ludzkiej i oto jestes-
my $wiadkami, jak coraz wigcej samorzgdéw zwraca
sie do Zwigzku Miast o pomoc w zorganizowaniu stuz-
by mierniczej, doceniajgc konieczno$¢ jej istnienia w
majgcym sprawnie i ekonomicznie funkcjonowad apa-
racie technicznym Zarzqdéw Miejskich.

Musimy mie¢ nadziejg, ze wreszcie | wladze pan-
stwowe poczyniq kroki, zapewnigjqce pracy mierni-
czej nalezytq opiekg i pomoc.

Rozpatrzmy jeszcze zogodnienie miejskiej sfuiby
mierniczej od strony bodaj dla niej najgroiniejszej, od
strony f}nansowej Nogminne sg zdania, ze pomiary
drogo- kosztujg, ze sq inwestycjg nierentujgcg, ze sta-
nowig wydatek zgola niepotrzebny, a czasami jedynie
konieczny dla spetnienia zaden Scisle na dzien dzi-
siejszy, na mete najblizszg obliczonych. Czy sq one
uzasadnione niech wyjasni nastepujgcy obrazek za-
czerpnigty z zycia. Miasfo X posiada 1200 ha obsza-
ru, z czego w 1930 r. — 1100 ha zostato pomierzo-
nych i scalonych, na co w aktach miejskich i wojewddz-
kich sqg odpowiednie dokumenty i plany pomiarowe.

Za prace te zaplacili obywate'e miasta nalezne su-
my wedtug otrzymanych nakazéw ptatniczych, Po
kilku latach komérka planowania miast na stopniu
wojewddzkim powiada: musicie zrobi¢ plany zabudo-
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wania, jednak uprzednio trzeba sporzgdzié¢ plany po-
miarowe, Zdawato si¢ ojcom miasta, ze oto pomierzg
pozostale sto hekiaréw i na fym sig sprawa skonczy.
Jednak ku swemu zdumieniu dowiadujg sie, ze tamte
pomiary nie sq odpowiednie i nie dajg sie obecnie
uzupetnié. | oto w 1936 r. zaczyna sig¢ w miescie nowa
praca, aby sporzqdzi¢ plany fotogrametryczne na
400 ha, ktére gmine miejskq kosztujg nowe, skromnie
liczqe, 8 tys. zfotych. Po uptywie pewnego czasu w go-
binecie burmistrza znalazly sig tak upragnione i z fa-
kim trudem zdobyte prawomocne i jak glosi napis
#0g06lno-szczegétowe plany zabudowania miasta X",
wykonane na planie fotogrametrycznym w  skali
1 5000. Jednak pogodny nastd] w miescie prysngt,
gdy sie okazato ze, chcqgc zbudowaé stadion i wspa-
niale zaprojektowang do niego arlerig, trzeba zndw
dokonaé nowych prac mierniczych, bo plany wykona-
ne z takim kosztem okazaly sie jeszcze i tym razem
,za mato dokiadne i nieodpowiednie”.

Czy w tym wypadku na postawione zapytanie: kie
dyz te pomiary sie skoriczq i pocéz dotychczasowe
koszty i starania — mozna odpowiedzied?

Nie jest to rzeczq zbyt frudng, natomiast mozna od-
powiedzie¢ dlaczego tak sie stato i dlaczego tak sie

Z PRASY
ZEMETVARKA
MELIORACIJA

Na wstepie numeru drugiego z r. b., lego bardzo starannie

wydawanego dwumiesigczniko, znajdujemy pare stow nowomia-
nowanego Ministra Rolictwa prof. dr. J. Krik¥&iunasa skierowa-
nych do Mierniczych i Kulturtechnikéw litewskich, w kiérych dzig-
kuje za sumiennie wykonang prace.

Kulturtechnik A. Masionis ooisuje najwiekszq zapore na rze-
ce Szeszupie (rozpigtosci 70 m, koszt 20000 Lt), a Kult. Vilni-
Skaitis zupefnia je danymi ficzbowymi.

Inz. A. Guogis — ,Budowa sygnatéw
cji M rzedu w roku 1938"

Sie¢ ftriangulacyjna wyzszego rzedu, dotychczas zakladana
przez Wojskowy Wydzial Topograficzny, obecnie jest zageszcza-
na przez Ministerstwo Rolnictwa. W roku 1938 zbudowano 74
wieze, wedlug 6 znormalizowanych typéw oraz przysiosowano
5 wiez koicielnych, na obszarze 1100 km? za sume 30000 Lt.

Dyp!. agr. A. Musieikis omawia sprowg pomocy finansowej
Ministerstwa Rolnictwa przy zakladaniu lgk i pastwisk o wyi-
szej kulturze.

triangula-

Dalej nastepuje sprawozdanie z dorocznego zjoxdu Zwigz-
ku Mierniczych i Kullurtechnikéw. Nastepnie znajdujemy wraze-
nia z plerwszej wycieczki czlonkéw Zwiqzku do Wilna.

Obszerny Dzia! Fotograficzny zawiera pare artykuléw oraz
nowy konkurs na zdjgcia z dziedziny pracy zawodowej.

Z kroniki dowiadulemy sie, ze w roku 1939 przewidziane
jest skomasowanie obszaru 133 000 ha i rozparcelowanie 5500
ha.

W 14 miastach zostang rozpoczele pomiary miejskie (do-
tychczas plany zabudowy majq 4 miasta) oraz bedq kontynuo-
wane prace triangulacyjne.

Numer zamykajq okélniki oraz Rozporzgdzenie Prezydenta
Republiki Litewskie] o nabywaniu gruntéw.

W, S,
L

nodal dzieje. Ofo projektantowi w danym momencie
chodzito tylko o jedno, aby twér swej fantazji uwiecz-
ni¢ na najbardziej dla niego dostepnym i wygodnym
podkiadzie, a co si¢ przed tym lub po tym bedzie
dziafo, to niech sie oto martwiq inni, bardziej do pra-
cy zmudnej i codziennej odpowiedni.

A na pvianie drugie: ¢éz na to wladze panstwo-
we?! — mozna tylko rece rozfozyé i daé¢ do zrozumie-
nia, ze szczere wyznanie prawdy mogltoby narazi¢
.kogo$ — komus", a wiedy kwestia kawatka chleba
dla tego ,,kogos" moglaby sie sta¢ bardzo powaznym
problemem.

Przy dzisiejszym ukliadzie sit oddzialywujgcych w
Panstwie aulorytatywnie i bezapelacyjnie na prace
. zagadnienia miernicze | przy dzisiejszej organizacji
miernictwa w skali ogdlnopanstwowej, przytoczone
powyzej i ogloszone osgdy o pracy miernicze] bodgj
ze nie sq bez stusznosci i racji.

Nie frzeba jednok i nie mozna upadaé na duchuy,
lecz nalezy w imig dobrej i stusznej sprawy oraz dla
dobra i rozwoju Panstwa walczy¢ i pracowad tak, aby
rezultaty naszych wysitkéw na tym odcinku zycia zbio-
rowego byly odpowiedzig na zawolanie: ,,Podcigg-
nqé Polske wzwyz..."

POMIARY | KLASYFIKACJA
GRUNTOW

KATASTER GRUNTOWY

Tom Il Zeszyt 2.

W dziale oficjalnym (Rozporzqdzenia, Instrukeje), opubliko-
wano bardzo ciekawy okélnik, kléry ze wzgledu na temat, jak
i na ireé¢ podojemy w calosci.

OKOLNIK GLOWNEJ KOMISJI KLASYFIKACYINE)
z dnia 19 lipca 1938 r. G. K. K. Nr. 1927/P[11/38

w sprawie pomiardw gruntdw na wigkszych obszarach.

Przy pomiarach obszaréw, ktérych zwarla powierzchnia prze-
kracza 15 ha, obowigzujg: instrukcja poligonowa z 1904 1. wraz
z uzupetnieniem, wydanym w 1914 r, (zeszyl 2), instrukcja sto-
likowa z 1907 r, wraz z uzupelnieniem z 1914 r. (zeszyt 3), oraz
instrukcja fechniczna M. R. R. z 1930 r.

Przy pomiarach lych nolezy trzymaé sie nastepujgcych zasad:

l. “Przed pomiarem muszq byé prawne granice posiadania
ustalone i utrwalone.

Il. Pomiar musi by¢ oparly na sieci poligonowej, nawigzanej
do punkiéw trlangulacyjnych, a wyjglkowo na sieci samoisinej,
jesli na terenie pomiarowym lub w jego poblizu brak punkiéw
nawiqzanid.

. Wyniki pomiaru obszaréw ponad 50 ha pawinny byé
przedstawione na mapie dodatkowej wzglednie mapach do-
datkowych, a nie wkreslane do
nych.

istniejgcych mop  kotastral-

IV. Obliczenie powienzchni poszczegdinych parcel powinno
by¢ dokonane z miar uzyskanych na gruncie, a wyjqtkowo pla-
nimelrem, za$ grup liczbowo na podstawie wspélrzednych.

By pomiarom zapewni¢ gladki przebieg i by ich wyniki mo-
gly uczyni¢ zados¢ stawianym wymaganiom, nalezy trzymaé sig
przy pormiarach nasigpujgcych wytycznych:

1) Ustalenie granicy dokonujg strony interesowane, a zgod-
na ich wola daje moc prawng istniejgcej lub przez nie
wyznaczonej granicy. Rola mierniczego ogranicza sig do
stwierdzenia tego fakiu.

2) Zbadanie ustalenia granic odbywa sig przy sposobnosci
komisyjnego obejicia réwnoczeinie z ustaleniem prow-
nega posiadacza.
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3)

14)

16)

Interesowani powinni wskazaé na gruncie granice i oé-
wiadczyé, iz granice tg uwazajq i bedg uwazaé za prow-
nie obowiqzujqcq, przy czym powinni wyrazié zgode, by
prawo wiasnosci zgodnie z ustalong granicq zostato wpi-
sane do ksigg grunlowych. Okolicznoici te powinny by¢
w profokéle granicznym wyszczegdinione.

W razie sporu o granice dgiy mierniczy do zalatwienia
go na drodze ugodowej, a gdyby sig to nle udalo, od-
syla sirony na droge sqgdowg, za$ granice czy to isinie~
jacq, czy przypuszczalng oznacza na szkicach polowych
jako sporng.

Gdy interesowani mimo wezwania n'e jawig sig przy
komisyjnym obeliciu granic, ani lei swojej nieobecnoici
nie usprawiedliwiq, . mierniczy wyznaczy granice prowi-
zorycznie wedlug istniejgcych znakéw w naturze, na pod-
stawie oswiadczen iwiadkéw, mezdéw zaufania lub tez
dowodéw bedacych do dyspozycji. Opornych nclezy zmu-
si¢ przy pomocy grzywien do zlozen‘a odw'adczenia w
sprawie granic, a dopiero gdyby i te érodki zawiodly,
postqpi¢ podebnie jak przy granicach spornych, tj. granice
na szkicach polowych przedstawié¢ linig kreskowano-pun-
ktowang.

Ustalong granice oznacza mierniczy przy komisyjnym
obejsciu granic palikami w przypadkach, jeéli nie jest
ona- utrwalona granicznikami, przy czym dla uniknignia
ewenlualnych przesunieé nalezy okolo palika zrobi¢ od-
powiedniej wielkosci rowek. W. miejscach oznaczonych
palikami powinny strony osadzié graniczniki.

Mierniczy powinien zwréci¢ uwage iniferesowanym na te
punkly (p. 6), kiére uirwali¢ nalezy, przy czym pouczyé
ich o sposobie samego utrwalania,

Utrwalenie granic posiadania lezy w obowiqzku siron
inferesowanych. Sirony powinny przeto osadzié¢ grani-
czniki  przed rozpoczeciem pomiaru  szczegbtowego,
w przeciwnym wypadku mierniczy spowoduje osadzenie
tych granicznikéw na ich keoszt.

Granic, ktére wkréice zoslang zniesione, nie ul v/ - -
chyba ze jest to zyczeniem stron Ilub jezeli wymagaig
tego szczegéblne okolicznosci.

Na granicach Panstwa nie wolno ufrwalaé granic posia-
dania zadnym! znakami.

Rodzaj granicznikéw zalezny jest od warunkéw terenu,
rodzoju uprawy i slanu ekonomicznego ludnoici.

Przy strumykach i rowach, kiére tworzg wspéding gra-
nicg, osadza’ si¢ znaki graniczne obustronnie tak, aby
srodek linii, fqczgcej dwao przeciwlegle graniczniki, byl
miarodajnym punkiem granicy. Nie dotyczy 1o rowow
ptytkich, nie zapetnionych wodq, gdzie osadzenie kamie-
ni granicznych w §rodku rowu nie natrafia na trudnosei.
Jedli parcele majq tak liczne zakrely, ze osadzenie gra-
nicznikéw na kaidym punkcie zalamania spowodowalo-
by zbyt wielkie koszly, wystarczy uirwali¢ tylko zatama-
nia gléwne, mogagce sluzyé réwnoczesnie za punkty opar-
cia linij positkowych dla zdjecia punkiéw posrednich.
Na granicy posiadania, bedgcej zarazem gronicq miej-

scowosci, osadza sig znaki tylko wiledy, je$li granica

miejscowosci w tym miejscu nie zostafa utrwalona.

‘Punkiy granic posiadania oznaczone w naturze jedno-

znacznie pewnymi statymi przedmiotami jok: réag bu-
dynku, stup urzqdzenia elekirycznego wysokiego napiecia,
krzyz i 1. p. nie utrwala sig granicznikami.

Jesli na granicy posiadania znajdujg sie przeszkody unie-
mozliwiajgce widok w jej kierunku, utrwala si@ granice
znakami gesciej, jedli zad chodzi o grunty wielkiej war-
toéci, nalezy usunqg¢ przeszkody, o ile to nie pociqgnie
znacznych kosztéw lub znacznej sfraty czasu.
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17) Granice posiadania, kiéra tqczy sie z granicg miejsco-
wosci (gminy) w punkcie, w kiérym nie ma granicznika
gromadzkiego lub gminnego, utrwala sig w sposob zwykly
w lym punkcie.

18) lesli granica posiadanio lqczy sie z granicq pansiwowq,
ulrwala sig czgéé granicy posiadania przylykajqgeqg do gra-
nicy panstwowej w fen sposéb, by punkt przecigcia sig
tych granic lezal w przedluzeniu linii prostej utrwalonej
czesci granicy, gdyz na granicy pansiwowej nie wolno
osadzaé zadnych dodatkowych znakéw.

t9) Wzajemna odleglosé dwéch znakéw granicznych potozo-
nych na granicach prostych nie powinna przekraczaé
200 m. W ieren’e falistym kaidy znak graniczny powi-
nien by¢ dobrze widoczny ze znaku sgsiedniego.

20) Graniczniki przyziemne powinny wystawad okoto 10 cm
ponad powierzchnie ziemi. Ziemia naokolo osadzenego
granicznika powinna byé ubifa, by osadzenie byfo pew-
ne, a wyciqggnigcie granicznika trudniejsze. Mozna réw-
niez granicznik osadzi¢ réwno z powierzchnig ziemi, jesli
to ze wzg'edu na okolicznosci jest wskazane.

21) Mierniczy przysigpujgc do pomiaru powinien przekonaé

sig, czy graniczniki osadzone zostaly prawidlowo i wszel-

kie braki pod lym wzgledem usungé.

Sie¢ poligonowa powinna daé dostateczng iloé¢ doklad-

nie wyznaczonych punkiéw podsiawowych celem oparcia

linij positkowych lub samego pomiaru szczegédlow.

23) Uzycie przyrzqdu Bosshardi-Zeiss jest bardzo wskazane
ze wzgleddw ekonomicznych, gdyz wskulek réwnoczesne-~
go pomiaru poligondéw i szczegoléw praca posiepuje szyb-~

22

~

ko naprzdd, zwlaszcza w ferenie gérzystym, gdzie bezpo-
sredni pomiar dlugoici tasmq lub tlotg jest ucigzliwy
i trudny,

24) Wyniki pomiaru szczegéléw przedstawia sie na szkicach
polowych, wykonanych na oko czarnym olowkiem, sta~
rannie i przejrzyicie tak, by wszysikie szczegdély mozna
bylo na nich uwidoczni¢ i polrzebne miary zapisaé. Pa-
pier uzyly na szkice powinien byé irwaly, a poszczegol-
ne koriki szkicéw ponumerowane.

25

~

Prakiycznie jest kazdy bok poligonu lub linil pomiaro-
wej szkicowaé osobno, wyjgtkowo moina przedstawié¢ na
jednym szkicu dwa lub wigcej bokéw poligonu, gdy ma-
to odchylajq sig ad linii prostej i nie ma wzdiuz nich du-
20 szczegoléw. )

26) Oprécz powyiszych szkicow sporzqdza sie przy wiek-
szych obszarach ich odrysy tuszem na trwalym przezro-
czystym popierze (kalce), nodojgeym sie do  lalwego
przeéwietlenia. Na odrysach tych, formatu 50 X 60 cm,
notuie sie numery szkicéw polowych, na podstawie ktérych
zostaly one wykonane.

27) Po sporzqdzeniu mapy dodatkowej oznacza sie dotyczg-

~

ce miejsce na mapie katasiralnej czerwong obwédkg
z uwagq ,zobacz mapg dodatkowgq". Jesli za§ mapa do-
datkowa obejmuie powierzchnie calej sekeji, eliminuje sie
te sekcje z dalszego urzedowego uzytku, zastepujqc jq
dodatkowq jako nowaq.

28) Obliczenie powierzchni poszczegéinych dzialek dokonuje

sie z liczb oryginalnych, natomiast. uzytkéw — planime-
Irem. Nalezy przeto o tym pamigtac¢ przy pomiarze szcze-
gétéw i odpowiednie miary zebrad.

W koncu Gléwna Komisja Klasyfikacyjna zaznacza, iz wy-
konujgcy pomiary mierniczy powinien program pracy ulozyé
lak, by we wlaiciwym czasie wykonaé wszelkie poszczegéine
czynnoici, u przede wszystkim wyzyskaé dnie deszczowe na pra-
ce kancelaryjne (sporzqdzenie odryséow), kidre z reguly i§¢ win-
ny réwnolegle z postepem prac na gruncie.

(—) F. Zoll
Przewodniczqcey.
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Otrzymujq lzby Skarbowe w Krakowie, Lwowie i Slanislawo-
wie oraz Urzgd Wolewodzki Slgski (Wydziat Skarbowy) w Ka-
towicach.

OkéInik ten wymagalby wiaiciwie szerszego oméwienia, co
nie miesci sig w ramach recenzji. Ogranicze sig wigc do kilku
tytko uwag.

Samym faklem swego istnienia okélnik $wiadczy przede
wszyskim o koniecznosci wydania wreszcie polskiego prawa
granicznego, gdyz istniejgca ustawa, wydana przez Ministerstwo
Rolnictwa i Reform Rolnych, jest, iak to powszechnie wiadomo,
martwg iterq i polwierdza znane powiedzenie, ze ,Klo liczy
tylko na prawo, ten moze sie zawiesc", .

A wiec fen surogat prawa, w postaci podanego wyzej okélni-
ka, widocznie jest konieczny, chociatby po 1o, ,by pomiarom
zapewni¢ gindki przebieg”, jak zaznaczono w tym
okélniku.

Ta dbatosé o happy end w sprawach rozgraniczeniowych jest
tu tak dalece posunigla, ze nawel surowa zapowiedz w punkcie
5) o zmuszeniu opornych do zlozenia oiw‘adczenia ,,przy pomocy
grzywien"” konhczy sig bardzo sielankowo: ,linig kreskowano-
punktowang” na szkicach polowych.

lezeli chodzi jeszcze o pewng zasadniczg uwage, o nie
wydaje mi sig slusznym, (chyba ze wigledu na oszczednosé
czasu), przekazywan'e ulrwalania granic osobom zainteresowa-
aym.

Poza tym okéinik ten zwraca na siebie uwage swoistym nie-
co stylem.

Punkt 5) zaczyna sig od zdania: ‘

,Gdy interesowani mimo wezwania nie jawiq sig..”

Poprawniej byloby: ,,Gdy zainteresowani mimo wez-
wania nie stawiqg sie."

Bez przykladowego rysunku nie zrozumialqg jest redakcja
punkiu 18), przy czym lepiej byloby lam powiedzieé: , by punki
przeciecia sie tych qranic lezal NA przedluzeniu linii proste”,
a nie ,,\W przedfuzeniu linii..."

Wyraz  graniczniki
szczg$liwym.,

wprzyziemne' nie wydaje mi sig

. Przyziemny'! — lak méwig o czlowieku — materialiscie,
pozbawionym poloiu i fantazji, a znaki graniczne mogqg byé
snadziemne'” lub ,podziemne” — widoczne lub nie.

W punkcie 28) jest powiedziane, ze ,obliczenie powierzchni
poszczegdlnych dziatek dokonuje sie z liczb oryginalnych™

Nie wiem, co autorzy okélnika majg tu na mysli i na czym
oryginalno§é dych liczb ma polegat.

Dla mnie naprz. bardzo oryginalngq jestliczba 142857,
a lo ze wzgledu na pewne niezwykle jej cechy.

lezeli powyzszq liczbe pomnozymy przez dwa, to ofrzyma-
my 285714, a wigc te same cyfry, ustawione parami. Pomno-
zywszy jg przez trzy, otrzymamy 428571, przez cztery —
571428, przez pigé¢ — 714285, przez szes¢ — 857 142, a za-
tem wciqgz powtarzajq sig fe same cyfry, przy czym w ostatnim
przypadku ukiadajqg sie nawet w szczegdlny sposéb, mianowi-
cle trzy ostatnie cyfry liczby pierwiastkowej znalazly sig na po-
czgtku, a lrzy pierwsze — na koncu.

Dopiero, gdy 142857 pomnoiymy przez siedem, wszystkie
cyfry powyisze znikaiq, a na ich miejsce wystepuje jedna, po-
witdrzona szesciokrotnie, 999 9991

Niewgtpliwie w omawianym okélniku nie chodzi wcale o t.
zw. magig cyfr, a prawdopodobnie o co$ innego; nalezaloby
wigc sireicié to w sposdb bardziej zrozumialy.

Dziat I, nieurzedowy, rozpoczyna bardzo inleresujgce i tre-

micnowicie,

éciwe sprawozdanie Janusza Przetdzieckiego p. 1. Przyczy-
nek do okrggow klimatycz-
nych pow. Siryjskiego”. Witold Arciszewski — daje
zakofczenie swej rozprawy p. 1. ,Podziat na okrggi

opracowania

ekonomiczne'”, omawigjgc zastosowan'e metody punkio-
wej do rentownoici gospodarstw rolnych w poszczegéinych gro-

madach.
Zygmuni Jerzmanowski w referacie sprawozdawczym p. t.
JPo trzech latach” w sposéb niezwykle zachgcajgcy

opisuje prace klasyfikatora na lonie pigknej natury.

Olo kilka probek tych — jok na urzedowy referat — dosé
barwnych opisow. _

.Czwartq juz zlotqg polskq jesien oglgdali klasyfikaforzy,
rozrzuceni na naszych ziemiach od boréw i jezior kaszub-
skich po ziemie gdrskie i od bagien poleskich po niwy Wiel-
kopolski...

Szkoda, e autor upodobal soble lylke jedng z pér roku,
ydyz moglibysmy mieé¢ jeszcze ,wiewy wiosenne nad niwg”,
wumajone doliny" lub naprz. faki pigkny zwrot, jok ,Wonna
tam zakwita mieia i ofawa fam Irawiasta” i . p.

Nawel zwykle kopanie doléw gleboznawczych nabiera w
nczach aulora nader osobliwego charakteru:

»Cleba odsfaniata przed badajgcymi jq kiasyfikatorami
coraz wigcej swych fajnikéw. Nauczyla ona ich pairze¢ na
siebie okiem obserwalora, badacza, $wiadomego swego ce-
lu i zblizyla ich jakby do siebie —.do przyrody"...
Niezbyt zrozumialq wydaje sie z opisu aulora — rola mier-

niczego podczas pewnych czynnoici p. klasyfikatora, gdyz wie-
dy ,Praca fowarzyszgcego mierniczego sireszcza sie na razie
w skupieniu uwagi na fo, co sie¢ dookola klasyfikatora dzieje...”.

W jakim celu jest konieczne to skupienie, autor nie wy-
jasnia; jezeli chodzi o wyrobienie w ten sposéb u mierniczego
zmystu spostrzegawczego, fo uwazam, ze jest to bardzo peda-
gogiczne.

Dowiadujemy sig jeszcze, ze na zakohczenie pracowitego
dnia klasyfikatora naslepuje ,uroczysta chwila podpisania pro-
lokotu i planéw klasyfikacyjnych”, a potem — ,dobrze zastu-
zony odpoczynek”.

Chcge niektére dane statystyczne, dotyczgce wydajnoici
pracy klasyfikaloréw przedstawi¢ w sposéb bardziej ,;poglqdo-
wy", autor siwierdza, ze ,gdyby wiec ie sklasyfikowang po-
wierzchnie, przypadajocg na kaidego z klasyfikaloréw przed-
stawié w postaci fak pogladowej figury geometrycznej, jakim
jest kwadrat, to otrzymalibyémy czworobok...".

W innym zndéw mieiscu aulor nadmlenia, ze dociekan‘a za-
gadnien 1. zw. czwarfego wymiaru nie sq celem referatu”.
A szkoda, gdyz — zdaniem moim — w ujeciu aufora temat ten
mégtby byé dosyé zajmujgcym.

Inz. Stanisfaw Szubra w swym bardzo zwigzle i z gruntowng
znajomosciq rzeczy opracowanym artykule p. t. ,Metoda
biegunowa" uwydatnia zalely tachymetru ,,Redia” (Boss-
hardt-Zeiss), podajqc oceng dokladnosci, wyniki wydajnosci oraz
kalkulacje kosztéw robdt — wszystko to na podstawie dokona-
nych pomiaréw.

Zrobitbym tu tylko matg uwage <o do terminologii.

Wyrazu  transporfer’”  nolezy slanowczo zaniechaé; ma-

my dla tego narzgdzia bardzo wlaiciwg nazwe — ,,przenosnik”

Inz. Wladyslaw Murzewski — ,Pomiary metodg sto-
likowq".

Autor jest zdania, ze zapoznawana ostatnio metoda stoliko-
wa (za wyjgtkiem prac dla celéw wojskowych), powinna zna-
lez¢ zastosowanie fam, gdzie koszty wuzycia doktadniejszych
melod, a wigc tym samym i droiszych, ,nie stalyby w zadnym
zdrowym stosunku do warfosci mierzonych gruntéw”.

Omawiana praca ma byé podstawg dla przysztej instruk-
cji pomiarowes, poniewaz metoda stolikowa ma byé zastoso-
wana przy pomiarach katastralnych. '

Scislej mowige, jest to wlaiciwie projekt instrukeji, (kidry
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jest stapniowo publikowany), ujgly systematycznie w ramy pa-
togratéw i punktdéw z podaniem niezbednych rysunkéw i wzo-
réw, zapowiadajgcy obszerniejszy ciqg dalszy.

Od szczegdtowego omdwienia wstrzymamy sig do czasu
ukazania sig calosci fej bardzo ciekawie zapawiadaiqcei sig
pracy.

PRZIEGLAD '
URBANISTYCZNY

Wsiegpne arlykuly redakiora naczelnego staly sie juz n'e-
joko tradycjg tego kwarlalnika.

‘W podwéjnym zeszycie za pdfrocze biezgce Nr. 1-2, ma-
rrec—czerw.ec) mamy wilasnie na wslepie artykut inz. S. Kluz-
niagka — ,Projektowanie osiedli przy przebu

dowie ustroju rolnego’.

Nasza prakiyka scaleniowa idzie no ogél po linii najmniej-
szego oporu: scala sie uzytki rolne, rozrzucajgc gospoda-siwa
w wyniku scalenia na bezladnie rozplanowane fermy, @ nad
urzgdzeniem samych osiedli wiejskich — przechouzi sie d: po-
rzqdku dziennego.

W duzej mierze stoi temu na przeszkodzie ustawa scalenio-
wa, wylgczajgca od scalenic grunty pod podwoérzami i budyn-
kami; o ile wloiciciel nie da na 1o swej zgody; nie ma na lo
prawie rady nawel i wiedy, gdy nadm'eme stloczenie budyn-
kéw zagraza bezpieczefstwu mieszkancow.

W wyniku lckiego stanu rzeczy czerwony kur grasuje u nas
tak dobrze we wsiach scalonych, jak i nie scalonych.

Autor poda’e, ze na ferenie 38 powiaiéw, objetych przy-
musowym ubezpieczeniem od ognia, bylo w r. 1937 — 13391
pozardw wsi, nie liczgc dwordw. Na powiat wypadio przeciet-
nie okofo 20 masowych pozaréw.

W zwigzku z tym autorowi nasuwa sig stuszna uwagaq,

ze lasy nasze produkujg w stfopniu  na  likwi-

dacie masowych pozaréw wsi, zamiast zaspakajaé w pierwszym
rzedzie chociazby glod mieszkaniowy.

znacznym

Slqd autor wycigga wniosek, ze racionalna przebudowa wsi
w wyniku scalenia, cho¢ bytaby i rzeczg kosztowng,  jednakie
sig niewglpliwie oplaca. )

W dalszym ciggu autor omawia projekl dolyczqgcy zasad
opracowania plandéw zabudowania osiedli wiejskich, wysuniety
przez pewne kola wspoétpracujgce z biurem planowania regionu
Biatostockiego.

Nadmienig przy tym, iz projekl ten jes) znany Zarzgdowi
Z. I. M. i zbyiniego entuzjozmu nie wywolal. Inz. Kluzniak
w swym arlykule réwniez podkresla, ze ng terenie wojewdd:z-
twa bialostockiego .(przed skierowaniem go do wladz central-
nych), byl on przedyskutowany ,bardzo blado”. Jedyng pozy-
tywng sirong omawianego projektu ‘rozporzgdzenia o planach
zabudowania scalanych wsi, jest — zdaniem aulora — stwier-
dzenle, iz plan taki stanowié¢ winien infegralng czei¢ prajekiu
scalenia. A

Proiekt ten przewiduje utworzenie specjalnej komisji (o do&¢
Veznym skladzie), luino bardzo zwigzanej 2 organam’ poste-
powana scaleniowego; glos decydujgcy majg tam osoby nie-
zaleine od wladz ziemskich, a instancja odwotawcza znajdue
sig poza zasiggiem lych wladz.

' Dodam jeszcze, ze wedlug pierwotnej redakej. projekiu, pro-
wadzqcey scalenie mierniczy przysiggly nie byl czlonkiem wspom-
nianej komisji. '

Zasadniczym blgedem lego pra’ekiu jest zastosowanie do wsi
wymagan staw.anych miejskm planom zabudowania, co zostalo
wyroznie zapozyczone z obowigzujgcego prawa budowlanego
i o zabudowaniu osiedli, a zupehie nie znajduje uzasadnienia
w realnych poirzebach wsi.

Przy sposobnosci pozwolg sobie nadmienié, ze pierwszym
akcentem, zdradzajgecym zrozumienie przez M-sjwo Rolnictwa
i Relorm Rolnych potrzeby unormowania omawianych iu spraw,
byla wzmianka w umowach z r. 1934, ~awieranych z mierniczy-
mi przysigglymi na wykonanie scalenia, o lym, ze nalezy ,wy-
tyczyé na gruncie linie zabudowy nowych osiedli, a takie sta- -
rych, o ile astainie nie sq wylgczone od scalenia, i uwidocznié
je na pierworysie™,

Zqdanie fo, nie aparte na zadnym przepisie instrukcyjnym,
byto traklowane przez wykonawcoéw i przez urzedy wojewddz-
kie w sposéb raczej formalny, a wigc chodzi o o, aby no pier-
worysie byla odpowiednia ilos¢ czerwonych linij kreskowanych
— i tylko. Na gruncie niki o to nie dba i kazdy buduje sie,
gdzie chce.

W r. 1937, jeden z urzgddw woiewddzkich wydal okéinik
p. . ,Projektowanie linij zabudowy przy
przebudowie wustroju reolnego”.

Zarzgdzenie fo nakazuje, ze nowe dzialki ,powinny fworzyé
1. zw. system kolonij sznurowych™'; o ile za$ ,waiunki terenowe”
ra lo nie pozwalajq, wowczas ,naleiy slosecwaé f. zw. system
kolonij blizniaczych”, skiadajqeych sig z czlerech kolonij, styka-
jgeych sie naroznikami.

Poza fym na poczgtku okédlnik wyjasn.a, ze ,projeki linij za-
budowy powinien skfadaé sig z projekiu linij frontowych”; dalej
moéwi si¢ o projekcie ,linij zabudowy z uwidocznieniem na nim
odstepéw od ulic, drég i linij requlacyjnych”, a na zakoncze-
nie urzqd zaznacza ,z calym naciskiem”, ze przywiqzuje duzq
wage opracowania ,racjonalnego planu zabudowy nowopow-
stajgcych osiedli”. A wiec okélnik ten kohczy lym, od czego
wlasciwie Irzeba bylo zaczqé: od potrzeby sporzqdzenia planu
zabudowania, podajgc szczegdlowo, co ma zawieraé plan za-
budowania osiedla rolniczego i
runkom,

jokim ma odpowiadaé wa-

Wspomniany ,nacisk” urzedu wojewddzkego jedno ze
slarostw zrozumiato w sposob dosé¢ osobliwy, gdyz, powolujac
si¢ na omawiany okélnik, zarzqdzilo co nastepuie:

WProjekt linii zabudowy, ktéry stosownie do pisma
Urzedu Wojewddzkiego N RP. 1/0/37 ma byé zalwierdzony
przez Siarosiwo, winien by¢ przedlozony przez Pana Mierni-
czego z fakim rozliczeniem, aby zalwierdzenie linii roz-
budowy nasigpilo najpbdiniej w dwa tygodnie po zalwier-
dzeniu starego slanu posiadania”

Pomijajgc juz niepordzumien.’e term'nologiczne nu temat linii
nzabudowy' |, rozbudowy' (prawo budowlane zna termin: li-
nia zobudowania”), najistotnielszg cechq jest tu ignorancja w
sprawach scaleniowych. Wymaganie w ciggu 2-ch tygodni:
1) sporzqdzenia projekiu scalenia, 2) opracowania zwigzanege
z nim p.anu zabudowania | 3) zalwierdzenia lini ,10zbudowy"
Chyba ze Starosiwe
stalo na tym stanowisku, ie ,rozbudowg' sobie, a scalenie
sobie.

— jest isloinie co najmnlej zadziwajqce.

Nie polrzebuje dedawaé, ze powaznie niki lego zarzgdzenia
nie traktowat. :

Pozwolitem soble na te dygresje w recenzji. uwazajqc, ze
laki przyktad z zycia tym bardziej jeszcze podkredia koniecz-
noé¢ rychlego wydania rozporzqdzenia o wykoneniu planéw za-
budowania osiedli wiejskich przy pracach zwigzanych z prze-
budowq ustroiu rolnego, szczegélnie jezeli chodzi o istole i tech-
nike sporzqdzenia tych pilandw.

Nie chcemy waglpi¢, ze M. R. i R. R. wyczuwa koniecznoié
unormowania wreszcie iej naprawde bardzo aklualnej sprawy,
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dojrzalej juz do fego stopnia, ze w kolach fachowych nie mé- .

wi sig o dym ,,co nalezy zrobi¢” lecz ,jak”?

Inz. A. Wejtko, kierownik Powialowego Zarzqdu Drogowego
w Garwolinie, umieicit rozprawke p. 1. ,Uporzqdkowanie
istniejgcych osiedli wiejskich"

Roéznorodnosé poruszanych fam tematdw i obfitoié wszelkie-
go rodzaju dygresji — ulrudniajq sireszczenie fegc elaboratu.

Myslg przewodniq autora jest prowadzenie akcji, zmierzajg-
cej do uporzqdkowania osiedli wiejskich, — ,,0d dolu, etapami,
od mdlego”... ,czeka¢ na ukahczenie gérnych i przewleklych
planowan lub na leorelyczne rozwigzanie dokiryn, czeslo spor-
nych, w obecnym stanie dalej nie mozna, jeieli nie chcemy
jeszcze dalej odsungé sie od Zachodu, bo przeciez, poza glos-
nym Liskowem lub nielicznymi poczynaniami Ministerstwa Rol-
nictwa i Reform Roinych przy organizowaniu wzorowych osad -—
niemal jedynq silq fwérczq sq masowe pozary osiedli, dajgce
nie zawsze wykorzystang moinoié lepszej budawy”,

N'e nalezy wigc — zdaniem autora — czekaé na przygo-
towanie wszechstronnych planéw przez ,,walczgeych ze sobgq
o wplywy urbanistéw i ruralistéw", lecz trzeba zabraé sig na-
tychmiast do opracowania i wykonania prakiycznego chodby
matego programu uzdrowienia isiniejqcych stosunkow na
skale powialu, gminy czy nawet gromady wiejskiej, dla jak naj-
szybszego rozwigzania cadziennych potrzeb takiej wsi, jakg ona
jest obecnle.

Nie znaczy to jednak, ze aulor jest w calej rozciggloéci zwo-
lennikiem znanej maksymy: ,Czyn kazdy w swaim kole, co kaze
Duch Boiy, a calosé sama sie stworzy.. W koncowej czgsci roz-
prawy podane sq pewne wnioski, zmierzajgce do planowego
podejicia przy rozwigzywaniu omawianych zagadnien.

Proponowane wigc jest:

1) powolanie instylucji ceniralnej do spraw urzgdzenia wsi;

2) utworzene specjalnego ,Funduszu Urzqdzenia Wsi"' wzgle-
dnie olwarcie na len cel dlugoferminowego i taniego kredyiu
goléwkowego i materiofowego;

3) ulworzenie w kazdym wydziale powialowym specjalnego
referatu urzadzenia wsi i powierzenie go
kowi powiatowego

kierowni-
zarzqdu drogowego;

4) opracowanie mozliwie prostych sposobéw wykonania pla-
noéw zabudowania osiedli wiejskich (z zastosowaniem melody
aerolotogrametrycznej);

5) znowelizowanie ustawy scaleniowej w kierunku rozszerze-
nia jej na grunty osiedli niewlaiciwie zabudowanych oraz uzgo-
dnienie jej z prawem budowlanym o zabudowaniu osiedli i t. d.

Sporzqdzanie planéw zabudowania osiedli wiejskch autor
proponuje przekazaé Zwigzkowi Powiatéow R. P. w porozumieniu
ze Zwigzkiem Mlast, Tkwi tu pewna niekonsekwencja, gdyz zda-
waloby sig, ze powinna sie tym zajgé projektowana przez auio-
ra cenitrala do spraw urzgdzen wsi.

Poza tym nie wydaje mi sig sprawq zasadniczq, czy wy-
dzial drogowy, wzglednie jego kierownik, obemie kierownic-
two nad sprawam. urzgdzenia wsi czy tez nie.

Ponadio nasuwa mi sie jeszcze jedna uwaga: proponujgc
le czy inne melody pomiarowe, nalezy pomigtaé o tym, iz po-
winny one nadawaé sig nie lylko do opracowania plandw za-
budowania, lecz i do ich realizacji.

Pomijajgc te uwagi, nalezy stwierdzi¢, ze coraz czestsze
ostain'o wypow'adanie sig w sprawach urzqdzenia wsi fachow-
céw z ferenu (bo sq i tacy; co siedzg lylko przy biurku), jes!
objawem bardzo pocieszaigeym.

Daje to miedzy innymi rekojmig, ze staroscinskie okéiniki
o linfach ,,zabudowy’ i ,rozbudowy”
bedg?).

wydawane nadal nie

1) Mam na mysli okélnik Starostwa, o kiérym wspomnialem,
omawiajqc artykut inz. Kluzniaka.

Roman Thieme w artykule p. 1 ,Uwagi o
terenowe]j

polityce
miast’ uzasadnia kon‘eczno$é tworzenia za-
pasu gruntéw przez samorzgdy miejskie na cele regulacyjne, ko-
munikacyjne | inne oraz zwraca uwage na polrzebe przeciw-
dzialania spekulacyjnej zwyice cen na place budowlane miej-
skie i podmiejskie.

ldeatem polityki terenowej jest zdobycie przez miasto tak
wielkich terenéw, aby moina bylo prowadzi¢ rozbudowg na
wlasnej ziemi; wychodzgc wigc z tych zalozen, autor jest zwo-
.ennikiem monopolu handlu placami, jak to ma miejsce podob-
no w Finlandii. Poza tym, wzorem panstw zachodnich (Holandia,
Niemcy), proponowane jest wprowadzenie u nas 1. zw. ,prawa
zabudowy”, czyli wydzierzawiania przez miasto, na okres dlu-
goletni, placéw budowlanych. Haga i Amsterdam stosujq pra-
wo zabudowy na okres przewainie 75-letni, a po uplywie lego
ferminu nieruchomosé¢ staje sie wlasnoiciq gminy w szacunku
ustalonym dla budynku przez bieglych lub tez, w razie spory,
przez sqd. U nas na prawie zobudowy odslgpuie grunly
Po lym wslgpie autor omawia slan rzeczy w Polsce,
a na zckonczenie podaje, jak sie przedstawiajq e’ sprawy na

Poznan.

terenie m. st. Warszawy. Dow'adujemy sig, ze w stolicy naszej,
na ogolng powierzchnie 12 468 ha, wlasnosé¢ gminy wynosi tylko
okolo 5%, gdy tymczasem inne miasta majg znacznie wigkszy
stan pos.adania: Krakéw — 12,8%, Gdynia — 173%,
Poznan — 203%, Toruhn — 25%, Grudzigdz —
60,5%, Kowel — 63%, Radomsko — 759% it d. Tlo-
maczy to si¢ niekorzysing dla Warszawy politykq b. wladz za-
borczych, kidrej dadatniq stronq jest chyba tylko to, Ze obec-
nie Skarb Parfstwa jest whaicicielem bliska 22% obszaru stolicy.
W rezultacie przydzial gruntéw pod budownictwo mieszkaniowe
objgt w Warszawie Rzqd, sprowadzajgc zarzqd miejski do roli
posrednika migdzy Skarbem Panstwa, a spéldzielniami miesz-
kaniowymi.

Powracajgc do kwestii ustanowienia monopolu na nandel te-
renami budowlanymi, ktéry chce zaszczepi¢ na naszym gruncie
autor dla rzekomego ukrécenia spekulacii, zaryzykuje twierdze-
nie, ze lekarstwo 1o w naszych warunkach moze sie okazaé bar-
dziej niebezpiecznym od choroby: kazdy wlasciciel terenu moze
by¢ uwazany wiedy za spekulania.

Zdajqc sobie sprawe, ze czasy Ricarda, tworcy teorii renty
gruntowej, juz mingly; przyjmujgc réwniez pod uwage i to, z2
liberalizm ekanomiczny — w klasycznej swej postaci — utrzy-
maé sie u nas nie da, tym nie mniej przeszczepion'e zasad
przyjelych w tej dziedzinie na Zachodzie uwazam co najmniej
za przedwczesne: inne warunki sq tam, a inne u nas. A przede
wszystkim nie posiadamy jeszcze tych przyslowianych ,rekinéw
kapitalistycznych”, co by na spekulacji gruntowej zerawali, a na
powsirzymanie apelytéw . niekiérych |, szczupaczkéw' — wystar-.
czy nasze prawo budowlane, szczegéinie w inferpretacji i zasto-

" sowaniu naszej rodzimej burokracji,

Na ceny gruntéw w Warszawie, (szczegdlnie na jej kr_Oﬁ-
cach), bardzo znaczny wplyw majg koszly uzbrojenia terenu
i urzgdzenia ulic, wynoszgce nie rzadko drugie tyle, co plac
budowlany. Zaradzié temu powinny dlugoterminowe kredyty in-
westycyjne, z kidrych moglyby korzystaé miasta, a poérednio
i nabywey placéw budowlanych.

Nalezycie rozwiqzaloby sprawe ulworzenie Komunalnego Ban-

“ku Inweslycyjnego.

Na zakonczenie chciatbym jeszeze nadmienié o nastawleniu
psychicznym, jakie u nas na ogét panuje, w stosunku do zagad-
nien ekonomicznych, a szczegélnie do sprawy 1 zw. dobrobytu.

Zwrécit na to uwage w swoim czasie Ferdynand Goetel w jed-
nym ze swych felietonéw dziennikarskich p. L. ,Polacy nie
lubiq dobrobytu"

Znakomity nasz literat przychodzi do wniosky, Ze:
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W atmosferze naszego zycia jes! co$, co tepi dorobek.
Bioda idei amerykanskiego self made mana w naszym krajul
Bohater zaoceonicznego spofeczenstwa, znaczylby, obawiam
sie, U nas, po prostu fyle, co zfodziej. Ciulacz -czy renfier

francuskiego lypu zasluizylby sobie na wzgordliwe miano
dusigrosza. Czlowiek, zakladojqcy w Polsce przedsigbiorstwo
musi sig liczyé z tym, ie stoje sie spofecznie, fowarzysko,
nie chce juz powiedzieé: panstwowo podejrzany., Ktos kio
buduje dom ,,dochodowy", organizuje handel i w ogéle opie-
ra proce swq na zasadzie zysku — ryzykuje osobisiq opinie
czlowieka pewnej klasy. Jedno co jeszcze wypada fo wy-
graé los na lolerii. Zamoino§¢ w ten sposéb zdobyta jesi
nawel przedmiotem pswnego kultu i uznania. inna zasfu-
guje na lekcewazenie.

Te uwagi Goetla nie polrzebujg chyba komentarzy.

Omawiany zeszyl zamykajq: Przeglqd pismienniciwa i dzial
informacji.

K. S.

KRONIKA

Stuletni jubileusz

W r. b, Koledzy francuscy obchodzili uroczystosé 100-lecia
swej organizacji zawodowe].

Dla uczczenia jubileuszu Zwigzek Mierniczych - Ekspertéw
(Union des Géométres Experts Frangais), zwolal w lipcu br.
+Kongres Narodowy Siuecia” Congrés National du Ceninaire).

Z okazji tego Kongresu ukazalo sig¢ b. ciekawe wydawni-
ctwo Zwiqzku, obrazujgce caloksziatt dziatalnosci i szeroki za-
kres prac wykonywanych przez m'erniczych francuskich,

Do oméwienia tego wydawnictwa, na kiére zlozyly sig ar-
lykuly najwybitniejszych czlonkéw Zwigzku Mierniczych Fran-
cuskich oraz uczonych i znakomitych fachowcéw z marszatkiem
Lyautey, gen. Perrier, gen. Bellot, inz.
powrécimy w najblizszym .zeszycie ,,Geodefy"”.

Roussilhe na czele —

Na razie ograniczymy sie do wyrazenia naszych najlepszych
zyczeh i serdecznych powinszowan dia Kolegéw francuskich
z okazji Ich pigknego jubileuszu. '

Z okazji tych uroczysioici jubileuszowych pragniemy podzie-
li¢ sig z Czylelnikami pewng blizej nas obchodzgcq, milg wia-
domoéciq.

Oté1 Prezes naszego Zwiqzku, Kol, Wiadystaw Surmackl, zo-
stal odznaczony godnoscig czlonka honorowego Union des Géo-
métres Experts Frangois wraz z wielce zastuzonymi pp. Roup-
_cinsky'm z Belgii, ptk. H. C. Cole'm z Anglii, Bertschman'em —
prezesem Zw.qzku mierniczych szwajcarskich i prof. dr. Petrickem
z Czech.

Wiadomosé g niewqipliwie przyjmie zawdd mierniczy w Pol-
sce z peing salysfakcjq, widzge w tym nie tylko osobiste wyréi-
nienie jednego z czolowych przedsiawicieli naszego zawodu,
lecz takie jako dowdd sympatii i najlepszych stosunkéw kole-
zenskich, joki nam okazuiq Koledzy francuscy.

Z okazji zaszczylnego wyrdznienia niezmiernie milo ndm jest
zlozyé na tym miejscu Koledze Prezesowi no;serdecznxe;sze gro—
tulacje.

Komunikaty Sekre’raria’ru Z. 1. M.

Komunikat Zarzqdu Giléwnego.

Wobec okresu wakacyjnego i sezonu prac polowych, Zarzqd
Gléwny ograniczyl. swq dzialalnosé do zatatwienia spraw bie
zqcych. '

W opracowaniu jest kartoleka i legitymacje czionkowskie,
ktére bedq rozeslane w miare ich sporzqdzania.

Kankurs na godto i odznake czlonkowskqg Z. I. M

Zarzqd Gléwny Zwiqzku Inzynieréw Miernictwa R, P. ogla-
sza niniejszym Konkurs na projekl rysunku godla Zwiqzku i od-
znaki czfonkowskiej. )

Godto winno stanow.¢ kompozycjg opartg na symbolach mier-
nictwa, z ewenlualdym zastosowaniem skrélu nazwy Zwigzku
Z. 1. M,

Nalezy wzigé pod uwagg, ze godio bgdzie umieszczone na:
a) sziandarze Zw.qzku, b) odznace cztonkowskiej i c) pieczgice
okrqglej Zarzqdu Gléwnego i Oddzialow o $rednicy 35 mm.

Odznako bedzie wykonana z melalu, mogq byé przeto za-
stosowone emalie i barwy. Odznaka przeznaczone jest do no-
szenia w klapie, a wigc moze posiadaé ksziall dowelny; obo-
wigzujg jednak naslepujgce maksymalne wymiary; prostokgl lub
réwnoleglobok do 12X17 mm, kwadrat lub romb o bokach do
15 mm, kolo o s$rednicy do 17 mm, tréjkqt o podslawie do
17 mm, a wysokosci do 15 mm. W wypadku kombinocji wy-
mienionych figur wielko$¢ odznaki w.nna by¢ dostosowana do
wyzej podanych norm.

Projekt godla moie byc wykoncny w wiekoéci dowolnej,
projekt odznaki czlonkowskiej — wielkosci naturalnej lub po-
wiekszonej z podaniem dokladnych wymlaréw odznaki.

Do kazdego projeklu winna byé dolqczona zapieczetowano
koperla, zowierajgca kartke z nazw'skiem | adresem aulora.
Koperia ta bedzie otworzona iylko w wypadku nagrodzenia
projeklu, w przeciwnym razie ulegnie zniszczeniu. Koperie z na-
zwiskiem i projekt naleiy opairzyé godiem.

Projekly nalezy nadsylaé¢ pod adresem Zarzgdu Gléwnego
Zwiqzku Inzynieréw Miernictwa R, P. — Warszawa, ul. Czac-
kiego 3/5, do dnia 1-go listopada b.
stempla pocztowego) z dopiskiem na kopercie
Godia",

Zarzqd Gléwny ustanowil dwie nagrody: | w wysokoici 65 zi,

r. (marodaing jesi data
+Na  Konkurs

Il w wyskosci 35 zl, kiore. zostang przyznane za projekty za-
kwalifikowane przez Zarzqd Gléwny do wykorzystania w caloéci
lub czeiciowo, Projekty nagrodzone stanowi¢ bedg wlasnosé
Zwiqzku.

Zarzqd Gléwny zasirzega soble prawo nie skorzystania z zad-
nego z nadeslanych proiekiéw lub wykorzystania projekiu na-
grodzonego do innych jeszcze celéw.

Proiekly zostanq rozpalrzone | ocenione do dnia 1-go grud-
nia b. r., a przyznana nagroda wyplacona bedzie do dnia 1-go
stycznia 194G r.

Komunikaty Oddziatéw Z. I. M.

Oddziat Warszawski

W akresie od 1 czerwca do 1 lipca b. r. odbyly sie dwa ze-
brania Zarzgdu oraz dwa zebrania ogélne Oddzialu.

Na zebraniach ogélnych wygloszono referaly nastgpuiqce:
wZdjgcie matlych miast a przepisy M. R P

kol. Wicdystaw Surmocki.

Kol. Surmacki, analizujqc przepisy M. R, P. z 1928 r., zwrécil
uwage na fo, ie opracowywano je w czasie, kiedy pomiary
miast w Polsce byly dopiero rozpoczynane i nie posiadano tak
bogatego do$wiadczenia przy wykonywaniu tych prac, jak obec-
nie. Dlalego tez przepisy fe sq malo elaslyczne i nie dajg moz-
noéci slosowania odpowiednich norm w zaleinoici od wielkosci
miasta,

Referat i dyskusja wykazaly, ze obecnle, ze wzgledu na roz-
m'ar prowadzanych prac pomiarowych miast i osiedli, zachodzi
nieodzowna polrzeba znowelizowania dolychczas obowiqzujg-
cych przepisow M. R, P,
wReforma geodezyjnych

nicznych” — kol prol.

studiédw politech
Edward Warchalowski.
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W prelekeji swej prof. Warchalowski podat, 7e Folitechnika
Warszawska, dgzge do jok najiepszego przysiosowania programu
studiow do wymogoéw iycia, opracowuje miedzy innymi zmiang
programu sludiéw geodezynych na Wydziale Inzynierii.

Istote nowego programu strescié moina w kitku zasadniczych
punktach:

1) unifkacja studidw geodezyjnych przez zniesienie sekcji
geodezyjnej i urzqdzen rolnych na Oddziale Mierniczym Wy-
dzialu Inzynierii;

2) zreformowanie studiéw geodezyjnych w len sposéb, aby
n‘e obnizajgc wysokiego poziomu nauczania, przez latwiejsze

opanowan’e przedmiofow i racjonalniejszy ich rozkiad w posz--

czegodlnych latach studidw, daé moznos¢ studenfom szybszego
ukonczenia Polilechniki.

3) zwigkszen'e wzglednie rozbudowa przedmioléw icile fa-
chowych przez ograniczenie laboraloriow wzglednie wykladéw
z przedmiotdw o charokterze ogdlnokszialcgeym [fub pomocni-
czym.

Na jednym z zebrah ogdlnych uchwalono wniosek kol. Ma-
lesifiskiego tresci nastepujqcej: ,Przy wykonywaniu plandw po-
miarowych miasl, zagadnieniem podslawowym i nie cierpigcym
zwloki jest wydanie przepiséw prawnych o rozgraniczaniu wio-
snodci gruntéw i utrwaleniu granic”. Aczkolwiek sprawa ia by-
ta omawiana n'ejednokroin’e na Zebraniach Oddzialu, porusza-
na byla réwniez na Zjeidzie podczas Kongresu, jednakze ze
wzgledu na wage jakq przedstawia wniosek kol. Malesinskiego,
po opracowaniu i rozszerzeniu przez Zarzqd Oddzialy, przeko-
zany zostal Zarzqdow! Gléwnemu, celem nadania mu dalszego
biegu.

Ponadio Zarzqd Oddziafu Warszawskiego podaje "do wia-
domisci Kolegow, ze o Ogdlnych Zehraniach Oddzialu bedg wy-
sylane zawiadomienia do wszysikich oddziaiéw prowincjonalnych
Z. 1. M. Koledzy, Czlonkowie Oddzialéw prowincjonalnych, chcg-
cy wzigé udzia! w Zebran.ach Oddzialu Warszawskiego, koizy-
slaiq z baezplatnego wslgpu do lokalu Stowarzyszenia Techni-
kéw Polskich w Warszawie.

Czlonkowie Oddzialu Warszawskiego zamieszkali na pro-
vincji, jesli nie chcg byé czlonkami Slowarzyszenia Technikow,
n‘e majgc moznosci korzysiamia z uslug Stowarzyszenia, mogg
byé skresleni z listy cztonkéw Stoworzyszenia Technikow, Za-

wiadomienia pisemne w tej sprawie nalezy skladaé¢ do Zarzg-
du Oddzialu Warszawskiego,

Od dnia 1 I'pca do dnia | wrzednia 1939 r. Sekretar'at Od-
dziatu bedzie czynny raz w tygodniu we wiorki od godz. 18-ej
do 19,30,

W dalszym ciggu na apel Zarzqdu nastgpujqey Koledzy wpla-
cili na F. O. N Murzewski Wiadystaw, Pilitowski Tadeusz, Ku-
czynski Zbigniew, Rychert Wiklor, Wernik Jan, razem wiec ze-
brano 173 zl. Poza tym szereg Kolegéw wplacilo bezposrednio

" do Stowarzyszenia Technikéw Polskich w Warszawie. Dalsze ofia-

ry prosimy wplaca¢ na nasze konto w P. K. O, Nr, 22585 lub
na rece Skarbnika.

Komunikat Zwiazku P. Z. M.

Wycieczka do Zurychu

Prezydium Zwigzku Polskich Zrzeszen Mierniczych przypomi-
na (komunikat byl ogloszony w Nr. 2 ,,Geodety"), ze z okazji
Zjazdu Komitetu Federacji
Miernicze! w Zurychu oraz szwajcarskie] wyslawy federalnej —-

Permanentnego  Miedzynarodowej

organizuje wycieczkg ltechnicznqg celem zaznajomienia sie ze
stanem miemiclwa szwajcarskiego.

Program wycieczki przewiduje miedzy innymi zwiedzanie
biur kalastralnych, m'ejskich, urbanislycznych i pomiarowych oraz
fabryk instrumeniéw geodezyjnych.

Warunki uczesin’clwa w fe] wycieczce podane byly w Nr. 2
.Geodety".

Jedneczednie Prezydium Z. P. Z. M. zaznacza, ze gdyby ilodé
zgloszen nie osiqgnela wymaganej przez Biuro Podrdzy ,,Orbis"”
l'czby 15, to refleklujqcy mogliby odbyé podréz indywidualnie
lub wspélnie z delegacjg polskq na Zjazd Komitelu Permanent-
nego, przy czym koszly podrozy nie zwigkszyly sig, a program
zwiedzania bedzie catkowicie przygolowany przez kolegéw
szwajcarskich,

Przypuszczalny term.n wyjazdu naslgpi miedzy 5 a 10 wrzes-
na b, r S
Zgloszenia nalezy kierowaé pod adresem: Inz. Wiadystaw

‘Shrmacki, Warszawa 22, ul. Fillrowa 63 m, 15

e |

TRESC:
Triangulacja | i 1] rzedu m Lwawa z o
1935, inz L Grzyb.
Poliganizacja m. Lwowa i jej dokladnoig,
inz. A. Gurawski.
Niedomagania i braki w dzisiejszej orga-

nizacji miejskiej sluzby mierniczej inz
W. Barariski.
Z prasy.

Kronika.

Komunikaly

Sommaire:

Triangulation de la ville de Lwoéow d an-

née 1935 ing. L Grzyb.

Poligonisation de la ville de Lwéw el sa

précision, ing. A Gurawski.

Uinsuffisance de l'arganisation actuelle

du service municipale de mesurage
ing. W. Baranski,

Revueae fla presse.

Chronique

Communiqués,

s ——

Redakclo 1 Administrocia  miesigczniko ,.Geodeta'!, Warszawa ul.

Czackiego 3.

(Gmach Stowarzyszenia Technikéw). Telefon Nr. 215.91 | 657.04.
Redoktor Inz. K. SAWICKI,
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Przewodniczqcy Komitetu Redakcyjnego Inz. K. Gierdziejewski.

Przyimuje we wiorki | piatki w godz. 18 — 19 po uprzednim telefonicznym porozumieniv przez Sekretariat STOP.

Wszysikie rekopisy, lisly | . p. przeznaoczone do umieszczenia w ,,Przeglgdzie Odlewniczym'’ nolezy kierowaé na rgce

Przewodniczgcego Komitetu Redakeylnego — Warszawa — Politechnlka, Zaklad Odlewnictwa.

Ini. K. GIERDZIEJEWSKI

Nastepny zeszyt podwéiny sierpief-wrzesien vkaie sig
w poczgtku wrzeénia r. b.
621.74.04:669, |

Kontrola biegu zeliwiaka za pomoca aparatéow

samorejestrujacych

ardzo aktualng sprawg dla odlewnictwa pol-

skiego w chwili obecnej jest wyeliminowanie

w odlewniach zeliwa koksu ostrawskiego i za-
stgpienie go koksem krajowym. Dyskusje przeprowa-
dzone ostatnio na zebraniach stowarzyszen naukowych
lub gospodarczych wykazaty, ze na przeszkodzie do
zrealizowania tej, tak stusznej mysli, stoi w pierwszym
rzedzie nicodpowiednia joko$¢ koksu krajowego. Nie
mozemy negowac, iz koksownictwo polskie czyni du-
ze wysitki w celu podniesienia jakosci koksu i wyniki
juz osiggniete przez poszczegdlne koksownie pozwa-
lajg przypuszczaé, ze w okresie najblizszych lat osig-
gniely bedzie poziom, przy ktérym dalszy import kok-
su do kraju bedzie zupeinie nieusprawiedliwiony.

Trzeba zdawaé sobie jednak sprawe, ze ten krajowy
"koks odlewniczy, ktdéry' ma nam zastgpi¢ koks ostraw-
ski, nie osiggnie odrazu jokosci ostainiego, a w zwigz-
ku z tym wyloniq sie trudnosci przy stosowaniu jego
do topienia zeliwa na odlewy wysokojakosciowe i cien-
xoscienne,

Dr. inz. doc. M. Czyzewski wykazal w swoim refe-
racie, drukowanym w zesz. 4 ,Przeglgdu Odlewnicze-
go' z r. b., ogromne znaczenie wlasciwe| ilosci dmu-
chu dla osiggnigcia prawidtowych warunkéw spalania
i topienia w zeliwiaku a tym samym femperatury, ki6-
ra przede wszystkim decyduje o mozliwosci wykonania
fego lub innego odlewu. W dyskusji nad tym referatem
podkreslano koniecznosé powainego doinwestowania
odlewni na odcinku urzgdzen do zasilania zeliwickéw
zwiekszong iloscig dmuchu, kidry obecnie z reguty jest
niedostateczny.

Réwnolegle wytania sig sprawa regularnej kontroli
biegu pieca; wskaznikami tego sq, jok wiemy, zawar-
tos¢ CO. w spalinach oraz iloéé i cisnienie powietrza
doprowadzonego do pieca.

Posiadanie instalacji kontrolnej utatwi w znacznym
stopniu opanowanie wszystkich trudnosci, jokie wyto-
niq sig przy wprowadzaniu koksu krajowego; wydaje
sig wigc wskazanym, aby przynajmniej odlewnie pro-
dukujgce odlewy wyzsze| jakosci zaprowadzily u sie-
bie odpowiednie urzgdzenia kontroine.

Spoéréd istniejgeej duzej ilosci aparatury konirolnej
poleci¢ moge znane mi osobiscie aparaly f. ,,Ados”
do kontroli i rejestracji CO. w spalinach, i aparat
wArcon” w wykonaniu angielskiej firmy Walker Cros-
weller a. Co, Ltd dla rejestracji i koniroli ilosci powie-
trza i ci$nienia dmuchu. Wykazaty one w ciggu prze-
szfo pigcioletniej codziennej pracy doskonalg wytrzy-
matos¢ w cigzkich warunkach pracy w poblizu zeliwia-
kow, znakomitq dokiadno$é i tatwoic obchodzenia sie.
Opis ich zamieszczam nizej

Na korzysi¢ metody absorpcji dwutlenku wegla
przez tug potasowy, metody realizowanej w aparacie
f. . Ados" (Aparatenbau G. m. b. H.Aachen) przema-
wia przede wszystkim to, ze jest fo metoda bezposre-
dnia.  Metody analizy spalin oparte na okresleniu
cigzaru wiasciwego (Krell-Schiiltzego, Andt'ait. d.) lub
innych  wlasnoéci  mechaniczno-fizycznych  (Renarex,
Siemens i 1. p.), sq zawsze w odlewni mniej godne po-
lecenia, jako wymagajgce zachowania szeregu wa-
runkéw, kidrym zadoséuczyni¢ jest frudno w poblizu
zeliwiakéw. Metody te zatem nie zapewniajg dostate-
cznego stopnia dokladnosci pomiarow.

Stabg strong obranej metody jest pewne przesunig-
cie w czasie we wskazaniach wynikéw analizy wzgle-
dem chwili pobrania prébki oraz koniecznosé utrzyma-
nia inteligentniejszej obstugi (kontrola szezelnoici po-
igczen gumowych, zmiona odczynnikéw, czyszczenie
przewoddw i f. p.). :

Zadaniem instalacji kontrolnej jest nie tylko okreso-
we usta'enie zawartosci CO. w gazach spalinowych
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drogq stale powlarzajgcej sig analizy spalin, lecz i au-
rejestrowanie

tomatyczne
dania.

na fasmie wynikdw ba-
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Uktad aparatu ,,Ados" (typ M z filirem G 142 pg.
cech katalogu) do okreslenia i rejestracji ciggte] za-
wartosci CO. w spalinach zeliwiaka przedstawiony jest
na schemacie (rys. 1); schemat nastepny (rys. 2) po-
daje uktad aparatury Igcznie z ustawieniem filtru, zas
na fotografii (rys. 3) przedstawiona jest omawiana in-
stalacja przy zeliwiaku, fqcznie z aparatem ,,Arcon”,
o ktérym mowa bedzie nizej.

Dziatanie aparatu jest nastepujqce. Przewodem 1
(patrz rys. 2) doplywa do zbiomika 2 z wodociggu
woda potrzebna do uruchomienia aparatu. Za pomo-
cq rurki kon1r0|nej 5 woda ta jest utrzymywana na sta-
tym poz|omle czesé wody przez dyszq ssgcq 3 do-
staje sig do rurki 4, co wytwarza prOanQ umozliwiajg-
cq staly ruch badcmego gazu i zasysanie go do apa-
ratu.  Strumien spalin przechodzi nieprzerwanie przez
zawor dopfywowy 14, naczynie uszczelnichce i2,
z kidrego moze przez zawér 11 i dysze ssqeq 3 dosmc
sie do rurki 4, wytwarzajgc konieczne warunki dla sta-
tego zasilania spalinami zasadniczej czesci apara-
tu 25,

Ze zbiornika 2 czqsc wody przez zawor 6 splywa za
pomocq zewngtrznej rurki 7 do hermetycznie zamknig-
tego zbiornika 10, przy czym spiywajqca woda zamy-
ka dobrze otwory rurki zewnq#rznej 7 i wewngtrznej 8.
Przy dalszym podnoszeniu sig poziomu wody w zbior-

niku 10 nastepuje sprezenie powietrza znajdujgeego.

sig w nim, ktére dostajgc sie przez przewdd 13 do
rbiornika z wodq destylowang 21 podnaosi jej poziom
w naczyniu pomiarowym 20. Pomiar rozpoczyna sig
z chwilg, gdy plyn uszczelniajgey (woda destylowana)
c'osiegnie konca przewodu 19.

W celu zachowania statego cisnienia w naczyniu 20
spaliny z naczynia uszczelmo;qcego 17 przez prze-
véd 19 dostajg sie do ncczyma 20, po czym po zam-
knieciu wodg przewodu 19 cisnienie wyréwnywa an
przez odplyw spalin z naczynia 17 i przez dolng czeic
jego w powietrze.

Spaliny z naczynia 20 przewodem 23 dochodzg do
naczynia absorbujgcego CO, 25. Naczynie to jest wy-
petnione tugiem potasowym. Gérny poziom tugu pod
wplywem wchtonigtego CO, podnosi sie mniej lub wig-
cej, dlatego tez w celu utrzymania tugu na przepiso-
wym poziomie w naczynie 25 absorbujgce CO., wbu-
dowany jest odpowiedni przewdd z naczyniem wyrow-
nawczym.

Na powxerzchm tugu w gorne] czesci naczynia 25
znajduje sie plywak, do kidrego jest przymocowany
za pomocq lancuszka przyrzgd samoczynnie rejestru-
jacy zawortos¢ CO, w spalinach.

Na krétko przed kodcem andlizy, powietrze, znajdu-
jgce sie w gornej czegsci rurki 7, zostaje sprezone i cis-
nie przez odpowiedniq rurke na maty manomefr rtecio-
wy 26. Manometr ten w tym momencie odchyla sie
zwalniajgc przyrzqd zapisujgey, ktéry zostaje odpo-
wiednio nastawiony przez wiasciwy ruch plywaka.

Rys. 2.

Gdy woda w rurkach 7 i 8 o tyle sie podniesie, ze
“‘ojdzie do goérnego konca rurki 8 i za pomocg rurki
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syfonowe] zacznie odplywaé ze zbiornika 10, cisnie-
nie wytworzone w gdrnej jego czeéci opada, a tym sa-
mym obniza sie poziom wody w naczyniu 20 i we
wszystkich czeéciach aparatu powraca do stanu wyj-
§ciowego. Roéwniez opada cisnienie w manometrze

rtgciowym 26 i pidro aparatu samorejestrujgcego za- -

trzymuje sie w swojej pozycji, utrwalajge to na zatozo-
nej tasmie, nawinigtej na beben mechanizmu zegaro-
wego. Poniewaz przewdd 15 jest réwniez potgczony
za pomocq rurki 18 z atmosferg, 1o i tug w gérnej cze-
Sci naczynia absorbujgcego 25 powraca do poziomu
normalnego. Przy opadaniu ptynu uszczelniajgcego
w naczyniu pomiarowym 20 powstaje prdznia, w wyni-
ku czego nowa porcja spalin zostaje wessana i czyn-
no$¢ aparatu zaczyna sie od poczgiku. ‘

Aby zapewnié doktadne wyniki badania, nalezy, po-
za doktadnym skontrolowaniem aparatu przy jego uru-
chomieniu, ustawi¢ go mozliwie blisko miejsca, gdzie
préba bedzie brana stale i zapewnié mu mniej wigcej
réwnomierng temperature otoczenia w granicach ok,
15° C, jak réwniez wyeliminowaé wieksze i state wstrzg-
sy.

Srodkiem absorbujgcym jest tug potasowy o cigza-
rze wilasciwym 1,27. Naczynia uszczelniajgce 12
i 17 (w czesci gornej i dolnej) wypetniamy olejem
parafinowym. Warunkiem koniecznym ofrzymania wy-
nikow miarodajnych jest szczelno§é wszystkich przewo-
déw gazowych, prébe na szczelnosé przewodow prze-
prowadza sig¢ za pomocq samego aparatu, do czego
stuzg dwa zawory 6 i 11. Préby fe regularnie wy-
konywane byly podczas badan nizej opisanych, fak
samo jak i zmieniano fug absorbujgcy dwutlenek we-

Rys. 3.

gla. Nastawienie aparatu mozna uregulowaé w ten
sposéb, aby on wykonywatl 20 do 30 andaliz na go-
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dzing. Wywzorcowywany od czasu do czasu aparat
moégt wykazywaé pomytki w granicach istniejgcej po-
dziatki #. j. ok. 0,2%. Na rys. 4 widzimy przecigiy

Rys. 6.

normalny wykres zawarto$ci CO. w spalinach gazéw
zeliwiaka rejestrowany samoczynnie.

Zasada dziatania przyrzqdu nArkon", stuzqcego do
okre$lania ilosci i cisnienia dmuchu do zeliwiaka, po-
lega na mierzeniu réznicy ciednien panujgcych przed
i za diafragmq, ktéra jest umieszczona w rurze dopro-
wadzajqcej dmuch do zeliwicka.

Dzieki oporowi, joki stawia prgdowi powietrza dia-
fragma, cisnienie przeptywajqcego powietrza za dia-
fragmq, w poréwnaniu do ciénienia, panujgcego w
przewodzie, spada. Spadek cisnienia wywotuje zwigk-
szenie szybkoSci przeptywu powietrza. Zmierzywszy
ten spadek cisnienia, mozna okresli¢ szybkosé prze-
ptywu powietrza, a wedtug szybkosci mozna okresli¢
jego objgtosé.

W tym celu, aby okresli¢ ilo§é i cisnienie wdmuchi-
wanego powietrza, wbudowuje sie z obydwéch stron
diafragmy po jednym odprowadzeniu Ry i Ry, rys. 5,
do przyrzgdu pomiarowego

Przyrzqd pomiarowy, kiérego przekrdj przedstawia
rys. 6, sklada sie ze zbiornika wigkszego A i zbiomika
mniejszego B. Zbiornik A jest napetniony wodg do
poziomu otworu I, przez ktéry go sig napetnia. We-
wngtrz zbiornika znajduje sie prowadnica P, dla dzwo-
nu D, ktéry swobodnie podnosi sig lub opada pod
wptywem réznicy ciénied powietrza dmuchu, dopro-

wadzonego przed diafragmg przez kran R, (przy po-
mocy przewodu Ry, rys. 5) wprowadzonego pod dzwon
i ci$nienia powietrza za diafragmg wprowadzonego
przez kran R, nad dzwon. Bezposrednio z dzwonem
jest polgczona belka zakohiczona gniazdem, w kié-
rym oparty jest pret K, na koricu opatrzony piérkiem.,
W ten sposéb, drogg bezposredniq, przy pomocy bel-
ki, preta i piorka notowane sq na bebnie ruchy dzwo-
nu, na specjalnym papierze wycechowanym bezpo—
srednio ra iloé¢ powietrza przeptywajgecego na minu-
te. '

Maty zbiornik jest réwniez napetniony wodg do po-~
ziomu otworu I, przez kiéry go sie napetnia. W rodku
zbiornika znajduje sie prowadnica S, dla plywaka T,
caopatrzonego od dotu w belke z gniazdkiem, w kis-
rym umieszczony jest koniec preta G, na drugim koAcu
opatrzony pidrkiem.

Maty zbiornik jest potqczony z naczyniem Z, kiére
jest umocowane  obok dzwonu w zbiorniku wigkszym.
Naczynie Z napetniane jest wodq jednoczednie
z mniejszym zbiornikiem, przez fen sam otwér i do tego

samego poziomu. Naczynie to jest zaopatrzone w dwa
przewody dla powietrza, t. j. otwér E i rurke z kranem
Rs. :

Aby okreéli¢ cisnienie jednoczednie z iloscig dmuchu
nalezy zamknqé kran Ry, a otworzy¢ przewody R, i R,
za pomocq rqczki V, zamykajgcej lub otwierajqce]

obydwa te przewody. Przewéd R. jest potgczony z rurq
\doprowcdzajch dmuch za dlcfrcgmq

Okreslenie cisnienia odbywa sie w ten sposéb, ze
wprowadzone powietrze nad dzwon przez kran R prze-
chodzi przez otwér E do naczynia Z, gdzie wywiera
cisnienie na znajdujgcqg sie tam wode, tak, ze ze wzro-
stem ci$nienia podnosi sie poziom wody w zbiorniku B.
Jednoczeénie z poziomem wody podnosi sig ptywak,
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Rys. 7.

podnoszqc tym samym pret z piérkiem, ktére notuje, na
gornej czesci papieru zatozonego na bebnie L, krzywg
ci$nienia dmuchu w mm stupa wody.



PRZEGLAD ODLEWNICZY — 1939

PO 83 — 473

Na dzownie D i pltywaku T znajdujg sie zapory H

w

oraz ci$nienie jego w mm st wody (wykres pra-

i Hi, kiére chroniq dzwon i ptywak przed zbytnim pod-
noszeniem sie w gore oraz przed zlamaniem pidrek.
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- Rys. 8.

Jezeli chcemy mierzyé tylko ci$nienie dmuchu, mu-
simy wéwczas zamkngé doplyw Ry i Ry oraz otwér E
w naczyniu Z, powielrze zu§ puszczamy od tego sa-
mego polqgczenia R, (rys. 5) do kranu R;. Wowczas
powiefrze przechodzi bezposrednio do naczynia Z,
gdzie wywiera nacisk na wode.

Jezeli mamy nizszq temperature wdmuchiwanego
powietrza, wyzsze lub nizsze ciénienie atmosferyczne,
wowczas nalezy wprowadzié poprawke pomiardw ilo-
§ci dmuchu otrzymanych na aparacie ,,Arkon".

Rys. 7 przedstawia krzywe poprawek dla fempera-
tur, oraz ciénienia atmosferycznego. Trzeba tutaj za-
znaczyé, ze wszystkie czynniki (poprawki) sq mnozni-
kami. Wezmy np. temperature powietrza 5°C, ci$nie-
nie atmosferyczne 790 mm stupa rigci przy nasyceniu
powietrza wulgouq 65%; na rejesirq’forze odczytujemy
ilos¢ powietrza rowng 100 m®*/min.

Na wykresie poprc:wek dla femperatur znajdujemy
poprawke dla 5°C réwng, 1,011, na wykresie popra-
wek dla cisnienia znajdujemy poprawke, dla 790 mm
sfupa rteci, rowng 0,995; teraz mnozymy wynlk po-
miaru przez obydwie poprawkl

100 X 1,011 X 0,995 = 100,59 m*/min.

Otrzymalismy, ze wdmuchiwana ilo§¢ powietrza przy
15°C, normalnym ci$nieniu 760 mm stupa- riQCI i na-
syceniu wilgocig 65%, jest réwna 100,59 m‘/min.

Na rys. 8 podany jest wykres rejestrujqcy ilo§¢ po-
wietrza w m®*min doprowadzang do pieca (wykres le-

kiadnie w czasie, widzimy wigc, ze wentylator urucho-
miono punk’fualnle o godz. 9 dla wstgpnego ,,rozdmu-
chania”, po czym zatrzymano go po 6 — 7 minutach,
aby ponownie uruchomi¢ o godz. 9.30, rozpoczynajgc
normalne topienie, ktére frwalo do godz. 12.15 —
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Rys. 9.

12.20, kiedy wentylafor zostat wytgczony. Wahania
iloéci dmuchu spowodowane sq otwieraniem dysz pod-
czas czyszczenia ich, wzgl. spuszezania zuzla. Drugi
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wykres jest przesunigly o kilka cm, a to w celu, aby sie
nie pokrywat z wykresem iloici powietrza; w czasie
wigc nie jest on miarodajny, :

Schemat wiqgczenia aparatu ,,Arkon’ w instalacie
trzech Zeliwiakdéw przedstawiony jest na rys. 9.

Linig petlng pokazane sq przytgczenia do zeliwia-
- kéw aparatu ,,Ados",

lest jasne, ze piec | jest wiqczony na aparatf, gdy
zawory 2 i 3 sq zamknigte, a zawér I otwarty. Regu-
lujgc zaworami — mozemy kontrolowaé z osobna bieg
kazdego pieca; jednoczesnej kontroli przy jednym
aparacie zrealizowaé, ma sig rozumieé, nie mozna, Li-

Inz. O. MARCINOWSKI

nig przerywang pokazany jest schemat przytgczenia
Arkonu”. Piec I jest wigczony, gdy otwarte sq zawory
3 i 4, pozostate zas sq zamknigte. Piec 2 jest kontrolo-
wany, gdy krany 1 i 2 otwarle, za$ reszta jest wylg-
czona, i, nakoniec, wiqczony jest 3 piec, gdy ofwarte
sq krany 5 i 6, inne za$ sq zamknigte. Wszystkie prze-
wody przytgczone se do skrzyni powietrznej, wigc mie-
rzymy ilo$é i cidnienie powietrza przed dyszami.
Bytoby wskazane, aby odlewnie zeliwa, dbajgce
o postep i racjonalng kontrole topienia zaprowadzity
takie Jub podobne do opisane] instalacje kontrolne.

621 .7404:674 .66

Postepy w budowie skrzynek rdzeniowych

asadnicza réznica migdzy formq a rdzeniem po-

lega na tym, ze po ubiciu formy masa pozosta-

je w skrzynce formierskiej, w ktérej zostata wy-
konana, natomiast rdzeR, po ubiciu w skrzynce rdze-
niowej, zostaje z niej wyjety. To wyjmowanie ubitego
rdzenia ze skrzynki rdzeniowe] pocigga za sobg ko-
nieczno$¢ wykonania skrzynki w ten sposéb, aby przez
usuwanie poszczegodinych jej czesci, umozliwic wyje-
cie ubitego rdzenia. Poniewaz jednak podczas ubija-
nia rdzenia poszczegdlne czeéci dzielonej skrzynki
rdzeniowej mogg fatwo przesungé sig, powodujgc
zwigkszenie wymiardw rdzeniq, zachodzi konieczno$é
nalezytego fgczenia (zczepienia) poszczegélnych cze-
Sci skrzynki rdzeniowej. Jedynie dwie czesci bardzo
matej skrzynki rdzeniowej mogg byé utrzymywane do-
statecznie $ci$le palcami podczas ubijania rdzenia.
W zczepianiu (fgczeniu) poszczegdlnych czesci wigk-
szych skrzynek rdzeniowych stwierdzamy natomiast
staty postep, zmierzajgcey z jednej strony do szybkiego
fgczenia poszczegdlnych czeéci skrzynki rdzeniowej,
a z drugiej] — do uzyskania coraz to dokiadniejszych
rdzeni. Najprymitywniejszym . sposobem 1qgczenia po-
szczegdinych czesci skrzynki rdzeniowej, bez watpie-
nia jest zaczepienie za pomocqg okrggtego zelaza
érednicy okofto 15 mm, wygietego w ksztalcie palgka
(rys. 1), Przy tym sposobie trudno jest otrzymaé rdzen

(=

o nalezytych wymiarach, gdyz podczas jego ubijania
boki patgka tatwo rozchodzg sie; jednak z drugiej
strony ten prymitywny sposob zczepiania pozwala na
znaczng wydajnosé rdzeniarza przy wykonaniu mafych
i niedoktadnych rdzeni.

Précz tego, najprymitywniejszego sposobu, jeszcze
przed dwudziestu laty postugiwano si¢ do zczepiania
poszczegdlnych czesci skrzynki rdzeniowej $rubq drew-
niang lub metalowg, pokazang na rys. 2, wzglednie

Rys. 1. Zczepienie za pomocgq
zelaza wygietego w ksztalcie
podkowy.

‘ Rys. 2. Zczepianie za pomocq $ruby.

klamrg, pokazang na rys. 3; ostatnig wbijono w ze-
wnetrzne powierzchnie skrzynki rdzeniowej. Dla osigg-

" powierzchni

niecia mozliwie Scistego zczepienia klamra posiada
zewnefrzne plaszczyzny rownolegle, natomiast wew-
nefrzne plaszczyzny maojg pewng zbieznosc.

Rys. 3. Klamra.

Stosowanie §rub do zczepiania poszczegdlnych czg-
ci skrzynki rdzeniowej daje stosunkowo niezte wy-
niki, lecz wymaga duzo czasu na ich skrecenie i jest
ograniczone wymiarami skrzynki rdzeniowej; nato-
miast stosowanie klamer, uzywanych przewaznie do
zczepiania poszczegdlnych czgéci duzych skrzynek
rdzeniowych, poza szybkim niszczeniem zewnetrznych
skrzynki  rdzeniowej, polgczone  jest
z ofrzymywaniem rdzeni o niewlasciwych wymiarach,
spowodowanych uderzeniami przy zbijaniu klamer.

Ujemne strony powyzszych sposobéw sktonity do
stosowania bardziej kosztownego zczepiania posz-
czegblnych czeéci skrzynki rdzeniowej, za pomocq nor-
malnych érub do drzewa, jok to pokazano na rys. 4.

Rys. 4.
Zczepianie normalnymi

$rubami do drzewa.

Zczepienie za pomocq normalnych $rub do drzewa
stosuje sie jednoczednie z lgczeniem ,,na wpustke”,
czesto uzywanym w modelarstwie przy wykonaniu
prostokgtnych skrzynek rdzeniowych, szczegolnie w
tych wypadkach, gdy tgczone czesci zczepiajg z dnem,
przytrzymujgcym podczas ubijania mase rdzeniarskg.
Przy takim zczepianiu moze by¢ ofrzymana znaczna
doktadnosé wykonanych rdzeni, gdyz przy wkrecaniu
érub nie zachodzi obawa przesuniecia poszczegdlnych
czesci skrzynki rdzeniowej; précz tego, stosowanie fe-
go sposobu zczepiania nie jest ograniczone wymiara-
mi skrzynki rdzeniowej. Z drugiej strony jednak, przy
wielokrotnym wkrecaniu $rub, otwory na nie zbyinio
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wyrabiajg sie, co powoduje utrate sztywnosci skrzyn-
ki rdzeniowej, a fym samym utrate jej nalezytych wy-
miaréw. Précz tego, wykrecanie i wkrgcanie catego

Drewniane $ruby przymocowane do zewnglrznej
$cianki skrzynki rdzeniowej.

Rys. 5:

szeregu Srub wymaga duzo czasu, co znacznie zmniej-
sza wydajno$é rdzeniarza.

Zamiast érub, pokazanych na rys. 2, przy wigkszych
skrzynkach rdzeniowych zaczeto stosowaé drewniane
toczone $ruby przymocowane do zewngtrznych $cia-

Rys. 6. tqczenie ,na wpustke” i zczepionie matalowym

pretem,

nek skrzynki. Srube te, po przejiciu przez odpowiedni
otwér w sqsiedniej czgsci skrzynki rdzeniowej, dokre-
cano drewniang nakretkg, jak to pokazano na rys. 5.

Zamiast stosowania normalnych $rub do drzewa je-
dnoczeénie z fqczeniem ,,na wpustke” zczepiano za
pomocq diugiego okrgglego preta przechodzgcego

T T
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1 Rys. 8. Klinowe
‘ pofaczenie plytkich

skrzynek rdzeniowych
i plaskim klinem.

A

ity

e
H

Rys. 7.

Zigcze ze $rubg motylkowq.

przez calq szeroko$é skrzynki rdzeniowej i zakonczo-
nego nakretkami, jak to widaé na rys. 6. Wykrecajgc
nakretke, mozna roztgezyé poszczegdine czesci skrzyn-
ki rdzeniowej i uwolni¢ wykonany rdzen. Réwniez za-
miast stosowania normalnych §rub do drzewa, dla
zczepienia poszczegdlnych czeéci skrzynki rdzeniowe;j,
zaczeto stosowaé metalowe zlgeza ze Srubg i motyl-
kowq nakretke, pokazane na rys. 7. Ztgcze to skfada
sie z wygietego zelaznego preta, kidérego jeden ko-
niec posiada érube i nakretke motylkowg, natomiast
drugi wchodzi do otworu okutego zelazng blachg, dla
unikniecia zmiazdzenia drzewa skrzynki rdzeniows;.
Niestety powﬁsze sposoby zczepiania poszczegdl-

nych czelci skrzynki rdzeniowej, posiadajgc w swojej
konstrukciji Srubg i nakretke, aczkolwiek nie wykazujg
wszystkich ujemnych cech, zwigzanych ze stosowaniem
normalnych $rub do drzewd, jednak nie sg wolne od
gtéwnej wady — zmiejszania wydajnosci rdzeniarza.

Dlatego tez zaczeto stosowaé do zczepiania posz-
czegdlnych czedci skrzynki rdzeniowej klinowe lqcze-
nia z drzewa. Wykonanie ich, chociaz jest bardziej
kosztowne na modelarni, jednak daje duze korzyéci
w rdzeniarni, ze wzgledu na duzg oszczednodé czasu,
spowodowang wzglednie szybkim zczepianiem posz-
czegblnych czeéci skrzynki rdzeniowej. Wobec kosz-
townego wykonania, klinowe zczepianie stosowano
przewaznie do skrzynek rdzeniowych przeznaczonych
do wykonania wigkszej iloici rdzeni, jednak duze
skrzynki rdzeniowe zaopatrywano w klinowe zczepia-
nie, niezaleznie od projektowanej do wykonania iloci
rdzent.

Zczepianie klinowe mozna podzieli¢ na kilka rodza-
jow. Na rys. 8 pokazano klinowe zczepianie za pomo-
cq plaskiego klina A, wbijanego w otwér w specjal-
nie wystajgcej $ciance skrzynki rdzeniowe]. Powyzsze
zczepianie znajduje zastosowanie przy plytkich skrzyn-
kach rdzeniowych; przy glebokich skrzynkach rdzenio-
wych stosuje sig¢ natomiast zczepianie pokazane na
rys. 9, przy ktérym wspélny dhugi, plaski klin A prze-
chodzi przez dwa otwory w dwéch wystajgeych czg-
sciach B skrzynki rdzeniowej. Inny rodzaj klinowego
zczepiania jest podany na rys. 10; klin A o przekroju

Rys. 10, Klinowe

polgczenie glebokich

skrzynek rdzenio-
wych klinem kwadratowym.

Rys. 9. Klinowe
polgczenie glgbokich

skrzynek rdzenio-
wych klinem plaskim.

kwadratowym, posiadajgc pewng zbieino$¢, wstawia
sie w specjalne wyzlobienie w Ikrzy_iujqcych sig zew-
netrznych éciankach skrzynki rdzeniowej. Ten rodzaqj
zczepiania jest uzywany przy plytkich skrzynkach rdze-
niowych, natomiast przy rdzeniowych skrzynkach gle-
bokich sfosuje si¢ diuzszy klin A (rys. Il) o kwa_drafo-
wym przekroju i wiekszg iloé¢ krzyzujgeych sig wystajq-
cych czesci skrzynki rdzeniowej. .

Nastepng odmiane potgczenia klinowego stanowi
zczepianie w ksztalcie jaskotezego ogona, pokazane
na rys. 12, kiére moze byé stosowane nie tytko do
zczepiania skrzynek rdzeniowych prostokgtnych, lecz
i do okrggtych.

Ten rodzaj zczepiania w ksztalcie jaskotczego ogo-
na, wykonanego z drzewa, postuzyt za wzér do wpro-
wadzenia zigcz klinowych metalowych, stosowanych
obecnie z duzym powodzeniem; zlqcze _’rc:kie skigda
sie z dwéch potéwek klamer przykrecanych do sq:slgd-—
nich czedci skrzynki rdzeniowsj i klamry . zczepiajg-
cej w ksztalcie jaskélczego ogona, jak to wigla_é_ 00
rys. 13. Dla uniknigcia. zaginiecia klamry zczepiajqcey,
jest ona umocowana do skrzynki. rdzeniowej za po-
mocg tahcuszka, Metalowe ztgeza klinowe znajdujq.
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sig w handlu w kilku wielkosciach, zaleznie od roz-
miardw skrzynki rdzeniowe] uzywa sie zlgeza odpo-
wiednie] wielkosci. Ztgeza takie nalezy uwazaé w do~

i obréceniu skrzynki rdzeniowej fatwo wyslizgujq sie
z niej jednoczednie z ubitym rdzeniem wewnetrzne
czeéei skrzynki rdzeniowej B, ktére nastgpnie odrecz-

Rys. 11. Klinowe polgczenie
glebokich skrzynek rdzenio-
wych ‘klinem kwadratowym.

Rys. 12.

bie obecnej za najlepszy sposéb zczepiania rozbie-
ranych skrzynek rdzeniowych, gdyz dzieki nim rdze-
niarz zuzywa mato czasu na zczepianie osobnych cze-
§ci skrzynki rdzeniowej; zlgcza te zuzywajg sie w mi-
nimalnym stopniu, wobec czego nie powodujg znie-
ksztatcenia wymiaréw rdzeni. '

Wyzej podane na rys. 8, 9, 10, 11, 12 i 13 potqcze-
nia klinowe czgéci skrzynki rdzeniowej, aczkolwiek
stanowig znaczny postep i dajg moznoéé szybkiego
roztgczenia czesci skrzynki rdzeniowej, posiadajg te
ujemng strong, ze ponowne skladanie poszczegol-
nych czesci skrzynki rdzeniowej jest ktopotliwe.

ﬂ‘

Rys. 13.

Zczepianie za pomocq zigcz melalowych.

W 1932 roku dotart do Polski nowy sposéb wyko-
nania skrzynek rdzeniowych, kiéry obecnie bez wgtpie-
~ nia nalezy uwaza¢ za najlepszy. Przy tym sposobie
wlasciwie nie zachodzi potrzeba zczepiania poszcze-
golnych czeici skrzynki rdzeniowej, a jedynie wstawia-
nia ich do specjalnie wykonanego ‘pancerza, wobec
czego sposéb ten znany jest pod nazwg ,,skrzynka
rdzeniowa w pancerzu.

Jak widaé¢ z rys. 14, w pancerzu A, posiadajgcym
wewnetrzne Scianki pochylone pod kgtem 5° zngj-
dujg sig poszczegdlne czeici skrzynki rdzeniowej B,
ktére posiadajg takg samg zbiezno$é, jok i pancerz.
Do dna pancerza przymocowana jest wewnetrzna dol-
na czg$é skrzynki rdzeniowej C. Po ubiciu rdzenia

Zczepianie za
pomocqg jaskolczego ogana 8
wykcnanego z drzewa.

‘niowych niemal

B

A

Rys. 14, Skrzynka rdzeniowa w pancerzu.

nie sq odciggane na boki. Dla tatwiejszego wyslizgi-
wania sie wewnetrznych czesci skrzynki rdzeniowe;j
z pancerza, kazda jego pochyta $cianka jest zaopa-
trzona w dwa metalowe paski D grubosci okoto 2 mm,
szerokosci okoto 30 mm. Sposdb ten poczgtkowo sto-
sowano jedynie przy plytkich skrzynkach rdzeniowych;
obecnie stosuje sig go przy wykonaniu skrzynek rclze-
wszystkich rodzajéw, drewnianych
i metalowych, gdyz daje on mozno$é najszybszego,
a tym samym najtafszego wykonania rdzeni o wta-
Sciwych, nieskazonych wymiarach. Niestety, szerokie-
mu rozpowszechnieniu tego sposobu wykonania skrzy-
nek rdzeniowych stoi na przeszkodzie ich duzy koszt,
ktéry moze optacié sie tylko przy wykonaniu wigkszej
iloci rdzeni, wzglednie ktéry moze byé usprawiedli-
wiony koniecznoscig wykonania bardzo doktadnych
rdzeni. A

Z powyzszego krotkiego zarysu widzimy, jak rézno-
codnie moze byé przez modelarnie wykonany jeden
drobny szczegét skrzynki rdzeniowej, na ktéry zwykle
zamawiajgcy odlewy, a czestokroé nawet zamawiajg-
cy jedynie modele, nie zwraca zadnej uwagi. Jednak
ten drobny szczegét w wykonaniu skrzynki rdzenio-
wej wywiera bardzo duzy wplyw nie tylko na jej ce-
ng, lecz i na czas wykonania rdzeni, a lym samym na.
ceng odlewu, jok rowniez na doktadno$é wymiaréw
rdzenia, a tym samym i odlewu.

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH

Zeliwo w ostatnim trzydziestoleciu.

Osiainie lat frzydziesci odznacza sig bardzo znacznym poste-
pem w roinych dziedzinach tfechniki; doi¢ przypomnie¢ roz-
wéj w budowie samochodéw, w lotniciwie, nie méwige o nie-
znanej lat femu trzydziesci rodiotechnice.

Zeliwo zajmowalo wéwczas stanowisko podstawowego two-
rzywa konsirukcyjnego, zawdzigczajge swoje rozpowszechnienie
malym sitom wystepujgcym w 6wezesnych konstrukcjach, a siqd
i niskim wymaganiom stawionym w odniesieniu do tworzyw.
Odlewnie pracowaly metodami bardzo prymitywnymi: prze-
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ciez dopiero niedawno zaczeto klasyfikowaé gatunki suréwki
na podstawie zloméw, a o zadnej klasyfikacji wediug sktadu
chemicznego nie bylo mowy. Jednoczesnie warfo podkreslic
fakt, iz badacze przewidywali wtedy upadek odlewnictwa zeliw-
nego na korzy$¢ staliwa i metali kolorowych, kléry rzeczywis-
cie nadszedl. Pierwsze badania nad udoskonaleniem zeliwa
rozpoczele zostaly przez préby zastosowania do jego produkeji
metod slosowanych w odlewniach innych metali, przez zasto-
sowanie dodatkéw stopowych i badai metalograficznych. Ba-
dania te nie wykraczaly jednak po za dociekania aatury czy-
sto laboratoryjnej i nie znajdowaly zastosowania praktycznego.
Przecigina wylrzymaloéé na rozcigganie dla zeliwa zwyklego
18 kgfmm?. Ograniczen!a materiatlowe i wzrost wymagan pod-
czas wielkiej wojny zmusily technikéw do zwrdcenia uwagi na
polepszenie jakoici zeliwa, Wprowadzono szereg znacznych ule-
pszeh produkeyjnych, zastosowano do topienia zeliwa piece
elekiryczne, zaczgto dodawaé stal przy topieniu zeliwa. Juz po
wielkiej wojnie zostaly wprowadzone w Anglii patenty niemiec-
kie na wyréb zeliwa perlitycznego, o wylrzymatoici na rozcig-
ganie okoto 25 kg/mm?2. Okres powojenny mozna nazwaé okre-
sem zeliwa stopowego, szczegdlnie w odniesieniu do ostalnich
lat dziesigciu. Poslep fen byl zwiqzany z postepem w budo-
wie silnikéw, wymagajgcych lepszych odlewéw przy masowej
produkcji. Pocigga fo za sobq rozwdj maszyn formierskich, ba-
dania nad piaskami formierskimi oraz rozwéj odlewania pod
ci$nieniem. Poza tym wyeliminowanie zeliwa jako maileriatu kon-
strukcyjnego  przez najrozmaitsze  inne stopy | metale
zmusilo do prac nad polepszeniem zeliwa ze wzgledow kon-
kurencyjnych. Najwigeej przyczynit sig naturalnie ogoiny po-
stgp wiedzy fechnicznej, a w pierwszym rzedzie w metalurgii.
Szerokie zastosowanie znalazio zeliwo stopowe; co prawda do-
daini wptyw niklu byl znany okoto 140 lai, Soiste i szczegdfo-

we badanie nad wplywem skiadnikéw stopowych zostaly prze- ’

prowadzone przy koncu XIX i poczgtku XX wieku. Prakiyczne
zastosowanie znalazly te badania, znacznie pogigbione, do-
piero w oslafnim dziesigcioleciu. Obecnie pod nazwg ,zeliwo”
rozumiemy zeliwo auslenilyczne, martenzylyczne, cieplnie ule-
pszone, o wytrzymatoici do okofo 45 kg/mm?, za$ dla termicz-
nie ulepszonego nawet do 60 kgfmm?. Osfainio otrzymano ze-
liwo o Rr = 95 kg/mm?,

W chwili obecnej mozemy podzieli¢ zeliwo na nasigpujgce
grupy: 1) zeliwo wysokowarloiciowe, 2) zeliwo ,zaszczepione”
o specjalnie wysokiej wytrzymatosci, 3) zeliwo szare lub biale
cieplnie ulepszone, 4) specjalnie twarde zeliwo szare, 5) spec-
jalnie twarde zeliwo biafe, 6) zeliwo austenilyczne ognicodpor-
ne i odporne na korozjg, 7) wysokostopowe zeliwo nieausieni-
fyczne odporne na korozje i na wysokie femperatury. )

Polepszenie zeliwa poszto nie tylko w kierunku podniesie-
nia jego wyltrzymotosici, lecz réwniez w zwigkszeniu jego jedno-
rodnosci przez ofrzymanie réwnomiernej budowy. Dalszym poste-
pem jest wynalezienie zeliwa ,,;szczepionego’ jak na przyklad Ni-
Tensyl, lub Meehanite. Zaslosowanie harlowania i odpuszcza-
nia nasuwalo trudnosci ze wzgledu na pegkanie odlewéw ze-
liwnych o ztozonych ksztattach przy szybkim studzeniu w zimnej
wodzie, obecnie jednak przez zastosowanie wigcej tagodnych
metod ofrzymuje sie zupeinie dobre wyniki obrobki ciepinej bez
niebezpieczenstwa powstawania tych peknigé. Obecnie sq wyra-
biane doskonale gotunki zeliwa odporne na =zuzycie, zeliwa
bqdz fo merlenzylyczne, bqdz tez austenityczno-marfenzytycz-
ne; poza tym uodpornienie na Scieralno$¢ osiqga sig na drodze
specjalnych obrébek powierzchniowych. Zeliwa odpome na ko-
rozjg sq reprezentowane przez gatunki Zeliwa wysokokrzemo-
wego, wysokochromowego, austenitycznego. Odporne na zar sq
seliwa typu wysokostopowych Nirezist, Nicrosilal, wysokochro-
mowe it d.

(F. T. L. 1939, 41V).

Nowe zeliwo, termiczne obrobione i walcowane.

Duncan P. Forbes podaje, e najwigkszy postep w odlew-
nictwie polega na olrzymaniu zeliwa o wysokich wiasnosciach
wylrzymatoiciowych, 1. j. Zeliwa o wytrzymatoici na rozcigganie
ponad 28,5 kg/mm? a nawel o wylrzymaloici na rozcigganie,
siegajqgcej przy normalnej produkcji 355, 42 i 49,5 kgl'mmz.
Szereg odlewnikéw przypuszcza, ze nalety zuiyé duzo specjal-

‘nych skiadnikéw dla osiggniecia 28,5 kg/mm? chociaz mozna

osiqgngé 35,5 kg/mm® nie stosujgc zadnych specjalnych dodal-
kéw. Rzeczywiicie, metody topienia majg decydujgcy wplyw na
otrzymanie zeliwa o wyzszych wlasnoiciach. Nalezy pamietag,
ze wyzisze wlasnodci wyltrzymaloiciowe powodujg irudnoici
przy obrébce. Zeliwo o wyirzymalosci 42 — 45 kg/mm? powin-
no posiadaé osnowe, ktdrej twardosé odpowiada twardosci stali
o wyizszej zawartosci wegla i fermicznie obrobionej. Twardosé
fa wynosi okolo 300 jednoslek Brinella. Obrabiainos¢ przy lo-
kiej twardosci jest trudna, lecz jeszcze mozliwa za pomocq spe-
cjalnych narzedzi.

Termiczna obrébka odlewdw z zeliwa szarego moze polegad
na wyzarzaniu zmigkczajqcym, harfowaniu | odpuszczaniu. Wy-
trzymalo$é¢ na rozcigganie i twardoié zeliwa szarego mogg bye
zwigkszone za pomocq harfowania w oleju przy 8750C i od-
puszczania przy temperaturze okolo 4259C. Ta obrébka cieplna
jest utrudniona gdy zawarloi¢ Si wynosi ponizej 2%. Samo har-
fowanie bez odpuszczania, naleiycie wykonane, moze podniesc¢
wytrzymalo$é na rozecigganie o 10%. Harlowanie z nastgpnym
odpuszczaniem szczegdlnie nadaje sie dla zeliwo zawierajg-
cego 3% i mniej C. Takie zeliwo znajduje szerokie zastoso-
wanie, gdyz jes! szczegélnie odporne na zuzycie i moze byé
stfosowane do matryc, walow i czeici pracujgeych na tarcie.

Niektére galunki zeliwa o wysokiej wylrzymafosci, szczegélnie
zawierajgce specjalne skladniki, czestokroé w stanie surowym
posiadajg twardosé powyiej 300 jednostek Brinella. Ich wla-
snoSci mechaniczne sq doskonale, lecz nie dojg sig tatwo obra-
biaé. Odpuszczenie pozwala na zmniejszenie twardosci z 300
na 240 jednostek Brinelta oraz na zwigkszenie obrabialnosci,
nie zmniejszajqc jednoczeinie w znacznym stopniu wyltrzyma-
tosci na rozcigganie. Odpuszczanie wykonywa sig przy tempe-
raturze ponizej 700°C, w zaleznosci od gatunku twarzywa i ilos-
ci specjalnych sktadnikéw. W ogdle, grafityzacja i zmniejszenie
wytrzymatosci zalezq od temperatury i czasu trwania ogrzewa-
nia.

Dodatek 0,5 — 1% Cr utrudnia grafityzacje i zeliwo po-
zostaje twardym pomimo odpyszczenia przy 675 — 700°C.
Wobec statoici weglikéw chromu, osnowa zawiera mieszaning
czgsteczek cementytu i ferrytu. Otrzymane zeliwo posiada wyso-
kq wytrzymato$é i doskonatq twardosé; jest ono obrabialne i za-
chowuje dobrq dpornoié¢ na zuzycie. '

Biafe zeliwo moze mieé zastosowanie w dwéch wypadkach:

1. Walce dla walcowni, $rut dla oczyszczalni i inne przedmio-
ly, kiére powinny posiadaé znaczng odporno$é na zuzycie i nie
powinny byé obrabiane.

2. Odlewy podlegajgce wyzarzoniu dla ofrzymania zeliwa
ciggliwego.

W ciqggu ostalnich lat starano sig ustalié stopy, zawierajgce
jednoczesnie wegiel zarzenia i wegiel zwigzany. W handlu ta-
kie stopy nazywaiq zeliwem ciqgliwym perlitycznym. Przy nie-

“kidrych metodach produkcji, odlewam nadaje sie ciggliwos¢ pa

czym ogrzewa si¢ ponad punkt krytyczny dla wydzielenia z roz-
tworu czesci wegla Zarzenia i przeprowadzenia go za pomocq
szybkiego studzenia w wegiel zwigzany.

Inna metoda produkeji polega na nadaniu niekompletnej
ciqgliwoéci zeliwu biafemu przez odpowiednie studzenie odle-
woéw, kiére przy takim postgpowaniu zawierajq tak wegiel za-
rzenia jok i zmodyfikowany wegiel zwigzany, Ta metoda po-
siada dwie odmiany:
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a) Tworzywo posiada normalny sklad chemiczny  zeliwa
ciqgliwego, lecz wyzarzenie jesl niekompletne, wobec czego
pozostaje wegiel zwigzany.

b) Tworzywo

posiada taki sklad chemiczny, ze w nor-

malnych warunkach nie moina ofrzymaé zeliwa ciggliwego.

Perlityczne zeliwo ciqgliwe posiada strukiure stali zawiera-
jacej grafit, kidrej osnowa moze posiadaé réine strukiury. Na
przyklad, osnowa mozie odpowiadaé stali bardzo miekkiej, za-
wierajqcej 0,19 C, jak réwniez stali eutekioidalnej, zawiera-
jgcej 0,9 C. Procz tego osnowa moze byé perlityczna, marten-
zytyczna, {rooslytyczna, sorbityczna i, czasem, austenityczna.

Wprowadzajqge rézne skladniki moina otrzymaé specjalne
wlasnoici. Na przyktad, perlityczne zeliwo ciggliwe zawierajgee
4% Mn i 2% Cu jest prawie catkowicie austenityczne po har-
towaniu, amagnetyczne, miekkie i prawie nieobrabialne, t. .
podobne do harlowanej stali manganowej.

Wiasnoéci fizyczne réznych gotunkéw perlitycznego zeliwa
ciggliwego sq bardzo réinorodne i np. wytrzymalosé na roz-
ciqganie waha sig od 39 kgfmm? do 85 kg/mm’® dla marfenzy-
tycznego perlitycznego ieliwa ciggliwego. Twardo$¢ i inne wtha-
snoéci fizyczne odpowiadajq wlasnosciom réinych gatunkéw sta-
liwa, jedynie wylrzymaloé¢ na udarno$é jest mniejsza w zwiqz-
ku z obecnoiciq wegla zarzenia.

Bardzo ciekawa odmiana perlitycznego zeliwa ciggliwego
posiada osnowg, w kiérej sklad wchodsi sferoidalny cementyt
rozmieszczony w ferrycie, podobng do specjalnego zeliwa sto-
powego poddanego zmigkczajgcemu wyzarzaniu,
go typu, produkowane normalnie, posiada wyitrzymatoié na roz-
cigganie 56 kg/mm? i wydluzenie 15% (na prébkach 50 mm).

Tworzywo te-

Zeliwo szare i biate sq malo ciggliwe przy normalnej tempe-

raturze i zwykle ulrzymuje sig zdanie, Ze zeliwo biale nie mo- |

ze byé obrabiane przy zadnej temperaturze. Obecnie usialo-
no, ze przy femperalurze znacznie wyiszej od punkiu krytycz-
nego, lecz nizszej od temperatury solidus'a, Zeliwo biale slaje sig
plastyczne i moze byé rozwalcowane na blache, prety lub
“katowniki, jok stal. W odlewni ,,Gunite de Rockford’ (lllinois)
przysigpiono do produkeji blachy z zeliwa ciggliwego o wy-
miarach 1,2 m? przy gruboici od 6 do 20 mm. Opanowanie
produkcji bylo bardzo ucigzliwe; odlany melal posiadat blaly
ztom, byt bardzo kruchy i wewngirzne naprezenia powodowaty
pekniecia natychmiast po wybiciu z piasku  Po dokonaniu sze-
regu zmian w sposobie odlewania, odlew nie posiadal widocz-
nych peknig¢, lecz pekal podczas wyzarzania. Dopiero zasto-
sowanie szeregu zeberek pozwolito na ofrzymanie dobrego
odlewu i jednoczeinie powziglo mysl odlewania blokéw do
walcowania. Ta metoda produkeji powstala u trzech grup
producentéw i odkryla .szerokie mozliwosci stosowania zeliwa
ciggliwego. ‘W okreslonych warunkach moina zupelnie zwal-
cowaé blok biatego zeliwa do poigdanego ksziatu, naslepnie
obrobié¢ fermicznie dla ofrzymania albo zwyklego zeliwa ciggli-
wego, albo perlitycznego ieliwa ciggliwego. Przy specjalnym
skladzie chemicznym moina przewalcawaé na dowolny kszialt
i spowodowaé walcowaniem prawie catkowile powstanie we-
gla rzazenia. Nasigpna krétka fermiczna  obrébka doprowa-
dza strukiurg do pozgdanej osnowy. Nalezy nadmienié, ze gdy
grafityzacjo zachodzi, ‘cemeniyt rozktada sie znacznie szybciej,
anizeli gdy metal jest poddany tylko obrébce termicznej.

Zeliwo ciggliwe walcowane i zeliwo ciggliwe perlityczne po-
siadajg mikrostrukturg podobnq do struktury tworzywa lanego;
w kazdym razie grafit jesi wydfuiony. Zfom za$ jest fudzgco
podobny do zfomu stali kulej.

Metal Progress 1938, luly, st 137).

Porowato$é i wady skurczowe zeliwa.

Znaczne polepszenie wlosnosci mechanicznych zeliwa nalesy
przypisaé gléwnie badaniom nad odpowiednim skfodem che-
micznym i budowq zeliwa, przy czym nie naleiy réwniez zapo-
minaé o klopoiach spowodowanych wewnglrznymi porowato-
éciami odlewow zeliwnych i zewngirznymi wadami skurczo-
wymi. ‘ Co

Wewnglrzne porowatosci wystepujq zwykle przy przejiciu
przekrojéw grubszych do ciehszych. Stosowanie pewnych gatun.
kéw surdwki, jok stwierdzono, moze spowodowaé powigkszen'e

iloéci tych brakéw; réwniez stwierdzono wplyw gatunku surdwsi
na wady skurczowe. Ostatnie czesto sq spotykane gdy dqiymy
do obnizenia zawarlodci wegla przez dodawanie stali w wyso-
kowartosciowych gatunkach zeliwa. ,,Obciqgi” wyslepujq mniej
Jub wigcej niespodziewaniz w zwigzku z uzyciem gatunkéw
surowki, zawierajgcej pewne iloéci fytanu. Jak wiadomo, isi-
nieje opatentowany sposéb uzyskania drobnego grafilu pizez
zastosowanie specja'nej obrébki podczas fopienia. Polega ona
na tym, iz zeliwo zawierajgce 0,2% Ti (fylan moze byé zawarly
w suréwce, albo doprowadzony w postaci zelazo-krzemo-lytanu)
poddaje si¢ dzialaniu dwutlenku wegla przez krotki okres
czasu. Przez to ma sig ofrzymaé znaczny wzrost wlasnoici
mechanicznych zeliwa: Rr wzrasta np. z 12 kg/'mm? do 31
kgﬁmmz. Jedng z charakierystycznych cech tego procesu jesi
to, iz mozna go slosowaé do réznych galunkéw zeliwa, nieza-
leinie od zawartoici wegla.

Réwniez dzigki zastosowan!u tego zabiegu ma sig ofrzymaé
odlew zdrowy, bez rzadzizn, kiére mogq wyslgpowaé przy nor-
malnych sposobach odlewania.
lurg niezaleznie od danego przekroju; poza iym zeliwo pod-
dane fej obrébce jest wigcej ,zywe" przy laniu, anizeli zeliwo
nie poddane temu zabiegowi

Do chwili obecnej jeszcze nie ma zupelnie wyczerpujgcego
wyllumaczenia powyzszego zjawiska; zwykle tumaczy sie ie
lym, iz dwutlenek wegla wplywa na zmniejszenie w zeliwie za-
warlosci wodoru, Rozbicie grafitu
szybkosci studzenia, a gléwnie od rodzaju i rozlozenia zanie-

Otrzymujemy jednoradng struk-

zalezy od skladu zeliwg,
czyszczen w rozlopionym melalu, kidre odgrywajg rolg oérod-
kéw krysializacji. Wptyw tytanu i dwullenku wegla ‘przejawia
sig w tym, iz ciecz moze ulec przechlodzeniu, dzieki czemu wy-
dzielony grafit posiada drobng budows. Na ofrzymanie jednak
wlasciwej budowy wplywajq réwniez metody topienia. Drobny
grofit mozna ofrzymaé bez trudu tq metodg, gdy wylop wyko-
nywa si¢ w tyglu, natomiast znacznie trudniej przeprowadzié
obrébke za pomocq tylanu i dwutlenku wegla przy topieniu w
zeliwiaku, chyba przy zastosowaniu specjalnych sposobéw po-
slgpowania, Budowg mieszang grafitu grubego i przechtodzo-
nego, kidrq moina czesto spotkaé w odlewach wykonanych z ze-
liwicka, nalezy przypisaé¢ obecnoéci fylanu w suréwce. Trudnosé
zaé ofrzymania przechlodzonego grafifu w zeliwie wylopionym
w zeliwicku przypuszczalnie jest spowodowana domieszkami
zawarlymi w kaksie, ktére odgrywajq role o$rodkéw krysializa-
cji i uniemozliwiajg przechtodzenie zeliwa.

Auforzy przeprowadzili szczegélowe badania celem stwier-
dzenia podanych blizej opatentowanych melod i doszli do nieco
odmiennych wnioskéw. Badania podzielono na dwie czgici.
W pierwszej zbadano zalezno$¢ pomigdzy metalem o jakosciq
odlewu, w drugiej za$ zaleznoié¢ pomiedzy gotunkiem masy for-
mierskie] o jakoicig odlewu. Wedlug badan autoréw wpltyw
CO, nie przejawil sig wyrainie na polepszeniu wiasnosci me-
chanicznych zeliwa.

Dodatni wplyw lylanu przejawia sig niezaleinie od rodzaju
pieca w jokim ofrzymuje sig wylop (zeliwiak albo lyglowy),
o ile obrébke tylanowg przeprowadzono w tyglu. Stwierdzono,
iz wplyw tytanu na wlasnosci mechaniczne zeliwa wysokiej wy-
frzymalosci (R, powyzej 3Ckg/mm?) Jest znikomy, nctomiasi jost



PRZEGLAD ODLEWNICZY — 1939

PO 8 — 679

wyrazny na zeliwa o nizsze] wylrzymatoici, o wigkszej zawarlo-
$ci wegla. Tylan doprowadzano w posiaci stopu Fe-Si-Ti, Do-
datkowa obrébka za pomoecq CO, nie wywiera juz dalszego
dodatniego wptywu na wilasnoéci zeliwa i nie moze byé pole-
cana do praklycznego uzytku w odlewniach. Zmiana temperatury
lania  wywiera na zeliwo wysckowegliste wigkszy wplyw
anizeli ma inne gatunki zeliwa, przy czym wplyw ten przejawia
sig w polepszeniu wlasnoici wytrzymaloiciowych. Zeliwa o bu-
dowie perlitycznej, wzglednie o graficie drobnym, jest mniej wra-
zliwe na temperature lania.

Wplyw obrébki tylanem, albo tytanem i CO, nie zostal stwier-
dzony w -odniesieniu do zmniejszenia jamy usadowej; obrébki e
powodujg czeiciowe wypelnienie jomy usadowej plynnym lub
czgéciowo plynnym metalem w pdiniejszych stadiach krzepnigcia.
Metal wypelnia wtedy jame w postaci malych paciorkéw. Zjawi-
sko powyzsze wystepuje wyrazniej przy nizszej lemperaturze lania.
Wirqcenia te rézniq sig znaczenie skladem chemicznym od me-
falu otaczaiqcego i zawierajq znaczne ilosci fosforu. Autorzy ig-
czqg fo zjawisko z budowg komérkowqg oraz wystgpieniem fosfor-
kéw. Badajc wplyw obrébki tytanu na ofrzymanie scistych odlewédw
autorzy stwierdzili wyrazny jej wplyw na polepszenie jakoici od-
lewéw. Natomiast nie stwierdzono wplywu ani obrébki fylanem,
ani za pomocg CO, na zmniejszenie ,obciggow™.

Badania wplywu piaskéw i metod formowania na powsia-
wanie wad skurczowych nie pozwolily stwierdzi¢ wplywu me-
lod formowania (ubijanie rgczne lub 'maszynowe). Odlewy wy-
konane do form suchych wykazujq mniejsze sktonnoici do two-
rzenia ,,0bciqgéw”, anizeli odlewy wykonane do form wilgot-
nych. Ndiomiast nie dalo sig stwierdzié¢ wplywu gatunku piasku
uzylego do wykonania suchych form na zjawisko ,obciqgéw”.

E. P.

(Foundry Trade Journal 1939, Nr. 1183, 1184,
1185 i 1186).

EE——

Kilka sposirzezehn o naweglaniv w zeliwiaku,

Guy Henon w czasopi$mie ,La Fonte' (1938 r., Nr. 1, sl
1131) podaje swoje sposirzeienia o naweglaniu w zeliwiakuy,
kiére przylaczamy w obszernym skrocie.

Stosujgc do fopienia w zeliwiaku rézne gatunki koksu samo-
zuzlujqcega, autor dochodzi do wniosku, ze zowartoi¢ popiotu
w koksie jest glawnym czynnikiem naweglania w zeliwiaku zlo-
mu stalowego, oraz zeliwa o niskiej zawarfodci C. Juz w 1928 r.
J. T. Mac Kensie (The Foundry, 1938 r., styczen) podal wyniki
badar nad naweglaniem w zeliwiaku zlomu sfalowega, (tab. 1)
i ustalil, ze istnieje dos¢ Scisla zaleznos¢ pomiedzy zawartoscig
popiotu w koksie i zawartaiciq wegla w zeliwie, ofrzymanym
przy topieniu na tym koksie zlomu stalowego.

Réwniez Sipp i Tobios (Stahl und Eisen, 7. VH. 1932, sh.
662) przeprowadzili szereg badah, postugujgc sie trzema gatun-
kami koksu. Wyniki badas, pocane w tab. 2, pozwalajg wnio-
skowaé, e réinica w naweglaniu zalezy od reakcyjnosci kok-
su, jok réwniez od iloici popiotu w koksie, przy czym koks
o wyiszej zawartosci popiolu daje zeliwo o nizsze] zawartosci
wegla.

Wyniki badan autera, podane w lab. 3, wskazujg ze nawe-
glanie w zeliwiaku wsadu metalu o niskiej zawerlosci wegla
jest tym wigksze, im zawario$¢ popiotu w koksie jest mniej-

TABELA 3.

Naweglanie w zaleinoci od zawartofci

popiotu w koksie,
iawarto&(: Zawartob¢ | Zawarta$t
Gatunek zeliwa wia;vz?e vgoﬁl‘?::ie ¢ \\’/vvi:e“-
% % %

Formy do kauczuku . 2,70 ll:z):?)g %lgg
Cylindry samochodowe . 2,95 g:gg 3‘31;
Zelixzenc“i‘qgliwe o bialym 27 130 | © 278
- ' 10,00 337
Cylindry samochodowe . 2,91 %g:gg g:gg
Pociski z ‘eliwa stalistego 2,49 'g:(')g %:8?
Zeliwo perlitycne 2,57 | )g:ég g:gg

sza. Oczywiicie nawgglanie zalezy réwniez od szeregu jeszcze
innych czynnikéw, a mianowicie od: )

a) skladnikéw, wsadu metalu: ostateczna zawartosé C jesl
tym mniejsza, im wsad posiada mniej C, wigecej Si i wig-
cej P;

b)'siosunku koksu da wsadu metalu: naweglanie zwigksza
sig ze zwigkszeniem fego stosunku;

c) rozmieszczenia dysz w zeliwiaku w jednym rzedzie lub
w kilku: naweglanie jest najmniejsze przy jednym rzedzie
dysz i najwigksze, gdy rzedy dysz sq wysoko;

d) wysokoici dolnych dysz nad spodem zeliwiaka: nawegla-
nie jest minimalne przy malej glgbokosci kotliny;

TABELA L

Naweglanie zlomu stalowego wg Mac Kenzie’'go,

Zawartoéé poplotu w koksie 17,0 16,9

10,0 5.8 3,9 Il 1,0 0,2
v C w zeliwle ., 1,73 /1,80 2,5 2,1 2,81 3,38 3,54 4,27
TABELA 2
Nawegglanie w zeliwiaku wg Sippa i Tobiasa,
Temperat, Zawartodé Zawarto$é C w zeliwle przy C we wsadzie
Gatunek koksu P o~ o | -
reakejt °C | poplotu w %, 1,5% 1,9% \ 2,6% 3,19, 3,50,
oo 750 9,86 2,95 3,08 324 3,31 3,36
nm .. ... 725 8,8l 2,66 2,83 3,06 3,17 3,24
w . ... ... 650 7,74 2,50 2,72 2,97 AN 3,20
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e) obecnosci zbiornika: w zeliwiaku posiadajgcym zbiornik
naweglanie jest mniejsze;

f) czestolliwoici spustéw, gdy zeliwiak nie posiada zbior-
nika: naweglanie jest mniejsze przy czestych spustach;

9
h

temperatury zeliwa: gorqce zeliwo nawegla sie wigcej;

dmuchu do zeliwiaka:
zwigkszeniem dmuchu.

naweglanie zmniejsza sig ‘ze

Nie negujgc wyzej podanych czynnikéw, zawartosé. popiotu
w koksie daje mozno$¢ odlewnikom produkujgcym  zaliwo
o wyzszych wiasnoiciach b. prosliego i dokladnego requlowanio
zawarfodci wegla w zeliwie. Oczywiscie nalezy przede wszyst-
kim odpowiednio usiali¢ skiad chemiczny wsadu metalu, a na-
stepnie, postugujqc sie zawartoicig popiolu w koksie, mozna
otrzymywaé zeliwo o b. malych wahaniach zawartosci.

Stosowanié nomnmalnego koksu pocigga za sobg koniecznodé
zwigkszenia ilosci fopnikéw przy zwiekszaniu zawartosci popiofu
w koksie, kibry zazwyczaj posiada charakter kwasny. Zwigksze-
nie iloici fopnika pocigga za sobq zwigkszony rozchéd koksu,
jak réwniez zwigkszone zuzycie obmurza zefiwiaka. Specjalne
gdtunki koksu — somozuzlujgce stosowane bez fopnikéw i po-
s‘.édc)qce wyzszg zawarfosé popiolu (zwykle 16 — 20%) w tym
wypadku znajdujg szczegdlne zastosowanie, pozwalajgc znacz-
nie obnizyé zawartod¢ C w zeliwie z okreslonego zeliwiaka,
‘orzy prostej metodzie postgpowania i znacznej oszczednosci
obmurza,

o.M
AeEpE—

Studia nad wlasciwoséciami odlewniczymi sialiwa.

Komisja do badania staliwa, utworzona w 1927 r, przez lron
and Steel Industrial Research Council, dla podniesienia jakosci
staliwa, w maju 1933 na zebraniu Iron and Steel Institute przed-
stawila swoje pierwsze sprawozdanie. Gléwnym zadaniem po-
stawionym Komisji bylo zebranie danych dotyczqcych zmniejsze-
nia iloéci brakéw. Po poprzednim zbadaniu warunkéw odlewa-
nia cylindréw do pomp oraz kadlubéw silnikéw, rozpoczeto
studiowanie odlewania kadluba z odgalgzieniam! do przewodu
parowego o cigzarze 110 kg {rys. 1), przedstawiajgcego duie

frudnosci przy odlewanu. Dzjewie¢ stalowni wykonalo réznymi
sposobami 16 odlewéw tych korpuséw, kiére poddano nastepnie
dok.adnym badaniom. Szczegéing uwage zwrécono na zapo-
bieganie peknigciom na gorgco za pomocq irodkéw zabezpie-
czajqeych, jak nadlewy, ochladzalniki i t. p.  Ankiela przepro-
wadzona pomiedzy 9 staliwniomi dala najréznorodniejsze od-
powiedzi, dofyczqce zmian w konsirukeji odlewu, a mianowi-
cie: dostasowanie gruboici zeber do gruboici kolnierzy, zwiek-
szenie olwordw w zebrach, odlewanie kadluba pelnym i na-
slepnie wylaczanie olworu, odlewanie kadiuba niecatkowitego,
lecz podzielonego na dwie czeici, Cztery staliwnie proponowa-
ly zmniejszenie grubodci Scianek w przekroju AA. Szeié sta-

liwni proponowato odlewanie poziomo ewentualnie z lekkim
pochyleniem z odgalezieniami do géry, dwie stoliwnie — pio-
nowo z podwéjnym kotnierzem do géry. Najrozmaitsze pro-
pozy¢je dotyczyly doprowadzenia wlewéw: dwie staliwnie pro-
ponowaly doprowadzenie wlewu do lewego, trzy do prawego
kolnierza, jedna do zebra gléwnego kolnierza i jedna do érodka

kadiuba.

Badanie odlanych kadlubéw wykazalo, Ze najlepsze wynik
otrzymano przy poziomym odlewaniu z odgalgzieniami do géry,
Charaklerystycznym  jest stosunek wagi odlewu do przekroju
i wagi nadlewoéw. Przy nadlewach, wynoszqcych 45% wagi od-
lewu, kadiuby byly dobre. Nadlewami, wynoszgcymi ponad 50%
wagi odlewu, nie osiggnigto bynajmniej lepszych odlewéw.
Ogélna powierzchnia przekrojéw nadlewéw, mierzonych w naj-
cienszych przekrojach, przy dobrych odlewach wynosila 264 cm?;
wigksza powierzchnia przekrojéw nie wykazywala ulepszajg-
cego wplywu na odlew. Nie wysokie nadiewy, lecz o wigkszym
przekroju | wadze, daly znacznie lepsze wyniki, anizeli wgskie
a wysokie. Doprawadzenie wlewéw do krafncowych kotnierzy
dalo lepsze wyniki. Niska temperalura odlewania, znaczna szyb-
ko$¢ zalewania formy oraz dostalecznie dlugie zosilanie nadle-
wéw sprzyjalo osiqgnigciu dobrych wlasnosci odlewu. Skutki wy-
sokiej temperatury odlewania tylko do pewnego stopnia mozna
bylo zmniejszy¢ wolnym zalewaniem formy. Naleiyle ustawienie
nadlewéw jest bardzo waine, poniewaz zadna zmiana konstruk-
cji nie moze usungé trudnoici odlewniczych, o ile nie bedzie
zwrécona dostatecznie uwaga na rozstawienie nadlewéw. Przy
trudnych odlewach kazda czgé¢ odlewu powinna byé zbadana
pod wzgledem przebiegu krzepniecia i odpowiednio wyposazo-
na w nadlewy.

Badania 16 odlewéw wykazaly, ze przez wolne slygnigcie
po wyzarzeniu osiqga sig gorsze wilasnosci wylrzymatosciowe,
anizeli przy szybkim stygnigciu, lak, ze granica sprezystosci
oraz wylrzymalosci na rozciqganie przy wolnym slygnigciu byly
o 6 kg/lmm?, a przydiuzenie o 2%, przewezenie o 6%, wy-
trzymalo$é na uderzenie o 1 mkgfcm? niisze, anizeli przy szyb-
kim stygnigciu,

Sprawozdanie kohczy sie wnioskiem, ze konstruktor bardzo
przyczynia sie do osiqgnigcia dobrego odlewu i odwrelinle, przy
niewlaiciwe] konstrukcji staliwnik czestokro¢ nie jest w stanie
ofrzymaé zdrowego odlewu, slosujgc najréinorodniejsze Srodki
zaradceze.

Streszczenie powyzsze, podane z pewnym opodznieniem, wigze
s.g z recenzjq o dalszych pracach Komitetu, podang na sironicy
77 biezgcego rocznika ,Przeglgdu Odlewniczego”.

(Foundry Trade Journal, 1933, Nr. 48, sir. 361,
379 i 403),

Komunikaty Sekretariatu GROD

(Warszawa, Marszatkowska 140, iel. 586-06).

W zwigzku z zapadlq uchwalg Walnego Zgromadzenia
Grupy Odiewni przy P. Z. P. M. w dniu 31.1Il. 1939 r. o naby-
waniu materiatéw formierskich u dostawcéw kwalifikowanych —
Zarzgd Grupy Odlewni przeprowadzil badania piaskéw formier-
skich nadestanych przez dostawcoéw i sparzqdzil pierwszq li-
stg kwalifikowanych dostawcéw, kiérq rozestat do wszysikich
cztonkéw Grupy Odlewni i dostawcow piaskow formierskich
z prosbq o zaopalrywanie sig w malerialy formierskie u-dostaw-
céw umieszczonych na zalgczonej liscie. — Podajemy tg liste po-
nizej:
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Firma Adres

Nazwa handlowa materiafu

Ocena Zakladu Odlewnictwa
Politechniki Warszawskiej

| | Domagata Stanistaw | Lgotka, p-ta Kroczyce,

pow. Olkusz

Czerwony piasek odlewniczy

Piasek formierski tfusty gruboziar-
nisty

2 | Stanczykiewicz
Wiadystaw

Tarndw, Gumniska Polna 2

— Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

Mutek formierski do odlewdéw
“metalowych

Plasek formierski ‘tlusty drobno-
Ziarnisty,

3 | Cohn Benno Tarnowskle Géry

Bialy tlusty piasek form.” spe-
cjalny do odlewéw na sucho

Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

Jasno-zélty b. tlusty grubo-
ziarnisty plasek formierski

Piasek formierski tiusty gruboziar-
nisty

Mutek form. gat. |

Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

4 | Balcerkiewicz Leon Lédz, Krochmalna 30

Mutek form. gat, 2

Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

Mutek form. gat. 3

Piasek formierski chudy drobno-
Ziarnisty

Zétty drobnoziarnisty

Piasek formierski ttusty normalny

| Zielony

Piasek formierski ttusty gruboziar.
nisty

Libiaz Wielki 40

\
5 | Harat Andrzej l
woj. Krakowskie

Czerwony gruboziarnisty

Plasek farmierski tlusty gruboziar-
nisty

Szaro-biaty gruboziarnisty

Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

Szary w brytach

Piasek formierski ttusty gruboziar-
nisty,

| Kopalnia ,,Przymitowice"’

Piasek formierski tlusty gruboziar-
nisty

6 | Zasada Stefan Olsztyn k/W-wy

Kl

Kopalnia ,,Zrebice"

Piasek formierski ttusty gruboziar-
nisty

|
i
|

Kopalnia ,,Zrgbice-|Jelen”

Piasek formierski ttusty grubcziar-
nisty

Dalsze prace s3 w toku i niebawem ogloszona zostanie nastgpna lista.

Komunikaty Sekretariatu STOP

(Warszawa, Polna 3 — Politechnika — Tel. 8-46-02 wewn. 117).

W dniach od 24 wrzeénia do 1 pozdziernika odbedzie sig
w Warszawie XIX Kongres Chemii Przemystowej (Congrés Chi-
mie Indusirielle).

Program. prac Kongresu obejmuje 6 grup podzielonych na 15
sekeyj, z kiérych specjalnie ciekawe dla czytelnikéw ,,Przeglg-
du Odlewniczego” mogq by¢ sekcje 3 i 4 grupy ll-giej, poiwie-
cone zagadnieniu paliwa, araz sekcja 7 — grupy lll-ciej —
metalurgia.

Prezesem Komitetu Organizacyjnego Kongresu jest rektor Po-
litechniki Warszawskiej prof. dr. Zawadzki, za§ Prezesem Ko-
mitetu Naukowego — prof. S. Przytecki.

Na . zyczenie Komitetu Naukowego Kongresu — organizacji
prac naukowych sekcji 7 podjqt sig¢ Prezes STOP inz, K. Gier-
dziejewski,

Zgloszone sq na Kongres dia sekeji 7 nastepujgce referaty:

1) Prof. A. Porfevin i inz. M. R, Castro (Fr.) — ,,Examen
de la récristallisation
Spéciale”.

2) Dr. es-sc M. Ballay, i inz. M. R. Chavy (Fr) — wLespro-

d'une Austenite

priétés de quelques fonies grises au Ni-
ckel-Molybdene".
3) Dr. inz. H, Lepp (Fr) — ,Sur {e sysfeme oxy-

géne hydrogéne-fer liquide"

4) J.- Herenguel (Fr) — ,Resuvltet d'essais de

traction d'eprouveties en alliages légers
soudés par resistance’.

5) Prof. A, Levebvre (Belgia) — ,Procedé o la sou-
de en sidérurgie”.

6) Piof. dr. Centnerszwer i W. Heller — ,,0 szybkojci

rozpuszczania sig stali

kwasach mineralnych”.

specjalnych w
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7) nz. A. Ascik — ,Zasady doboru siali kwaso-
odporny¢h i nierdzewnych”

8) Prof. dr. A. Skgpski i O, Miiller, — ,Sur |'affinite
de soufre au fer, manganese, plombe et
du cuivre aux iemperatures elevés".

9) Prot. dr.A. Skqpski, W. Goslawski i O. Kotlifski. — ,,D on-

nées nouvelles sur la forme d'existan-
ce du soufre dans des aciers"

10} Dr. inz. Smiclowski, — ,Pekanie mosigdzéw
pod wptywem korozji i naprezen mecha-
nicznych'" — Fissurations des laitons sous
I'influence de la corrosion et des ten-
sions mecaniques'.

11) IProf. dr. inz, I. Feszczenko-Czopiwski. — ,Stale Cr-Ni
odporne na-dzialanie H2504iHCl".

12) Prof, dr. inz. A, Krupkowski — ,L'oxydation de |'e-
tain liquide et du liqguide a 10%
sn'

13) Inz. J. Malecki — ,,Otrzymywanie
centowego

bronze

wysokopro-
metalicznego z ub o-
gich polskich rud przy pomocy gazu ziem-
nego". ) '

14) Prof. inz. A. Trzebianowski, — ,La
alliages binalires Cr-Mo et
sten) etudiée au des

Poza {ym spodziewane sq referaty dr.
. inz. Boutigny,

"zelaza

des
(fung-

structure
Cr-Tu

"
moyen rayons X"

P. Bastien'a oraz

Oficjalne otwarcie Kongresu nastqpi w poniedzialek dnia
25 wrzeénia b. r. po czym prof. dr. W. Swigtostawski wygtosi re-
ferat p. t. ,Z badan nad koksowaniem wegli spiekajgeych i nie-
spiekajgeych.

Tak podczas Kongresu, jok i po Kongresie, przewidziane jest
zwiedzanie fabryk w Warszawie, todzi, Moscicach, Krakowie,
Gérnym Slgsku 1 1. d.

Prawo uczestniczenia w Kongresie majq osoby, ktére zglo-
szq swoj udzial zawczasu. .

Udzial zgtaszaé mozna na odpowiednich drukach, ktére na
zapolrzebowanie nadesle Komitet Naukowy XIX Kongresu Che-
mii Przemysiowe] w Warszawie, ul. Polna 3 — Politechnika, albo
lez na telefoniczne zwrocenie sig el 8-39-40.

Wipisawe wynosi 5 zi, dia oséb towarzyszqeych i studentéow —
2 zt. _ A !

Nalezno$é nalezy przekazyweé na r-k P. K. O. Nr, 16438,

Po otrzymaniu zgloszenia i wpisowego zoslang wyslane od-

powiednie karty uczesinictwa i znizki kolejowe.
. Zapisy bedg trwaly do dnia 1 wrzeénia b. &

Odbycie wycieczki bedzie udoslepnione jedynie tym uczest-
nikom Kongresu, kiérzy zgtoszq-zawczasu swédj udziat w wy-
cieczkach, za$ poéiniejsze zgloszenia uwzgledniane bedq tylko
w miarg moznosci.
~ Zarzqd STOP przypuszeza, ze Kongres powyiszy zainferesuje
Czlonkéw Stowarzyszenia, kiérzy licznie wezmg udzial w jego
pracach.

W dniu 19 maja b, r. odbylo si¢ w lokalu Towarzystwa Woj-
skowo-Technicznego w Warszawie — Zebranie Zarzqdu STOP,
na ktérym dokonano wyboru Prezydium Zarzqdu w naslegpuijg-
cym skladzie

Prezes — prof. int. K. Gierdziejewski,
Wiceprezes — inz. S. Ambroiewicz,
Sekr. Gen. — inz. Z. Lenartowicz,

- . Skarbnik — G. Wojtowicz-

Wiadomosci z kraju i zagranicy

Miedzynarodowy Kongres Odlewniczy 1939 r.

Doroczny Migdzynarodowy Kongres Odlewniczy w roku bie-
zgcym odbyl sie w dniach 11—17 czerwca — w Londynie.

Z wiadomosci podawanych w poprzednich numerach ,,Prze-
glgdu Odlewniczego" przypominamy, ze po Kongresie zosiala
zorganizowana dwulygodniowa wycieczka po calej Anglii dla
zwiedzenia najciekawszych obiekiéw przemysiu odlewniczego.
Sprawozdania z lej wycieczki bedq podane w pézniejszych nu-
merach ndszego pisma przez bezpoérednich jej uczesinikéw, bo-
wiem w skladzie jej brato udzial 11 kolegéw wraz z 5 paniami.

Szczegdlowe rozpatrzenie prac Kongresu podane bedzie réw-
niez w naslepnych zeszytach, przy czym caly szereg referatéw,
kiére wydajq sie nam wazniejsze lub tez ciekawsze dla polskiego
czylelnika, bedq podane w tlumaczeniu autoryzowanym, zas ze
wszyslkimi pozostalymi referalami czytelnik polski zapozna sig’
na podstawie krotkich sireszczen, kidre sq obecnie w opra-
cowaniu.

Na tym miejscu natomiast chce w kilku stowach podaé krdl-
kie sprawozdanie z pierwszej czgéci Kongresu.

Uroczyste otwarcie Kongresu odbyto sie dnia 13 czerwca
w specjalnej Sali The Dorchester Hotel. Otwarcia dokonat Sir
Frank Bowater Kt., Lord Mayor ‘Londynu, przy czym przy stole
prezydialnym obok niebo zasiedli: dotychczasowy prezydent The
Instifule of Brilish Foundrymen J. Hepworth i obrany na r. 1939/40
Prezes tego stowarzyszenia W. B. Lake. Réwniez przy stole pre-
zydialnym "zajgl miejsce Prezes Migdzynarodowego Komidelu
Technicznych Zwigzkéw Odlewniczych (CIATF) dr, inz. G. Van-
zetti, jako przedstawiciel wszystkich gosci cudzoziemskich oraz
wiceprezes I. Lobstein. Przy stole prezydialnym zajqt takie
miejsce zarzqd Instytutu Odlewnikow Brylyjskich.

Po wstepnym stowie p. F. Bowater, ktéry powital gosci przyby-
bytych z réinych stron Imperium brylyjskiego (Kanada, Australia,
Afryka Poludniowa, Mowa Zelandia, Indie) oraz gosci przyby-
tych z zagranicy, a szczegélnie ich oficialnych reprezentanlow
i podkreslit ogromne znaczenie przemyslu odlewniczego dla
ogblnego pomysilnego rozwoju przemystowego  kraju  —
dr. Vanzelli podzigkowa! w imieniu zgromadzonych goici za
powitanie | za zlozone zyczenia owocnej pracy,

Wsréd przybytych na oiwarcie gosci znalezli sie wybitni
przedstawiciele przemyslu i nauki z odlewnictwem zwigzanych,
a mianowicle: prof. A. Porfevin, dyr. A, Brizon, p. |. Lobstein -—
Prezes ATF, inz. Bastien — Francja, p. J. Leonard, E. Ropsy,
Deprez, prof. Lelebvre itd. — Belgia, p. E. Piwowarsky, d.
N. Jungbluth, P. Marfens, P. Bardenheuer i inni z Niemiec,
Barigozzi, Du Pouis, M. Olivo — Nalia — jezeli wymienimy
osoby bardziej popularne w Polsce i znane osobiscie polskim
odlewnikom bqdi z Kongreséw Odlewniczych Migdzynarodo-
wych, bqdz z innych Kongreséw Odlewniczych. Reprezentowa-
no 21 krajéw, zaé ogélna ilos¢ uczesinikéw wynosita ponad
600 oséb. ‘

Po pierwszych dwéch przeméwieniach nastgpito uroczyste do-
reczenie nagrody ztotego medalu Oliver Siubbs, kidrq olrzy-
mal w roku biezgcym znany amerykanski specjalista zeliwa cig-
gliwego dr. inz. H..A. Schwartz, po czym obecni na Kongresie
byli $wiadkami dosyé ciekawe] ceremonii wprowadzenia w urzg-
dowanie nowoobranego Prezesa i Wiceprezesa Instylutu brytyj-
skich odlewnikéw, polgczonq z przekazywaniem odpowiednich
tafcuchéw ztotych, kiére sq emblematem sprawowania w Sto-
warzyszeniu wladzy.

Ustepujqcy Prezes p. J. Hepworth podzigkowat Lord M'cx.yor‘owi

Londynu za-udziat w otwarciu Kongresu, po czym ostatni opuicil
zebranie, C
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Po wznowieniu posiedzenia nowodbrany Prezydent ‘Insti-
tute of Brilish Foundrymen, W. B. Lake, wyglosit diuzsze prze-
méwienie, charakieryzujgce postep odlewnictwa w ciggu ostat-
niego roku na réznych jego odcinkach. Referal ten réowniez
w przysztosci podamy na stronicach ,,Przegladu Odlewniczego”.

Nastgpil najbardziej moze ciekawy moment posiedzenia,
gdy na méwnice wszed! laureat nagrody Nobla, prof. W. L. Bragg,
dyrekior The Cavendish Laboratory in the University of Cambrid-
ge — w celu wygloszenia odezytu p. + ,The Atomic Paltern
of Melals", Inferesujgcych sie blizej treiciq fego odczytu od-
sylamy do wlasciwych numeréw Foundry Trade Journal, gdzie
zostal wydrukowany.

Po odczycie prof. Bragga nastgpila przerwa. Posiedzenia
techniczne wznowione zosltaly lego samego dnia.

Wszysikie referaty wygloszone na Kongresie podzieli¢ moz-
na na 7 grup, jak zresztq bylo fo zrobione przez organizato-
réw przy ukladaniu posiedzed naukowych Kongresu. Grupy te
obejmowaly referaly rozpatrujgce zagadnienia zblizone, jak np.
zagadnienie metali niezelaznych, zagadnienie zeliwa i staliwa,
zagadnienie maleriaidéw formierskich i ogniofrwalych, zagadnie-
nie fopienia i zasady sporzqdzania stopdw itp., przy czym jedno
z {ych posiedzern bylo polgczone ze wspdlnym posiedzeniem
Iron & Steel Institute. Program byt ulozony w ten sposéb, ze
jedno popoludnie podczas Kongresu, jok réwniez jedno
popoludnie i jeden dziefi podczas frwania Kongresu poswiecono
zwiedzaniu bqdz zakladdéw przemystowych, bgdz zakiadéw na-
ukowych.

Dorocznym zwyczajem podczas Kongresu odbylo sig posie-
dzenie Migdzynarodowego Komitetu Metod Badania Zeliwa pod
przewodnictwem p. dyr. Hurst'a — Anglia, — kiéry objql prze-
wodnictwo tej Komisji po p. Leonard — obranym na to stano-
wisko podczas Kongresu w Warszawie. Szczegdélowy protokot
tego posiedzenia bgdzie podany na stronicach ,,Przeglgdu Od-
lewniczego” po otrzymaniu go z Anglii.

Mamy do zanotowania tylko faki, Ze na skutek propozycji
prof. A. Porfevino p. K. Gierdziejewski uproszony zostal do zre-
ferowania na nastepnym zebraniu Komitetu sprawy klasyfika-
¢ji grafitu w zeliwie na podstawie tych materialéw, jokie do-
starczone zostang mu przez poszczegélne organizacje odlew-
nicze. i

Po zamknigciu prac Kongresu odbylo sie pod przewodni-
clwem p. G. Vanzeffi posiedzenie Komitetu Zwigzku (CIATF),
kiérego przebieg réwniez bedzie podany wg protokétu w na-
stepnych numerach.

Do zanotowania jest faki, ze Prezesem Komiletu na rok
przyszly wybrany zostal p. E. Lobsfein — Prezes Francuskiego
Stowarzyszenia Odlewnikéw, zaé stanowisko Wiceprezesa ob-
sadzone ma byé przez przedstawiciela wegierskiej organizacii
odlewniczej.

Ustalono, ze przyszty Kongres odbedzie sig w 1940 r. w Me-
diolanie i Rzymie, przy czym, poniewaz w lym samym czasie
ma mieé miejsce odbywajqey sig co 5 lat Kongres Metalurgii,
Gérnictwa | Gelogii Stasowanej, dla kiérego obrad obrano
Rzym, posiedzenia Kongresu w Mediolanie poiwigcone bedq
rozpatrzeniu zagadnief czysto odlewniczych, dolyczgecych samej
technologii procesu formowania, odlewaniu itp., zai wszystkie
referaty charakteru metaloznawczego bedq przerzucone na po-
siedzenia w Rzymie,

lako hasto dla Kongresu italskiega obrano ,,postep w me-
chanizacji wytwarzania form i rdzeni”.

Pomimo isiniejqcych zaognionych stosunkéw w atmosferze
miedzynarodowej Kongres londyriski odbyt sie w aimosferze wy-
rozumiatej kolezenskosci i gdyby nie drobne zgrzyly, kidre
czasem daly sie stwierdzié¢, moina byfoby mysieé, ze méwié
mozemy o uslalone]j i nie nasuwajqcej zadnych zastrzezen wspél-
nej pracy przedstawicieli wszystkich norodéw nad postepem
wspélczesnej fechniki i nauki odlewnictwa. W kazdym bqdz

razie ogdlne usposobienie i nastréj byly znacznie spokojniejsze
i mniej nerwowe, anizeli fo dawafo sie wyczuwaé w roku ubie.
glym podczas Kongresu w Polsce, szczegdlnie w okresie jege
ostatnich dni.

Nalezy podkresli¢ z wielkim zadowoleniem fak!, ze delegacja
polska nalezala do ‘jednej z najliczniejszych. W sklad delegacii
wchodzili: pp. K. Gierdziejewski jako przewodniczqcy, J. Lu-
tostawski jako jego zaslepca, p. J. Dickman, jaka delegat STOP
do Komitehs Melod Badania Zeliwa (jednoczesnie z p. K. Gier-
dziejewskim), oraz pp. Koledzy: Dagnan Anastazy — (Ernest
Erbe — Zawiercie), Dobrzanski Jan — (Hula Zgoda), Kwiatkowski
St. — Trzyniec), Pelczarski St. — (Hula Zgoda), Siaub Fry-
deryk — (M. S. D. Lwéw), Zachwieja St. — (Huta Zygmunt),
A. Harasowski (Trzyniec), Poza tym bierny udziat zglosito ok.
20 czlonkéw STOP.

Slowarzyszenie Techniczne Odlewnikow Polskich przedstawito
wymienny referat oficjalny, opracowany przez dr. inz. M. Czy-
iewskiego | umieszczony w poprzednim numerze naszego pisma.
Wskutek nieobecnoici prelegenta referal zostal przedstawiony
przez p. J. Lutostowskiego na posiedzeniu naukowym dn. 16.VI.
Na posiedzeniu naukowym dn. 14.Vl. w Sekcji B do prezydium

zaproszony zostal p. K. Gierdziejewski. Czlonkowie "delegacii

" polskiej brali udzial w posiedzeniach i dyskusjach.

I Konferencia poéwigcona zagadnieniom aluminium.

 Z okazji Wystawy Krajowej w Zurichu odbedzie sie w dniach
12, 13 i 14 wrzeénia r. b, w gmachu Politechniki Federalnej,
pod protektoralem jej Rektora, prof. dr. A. Rohna — Il Konfe-
rencja poswigcona aluminium, kidrej plan obejmie nasfepujgce
zagadnienia: i

Dzieh | — Wytwdrczo$é i rola gospodarcza
aluminium, Obrébka aluminiumijego sio-
péw. ¢

Dzien Il — Zastosowanie aluminium i jego
stopéw. Metody badania wlasnosdci alumi-

rium i jego stopdw.

Dzief Il — Zwiedzanie laboratoriéw bada-
wczychf Aluminium Industrie A, G. w Neuhao
sen ’

Celem tej konferencji jest nie tylko przedstawienie jej ucze-
stnikom, w sposdb naukowy i wyczerpujgey, przebisgu wytwér-
czoéci aluminium, ale réwniez wskazanie réznorodnych mozli-
woéci zastosowania i danie rad praktycznych.

Wykladowcami na tej konferencii beda najwigksi specjalisci,
nie tylko szwajcarscy, ale rowniez i zagraniczni, a miedzy in-
rymi: z Francji — prof. dr. A. Portevin, z Niemiec — prof
dr. inz. Haas, prof. dr. W. Kister, prof. dr. G. Masig, z An-
gli — W. C. Devereux, dr. A, G. C. Gwyer, R. Seligmar.
z Wioch — prof, dr, C, Panseri.

Organizatorem Konferencji jest prol. dr. A. von Zeerleder
do kiérego nalezy zwracaé sie po wszelkie informacje, pod
adresem — Postkasten Nr. 38585, Neuhausen am Rheinfall
w Szwajcarii. :

BIBLIOGRAFIA ODLEWNICZA
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— . Nowy gatunek pylu formierskiego”, Giess. Praxis 1939,
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Nr. 1182, str. 305. Konstrukcja. Palniki gazowe.

Kontrola temperatur (290)

R. Thews — ,Siosowanie pirometréw nurkowych w odlewni”,
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Specy-
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Nr. 3, str. 108. Sklad chemiczny. Obrébka termiczna. Mi-
konstrukiura. Wlasnoéci mechaniczne. Sferoidyzacja.

A. Allison — ,Cylindry z eliwa ulwardzonego”, Bullefin de
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pornoéé na korozje w wysokich temperaturach, Wplyw
wegla. Metody stosowane aby zapobiec tworzeniu sig
karbidéw.
ici wegla.

Spawanie stali nierdzewnej o niskiej zawarto-
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H. Marfell — ,Rozwéj produkcji duraluminium w ostatnich la-

tach”, Giess. Praxis 1939, Nr. 13/14, sir. 128. Zastosowa-
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— ,Odlewy piaskowe z brgzéw manganowych”, Biulletin
de I'ATF. 1939, Nr. 2, str. 74. Formowanie. Topienie i od~
lewanie. Wady odlewnicze.
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Przepisy na mase dia odlewéw odsrodkowych.
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— ,Pily tadmowe modelarskie', Giess. Praxis 1939, Nr. 13/14,
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1. Pillon — | Zjawiska stalyczne i dynamiczne przy zalewaniu
formy”, Bulletin de I'ATF. 1939, Nr. 2, sir. 43. Obliczanie
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. Parkes — ,,Odlewy odsrodkowe", Foundry Trade Journal
1939, Nr. 1182, sir. 310. Teoria, Odlewanie rur zeliwnych,
piericieni ttokowych, systemem odirodkowym. Wylrzyma-
fos¢ form zeliwnych wirujgcych.

Powlekanie odlewdéw metalami (650)

R. E. Kinkead — ,Powlekanie odlewéw metalami za pomocq
tuku elekirycznego”, Metallurgia 1939, Nr. 3, str. 149.
Powlekanie stalg nierdzewng. Wyposazenie. Struklura po-

wloki ochronnej. Sktad chemiczny.

_ Emaliowanie (660)

J. H Gray — ,Emaliowanie odlewéw w Ameryce”, Foundry
Trade Journal 1939, Nr. 1181, str. 290. Gatunki emalii.
Emalia porcelanowa.

-Odlewnie iinstalacije (800)
R. C. Shepherd — ,Odlewnia czgici do silnikéw ropowych”,
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R. S.

NOWE KSIAZKI

~Stownik nazw pracownikdw w przemysle i rzemiosle™;
noktadem Ministerstwa Przemystu i Handlu r. 1939",

Celem fego wydawniciwa jest ujednosiajnienie nazw zatrud-
nionych pracownikéw oraz podanie, jakie przygotowanie teore-
czne | prakiyczne wymoagane jest od poszczegélnych pracowni-
kéw, przy czym te dane sq postulatami, kidre majq byé stopnio-
wo wprowadzane w zycie.

Stownik sklada sig z 3-ech czeici — pierwszej, obejmujgce)
nazwy pracownikdéw wspélne dla catego przemyslu fub wigkszo-
$ci jego grup, drugiej, gdzie umieszczone sq nazwy pracowni-
kéw wedlug grup i poszczegdlnych galezi przemystu, wreszcie
trzeciej, podajgcej nazwy pracownikéw. rzemiosla,

Odlewnictwo umieszczone jest jako pierwsza galgi przemy
stu metalowego i zawiera 39 pozycyj. Précz tego zncjdujemy
kitka nazw w czeici pienwszej oraz we wspélnym wykazie dia
calego przemyshi metalowego.

Dzial adlewnictwa zostal opracowany przez & p. J. Kowfu-
nowa i Z. Lenarfowicza przy wspéfudziale S. Ambroiewicza, S.
Buzka, K. Gierdziejewskiego, J. Lufostawskiego, E. Mieszczan-
skiega, S. Pelczarskiego, S. Zachwiei, J. Zyberfa i in.

Ukazanie sig fego wydawniciwa nalezy powitaé z duzym
zadowoleniem.  Uslalenie ostaleczne i ujednostajnienie nazw
pracownikéw w przemyile naszym jest moze bardziej poirzebne,
niz w innych goleziach, wymienig tu choéby rézne uiywane na-
zwy dla pracownikéw czyszczqcych odlewy: oczyszczacz (nazwa
wg stownika), czyszczacz, pucer.

Niech mi wolno jednak bedzie zwréci¢ uwagg na pewne, zda-
niem moim, niedociggnigcia.

Stownik znosi nazwe formierz i zamienia jg ne kszial
towacz (), podajgc w nawiasach, jako dolychczas jakoby
utywang nazwg formiarz. (Dlaczego formid¥z, a nie for-
mierz? Co prawda méwi sig §lusarz, fokarz i 1. d., ale jest réw-
niez szlifierz, wigc moze byé podobnie i formierz). Stowa for-
ma i formierz sq usywane powszechnie, pod wzgledem jazyko-
wym sq zupetnie poprawne i, jak mi si¢ wydaje, nic nie prze-
mawia za ich zmiang.

Natomiast nowolwér ksztaltowacz (a jak bedzie sig nazywaé
forma?) jest niefortunny, jako dhugi i trudny do wymdwienia.
Jestem przekonany, ze ta nowa nazwa sig nie przyjmie, a takich
wypadkéw w podobnym wydawnictwie nalezy bezwzglgdnie
unikaé.

Dalsze moje uwagi dolyczg wymaganego przygotowania
teorelycznego i praklycznego.

Jako kierownikéw odlewni: metali niezelaznych, staliwg, sto-
péw miedzi oraz stopéw tozyskowych (czy fo polqczenie jest
stuszne?) i zeliwa wymieniono inzynieréw mechanikéw lub inzy-
nieréw hutnikéw, natomiast jako kierownika odlewni stopéw
lekkich — inzyniera mechanika lub metalurga. Czy to ma- zna-
czyé, ze inzynier mefalurg nie moze byé kierownikiem np. od-
lewni staliwa, albo inzynier hutnik — kierownikiem odlewni sto-
péw lekkich?

Od majsiréw formierskich (w stowniku nazywajq sie oni
ymajstrami  ksztallowniczymi), majstrow topienia i in. zatrud-
nionych w odlewni wymagane jest ukonczenie gimnazjum, wzgl.
Jiceum, natomiast dla majsira modelarni drzewnej wylarcza eg-
zamin mistrzowski stolarski i kurs modelarski, Te wymagania
sq niewspéimierne, gdyz przygotowanie teoretyczne majstha
modelarni drzewnej musi byé co najmniej réwne kwalifikacjom
np. majstra wykanczalni. Ciekawym szczegétem jest, ze maj-
ster modelami metalowe] winien byé absolwentem liceum me-
chanicznego.

Przepisanym cenzusem naukowym dla formierzy recznych
jest gimnazjum odlewnicze, jako przygotowanie prakityczne dla
formierzy stopdw lekkich podana egzamin czeladniczy, dla in-
nych gatunkéw melali — 2-letniq prakiykg. Czy fo ma zna-
czyé, ze egzaminy czeladnicze majq byé¢ dla nich zniesione?
A ulrzymane tylko dla formierzy na stopy lekkie? Moim zda-
niem egzaminy czeladnicze powinny by¢é ul:zymane dla wszyst-
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kich formierzy, a réinica wprowadzona przez slown’k jest nieu-
zasadniona. '

Modelarz drzewny winien by¢ wg slownika czeladnikiem
stolarskim z roczng prakiykq. Wigze sie to z okresleniem czyn-
noSci rzemiedinika stolarza, kidre obejmujg m. in. ,,wykonanie
drewnianych modeli do odlewéw". Polqczenie zawodéw modela-
rza drzewnego | stolarza uwazam za niewskazane. Poza tym,
ze obaj pracujg w drzewie nie majg wiele ze sobg wspélnego.
Stolarz z reguly nie zna sig na sposobach formowania i rdzenio-
wania oraz nie umie czylaé rysunku technicznego, co jest wyma-
gane od modelarza. W obecnych czasach, gdy trudno o mode-
larzy, prébowalem przyuczyé do tej pracy stolarzy i na podste-
wie fych do$wiadczen moge siwierdzi¢, ze wyniki nie sq zache-
cajgce. Zdaniem moim modelarz musi byé czeladnikiem m o-
delarskim.

" Wreszcie drobne przeoczenie — w wykazie wspdlnym dla
catego przemystu melalowego wymleniono asystenta odlewni,
a nie wspomniano ani o kierowniku, czy majsirze odlewni.

Powyisze uwagi, kiére sq zreszlg przewainie mymi osobi-
stymi poglgdami, nasungly mi sig¢ przy przeglgdaniu wydawni-
ctwa. Nie umniepszajg one w niczym lego, co stwierdzilem na
wstgpie, ze praca la jest potrzebna i na czasie. Catod¢, skia-
dajgea sie 3315 pozycy] i 351 stron, wzbudza uczucie podziwu
dla ogromu wlozonej wen pracy.

Inz, I. Dickman.

P. S

Calkowicie podzielam osobiicie, a przypuszczam ze i pozo-
stali wspbtpracownicy czesci odlewniczej stownika, wymienieni

Hasta,

pouczenia

w powyiszej recenzji, réwniez sq fego zdania co i kol. I, Dick-
man, iz wprowadzenie nazwy ksztallowacz" zamiast | for-
mierz"’ jest niczym nieuzasadnionym dziwolggiem, tym bardziej
w tej formie w jakiej wprowadzony zostat do ,,Stownika nazw™,
wKszlatlowacz zeliwa, staliwa” i L p. jest okreSleniem genetycz
nie zupelnie blednym; wykonawca formy, formierz, wykonywa
forme odlewniczq, a nie jg kszlaltuje; kszialtuje kio§ model
z plasteliny np., lecz jest niemozliwym ksztattowaé z zeliwa lub
staliwa, jak to podane w stowniku (p. str. 53, poz. 605, 606, 607,
608),

Nazwa ta, jak | szereg innych ,poprawek’ wprowadzone
zostaly do stownika przez ,jezykoznawcow" bez iadnego poro-
zumienia sig z fachowcami danej galezi i niewgtpliwie w wielu
wypadkach doprowadzily do fakich samych ujemnych skutkéw
jak omawiany przykiad. Osobiicie, jako przewodniczqcy sek-
cji metalowo-hutniczej, bytem bardzo dotkniely sposobem za-
latwienia konicowe] redakcji stownika i zlozylem asiwiadczenie,
ze w tych warunkach w przyszloici utrudniona moze byé wspét-
praca elementu spolecznego w fego rodzaju wydawnictwach.

Tak samo jok i recenzent przekonany jestem, ze nowolwory
podobne do nieforlunnego ,ksztaltowacza zeliwa" nie znajdg
zastosowania w uzyciu polocznym, a zostang tylko w anek-
docie.

Tym nie mniej potwierdzam sluszng opinig p. inz. Dickmana,
ze drobne te i inne usterki nie zmniejszajq warlosci caloici pra-
cy i trzeba mieé¢ nadzieje, e szereg bledéw, przeciwienstw
i niedociggnie¢ redakcyjno-korektorskich (zresztq b, nieznaczny)
zostanie usunigly przy nastepnym wydaniu.

K. Gierdziejewski.

ZADAJCIE OD KLIENTOW DOKLADNYCH DANYCH PRZY ZAPYTANIACH.

Zwrbécie uwage, aby na rysunkach byly podane miejsca, podlegajace obrébce i wskaicie niezbgdny naddatek

na obrébke.

Przy zapytanlach nie zawsze wystarcza rysunek i dane, dotyczace ilo§ci zamawianych odlewéw.

Bardzo waznym

jest wiedzieé, czy dostarczone modele beda drewniane, czy metalowe, na Jaki skurcz zostaly wykonane, a w wy-
padku formowania na maszynie formierskie, ile modeli zostanie dostarczonych przy zaméwieniu na odlewy.

W watpliwych wypadkach zadajcie danych, jak modele sa wykonane, np. czy do formowania w dwéch lub trzech
czgéciach, z rdzeniem lub bez, jaki jest podziat modelu it. d., ewentualnie wyznaczcie sami, jaki powinien byé podziat modelu.

Bardzo waina przy skiadaniu ofert jest ciezar odlewu, tym bardzie], Zze nie kaida odlewnia jest w stanle pg

rysunku teoretycznie obliczyé cigzar odlewu,

Natomiast blad-w ocbliczeniu cigzaru powoduje btad w cenle odlewu.

Nie mniejszy wplyw wywiera na cene pytanie, czy bedzie to robota stala, czy zamdwienie nalezy uwazaé za
jednorazowe. Te dane sa niezbedne przy kalkulacji i kosztow wykonania modelu, ptyt modelowych, skrzynek formierskich,

drobnych przyrzadéw i sprawdzianow.

Zwykle nie mozna uzyskaé wszystkich zadanych danych, jednak nalezy pamietaé, e Im wiecej tych danych po-
siadamy, tym $ciSlejsza bedzie nasza kalkulacja, i tym bardziej zmniejszy si¢ ewentualno$¢ popetnienia bigddw.

Nowe sukcesy z prakiyki badania piaskéw oraz
regeneracji mas fornierskich i modelowych

W dzisiejszej dobie uwaia sig¢ zagadnienie piaskéw for-
mierskich za jedno z najwainiejszych w prakiyce odlewnicze;j.
Przekonano sig, ze najwigksze dnudnoici w odlewni nalezy przy-
pisaé masie formierskie]. Wglebiwszy sie¢ w e sprawe zauwa-
zymy, ze w wielu odlewniach masa formierska, kiéra jest naj-
wainiejszym materiatem dla odlewnika, najmnie] jest kontro-
lowana i najgorzej trakiowana. leszeze przed kilku laty nic
sie prawie nie styszalo o badaniu piaskéw formierskich i w wie-
lu wypadkach zaniedbywalo "sig regeneracje masy formier-
skigj.

Z biegiem czasu przekonano sie, ze stata kontrola piaskéw
formierskich nie jest zagadnieniem tylko teoretycznym, ale przy-
nosi ez powaine korzyici materialne. Powstaly nowoczesne in-
strumenly badawcze, zbudowane na podstawie naukowej, kié-
re zostaly wyprébowane w praklyce oraz wprowadzone w wie-
lu postepowych odlewniach.

Akeyjne Towarzystwo Zelaza i Stali, dawn. Georg Fischer
w Szafthausen (Szothuzie) stworzylo przy wspélpracy prof. dr.
Aulicha z Niemiec normalne typy tych aparatéw, kiore opisane
zostaly w niemieckim miesigczniku ,,Die Giesserie’ z dnia 28.
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836 r, Na zyczenie wyilwdrca chetnie przefle zainteresowanym
odpisy {ej pracy wroz z dokiadnymi prospekiami.

Stala konlrola piaskéw formierskich prowadzi automatycznie
do powainych refleksji nad dolychczasowymi metodami odno-
wienia masy formierskiej. Osiainimi czasy powsiclfo wiele sy-
steméw, wiéle tez z nich porzucono, jako nie odpowiadajgce
celowi. :

Pozostanie zaslugg H. S. Simpsona, przewodniczgcego Na-
tional Engineering Company, Chicago, U. S. A. ze na podsta-
wie wieloleiniego doswiadczenic w odlewniach opracowal spo-
s0b przerabiania piaskéw, odpowiadajqcy” zupelnie nowoczes-
nym naukowym dociekaniom w dziedzinie badania piaskéow
i przerobu tychze. _

W dawnych falach do rozdrabniania zbrylonego plasku
i przygotowania masy formierskiej uzywalo sie prawie wylgcznie
kolowrotu (miazdzarki). Précz tego uiywano mieszarek do pic-
skow formierskich i rdzeniowych, jak réwniez mieszarek skrzy-
diowych lub mieszarek $§limakowych.

Wraz z postepem naukowego badeania piaskéw formiersk'ch

doszed! odlewnik do przekonania, ze pod nazwg odnowienia
{regeneracji) mas formierskich nie nalezy rozumieé bezplano-
wego zasypywania i mieszania réznych gatunkéw plasku, lecz ze
regeneracji piasku nalezy przypisaé znacznie glgbsze znacze-
nie i dalej siggajgce skutki. Inteligeniny i ekonomicznie mysig-
cy kierownk odlewni zaczgl sie troszczyé o to, zeby piaski for-
mierskie byly magazynowane i przerabiane wedlug dokiadnych
zasad | przepisdw. Czuwa on nad tym, aby przy regeneracji mas
formierskich odpowiednie gatunki piasku dodowane byly we
wlasciwej proporcji i zeby mieszanka ta zostela w maszynach
pod kazdym wzgledem fachowo przerobiona. Troszezy sig on
o fo, aby usunqé starg miazdzarke, kidra dotychczas drobne,
rowne ziarna piasku rozgniatala i przemielata na kurz, i na jej
miejsce wslawié maszyne nowej konstrukeji, zwlaszcza wspom-
niang wyzej miaszorke Simpsona, kiéra przercbia piosek ‘we-
tug zgola innych zasad i wylwarza ickie masy formierskie
i rdzeniowe, jakich fachowcy istotnie potrzebuig. W tych mie-
szarkach Simpsona pokrywa sig kazde poszczegdlne ziarnko
piasku cieniuchng powlokg lepiszcza z gliny, oleju lub innych
Srodkéw wigzgcych, dzigki czemu ziarnka fe utrzymujg miedzy
sobg duzg spoisto$é. Te nieodzowne materialy wigigce spoiwa
dodaje sie do piasku w roznych postaciach, jok np. w farmie
proszku, gdzie indziej w stanie plynnym. Czgslo lez piasek ubo-
gi w lepiszce wzbogaca sie w dodatek innego, bogatszego
w gling piasku formierskiego. :

Przy wszystkich tych dodatkach koniecznym jest, ozeby
przy mieszaniu poszczegdlne ziarnka piasku oloczone byty réw-
nomiernie lepiszczem i aby powsiala spoista masa doskonale
wygnieciona; przy lym nalezy zwrécié najwigkszq uwage na lo,
azeby poszczegdine ziarnka piasku nie uszkodzity sie przy tej
operacji i nie rozgniotly.

Zadna miazdzarke nie spelnia zadania réwnom’ernego roz-
dzielenia lepiszcza w lak doskonaly sposéb, jok to czyni mie-
czarka Simpsona, kiéra, dzigki swej specjainej konstrukeji, przy-
stasowanej do tego celu, wciera dodatki w piasek i ugniata ca-
tos¢ bez naruszenia lub zmiazdzenia poszczegolnych ziamek.
Jednoczesnie 6bserwu}e sig, ze wskutek dokladnego wcierania

zmieszania dodaikéw, wypada stosowaé znacznie mniej no-
wego piasku, wzglednie maierialu spajajgcego. Uzyskujge ma-
se o maksymalnej wytrzymalosc, oszczedza sig przy lym spo-
sobie przerébki 40 — 60% na nowych piaskach.

Mieszarka Simpsona sklada sie w zasadzie z aleruchomej
kadzi (bali) i z centraln’e umieszczonego walu pionowego, kis-
ry wprawia rolki w ruch wirujgcy. Rolki te nie spoczywajq bez-
poérednio na piasku, lecz umieszczone sq na wysokic’, kldrg
mozna dowolnie regulowaé, fak ze nie ma obawy, aby ziarnka
piasku zostaly uszkadzone lub zgnecione. Cigzar fych rolek do-
bera sie w zaleinoéci od rodzaju piasku, kiory naiczesciel by-

wa na danej maszynie przerabiany., Odpowiedniego ksztaltu le-
miesze zbierajg piasek, obracajg go i podsuwajg pod rolki.

Konstrukcia mieszarki Simpsona dostosowana jest we wszysts
kich swych szczegolach do najciezszych warunkéw pracy w od-
lewni i lak:

a) gléwne tozyska zaopatrzone sq w zespoly stozkowo-rol-
kowe ,Timken", colos¢ jest nader starannie uszczelniona od
prasku i kurzy,

b) te nieliczne czesci, ktére podlegajg siiniejszemu zuzy-
ciu, mozna latwo wymienic,

c) cale urzgdzenie mieszajgee, kidre porusza piasek w kadzi,
sklada sie z niewielu ruchomych czeici, z kiérych kazda z osob-
na jest prostej i bardzo silnej konstrukeji.

Rys. 1.

Rys. 1 pokazuje mieszarkg Simpsona z géry.
Rys. 2 przedstawia prosty zespdi do regeneracji piasku z do-
daniem tylko jednego galunku nowego piosku do slarej masy.

Rys, 2.

. Wielkimi zalelomi fego systemu sq przede wszystkim: go-
lowe masy formierskie, ktére wykazujq
we wlasnasci, wysmienite przerobienie piasku wskulek dosko-
nalego wymieszania, niewielkie zapoirzebowanie sity Y4 do !4
w poréwnaniu z dotychczasowym urzqdzeniem.

Wskutek tego osigga sie:

1) mniejszy odseiek brakéw w odlewni,

2) pokaing oszczednoié na nowych piaskach i lepsze wzgle-
dnie oszczedniejsze wykorzystanie spoidet (frodkéw wigzgeych),

3) lepszy wyglad odlewow,

4) zmniejszenie kosztéw oczyszczania odlewodw.

Mieszarka Simpsona znalozla ogromne rozpowszechnienie |
przede wszystkim w amerykanskich odlewniach, gléwnie z tej

zawsze jednako-
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przyczyny, ze, jak wiadomo, amerykanscy odlewnicy uznal:
pierwsi wlasciwg przerobke piaskaw odlewniczych i badan'e
mas formierskich za wazny czynnik kontroli ruchu. Obecne prze-
szto 3000 mieszarek Simpsona czynnych jest w odlewniach
amerykanskich.

Takze w Europie mieszarka Simpsona w astainich lafoch za-
skarbila sobie dobre imig i od czasu, kiedy firma ,Akcyjne To-
warzystwo Zelaza i Stali dawn. Georg Fischer”, w Szathauzie,
Szwaicaria, buduje te maszyny, wysungla sie ta mieszarko na
pierwsze miejsce wirdd wszystkich znanych w Europie maszyn
do m’eszania mas formlerskich. Wymieniona firma posiada li-

Rys. 3.

cencje i ona tylko jest uprawniona do budowy i rozpowszech-
niania oryginalnej mieszarki Simpsona.

Mieszarka Simpsona GF wyrabiana jest w 7 réinych wielko-
$ciach, migdzy nimi i maly iyp specjaln’e przeznaczony do la-
boratorium piaskowego. Pozoslale wielkoici wahajq sig pomie-
dzy 50 — 900 litrami, co odpowiada wydajnaici od 0,5 do
15 m®/godzing.

Poszczegdlne wielkosci sg rdznie wykonane w zaleznoici
od tego czy dana mieszarka przeznaczona jest do mieszania
piaskow do zeliwa, slaliwa, czy ez do rdzen'.

Na rys. 3 pokazana jest mieszarko Simpsona w polgczeniu
z podnoénikiem -ukosnym i wbudowanym aeratorem. Naczynie
podnoszqce piasek stuzy zarazem do odmierzania poszczegdl-
nych maleriatéw w odpowiednich proporcjach. Naczynie to
podnosi piosek | wprowadza go do wyzej uslawionej mieszar-
ki. Po wymieszaniu wypuszcza sie piasek do aeralora, kiéry
wyrzuca przerobiong juz doklodnie mase farmierskg wprost
do wozka.

Mieszarki Simpsona opréznia sie automalycznie za pomocq

klap umieszczonych w dnie kadzi. Klapy fe moina uruchomi¢
recznie lub lez zo pomocq sprezonego powielrza.

Lemiesz w mieszarce jest lak urzqdzony, ze po olworzeniu
klapy na dnie automotycznie w krotkim czasie mieszarka op-
réinia sie calkowicie. W ten sposéb wnefrze kadzi pozosioje
zawsze czysle. Wskutek lego, ze praca przy ulrzymaniu mie-
szark’ w czystoici zredukowana jest do min‘mum, koszly utrzy-
mania i noprawy proslej i odpornej konsirukeji sq bardzo
skromne.

Przez prowadzenie wyzej opisanego urzqgdzenia z mieszarkg
Simpsona poczyniono pierwszy krok . do poprawy warunkéw

pracy przy masie formierskiej.

Rys. 4.

Rys. 4 poxazuje urzqdzen'e z mieszarkg Simpsona | z usla-
wiong obok mieszarkq slarszego lypu. W szeregu praokiycznych
p:éb przerobiono piasek formierski jednakowej grubosci, identy-
cznego skladu i iloéci, azeby zaobserwowaé, jakg spoistosé ma-
sy da w rezultacie jedna mieszarka w poréwnaniu z drugq.

Rezullal wykazuje wyrainie, ze mieszarka Simpsona przy
krétszym okresie mieszania (ogélnie Y3 da 1/, czasu) daje row-
nie dobrq przepuszczalnosé, jak typ stary, wykazuje lez, ze, po-
m‘mo znacznie skréconego mieszania, spoisiosé wyroblonej ma-
sy jesl o 50% depsza, niz przy mleszarce starego typu. Zuzycie
sity natomiast jest znacznie mniejsze, niz przy maszynach sta-
rego typu.

Te krotkie uwagi majq potwierdzié wykazane na poczgtku
korzysci badania piasku i wlaiciwej przerébki masy formler-
skiej. Doswiadczony i ekonomicznie myslgey cdlewn'k latwo zro-
zumie, jokie znaczenie mialoby wprowadzenie w jego odlewni
badania piaskéw formierskich i nowoczesna meloda przerébki
masy.

TRESC:

Kontrola biegu zeliwiako za pomocg apa-
ratéw rejestrujgcych, inz. K. Gierdziejewski.
Postepy w budowie skrzynek rdzeniar-

skich, inz. O. Marcinowski.

Przeglqd pism technicznych,
Komunikaty Sekretariatu GROD.
Komunikaty Sekretariatu STOP
Wiadomoici zagranicy.
Bibliografia adlewnicza
ksigzki,

pouczenia.
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Hasta,
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sp. AkC. J. JOH N w ropzi

WYKONYWA:

ODLEWY z zeliwa wysokowartosciowego
o dowolnym skladzie chemicznym, wyiwarzanego
metodg bezkoksowaq.

ODLEWY dla przemystu chemicznego:
) z zeliwa kwaso- tugo- i ognioodpornego, jak auto-
klawy, doubelfony i misy.

Tokarki, Wiertarki, Przektadnie,
Motoreduktory, Kolta zebate,
Pednie, Kalandry, Po;iawy, Walce mlynskie.

HERZFELD & VICTORIUS

SPOLKA AKCYJNA — GRUDZIADZ
ZAKLADY w GRUDZIADZU, MNISZKU i w KONSKICH

KAPITAL AKCYJNY 3000000 ZI. 2000 PRACOWNIKOW. ROCZNA PRODUKCJA 25000 TON

| dostarcza

UMYWALK] KORYTKOWE, RZEDOWE | OKRAGLE, ORAZ KLOZETY
ZBIOROWE DLA ZALOG FABRYCZNYCH.

RURY | KSZTALTKI ZLEWQOWE PN | LD.

FIECE CIAGLEGO PALENIA SYSTEMU AMERYKANSKIEGO DO OGRZE-
WANIA MIESZKARN, BIUR, KANTYN, SWIETLIC | KASYN.

PIECE IRYJSKIE SLUPOWE DO OGRZEWANIA WARSZTATOW, MAGA-
ZYNOW I[TP.

PIECE KUCHENNE WEGLOWE | GAZOWE DLA KUCHEN ROBOTNI-
CZYCH, URZEDNICZYCH, SZPITALI, SANATORIOW ITD,

PIECE KUCHENNE WEGLOWE | GAZOWE PRZENOSNE DLA KOLONII
PRACOWNICZYCH, WILL | DOMOW URZEDNICZYCH.

KOTLY PAROWE, GAZOWE | NA OPAL WEGLOWY DO GOTOWA-
NIA POTRAW DLA SZPITALI, SANATORIOW, LECZNIC ITP,

POMPY WIROWE ,KSB" DO WSZELKICH CELOW | SAMOZASYSA-
JACE, WOLNOBIEZNE POMPY ,,SIHI* DO WODY | INNYCH PLYNOW.

DOMOWE AUTOMATY WODOCIAGOWE.
ELEKTRYCZNE CHLODNIE DOMOWE.

PROSPEKTY | OFERTY BEZPLATNIE NA ZADANIE
501
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ASEA

dostarcza przekazniki
réznych typow i dla
wszystkich gatezi
elektrotechniki.

Chetnie stuzymy bezptatnymi
Przekainiki wtarne indukcyjne z tarcza wirujacy, rainych typow. proiekfomi i kosziorysami.

POLSKIE TOWARZYSTWO ELEKTRYGZNE ASEA 3. A.

Warszawa, Marszatkowska 137 Tel.: Centrala 570-40

19

PTE

POLSKIE TOWARZYSTWO ELEKTRYGZNE

Spélka Akcyjna

Zarzqd: Warszawa, Marszalkowska 137
Fabryka: Warszawa, Terespolska 46/48

TRANSFORMATORY OLEJOWE MASZYNY PRADU STALEGO &
do 2500 kVA i 35000 V do 100 KM i
TRANSFORMATORY SUCHE PRZETWORNICE :
do 160 kVA i 6000 V ke AKEVINE ‘
SILNIKI ASYNCHRONICZNE SHLHIK MOWE-VIR : _l
do 750 KM i 6000 V MASZYNY SPECJALNE -'l

9
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