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wielkiej mocy odlaczalnej skuiecznie chronia zabezpie-
“nimi obwody fak przed dynamicznymi jak i termicznymi
mi pradéw zwar€, co umozliwia instalowanie aparaiéw o budowia,
normalnej, a nie jak dotychczas aparatéw o budowie wzmocnionej;
—odpornej na prady zwarcia.
K. Szpotariski| Ska S.A. wyrabia dwa typy powyiszych bezpiecznikéw: |
DL-1014 do zabezpieczenia iransformatoréw miern. i DL-1015 d0|
: ;a_bje‘__zp[g czenia fransformatoréw mocy.

FABRYKA APAR. ELEKTRYCZNYCH

KSZPOTANSKI; SKASA

Nk 9. WARSZAWA, 3 MAJA 1939 R. Tom LXXVINL.
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TOKARKI REWOLWEROWE , .
AUTOMATY JEDNO- | SZESCIOWRZECIONOWE
POLAUTOMATY TOKARSKIE UCHWYTOWE
TOKARKI WIELONOZOWE
WIERTARKI PROMIENIOWE

poleca z Wytwérni

WRZESZOWIE

H. CEGIELSKI S. A.

Zarzgd: Poznan, ul. Gérna Wildu 136

GENERALNE PRZEDSTAWICIELSTWO NA POLSKE z wylaczeniem
wojewddztwa todzkiego i Slaskiego:

BIURO TECHNICZNO-HANDLOWE
Inz. J. KAMIENSKI, Warszawa, Al. Jerozolimskie 26, tel, 5-70-80

PRZEDSTAWICIELSTWO NA WO|. tODZKIE:

Zapytania prosimy kiero- " Inz. K. BOGUCKI, Lédz, ul. Piotrkowska 106, tel. 148-88

waé do Przedstawicieli PRZEDSTAWICIELSTWO NA WOJ. SLASKIE:

lvb Centrali w Poxnaniv Inz. J. BEREZA, Katowice, ul. Sokolska 3, tel, 304-22

SP. AKC. I. ] O H N W LODZI
produkuje:

Przekladnie zwrolme i turbinowe
do objektéw plywajgcych

Dlugoletnia specjalnoéé w bu-
dowie najrozmaitszych prze-
kladni zebatych pozwala nam
i w tym wypadku osiggnoc¢
doskonate wyniki ku zupelne-
- mu zadowoleniu odbiorcéw.

Biura wlaasne:

WARSZAWA ~ POZNAN — KRAKOW

A : LWOW - GDANSK — KATOWICE
Przekladnia zwrotna’do statku rzecznego N-160 KM., n-300/300 obr/min GDYNIA 3
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MASCHINENFABRIK

RAVENSBURG A. G

RAVENSBURG

PROGRAM WYTWORCZOSCI

DLUTOWNICE PIONOWE

do 600 mm skoku stoika, réwniez
z automatycznymi stolami obrotowymi

TOKARNIE CZOLOWE

do 1300 mm ¢ toczenia ponad lozem
do 1800 mm ¢ toczenia bez mostka

WYLACZNE ZASTEPSTWO NA CALA POLSKE

Frorian JUCHNIKOWSKI, warszawa

ul. Hoza 68, tel. 9-01-56 i 8-01-37 180
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BLACHY. DZIURKOWANE (SITA)

dla przemystu zelaznego, cemen-
towego, papierniczego, kopal-
nianego, chemicznego, dla rol-
nictwa, cukrownictwa, mtlynar-
stwa, fabryk krochmalu, gorzelni
i browaréw, do wszelkich urza-
dzef i aparatdéw technicznych,
oraz blachg azurowa do celdw
budowlanych, ozdéb itp. Wyko-
nywa z wszelkich materialéw w
dowolnych rozmiarach i grubosci

WYTWORMIA BLACH DZIURROWANYCH ,,SITO"
Warszawa- Grochaw, Wiatraczna 15, tel. 10-01-92 1 10-13-Df

165

3

o WARSZAWA |
TREBACKA13

oJJCK-0UT|

POLSKTS

SPREZARKI,

e < HENEN

o

-

uuuuuu Kurbow.

(Model TL).

MASZYNY PAROWE
POMPY POWIETRZNE — PROZNIOWE i WIROWE —MLYNHI ZWIPLEX

L

-prezarka posobna {Tandem) =z napgdem eiektryczaym.

dostarcza wyprobowane. w nowoczesnym
wykonaniu

IWICKAUER MASCHINENFABRIK

EGZYSTUJE OD 1842 R.

Przedstawiciele w Polsce:

Warszawa, sodusns. 2 JERLY LIPOWSKI & $-ka
ZAKEADY PRZEMYSLOWO-

TECHNICZNE | HANDLOWE ,,P”."T” Lwow

ul. Batorego 4
pAt

SZCZEGOLY W
PROSPEKTACH

TURBINY WDDNE

z automatycznymi regulatoramj do napedu mniejszych elekirowni

TURBINY syst. FRANCIS'A
WYCIAGI DO STAWIDEL
KRATY PRZEPLYWOWE

tNNE DZIALY PRODUKCJI:

MASZYNY | URZADZENIA DLA PRZEMYSLU
~ CHEMICZNEGO, PRALNICZE, MLYNARSKIE,
ODLEWNICZE, ODLEWY ZELIWNE

ZAKEADY PRIEMYSLOWE

- SLWEIGT 84.

LODL UL.SENATORSKAT/O 2

PASY PEDNE

GUMOWO-BALATOIDOWE

TRANSPORTERY
W E Z E

DO PARY, BENZYNY, WODY
TLENU, SMAROW ITP.
PASY KLINOWE
» K L I NTE X«

ZAKLADY KAUCZUKOWE
PIASTOW

CENTRALA: WARSZAWA, UL. ZLOTA 35

ODDZIALY: POZNAN, BYDGOSZCZ,

LWOW, KATOWICE

142
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TOKARNIA POCIAGOWA
model DL2

G. KARGER

BERLIN 017

G.Karger
Berlin027

- WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO:

FLORIAN JUCHNIKOWSKI

Warszawa, Hoza 68, telefon 901-37 81
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CENTRALNE BIURO SPRZEDAZY PRZEVVODO"W

,,O E N T R O P RZ E WO D,’ SPOEKA Z OGR. ODPOWIEDZ.

Warszawa, ul. Krolewska 23, tel.: 3-40-31, 3-40-32, 3-40-33, 3-40-34.

PRZEWODY IZOLOWANE

W WYKONANIU PRZEPISOWYM OZNAOZONE ZOETA NITKA S. L. P.

Z NASTEPUJAOYOH FABRYK KRAJOWYOI:

FABRYKA KABLI I DRUTU W Bl,D7INIE, SP. Z 0. 0,

KABEL POLSKI S. A. W BYDGOSZCZ

FABRYKA KABLI CLEMENT ZAIIM \V DZIEDZICACII SP. Z 0. 0.

FABRYKA KABLI S. A, W KRAKOW

POLSKIE FABRYKI KABLI I WAL(“OVVNI]" MIEDZI S. A. W OZAROWIE WARSZ. .
TOW. PRZEM. ,,KABEL® §, W WARSZAWIE,

WARSZAWSKA \VY’I‘“’OR]\'IA KABLI S. A. W \VAIIS7A\VI]"

KOLA ZEBATE

ze skéry hartowanej marki ,,Zubr” 5q
najtrwalsze dla cichobieinych napedéw

Tysiace naszych kot zgbatych markl ,,ZUBR¢ pracuje
w najrozmaitszych warunkach, wykazujac swoja niebywaty
odporno$¢ na zniszcxenle

Sq to |edyne w swolm rodzaju kola zebate

Oferty na kazde iadanie

szaf/‘ww krajorva w Mma@
S aWynbdwzz direaiie /l
/X /4
rrat
TELEFONY ! 036-3Q; 006-98; 321-02,

SPRELYNY DO WSZELKIGH CELOW !

FABRYKA PASOW, KOL i NATLOCZEK

Inz. J.i M. JANICCY
tédz, Wélczanska 103
Tel. 223-99, 192-15 | 167-66 120

Precyzyine tokarki szybkobiezne, tokarki typu
c1ezk1ego wiertarki i szlifierki do napedu trans-

misyjnego oraz bezposdrednio elekt rycznego
DOSTARCZA

 WIEPOFANA"

———————
WIELKOPOLSKA ODLEWNIA
FABRYKA NARZEDZI I MASZYN

\" POZN"A"N\IU, UL DABROWSKIEGO 8l

SPOLKA AKCYJNA

TELEFON 61-56.

Oferty i prospekty na 2qdanie : 156
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NAJNOWSZYCH KONSTRUKCY]

| ODSRODKOWE
TURBINOWE
| POZIOME

] PIONOWE

Pompy Podwodne SUW

S STRIUS

P O M P Y SPECJALNA FABRYKA POMP ODSRODKOWYCH

PROZNIOWE Warszawa, Zamoyskiego 51

' 58

METALIZOWANIE | /£
NATRYS KOWE |

to |

przed 'dziatlaniem korozji =/
S 'P_ R Z ET

1
MATERIALY

dostarcza SP. AKC. P E R U N

INFORMACJE W NASZYCH WARSZAWA, JASNA 1
BIURACH SPRZEDATZY " TELEFON 5.60-47
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CHLODNIE oo WODY

KOMINOWE | TEZNIOWE

wszelkich typéw i wielkosci

WYWIETRZNIK|

~ dachowe syst. CHANARD'A (Pat. R. P. 17342)
DLA FABRYK | BUDYNKOW

Bracia SLUCCY, Inz., waRSZAWA, Krélewska 27, tel. 242-38 i 242-69

RYCHLOWSKIi S

Sp. z o. o.

BIURD  HYDROLOGICTHO - INZYNIERSKIE

Warszawa, ul. Mokotowska 24
Tel. 810-24 | 965-15

Firma egzystu|e od roku 1894

Odznaczenla: Medale Zlote: War-
szawa 1896, L&dz 1903 r. Dyplomy uzna-
nla:  £éd% 1903, Warszawa 1910 .
Najwyizsze odznaczenie na Miedzynaro-
dowej Wystawie 1927 r. Dyplom honorowy
‘SPECJALNOSC:
BADANIA GRUNTOW POD BUDOWLE.
LABORATORIUM GRUNTOZNAWCZE.

Badania hydro-geologicz- ANALIZY FIZYKO-MECHANICZNE
ne dla budowy ,,Metro” GRUNTOW.

w Warszawie 1928 r, BUDOWA STUDZIEN ARTEZYJSKICH.
6o

Produkujemy:

ZEGARY

elektryczne-synchroniczne
b) elekiryczne-wiérne
c) sygnalizacyjne
d) kontrolne,
e) 8-dniowe dla P. K. P,

f) specjalne dla przemysiu

WYTWORNIA ZEGAROWA
K. ZELAZKIEWICZ | E. NIPANICZ

Warszawa, ul. Grzybowska 43
144

Catkowite
wyposazienie

strazy pozarnych
oraz sprzet OPLGaz.
polaca .

FABRY KA.POMP I NARZEDZI POZARNICZYCH

Skfadnica Strazy Pozarych Spétka Akcyjna
Warszawa, ul. Kopernika 33. Tel. 2.77-42 i 6.15-20

CENNIKI {t PROSPEKTY WYSYLAMY NA ZADANIE
72

ROK ZALOZENLIA 1898

FABRYKA PASOW DO MASZYN
| TECHNICZNYCH SKORZANYCH WYROBOW

TOMASZ LISOWSKI

Warszawa, Miynarska 7, tel. 622-94

PASY transmisyjne skérzane blankowe zwykle, wod-
noodporne klejone | impregnowane do pracy
w mlejscach wilgotnych.

P A S Y chromowe.

TROK' do szycm paséw, Struny skérzane, Manzety do
pomp i pras. Kola zgbate. Krupony pasowe,
mastrychtowe itp.

. 150

ANALIZY CHEMICZNE
| BADANIA WYrRZYMALOSCI METALI
wykonujq

ZAKLADY METALURGICZNE

L. KRANC i T. LEMPICkI Sp. Z 0. O,

we wlusnym laboratorium
Warszawa, ul. Czernlakowska 89, Teiefon 9-56-59.

ROK ZALOZENIA 1920 .
FABRYHA MOTOROW ELEKTRYCZNYCH

L. KOREWA

Warszawa-Wola, ul. Syreny Nr 7. Telefon 5.00-95
ZAKRES PRODUKC]!I:

Silnilki asynchroniczne:
zwarte | pierScienlowe do
15 KM ‘
Silniki i pradnice pra-
du statego

du zmiennego

Silniki repulsyjne specjal-
ne do préb pradnic i ,,mag-
neto’’ samochodowych i lot-
nlczych

Silniki komutatorowe pra-

Silniki specjalne do wbu-

dowanla

Silniki specjalne do ma-
szyn drukarskich, linotypéw
oraz intertypow

Pradnice niskowoltowe
do galwanizacji

Dmuchawy elektryczne
Naprawy i przewija-
nie wszelkich maszyn elek-
trycznych, 74

Wszelkie pdéHabrykaty

Z OLOWIU, CYNY i KOMPOZYCY],
BLACHY, TASMY I KR A ZK1
ALUMINTIOWE

produkuije

Fabryka W. KEMNITZ

Warszawa 1V. Terespolska 24.
Telefony: 10-24-24 i 10-01-24

218

INZYNIER ELERKTRYK
posiadajacy duze doSwiadczenie, jako kierownik bu-
dowy i eksploatacji wigkszych elektrowni, dokfadnie
obeznany z technika cieplna i mechaniky gérnicza,
zmieni posade | obejmie stanowisko w elektro-
wnilub w wiekszym przedsigbiorstwie przemystowym

Oferty do Administracji ,,Przegladu Technicznego'”, Warszawa,
ul. Czackliego 3/5, pod ,,Doéwiadczony kierownik ruchu Nr 190".
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WYJATKOWO KROTKIE TERMINY DOSTAW
DLA MASZYN AMERYKANSKICH

Abrasive Machine Tool Company East Providence, R.I. Erie Foundry Company, Erie, Penna.
Szlifierki powierzchniowe ze stolem prze- . Prasy, mloty pneumatyczne.
S Suwowyx. : The Heald Machine Company, Worcester, Mass.
Blanchard Machine Company; Cambridge, Mass. Precyzyjne wytaczarki, s;lifierki do we-
Szlifierki powierzchniowe ze stolem obro- wneitrznego szlifowania i do plaszczyzn.
1 .
owym Jones & Lamson Machine Co., Springfield, Vermont.
The Bullard Co., Bridgeport, Conn. Tokarnie rewolwerowe i szlifierki do
Karuzelowki. gwintow.
The Cincinnati Bickford Tool Co., Oakley,. Cincin— The Lucas Machine Tool Co., Cleveland, Ohio.
nati, Ohio. : Maszyny wiertarsko-frezarskie.
iertarki promieniowe.
Wiertarki prom © The Monarch Machine Tool Co., Sidney, Ohio.
The Cincinnati Milling Machine & Cincinnati Grin- Tokarnie.
ders Inc., Cincinnati, Ohio. ) .
Frezarki, przeciagarki, szlifierki bezklowe The Oliver Instrument Company, Adrian, Mich.
do okraglego szlifowania i narzedzidwki. Szlifierki do wiertel.
Cone Automatic Machine Co., Windsor, Vermont. Wickes Brothers, Saginaw, Mich.
Automaty 4-o0 i 8-0 wrzecionowe. Tokarnie do waldw korbowych.

JENERALNA REPREZENTACIJA

Inz. Kazimierz Skarzynski

. Warszawa, ul. Andrzejowska 6, tel. 8-22-26 ' a3

STOWARZYSZENIE MECHANIKOW POLSKICH Z AMERYK SP. AKC. W WARSZAWIE

WYTWORNIA W PRUSZKOWIE ZAKLADY P ZEMYSLOWE W POREBIE

Tokarka do walcéw typ 5TL

R

: POLECAMY WELASNEGO WYROBU: . |
Obrabiarki do metali — Narzedzia tngce — Przyrzqdy ~ Kola zebate
Odlewy zeliwne maszynowe, kwaso- i lugoodporne i przemystowe

Biura Gléwne Biuro Warszawskie
PRUSZKOW, TELEFON 21-34 i ALEJE JEROZOLIMSKIE 20
Adres tel.: Pamsa, Warszawa \ Ny P’ 4 tel. 693-66, 693-88

NASZE OBRABIARKI SA REPREZENTOWANE NA WYSTAWIE SWIATOWE] W NOWYM JORKU
Prosimy odwliedzi¢ nasze stoiska na Targach Poznafskich w pawilonie 13 i |4

51
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NAJNOWSZE
WYDAWNICTWA
TOWARZYSTWA WOJSKOWO- TECHNICZNEGO

Pptk. Dr T. FELSZTYN

DZIALO PRZECIWPARYSKIE

Tre§é: Wstep. Geneza dziata. Cechy balistyczne.
Budowa dziala. Amunicja. Praca na sianowisku. Prze-
bieg strzelania. Celnos¢. Przeciwdziatanie francuskie.
Skutki materialne i moralne. Whnioski na przysziosé.

Str. 122, rys. 58, Zi. 450

Dr. Inz. L. KRAUZE

POLITYKA SUROWCOWA
A OBRONA PANSTWA

Treéé: Od wydawcow. Wstep. Czynniki gospodarcze-
go przygotowania obrony kraju. Surowce sirategiczne.
Zasoby surowcowe a obrona kraju. Surowce i problem
kolonialny. Horoskopy surowcowe na terenie migdzy-
narodowym.. Polityka rezerw surowcowych. Miedz jako
surowiec strategiczny. Cyna. Odpadki metali i ich zu-
zycie. Tworzywa syntetyczne. Materiaty i konstrukcje
zastepcze. Import i eksport w polityce surowcowej. Za-
dania w zagadnieniach surowcowych.

Str. 111, tabel 3. ' 7. 3.50

Dr M. OREOWSKI

GOSPODARKA OBRONNA
W NIEMCZECH

Tredé: Slowo wstepne. Pojecie gospodarki obronnej.
Geneza gospodarki obronnej w Niemczech. Organizacja
gospodarki obronnej." Polityka autarkii w zakresie pro-

dukcji przemystowej. Polityka rolna.  Problem pracy.
Problem cen. Zakonczenie. Literatura.

Str. 127. Zh. 3.50

poleca i posiada na Skiadzie Gléwnym

Ksiegarnia Techniczna ,Przegladu Technicznego”

Warszawa, ul. Czackiego 3/5
Telefon 601-47 - P.K.O. Nr 16.144
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14
wyrobu Panstwowych Wytwérni Uzbrojenia w Warszawie:

NARZEDZIA TNACE: frezy — rozwiertaki — nawiertaki — poglebiacze — przecia-
gacze — gwintowniki z szlilowanym profilem gwintu — noze tokar-
skie i strugarskie.

NARZEDZIA UCHWYTOWE: oprawki maszynowe do frezéw, rozwiertakéw i wier-
tel spiralnych, uchwyty tokarskie i szczekowe (imadla maszynowe),

przyrzady do seryjnej produkcji,

NARZEDZIA MIERNICZE: plytki wzorcowe — druciki pomiarowe — mikromie-
rze — suwmiarki — katomierze — czujniki zegarowe — mikroczuj-
niki — narzedzia traserskie — szczelinomierze — sprawdziany wszel-
kiego rodzaju.

wyrobu F-my H. Cegielski, S. A., w Poznaniu:

NARZEDZIA GWINCIARSKIE: gwintowniki i narzynki okragle z toczonym profi-
lem gwintu — narzynki do glowic automatycznych,

NARZEDZIA KOTLARSKIE: roztlaczarki do rur, gwintowniki parowozowe --
wiertla nasadzane,

WYLACZNA REPREZENTACIJA:
o
) — =
Warszawa, Marszatkowska Nr 17 _
Centrala telefon 5-54-60 _ 121

STATOR

WYKONYWA WE WLASNYM ZAKRESIE:

KOMPLETNE urzadze-
nia rozdzielcze,

TABLICE rozdzielcze,
ROZDZIELNIE okaptu-
rzone,

Samoczynne wylacz-
nikiolejowe ,,STATOR-
FANAL" od 15 do 60
i od 120 do 600 A,

ELEKTRYCZNE piece
przemystowe,

GRZEJNIK!I specjalne.

STATOR,

SP.Z 0. O.

WARSZAWA, LWOWSKA 5
Tel. 9-51-43

Samoczynny wylacz-
nik olejowy w okap-
turzeniu zeliwnym.

Zycie ludzkie wisi
na nitce... gwintu

W powletrzu iycie ludzkie jest w
" niebezpleczedsiwie i dlqiego po-

powszechnym zwyczajem w prze-

myéle. lotniczym stosuje sie dokla
. dne gwinly, nacinane

firmy

Generalny Rrradslawicio! no Polskg:
D/H ST. ROSENBERG

Warszawa |

Toworawa 68
talefony: 2.32:26 1 2.64:90 .

Ofarty | Informacls na fqddnie

glowicami i narzynkami -
ALFRED HERBERT Lid SovENmRY .
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JAN TURALSK

PRIEUSIERIORSTWO BUDOWY HOMINOW
FABRYCZNYCH i OBMUROWAS HOTLGW
PAROWYCH

Warszawa-Praga, ul. Konopacka 10
Tel. 10-26-53,

BUDOWA | nadbudowa oraz obreczo-
wanie kominéw fabrycznych -
podczas ruchu fabryki.

c|um||||H||“|||HHI||||.

BUDOWA plecdéw przemyslowych
wszelkich systemdw.

OBMUROWANIE k ot!dw parowych
oraz przebudowa | naprawa.

EKSPERTYZY', KOSZTORYSY
PROJEKTY, SZKICE

37-letnie doswladczenle.
600 ob}ektéw wykonanych.

44

ALLDAYS & ONIONS Ltd., BIRMINGHAM (Anglia)

Mloty pneumatyczne i spreiynowe.
Urzgdzenia dla kvini i hut

Przeszio 4000 mtotdw te| firmy pracuje z powodzeniem
w wielu kuzniach w Anglii | na kontynencie.

Prostota 1 duza wydajnosé

sa cechami cha-
rakterystycznymi
miotéw pneuma-
tycznych PB.

Sa one skonstru-
owane bez dfaw-
nlc. Wszystkie
czeécl pracujace sy
fatwo dostepne.

Mtoty nadajy sie
do kucia lekkimi
i cletkimi, jak
rownlez i poje-
dyriczymi uderze-
) niami. Posiadaja
Miat PB-100 kg cwts. z napedem indywidualnym mMasywne stojaki.

TLUMACZENIA

ANGIELSKI TECHNICZNE

POD KIEROWNICTWEM INZYNIERA SPECJALISTY
SPRAWNIE - STARANNIE - SZYBKO

“Int F. ABIEL, Warszawa, Zielna 41, m. 4, tel. 683-83, godz. 4~T

GENERALNY PRZEDSTAWICIEL NA POLSKE

% St. ROSENBERG - warszawa 1

Towarows 68,telefony 2.32-26 | 2.64-90
OBRABIARKI DO BLACH | METALI

KOSZTORYSY | INFORMACJE NA ZADANIE
36

POMPY Turs

1908 o XXX o 1935

ZESPOLY DO ZASILANIA KOTLOW PAROWYCH

T T T e ——

INOWE

TURBINY FarowE

PIERWSZA W POLSCE WYTWéRNIA POMP TURBINOWYCH | TURBIN PAROWYCH
ZAKLADY MECHANICZNE

INZ. STEFAN TWARDOWSKI

GROCHOWSKA 314 WARSZAWA 4 TELEFON 10-18-86 i 10-v4-12
37
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Idealny metal na zawory

W ciagu z gorg 25 lat MONEL uwazany byt za
materiat odpowiedni do wyrobu wszelkiego rodzaju
zawordw | ich czgsci skiadowych. Wynika to z po-
wodu tego, iz zachowuje on w znacznym. stopniu
swa wytrzymalo$¢ przy wysokich temperaturach i jest
odporny na wyzerajace dziatanie pary przegrzanej.

Informacje o wilasnosciach i zastosowaniach MONEL’a
podawane s3 od czasu do czasu w naszych perio-
dycznie ukazujgcych sig  broszurach ,,UWAGI
O MONELU”. Kazdego, kto sie ty sprawa interesuje,
prosimy o Zadanie przestania bezpfatnie tych broszur.

Inz. WALERIAN WISNIEWSKI

WARSZAWA 1
Marszatkowska 110 .

*) Nazwa MONEL prawnie zastrzezona

Telefon 502-30
6

ZNORMALIZOWANE

RURY ZELIWNE

pionowo lane w $rednicach od 40 do 1200 mm
i dlugoséciach uzytkowych do 5 m

KSZTALTKI I ZASUWY

do przewoddéw wodociqgowych i gazowych

dostarcza

WEGIERSKA GORKA”

GORNICZA i HUTNICZA SPOLKA AKCYINA

W WFGIERSKIE] GORCE,POWIAT ZYWIEC
ROK ZALOZENIA 1838

Trwalosé rurociggéw, wysoka od-
pornos$é¢ na korozie, najnizszy wspol-
czynnik amortyzacyjny zapewnia
tylko RURA ZELIWNA

143

WIERTARKA HERBERTA

WRAZ Z

WIELOWRZECIONOWA GEOWIGA WIERTHICZA
HEY ENGIN ERING: CO. LTD.
Coventry (Anglia)

OTO IDEALNA
MASZYNA
PRODUKCYJNA

O WYDAJNOSCI
NIE USTEPUJACE]
NAJKOSZTOW-
NIEJSZYM MASZY-
NOM SPECJALNYM.

SZYBKA DOSTAWA

GENERALNY PRZEDSTAWICIEL NA POLSKE
% St. ROSENBERG -warszawa 1

Towarowa 68,telefony 2.32-26 | 2.64-90
OBRABIARKI DO BLACH i METALI

KOSZTORYSY | INFORMACJE NA ZADANIE

36

PIERWSZA --POLSKA

llJWlUl]RﬂIH LRMCUCHOW R[llR[lUJVBH

STANISLAW KUBIAK.
WARSZAWA, telefon 6-75-44 ol HRUBIESZ0WISKR @

Laicuchy przequbowe Gall’s dia diwigow, przeciage-
reki do napedu wszelkich maszyn.tancuchy do -
transporterow, elewalorow, o czyszczenia rur
B kot’(owych[p!’omlennych) fancuchy do

maszyn przqdzalmuych
tancuchy sy Fleyers
b dla celow

rok zaro2.1920.
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FABRYKA WYROBOW GUMOWYCH Przeguby parciano-gumowe

Paski gumowe do foteli metalowych.

ORAWSKI i S_,KA Plyty gumowe surowe dowulkanizacji

Waszelkie formowe wyroby gumowe

ZARZAD I BIURO: Warszawa-Praga, ul. Kepna 15, tel. 10-51.26. i ebonitowe dla przemystu

{Fabryka wRembertowie k/Warszawy)

s amochodowego.
50

EDWARD GRONIOWSKI

Warszawa, Towarowa 12, tel. 2-86-92, 6-82-25

FABRYKA CHEMICZNA
Inz. LESKI, GRONIOWSKT i S-ka

Sp. z o, o.

Tel. 2-74-33

Surowce chemiczne dla wszelkich
golezi przemyslu, oleje, tluszcze,

pokosty, sykcxtywy, garbniki i t. p.
62

PRZETARG NIEOGRANICZONY

na budowe ulepszonych nawierzchni

Panstwowy Fundusz Drogowy oglasza na dzied
17 maja 1939 r. publiczny przetarg pisemny na budo-
we trwalych nawierzchni na traktach krakowskim,
kaliskim i drodze Sochaczew—tgk na diugodci tg-
cznej okolo 130 km. Oferty nalezy skiada¢ do skrzyn-
ki ofertowe], umieszczone] w przedsionku gmachu
Ministerstwa Komunikacji {ul. Chatubinskiego 4). Ter-
min rozpoczgcia przetargu: dnio 17 maja 1939 r.
o godzinie 10 rano w Departamencie VIl Minister-
stwa Komunikacji. Warunki szczegdlowe przetargu
oraz blizsze informacje otrzymaé mozna w godzi-
aach 10—12 w Departamencie VI Ministerstiwa Ko
nunikacji. Pelng tre§é wezwanla do sktadania ofert
zawiera Monitor Polski z dnia 1 maja 1939 r. Nr 100.

199

‘

Rysownil:-](onslru]dor
do fabrykacji wyrobow zelaznych
poszukiwany

Oferty z odpisami $wiadctw sub ,,Konstruktor 516¢¢ do Admi-

nistracji ,,Przegladu Technicznego's, Warszawa, Czackiego 3/5
198

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA BUDOWY MASTYN i ELEKTROTECHNI-
K1 LIGEUM MECHANICZNE i ELEKTRYCZNE—Poznan, ul. Bergera 5

poszukuje od 1.1X.39 inzynieréw

jako  wykladowcdéw nastepujacych  przedmiotéw:

wytrzymatodé, technologia i obrébka, kotly, silniki
cieplne, "czgici maszyn, miernictwo | pracownia
elektryczna, maszyny | urzadzenia elektryczne, ma-
szyny rolnicze.

Zgtoszenia z zyciorysem, niezalegalizowznymi odpisami
dyplomu | $wiadectw z praktyka [ warunkami placy, ktéra
pozostaje do blizszego omdwienia, prosze¢ nadsylaé na
rgce dyrektora.

197

ROK ZALOZENIA 1920

Inz. J. DRZEWIECKI
BUDOWA i DOSTAWA URZADZEN GHEODNICZYGH

Krakéw, ul. Reformacka 3, telofon 107-60

KOMPLETNE BUDOWY i PRZEBUDOWY

. CHLODNI
1l8  KOMINOWYCH
| TEZNICOWYCH

NAJWIEKSZA w POLSCE ZAt. w ».1880 FABRYKA FARB i LAKIEROW.

W.KARPINSKI & W, LEPPERYT.

WARSZAWA — JEROZOLIMSKA 30. OFERTY NA ZADANIE.

LIAKIERY
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TOWARZYSTWO DLA SPRZEDAZY SUROWKI ZELAZNE)

Spétka z ogr. odp.

WARSZAWA, UL. 5-TO KRZYSKA 28. TELEFONY: 5-42-80 i 5-42-61. KONTO w P.K.O. 16956

Telegraf: ,,Surowiec~Warszawa"

WYLACZNA SPRZEDAY. SEIROWKI MARTINOWSKIE] i ODLEWNICZE]
nastepujgcych hut:

JHUTA POKOJ" Slaskie Zaklady Gérniczo-Huinicze, Spétka Akceyina

- GORNICZA i HUTNICZA SPOLKA AKCYINA (Huta Zelaza w Trzyhcu)
* WSPOLNOTA INTERESOW GORNICZO-HUTNICZYCH Spolka Akcyina
MODRZEIC)W-HANTKE Ziednoczone Zaklady Gérniczo-Hutnicze Spotka Akeyina
Towarzystwo Akcyjne Zakladéw Huiniczych HUTA BANKOWA

TOWARZYSTWO STARACHOWICKICH ZAKLADOW GORNICZYCH
Spoétka Akeyina

Spotka Akcyjnd WIELKICH PIECOW 1 ZAKLADOW OSTROWIECKICH

Poza tym Towarzystwo upowaznione jest przez Huty produkujace Hematyt do sprzedazy tego gatunku surowca oraz
przez Wspdlnote Intereséw Gorniczo-Hutniczych Sp. Akc., do sprzedazy specjalnej suréwki ,Mygro® dla produkcii
odlewéw wysokowarto$ciowych, utwardzonych, ogniotrwatych kwaso- i tugoodpornych, narazonych na wysokie ci§nienia itp.

ODLEWY

ELEKTRONU

DO BUDOWY:

maszyn wldkienniczych
maszyn tytoniowych
maszyn biurowych
obrabiarek
samochoddow
motocykli
- platowcodw i silnikdw lotniczych
wiertarek przenosnych
radioaparatow

kalkulujg sie nie drozej, niz odlewy ze stopdéw alu-
minium, a sq o 40% lzejsze i znakomicie obrabialne.

LILPOP, RAU i LOEWENSTEIN, S. A.

WARSZAWA ‘ UL. BEMA 65

55/0
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STEFAN LANGIEWICZ

WARSZAWA, PRZYOKOPOWA 22, TEL. 2-07-54 i 5-94-52

produkuje wysokowartosciowe

QWVWWE O

35

Poszukiwany kalkulator odlewniczy

do Biura fabrykacyjnego wigkszego
przedsigbiorstwa

. Zgtoszenia pod szyfra Nr i16/5i5 do Administracji ,,Prze-
gladu Technicztego**, Warszawa, ul. Czackiego 3/5.
515/0

Szeia oc“ewni

dofwiadczonego inzyniera metalurga z duza

praktyka, poszukuje powazne przedsigbiorstwo.

Zgtoszenia z odpisami z dotychczasowej pracy kierowaé do

Administracji Przegladu Technicznego, Warszawa, Czackie-
go 3)5 pod Nr, 178/2017/M.

178

ODLEWNIA ZELAZA

WEADYSEAW AMBROZEWIGZj 2

W arszawa, ul. Kolejowa Nr. 37/39
Telefony: 674=-99 t G13-99

ODLE WY zeliwne p/g powierzo-

. nych i wlasnych modeli
i p/g szablonéw, zwykle, wysokowar-

. tosciowe, ognio i kwaso - odporne.

41

DRAWSKA
ODLEWNIA ZELAZA
| FABRYKA MASZYN

INZYNIER LUDWIK KEMBLINSKI i S-KA

DOSTARCIZA:

_ LANCUGCHY 7TRANSPORTOWE, PRZEGUBOWE
SYSTEMU EWART'A | SWORZNIOWE,

ZELIWO CIAGLIWE

1) BIALE (europejskie)

2) CZARNE (amerykasnskie)

3) O CZARNYM RDZENIU (amerykanskie)
O WYSOKICH WEASCIWOSCIACH WYTRZYMALOS-
CIOWYCH, WYDLUZENIOWYCH | OBROBCZYCH.

Zastosowanie przy czeSciach samochoddéw oso-
bowych, ci¢czarowych, motocykli; dla wago-
néw, parowozdw, armatury o wysokim ciénieniu i t, p.

143/0

Drawski Mtyn, (Woi. Pozn.)

Ekonomiczne
5 suyszadrnie

dla materialéw niespiekajgeych sie

syst. Pankborn

DRP. 644622645401

Piece te nadajq
sie specjalnie
do suszenia
piasku kwarco-
wego i zwiru.

Brak czeéci ru-
chomych ogra-
nicza zuzycie,.
. Piece nadaijq sie

e do ogrzewania
\% koksemi gazem.

eld & Scholz

G. m. b. H. Bunzlau (Schlasien) 151
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ALBERT HAHN RUROWNIA

NOWY BOGUMIN
WYKONYWA

e ZELIWNE GRZEINIKI
] ZEL'WNE KOTLY CZLONOWE DO OPALANIA DROBNO-ZIARNISTYM

NIESPIEKAJACYM SIE WEGLEM KAMIENNYM, GRYSIKOWYM KOKSEM GORNICZYM LUB
GAZOWNIANYM | ANTRACYTEM. KOTLY DO CIEPLE] WODY | PARY.

LIGNO-BABY W SPECJALNYM WYKONANIU DLA MALYCH BUDYNKOW.

LIGNO [ Il 1[Il — LIGNITA I {i 1If DO BUDYNKOW WSZYSTKICH ROZMIAROW.

LIGNO SH — LIGNITA SH SPECJALNIE WYRABIANE DO OPALANIA DRZEWEM, _

® ZELlWNE KOTLY CZLONOWE DO. OPALANIA KOKSEM | ROPA NAF-

TOWA DO CIEPLE] WODY | PARY O NISKIE] PREZNOSCI O POW, OGRZ. 0,9n*—29,0 m®.

5\ /. S. O. R, WARSZAWA, UL, CZACKIEGO 15/17
BIURO SPRZEDAZY' CEBEKA, tODZ, UL. PIOTRKOWSKA 213

194

PRODUKUJA,,

ODLEWY WSZELKIEGO RODZAJU: zeliwne, z elektro-staliwa, ze
stop6éw aluminium, miedzi i wszelkich innych, wg rysunkéw wzgled-

nie dostarczonych modeli. SPECJALNOSC: czesci silnikow.

- ODKUCIA ze stopéw aluminiowych , Hiduminium” wagi do 100 kg
w sztuce, kute w foremnikach i z pod mlota,

SPECJALNE_BRAZY i MOSIADZE kute, wagi do 500 kg,

STOPY LOZYSKOWE o gwarantowanej twardosci i skladzie che-
micznym, normalne dla PKP oraz dia silnikéw szybkoobrotowych.

- STOPY DRUKARSKIE dla linotypéw, monotypéw, czcionkowe itd.
gwarantowanej jakosci.

BIURO SPRZEDAZY | - ; |
Warszawa, ul. Terespolska Nr. 34/36. Tel. Centr. 10.46-00
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ZAKLADY OSTROWIECKIE

'dostarczajqg m. in.

ODLEWY STALOWE
ZELIWNE

1 Z METALI KOLOROWYCH

RURY ZELIWNE

LANE SYSTEMEM ODSRODKOWYM pg PATENTU DE LAVAUD

ODLEWY WSZELKICH TYPOW I WIELKOSCI
SUWNICE I ZORAWIE DLA ODLEWNI
SPREZARKI NISKO I WYSOKOPREIZNE

72 AR ZAD:

Warszawa, Plac Napoleona 9, tel. 5-59-80. Adr. telegr. ,,Ostrowczgori” Worszczwsg

KSIEGARNIA TECHNICZNA
,,PRZEGLADU TECHNICZNEGO”

Warszawa, Czackiego 3/5
TELEFON 601-47 P. K. O. 16.144

otrzymala na Skiad G#éwny dawno oqzekiwane dzielo:

Inz.-Metalurg K. GIERDZIEJEWSHI -
Kierownik -Zaktadu Odlewnictwa Politechniki Warszawskie|- .

KURS ODLEWNICTWA

Tom M. MATERIALY FORMIERSKIE, ICH ZA-
STOSOWANIE | PRZEROBKA W ODLEWNIACH
(str. 292, rys. 286) - oprawa w ph Zt |12, —

poleca poprzednio wydanle:

Inz. S. SZCZAWINSKI i In. M. KROL = - ~ Ind-Metalurg K. GIERDZIEJEWSKI
- Kierownik Zakladu QOdlewnictwa Politechnlkl Warszawskle]
Kurs Odlewnictwa Kurs Odlewnictwa
Tom 1. METALE NIEZELAZNE Tom L
| ICH STOPY W ODLEWNICTWIE TOPIENIE METALU W ODLEWNIACH

(str. 237, rys. 171).  Oprawa w pt. Zt 10. —~ (str. 322, rys. 151). Oprawa wpt. Zt 8.—
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STOWARZYSZENIE TECHNIKOW POLSKICH W WARSZAWIE
KONTO P.K.O. 128

POSIEDZENIA TECHNICZNE

W pigtek dria 5 maja r. b. o godzinie 20-fej w_Sio-
warzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie odbe-
dzie na posiedzenie techniczne, na ktérym inz, Wta-
dystaw Kolis wyglosi odczyt pod tytutem ,,Ze-
gluga srédigdowa polska, jej potrzeby i widoki rozwoju
w $wietle stanu zeglugi niemieckiej". ,

Nasiepny odczyt dn. 12-go maja r. b. Inz. Dr.
Henryk Unucka: ,Huta Trzyniecka w $wietle pro-

dukeji, gospodarki i organizacji''.

SPIS CZLONKOW

Zmiany w spisie czfonkéw -Stowarzyszenia Technikow .

Polskich w Warszawie:

BIERNACK| JOZEF inz. techn. — zmart 18.111 1939 r.
KLUZNIAK STANISEAW inz. miern. — Kaniowska 19,
tel. 12-57-87. : '

KSIAZKI WCIAGNIETE DO KSIEGOZBIORU
BlBLlOTEKISTOWARZYSZENIATECHNlKOW
POLSKICH W WARSZAWIE

336.6+690+351.714-347.242
Rychlewski Wiodzimierz Inz. Ocena
nieruchomosci na tle obowigzujgecych
przepiséw prawnych. Krakow 1938
(VIII--189).

Nr. inw. 9804.

621.311.1-658.5-+658.2+680

Instytut Naukowy Rzemieslniczy. Za-
gadnienie energetyzacji warsztatéw
rzem.-cielniczych w Rzeczypospolite]
Polskiej (w frzech jezykach: polskim,
niemieckim i francuskim). Warszawa

1938 (52)-+(55)4(54).

621.12-4+621.1
Mozer W. Prof. Stawidlta suwakowe
parowozéw tokowych. Lwéw 1938

(VII4-216-+Vill Tablic).

9805.

" "

9806.

1y o

621.74.669

Gierdziejewski K. Inz. Kurs odlewni-
ctwa. Tom Ill. Warszawa 1939 (l[4-
296).

- KOMUNIKAT ZARZADU PRZYSTANI

W niedziele, 7 maja r. b., rozpoczecie VI-go sezonu:
godz. 9.45 — Zbiérka Tow. Wioslarskich ze sztan-
darami na przystani Warsz. Tow. Wio-

$larskiego przy ul. Wioslarskiej Nr. 6.

Nr. inw. 9807.

i 9.55 — Wymarsz do kosciota na Solcu.

. 10,00 — Nabozenstwo.

» 1040 — Powrdt na przystan W. T. W,

w1045 — Przemoéwienie przewodniczgcego War-
szawskiego Migdzyklubowego Komite~
tu Wioslarskiego.

w 10.55 — Wymarsz na przystanie.

.+ 11.30 — Podniesienie bander.

« 12,00 — Defilada tfodzi z portu czerniokow-
skiego.

W zwigzku z powyzszym prosze Kolegéw i Szanow-
nych Gosci o najliczniejszy udziat w uroczystoici otwar-
cia Przysiani.

Kolegéw-Wioslarzy prosze o stworzenie osad w po-
rozumieniu z kapitanem sportowym, kolegg Zygmun-
tem Kapaonem — tel. 9-61-28, do uczestniczenia w
defiladzie i zgloszenie swych nazwisk w kancelarii Stow.
Technikéw (Czackiego 3/5) do dnia 4-go maja r. b.

Kolegow — wiascicieli fodzi prywatnych prosze
o zamiane banderek i proporczykéw na nowe, ktére
sq do nabycia u Inlendenta, p. Stanistawa Arciszew-
skiego, na Przystani.

Wejécie na Przystan w dniu otwarcia dla zaproszo-
nych oséb bezptatne.
(—) 1. Wadzynski
Naczelnik Przystani.

Redakcja rgkopiséw nlie zwraca

Bluro Redakcji | Administrac]i: Warszawa, Czacklego Nr 3/5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw) Telefon Nr 657-04

[ Redaktar przylmuje Interesantdw we wtorkl i placki od godz. 19 do 21. Administrator przyjmule we wtorki | piatki od godz. 19 do 21.

Przedplate kwartalng ,,Przegladu Technicznego” =z} 12.50
przyimuje Administracia | P. K. O. na konto Nr 515

(Ceny zeszytdw specjalnych s3 ustalane kazdorazowo)

oz~

Za zmiang adresu (znaczkaml pocztowymi)

jednorazowych:

Przedplata za granicg rocznie . . . . . . 20 70.— | Za jedng strone
kwartalnle . . . . . . zt 20, — . Ppbl strony
Cena zeszytu o . . « « « 4 4 o« e e . . 2t 2.50 [, ¢wiert stropy

" ]edﬁa 6smg strony

....... z 300.— sgkazdorazowo. .
_________ 165, — Doplaty: a1 str. okfadkl 100 proc., z3'
90, — IV str. oktadki 50 proc., za zaméwione
""""" ’ miejsca na Innych stronach 20 procent.
""""" 45.— Ogloszenia dla paszukulacych pracy, nad.ne
25, — w Admlnlstracji z! 8.— =za 1/16 strony.

» Jedna szesnastg strony . . . .

CENY OGEDSZER ,,PRZEGLADU TECHNICZNEGD™:

Ceny ogloszed w zeszytach specjaluych ustalane
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WHﬂBtAWSKIE TARGI MASZYN ROLNIGZYCH

od 10 do 14 maja 1939 .

ZINJZKl PRZEJAZDOWE: W POLSCE — 33%, W NIEMCZECH - 60

Informacie i prospekty we wszystkich  biurach podrézy i w niemieckim Biurze w Warszawie,

Al. Ujazdowska 36, m. 3

Targi Wroclawskie sq specjalnymi targami niémieckim_i dla surowcéw_'
i wytworéw rolniczych ze Wschodu i Poludnio-wschodu Europy

Maszyny i narzedzia réwniez dla najmniejszych gospodarstw rolnych
157

ELERTRVGINE

ZH'GIHUI]'I‘ PUPLHUJSHI

mwdas tawicielstro k
_ fa.bvylz:
KOMPLETNE URZADZENIA DLA GARAZY I STACY) OBSLUGH
OPODNOSNIKI ® SPRE2ZARK!I POWIETRZA o
ELEKTRYCZNE POMPY DO PNEUMATYKOW @ POMPY 2,
00 MYCIA® SMAROWNICE WYSOKOCISNIENIOWE IS

© FISTOLETY DO LAKIEROWANIA, PRZEDMUCHIWANIA | in. I8
@ SPRAWDZIANY DO POWIETRZA ’

PRODUKC)I
POLSHKIE)

TECHNIKA HARTOWNICIA
£ 1Nz A SIERTPUTOWS Koo

ST LOWA 55

NAC.O.P WO).CENTRALNE | WSCHODNIE

191

STRAZACKIE ZAKLADY PRZEMYSLOWE W WARSZAWIE

EIURO SPRZEDAZY FABRYKA :
UL NOWOGRODZKA 22, TEL. 9- 89 10 UL. KALENSKA 3, TEL. 10-29-37

polecajla z wiasnych . wytwérni wszelki sprzet wcho- -
dzacy w zakres uzbrojenia i wyposaienia straiy po-
zarnych, jak: samochody, drabiny, sikawki,
weZe parciane, nasycane, oraz wewnatrz gumowane,
przyrzady alarmowe, taczmiki i Inne.
Maszyny budowlane, jak: ‘betonlarki, wib-

ratory, taczki Zelazne, formy do plyt betonowych

formy do prébnych walcéw betonowych i t. Pé
. 14




Przedruk wzbroniony

PRZEGLAD
TECHNICZNY

CZASOPISMO POSWIECONE SPRAWOM TECHNIK! | PRZEMYSELU
m

WYDAWCA SP. Z O. O. PRZEGLAD TECHNICZNY

REDAKTOR INZ. M. THUGUTTY

Nr 9

WARSZAWA, 3 MAJA {939 R.

Tom LXXVII

XIX Miedzynarodowe Targi Poznanskie 1939 r.

Poznan, 30 kwiecien —7 maj

. Czegé¢ Ogbdlna.

n. 30 kwietnia b. r. w Auli Uniwersyletu Poznan-
skiego Wiceminister Przemystu i Handlu Soko-
fowski dokonat otwarcia XIX Miedzynarodowych

Targéw w Poznaniu, ktére mimo niepokojow politycz-
nych w Europie Srodkowej wykazaly wlainie w roku
biezgcym znaczny postep, godnie reprezentujgc Pol-
ske, powiekszong o dwie nowe prowincje gospodarcze:
COP i Zaolzie. Znane wydarzenia polityczne z marca
i kwietnia r. b, w niczym nie zahamowaly przygoto-
wan do Targédw. luz na 6 tygodni przed datq otwarcia
Targi nie dysponowaly ani jednym wolnym stoiskiem.
W okresie naj-
wiegkszego na-
pigcia polity-
cznego  Wio-
chy potwier-
dzity swoj ofi-
cjalny udzial
w Targach, ¢
Niemcy zapy-
tywaly o moz-
nos¢  rozpo-
czecia wysylki
swych ekspo-
natéw. Nattok
rgfoszert spo-
wodowal, ze
na  Targach
 zrobito sie cia-
sno i Zarzgd Targéw widziat sie zmuszonym ograni-
czaé meiraz stoisk firm, zgtaszajgecych sie w péiniej-
szym terminie. Obciglo réwniez metraz  Wiochom,
ktérych 82 firmy, zgloszone do udziatu, musialy scie-
$ni¢ przestrzennie swoje stoiska. Zarzgd Targéw, pod
wplywem nattoku tegorocznych zgtoszen a zwlaszcza
doéwiadczen z przetadowanym salonem samochodo-
wym (pawilon 1), projekiuje budowe nowych po-
mieszczen.

Cztery okresy w dotychczasowej historii Targéw
Poznanskich. v,

. . Ly \, AL 3w,
W dotychczasowej historii Targdw Poztm%tﬁ);;}qch“‘ic—_

rysowujq sig wyraznie cztery okresy: {qbres jp_ﬂchj .

fwer e
L2
(-

. Rys. 1. Targi Poznariskie = widok ogéiny

1921—1924, okres poinflacyjny 1925--1929, okres
kyzysu 1930—1934 oraz okres poprawy gospodar-
czej od r. 1935. W pierwszym okresie, w kidrym od-
bywat sie proces zrastania sig dzielnic polskich w
organiczng catos¢, Targi Poznanskie dajgc prze-
mystowi b. Kongreséwki i Slgska okazje do pokaza-
nia swoich wytwordw rolniczym wojewddztwom za-
chodnim oddaly ogromne uslugi procesowi unifikacii.

W drugim okresie, z chwilg gdy na skutek stabili-
zacji waluty nawigzat sie ponownie kontakt z zagra-
nicg, Targi przyjely na siebie obok funkeji tgcznika

miedzynarodowego réwniez i funkcje tgcznika Polski

z  zagranicg.
Od r. 1925
Targi przybie-
rajg charakier
miedzynaro-
dowy, 42%
wystawcédw  z
r. 1928 stano-
wig juz fir-
my i oficjalne
przedstawi-
cielstwa  za-

graniczne. .
Trzeci  okres
od zakoncze-
nia P. W. K
w r. 1929 az
do r. 1934 byt
okresem najtrudniejszym. Kryzys gospodarczy od-
bit sie oczywiscie i na Targach. Spadia ilos¢
wystawcéw, zmniejszy! sig zajely melraz, skurczyly
sie obroty targowe. W czwartym okresie, w ktorym
jestesmy obecnie, Targi weszly w okres normalnego,
rozwoju, w oparciu o poprawe koniunktury gospodar-.
czej, kidra jest raczej wynikiem wzrostu gospodar-
czego Polski, niz poprawy koniunktury $wiatowej. Zro-
ku na rok roénie ilosé wystawcdw, z 400 firm w r. 1932
do 2000 w r. b, rosnie metraz zajety przez firmy,
z 18 000 metrow kwadratowych w r. 1932 do 50000
metréw kwadratowych w r. b., rosng obroty z niespé}-
na 4 miliondw do 90 miliondw w r. b, a ires¢ targo-
wa, zawarta w 17 halach i rozlewajgea sig z braku
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miejsca na dziedzince i kruzganki, wzbogaca sig co-
rocznie w nowe 'tematy wystawowe. Przybywa no-
wy wystawca: rzemioslo, powsiajg nowe dziaty: pawi-
lon ‘wynalazkéw, dzial chatupnictwa i przemysiu lu-
dowego, rézniczkujq sig dotychczasowe dziaty i wy-
dzielajg ze siebie osobne grupy, np. grupa wytwor-
cow narzedzi, grupa obrabiarek, grupa przemystu
rowerowego. W Targach tegorocznych zglasza swoj
udziat 20 panstw, 2 000 fabryk z calej Polski, podzie-
lonych na 18 dzialéw wytwérczosci, w czym zaledwie
7% lokalnej, reprezentacja firm z 327 miast Polski,
oto w skréceniu obraz imprezy, ktéra zrodzona ze
skromnej inicjatywy lokalnej z przed laty 18, urosta
do rozmiardéw dorocznego przeglgdu powazinej czg-
sci polskiej produkcji i zagranicznego importu.

Tegoroczne Targi Poznaniskie na tle nowego vkiadu
stosunkéw w obszarze zyciowych interesow Polski.

Rozpatrujqc tegoroczne Targi Poznanskie trudno po-
mingé nowq syluacje polityczno-gospodarczg, jaka
sie wytworzyta w ostatnim roku w obszarze zyciowych
interesow Polski. Litwa stracita Klajpede, w kidrej
skoncentrowany byt powazny odsetek przemystu li-
tewskiego, Niemcy zwickszyly swéj obszar gospodar-
czy o Austrig, Sudety, Czechy, Morawy i Slowacje,
Wegry powigkszone o Ru$ Podkarpackg uzyskaty z
Polskg wspolng granice, Rumunia na skutek zawarcia
uktadu handlowego z Niemcami, zbliza sie¢ do go-
spodarczych wptywéw Rzeszy Niemieckiej. Wyszcze-
golnione tu zmiany musialy znalezé swoje odbicie
rowniez i na Targach. Oto kilka charakterystycznych
faktéw. Firmy czeskie, pomijajgc przedstawicielstwa
polskie czeskich fabryk samochodéw, nie biorg juz
udzialu w Targach. Zglosity pierwotnie swéj udzial,
v ostatniej chwili zawiadomity Dyrekcje Targdw, ze
nie mogqg otrzymac paszportu na wyjazd z Czech.
Litwa  swd] wzrost zainteresowania gospodarstwem
Polski objawila zapowiedzig kilku wycieczek ster go-
spodarczych litewskich dla poczynienia zakupdw i omé-
wienia konkretnych zagadnien handlowych z przemy-
stem polskim. W litewskim pismie ,Amzius" z 24 kwie-
tnia ukazal sie artykul, zachecajgey litewskie sfery
gospodarcze do nawiqzania® kontaktu z Targami. W
dzia.e zagranicznym, w pawilonach oficjalnych obcych
panstw, reprezentowane sq cztery panstwa: Wiochy,
Wegry, Indie Brylyjskie i Niemcy, jest reprezentacja
Wolneco Miasta Gdanska i Turystyki Francuskiej.
Niemcy zajmujqg pawilon pigty, za nimi sq dwa dzialy:
wegierski i indyjsko-brylyjski, nastepnie w kolejnosci
pawilonéw idzie dziot wloski (pawilon 6), wreszcie
Gdansk i stoiska Francuskiego Urzedu Turystycznego.
Udzial Niemcéw zwarly, organizacyjnie dobrze ujgly
i wyraznie obliczony na pokazanie swojego dorobku
w dziale budowy maszyn przemystowych, zwracajgcych

uv-age swoimi rozmiarami. W dziale oficjalnym miesci-

sig wywiadownia niemieckiej gospodarki i niemieckie-
go przemystu maszynowego (Auskunfistelle der deut-

schen Wirtschaft, Auskunfistelle der deutschen Maschi-

nenindusutrie). Budzi zaciekawienie zwiedzajgcego
ten pawilon stoisko, na kidrym mienig sig réznymi
kolorami sztuczne surowce, gltownie masy plastyczne,
z kiorych Niemcy ‘usitujq zrobié réwniez artykut eks-
portowy, no i oczywiicie mapa ‘autostrad, ktérej usu-
niecid domagata sie' prasa poznanska. Szereg auto-
matdw do uliczne sprzedazy najprzerdiniejszych ar-
tykutéw przypomina nam, ze postepu w kierunku me-
chanizacji sprzedazy nie potrafita w Niemczech za-

§7

hamowa¢ nawet ideologia hitlerowska, stawiajgca ng
drobnego i éredniego kupca i zasadniczo niechetng
sklepom-automatom. Oficjalne stoisko Wloch jest tak
estetycznie urzqdzone, ze przynosi zaszczyt organize-
torom. Géruje ,,Snia Viscosa™, kiéra informuje row-
niez i o polskiej wytworczosci sztuczne)] welny, nie re-
prezentowanej na Targach, majolika i ceramika ar-

lystyczna budzi zachwyt wirdd zwiedzajgeych, Jed-

nak nacisk polozyli Wiosi na precyzyjne maszyny,
ktére chcieliby eksportowad do Polski. Pokazujg ma-
szyny aufomatyczne do odwazania i pakowanig,
ostatni wyraz techniki, majgce duzy rynek zbytu w
Ameryce. Wazq z dokladnosciq do mg, majg za-
stosowanie w przemys$le chemicznym. Informator ob-
jasnial z usmiechem, ie sie specjalnie nadajg do od-
wazania , kogutkéw' w Polsce. Przyznaé trzeba Wio-:
chom, ze wnieéli co$ nowego do produkcji maszyn,
ze w niektdrych dziedzinach zajmujg nawet czolowe
miejsce. Wspomniatem uprzednio o maszynach auto-
matycznych do ' wazenia i pakowania firmy A, C. M. A,
Anonima Construzioni Macchine Automatiche w Bo-
fonii (via Foravanti 27), nalezatoby jeszcze wspo-
mnie¢ o Soc. An. Necchi Vitorio w Padwie {(Via Fran-
cesco Rismonda 14), ktéra produkuje maszyny do
szycia, ale tak estetycznie wykonane, ze jako piekny
mebel sq ozdobg pokoju, poza tym maszyny do szycia
przemysfowe i wreszcie o S. A, Cinemeccanica w
Mediolanie (Viale Camprania 25), ktérej aparaty, ki-
nematograficzne majg byé réwniez ostafnim wyrazem
techniki. Tu nawiasem warto wspomnieé, ze Wilosi
wystawili w swoim oficjalnym pawilonie najwigkszy
glosnik w Europie. , ltalska Wystawa Zbiorowa" zo-
stata zorganizowana przez ,Faszystowski Instytut Na- -
rodowy dla Handlu z Zagranicq". Stoisko wegierskie
przedstawia sie skromnie, jedli chodzi o ilo§¢ i rodzqj
eksponatéw, zwlaszcza  przemyslowych.  Zdobi je
wielka mapa, na kiorej juz jest wspdlna granica z Pol-
skg. Naprzeciwko Indie Brytyjskie — za posredni-
ctwem niemieckiej firmy S. R. Levy w' Hamburgu zor-
ganizowaly pokaz, gléwnie wyrobéw pigknej stare)
ludowej sztuki hinduskiej (wyroby kute w metalu).

Targi Poznanskie na tle ewoluciji struktury gospo-
darczej Polski w kierunku industrializacii i przy-
- lgczenia Zoolzia.

Tegoroczne Targi Poznanskie odbywajq sig w okre-
sie, w kiorym struktura gospodarcza Polski ulegta wy-
raznemu przesunigciu w kierunku industrializacji. C.O.P.
stal si¢ faktem i to musi oczywiscie znalezé swoje od-
bicie réwniez i na Targach. Dzigki staraniom Dyrekcji
Targéw i wysitkowi zainteresowanych kot gospodar-
czych odbyt sie w Stalowej Woli zjazd dyrektoréw za-
kiadéw przemystowych z calego terenu Centralnego
Okregu Przemystowego, kiéry obradowal pod prze-
wodniclwem dyrektora inz. Ceglanowskiego, przy
udziale ponad 40 przedstawicieli miejscowych. zakia-
déw przemystowych, Zjazd uchwalit wzigcie udziatu
w Targach. Wystgpity gtéwnie dwa zaktady i tak zwig-
zane z Poznaniem, Cegielski i ,Stomil’. Zaktady
H. Cegielski w Rzeszowie wystawity m. i. produkowany
w Polsce poraz pierwszy miynek do baweiny pat.
P. W. P. i ogrzewacz spirainy pat. Rosenblad oraz re-
wolweréwki B-32 i B-38, zas ,,Stomil”" eksponaty z fa-
bryki sztucznego kauczuku (,ker’’) w Debicy. . Ker"
jest dydaktycznie wadliwie pokazany, poniewaz laicy
mogq przypuszczad, ze otrzymuje sig go wprost z zie-
mniakow. Postep industrializacji kraju widoczny na
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catych Targach. Przemysty inwestycyjne, przemysty
metalowo-maszynowe gérujg. Dziat maszyn w szero-
kim tego stowa znaczeniu przystania inne dziaty. Ma-
szyny plus motoryzacja (salon samochodowy) to
°l» Targow. Podaje spis wystawionych na Targach nie-
ktérych rodzajéw maszyn: betoniarskie, biurowe,
blacharskie, budowlane, dla gospodarstwa domowe-
go, dla hoteli, dla przemystu graficznego, do budo-
wy drég, do dzielenia masta, do fabrykacji pudetek
blaszanych, do fabrykacji puszek konserwowych, do
gigcia rur, do kopiowania planéw, do krajania chle-
ba, do krajania wedlin, do ksiggowania, do liczenia,
do nacinania gwintow, do rachowania, do szycia, do
wyrobu dachéwek cementowych, do wyrobu pustakéw,
do zamykania okraglych puszek, drukarskie, introliga-
torskie i ze-
cerskie, -elek-
tryczne do na-
rzedzi  wielo-
stronnych, do
zamykania pu-
szek, dla prze-
mystu . che-~
micznego, gor-

nicze, miyn-
skie, odlewni-
cze, kalkula-
cyjne, kowal-
skie, kuchen-
ne, mleczar-
skie, narze-

dziarskie, pa-
rowe, piekar~
skie, powieldr-
skie, pralnicze,
pudetkarskie,
rolnicze, rzei-
nickie, stolar-
skie, szlifier-
skie, tartaczne, trykotazowe, sprezynowe, do kot zeba-
tych. Podkreslit o w swoim przeméwieniu wicemini-
ster Sokotowski stwierdzajgc, ze ,akcja inwestycyjna,
wzrastajgca w ostatnich czasach w Polsce, znajduje na
Targach Poznanskich zywy tddzwiek. Dowodem tego
rozwoj dziatéw przemystéw inwestycyjnych, a w szcze-
gdlnosci przemystu obrabiarkowego, narzedziowego,
maszynowego i elektrycznego. Problem surowcéw za-
stepczych, ich role w uprzemystowieniu kraju i wysit-
ki technicznej ich produkcji natychmiast rejestruje prze-
myst chemiczny, demonstrujge swdj dorobek w tej
dziedzinie na Targach".

Nowa dzielnica Polski juz wystepuje na Targach.
Zaolzie jest reprezentowane gtéwnie w pawilonie trzy-
nastym, w hali cigzkiego przemystu przez Trzyniec
i Karwing. Karwina (Zaglebie Karwinskie, Wspélne
Biuro Sprzedazy Wegla i Koksu) wita wchodzgcych
olbrzymiq brytg wegla, wagi 2 ton, o duzej wartosci
naukowej ze wzgledu na odciski paproci, przeznaczo-
nqg jako dar dla ,,Muzeum Techniki i Przemystu" w
Warszawie. Na $cianach stoiska mapy Zaolzia, na
przedzie poktad kopalni Gabriela w Karwinie, wediug
projektu inz. Miechowskiego z Warszawy, wyrdznia-
jogcy sie nie szablonowym ujeciem tematu. Trzyniec
(Gérnicza i Hutnicza Spoétka Akcyjna, Zarzgd w Cie-
szynie Plac Putk. Becka 7) zajmuje centralne miejsce
w samym $rodku hali, pomiedzy ,Wspdinotg Intere-

Rys. 2. Targi Poznanskie w nocy.

séw' i, Hutg Pokéj”. Spétka posiada hute zelaza w
Trzyricu (5 000 roboinikéw), kopalnie wegla (5 000 ro-
botnikéw), najwiekszg w srodkowe] Europie fabryke
drutu i gwozdzi w Boguminie (2 000 robotnikdw) i sze-
reg dalszych zaktadéw przemystowych, miedzy inny-
mi, co warto podkresli¢, jedyng w Polsce wytwornie
wetny zuzlowej. Stoisko rzeczowo ujgte, z calkowi-
tym pominigciem strony dekoracyjnej, daje w kolej-
nym, systematycznym ukfadzie petny przeglad pro-
dukcji. Jest jeszcze szereg innych fabryk zaolzianskich,
a wiec ,Przemyst Zelazny Jakla Spoétka Akcyjna' w
Frysztacie, specjalizujgca sig, jedyna na $wiecie, w
produkeji profiléw walcowanych na zimno lub ciggnio-
nych na zimno i eksportujgca swoje wyroby do 17 kra-
jow, sg ,,Zaolzianskie Meble Stalowe" (Micke Melde,
S, A, Fry-
sztat) i sporo
firm w pawi-
lonie dziesig-
tym, gdzie jest
szkto, porcela-
na, artykuty
widkiennicze i
przemyst  lu-~
dowy. Ogblnie
stwierdzi¢ mo-
zna duze za-
interesowanie
Zaolzia  Tar-
gami Poznan-
skimi, co juz
lezy w tradycji
Slgska  Cie-
szynskiego,
biorgcego zy-
wy i coraz
zywszy udziat
w imprezie
_ wielkopolskiej,
[l. Czes¢ szczegdlowa.

Przechodzimy z kolei rzeczy, po wysunigciu w czesci
ogblnej kilku zagadnien, do charakterystyki poszcze-
golnych dziatéw, z braku miejsca ograniczajqc sie do
najwazniejszych i czytelnikéw najbardziej interesujg-
cych. Przeglgd rozpoczynamy od oméwienia pawilo-
nu pierwszego, w ktérym 33 fabryki wiatowych ma-
rek “samochodowych wystawily swoje najnowsze mo-~
dele.-

Salon samochodowy.

Salon samochodowy przewyzsza swoimi rozmiara-
mi nietylko dotychczasowe w Polsce lecz dorownat
najwiekszym nawet zagranicznym. Udziat w Salonie
Samochodowym Targéw Poznanskich zgtosity 33 fir-
my, gdy na.wystawie samochodowej w Berlinie wy-
stawito tylko 17 firm, w Nowym Jorku 16 firm, jedynie
w Paryzu Salon samochodowy skupit nieco wiekszg
liczbe, bo 34 firmy. Reprezentowane sq nastepujgce
oérodki produkeji samochodéw: Anglia, Francja, Ame-
ryka, Szwecja, Czechy, Niemcy, Belgia, Wtochy i Pol-
ska. Wobec tak wielkiego natfoku Dyrekcja Targow
zdecydowata sie wylgczyé rowery i akcesoria samo-
chodowe w osobny dziat (pawilon trzeci); ale i fo nie’
pomoglo i olbrzymia hala pawilonu jest zattoczona
wozami, :
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Firma ,,Steyer'’ pokazata samochody z nowyrr"n,i ka-
roseriami, z kiérych modele ,,55" ,200" i 220" po-
siadajq szereg inowacyj podwoziowych i sil*nik_owych,
o poszerzone] karoserii luksusowo wykoriczone;. Wy-
konanie karoserii luksusowych powierzyta dawna au-
striacka firma ,Steyer” niemieckiej firmie Glesser i Co.
w Dreznie, kiéra produkuje najlepsze karoserie na
swiecie, co ma umozliwi¢ firmie ,Steyer” zbyt |u~k§u-
sowych samochodéw. Firma .Leyland” wystawita
podwozie cigzarowe, o no$nosci 5 ton z motorem
na rope (silnik zuzywa 15 1 ropy na 100 km). Po raz
pierwszy w Polscee pokazano szwedzkie samochody
firmy ,,Volvo", ze specjalnym niskoprgznym silnikiem
ropowym Hesselmana. Zaznaczam, ze samochody
.Volvo" sq produkowane przez dwa wielkie koncer-
ny éwiatowe, fabryke broni i armat Bofors i fabryke
lozysk kulkowych S. K. F., co oczywiicie daje gwa-
rancje, ze chodzi o cigezarowe i autobusowe wozy wy-
sokiej klasy. Szwedzka stal i fatwoié uzyskania czg-
i ze Szwecji w 5 godzin samolotem wzbudzi za-
pewne zainteresowanie dla tej nowej marki. Réwniez
po raz pierwszy Zaklady ,,Citroéna’ pokazaty karete
11" (sport) oroz nowy model, karetg ,15" 6 cyl.
Ten ostatni model ukazat sie w Polsce po raz pierwszy
na Targach. Joko nowodé reklamuje sie 7 osobowy,
luksusowy samochéd |, Vauxhall” (samochéd-salonka).
Radio z tytu, wewnetrzny teleton, ale, jok zwykle, przy
angielskich samochodach, wysoka kareta, cena wraz
z ctem okoto 30000 zt. Jako zupelng nowo§é moz-
na wymieni¢ sprzeglo olejowe, patent Daimlera, na
stoisku angielskich fabryk Daimler i Lanchester. Kon-
strukcja sprzegla olejowego charakleryzuje sig niepo-
siadaniem zadnych czesci, ktére moglyby ulec zni-
szczeniu przez tarcie, czy wzajemne na siebie od-
dzialywanie. ,,Mercedes" pokazat samochéd sypialny,
o rozktadanym siedzeniu {do spania), fadnie wykon-
czony, w cenie 24 000 zfotych, ciekawy jako wyraz
rosnqceqo luksusu samochodowego w krajach zamoz-
.nych. Tuz przy wejiciu, na dosyé widocznym miejscu,
co ptzy ciasnocie, jaka panuje w salonie samochodo-
wym jest wazne, stojg ,,Polskie Fiaty'. W dziale mo-
tocykli wzbudza zaciekawienie ,Sokdt 200", pierwszy
w Polsce popularny motocykl sredniolitrazowy na dwie
osobv, catkowicie wykonany w kraju przez ,Panstwo-
we Zaklady Inzynierii”. Tylko nieliczne jeqo czesci
sg jeszcze niemieckie i bedg prawdopodobnie juz
wkrétce zastgpione krajowymi. Jest rédwniez Polski
Niemen®, produkowany przez kresowe zaktady w
Grodnie, ktére od rowerdw przechodzg do motocykli.
zaopatrzonych angielskimi silnikami Villiers'a i Polski
Zuch", setka, od niedawna produkowany w Pozna-

niu, wedlug informacji w 100% wykonany w kraju.

W samym érodku olbrzymiej hali samochodowe| stoig
wozy niemieckie, ciezarowe i osobowe, kidre na mo-
cy umowy ze ,,Wspdlnotq Infereséw" maig byé pro-
dukowane w kraju. ,Adler" ofrzymal osobny pa-
wilon 15a. Sympatie publicznoici zwracaly sie w
pierwszym rzedzie w strone polskich wvrobéw, na-
stepnie angielskich, wloskich, francuskich i amery-
kanskich, przy tych stoiskach zawsze petno zwie-
dzajgeych i wypylujgeych o nojdrobniejsze  szcze-
ndly fechniczne.” Niestety warunki wystawy bylv nie-
korzysine, wéz nrzy worzie, trudno sie bvlo zorienfo-
wacd, gdzie sie kofczv stoisko iednej firmv, gdzie roz-
poczyna nastepnei. Wprawdzie wyeliminowano  juz
z teao dzialu rowery i motorowery, ale pozostato je-
- szcze wiele akcesorii samochodowych, jok . garasze,
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weiggi itd. Na zakoficzenie warto jeszcze wspomnie¢
o rozmowach ze zwiedzajgeymi, wybitnymi fachowca-
mi. Przewaza poglgd, ze niepewna syluacja w za-
kresie paliwa i pesymistyczne oceny geologdéw naffo-
wych wplywajg hamujgco na postep w technice so-
mochodowej, nie zorientowanej, w jakim kierunku péj-
dzie rozwdj silnika. Mowiono o zastoju w postepie
konstrukcji w zakresie istotnych elementéw samochoduy
i o ograniczeniu sie¢ do zmian w szczegdtach drugo-
planowych.

Pawilon cigzkiego przemysly.

Po zwiedzeniu Salonu samochodowego, rzucie coka
na pawilony migdzynarodowe, technicznie i przemy-
stowo zainteresowany zwiedzajgey $pieszy do hali
trzynastej. Asy cigzkiego przemystu jak Wspdlnota
infereséw, Starachowice, Huta Pokdj, Cegielski, Lil-
pop zajmujg swoje tradycyjne stoiska. Przybyly Trzy-
niec i Karwina, przemyst obrabiarkowy wysigpit w ro-
ku biezgcym niezwykle okazale, jest réowniez i mata
sensacja: kompletny warsztat rzemiesiniczy za 10 000
zt, wystawiony przez ruchliwe ,Towarzystwo Budowy
i Sprzedazy Obrabiarek’. Przemyst obrabiarkowy w
Polsce przechodzi obecnie okres dobrej koniunktury.
Konsumcja obrabiarek z 4 milionéw ztotych w latach
kryzysu wzrosta do 50 milionéw ztotych w r. 1938.
Wykorzystujge sprzyjajgeq atmosferg dla poczynan or-
ganizacyjnych, jakq stworzyta Konferencja Obrabiar-
kowa w Warszawie (14—16 stycznia b. r.), przemys
zdecydowal sie wystgpi¢ na tegorocznych Targach w
sposéb zoraanizowany, dajgc po raz pierwszy prze-
alod wszystkich bez wyjgtku typdéw obrabiarek, pro-
dukowanych w kraju.

Duza mapa $wietlna, zawieszona nad stoiskiem
grupy producentéw obrabiarek, ilustruje przy pomocy
wykreséw, rozwd| tego dziatu przemystu. Stoisko
wwarsztat rzemieslniczy za 10000 zt." jest ciekawym
pomystem wystawowym i byé moze handlowym. Rze-
mieéInikowi jest trudno skalkulowaé ile by kosztowa-
fo go usamodzielnienie sie, na wypadek, gdyby
chciot opusci¢ fabryke i wlasny warsztat zatozyé. Ten-
dencjg stoiska jest wlainie fakim ludziom dopoméc
w awansie Zyciowym.

O Trzyncu i Karwinie byta juz mowa. Wspélnota
Intereséw data estetycznie tadnie wykonany przeglad
swojej wytworezodci, g w specjalnej kabinie obok sto-
iska urzqdza pokazy filmowe 8 filméw udzwigkowio-
nych, wlasnej produkeji, przedstawiajgeych wydobycie
rudy zelaznej, produkcje zelaza i fragmenty pracy w
biurach. Starachowice (Tow. Starachowickich Zaktadéw
Gérmiczych S. A.) daly pelny obraz swoich wyrobdw
ze stali szlachetnej. Miotki pneumatyczne od matych
typow dla lotnictwa az do wielkich dla przemysfu
okrgtowego, wyroby z weglikéw spiekanych (metali
twardych) wytwarzanych pod nazwg ,,Distar wedtug
hgencji nWidia" firmy Krupp, po raz pie}wszy wysta-
wione wyroby szamotowe z fabryki Rogalin i nowo-
czesne kotly stalowe (na miejsce zeliwnych) do cen-
tralnego ogrzewania patentu ,,Reck”’ pokazujg szero-
kq‘gome wytworczosdci firmy, ktérej kierunek pracy
zmierza do wprowadzenia na rynek narzedzi z coraz
to ’szlcchefniejszych materiatéw, w mysl zasady ,je-
steSmy za ubodzy, azeby produkowaé . liche narzeg-
dzia", Lilpopa silniki ropowe morskie do napedu ku-
tréw rybackich, holownikéw, statkéw rzecznych, ze-
spoly oéwietleniowe dla elekiryfikacji gospodarstw
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wiejskich, silnik , Jastrzgb" dla prac w gospodarstwie
wiejskim, zebrane na stoisku w pawilonie ciezkiego
przemystu, to wainiejsze eksponaty firmy Lilpop, Rau
i Loewenstein S. A, w Warszawie, ktérej filialne za-
ktady w C. O. P. sq dopiero w trakcie budowy. Ko-
losalnych rozmiaréw drabina strazacka, po raz pierw-
szy wyprodukowana w Polsce i demonstrowana na
dziedzificu wystawowym (tuz obok pocztowego samo-
chodu filatelistycznego) $wiadczy, ze wspétpraca Lil-
popa ze Strazq Pozarng w dostarczaniu jej narzedzi
pracy, posuwa sig stale naprzéd. Cegielski wysta via
w_pawilonie trzynastym w dziale chtodniczym kom-
pletny agregat chtodniczy w ruchu, polgczony z lo-
dziarkg i efektownymi rurociggami dekoracyjnymi, na-
stepnie w pawilonie narzedzi (pawilon 14) oraz w
pawilonie dziesigtym (szklo ogniotrwale | ceramiczne
wyroby porcelanowe). Firma J. John w todzi wysta-
wita motoreduktory stupkowe z zastosowaniem me-
chanizmu, ktéry pozwala na zmiane kierunku i iloéci
obrotéw podczas ruchu, a wiec bez wylgczenia silni-
ka. Firma Be-Te-Ha pokazata aparat do mierzenia
twardosci metali systemu Rockwell'a i Brinell'a.

Pawilon Grupy Producentéw Narzedzi.

Przyktadem, jok wiele moze zdziataé organizacja
producentéw dla podniesienia form wystawiennictwa,
ktére zawsze zyskuje na wartoéci przez ujednolice-
nie stoisk, jest niewielki powierzchnig, ale bogaty
trescig pawilon 14, w ktérym Grupa Producentéw Na-
rzedzi, Optyki i Mechaniki Precyzyjnej Polskiego Zwig-
zku Przemystowcow Metalowych wystawita eksponaty
swoich cztonkédw. U wejscia ,,Perun"” demonstruje
urzgdzenia do spawania acetylenowego ulepszone;
konstrukcji, na wprost ,Starobielska Fabryka Kos',
Stare Bielsko wystgpita poraz pierwszy na Targacn,
przypominajqc, ze whbrew przekonaniu ogétu produ-
kuje sie w Polsce kosy, oparte na najlenszej stali sty-
ryjskiej i szwedzkiej, ktére powoli zastgpujg stynne
kosy austriackie. Be-Te-Ha wystawita uchwyty tokar-
skie ,,Efam’ produkcii Paistwowej Fabryki Amunicji
w Skarzysku, w ktorych wszystkie czesci, tgcznie z kor-
pusem, sq cementowane i hartowane do twardosci
okoto 600° Brin. Inz. Whadysfaw Leiniewski w Warsza-
wie wystawit m. i. wyroby Panstwowych Zakladéw
Loiniczych réwniez z fabryki filialnej w Rzeszowie.
Nowoscig stoiska tej firmy sq dotqd sprowadzane z za-
aranicy, obecnie w kraju produkowane noze Fellowsa
i umieszczony na froncie stoiska uchwyt pneumatvczny
do rewolwerdwek, konstrukeji P. Z. L., ktéry wchodzi
dopiero na rynek polski. W Pawilonie wystawiaig
swoje eksponaty m. in. nastepujgce firmy: Francuskie
Tow. Akc. Perun Warszawa, Towarzystwo Komandyto-
we Haeberle i Ska w Grodzisku Mazowieckim, ,,Prod-
metfal” w Bydgoszczy, Pierwsza Fabryka Lokomotyw
w Polsce S. A. Warszawa — Chorzéw, Brevillier w
Ustroniu na Slasku Cieszyfskim, Polski Przemyst Szmer-
glowy Vogt i Ska w Wanienicy, Gloria w Warszawie,
Stowarzyszenie Mechanikéw Polskich z Ameryki S, A.
w Pruszkowie, ,,Prom” w Bydgoszczy, Cegielski, Pan-
stwowe Wytwérnie Uzbrojenia, ,,Globus" w Katowi-
cach, Dziewulski, Wytwérnia Amunicji Nr 1, Huta Po-
kéj, P. Z. L., Inz. Zubko w Warszawie, Biefkowski
w  Warszawie, Inz. Abtamowicz w Warszawie,
Sosnowski w Skarzysku. Eksponaty 21 firm w tym
pawilonie bardzo réznorodne] tresci technicznei, spro-
wadzone do jednego mianownika przemystowego

.narzedzia", umiejetnie i celowo roztozone, nalezycie
skompletowane — oto wynik dobrze wykonanej pra-
cy zespolowej. Pawilon 14 stuzy¢ moze innym dzia-
tom przemystu joko wzér, jak nalezy wyodrebniaé
zagadnienia techniczno-przemysfowe i realizowaé je
jako tematy wystawiennicze.

Nowosci techniczne na Targach Poznafskich.

Charakterystyczng cechg tegorocznych Targdw jest
wiele nowosci w poszczegélnych dziatach przemystu.
W pobieznym przedstawieniu opiszemy niektére no-
wo produkowane artykuty w przemysle metalowym.

W dziale maszyn chemicznych:
ugniatarka mieszadlowa, prasa filiracyjna z dociskiem
hydraulicznym i tréjwalcarka szybkobiezna o dwdch
szybkosciach. W dziale maszyn kaszar-
skich: perlak automatyczny, kamienny cigzkiego ty-
pu i krajanica walcowa do kasz. W dziale ma-
szyn miynarskich: mlewnik o dtugosci wal-
cow 1250 do 1500 mm. Zwazyé przy tym trzebo,
iz w kraju sg wyrabiane mlewniki tylko o diugosci
walcéw do 1 000 (f-ma St. Weigt w Lodzi).

Piece przemysiowe — polskiego wynalazku
Pawtowicza — do obrébki cieplnej z palnikiem, skon-
struowanym na opat gazowy, kidry réwnoczesnie mo-
ze by¢ uzyly na opal gazem ziemnym, wzglednie
butlowym. Stanowi to pozyteczng nowosé w tej dzie-
dzinie, gdyz dotychczas bylismy zmuszeni sprowadzac
tego rodzaju palniki z Ameryki.

Pilnikarka z automalycznym posu-
w e m. Po raz pierwszy produkowana w Polsce pilni-
karka z automatycznym posuwem oraz pita tadmowa
do cigcia metdli z takimze samym posuwem.

Tokarki uproszczone. Stowarzyszenie Me-
chanikéw Polskich z Ameryki w Warszawie wystawito
nowoczesne typy obrabiarek od niedawna dopiera
produkowane w Polsce, 1. zw. typu uproszczonego.
Sq one przeznaczone dla duzej konsumcji nie tylko w
wigkszych wylwoérniach, ale i przemy$le mniejszym.
Wystawiono réwniez najbardziej wspodlczesne tyoy fre-
zarek, wzorowanych na najlepszych maszynach ame-
rykanskich, a w niekiérych zasadniczych szczeaétach
nawet je przewyzszajgcych. Do produkeji ostatnio do-
piero zapoczgtkowanej zaliczyé frzeba réwniez szli-
fierki do okrggtego szlifowania i ostrzarki.

Ztozenia osiowe, kaplury ochronne pit tar-
czowych, ostrzarki kombinowane dla ostrza mato
wklestego. Strugarka trzystronna, kiéra pod wielu
wzgledami przewyzsza modele maszyn niemieckich
z tegorocznych Targdw Lipskich, Strugarki te charak-
teryzuje sztywne prowadzenie deski od géry, na wy-
struganej powierzchni, przy elastycznym nacisku od
dotu. Nad strugarkami innych fabrykatéw omawiana
strugarka trzystronna aéruje przede wszystkim precy-
zjg profiléw pionowych. Podtodi, wychodzgce z tych
obrabiarek nie wymagajq zadnych robét popraweczych
w potozeniu. Niektére szczegdly wykonania sg wy-
nalazkiem wlasnym wystawcy (f~my Z. Ribner w
Zywcu). R

Nowoczesne obrabiarki do drzewa
wyposazone we wbudowane bezpoérednio na wrze-
ciona wzglednie przybudowane silniki elektryczne.
Poziomy trakt tasmowy po raz pierwszy budowany w
Polsce. Traki ten typu tartaczneao, caly z zelaznej,
cigzkiej budowy o przekroju rolek 1200 mm i maksy- -
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malnym przepupicie kloca 800 mm. Woéz traku jest
wyposazony w mechaniczny naped transportowy
o szybkosci okolo 6,12 i 18 mb./min. Naped jest
catkowicie przystosowany do napgdu grupowego od
transmisji wzglednie od wlasnego silnika (fa B. Sa-
mulski, Pleszew).

Maszyny do gigcia rur na zimno
bez wypeiniania piaskiem. Opatentowane tarcze do
polerowania metali, jak stali, zeloza, miedzi, mosig-
dzu bakelitu i innych (fma ,,Galwanotechnika" w Ka-
fowicach).

Maszyny do produkcji mydia Naj-
ciekawszg z nich, to prasa wahadtowa do toczenia
mydia z napgdem noznym (f-a Czestaw Gatka w Po-
znaniu). ‘

WElektro-Kutry", maszyny dla przemysiu ma-
sarsko-bekonowego z wbudowanym silnikiem elektry-
cznym, oraz najnowszq linig oplywowg, stuzg do
mielenia migsa.

LElektro - Wilki", rowniez z whudowanym
silnikiem elektrycznym, ‘stuzgce dla przemystu masar-
sko-bekonowego (f-a M. Tyrchan w Poznaniu).

Polskie automaity chiodnicze na
rynkach zagranicznych. Zoklady Krakow-
skie L. Zieleniewski Fitzner-Gamper wystawity automa-
ty chtodnicze, pod nazwg ,Rofofrigor”, ktére spotka-
ly sie na rynkach zagranicznych z duzym zaintereso-
waniem. Odpowiadajg one szczegdlnie pofrzebom
przemystu zywnosciowego w Polsce, kiéry wykazuje
brak fachowej obstugi dla urzgdzen chtodniczych.
Poza nimi firma zademonstrowata blok chiodniczy,
t. zw. ,Blok-Frigor", dostosowany do potrzeb drobne-
go przemystu zywnosciowego. Nie wymaga on fa-
chowej obstugi i pracuje prowie automatycznie. Sto-
suje sig go z duzym powodzeniem w mleczarniach,
wedliniarniach, skfadach piwa, szpitalach, sanatoriach,
przemysle chemicznym itp.
~ Suszarnie automatyczne. Ostatnio prze-
myst w Polsce przystgpit do budowy automatycznych
suszarni do suszenia warzyw i jarzyn. Dotychcza fe-
go typu suszarnie byly sprowadzane z zagranicy,
a przede wszystkim z Niemiec. Zupelnie nowy model
suszarni pokazata na Targach firma ,,Usoterm",

Nowe typy silnikow. Fabryka Maszyn Ma-
urycy Bauer wystawita poraz pierwszy silnik spalino-
wy Diesela z komorg wstepng patentu Benz. Silnikéw
tego rodzaju dotychczas w Polsce nie budowano.

Firma Karol Ochsner w Bielsku wy-
stgpita na Targach z silnikiem wiasnej konstrukeji, bu-
dowanym catkowicie w kraju. Rozruch tego nowego
silnika nastepuje w stanie zimnym, za pomocg korby
recznej, bez pomocy Srodkéw podgrzewczych.

Nowo §ci pochodzenia galwanicz-
nego pokazuje firma Waclaw Biliaski, Warszawa,
jak: wibratory przerywacze do zmiany prgdu statego
na zmienny, majqce szczegdlne zastosowanie w prze-
-mysle radiotechnicznym, lampowe stabilizatory napie-
cia oraz specjalne typy lamp jarzeniowych dla celéw
sygnalizacyjnych. W dziale mechanicznym ta sama
firma pokazuje wkretki stalowe do metali, umozliwia-
jace skrecanie czeici metalowych, bez uprzedniego
gwintowania otwordw.

L zagranicznych elekiro-narzedzi
wymieni¢ mozemy narzedzia firmy Robert Bosch w

Stutgarcie, na stoisku Be-Te-Ha, z uchwytem rewolwe-
rowym, wzgl. oparciem piersiowym, kidre mozna réw-
niez z powodzeniem umocowac w odpowiednich sto-
jakach, Umozliwia o uzycie elekiro-narzedzia reczne-
go, jako maszyng stolowqg. Sq to wiertarki, szlifierki,
gwinciarki, wkretarki oraz t. zw. silniki uniwersalne,
stuzgce do wiercenia, oczyszczania za pomocq szczo-
tek drucianych, szmerglowania, a przede wszystkim
frezowania.

Popularny radio - odbiornik. Firma
,,Radiofon’"" w Poznaniu pokazata nowy typ radiood-
biornika pod nazwg ,,Super popularny”, sprzedawany
po 100 zt. Posiada on wbudowany wielki gloénik kon-
cerfowy i najnowcze lampy oszczednosciowe. Rewela-
cjg jest jego niska cena. Poza tym pokazala odbiorik
detektorowy z wbudowanym glosnikiem pod nazwg
~Superdetekior eksporfowy”, posiadajqcy szeroki za-
sieg réwniez stacyj zagranicznych.

Nowy typ akumulatorow radio-
wy ch. Firma Zygmunt Kolasa w Poznaniu pokazata
joko rewelacjg nowy typ akumulatora radiowego ,,Du-
plum", wyrabianego na podstawie polskiego patentu.
Dzieki nowej konstrukcji piyt dodatnich i celowemu
procesowi fabrykacji ptyt ujemnych wykazuje on 100%
wiekszg pojemnosé¢ w stosunku do  dotychczasowych
rozmiardw, zmniejszong wrazliwo$¢ na przecigzenie
lub nawet na krétkie zwarcie moggce powstaé przy
tadowaniu.

Wytwédrczosé na cele OPLG.

Czasy obecne, juz tylko na wpdt pokojowe, znaj-
dujg swéj wyraz na Targach Poznanskich w nowym
dziale wytwérczoéci na cele ,0plg.". W Polsce oko-
fo 60 przedsigbiorstw produkuje sprzet ,,oplg.”. Naj-
bardziej pokazowym sprzetem sq oczywiscie schrony,
ktorych szereg typéw wystawiono na dziedzincu przed
halami. Prosta konstrukcja pozwala na zainstalowa-
nie schronu nawet w ogrodzie kofo domu lub na
podwérzu. Pomyst , Wspdinoty Intereséw’’ zademon-
strowania wlasnie takiego ,,popularnego’ schronu,
zjednuje zwolennikéw dla idei budownictwa ochron-
nego. Czynniki wojskowe, jak poinformowata prasg
Dyrekcja Targdw, poparly starania o ulworzenie osob-
nego dzialu przemystu produkujgcego sprzet ,,0oplg.”
w nadziei, ze prywatne kapitaty przemystowe, majqc
moznoi¢ stwierdzenia, jokie braki posiada jeszcze ta
nowa gatqi przemystu w Polsce, zainteresujg sie wy-
petnieniem luk przez uruchomienie odpowiedniej pro-

dukeji.

Bogato reprezentowany jest dzial schronéw zelbe-
towych, ktére moze wykonaé kazda nowoczesnie urzg-
dzona betoniarnia. .

Gazoszczelne drzwi i okna oraz
schrony stalowe. Masowg produkcje w tej
dziedzinie prowadzg Zjednoczone Fabryki Maszyn
L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper, wedfug wzoréw za-
twierdzonych przez wiadze wojskowe. Schrony stalo-
we sq obliczone na jedng do dwu oséb. Schrony sq
podobne do tych, jakie ostainio z pomysinymi wy-
nikami wyprébowano w Londynie.

Okiennice .przeciwgazowe, zabezpie-
czajgce od podmuchéw gazéw bojowych i pomniej-
szych odtamkéw w czasie dziatan wojennych.
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Okienice stalowe, pancerne oraz urzgdze-
nia dla schronéw przeciwgazowych i przeciwlotniczych,
zabezpieczajgce przed przenikaniem do wnetrza nie
tylko gazdw lecz réwniez odtamkéw bomb wieksze-
go kalibru (f-a K. Rublinski, Poznan).

-Przemysi elektrotechniczny.

Przemyst elektrotechniczny reprezentowany bardzo
pokaznie na Doroczne] Wystawie Radiowej w War-
szawie i na Wystawie S. E. P. w Katowicach sitg
rzeczy zmuszony jest ograniczyé swéj udziat na Tar-
gach Poznanskich do skromnych rozmiaréw. Przemyst
ten zatrudnia 21 000 robotrikow, warto$é jego produk-
¢cji przekroczyta w r. 1938 — 200 milionéw ztotych, co
wskazuje na jego znaczenie w caloéci produkcji prze-
mystowej. Znany ogdtowi z licznych imprez pokazo-
wych przemyst elekirotechniczny i na Targach ooka-
zal szereg nowosci.

Inne dzialy przemystu,

Jak zaznaczylismy na wsigpie, usunigto z salonu sa-
mochodowego rowery i motorowery i zgrupowano je

w oddzielnym pawilonie trzecim. Bardzo tadnie pre-

zentuje sie tam stoisko firmy Tornedo (Fabryka Rowe-
row i Motocykli W. Tornow w Bydgoszczy), ktore w
tym pawilonie wyréznia sie kompozycjg - ekspona-
téw i urzqgdzeniem wnetrza stoiska. Tornedo wy-
stawia rowery, motorowery, ramy rowerowe, cze-
sci rowerowe, motocykle. Firma ,Apollo” w Cze-
chowicach (zatrudnia 700 robotnikéw) wystawita
wielkg mapeg, produkowanych przez siebie czg-
éci do rowerdw, sg roéwniez rowery ,Panstwo-
wych Wytwérni Uzbrojenia”, bardzo ostatnio popu-
larne wiréd ludnosci wiejskiej. Wyodrebnienie dziatu
rowerowego, wobec rozmiaru tego przemystu (79 za-
ktadéw | — VIl kateg. swiad. przemystowego, okolo
3000 zatrudnionych robotnikéw, wyptata robocizny
w ciggu roku okoto 4 milionéw zlotych) i jego znacze-
nia zwlaszcza dla wsi, jest celowe, nalezaloby jednak
dgzy¢ do wiekszego sharmonizowania stoisk na dro-
dze wspdtpracy organizacyjnej. Z posrdd licznych cze-
ici rowerowych wystawiono, poza ramami, widelce ro-
werowe, kierownice, oski, fancuchy, szprychy, obre-
cze, blotniki, pompki i t. p.

Mechanizacja gospodarstwa domowego stwarza
warunki dla rozwoju  specjalnego  przemystu, ktéry
wspdtpracujge Scisle z przemystem budowlanym, stara
sie odpowiednie urzgdzenia odrazu wigczaé do mie-
szkania. Polska Wytwérnia Eletroautomatycznych Urzg-
dze Chtodniczych ,,Borea” w Warszawie skonstru-
owata pierwsza w Polsce zbiorowe agregaty chiod-
nicze i wystawita je na Targach. Zespét umieszczony
jest w piwnicy domu, w mieszkaniach sq szafki chtod-
nicze, ktére, jak gaz czy elekirycznos¢, mogq by¢
kazde] chwili wyiqczone, o ile uiyfkujqcy zalega
z oplatg. ,Borea” chwali si¢ tym, Ze jest kompletnie
samowystarczalna, gdyz, w przeciwienstwie do ana-
logicznych firm niemieckich, nawet armatury chtodni-
cze sama u siebie wykonywa.

W dziedzinie gospodarstwa domowego jestesmy
$wiadkami powstawania coraz to nowych gospodarstw

zbiorowych. Wyjazdy masowe na letniska i do miej-
scowosci kuracyjnych, obozy letnie i wiele innych in-
stytucji zycia spolecznego, stwarzajg konieczno$é or-
ganizowania kuchni na wielkq skalg. Na Targach sporo
byto eksponoiow z tego zakresu, zwlaszcza, firmy
Herzfeld i Victorius w Grudzigdzu, ktéra wystawita
m. in. pierwszq cmgielskq kuchnie gozowq, azeby
odeprze¢ zarzut, ze nie mozna tego w Polsce produ-
kowa¢. Z posréd nowosci tej firmy zwracajg uwage
kociot gazowy rzeznicki i piekarnia gazowa do pie-
czenia sekaczy dla cukiernikéw, ktérej jeszcze nie ma
na rynku.

Rozwijajgcy sie przemyst konserwowy sprzyja roz-
wojowi fabryki maszyn i narzedzi dla tego przemy-
stu. W pawilonie 11a firma W. I. Primas, Chodziez wy-
stawita po raz pierwszy w Polsce maszyny do przecie-
rania owocow oraz ciekawg maszyng do zamykania
puszek do konserw. Zamiast frybow zgbatych zasto-
sowane sg paskl klinowe bezkoncowe, co powoduje
cichg i réwnomierng prace maszyny. Maszyna zamy-
ka puszki automatycznie, przy czym, warto zaznaczyé,
puszka sie nie obraca. Maszyne mozna regulowaé
na dowolng wielkoéé puszek.

Pokaznie byt reprezentowany na Targach przemyst
graficzny i drukarski, obestany szczegélnie mocno
przez firmy niemieckie

Wyjagtkowo ich liczny udzial ha Targach w roku
biezgcym zwracal uwage. Udziat Polski w tym dziale
przemystu jest skromny, warto jednak zoznaczyc, ze
wytwdrnia Maszyny Graficzne ,, M. Pytlik"” Katowice
wystawita pierwszqg w Polsce szybkolngeq maszyne
nTempo”, wykonang z krajowych surowcéw i catko-
wicie w kraju technicznie opracowang.

W hali ésmej bardzo oryginalng galanterie metalo~
wq, wystawit Henryk Rausch z Torunia.

Na zakonczenie warto jeszcze wymienic¢ niektore cie-

kawostki techniczne, wylowione z réznych dzialéw.
Produkcja skérzanych kot zeba-
ty ch. Coraz czgiciej stosuje si¢ w przemysle cicho

biezne napedy. Dzigki nim usprawnia sie wydajnosé
pracy fabrycznej i oszczedza nerwy pracownikéw.
W Polsce posiadamy fabryke kidra produkuje kota
zebate marki ,,Zubr'’ ze specjalnej skéry, majgce:
bardzo szerokie zastosowanie dla cichobieznych na-

pedow (f-a inz, Jozef Janicki w todzi).

Miniaturowa maszyna do pisania.

Najmniejszg maszyng do pisania jest niewatpliwie
maszyna produkowana przez Panstwowe Zaktady
Uzbrojenia, zwana ,Matq FK". Wazy ona zaledwie
3,70 kg. Dotychczas tego 1odzaju maszyn 1ie prod .
kowcliémy w Polsce. Nadajg sie .ne specjaln'a o po-
drézy, a w ukladzie klawiatury sq identyczne z mo-
szynami wielkosci normalne;.

Konczge ten pobiezny przeglad catosci Targow Po-
znanskich, nie sposéb’ pomingé zagadnienia wsi, tej
wielomilionowej rzeszy nabywcéw, ktérg Dyrekcja Tar-
géw pragnie zblizy¢ do przemystu. Maszyny rolnicze,
wystawione na dziedzificu pomiedzy rzedami pawilo-
néw majq przekonaé zaraz na wsiepie zapowiedziane
liczne wycieczki wtoicianskie, ze sig o nich pamigta.

' ‘Dr. A Bardach.
]
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Inz. A. PAULY

Gibraltar

zut oka na mape wschodniej pétkuli globu ziem-
skiego obrazuje znamiennie, nawet laikowi, stra-
tegiczne znaczenie Gibraltaru, ktéry zesrodkowuje
obecnie na sobie ogdlng uwagg, jako newralgiczny
punkt wielkoswiatowe] polityki mocarstw zachodnich.

Orientacja.

Rejon Gibraltaru (okolice przecigcia 5,5° di. zach.
i 36" szer. poin.) obejmuje sgsiadujqce czesci Europy
i Afryki, przedzielone ciesning Gibraltarskg, fqczqeq
Atlantyk z Morzem Srédziemnym (Rys. 1).

Gibraltarem wtasciwym nazywa sig podtuzna skalna
wyspa u pofudniowego §rodziemnomorskiego wybrze-
za potwyspu Pirenejskiego, polgezona przed tysigcami
lat litoralnie (osadowa dziatalno$é fal morskich) pia-
szczystq mierzejq z pobliskim statym Igdem. Utworzo-
ny w ten sposob dtugi przylgdek o kierunku potudni-
kowym, zamyka od wschodu owalng zatoczke Algeci-
ras, za kiérg ciggnie sig ku Atlantykowi gérne (Euro-
pejskie) obramienie przeptywowej niecki ciesniny.

Przeciwlegtl strona ciedniny zaczyna sig od érod-
ziemnomorskie] skalistej wyspy Ceuta, réwniez potg-
czonej jako przylgdek litoralnie piaszezystq mierzejg
o kierunku rownoleznikowym z [gdem afrykanskim,
tworzqcym ku Atlantykowi dalsze obramienie potudnio-
we niecki przeptywowe;.

Geologia.

Skaty Gibraltaru i Ceuly powstaly jako wapienne
ztoza jurqjskie, lezgce bezposrednio na tupkach sylu-
ryjskich (przedweglowych). Dno morza jurajskiego, za-
lewajqce kiedys Europe potudniowq i péfnocne brzegi
Afryki zostalo w trzeciorzedzie wypigirzone w rejonie
Gibraltaru, ktéry tworzyt wtedy pomost migdzy Europg
i Afrykg, a Morze Srédziemne o innej konfiguracji nie
fgczyto sie w tym miejscu z Aflantykiem. Dalsze stop-
niowe wypietrzanie jest nacechowane znakami erozyj-
nymi (ztobigca dziatalnoé¢ fal morskich) na skatach
Gibraltarskick, kiére z poczgtkowej wysokosci 215 m
siegajg obecnie 425 m nad poziom morza. Skaly te
majqg feraz tendencje osiadania ok. 30 cm w ciggu
100 lat, tak ze za pdttora tysigca wiekéw Gibraltar
moze znikngé!

W czwartorzedzie wskutek poprzecznego (réwnolez-
nikowego) zapadniecia w faldowych gérach Andaluzyj-
skich, przechodzqcych tu fukiem, okalajgcym zachod
Morza Srodziemnego, w Maty Atlas na kontynencie
afrykanskim, powstata przerwa, czyli niecka obecnej
ciesniny Gibraltarskiej, tworzgc otwarte wrota z Atlan-
tyku na Morze Srédziemne.

Mitologia.

Skata Gibraltaru, zwana w starozytnosci wCalpe”,
wraz ze skalq ,,Abila” przeciwlegtej Ceuty byty pod-
stawami nég mitologicznego olbrzyma Atlasa, skaza-
nego przez Zeusa na podirzymywanie w tym miejscu
na swych barkach sklepienia niebieskiego. Skaty te od
czasu, kiedy Herkules musiat chwilowo (réwniez za ka-
re) zastgpi¢ Atlasa, legenda starozytna nazwata ,,Stu-
pami Herkulesa”. Po odbyciu tej kamej proby sity,
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Herkules przerwat w gniewie przesmyk lqgczgey Europe
z Afrykq i utworzyl ciedning, a na swych slupach wyryt
po grecku: ,ani kroku dalej” t. j. na ocean. Rzymska
mitologia przettumaczyla ten legendowy napis grecki
po tacinie: ,,nec plus ultra™.

Historia.

W gtebokiej starozyinosci poza Stlupy Herkulesa na
otwarty ocean wypuszczali sig tylko Fenicjanie, nastep-
nie za$ Kartaginczycy, docierajgc podobno do brze-
géw zatopionej z czasem Atlantydy. Chytrzy ci kupcy
mieli na skale Abila osade tejze ndzwy, nie zostawiali
jednak rozmysinie zadnych opiséw swych podrézy,
a celem odstraszania ew. konkurentéw, rozglaszali
straszne opowiesci o przestrzeniach oceanu.

Przez ciesnine w 218 r. przed Chr. przeprawit sie
z Alryki do Europy wodz kartaginski Hannibal ze sto-
niami i ogromng armiq, w okrezne| wyprawie przeciw
Rzymowi; Rzymianie wtadali nastepnie tym rejonem
okolo siedmiu stuleci, nazywajgec ciednine ,Frefum-
Herculeum' — cieéning Herkulesa.

W VI stuleciu przez cieéning, w odwrotnym kierun-
ku z Europy do Afryki, przeprawito sie germanskie ple-
mi¢ Wandaléw, po tej dziczy jednak nie zostalo zad-
nych éladéw historycznych.

W VIl stuleciu pdinoc Afryki opanowali Maurowie
i na terenie kartaginskiej Abili (na Ceucie) ufundowali
fortece ,,Zapta" jako punkt wyjsciowy wypraw zdo-
bywczych przeciwko Hiszpanii przez ciedning, ktorg
nazywali ,,Bab-el-Zabak. Maurytanski wodz Tarik-
Abenzaca, po zdobyciu potudnia pétwyspu Iberyjskie-
go, zatozyl w 711 r. na skatach przeciwlegtego przy-
lgdka zamek warowny, ktéry nazwano ,,Gebel-al-Tarik"
— skata Tarika, z czego powstata obecna nazwa ,Gi-
braltar'’'.

W XIV wieku za panowania kréla Kastylii Henry-
ka 1V, zamek gibraltarski zdobyl dla Hiszpanii wédz
kastylski Alonso Peres de Guzman. :

Za panowania Karola V w XVI wieku inzynier Spe-
ckel ze Strasburga unowoczesnil fortyfikacje Gibral-
taru i opatrzyt je ciezkqg artylerig, ukrytq w sztucznie
wykutych niszach skalnych, dotgd bowiem wyzyskiwa-
no w tym celu jedynie naturalne pieczary pefne stalak-
tytow.

Podczas hiszpanskiej wojny sukcesyjnej, Anglicy we-
spét z Holendrami opanowali znienacka dnia 4 sier-
pnia 1704 twierdze Gibraltaru. Pomimo zacigtych na-
stepnie walk oraz blokady i blisko czteroletniego oble-
zenia od 21 czerwca 1779 r. do 6 lutego 1783 r. przez
zjednoczone sity Hiszpanii i Francji, Anglicy u’rrzymd'“
w posiadaniu Gibraltar, ktérym wtadajg po dzi§ dzien,
jako kluczowg pozycjg rejonu. Pamietng obrong Gi-
braltaru w XVill wieku kierowat stawny generat angiel-
ski Georg Elliot, ktéry podczas walk utracit oko, upa-
mietnione na dystynkcjach rgkawowych oficeréw ma-
rynarki wojenne;.

Potudniowy brzeg afrykanski ciesniny zdobyt w
1415 v. na Maurach kré!l portugalski Jan |; brzeg ten
przypadt przy podziale dynastycznym w 1580 r. Hisz-
panom, kiérzy silnie ufortyfikowali Tanger i Ceute.
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W 1810 r. Ceutq krotki czas wiadali Anglicy, lecz
zwrécili jg nastepnie oswabadzajqcej sig z pod wiadzy
Napoleona Hiszpanii. Tanger — starozytne Tingis —
zbombardowali w 1844 r. Francuzi, rozszerzajgc po
zdobyciu Algieru w 1830 r. swe wiadania na Marokko.

Topogrdfia.

Skalny przylgdek Gibraltar ma zaledwie ok. 4,5 km
dtugosci i do 1,5 km szerokoici (w najszerszym miej-
scu); ciggnqgca sig za nim ku pétnocy piaszczysta mie-
rzeja ,La Linea" ma niecate 1,5 km dlugosci i do
1 km. szerokosci.

Ostry grzbiet skalny Gibraltaru (Rys. 2) ze szczytami
o wysokosci 425 m, 395 m i 413 m spada stromo na
wschéd ku Morzu Srédziemnemu, a na zachéd ta-
godnie ku zatoce Algeciras; pétnocny stok skaty skie-
rowany ku piaszczystej mierzei jest tez stromy, nato-
miast stok potudniowy opada torasowo, konczge sie
niewysokq stromq skalq wysokosci 111 m, zwang
Punte de Europa'', na ktdrej stoi latarnia morska.

U podnoza zachodniego fagodnego stoku skaty
(Rys. 3) nad zatoczkg Algeciras lezy miasto Gibraltar,
ponizej zas port, ktérego basen tworzqg trzy mola. Port
jest bogato wyposazony w wielkie suche doki, warsz-
taty, arsenaty, koszary, schrony paliwa, prowiantu itp.
kute w skale. Caty zachodni stok skaty jest uzbrojony
silng artylerig, panujgcqg nad cieéning Gibraltarskg
i zatoczkg Algeciras. Na szczytach skalnych stojg wie-
ze obserwacyjne, a w rozpadlinach sq zamaskowane
liczne baterie przeciwlotnicze. Zaciszna owalna za-

Od przylgdka Cornero, lezgcego na przeciwko
wPunte de Europa", rzeiba brzegu biegnie na potfu-
dniowy zachéd do przylgdka Tarifa (najdalej na po-
tudnie wysunigty punkt Europy), stad na pétnocny-za-

EUROPA
=
[
g
&
L
N
B
G
@
‘s
x
AFRVKA  ppuan &
. 4 G

§ 0 5 10 Bkm
et el —]

Mapa rejonu gibraltarskiego.

e ———

i

_ /L/S{/QdDZ:?M/Vf —

Rys. 2.

toczka Algeciras ma rozmiary wzdfuz gtéwnych swych
osi 8XX11 km. Nad zatoczkg okolong od zachodu tu-
kiem gor Andaluzyjskich, na przeciw twierdzy Gibral-
taru wznosi sig forteca, port | miasto Algeciras (Rys. 1).

Panorama Gibraltaru.

chéd ku pamietnemu przylgdkowi Trafalgar nad Aflan-
tykiem.

Na kontynencie afrykanskim, na mocno wysunigtym
ku pétnocy pétwyspie zwanym , Matoafrykanskim'' le-
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7y miasto Tanger, dalej ku wschodniej przylgdek Ciris,
za nim pétwysepek, zatoka i mierzeja ceuckie wresz-
cie Skata Ceuty wysokoéci 194 m nad poziomem mo-
rza (Rys. 4), konczqca sie przylgdkiem Almira, za kio-
rym lezy zatoka utworzona przez afrykanski brzeg Mo-
rza Sradziemnego.

Okrgglawa skata Ceuty ma ok. 1,8<1,6 km, diwiga
ona na sobie silny fort artyleryjski ,, Acho”; na pia-
szczystej mierzei dtugiej ok. 1,7 km i zaledwie 650 m
szerokiej roztozone jest miasteczko i port o jednym
poétnocno-zachodnim falochronie.

Hydrografia.

Ciesnina ma ok. 39 km wzdtuz linii przelotowej. Naj-
wezsze miejsce ciesniny ok. 13 km przypada migdzy
europejskim Canalis i afrykanskim Ciris o glebokosci
ok. 700 m; na zachod ku Aflantykowi nad poprzeczng
(potudnikowg) mielizng piaskowq gfebokosé ciesniny
wynosi zaledwie 300 m i dopiero migdzy Gibraltarem
i Ceutq, odleglymi od siebie o 23 km glebokos¢ sigga
900 m, przechodzqc stopniowo w 1200 m na Morzu
Srodziemnym.  Gtebokos¢ ciesniny jest na  ogot
zmienna.

Srodkiem ciesniny ptynie w dzien powierzchowny
prad z szybkoscig 7 km/godz z Aflantyku do bardzo
parujgcego Morza Srodziemnego; w nocy zas wzdluz
brzegdw cieéniny wytwarzajq sie dwa wagskie prgdy
odwrotne o szybkosci ok. 2 km/godz.

Na gtebokosci 100 m pod powierzchnig wod ciedni-
ny istnieje stad pragd wsteczny z Morza Srodziemnego
ku Atlantykowi, pochodzqcy z réznicy zasolenia obu
basendw, mianowicie: cigzar wlasciwy wody Aflanty-
ku wynosi 1,0277, gdy Morza Srédziemnego dochodzi
do 1,0285. Istnienie tego dolnego, poczgtkowo hypote-
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Rys. 3. Plan Gibraltaru.

tycznego, prgdu zostato stwierdzone przypadkowo:
statek holenderski, natadowany oliwg i alkoholem, za-
topiony przez piratéw marokanskich, znaleziono w po-
blizu Tangeru o 22 km na zachdd od miejsca zatopie-
nia w ciedninie. . L .
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Mielizna piaszczysta w poprzek ciesniny nie dopu-
szcza trzeciego najgltebszego prgdu zimnych dennych
wod Atlantyku do Morza Srédziemnego, kidre skut-
kiem tego ma zimowq temperature u powierzchni
+ 13°C.

Oba brzegi cieéniny sq gorzyste, przerywa ona bo-
wiem w poprzek system gérski i dlatego przyptyw mor-
ski ' ma w ciesninie wysoko§¢ od 0,75 m do 1,25 m
(podczas pefni i nowiu ksigzyca). .

Zatoczka Algeciras ma goérzyste brzegi, nadajgce
sig do budowy portowych basendéw; przecigtna jej gte-
bokos¢ po $srodku wynosi 100 m.

Sytuacja geopolityczna.

Skaty Gibraltaru, jok réwniez cze$é pdtnocnej mie-
rzei ok. 650 m ku pétnocy nalezq do Anglii. Za tery-
forium angielskim jest wylyczona w poprzek mierzei
anglo-hiszpahska neutralna strefa graniczna szérokosei
ok. 700 m, poza ktérg zaczyna sig posiadtoié Hisz-
panii, wtadajgcej zachodnim wybrzezem zatoczki Al-
geciras oraz pdinocnymi brzegami cieéniny, niestusz-
nie ze wzgledu na odlegto$¢ potozenia, nazywane;j
Gibraltarskg. Odlegto$é¢ od fortéw Gibraltaru do po-
tudniowych brzegéw cieéniny wynosi 32 km.

Potudniowy brzeg cieéniny, poczynajgc od Ceuly do
okolic migdzynarodowego miasta Tangeru, jest we wia-
daniu Hiszpanii, za kiérymi na potudnie rozposciera
sig francuski protektorat marokanski. Miasto Tanger
z okolicg; na mocy traktatu z 1913 r., jest pod wspdlng
opiekq Anglii, Francji i Hiszpanii, majgc fikcyjny sa-
morzqd berbero-arabski. W 1928 r. migdzynarodowe
uprawnienia w Tangerze otrzymata Halia.

Strategia.

Dalsze wiadanie przez Anglie Gibraltarem nalezy
ujgé dwusitronnie: 1° z punktu widzenia realnej koniecz-
nosci i 2° z punktu widzenia tradycji i prestizu.

Ad 1° Anglii chodzi konkretnie o kontrole i moznosé
handlu morskiego przez morze Srédziemne.

Wtadanie Gibraltarem uzaleznia od woli Anglii po-
tgczenie Morza Srédziemnego z Zachodem. Przy obec-
nych jednak szybkosciach okretéw wojennych, donos-
nosci dziat morskich, oraz potedze i zasiggu lotnictwa
morskiego, takg samg rolg klucza mogq odegrac hisz-
panskie wyspy Kanaryjskie lub porfugalskie — Azory
i Madera, angielskiej za$ floty wojennej wystarczy do
skutecznego dziatania przeciw ciesninie Gibraltarskiej
z tych dwéch, na razie cudzych, baz; poza tym Tanger
i Ceuta w reku angielskim mogq zastgpi¢ Gibraltar.
Obie fe agresje bedg konsekwencjg na ewentualne
kroki wojenne przeciw Gibraltarowi, co do ktérego
italska baza na Minorce, korpus italskich ochotnikéw
w Hiszpanii, oraz niemieckie dziata na fortach Alge-
cirasu i Ceuty dajg duzo do myslenia.

Liczgc sig z chwilowymi takiycznymi trudnosciami
wladania Gibraltarem, przewidujgcy Anglicy, wybiera-
jgc mniesze zio, juz majg obliczone fablice, wg czasu
i kosztéw ruchu wokét Afryki swej floty handlowe]j,
podpory ekonomicznej i politycznej potegi Anglii, dla
kiérej przerwa w handlu — to katastrofa.

Anglia, wiadajgc na Morzu Srédziemnym: Maltg,
Aleksandriq, Cyprem, Haifg i Suezem, oraz popierana
przez mate wschodnio-europejskie panstwa, ktérym nie
grozqc agresjqg gwarantuje nienaruszalno$é, bedzie
walezy¢ o wolnoéé $rédziemnomorskiej drogi handlo-
wej, .nie majgc jednak nieuniknionej zyciowej w tym
koniecznosci i dlatego bezwzgledne utrzymanie Gi-
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braltaru nie przedstawia dla Anglii ze strony praktycz-
nej kardynalnego wymogu.

Ad 2°. Odmiennie natomiast przedstawia sig moralny
czynnik wiadania Gibraltarem.

7 ] 1k

Rys. 4. Plan Ceuty.

Anglia pod grozbg utraty $wiatowego prestizu wéréd
innych narodéw europejskich, a takze wérdd ludéw ko-
lorowych w swych olbrzymich koloniach, oraz ze wzgle-
déw tradycji wojenno-morskiej wtasnego narodu i spo-
istoéci dominiow swego imperium, nie moze za zadng
ceng zrezygnowaé z Gibraltaru, tkwigcego jak grot
zelazny w zywym ciele, odradzajgcej sig narodowo
Hiszpanii,

Jezeli oprécz powyzszego wzigé pod uwageg zywot-
ne interesy Francji, dla ktérej przerwanie poprzeczne-
go ruchu przez morze Srédziemne, t. j. komunikacji
z Algierem jest kleskg militarng, oraz inieresy Italii,

LECH MALANOWICZ
V4

somowysiorczolnej zaledwie do 15% w dziedzinie su-
rowcow aprowizacji i paliwa, ktéra moze byé¢ odcigta
w rejonie Gibraltaru od pochzen z Zachodem, a przez
Suez ze $wiezo zdobytq, lecz Jeszcze w rzeczywistosci
hie opanowang Abisynig, josnym sie staje, e rozbiez-
nos¢ intereséw na Morzu Srédziemnym jest tego rzedu
iz trudno spodziewaé si¢ kompromisowego rozwnqzc—
nia nabrzmiatej burzq dziejowq sprawy, ze wojna
o Morze Srédziemne, te kolebke cywilizacji ludéw
europejskich, i odwieczny teren definitywnych walk
politycznych o hegemonig $wiatlowq, wczesniej czy
pdzniej musi nastgpi¢ ). W wojnie tej, w ktdrej Hisz-
pania upomni si¢ o swe downe prawa, a Germania
wystgpi joko ,,advocatus diaboli”, Gibraltar odegra
swq wielkg rolg strategiczng.

Rozgrywka wchodzi obecnie w stadium ostateczne.

Losy Gibraltaru rozstrzygaé bedg armaty angielskie
tej twierdzy w bezposrednim pojedynku z armatami
wMade in Germany”', rozstawionymi w gérach Andalu-
zyjskich, okalajgcych twierdzg Algeciras. Odlegtos¢
miedzy tymi pozycjami wynosi przecietnie 12 km, cigz-
kie za$ dziata obrony brzegowej bijg na odlegtos¢
40 km.

Powazna rola taktyczna w ewentualnej walce o Gi-
braltar przypadnie réwniez marynarce wojennej i lot-
nictwu bombowemu,

Ostateczny sukces osiggnie strona, ktéra oprécz si-
ty i zasobdw materialnych wykaze wigcej waloréw du-
chowych i wigkszq wole koniecznego ostatecznego
zwycigstwa.

Pytanie, co przewazy: chlodna polityka Anglii, czy
feeryczna ekspansja ltalii zajmuje w  tej chwili caty
Swiat, :

T
1.

1) Przewidujgc nadciqgajgecg obecnie burzg lord Palmersion
w 1867 r. sprzeciwial sig budowie Kanalu Sueskiego, by nie oplie-
raé¢ przyszlosci imperium angielskiego na irasie Morza Sréd-
ziemnego.

621.923.74:621.99

Sciernice do szlifowania gwintéw

zlifowanie cylindryczne, stosowane od przeszio
trzydziestu lat, utwierdzito $wiat techniczny o nie-
moznosci zastgpienia tarczy szlifierskiej narze-
dziem o walorach, dajgeych podobng dokiadnosc
i wydajno$é.

Dziatem tego szlifowaniaq, ktére nastrecza duze do-
syé frudnosei w zwigzku z wysokimi tolerancjami wy-
konania, jest szlifowanie gwintow.

Wchodzg fu w rachube gwinty wrzecion, érub pocig-
gowych, sprawdzianéw gwintowych, gwintownikéw, fre-
z6w $limakowych obwiedniowych i $limakow.

Sposéroéd producentéw amerykaniskich, ktorzy pierwsi
zainteresowali si¢ maszynami do szlifowania gwintéw,
mamy ich obecnie kilkunastu, wymieni¢ nalezy kil-
ku bardziej wybitnych. Sg nimi Herbert Linder, Ma-
frix Reishauer, The Cowentry Gauge, Excello, Société
Genevoise' i t. d.

* Maszyny te opierajg sie na zasadzie szlifowania tar-
czq jednoprofilowg lub wieloprofilowq, zaleinie od
zgdanej precyzji i wielkosci produkeji. A czesto odby-
wa sie w ten sposéb, ze zgrubnie szlifuje sie z materia-
tu petnego (from solid) bez poprzedniego toczenia, czy

frezowania, na gotowo, tarczq wieloprofilowg o spoi-
wie {wigzaniu) bekelitowym, od ktérej wymagaé moz-
na duzej wydajnoici i stosowaé szybko$¢ obwodowg
tarczy od 43 do 50 m/sek.

Wykonczcnle zas odbywa sig tarczq jednoprofilowq
o spoiwie ceramicznym, stosujqc szybkoici obwodowe
37 do 45 m/sek.

Te szybkosci obwodowe stosunkowo wysokie, ze
wzgledu na specjalne wymagania stawiane tarczy,
muszq byé¢ przesirzegane $ciéle, gdyz tarcza jest sto-
sunkowo twarda i drobna. A przy doborze jej kierowac
sig nalezy trzema czynnikami, kitére majq przemozny
wpiyw na dobér tarczy. Sq nimi:

1) skok gwintu,

2) rodzaqj stali szlifowanej,

3) tolerancja wykonania.

Istnieje reguta, oparta na podstawie doswiadcze-
nia: Wigkszy skok szlifowanego gwintu — grubsze
ziarno tarczy i migksze, jak jest o widoczne w nizej
przytoczonej tabelce 2.

Stosowad jednak nalezy ziarno jak najgrubsze, aze-
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by osiggngé jak najwigkszg Wydojnoé(:, jest fo jednak
ograniczone wymagang tolerancjq.

Szlifowanie gwintu zewngirznego na szlifierce
Herbert Lindner.

Dgzymy do ofrzymania tarczy jak najekonomiczniej-
szej, to znaczy fakiej, kiéra pracowataby nie grzejgc
gwintu szlifowanego, utrzymujgc profil bez koniecz-
nosci czestego diamentowania.

Tarcze takie majg érednice ponad 10 cali, o szero-
kosciach zaleznych od tego, czy uzyte sq do pracy
zgrubnej czy do wykonczania. | tak Herberf Lindner
stosuje tarcze do pracy z gruba o Srednicy zewnetrznej
350 i szerokosci 20 mm.

Jak powiedziatem wyzej, tarcza ta, joko szeroka,
pracowaé bedzie wieloprofilowo i posiadaé powinna
od 2400 do 2600 obrotéw na minutg, co da sig za-
stosowaé wobec silnego wigzania bakelitowego. We-
dtug zalecen fabryki Nortona, stosowana bedzie w za-
leznoici od skoku szlifowanego gwintu wedtug poniz-
szej tabelki 1:

TABELA |.

Skok w mm I nitek na cal Charakterystyka
04 — 0.4 48 — 24 180 R 9 T H
1,75 — 2,5 20 — 18 20 R9TH
2,5 — 4 i wyiej 16 — 12 I00{R 9 T H

Rys. 2.

Przyktady gwintéw zewneirznych. )

Tarcza uzyta do wykoriczania o srednicy zewnetrzne;

350 i szerokoici 8 mm, jako jednoprofilowa, o wigza-

niu ceramicznym, powinna pracowaé na obrotach od
2 000 do 2 400; Norton poleca trzy rodzaje, w zales-
nosci od skoku i materiafu szlifowanego.

A — Crystolon (Silicium-Carbid) do
thace].

B — Alundum 38 (Elektro-Korund) do stali narzedzio-
wej.

C — Regular Alundum (Elektro-Korund) do stali sto-

stali szybko-

powej (czgsci maszyn).

TABELA 2,
Skok w mm |II. nitek na cal A B C
0,4 do 0,7 48 37 400 — L 38 400—K [400—L
075 ,, 1,0 40 37 240 — L 10138280 —L 9 |]240—M9
1,25 ,, I,5 32 do 24 |37 220 — L 10|38 240—K 9 [240—K9
1,75 ,, 2,5 20 ,, 14 |37 180 — L 10]|38240—] 9 240—)9
3 4 12 ,, 10 |37 150 — K 1038220—] 9 [220—)9
45 , 55 9, 7 |37120—-K9 |38180—] 9 (180—)9
6 6 ., 45 — — —
L ',":4"‘.‘..:"_ 3 |
. R

B
b

)

Rys. 3. Przyklady gwinléw wewnatrznych szlifowanych
na szlifierce Ex-Cello.

Czynnikiem, zmuszajgcym do stosowania tak drobne-
go ziarna, jest, jok to widaé z tabelki 3, promien za-
okrgglenia gwintu w zaleznosci od skoku. Koniecz-
noé¢ diamentowania tarczy profilem V uniemozliwia
stosowania ziarna np. 46 ($rednia érednica ziarna 0,55

TABELA 3.
Skek w mm R — promied gwintu w mm

0.4 do 07 0,03 do 0,04
0,75 ,, 1.0 0,05 ,, 0,06
1,25 ,, 1,5 0,08 ,, 0,09
1,75 ,, 2,5 0,11 ,, 0,6
3,00 ,, 4,0 0,19 ,, 0,25
45 ,, 55 0,28 ,, 0,35
6 | wigksze| 0,38

mm) lecz zmusza do odpowiedniego dobrania ziar-
na do skoku szlifowanego.
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Rys. 4. Gwintowniki szlifowane,

W praktyce do tego celu nie stosuje sie ziarnistosci
grubszej od 100; podczas gdy do precyzyjnego szli-

fowania cylindrycznego wystarcza ziamo w granicach
od 46 do. 80,

Rys. 2 przedstawia przyktady gwintéw zewnetrznych,
rys. 3 przyktady gwiniéw wewnetrznych szlifowanych
na szlifierce Ex-Cello.

Powyzsze wskazéwki mogq podlegaé pewnym zmia-
nom ze wzgledu na wplyw dodatkowych czynnikéw
w skiadzie stali szlifowanej i to moze zmusi¢ czasami
do drobnych odchylen.

Na zakonczenie nalezy dodaé, ze szlifowanie takie
odbywaté sie bedzie z reguly pod stalym strumieniem
cieczy chiodzqeej, pamietajgc, ze zaprzestanie chio-
dzenia, a potem jego wznowienie spowoduje popeka-
nie powierzchni szlifowanej, ktéra w miedzyczasie ule-
gla nagrzaniu i zachowuje sie podobnie do szkfa.
L. _____________ |

.Lo’rniska na Bliskim Wschodzie”

omunikacyjne linie lotnicze, przechodzqce przez kraie

Bliskiego Wschodu; Syrie, Palestyne, Egipt i 1. d. i lqczqce
pasiadtosci wielkich pafistw europejskich: Anglii, Francji, Wloch
z ich koloniami, majq przede wszystkim na wzgledzie, obok
celow gospodarczych, zwigzaé silniej jeszcze posiadlosci za-
morskie z ich metropoliami; cele polityczne z charakieru tych
linij — ekspansja jeszcze w szerszym zakresie — wysuwajq sie
na pierwsze miejsce.

Cztery panstwa: Anglia, Francja, Wtochy i Niemcy wyrainie
buduig komunikacje lotniczg na Bliskim- Wschodzie pod kgtem
ekspansji politycznej i gospodarczej. Do tych pahsiw nalezy za-
liczyé i Turje, kiéra, jak wskazuje zalqgczona mapa sieci ko-
munikacji lotniczej na Bliskim Wschodzie (rys. 1) rozbudowala
réwniez, i o w szerokim zakresie, wlasne linie loinicze, a w naj-
blizsze] przysziosci sie¢ tureckich linij loiniczych ma ulec znacz-
nemu rozszerzeniu. Wérdd nich nolezy wymieni¢ linie z Ankary,
stolicy Turcji, do Bagdadu i Teheranu, a nastepnie do Afen,
Sofii, Bukaresztu, Paryzo (przez ,Strzale Wschodu"). Dawniej~
sza linia angielskiej komunikacji lotniczej do Indyj, przebiegajgca
Palestyng, moze byé, a wlaiciwie jes! uwaiana za straziniczke
Suezu oroz Iraky, tego o wielkim znaczeniu irédia ropy nafto-
wej; od pewnego czasu i Niemey posiadajg linie loiniczg Berlin—
Kabul (przez Damaszek), na kidrej ulrzymujg regularng komu-
nikacje az do Bagdadu, a Wtochy uruchomily linie propagan-
dowg na wschodnim brzegu Morza Srédziemnego.

Za pionieréw jednak komunikacji lotniczej na Bliskim Wscho-
dzie nalezy uznaé Francuzéw i Anglikéw, kidrzy zreszig te prace
pionierskie rozpoczgli w dobrze pojglym interesie wiasnym.

Pierwsze préby, podjecia regularnej komunikacji powieirznej
przez Francje datujq sie juz od r. 1927, a regularna linia po-
wietrzna francuska z Damaszku do Bagdadu zostata uruchomio-

na 6 czerwca 1929 r,, na linii zaé do Indochin (Paryz — Sajgon — -

Hanoi), przediuzone] nastepnie do Hong-Kongu, ulrzymuje re-
gularng komunikacje towarzystwo ,,Air France''
1931 r,

W tym roku trasa Pafyi — Marignane — Damaszek byta
przebywana w ciggu dwéch dni dwa razy tygodniowo, jeden
kurs odbywal sig¢ przez Neapol, Aleny, Tripolis, a drugi —
Tunis, Benghasi, Kair, Lydda, z przedfuzeniem na Daleki Wschéd.
W czasie zimy obie linie przebiegajq wzdtuz "Afryki Pélnocnej.

od 17 stycznia

Na pierwszej z tych drog, jako przebiegajgcej na znacznie wigk-
szej przesirzeni nad morzem, komunikacje do Bejrutu uirzymujq
wodnoplatowce Lioré i Olivier, z Bejrutu do Damaszku, poniewaz

¥) Por. Génie Civil z dn. 11.1L 1939 1,

Bejrut nle posiada jeszeze poriu

lotniczego, pasazerow i o
wary przewozi sig samochodem. Nawiasem dodam, ze droga
samochodowa Bejrul — Damaszek, dlugoici 145 km, jest za-

pewne jedng z najpiekniejszych.

Zbudowana z wielkim rozmachem, wznosi sie pigknymi ser-
pentynami po zboczach Wielkiego Libanu, posiadajgcego do
znacznej wysokoici dobrze ulrzymane planiacje winne, osiqga
przetecz (granica Libanu i Syrii) na wysokoéci ok. 1500 m, aby
naslgpnie réwnie smialymi fukami zejs¢ w doling, skqd po prze-
kroczeniu ubogiego w roslinnosé, prawie pusltynnego, Aniylibonu
dotrze¢ do Damaszku polozonego na wysokoici 300 m nad po-
ziomem morza, Swojego czasu (lipiec 1935 r.) przebytem sa-
mochodem calq trase z Bejrutu do Damaszku, a nastepnie przez
Tyberiade do Jerozolimy i Morza Martwego, ale zaden z od-
cinkow dalszej trasy nie mogl sig réwnaé zaréwno co do ma-
lowniczosci terenu, jak réwniez i smiatosci rozwigzan konstruk-
cyjnych.

Z chwilg wykonczenio bedgcego w budowie portu lotniczego
w Bejrucie, somoloty tej linii startowaé bedq stqd wprost do
Bogdadu.

Druga linia komunikacyjna (Paryz — Benghasi — Kair —
Lydda) jest obslugiwana na calej trasie przez samoloty Devoitine,
zaopatrzone w trzy silniki Hispano-Suiza o mocy 650 KM kazdy
i szybkosci przelotowej 270 km,'godz. Cigzar uzyteczny tych sa-
molotéw, pokrywajgeych colg trasg. w ciggu é dni, wynosi 500 kg
poczly i 12 pasazeréw, z kidrych kaidy ma do dyspozycji fotel
do spania; poza tym znajduje si¢ w samolocie salon-bar.

Jedynie w r. 1938 samoloty , Air France” na liniach Bliskie-
go i Dalekiego Wschodu przewiozly 40 t poczty i 1300 pasaze-
réw, przebywajgc przeszio 1 milion kilomelrow.

Powolane do iycia w r. 1924 towarzystwo angielskie ,Im-

- perials Airways Litd" utrzymuje stalq komunikacje lotniczq na

szlaku Londyn — Egipt — Indie pigé¢ razy tygodniowo. Trzy
razy w lygodniu podréz odbywa sig na wodnosamolotach Short
Empire, zaopatrzonych w 4 silniki po 740 KM kazdy. Trasa
prowadzi przez: Aleksandrig — Tyberiade — Habbaniyeh —
Bassorah. Dwa pozostale kursy odbywajg sig na samoloiach
Armsfrong Withworth Ensign (4X800 KM). Samololy te starlujq
z Aleksandrii.

Holenderskie Koninklijke Mati-
schappy” obstuguje linie Amsterdam — Indie Holenderskie raz
na dwa tygodnie. :

Towarzystwo Luchtvaart

Poza tym nalezy -wymieni¢ przede wszystkim naszg linig lot-
niczg na Bliski Wschéd (Warszawa — Bukareszt — Ateny —
Lydda), obstugiwang od kilku lat przez ,Llot”, a nasigpnie linig
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Bagdad — Port-Said — Kair fowarzystwa anglo-egipskiego, pa-
lestynskiego ,,Palestine Airways" (Lydda — Tel Aviv — Haifa
i Bejrut) oraz linie tureckie: Ankara—Konstantynopol i Ankora —
Jzmir {Smyrna). ’

opadéw wysycha bardzo i peka doi¢ nawet gfgboko. W zimie
natomiast fego rodzaju gleby zamieniajq sig w prawdziwe bloto.

Dzieki naturalnej pochylosci terenu (4%) ze wschodu na za-
chéd, drenowanie nie przedstawiato zadnych trudnosci.
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Mapa Bliskiego Wschodu, obrazujaca rozwdjjlinij komunikacjj lotnicze], obstugiwanych przez rézne towarzystwa;

a — (samoloty), b~ (wodnosamoloty) towarzystwa ,,Air France”; d — (samoloty} lini} ,imperial Airways'; e -~ linie tureckie; S —r(samoloty) linij I*_\Ole“‘li:""
skiega towarzystwa K. L. M.; g— (samaloty), Hnle ctowarzystwa ,,Deutsche Lufthansa', h— (wodnesamoloty), linia wioska towarzystwa ,,Ala |"°Fw‘
i~ (samoloty), linia Polskich Linlj Lotniczych ,Llot‘'; j— (samoloty), linla towarzystwa anglo-cgipskiego M, 1. S, S. Airworks; k ~ (samoloty), linia towd

rzystwa palestyfiskiego ,,Palestine Airways'‘; [~ linie, majace

przediuzente na Daleki Wschéd; m — linle projektowane,

Strefy, nad ktérymli przelot jest zakazany, otoczone sa linla kropkowana,

lezeli teraz chodzi o lotniska i inne urzqdzenia dla komuni-
kacji lotniczej, to ich stan obecny przedstawia zalqczona tabelka:

Panstwa lLewaniu

2 2 40 14 [
Irak 2 2 7 4 3
Turcja i 1 18 14 7
Palestyna i Transjordania 1 1 6 5 3

W poriach wadnych Castelrosso, Tripoli, Brassorah, na jezio-
rach Tyberiadzkim i Habbaniyeh, mogq obecnie wodowaé i zna-
lez¢ schronienie przed burzg wodnosamololy o ciezarze do 20 1
i szybkoici wodowania do 100 km'godz. Port wodny w Bejrucie
po przediuzeniu lamacza fal bedzie mégl przyjmowaé znacz-
nie wigksze samoloty, np. Latécoére 521, kidrych rozpiglosé skrzy-
def. wynosi prawie 50 metréw. Inne tereny, przyslosowane do

lgdowania, przedstawidjq sie rozmaicie. Przygolowanie ich po-
lega przewainie na zwyklym wyrdwnaniu terenu, nawet bez
przeprowadzenia drenowania, a wiele z nich uiywanych jest
_ w slanie pierwotnym, naturalnym; dzigki jednak specjalnym
wlasciwosciom tereriu przedsiawiajg czgslo b. dobre miejsca do
lqdowania.

Porty tlotnicze

’ Lydda i Bejrul Nowy port
lotniczy w Lyddzie, dzigki swojemu polozeniu geograficznemu,
posiada najwigksze znaczenie. Teren loiniska jest utworzony

przez namul rzeczny i w czasie lala ziemia po diugim. braku

Port w Lyddzie posiada 4 kierunki lgdowania, tak wytyczone,
ze najwiekszy kat kierunku lgdowania z kierunkiem wiatru nie
przekracza 23°30°. Powierzchnia toréw do Igdowania wynosi
lgcznie 250000 m?, a diugo$é kaidego 800 m przy 100 m sze-
rokosci.

Prace przy budowie loiniska rozpoczglo w jesieni 1935
i zostoly ukonczone w stosunkowo b. krotkim czasie.

Co sig .tyczy portu lotniczego w Bejrucie, polozonego JUZ
u podnéza Libanu no potudnie od miasta, to ma byc¢ ukohczony

r

Rys. I,

Samolot Clémence Jsaure (typ. Devoitine 338).

w calosci w roku biezqcym. Ze wzgledu na uksziattowanie
terenu prace, przy wykonywaniu robdt ziemnych, wymagaly
dluzszego okresu czasu. .
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Lotnisko to posiada jednak itylko trzy kierunki lgdowania;
fory do lgdowania posiadajq po 100 m szerokoici, przy 850 m
dlugosci kazdy, a ich powierzchnia 208 000 m?2
porty Turcja obecnie posiada
juz obok Konstantynopola base dla wodnosamolotéw oraz port
lotniczy, kiéry, trzeba podkredli¢, nalezy do lepiej wyposazo-
nych.

Tureckie lotnicze.

Rzqd turecki kladzie mocny nacisk na rozwdj loinictwa
komunikacyjnego, nie szczedzqc nawet érodkéw na dalszg roz-
budowe krajowe] sieci loiniczej i migdzynarodowej. Z lotnisk,

kiére w pierwszym rzedzie objefe sq planami rozbudowy sieci
lotniczej, nalezy przede wszystkim wymienié: Ezkichehir, Izmir
(Smyrna), Adang i Diyarbekir.

W zakonczeniu fych kilku danych o lotniskach i lofniczych
liniach komunikacyjnych na Bliskim Wschodzie, nalezy jeszcze
podkresli¢, ze loiniska fe, a szczegdlnie Lydda, Bejruf, Haiffa
mogq i bedq posiadaé¢ w decydujgeych rozgrywkach nawei na
Morzu Srédziemnym powaine znaczenie. k.

PRZEGLAD PISM TECHNICZNYCH

Most nad Ziegelgraben i Stralsund
w Niemczech.

Miasto Stralsund oddzielone jest od m. Altefér na wyspie
Rugii przesmykiem morskim szerokoici 2 km. Stralsund polg-
czony jest kolejg z Berlinem i Hamburgiem, a z drugiej sirony
yVyspa Rugia, posiadajgca 550 000 mieszkancéw, ma swoiq sieé
kolejowq. Dla zwigzania fych linij zdecydowano w r. 1931 zbu-
dowaé¢ nad przesmykiem most,
z dwéch mostéw nad przesmykami Siralsundem i Ziegelgra-
ben, pomigdzy kitérymi polozona jest wyspa Danhdlm.

kiory wlasciwie sklada sig

Most nad Ziegelgraben ma 3 przesia, z kiérych 2 skrajne
majg prze$wit 52 m, a S$rodkowe zwodzone 29 m, przezna-
czone dla przepuszczania wielkich statkéw.

Most nad Stralsundem dlugosci 540 m ma 10 przesel po
54 m.

. Na calej dlugosci mieszczq sie wlasciwie dwa mosty ré-
wnalegle i niezaleine, ustawione na wspdlnych przyczétkach.
Jeden most jest kolowy, a drugi kolejowy pod jeden tor.

Przy moscie nad Ziegelgraben projektowano poczgtkowo
budowaé przyczétki i filary na kesanach, ktére trzeba by bylo
opuszczaé b, gleboko. Tak ze wzgledu na b. wysokie koszty
tych robét, jak i na silny prgd w przesmyku b. utrudniajgey
robote, zdecydowano ustawié filary i przyczétki na palach. Pa-
le te byly rurowe stalowe o érednicy 40 cm i grubosci Scianki
10 mm. Chociaz kazdy taki pal mégl wylrzymaé obcigzenie
do 60 ton, wypelniono je betonem uzbrojonym w tym cely,
by w wrazie przezarcia pali stalowych przez rdze mogly ane
wytrzymaé wymagane obcigzenie. Diugosé niektérych pali do-
chodzita do 28 m. :

Dla wykonania fundamentéw zabijano przede wszystkim
$cianki szpunipalowe z pali metalowych, co zabezpieczato ro-
bote od dziatania prqdu, nastgpnie wyjmowano ziemig z dna
i zabijano pale, z ktérych czesé ukosnie. spoczywajq
na blokach belonowych gruboici 4 m, wykonywanych pod wo-
dq. Po ukonczeniu filaréw $cianke szpuntpalowq iciglo na po-
ziomie dna,

Filary

Tak samo wykonane byly oba przyczotki, przy czym przy-
czotki od strony Stralsundu skladajg sig z 2-ch czesci: jednej
p}zejmujqcej cisnienie ziemi, a drugiej — obciqzenia piono-
we mostu.

Diwigary mostu o wysokoici 3,9 m majq Scianki petne cal-
kowicie spawane usztywnione ielazem profilowym 180 X 10
i 220 X 25 co 1,3 m. Diwigary te wykonane byly w fabryce
i przywiezione na miejsce robét na specjalnych wagonach, po
czym przy pomocy réwniez specjalnie skonstruowanego diwigu
ustawiano na miejsce,

Zwodzenie mostu odbywa sie za pomocq silnikéw elektrycz-
nych i trwa 2 minuty, przy czym moie byé podnoszony od-
dzielnie most kolejowy i oddzielnie — kolowy, Most opiera
sie na 10 filarach, ktérych gérna czgsé o konsirukcji stalowej
moze sie waha¢ w kierunku osi mostu.

Wykonane to jest w celu przejgcia sit poziomych,
zas 3 i 7 wykonane sq z betonu no calej wysokosci.

Filary
Dzwi-
gary umieszczone sq na wysokosci 8 m nad poziomem wod
érednich, co pozwala na przepuszczenie niewielkich statkéw.

Grunt jeszcze niezly na wyspie Danholm znacznie sig po-
garsza w miare zblizania si¢ do wyspy Rugii, przy budowie
wigc fundameniéw zastosowano roine sposoby. Fundament
przyczétka na wyspie Danhdlm wykonano wprost na ziemi, fi-
lary 1 i 7 na kesonach, filary 8 i 9, jak réwniez przyczélek
Rugii — na palach melalowych.

Diwigary mostu nad Sirelosundem sq fego samego 1ypu
co i nad Ziegelgraben.

Ze wzgledu na znaczng gleboko$é¢ morza i silny prqd mon-
towanie mostu z ruszlowania statego byloby b. kosztowne, wo-
bec czego zastosowano 2 prowizoryczne przgsla kratowe usta-
wiane na filarach. Na nich monlowano most staly, po czym
przesla prowizoryczne przewozono na nasigpne filary.

Przy budowie zuzylo 4600 ton stali, 5400 m? écianek szpunt-
polowych i 8000 m pali.

W zwigzku z budowg tych mostéw i przeniesieniem ruchu
slatkéw z  przesmyku Stralsund do przesmyku Ziegelgraben
zaszla konieczno$é wykonania szeregu robét na brzegach prze-
smyku, Pomiedzy innymi wykonane zostalo molo, kiére po-
czqtkowo projektowano wykonaé z kamieniq, lecz okazalo sie,
ze dobry grunt zalega na poczgtku mola na gtebokosci 6 m
a na kodcu — na 17 m, zdecydowano wigec budowaé¢ molo
z pali metalowych. Sklada sig¢ ono ze slupdéw 2 X 1,6 m, wy-
konanych ze szpunipali stalowych. Stupy te ustawione co 9 m
polgczone sq szpuntpalami poziomymi i wypelnione czesciowo
betonem, a czeiciowo ziemig.

(Ll'Ossature Métallique, 1938 r, Nr. 11).

J, Ch.
]

Zwrot w dziedzinie samolotéw mySliwskich,

Paryska firma Payen zbudowala jednomiejscowy samolot my-
$liwski doleko odbiegajqcy od dolychczas stosowanych rozwigzan
konstrukcyjnych.

Jest to srednioptat wolnonosny. Odznacza sig malq rozpig-
toscig i wykorzystaniem oryginalnie zaprojekiowanego statecz-
nika poziomego jako plata nosnego. Posiada on podwozie cho-
wane.. '

Dwa silniki 9-cio cylindrowe gwiazdowe Salmson o mocy
200 KM ustawione jeden za drugim napegdzajg dwa $migta
przeciwbiezne drewniane dwulopalkowe.

Samolat ten jest uzbrojony w jedng armalkg 23 mm, strzela-
jqcq przez wydrgzony wal émigiel oraz w dwa skrzydlowe ka-
rabiny maszynowe kalibru 7,9 mm, nieruchome.

Wymiary samolotu sq nastepujgce: rozpigtos¢ 4,16 m (roz-
piglos¢ slalecznika poziomego réwna sig ®f, rozpiglosci skrzy-
dla), dlugoi¢ 6,74 m; jeet la odstepstwo od reguly wedlug kité-
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rej rozpietosé¢ zawsze jesl wigksza od diugoici.
przyjete przez konsirukiora zapewnia wielkq statecznos¢ wzdluz-
ng. Samolot ten nalezy rozpatrywaé joko dwuplat o wielkim
kqcie wyprzedzenia gornego plala.

Rozwiqzanie,

Rys. 1.

Lekki samolot mysliwski f. Payen.

Najciekawsze sq wyczyny tego pralotypu, otéz maksymalna
szybkoé¢  wynosi 400 km/godz za$ szybkoi¢ lgdowania
70 km/godz, zasieg okolo 800 km.

O jle préby wypadng dodatnio, 1o samolot ten bedzie sto-
nowit przewrét w budowie mysliwcow, gdyz lekki (ciezar bez
uzbrojenia 610 kg), wyposazony w slabe, a wigc tanie, silniki,
samolot nadaje si¢ do masowej produkeji tanim kosztem.

R. A F
S

Most kolejowy dwuprzegubowy
w poblizu Strasburge.

Aby omingé dworzec centralny w Strasburgu przy przejiciu
pociqgéw towarowych z portu na Renie, zostala zbudowana po-
dwéjna linia kolejowa miedzy Graffenstaden i Kdnigshofen i nowy
dworzec w porcie, Na linii tej zostal zbudowany nad kanatem
most kolejowy pod dwa tory. Jest to nojwigkszy most kolejowy
dwuprzegubowy we Francji. Posiada on 2 przgsta: jedno nad

. konolem o przedwicie 452 m i drugie nad drogg o przeswicie
22,6 m. Przeguby umieszczone sq na jednym z przyczétkéw i na
filarze. Na drugim przyczétku umieszczona jest opora zwykla.

Diwigary ustawione w odlegloici 8,1 m wykonane sq z bla-
chownic o wysokoici, 2,6 m czyli 1/17,5 rozpigtoici, i grubosci
blachy 16 mm. Pasy sklodajq sie z kqglownikéw 160X 160X19
i blach poziomych o szerokosci 450 mm. Diwigary polgczone
sq rdwniez blachownicami o wysokosci 1,0 m, ustawionymi co
2,28 m.

W wigkszym przesle tory utozone sq na belkach drewnianych
a w mniejszym na balaicie usypanym w korycie betonowym.

Przeguby wykonane sq ze stali lanej. Czg$¢ gérna odlana jest
1 dwéch czeici; dolna zamocowana w podstawie betonowej za
pomocg aparatu Richarda przy przejéciu 2-ch pociggéw jedno-
czednje na obu torach z szybkoscig 60 km/godz. Wygigcie to wy-
niosto w Srodku wigkszego przesta 26 mm, a mniejszego — & mm.

Koszt budowy wyniést 1480 000 frankéw.
(L'Ossature

Métallique, 1938, Nr 2).

J.Ch.

KRONIKA PRZEMYSLOWA

Uprzemystowienie Jugostawii ).

Ogélny proces uprzemysfowienia swiata objql rowniez i Ju-
gostawig. Rozwdj przemystu ma tu korzysine warunki, kruj
posiada bogale zloza surowcow i nadmiar wolnych rgk robo-
czych. Nie bez znaczenio jest faki, e roczna produkcjo zlota
jugoslowianskiego przekroczyla juz wartod¢ 100 mil. dynaréw.
Jeszcze do niedawna gdmiclwo jugostowianskie ograniczalo sig
przewaznie do wydobywania wegla i rudy zelaznej, kiérg ne-
stepnie w stanie surowym wywozono z kraju. Od pigciu [al
gorictwo, jok wida¢ z zalgczonej fabeli, poczynito powoine

postepy.

Produkcja rud (w 1000 t).
1929 1934
Ruda zelazno . . . 428 618
Ruda miedziana ., . 329 651
Ruda olowiu i cynku 113 812
Boksyt . . . . . 103 358

Wskaznik produkcji gorniczej, kidry obejmuje wegiel, rude
selazng i szereg rzadkich metali, jok chrom i mangan, pod-
niést sie ze 100 w okresie 192630 do 141,17 w marcu 1938 r,
wskaznik produkeji hutniczej wzrdsl 'w tym czasie do 1939.
Liczba gérnikéw ubezpieczonych w kasach brackich, nie liczqe
tych, ktérzy lqczq jeszcze prace w kapalniach z pracg na roli,
wzrosla z 26855 w r. 1924 do 53716 w r. 1936, Jugostawia
wywiozla w r. 1937 rude i wydobyte z niej metale {qcznie na
sumg przeszio miliarda dynaréw. W zakresie podstawowych
przemystéw $rodkéw spozycia Jugoslawia zmierza do samo-
wystarczalnoici.  Warlod¢  importu  materialéw  widkienniczych
zmalafa z 2,3 miliard. dynaréw w r. 1929 do 1,1 miliard. w r.
1936, wartos¢ imporlu surowej bawelny wzrosta z 1,7 miliard,
w r, 1932 do 2,5 miliard. w r. 1936, Liczba zakladéw widkien-
niczych wzrosta z 30 w r. 1929 do 363 w r. 1936 (jugostowian-
ska statystyka przemyslowa rejestruje  zaklady przemyslowe,
kiére zatrudniajg powyzej 15 robotnikéw). Podobng ewolucje
wykazujg przemysly obuwia i papierniczy oraz przemysly zwig-
zane z rolnictwem. Ustal import cukru i innych produktéw prze-
mystu rolniczego, ryz luszczy sie na miejscu. Wiekszos¢ nowo-
powslajgcych fabryk koncentruje sig w okolicy Bialogrodu, gdy
dawniej punkt cigzkosci przemystu znajdowal sie w okolicach
Zagrzebia i w Banacie. Ta zmiana w geograficznym rozkladzie
osrodkéw przemystowych dokonana zostala celowo, przy pomo-
cy ulg podatkowych.

Kapital inwestowany w przemysle jugostowianskim abliczo-
no z koficem 1936 r. na 13,7 miliard. dynaréw, z czego 42,5%
przypadato na kapital zagraniczny (Francja 20%, Anglia 16%;
ltalia 8%, Niemcy 1%). Ten korzystny dlu siebie slosunek uzy-
skala Jugostawia na skutek wielkiego kryzysu bankowego w lo-
tach 1931 i 1932, w czasie kidrego kapital zagraniczny wyco-
fywat sie, wielokroinie nawet ze stralq, odstepujgc swéj udzicl
w przemyile jugostowianskim instytucjom finansowym. Jugo-
slawia, wyniszczona w czasie wojny iwiatowej, zuzyla swoj ka-
pitat na odbudowe kraju i uprzemystowiata sig w pierwszym
okresie gléwnie przy pomocy kapitalu zagranicznego. Ostal-
nio zainteresowal sie gérictwem jugostowianskim kapital nie-
miecki, inwestujgc w eksploatacje ztota, chromu, antymonu
i arsenu sume Y4 miliarda marek.

Na uprzemystowienie lugostawii wplywaly silnie fiskalne zo-
rzqdzenia parstwa. Cla, pomyslane jako irédfo dochodéw dla
skarbu, dziataly protekcjonistycznie i wychowawczo na prze-
myst, ktory zdobywal ta drogg chroniony rynek zbytu. Rozwi-
jojacy sie przemysl wchianiat nadmiar ludnosci wiejskiej, w

Y Zrodlo: ,,Weltwirtschaftliches  Archiv’, 1938. Tom 42/2.

ok

kie
w
kni
du

ter

da

za¢
nie

cie
ny¢
p&t

kov

nia
nizi
sko

déw

kor
laz:

BOY

ar

kiel

zac

kor
mir
pév
stru

wia
waQ:
sze

opc¢
SZy+



PRZEGLAD TECHNICZNY — 1939

okresie 1929—1937 liczba robotnikéw przemystowych wzrosta
z V4 do % miliona. Tylko przemyst mégt w ciggu tak kréi-
kiego czasu zatrudni¢ Y3 miliono ludzi ,,zbgdnych” na wsi,
zwlaszcza po wielkim kryzysie z r. 1929, kiéry tak mocno dot-
kngt rolnicze kraje batkanskie. Wielkie plany inwestycyjne rzqg-
du, wahajgc sie w granicach od 2 do 6 miliardéw dynarow,
niewgtpliwie wzmocnig zarysowujgcq sie od roku 1929 wyraing
tendencje do stworzenia w Jugostawii przemyslu, ktérego tam
dawniej prawie zupelnie nie bylo.

Przemyst samochodowy Wielkiej Brytcnii.

Ostatnia Wyslawa Samochodowa w Londynie nie wykazata
zadnych specjalnych tendencyj przemystu angielskiego do wpro-
wadzenia nowosci konsirukcyjnych., Wyjgtek stanowi stosowa-
nie w samochodach osobowych karoseryj samoniosgcych.

Poza tym konstrukforzy angielscy starajq sie¢ zmniejszyé
cigzar nieuzyleczny wozu, celem obnizenia kosziéw eksploatacyj-
nych i rozchodu paliwa, w zwiqzku ze zwyzkq oplat za materialy
pedne. '

llos¢: modeli, produkowanych przez 6 najpowazniejszych fa-
bryk, nie tylko sig nie zmniejszyta, lecz wzrosta z 43 na 45.

Znikfa z rynku firma Riley, ktéra weszia w skiad koncernu
Morrisa, )

Ceny posiadajq na ogél tendencjg znizkowg. Jedynie ceny
wozdw z silnikiem o wyzszej mocy (powyzej 25 KM) utrzymaly
si na dotychczasowym poziomie lub nawet wzrosly nieraz
0 20 do 30 t. W fej grupie przemyst zdaje sie znajdowacd
w syluacji bez wyjicia; zmniejszenie
zwyzke cen i naodwrdf.

Te———

BIBLIOGRAFIA

Inz. K. Pajewski. Walka z korozjq zelaza. Wyd. fechn.
Min. Kom.

Z prawdziwg przyjemnoiciq nalezy powilaé ukazanie sig
w sprzedazy wymienione]j ksiqzki inz. K. Pajewskiego.

W polskiej literaturze lechnicznej jest to jedyna ksigika cal-
kowicie poswigcona temu powaznemu zagadnieniu.

Zasadniczo fre$¢ ksiqzki mozna podzielié na trzy cresci.

W czeici pierwszej ujela jest teoretyczna sirona zagadnie-
nia korozji. Autor podaje pokrétce zasadnicze pojecia mecha-
nizmu powsiania i przebiegu korozji, przy czym omawiajgc fe
skomplikowane zjawiska autor, przy pomocy licznych przykia-
déw stara sie podaé je w formie jak najbardziej przejrzystej.

W drugiej czeici omowione sq $rodki zapobiegawcze przed
korozjq z szczegélnym uwzglednieniem ochronnego pokrycia ze-
laza mefalami.

sprzedazy powoduje

Wreszcie w czesci irzeciej autor szczegdlowo omawia naj-
bardziej dotychczas rozpowszechniony sposéb walki z korozjg,
a mianowicie ochrone zelaza przez malowanie.

Bedgc jednym z doskonalych specjalistéw w dziedzinie la-
kiernictwa, aulor z fatwoiciq wprowadza czytelnika w catoksztalt
zagadnienia ochronnego malowania zelaza.

Szkoda, ze.rozdzial trakiujgcy o materiatach odpornych na
korozje zostal poirakiowany w nieco za wgskich granicach, i po-
miniglo w nim caly szereg zaréwno stali stopowych, ,jak i sto-
poéw niezelaznych, znajdujgcych obszerne zastosowanie w kon-
sirukcjach mechanicznych | w aparaturze chemiczne;j.

Jako ogdlne wrazenie, nalezy specjalnie podkredli¢, ze oma-
wiana ksiqzka nie jest zbiorem przepiséw zaradczych, czesto
watpliwej jakoici. :

Autor wypowiadajgec walke 1. zw. $rodkom uniwersalnym,
szeroko reklamowanym, zebrat w swej pracy dane i wskazéwki
oparte na licznych badaniach i doswiadczeniach najpowazniej-
szych sit noukowych i fachowych. Inz. T, Cichocki.
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Inz. Feliks Oczykowski. .Obsluga pednl warsztatowych™.
Str. 184, Wyd. techn. Min. Kom.

Ksigzka napisana popularnie i ciekawie winna znaleié sig na
stole kazdego kierownika ruchu. Posiada wiele cennych wska-
zan praklycznych, odno$nie organizacji obstugi pedni, organi-
zacji gospodarki pasami, doboru smarnych, oraz
spraw bezpieczefstwa przy obstudze pedni. Autor zwraca uwa-
ge na te sprawy, kiére z reguly znajdowaly si¢ w zaniedbo-
niu, na lasce mniej lub wiecej dbalych smarownikéw, lub eki-
py remoniowe;j. ' '

materialow

Racjonalnie zorganizowana obstugo pedni, oraz maszyno-
wych urzqdzen w warsztalach, wybdr odpowiednich, niekoniecz-
nie nadroiszych smaréw, pozwala uzyskaé powazne oszczed-
nosci w ogdlnych kosztach eksploatacyjnych.

Dzietko posiada jednak pewne luki, kiére w nastepnym wy-
daniu Autor zapewne zechce uzupehni¢ dla objecia caloici za-
gadnienia.

Mianowicie w ksigzce zupelnie brak danych o napedach
linami konopnymi, bawelnianymi i drucianymi; nie ma wzmian-
ki o napedach lahcuchowych, oraz o pasach parcianych.

Pominiela jest obstuga sprzegiel elastycznych, ciernych, od-
érodkowych i t. d., jokkolwiek sq fo elementy, na kidre przy
obstudze pedni nalezy zwracaé szczegdlng uwage.

Nie ma fez wzmianki o poirzebie uziemiania wylworzonego
przy duzych napedach prqdu elekirycznego, kiory dla obslugi
moze byé bardzo przykry.

Przechodzgc do fabel, w kiére dzietko zostalo zaopatrzo-
ne, zaznaczyé nalezy, ze tabele mocy przenoszonej pasami nie
uwzgledniajq wplywu slosunku gruboici pasa do Srednicy kota
pasowego, przy czym zupelnie brak tabeli mocy uwzglednia-
jacej zostosowanie naprgzacza pasa. Wreszcie brak wskazan
co do oliwienia pod cisnieniem, aulor bowiem zadowala sig
przy kolach zebalach oliwieniem rozpryskowym i tylko dia te-
go rodzaju podaje odpowiednie gatunki smaru.

Reusumujqc'uwcicmy, ze po usunigciu opisanych wyzej usie-
rek praca p. Feliksa Oczykowskiego bedzie cennym nabytkiem

polskiej literatury {echnicznej. Inz. W. Krélikowski.

Prace $wiatowego przemystu konserwowego. | Miedzynaro-
dowy Kongres Przemystv Konserwowego. Nakladem Central-
nego Biura. Sprzedazy Opakowan Blaszanych ,,C. B. 3. War-
srawa. Str. 256.

Wymieniony w tylule sprawozdania Kengres odbyt sig w Pa-
ryiu w dn. 14 i 15 pazdziemika 1937 r. Uczestniczylo w nim
369 oséb z 22 krajéw, reprezentujgeych wladciwy przemyst keon-
serwowy oraz zwiqzane z nim dzialy gospodarki, a wiec wy-
twoérnie blachy bialej, opakowan, maszyn dla przemystu kon-
serwowego i 1. p. oraz produceniéw surowcéw, handel konser- -
womi i 1. d. (polowa uczesinikéw zjazdu pochodzita z Fran-
cji). Opublikowane sprawozdanie zawiera sireszczenia wyglo-
szonych na zjezdzie referaléw oraz opis przebiegu dyskusji.
Tematem 7 referatéw byla warto$é spozywcza konserw réine-
go rodzaju, wyrabianych w pansiwach, z ktérych pochodzili re-
ferenci. Referaly poruszaly zagadnienia zmian zachodzgeych
w konserwach w stosunku do surowca, w szczegélnoici doty-
czyly badad nad zawartoiciq witaminy. Autorzy starali sig wy-
kazaé, ze ubytek wartoici odzyweczych (do chwili konsumcji
wlgcznie) jest co najmniej réwny slralom przy domowym przy-
golowywaniu sirawy z surowcéw nabywanych w handlu, a nie-
raz — mniejszy. Inne referaly omawialy przepisy prawne
(i dobrowolne zwiqzkéw przemystowcow) dotyczqce jakoici pro-
duktéw, kontroli, sprzedazy, organizacji nadzoru i b p. W iej
grupie spotykamy referat delegala polskiego dra Tilgnera
o ,Gwarancjach dla konsumenia konserw polskich®. Z tego
referalu dowiadujemy sie m. in.,, e Polska jest najwigkszym

.
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producentem i eksporterem konserw migsnych na rynku Swio-
tewym (produkcja tygodniowa konserw szynkowych w 1937 r.
siegala 700 tysigcy ko).

W wyniku obrad kongresowych ustanowiono Staly Migdzy-
narodowy Komitet Przemyslu Konserwowego (Comité Interna-
tional Permaneni de la Conserve) z siedzibq w Paryzu.

‘ AT
I
Z SALI ODCZYTOWE)
0 .

Dnia 21 kwietnia b. r. w romach pigtkowego posiedzenia
lechnicznego Stowarzyszenia Technikéw odbyly sig trzy odezyly
z programu | Palskiego Zjozdu Spawalniczego, kiory obradowal
w Warszawie w dniach 21—23 kwielnia, .

Pierwszym prelegentem by! inz. Ives Mercier z Paryza, kidry
wyglosit w jezyku francuskim referat p. 1. .Zastosowonie palnika
acelylenowego do hartowania i cigeia metall”.

Prelegent omowit: 1) hartowanie powierzchniowe slykow
2) obrébke termiczng otworéw na sruby i 3) przyrzqd do
cigeia szyn. :

szyn,

Sposob hartowania powierzchniowego jest juz wprawdzie
znany | sfosowany od 1916 r., nie dawat on jednak wynikéw
bez zarzulu. Dopiero ostainio przysigpiono do nowych préb
i obecnie, zamiast hartowania cafej powierzchni szyny, ufwar-
dta sig tylko same konce, kidre, jok wiadomo, ulegajq naj-
wigkszemu zuzyciu.

Prelegent, po oméwieniu metody stosowanej przez Ameryka-
néw przy harfowaniu stykéw szyn i odpuszczaniu, wyjasnil na
przezroczach dziatanie przyrzqdu inz. - Henry, -ktéry pozwala
osiqga¢ doskonafe wyniki przez hartowanie i odpuszczanie w
§cisle okreslonych warunkach.

Powyzsze zastosowania palnika acelylenowo-tlenowego do
konserwacji toréw kolejowych i tramwajowych mogg mieé za-
stosowanie 1 w innych galeziach przemysiu,

Referat inz. Mercier rownolegle z Prelegentem na jezyk pol-
ki Humaczyt inz. T. Dobrowolski,

[ ]
Nastgpny, drugi z kolei referal na temat ,Mosty spawane
w Niemczech” — prol. Golwalda Schopera z Berling, znanego

specjalisty w dziedzinie konsirukcy] mostowych spawanych w
Niemczech, w jezyku polskim odczyiat prof. St. Bryla. Bezpo-
$rednio przed referatem zabrat glos obecny na sali prof. Schaoper,
ktéry swe przemdwienie wslgpne ograniczyl do sléow uznonia
dla polskiej wiedzy fechnicznej i pochwat dla pionieréw polskiego
spawalnictwa, kiérego melody znane sq dobrze i wysoko cenio-
ne oraz stuzq za wzér dla innych narodéw.

W referacie, uiglym w skrécie, prof. Bryla oméwil pojecie
skurczu i naprezenia skurczowego, rodzaje spoin oraz termiczng
i chemiczng fechnike spoin, a nestepnie kolejnos¢ prac spawal-
niczych w warsziacie i na miejscu budowy, a poza tym sposoby
lgczenia poszczegdlnych elementéw mastéw.

W referacie zwrdcona zostata specjaina uwaga na badanig
szkodliwych napreien skurczowych w duizych elementach spo.
wanych. Wreszcie zwrécona zoslata uwaga na zalely spowanio.
Konstrukcje spawane sq przede wszystkim o 23% lzejsze od ni
towanych, lepsze i esfetyczniejsze.

Odczyl byl ilusirowany szeregiem przezroczy mostéw i in-
nych konstrukcyj spawanych w Niemeczech.

Trzecim referentem byl inz, Nenad Lancos z Bialogrody, a fe-
mat referatu: .Mosty spawane w Jugostawii”.

Referaf ten po polsku wyglosit inz. W. Poniz, kiéry na wslg-
pie zaznaczyl, iz w Jugosiawii, dzigki wspélpracy prof. S. Bryly,
wprowadzone sq polskie przepisy spawania.

Rozwdj spawalnictwa w Jugostawii, dzieki pionierskiej pro-
cy jugosiowianskiego Minislerstwa Robét Publicznych i Minister-
stwa Komunikacji osiggnal juz znaczne postepy, a przy wykona-
niu konstrukeyj spawanych slosowane sq nainowsze zdobycze
lechniki w fej dziedzinie. Prelegent oméwil szereg konstrukey;
wykonanych juz mostéw spawanych réznych systeméw oraz zo-
hrazowal projekly mosiow spawanych, bedgecych w budowie.

"Po referatach wszyscy trzej Prelegenci udzielali odpowied:i
na postawione pylonia.

®

Dnia 28 kwietnia b. r. inz. gorn.Waclaw Bébr wyglosil odczyt
na femal .Zagadnienie paliw plynnych w Polsce”.

- Prelegent oméwil krotko polityke paliw plynnych w Anglii
Francji, Niemczech, lalii i Japonii, a nasigpnie przedstawit ob--
szernie stan kopalnictwa naftowego w Polsce, produkcjq i zapo-
irzebowanie rynku wewnelrznego, zastosowanie paliwa plynnego
w roznych dziedzinach, wysuwajge posiulaly, ktére powinny byc
zrealizowane, aby zapewni¢ krajowi samowystarczalno$¢ w tej
dziedzinie, w zwigzku z coraz to wigkszym spozyciem wlasnym
paliw plynnych, a zwlaszcza na wypadek wojny.

Polozenie polilyczne Polski wymaga samowysiarczalnoici
w fej dziedzinie, musimy przelo prowadzi¢ poszukiwania, gdyz,
zdaniem wybiinych naszych geologéw, mamy szanse znalezienia
nowych zrédet ropy naffowe;.

Jezeli nasza produkeja ropy nie ulegme zwigkszeniu, lo’juz,

r. 1941 grozi nam niedobdr benzyny.

W zakohczeniu Prelegent oméwitl znaczenie w naszych warun-
kach innych patiw plynnych: spirylusy, benzyny synientycznej, gozu
generalorowego | gazdw ziemnych, przytaczajgc jednoczednie
dane liczbowe kosziéw instalacy] dla produkeji 1 tony benzyny
przy metodzie hydrogenacji i synlezy; wynoszq one odpowiednio
900 i 1600 zl. Dla wyprodukowania 1 t benzyny potrzeba ok.
6 ton wegla.

Nasze gazy ziemne nie mogq byé surowcem dla produkeji
wigkszej iladci benzyny. '

W dyskusji zabierali glos: inz. Holewinski, inz. Budrewicz, ini
Pluzanski i inni, ktérzy wysuwali rozne sposoby zaopairzenia kra-
ju w paliwa plynne,
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- Przewodniczqcy Komitetu Redakeyjnego Inz. K. Glerdziejewski.
Przyjmuje we wiorki | platki w godz. 18 ~ 19 po uprzednim felefonicznym porazumieniv przez Sekrelariai STOP,
Wszystkie rekapisy, listy | t. p. przeznaczone do umieszczenia w ,,Przegladzie QOdlewniczym’’ naleiy kierowaé na rqce
Przewadniczqcego Komitetu Redakcyjnego ~ Warszawa — Palltechnika, Zakiad Odlewnictwa.

Odlewnicy Polscy!

Zado$¢ czynige uczuciom nurtujgcym wérdd nas, Zarzqd Stowarzyszenia Technicznego

Odlewnikéw Polskich wystat dn.

kwietnia r. b. na rece Naczelnego Wodza Marszatka

Smiglego-Rydza depesze treici nastepujqcej:
oW chwilach decydujqcych, gdy caly Nardd Polski w poczuciu wtasnej sity
i sify ukochanej Armii Narodowej, w zupefnym spokoju i jednomyséinoici oczekuje
dalszego biegu wypadkdw, Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich,, $lu-
buje Ci Panie Marszalku calkowite oddanie sie i gofowo$¢ do najdalej idgcych

ofiar z krwi i mienia''.

Inz. J. DICKMAN, Poznas.

Zarzqd Stowarzyszenia Technicznego
Odlewnikéw Polskich

(—) K. Gierdziejewski (—) Z. Lenartowicz
662.6:669.16

Zastosowanie gozu ziemnego do topienia zeliwa®

rzytgczenie Zaolzia do Polski nie rozwigzalo, nie-

stety, sprawy zaopatrzenia odlewni w krajowy

‘koks odlewniczy wysokiego gatunku. Koksownie
wlgnacy’ i ,Franciszek” pozostaty w Czechostowacji
i odlewnie, kiére pracowaty na tych gatunkach koksu,
nadal sg zmuszone do importowania go.

Fakt fen zmusza koksownictwo nasze do prowadze-

nia dalszych badai w kierunku wypracowania takich
metod przerobu krajowych gatunkéw wegla, w wyni-
ku ktérych otrzymaé by mozina petnowartosciowy koks
odlewniczy, réwny w swej jakosci koksowi ostrawskie-

mu. Trzeba przyznaé, ze osiggnigcia osfafnich miesie-.

cy wykazujq wyrazne postepy, tym nie mniej nalezy
sobie zdaé sprawe z tego, ze zagadnienie o rozwig-
zane jeszcze nie jest i nie mozna przewidzie¢, kiedy
zostanie ono pomyslnie rozwigzane.

W tych warunkach nic nie stracita z aktualnosci
kwestia paliw zastepczych, kiére moglyby stuzy¢ do
topienia zeliwa i zapewnienia cigglosci pracy tych
odlewni, kiére dla swego rodzaju produkcji zmuszone
sq importowaé wysokojakosciowy koks ostrawski.

Instalacjomi do topienia zeliwa na paliwach za-
stepczych sq: ‘

1) piece bebnowe typu Brackelsberga, wymagajg
one jednak posiadania stosunkowo kosztownej i skom-
plikowanej instalacji do wytwarzania pylu weglowego;

*) Odczyt wygloszony dn. 29 marca r. b. na wspélnym po-
siedzeniu STOP i Tow. Wojsk.-Techn.

2) piece bebnowe na olej gazowy (typu Fulming,
Schmidta itp.), jednak szersze ich zastosowanie jest
nie wskazane z powodu przewidywanych trudnosci za-
opairzenia w paliwo plynne;

3) piece elektryczne, ktérych wadg sq wysokie ko-
szty instalacji.

Te trzy rodzaje zastepczych instalacyj do topienia ze-
liwa sq znane i uznane, a takze w pewnych wy-
padkach budowa ich jest. przewidziana wzgl. realizo-
wana. Natomiast do ostatnich czaséw weale nie byto
mowy o zuzylkowaniu, joko paliwa do topienia zeli-
wa, gazu ziemnego, kiéry znajduje w C. O. P. coraz
szersze rozpowszechnienie, jako paliwo do kottdw,
piecdw kuziennych i walcowniczych, a nawet do pie-
céw martenowskich.

Ten brak zainteresowania sig gazem ziemnym, jako
paliwem do topienia zeliwa, tHumaczy sig, jak mi sig
wydaje, iym, ze nasze plany wykorzystania gazu ziem-
nego oparte byly przede wszystkim na doswiadcze-
niach Standw Zjednoczonych A. P. Tymczasem tam
istniaty zupetnie odmienne warunki lokalne, brak byto
przede wszystkim konieczno$ci wypracowania
zastgpezych sposobéw topienia zeliwa oraz zaintere-
sowania stosunkowo matymi instalacjami, jokimi sg
piece do topienia zeliwa. Z tych wzgledéw, gdy pierw-
sze proby dalty wyniki niezadawalgjgce, zaniechano
dalszych doswiadczen i obecnie, o ile mi wiadomo, nie
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ma w Stanach Zjednoczonych A. P. ani jednej takiej Réznorodnosé produkeji jest ogromna — od cylindrow

instalacji w ruchu.
W zupetnie innej sytuacji znajduje si¢ Rumunia.

Brakuje tam koksu odlewniczego, ‘istnieje natomiast.

nadmiar oleju gazowego i gazu ziemnego. Stqd po-
chodzi, ze w odlewniach rumunskich, kiore zwiedza-
tem, nie ma zeliwiakow, natomiast w jednej do topie-
nia stuzy piec bgbnowy na olej gazowy, w drugiej
podobny piec na gaz ziemny. ,

Instalacja ta znajduje sie w Ploiesti, a wigc w cen-
trum rumunskiego przemystu naftowego, w zaktadach
,,Concordia"; zostata ona wykonana i uruchomiona w
lipcu 1936 r. przez f-mg Stein & Roubaix w Paryzu.

., Concordia"’ jest firmg zajmujgcq sig przede wszyst-
kim eksploatacjg ztéz naftowych; w Ploiesti znajdo-
waly sie warsztaty reperacyjne przewidziane na wia-
sne potrzeby. Podczas kryzysu, jaki przechodzit ru-
muriski przemyst naftowy przed paru laty, warszia-
1y zostaly rozbudowane, postawiono kilka zupetnie
nowoczesnych duzych hal fabrycznych i rozszerzono
zakres produkcji na kotlarstwo, budownictwo maszy-
nowe (m. in. walce szosowe) i 1. d. Do wykonania od-
lewdw staliwnych oraz specjalnych odlewéw zeliw-
nych stuzg dwa tukowe piece elekiryczne, wszystkie
inne odlewy zeliwne produkowane sg z bebnowego
pieca na gaz ziemny, o ktérym wspomniatem wyzej.

maszyn parowych, glowic silnikéw spalinowych i tgez-
nikéw rur wiertniczych (tuleje obustronnie obrabiane

'i gwintowane, prébowane na wysokie cisnienie) do

zwyktych klockéw hamulcowych.
Rumunski gaz ziemny posiada nastepujgcq analize.
(dane f-my Stein & Roubaix): '
CH,, CuHy— 68,2 9/,

CiH, — 7,87%%,
CiHp  — 4439
sl l12 — 02 B/Q
co, — 14,1 ¢,
powietrze — 5,2 9/,

Dolna warto$¢ opatowa wynosi wg tegoz - zrodia
9 000 Kal/m®, co wydaje sig jednak liczbg zbyt wy-
sokq (z przeliczenia wypada 8 500 Kal/m®). Naturalne
ciénienie gazu ziemnego jest stosunkowo niewielkie tak,
ze doplywa on na teren zaktadéw ,,Concordia” przy
nadcisnieniu ok. 60 mm stupa wody.

Rozmieszczenie instalacji pokazane jest na rys. 1.
Sktada si¢ ona z pieca bebnowego pojemnosci
1 500 kg, o Srednicy ptaszcza ok. 1 500 mm i dtugo-
$ci ok. 2500 mm o kwasnym obmurzu z ubijanej ma-
sy plastycznej; do plaszcza umocowane sq prowadnice
okrggte, po kitérych obraca sig on dokota swej osi,
przy czym jedna z prowadnic potgczona jest z wien-
cem zebatym, wspdfpracujgeym z mechanizmem obra-
cajgcym. Plaszcz przechodzi w stozkowe za-

kohc;enio; w jednym z nich umieszczony jest
Polmk, a w drugim—otwor tadowniczy i spa-
linowy. Spaliny odprowadzane sq w dét przez

Wenhylodor

owietran

2300 2700

1400 — =

2300+

glowice w ksztalcie kolana; gtowica ta umie-
szczona jest na kétkach i odsuwa sie w bok
przy tadowaniu pieca.

Powietrze sprezone przy pomocy wentyla-
tora turbinowego do nadcisnienia ok. 450 mm
stupa wody (przy palniku) przechodzi przez
podgrzewacz, gdzie osigga temperaturg
200°—300°C. Podgrzewacz jest murowany,
z cegiel ogniotrwalych, powietrze przechodzi
w kierunku przeciwprqdowym przez zwykte
rury kotfowe. Podgrzewacz zaopatrzony jest
w ciekawy przyrzqd, kiéry zabezpiecza go od
przepalenia. Przy unieruchomieniu pieca na-
lezatoby zatrzymaé wentylator doprowadza-

3200 — o

I\

Piec bebnawy

I

q40
%’V
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Hedrani

obraca)

—T %
e 2i00——=

jocy powietrze, jednak wtedy rury podrze-
wacza, narazone na dziatanie ciepta promie-
niowania obmurza, szybko by sig przepalily.
Omawiany przyrzqd, zabezpieczajgcy pod-
grzewacz od takiego uszkodzenia, polega na
tym, ze przy unieruchomieniu pieca nie za-
trzymuje sie wentylatora, a zamyka sie zo-
wor w rurociggu doprowadzajgcym powietrze
do palnika. Zawér ten potgczony jest z ruro-
ciggiem okrgznym w taki sposéb, ze zamy-
kajgc przeptyw do palnika otwiera sig ruro- -
cigg okrezny, ktérym powietrze po przejsciu
przez rury podgrzewacza i ochfodzeniu ich

R R i |

kieruje sig bezposrednio do kanatu komino-
wego, Uktad przewodéw, niedostatecznie wi-

doczny na rys. 1, pokazany jest schematycz-
nie na rys, 2. ‘

Temperatura’ podgrzania powietrza moze
by¢ ‘regulowana ilocig spalin przechodzg-
cych przez podgrzewacz, wzglednie skiero-

Rys. L.

wanych bezpoérednio .do komina. llosci fe
zmieniane sq dowolnie zasuwami kominowymi.
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Gaz, doplywajgey z gazociggu przy cisnieniu nie-
dostatecznym do prawidiowego dziatania palnika,
sprezany jest za pomocq wentylatora odérodkowego
do ci$nienia ok. 500 mm stupa wody.

Palnik pozwala na fatwg i dowolng regulacje iloici
gazu i powietrza, t. j. na utworzenie pfomienia redu-
kujgcego, utleniajgcego lub obojetnego. Konstrukcja
palnika jest przy tym nieskomplikowana, a obstuga
prosta.

Instalacje w Ploiesti charakieryzuje zupetny brak
przyrzqdéw pomiarowych — nie ma ani przyrzqgdéw
do mierzenia cisnienia gazu, czy powietrza, ani tem-
peratury podgrzanego powietrza, ani wreszcie ilosci
gazu, czy powietrza. Dowodzi to dobrego wyregulo-
wania i niezawodnoici biegu poszczegdlnych czeici
sktadowych instalacji, ale jednoczesnie w razie zfego
dziatania utrudnia ustalenie miejsca, gdzie zachodzi
niedoktadnos$¢, a juz zupefnie uniemozliwia zestawie-
nie jakiegokolwiek bilansu. Z tego powodu, podajgc
ponizej pewne dane, opieram je wyltqcznie na infor-

c Si Mn P S Ry B } Uwagi
Odlewy cylindrowe
2,90 | 2,60 | 0,40 0,!0‘0,06 [32,0] 260
2,97 | 1,24 0,80 | 0,19 | 0,028 (?) | 28,0 Prébka blala
2,82 12,161 0,65 0,20 o,0|s(2)‘j5,3 ﬁll:wg's;;powez
| Cr = 0,19;
Mo = 0,24
Odlewy zwykte
2,86. 2,191 1,43 0,40 0,09 29,6 269|
3,00 ( 2,85 ( 1,30 | 0,53-| 0,09 25,4 241 |
2,91 | 2,45 1,15| 0,48 | 0,078 | 24,5 | 235 ‘
2,90 | 2,74 | 1,10 | 0,45 | 0,078 27,0 | 255
2,96 | 2,65 | 1,43 | 0,48 | 0,078 [26,4 255 |

Probki toczone z pretéw ¢ 30 odlanych osobno
w formy suche. Twardo3é¢ mierzona na prébkach. Rzu-
ca sig w oczy wysoka zawartosé manganu w. zwyklych

Sktad chemiczny Wsad We wsadzie

C Si Mn P S kg o C Si Mn P S

Surowiec A . . . . . . .. ...l 307018 30 r 006 | 0,08 | 167] 11,3]0,339]0203| 0,339| 0,007| 0,009
" B . ... .. 3,5 1,4 0,8 } 0,15 | 0,06 200 13,3 0,466| 0,186 0,106 | 0,020] 0,008

w C . ... ... .| 35|28 08! 015|006 250 16605810464 0,133|0,025] 0010

" D ............]35 1,4 2,6 0,15 0,06 50 3,3] 0,116] 0,046 0,092 | 0,005| 0,002
Ztom wiasny . . 3,0 Ll 0,47, 07281 0,12 766 51,0) 1,530| 0,561 | 0,240 0,143 [ 0061

" Fe — Si 25%, . . — |25 — -] = 67| 45| — 12| — | — | —
Razem wsad: 1500 100,01 3,032 2,585( 0,910 | 0,200 | 0,090

Odlew: 2,80 | 2,40 : 0,80 ‘ 0,20 | 0,08

Zgar: 8% | 7% 4% | — | —
macjach badz fo firmy Stein & Roubaix, bqdz tez firmy  odlewach — spowodowana jakoscig surowcéw i zfo-

,,Concordia'’.

Bilans chemiczny wsadu przedstawia sie nastepu-
jgco (odlew zwykty maszynowy):

Otrzymane liczby zgaru — dla krzemu ponizej 10%,
dla manganu ponizej 15% — zostaly kilkakrotnie
sprawdzone i potwierdzone. Sq one nizsze i nie pod-
legajg tak znacznym wahaniom, jok w zeliwiakach.
Jak wynika z tego — w opisywanym piecu mozna uzy-
ska¢ odlew o okreslonym skiadzie chemicznym, o ile
~ oczywiscie materialy wsadowe posiadajg znang ana-

lizg. Zaznaczy¢ nalezy, ze powyzszg ceche posiada-
ja réwniez piece bgbnowe budowane na inne paliwa.

Obecnie uzywane sg przykiadowo nastepujgce
wsady:

Na odlewy cylindrowe:

Surowlec ,,Hunedoara’’ szary . . . 20%
» " biaty 5%
Odpadki wiasne z 1% niklu 109,
Ztom maszynowy sortowany 659,
Na odlewy zwykte:
Surowiec ,,Hunedoara”, szary . 209
Ziom 1 odpadki wiasne i . ... 80%
Powyzisze mieszaniny wsadowe sq stosunkowo bar-

dzo tanie.
Analizy i wlasnoéci wytrzymatosciowe kilku wytopéow
przedstawiajq sig nastepujgco:

moéw miejscowych,
Nalezy stwierdzi¢, ze otrzymywane wylrzymalosei,
szczegolnie jezeli sie uwzgledni tani wsad, sq bardzo

|

Podgrrewacs

Do komtna

Preewod okrgzny

Spaliny

F-
>

Rys. 2.

dobre i przekraczajg wyniki uzyskiwane przy topieniu
w zeliwiakach. Mimo dos¢ wysokich twardosci probki
byly dobrze obrabialne.
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- Proces w piecu prowadzony jest w sposob nastepu-
jacey: :

Plomien winien by¢ tak wyregulowany, by byl
on obojetny, ewent. cokolwiek redukujgcy, w zadnym
razie utleniajgcy. Praktycznie ustala sig go w taki spo-
$6b, by w szczelinie poziomej migdzy gfowicq spali-
howa i poczgtkiem kanalu dymowego (na poziomie
szyn) nie bylo go prawie zupelnie widac.

Temperatura podgrzewanego powietrza, szczegdlnie
przy pierwszych wytopach w ciggu dnia, winna wynosic¢
ok, 300°C. Ogdlnie im wyzsza temperatura powietrza,
tym szybszy proces topienia i goretszy ptynny metal.
Przy dosfatecznej temperaturze powietrza i dobrze
przeprowadzonym procesie fopienia i przegrzania uzy-
skuje sie zeliwo o temperdturze ok. 1450°C.

W ciggu pierwszej godziny fopienia obraca sig piec
co 15 min o czwartg czg$¢ obwodu, nastepnie obroét
o 90° nastgpuje co 10 min, wreszcie uruchamia sig
mechanizm obrotowy na state — ma to na celu do-
ktadne wymieszanie i réwnomierne przegrzanie wsadu.
Sam proces topienia trwa normalnie od 1 godz. 45 min
do 2 godz. '

Spust metalu uskutecznia si¢ przez rynng bgdz do
kadzi przewozonej suwnicq, bgdz tez do tyzek recz-
nych. '

Zatadowanie odbywa sig recznie po odsunigciu glo-
wicy; operacja ta trwa 10—15 min. Razem ze wsa-
dem wsypuje sie do pieca 20 kg kamienia wapiennego
i 10 kg fluorytu dla wytworzenia odpowiedniego zuzla.

Cata operacja frwa tgcznie ok. 2,5 godz., 1. zn. ze
w ciggu 8 godzin mozna przeprowadzi¢ 3 wytopy.

Rozchéd gazu mozna obliczyé w sposéb bardzo
przyblizony, wychodzqc z przelotnosci palnika, kidra
wynosi (dane f-my Stein & Roubaix) 140—150 m’/godz.
Przyjmujgc czas topienia — jok wyzej — 1 godz.
45 min. do 2 godz. i wsad 1500 kg otrzymamy roz-
chéd gazu 160—200 m’/t, przecigtnie 180 m'/t
wsadu, _ :

Rozchdd powiefrza wynosi §rednio 10 m* na | m*
gazy, jednak wentylator obliczono na 15-krotng iloé
powietrza, 1. j. wydajnosc jego jest 35 m®/min.

Jak zaznaczytem wyzej, zupeiny brak aparatéw po-
miarowych uniemozliwia zestawienie bilansu pieca. Je-
dynie, bardzo niedokladnie, moina zestawié topienie
w piecu na gazie ziemnym z zeliwiakiem na koksie,
poréwnywajgc ilo$é ciepta zawartego w paliwie.

W piecu — jak podano wyzej — rozchéd gazu wy-
nosi 180 m®/t wsadu przy warloéci opatowej 9 000
Kal/m?®, t. j. rozchéd ciepta wynosi 1620 000 Kal/t
wsadu.

W zeliwiaku tgczny rozchéd koksu zasypowego
i wsadowego mozna przyjgé na 17 %, wartosé opa-
towq koksu ostrawskiego — 6 900.Kal/kg, co odpo-
wiada rozchodowi ciepta 1173000 Kal/t wsadu.

Liczby te sg niekorzystne dla gazu ziemnego, na-
lezy jednak pamigtaé, ze bardzo przyblizony bilans
cieplny nie jest miarodajny, jako poréwnanie rentow-
nosci stosowania koksu czy gazu ziemnego (p. nizej).

Reasumujgc powyzsze dane odnosnie instalacji w
firmie ,,Concordia” mozna stwierdzié, z¢ stanowi ona
pomyslne rozwiqzanie zastosowania gazu ziemnego
do topienia zeliwa. Poszczegdlne czesci instalacji —
piec, palnik, podgrzewacz i t. p. — sq konstrukcyjnie
rozwigzane prawidtowo i sqg niezawodne w pracy.
Metallma odpowiedniq temperature oraz dobre wta-
snodci wytrzymatoéciowe, mimo stosowania taniego
wsadu o duzej ilosci ztomu i odpadkéw; z zeliwa

mozna bez obawy wykonywaé odlewy odpowiedzial-
ne. Ogolnie mowige piec powyiszy ma wszystkie za-
lety dobrego pieca bgbnowego na inne gatunki paliw.

)

Powréémy obecnie do zagadnienia topienia zeliwa
na paliwach zastepczych i postarajmy sie odpowie-
dzie¢, czy w naszych warunkach mozliwe jest zastoso-
wanie gazu ziemnego do tego celu, oczywiscie tam,
gdzie jest on do dyspozycji.

Analiza naszego gazu. ziemnego jest nastepujgea:

CH, — 94 ¢/,
Canv —}—CGHID' "}‘chm'— 4:50/0
N, ~ 1,5%,
dolna wartoié opatowa — 8 500 Kal/m?, co wyddaje

sig liczbg zbyt niskq. W kazdym razie réznice miedzy
gazem naszym i rumuniskim nie sq istotne. A ponie-
waz tylko od jokoSci gazu moze zalezy¢ odpowiedsz
na postawione pytanie, wigc moze byé ona tylko ta-
ka, ze nasz.gaz ziemny do topienia
zeliwa napewno sie nadaje. _

Po pozytywnym rozstrzygnieciu zasady wypada
z kolei zastanowié sig, czy instalacje takie majg by¢
stosowane tylko joko instalacje zastgpcze — rezer-
wowe na wypadek braku koksu. Zalety piecéw beb-
nowych omawiane byly juz wyzej — wysokojokoscio-
wy metal przydatny do odpowiedzialnych odlewdw,
przy stosunkowo tanim wsadzie.

Piece na gaz ziemny posiadajg te zalety catkowi-
cie, a przewyzszajg inne piece bgbnowe — na pyt
weglowy mniej skomplikowanq instalacjq, na olej ga-
zowy tatwiejszym zaopatrzeniem w paliwo, précz tego
sq prostsze w obstudze.

Doktadne zestawienie poréwnawcze kosztéw ruchu
nie jest mozliwe z powodu zupetnego braku danych.
Mozna jedynie zestawié¢ koszty samego gazu i koksu
ostrawskiego. Przyjmujgc ceny koksu — 75 zit/t przy
zuzyciu 17% i gazu — 4,2 gr/m® przy zuzyciu 180
m®/t otrzymujemy koszt materiatéw opatowych na 1t

wsadu:
koks 2t 12,75
gaz ziemny zt 7,55

Nie wydaje mi sie, by inne sktadniki kosztu plyn-
nego metalu (pamietajmy o tanszym wsadze i mniej-
szym zgarze) mogly zréwnowazyé korzystne wyniki sto-
sowania gazu. :

Z powyzszego wynika, ze instalacje do topienia ze-
liwa, opalane gazem ziemnym, mogq byé uzyte juz
obecnie do normalnej produkeji odlewow zeliwnych:

Omawiajge mozliwoici stosowania piecéw bebno-
wych nasuwa sig pytanie, czy nie moina by rozsze-
rzy¢ zakresu ich pracy. Obecnie uzywane sqg oné wy-
tgcznie jako piece do ,przetapiania’, natomiast hie
styszatem nigdzie, by byly w:nich przeprowodzane
procesy ulepszajgce wsad, jak odsiarczanie, czy od-
osfarzanie, wzg. topienie odpadkéw czy wiéréw sta-
lowych, a nastgpnie naweglanie metalu.

Wyprébowanie i opanowanie takich mefod pro-
dukeji moze mie¢ duze znaczenie ze wzgledu na moz-
liwos¢ uzyskania doskonatych zeliw przy bardzo ta-
nich wsadach, ale takze — co nalezy bardzo mocno
pokreslic — ze wzgledu na mozliwoé¢ produkcji wy-
sokojakosciowego zeliwa mimo braku surowcéw odle-
wniczych z wiéréw, ztomu i odpadkéw, a wigc zeliwa
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syntetycznego. Nie nalezy przypuszczac, by zagadnie-
nie to byfo fatwe do rozwigzania. Wchodzi tu w gre
kwestia obmurza, kitére musi byé zasadowe, a nie
kwasne, jak obecnie (pewne préby w tym kierunku byty
juz czynione, jednak bez powodzenia), temperatur,
ktére prawdopodobnie bedg musialy by¢ wyisze, top-
nikéw dla wytworzenia odpowiedniego zuzla itp.
Jednakze fakt, ze trudnosci istniejg i ze sq one znacz-
ne, przemawia za tym, by préoby rozpoczqé jak naj-
predzej.

Badania te mogg by¢ przeprowadzone w kazdym
piecu bgbnowym; jest duze prawdopodobienstwo, ze
ustalone mefody dla piecdw jednego systemu dadzg
si¢ prawie bez zmian zastosowaé w piecach innych
systemdw. Wydaje mi sig jédnak, ze wiadnie piece
na gaz ziemny ze wzgledu a ich prostq konstrukcje
i tatwg obstuge do tych badan nadajg sie specjalnie

Inz. O. MARCINOWSK!

Nowa metodo odlewania staliwa

W ciggu ostatnich kilku lat w amerykanskiej - li-

teraturze odlewnicze] zamieszczony zostat sze-
- reg artykutéw, wskazujgeych na krytyczne usto-
sunkowanie si¢ do powszechnie przyjgtych dzi§ me-
tod odlewania staliwa i sugerujgeych zupetnie odmien-
ne sposoby jego odlewania.
Walka z jamqg usadowg w staliwnictwie jest jedng
z najtrudniejszych i najwazniejszych i staliwnicy juz
- od dawna stosujg rézne $roki tak dla zwalczania jo-
my usadowej ewentualnie wewnq’rrznych rozrzedzen,
jak z drugiej strony dla zmniejszenia do minimum s’ro—
sowanego nadlewu.

Blok odiany w piaskowq forme bezwgtpienia przed-
stawia najprostszy ksztatt odlewu staliwnego. Odle-
wanie bloku moze odbywa¢ sie wedle powszechnie
rozpowszechnionej metody albo od géry przez nad-
lew, albo od spodu cyfonem, jak to pokazano na rys. 1
A B. W obu wypadkach blok zaopatruje sig rozsze-
rzajgcym sig do géry nadlewem, ktéry jednak nie za-
wsze nalezycie spetnia swoje zadanie. Przypomnijmy

N/
Rys. I.

Blok staliwny z wryso-

wanymi izotermami wg

Jamawsadowa metody Brearley'a.

|
ewant. roxrze- |

\J dzenie
fJJ Y

referat inz. J. Obregbskiego na zasadzie sposirzezen inz.
St. Pozniaka: ,,Odlewy staliwne zdrowe i chore"
(Przegl. Tech. 14.VIIl. 1935, Nr. 16, str. 307).
Postugujgc sig metodqg Brearley'a i wrysowujgc izo-
termy mozna ustali¢ wptyw nadlewu i wlewu na pow-
stanie jomy usadowej, tak w pierwszym, jak i w dru-
gim- wypadku. Po usunigciu nadlewu odlew wyddaje
sig zupetnie zdrowy, jednak dodwiadczenia wykazujg,
ze warunki krzepnigcia wewnqgtrz bloku sprzyjajg je-

A~ odlany w plaskowa forme

od géry. DB— odlany w pias

kowg forme od spodu sy!oﬁem.

dobrze i ze wiaénie na takiej instalacji proby te po-
winny by¢ przeprowadzone.

Reasumujgc, stwierdzam:

1) Nasz gaz ziemny nadaje sie do topienia zeliwa.

2) Piece bebnowe na gaz ziemny majg wszelkie
zalety bebnowych piecéw do topienia zeliwa i z tego
powodu zastugujg na jok najszersze rozpowszechnie-
nie przy produkcji odlewdw odpowiedzialnych w od-
lewniach dysponujgcych gazem ziemnym.

3) Nalezy przeprowadzi¢ badania nad ustalaniem
metod produkeji w piecach bgbnowych zeliwa synte-
tycznego z wiéréw, odpadkéw i zlomu przy zastoso-
waniu proceséw ulepszajgcych, jak odsiarczanie, od-
fosfarzanie i naweglanie, przy czym wykonanie tych
badan racjonalnie] jest zleci¢ zaktadom posiadajgcym
piece bebnowe na gaz ziemny.

621 . 741 .1

zeli nie powstaniu wyrainej jamy usadowej, to
przynajmniej rozrzedzenia. Jama usadowa ew. roz-
rzedzenie powstaje po osi bloku w pierwszym wy-
padku, w drugim za$ wypadku przesuwa sig w kierunku
wlewu, gdzie metal najdiuze] pozostaje ptynny lub
w stanie ciastowatym, w momencie kiedy skrzepnigcie
metalu w nadlewie wzglednie bezposrednio pod nad-
lewem jest juz kompletne. Na bloku odlonym syfonem,
pokozcnym na rys. 1 B, mozna ustali¢, ze gérna czgsé
formy zawiera najzimniejszy metal, gdy najgoretszy
metal znajduje sie w dolnej czeici formy Taki ukfad
metalu w formie jest przeciwny zasadzie koniecznej
dla otrzymania zdrowego odlewu. Dolna czgé¢ for-
my, przez ktérg przeptywa wszystek wprowadzany do
formy metal, jest najbardzie] rozgrzana, gdy gérna
czgs¢ formy bloku tgcznie z nadlewem jest czeicig
najzimniejszq. Przy iakim ukfadzie w gornej, nieroz-
grzanej czesci formy znajduje sig zimny metal, za§ w

'

hierunek obracania

Rys. 2.

Obracanie bloku
odlanego w pias-
kowa formeg o

1800,

A

\

dolnej rozgrzanej czeéci formy znajduje sig metal go-
rgcy. W takich warunkach oczywiscie zastosowany
nadlew nie moze spelni¢ nalezycie swego zadania
i blok odlany sposobem pokazanym na rys. 1B po-
siada¢ musi jame usadowq w swojej dolne;j czedel.
Zupetnie inny uktad temperatur formy i metalu,
a tym samym i odmienne warunki krzepnigcia zacho-
dzq przy zastosowaniu obracania formy po jej zalaniu,
jok to pokazano na rys. 2. Lewa sirona rys. 2 przed-
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stawia blok w pozycji odlewania, prawa za$ — odlew
po obréceniu formy o 180° podczas zasilania bloku.
Przy takim systemie odlewania i zasilania nalezy uiy-
waé gorgcego metalu i zalewaé forme wo.ln:o, zeby
stworzy¢ najwickszq praktycznie mozliwg réznice tem-
. peratur tak formy jak i metalu. Stosowanie przeds’rg-
wionego systemu obracapia formy o 180° po zalaniu
w staliwnictwie jest ograniczone z powodu szeregu
trudnodci  wykonawczych, a przede wszystkim wiel-
kosciq form oraz koniecznoiciq posiadania dodat-
kowych diwigéw. Znacznie wigksze moilxwosc_l da!e
system czeiciowego obracania formy i, cczkolw1§k nie
‘pasiada on wszystkich zalet systemu ~’cc1H<ow1tego
obracania, jednak daje dostatecznie zodowalajgce
wyniki.

Porycia odlewania || ¢

D

-

bem podanym poprzednio; oba prety posiadajg wspél-
ny wylew, lecz kazdy z pretéow posiada osobny nad-
lew.

Pierscied otrzymany z pretéw wygigtych, podanych
na rys. 4, moze by¢ zasilony jednym nadlewem, jak to
pokazano na rys. 5, gdzie widzimy caty system wle-
wowy oraz pozycje zalewania pierscienia. Po zalaniu
formy i zasypaniu wychodu, przechyla sie forme o 30,
a woéwczas uklad temperatur w formie jest zupetnie
zgodny z zasadq niezbgdng dla otrzymania zdrowe-
go odlewu. Przy sposobie czgiciowego obracania for-
my mozna stosowac nadlew znacznie mniejszy, anizeli
przy powszechnie stosowanym sposobie i naprz. zwy-
kle nadlew pierscienia nie powinien przekraczaé 16%
jego wagi.

Ji

i

Rys. 3.
systemem czgéciowego obracania.

Wykonanie odlewu

A~ gérny gléwny wlew, B- belka

wlewowa, C- dolny gléwny}wlew,

D~ dodatkowy wlew !doprowadza-

lacy, E~ nadlew, F— wychdd, G-pla-
cek pod gidwny wlew,

Postugujge sie w dalszym ciggu ksztattem bloku po-

azano na rys. 3 odlewanie systemem czeiciowego
obracania formy, przy czym w gémej czeéci pokazano
forme w pozycji zalewania, w dolnej zag w pozycji

~ zasilania odlewu po zmianie pochylenia formy. W po-
zycji zalewania dolna powierzchnia formy stopniowo
nagrzewa sig podczas zapefniania metalem, metal zaé
przechodzgc przez forme stopniowo stygnie i wobec
tego w miejscach bardziej oddalonych od wlewu
znajduje sig zimniejszy metal, anizeli w miejscach
znajdujqeych sie bezposrednio przy wlewie.

Migdzy tymi skrajnymi punktami w formie stwarza sie
zupetnie regulamy ukfad temperatur. System wlewo-
wy podany na rys. 3 daje moznoi¢ ograniczyé ilosc
metalu przeptywajgeq przez dolny wlew C i skiero-
wa¢ metal z gléwnego wlewu A przez belke wlewowq
B oraz wlew doprowadzajqcy D bezpoirednio do nad-
lewu E. Ten system wlewowy zapewnia wstepne roz-
grzanie przesirzeni przeznaczonej na nadlew i umozli-
wia utrzymanie w nadlewie najgoretszego metalu. Po
zapetnieniu formy zasypuje sig piaskiem wychéd i prze-
chyla forme o 30° jak to pokazano na dolnej cze-
Sci rys. 3, wskutek czego forma ustawiona pochyto
pod kgtem 10° do zalania zostaje podniesiona pod
kgtem 20° do zasilania, Sposéb czeiciowego obra-
cania formy pozwala na ofrzymanie zdrowego odle-
wu bez wewngfrznych rozrzedzen przy stosunkowo nie-
znacznym rozchodzie metalu na nadlew.

Nastepnym po bloku najprostszym ksztattem odlewu
staliwnego jest piersciert, zaé formg przejsciowq dwa
prety pokazane na rys. 4, ktére wykonaé mozna sposo-~

Rys. 4. Waskie prety wykonane
systemem czeéciowego obracania
formy.

N
G

Rys. 5; System wlewowy i nad-
lew_ przy ~odlewaniu plerécienia,
Odlew w pozyc|l zalewania.

Przechodzgc do trudniejszych odlewow staliwnych
wskazemy na odlewanie kola zebatego, posiadajgcego
frezowane zgby, rys. 6.

A— gérny gldwny wlew, B— belka
C— dolny gléwnywlew
kornlszonowy, wykonany z rdzenla,
D- dodatkowy wlew doprowadza-
h:;. Enadlew na abwodzle I na-
Odlew kota z¢batego diew na pladcle, G- wychéd, H— pla-
: cek pod gidownym wlewem.

wlewowa,

Rys. 6.
w pozycji zalewanla.

Stosujge system cze$ciowego obracania przy odle-
waniu kot zebatych nalezy zwrécié¢ szczegdlng uwage
na kqt ustawienia formy do zalewania. Kgt ten usfa-
la si¢ w zaleinoici od wysokosci i objefosci metalu
w dwéch nadlewach — w pierwszym do zasilania ob-
wodu kota E, w drugim do zasilania piasty kota F.
iloé¢ metalu niezbednego do zasilenia kota zebatego
waha sig w szerokich granicach i stanowi w stosunku
do masy obwodu i szprych objetosciowo 16—20%.
Objgtoéc nadlewu na piascie zalezy od wymiaréw pia-
sty. Stosunek objetoici nadlewu na piascie do samej
piasty powinien by¢ wigkszy, anizeli stosunek objetosci
nadlewu na obwodzie do obwoduy, poniewaz metal
znajdujgey sig w nadlewie piasty stygnie przechodzqc
przez forme i jest zimniejszy od metalu, znajdujgcego
sig w samej piascie, 1. j. nie zostaje zachowany nale-
zyty uktad temperatur. Dlatego fez wymiary nadlewu
na piascie wydajq sig na pierwszy rzut oka niepropor-
cjonalne w poréwnaniu do nadlewu na obwodzie. Jako
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ogolne prawidto objgtoéé nadlewu na piascie powinna
wynosi¢ 35—50% objetosci piasty.

Kota zebate na frezowane zeby mogg byé réwniez
wykonane z mniejszym nadlewem nad piastg, -stosu-
jac system obracania formy po zalaniu o 180° jak to
pokazano na rys. 7, gdzie widzimy pofgczenie nadle-

£,
— Lo,
7 061%0/0
&

3 ~ Rys. 7. System wykonania
kota zgbatego.

A—gléwny wlew, B—nadlew na ob-
wodzie, C-—belka lgezaca, D-—nad-
lew na plafcie, FE—wychdd.

woéw nad obwodem i piastg. Jednak tylko w b. rzad-
kich wypadkach stosowaé mozna system catkowitego
obracania przy produkcji két zgbatych.

Nastepny prosty przyktad przedstawia system po-
Sredni miedzy catkowilym obracaniem formy o 1809,
a czegéciowym obracaniem o 30°. Jest to system obra-
cania formy o 100°. Przyktad ten jednoczesnie przed-
stawia stosowanie chtodnikéw dla szybkiego studze-
nia grubych przekrojéw oddalonych od wlewu. Poka-
zany na rys. 8 krzyzulec odlewa sig stosujgc chtodniki,
skfadajgee sig z dwdch péipierscieni, kidre znajdujq
sie w rdzeniu, a nie w formie. Stosowanie chtodnikéw
w rdzeniu posiada te zaletg, ze przy kurczeniu sig od-
lew stale pozostaje w kontakcie z chtodnikami, czego
nie mozna powiedzieé¢ o chlodnikach znajdujgeych sie
w formie. Gérna cze$é rys. 8 (1) przedstawia pozycje
odlewania przy czym forme ustawia sig pod kagtem
10° Po zalaniu i zasypaniu wychodu obraca sie forme
o 30°% W tej pozycji forma pozostaje przez krotki
okres czasu (10—15 sek.) po czym obraca sie jg o dal-
sze 70°. Dolna cze$c rys. 8 (2) przedstawia odlew w in-
nym rzucie, gdzie wida¢ wewnetrzne chtodniki. Prawa
czgsé rys. 8 (3) przedstawia forme po jej obréceniu
o 100° gdy nadlew znajduje sie w idealnej pozycji
dla zasilania odlewu, poniewaz zostaly stworzone na-
lezyte warunki uktadu temperatur tak mefalu, jak
i formy.

Rys. 8.

Wykonanie odlewu krzyzulca,

Juz wyzej, rozpatrujgc przykfad odlewania bloku
systemem catkowitego obracania wskazano na konie-
czno$é zalewania formy mozliwie gorgcym metalem,
mozliwie wolno, zeby stworzyé najwiekszq praktycz-
nie mozliwg roznice temperatur, tak samej formy, jak
i metalu. To samo dotyczy wszystkich powyzszych
przykladéw odlewania systemem czesciowego obraca-
nia formy.

Systemem obracania formy mogg byé wykonane
réwniez bardziej skomplikowane odlewy, jak naprz.
pokazane na rys. 9 i 10. Ten racjonalnie skonstru-
owany odlew posiada réwnomierng grubosé $cianek,
jednak wykonanie zdrowego odlewu nasuwa trud-
nosci, poniewaz w dolnej czesci niedaleko od wlewu
doprowadzajgcego przy przejiciu kolnierza w sciane

-

Rys. 9.
stosowany system
{. odlewania.

Powszechnie

A—eléwny wlew, B_belka wiewowa, (C—wlewy doprowadzajace
do dolnego kotnierza, D—pojedyhezy wlew doprowadzajacy do
gornego kornierza, E, F, G, H, — nadlewy.

préba wodna wskazywata niescisto$¢ odlewu, a otwo-
ry do érub przewiercone w kofnierzu wykazaty pory.
Powszechnie stosowany system odlewania tego odlewu
podaje rys. 9, przy czym forme ustawia sig¢ poziomo
i odlew zalewa sig na ptask.

Dla unikniecia takich wad, jak rozrzedzenia wskutek
niedostatecznego zasilania przy dolnych wlewach do-
prowadzajgcych i obciggnigcia powstate przy stoso-

0 JH

TP

A 6

—— = —
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Rys. 10.

Sysfem czesciowego
obracania.

A—gérny gléwny wlew, B-—belka wle-
wowa, C—dolny gt. wlew rogallkowy,
D—wlew dodatkowy, F—wychdd z E
do dzlelenia formy, G—gléwny nadlew,
H—wychody.

waniu uktadu pokazanego na rys. 9, zastosowano
system czesciowego obracania formy podany narys. 10
przedstawiajgcy odlew w pozycji odlewania. Przy sto-
sowaniu systemu czesciowego obracania, formy usta-
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wia sie na belkach takiej wysokosci i szerokosci, ieby
po zalaniu i zasypaniu wychodéw mozna tatwo je
obrécié o 30°. Rys. 11 przedstawia osobno system wle-

—X

N
N
A

Rys. Il.

Szczegbly systemu

wlewowego.

B £
A- gérny gt, wlew, B— belka wlewo-
wa, C— dolny gt. wlew rogalikowy,
D- wlew dodatkowy, E— dolny élepy
nadlew, F~ wychéd z E do dzielenia
formy, G— gérny nadlew,

Rys. 12, Wady odlewu przy
powszechnie stosowanym syste-
mie odlewania.

wowy oraz nadlewy. Wychédd F - znajdujgcy sie
u wierzchotka $lepego nadlewu E dochodzi do linii po-
dziatu formy, a wychody H, rys. 10, znajdujq sig¢ w
najwyzszych punktach formy podczas jej zalewania.
Bardzo waznym jest, aby te wychody H byly dostate-
czne dla ujscia powietrza. z przestrzeni formy z dosta-
teczng szybkoscig, nie stwarzajgc przeciwcisnienia po-
wstrzymujgcego zapetnienie formy metalem. Z drugiej
strony nie nalezy wykonywaé wychodéw o zbyt du-
zych przekrojach. Praktyka wykazata, ze okrqggte wy-
chody czesto powodujg wadg odlewu wskutek pow-
stania pecherzy gazowych pod usunigltymi nadlewami.
Najlepsze wyniki daje wychéd prostokgtny, przy czym
gruboé¢ takiego wychodu nie powinna byé¢ wieksza od
polowy przekroju, na ktérym jest on ustawiony. Wy-
chéd F wykonywa sie o przekroju okrgglym matej
$rednicy.

Poréwnanie obydwu systeméw odlewania, pokaza-
nych na rys. 9 i 10 najlepiej przeprowadzi¢, rozpa-
trujgc przekréj odlewu tgeznie z systemem wlewowym.
Na rys. 12 podano przekrdj odlewu, tgcznie z systemem
wlewowym, wykonanego wg powszechnie stosowanego
systemu odlewania podanego na rys. 9. Zdaniem
G. Batty nie zwazajgc na dodatkowy pigtrowy wlew
doprowadzajgey C, odlew pokazany na rys. 12 prawie

1650

%675 1§00 IR75 1550 1525°C
gora / !
s /A / 8
i ul /
% A-szybkie odlewaniz
&4 B-wolne odiewanie
]
1 dot /

Rys. 13. Wplyw szybkosci zalewania na ukiad femperatury
w odlewie przy odlewaniu od spodu.

_catkowicie zalewa sie od doty, o ile temperatura me-
talu oraz szybkos¢ zalewania formy jest dostateczng

dla otrzymania odlewu bez spoin, przy czym metal do-
prowadzamy do nadlewu, mniej wigcej do powierzchni
XX réwniez przechodzi przez gléwny wlew A. Po za-
laniu formy do powierzchni XX dolewano gorgcy metal
bezpoérednio do nadlewow. Warto zauwazyd, ze przy
systemie odlewania pokazanym na rys. 9 najpierw do-
lewano bezpoirednio w nadlew G dla jego catkowi-
tego zapefnienia, a nastepnie kolejno do innych nad-
lewdw, przy czym metal w nadlewach G, H, byt o tyle
zimny, ze nawet przy catkowitym zapetnieniu nadle-
wu G metal nie podnosit sig w innych nadlewach.

Przedstawiong na rys. 12 czgé¢ odlewu mozna po-
rownaé z waskim blokiem o réwnolegtych sciankach
znacznej wysokosci i mafym przekroju. Taki uktad od-
lewania bloku od spodu stwarza niekorzystne warunki
uktadu temperatur metfalu, poniewaz po zalaniu formy
w nadlewie znajduje sie zimniejszy metal, natomiast
w dolnej czesci wigce] gorgey.

Uktad temperatur jest uzalezniony od szybkosci za-
lewanic; im szybko$é jest mniejsza, tym bardziej nie-
korzystny jest uklad temperatur w formie, poniewasz
nadlew wypetnia sig zimniejszym metalem; natomiast
przy szybkim zalewaniu formy stwarza sig korzystniej-
szy uktad temperatur, poniewaz w nadlewie znajduje

‘sig bardziej gorgcy metal. Przypuszczalny uktad tem-

peratur metalu w formie przy wolnym i szybkim jej za-
lewaniu przedstawia wykres podany na rys. 13, z ki6-

Pozyc/a alewania

Porycja zasilania

Rys, 14. System c¢zgiciowego obracania odléwu.

rego wnioskujemy, ze im bardziej réznica temperatur
zbliza sig do linii pionowe]j przy odlewaniu od spoduy,
tym korzystniejsze sq warunki stygniecia i zasilania.
Przeptywajqcy przez forme ptynny metal w gérnej
| dolnej jej czesciach stwarza rézne warunki termiczne.
Gérna czgic formy rozgrzewa sig przy zalewaniu krét-

~ szy okres czasu, wobec czego stygnigcie jej odbywa

sig w krotszym czasie, natomiast dolna cze$é formy,
przylegajgeca do wlewu doprowadzajgcego, rozgrze-
wa sig bardziej przeptywajgcym metalem przez caly
ok_re's trwania odlewania, wobec czego bedgc najbar-
dziej gorgcym miejscem odlewu, stygnie znacznie
diuzej. Lokalne nagrzania czeici formy prowadzq do
powstania wad dwéch rodzajéw: zewnetrznych peknigé
na gorgco po promieniu D i wewn. jom usadowych
E (rys. 12). Tego rodzaju wady stwierdzono na ca-
fym szeregu odlewéw wykonanych powszechnie sto-

+ sowanym obecnie sposobem. Stosowanie chiodnikéw

coprawda zmniejsza, a nawet czeiciowo usuwa ze-
wnetrzne peknigcia na gorgco, jednak zawsze pozo-
stajg wewnetrzne jomy usadowe. Powszechnie
przyjety system odlewania nie stwa-
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doprowadzenia gorg-

cego metalu dla zasilenia dolnej
cze$ciodlewu powodujgc jego wa-
diiwe wykonanie,

System czesciowego obracania formy daje moznoéé
dorowadzenia gorgcego metalu dla zasilania. Cha-
rakterystycznym dla odlewdw z zastosowaniem czg-
Sciowego obracania formy jest ustawienie wlewdéw do-

- prowadzajgcych i nadlewdw wzdiuz poziomej osi od-
lewéw, gdy przy powszechnie stosowanym systemie
odlewania wlewy doprowadzajgce zwykle znajdujg sie
wzdtuz pionowej osi odlewu.

rza moznosSci

Na rys. 14 pokazano przekrdj odlewu tgcznie z sy-
stemem wlewowym i nadlewami przy odlewaniu wg sy-
stemu czgSciowego obracania formy. Poréwnywajgc
ten przekrdj z przekrojem podanym na rys. 12 nalezy
pamigtaé, ze rys. 14 przedstawia catkowity komplet
nadlewdw, gdy na rys. 12 podano tylko jeden z sze-
$ciu odlewdw. Dlatego tez komplet nadlewéw (2 nad-
lewy) zastosowanych przy systemie czeiciowego obra-
cania formy wazy mniej niz potowg nadlewdéw zasto-
sowanych przy powszechnym sposobie odlewania.
Wilew doprowadzajgey przy dolnym kolnierzu posia-
da przekrdj 230:X45 mm, zapewniajgc doprowadze-
nie czystego metalu do formy bez zaburzen. Dolny
slepy nadlew ustawiony bezposrednio nad dolnym
wlewem doprowadzajgcym w ksztaicie rogalika stwa-
rza zaporg uspakaojojge metal przed wejiciem do for-
my. Rozpatrujgc wejscie metalu do formy ustawio-
nej pod katem 15° widzimy, ze przeptyw metalu w pos-
taci jednego szerokiego wlewu stwarza praktycznie
jednakowq temperature w dolnej warstwie odlewu w
catym poziomym przekroju z kazdej strony podtuznej

osi. W kierunku pionowym mniej wigcej na wysokosci
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Rys. 15. System catkowitego obracania odleww.

*/s powstaje niekorzystny ukiad temperatur, jednak
wobec obecnosci gérnego wlewu doprowadzajgcego

ukfad ten niknie, gdyz gérng 'y czei¢ formy zalewa
sie przez gérny wlew doprowadzajqey.

Najlepszy uktad temperatur osigga sig przy systemie
catkowitego obracania formy o 180° po zalaniu. Na
rys. 15 podano przykiad odlewania tulei ze iciankami
rownej grubosci oraz z kolnierzem z jednej stony.
Tuleja jest catkowicie obrabiana i poddawana prébie
wodnej, wobec czego odlew powiwnien byé zupehie
zdrowy. Dla wykonania odlewu metodg catkowitego
obracania formy kolnierz zaopatrzono w pierscieniowy
nadlew oraz wykonano system wlewowy w 2 rdzeniach.
W gérnym rdzeniu w pozycji zalewania znajduje sig
10 wlewéw doprowadzajgeych, potgezonych z znajdu~
jacym sie w dolnym rdzeniu pierscieniem, zlgczonym
z gléwnym wlewem.
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Rys. 16. Wykresy ukladu temperalur przy odlewaniu tulei.

Ten gféwny wlew wykonywa sig albo z rur szamoto-
wych, albo ze specjalnych rdzeni. Po wyjeciu modeli
z formy i jej wygtadzeniu ustawia sie gtéwny srodkowy
rdzen oraz rdzenie systemu wlewowego. Ziozong for-
me przykrywa sig ptytq zaopatrzong w otwory dla od-,
powietrzania, a po zalaniu obraca sie dla zasilania,
Formg wypefniamy bardzo gorgeym metalem, mozli-
wie wolno, co stwarza po obréceniu formy idealny
ukfad temperatur dla zasilania odlewu.

Na rys. 16 podano wykresy uktadu temperatur odle-
wu tulei. Linig . cigglq przedstawiono  réznice
temperatur w odlewie po obréceniu zalanej formy
o 180°. Raptowne pochylenie krzywej w prawo $wiad-
czy o znaczne] zasilajgcej zdolnosci nadlewu. Linia
kreskowana przedstawia roznice temperatur przy po-,
wszechnie stosowanym obecnie systemie odlewania
tulei, t. j. z doprowadzeniem metalu od dofu. do naj-
cienszego przekroju tulei i z gornym nadlewem na kot-
nierzu. W tym wypadku worunki zasilania odlewu
za pomocq nadlewu sq bardzo niekorzysine.

Oczywiscie zastosowanie wyzej podanych systeméw
czgsciowego ewent. catkowitego obracania formy po
jej zalaniu ograniczone sq ksztattem odlewu i mozli-
wosciami wykonawczymi, jednak zasady podane przez

G. Batty mogg by¢ czesto pozyteczne.

Zrodta:

G. Bafiy, Transaction American Foundrymean Associalion, fom
42, sir. 237264, tom 43, str. 75—106.
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NOWOSCI TECHNICZNE DLA ODLEWNIKA,

Skrzynki formierskie z otworami utatwiajgcymi
viScie gazdw i pary wodnej.

Od dawna ustalony typ skrzynek formierskich, wykonywanych
zwykle przez samq odlewnig, posiada gladkie i jednolite $cian-
ki. Obecnie ten typ skrzynek formierskich ulegl zmianie, pole-
gajgeej na tym, ze kaida icianka posiada caly szereg mniej-
szych lub wigkszych olworéw. Otwory e stuzq do tatwiejszego

Rys. 1.

ujécia z piasku formy na powierzchnie gazéw i pary wodnej,
powsiajgeych przy zalewaniu formy. Przy formowaniu w irzech
skrzyniach szczegélnie wainym jest, aby érodkowa czei¢ posia-
data dostateczng ilosé otworéw ulaiwiajgeych ujicie gazéw i pa-
ry, gdyz o ile z dolnej i gérne] czeici skrzynki formierskiej
ujicie gazéw i pary moie odbywaé sie przez forme w kierunku
dolnej, wzglednie gornej powierzchni, ze irodkowej czeici uj-
Scie gazéw jest bardzo ufrudnione i moie powodowaé brak od-
lewu wskulek pecherzy gazowych. Rys. 1 przedstawia skrzynke

C-1

Rys. 2.

formierskg, zaopalrzong w otwary dla ulatwienia ujicia gazéw
i pary,

W wypadku braku skrzynek formierskich ze specjalnymi otwo.
rami moina skulecznie zwalczaé powstanie pecherzy gazowych
w odlewie zatormowujgc u wewnegirznych powierzchni skrzynek
formierskich szereg lislewek, kidre po wyjeciu z formy, pozo-
slowiaja szereg kanatow, ulatwiajgeych ujicie gazéw i pary
z formy. Rys. 2 przedstowia wlasnie sposéb wykonania spe-
cjalnych kanaléw, utalwiajgeych ujscie gozéw z zalewanej formy,

tatwy sposéb wykonania kadzi ,czajnikowej"
[z przegrodq).

Usuwanie zuzla z kadzi za pomocq odgarniacza nie zawsze -
daje dobre wyniki, poniewai czgi¢ zuzla czeslo doslaje sig ra-
zem z melalem do formy.

Bardzo dobre wyniki pod wzgledem zabezpieczenia przed
dostaniem sig zuzla do formy otrzymuje sig stosujgc kadz z prze-
grodg wewnelrzng, 1. zw. ,czajnikowg”. Jednuk zwykle poda-
wany kszialt kadzi takiej ze specjalnie wystajgecym dziobem
i przegrodg jest niepraktyczny, szczegdinie ze wzgledu na du-
ie trudnosci napotykane przy naleiylym wylepianiu kadzi. Na-
lomiast w bardzo prosty sposéb moina wykonaé ,,czajnik” nor-
malnej kadzi slosujge poléwki rurki wmurowanej do wyprawy

kadzi,

Rys. 3.

Na rys. 3 przedstawiono takq kadz czajnikowq oraz poléwke
rurki przygolowang do wlepienia. Taka poféwka rurki w swoje]
dolnej czeici posiada wyciecie, przez kiére przeplywa plynny
metal, Poléwka rurki moze by¢ tatwo wykonana w odlewni
joko zwykly rdzen i wykonanie kadzi z przegrodg nie pociqgg
za sobg duzych kosztéw i moze byé z powodzeniem stosowane
nawet przy matych kadziach,

Centrowanie skrzynek formierskich bez uch.

Ostatnio w Niemczech, jok podaje Die Giesserei (1937 Nr, 20
str. 495) zostal ogloszony patent na nowy sposéb centrowania
skrzyfi formierskich., Przy fym sposobie mozna z latwoicig lg-
czyé nie tylko dwie czesci, lecz nawet kilka czesci skrzyn for-
mierskich, nie wiercgc w nich ofworéw. Normalnie stosowane
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skrzynie formierskie posiadajg przylane ucha dla wywiercenia
otworéw, ktére stuiq jako prowadzenia dla sworzni centrujgeych.
W tym wypadku $rednice sworzni i érednice otworéw powinny
réozni¢ sig zaledwie o dziesigte czesci milimetra.

rreec—

Nowy sposob centrowania rézni sig od dolychczasowego za-
sadniczo tym, Ze opiera sig¢ na zastosowaniu osobnego przyrzg-
du, kiéry tatwo i szybko moze byé przymocowany przez formie-
rza do kazdej skrzynki formierskiej. Drugq zaletq tego sposobu
jest to, ze ilo§¢ przyrzqgddw centrujgeych moze byé ograniczo-
na, nawel przy znaczne] iloici skrzyd formierskich.

Rys. 4 A i B przedstawia przyrzqd prowadzqcy, sktadajgey
sie z dwdch czeici zlozonych razem. Rys. 4 C przedstawia prze-
kréj przyrzqdu, polgczonego ze skrzynkg formierskq.

Do skrzynki formierskiej ‘a przykreca sie czq$é przyrzqdu
b za pomocg dwéch Srub. Do skrzynki formierskiej ¢
niez za pomocq dwoéch $rub przykreca sie drugg czg$é przy-
rzqdu d. Dla zmniejszenia odleglosci migdzy czgiciami skrzyn
formierskich, nie przystosowanych do fego systemu centrowaniaq,
przewidziano, ze przymocowujgce uchwyly jednej czgici znaj-
dujq sig migdzy przymocowujgcymi uchwytami drugiej czesci.
Natamiast skrzynki formierskie przystosowane do tego systemu

row-

centrowania powinny posiadaé odpowiednie wycigcie. Sworzef,
znajdujqcy sie w dolnej czgéci przyrzqdu, przesuwa sie¢ w wyzto-
bieniu, aby mozliwie ici§le stykal sig z nim w gérnej czedci przy-
rzqdu, po. czym przykreca sig¢ sworzeh nakretkqg. Dla uniknigcia
przekrecania sworzni podczas dociqgania nakretki posiada on

Rys. 4.

sztyft e. Zrozumialym jest, Ze $rednica sworzni nie odgrywa
roli. Przyrzqd centrujqcy najlepiej wykonywaé z zeliwa ciggli-
wego.

Wymienne dzioby do kadzi.

Niewlasciwy dzidb u kadzi powoduje znieksztalcenie stru-
mienia metaly, utatwia dostawanie sie zutla do formy, nie
réwnomierng szybkos¢ zalewaniq, stosawania du-
zych zbiomikéw wlewowych i t. p. Paniewaz plynny metal nisz-
czy dzidb kadzi bardza szybka, wymagajgc naprawy wéwczas,
gdy sama kadZ jest jeszcze zupelnie dobra, korzystnym jest
wykonywaé dzioby osobno i przymocowywaé nowe dzioby do
kadzi w miarg zuzycia starych. Dzioby wymienne zwykle wyko-
nywa sie- z nieco grubszej blachy, anizeli scianki kadzi, nadajgc
im grubosé réwng gruboici dna kadzi, Wymienny dziéb do kadzi
daje moino$é szybko naprawi¢ kadz bezposrednio w odlewni.

konieczno$é

Rys. 5 przedstawia malq kadi z wymiennym dziobem. Do
ramki A w ksztalcie podkowy, przymocowane jedng strong do

korpusu kadzi, a drugg — tworzgcq uchwyt, wslawia sie

dziéb C i zamocowuje $rubg B. Dzioby wymienne "Hoczy sig

Rys. 5.

w znaczniejsze] ilosci; sq one zawsze do dyspozycji wylepiajq-
cego kadzie. Wymiana dziobu trwa zaledwie kilka minut.

0. M
I

Komunikaty Sekretariatu STOP

(Warszawa, Polna 3, Politechnika, tel. 8-46-02, wewn. 177).

Dnia 30 marca 1939 r. odbyto sig w Warszawie w lokalu To-
warzystwa Wojskowo-Technicznego — Zwyczajne Walne Zgro-
madzenie STOP.

Na Przewodniczqcego powolano kol, J. Zyberfa, na sekretarza
kol. P. Tomaszewicza.

Na wslepie prezes STOP p. K. Gierdziejewski scharaktery-
zowal sylwetkg zmartego §. p. prof. J. Buzka, po czym uczczono
pamieé¢ Imarlego przez powslanie i chwile skupienia.

Po stwierdzeniu przez Przewodniczqcego prawomocnosci ze-
brania kol. Z. Llenartowicz odczytal protokul z poprzeddiego
walnego zebrania, ktéry zostal przyjety bez dyskusji.

Z kolei kol. K. Gierdziejewski przedstawit sprawozdanie
z dziatalnosci STOP za r. 1938, podkreslajge szczegdlne wysitki
skierowane ku organizacji Miedzynarodowego Kongresu Odlew-
niczego w Polsce we wrzeéniu 1938 r. W odniesieniu do po-
szczegdlnych Komisyj dziatalnos¢é STOP przejawita sig nastepu-
jaco: '

Komisja Odczytowa zorganizowala w roku sprawo-
zdawczym — 10 zebran odczylowo-dyskusyjnych, z ktérych
2 lqcznie z SIMP, 8 dla swoich czfonkéw i zaproszonych gosci.

1 zebranie poswiecone bylo sprawozdaniu z M. K. O, w 1938 r.

2 zebrania — organizacji zmechanizowanej masowej pro-
dukeji w odlewniach,

{ zebranie — produkcji zeliwa ciggliwego,

2 zebrania — tematom z dziedziny metaloznawstwa i meta-
lografii, ‘

1 zebranie — bezpieczenstwu pracy i higienie w -odlewniach,

pozostate — aktualnym tematom z dziedziny techniki formo-

wania i odlewania.
Wigkszo$é referatéw byla publikowana w ,Przeglqdzie Od-
lewniczym".
Przecieina frekwencja na zebraniach wynosita ok. 35 oséb.
Poza tym Komisja Odczytowa zorganizowala pokaz w jednym
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z kin warszawskich, filmu technicznego p. i ,Aluminium™ Na
pokazie filmu bylo ckoto 600 oséb z két wojskowych, naukowych
i {echnicznych. Film fen byt demonstrowany w szeregu szkél za-
wodowych.

Komisja Szkolenia Zawodowego.

W ciqggu okresu sprawozdawczego prace Komisji szly przede
wszystkim w kierunku zapewnienia cigglosci nauczania w szkole
odlewniczej, powstalej staraniem Komisji Szkolenia w r. ub.

w Warszawie. W tym celu Komisja zapewnila odpowiedni per- .

sonel nauczycielski dla przedmiotéw zawodowych. Z poczgtkiem
. r. szkolnégo utworzona zostala staraniem Komisji jedna klasa
pierwsza w szkole, niezaleinie od
w r. ub. :

istniejgcych dwéch  klas

Na skutek wniosku, posiawionego przez Zarzqd STOP, Ko-
misja opracowala ogdiny program egzaminéw kwalifikacyjnych
dia majstrow odlawniczych. Obecnie jest w loku opracowanije
programéw szczegolowych.

W zwiqzku z uzupelnieniem przez Min. W. R. i O. P. pro-
graméw szkét zawodowych, przedstawiciel Komisji brat udzial
w konferencji w Minisiersiwie, na kidrej przedyskutowano pro-
grcrhy przedmiotéw zawodowych odlewniczych. ‘

W zwiqzku z ulworzonym przez pracownikéw F-ki Met. P. Z.
Inz. funduszem stypendialnym im. & p. inz, J. Kowfunowa, kidry
zostal oddany do dyspozycji STOP — z tym, ze procenty z nie-
go bedq wplacane na stypendium lub zapomoge dla ucznia od-
lewniczego — Komisja Szkolenia opracowafa regulamin stypen-
dialny, na podstawie kiérego STOP zakupilo papiery procento-
we i na r. 1939 dysponuje sumq zt. 180—, kiéra zostanie przy-
znang, na podstawie ofrzymanych podan — jednemu z uczniéw
odlewniczych.

Komisja Wydawnicza

‘Widomym znakiem dzialalnosci Komisji Wydawniczej jest mie-
siecznik ,,Przeglgd Odlewniczy”, kiéry w r. ub. wydany byt w
o\quioéci 188 stron; stanowi to w poréwnaniu z rokiem 1937 —
wzrost objetodci © 22 strony. Poza lym wydane zostaly osobno
prace Kongresu. Wspdlnie z Towarzystwem Wojskowo-Technicz-
nym, Komisja przeprowadzila wydawniciwo zhiorowej pracy p. t.
wKonstruktor i Odlewnik”. Wydana réwniez zoslala,
staraniem Komisji, ksigzka inz. K. Gierdziejewskiego p. t. ,Ma-
terialy formierskie ich zastosowaniei prze-
rébka w odlewniach”, ktéra wyszla jako & Hl-ci ,Kursu
Odlewnictwa™’

Komisja

W r. 1938 Komisja Slowniciwa Odlewniczego zakohczyta
“pierwszy etap swojej pracy przez wydanie przez Migdzynarodo-
wy Komilel Slownictwa Odlewniczego — Stownika Odlewniczego
w o$miu jezykach. Slownik ten w niewielkiej jeszcze iloici jest
do nabycia w Sekrelariacie STOP w cenie zi. 10,

W dalszym ciqggu ustalonego przez Migdzynarodowy Komitet
Slownictwa Qdlewniczego planu, kazda z narodowoici wehodzg-
cych w sklad Migdzynarodowego Komitetu Stowarzyszen Od-
lewniczych, wydaje pg. francuskiego wzoru swdj narodowy sio-
wnik odlewniczy. Zgodnie z tym planem Komisja Stownictwa
posiada znaczny, chociaz niekompletny material dla wydania
swego slownika, kidry. ma zamiar uzupstnié i opracowaé do
druku w okresie najblizszych dwéch lat,

Komisja Stownictwa od poczgtku powstania ,,Przegladu Od-

* lewniczego" prowadzi rubryke ,,Polscy odlewnicy méwig po pol-

sku", ktéra ma na celu wpajenie poprawnych wyrazéw odlewni-
czych i wyrugowanie obcych naleciatoici.

Slownic'fwol Odlewniczego.

Komisja Informacyj Technicznych,

Ze wzgledu na brak odpowiedniego zainteresowania, Komisja
nie mogla rozwing¢ swej dziatalnoici, wobec czego Zarzgqd po-
stanowil Komisje przeksztakcic. Mianowicie zadania jej podzie-
lone bedq na trzy dzialy — wznowiona zostanie w ,,Przeglqdzie

Odlewniczym' t. zw. Skrzynka Techniczna, wprowadzony zosta-
nie dziaf ,Bibliografii pi$miennictwa odlewniczego”, oraz zorga-
nizowane beda porady fachowe plaine, kiére bedq udzielane
przez STOP w porozumieniu z jedng z Wyiszych Uczelni.

Stowarzyszenie wspélpracuje z Migdzynarodowg Komisjq Ze-
liwa, do kiérej nalezq jako czlonkowie z ramienia STOP pp. inz,
K. Gierdziejewski i inz. O. Marcinowski, oraz z Miedzynarodowg
Komisjg klasyfikacji brakéw, kiérej przewodniczacym jesi p. inz.
K. Gierdziejewski, zas delegalami z ramienia STOP pp. J. Koza-
rzewski, J. Krol i ). Lutoslawski.

STOP jest czlankiem Miedzynarodowego Komifehi Stowarzy-
szen Odlewniczych, francuskiego Stowarzyszenia Odlewniczego
oraz Grupy Odlewni przy P. Z. P. M.

Z kolei kol. K. Gierdziejewski podal program prac na'r. 1939,
z kidrego wynika, ze przyszty Zarzgd winien polozy¢ wielki na-
cisk na prace wszystkich Komisyj STOP, a w szczegélnoici:

“a) W -Komisji Szkolenia Zawodowego — na wydanie skryp-
tow z wykladow dla rzemieglnikéw odlewniczych, uslalenie slanu
prawnego uczniéw odlewniczych, rozwigzanie sprawy egzaminéw
wyzwoleniowych dla uczniéw odlewniczych.

b) W Komisjij Odczylowej — na nawiqzanie Scilejszego kon-
faktu.z odlewnikami pozawarszawskimi, za' pomocq zorganizo-
wania w oérodkach lokalnych — miejscowych kotek, w kiérych
powlarzane bylyby odezyly warszawskie. :

¢) W Komisji Wydawniczej na — dalszy rozwdj miesigcznika
.Przeglqd Odlewniczy’ oraz sprawg wydania skryptéw, fqcznie
z Kom. Szkolenia.

d) W Komisjji Stownictwa Odlewniczego—na opracowanie Na-
rodowego Slownika Odlewniczego, opierajgc sig na Slowniku
Wioskim jako wzorze i Stowniku Migdzynarodowym wydanym
w r. ub.

e) W Komisji Informacyj Technicznych — na dzial informacyj
bibliograficznych z dziedziny odlewniciwa.

Tak sprawozdanie z dzialalnoici Zarzqdu za r. 1938, jak

. i program prac na 1939 r. zostaly przez Zwyczajne Walne Zgro-

madzenie przyjete da wiadomosci i zatwierdzone.

Nastepnie kol. St. Ambrozewicz, jako skarbnik Stowarzysze-
nia przedstawil sprawozdanie finansowe za r. 1938 oraz prelimi-
narz budzelowy na r. 1939,

W imieniu Komisji Rewizyjnej kol. W. Leéniewski odczytal
protokul Komisji Rewizyjnej i w imieniu jej postawil wniosek
o udzielenie absolutorium ustgpujacemu Zarzqdowi z wyrazeniem
podziekowania za wlozong prace. Wniosek Komisji Rewizyjnej
przyjeto jednoglosnie.

Nastepnie kol. Z. Lenartowicz w imieniu Zarzqdu Stawarzy-
szenia przedstawit wniasek o mianowanie Honorowymi Czlonka-
mi Stowarzyszenia rzeczywistych czlonkow STOP

kol. J. Buzka,

kol. K. Gierdziejewskiego,

kol. C. Klarnera
podajgc nastepujgce uzasadnienia: (wyciqg z protokutu).

oS p. Jerzego Buzka, inzyniera gérniczo-hutniczego. Profe-

sora zwyczajnego Katedry Metalurgii Suréwki i Odlewnictwa Aka-
demii Gérnicze] w . Krakowie, Naczelnego Dyrekiora Odlewni
nWegierska Gorka”, Prezesa Rady Grupy Odlewni przy Polskim
Zwigzku Przemyslowcéw Metalowych, Czlonka Zalozyciela Sto-
warzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich — za wybitne
zastugi naukowe, przede wszystkim joko twércy teorii o pracy
zeliwiaka, autora wielu cennych prac naukowych, za zastugi nad
ksztatceniem mlodziezy, za prace nad zorganizowaniem wspél-
czesnego odlewnictwa polskiego, za zastugi nad zorganizowa-
niem i rozwojem pierwszych stowarzyszen odlewniczych: Kola

Odlewnikéw przy Slowarzyszeniu Technikéw i Stowarzyszenia
Technicznego Odlewnikéw Polskich™...

.. wKazimierza Gierdziejewskiego, inzyniera-metalurga, Kie-
rownika Zaktadu Qdlewnictwa Palitechniki Warszawskiej, Prezesa
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Zarzadu Grupy Odléwni przy Polskim Zwigzku Przemysiowcéw
Metalowych, wieloletniego Przewodniczqcego Kota Odlewnikéw
przy Stowarzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie, inicjatora,
Czionka Zatoiyciela i Prezesa Zarzqdu Stowarzyszenia Tech-
nicznego Odlewnikéw Polskich od chwili jego powsiania, Wice-
prezesa Towarzystiwa Wojskowo-Technicznego, Wiceprezesa Pol-
skiego Zwigzku Badania Materialéw — za catokszialt dziatal-
noéci zawodowe], naukowej i pedagogicznej, za wybitne zastu-
gi na polu przemystowym, jako organizatorowi i iwércy pierw-
szych w Polsce nowoczesnych zakladéw odlewniczych, pioniero-
wi odlewnictwa lekkich stopéw w Polsce, a w szczegdlnoici za
zaslugi polozone na polu organizacij odlewnikéw polskich, za
godne reprezentowanie i propagande odlewnictwa polskiego na
lerenie migdzynarodowym®... ‘

.. »Czeslawa Klarnera, inzyniera-technologa, b. Ministra
Przemystu i Handlu, a nastepnie Min. Skarbu, Prezesa Zwiqzku
I1zb Przemystowo-Handlowych R. P., Prezesa Rady Zarzqdzajqcej
Zakladéw  Starachowickich, Prezesa Towarzystiwa Wojskowo-
Technicznego, rzeczywistego Czlonka naszego Stowarzyszenia —
za wybilne zastugi na polu technicznego i gospodarczego' uspraw-
nienia przemystu polskiego, za ofiarng i wydaing pomoc we
wszystkich poczynaniach STOP, w szczegélnoici jako wielokrot-
nemu Prezesowi Komitetéw Organizacyjnych Krajowego i Mig-
dzynarodowego Zjazdéw Odlewniczych, przez co zlozyl dowéd
specjalnego zainteresowania odlewnictwem polskim, i przyczynit
sig do jego poslgpu naukowego i rozwoju gospodarczego”...

Kol. Z. Lenarfowicz zaznaczy!, ze wnioski le Zarzqd omowit
dn. 3 lutego r. b. 1. j. przed $mierciq prof. J. Buzka, lecz niestety
na Walne Zgromadzenie STOP wniosek przychodzi juz po $mier-
ci jednego z tych, ktérym uwazal za sprawiedliwe nadanie Czlon-
kostwa Honorowego.

Whioski Zarzgdu o mianowanie: §. p. J.. Buzka, K. Gierdzie-
jewskiego i C. Klarnera Honorowymi Czlonkami Stowarzyszenia
przyjete byly dlugotrwalymi oklaskami, po czym Przewodniczgcy
Walnego Zgromadzenia stwierdzil, ze zostaly one przyjete jedno-
gloénie.

Z kolei zgodnie z paragrafem 25 Statutu Stowarzyszenia prze-
prowadzone zostaly uzupelniajgce wybory do Zarzgdu Stowa-
rzyszenia, ktérego-sklad przedsiawia sie na r. 1939 nastepujgeo:

Kol. Ambrozewicz S., Dgbkowski A., Dickman J.,, Gierdzie-
jewski K., Kalata C., Kozarzewski J., Lenarfowicz Z., Lutoslawski
1., Pelczarski S., Szymanderski R., Wojtowicz G., Zachwieja S.
oraz dokooptowani na r. b. Czlonkowie Zarzqgdu G. John, J. Hol-
torp i F. Rakoczy.

Na czlénkéw Komisji Rewizyjnej zostali wybrani:

Kol. Zybert J., Langiewicz S. i Cichocki T

Wobec niezgtoszenia wolnych wnioskéw p. Przewodniczgey
zamknqt Walne Zgromadzenie o godz. 21 m. 10,

Dn. 1 stycznia r. b. STOP liczyl 126 czlonkéw rzeczywistych,
40 wspdtdziatajgeych i 30 wspierajgeych,
Na skutek uchwaly Zarzqdu,

skreslono z listy czlonkow,

z dniem 1 stycznia 1939 r. — 12 czlonkéw, ze wzgledu na za-
leganie ponad rok w oplacaniu skfadek.
Zarzqd odbyl w okresie sprawozdawczym — 3 posiedzeniq,

Prezydium Zarzgdu — 8 posiedzen.

Sekrelariat STOP w okresie sprawozdawczym wyslal 2134

listy.

Nowoprzyjeci Czlonkowie STOP.
Golka Iézef, Starachowice, Sztolnia 113.
Matyssek Ernest, Zawiercie, Pierackiego 2.

Rybnicka F-ka Maszyn, Sp. z o. o., Rybnik.
——

Komunikaty Sekretariatu GROD

(Warszawa, Marszatkowska 140, tel. 586-06).

Dnia 31 ub. m. odbylo sig posiedzenie Rady i Walne Zgro-
madzenie Grupy Odlewni w lokalu organizacji.

Na przewodniczqcego Walnego Zgromadzenia zostal upro-
szony p. dyr. W. Wieloglowski, kiéry olworzyl posiedzenie o godz.
19.30 i stwierdzil, ze wobec zwolania Walnego Zgromadzenia
stosownie do §&§ 30 i 31 Regulaminu Grupy jest ono prawo-
mocne do powzigcia uchwal i decyzyj Zwyczajnego Walnego
Zgromadzenia.

Przed rozpoczeciem obrod prof. K. Gierdziejewski w krotkim
przeméwieniu scharakteryzowal dziatalnosé & p. prof. J. Buzka
oraz wymienil zastugi jego polozone na polu odlewniciwa nau-
kowego i prakiycznego. Zeszyl marcowy r. b. ,Przeglgdu Od-
lewniczego” poswigcony zostal pamigci Prof. 4. Buzka. Przemo-
wienia lego obecni wysluchali stojge, poczym uczcili pamigé
Zmarlego jednominutowym milczeniem.

Z kolei zakomunikowal p. K. Gierdziejewski zebranym o przy-
jeciu przez Radg wniosku” o ulworzeniu jednego stypendium
im. & p. prof. J. Buzka dla pomocniczej sily naukowe] na jednej _
z frzech wyiszych technicznych uczelni polskich (Akademia Gor-
nicza, Politechniki Lwowska i Warszawska); stypendium przezna-
czone jest dla osoby, kidra poswigca sig pracy naukowej i nau-
czaniu w dziedzinie odlewnictwa badz wielkopiecownictwa, Sty-
pendium pomyslane jest w ten sposdb, ze organizacje biorgce
udzial w jego realizacji:

a) Grupa Odlewni przy Polskim Zwigzku P. M,

b) Polski Zwigzek Przemyslowcéw Metalowych.

¢} Naczelna Organizacja Hulniciwa Polskiego wzgl. inna or-
ganizacja przez nig wskazana. C
d) ,Wegierska Gérka" Sp. Akc. i ,Ruropol”

‘zobowiqzujq sig¢ wyplacaé sumg zi. 400 miesigcznie, jako bez-

zwrolng zapomogeg. Grupa Odlewni ma uczesiniczyé w lej wy-
placie w wysokodci zi. 75 miesigcznie, przy czym te nalez-
no$¢ podzieli pg klucza pomiedzy swoich czlonkéw z lym, ze
przypadajgce kwoty bedq wplacane kwarlalnie dodatkowo do
sktadki czlonkowskiej.

Zobowiqzanie wplacania zadeklarowane] kwoly przyjely po-
wyzsze organizacje na okres pieciolelni, po czym nasigpic by
moglo ponowne rozpatrzenie fak zasad, jak i wysokoéci usta-
lonego stypendium. Komisje do opracowania odpowiedniego
regulaminu powola Zarzqd Grupy Odlewni. .

Walne Zgromadzenie na wniosek Przewodniczqcego wniosek
Rady zatwierdzilo.

Nastepnie przewodniczgcy odczytal porzqdek dzienny:

1) Zagajenie.

2) Stwierdzenie prawomocnoici zebrania.

3) Sprawozdanie ogdlne z dzialalnodci Grupy za rok 1938.

4) Sprawozdanie szczegdlowe {por. 57 reg.).

5) Zatwierdzenie preliminarza budzefowego oraz ustalenie
wysokosci skladek czlonkowskich na 1939 r.

6) Przyjecie ,Regulaminu Znaku Ochronnego".

7) Przyjecie ,Normalnych warunkéw sprzedazy”.

8) Wybér Czlonkéw Rady na miejsce usiepujqcych. .

9} Komunikaty. .

10) Wolne wnioski.

Wobec niezgloszenia zmian, porzqdek dzienny zostal przy;
jety.

Z kolei prezes Zarzqdu Grupy p. K. Gierdziejewski zlozyl
sprawozdanie z dziatalnoéci Grupy Odlewni za czas od 20.V. 38
do LIV, 39 r. . ‘

Po stwierdzeniu, iz zorganizowany w r. ub. Kongres Odlew-
nictwa wplynql niewgtpliwie na whasciwg ocene znaczenia prze-
mystu odlewniczego i wysunigcie go na czolo wszysikich galezi

metalowego przemystu przetwérczego, kiére to slonow.sxo na-
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klada na przemysl pewne obowiqzki, przemyst odlewniczy po-
wzigt w kierunku jak idgcego
sowania zakresu swych mozliwoéci do tych
jakie stojg do
nia. Po fym wstepie rozpalrywano kolejno wszystkie odcinki

najdalej przysto-

zadah, przed nim wy kona-
dzialalnosci przemysin odlewniczego.

Przede wszystkim przeprowc:dzon'o szczegolowq analize moz-
liwosci calkowitego wyeliminowanie
koksu odlewniczego.

Pierwszym warunkiem realizacji tych planéw jest osiggnigcie
przez rodzimy przemys! koksowniczy fak jakoéciowego,
jak i iloéciowego pokrycia zapotrzebowa-
nia odlewni Nawigzujgc do ostainiej konferencji, kiéra
odbyla sig w Ministersiwie Przemyslu i Handlu w dniu 29 marca
"b. r. pod przewodnictwem dyrektora Departamentu
Gbérniczo - Hutniczego S. Daiwarskiego,

uzytkowa-

nia importowanego

lqcznie
z przedstawicielami koksowni i sfer naukowych — odlewnictwo
k o-

niecznych uzupeinien inwesliycyjnych, celem

polskie zadeklarowalo gotowo$¢ jak najdalej idgeych

technicznej mozliwoici zamknigcia importu. W chwili obecnej
jednak punki ciezkoscl fego zagadnienia lezy poza przemystem

odlewniczym. Pomimo bowiem bardzo znacznych osiggnigé-tech-

nicznych w kierunku podniesienia jakoici krajowego koksu i nie-
walpliwych bardzo zacznych osiggnigé jakosci koksu — dosy¢
czgsto koks ten nie odpowiada jednak wymaganiom stawianym
mu przez przemyst odlewniczy, szczegélnie, kiedy w grg wchodzi
zagadnienie produkcji odlewdw wysokojakosciowych, gdyz jed-
nolitedé¢ dostarczonego kaksu porastawia duzo jeszcze do zy-

czenia. Koniecznym jest {u wprowadzenie
wslepnego plukania wegli, jak rowniez
zmechanizowania sortowania tak wegla,
jak i gotowego koksu Jest to wyjiciowy warunek

dla realizacji powyzszego postulatu.

Wobec koniecznoici prowadzenia préb na skale przemyslowgq,
przemyst odlewniczy goléw jest dia prze-
prowadzenia tych préb do pakrycia kosz-
téw z nimi zwigzanych,
tycznych, jak i feorelycznych,

Walne Zgromadzenie zaakceplowalo umowe zawartq przez
Zarzqd Grupy z hutniciwem polskim, umowe dolyczgeq ogra-
niczenia wwozu
nicy, ktéry ma

tak na odcinku prac prak-

tomu zeliwnego z zagra-

zastqgpié krajowa suréwka.

Pozytywne i bardzo przychylne ustosunkowanie sig do tej spra-

wy obydwéch siron zainteresowanych (odlewnictwa i hutnictwa),
doprowadzito do umowy o zasigpieniu 8/, importu fomu zeliw-
nego specjalng suréwkq zaslepczq, na warunkach umozliwiajg-
cych ,bezbolesne” przejicie na takq zmiane., Dyskutowana réw-
niez byla sprawa uporzgdkowania
starego

wewnetraz
rynku zelastwa, obejmujgcego tak
lom stalowy, jak i zeliwny stosowany w odlewnictwie. Istnieigce
tendencje uporzgdkowania gospodarki odpadkowej i racjonal-
nego zorganizowania zbiérki starych metali — przemawia zatem,
aby i fa sprawa zostala wspélnie z hulniclwem rozwigzana, Opie-
rajgc sie na dezyderatach wylonionych podczas dyskusji, Zarzqd

nego

Grupy bedzie szukat w najblizszym czasie drég realizacji tego -

zagadnienia.
W wyniku zaznajomienia sie¢ z obecnym stanem sposobu za-
‘opalrzenia w malerialy formierskie przyjeto wniosek Zarzqdu
o koniecznoéci zobowiqzania wszsytkich cztonkéw Grupy do ko-
rzystania przy wagonowych dostawach tych materialéw z ustug
tylko firm specjalnie do tego zakwalifi-
k owanych, na podsiawie stalej koniroli naukowej jakoici
materiatu, dokonywanej.przez Zaktad Odlewnictwa Politechniki
Warszawskiej.
Przyjeto takie do wiadomodci, ze
zaopalrzenia

sprawa planowe-
przemysfu odlewniczego
urzgdzenia wewnetrzne kra-

go
w maszyny i

jowej produkcji znalazla pomyslne zakonhczenie ng
ostatniej specjalnej konferencji, w wyniku kiérej uslalono rodzaje
i typy maszyn, kidre bedg wprowadzone do programu produkeji
fabryk polskich, oraz przyjelo deklaracje firm, ktére na tym od-
cinku gotowe sq do planowej pracy.

P. K. Gierdziejewski przypormnial czlonkom Grupy, te prie-
prowadzona poraz pierwszy skrupulatna analizgq
stanu zatrudnienia, rozmieszczenia i struk-
tury przemystuy, Zuzycia surowcow w
odlewnictwie zeliwnym w zestawieniu za lata 1935—
1936—1937 zoslata ogloszona w grudniowym numerze Przeglg-
du Odlewniczego” z roku 1938, a naslepnie powtdrzona przez wy-
dawnictwo Gléwnego Urzedu Statystycznego — |, Statystyka Prze-
myslowa roku 1937". Sialysiyka fa daje nie tylko obraz stany,
ale réwniez dynamiki rozwojowe| — i slanowi jedyne
wyczerpujqee zrédio dla wyciqgnigcia nalezylych wnioskéw w
tym kierunku.

Po wystuchaniu sprawozdonia z dzialalnoici Zarzgdu Grupy
Odlewni i przyjegciu go przez Zwyczajne Walne Zgromadzenie do
zatwierdzajqcej wiadomoici, p. Przewodniczqey, wyodrebnit ze
sprowozdania wnioski dolyczqce:

oraz

A) zaopalrzenia zrzeszonych odlewni w materialy formierskie,

B) podsiaw zastgpienia koksu imporfowanego koksem kra-
jowym,

C) dezyderaléw do opracowania norm powsiowania nowych
odlewni,

i olworzyl nad nimi dyskusje.

W odniesieniu do p. A) Walne Zgromadzenie na wniosek
Rady powziglo naslepujace uchwaly:

1. Czlonkowie Grupy Odlewni przyjmujq zobowigzanie, ze
przy wszystkich wagonowych dostawach piaskéw formierskich ko-
rzysiaé bedq tylko z ustug firm umieszczonych na liicie kwalifiko-
wanych dostawcdw, sporzqdzonej przez Grupe Odlewni,

2. Przy dostawach furmankami (. j. z miejscowosci najblizszych
do odlewni) dqzy¢ bedq odlewnie zrzeszone do tego, aby na-
bywaé material u dostawcéw kwalifikowanych, i tylko w wypad-
kach koniecznosci zamawiaé bedg u firm nie kontrolowanych
przez GROD; jednak i w tym wypadku odlewnie w miarg moz-
noici bedg robily nacisk na dostawcéw w celu wciggniecia ich
w zasieg firm kontrolowanych. _

3. Czonkom Grupy Odlewni okresowo rozsytane bedq wy-
kazy dostawcéw regularnie kontrolowanych przez Zaklad Odlew-
nictwa Polilechniki Warszawskiej, za§ odwrotnie — . odlewnie
bedq informowaly Grupe o wszysikich technicznych niedociggnie-
ciach u doslowcow, jak réwniez podawaly wiadomoié o nowych
dostawach materialéw formierskich,

4. Pozqdanym jest, aby firmy posiadajgce zorganizowang

. naukowg kontrolg piaskéw formierskich, uzupeinialy wiadomo-

$ci posiadane przez Grupg Odlewni, przesylajqc regulamnie ze-
stawione wyniki badad materiatdw formierskich pg dostawcow,
z szczegblnym uwzglednieniem jednolifoici dostaw w dluz-
szym okresie czasu, Pozwoli lo na stopniowe uzupeinianie lisly
kwalifikowanych dostawcéw i rozszerzenie granic nadzoru nad
dostawcami. W pewnych warunkach oéwiadczenia firm zasiqpié
bedq mogly zaéwiadozenia Zakladu Odlewnictwa P. W.

W odniesieniu do p. B) — Walne Zgromadzenie stwierdzilo
gotowo$¢ przemyslu odlewniczego do przeprowadzenia uzupel-
niajgcych inwestycji oraz pokrycia kosztéw préb koniecznych
do zrealizowania w najkrélszym czasie przejécia na koks kra-
jowy.

W odniesieniu do p. C) przyjeto propozycjg p. Prezesa J. Mil-
kera o uwzglednieniu programéw produkcyjnych przy opraco-
waniu narm,

Nastgpnie p. inz. J. Zyberf zlozyl sprawozdanie szczegélowe
{par. 57 Regulaminu) i budzetowe. Wobec niezgloszenia jokich-
kolwiek zmian, poza wnioskiem p. dyr. Milkera o wprowadze-
niu ,virement” w odniesieniu do Il pozycji preliminarza na
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1939 r., Zwyczajne Walne Zgromadzenie zalwierdzilo wykona-
nie budzelu za rok 1938 oraz preliminarz budzetowy na r. 1939,
uslalajge, ze wysokosé sktadek ptainych uzaleiniona jest od ilo-
ici zatrudnionych robotnikéw; tabela stawek pozoslala w wyso-
koici niezmienionej.

P. J. Lufosfawski, w imieniu Komisji Rewizyjnej (wyznaczonej
w porozumieniu ze 3. p. prof. J. Buzkiem) adczytat obecnym Pro-
tokét z dokonanej rewizji ksigg rachunkowych i dowodéw do-
tyczqcych ksiggowan za rok 1938. Wobec stwierdzenia zgod-
noéci bilansu z poszczegdlnymi rachunkami Dziennika, Ksiggi
Gléwnej i rachunkéw, ksigzek szczegdtowych, jak réwniez nie
siwierdzenia rozbieznosci z preliminarzem budzetowym na rok
1938 — p. dyr. Ambrozewicz stawia wniosek udzielenia Zarzg-
dowi absolutorium.

Whiosek powyiszy Zw. Walne Zgromadzenie przyjelo jedno-
gtosnie.

Nasigpnie prof. K. Gierdziejewski uzasadnia koniecznoéé przy-
jecia ,,Regulaminu Znaku Ochronnego GROD' w brzmieniu pro-
jeklu zalecanego przez Radg Grupy.

Walre zgromadzenie z zalem przyjelo wiadomo$é, ze za-
gadnienie wprowadzenia zasady kwalifikowania odlewni, sta-
nowigce punkt wyjscia dla przystgpienia do prac nad technicz-
nym usprawnieniem polskiego odlewnictwa, do tego czasu nie
zostalo jeszcze zackceptowane przez czynniki oficjalne. Tym nie
mniej pragngc daé¢ dowéd najdalej idgcej dobrej woli przemy-
stu odlewniczego i jego wysilku w tym kierunku — Walne
Zgromadzenie uchwalilo jednoglosnie przyjecie i zastosowanie
we wszystkich odlewniach, wchodzgeych w sktad grupy, regula-
minu znoku ochronnego. Znak ochranny bedzie przystugiwal
tylko tym czfonkom Grupy, ktérzy bedg mogli wykazaé sie zor-
ganizowanqg kontrolg, jakosci tak podczas produkeji, jak i w
slanie ostalecznym. Stosowanie norm opracowanych przez Ko-
mitet Normalizacyjny, jako organ oficjalny i przez inne orga-
nizacje spoleczne ulalwi wykazanie sie nalezytym poziomem
technicznym produkeji we wszystkich zakladach.

Z kolei p. prezes J, Milker referuje ,,Projekt narmalnych wa-
runkéw sprzedazy"” w brzmieniu przyjetym przez Rade i w imieniu
ostatniej wnasi o przyjecie cafosci.

Po uzupelnieniu go poprawkq p. inz. S. Jarkowskiega projekt
zostaje jednomyslnie przyjely i staje sie obowigzujgcym dla
wszystkich czlonkéw Grupy Odlewni,

Ad pp. 8) — Nastepnie Walne Zgromadzenie przechodzi do
wyboru Czfonkow Rady.

Do Rady powofanc pp.: dyr. inz. Ambrozewicza Stanistawa
(Warszawa), dyr. inz. Baurskiego Janusza (Pruszkéw — Porgbay),
dyr. inz. Brzezinskiego Sfanisfawa (P. Z. Inz. Warszawa), inz.
Dickmana Jerzega (Poznan), dyr. inz. Fangora Konrada (Katowi-
ce), prof. Gierdziejewskiego Kazimierza (Warszawa), dyr. inz.
Jagodzinskiego Zbigniewa (Grudzigdz), dyr. Jarkowskiego Ste-
fana (Warszawa), p. Lutoslawskiego Jerzego (Warszawa), dyr.
M. Machera Edwarda (Poznan), prez. Milkera Juliusza (t6d3),
prez. Neumana Tadeusza (Starachowice), dyr. dr. Niemczewskie-
go Mariana (Wegierska Gérka), prez. inz. Rytla Zygmunta (War-
szawa), dyr. Skibifskiego Leona (Biatogon), dyr. Schmeja Edmun-
da (Biata k. Bielska), dyr. Szwarca Dawida (Czgstochowa), dyr.
inz. Witwickiego Kazimierza (Skarizysko-Kamienna), dyr. Wielo-
glowskiego Witolda (Grudziqdz), dyr. Zakrzewskiego Leona (Za-
wiercie), dyr. inz. Zieleniewskiega Edm, (Krakéw) i dyr Zyberta
Jézefa (Warszawa — tédi).

Zarzqd ukonstytuowal sig w sposéb nastepujqcy: K. Gierdzie-
jewski, J. Zybert, Z. Jagodzinski, J. Milker i K. Fangor.

Prezesem Rady i Zarzqdu Grupy zoslat wybrany prof. Kazi-
mierz Gierdziejewski, za$ wiceprezesami Rady prezes inz. Zy-
gmunt Rytel i dyr. inz. Jézef Zybert.

P, Bastien — ,,Zxarno austenityczne w stali”,

BIBLIOGRAFIA GDLEWNICZA

(styczen — luty 1939).

Slosownie do dezyderaléw wypowiedzianych na ostatnim po-
siedzeniu Zarzqdu STOP Redakcja ,Przegladu Odlewniczego"
wprowadza poczynajge od niniejszego zeszylu nowy dzial, ktéry
bedzie prowadzony regularnie, a obejmowa¢ bedzie wszysikie
oryginalne prace, dotyczqce odlewnictwa, ukazujgce sie w czaso-
pismach odlewniczych, Bibliografia obejmuje okres od 1 stycz-
nia r. b. Numery w nawiasach przy poszczegslnych grupach
oparle sq na kalalogu przyjetym przez Zaklad Odlewnictwa Po-

litechniki Warszawskiej i ulalwi¢ mqu grupowanie ogfaszanych
danych bibhograficznych.

Statystyka Odlewnicza (030)

Przemyst Odlewniczy w r. 1938". Foundry Trade lournal, 1939,
Nr. 1169, sir. 21

Topniki (125)

J. L. — ,Stosowanie topnikéw przy topieniu brqzéw', Bulletin
de I'ATF. 1939, Nr. 1. sir. 32. Gatlunki fopmkow Metody
zasfosowania, Charakierystyka,

Materiaty ogniotrwate (140)

Kilowalf — ,,Materialy ogniotrwale dla piecéow elekirycznych'”,
Metallurgia 1939, Nr 1, sir. 97. Obmurze piecéw. Wig-
zania, Gatunki cegly ogniotrwalej.

Zeliwiaki (210)

Jungbluth — ,Topienie w zeliwiaku", Bulletin de I'ATEt 1939,
Nr. 1, str, 22, .

Korschan — Bilanse cieplne. Paliwo. Temperatura.

G. S. Evans — ,Rafinowanie zeliwo", Foundry Trade Journal,
1939, Nr. 1171, sir. 99. Sposéb rafinowania. Odsiarczanie.
Kadzie.

Piece elekiryczne (250)

wPostepy w produkcji zeliwa i staliwa”, Melallufgic 1939, Nr. 1
sir. 77. Piece fukowe. Indukeyjne o wysokiej czestotli-
wosci. Piece do fermicznej obrobki, Udoskonalenia.

Piece do suszenia form i

rdzeni (270)

E. Everett — ,Nowoczesne od_lewnie staliwa", The Foundry 1939, -
Nr. 2, str. 24,

Meicloznowsiwo siosowcne (303)

Bulletin de I'ATE.
1939, Nr. 1, sir. 12, Charakterystyka. Wydzielenie ziarna
Gamma. Czynniki posiadajgce wplyw na ziarno ausfeni-
tyczne w stali.

Zarzenie zeliwo ‘ciggliwego (305)

W. F. Zubarew — , Rozklad cementytu podczas zarzenia zeliwa
ciggliwego", Litiejnoje Dieto 1939, Nr. 1, str. 11. Gru-
boic¢ scianek odlewu. Czynniki wplywajgce na rozkiad ce-
mentytu. Grafityzacja przy nadmiernym zarzeniu.

Wady tworzywa (306)

J. B. Abcouwer — ,Jamy usadowe i inne zjawiska wywolane
skurczem”, Revue de Fonderie Mod. 1939, Nr. 1, str. 15,
Sklad chemiczny emialu. Wykonanie formy. Wlewy i nad-
lewy.

J. Finarti — ,Wydzielanie sie gazéw w formie piaskowej", Lit.
Dieto, 1939, Nr. 1, sir. 7. Pecherze gazowe. Kipienie Ze-
liwa w formie. Srodki zaradcze.
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L. W. Schuster — ,,Wlasnosci mechaniczne tworzywa, a trwalosé
adlewéw”, Melallurgia, 1939. Nr. 1, sir. 91, Pgknigcia wa-
téw, sworzni ttokowych, miejsc spawanych, Odpornosé¢ na
korozjg, zmeczenie,

A. M. Iwanow — ,,Préby usuniecic brakéw w pierécieniach tlo-
kowych”, Litiejnoje Dieto, 1939. Nr. 1, str. 17. Klasyfikacja
brokéw. Przyczyny i $rodki zaradeze.

1. D. Morgan — ,Pecznienie zeliwa ciggliwego”, Melallurgia

1939, Nr. 1, slr. 85. Przyczyny. Srodki zapobiegawcze.
Odpornos¢ zeliwa na pgcznienie.

Mechaniczne wlasnoéci stopéw (312)

W. West — ,Wylrzymaloé¢ zeliwa ciggliwego na meczenie”’,
Foundry Trade Journal 1939, Nr. 1168, sir. 3.

Zeliwo (320)

T. Shanks — ,Zeliwo z dodatkami stopowymi®, Foundry Trade
Journal, 1939, Nr. 1171, str. 102

A. P. Lee — ,Zeliwo o niskiej zawarloici wegla”, The Foundry,
1939, Nr. 1, str. 28. Technika wykonania duiych odlewow.
Formowanie. Udoskonalenia techniczne.

Timmons — ,Zeliwo wysokowarloéciowe”, The Foundry 1939.
Nr. 1, str. 30,

Crosby, Herzig — Produkcja. Wlasnodci wylrzymalosciowe. Ba-
dania melalograficzne.

Staliwo (330)

R. H. Carrol — ,Odlewy staliwne do samochodéw", Foundry
Trade Journ. 1939, Nr. 1170, str. 77. Odlewy piaskowe.
Tryby odlewane syst. odsrodkowym. Formy stalowe i rdze-
nie do odlewow odsrodkowych,

Stopy aluminium (340)

R. Guastalla — ,Nomenklatura sfopéw aluminjum w réznych kra-
jach”, Bulletin de I'ATF. 1939, Nr. 1, str. 29.. Wlasnosci
wytrzymaloiciowe. Sklad chemiczny. Sposoby odlewania.

— ,Postepy w dziedzinie stopéw niezelaznych”, Metallurgia,
1939, Nr. 1, str. 87. ‘

Stopy miedzi (360)

. Patch — ,Stopy niezelazne”, The Foundry, 1939, Nr. 1,
str. 32, Wykonanie odlewow cienkosciennych,
o osnowie miedziowej. Wlasnosici.

Stopy

C. D. — ,Stopy miedzi i postepy dokonane w r. 1938", Bulletin
de I'ATF, 1 3), Nr. 1, st 33. Miedz czerwona. Mosigdze.
Brqzy specjalne. Odporno$é no korozje.

C. D. — ,Prakiyka fopienia brgzéw glinowych”, Bulletin de
: I'ATF. 1939, Nr. 1, sir. 35. Odlewy piaskowe i kokilowe.
Zasady konstruowania odlewu (500)

G. D. Marinow — ,Odlewanie blokéw silnika Diesla i sposoby

stosowane w celu zmniejszeénia ilosci brakow", Litiejnoje
Dielo 1939, Nr. 1, str. 30. Sposoby odlewania. Formowa-
nie. Masy formierskie. Wykonanie i suszenie rdzeni. Wa-
dy tworzywa i ich przyczyny.

Wykonanie form

statych (518)

G. D. Mar_inow — nFormy siate dla blokéw stalowyhc”, Lit, Dielo
1939, Nr, 1, sir. 20. Wykonanie. Wytrzymaloéé, Sktad che-
miczny. Siruktura. Formy stalowe, Racjonalizacja pro-

dukgji.
Maszyny formierskie (520)

B, Gale — ,Wykonanie formy moslly‘nowe”, Foundry Trade

———

Journ. 1939, Nr. 1171, str. 93. Maszyny formierskie i spo-
soby wykonania formy.

Wykonanie formy i rdzenia (530)

G. D. Marinow — ,,Formy siale dla blokéw stalowych”, Lit. Dielo
1939, Nr. 1, str. 13. System normalizacji. Normy czasu
przy rgcznym i maszynowym formowaniu,

Postepowanie specjalne (565)

H. Miller — ,,Odlewanie dzwondéw z brqzu®, The Foundry 1939,
Nr. 2, str. 30.

Odlewanie w formach wirujgcych (566)

H. Strube — ,,Korzysci odlewania syst, odsrodkowym slopéw mie-

dzi", Bulletin de I'ATF. 1939, Nr. 1, st 2.

F. Cone — ,Kola zgbale slalowe, odlewane syst. odsrodkowym
w Zakl. Forda", Biuletin de I'ATF. 1939, Nr. 1, sir. 27.
Obrébka cieplna. Struklura. Gatunki stali.

Naprawa odlewow (670)

C. Stieler — ,Spawaonie szarego ieliwa”. Die Giesserei 1939,

Nr, 4, str, 82,

Nieszcze$liwe wypadki i
(930)

zapobieganie im

C. Rein — ,Niebezpieczenstwo nieszczesliwych wypadkéw w od-
lewniach i $rodki zapobiegawcze”, Die Giesserei 1939,

Nr. 4, sir. 89.

Konirolowanie produkcji (960)

F. L. Meyenberg — ,Kontrolowanie produkcji w przemysle”, Me-
tallurgia 1939, Nr. 1, sir. 101. Nowoczesne metody ustala-
nia placy. Kalkulacja. Systemy wynagradzania.

Ch. Zust — ,Melody zapewniajgce zmniejszenie strat”, The
Foundry 1939, Nr. 2, str. 22, Plany operacyjne. Biulefyny.
Raporty. Plony formowania wykonania rdzeni, oczyszczo-
nia odlewdw.

»Nowyije normy i rezimy tiechnotogil w litiejnom proiz-
wodstwie”, — 247 sir. ONTI. Moskwo—Lieningrad. 1938 rok.
Cena w oprawie 0,80 dol.

Pod powyzszym fylulem ukazala sig ksigtka wydana pod
redakcjg prof. A, F. Landa i zawierajgca szereg prac Central-
nego Naukowo-Badawczego Inslytutu Budowy Maszyn i Obrobki
Metali  (Cenfralnyj Nauczno-lzsledowatielny] Institut  Maszino-
strojenja i Mietattoobrabotki).

Wigksza czeé¢ tych prac jest poswigcona feorelycznemu uza-
sadnieniu nowo wydanych i opracowywanych w ZSSR norm na
odlewy z seliwa szarego i zeliwa ciggliwego oraz norm na nad-
datki na obrébke i tolerancje (odchylki) wymicrowe i wagowe
dla odlewéw z eliwa szarego, Zeliwa ciggliwego i ze stopéw
miedzi. O ile prawie wazystkie kraje przemystowe posiadajq
normy na odlewy, szczegdlnie z zeliwa szarego, to norrmy na
naddatki na obrébke i folerancje (odchytki) wymiarowe i wa-
gowe odlewow dolychczas nie zostaly opracowane nawet przez
najbardziej uprzemystowione kraje, jak Stany Zjednoczone Am.
Poin. i Niemcy. Diatego tez normy OST 3542 ,Naddatki na
obrobke mechaniczng dla odlewéw zeliwa szarego i tolerancie
(odchytki) na ich wymiary i wage", powinnismy powitaé jako
pierwszq jaskétke w fej dziedzinie i zyczyé ukazania sie dal-
szych norm dia zapetnienia istniejqgcej luki. Te pierwsze normy
zostaly opracowane bardzo starannie z poswiecniem ogromnej
ilosci pracy, o czym 3wiadczq nasigpujgce cyfry: w 12 zaklo-
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dach zbadano 7 500 odlewéw wykonanych ze 160 modeli, przy
czym sprawdzono 24 037 wymiaréw. Précz tego autorzy korzy-
stali z opublikowanego w 1932 roku projekiu norm DIN na to-
lerancje wymiarowe oraz prac komisji AFA opublikowanych w
1935 roku i, podaigc swojg opinie o tych wstepnych pracach,
miedzy innymi wskazujg (str. 129): ,przy rozpatrzeniu projek-
16w DIN i AFA nalezy liczy¢ sig z tym, ze w warunkach kapitali-
stycznej produkcji odlewnicy nie sq zainteresowani w ustaleniv
dla siebie samych norm trudnych”, co jesl sprzeczne z twierdze-
niem (sir.128), ze podiug projektu norm DIN i AFA otrzymuje
sig ,zmniejszenie ogdlnych wahan przy malych wymiarach odle-
wow..."” OST)3542,
sprzeczno¢ tege rodzaju niepowazina argumentacja jest zupeinie

przy poréwnaniu Z normami Pomijajqc
nie na miejscu w pracy naukowej i nie licuje z powagg Cen-
tralnego Naukowo-Badawczego Instylutu; kategorycznie nie mo-
zemy zgodzi¢ sig z takim twierdzeniem, za kidre ponoszq odpo-
wiedzialnoi¢ nie fylko autorzy pracy inz. M. M. Lewin, inz. S. E.
Rosenifeld i inz. L. J. Sadogurskij, lecz i redakior ksigzki A. F.

PATENTY

(Patrz str. 185, zeszyl Nr. 12, 1938 r. ,,Prz. OdL").

KI. 31 ¢, 3. Nr. 28095. Wikowitzer Bergbau - und Eisenhitten-
- Gewerkschoft (Witkowice, Czecho-Stowacja) i Siegmund Sochs
(Morawska Ostrawa, Czecho-Stowacja) ,,Sposéb ofrzymywan‘a
gladkich powierzchni przy odlewaniu przedmiotéw metalowych”.

Landa, mianujqey siebie bgdz co badz profesorem, i jestem prze-
konany, ze pod tym wzgledem jestem wyrazicielem wszystkich
odlewn’kow,

Taka insynuacja jest tym bordziej razgea, ze w tej samej
ksigzce w innym miejscu (str. 21) inz. N. J. Feigin, porownywujqc
ostatnio wydane w ZSSR normy na odlewy zeliwa
OST/9927, z normami wydanymi w innych krajach (niemieckimi
DDIN 1691 w roku 1933, czeskim CSN 1035 w 1931 roku, szwaj-
carskimi VSM 10691 w roku 1935, angielskimi BeSA 321 w roku
1928 i amerykanskimi A 48—32 T w roku 1932), przychodzi do

wniosku, ze lakie poréwnywanie jest bezcelowe, wobec znacz-

szarego

nej réznicy w lalach wydania norm.

Procz prac poéwigconych normom, ksigzka zawiera pracs
prol. A. F. Landa ,Wybér metody i agregatu do wyizarzania ze-
liwa ciqgliwego” oraz pracg inz. N. L Feigina ,Antyfrykcyjne
odlewy zeliwne z zeliwiaka".

inz, O. Marcinowski.
Co————=

KI. 49 h, 26. Nr. 28077, Ferdynand Tyczyfiski (Warszawa, Pol-
ska) ,,Stop lutowniczy do przedmiotéw mosiginych | miedzianych).
KI' 40 a, 43/70. Nr. 28092. The Mond Nickel Company Limited

(Londyn, Wielka Brytania) ,,Sposéb traklowania cieklego metalu
lub stopu”.

Poza tym podajemy ciekawg statystyke z dzialéw kiére nas
interesujq; ¢ mianowicie:

Statystyka patentdw uldzielonych w latach 1924—1938

(ogdlna)

11o§¢ patentadw

udzielonych llo§ci patentdw przy-

Przedmiot klasy
1929 | 1930

1924/28 1931 | 1932 | 1933

0 padajace na poszcze-

razem gbine krale w latach
1934 ,| 1935 | 936 | 1937 | 1938 19241938

Hutnictwo zelaza 132 | .21 26 47 43 12

Niemcy 219, Francja
46, Pol. 30, W. Bryt.
18, St. Zjedn. Am.
I5, Szwecja 15, Cz.
St 712, Austria 10,

Odlewnictwo tacz-
nie z nalezacym do
niej formierstwem 62 10 9 17 27 14

Niemcy 83, St. Zj.
Am. 26, Pol. I5, W,

7 15 9 7 6 83 | Bryt. I5, Francja I3,

Hutnictwa, stopy 160 34 31 56 42 24

Niemcy 170, St. Zj.

Am. 71, Pol. 59, W.

Bryt. 35, Austria 28,

Francja 26, Belgla 21,

Norwegia 14, Szwe-
cja 1.

23 29 32 24 18| 473

Chemiczna obréb- .
ka metali . . . . 47 6 17 7 19 19

Niemcy 59, ; Polska

29, St. Zjedn. Am.

P. 29, Austria 25,

Francja 14, W. Bryt.
12,
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Statystyka patentéw krajowych, udzielonych w latach 19241938

l[lo§é patentéw udzielonych R
- az
Preedmiot klasy 1924 28| 1929 | 1930 | 1931 | 1932 [ 1933 | 1934 | 1935 | 1936 | 1937 | 1938 | " "

Hutnictwo zelaza . . . . . . . . 4 3 - 32 2 I 5 8 | T T
OdleWnictwo facznie z nalezacym do

niegd formierstwem . . . . ., 3 — —_ — — 2 3 — 2 3 2 I5

Hutnictwo, stopy . . . . . . . . 15 3 5 8 5 3 2 2 5 5 6 59

Chemiczna. obrébka metali . . . | 9 - 2 2 I - 6 ] 6 29

Jak widzimy z powyiszej statystyki krajow’zch palentéw udzielono w latach 1924—1938 bardzo malg ilodé.

Hasta, pouczenia
L/

DBAJCIE O PORZADEK W ODLEWNI!
I S

Utrzymujcie maszyny w odlewni stale w dobrym stanie.

Pracownicy odlewni w ogéle bardzo niedbale obchodzg sie z maszynami i bardzo malo zwracajg uwagi
na ich oczyszczanie, smarowanie i ulrzymanie w nalezytym slanie. Dlatego tez zaleca sig powierzyé te czynnoici,
jak i w ogéle konserwacje maszyn, w wigkszoici odlewni specjalnej grupie roboinikéw, podlegajgcych majstrowi me-
chanicznemu, o w mniejszych odlewniach specjalnemu  §lusarzowi, do ktérego obowigzkéw nalezy konserwacja ma-
szyn i mechanizméw w odlewni,

Maszyny, pracujgce w odlewni, powinny byé poddawane reégularnie ogledzinom. Przede wszystkim sil-
niki elekiryczne, kidre w odlewni zapeinionej kurzem pracujg w bardzo cigzkich warunkach, powinny byé co-
dziennie oczyszczane, smarowane i kontrolowane. Précz tego, dla kazdej maszyny nalezy sporzqdzié ewi-
dencjg, w jakich okresach nalezg jg sprawdzaé, na jokie szczegdly nalezy zwrécié szczegélng uwage i jakie cze-
$ci zamienne nalezy stale mie¢ w zapasie W pewnych warunkach moina zalecaé sporzqdzanie takiej
ewidencji w porozumieniu z dostawcq maszyny, kléry moze udzieli¢ ‘szeregu cennych wskazdwek. '

Maijster wzglednie &lusarz, konserwujgcy maszyny i urzqdzenia, powinien co tydziehA podawaé wykaz skon-
trolowanych w ciggu tygodnia maszyn, wyszczegélniajge poprawki jakie nalezy dokonaé.

Badajcie uwaznie mozliwoéci dalszego wykorzystania odpadkdw.
W odpadkach, usuwanych z odlewni joko $miecie, czesto znajdujq sig jeszcze cenne materialy, kidre mogq

by¢ wykorzystane i kiérych nie moina wyrzuca¢ na zwaly. Posiadamy naprz. nastepujgce motzliwoici wykorzystania od-
padkéw w odlewni:

1. Wydobycie zelaza i czeici zeliwa ze smieci zmialanych z oczyszczahni.

2. Wydobycie czeéci palnych z odpadkéw paliwa, wyrzucanych z suszarni.

3. Wykorzystanie zuzylego piasku i popiotu do robot pomocniczych.

4. Wykorzystanie zula z zeliwiaka dia wykonania cegietek wzgl. budowy drég i iciezek na terenie fabryki.
5. Wykorzystanie starych cegiel szamotowych, zuzytych iyqgli grafitowych i f. p. jako pomocniczych mate-

ricléw przy produkcji, i caly szereg innych motliwoici, kiére mogg wplyngé na ‘obnizenie kosztéw produkeji.

TRESC: CONTENTS.

ZOcl]iewnlcy.?’olscyl ' o To Polish Foundrymen |

aslosowanie goru ziemnego do topienia |\ The application. of ground by gas for
Nowa metoda odlewania staliwa, inz. O Mar- cast — iron melting purposes, by Dickman.
cinowski. A new method of steel casting, by O. Marci-
Nowosci techniczne dla odlewnika. nowsk. . _
Komunikaty Sekretariatu STOP : Communication of the STOP Secretariate.
Komunikaty Sekrefariatu GROD. Communication of the GROD Secretariate.
Bibliografia odlewnicza. Bikliography,
Patenty. Brevets.
Hasta, pouczenia Instructions.
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Protektoraty Czech i Moraw oraz Stowacii z punktu
widzenia gospodarki wojennej Niemiec.

(Die Wehrwirtschafiliche Lage der Protektorate Béhmen und
Méhren und in der Slowakei. Deutsche Wehr, 1.IV.1939 r.
Str. 249—251),

Wypadki z marca 1939 r. wigczylty w obszar nie-
mieckiej gospodarki wojennej resztki dawnej Czecho-
stowacji wraz z jej bogactwami naturalnymi, wysoko
rozwinietym przemystem o $wiatowej stawie i wysoko

stojgcym rolnictwie.

\
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Obok wegla duze znaczenie ma wydobycie rud ze-
laznych. W r. 1930 ogdlne wydobycie wynosito 1,6 mi-"
lionéw ton, w latach nastepnych wydobycie zmalato.
Dane za rok 1936 (lgcznie z Sudetami) przedstawiajg
sie nastepujqgco: ' :

: Czechy
Cyfry wydobycia w 1000 t+ | Morawy Stowacja Razem
Ruda zelazna . 548 542 1090
Zawartodé zelaza . . . . 170 182 353
Zawartasé manganu . . . 0,5 10,0 . 11,3
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Surowce Czechostowacji

Objasnienia: Steinkohlen — wegiel kamienny, Braunkohlen — wegiel brunatny, Eisenerzen — rudy zelazne, Blei und
Silbererze — rudy ofowiu i srebra, Blei und Zinkerze — ruda otowiowa i cynkowa, Graphil — grafit, Queck-.
: silber — rteé, Kupfer — miedz, Erddl — ropa naftowa. :

I Surowce.
Czechostowacji).

Podstawq czeskiego przemystu sq wielkie poktady

(Patrz mapa szkicowa ,,Surowce Brak doktadnych danych za lata 1937 | 1938. Wy-
dobycie wltasne pokrywato zapotrzebowanie czeskiego

przemystu w 50%.

wegla kamiennego, kitérego zasoby szacuje sig na  Wydobycie innych surowcéw mineralych.
20—25 miliard. t (dawna Rzesza Niemiecka okoto 180 1934 1935 1936
miliardéw t). Od poziomu najnizszego wydobycia w b kg 62 169 64299 62303
r. 1933 w ilosci okoto 10 milionéw ton rocznie, wzrosto srie, *© v ? 6 895 7728 7761
wydobycie do 17 miliondw ton w r. 1937 i do 9,37 o:\: ! 1527 2480 2598
milionéw ton w pierwszym poéfroczu 1938 r. Czeski Z)r;, mon o 2315 4304 2438
wegiel kamienny, jako doskonale koksujgcy, stanowi o Y fowa T 19946 18 664
podstawe wielkiego przemystu hutniczego. Poklady :Gza natiowa " n;'g 2750 2920 5019

wegla brunainego (roczne wydobycie: okoto 16 milio-
néw ton) znajdujq sig przewaznie w Sudetach i nalezq

Specjalne znaczenie ma wydobycie radu. Poza Cze-
do Niemiec juz od jesieni 1938 r.

chosfowacjg wchodzq w rachube jeszcze tylko dwa
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kraje: Kanada (3,3 g) i Kongo Belgijskie (6,7 g). Po-
ktady magnezytu wystepujq gléwnie w Stowacji, stojq
na drugim miejscu po St. Zj. i Mandzuko. Przecigtne
wydobycie roczne 80—85 000 t.

. Przemyst

Majgc produkcje stali surowej w ilosci 2,3 miliona t
w r. 1937/38 nalezala Czecho-Stowacja do najwaz-
niejszych producentéw zelaza w Europie (ltalia w r.
1937 — 2,1 mil., Polska — 1,5 mil., Niemcy okofo
19 mil. 1). Przemyst zelazny Czechostowacji dyspo-
nowatl 20 wielkimi piecami, z ktérych z koncem 1938 r.
byto czynnych 12 (w Niemczech na 175, — 150).

Czechosfowacja posiadata znaczny przemyst maszy-
nowy. Ofo spis najwazniejszych firm:

Kapitat ak- Zakiad
cyjny w mi- llo§¢ akfady

Zaldady I{l)n);ch ko- robotnikéw Wyroby uboczne
ron czeskich

l. Skoda 220 26 000 Bronh wszel- Doudlevece,
(Pilzno) kiego rodza- Hradek,Praga

juiamunicja Brno* i sze-
reg.innych.

2. Zaktady 70 10000  Bron reczna, Pow, Bystry-
Broni . karabiny ma- ca, Bra-
(Brno) szynowe, sil- tystawa

niki do samo-
lotéw, amu-
nicja dla arty-
lerii i karabi-
ndw, instru-
menty precy-
zyjne.

3. Kolben- 40 14000  Maszyny réz- Szlan i Blan-
Danek nego rodzaju, sko (Brno)
(Praga) lokomotywy

itd.

4. Czeska 5 2500  Brofi isilniki -
Fabryka
Broni
(Praga-

Strako-
wice)

5. ,.Sfinks 37 6000 = Materialy woj- -
(Praga) : skowe,wyroby

metalowe réz-
nego rodzaju
Przemyst chemiczny.
Kapitat ak-
cyjny w mi- llosé Zaktady
Zakdady liyonzch ko- robotnikéw Wyroby uboczne
ron czeskich

1. Fabryka 8 2300  Amunicja, ma-  —
Amunicji, terialy wybu-
dawniej Sell- . . chowe, zapal-
ter i Belllot niki
(siedziba
w Pradze) ‘

2. ,,Eksplozja* 60 1200 Materiaty wy- —
Sp. Akc. buchowe

3. ,Synteza'! 30 500 Materialy wy- -

buchowe

4. Dynamit No 26 400 Materialy wy- —
bel Sp. Akc. buchowe
(Bratystawa)

Udziat przemystu czechostowackiego w handlu za-
granicznym przedstawia ponizsza tabela:

Ogétem  Brofi w millo-

Rok w milionagh nach koron  Amunicja lgf;rcit
koron czeskich czeskich Y
1929 116 62 46 8
1933 112 76 31 4
1935 443 333 100 7
1937 434 237 104 93

*) Zaklady w Komarnie przypadly w udziale Wegrom.

Najwazniejszymi rynkami zbytu dla wyrobéw prze-
mystu czechostowackiego byty: Rumunia, Jugostawia,
Turcja, Chiny, fran i Brazylia, czesciowo réwniez An-
glia i Polska.

Dzieki zakladom Skody Czechostowacja zajmowala
czwarte miejsce wirdd panstw eksportujgeych materiat
wojenny, d poczgwszy od r. 1937 prawie juz wyprze-
dzata Francje. :

Przemys! samochodowy, jak na Czechy, stabo roz-
winigty. W dniu 1 stycznia 1938 byto 95 000 wozéw
osobowych, 30000 cigzarowych i 60000 motocykl;
(okoto 140 mieszkarcow na wéz, — w Niemczech 47),
Roczny przyrost wozdéw osobowych — 10 000, cieza-
rowych — 1 200.

2 drislow

Pevtiine .,

MR P

BRR 2w erroden sau

Qeinaidesar

VZZ2 actree- o Karteffeibas A nopfgnday == Mndbrenze
XX Grontena rore Madswhef et Sudetirdevtsche Siedlungigrente

Objaénienia do szkicu obszaréw w Czechostowacji,

Uprawa burakéw cukrowych.

Uprawa zboza,

Uprawo zboia i ziemniakéw.

Obszar pastwisk i igk.

Uprawa. '

Len i konopie.

Dawna granica.

Granica osiedlenia Niemcéw Sudeckich.

. Rolnictwo. (Patrz ,szkic obszaréw uprawy
w Czechostowacji').

Na obszarze obecnego Protektoratu Czech i Moraw
oraz Stowacji jest 7,5 miliondw ha ziemi uprawnej,
700 000 gospodarstw rolnych i 2 miliony ludzi pracu-
jacych na roli (40% ogéblnego zatrudnienia). Przewa-
zajq $rednie zaktady o powierzchni 20 ha. Stan inwen-
tarza zywego wynosil 0,3 miliona koni, 1,2 miliona
$win i 2,5 miliona wotéw. Wydajnosé .gruntéw w sto--
sunku do poziomu z okresu dawnej monarchii austriac-
ko-wegierskiej spadla o 17 %, wzrost wydajnosci do
przedwojennego poziomu datby wzrost plonéw o 1,5
dz. Przy eksporcie wchodzqg w rachube w pierwszym
rzedzie: chmiel i buraki cukrowe. Bogactwo leéne duze.
Roczny przyrost drewna — 16 mil m* (9 milionéw m*
drzewa uzytkowego, 7 milionéw m® drzewa na opat),
85% zuzywat przemyst czesko-morawski, reszia szfa
na eksport. W eksporcie drzewa Czechostowacja zaj-
mowata czwarte miejsce, po Finlandii, Szwecji i Polsce.

IV. Ludnosé.

Po umowie w Monachium i orzeczeniu w Wiedniu
pozostato przy Czechostowacji 98 000 km? obszaru
i 10 milionéw mieszkaricéw, o nastgpujqcej strukturze
narodowosciowe;]:
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Ogétem zZ tego
(okoto) Cze- Slowa- Niem- WQ- Ukra- Zydéw
chéw  kéw  cow  grow incdw i innych
(w tysiacach)
Czechy ’
i Morawy 7,0 mil. 6600 — 250 — — 10
Stowacja 2,5, — 2062 139 63 90 40
Ukraina
Przykarpacka 0,5 ,, 10 7 9 23 410 54
10,0mil. 6610 2069 398 86 500 104

Zaopatrzenie Niemiec w wojenne surowce
mineralne.

(G. A. Roush. Major, Staff. Spesialist Reserve, Strategic Mine-
ral Supplies in Germany. The Military Engineer. Mo-
rzec—kwiecien 1939, Ste. 126—132).

Niemcy posiadajg wiele waznych surowcéw mineral-
nych, brak im jednak mineratéw o znaczeniu strate-
gicznym, przy czym niektdrych sposrdd nich brak im
zupefnie, innych czeéciowo. Petna lista surowcéw mi-
neralnych o znaczeniu wojennym przedstawia sie na-
stepujgco:

Surowce zelazne Surowce
i zelazo-stopy nie-zelazne Nie-metale
Chrom Antymon Azbest
*Ruda zelazna Boksyt . *Grdfit
Ruda manganowa *Miedz Jod
Nikiel *Oloéw Magnezy!
Wolfram Rigé Mika
Platyna *Nafta
Cyna Fostoryty
*Cynk *Piryt
*Siarka
Talk

Pozycje oznaczone kursywq, jak grafit i magnezyt,
zostaty przeniesione z listy brakujgcych na liste nad-
wyzkowych, dzigki przytgczeniu Austrii. Talk okazaf
si¢ samowystarczalny. W surowce zaznaczone gwiazd-
kg sg Niemcy tylko czeiciowo zaopatrzone, a w nie-
ktdrych wypadkach stopien zaopafrzenia jest wzgled-
nie maty. Z pozos’rquch surowcow, wymienionych na
liscie, niektérych weale nie ma, atbo jest tak mato, ze
nie ma to praktycznego znaczenia. Précz magnezytu,
grafitu i talku nie przyczynita sie Ausfria niczym do
zwigkszenia samowystarczalnoéci Niemiec. Chociaz
niektére mineraty przyniosty froche drobnych korzy-
ici, fo jednak w wigkszosci wypadkdw Austria wyka-
zuje nawet wigkszy niedobér niz Niemey, a pofgczone
cyfry Wielkich Niemiec sq najczegscie] mniejsze od cyfr
samych Niemiec. W zalqczonych tabelach (tabele I.
i 1) nie probowano umieéci¢ danych sprzed r. 1922,
gdyz zycie w Niemczech bylo wiedy tak zdezorgani-
zowane, ze trudno byto zdobyé odpowiednie cyfry,
a niektére pozycje z r. 1922 i 1923 nasuwajg powazne
watpliwosci. Jak juz wykazano, wiqczenie Austrii do
Niemiec wywarto niewielki wptyw na sytuacjg kraju w
dziedzinie zaopafrzenia w surowce dla celéw strategi-
cznych; ostatie zmiany, wywotane wigezeniem obsza-
row Sudeckich z Czechostowacji, réwniez nie wnoszg
jakichs dodatkowych pozycyj do grupy nadwyzkowej,
chociaz w wielu wypadkach zaznaczyt sig wzrost sa-
mowystarczalnoéci troche wyrazniej niz w wypadku
z Austrig. lle to jednak fakiycznie wyniesie jeszcze nie
mozna okreéli¢, brak jest bowiem danych o produkeji

w poszczegdlnych obszarach zagarnigtych przez Niem-
cy. Najwiekszg zdobyczg Niemiec dzigki nowym te-
renom jest blisko 90% czecho- sfowackiej produkeji
wegla brunc:fnego, ale nie jest to wazne, poniewaz
Niemecy majq juz nadwyzke wegla.

Przy zestawieniu danych w tabeli I. i Il. korzystano
w miarg mozliwosci z oficjalnych cyfr produkcji i han-
dlu; cyfry tyczqce sig niezelaznych metali, jok alumi-
nium, miedz i cyna, zaréwno pozycje konsumcji jak
i produkcji, pochodzg z danych publikowanych przez
nMetall-Gesellschaft” we Frankfurcie. Cyfry dotyczqce
konsumcji sq w rzeczywistosci sumami otrzymanymi
przez dodanie importu do rodzimej produkeji i odjecie
eksportu.

Grupa niedoboru, — Brak rodzimych
poktaddw.
Antymon. W czasie wielkie] wojny produkcja

antymonu'w Prusach i Bawarii byta nieznaczna, w nor-

TABELA I,

Przypuszczalna konsumcja mineratdw
o znaczenlu strategicznym, ktérych Niemcy
nie posiadaja w kraju

W tysiacach jednostek.—W tonach o ile nie zaznaczono inaczej.

- - - an Rteé”
Rok Ru:‘a"‘;ym:?al") bt:t ;Byotlg) Chrom l(k‘;) nTzaygt.") l?\?ar:iga; (ng))
1930 3.7 23 137 3003 283 ? 533 339 306
1931 6.6 2.0 9.2 211.0 27.1 88 448 135 317
1932 0.1 I.1 7.3 2007 42.1 37 305 70 328
1933 0.2 2.1 12.4 239.1 474 50 503 97 438
1934 0.8 2.7 200 3265 764 58 90.6 188 632
1935 0.3 2.1 207 5055 954 228 1105 373 854
1936 0.8 2.1 16.4 981.2 123.0 234 [49.0 202 676
1937 0.9 2.7 23.8 1313.11322 1 1769 530 887
- - o - Wolf-
o S Tl T e S com Mol
1930 535 0.7 842 1579 1 4 26.0 16.7 4.0
1931 285 0.1 614 798 20 205 128 4.8
1932 348 —0.7 406 2697 —103 28.2 13.4 1.7
1933 548 |.9 679 995 ~29 168 152 3.8
1934 972 3.9 a3l 42 72 23.5 1.3 4.4
1935 1085 5.7 741 —538 72 359 I1.9 7.9
1936 1 187 3.2 | 126 1485 82 339 9.5 8.7
1937 | 45¢ 3.2 100l 3035 79 377 151 1.4

Znak minus oznacza, e eksport danego roku przekracza
import.

1) Lqeznie z surowym aniymonem.

?) tqcznie ze ziomem,

8) tgcznie z przypuszczalng iloicig aluminium przeliczong
na réwnowaznik w boksycie.

%) tqcznie z surowym i prazonym. Od 1934 r. byla mata
wyltwérczosé (10000 do 15000 ton). Wigczenie Austrii dalo
nadwyzke eksporfu.

%) tgcznie z przyblizonq iloéciqg zelazo-manganu przeliczong
na réwnowaznik w rudzie.

% W Niemczech jest obecnie niewielka wylwérczodé rigci,
poczynajge od 4t w 1935 v,

") Nie wyszczegdlniono' niewielkie] wytwdrczoéci  krajowe;j,
ani importu rud. Dalsze szczegdly w tekscie. :

8) Pafrz tekst w zwigzku z innymi fosfatowymi materiatami. -

9) tgcznie z metalami grupy plalynoidéw. Dalsze szczegély
w tekscie.

19 Naturalne azotniaki. Dalsze szczegély w iekscie.

) Dalsze szczegdty w iekscie.

2) Nie wigczono niewielkiej produkeji krajowej. Dalsze szcze-
goly w tekscie.
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TABELA I

RUDA ZELAZNA

Niemcy Niemecy t Austria
Konsumcja miner at é‘W N Rok Prod.') Kons.?) P:h;yaenl‘:-,‘)a' Prod.") Kons.?) P?[‘:;isen/:;;"
o znaczeniu strategicznym, ktérych Niemcy o34 4343 12527 35 4810 12902 37
maja w kraju tylko niewielkie poktady. 1935 5852 19895 29 6627 20515 32
; 1936 6499 24962 26 7523 26601 28
(Tysiace ton). 1937 8522 29133 32 10407 305008 34
ALUMINIUM N
Niemcy lemey | Austria oOLO W
Rok .Prod.!) Kons.?) ch:yt\:‘:eu/\:;f)a- Prod.') Kons.?) PCS)'I:;Y:JGG/\;;B- Niemey Niemcy | Austria
1934 372 525 71 393 529 73 Rok  Prod.t, Kons) PGROVCMIT  Prod.)  Kons) Pyimyee wiv
1935 693  87.0 78 732 874 84 1934 562 162.3 35 61.5  165.4 37
j936 95.2 104.2 91 100.8 104.7 96 1935 59,1 i72.7 34 64.7 177.3 36
1937 127.5 132.0 96 131.6 132.9 99 1936 63.5 198.7 32 69.4 203.2 34
1937 712 2248 32 79.9 231.4 5
MIEDZ ) ) )
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. 2y Pokrycle wla- ! o Pokrycle wia- N Ni I Austri
Rok Frod.) Kons‘.) sne w °fg7) Prod.)  Komsf) "ine w °/s") Rok Prod.!) Konin:)cy Pokrycle wha- Piod.)) ‘:(f'r;i); ) lij’solzrayt:le wia-
1934 28,0 221.4 13 28.) 231.2 13 ! ’ w oL ) sne w °/Y
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1936 29.8 185.2 16 29.8 196.7 15 1935 427 3656 12 434 3999 ]
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TALK,

Niemcy . Niemcy | Austria
Rok Prod.?) Kon:'.;-)' PZE;Y&:EDI\;‘;& Prod.') Kons.?) ng;yaeol:vli)a-
1934 6.9 38.1 19 31.3 41.9 75
1935 7.2 31.7 22 307 34.9 88
1936 9.6 33.8 28 32.1 37.2 - 86
1937 11.07 26.18 42 27.7 28.7 97

CYNK

Niemcy Niemcy i Austria
Rok  Prod) Kons:) PoKIYele il proay Koms) PORLEE,mE
1934  130.7 169.9 77 133.2 174.2 76
1935 139.4 198.9 70 142.4 205.2 69
1936 162.8 209.0 78 166.1 214.4 78
1937 184.9  233.7 79 188.0  239.3 79

1) Produkcja z rud rodzimych (jeili nie zaznaczone inaczej).
2} Konsumcja lub zasoby dosigpne dla konsumcji; produkcja
plus import mniej eksport; nie zaznaczono zmian w zasobach lub

w eksporcie i imporcie w stanie obrobionym, natomiast wtgczono

pét-fabrykaty.
8) Procent kansumcji,
(Self Sufficiency Ratio).
1) Wyprodukowane z rodzimych rud, palrz boksyl w tabeli |.
5) Zawiera w przyblizeniu rude, réwnoznaczng z eksportem
i importem metali.

ktory pokrywa rodzima produkcja

% Cylry tylko przyblizone.
“) Cylry szacunkowe.
8) Cyfry czeéciowo oszacowane.

Dalsze szczegély w lekscie.

malnych warunkach zupefnie zanikta. Importowano
najczesciej metale, chociaz dawniej przewazaty ruda
i surowy antymon; gtéwnymi zrédtami sq: Hiszpanskie
Marokko, Chiny i Turcja dla kruszecu, a Chiny i Czecho-
stowacja dla metalu. Zasoby Austrii {125 ton w 1936 t.)
nie wystarczajg na jej wlasne zapotrzebowanie. Sg-
siednie zrédta w Czechostowacji i Jugostawii, nad kio-
rymi Niemcy objety albo terytorialng, albo handlowg
kontrole, wystarczg, aby podnie$é samowystarczalnosé
o0 40%, ale w poblizu nie ma juz zrédet dla reszly,
za wyjqgtkiem niewielkiej wytwdrczosci, ktérg datoby
sig osiggng¢ z Grecji.

Azbest Zardwno w Niemczech jak i w Austrii nie
spotyka sie azbestu w iloéciach odpowiednich do han-
dlu i cate zapotrzebowanie musi by¢ pokryte towarem
importowanym przewaznie z Kanady i w mniejszych
ilosciach z potudniowe] Rodezji i Potudniowe] Afryki.
Konsumcja wzrasta i w r.. 1937 przekraczata o blisko
40% poziom z r. 1928. Najblizsze zrédlo, z kiérego
datoby sie czerpaé -zapasy, znajduje sie w Rosji, w
gérach Uralu.

Boksyt i aluminium. Chociaz boksyt spo-
tyka sig w Niemczech i Austrii, jednak wytwdrczosé
jest tak niewielka, ze, jesli chodzi o praktyczne zasto-
sowanie, trzeba sig catkowicie oprzeé¢ na zrédiach
z zewngirz. Gwaltowny wzrost zapotrzebowania na
" aluminium wywotat nie notowany dotgd przyrost im-
portu boksytu. W r. 1937 — 37 % importu pochodzifo
z Wegier, 31% z Jugostawii, 11% z Indyj Holender-
skich, 8% z Wtoch, 7% z Francji i 6% z Grecji.

Mimo przeszkéd we postaci braku rodzimych rud,
Niemcy posiadajg dobrze rozwiniety przemyst alumi-
niowy, ktéry moze zaspokajaé w znacznej mierze po-
pyt na ten metal, stale wzrastajgey dzigki potrzebom
zbrojeniowym.

Polgczenie drobnej wytwérczosci austriackiej z nie-

mieckqg wynagrodzito znacznie niedobdr w krajowym
zaopatrzeniu w aluminium i Niemcy mozna teraz uwa-
zaé w tej dziedzinie za pélwystarczalne. Mimo to, sg
one catkowicie zalezne od zrédet z zewngtrz, jedli

chodzi o rudy boksytu. Obecnie plan ekspansji handlo-
wej wyrazi sig prawdopodobnie w zwigkszonym im-
porcie boksytu z Wegier i Jugostawii, jok rowniez
z Grecji.

Chrom. Ani Niemcy ani Austia nie posiadajg
zadnych zasobéw chromu w ilosci nadajgcej sie do
handlu i muszq importowaé, zwlaszcza z Turcji i Potu-
dniowej Afryki i w matych iloiciach z Grecji i potu-
dniowej Rodezji. Obecny rozwdj handlowy spowodu-
je prawdopodobnie wigksze cigzenie ku sgsiednim
zrédtom w Jugostawii.

Jod. Zapotrzebowanie jodu na cele chemiczne
i medyczne jest stosunkowo mate, ale nie ma blizszych
zrodet niz Chile. Wtochy posiadajg niewielkg wytwér-
czo$¢, Japonia wprawdzie znacznie wigkszg, ale jest
za odlegta.

Magnezyt Do niedawna Niemcy nie posiadaty
powazniejszej wytwérczosci magnezytu i jak dotgd
produkeja jest stosunkowo niewielka (10 000—15 000
ton rocznie). Aneksja Austrii rozwigzata to zagadnie-
nie i przyniosta znaczng nadwyzke dla zigczonego
popytu wewnetrznego, tak Zze ta pozycja moze byé
wykluczona w przysztosci z listy niedoborow.

Ruda manganowa. Niewielkie zloza man-
ganu znane w Niemczech sq tak nieznaczne, ze mogqg
byé zupeinie pominiete zaréwno dia zapotrzebowania
w chwili obecnej, jak | w przyszfosci. Austria réwniez
nie posiada z{6z rudy manganowej, dle ztoza zelazne
zawierajg kilka rud manganowych, na kiére nalezato-
by zwrécié uwage. Na ogdt zaleznoi¢ od zrodet z ze-
wnatrz jest zupetna, a ze tak jest swiadczy foki, ze
import rud manganowych do Niemiec przewyzsza od
wielu lat biezqce zapotrzebowanie przemystu stalowe-
go, pozostawiajgc nadwyzke w zapasach na rzecz
przysztych potrzeb. W r. 1927 nasigpit nagly wzrost
ilosci rudy mganganowe] imporfowanej na tong obro-
bionej stali. Tak trwato przez wiele lat, az do dnia
dzisiejszego, jok to widaé¢ w danym zestawieniu
konsumecii rudy manganowej w Niemczech.

Stal Ruda manganowa  Ruda manganowa

Produkcja Uzyteczna') na tone stali

(w tonach) (w tonach) (w ka)
1922-26 52397 000 670 000 12,8
1927 16 311 000 366 000 22,4
1928 14 517 000 258 000 17.8
1929 16 246 000 357 000 22,0
1930 11 539 000 339 000 29,4
1931 8 292000 135 000 16,3
1932 5746000 70 000 12,2
1933 7 586 000 97 000 12,8
1934 11 886 000 188 000 158
1935 16 419 000 373 000 22,7
1936 19 158 000 202 000 10,5
1937 19 816 000 530 000 267

1) Import bez eksportu.

Cyfr tych nie mozna braé icisle, ale swiadczg one,
ze stoki (zapasy) wynoszq tfgcznie w przyblizeniu
1 000 Q00 ton.

W zrédtach importu manganu zaszty znaczne zmia-
ny; Rosja w r. 1927 dostarczata 56% importu, Indie
21%, a Egipt 13%; w r. 1937. Rosja spadta do 11%,
Indie pozostaty na tym samym:poziomie co przedtem,
a Potudniowa Afryka dostarczata 53%. Poza graoni-
cami Rosji nie ma duzych zrodet europejskich, chociaz
Czechostfowacja jest w stanie pokryé czwartej czesci
zapotrzebowania. Ten zaznaczajgey sie brak bardzo
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waznego surowca wojennego jest gtéwng podstawgq
pogtosek, ze obecny kierunek ekspansji n‘emieckie]
bedzie ewentualnie wymierzony ku wigczeniu lerendw
- kaukaskich z ich bogatymi ztozami manganu.

Rted. Niemcy nie posiadajg rteci, za wyjgtkiem
kopalni w Palatynacie, kiéra zostata na nowo otwarta
w r. 1935 z produkcjg 4-ch fon. Austria moze jeszcze
mniej dodaé¢ do produkcji, tak, ze rodzimej produkcji
nie mozna braé¢ w rachube. Niemcy sq waznym kon-
sumentem rieci: zuzywajg okolo jednej czéstej pro-
dukeji $wiatowej. Dawniej Hiszpania i Wiochy przy-
czyniaty sig niemal jednakowo do importu, mate ilosci
sprowadzano z Meksyku, Stanéw Zjednoczonych, ale
w ciggu paru lat poprzednich Hiszpania i Wtochy opa-
nowaty wiaiciwie caly rynek niemiecki. W r. 1935
Hiszpania dostarczata prawie 60% catego importy,
ale od czasu wojny domowej import zaczgt malec;
przyszly rynek bedzie prawdopodobnie rozdzielony
miedzy Hiszpanie i Wiochy, chociaz zrédta wloskie sq
dostepniejsze.

Mik a. Ani Niemcy ani Austria nie majq zasobéw
miki i cate zapotrzebowanie musi byé czerpane z im-
portu, gtéwnie z Indyj. Na sgsiadujgcych terenach
jedynie Rumunia produkuje trochg miki, ale to moze
zaspokoi¢ co najwyziej miejscowe zapotrzebowanie.

Nikiel. Produkcja rudy niklowej w Niemczech
jest sporadyczna i poniewaz nie ma scistych informacyj
ani co do ilosci, ani zawartodci niklu, wynika z tego,
ze krojowa produkcja nie jest dosé wielka, aby mo-
gta mieé jokie$ praktyczne znaczenie. Import tego
metalu pochodzi przewaznie z Anglii i ze Standéw Zje-
dnoczonych, oprécz tego import rud niklu zwigkszyt
sie 0 20 000 ton w r. 1937 gtdwnie z Kanady, w mniej-
szych ilodciach z indyj, Brazylii i francuskiego Ma-
rokka. Najblizsze uzyteczne zrédta istniejg w Norwegii
i Finlandii, chociaz te ostatnie sq jeszcze stabo roz-
winigte.

Fosforyty. Niemcy i Austria posiadajg tylko
mniejsze zloza fostorytéw, tak.ze krajowej produkcji
nie mozna braé pod uwage; gféwne zZrédia znajdujg
sie w Stanach Zjednoczonych, francuskim Marokku, Al-
gierze i Tunisie. Poza Rosjg nie ma zadnej wigkszej

produkeji europejskiej. Niemcy stosujg szeroko jako -

zrédto fosforytu, dla celéw nawozenia zuzle z fabryk,
co zmniejsza materialnie import fosforytu. W uzyciu
sq zuzle zaréwno krajowego, jok i obcego pochodze-
nid. - Import fosforytéw ulega wcigz redukcji dzigki
przywozowi superfosfatu. Ostatnio import zasadowych
zuzli dochddzit do 1 000 000 ton, a superfostatéw prze-
wyzszal 120 000 fon, obecnie te iloéci dochodzqg tylko
do pofowy. Nie ma zadnych danych dotyczqeych ilo-
§ci zuzli zasadowych pochodzenia rodzimego. Gdyby
nie bylo tych zastgpczych zrédet fosforytu, popyt na
fosforyt wzrostby znacznie, prawdopodobnie o potowe.

Platyna. Cyfry wzigte z obrotéw handlowych da-
ja mato wartoéciowych informacyj o konsumcji platyny
w Niemczech, z uwagi na to, ze w Berlinie od wielu
lat istniaty biura sprzedazy platyny sowieckiej. W ro-
ku 1935 eksport znacznie przewyzszyt import, co wska-
zywatoby na likwidacje zapaséw sowieckich. Prze.
cigtna konsumcja niemiecka platyny wynosi przypu-
szczalnie okoto 1 060 kg lub 34 000 uncji. Poza Rosjg
brak w sgsiedztwie dogodnych irédet zaopatrzenia.

Azotan sodowy. Mimo ze Niemcy posiadajg
dobrze zorganizowany przemyst azotowy, kiéry jest w
stanie pokry¢ catkowite zapotrzebowanie, to jednak
istnieje niewielki dowdz naturalnej saletry z Chile.
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W razie nagtego zapotrzebowania moze ona byé do-
starczona bez zadnych trudnosci.

Siarka. Niemcy nie posiadajg poktadéw siar-
ki. Ostatio zorganizowano wydobywanie siarki, ja-
ko ubocznego produktu z gazéw zawierajgcych
siarkg, wylwarzanych w réznych przemystach (gaz
z piecdw koksowniczych, gaz z uwodornionego lignity
i gaz powstaly przez prazenie rud siarczanowych) w
ilosci w przyblizeniu tej samej, jokq wynosita nadwysz-
ka importu: W ten sposéb kraj w 50% jest w tej dzie-
dzinie samowystarczalny, z tym, ze w razie poirzeby
wspomniany proces otrzymywania siarki mégtby byé
znacznie rozszerzony. Niezaleinie od zdobycia tego
ubocznego produktu, Wiochy stanowiq najblizsze 7r-
dto zaopatrzenia,

Cyna. Ztoza rud wzdtuz granicy miedzy Saksonig
a Czechostowacjq sq na wyczerpaniu, produkcja jest

' za mata, aby miata jakies praktyczne znaczenie. Cyng

sprowadza sie do Niemiec, zaréwno jako rude jak

i jako metal: rude gtéwnie z Boliwii, metal z Indyj
Holenderskich.

Wolfram. Te same obszary, kiére dawniej byly
eksploatowane dla wydobycia cyny, posiadajg réw-
niez mate ilosci wolframu, ale produkeja, jesli w ogdle
istnieje, jest znikoma. Niemcy sq powaznym prze-
twéreg rud wolframowych i w zwigzku z tym sq od-
powiednio wielkim importerem, chociaz znaczna czesé
jest wywozona. Rude otrzymuje sie gtéwnie z Chin,
w mniejszych ilosciach z Burmy, Boliwii i Portugdlii,
Jedynie Portugalia posiada w Europie wazniejsze po-
ktady, ale sq one nieproporcjonalnie mate w stosunku
do zapotrzebowania niemieckiego.

Grupa niedoboru.— Czegsciowo
wiasne zasoby.

Stabg strong Niemiec w zakresie zasobdw mineral-
nych sq ograniczone ilosci; rudy zelaznej, wigkszosci
metali nie-zelaznych (miedz, oféw i cynk) i nafty.
Oprécz wymienionych piryt jest jedynym pozostatym
waznym czynnikiem grupy czegsciowych zasobéw wia-
snych.

Miedz Zasoby niemieckie miedzi majg mniejsze
znaczenie, a wigczenie Austrii zmniejszyto troche sa-
mowystarczalnoé. Poza tym zasoby sq tego rodzaju,
ze 'dajg mate widoki wzmozienia produkeji. Tak wigc
zalezno$¢ od zrédet z zewngtrz w 80% lub wiecej
staje sie w przysztym zaopatrzeniu nieunikniona. Je-
dynym sgsiednim zrédfem o pewnym znaczeniu jest
lugostawia, ale nawet catkowite opanowanie miedzi-
jugostowianskiej podwoifoby obecng wystarczalnosé
jedynie do 14%. Niemcy rozwingty swg zdolnos¢ prze-
tapiania miedzi, ktéra obecnie przewyzsza dwukrol-
nie potrzeby wlasnych zasobéw rud, a zdolnos¢ ra-
finowania rozwingta sie nawet jeszcze bardziej; pod-
czas gdy metal importowany byt poprzednio w dwach
frzecich jako rafinowany, jedna frzecia zaé byfa suro-
wej miedzi, teraz jest odwrotnie. Stany Zjednoczone,
ktére zasilaty import z 1937 r. w 68%, uczestniczyly
juz tylko w 14 % w imporcie 1937 r., inne wazne zrédia
to Rodezja w 29%, Kongo Belgijskie w 16% i Chile
w 11%. 7 sqsiednich europejskich zrédet Jugostawia
uczestniczyta w 7%, Belgia w 3% i Wielka Brytania
w 1%,

Grafit. Niemcy sqg dobrze zaopatrzone w grafi,
dzigki aneksji Austrii uzyskaty petng samowystarczal-
nos¢ i nadwyzke dla eksportu .
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Ruda zelazna. Jednym z najwazniejszych bra-
kéw Niemiec jest brak rudy zelaznej. Przedwojenna
nadwyzka przeksztatcita sie w powazny deficyt, wy-
wotany utratq poktadéw w Lotaryngii na skutek trak-
tatu wersalskiego, i normalna produkcja surowcéw ie-
laznych prawie w dwéch trzecich zapotrzebowania iu-
dy musi byé uzupetniona importem. Austria ma nie-
wielkg biezgcg nadwyzke i mozna przyjgé, ze wzro-
$nie ona, gdy sie wzmoze produkcje w kopalniach, dle,
jesliby sie spodziewaé nawet najlepszych rezultatéw,
import bedzie jeszcze w dalszym ciggu prawdopobod-
nie przekraczat produkcjg, nawet po wigezeniu tego
wszystkiego z sqsiednich terytoriéw europejskich, co sig
da utrzymaé w obecnym programie ekspansji handlo-
wej.

Szwecja pokrywa import blisko do potowy, Francja
okoto jednej czwarte], reszta w zmniejszajgcych sig ilo-
ciach pochodzi z Belgii, Luksemburga, hiszparskiego
Maroka, Nowej Fundlandii i wielu innych krajéw. Wy-
tgczajgc eksport i import, niemiecka samowystarczal-
no$¢ w obecnej chwili waha sie miedzy 45-—-50%:;

jest rzeczq watpliwg, czy ta cyfra mogtaby sie zwigk~

szyé, nawet gdyby zostat wtgczony caty obszar Eu-
ropy Srodkowe;j.

Cata nadzieja samowystarczalnosci niemieckiej, jesh
chodzi o rudy zelaza, lezy w odzyskaniu poktadéw Lo-
taryngii i wedtug opinii niektérych obserwatoréw to
moze sie staé przyczyng nowej ekspansji terytorialne;.

Otdw. Stan, panujgcy w niemieckim przemysle
otowianym, jest na ogét zupetnie podobny do stanu
juz oméwionego przy miedzi, z nastepujgcymi odchy-
leniami:

1. Krajowa produkcja stoi o wiele wyze;j.

2. Pokrycie wlasne jest wyzsze, wynosi 32%, dla
miedzi 14%.

Sasiadujgce kraje Europy Srodkowej zasilaty dotgd
w niewielkie] ilosci niemiecki import ofowiu, ale obec-
ne zmiany handlowe i terytorialne wysung prawdo-
podobnie bardziej na czoto Polske. Produkcja reszty
krajéw Europy Srodkowej jest niewielka, w wiekszo-
$ci wypadkéw kraje te sqg samowystarczalne, z wyjqf-
kiem Jugostawii, ktéra posiada wytwérczosé otowiu

_trocheg wigkszg, niz Niemcy, z czego okoto pofowy wy-
wozi sig obecnie do Niemiec w postaci rud. . Inne
zrédta importu rud sq oddalone, gtéwnie to Nowa
Fundlandia, Peru, Australia i Boliwia, ktére wraz z Ju-
gostawiq dajg 85% importu rud.

N afta. Chociaz Niemcy sq stosunkowo niewielkim
producentem nafty, to jednak w ciggu ostatnich lat
doprowadzity swq wytwérczo$é do 11% samowystar-
czalnosci, czyli niemal zdwoity swq poprzedniq prze-
cigfng. Auslria nie rozpoczynata produkcji do r. 1932
i je] wytwodrczosé jeszcze daleko odbiega od poziomu
kensumcji, fak ze potgczona samowystarczalnoéé Wiel-
kich Niemiec bedzie nizsza od samowystarczalnosci
samych Niemiec,
nowane produkty, mniej niz 18% z importu r. 1937
miafo postaé surowq, dostarczonq przez Meksyk, Stany
Zjednoczone i Venezuelg. Z produktéw rafinowanych
32% pochodzi z Zachodnich Indyj Holenderskich, 23%
ze Standéw Zjednoczonych, 17 % z Rumunii, 9%, z Ro-
sfi, 5% ze Wschodnich Indyj Holenderskich i 4% z Peru.
Z graniczqcych terenéw Europy Srodkowej jedynymi
producentami, majgcymi-znaczenie, sq Polska i Rosja;
pierwsza ma tylko niewielkg nadwyzke eksportu, ale
druga posiada wystarczajgcqg wytwérczose, aby za-
opatrzyé caty: niedobér Niemiec. Prawdopodobnie

Import obejmuje przewaznie rafi- -

uktady handlowe obecnie rozpoczete przez Niemcy za-
konczqg sig wiekszymi dostawami w zamian za niemiec-
kie towary fabryczne.

Piryt Niemiecka samowystarczalnos¢ w dziedzi-
nie pirytu wynosi 24 %, a w Austrii jeszcze mniej. Tylko
mate ilosci sq w fej chwili do nabycia w innych sgsia-
dujgcych panstwach Europy Srodkowej, zwlaszcza w
Jugostawii i Polsce, chociaz mozliwe ze fe panstwa,
szczegdlnie Jugostawia, mogq byé zdolne do zwigk-
szenia wydobycia. Trzeba gtéwnie opierad sig na zré-
dtach z zewngtrz, z kiorych najdostgpniejszym jest
Hiszpania, dajgca ponad potowe obecnego importu;
nastepnym pod wzgledem waznosei sq: Norwegia
i Cypr, mniejsze iloci sprowadza sig z Wtoch, Portu-
galii, Grecji i Szwecji.

Talk. Niemiecka produkcja talku wzrosta w ciggu
ostatnich lat, ale jest jeszcze stosunkowo niska. Au-
stria posiada nadwyzke eksportu prawie wystarczajgeg,
aby pokryé niedobdr Niemiec i mozliwe, ze da sie
to rozszerzyé, aby pokryé reszte zapotrzebowania.
Cyfry dotyczgce austriackiej wytworczosci nie zostaly
opublikowane, podany zostat tylko eksport; austriacka
konsumcja jest prawdopodobnie niewielka, a dla ze-
stawien danych w tabl. Il zostato przyjete 10% nie-
mieckiej konsumcji. Potgczone cyfry dla Austrii i Nie-
miec podane zostaty tylko w przyblizeniu, ewentualne
zmiany ‘mogq spowodowaé tylko mate odchylenia w
stopniu  samowystarczalnosci.

Cynk. Syluacja dotyczgca cynku jest korzystniej-
szq, niz innych nie-zelaznych mefali, miedzi i olowiu,
ale nie taka, jok.to wskazano w tabl. I, w zwigzku
z tym, ze produkcja wymieniona tyczy sie zawartosci
rudy i straty podczas przetapiania w cynku sq troche
wigksze niz przy innych metalach. Jest jeszcze jeden
czynnik niepewnosci, ktéry zmniejsza samowystarczal-
nos¢; przeciez uzywa sig rudy cynkowej, aby wypro-
dukowaé raczej tlenek cynku niz metal i nie wiadomo
o ile zmniejszy¢ cyfry rud, aby je méc umieicié na
podstawie poréwnawczej z konsumcjg metali. Fakt, ze
obecna produkcja metalu zostata oceniona nizej niz
zawarfos¢ cynku w rudzie mimo importu 100 000 t ru-
dy, wskazywatby, ze réznica pomigdzy rudqg a meta-
lem byta bardzo znaczna i ie gdyby braé to pod
uwage, to obecny stosunek samowystarczalnosci, bli-
sko 80 procenfowy, musiatby by¢ znacznie zmniej-
szony. Biezgcy import rud wynosi 35000 ton, podczas
gdy import metali jest prawie podwdjny; importo-
wany metal stanowi okoto 45% catej konsumcji me-
tali, 55% pochodzi z pokiadéw wiasnych; ta cyfra jest
prawdopodobnie blizsza rzeczywistej samowystarczal-
nosci niemieckiej, niz wartodci przedstawione w tabl. Il.

Import rud w r. 1937 pochodzit gtéwnie z Polski,
Meksyku, Nowej Fundlandii, Australii, Boliwii i Indii,
podczas gdy import metali przychodzit z Polski, Bel-
gii, Norwegii, Meksyku, Stanéw Zjednoczonych i Ho-
landii. Polska, dostarczajgc jednej trzeciej rud, a jed-
nej czwartej metali, stanowi powazne zrédio zasobdw.
Jugostawia ma wiekszg wytwérczo$é cynku niz Polska,
z czego znaczna ilo§¢ szta do Belgii, ale nowe ukiady
handlowe przekazg prawdopodobnie wigksze ilosci
cynku Niemcom. Zaden z sgsiadujgcych krajow nie po-
siada produkcji cynku w wystarczajgce] ilosci.

Wnioski

Abstrahujgc od grafitu, magnezytu i talku, samowy-
starczalnoéé Niemiec, jesli chodzi o pokiady surow-
=6w minerainych, zyskata bardzo mato przez aneksje
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Austrii i obszaréw sudeckich z Czechostowacji i istnieje
jeszcze dokuczliwa, diuga lista brakéw. Jakie kroki
nalezy przedsiewzigé, aby naprawié sytuacjg? Program
przedstawiony w ksigzce Hitlera ,,Mein Kampf" i po-
suniecia Scisle co do dnia sprawily, ze wielu obser-
watoréw przyszio do wniosku, iz aneksja Austrii i Su-
detow to dopiero pierwsze dwa kroki w diugiej serii
podobnych operacyj, ktére zmierzajg prawdopodobnie
do wlgczenia w sfere Rzeszy wszystkich mniejszych
paristw Europy Srodkowej, Ukrainy i rejondéw Kaukazu
w zachodniej Rosji, a moze nawet wkroczenia do za-
chodniej Azji; jednym z gtéwnych celow tej tery-
torialnej ekspansji jest osiggnigcie samowystarczalnosci
w zasobach mineralnych. Wykonanie takiego progra-
mu byloby dlugg drogg w kierunku wyréwnania nie-
~mieckiej listy niedoboréw. Austria wciggneta juz na
liste nadwyzek grafit i magnezyt, a mozliwe, ze i talk:
Rumunia doda nafte a Kaukaz mangan, ale oprécz
tych dwéch pozycyj tylko mniejsze korzysci zostatyby
osiggnigte, z wyjgtkiem otowiu, cynku i boksytu. Pol-
ska i Jugostawia poprawityby znacznie stan ofowiu
i cynku, a Wegry i Jugostawia zrobityby to samo z bok-
sytem, ale zaden kraj nie doprowadzitby do 60% sa-
mowystarczalnosci.  Wiqgczenie dawnego terytorium
austriackiego, Istrii, obecnie objgtej przez Wtochy,
wyréwnatoby brak boksytu i reci, a Lotaryngia databy
rude zelazng, ale gdyby sie zajgto nawet tymi naj-
bardziej palgcymi niedoborami, to jeszcze pozostata-
by dfuga lista mniej waznych surowcow.

Wydaje sie jednak, ze uznano takie mozliwosci re-
alizacji programu samowystarczalnoici za zbyt odle-
gte. Aby uzyska¢ to w krotszym czasie, stworzono
wielostronny plan ukiadéw handlowych z tymi krajo-
mi, od ktérych Niemcy chciatyby zdobyé brakujgce im
surowce. Jeéli zostang zakonczone uktady z Jugo-
stawig, Bulgarig i Turcjg, to Niemcy jednoczes$nie po-
wiekszg znacznie swe zapasy materiatéw mineralnych
o znaczeniu strategicznym i zdobedg wielkg iloé¢ no-
wych rynkéw dla swoich wyrobéw fabrycznych, osig-
gajgc w ten sposdb najwyzsze korzyici handlowe, bez
prowokowania innych mocarstw.

Niemieckie drogi $rédlgdowe na stuzbie
gospodarki wojennej.

{Die deuischen Binnenwassersirassen im Dienste der Wehr-
wirtschaft — nadburmistrz em. dr. Kinne, Militaerwissen-
schaftliche Rundschau, marzec 1939).

Pomimo poglgdu marszatka polnego, hr. Moltkego,
wyrazonego 16.VIl. 1874, uznajgcego bardzo dodat-
nie znaczenie $rédlgdowych drég wodnych dla wzmoc-
nienia mozliwosci obronnych Niemiec i stwierdzajgce-
go wprost, ze: ,Koleje i kanaly muszq sie wzajem-
nie uzupetniaé”, Niemcy nie opracowaly wykorzysta-
nia $rédigdowych drég wodnych dla wojny 1914—
1918. Tlumaczy sie to przekonaniem niemieckiego
dowddztwa o wystarczalnoici kolei z punktu widzenia
przewozdéw w czasie wojny, oraz niedocenieniem wzro-
stu ilosciowego tych przewozéw. Dopiero jesienig 1916
r. szef kolejnictwa polowego powolat do zycia, pod na-
ciskiem trudnosci, wydzial zeglugi érédigdowej - przy
szefostwie kolejnictwa. Przewozy wodne przeznaczano
w pierwszym rzgdzie dla wegla, surowcéw, srodkdw
zywnosci w kraju oraz materiatéw budowlanych dla
okopow. ‘

Niemiecka sie¢ zeglugowa liczy 13 700 km, w czym
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2200 km drég sztucznych; przez przylgczenie Sude-
téw zwigkszyta sie ona o 60 km Elby.

Dlugos¢ drég bitych panstwowych i krajowych wy-.
nosi 213 400 km; autostrad skonczonych 3 000 km,
Dtugoé¢ linij kolejowych fqcznie z kolejkami réwna
sie 68 225 km.

Drogami wodnymi przewieziono w Niemczech w
1937 r. 133 miliony ton, kolejami zas 483 miliony 1.

Zwiekszenie produkcji w ciggu 4 lat stali z 19 nq
24 miliony ton musiafo odbic¢ sig na zwigkszeniu prze-
wozéw rud, koksu, wapna, szlaki oraz gotowych wy-
robow. Wzrost wydobycia rudy doprowadzit w 1938
do przewagi obszaréw rudonosnych srodkowo i po-
tudniowo niemieckich — zwigkszajqc przewozy wodne
w tych obszarach, lezgcych migdzy zachodem i wscho-
dem.

W 1934 r. 35% wydobycia rudy przypadalo na
Siegerland, w 1938 r. juz tylko 17 %, natomiast udziat
potudnia wzrést z 12 na 25%, a Niemiec $rodkowych
z 25 na 36%.

Wydobycie wegla kamiennego znacznie zwiekszo-
no, w okresie 3-y lecia (1934—1937), bo z 144 na 184
mil. ton, wegla brunatnego ze 147 na 185 milionéw t
i produkcja koksu, ktéra wzrosta z 32 na 43 miliony t,
zwigkszyly znaczenie drég wodnych, gdyz okoto
Y. wegla przewozi sie wodq, 70% zapotrzebowania
rudy hut refsko-westfalskich dowozi sie wodg.

Dla niemieckiej sieci srédigdowych drég wodnych
rok 1938 ma szczegdlne znaczenie, bowiem w tym
roku ukoriczono kanat $rédlgdowy (Sprewa (Odra) —
Ren), przytgczono Austrie i wydano ustowg o budo-
wie drogi wodnej Ren — Men — Dunaj oraz zajeto
Sudety.

Kanat $rédlgdowy (Mittelland-Kanal) wypetnit przer-
we miedzy sieciami wschodniq i zachodnig, ktéra data
sie we znaki podczas wielkiej wojny. Dzigki temu.ka-
nafowi wojsko uzyskuje moznosé przewozéw w kie-
runkach wschéd-zachéd po liniach wewnetrznych, od-
cigzajgc koleje, a wiec utatwiajgc zadanie wojennej
gospodarce przewozowe;.

Wegiel i zelazo zaglebia Rury moze najkrétszg dro-
gq tym kanatem wedrowaé do Berlina i dalej na
wschoéd, skqd poplynie zboze do Niemiec érodkowych
i na zachad.

Dotychezas okolo 13,6 mil.  fowaréw rocznie szlo
morzem przez Emden lub holenderskie i belgijskie
porty Renu w kierunku Zachéd—Wschéd i Wschéd—
Zachéd, teraz kanal umozliwia przewodz tych towaréw
drogq niemieckg. Droga Duisburg — Magdeburg jest
krétsza od drogi okreznej na ujicie Renu o 550 km,
a o 300 km od drogi na Emden. W ter sposéb mozna
nie tylko ‘zaoszczedzi¢ na dewizach, pomijajgc porty
obce, lecz wlasny ‘tonaz przybrzeiny uzyé do rejsow
zagranicznych dajgcych dewizy.

Druga nowa droga Ren — Men — Dunaj otworzy
niemieckiej gospodarce zachodu wyjicie poprzez no-
wq marchie wschodnig na potudniowo-wschodnie ryn-
ki europejskie.

Kosztowny przewdz okreiny kolejg lub morski przez
Triest zostanie zastqpiony tanszym — wodami $réd-
lgdowymi.

Warto$¢ produkcji przemystowej Sudetéw przekro-
czyta w 1930 r. 4 miliardy marek. Drogi wodne ob-
szaru przemystowego Elby, nie wytqczajge Cieszyna,
midaty w 1937 r. obrét 2 miliony ton.

Obecnie Elba jest najdiuzszq rzekg zeglowng Nie-
miec, gdyz ma 812 km, Odra tylko 800 km, Dunaj
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737 km i Ren 698 km. Dorzecze Elby z Hawelg, Spre-
wg, Salg, Motdawg i Egeru (Cheb) obejmuje 120 000
km? dorzecze Renu 109 000 km®* Odry 93000 km®
i Dunaju 85 600 km?,

Rozbudowa drég wodnych jest konieczna nie tylko
z punktu widzenia potrzeb przemystu i handlu, lecz
rowniez i zaopatrzenia w energie oraz ogdlnych po-
trzeb ludnosci (na obszarze Harz — Elba gérnictwo
tak zwiekszyto w wyniku wiercen ubogie zasoby wody,
7e to odbito sie ujemnie na gospodarce rolnej i le-
$nej).

Sitownie na linii Ren — Men — Dunaj miaty moc
170000 kW w 1937 r. z produkcjg 1 miliarda kWh.
Budowa tej nowej drogi przyczyni sig réwniez do roz-
budowy sitowni wodnych.

Co sig tyczy udziatu poszczegdlnych drég wodnych
w przewozach, to w 1936 na Ren przypadto 13890
milionéw tono-kilometréw, a wiec przeszto potowa,
na Elbg 3 053 miliony i na Odre 2 316 milionow. Trzy
te systemy obstugiwaty */; przewozdéw. Udziat pozo-
statych — nieznaczny — ttumaczy sie tym, ze drogi
wodne nie tworzyty zamknietej sieci, lecz raczej kilka
systemoéw. Kanat $rédlgdowy fqezy zachodnio niemiec-
ki obszar przemystowy Renu i Rury ze $lgskim osrod-
kiem przemystowym poprzez Hanower — Magde-
burg — Berlin — Wroctaw. Rozbudowa odgatezien
oraz'szfucznych drég wodnych doprowadzi do powsta-
nia sieci, tworzgcej logiczng catosé.

Jest jeszcze duzo do zrobienia ze wzgledu na zno-
czne réznice w zeglownosci poszczegdlnych drég. Ren
jest dostepny czesciowo dla statkéw o fadownosci
do 3000 1, a do Bazylei — 1500 1, Nekar do Heil-
bronnu i Men do Wirzburga — 1 200 1, kanal Ren —
Herne — 1 350 1, kanat Dortmund — Ems 1 000 t, ka-
naty: Ems — Wezera i $rédlgdowy do Hanoweru 750 4,
od Hanoweru w gére oraz kanat Elba — Hawela —
1000 t. Elba i Odra sqg na ogét dostepne dla statkdw
o fadownosci 700 1. Obie jednak podczas suchego lata
cierpiq na niski stan wéd, hamujgcy zegluge. Taki
stan musi ulec zmianie, poniewaz terminowo$é¢ do-
stawy rozstrzyga o mozliwosci korzystania z drogi wod-
nej dla dostaw handlowych. Ze wzgledéw ogélno-
gospodarczych nalezy ujednolicié zeglewnosé tak, aby
statki o tadownosci co najmniej 1 000 t mogly korzy-
staé ze wszystkich szlakéw Niemiec.

Planowa rozbudowa sieci drég wodnych wymaga
nie tylko wielkich sum lecz i pokonania wielu trudno-
Sci technicznych,

Obecnie kanat Dortmund — Ems na odcinku potu-
dniowym jest rozbudowywany dia statkéw o 1500 +
i poszerzany, aby 3 statki mogly sie mijaé,

Udostepnienie dawnego kanatu Ems — Wezera dla
statkow 1 000 t nastgpi w koicu biezqcego roku, We-
zera zostanie skanalizowana migdzy Minden i Bremag,
co umozliwi statkom 1000 t dojicie do tego portu
kanafem $§rédlgdowym. Linia Wezery przez skanali-
zowanie Werry az do Wartha pod Eisenach w’{qczy
hesko-turyngijski przemyst potasowy do wodnej sieci
Niemiec.

Kanalizowanie Nekaru do Stuttgartu (1944) i dalej
do Plochingen jest w toku. '

Odnoga potudniowa kanatu $rédlgdowego do Lip-
ska zostaje wykonczona z kanatem glownym.

Na kanale §rédigdowym robi sie przejécie poprzez
Elbe dtugosci 00 m z podnosnikiem Hohenwartha —
wykonczenie robdt na 1943,

Przedluzenie zegtownosci Elby i Odry na caly rok

wymaga budowy zblornikéw wyrdwnawczych (zapora
doliny Sali i drugiego pod Pirmng). Dla Odry buduje
sie zapore Turawa w Malapane. Kanat Adolfa Hitlera
Kozlin — Gliwice przedtuza linie Odry do gornoélg-
skiego obszaru przemystowego — wykonczenie robot
na poczgtku 1940. Na pétnocno-wschodzie w 1940
zostanie wykonczony kanat mazurski, rozpoczety w
1934. Rosngcy ruch miedzy Krolewcem i Ktajpedag
narzuca pogtebienie odcinka Ktajpeda — Pregota.

O ile chodzi o zamierzenia na przyszloéc, to sprowa-
dzajq sie one do nastepujgcych wytycznych:

a) rozbudowa sieci wodnej do portéw morskich nie-
mieckich,

b} wzmocnienie obszardw nadgranicznych przez
wtgczenie ich do niemieckiej sieci drég érédlgdowych,

¢) potgczenie rzek kanatami, aby w ten sposéb roz-
szerzyé sie¢ drog wodnych.

Doswiadczenie 1938 r. wykazato konieczno$é cistej
wspotpracy wszystkich trzech $rodkow przewozu: kolei,
zeglugi $rédigdowe] i samochodu ciezarowego, aby
zmniejszy¢ przebiegi jatowe (bez tadunku), odcigzyé
srodki w tej chwili przecigzone, unikajgc w ten sposéb
zatoréw — ktére powstawaty w ubieglych miesigcach.
Rozporzgdzanie $rodkami przewozu tak konieczre ze
wzgledu na nieodzowng w obecnych czasach ruchli-
wos¢ musi byé zeérodkowane w jednej instytucji. Je-
sieniq 1938 r., podczas najwigkszego zapotrzebowania
na $rodki przewozowe, setki statkéw dniami i tygodnia-
mi czekato w wielkich portach rzecznych na za i wy-
tadunek, podczas gdy koleje nie mogty podstawi¢ zg-
danej iloéci wagondw. Koleje muszg byd odCquone od
przewozu fadunkdéw masowych, aby moéc przewozié
wysokowartosciowe surowce i wyroby gotowe. lest to
konieczne dla moznoéci catkowitego wykorzystania ich
sprawnosci w razie potrzeby.

Intensywna wspdtpraca srodkéw przewozowych jest
koniecznoscig.

Elektryfikacja Belgii.

(L'Electricité en Belgique — Organisation économique et fi-
nanciére, Léon Michel, Bulletin Belge des Sciences
Militaires, styczen 1939).

Sitownie sg zgrupowane w dwdch organizacjach:
Union des Exploitations Electriques en Belgique (U. E.
E. B.) jednoczy zakfady, dostarczajace energig elektry-
czng wylgeznie klientom, Association des Centrales
Electriques Industrielles de Belgique (A. C. E. |. B.) —

. zwigzek elekfrowni, obstugujgcych wtasne zqk’fcdy

przemystowe; elektrownie te mogqg czedé sweJ energii
oddawad na sprzedaz.

Sitownie zwigzkéw samorzgdowych nie wchodzg w
sktad zadnej z powyzszych organizacy;j.

' Moc
(Stan w koAcu 1935) instalowana %,  Produkcja 9%
w 1000 kw w 1000 kwh
Sitownie samorzgdowe (10) . . 171 "7,0 195 4,4
. U EEB (37). . .1211 498 1906 42,8
. A COE I B (249) . . 1049 43,2 2355 52,8
Ogdlem 256 zakladéw 2431 100,0 4456  100,0

W Belgii udziat elektrowni, obstugujgcych wtasne
zok’fcdy przemystowe, jest najwigkszy, jak to wynika
z ponizszego zestawienia dla 6 krajéw.
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1919~ 1933

% %
Belgia 55,5 51,2
Niemcy . .o 46,5 42,8
Wielka Brytania . 40,1 33,3
Szwajcaria 32,5 24
Portugalia . . 224 17,2
Stany Zjedn. A. P. . 191 17

Na 236 sitowni objetych zestawieniem i przedstawia-
jgcych 2,4 mil. kW z produkejg roczng (1935) 4,5 mi-
liard. kWh, 146 sitowni przypada na Liége i Hainaut:
rozporzgdzajg one mocg 1,2 mil. kW i produkujg
2,3 miliard. kWh. Najpotezniejsza silownia znajduje
sie¢ u zbiegu Skaldy i Ruppel — Centrale de Schelle
o mocy 20 000 kw.

Zardwno pod wzgledem mocy instalowanej jak
i wytwarzane] energii zaktady cieplne gérujq, przed-
stawiajgc 99% mocy instalowanej (92,6% — maszyny
parowe, 6,4% -— silniki spalinowe) oraz produkujgc
98,6% energii (85,9 % — maszyny parowe, 12,7% —
silniki spalinowe). Reszta przypada na zaktady wodne.
Stosunek ten znacznie odbiega od przecietne] swiato-
wej: 60% dla zaktaddw cieplnych i 40% dla wodnych.
We Francji udziat zakiadéw wodnych wzrést z 46 %
w 1926 do okoto 65% w 1936. W Stanach Zjedno-
czonych A. P. udzial zakladéw wodnych wynosit
39,4%, w Niemczech 17%.

Sie¢ wysokiego napiecia liczyta 10914 km prze-
wodéw nadziemnych i 9 790 km przewoddéw podziem-
nych, sieé niskiego napigcia: prqdu zmiennego 33 074
km przewodéw nadziemnych i 4 346 km przewodow
podziemnych; prgdu statego — 619 km przewodow
nadziemnych i 786 km przewodéw podziemnych.

O ile chodzi o obstuge ludnoici, to 68,4 % jest obstu-
giwane -przez stowarzyszenie prywatne potgczone
z U E E B. — 20% przez samorzgdy, 10% przez
zwigzki gminne, 1,4% przez stowarzyszenia prywatne
nie potgczone z U. E. E. B., nieobstuzone pozostaje
0,2% ludnosci.

Podziat energii elektrycznej wg prze-
znaczenia:

gospodarstwa domowe | owieflenie . 281,7 mil. kWh
otwietlenie ulic i t. p. 234 ,,
male zaklady niskiego napigcia . 680 ,,
frednie zaklady niskiego napigeia . 614 ,,
7aktady wysokiego napigcia . . 13080 .,

1742,5 mil. kWh

Précz tego elektrownie zaktadéw przemystowych
wytworzyty na uzytek tych zaktadéw 1885,9 mil kWh
i sprzedaly odbiorcom postronnym 140,7 mil. kWh.
Mozna wigc przyjqc, ze w Belgii %% energii elekirycz-
nej jest spozywana przez wylwércow — zaklady prze-
mystowe.

Elekryfikacja kraju nie objeta w 1935 1, tylko 37 ma-
tych gmin (z 15000 mieszkancéw), nie wigczonych do
sieci rozdzielcze;j.

Okoto 60% mocy wszystkich przemysiowych ma-
szyn parowych stuzy do wytwarzania energii elekirycz-
nej. Wspdtczynnik zelekiryfikowania wynosi w kamie-
niotomach 93%, w gérnictwie weglowym 89 %, w prze-
mysle szklanym 80% i w metalurgicznym 71%.
W przemysle tkackim tylko 4%, drzewnym 4%, w rol-
nictwie 2%. Liczby te tyczq sig zakladéw stosujgeych
maszyny parowe do uruchamiania twornic, stgd wiec

wspotczynnik  zelektryfikowania przemystu tkackiego
wypadnie nieco zwigkszy¢ ze wzgledu na stosowanie
przezen malych turbin lub maszyn z przeciwcinieniem
oraz silnikéw Diesela. :

Pomimo kryzysu przemystowego produkcja catko-
wita energii elekfrycznej w Belgii wzrosta w1935
o 16,7% w stosunku do 1929, Swiatowa produkcja
wzrastata jeszcze szybciej, gdyz osiqgneta w ciggu
1 roku wzrost o 8,7%, stanowigc w 1935 rekordowg
ilos¢ 375 miliard. kWh, W stosunku do minimum kry-
zysowego z 1932 wzrost ten wynidst 30%. Poréwny-
wajgc dane z 1935 z takimiz dla 1929 widzimy, ze
wzrost wyniést w Wielkiej Brytanii 46,1 %, Portugalii
40,8%, Holandii 37,6%, Hiszpanii 34,4% i we Who-
szech 258%. . :

W Belgii duze pole do elektryfikacji przedstawia je-
szcze gospodarstwo domowe, gdzie gaz zwycieska
walczy o utrzymanie stanu posiadania.

Na kolejach podmiejskich istnieje 947 wozéw ele-
ktromotorowych i 674 parowozy i 1290 km linij ze-
lektryfikowanych w poréwnaniu z 3 471 km linij ob-
sfugiwanych przez trakeje parowg. Uzycie energii ele-
kirycznej do celdéw komunikacji (koleje i tramwaje) wy-
nosi tylko 4,4 % (w 1932) ogdlnego spozycia tej energii.

Przemysty elektrometalurgiczny i elektrochemiczny
zdajq sie jeszcze waha¢ przed wejsciem na drogeg zde-
cydowanej elekiryfikacji i zwtaszecza ostatni moze byé
wielkim odbiorcg. Swiatowa produkcja elekirostali
spadta w 1932 0 1,3%, dla Belgii w dwa lata pézniej
tylko 0,3%. Cigzki przemyst belgijski ma przed sobq
ogromne pole do pracy, gdyz wzrastajgce jakodciowe
wymagania stawiane stali prg ku zwiekszeniu zakresu
stosowania elektrostali.

Barometrem gospodarczym dia wytwoércow energii

elekirycznej jest wskaznik czasu pracy sitowni w ciggu
roku. W 1929 ilo$¢ godzin przepracowanych przez
sifownie wynosita 2 512, lecz w 1935 spadta do 1833.
Poniewaz moc instalowana wzrastata, przeto elekirow-
nie belgijskie pracujg w warunkach dalekich od opti-
mum.
Rozporzgdzajgc mocqg 2,4 mil. kW (w 1935) mozna
podwoi¢ produkcje, wykorzystujgc sitownie w ciggu
3 666 godzin rocznie. Takie zwigkszenie sprowadza
sig, praktycznie biorgc, do proporcjonalnego wzrostu
spozycia paliwa. Dla danej mocy instalowanej koszt
whasny 1 kWh zalezy bezposrednio od wspétczynnika
wykorzystania sitowni,

Obnizenie kosztéw wtasnych jest konieczne, gdyz
zmniejszenie ceny prqdu zwigkszy ilos¢ odbiorcow
i ilos¢ spozywanej energii. Dzisiaj Belgia importuje
energig elekiryczng, a wigc istnieje mozliwo§¢ zwigk-
szenia produkeji wiasnej. W ciggu ostatnich 5 lat im-
porfowano 114 mil. kWh, a sprzedano za granicq
84 mil. kWh — saldo ujemne powinno by¢ ostrzeze-
niem, skfaniajgcym do powzigcia $rodkéw, zapewnia-
jacych wynik dodatni walki gospodarcze] jutra.

Gospodarka , Kierowana“.
L -~ "~~~ "~ ]

Nizej zamieszczony artykut nosi pigino wyraznej propagan-
dy tolalizmu, i dowodzenia w nim zawarte winny by¢ oczywis-
cie przyjmowane z powainymi zastrzezeniami, Sqdzimy jednak,
iz ciekawym bedzie zapoznanie Czylelnikéw z argumentami
jakich uzywa propaganda gospodarcza Trzeciej Rzeszy.

" (.Dirigierte” Wirischaft, Die Deutsche Volkswirk
schaft Nalionalsozialistischer Wirtschaftsdienst, 1938, Nr. 31,
str. 1125~—1126. '
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Zaréwno polityka, jok i gospodorko kazdego kraju,
podlegajq wp’fywom dwéch magneséw — ,,wolnosci”’
i upewnosa . Raz czynn|k|em decydujgcym jest wol-
noé¢, innym razem — pewnoéé. Gdy na miedzynaro-

dowym kongresie rolniczym pewien amerykanski far-

mer twierdzil, ze chetnie wyrzeklby sie umitowanej
wolnosci,
noéé, to wyrazit tym nowy poglqd, kiéry obecnie znaj-
duje coraz wieksze rozpowszechnienie. Dowodzi tego
rowniez fakt, ze w ostatnich dniach mlorodojne czyn-
niki polliyczne Francji wypowiedziaty sig po raz pierw-
szy za gospodorkq kierowang. To, ze pojgcie ,eco-
nomie dirigée" zostato skompromitowane przez licz-
ne niefortunne préby interwencji panstwowej, nie zmie-
nia zasadniczo faktéw. Dalsze potwierdzenie tego no-
wego prgdu znajdujemy w sformufoquym poglgdzie
czecho-sfowackiego ministra rolnictwa, ze ,,Niemcy
prawie we wszystkich dziedzinach wprowadzity gospo-
darke kierowanq i ze Czechostowacja moze sie ostaé
tylko wéwcezas, jezeli porzuci droge gospodarki libe-
ralnej".

Nie ulega waqtpliwoici, ze my w Niemczech dzieki
tej kierowanej gospodarce osiggnelismy wiele. Fak-
tem jest réwniez, ze w wielu krajach, a przede wszyst-
kim ,,demokratycznych’ stosowane sq $rodki o charak-
terze kierowniczym, jok popieranie eksportu, ograni-
czenie emisji, obnizenie stopy procentowej, ogranicze-
nie produkeji'i t. p. Gospodarka kierowana nie jest
kwestiq $wiatopoglgdu, lecz celowosci. Réznica wia-
Sciwie polega na tym, ze u nas kierowanie gospodar-
kg ma charakter bardzie] powszechny, ze wzgledu na
wieksze doswiadczenie, ze wielostronno§é¢ niemieckie-~
go zycia gospodarczego wymaga postepowania pla-
nowego i radykalnego w s’ropniu szerszym Znaczy to,
ze na tej drodze posungliémy si¢ juz o parg krokéw
dalej | musimy sie zaczqé zastanawiaé nad granicami,
kiére nalezy zakresli¢ kierownictwu.

Sekretarz stanu Brinkmann w swoje] wielkiej i tresci-
wej mowie na zjezdzie przedstawicieli bankow i towa-
rzystw ubezpieczen gruntownie oéwietlit zagadnienie.

W jaki sposob okresla on pojecie panstwa i gospo-
darki? Przez ,,panstwo'’ rozumie: ,,Najwyzszqg forme or-
ganizacyjng wspdlnoty narodowej, ktéra, w granicach
obszaru narodowego, jednoczy pod jednym kierowni-
ctwem dla wspdlnego dziatania i potegi wszystkie
rozgatezienia i czynniki narodu”. Przez ,,gospodarke”
rozumie: ,,Cafoksztatt organizacji jednoczgey roda-
kow we wspélnoty wytwoércze dla zaspokojenia po-
trzeb zyciowych zaréwno jednostek, jak i narodéw;
ich ustosunkowanie sig wzajemne i 1gczenie sie we
wspolnoty wyzszego rzedu. Panstwo i gospodar-
ka sq wediug Brinkmanna formami objawowy-
mi tego samego narodu i juz czysto pojeciowo nie
mogq byé ze sobg w sprzecznoici. Rozumie sie, ze
fatwie] jest panistwo i gospodarke sprowadzi¢ do jed-
nego mianownika i wyprowadzad stgd ich zadania lub
je rozgraniczaé, niz zbudowaé praktyczny system ide-
alnej wspotpracy i idealnej konkurencji. Brinkmann po-
rusza kilka zasadniczych spraw prakiycznej polityki go-
spodarczej. Pierwsza dotyczy podaikowego obcigzenia
gospodarki, 1j. prawa podoikowego i metody $ciggania

podatkéw z jednej strony i celéw polityki gOSpOdGl’CZe]
2z drugiej. Cele polityki gospodarczej powinny we-
dtug nas od roku 1933 dgzyé zupetnie jasno do pod-
niesienia stopy zyciowej przez powiekszenie produkcji
spotecznej. To podniesienie musi jednak zeji¢ na dru-
gi plan wobec wymagaon bezpieczenstwa zewnetrzne-
go. Ale czy nie jest wlasnie teraz na czasie zbadaé

gdyby mu zagwarantowano wigkszq pew--

kwestig, czy istniejgcy system podatkowy zbliza nas
ku tym celom i czy w taki sposéb oddziatywa na wa-
runki gospodarcze, iz zetkniecie sig jego z warunkami
gospodarczymi dziata w kierunku osiggnigcia celu, czy
lez w kierunku przeciwnym? O tym, jakie jest obecne
zetknigcie sig drobnego lub éredniego przedsiebiorcy,
zaréwno jak robotnikéw i urzednikéw z systemem po-
dodatkowym, datoby sie duio powiedzie¢. Istnie-
je niebezpieczenstwo zaniku radoici ze zbogace-
nia sig, z twérczoéci i posiadania, gdyz podstawa ma-
terialna gospodarki i zawarte w niej rezerwy w coraz
wigkszym sfopniu zostajg zagarniete przez podatki.
Sqdzimy, ze zgdanie stworzenia nieobcigzonego po-
datkami kapitatu rezerwowego odnosi sie przede
wszystkim do drobnego i éredniego przedsigbiorstwa,
gdyz nikt nie bedzie twierdzif, ze obecnie w Niem-
czech wielcy przedsigbiorcy pozbawieni sq doslatecz-
nych rezerw.

Trzecia kwestia poruszona przez Brinkmanna doty-
czy wolnoéci prawnego ksztaltowania sie proceséw go-
spodarczych, czy tez wttaczania ich w okreslone formy
panstwowo-gospodarcze.

Brinkmann wypowiado sie za wolnoscig - gospo-
darki w granicach nokreslonych przez polrzeby pan-
stwowe i spoleczne, a granice nie sq znowu wcale
tak ciasne, jok wielu sqdzi. Stato sig prawie utartg
prawdg, ze poszczegdlny przedsigbiorca nie moze
by¢ straznikiem powszechnej gospodarki, lecz ze moze
wytwarzaé dla swej osobistej korzyici. Wolno§é i zdo-
bywanie zyskéw przez przedsigbiorce ma racje bytu
jednak tylko wiedy, gdy rzgdzi zasada konkurenciji,
prcwdzuwe wzajemne wspdtzawodnictwo wytwdrcze.

Gdzie sig konczy wspdtzawodnictwo wytwércze i po-
czucie odpowiedzialnoéci, tam zasada wodzostwo
panstwowego, 1. . zasada rozkazu, prowadzi albo do
przymusowe] kartelizacji, ~ bez dotychczasowej swo-
body ruchéw i bez mozliwosci zyskéw w poprzednim
rozmiarze, lub tez do upanstwowienia, przy czym Brink-
mann z naciskiem pdkresla, ze upanstwowieniu powin-
no podlegaé tylko to, co musi byé upanstwowione,
ale nie to, co wskutek specjalnej koniunktury moze byé
upanstwowione.

Nie brak jednak w Niemczech wypadkéw, gdy kie-
rownictwo panstwowe doskonale funkcjonuje, i gdy
wtadnie przedsigbiorstwa panstwowe prowadzone sq
wzorowo, lecz z drugiej strony zcchodzq réwniez wy-
padki, kiedy przedsigbiorstwa prywatne i cate gatezie
przemystu znakomicie przystosowujg sie do istniejg-

. cego systemu panstwowedo. Przedsiebiorcy i ich ofo-

czenie czujg sie obecnie nie tylko ,,podmiotami zy-
skow'', lecz réwniez nosicielami polityki Fithrera. Go-
towosé do dobrowolnej subordynacji i zrozumienia dla
koniecznoéci  ogblno-gospodarczych wcigsz  wzrasta;
W kazdym razie poczucie wlasnej odpowiedzialnosci
gospodarki prywatnej nie moze byé¢ catkowicie zastg-
pione przez biurokracje: ,,Poniewaz wymagane jest
przystosowanie gospodarki do wcigz zmieniajgcego
sig¢ potozenia i potrzeb, a gospodarczy postep jed-
nostki uzalezniony jest od wolnosci decyzji i swobody
wytadowania energii, a wigc komecznym sig staje

ujednostajnienie i uproszczenie przepiséw’’.

Brinkmann méwit o panstwie, kiére coraz wie;ce]
czerpie z dochodu gospodarczego. Ale czy nie jest
to zjawiskiem z koniecznoici towarzyszgcym gospo-
darce kierowanej? Korzysci usprawiedliwiajg ofiary,
chociaz nie naleizy pod tym wzgledem przekraczaé
granic dopuszczalnego napigcia, granic, kiére w wielu
wypadkach juz sig zarysowujq.
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Zagadnienia ogélne

Angielskie zbrojenia i utrzymanie pokoju.
. e S

Wyspiarskie polozenie.Anglii, jej zaleznos¢ od dowozu érod-
kéw zywnosci i surowcéw przemystowych postawily ja w polo-
zeniu niebezpiecznym ze wzgledu na latwoié przecigcia dowozu
idcjcego catkowicie drogq morska. tatwo$é zagrozenia lotnicze-
go zmusza do posiadania silnej floty powietrznej.

Dziatalnosé¢ przygotowawcza Anglii sprowadza si¢ do gro-
madzenia zapaséw zywnosci, potrzebnych przynajmniej na 12
roku; (rocznie Anglia przywozi ok. 5 milionéw | pszenicy,
900000 t zyta, 3,6 mil. t kukurydzy, 400000 t mgki pszennej,
640000 t wolowiny, 330000 t 335000 t stoniny,
100000 | szynek, 450 milionéw kg masta, 70 milionéw kg in-

baraniny,

nych tluszczéw, 2 miliardy kg, cukru — sama za$ wytwarza
625000 1 wolowiny, 400000 t migsa wieprzowego, 45 milio-
néw kg masta i 450000 t cukru). Zapasy surowcow przemysfo-
wych obejmujg okota 1 miliona t suréwki zelaznej, nie liczqc
ropy i paliw,

Kaniecznoi¢ posiadania silnej floty powielrznej przy uwzgle-
dnieniu wielkich strat w razie wojny (ok. 100% miesigcznie sta-
nu liczebnego samolotéw) narzuca potrzebe rozbudowania prze-
mysly, siggniecia z zaméwieniami na rynki obce oraz budowy
wytwdrni cieniowych (dla marynarki wojennej przeznaczono 30
takich wytwérni, dla wojska 16 i dla lotnictwa 13).

Olbrzymia rozbudowa przemystu woiennego, uwzglednicjgea
jego prace podczas wojny, powoduje wielkie wydatki na ulrzy-
manie nieczynnych obecnie lub czgiciowo tylko obcigzonych za-
ktadéw; narzuca pofrzebg gromadzenia surowcdw oraz iakiej
razbudowy floly handlowej, aby byla ona w- sianie dowiezé pod-
czas wojny zgdane ilosci wszelkich fowardw.

Ta dzialalnoi¢ zbrojeniowa spowodowata ujemne ksziatto- -

wanie sig angielskiego bilansu handlowego, co przy naruszeniu
zapaspw moze zagrozi¢ naruszeniem réwnowagi finansowei.

Groza wojny moze wisie¢ nad Anglig tylko przez czas ogra-
niczony, ze wzglgdu na niemoznoié sprostania przez czas dluz-
szy finansowym wymaganiom giganlycznych zbrojen. Gdy wigc
nie osiggnie sig zabezpieczenia pokoju, zajdzie koniecznoié wy-
wolania wojny.

(Die Bedeutung der englischen Ristungsausgaben von nicht
bestimmbarer Dauer fiir die Erhaltung des Friedens von Hpim.
a. D. Dr. Paul Ruprechi — Militaer - Wochenblatl,
1939, Nr. 37).

Oredzie prezydenta Roosevelta?).

Dodatkowe kredyly na zbrojenie majg wynosi¢ 525 milionow
‘dolaréw; z fej sumy 210 milionéw bedzie wydanych przed
30 czerwca 1940 (koniec roku budietowego). Z ogélnej sumy
na potrzeby wojska péjdzie 450 milionéw, na marynarke wojen-
ng 65 miliondw i 10 milionéw na szkolenie. pilotéw cywilnych.
O ile chodzi o rozbudowg latnictwa, to projekiuje sie wydanie
‘wylwérniom ptatowcédw zaméwien na 300 milionéw dolaréw
(co najmniej 3000 samolotéw). O ile projeki zoslanie zalwier-
dzany, to z 300 milionéw nalezy natychmiast wykorzystaé 50 mi-
liondbw w celu usunigcia niedgmogoﬁ w budawie samolotdw,
wywolanych w wytwdrniach przez brak zoméwien (przesioje).
Z sumy 150 milionéw zqdanych dla wojska trzeba 110 milionéw
przeznaczyé na nabycie iych szczegéléw oporzgdzenia, kiére
bedq niezwlocznie” konieczne w razie wojny, a kitérych obecnie
brak, za$ otrzymanie i'clj, w razie wojny, w ilosci i jakosci wy-
maganej bgdzie wigce] niz waipliwe (dziala przeciwlomicze, ka-

rabiny péfoufomdfyczne, armaly przeciwczolgowe, czolgi, arly-
leria lekka i cieika, amunicja i maski gazowe).

Okolo 32 wmiliondw dolaréw nalezy wyda¢ no zaméwienia
szkoleniowe, aby przemyst mégl si¢ przygolowa¢ do pracy na

polrzeby wojska, 1. zn. do produkgji iloiciowe] przedmiotéw nie-

handlowych. Pozostatoé¢ sumy przyznanej powinna byé uzylg
na wzmochienie obrony wybrzezy Panamy, Hawaii i lgdu Sia-
néw Zjednoczonych A. P. igcznie z budowg szosy poza grani-
cami sirefy kanalu Panamskiego.

Z 65 milionéw proponowanych dla marynarki wojennej trze-
ba by: a) 44 miliony przeznaczyé na budowg nowych i wzmoc-
nienie istniejgcych baz na obu oceanach zgodnie z zalecenia-
mi specjainej komisji, przedstawionymi juz Kongresowi, b) 21
miliondw na rozbudowe lotnictwa floty i préby z samolotami.

Wreszcie, co sig lyczy zwigkszenia kadr pilotéw cywilnych,
fo 10 milionéw w ciggu roku pozwoli przy wspélpracy -z za-
ktadami naukowymi wyszkoli¢ w lym czasie 20000 ludzi.

W tych zaleceniach na ogélng sume 525 milionéw pomi-
nigto uzupelnienie obrony kanalu Panamskiego; garnizon stre-
ly kanalu nalezy zwigkszy¢ w stopniu zapewniajgcym nalezytg
obstuge artylerii przeciwlotniczej i nadbrzeinej. Na zwieksze-
nie garnizonu, uwarunkawane jednoczesnym rozbudowaniem po-
mieszczen, nalezaloby da¢ 27 milionéw doloréw. Z sumy tej
tizeba niezwlacznie wyasygnowaé 5 milionéw na zapoczgtkowa-

" nie prac budoéwlanych.

Oto sq min'malne. potrzeby obrony.
(The President’s Defense Message!) — Army Ordnance,
Nr. 113, lom XIX, Waszyngton). '

Program zbrojen.
- _ |

Zasadniczymi cze$ciami fego programu sq: 1) zapasy wy-
posazenia L. zw. krytyczne, wiqgczajgc w to sprzet uzbrojenia
i nowoczesne samoloty, 2) zamdwienia szkoleniowe na nie-
handlowe artykuly uzbrojeniowe, 3) rozbudowa lotnictwa.

Ze wzgledu na koszly punkt 3) zajmuje pierwsze miejsce.

Z punktu widzenia znaczenia ~— sprawa zapaséw ma pier-
wszensiwo, Zamdwienia szkoleniowe zajmujq poérednie miejsce.

Zapasy sq konieczne, gdyz od nich zalezy mozino$é prowa-
dzenia wojny w czasie przestawiania przemystu na produkcje
wojenng i opanowywanie przez przemysl tej produkcji. O ile
przemyst bedzie w slanie szybko rozwingé swe zdolnoici pro-
dukcyjne dla potrzeb wojny, zapasy mogq byé ‘mniejsze; po-
winny one by¢ ilosciowo odwrotnie proporcjonalne do mozliwo-
ici strategicznego rozwinigcia przemysiu. O znaczeniu przygo-
towania przemystu do nalezytego zaopalrywania sit zbrojnych
w razie wojny Swindczy podwyzszenie budzelu zamdwien szke-
leniowych z 2 na 32 miliony dolardéw.

Wykonanie programu rozbudowy lotnictwa bedzie wymagalto
opracowania nowych metod i nowych urzqdzen, w przeciwnym
razie cel nie zostanie osiqgnisty.

{The Armament Program — Army Ordnance, Nr. 113,
fom XIX. Waszyngton).

Wymagania produkcji wojenne;.
S

Raport Biura Planowania kancelarii podsekrefarza sfanu woj-
ny wykazuje, ze okolo 75% specyfikacyj i rysunkow, polrzeb-
nych dla przemystu zostalo ukonczonych. Gdy postanowiono
rozpoczqgé udzielanie zaméwien szkoleniowych mozna bylo na-
tychmiast oddaé do uzytku konieczne rysunki i specyfikacje
karabinu pétautomatycznego, maski gazowej i reflektora oraz
innych przedmictéw, juz zalwierdzonych. Niewykonanie -25%
jest powainym brakiem, nalezy wigc jak najszybciej zakiuali-

1) Artykut ten, bedgcey oredziem, nosi podpis: Franklin D. Roo-
sevelt i dale 12 stycznia 1939,
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zowaé brakujgce rysunki i specyfikacje. Ze wzgledu na wyma-
gania normalizacji trzeba koniecznie dqzyé do uproszczenia
sprzelu, i wyposazenia wojennego. Zlozone rozwiqzania sq w
pewnym stopniu nieuniknione, lecz bezwzglednie muszq stano-
wi¢ minimalny odselek. Majgc do wyboru sprzet doskonaly, lecz
zlozony i delikainej budowy oraz prosty lecz mniej sprawny,
trzeba bezwzglednie wybraé fen ostaini ze wzgledu na wyma-
gania masowe] produkcji. Lepiej jest mie¢ rzecz gorszq lecz
zaraz, niz czekaé¢ na lepszq. Nalezy mieé¢ zawsze na widoku
zadanie, stawiane danej broni do wykonania. W pewnym kraju
konstruktorzy trzymajq sig tego $cisle, odrzucajgc wszystkie nie-
zasadnicze szczegbly, np. jednomiejscowe samoloty mysliwskie
tego kraju sq pozbawione wszystkich zlozonych przyrzqdow,
zawilej konstrukeji i dodatkowego cigzaru;
rusznikow mechanicznych, elektrycznych;

nie majg one roz-
radiostacje sq 1{atwo
wyjmowane w celu zastgpienia ich dodatkowg amunicjq w ra-
zie potrzeby; kokpity buduje sie z uwzglednieniem polrzeb tyl-
ko pilotéw niskich. A wigc wszystko zbedne usunigto.

(Hon. Louis Johnson, Assistant Secretary of War, fo the Con-
ference of Procurement District Exentives and Facufty and Stu-
denls of the Army Industrial College, Waszyngion — Army
Ordnance, Nr. 113, fom XIX).

Fabryki cieniowe jako rezerwa przemystowa
na wypadek wojny.
]
Wojskowa opinia niemiecka ustosunkowata sig n.eprzychylnie
do angielskiego pomystu fabryk cienfowych, jako formy uzyska-
nia gotowosci mobilizacyjnej przemystu. Uznano to za mozliwe
dla bogatej Anglii, ktéra moze pozwolié sobie na luksus tworze-
nia fabryk, majgcych w zasadzie podjgé produkcje dopiero
z chwilg -wybuchu ~wojny. Dr. Leonhardt wypowiada sig za fabry-
kami cieniowymi i motywuje fo fym,
kosztujg, a dajg duze korzyici.

ze stosunkowo niewiele

Na razie angielskie fabryki cieniowe sq czynne, ich produk-
cja stuzy zaspokojeniu -potrzeb mobilizacyjnych Anglii,
wiednio do rosngcych wymagan jej bezpieczenstwa.

odpo-
Powstaty
one, w pierwszym okresie tylko w przemysle lotniczym, w po-
lowie 1936 r.,, a do polowy 1938 r. ich liczba wzrosla do 59.
Kosziowaly 132 mil. marek, przeciginie rocznie 66 mil. marek,
no jedng fabryke przeciginie 2,2 mil. marek, co oczywiicie, w
poréwnaniu z budietem zbrojeniowym Anglii w r. 1938/39
(4 miliardy marek), jest pozycjq stosunkowo bardzo skromng. Na
podstawie sprawozdah z fabryk cieniowych w przemysle lotni-
czym za rok 1936, przeciginy koszt prowadzenia fabryk siggat
14% w slosunku do kapitalu inwestycyjnego, oczywiscie bez
amortyzacji, kiéra fu nie wchodzi w rachube. Leonhardt przyjmuje
koszt ulrzymania fabryk w stalym pogotowiu produkeyjnym na
3—49%, koszt renowacji urzgdzeh na 5%, co wyniostoby rocz-
nie 13 mil. marek. Gdyby przyjgé koszi uirzymania fabryk na
149, chciaz {a wysoka cyfra Humaczy sie¢ okresem poczgtko-
wym montowania fabryk, i doliczyé 5% na renowacje, wypa-
dioby 26 mil. marek, a wigc kwola, kiéra prakiycznie przy obec-
ny¢h budzetach zbrojeniowych prawie wcale nie wchodzi w ra-
chube.

Jakie korzyici dajg fabryki cieniowe? Zmniejszajq one okres
przysiosowania sie produkcji do potrzeb wojennych do minimum,
do kilku dni, a fo w teorii nowoczesnej wojny uznane zostato
jako najwazniejszy czynnik mobilizacyjny. Poza tym sq to fabryki
z géry nastawione na produkcje wojenng, podczas gdy inne fa-

'bryk-'i, mimo zarzgdzed i planéw mobilizacyjnych, sq i pozo-
stang fabrykami produkcji pokojowej i dopiero w czasie wojny,
po pokonaniu réznych, nie dajgcych sig z géry przewidzie¢ trud-
nosci, bedg mogly pracowaé icisle wedlug wymagan wojennych.

Czas, wykonanie, ale réwniez i ilosé produkiéw, kidre mogq
by¢ dostarczone, ma swoje znaczenie z chwilg wybuchu wojny.
Zwiekszenie produkcji, nieomal z dnia na dzien, jest w fabry-

kach cieniowych z géry przewidziane, a io, szczegdlnie w prze-
mysle lotniczym, ma decydujgce znaczenie.

Fabryki cieniowe sq 1q rezerwq, o kiéra nalezatoby zwiek-
szy¢ produkcje pokojowq innych fabryk, juz w momencie rozpo-
czgcia dzialah wojennych. Dzigki fabrykom cieniowym prze-
myst moze spokojniej rozszerzaé swoje urzgdzenia produkcyjne
i fo w czasie silnego napigcia na rynku, w ktérym montowanie
nowych inweslycyj jesl szczegdlnie ulrudnione i wymaga nieraz
szeregu miesigcy.

Fabryki cieniowe mogg by¢ budowane w okolicach, gdzie
jest najwigksze bezpieczenstwo przed atakiem nieprzyiacielskim
i dzieki temu mogq stanowié rezerwg bezpieczefstwa wojen-
nego dla zakladu macierzystego. Stworzenie przemysiu cienio-
wego wymaga czasu, nalezy o nim pomyéle¢ w okresie pokoju.
Anglia wypracowala szereg metod organizowonia przemyslu cie-
niowego, od zakladania fabryki az do nabycia przez panstwo
i przebudowy istniejgcego zaklodu, jok réwniez od prowadze-
nia fabryk w zarzqdzie panstwowym ai do wydzierzawiania jej
downym wlascicielom. Wreszcie najwazniejszy argument za fa-
brykami cieniowymi: Kraj, ktéry bedzie miat przemyst cieniowy,
w chwili wybuchu wojny zdobedzie widoczng przewage nad
przeciwnikiem. Z doswiadczeh wojny $wiatowej wiemy, jakg role
odegraly rezerwowe korpusy niemieckie, kiére niespodziewanie
zjowily sig na froncie w sierpniu 1914 r. Podobne znaczenie
moze mieé w przysziej wojnie przemyst cieniowy, jako rezerwa
wojenna przemystu zbrojeniowego.

{Dr. Leonhard!. Kosten und Nutzen einer
Wehrtechnische
Str. 104—108).

--'-:

Gospodarka surowcowa o
i materiafowa

Schattenindustrie.
Monatshefte 43/3 marzec 1939.

Niemieckie zaklady manganu

w Afryce Polud niowei.

Po krotkiej przerwie odészly znowu wigksze transporty rudy
mangonu z portu Durban w Afryce Poludniowej do Niemiec.
W zwiqzku z zakupami niemieckimi kopalnie rudy manganowe;j
w Afryce Poludniowej przezywajg okres wysokiej koniunktury,
podobnie jok niemieckie zakupy welny u farmeréw potudniowo-
afrykanskich wplynely silnie na poprawg ich sytuacji gospodar-
czej.

W r. 1933 importowaly Niemcy z kopald potudniowo-afrykan-
skich zaledwie 1000 t rudy manganu, co stonowifo 1% imporiu
rudy manganu do Niemiec. 65% imporiu przywoiono z Ro-
sjii i Indyj Brytyjskich. Od r. 1933 do r. 1938 import rudy man-
ganowej do Niemiec wzrést z 131000 do 425000, przy czym
65% importu czyli 268 000 t przypada obecnie na Poludniowaq
Afryke, a tylko 14% na Rosje i 4% na Indie Brytyjskie, Poza
Afrykq Poludniowg wzrést réwniez powaznie import rudy z Bra-
zylii.

Importem rudy manganowej do Niemiec zajmujg sie dwa
najwigksze fowarzystwa w Johannesburgu, kiére w zwigzku z obe-
cng koniunklurg zbrojeniowg uruchomity ponownie nieczynne
kopalnie w okolicach miasta Posimasburg. Rynek niemiecki wy-
kazuje stale rosngcq chlonnosé na rudy manganowe, jednak
dalsze zwigkszenie importu uzaleznione jest od moizliwoici zby-
tu towaréw niemieckich w obu tych krajach.

(Deuische Koiile slilzen siidafrikanische Manganerzgruben.
Ubersee - Posi, marzec 1939).

Pigciokrofny wzrost importu cementu do Niemiec
w ciggu 1938 r.

W riggu roku 1938 import cementu. do Niemiec wzrést pig-
ciokrotmie w stosunku do r. 1937, W r. 1937 przywieziono z za-
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granicy 177370 dz., w r. 1938 — 868821 dz. cementu. Ten
gwatiowny wzrost importu tumaczy sie wzrostem inweslycyj
publicznych, gtéwnie budowg licznych urzqdzen ochronnych
i krétkim terminem ich wykonania.

Szesciokrotny wzrost produkcii smaréw

w Niemczech w okresie pigciolecia.
"

W okresie pieciolecia 1933—1938 produkcja smardw w
Niemczech wzrosta z 35000 t do okoto 200000 . Wszysikie
smary od najprosiszych olejéw do najbardziej wartoiciowych dla
silnikéw dieselowskich produkuje sig¢ z surowca niemieckiego.
W roku 1938, jak podaje czasopismo»,,Pefroleum”, wyproduko-
wano 60 000 t wysokowartoiciowych olejow do silnikow i 30 000 t
olejéw innych. Wazrost produkcji nie pokryl jednak jeszcze sil-
niej wzraslajgcego zapotrzebowania, wobec czego sprowadzo-
na z zagranicy jeszczeé 300000 t smardw.

(B)-

Aluminium w cyfrach.
|
I Produkcja

boksytu w giéwnych krajach

$éwiata w 1000 t rocznie.
1935 1936
Francja 505,0 624,9
Ameryka 237,7 374,9
Wegry 21,9 329,0
Jugostawia 190,1 278,6
Nalia 1730 272,0

Caty Swiat 1700 2400

l. Rozwéj cen aluminium w markach za kg.

1850  ok. 4500
1854 1600 1913 1,70
1856 720 - 1925 2,50
1862 160 1928 1,90
1890 25 1933 1,60
1895 2 1934 1,57
1900 2 1935 1,44
1938 1,33
. Swiatowa produkcja aluminium.

a) Produkcja wszystkich krajéow do konca XIX w.

1854 03 ton
1880 . 20
1885 130 .,
1896 1800,0

b) Produkcja osmiu gléwnych producentéw w ostainim éwieré-
wieczu w 1000 t rocznie,

1929

1913 1920 1921 1333 1934 1935
Niemcy 11,0 109 10U 290 145 372 707
Ameryka 21,0 626 245 1021 386 33,6 54,0
Francja 14,5 123 84 290 145 160 22,0
Szwajcaria 10,0 12,0 12,0 20,7 7,5 81 194
Anglia - 76 80 50 139 11,9 129 16,0
Kangda 59 120 80 420 162 155 20,5
Narwegia 1,5 56 40 244 155 155 154
Halia 08 17 07 70 121 128 13,0
~Caly &wiat 752 1277 746 2768 1419 1704 259,2

W roku 1936 iwialowa produkcja aluminium  wynioska

345000 1, w r. 1937 wzrosta do 469000 1, z czego na Niemcy
przypadalo 127 500 4, czyli 27%.

.. (B¥tner-Fecz. Metall aus Lehm. Leipzig 1938. Sir.
92—93).

(B).

—_—

Problem biatka i tluszczéw w wojennej
gosnodarce zywnosciowe| Niemiec.
-

Wyréwnanie deficylu w zaopalrzeniu kraju w biatko i fluszez
nalezy do podstawowych, a zarazem najtrudniejszych zagadnien
w wojennej gospodarce zywnosciowej Niemiec. Wedlug obliczen
Ziegelmeyera, ogloszonych w czasopiémie ,,Der Vierjahresplan”
z r. 1937, rolniciwo niemieckie produkuje rocznie 8 mil. fon biatka
roélinnego, gdy dla wyzywienia kraju potrzeba tylko 234 mijl
ton. Tymczasem zamiast nadmiaru jest deficyl, kiéry pokrywa
sig imporfem z zagranicy w wysokosci % mil. ton. Tlumaczy
sig to lym, ze sq roine rodzaje biatka i tylko niektére z nich
majq peing wartoé¢ odzywezq, gdy inne, np. biatko roélin strgcz-
kowych, jest wykorzystane przez organizm ludzki zaledwie w 25
do 30%. ’

Produkcja biatka w Niemczech wg
Ziegelmeyera.
W. mil. fon w % Czyste biatko w ton.
Zyto 7,8 9,0 okolo 702000
Pszenica 4,8 10,0 " 480000
Jgczmien 5,2 6,5 o 208 000
Owies 6,2 8,0 " 496 000
Ziemniaki 451 1,5 " 677 000
Buraki cukrowe 10,6 1,0 o 106 000
Buraki 31,8 1,0 " 318 000
Brukiew 8,0 1,0 " 80 000
Kapusta 1,0 2,0 " 20 000
Rosliny strgczkowe 0,4 20,0 . 80000
Koniczyna 10,8 8,0 ' 864 000
Siano 23,2 50 ., 1160000
Pastwiska — — ., 1809000
okolo 7000 000
Do tego nalezy doliczy¢ biatko
w produktach zwierzecych, w
odpadkach z miynéw, maku-
chach itd. w ilosci okolo 1161000

Inny autor, Klauder, oblicza produkcje biatka w Niemczech
na 6 mil, ton, z czego 4,75 mil. ton przypada na bialko w paszy
dla zwierzgt. U obu auloréw stosunek produkcji biatka na pa-
szg do biatka na pokarm dla czlowieka jest prawie fen sam:
80% i 20%. Po odjeciu od 6 mil. 1 — 4,75 mil. 1 pozosiaje (wg
Klaudera) 1,25 mil. fon bialka na pokarm ludzki. Ale od fego
trzeba z kolei odjq¢ 30% na odpadki, nastepnie dodaé 0,8 mil
ton biatka z hodowli zwierzgt domowych i 0,5 mil. 1 biatka
imporfowanego z zagranicy. Olrzymujemy jako ostaleczng cyfre
2,1 mil. ton, jak widaé nieco nizszg od obliczonej przez Ziegel-
meyera. Wszystkie obliczenia produkcji biatka w Niemczech
wahajq sig w lych wlaénie granicach — od 2,1 do 2,5 mil. fon i sq
zgodne w lym, ze Niemcy w tej dziedzinie sq i dlugo jeszcze
bedq zalezne od zagranicy. Zmniejszenie tej zaleznosci lezy
w intencji rzqdu, a droga do tego prowadzi przez odpowiedniq
organizacje gospodarki zywnoiciowej na tym odcinku.

Dr. Lorz (Stabsleiter im Stabsamt des Reichsbauernfihrers)
analizuje syluacje Niemiec w zeslawieniu z Japoniq i dochodz
do przekonania, ze robotnicy joponscy odzywiajq sig taniej, niz
robotnicy na kontynencie Europy, ale nie gorzej. Japoriczycy bo-
wiem, mieszkajqge na wyspach, zdobywajg potrzebne ich organiz-
mowi biatko wprost z olaczajgcego morza, gdy w Europie ofrzy-
muje sig je zazwyczaj okélng drogq, poprzez organizm zwie-
rzecy. Powoduje to duze straly, kidre przy przetwarzaniu biatka
rodlinnego — na migso dochodzq do 90%, na mleko od 50 do
80%. na jaja do 90%. Niemcy potrzebujg na wyzywienie zwle-
rzql domowych ponad 8 mil. fon biatka, wigcej niz wynosi cala
ich produkcjo, Tak np. $winia zywe] wagi 150 kg daje po
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“zabiciu  zaledwie 40 kg migsa, czyli 8 kg bialka. Swinia
ta zuzyla jednak w ciggu swojego zycia od 50 do 80 kg biatkaq,
co daje sirate od 80 do 90%. Poniewaz 46% bialka jest spo-
zywane przez ludnoié¢ w Niemczech pod postaciq biatka zwie-
rzecego, potrzebna jest prawie 10-krotna ilo¢ bialka surowego
w paszy dla utrzymania odpowiedniego poglowia zwierzgcego.
Oczywiscie, w okresach niedostatku ludnosé zmniejsza kosztow-

" ne sposycie biatka zwierzecego, ale wobec znaczenia, jakie ten
wilasnie rodzaj biatka odgrywa w organizmie czlowieka, moze
to sie okazaé grotne dla zdrowia narodu. Przyjmujgc 80 do 90 g
biatka jako norme dzienng dla czlowieka, przy ograniczeniu spo-
zycia o 20 do 30 g i 60 mil. ludnosci, deficyt sigga 120 do
180000 ton. Zwigkszone spozycie ryb morskich, intensywna
uprawa roélin o duzej zawartoici pefnowartoiciowego biatka, np.
soji, i inne érodki mogq z czasem, naturalnie nie z dnia na

. dzien, pokry¢ deficyt w zaopatrzeniu ludnosci w biatko. -

Deficyt w gospodarce tuszczowej czeiciowo wyréwnuje mar-
garyna. Oparta jednak na importowanych surowcach, nie moze
byé brana pod uwage na wypadek wojny i dlatego caly wysitek
skierowano w ostatnich latach na zwigkszenie produkcji masta,
szmalcu wieprzowego i toju bydlecego. Ograniczono powierzchnig
uprawy roélin oleistych, zmniejszono import makuchéw, jako pa-
szy treéciwej dla kréw, o 50% w stosunku do r. 1932, kiadgc
nacisk na wyréwnanie -luki lylko poprzez produkcje tluszczéw
zwierzgcych,  Wprowadzono przymusowq  kontrole  wydajnodci

u kréow. Obejmuje ona juz ponad 50% kréw. Zaobserwowano-

przy tym wzrost iloici mleka z 2300—2400 kg na 3500—3600 kg
rocznie. Wzrost tym bardziej charakterystyczny, ze przeciez wa-
runki pokarmowe dla kréw ulegly pogorszeniu na skutek wspo-
mnianego wyzej spadku przywozu makuchéw. Dopiero po za-
kofczeniu kontroli, prowadzonej od dwéch lat, bedzie moina
otrzymaé przecigine cyfry zwigkszenia wydajnosci mleka. Gdyby
udato sig podwyzszyé roczng ilosé mleka o 300 kg (do 2700 kg
przeciginie), mozna by sig juz obeji¢ bez importu masta, kiéry
wynosit w oslalnich latach od 60 do 70000 t. Jest jeszcze inna
droga: zwigkszyé procent Huszczu w mleku. Kaide 0,1% daje
13 000 t masla rocznie wiecej, ale wzrost o 0,5% jest obecnie
nie do pomyslenia. W kazdym razie juz fe wysitki, kiére sq
obecnie podejmowane w mysl wskazan zoolechnikéw, poprzez
uprzywilejowanie kréw dajgcych mleko o wiekszej zawartosci
Huszczu, np. zamiast 2,9—3,7%, mogq nieco zlagodzié syluacje
na tym odcinku. Zwigkszenie produkcji Huszezéw u innych zwie-
rzqt domowych uzaleinione jest od urodzaju na kartofle, jeili
chodzi o wypas éwin (rekordowy urodzaj w r. 1937), od wzrostu
wydajnoici paszy z tgk i pasiwisk, wreszcie od rozbudowy tech-
nicznych urzqdzen dla przechowywania paszy fermentujqce;j.
(Dr. F. Lorz. Kriegserndhrungswirtschaft und
Nohrungsmittelversorgung vom Weltkrieg
bis Heute. Wyd. Schapera Hannover 1938. Rozdziat VI;3b.
Die Eiweiss und Fettlicke als Grundprobleme. Str. 196—205).

Propaganda za spozyciem ryb w Niemczech.
o
W Niemczech prowadzona jest intensywna propaganda za
spozyciem ryb, Czasopismo ,Luftwelt” (,Swiat Lotniczy”) za-
mieszcza w tej sprawie komunikat, nadestany prawdopodobnie
przez Ministerstwo Propagandy, w ramach akeji ,.kierowania
spozyciem” (,Verbrauchslenkung™). W komunikacie podane sq
nastepujgce poréwnawcze cyfry spozycia ryb: w r. 1932 spozy-
cie w Niemczech wynosilo 410000 t, w r. 1937 — 700000 t,
co oznacza wzrosl spozycia rocznego z 8,9 do 12,4 kg w przeli-
czeniu na jednego mieszkanca, czyli o 40%. Plan czteroletni
przewiduje wzrost spozycia do 20 kg, do czego zmierza sie
m. i. poprzez podwojenie floly rybackiej. Spozycie ryb w Niem-
czech jest w poréwnaniu z innymi krajami jeszcze stosunkowo
nieznaczne. Spozycie roczne w Japonii wynosi 50 kg, w
Anglii 25 kg rocznie w przeliczeniu na jednego mieszkanca.

Komunikat zacheca gospodynie do zwigkszenia zuzycia ryb,
kiére na réwni z migsem mogq byé przyrzqdzone z ziemnickami,
jarzynami, satatami, w formie najréinorodniejszych potraw.

(Reichserklérung Uber die Verbauchslenkung. Die Bedeutung
des Fisches fir die Erndhrung. Luftwelt 1939.
Str. 94).

marzec

Transporty i bronie silnikowe.

Produkcja samolotéw wojennych.
L

Uptynglo prawie 4 lata od chwili powzigcia przez rzqd de-
cyzji rozbudowy lotnictwa wojennego. W 1937, a wigc po prze-
szlo dwéch latach wyniki “byly niezadowalajgce z opéinienia
dostaw. W zwigzku z lym poprawiono plan zbrojen, wykorzy-
stujgc zdobyte doswiadezenie. W roku ubieglym produkcja na-
gle wzrosla, podwajajgc sig. Dalsze podwojenie nasigpi w ro-
ku biezgcym. Do takiego wzrostu przyczynito sig¢ uruchomienie
wytwérni zacienionych w koncu 1936, przeznaczonych do budo-
wy silnikéw. Zacienione wytwdrnie pltatowcéw dopiero ostainio
przyczynily sig¢ do zwigkszenia produkcji.

Znacznie pdzniej postanowiono rozbudowaé kadrowe wytwér-
nie lotnicze przez powigkszenie ‘istniejgcych warsziatéw i zbu-
dowanie nowych, W ten sposéb uruchomiono w 1938 21 zakia-
déw, kiére dopiero w roku biezgcym bgdg mogly pracowaé calqg
parq. W polowie ubieglego roku dano duie zaméwienia wiel-
kim zakladom jak Metropolitan Vickers Elecirical Company
i Vickers - Armstrong, zachgcajqc je do podzialu zaméwiert po-
migdzy poddostawcéw tak, ie montaz pozosiaje zesrodkowany
w wytwérni-maice. O rozwoju kadrowego przemystu lotniczego
$wiadczy zwiekszenie zaldég wylwérni z 30000 ludzi pracujg-
cych w 1935 do 80000 zafrudnionych w 1937. Nieotrzymanie
na czas obrabiarek przez ten przemysl spowodowalo pewne
opéinienie w jego rozwoju. Woyszkolenie nowoprzyjelych pra-
cownikow réwniez wymagato czasu, Zdolnosé produkeyjna wzro-
sta znacznie, jednakze, jeszcze do chwili obecne], wydajnosé nie
wzrosta w nalezylym stosunku. Przede wszystkim przemyst mu-
sial przystosowaé swe metfody fabrykacyjne do budowy samo-
lotéw o pokryciu pracujgeym. W czasach, poprzedzajqcych opra-
ccwanie programu zbrojen, zaméwienia ograniczaly sig do ma-
tych seryj, zaméwienia te byly nieregularnie dawane i czgsto
anulowane w czasie wykonywania ich, czesto wprowadzano
zmiany w zaméwieniach juz wydanych. Wynikiem takiego stanu
byla niepewnodé, a wigc przemyst musial ukladaé swéj pro-
gram ostroznie.

Wszystkie te czynniki opdzniajgce usunieto na poczgtku ubie-
glego roku. Od tej chwili, datuje si¢ wzrost produkeji i wzrost
wydajnosci. . :

Szybka rozbudowa przemystu loiniczego nakazata przyciqg-
nigcie do wspéltpracy wytwdmi pomocniczych, kiérych ilo§é wzro-
sta do 3500 z koAcem 1938. Produkcja wielkoseryjna nie znosi
przerw. W celu zapewnienia ciggloici wykorzystania zdolnosci
produkcyjnej powolano przy Sekretarzu Stanu Lotnictwa Komitet
Zaopatrzeniaq, zlozony z przedstawicieli Ministerstwa Lotniciwa,
Skarbu i Przemyslu. W ten sposéb
wspbiprace klienta, skarbnika i

uzyskano bezpoiéredniq
dostawcy. Zakiady lotnicze
przedstawily Komitetowi oceng przewidywanej pracy w zwiqzku
z wykonaniem zomébwied na okreélony fermin, Dane te podle-
gajq sprawdzeniu przez Komifet. Do pomocy Komitetowi stuzy
sekeja stalystyczna departamentu produkeji Ministerstwa Lotnic-
twa. Sekcja ta jest osrodkiem ruchu,” majgcego na cefu uirzy-
manie wydajnodci produkeji w wysokodci umozliwiajgce] wyko-
nanie rocznego programu -+ nadmiar, konieczny aby produk-

cje rzeczywistq zblizyé do wymagah wojennych. Zadanie fe)

" sekcji polega na baczeniu, aby zaméwienia byly dawane w ten

sposdb, itby dostawca mégt pracowaé ciggle, gdyz lylko cig-
gtos¢ pracy umozliwia catkowite wykorzysianie zdolnosci wy-
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tworczej. Znaczenie zaslosowania iakiego sposobu jest bardzo
duze, skoro zwaiymy, ze opracowanie i wykonanie narzedzi
oraz przyrzqdéw dla nowego typu samolotu moze wymagaé ro-
ku lub wiecej. Trudnoici zwiekszajq sie przez lo, e w poszcze-
gélnych warsztalach migdzy zakofczeniem jednej roboly a roz-
poczgciem drugiej moze uplyngé 6—9 miesigcy. Przygolowanie
przyrzqdéw na czas tak odlegly oznacza wykonanie ich przed
cblataniem prolotypu. Dzigki starannemu opracowaniu proto-
typu straly, spowodowane przez zmiany wynikle przez to, iz
koniecznos¢ zmian ujawnila sie podczas doswiadczen (oblaty-
wanie), byly slosunkowo niewielkie. Przygolowujgc wezesdnie
przyrzady, mozna z tatwoiciq ustali¢ program pracy, zapewnia-
jacy jej cigglosé nawet wiedy, gdy wylwérnia konczge budo-
we jednego typu ma rozpoczgé budowe nowego. Przewidywa-
na wydajnosé tegoroczna opiera sig wlasnie na zalozeniu cig-

glosei pracy.

Scista wspélpraca Ministerstwa Lotnictwa i Przemysly, danie
przemystowi duzych zaméwien w ramach programu kitkuletnie-
go doprowadzily do tego, ze przemysl nie tylko moze dostar-
czaé samololy na wyznaczone ferminy, lecz nawet przediermi-
nowa. Wzmozone tempo pracy doprowadzilo do reorganizacii
departamentu produkgji i rozbudowy przez podzielenie go na
dwa wielkie wydzialy: produkeji oraz badan i rozbudowy. Na
czele kazdego z nich stoi generalny dyreklor. Generalnemu dy-
rekiorowi wydziatu produkcji podlega bezposrednio siedmiu dy-
rektoréw dzialéw: plalowcéw, silnikow, uzbrojenia, planowania,
surowcow, poddostawcéw i przyrzqdéw.

(Production for Royal Air Force — The Times Trade
& Engineering, t. XLIV, Nr. 900 (New Series), Londyn).

Wegiel drzewny ,,GEKA" joko paliwo zastepcze.

Francuskie koleje wschodnie zastosowaly tytulem préby do
jednego z wozéw silnikowych gazogenerator na wegiel drzewny.

Gazogenerator ten, jak réwniez i paliwo do niego, zostaly
dostarczone przez Towarzystwo , GEKA",

Wegiel drzewny ,,GEKA" pochodzi ze spalania starych pod-
kladéw kolejowych, dotychczas nie uzywanych do jakiegokol-
wiek bgdz celu przemyslowego. Stare podklady spalane sq w
specjalnych piecach systemu ,,Guillaume”, a kreozot, ktérym
podklady sg nasycane, nadaje olrzymywanemu weglowi spe-
cjalne warlosci.

Gaz wylwarzany przy spalaniu lego wegla w gazogenerata-
rze posiada siate i wysokie wlasciwoici kaloryczne.

Oszczednodé, uzyskana zasigpieniem olejéw gazowych p}zez
powyiszy rodzaj paliwa — wynosi 50%; w poréwnaniu z ben-
zyng osigga 75%. .

Koleje francuskie corocznie zamieniajg 4—5 m|||onow sziuk
podkiadéw kreozotowanych, nie liczqc podkladéw dla kolei wg-
skotorowych oraz poza tym nabywajq 80 do 100 tysigcy ton
drzewa twardego innego rodzaju. Ogélna wiec iloé¢ drzewa,
ktére mogtoby by¢ uzyte do wyprodukowania. wegla , GEKA"
— wyniostaby 400 tysiecy ton, z czego moina uzyskaé 100 ty-
sigey ton wegla, kidra io ilosé  réwna sie 1 milionowi hekto-
litrow benzyny, lub 60 tysiecy ton oleju gazowego, biorge za
podstawe wartoé¢ napedowq. 1 kg wegla ,,GEKA” réwng 1 |
benzyny lub 0,600 kg oleju gazowego: Szybkos¢ wozu wyn.osi

do 90 km/godz, spozycie paliwa 49/50 kg wegla na godzing;
zbiornik paliwa zawiera zapas na 5 godzin,

Podkredli¢ wypada, iz w omawianym wozie silnik ulegf byl
ko pewnym przerdbkom, jak zmniejszenie stopnia kompresji itp.,
poza lym zainstalowano gazogeneralor. Moc silnika przy uzy-
ciu wegla jako paliwa byla o 5% wieksza, anizeli przy stoso-
waniu oleju gazowego.

Wéz fen po przeprowadzeniu préb stale obsiuguje z dobry-
mi rezullatami niekiére linie Wschodnich Kolei Francuskich,

(L. Keuleyan, Autorail de la Compagnie des Chemins de
Fer de I'Est & charbon de bois ,,GEKA". Les Chemins de
Feretles Tramways, slyczen 1938, Nr. 1, str. 13).

Klocki hamulcowe z materialdéw zastepczych.
—

Pcnujch obecnie w Niemczech tendencjq, zmierzajgca do
zredukowania ilodci zuiywanego zelaza, spowodowala icislg
kontrole zoktadow, gdzie lo zuzycie bylo znaczniejsze.

Stwierdzono tez, iz z roku na rok wazmaga sie zuzycie zelaza
do wyrobu klockéw hamulcowych. Przykiadem takim mogq stu-
zy¢ framwaje w Dreznie, kiore w roku 1936 zuiyly w wyzej po-
danym celu 50 lon zelaza. Celem zredukowania tej iloéci-i uni-
knigcia bezuiylecznej straty materiatu w postaci pytu zelaznego,

"przeprowadzono préby z klockami o zmienionym kszlalcie oraz

drogg zaopatrzenia czeici klockéw, nie podlegajqeych zuzyciy,
w wyciecie. Tq drogg uzyskano oszczedno$é na materiale mniej
wigce] 25%.

Ze wzgledu na bezuzyleczng sirale materiatu, powsialg wsku-
lek tarcia i sclerania sig klocka, zastosowano wkladki z drzewa
bukowego, umocowywane na klockach zuiytych za pomocg
Srub. .

Whkiadki fego rodzaju sq w, uzyciu od wielu lal na kolejach
i daly rozbiezne wyniki. Koniecznym jest jednak, by wkladki
bukowe zostaly uprzednio przesycone np. olejem Inianym,
wzglednie karbolineum, lub tez olejem fransformatorowym. Na-
sycanie to winno trwaé 10 dni. Zalelq klockéw o wkiadkach
bukowych jest to, ze wkladki ie mogg byé zuzyte nawetl do gru-

.boéci 2—3 mm, poza lym oszczedzajg bandaze kél, wymien-

nos¢ ich jest lalwa oraz usuwajg icieranie sig melalowej po-
wierzchni, Do$wiadczenia poczynione w Drezn'e wykazaly ciche
ich dzialanie, co nalezy uznaé za jeszcze jednq zalefe. Poza
wkladkami z drzewa bukowego, stosowane jesl wylewanie zu-

zytych klockéw betonem,

Przy uzyciu wkladki z drzewa bukowego, konieczne okazato
sig przetaczanie zuzytych klockéw, co stwarzato pewne Irudnosci
kiére nie isiniejg przy zastosowaniu betonu. W tym wypadku
w zuzytych klockach robi sie 7 otworéw o §rednicy 5 mm, w kié-
rych umocowane sq mocne gwozdzie zlekka wygigle, o dlugosc
mniej wigcej 30 mm. W fen sposéb przygotowany klocek ujgty
jest w. forme, odpowiadajgecq  wymiarom  klocka niezuzytego
i brakujgcq przestrzen wylewa sig betonem, a nastepnie szlifuje
si¢ powierzchnig. Tramwaje-w Dreznie, uzywajgc tego rodzaju
klockéw na wielu wozach, 51W|erdzx|y, iz po przebyciu 40 tysigcy
do 45 tysigey km — klocki nie wykazujq zuzycia; klocki o wklad-
kach drewnianych WYIkCIZqu przebiegi od 14 000—25000 km.

(W.. Geunther, Verkehrstechnik
20.1.39, Nr.

Ersatzbremsklstze,
2, str. 32).
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ZAKLADY POLUDNIOWE

STALOWA WOLA

Uruchomiliémy krajowq fabrykacie turbin parowych o kaidej mocy pod nazwg

POLSKA TURBINA STAL

WYLACZNE PRZEDSTAWICIELSTWO
SPRZEDAZY:

POLSKIE TOWARZYSTWO
ELEKTRYGZNE ASEA 3. A.

Warszawa, . arszatkowska 137
Tel : Centrala 5-70-40

‘\\\

(NENY 4.\\\:

W. MACIEJEWSKI
i S-ka
Sp. z 0. 0. w WARSZAWIE

ul. Sw. STANISLAWA U/3’
Telefony 6.18-72 i 5.84-65

RUROCIAGI WYSOKOPREZNE
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SILNIKI
 ASYNCHRONICZNE

pierécieniowe i zwarte dwu'k_jqi-
kowe, w wykonaniv otwartym,
okapturzonym i zamknietym do

750 KM

POLSKIE- TOWARZYSTWO ELEKTRYGZNE 3.A

Warszowa, Marszaikowska 137 | Cenfrala 570-40

'PALENISKA MECHANICZNE
~ PODSUWNE
AUTOMATYCZNE

na mial weglowy
i drobne gatunki wegla

dokotléw p}omlen1cowvch ;,.;:‘
pltomienidéwkowych: =

i wodnorurkiowych ,

oraz piecoéOw przemystowych' |

ZUPELNIEJBEZDYMNE. SPALANIE
ZNACZNE POWIEKSZENIE WYDA]NOSCI
'KOTLOW - z -

",,PALENISKO BIP"} '

. Warszqwa Srbdmxeécxe ul. lecmowska Nr 8. Tel. 7-21 48 i 7- 19-05

e

Oferly i na;powazmejbze referenc;e na zqdanie w ¥
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