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W ksigzee podano ogdlne zasady normowania czasn robdt na obrabiarkaech skrawajgeyeh,
koncentrijge sig na zasadach doborn warunkdw skrawania przy obrdbee jednonarzgdzio-
wej § wiclonarzedziowef, oraz podano materialy robocze do obliczania norm ezasu operacii
obrdbkowyeh. Zasady sq przedstawione w wydzielonym na wsteple rozdziale, natoniast
materialy robocze (wytyezne, normatywy technologiczne | czasu oraz przyklady zastoso-
wart) zebrano w 9 oddzielnyeh rozdzinlach dla grup obrabiarek,

Obefmujg one fakarki‘(klalvr.‘r.-n.'n-ermfur. kopiowe, u-.fffuun:mn'r tarczowe, karuzelowe,
rewolwerowe, antomaiy fednowrzecionowe, automaty wiclowrzecionowe), wiertarki (fed-
nowrzecionowe stupowe | kadlubowe, promieniowe, kadiubowe wielowrzecionowe, wier-
tarko-frezarki), frezarki (konsolowe poziome pionowe i uniwersalne, podiiine § karuze-
lowe), strugarki (poprzeczne, wzdluzne, diutownice | przeciqgarki wewnetrzne ), szlifferki
(klowe i bezklowe do walkdw, do otwordw, do plaszezyzn), obrabiarki do gwintéw
r’glmrc.‘arkl' do .ffﬂ'b i otwordw, walcarki rollkawe do gwintow), obrabiarki do kdl z¢ba-
el [ wielowyp {fr ie waleowyeh kol zebatyel frezami krazkowymi modulo-
wymi, frezarki obwiedniowe, diutownice Fellowsa, widrkarki, strugarki do stotkowych
kdl zebatych, frezarki do wiclowypustéw, zaokraglarki szrhl' JSrezarki do stozkowych

kot zebatyeh krzywolintowyel) oraz pily (ramowe { tarczowe).

Ksigzka jest przeznaczona dla technikdw | inzynierow technologdw, normistow oraz dia
studentéw wyiszyeh wezelni technicznych o kierunku mechanicznym-technologicznym
i mechanieznym-ekonomicznym.
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Zasadniczym celem pracy pt. ,,Normowanie czasu pracy na obrabiarkach do
obrobki skrawaniem” jest danie jej uzytkownikom materialéw roboczych.do obli-
czania norm czasu operacji metoda analityczno-obliczeniowa w oparciu o normatywy
technologiczne i czasu dla warunkéw gléwnie produkceji §rednioseryjnej. W przypadku
operacji wykonywanych w zautomatyzowanych cyklach, podane materialy norma-
tywne sa przydatne w warunkach produkcji wielkoseryjne;.

Materialy te sq zawarte w 9 rozdziatach oznaczonych literami; w rozdziale
poczatkowym 0 podano ogdlne zasady normowania czasu oraz zasady doboru
parametrow obrébki skrawaniem, a w pozostatych 8 rozdzialach oznaczonych od .
A do H przedstawiono wytyczne i normatywy dla normowania czasu robdt na
poszezegdlnych rodzajach obrabiarek, ujetych w podstawowe grupy: tokarki,
wiertarki i wiertarko-frezarki, frezarki, strugarki i przeciagarki, szlifierki, obrabiarki
do gwintow, obrabiarki do obrobki kot zgbatych, pily. W kazdej grupie rozpatrzono
szczegélowo w wydzielonych rozdzialach numerowanych liczbami rzymskimi kazdy
rodzaj obrabiarek.

Uktad poszczegdlnych rozdziatéw, poswieconych odpowiedniemu rodzajowi
obrabiarek, jest jednolity i sklada si¢ z trzech podrozdziatéw.

W pierwszym podrozdziale podano krétka charakterystyke danego rodzaju
obrabiarek i wyszczegélniono typowe roboty oraz wyjasniono niektére specjalne
zagadnienia, jakie moga powsta¢ w toku obliczeri norm czasu dla tych robét.

Na podrozdziat drugi sklada si¢ komplet tablic normatywéw potrzebnych do
obliczania normy czasu. Tablice te sa zestawione w nastgpujacej kolejnodci:

— wytyczne do obliczania czaséw gtéwnych ¢,

— normatywy warunkow skrawania,

— normatywy czaséw przygotowawczo-zakonczeniowych f,.,

— normatywy czaséw czynno$ci pomocniczych ¢,.

W wytycznych za pomocq szkicow i wzordw wyjasniono sposoby obliczania
czasOw gtownych obrabiarki. W obja$nieniach tych sa podane réwniez numery ta-
blic normatywow dla warunkéw skrawania oraz pomocnicze dane, jakie sa niezbed-
ne do przeprowadzenia obliczeri. Obliczenia te sprowadzaja si¢ w zasadzie do usta-
lenia predkoéci obrotowej n i czasu gldwnego t,.

Na normatywy warunkéw skrawania skladaja sig normatywy posuwow i szyb-
kos$ci skrawania zestawione kompletami w kolejno§ci podstawowych rodzajow
zabiegdw obrdbkowych. W normatywach zamieszczono wiele uwag ulatwiajacych
dostosowanie wartosci tablicowych do konkretnych warunkéw technicznych obrébki.

Normatywy czaséw przygotowawczo-zakonczeniowych sa ujete dla kazdego
rodzaju obrabiarek w sposéb scalony, w jednej tablicy.

Czasy czynno$ci pomocniczych sa podane w oddzielnych grupach tablic (nie-
kiedy jednak polaczonych) obejmujacych:

— mocowanie i zdjgcie przedmiotu,
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— czynnosci pomocnicze zwigzane z wykonaniem zabiegu,

— zmiany warunkow obrobki,

— czynnosci mierzenia kontrolnego.

Tablice normatywow technologicznych i czasu zostaly opracowane na podsta-
wie materiatow Zrédlowyeh podanych w wyk 1zie ]:temtmy Przy opracowywaniu
tablic stosowano metode¢ krytycznego porownywania poszczegolnych wartoscei
normatywnych gldwnie z takich zrddel, ktére miaty charakter normatywow prze-
mystowych 1 byly zalecanz do stosowania,

W podrozdziale trzecim podano zawsze przykiad obliczeniowy wyjasniajacy
szezegolowo tok postgpowania przy obliczaniu normy czasu operacji oraz sposob
korzystania z tablic. Przyklady te ilustrowano kartami instrukcyjnymi obrdbki
i kartami normowania czasu operacji.

Tok post@powdnm przy obliczaniu normy czasu dla okreslonej operacji po-
winien by¢ nastepujgey: -

— wyszukanie wlasciwego rozdziatu dla rozpatrywanej operacji,

— odszukanie danego rodzaju roboty (zabiegu obrdbkowego) w tablicy wy-
tycznych do obliczania czasow gléwnych,

— przeprowadzenie obliczen czasu gléwnego dokonujge przedtem wyboru
parametrow skrawania wg wskazdwek w wytycznych,

— obliczenie czasu przygotowawczo-zakornczeniowego,

— obliczenie czasu pomocniczego operacji.

W tablicach normatywdéw czasu nie podano normatywdw czasu uzupelniajg-
cego t,, wychodzac z zalozZenia, ze normatywy te w naszych warunkach zalezg od
stanu organizycyjno-technicznego kazdego zaktadu przemystowego. Normatywy
czasu uzupelniajacego f, powinny wigec by¢ opracowane indywidualnie przez po-
szezegolne zaklady na podstawie obserwacji przebiegu dnia roboczego na ty-
powych stanowiskach roboczych i ustalenia uzasadnionej struktury czasu zmiany
roboczej.

Podane przykiacly obliczeniowe dotycza robdt wykonywmy;h na obrabiarkach
nickoniccznie najnowszej produkcji. W praktyce w znacznej czesci musimy opierac
SIQ na obrabiarkach starych typow, jesli znajdujq sig w wystclrcz.l_}qt,ym dobrym sta-
nie do eksploatacji produkcyjnej. Z drugiej strony przykiady maja za zadanie wy-
jasni¢ tylko tok postgpowania przy obliczaniu normy czasu operacji i kor zystaniu
P normatywow pracy. Dlatego tez pozostawiono je w wickszosei bez zmiany, mimo,
ze zostaly opracowane dla potrzeb wezedniejszej publikacji, bedacej pierwszym opra-
cowaniem oryginalnym autora na ten temat').

') Romuald Wolk: Techniczne normowanie czasow obrdbki. Czeié druga. Normowanie
obrobki skrawaniem. Pafstwowe Wydawnictwa Techniczne. Warszawa 1961.



