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2. Tablice wytycznych i normatywéw dla normowania robdt wykenywanych na tokar-
kach produkcyjnych i uniwersalnych

Tablica A-1. Wylyczne do obliczania czaséw glownych na tokarkach

Wyltyczne robocze

. I n
Szkice b= T n= 318 S

Toczenie zewnetrzne podluine

I Obréobka zgrubna |

a) Przelotowe Dopuszezalna glebokose g, mm
Przedmiot sztywny ! niesztywny

|
— r..‘ Mo:;:gzl Ersécfssl% | S10 l| SS i WSp

R o Dgg;;ﬁ' pelny | <7-8 1 < 34
gleb. 2 naddatek | ‘
Dobieg I, i wybieg [,

Glebokosé g 1|2|4]|8|12]|15

Lol przy x=45>  |25|35] 7 ' 12 |17 | 20

Iy przy = = 45° 1,5/ 3|5 |10]214]17

Iy przy == 70" 1,01 1,5]25 l 45 7

9

Iy przy » = 90° a,sl'u,s 10(1,5] 2 l 2

Lo+l przy %= 90° 1§1|1.s 2 3|3

Posuw p, mmjfobr

b) Nieprzelotowe | tablica A-10 i A-11

Szybkos$é », m/min

Zeliwo :
Grupa Stale szare c%:;‘;“?e
materialowa | i stopy Al | Tworzywa | .
sztuczne 1stopy Cu

Tablica A-14i A-15 A-16 A-17
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czasu robor na tokarkach 81

Tablica A-1 (cd).

¢) Nieprzelotowe
do odsadzenia

d) Nieprzelotowe pod
odsadzenie

L={+g

Wspolezynnik materialu i rodzaju noza Ky

' %
mf., 2. 2
<
dazerak I dzierak I Bocian Hocian Boczny
prosty wygiety prosty | wygiety odsadzony
Ostrze ze stali szybkotnacej SWI18
= ]_ 7] S = —=F
1,0 085 | 065 | 06 0,65
| !
Ostrze z weglikow spiekanych (WSp)
s03 1,1 | 1.0 ‘ o8 ! 0,85 ‘ 0,9
s10 |~ 1.0 0,9 0,75 075 | 03
$20 0,75 0,65 0,55 0,60 0,6
S25 0,80 0,7 ‘ 0,6 0,6 ‘ 0,65
S30 0,6 | 0,55 0,45 0,45 | 0,5
$40 045 | 0,4 | 035 0,35 | 035
u20 0,50 | 0,45 0,4 04 | 04
HOS 1,15 1,05 | o8 | 075 | 08
H10 1,1 1,0 | 0,85 07 | 08
H20 | 0,9 0,75 0,65 0,7
H40 0.8 0,7 | 06 0,5 0,55
u20 08 | 0,7 | 06 s | 055
Wartosci wspolczynnika Ky orientacyjne
Walki wiotkie
Stosunek L/D dol12| 15 20 50 80
Wspolez, K, 1,0 | 085 | 075 0,55 | 0,35

Sprawdzenie wytrzymalosci trzonka noza:

przy normalnym wysiegu — wg rys. Af4
przy wysiegu w. = 2H dopuszcza sig sily o 25% mniejsze

Sprawdzenie mocy obrabiarki N,

wg rys. A/5 z pomoca rys. Af4

¢) Nieprzelotowe pod f) Nieprzelotowe z planu-

odsadzenie jacym wyprowadzeniem
[ N i
f d
o = f:a_F—.__ st A
| &
f
L i
L=t+g
L=/ 1_!212_._%. +1 d 4.["

& Normowanie czasu
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Tablica A-2, Wytyezne do obliczania czaséw glownych na tokarkach

Szkice

Wytyezne robocze

v
" ~'3I8~5

u) Przelotowe

Toczenie zewngtrzne podluine

'Ohrdhka wykm‘lcz:qucul

Glebokosé skrawanin g, mm

L=ivjgs),

0,5-2 mm zaleinie od srednicy
Dobieg [4 i wybieg I, | na prabny wior |,
Glghokodt g mm dot | 122
Lit-ly prey x = 45° 235 |35
la-k By pray » = 90" - L __l;{]__
Iy prey x = 45-70° L5 |30
lipray » = 90° L oos 1 o5
I, = 5-10 mm, zaletnie od narzgdzin micrniczego -
L=lslgtleiy Ip Hosé przejéé iy i probnych widrow i,
Oznaczenic
b) Nieprzelotowe Klasa dokladnodci wg ISA 1 chiropowatodei fw iy
1 ; Va i 1
’ o I Vs-v6 | 1 2
v? 2 3
________ _‘_' J' T
— = Posuw p, mm/obr
e ey iy ] tablica A-13
e i ey Szybkoéé v, m/min
‘\ [ Grupa Stale i stopy Al ' Zeliwo szare | Zeliwa ciggliwe
! “ I materialowa Tworzywa sziuce. i stopy Cu
. Tablica A-14 1 A-15 | A-1G ] A-17
i + Wispdlezynnik materialu i rodzaju noia Ky
: przy posuwach p == 0,25
L=lelgtiy by
' i /-
¢) Z planujacym wyprowadzeniem Sy 5 S Bse o
bez zmiany n przy ‘
D: & (2-2,5) Dy B
L
’ "["_'_" a=— = : i s 3
: - p— Zdzierak Zdzierak Bocian Bocian Boczny
| F===F= == prosty wygiety prosty wygiety odsadzony
*-:;H—J — g Iy E :
1 i S HER Ostrze ze stali szybkotnacej SWIS
! PSS ~ 10 | 08 | 065 | 06 | 065
| t ! [ Ostrze z weglikdw spickanych (WSp)
. ¥ 503 1,1 1,0 0,85 0,85 0,9
2| s10 |71,0 09 0,75 0,75 0.8
) 0y-0y), §20 |~ 0,75 0,65 0,55 0,60 0,6
”j l t=fts z ) lathetly | 525 | o8 0,7 ¥ 0,60 0,65
< ! U2 | o5 0,45 0,4 0.4 0,4
; HOS | 1,15 1,05 - 085 0,75 0,8
d) Z duiymi posuwamni H10 | 1,1 1,0 0,85 0,7 0,8
i H20 | 1,0 0,9 0,75 0,65 0,7
[ I U20 |08 0,7 06 | 05 0,55
i 1_ Toczenie z dutymi posuwami nozem Kolesowa
T_ i Posuw p — tabl. A-18
Szybkosé v — tabl. A-19
l—l— ﬁ; s =~
” 4 . 8
e ;‘;""7 oy Toczenie stali hartowanej
- — %
pr i I Posuw p — tabl. A-20

Szybko$é¢ v — tabl. A-21




1. Normowanie czasu robét na tokarkach

Tablica A-3. Wytyczne do obliczania czaséw gléwnych na tokarkach

Wytyczne robocze
Szkice = _’_f}’ n =318 ;‘;
Toczenia poprzeczne (planowanic)
a) Przelotowe L Obrobka zgrubna |
/ ] g E_ 1.9 Dopuszezalnn glgbokodd g, mm
| T’/// F“—I-‘ ] jak przy toczeniu podiutnym: tabl. A-1
‘} . 3 i_ Dobieg 1, i wybieg /.
&5 —-=r & -—t
! l 3 N - “‘zl A I jak przy toczeniu podluznym: tabl. A-1
;/ l,W o l Posuw p, mm/obr
‘d & %% = tablice A-10 | A-11
‘ 2 ; _ Szybkoéé v, m/min
A ‘
X £4 Grupa Stale { stopy | Zeliwo szare | Zeliwa clygl.
0,-0; materialowa Al | tworzywa szlucz. i stopy Cu
L=ttty Tablica A-14 i A-15 | A-16 A-17

Wspdlczynnik materialu i rodzaju noia Ky

Bocian Zdzierak boczny
Zdrieraki proste wygiety ety
Material Material ol 2L = 0| Prs - o] 2 =o0|P
o ek Dy =0| 3L >05| Dy=0| 31505 | D=0 71505 |D, =0 2508
. A 8§, 810, H20 1,3 5 1,0 0,75 09 0,7 1,6 1,20
s 520, 825 1,0 0,80 0,75 0,55 0,7 0,55 1,2 09
z H40, U20 1,0 0,85 0,8 0,60 0,7 0,55 1,3 1,0
8 S30 0,8 ,65 0,6 0,45 0,55 0,40 0,95 0,7
8 S40, U20 0,6 0,50 0,45 0,35 0,40 0,30 07 0,55
5% 503, Hos, H10 1.4 .15 : £ | 0,8 1.0 0,8 1,75 1,3
b) Njeplz:lnlnwc Sprawdzenie wytrzymalodei trzonka noia
; | wg rvs. A4
Sprawdzenie mocy obrabiarki N,
r wg rys. A5 z pomocy rys. AJ4
| Obrébka wykadczajaca |
Glgbokodé skrawania g, mm
| 0,5—2 mm, zaletnie od irednic Ds i D
Dobieg Iy, wybieg I, i na probny wiér /,
| — jak przy toczeniu podluinym: tabl. A-2
Tlodé przejié i, i prébnych widrdw i,
| dia 11 klasy ISA V4—V6 fy =1 1, =1

Posuw p, mm/obr
] tablica A-13

Szybkodé v, m/min

| wg tablic i wspblczynnika Ky dia obrébki zgrubnej




84 ' A. Tokarki

Tablica A-4. Wytyczne do obliczania czaséw gléwnych na tokarkach

" Wyltyezne robocze
L v

I, = = n==318
| “mp D

Szkice

Toczenie wewnetrzne (wytaczanie)

Obrobka zgrubna

Gleboko$é skrawania g, mm

a) Przelotowe podluzne wy- 1
taczakiem Dla nozy 2 3 5 >5

I
suportowych jednolitych 103 1012 12116 16 —

suportow. z wegl. spick. 12%1216 1625 %25 —

+= =T N
i e - oprawkowych jednolitych - Bx8 [12x12 W sztyw-
i I : R, e dnych
E | ‘ggacl
L=togHutiply oprawkow. z wegl, spick. 828 [12:12/20%20 FaRch

Dobieg /; i wybieg [,

b) Przelotowe podiuzne no- 1 T
Zem oprawkowym Glebokosé g 1 2 3 5 | 8
s, lith przy x=60° | 20 | 35 | 50 | 7,0 | 90
-— l = . -.
N ,E JadT u[ + ly przy = = 60° 1,0 ( 25| 35| 50 65
XA ' :
Wl s Iy przy == 95° 05 | 1,0 | 1,5 | 20| 20
L= tgt g ialy

Posuw p, mm/obr

Dla nozy suportowych — tabl, A-12

Dla nozy oprawkowych: w sztywnych dragach jak dla to-
czenia zewnegtrznego — tabl, A-10
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Tablica A-4 (cd.)

¢) Nieprzelolowe podluzne
z planujacym wyprowa-
dzeniem bez zmiany n

Skl ol
e
; 1!
et
-0

Letiig tab Lott —5—"41q01,,

d) Nieprzelotowe poprzeczne

Szybkosé » m/min

| N - | Fagr
Grupa . Stale | Z’f"’:v‘:;iz;:'aam ' c?'f;m:rlc
materialowa | i stopy Al i i - | §stopyCu
Tablica A-14i A-15 | A-16 | A-17

Wspolezynnik materialu 1 rodzaju noza Ky

L&
e
Katowy prosty Wytaczak prosioliniowy =
oorawkowy Wytaczak szpiczasty
Maierial przy obrébece otwordw ¢ 75-500 mm
ostrza | stal geliwo | stal | zeliwo
) - B | ; )
503, H10 10 | 1,0 | 085 ‘ 0,75
SWI8, 510, H20 09 1 09 ‘ 0,75 l 0,
S$20, S25 | 07 | — | 0.6 } —
$30 055 | — 045 | —
| 04 | 0,55

U20 045 | 07

przy otworach malych @ < 75 mm wartosci Ky 0,9

Obrobka wykanczajaca

Gleboko$¢ skrawania g, mm

0,5-2 mm, zaleZznie od $rednicy i noza

Dobieg /;, wybieg I, i na probny widr /,

jak przy toczeniu podluznym — tabl. A-2

Tlo§é przejéé i, 1 prébnych widrow i,

jak przy toczeniu podluznym — tabl. A-2

Posuw p, mm/obr

tablica A-13

Szybkos¢é v, m/min

wg tablic i wspolczynnikéw Ky dla obrébki zgrubnej
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Tablica A-5. Wytyczne do obliczania czasow glownych na tokarkach
' Wytyczne robocze
Lp. Szkice = L n=318 %
T awp D
Przecinanie przelotowe
1| a) Walka b) Rury rreet g
Dobieg /, i wybieg L, mm
n—j ] 2 %% ==
B = HZE : | ly+1l, = 1-3 mm, zaleznie od & D
i e—4 - - v = LSt =
T i =g T J |
lJ 4 jZzzEn] Posuw p, mm/obr
| I
S | = :
7 T ey tabl, A-22
T ? mechaniczny
l’-=2'”d”~ {_wuz_mddﬁ‘" Szybkosé v, m;m]ﬂ
| tablica A-23
2 Weinanie ksztaltowe

Dobieg I; mm

=

Iy = 0,5-2 mm, zaleznie od @ D i B

Posuw p, mm/obr

=

tablica A-24

Szybkos¢ », m/min

tablica A-25

Podtaczanie rowkiw

Czas wykonania ty = t,-1,

rowki

zewnelrzne

ibcdidnn ot tabl. A-37
wewngtrzne

na zmiang narzedzia i ustawianie na
wymiar dlugodciowy dodaé czasy 1,
wg tabl. A-45

b) wewnetrznych

Fazowanie (zalamywanie krawedzi)
Czas wykonania f,= ty41,

tablica A-36

na zmiang narzedzia dodaé czas f,
wg tabl. A-45
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Tablica A-6. Wytyczne do obliczania czasow gléwnych na tokarkach

87

Szkice

fo= (_‘T—‘_ =5 L ) i, n= 318 2 ,  my=2n
‘ HJ-’l D

Wytyczne robocze

nh

a) Przelotowo
zewnelrzne

Tf‘,*———f——.r'

i

L=t+g+iy

Ruch p;m?rngr

b) Przelotowo
wewnetrzne

L

Gwintowanie nozem z posuwem od Sruby pociagowej

Obrébka przelotowa

Dobieg I, i wybieg [,

noz (SS_)_ li+1l, = (3-4) h

n6z (WSp) /lu+l, = (10-15) h

Tlosé przej§c zgrubnych i. 1 wykanczajacych i,

noz (88) — tabl. A-26

noz (WSp) — tabl. A-27

Szybkos¢ », m/min

nj’Ji_(_SS} — tabl. A-26

néz (WSp) — tabl. A-27

Obrébka nieprzelotowa

Dobieg /; i wybieg [,

I.] —:'!’w = 3}!

L={tlgthye

c) Nieprzelotowe

1l

=
q‘g‘-'::: T—'“- 1d
x

[

Ay

[los¢ przejsc zgruimych i. i wykanczajacych i,

noz (88) — tabl, A-26 .

néz (WSp) — tabl. A-27

Szybkoé¢ v, m/min

néz (88) — tabl. A-26

néz (WSp) — tabl. A-27
|

Z zastrzezeniem, ze
<5 Niax

L=t+g+lyy zewngtranie fo= 1h | 2h | 3h E odsuwanie noza
; | 1
PSS LLLL S AL S ' .
/f I ]
—— f_v—r - e s Predkoks 35 ‘ 70 ’ 105 | normalne, reczne
Z 7 6 obrotowa |—— i s =
LA /1 Hynaze | mechaniczne,
Wl ‘ Iy 100' 200 | 300 | &opiie
L— T A :
[mtigtl,, wewgefnts f.. — szerokos¢ podcigeia dla wybiegu narzedzia
w mm
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Tablica A-6 (cd.)

,! Wytyczne robocze

Lp. | Szkice s (_L + _L_)!.’ n=318-2, =2
| | ah o ngh D
|

2 Gwintowanie gwintownikiem

|
i a) Przelotowe

llosé gwintownikow oraz dobieg fy i wybieg [,

by | :
¥ A, ]| . Gwinlowanie
- —{ T | Tlose -’ e
: 2 gwin- | Dobieg | =] =
i Otwor towni-| wybieg l vkt
I ] | Lt : kow ’ [ wsigpne canjace i
oy | 1
=14 gty | | I
Przelotowy, | 1 ‘ Lty = | — | (7-8)h
krotki I |
l<12D ! |
| ' I
b). Nieprzlotows Praclotowy, 2 | lyth = | (10-12)h| (7-8) b
dhugi | | | :
I>12D : | |
| !
1 | - —— et -
Slepy bez 2 | L= | @6k 2h
s, wybiegu | [
o S | |
A — [ |
455 Slepy z wy- | 1 ! Iy = ‘ = (4-6) h
=i Ll -~ biegiem ’ I
be—i = 6 .{l 1
L=ty | " I

Szybkosé v, m/min

tablica A-29




