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by stwierdzi¢ w przemysle platerowniczym i wagarskim,
w odlewniach produkujgcych czesci kuchenne i naczy-
nia oraz odlewy handlowe, wreszcie chwilowo w fabry-
kach drutu i gwozdzi. Natomiast w odlewniach, zwia-
zanych z ruchem budowlanym, byt kompletny zastéj,
w fabrykach urzqdzen zdrowotnych wykariczano jedynie
dawne zamoéwienia, za$ fabryki Slgska Cieszynskiego,
ktdre opieraly sig gtéwnie na eksporcie zagranicznym,
odczuwaty brak zaméwieni. Brak ten byl spowodowany
wysokiemi-cenami kalkulacyjnemi, spowodowanemi wy-
sokg stopg procentowg otrzymywanych kredytow
i wielkiemi obcigzeniami z tytutu reform socjalnych.

Wreszcie w koficiu roku 1924 r.dato sie zanwazyé
pogorszenie na calej linji, spowodowane, oprécz czyn-
nikéw wzmiankowanych powyzej, dodatkowo niepo-
myS$lnym wynikiem zbioréw rolnych, ktére na ogét
ustepowaly znacznie urodzajowi 1923 r., niektére za$
czgsci kraju,, np. wschodnia Matopolska, oraz czeScio-
wo ziemia Plocka, byly nawet dotkniete nieurodzajem.
To tez w koficu roku mozna bylo stwierdzi¢ objawy
protestowania weksli wystawianych przez odbiorcéw
1 niewykupionych przez stebszych wytworcéw, zamknie-
cia zupelnego niektérych mniejszych wytworni, nie-
stychany brak $rodkéw obrotowych i ztq konjunkture
na okres zimowy dla caloksztaltu przemystu metalowe-
go, zaréwno pracujacego dla instytucji rzadowych, jak
i dla rynku prywatnego.

Sprawozdanie niniejsze byloby niekompletne,
gdybym nie stwierdzil udziatlu wytwércow przemystu
metalowego w targach poznanskich, Iwowskich i w wy-
stawie konstantynopolitanskiej. O ile udziat w targach
byt stabszy niz w latach ubieglych, co spowodowane
byto szczuptoscia Srodkéw rozporzadzalnych i wynika-
mi nieusprawiedliwiajgcemi znacznych kosztéw, o tyle
przemyst metalowy w Konstantynopolu zajat przodu-
Jace stanowisko, imponujgc taborem kolejowym, ma-
szynami, naczyniami knchennemi, platerami 1 artyku-
tami elektrotechnicznemi.

Na walnem zgromadzeniu cztonkéw Pol. Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych, ktére odbyto sig w gru-
dniu r. b., dyr. M. Chorzewski, stwierdzajgc zty stan
przemystu metalowego polskiego u schylku 1924 r,,
wyjasnil, ze gtéwne przyczyny tego stanu mogag by¢
sprowadzone do czterech, mianowicie: 1) do braku do-
statecznych kredytéw i ich wielkiej drozyzny, 2) do
nadmiernego obcigzenia podatkami, 3) do cigzarow
powstatych z reform spotecznych, nieodpowiadajacych
zamozno$ci narodu i 4) do niedostatecznego czasu pra-
cy w ciggu roku, w poréwnaniu z zagranics.

Wchodzac w nowy 1925 rok, widzimy, Ze przyczyna
czwarta bedzie cze$ciowo usunieta, dzieki ustawodaw-
czemu ograniczeniu liczby $wiat do 10. Oby i inne przy-
czyny w roku biezacym zostaty réwniez usunigte i prze-
myst polski, po wyjsciu z tej ciezkiej choroby, w jakiej
sig z calem naszem zyciem gospodarczem obecnie znaj-
duje, wkroczy! na drogg zdrowego i normalnego roz-
woju, do jakiego ma prawo, dzieki wiekowej z gérg
tradycji i mocnym podstawom, opierajacym si¢ na po-
trzebach kraju i narodu, S. J. Okolski, inz.

Silniki spalinowe.

~ Ogélne przesilenie gospodarcze w roku ubiegtym
dotkneto w wysokim stopniu réwniez fabryki produ-
kujace silniki spalinowe. Oszczednosci budzetowe spo-
wodowaly znaczne ograniczenie zaméwien rzgdowych,
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samorzady za$ miejskie, ten w przysztosci najwiekszy
odbiorca silnikéw do oswietlenia miast — réwniez dla
braku funduszéw nie mogly rozpoczaé¢ inwestycji na
wigkszq skalg. Brak kapitalu obrotowego i jego dro-
zyzna nie pozwalaty [abrykom polskim na racjonalne
wytwarzanie wigkszych ilosci maszyn na sktad; oko-
liczno$¢ ta bardzo utrudniala konkurencje z firmami
zagranicznemi (gldwnie Austrjg, Niemcami i Szwecjg);
ktére podejmowatly si¢ dostawy silnikow w krétszych
terminach i na znacznie dogodniejszych warunkach
pfatnoSci niz to byly w stanie czyni¢ wytwdrnie pol-
skie. Taryfy celne, aczkolwiek przywrdécone w r. z. do
norm prawie przedwojennych, okazaly sig niewystar-
czajgcemi wobec wyvszych niz przed wojng kosztow
wytwdrezych, wynikajgcych ze znacznego podrozZenia
materjatéw podstawowych (np. odlew zelazny surowy,
kiéry przed wojng kosztowat 26 — 32 z1./100 kg, do-
szedt w roku ubiegtym do 45 — 50 z1./100 kg).

Mimo tak niesprzyjajqcych warunkéw, praca nad
technicznem udoskonaleniem produkcji posuwata sie
naprzéd; mozemy zanotowaé wypuszczenie przez jedng
z fabryk ulepszonych silnikéw ropowych dwusuwo-
wych, kt6re przy nader prostej budowie osiggnety zu-
zycie paliwa okoto 240 g na 1 KM/godz; ta sama wy-
twornia zbudowata i uruchomila, pierwszy w Polsce,
100-konny silnik Diesela, ktéry przy nader skrupula-
tnych probach odbiorczych, przeprowadzonych pod
kierunkiem prof. Politechniki Warszawskiej, p. K. Tay-
lora, wykazat absolutng pewno§¢ ruchu i mate zuzycie
paliwa.

Inna fabryka przystapila do budowy szybkobiez-
nych silnikéw Diesela wedlug projektu prof. L, Eber-
mana ze Lwowa., Dazenie do dalszego postepu w tej
gatezi przemystu wprowadzilo obecnie na porzgdek
dzienny sprawe rozpoczgcia w Polsce budowy silnikéw
spalinowych bezsprezarkowych, ktore zagranica wyszty
juz z okresu préb i majg duze widoki rozwoju. Urze-
czywistnienie tych zamierzen w nadchodzacym roku
zaleze¢ bedzie naturalnie od ogdlnej sytuacji gospo-
darczo-finansowej w Polsce.

J. Kunstetter, ins.

Zagadnienia techniki precyzyjnej
w Polsce w r. 1924.

Byloby 17eczy ciekaws zebraé dane, dotyczace ca-
Yosci naszego przemysiu precyzyjnego, zapoczatkowanego
od niedawna. Przed wojng Polska posiadala, poza kilko-
mse mniejszemi pracowniami precyzyjnemi, wighsza wy-
twérnig objektywéw fotograficznych, zatozong przez inz.
Aleksandra Ginsberga, wybitnego specjaliste - optyka,
ktéra zostala jednak wykupiona wskutek trudnoseci finan-
sowych przez Rosjan i wywiesions do Petersburga. Po
wojnie stan powyzszy zmienil sig ku lepszemu, gdy%
powstala spora wytwornia lornetek pryzmatyceznych Kol-
berga, pafistwowa fabryka aparatéw telefonicznych i te-
legraficznych, kilka wytwoérni réznych aparatéw precy-
zyjnyeh it.p. Wobec sasiedztwa Niemiec, gdzie przemyst
precyzyjny w samym Berlinie zatrudnia 140 tys, robotni-
kéw, jest to jednak bardzo niewiele.

Najwiekszym naszym dorobkiem w zakresie techniki
precyzyjnej jest zorganizowanie w kilku fabrykach wy-
robu sprawdzianéw, coprawda na wiasne potrzeby, jednak
w znaczniejszych ilosciach. Postep techniczny jest w tym
dziale wyjatkowo powazny i mozemy chlubié sie tem, ze



32 PRZEGLAD TECHNICZNY

1925

bardzo trudne do wykonania wzorce i kalibry profilowe
sa wykonywane w kraju naszym bynajmniej nie gorzej,
niz w Ameryce, Anglji, ezy Szwecji. Zastuga to kilku in-
zynieréw oraz grupy mechanikéw precyzyjnych, reemi-
grantéw z Ameryki, Wiednia i Berlina, ktérzy zdazyli
Jjuz wyszkoli¢ zastepy miejscowe. Wnieéli.oni kulture
techniczng do warsztatu, zapoznajsc z uzyciem nowo-
ezesnych narzedzi mierniczych, z uzyciem tablic trygo-
nometrycznych it, p. Jak to wynika jednak z dyskusji na
tle zorganizowania komisji pasowan itolerancji Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego, daje sie u nas dotkliwie od-
czuwaé brak wiasnej wytwdrni sprawdzianéw. Zalozenie
takie] wytworni, badz samodzielnej, bads jako oddziatu
jakiego§ istniejgcego juz przedsigbiorstwa, staje sig palacs
potrzebs wobec rozpoczete] juz reorganizacji przemystu
maszynowego. Nie wymaga ona przytem zbyt wielkich
nakladéw, polegajge w duzej mierze na specjalistach, kto-
rych nam w tym wypadku nie brak, oraz na pewnem
wsp6ldziataniu z instytucjami naukowemi,

Inng bolaczka naszego przemystu precyzyjnego jest
pominiecie w programach wytwérezo$cinaszych wytwér-
ni ‘obrabiarkowych takich maszyn jak szlifierek wogdle,
a'szlifierek do walkéw w szezegolnosci, jak réwniez toka-
rek narzedziowych. W odpowiedzi na zarzut powyzszy,
styszy sie z powaznych sfer przemystowych przekonywu-
jace ofwiadczenie, ze wina tego lezy poniekgd po stronie
naszych ' przedsigbiorstw panstwowych, zwlaszcza woj-
skowych ktére moglyby poprze¢ pewne dzialy wytwor-
czodel przemystowej, z myély o przysziodei i szerszych
celach wtasnych. Sa przeciez u nas ludzie, ktérzy zbliska
patizyli na kleske Rosji, pozbawionej opieki Schu-

chardt — Schiitte, Hasse - Wrede czy Schiess'a. Pewne
typy obrabiarek muszg byé u nas wyrabiane,

Precyzja stala sie rzeczg modng i jest powodem za-
bawnych nievaz taré i sporéw. Przy zamawianiu niekté-
rych maszyn, dajmy na to remontowych obrabiarek, wy-
maga sig naprzyktad w warunkach dostawy dokladnosei,
siegajacych setnych milimetra., Przedstawiciele niektd-
rych tirm zagranicznych, orjentujgc sig doskonale w nie-
$wiadomosci pewnych sfer, nie krgpujg sie w ofertach wy-
mieniaé mikronowych dokladnosei, Warunki techniczne,
opracowywane przez rézne instytucje, krzywdzs nasz
przemyst, gdyzstawiajs zawsze 1 wszedzie wysokie normy
dokladnosei, nawet tam gdzie sa one wprost Smieszne.
Ceny natomiast ustala sig na podstawie poréwnywania
z tandets chemnitzks. Zagraniczne maszyny przyjmuje
sig niekiedy na podstawie falszywych i niedorzecznych
protokuléw, krajowe sprawdza sie na miejscu, zadajac
w wielu razach rzeczy zgola zbytecznych. Obserwujac
zdawna Zycie przemystowe, muszq stwierdzié, ze facho-
wy odbiorca zaméwien rzadowych, znajacy dobrze
technike warsztatows, jest nieraz réwnie waznym czyn-
nikiem rozwoju przemystu, jak twérezo pracujacy fa.
brykant.

Na zakoriczenie sprawy mikronowych dokladnosei
w obrabiarkach remontowych, kotach zgbatychit.p., niech
mi wolno, bedzie zrobié uwage, ze technika pomiarowa
wyprzedzita w wielu razach poziom samego wytwarzania.
Poziom techniczny i wyekw1powa,me naszych plzoduM-
cych fabryk maszyn nie ustepuje ani na jotg zagranicy,
a jesli konstrukeja nie stoi na wysoko$ci zadania, to temu
jest winien kto inny, mianowicie smak publicznoéci.

H. M.
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PAROWOZY.

Lokomotywa turbo-elektryczna
ustr. Ramsay’a ).

Parow6z ten, zbudowany w zakladach Armstrong,
Whitworth I.td w Scotswood, sklada sig z dwuch wozéw,
polaczonych zapomocs przegubu

frednictwem pradnicy prad staty, zuzywany do napedu
wentylatora przy skraplaczu i dwuch pomp oraz do
wzbudzunia pradnicy gtéwnej i do o$wietlenia pociggu.,

Cigg w kotle jest wytwarzany ZAPOMOCY osobnego
wentylatora. Powierzchnia ogrzewana . kotta wynosi
115 m?, przegrzewacza za§ 28 m2.

nniwersalnego. ‘Wéz przedni po-
siada . kociot, pod ktérym jest
ustawiona turbina gléwna' wraz
z pradnicy, oraz turbina.pomocni-
cza; na wozie za§ tylnym stojg
zbiorniki wody i wegla oraz skra-
placz i wentylator (rys. 1).
Preznodé pary przegrzanej,

wytwarzanej w kotle, wynosi 14
at. Turbina gtéwna, typu akeyjne-
go, o 9 stopniach i $r. $rednicy-
wirnikéw 36 stép (914 mm) o 83600 . [
obr./min, napedzapradnice 890k W
mocy, ktéra wytwarza prad zmien-
ny o napieciu 600 V. Prad ten
zasila 4 silniki: 2 ustawione na
wozie przednim oraz 2 — na tyl-
nym. Turbina zaé . pomocnicza,
Jednostopmowa o tejze ilosci obrotéw wytwa.rza Z8 PO~

%) Railway Gazette, 21 wrzeéma 1923 1. oraz La
Technxque Moderne, 1924, str. 55.

Widok parowozu Ramsay’a,

Rys. 1.

Skraplacz sklada sig z zespolu rur. wzdtuznyeh,
ktéremi przeptywa para odlotowa i ktére tworzg Yodzaj
bqbna obracajgcego sig wzdtuz osi poziomej, timieszazo-
nej w lozyskach. Beben ten jest ‘otoczony ostons, do



