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CIEZKIE REWOLWEROWKI

wytwaorni
The Warner & Swasey Co )¢

W szeregu nowoczesnych obrabiarek amerykanskich
poczesne miejsce zajmujg ciezkie rewolwerowki wytworni
Warner & Swasey. Ich konstrukcja i szeroki zakres zastoso-

Rys. 1

wan zastuguje na blizszg uwage w okresie, gdy wskutek
zmiany stosunkéw gospodarczych zaczynamy sie spotykac
oko w oko ze wspétzawodnictwem cudzoziemskiem.

Rys. 1 przedstawia ogdlny widok ciezkiej rewolwe-
rowki o przelocie wrzeciona okoto 100 mm. Mozna na niej
obrabia¢ przedmioty o Srednicy powyzej 500 mm przy uzy-
ciu bocznego suportu i okoto 425 mm przy uzyciu suportu
rewolwerowego. Moc napedowa rewolwerowki wynosi
okoto 10 KM. Gtlowica zapewnia 12 zmian obrotéw wrze-
ciona, w granicach od 8 do 250 obr./min. Kazda ze skrzy-
nek posuwowych dla suportu gtdwnego i bocznego daje po
10 niezaleznych posuwoéw od 0,12 do 10 mm na jeden obrét
wrzeciona. Ciezar maszyny wynosi okoto 3600 kg.

Na skrzynke zmianowg glowicy skladajg sie przesu-
wne'kota zebate i podwdjne sprzegta cierne. Jedna z dzwi-
gni, umieszczonych w poblizu uchwytu, daje nawrot wrze-
ciona. Wszystkie dzwignie zmianowe sg umieszczone
poziomo i wysuniete znacznie naprzéd przed gtowice, co
nadaje obrabiarce charakterystyczny wyglad, skoncentro-
wanie dzwigni przy przedniem }tozysku zapewnia dogodng
obstuge.

Por. wydawnictwa wytworni: Operators Handbook of Uni-
versal Hollow-Hexagon Turret Latho. Str. 127, Cleveland ..1918,
Turret Lathe Tools. str. 119 Cleveland 1918. Facts and Figures,11923.
Tur Lathes in Tool Room. Using the Turret Latho for Smali Lots.
Pozsitem szereg cennych artykutéw o obrobce wentyli, czesci samo-
chodowych, obrabiarkowych i t. p., ogtoszonych w Machinery.

Magazyny posuwowe sg umieszczone we wspolnej
skrzynce. Oba magazyny sa niezalezne i identyczne. Me-
chanizm polega na skojarzeniu skrzynki Nortona i przesu-

Ogolny widok rewolwer6wki.

wnego klina. Niezaleznos¢ posuwow umozliwia jednoczesng
prace obu suportow.

Rys. 2. Boczny suport i przekroj toza.

Boczny suport z czteronarzedziowym imakiem rewol-
werowym jest umieszczony na prowadnicach Ci D (rys. 2).
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Mozna go zepchng¢ zupeinie ku gtowicy przy mniejszym
uchwycie (rys. 3) tak, iz nie przeszkadza on w pracy ciez-
kiemu suportowi gtéwnemu przy uzyciu krétko obsadzo-
nych narzedzi. Jest to duza zaleta tej rewolwerdwki. Jak
ciezko wyglada przy tem rozwigzanie konstrukcyjne rewol-
werdéwek wytworni magdeburskiej, polegajace na uzyciu
czteroprowadnicowego toza, w celu zapewnienia nalezytej
statecznosci bocznemu suportowi, ktory tak czy inaczej
musi odgrywac role normalnego suportu tokarskiego.
Boczny suport zaopatrzony jest w cztery zderzaki,
ograniczajgce samoczynnie przesuw wzdtuzny i w dwa zde-
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podchwytowych, jak i materjatu pretowego. Daje moznos$¢
uzycia tych czy innych mechanizméw podajgcych materjat,
zaleznie od S$rednicy i ciezaru pretow. Pozatem uchwyty
moga by¢ uzywane wszelkich znanych zasadniczych typow,
a wiec zwykle uniwersalne, samocentrujgce, zaciskowe ze
sprezynujacemi tulejkami, jak i najnowsze samoczynne, w kto-
rych materjat jest zaciskany sila obracajgcego sie wrze-
ciona.

Nie sposéb wyliczy¢ na tem miejscu licznych ima-
kéw i narzedzi, zamocowywanych w gniazdach wiezyczki re-
wolwerowej lub przykrecanych do jej bokéw. Imaki te z od-

Rys. 3. Uchwyt.samoczynny rewolweréwki W. & S. Co.

rzaki, ograniczajgce przesuw poprzeczny. Imak rewolwe-
rowy obraca sie i rygluje samoczynnie. Konstrukcja ma-
szyny przewiduje zaopatrywanie tego suportu w patrony do

krotkich Srub, jak réwniez w linjaty do stozkéw. Widzimy

z tego, ze sam suport boczny jest lepiej wyekwipowany
w dodatkowe urzadzenia od niejednej tokarki europej-
skiej.

powiedniemi podtrzymkamidajg mozno$¢ toczenia dtugich
watkoéw bez obawy zginania ich. Mozna zapomocg ich wyko-
nywac¢ wszelkie czesci ksztattowe, jak watki z kilkoma
kotnierzami, z wecieciami dowolnego ksztattu, wrzeciona
stozkowe. Zapomocg samootwierajgcych sie gtowek na-
rzynkowych, mozna wykonywacé nietylko wszelkiego rodzaju
dtugie Sruby maszynowe, ale przy uzyciu precyzyjnych na-

Kys. 4. Wiezyczka rewolwerowa.

Suport: gtéwny wiezyczkowy moze by¢ przesuwany
recznie za posrednictwem krzyzaka lub samoczynnie. Po-
za przesuwami roboczemi, jakie charakteryzujg 10 posu-
wow, tokarz rozporzadza szybkim przesuwem do nastawia-
nia. Niezwykle pomystowe urzadzenia zabezpieczajg wia-
czanie tego szybkiego przesuwu nastawczego.

Na specjalng uwage zastuguje silna konstrukcja wie-
zyczki rewolwerowej (rys. 4), umozliwiajaca przymocowy-
wanie do niej poteznych watkéw wiertniczych i ztozonych
imakdw narzedziowych.

Tokarka moze by¢ zastosowana, jak zwykle, do robot

rzynek, rowniez i krotsze” Sruby pociggowe do obrabiarek
z gwintem trapezowym. ' Przy uzyciu odpowiednich wat-
kéw wiertniczych, wiertakéw i rozwiertakéw, mozna wyta-
cza¢ wszelkiego rodzaju przedmioty kute i lane, w rodzaju
kot pasowych, kot zebatych, piast samochodowych, ttocz-
kéw silnikowych i t. p. Nie sposdb wyliczy¢ tu tak rézno-
rodnych rob6t i dlatego nalezy sie ograniczy¢ do dwoch ty.
powych przyktadow dla materjatu pretowego i lanego.

Rys. 5 przedstawia mianowicie obrobke dtugiego wat-
ka z kotnierzem, nagwintowanego na koncu. Skladajg sie
na nig nastepujgce operacje:
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1. Zatrzymanie podawanego materjatu we wtasciwem
miejscu za posrednictwem zderzenia.

2. RoOwnoczesne toczenie zapomocg suportu boczne-
go i wierzyczkowego.

3. Rownoczesne zataczanie konca i zaokraglanie wgte-
bienia.

4.  Wykonhczanie storca i kotnierza.

5. Gwintowanie zapomocg gtéwki narzynkowej, a po-
tem obcinanie.

Gauge with stocli stop — zderzak.

Tum — toczenie.

Round end — zaokraglanie konca.

Square shoulder — sptaszczanie pow. storcowej kotnierza.
Cut-off & chamfer end — obcinanie.

Thread — gwintowanie gtéwka narzynkowa.

Rys. 6 przedstawia obrobienie za jednym chwytem od-
lewu kotka zebatego czotowego. Na specjalng uwage za-
stuguje przytem takie zamocowanie kétka w uchwycie, ze
mozna obrobi¢ obie storcowe powierzchnie piasty kota. Na
obrobke sktada sie, jak poprzednio pie¢ operacji:

1. Zapomocg walka wiertniczego
przez stalowg hartowang pochewke, osadzong wspotsrodko-
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WO we wrzecionie, wytacza sie piaste. Dzieki pilotowaniu
walka wiertniczego, mozna by¢ pewnym, ze o$ otworu nie
jest zdecentrowana. RoOwnocze$nie obrabia sie zewnetrzng
powierzchnie cylindryczng oraz przednig storcowg piasty,

nie zapominajac i o stosownem zaokrggleniu. Tokarz ma
czas obrobi¢ przytem oba boki wiehca.
2. Zapomoca drugiego walka wiertniczego, wykonhcza

sie otwOr w piascie, przednig storcowag powierzchnie piasty,
oraz caly wieniec.

Rys. 6.
Przebieg obrobki czolowego kotka zebatego (za jednym chwytem).

3. Zapomocg precyzyjnego rozwiertaka, kalibruje sie

otwor w piascie. Rozwiertak jest przytem osadzony prze-
gubowo, aby jego delikatne zeby nie ulegty wytamaniu.

4i5. Zapomocg odpowiedniego imaka saneczkowego,
tokarz obrabia zgruba i na czysto tylng powierzchnie stor-
cowg piasty.

Tego rodzaju szczeg6towych schematéw obrdébki mo-
zna znalez¢ dziesigtki i setki w wydawnictwach wytwérni
i w artykutach w prasie technicznej. Utatwia to niezmiernie

»pilotowanedoZynierowi warsztatowemu zarzgadzenie odnosnej reorgani-

zacji obrébki. E. M.

XIIl. Miedzynarodowy Kongres Zeglugi

Zegluga $rodlagdowa.
(Cigg dalszy do stronicy 521 w .\Na 50 r. b)).

Podat dr. inz. Adam Ro6zanski, dyr. dep. wodn. w Min. Rob. Publ.

Anglja. 3 sprawozdania.

1. Inz. Cruttwell. Zdaniem sprawozdawcy, $luzy ko-
niorowe mogg okazac¢ sie nieodpowiednie tam, gdzie jest
zbyt mato wody i gdzie trzeba pokona¢ wielki spad na ma-
tej dilugosci. Pompowanie wody uwaza za nadmiernie
kosztowne.

Co do pionowych wyciggow mechanicznych, to wielkie
trudnosci i znaczne koszta budowy studni bardzo giebokich,

oraz cylindréw i ttokdw bardzo diugich ograniczajg moz-
liwg pi~.ktycznie wysokos$¢ do 50 — 60 stép (15,2 — 18,3
m). W terenie o spadzie niezbyt bystrym koszta budowy
kanatu powyzej i ponizej wyciggu sg znaczne.

Roéwnie pochyle nadajg sie tam, gdzie teren ma spad
silny na krotkiej przestrzeni i gdy zapasy wody sg niewy-
starczajgce. Nachylenie terenu powinno odpowiada¢ na-
chyleniu toru réwni, grunt powinien by¢ odpowiedni do
fundowania. Spad rowni podiuznej 1 :12 do 1:8;



