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lacyi, majacej na celu wyszukanie owegd kierunku nie miatby
mierzacy weale pewnosei, ezy w czasie owych poszukiwan
kierunek é6w.-w mniej lub wigce] wydatne] mierze sie nie
zmienit. Poniewaz wyszukiwanie kierunku zajgloby przytem
w kazdym punkecie mierniczym kilkadziesigt minut czasu,
przeto do jednorazowego wykonania pomiaréw w niewielkim
"nawet przekroju hydrometrycznym potrzebaby kilku lub
kilkunastu godzin. Rozciaganie i tak juz do$é uciazliwych
pomiaréw milynkowych na tak dlugi czas trwania byloby
za$§ w wigkszosei wypadkéw zypeélnie niedopuszezalne 1),
a opréez tego mijaloby sie ze swym celem dlatego, poniewaz
przy nieuchwytnem fluktuowaniu przeplywu w rzekach i ka-
nalach, nadmierne przedluzanie czasu trwania nie oddzialy-
wa oczywiscie w korzystny sposéb na dokladnosé- pomiaru.
Wobec tej drugiej, gléwnej przyczyny niedokladnodei
pomiaréw miynkowych, polegajacej na odchyleniu poszeze-
g6lnych strug od kieruriku wytyczonego osia, kanatu,zajmuje
wspélezesna hydrometrja stanowisko doéé bezradne i zrezy-
gnowane, a wymysSlone w ciggu wielu lat §rodki zapobie-
gaweze, majace zaradzié bledom, wynikajacym z nieznajo-
moéei kierunku strugi w punkeie pomiarowym, nie §wiadeza,
zbyt pochlebnie o bystrosei i o krytyeznym zmysle pomysto-
daweéw. Srodki owe polegaja na wyposazeniu miynka hy-
drometrycznego w ster, majacy umozliwié samoeczynne na-
stawianie sig osi tegoz w kierunku pradu, przyczem ten nie-
fortunny pomysl bywa zrealizowany albo w sposéb zupelnie
dokladny przez nadanie osi mtynka nastawialnosei zaréwno
w plaszezyznie poziomej jak i pioniowsej, albo tez w sposéb

polowiczny przez nadanie jej nastawialnosei jedynie w pla-

szezyznie poziomej.

~ W tym ostatnim, najczeéciej napotykanym, wypadku
urzadzenie zapobiegaweze chroma oczywiscie juz w samem
przeprowadzeniu przewodniej idei, gdyz jest rzeczs jasna,
ze odchylenie strug przechodzacych przez punkt mierniczy
nie ogranicza sie zupeinie do plaszezyzny poziomej, lecz
z reguly jest sko§nem i daje wskutek tego takze skladowsa
lezaca w plaszezyznie pionowe]. Niezaleznie od tego, czy
samonastawialno$é zrealizowano w sposéb dokladny, czy tez
tylko w sposéb polowiczny, wyposazenie mtynka w ster mija
gig ze swym celem dla dwéeh powodéw: Pilerwszym powo-
') Zbytnie przediuzanie czasu potrzebnego do wykonania je-
dnej serji pomiarowej przy prébach doéwiadczalnych przedsigbra-
nych na turbinach jést niedopuszczalne dlatego, poniewaz konieczne
przy pomiarach nalezgcych do tej samej serji utrzymanie statego

obcigzenia na hamuleu Pronjego przez czas dluzszy jest nad-
zwyczaj trudne.

dem jest ta okolicznoéé, Zze mlynek samonastawialny (zwia-
szeza miynek mogacy nastawiaé swa of zar6wno w plaszezy?-
nie poziomej jak i pionowej) bywa przez podpowierzchniowe
prady—przy okresowym charakterze owych pradéw — ,rzu-
cany“, przyezem, wskutek bezwladnosei pobudzonego do
wahan systemu, oraz wskutek okresowoéei pobudki, miynek
takinie zajmie oczywidcie zadnego zdecydowanego polozenia,
lecz bedzie wykonywal wokél pewnego polozenia sredniego
mniej lub wigee] wydatne, rosnace lub zanikajace oscylacje,
bedace zaczatkiem nowyeh zakldceri powstalych w samym
punkeie mierniczym. Przedewszystkiem mija sig jednak sa-
monastawialnos§é osi miynka dlatego ze swym celem, ponie-
waz samonastawialne miynki napotykane w praktyce nie
podajg ani deklinacji, ani tez (przy mtynkach nastawiajacych
sig w dwu plaszezyznach) inklinacji osi przyrzada wzgledem
kierunku wytyczonego osig kanalu mierniczego. Urzadzenie,
shuzace do wskazywania owych wielko$ei, obeigzaloby bowiem
mlynek konstrukeyjnemi komplikacjami, a co najwazniejsze,
utrudnialoby samonastawialno§é wskutek nieuniknionych -
taré wewngtrznyeh odnoénego mechanizmu. Nieznajomo$é
nachylenia osi mtynka ku prostopadlej do przekroju hydro-
metrycznego jest za$ bardzo doniostem Zrédtem blgdu w tych
nawet wypadkach, w ktérych of mlynka nastawilaby sie do-
kladnie i bez wahan w czasie pomiarn, w kierunku strugi
przechodzacej przez punkt mierniezy. Jakkolwisk bowiem
w tym idealnym wypadku prawdziwa predkos¢ zostalaby
przez mlynek podana trafnie, to wprowadzajac w rachunek
owy, $ciéle pomierzona, nachylong ku plaszezyznie miernieze]j,
predkoéé prawdziwg, jako predkoéé do przekroju mierniczego
normalna, popelniliby§my przy znaczniejszych nachyleniach
strug do plaszezyzny mierniezej blad bardzo wydatny. Jezeli
bowiem nachylong do plaszezyzny hydrometryeznej pred-
koé§é prawdziwg oznaczymy liters ¢, za$ kat zawarty miedzy
owg prawdziwg predkoéeia (a wige takze migdzy osig samo-
nastawialnego mlynka) a prosts prostopadls do plaszezyzny
hydrometrycznej liters a, to blad wynikajaey z identyfiko-
wania owe] pomierzonej prawdziwej predkosei z jej skladows,
prostopadly do plaszezyzny mierniczej wyniesie (c—c cos a),
& wige np. przy nachyleniu wynoszacem 40° juz 30,5% war-
tosci owej prostopadie] skladowej. Mozliwo$é tak znacznyech,
anawet znaczniejszych jeszcze nachylefi nie jest zas faktemr,
ktéryby nie byl ogdlnie znanym, gdyz konstruktorzy miyn-
kéw hydrometryeznych nie nastawiajacych sig samoezynnie
wyposazajy zazwycza] lepsze miynki w sygnalizacje, wska-
zujacs na ,odwrécony”, a wige odchylony o wigecej niz 90°
kierunek przeplywu. (D. n.)

Badanie obrabialnosei metali i stopow,

Prof. Kessner jeszcze w r. 1911 zbudowat przyrzad, re-
jestrujacy samoczynnie zaglebianie sig wiertla w materjal
podeczas wiercenia. Obecnie prof. Kessner w do§é obszernej
pracy!) zajmuje sig okresleniem obrabialnosei w stosunku

do twardo$ci innych mechanicznych wilasnosei metali i na-
" stepnie streszcza wyniki badafi nad obrabialnoscig zeliwa,
bronzu i zelaza zlewnego, jakie przeprowadzil, positkujae siq
omawianym przyrzgdem.

Teoretyczny wstep do rozprawy prof. Kessnera nie za-
wiera zasadniczo nic nowego. Autor streszeza znane pogla-
dy i wyniki badan teoretyeznych Hertza i Auerbacha nad
twardoscia, omawia préby Brinella, Ludwika i Martensa,
oraz skleroskopowse, by doj§é do wyniku, ze pozostaja one
w.luznym zwigzku 2 obrabialnosecia. Wiece] zainteresowa-
nia budzg do§wiadczenia Kessnera nad skrawaniem metali,
ktére auntor uskutecznial na maszynie wytrzymalosciowsj,
rejestrujac zmiany oporu podezas odrywania sig plytek wid-
rowych metali plastycznych i kruchych. Do$wiadezenia te
nie zostaly wszakze doprowadzone do kofica, jak to zazna-
cza autor?). Z poréwnania préb skrawania i twardoSei wy-

: 1) Forschungsarbeiten V. D, I. Zeszyt 208. Die Priifung der
Bearbeitbarkeit der Metalle und Legierungen, unter besonderer Be-
rlicksichtigung des Bohrverfahrens, von Prof. Kessner.  (Mitt. aus
dem Institut fiir Mechanische Technologie und Metallkunde an der
Téchnischén Hochschule Berlin). Rok. 1918, '

3 1L ec. str, 24, i L i

. zastosowaé na zwyklej lekkiej wiertarce.

nika wszakze, ze obrabialno§é metali jest wlasnoscia odreb-
ng, i nie daje sig sprowadzié do cech innych. .

Prof. Kessner dokonywal préb wiercenia positkujac
sig prostem urzadzeniem, przedstawionem na rys. 1. Na
walku z kétkiem zgbatem, opuszczajacem zebatke tulei wrze-
cionowsj wiertarki, osadza sig spory segment z linka, do
ktérej umocowany jest pewien ciezar. W taki sposéb wier-
cenie odbywa sig przy stalym nacisku poosiowym wiertla.
‘Opuszezanie sig tulei wrzecionowej wywoluje obrét cylin-
dra indykatora za posrednictwem sznurka, ktérego jeden
koniec umocowany jest do segmentu, drugi za§ do cylindra
dociskanego do polozenia zerowego zapomoca sprezyny (nie
przedstawione]j na rysunku); sznurek jest prowadzony przez
dwie rolki. Obrét wrzeciona wywoluje podnoszenie sig na-
kretki, z przymocowanym do niej okfdwkiem indykatorowym.
W taki sposéb powstajs wykresy w postaci odeinkéw pro-
stych o réznem pochyleniu lub, w razie niejednorodnosei
materjalu, w postaci krzywych wklgstych lub wypuklych.
Jako zasadnicza, gleboko$§é wiercenia Kessner przyjal glebo-
ko$é G4, odpowiadajaca stu obrotom wrzeciona,

" Caly przyrzad jest tak obmysSlony, by mozna go byto
Nowa odmiana
konstrukeyjna polega na umieszezeniu calego aparatu samo-
piszgcego w oddzielnej skrzyneczce, praykrecanej do kadtu-
ba wiertarki w jej gornej. czeéei. Dzigki temu przyrzad ten
pie utrudnia zbytnio zwykle] pracy wiertarki. Tarowanie
przyrzadu nie nastrgeza specjalnych trudnosei wobee wzgled-
nej precyzji omawianej metody pomiarowej. :
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Praktyka wykazala, ze wietla® krete nie nadaja sig do
préb ze wzgledu na trudnosé seisle okreslonego oszlifowania
krawedzi tnacych. Kessper zastosowal w tym celu wiertlo
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Rys. 1.

pidrkowe o érednicy 8 mm o Sci§le oznaczonych katach skra-
wania.

Zalaczona tabliczka (rys. 2) przedstawia pogladowo
rozbiezno§é wynikéw, otrzymanyeh zapomoes préby Bri-
nella i préby wiercenia. Twardo§é Brinella wedtug propo-
zyeji Heyn'a odpowiada naciskowi w kg przy wtlaczaniu
kulki stalowej o §rednicy 5 mm na glebokosé 0,056 mm w da-
ng prébke. Obrabialno§é jest mierzona przez zagiebienie sig
w dany materjal przy tym samym nacisku wiertla, podezas
stu obrotéw wrzeciona na danej wiertarce do§wiadczalnej.
Zestawienie wykazuje, ze materjaly .bardzo zblizone pod
wzgledem twardoéei posiadajg bardzo rézng obrabialnosé,
co objasnié mouzna od dawna gnanym faktem, ze ciaglosé
materjatu oddzialywa znacznie na obrabialnosé t).
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Rys. 2.

Duze trudnoei nastrgeza” wybér odpowiedniego me-
talu wzorcowego, ktéry umozliwitby zebranie danych po-
réwnawezyeh z Innymi metalamni. Bardzo liczne dogwiad-
czenia nie daly pomysinych wynikéw, Kessner uwaza, ze

) H. Mierzejewski. Doéwiadezenio Taylora nad toczeniem Ze-
laza i stali. Przegl. Techn. 1912, str, 202.

tylko przeprowadzenie odnoénych préb przez réznych bada-
ezy moze doprowadzié do pomyslnego wyniku, Najodpo-
wiedniejszym metalem okazala sig miedZ elektrolityczna,
odpowiednio wyzarzona.

Systematyczne badania wplywu réznych eczynnikéw
na obrabialno§é metali sg zaledwie zapoczatkowane. Mia-
nowicie Kessner, przeprowadzil préby -nad obrabialno--
§cig, mosiadzu w zaleznosel od zawartosei olowiu, nad zeli-
wem w zaleznosei od zawartoéei krzemu, i nad obrabialno-
§via, zeliwa zaleznie od szybkosei ostudzenia. Przy badaniu
zelaza kutego o zawartoSei 0,1 do 0,6% C okazalo sie, %e
obrabialnogé jego jest zalezna od zawarto$ci wegla.

Postepy w dziedzinie budowy chtodni kominowych.

Najbardziej idealnem urzgdzeniem parowem, z punktu
widzenia wyzyskania ciepla, jest takie, w ktérem energje ciepl-
ng pary odlotowej z turbin lub tlokowych maszyn parowych
zuzywamy do jakichkolwiek celéw ubocznych, a przedewszyst-
kiem ogrzewniczych, gdyz w rezultacie uzyskujemy nader wy-
soki skutek uzytecany calej instalacji. Dzi§ zasada ta znajduje
coraz wiegksze zastosowanie w technice, szezegdlnie w przemy-
§le chemicznym 1 wiékienniczym. Jednakze jest caly szereg
instalacji, ktére nie mogg zuzytkowaé pary odlotowej i w kté-
rych ten idealny sposéb pracy nie daje sie zastosowaé i ktoére
moga poprzestaé na skraplaniu pary odlotowej i oczywiscie
stosowaé ochladzanie wody, uzywanej do skroplenia tej pary.
Jak wielkie ilo§ei wody wchodzg tu w gre, wskazuje przykiad
nastepujgey. Dla turbiny o mocy 2000 k. m., ktéra zuzywa
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Rys. 1, 2, 31 4.

np. okoto 7 kg pary na 1 k. m,/godz. 1 tylko 60 kg wody chlo-
dzacej na 1 Jtg skraplanej pary, jak rachunek wskazuje, musi-
my przepompowaé na dobe 20 miljondéw litréw, czyli ilosé wo-
dy, wystarczajgca do caltkowitego zaopatrzenia miasta o 200 000
mieszkancéw.. Praca, zuzywana do wprawiania w obieg tej
wody, zalezy od wysokoSci pompowania, od skutecznosei ochla-
dzania w chlodni kominowej, gdyz im bardziej wode ochtodzi-
my, tem mniej jej pompowaé bedziemy. '

W budowanych dzisiaj chtodniach (rys. 1) pompa ttoczy
wode gorgeg do korytek rozlewezych (a), znajdujacych sig
w chiodni na pewnej wysokosci 1. Korytka te posiadajs w dnie,
otwory, przez ktére woda spada na znajdujgce sig nizej tale-
rzyki porcelanowe 1 rozpryskuje sie. ’



