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wypadkach, gdy bardzo zalezy na uratowaniu statku, bywa-
ja zastosowywane jednoczesnie dwie, albo i trzy metody
obok siebie, jako zapewnienie na wypadek, gdyby jedna
znich, z nieprzewidzianych powodéw, okazata sie niewystar-
czajaca. Przy wspomnianem poprzednio ratowaniu okretu
»St. Giorgio“ zastosowano réwnocze$nie metode podnosze-
nia przy uzyciu pomp wodnych, zgeszezonego powietrza
i plywakdéw, Kazda z nich byla zastosowana w takim roz-
miarze, ze sama jedna powinna byla wystarczyé do osiag-
nigeia zamierzonego celu.

Do przeprowadzenia robét przy podnoszeniu statkéw
konieczne sa statki ratownicze. Sa to silne holowniki mor-
skie, zaopatrzone w silne pompy wodne i powietrzne, urza
dzenia nurkowe, materjaly do uszczelniania otworéw w ka-
diubach statkéw, silne podnosniki, urzadzenia do o$wistla-
nia pod woda, aparaty gazowe do cigeia blach pod woda,
liny, laficuchy, plawy i t. p. Statek taki musi mieé bardzo

dobre wiasciwosci zeglarskie, tak, zeby nawet w nieprzychyl- .

nych warunkach pogody umozliwial prace ratownicza,.

W ostatnich latach pobudowano we Wloszech, Kran-
cji i w Niemezech specjalne doki, wzglednie statki ratowni-
cze dla lodzi podwodnych. Typows kombinacja statku ra-
towniczego, stuzacego jednoczesnie jake dok dla todzi pod-
wodnych jest statek ,Ceara“, zbudowany na stoczni Fiat dla
rzadu brazylijskiego. Tylna czesé tego statku jest zastoso-
wana do podnoszenia lodzi; wewnatrz mieéei sig dok, w ktd-
rym mozna uszkodzong 16dZ naprawié i wyprébowaé na cis-
nienie. Statek ten ma 3800 ton pojemnosei; zaopatrzony
jest w silniki Diesela o mocy 1100 k. m. i moze osiagnag
szybko$¢ 14 wezldw.

Do podnoszenia malych todzi mozna uzyé réwniez z6-
rawi plywajacych. Marynarka austrjacka posiadala taki
zéraw, o mocy 250 ton, ustawiony na plywajgcym pontonie.

Bardzo czeste zastosowanie w ratownictwie maja cy-
lindry ratownicze. Sa to plywalki cylindryeczne, odpowiednio
usztywnione, azeby mogly przejaé cigzar podnoszonego stat-
ku. Sa one zaopatrzone w wentyle, przy pomocy ktérych
mozna je napelnié woda, celem opuszezenia na dno morza,
i, po przymocowaniu do korpusu podnoszonego statku,
opréznié z wody zapomoca zgeszczonego powietrza. Ze
wzgledu na to, ze konstrukeja takich cylindréw musi byé
mocena, sg one stosunkowo ciezkie i mogg byé stosowane
tylko w tych wypadkach, gdy chodzi o wydobycie niezbyt
wielkich cigzaréw, np. malych lodzi podwodnych lub o pod-
niesienie przodu lub tytu statku.

Bezsprzecznie najwazniejszymi przyrzadami w rato-
wnictwie sa aparaty nurkowe. Obeenie uzywane aparaty
skladaja sig z ubrania gumowego, pokrywajacego szczelnie
cialo nurka z wyjatkiem dloni i glowy; do ochrony glowy
i szyi stuzy helm metalowy, zaopatrzony z przodu w szybe
szklang 1 polaczenia, sluzace do doprowadzania powieirza.
PoniewaZz ubranie gumowe jest podatne, cialo nurka musi
wytrzymaé cale ciénienie zewnegtrzne wody, dlatego musi
mu byé doprowadzane powietrze do oddychania pod takiem
ci$nieniem, jakie na niego wywiera woda. Jak juz poprze-
dnio wskazano, konieczno$éloddychania zgeszczonem po-
wietrzem ogranicza mozno§é uzyeia nurka do 70 m glebo-
koSei. W ostatnich czasach prébowano aparaty te ulepszyé
w ten sposéb, azeby cisnienie wody przenie$é nie na nurka,
lecz na ubranie nurkowe, co daloby inozno$é doprowadze-
nia powietrza o ci§nieniu atmosferycznem i uniezaleznitoby
- glebokodé nurkowania od wlasciwosei tizjologicznych ustro-
ju ludzkiego. W Anglji prébowano uskutecznié to przez za-
stosowanie sprezyn w ubraniu nurkowem, na podobnej za-
sadzie Jak zastosowanie spirali druciane] w wezu gumowym
lub parcianym. Przy prébach okazalo sie, ze sprezyny la-
mia sig i, wpijajac sig pod ci$nieniem wody w cialo nurka,
kaleczg go bardzo cigzko. W Ameryce wykonano kilka ty-
péw pancernych ubrai dla nurkéw, uzywajac do kostrukeji

blachy stalowe]. Podobno aparaty takie nadaja sie do gle- -

bokosci 360 stép. Dotychezas jednak brak blizszych danych
co do ich zastosowania w praktyce, :

Do pompowania wody ‘uZywane s3 w.ratownictwie
specjalne pompy ratownicze, odrézniajace sig od pomp, uzy-
wanych w innych urzadzeuniach technicznych, bardzo wielka,
wydajnoécia. Pompy takie posiadaja wydajnosé do 12000m?
na godz. W ostatnich czasach coraz bardziej wechodza

W uzycie pompy, poruszane szezelnie oslonietym silnikiem
elektryeznym i mogace pracowaé pod woda.

Do uszezelniania otworéw spowodowanych wybuchem
min i torped uzywa sig cementu, desek, bali i materacéw,
sporzadzonych z grubego plétna zaglowego. Poniewaz nao-
kolo otworéw, spowodowanych wybuchem, blacha jest pe-
skrecana, czesto konieczne bywa dla zalozenia uszezelnienia
odecigeie wystajacych czesei blach. Do robdt tych uzywa sig
podwodnego aparatu autogenowego. Dysza takiego aparatu
sklada sig z dwu koncentryeznych rur. Wewngtrzna stano-
wi wlasciwy palnik dla mieszaniny acetylenu z tlenem,
w zewnetrzne] utrzymuje sie silny prad powietrza, odgra-
dzajacy palnik od otaczajacej wody. Dotychezas zdolano
zastosowacé te aparaty tylko na glebokosel ich 8—9 .

Chociaz same zasady ratownictwa sa bardzo proste
isg tatwo zrozumiale dla kazdego, nawet dla oséb bez wy-
ksztatcenia technicznego, to jednak jest to jeden z najtrud-
niejszych dzialdw techniki morskiej ze wzgledu na cigzkie
warunki, w jakich praca musi sig odbywaé. Wiatry, fale,
prady i nagle zmiany pogody stanowia, tu zwykle warunki
pracy, podezas gdy spokojne morze i dluzszy pogode trzeba
zaliezyé do okolicznodel wyjatkowo pomyélnyeh, Dlatego
tez kazdy z ludzi, zatrudnionych przy ratowaniu statkéw, od
kierownika robét do ostatniego niewykwalifikowanego pra-
cownika, musi byé¢ koniecznie obeznany z zeglarstwem 1 po-
siadaé w tym kierunku dlugoletnie do§wiadczenie. Nieumie-
jetnodé jednego z pracownikéw na tym polu pociggnaé mo-
ze nietylko wielkie straty materjalne, ale wprost zagraza
zyeiu innych os6b, zajetych w tej chwili praca ratownicza.
Od kierownika robdt ratowniczych wymagane sa oprécz
dlugoletniego doswiadezenia wysokie kwalifikacje osobiste,
jak np. szybka orjentacja, szybka decyzja, zachowanie na-
lezytego spokoju w najciezszej sytuacjl i zelazna energja.

Ratownictwo statkéw rzecznych przedstawia sig o wiele
proseiej, anizeli ratownictwo statkéw morskich. Odpada
najtrudniejsza czedé zadania, mianowicie zaleznosé od pogo-
dy. Prace moga byé prowadzone w normalnen: tempie, pra-
wie przez caly rok. Glgboko$é zatopienia jest zawsze sto-
sunkowo nieznaczna. Wymiary statkéw w poréwnaniu ze
statkami morskimi sa bardzo male. Z powodu tego, ze wogo-
le biorac, na rzekach fale sa niewielkie, mozna stosowaé do
podnoszenia statkéw rusztowania, umieszezone na krypach.
Dalszem ulatwieniem jest mozliwo$é uzycia do wydobywa-
nia konstrukeji, opartyell na palach, wbityeh w dno rzeki.
Jedyna przeszkoda dajaca, sig zwykle na rzekach bardzie]
odezué, anizeli w morzu, jest zamulanie zatopionego ka-
dtuba, :

Juz z tego krétkiego przedstawienia sprawy rato-
wnictwa wynika, ze w obecnej chwili otwiera sig na tem
polu szeroki zakres dzialania dla technikéw. Z jednej stony
dazno$é do uratowania zatopionych statkéw ze wzgledu na
wielka ich warto§é pienigzna, z drugiej strony absolutna
koniecznogé usunigeia statkéw zatopionych w poblizu por-
téw i w przejazdach jako przeszkdéd dla zeglugi, sprzyjaja
rozwojowi i udoskonaleniu $rodkéw ratowniczych. Przy
projektowaniu i udoskonalaniu aparatéw i przyrzadéw,
przeznaczonych do ratownictwa trzeba jednak mie¢ zawsze
na uwadze, ze na nic nie przyda sig nawet najgenialniejszy
wynalazek, o ile nie bedzie przystosowany do trudnych wa-
runkéw zeglarskich, w jakich odbywa sig podnoszenie stai-
kéw morskich.

0 PRAWIE DoTYCZACEM WYTWARTANIA EAMIENEGH,

Prof, Gerald Stoney i S. Lees podaja w czasopiSmie
Engineering (21 marca 1919 r.) rozwazania, mogace zacieka-
wi¢ wytwéreow przedmiotéw zamiennych.

Jak wiadomo, wytwarzanie zamienne polega na stoso-
waniu sprawdzianéw réznicowych. Poniewaz jest rzecza nie-
mozliwa, by dany przedmiot byl wykonany na dana miarg,
przeto wyznacza sie okreglone granice bledu, czyli t. zw. to-
lerancje. Im tolerancje sa wigksze, tem wy}ionamga przed-
miotu wypada taniej. Przy dopasowywaniu wzajemnem
dwdch przedmiotéw nalezy ustalié wielko§é luzu zaleznie od
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rodzaju pasowania. Granice bledu, ezyli tolerancje, sg wy-
znaczone wtedy przez maximum i minimum luzu. Przy pa-
sowaniu obrotowem musimy przytem zachowaé np. waru-
nek, ze najgrubszy walek jeszcze obraca sig¢ w najmniejszym
otworze, za$§ najcieriszy walek nie jest osadzony zbyt luzno
w najwigkszym otworze. :

. Rozpatrzmy napierw okreslony przypadek samych wal-
kéw, ktoryeh srednice byly wykonywane przy tolerancji
-+ 12,6 mikronéw. Na rysunku widzimy wykres 4), doty-
ezacy pomiaréw, wykonanych w jednej z wytwdrni samo-
chodowych duzej liezby szyjek czopowych waléw kor-
bowych, jak réwniez teoretyczny wykres B, ilustrujaey ten

25%
20% / : / \e \

- }/ / \\ A

5% /[ P ¥

-125 -0 %5 -§ 25 0 +2,5 +§5 +75 10 +12,5

sam przykiad i oparty na prawie bledéw Gaussa.  Z wykre-
su A przekonywujemy sig, ze w omawianym przypadku 90
~wszyskich czopéw bylo wykonane wedlug tolerancji dwa ra-
zy mniejszych od dopuszezalnych.

Przyjmijmy obecnie, ze otwory sa wykonywane z ta
sama, dokladnoseia, co 1 walki, t. zn. ze tolerancje otworu wy-
noszy réwniez + 12,5 p. Jesli éredni luz wynosi przytem
32p, to -

najwigkszy mozliwy luz wyniesie 57 p., «
najmniejszy " » 7y

Przeskok w tym razie jest bardzo duzy. Cale szczeseie,
ze praktyka, potwierdzona przez ponizej podane rozwazania
teoretyczne, wykazuje, ze 984 walkéw i otwordw posiada
przy tolerancjach danych luz $redni okolo 30 p, wahajacy
sig w granicach od 18 do 42 p. Jesli wige zgodzimy sig na
to, by okolo 2% wykonanych walkéw zostalo odrzuco-
nych, mogliby§my poprzesiaé na tolerancjach dwukrotnie

wigkszych od rzeczywiscie dopuszezalnych. Rzecz nadaje sig
do sprawdzenia zapomocs teorji prawdopodohienstwa.

Z wykresu B widzimy, ze szlifierz kierowal sig stale
tendencjy pozostawiania walka nieco grubszym od wiasei-

wej miary. (Gdy jednak chcemy ujaé rzecz teoretycznie, mu-

- simy przyjaé réwnowartosciowosé bledéw dodatnich i ujem-

nych wykonania, przechodzac do wykresu symetryecznego B.
Oznaczmy przez D, i D, srednice rzeczywiste otworu
i waltu, przez D srednice nominalng otworu (toleracja =+ T,),
za$ przez D—a frednice nominalnyg walu (tolerancja 4 T5).
Tym sposobem otrzymujemy:
Dy=D+B,, gdzie —T, < B <41
Dy=(D—a)+B, -, —T,<B<+1T,
przez By i B, oznaczamy rzeczywiste bledy wykonania. Je-
shi liczba wykonanych otwordw i walléw wuzrasta nieogra-
niczenie, rozdzial bledéw podlega prawu Gaussa. Prawdo-
podobienstwo, ze rednica D, znajdzie sig pomiedzy D 4 B,

a D} By--d B, wyniesie dla danego robotnika i maszyny:

LY

My

e A B . . (3),

gdzie &1, oznacza stala, zalezung od robotnika 1 maszyny. Po-

‘dobnie prawdopodobieiistwo, ze D, znajdzie sig pomiedzy
. (D—a)4B, a (D—a)

-+ B, -+ dB, wyniesie:
h

eh—,"‘ B? aB,. . (4)

Poniewaz bledy B, i B, sa niezaleine, przeto prawdo-
podobieristwo zlozone wyniesie: .

del dB, = hllnh? g-hi Bk L7 dB,dB,

. (3).

% Wyniary na osi odeigtych w mikronach, ’

PRZEGLAD TECHNICZNY.

1921

Niech D,—D,,= @+ B. Nazwijmy owo B bledem wy-
padkowym. Oczywiscie:

B=B —B, . . . .. (8

Bledy B, i B, mogg by¢ dodatnie i ujemne. Nas obcho-

dzi najbardziej blad wypadkowy B, gdyz wyznacza on ro-

-dzaj pasowania. Waha on sig od B, — (B, dB;) do (B}

-+ dB,) — B, tak, ze obszar calkowity wahania bledu wypad-

kowego wynosi:
] dB=dB,+ dB, . (7).
Przeksztalcamy wyrazenie p:

By hg? g ol bt B
hy By ot BA—hy (B 1) L) 2 1= (h-H ) (-H.—h—li’j};;l;;) .
(o

€ hEhy

T

Prawdopodobienistwo bledu B w granicach zmiennosei
pomiedzy 0'a dB otrzymamy, uwzgledniajac, ze B moze byé
wziete dla kazde] warto$ei B, w granicach 4 7 (praktycz-
nie biorae pomiedzy - 00), skojarzonej z odpowiednia war-
toSeiy B,, dang przez réwnanie (6). 'Szukane prawdopodo-
bieristwo otrzymujemy, calkujac p wzgledem B, w grani-
cach + oo, a nastepnie, uwzgledniajac zaleznosé dB,=dB,
wynikajaca z (7) po zgrupowaniu B,. S

Oznaczamy przez ¢ (B)dB prawdopodobiéristwo ble-
du B przy érednie] wartosei B i maximum zmiany dB. Ma-
my wdéwecezas:

Bi=+4cc
R R 4 N 2 Iy B\?
y(BydB="1"2 o 5 4, / gt B dB,
13',:'-.—00 '
a2 o
(B dB= Tty e wixn” dB, !—i: .
T }/hlz Fhy?
Zastepujac teraz dB, przez d.B, otrzymujeny:
‘ I h ___,,’1‘,,)'_" 2 —h2p .
y(BydB=-Ta L mpEmap. Mo ap ),
Vit Va Vn
hy Ny '
rdzie ——L—2.— zastapiliémy przez k. Oftrzymujemy wyra-
g W 4p yp ymujemy wy
zenie prawa Gaussa z ta réznica, ze i, lub A, jest w nim za-
‘ hy h
stapione przez .-t
P P Vh,2+h,?

Rozwazmy poprzednio omawiany przykiad liczbowy.
Prawdopodobienstwo, ze blad B, jest zawarty pomigdzy
—+b a —b wynosi: '

b b
Ve ¢ Y
0 0
Z tablic (Witkowski, Ar. 92) wynika, ze gdy:

hb

2N,

2

— | e~ dt = 0,90
2 freru—om,
mamy wdéwezas hb=1,17. Jesli zdwoimy tolerancje i za-
miast b ==6,25 p. wezmiemy 0=12,5 p, to otrzymainy:
2,34

] e~ dt = 0,009,
/ _

\

2

Vax.

czyli, ze prawdopodobieristwo zamienia si¢ w pewnosé.
Przejdzmy obecnie do pasowania walka z otworem.
W tym wypadku kazda z czeéci sktadowych posiada toleran-
¢jo po + 12,5 p. Blad wypadkowy waha sie w granicach
-+ 4b, czyli 50 p.. Ale bardzo znaczny odsetek pasowan po-

* zostaje w obszarze, odpowiadajacym polowie tolerancji., Ma-

my bowiem w tym wypadku: _
1,65 h

2 [pr_? / it == 0,98
e[ er=vz /e !
0 ]

Widzimy, %e zaledwie 2% pasowail musi byé odrzuco-
ne, o ile zdecydujemy sig zmniejszy¢ dwukrotnie doktadnosé
wykonania watkéw i otwordw. Pewien mimowolny nadda-
tek na frednicy walka, pozostawiany przez szlifierza, daje
moznos¢ uskutecznienia w tym wypadku poprawki.

Rozwazania powyzsze rzucajs -wiele Swiatla na wybér -
pomiedzy zamiennoSeia wytwarzanych przedmiotdw, a me-

1,172
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tode sclekeyjnego dopasowywania czeei.  Utrzymanie pel-
nej zamienno$et cze§ei maszyn jest sprawa bardzo klopotli-
wa 1 kosztowns. Pasowanie selekcyjne nie wymaga tej do-
kladnosei wykonania, co écifle zamienne. Wiele wytworni,
wytwarzajacych masowo, zrezygnowalo z pelnej zamienno-
§el swyeh wyrobdw i zastosowalo u siebie pasowanic selek-
cyjne, jako znacznie ekonomiczniejsze. H M.

Od Redakcji. W zwiqzku ze spodziewanem usta-
leniem naszej granicy wschodniej przez tyaktat ryski,
ktérego podpisanie w tych dninch nastqpilo, wwaze-
nmy o pozyleczne wmieszczenie w pismie naszem wway
w tej sprawie, pochodzqceych od inzyniera, praklyeznie
obznagmionego =z warunkami 1'olesia.

W sprawie naszej grénicy wschodniej.

Rozwazajac przy stole traktatowym kwestje granic,
dyplomaei zatrzymuja sie zbyt chetuie na biegu rzek. Linja
rzek bywa oznaczana na mapach tak wyraznie, a okreslenic
»0§ nurtu zeglownego“, albo ,4rodek koryta gl6wnego“ wy-
daje sie tak $ciste,ze tlumaczy to sklonnos$é do wyznaczania
granicy w taki sposéb. W rzeczywistosei jednak rzeka rzad-
ko bywa granica dobra pod wzgledem etnologieznym i go-
spodarezym, za$§ nigdy prawie pod wzgledem technicznyn.

Przedewszystkiem kierunek rzeki nie moze byé uwa-
zany za staly, dopdki bieg jej nie zostanie ustalony przez
odpowiednis regulacje, ale 1 wtedy w razie uszkodzenia bu-
dowli regulacyjnyeh przez powddz kierunek rzeki moze
uledz miejscowej zmianie. Dlatego rzeka graniczna wyma-
ga osobnego uktadu sasiedzkiego co do prowadzenia i utrzy-
mania regulacji, ktéry jednak nigdy nie moze zapewnié tym
robotom tak sprezystego kierownictwa, jak kiedy obydwa
brzegi znajduja sig w jednych rekach. Konieczny jest réw-
niez uklad co do prowadzenia zeglugi, budowy i uzytko-
wania portéw, uklad co do przyeczélkéw mostowyeh i t. p.

Wazystkie te uktady sa zalezne od stanu wzajemnych
stosunkéw polityeznyeh miedzy sgsiadujacemi panstwami
i mogg byé srédlem lieznyeh nieporozumiesd i taré migdzy
niemi. Jest to zrozumiale, gdyz rzeki splawne z istoty swej
g lgcznikami, a nie przegrodami w stosunkach pafistw sa-
siadujaeych i tylko sztucznie moga byé naginane do tej nie-
wiagciwej dla nich roli,

W rzekach mniejszych, niesplawnych, wystepunje na
pierwsazy plan sprawa meljoracji, ktéra znéw wymaga zgod-
nego wspdéldziatania ludnodei obu brzegéw. Wreszeie, na
rzekach nizinnych, ludnosé, zamieszkala na wysokim brze-
gu, posiada czgsto na drugim brzegu nizkim, taki i pastwi-
ska, o gdy oba brzegi s niskie, rzeka rozszezepiasig zwykle
na szereg odndg,.co zupelnie zaciera wyrazng linje granicy,
zwlaszeza podezas roztopdw i powodzi. Dlatego w miejsco-
wosciach nizinnych i bagnistych rzeki mniejsze zupehie nie
nadaja sig¢ na linje graniczne. T, tak samo jak w terenie
gérzystym, naturalne miejsce linji granicznej stanowi grzbiet
dzialu wéd. W miejscowosciach nizinnych jest on wprawdzie
malo wydatny, ale zawsze moze by¢é z fatwoscig odszukany
na miejseu, gdyz znacza go rodzaje gruntu, roglinnosé, gra-
nice posiadioéei, wreszeie w ostateczno§ei moze go wyzna-
czy¢ niwelator. ' :

Przedwstepne wyznaczenie granicy w preliminarjach .

ryskich wykazuje tg sama pochopnos$é do korzystania z bie-
gu rzek. Naprzyklad na Polesiu nowa granica przebiega,
idae w ddt, wzdluz rzek Lani, Prypeci, a nastepnie w gére
wzdtuz rzeki Séwigi. Nie ulega watpliwosei, ze jezeli grani-
ca tu pozostanie, to rzeki ban i Séwiga przez dziesigtki lat
nie beda skanalizowane, a zatem nie bedg mogly byé osu-
szone rozlegle bagna polskiej czesci dorzecza tych rzek,
i tym sposobem bedg stracone dla kultury rolunej i lesnej.
Jedynem wyjsciem z tej trudnosci byloby przesunigcie gra-
nicy na wschéd do najblizszego dzialu wéd; wtedy moznaby
mieé nadzieje, ze cale dorzecze tych rzek doczeka sig kiedy$
meljoracji.

Trudno spodziewaé sie, Ze po stronie rosyjskiej roboty
niezbedne beda wykonane zgodnie z robotami po stronie

PRZEGLAD TRCHNICZNY.

~1
o

polskiej.  Doswiadezenie przeszlosei przedwojennej weale
nie usposabia o opbymizmu w ftym wzgledzie. Dosy¢
wskazac przyklad pogranicza Wisly, gdzie Austrjacy wyko-
nali na swoim brzegu, roboty regulacyjne, zastrzezone ukla-
dem, rosjanie za$ nie. Skutek byl taki, ze na jednym
brzegu hudowle regulacyjne ponosily szkody skutkiem bra-
ku odpowiednikéw po stronie przeciwnej, na drugim za$
brzegu ponosila straty ludno§é — skutkiem fal powodzi,
odbijanych od budowli strony przeciwnej.

Szezegdlnie ogledunie ze stanowiska technicznego, nale-
zy traktowaé granicg na Polesin, dlatego, ze tam w ciagn
25-Iu lat, od r. 1873—1898 byly wykonane rozlegle roboty
meljoracyjne przez ekspedyeje generala Jézefa Zylinskiego?).
Roboty te, oparte na gruntownych studjach hydrografi-
eznych, geologicznych i botanieznyeh, polegaly na przepro-
wacdzeniu sieci kanaléw gtdwnyeh i boeznych oraz na skana-
lizowania szeregu doplywdéw Prypeci. Przeprowadzone
z duzym nakiadem pracy i pieniedzy, ktére umiat wydobyé
od rzadu Zylinski, przy udziale wybitnyeh polskieh inzy-
nieréw, jak Malachowski, Choroszewski, Sikorski,  Milicer,
Rytel 1 inni, prace ekspedyeji Zyliniskiego znakomicie
wplynely na poprawienie sig warunkdéw gospodarezych
Polesia. Obszerne zabagnione pustynie zamienily sie w kwi-
tngee laki, poprawil sig stan laséw, nawet wzmdg! sie znaez-
nie przyrost ludnosei. '

W ostatnich latach przed wojna rzad rosyjski zmniej-
szyl jednak naklady na konserwacjq kanaléw, zas w ciagu
szedeiu lat wojny zaniechano robét zapelnie. W nastepstwie
zapanowal w znacznym stopniu pierwotny stan dzikosei.
Przyszlym zadaniem rzadu polskiego bedzie wznowienie
robdt meljoracyjnych. Rzeeza plerwszorzednej wagi dla
Polesia polskiego jest to, aby granica uwzgledniala warunki
tej meljoracji. Dlatego niezbednem jest azeby w komisjach,
ktére beds ostatecznie wyznaczaly granice na miejscu na
podstawie traktatn, brali udzial opréez rzeezoznawedw woj-
skowyceh, jak to zwykle bywa, réwniez specjalifei inzynie-
rowie, obznajmieni z naturg Polesia. Tu chodzi o znaczne
stosunkowo obszary, nie posiadajace dzi§ zadne] prawie
warto$el, ktére powinny przejsé do tej strony, jaka potrafi
powolaé je do zycia gospodarczego. Jest to wzglad tak natu-
ralny, ze prawdopodobnie nie napotka on protestu ze stro-
ny przeciwnej, tembardziej, ze jedyny ezynnik miejscowy,
ktdry spotecznie stanowié moze o granicy, t. j. ludno$é, jest
na Polesiu bardzo rzadka i politycznie nie u$wiadomiona.
Ludnodé 1a zreszta, niewatpliwie wypowie sie za tg strona,
od ktérej spodziewaé sig bedzie wigkszego poparcia gospo-
darezego. A ludnoéé ta znai eeni dobrodziejstwa meljo-
racji i pamigta, ze dotad otrzymywala je z rak polskiego
inzyniera, chociaz w carskim mundurze. —t

WIADOMOSCI TECHNICZNE.

Koélka szlifierskie o niezwykle wysokich ilosSciach
obrotéw. Na wystawie olimpijskie] w Anglji wystawiono két-
ko szlifierskie 0 104000 obrotéw na minute; motorek porusza-
jacy kotko miat 2500 obrotdtv, przystawka za$§ 9150 obr. na
min. Walek obracal sig w fozyskach kulkowych, ktdrych kulki
nie byly ujete w skrzynki boezne. Pas byt wykonany ze spe-
cjalnej gumy, co sig okazalo niezbednem, gdy# po puszczeniu
przyrzadu w ruch przy dojéciu do 33 000 obr. na minute pas -
zaczynsl silnie bié 1 dopievo po przekroczeniu tej szybkosei kry-
tycznej uspokajat sig, Koélko obracalo sig z szybkosdeis, wyze]
podans, godzinami bez zagrzania sig fozysk; przyrzad caty prze-
chodzi jednakze jeszoze okres préb i pracy nie wykonywal, Na-
tomiast zupelnie praktyczne wyniki osiggniato z kétiem szli-
fierskiem wigkszem, robigcem od 37 000 —40 000 obr. na min.,
zapomocy ktérego obrabia sig hartowane tryby stalowe, Przy
prébie, wykonywanej nad tem kétkiem w Nar. Labor. Fizycznem
osiggnieto 45460 obr, na minute, (Machinery stycz. 1921).

Dopuszezenie budowy domdow wielopietrowyeh w Pru-
sach, Pruskie ministerstwo dobrobytu ludowego (Vollkswohl-

‘5 Goneral J. Zylingki zmart d. 16 marca r, b. w Warszawie

“w wicku lat 87.



