PRZEGLAD TECHNICZNY.

podane dla wykonania nowej drogi betonowej. O ile w sta-
rej powloce 83 szwy poprzeczne, to i w nowej powierzchni
musza byé porobione szwy w tych samych miejscach, co
moze by¢ wykonane przez wstawienie do starego szwu
deski drewniane] lub zelaznej, ktdra po stwardnieniu hetonu
wyjmuje sig 1 zapelnia szew smolq lub innym odpowiedniin
materjatem. 1

Grubodéé warstwy betonu nowej jezdni ma byé nie
mniejszg niz 75 mm i beton ma byé uzyty w stosunku
1:14: 24, prayczem zwir (wzgl. thuczeil) musi mieé wymiary
od 5 do 25 mm. Nowa warstwa betonu musi byé wamoeniona
giatky, zelazng o wadze nie mniejszej niz 2 kg na jeden metr
kwadratowy jezdni; siatka musi byé umieszezona w Srodku
nowej warstwy betonu.

Jezeli sg duze dziury w betonie, to muszg one byé wy-
rabane, toze dokladnie ubite, brzegi betonu zmoczone i dziu-
ra zapelniona betonem (1: 2:4). Powierzehnie wykoneza sie
tak samo, jak w poprzednim wypadku.

Szlifierka Healda do cylindréw w napra-
wiarniach samochodowych i lotniczych.g

Szlifowanie cylindréw silnikéw samochodowych 1 lot-
niczych uznane jest od dawna za lepsze od wytaczania i roz-
wiercania. Scianki tych cylindréw sy z koniecznodei cien-
kie i poddaja sig pod naciskiem noza. Doswiadezenie mé-
wi, 26 w cylindrze wytaczanym powstaje zawsze pewna
wypukto§é w punkecie @
(rys. 1), wskutek sprezyno-
wania Scianki,ipewne wgle-
bienie b wskutek tego, ze
w zlaczach odlewniczych
zeliwo jest zwykle mnisco
migksze. Powstaje wsku-
tek tego niepozadana nie-
szezelno§é. Tarcza szlifier-
ska dzialajac perkusyjnie
istycznie wzgledem $cian-
ki daje otwor prawidtowy.
Przy remoncie silnikéw za-
oszezedza sig dzigki szlifo-
waniu na grubosei $cianki,
co umozliwia kilkakrotny
remont.

- Znana amerykarniska wytwdérnia Healda!) wprowadzila
obeenie pewne ulepszenia konstrukeyjne w zakresie specjal-
pych szlifierek do cylindréw (rys. 2). Sanie suportowe prze-
chodza, tu pod glowica, dzigki czemu prowadzenie jest dhu-
gie a waskie, co jest rzecza bardzo cenna w obrabiarkach

Rys. 1.

Rys. 2.

Preeyzyjnych. Sanie sg wyjatkowo proste i moene. Przesu-

W plonowego nastawczego niema, co jest rzecza najzupel-
Mo stuszna, gdyz przytem nie da sig rozwiszaé konstruk-
yjule nalezyte prowadzenie w tym kierunku. Przesuwy:
Zdhmny i poprzeczny sa, natomiast wyjatkowo duze tak,
8 mozna obrabiaé na maszynie dowolne] wielkosei cylin-
: ) Por.: Anezye. ,,Szkice'z wystawy w Brukseli w r. 1410.
TRegl. Techn, N 45, str. 546, opis szlifierki tégo typu w wykona-
W firmy Mayer 1 Schmidt w Offenbachu n/M,
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dry odlane w jednym bloku. Obfitosé i zakres zmiennosci
obrotéw i posuwlw, samoczynne wylaczania, mozliwoséé
precyzyjnego nastawiania zapomoc:, wskaznikéw mikrome-
tryeznych na érubach pociagowych i t. p. sprawiaja, zo szli-
fierka omawiana nadaje sie specjalnie do naprawiarni sa-

Rys. 3.

mochoddw, zwlaszeza gdy ma sie do czynienia z wielka, licz-
ba najréznorodniejszych typdw i wielkosei samochoddw oso-
bowych i cigzarowych.

Jak wiadomo, najwazniejszym czynnikiem precyzyjne-
go oszlifowania cylindra samochodowego jest uzycie stosow-
nego przyrzadu roboczego, zapewniajacego prostopadlosé
osi wrzeciona szlifierskiego wzglgdem plaszezyzny storcowej

Rys. 4.

cylindra. Heald stosuje na swej maszynie kilka typéw przy-
rzaddéw roboezych, zaleznie od tego, ile cylindréw jest odla-
nych w jednym bloku. Dla wytwdrni silnikéw samocho-
dowych nadajg sie najlepiej zwykle katowniki z gladka ply-
ta, w ktérej wisrel sig otwory do wrzeciona szlifierskiego
i dziury do Srub (rys. 31 4).

Rys. 5.

Dla naprawiarni nadaje sig lepiej katownik z dwoma
ptaskownikami o przekroju 82 X 75 mm (rys. 5), nastawiana-
mi na wysokos§é. W gdérnym plaskowniku przewiercone sy,
dziury do §rub-przymocowywujacych cylinder, dolny posia-
da prowadnicg z suporcikiem do djamentu wyréwnywu-
jacego tarezg szlifierska.

Wobee tego, Zze sprawa masowe] naprawy samocho-
déw 1 traktoréw staje sig¢ w Polsce zagadnienien wyjatkowo
zywotnem, nie od rzeczy bedzie zaznaczyé, ze obrabiarke
powyzsza, widzieliSmy niedawno sprowadzona do jednej
z naszych naprawiarni samochodowych.

Wedlug danych zaczerpnigtych z katalogu, czas szlifo-
wania jednego eylindra zgruba otoczonego o wymiarach
100 do 125 mm $§redn. i 225 glebokoéei trwa 15 minut. Przy
odpowiedniej liczbie eylindréw jedunakowego typu zamiana
cylindréw powinna trwaé krétko.



