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Nie wynika stad, azeby nalezalo dgzyé do wyeliminowa-
nia kapitalu prywatnego z przedsigbiorstw kolejowych, prze-
ciwnie, udzial jego jest posgdany, lecz nie jest dominujacy,
A wspomagajacy akeje panstwowa I zwigzkéw komunalnych.
Kapital prywatny, wchodzacy do przedsigbiorstw panstwowo-
komunalnych ma wprawdzie muiejsze widoki wysokiego opro-
centowania, jednakze zyskuje na gwarancji, co nie jest rzecza
dlafh obojetng. Zatem dla sprawy budowy kolei lokalnych
zjednoczy¢€ naleiy we wspélnem dzialaniu painstwo, zwigz-
ki komunalne i konsoreja prywatne, Panstwo—dla nadania
akeji powagi pafistwowej, oraz jednolitosei i planowosei w zna-
czenin ogolno-panstwowem, jak réwniez w celu zapewnienia
kapitatom prywatnym niezbednej gwarancji,

Zwigzki komunalne—dla nadania przedsigwzieciom cha-
raktern spolecznego, dla stworzenia sieci kolejowej réwnomier-
nie 1 racjonalnie kraj obslugujacej, przy proporcjonalnym
udziale w kosztach tych, ktérzy w pierwszej linji korzy$é z niej
osiggna.

Konsorcja prywatne—dla wyzyskania kapitatéw w ich
rekach zgromadzonych i nadania przedsigbiorstwu wigksze]
sprawno$ci i obrotnosci handlowej.

Zjednoczenie to nastapié winno na gruncie instytucji
o charakterze panstwowo-komunalnym, obstugujacej tak tech-
niczng, jak finansows strone przedsiebiorstwa w sposéb usta-
wowo okreslony.

Udziat finansowy Panstwa i zwigzkdw komunalnych sta-
nowié¢ winien zasadniczo 2/, kosztéw budowy w stosunku za-
leznym od stopnia panstwowego znaczenia danej linji kolejo-
we]. Kapital prywatny moze dosiegaé !/, kosztéw, ewentual-
nie stanowié resute tego, co Panstwo i zwiazki komunalne sa-
me pokryja.

Tq drogg kroczac, Belgja stworzyla sie¢ kolejows, jaka za-
den kraj na kuli ziemskiej poszczycié sig nie moze.

Wierze, ze idge za jej przyktadem, i my uzyskaé potrafi-
my podobne wyniki.

Bol. Powierz, inz,

Nowa frezarka pétautomatyczna.

Amerykanska wytwdrnia obrabiarek automatyeznych
Potter Johnston w Pawtucket zaczela wyrabiaé frezarki do
masowsj obrébki mniejszych i wigkszych czeSei, znacznie

Rys. I. Frezarka pionowa ze stolem karuzelowym.

Odb_iegajace od typéw dawniej znanych (rys. 1). Frezarka
Posiada mianowicie dwa suwaki robocze umieszczone na
obrotowym stole karuzelowym. Za prazyciénieeiem pedalu
2 przodu maszyny stél obraca sig o 180° i zostaje dokladnie
z8lyglowany w nowem polozeniu. Robotnik obstugujacy
automat zaklada podezas obrébki na suwaku inne przed-
mioty w odpowiednim uchwycie roboezym na suwaku

z przodu frezarki. Frezarka jest budowana w dwuch odmia-
nach jako pionowa i pozioma (rys. 2). Srednica wrzeciona

Rys. 2. Obrobka béw Srub, po 16 sztuk w kazdym uchwycie roboczym.,

@

w jednej i drugiej wynosi 82 mm. Moe napedna wynosi
7,5 k. m. Ciezar okolo 8700 kg.

PRZEGLAD WYDAWNICTW ZAWODOWYCH,

Wydawnictwa Wydzialn Narzedzi Mierniezych
waszyngtonskiege Burean of Standards.

Wydzial Narzedzi Mierniezych (Gage Section) B, of St.
rozwinal w czasie wojny niezwykle plodna dzialalno$é na polu
wyrobu 1 sprawdzania narzedzi mierniczych niezbhednyeh dla
tabryk pociskéw. Powodzenie sklonito powyisza instytucje
do rozszerzenia zakresu dzialalnogei i opracowania ogdlnych
metod mierniczych wchodzgeych w zakres techniki warsztato-
wej 1 stanowiacych jadro sprawy zamiennego wytwarzania ma-
szyn. Podjeto przytem rozwigzanie najbardziej palacych
zagadnienn w tej dziedzinie, przyczem o wynikach prac intor-
mowany jest ogdtza posrednictwem cennych publikacji, Tresc
i charakter tych prac jest przytoczony ponizej:

. 461, Znakowania gwintdw. 2 lipea 1917. 26 tabl, I.

. 466. Przepisy o sprawdzaniu narzedzi przez Wydazial,
28 pazdziernika 1919. Str. 8. :
Tolerancje stosowane przy wyrobie sprawdziandw.
2 pazdziernika 1918. Str. 10,

. Najwazniejsze typy Srub i gwintéw (z podaniem tole-
rancji). 11 wrzenia 1918, 20 str. w tem dwie tablice.

. Warsztatowe sprawdzanie kalibréw do $rub na stoz-
kach. 15 kwietnia 1919. Str. 7.

. Konstrukeja 1 usytkowanie aparatu projekeyjuego do
mierzenia gwintéw na sprawdzianach $rubowych.
21 listopada 1919. Str. 4 - 10 rysunkéw warsztato-
wych zawierajacych wszystkie, nawet najdrobniejsze
czedei tego cennego prayrzadu, umozliwiajgcego pordw-
nanie gwintu 1rzeczywistego z teoretycznym. Z prak-
tyki Wydziatu wnosié nalezy, ze wytwoércy sprawdzia-
néw Srubowych chigtnie stosujg te metode sprawdzania
profilu gwintu, ktdrego fotograficzne powiekszenie
jest zarazem dowodem nalezytego wykonania,

. Wskazéwki dotyczace uzytkowania mikroskopu w fa-
bryce. 10 stycznia 1919, Str. 3.

. Osiggnigcie zamiennogei gwintu amerylkanskiego z gwin-
tem Witwortha zapomocs stosownego zmniejszenia
$rednicy. 21 wrzesnia 1918. Str. I 4 tabl. I. Pomimo,
ze omawiane gwinty posiadajg inne pochyleniai ksztalt,
okazalo sig rzecza moxliwg osiggnaé zamiennodd wra-
jemns, przez niewielkie stoczenie wierzeholkdw jednego
lub drugiego gwintu.
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