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Postepy w dziedzinie obrobki kol zebatych.

Podal Henryk Mierzejewski, inz mech.
(Dokoniczenie do str. 310 w N 31 i 32 r. b.)

Obrébka skretnych kol stozkowych.

Podobnie jak i kola walcowe, mozna sobie wyobrazié
prawidlowo dzialajace przekladnie stozkowe z zazgbieniem
krzywoliniowem, kidre powstalo z czolowego przez jedno-
stajne skrecenie kol tych wzgledem swych osi.  Zeby mogsa,
byé plzytem ksztaltowane wedlug najromaitszych krzy-
wych: najezedeiej jednak stosuje sig Wpraktyce stozkowe kola
badz érubowe, badz daszkowe-zlozone z dwdéeh §rubowyeh,
i wreszeie daszkowe-Srubowe, czyli skladajace siq z kilku
srubowyeh prawych i lewych. Linia drubowa jest przytem
wypadkows, ruchu obrotowego punktu na powierzehni po-
dzialowej stozka, posiadajacego stala, predkodé obrotowa,
oraz 3ednostalnego ruchu postgpowego w kierunku osi kola.
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Rys. 83, Schemat obrabiarki do Srubowych kot stozkowych,

Uwagi wygloszone przy omawianiu profilowania ksztal-
towego ezolowych kdl stozkowych wyjasniaja, dlaczego do-
kladne wykonanie érubowych kgl stoz%:owych zapomocs, tej
metody jest rzeczs niemozliwa. Poniewa# przy obrdbee stoz-
kowych ko6l srubowyeh niepodobna stosowaé zwyklych fre-
z6w krazkowych, przeto pozostaje jedynie uzywaé w tym
celu frezéw palcowych, metody zmudnej i kosztownej. Aby
ograniczy¢ przytem bledy teoretyczne, stosuje si¢ kola o wigk-
sze] liczbie zgbdw i niewielkiej szerokosci wierica.

Zalety srubowych kél stozkowych polegaja na wieksze]
wytrzymalosei zgbdéw i dluzszym luku przyporu, przez co
bieg ich ma by¢ r6wniejszy i spokojniejszy od czolowych i co
w niektérych specyalnych zastosowaniach daje im nad nie-
mi przewage.

Rys. 88 przedstawia schemat obrabiarki do stozko-
wyeh k6! srubowyeh, ktéry nie wymaga dodatkowego oma-
wiania ze wzgledu na swg, prostote.

Nalezy dodaé, ze istnieje réwniez metoda strugania
grubowyeh kdl stozkowyeh. Bardziej pomyslows strugarke,
majaca na celu to wladnie wylacznie, zbudowal francuz Mon-
neret. Dziala ona na zasadzie profilowania chwytowego.
W praktyce warsztatowe] nie jest ona stosowana prawdopo-
dobnie z powodu zlozonej budowy, a takze ze wzgledu na
maly zakres zastosowan $rubowych kdél stozkowych. Opis
jej podaje cytowany przez nas poprzednio R. FlandersiA. Ga-
lassini.

Dziatanie i obrobka kot hyperboloidalnych.

Przy krzyzujacych sig w przestrzeni osiach, kola z pro-
stoliniowymi zebami ofrzymuja ksztalt hyperbolmda]ny

Ieh powierzehnie podzialowe przy niezmiennosei stosunku

przekladni -S” == -g‘- sy hyperboloidami obrotowemi, dotyka-

jacemi sig wédluz Tahwilowej osi obrotu C, €. Obok toezenia
sig jednej hyperboloidy po drugiej, istnieje réwniez i §lizga-
nie si¢ wzdluz osi chwilowe;j.

Wzgledny ruch chwilowy obu kél sprowadza sig do
skretu okolo osi chwilowe] ze stala predkoseia katows, i pred-
koseig ruchu posuwistego €. Okreélenie polozenia chwilo-
wej osi obrotu nie przedstawia przytem zadnyeh trudnodei.
Warunek toezenia sig po sobie powierzchni podzialowych
wymaga, aby skladowe predkosel w kierunku réwnoleglym
do najmniejszej odleglosei byly réwne, a wige
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Rys. 84, Powierzchnie podzialowe kél hyperboloidalnych.

Skladowe predkosei punktu C w plaszezyznie prosto
padlej do najmniejszej odleglosci sa a, o, i a,0,; ich wypad-
kows, jest predko$é ruchu posuwistego wzdluz osi chwilo-
wej obrotu. Trdjkat predkosei daje nam zaleznogé:

@y ® _ CO8 O,
a,w, cos¢,’
kt6ra na mocy poprzedniego mozemy przeksztalei¢ w nowa
zaleznos$é
aq tg (P1
gy’
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W praktycznych zastosowaniach kél hyperboloidal-

nych ogranicza sie zazwyczaj na odeinku osi chwilowej CC”,
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przyezem powierzehnie podzialowe mozna uwazaé z duzem
przyblizeniem za stozkowe. Poniewaz jednak zeby tych kol
nie schodza, sig w wierzeholku stozka podzialowego, lecz mi-
jaja go, przeto kola powyzsze nazywane sa skosnemi stozko-
wemi. Ich cechy zasadnicza jest krzyzowanie sig osi w prze-
strzeni (rys. 85). Im mniejsza jest odleglo§é tych kél
(rys. 84), tem wiecej zblizaja sie one do zwyklych stozko-
wych. Sposéb obliczania ich ezytelnik znajdzie w pracy
prof. A. Schiebela’). Obrébka tych kdl dokonywa sig na

Rys. 85, Kola zgbate skosne stozkowe, bedace jedna z odmian
ké! hyperboloidalnych,

niektérych obrabiarkach do kél stozkowych, przestawiajac
nieco w bok wrzeciono z kolem obrabianem tak, by néz mi-
jal wierzcholek stozka podzialowego. Nalezy przytem uzy-
waé specyalnych szablonéw (strugarka Oerlikona, Bouheya
i innych).

Inne kola hyperboloidalne z zazgbieniem prostolinio-
wem nie sa stosowane w praktyce. Zlozyly sig na to dwie
przyezyny: kola te posiadaja liczne wady praktyczne, obrgb-
ka ich jest nadzwyezaj trudna, a powtére mozna ominaé ko-
nieeznodé uzyeia ich, zastepujac je przez przekladnie srubo-
we i Slimakowe. Mozna powiedzieé, ze poza skosnemi stozko-
wemi inne rodzaje kol hyperholoidalnych pozostaja dotych-

czas w zakresie teoryi, jakkolwiek T. Olivierowi 1 Bealeowi

udalo sie wykonaé przekladnie tego typu.

Jak juz wspominaliémy na
poczatku niniejszej pracy, wigk-
szoéé dawnych kinematykdw usi-
lowala uzy¢ pomocniezych hyper-
boloidéw obrotowyeh, toczacych
sie po powierzchniach podzialo-
wych i obwijajacych tym sposo-
bem powierzehnie zgbdéw, analo-
gicznie do uzebienia cyklicznego
k6l walcowych Iub stozkowyeh.
Okazalo sie to jednak teoretyez-
nie rzecza, bledna. Zato nic nie
staje na przeszkodzie do uzycia
w tym celun powierzehni érubo-
wych.

Préez uzgbienia cyklieznego .
istnieje i zazebienie ewolwentowe
w przestrzeni, polegajace na przy-
jeciu plaszezyzny chwytu réwno-
legle do osi obrotu. Kola te tra-
cq wéwezas charakter hyperbo-
loidalnych i nalezy je zaliczyé ra-
czej do Srubowyeh.

Rys. 86 przedstawia wlasei-
we kolo hyperboloidalne z nzg-
bieniem prostoliniowem. Jego powierzchnig podzialows jest
hyperboloid obrotowy, podobnie jak powierzclhnia ogranicza-
jaca wierzeholki i pnie zebdw. Do obrébki tych két mozna
uzyé noza strugarskiego, posiadajacego jednak tylko punki
profilujacy: dluzsza krawedz tnaca podeinalaby profile. Ru-
chy zlozone, majace na celu urzeczywistnienie wzglednego
ruchu narzedzia i kola obrabianego, moznaby zapewne na-

Rys. 86. Kolo zebate
hyperboloidalne.

1) A. Schiebel, Zahnraeder, IT cze$é. J. Springer. Berlin 1013,

daé mechanizmowi obrabiarki (por. strugarke Dubosea i in-
ne). W kazdym razie obrébka tych két bytaby rzecza zmudna,

Wybitnej potrzeby kdl hyperboloidalnych w obecnej
chwili zreszta niema.

Rys. 87 przedstawia obrébke kola $rubowego Bealea
zapomoca noza strugarskiego. Réwnoczeénie z ruchem no-
za strugarskiego kolo otrzymuje obrét okolo osii przesuw
podluzny. Moznaby uzyé w tym celu réwniez freza preto-
wego (rys. 88).

Rys. 87 uzmyslawia podrzynanie pnia przez narze-
dzie. Owe podrzynanie jest gléwnym powodem, dla kiére-
go kola Bealea nie maja zadnych zastosowan w praktyce.

Rys. 87 | 88. Obrdbka kot srubowych Bealea.

Posiadajg one jedynie charakter teoretyczny, stanowiac cie-
kawy przyklad na zazebienia przestrzennego 2).

Obrébka przekiadni slimakowyech.

Rozpowszechnienie napedu elektrycznego diwigéw,
maszyn roboezych it. p. wplynelo na szersze stosowanie
przekladni §limakowych. Réwnolegle z tem zjawily sig pra-
ce teoretyczne, majace na celu zbadanie ich dzialania, zmniej-
szenie szkodliwego tarcia i podniesienie sprawnosei.

Przekladnie §limakowe tem sie réznia od srubowyeh,
przenoszacych réwniez obrét pomiedzy krzyzujacemi sie
w przestrzeni osiami, ze jedno z kdél, a mianowicie §limak,
ksztaltuje za posrednictwem odpowiadajacego mu $eiéle na-
rzedzia freza slimakowego, kolo §limakowe, ktdére moze sig
tym sposobem kojarzy¢ jedynie ze limakiem. Inaczej rzecz
sig ma przy kolach srubowyceh, ktdre sa wykonywane kazde
oddzielnie 1 moga, si¢ kojarzyé z innemi; wspominali§my
mianowicie, ze wyréb kél srubowych do skretnyeh przekla-
dni walcowyeh nie rdzni si¢ miczem od wyrobu kél srubo-
wych do przekladni z osiami krzyzujacemi sie w przestrzeni.

Slimak, mozna powiedzieé, odeiska na obwodzie kola
§limakowego wr¢by, odpowiadajace jego zwojom: przylega-
nie obejmuje wiee w danym wypadku o wiele wigksza, po-
wierzchnie, niz przy kolach §rubowych, kiére przy krzyzu-
jacych sig osiach dotykajq sig teoretycznie w jednym zaled-
wie punkeie. Aby zbadaé zazebienie, nalezy wykonaé sze-
reg przekrojéw réwnoleglych do osi §limaka, np. wedlug me-
tody wykresino-rachunkowej Ernsta i Kirnera ¥).

7 przekrojéw tych, dotyezacych $limaka ewolwento-
wego, wnosimy, ze zazebienie prawidlowe istnieje jedynie
w srodkowej plaszezyznie slimaka, przechodzacej przez jego
o§. W innych przekrojach trudno méwié o zazgbieniu, gdyz
profile odbiegaja znacznie od kszaltu teoretycznego, istnieje
znaczne tarcie tem szkodliwsze, ze styk jest niewielki. Od-
chylenia od profilu teoretycznego wystepuja tem jaskrawiej,
im dalej lezy przekrdj od polozenia §rodkowego. '

Jak wykazaly badania wymienionych badaczéw, profile
cykliczne sa najzupelniej nieodpowiednie w zastosowaniu
do przekladni slimakowych, gdyz daja o wiele wieksze nie-
prawidlowosci w dzialaniu od profiléw ewolwentowyeh.

*) Zainteresowany ezytelnik znajdzie odpowiedni materyat
W.;'“Pf]ﬂggie doktorskiej R. Craina, ogloszonej w Werkstatts Tech-
nik, . 75

) Prof. Ernst. Eingriffverhiiltnisse der Sehneckengetriebe mit
Ewolventen- und Cykloideverzahnung und ihr Rinfluss auf die Le-
bensdaner der Triebwerke. J. Springer 1001. Wiadystaw Bielicki.
Zazgbienie Slimakowe wedlug rozwijajacej kota. Odbitka z Przegi.
Tecln., r. 1907.
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Bardzo wazna jest rzecza nadaé wiericowi kola slimakowe-
go odpowiedni ksztalt, gdyz zalezy od niego sprawnosé
przekladni. Mozna wiec ograniczaé wieniec powierzchnia-
mi eylindryeznemi i stozkowemi, zmieniajac w szerokich
granicach kat rozwarto§ei pomiedzy $cinami na obwodzie
(por. rys. 92).

Przy duzych obeiazeniach ze¢béw slimaka, gdy spraw-
nosé przekladni jest czynnikiem bardziej drugorzednym, na-
lezy braé kat ten mozliwie najwigkszy. Zalecane przez Stri-
becka ograniczanie wiefica przez wazkie powierzchnie cylin-
dryezne okazalo si¢ na mocy badan Ernsta bez wiekszego
znaczenia dla sprawnosei i obeigzenia. Tam, gdzie na pierw-
szy plan wysuwa sie warunek wysokiej sprawnosei przekla-
dni, jest rzeczg pozyteczng ograniczyé sie na plytkich wre-
bach (rys. 89). Tego rodzaju kola slimakowe stosowane sa,

. w dzwigach nowoezesnych i maszy-
nach, przyezem w celu zmniejszenia
obciazenia wlasciwego zebéw zwigksza
sig odpowiednio ich liczbe. Podohme
kola sg uzywane w mechanizmach po-
dzialowyeh obrabiarek do kdl zeba-
tyeh.

0 ile dobraé¢ kat rozwartosei wiek-
szy, to chwyt bedzie obejmowal 3 do 4
zwoj6éw Slimaka; ograniczajae sig naod-
wrdt mniejszym, mozna skréeié dlu-
godé §limaka, co ulatwia montaz prze-
kladni i zmniejsza tarcia pochodzace
z niedodéé dokladnego ustawienia osi
geometryeznych. Tak wige kolu §li-
makowemu z plytszymi wrebami od-
powiada krétszy limak i, o ile nie nie
staje na przeszkodzie, nalezy staraé¢ sig o wyzyskanie tych
dwdeh cennych zalet.

Metod obrébki kdl §limakowych istnieje kilka. Mozna
zastosowaé obrébke zapomocs, freza ksztaltowego, uzywana
jednak zwykle przy zdzieraniu zgruba w celu zaoszczedze-
nia pracy freza slimakowego. Najczeseie], mozna powie-
dzieé, ze prawie zawsze profiluje sig kola Slimakowe obwied-
niowo zapomoca freza Slimakowego, ktéry daje od razu pra-
widlowe uzebienie.

Duze rozpowszechnienie zyskala metoda obrébki két
dlimakowych zapomocs stozkowych frezéw Slimakowych,
przedstawionych na rys. 90. Uzywaja ich przy obrébee
kdl slimakowyeh kilkuzwojowyeh lub o stromem pochyle-
niu linii érubowej. Ksztalt zwojéw jest ten sam co i slimaka;

Rys. 89. Przekfadnia sli-

makowa w mechanizmie

podziatlowym obrabiarek
do kot zebatych,

Rys. 90. Frez stozkowy.

zasadnicza rdznica polega na tem, ze przy obrébee zapomo-
ca freza stozkowego odleglosé pomiedzy osia geometryczng
narzedzia a kola obrabianego jest stala, co upraszeza me-
chanizm obrabiarki. Przy frezie walcowym jest to rzecza
niemozliwa ze wzgledu na posuw. Inaczej mdwiae, frez stoz-
kowy narzyna wreby na kole jak gwintownik stozkowy.
Drugs, zalety freza stozkowego jest jego mniejsza wielkosé,
a wiee i wzgledna taniodé.

Zamiast frezéw wykonanych w calosei, mozna uzywaé
zlozonych z wstawianymi zebami. Przy obrébee bardzo du-
zych kél dlimakowych metoda powyzsza posiada niewatpli-
we zalety. Najprostszym z takich frezéw jest zwykly walek
wiertniezy z jednym lub kilkoma wstawionymi nozami tra-
pezoidalnymi, odpowiadajacymi kilku zgbom élimaka. Wal-
kowi temu nadaje sig ruch srubowy §limaka. Przy obrébee
wielkich kél dlimakowyeh metoda powyzsza posiada wiel-

ka zalete tanio$ei narzedzia i wielks wade powolnosei wy-
konania.

Jedna, z typowyeh obrabiarek do kél §limakowych,
opartych na zasadzie stozkowego freza §limakowego, przed-
stawia rys. 91. Kolo obrabiane posiada jedynie ruch obro-
towy, natomiast narzedzie ofrzymuje oprdéez ruchu obro-

Rys. 81. Frezarka do kot slimakowych Reineckera,
towego jeszeze i posuwisty wzdluz wlasnej osi. Ograniezo-
ny zakres zastosowan tej i innych obrabiarek podobnych
daje moznos¢ stosowania jej przy wytwdrezodei masowe].
Slimaki wykonywa si¢ na tokarce zapomoea noZa
ksztaltowego lub na specyalnej obrabiarce zapomoca freza
zastepujacego noz ksztaltowy. Przy §limakach o duzem po-
chyleniu linii §rubowej wykonanie noza natrafia na duze
trudnosei.

Rys. 92. Przektadnia globoidalno-élimakowa,

Nalezy dodag, ze w ostatnich czasach rozpowszechnily
sig i globoidalne przekladnie §limakowe (Przegl. Techn. N 6,
r. 1912), ktérych zazebienie polega na zasadzie chwytu we-
wnetrznego, jak o tem §wiadezy przekréj przez o symetryi
przekladni (rys. 92). Powierzehnig podzialows §limaka sta-
nowi wklesla powierzchnia obrotowa utworzona przez odei-
nek obwodu kola. Zeby dlimaka wypelniaja szczelnie wreby
kola §limakowego.

Przekladnie globoidalne posiadaja, cichy bieg i duzg
sprawnosé. Aby zmniejszyé tarcie, zeby kola slimakowego
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sa, zastepowane niekiedy przez rolki. W przemysle prze-
kladnie nosza zwykle nazwy wynalazedw czy wytworesw:
znane sa np. przekladnie Hindleya, Lorenza, Pekruna i in-
nych. Dla przykladu podajemy przekrdj jednej z tych prze-

. obejmujaca ich wytwarzanie.

Rys. 93,

Przekladnia slimakowa Pekruna,

kladni, wyrézniajacej sig charakterystycznym ksztaltem
§limaka, ktérego wreby odpowiadaja scisle rolkom kola §li-
makowego (rys. 98).

Dla przekladni rolkowych ksztalt §limaka globoidal-
nego jest doskonale przystosowany, gdyz otrzymuje sig
przytem doskonaly przypdér. Jedyna wada tych przekladni,
posiadajacych wysoka sprawnoéé, dosiggajacs 90 i 95%, jest
koniecznoéé dokladnego montazu. Trudnodei przedstawia

réwniez i obrébka, dokonywana zwykle zapomoes Irezo-
wania.

7 podanego opisu widzimy, ze postepy na polu obrdb-
ki kél zebatych sa powazne i nie ustgpujs rozwojowi teo-
retycznemu w dziedzinie obmy$lania nowych przeklad-
ni. Obrébka wplynela dodatnio na teoryg, pobudzajac ja
twdrezo. Proces ten nie jest dotychezas zakonezony: wszak
wprowadzenie do powszechnego nzytku profilowania obwied-
niowego, bedacego najwybitniejszym przejawem poste-
pu na polu obrébki, jest rzecza, bardzo niedawnej przeszlosei.

Prace nad profilem kdl zgbatych w zwiazku z wytrzy-
maloSeia i trwalodeia zebdw, obmyslanie nowych przekiad-
ni, wykonywanie narzedzi do obrébki, budowa specyalnych
obrabiarek i tym podobne zagadnienia zwiazane z wyrobem
kdl zebatych, sprawiaja, ze staje sig on w przemysle specyal-
noScia. W obecnej chwili mozna juz méwié o technice k6l zg-
batych, zwlaszeza gdy istnieje specyalna galaz przemyslu,
Na wyodrgbnienie powyzsze
wplynela zaleznosé wzajemna zagadnien, o ktérej mogli§my
sig przekonaé omawiajac obrébke. Drugim ezynnikiem wy-
odrebniajacym jest konieczno§é opanowania dziedziny wy-
twarzania k6l zgbatych zaréwno ze strony teoretycznej jak
i praktycznej. Réwniez i budowa obrabiarek do kék zgba-
tych stala sig speeyalnodeis. Maszyny te stanowis w chwili
obecnej grupe nie ustepujacs pod wzgledem pomyslowosei
zastosowanych w nich mechanizméw automatom, cieszacym
sie coraz wigksza wzigtoscig i popularnoseia, a moze nawet
przewyZszaja, je dzieki swej rdznorodnosei. Wiele z nich
dziala tez najzupelniej samoczynnie.

Mechaniczne urzadzenia w krochmalarniach.

Podat W. Bielicki, inz.

Krochmal jest wylacznie pochodzenia roslinnego.
W kazdej roSlinie, w ktdre] obeeny jest barwnik zielony
(chlorofil), w odpowiedniej chwili rozwoju jej, mozemy stwier-
dzié obecno§é krochmalu (maczki). Rosliny nie zawierajace
chlorofilu, np. grzyby, nie majg réwniez i krochmalu.
W roglinie spotykamy krochmal pod trzema postacia-
mi: krochmal przyswajalny, wedrowny i zapasowy. Pierw-
szy rodzaj krochmalu—kroechmal przyswajalny, spozywany
przez rosling w okresie jej rozwoju, tworzy si¢ w zielonych
czedciach rosdliny (listowie, lodyzki), prawdopodobnie w ko-
moérkach chlorofilu pod wplywem promieni §wiatta slonecz-
nego, z polaczenia kwasu weglowego i wody. Uprzytomnié
ten proces chemiezny, a jednoczesnie proces wdychania przez
rosliny kwasu weglowego i wydychania tlenu, mozna za-
pomoca, Wzoru:
krochmal

Krochmal prayswajalny, w chwili jego powstawania w ko-
moérkach chlorofilu, przechodzi proces diastazyczny, praw-
dopodobnie pod wplywem enzymu-glukozy, skutkiem ktd-
rego, krochmal przyswajalny nierozpuszezalny staje sig roz-
puszezalnym (maltozy, dekstrozy) i w postaci tak zwanego
krochmalu wedrownego przenika $ecianki komdrek rosliny,
odzywia je i tworzy mnowe: paczki, kleby, korzenie i t. p.
W jesieni, podezas okresu zamierama roliny, krochmal we-
drowny z organéw wegetacyjnych przechodzi do organdw
rozrodezych: owoce, ziarna, kleby ziemniaczane, rdzes pal-
my (sago), korzenie tapiokiitam zbiera sig pod postacig
krochmalu zapasowego, zdolnego do przezimowania, przy-
czem wraca znowu do pierwotnej postaci nierozpuszezal-
nej w wodzie. Na wiosng, albo w zimie nawet, przy sprzyja-
jacych warunkach temperatury (zagrzanie sie w kopeach),
kiedy rozpoczyna sig proces kielkowania, klehy ziemniacza-
ne puszezajg pedy, czesé krochmalu zapasowego przechodzi
znowu w krochmal wedrowny—rozpuszezalny w wodzie.

Kroehmal, w postaci krochmalu zapasowego, jest przed-
miotem przemyslu fabrycznego.

Rozbidr chemiezny suchego absolutnie krochmalu (zie-

mniaczanego) wedl. Mirkera wykazuje w procentach wagi
nastepujace ezedei skladowe: maezki— 98,98, biatka—0,28,
wldkien i thuszezu—0,34, popiolu—0,40. Wyglad zewnetrzny
krochmalu— bialy, 1$nigcy proszek albo grudki, zaleznie od
sposobu suszenia.

Krochmal w wodzie nagrzanej do 65° C. rozplywa sig,
tworzac klajster (maczka rozpltawiona). Ta wlaseiwosé kroch-
malu w zyeiu codziennem wykorzystana jest przy praso-
waniu krochmalonej bielizny—wierzchnie warstwy nagrza-
ne zelazkiem pokrywaja sie klajstrem, ktéry po zasehnieciu
usztywnia bielizne.

Krochmal w wodzie nagrzanej wy#ej stu stopni, pod
ci$nieniem, rozpuszeza sig, nastgpnie rozezyn ten pod dzia-
laniem rozeienczonego kwasu siarczanego przechodzi w dek-
stryne a potem stopniowo w cukier slodowy igronowy (deks-
troza). Wedlug tej zasady fabrykuje sig z krochmalu deks-
tryne i syrop ziemniaezany.

Krochmal pod dzialaniem enzymdéw przechodzi w cu-
kier stodowy, ktéry pod dziataniem glukozy przyjmuje przy-
szezepienie czasteczki wody (hydratyzacya), poczem rozpada
sig na alkohol i kwas weglowy. Wedlug tej zasady pedzi sig
z ziemniakéw spirytus.

Jak to juz wspominali§my, krochmal zmagazynowany
pod postacia nierozpuszezalnego krochmalu zapasowego
w owocach i klgbach roélin stanowi przedmiot przemy-
shu fabryeznego. Surowcéw wiee dla fabrykacyi krochmalu
jest bardzo wiele. W naszych warunkach klimatu i gleby zie-
mniaki sa prawie jedynym surowcem—i przedmiotem niniej-
szego artykulu jest fabrykacya krochmalu ziemniaczanego.

‘Fabrykacya krochmalu ziemniaczanego sklada sie z sze-
regu czynnofci wylacznie mechanicznych w porzadku, jak
to uwidacznia ponizszy schemat graficzny (rys. 1).

Ziemniaki transportuje splawiak do kola podnoénego
albo elewatora; skad przez wage samoczynna, ziemniaki zwa-
zone i z grubszych zanieczyszezei w splawiaku oplukane,
przychodza do wlasciwej pluczki. Po dokladnem wymyeciu
w pluczce, ziemniaki przechodza do tarki pierwszej, ktéra
trze ziemniaki na miazge. Miazga ziemniaczana z tarki



