306

Soli kuchennej w 1 m® = 200 gramdw.

Zwiazkéw amoniaku i zwiazkéw kwasu saletrzane-
go-—slady.

Woda wycishowa z piaskow gloukonitowych jest tech-
nicznie mielkka, zelaza zawiera przewaznie tylko slady. Cha-
rakterystyczny skladnik tej wody stanowi dwuweglan sodu-
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niem okolo 8 atmosfer lub wyzej zamienia sig na wodzian
sodu, nagryzajacy wszelliego rodzaju uzbrojenia bronzowe
i mosiezne. Okolicznoéei te zmusily kilka lat temu Stacye
Oswietlenia Elektrycznego (Leszcezyfiska N 1) do ustawienia
wodooczyszezacza, W ktérym przy pomocy chlorku wapnia
(CaCly) i wody wapiennej sodg zamieniano na s¢l kuchenna,
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Studnie wyciskowe (artezyjskie) na terenie Warszawa-Praga.
Opracowali: Edward Szenfeld, inzynier i Edmund Neugebauer, hydrochemik.

potasu. Sklad tej wody przedstawia sig drednio jak na-
stepuje;

Twardo$é niestala: dwuweglany wapnia i magnezu . 10°
Twardo§é stala: gips i siarezan magnezu . . niema
Twardogé ogdlna . 10°

Soli kuchennej w 1 m*® 100 gramdw
Siarezanu sodu . . . 20
Weglanu sodu-potasu. 120 N

Zwiazkdw amoniaku i zwiazkdw kwasu saletrzane-
go—niema.

Zawartosé sody w tej wodzie stanowi wielka niedogod-
nosé, o ile woda ta ma sluzy¢ do zasilania kotléw parowych.
Po dojsciu bowiemn sody do stezenia 1 pro Mille, to jest do
1 kg w m?, woda kotlowa zaczyna sig pienié, przyezem po-
rywa wode i zawieszony w nie] mulek do przewodéw paro-
wych i do maszyny pavowe]. Nadto weglan sodu pod ciénie-

b

GI6wna, cecha wéd mineralnyeh badz to leczniezych,
badz to stolowych stanowiy rozpuszczone w nich chlorki,
siarczany i weglany alkaliéw — pochodzenia niewatpliwie
mineralnego. Poniewaz woda glaukonitowa zawiera wszyst-
kie te kategorye soli i to pochodzenia niewatpliwie mineral-
nego, wodg glaukonitows trzeba zaliczyé do rzedu ,wéd
mineralnych®.

Wartosé dyetetyezna znanych wéd mineralnych stolo-
wyeh, jak Giesshitbler, Narzanit. p. hygienidei przypisuja za-
wartosei w tych wodach ,dwuweglanu sodu®, jako przy-
czyniajacego sig do zobojetnienia ewentualnego nadmiaru
kwaséw zoladkowych.

Powyzej wymienione okolicznosci, a gléwnie zawartost
dwuweglanu sodu nasuwaja mysl zuzytkowywania wody
glaukonitowej jako , wody mineralnej stotowej“.

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Sprawa cef na obrabiarki do metali w przysztyeh rosyjskich trak-
tatach handlowyeh,

Zeszyt 11-sty materyatéw przygotowawczych do trakta-
téw handlowych, opracowywanych przez komisye wspélng Ra-
dy Zjazddéw rosyjskiego przemystu i handlu oraz Gietd i Rol-
nictwa, zawiera cenny artykul prof. N. Sawwina o potrzebie
zmiany wysokodel stawek celnych na obrabiarki do metali,
w celu poparcia rozwoju tej waznej galezi przemystu maszyno-
wego.

Jak wiadomo, wytworczosé obrabiarek do metali w Pan-

stwie Rosyjskiem jest znikoma w poréwnaniu z krajami wyso-
kouprzemystowionymi; do niedawna i spozycie tych maszyn
bylo niewielkie. Jednak poczynajac od r. 1910 daje sig zau-
wazyé wrzrost wwozu obrabiarek do Pafstwa Rosyjskiego.
Gdy w ciagu pieciolecia 1906-—1910 przywéz roczny wymnosil
grednio 8 mil. vh., w r. 1911 wwieziono ich na 7,4 mil. rb.,
wr. 1912 na 8 mil. rb., za§ wr. 1918 juz na 12,7 mil. rh.
Wytwarzanie obrabiarek do metali jest zesrodkowane
w kilku zaledwie fabrykach. Na podstawie danych zebranych
przez prof. Sawwina, wytwdérezosé roczna tych fabryk Wyl}OSIhL
w r. 1910 okolo 3,4 mil. 1b., za6 w r. 1918 okoto 5,5 mil.?D-
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Wartoéé nabytych obrabiarek w panstwie wynosita wiec
wr. 1918—17 do 18 mil. rb. 1 byla w jednej trzecie] zaspaka-
jana przez przemyst miejscowy.

Whasciwego przemystu obrabiarkowego Panistwo Rosyjskie
nie posiada. Duzych wytwdérni obrabiarek jest kilka: Gerlach
i Pulst w Warszawie, Felzer w Rydze, Feniks w Piotrogrodzie,
Zaklady Kramatorskie na potudniu Rosyi i Bromlej w Moskwie.
7 tych duzych zakladéw wyréb obrabiarek jako wylaczng spe-
cyalnosé traktuje jedynie wytwornia Gerlach i Pulst, pozostate
budujg najrozmaitsze inne maszyny. W ogélnosei wymienio-
ne zakltady sa przystosowane do budowy wielkich cigzkich
obrabiarek na potrzeby artyleryi i admiralicyi, poniekad kolej-
nictwa; wytwarzanie lekkich tokarek i wiertarek na potrzeby
przemysiu prywatnego jest postawione na drugim planie.
Zmiany na lepsze w tym kierunku nie widaé zupetnie. Budo-
wa obrabiarek lekkich do metali uwazana byla za niewdzigezne
zadanie w latach 1890 — 1910, nowa taryfa celna, przewidujaca
stawki w wysokoSci 4 rb. 65 kop. z puda ogdlnie i 4 rb. 20 kop.
konwencyjnie, nie zmienila zapatrywan k¢t przemystowych.
W ostatnich dziesigciu latach przemyst obrabiarkowy wykazy-
wal zastéj: niektére wielkie zaklady porzucity te galai wy-
twoérezosel, jak np. Charkowskie zaklady parowozowe i Waj-
chelt w Moskwie, inne ograniczyty wytwdrezosé do budowy in-
dywidualne] bardzo ciezkich obrabiarek, jak np. Feniks w Pio-
trogrodzie 1 Felzer w Rydze. Nie podjety budowy obrabiarek
mniejsze fabryki maszyn, na wzér zajmujgeych sie nig z powo-
dzeniem w Niemeczech i Stanach Zjednoczonych.

Przyczyn tego smutnego stanu rzeczy, zaznaczajacego
sig jaskrawie w czasie wspdélezesne] wojny, weding prof. Saw-
wina jest wiele, lecz na pierwszym planie nalezy postawié ré-
znorodnodé istniejgeycl na rynku typéw, narzucanych konser-
watywnemu przemysfowcowl rosyjskiemu przez wytworeow
zachodnio-europejskich i amerykanskich, dalej trudne wspéiza-
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o g l ! Cena za pud w rub. na miejscu
=5 ! w wytwérni zagranicznej.
g4 Typ Cena za pud| 5" Giasach cto w 4-ach od
38 ! wagi obra- ceny sprzedainej
=] T W |
g % obrabijarlki S =T T = - |
= = | do od 100 | powyzej
i | 100 pud. |do 600pud,\ 600 pud.
f Najwyzsza |20,70 (20%)13,10 (32%) —
40%|  Tokarki Srednia (16,05 (26%)(10,77 (39%)| 7,08 (50%)
|| Najnizsza [11.40 (37%)| 8,44 (507)| = —
I Najwyzsza | 5,80 (27%)(12,51 (34%) —
20%|  Wiertarki Srednia  |12,57 (33%)]10,50 (402)| 7,08 (60%)
|| Najoizsza | 9,24 (46%)| 8,48 (502) = —
(| Najwyisza 15,80 (279)12,82 (333) —
15|  Strugarki Srednia  ]12,79 (332)/10,13 (41%)| 5,93 (71%)
|| Najnizsza | 9,77 (43%)| 744 (57)| = —
Najwyzsza 121,01 (20%)(19,98 (21%) —
10% Frezarki Srednia (17,35 (24%) — —
Najnizsza [14,08 (30%) — —
Najwyssza (21,91 (23%)(15,16 (28%) —
5% Szlifierki Srednia 14,71 (29%)(12,87 (33%, —
Najnizsza | 7,51 (56%)(10,538 (40% —
Specyalne I Najwyzsza (23,87 (18%) - —
1041 (gwinciarki, Srednia (19,29 (22% - -
rewolweréwki) 1 Najnizsza 15,20 (28% — —
S‘redniia wyniki Najwyssza 19,36 (223)|18,02 (32%)]  —
z uwzglednieniem rednia
wsp6lezynnika roz- l ogélna 15,27 (268%)(10,70 (39%)| 6,86 (61%)
powszechnienia Najnizsza (11,18 (38%)| 8,39 (50%) —

wodnictwo z ostatnimi wobec niewielkich stawek celnych, dro-
gich surowcéw 1 kapitaléw, wobec niedostateczne] liczby rze-
mie§lnikéw zawodowych, stabego rozwoju umiejetnosei orga-
nizacyjnej, wreszcie wobec maltej pojemnosci rynku zbytu.

Obowigzujace obecnie stawki celne popierajs skutecznie
wytwarzanie cigzkich i przytem prostych obrabiarek, czgsto
posiadajs one nawet charakter prohybicyjny, dziatajac na
szkode spozywcy. Zato nie ochraniajg one wytwarzania obra-
biarek, lekkich wazacych od 20 do 60 pud., zwlaszcza doklad-
nych i zlozonych. W tym wzgledzie zycie wykazato niestu-
sznosé zapatrywan podkomisyi celnej z r. 1903, ktéra uwazala
proponowang przez siebie stawke celng za korzystng dla rozwo-
ju fabryk budujacych réwnocze$nie obrabiarki cigzkie i lekkie,
W rzeczywistoSci wyréb obrabiarek lekkich wymaga innycl
urzgdzen, narzedzi, metod pracy i robotnikéw, niz wyrdéb ma-
szyn cigzkich., Specyalizacya w danym zakresie jest koniecz-
noscia.

Statystyke, uzasadniajacqg wysokos§é nowych przewidywa-
nych stawek celnych, przeprowadzono w sposéb nastepujacy.
Najpierw zebrano 384 kosztorysy ofertowe mna obrabiarki najroz-
maitszych wytwérni zagranicznych, nastepnie materyat roz-
dzielono wedlug typéw zasadniczych, wagi i stopnia skompli-
kowania badZz wykonczenia. Obok podajemy zestawienie
§rednich cen za pud wagi obrabiarek i obciazen celnych w pro-
centowym stosunku do ceny obrabiarki na miejscu w wytwor-
ul. 7 tablicy tej widzimy, ze istniejgce stawki celne niewiele
obcigzajs obrabiarki lekkie, natomiast niektére maszyny cigz-
kie, np. strugarki, sg obcigzone ctem do 719

Aby wyprowadzi¢ pewne $rednie wartodci, ustalono na
podstawie wyposazenia w obrabiarki kilku wielkich warsztatéw
kolejowych i fabryk maszyn stosunek procentowy rozpowszech-
nienia tokavek, wiertarek i t. p. Otrzymane statystycznie
z poprzedniego materyatu érednie ceny wagowe obrabiarek
przemnozono przez wspétezynniki rozpowszechnienia i otrzyma-
no tym sposobem bardzo ciekawy wynik, ze érednia cena puda
obrabiarki lekkiej wagi do 100 pud. wynosi 15,27 vb. i jest
obeigzona clem w wysokoSel 28%, Sredniej od 100 do 800 pud.
wynosi 10,70 rb. za pud i jest obcigzona clem 399, za$ cigzkiej
powyzej 600 pud. wynosi 6,86 rb. i jest clona na 61%. Te licz-
by same za siebie méwig, wyjaéniajac dlaczego nie oplacata
sig dotychezas budowa obrabiarek lekkich w Panstwie Rosyj-
skiem.

Na podstawie obliczer kosztéw wilasnych wytwarzania,
ceny materyaléw surowych, robocizny, oprocentowania kapita-
tu it. p., prof. Sawwin dochodzi do wniosku, ze obrabiarki
lekkie do 100, a nawet, co lepsza, do 120 pud. powinny oplacaé
cto w wysokodci 7 tb. od puda, érednie do 600 pud. wagi—5 vb.
od puda, natomiast cigzkie o wadze powyzej 600 pud. powinny
oplacaé clo mniejsze od istniejacego w wysokosei 8 rb. 50 kop.
od puda.

Nie potrzebujemy dodawaé, ze dla Polski, posiadajacej
bardzo wiele §rednich i matych fabryk maszyn i aparatéw prze-
mystowych, sprawa cla na obrabiarki lekkie posiada jeszcze
wigksze znaczenie niz dla Rosyi. Prawda, 2e podrozenie
obrabiarek cudzoziemskich odbije sig na kieszeni nabyweéw
1 utrudni poniekad powstawanie mmiejszych przedsigbiorstw.
Zato zwigkszenie cel daje mosno$é rozwinigcia u nas tej tak
wazne] galgzi przemystu maszynowego, zmonopolizowanego
obecnie przez Stany Zjednoczone, Niemcy i Anglie. Prawdo-
podobnie nie inaczej rozstrzygnelibySmy sprawe cel protekeyj-
nych na obrabiarki w razie samodzielnosci celnej, ze wzgledu
na wyjatkowy wplyw te] galezi przemystu maszynowego na
ogélny poziom techniki warsztatowej, 1zemieslniczej i organi-
zacyjnej w kraju.
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7 Wydzialu Urzadzen Zdrowotnych przy Stowarzysze-
nin Technikéw. W dniu 8 czerweca inz R. Baranowicz wy-
glosit reforat o :

Prawodawstwie, tyczacem ochrony wéd w Anglii.

Anglia byta pierwszym krajem, w ktérym zaczeto zajmo-
wal sie spraws oczyszczania $§ciekéw i ochrony wéd od zanie-
ozyszezania. Przyczyng tego byla ta okolicznodé, ze juz w po-
towie ubiegtego stulecia nadzwyczajny rozwéj przemysiu an-

gielskiego przy bardzo niesprzyjajacych wiasciwosciach syste-
mu wéd wywolat w Anglii w wielu okolicach warunki wprost
nie do zniesienia. Dalo to powéd do licznych skarg w parla-
mencie, ktéry uznajac je za stuszne, powoltywal komisye tak
zw. ,Krélewskie“ (na rozkaz Kréla), zlozone z rzeczoznawcéw.,
Ostateczne wnioski Komisyi w postaci konkvetnyeh wskazéwek
uzyskiwaly sankeye Parlamentu i Kv6la i stawaty sig prawem
obowiazujacem, do przestrzegania ktérego powolane sa whadze



