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dotkliwy brak robotnika rolnego. Nawet z niektdrych dziel-
nic Rosyi nadchodza, wiesci o stosowaniu maszyn rolnych
dla braku rak roboczych. Dla rozwoju tedy wytwoérezosel
maszyn rolniczych warunki sg nader przyjazne w chwili
obecnej i zapowiadaja sie na przyszloéé jak najlepiej.

Ze wrzrostem popytu na maszyny rolnicze, wzrasta
w réwne] mierze zainteresowanie si¢ niemi przemysloweow.
Cho¢ technicznie maszyny te uwazane sg za drugorzedne,
tem niemniej ta galaz techniki wdzieczne przedstawia pole
nie tylko dla przemyslowca-prakiyka, lecz i inzyniera teore-
tyka. Budowa maszyn rolniczych i dzi§, pomimo wielkiego
postepu na tem polu, nastrecza nie mniej trudnoéei technicz-
nych, niz inne dzialy techniki. Nader uciazliwe warunki
pracy tych maszyn, mianowicie po wiekszej ezgdei pod go-
lem niebem, przy dobrej i zlej pogodzie, a zawsze w kuizu
i przy obsludze ludzi, nie majacych zadnego wdrozenia tech-
nicznego, wymagajanaderstarannego obmyslenia wszystkich
czedei skladowych. Przytem choéby najbardziej pomyslowo
zbudowane maszyny, gdy beda drogie, moga praktycznie
okaza¢ sie nieekonomicznemi z tej przyezyny, ze czestokrod
tylko przez krétki czas w ciagu roku sa uzywane. Kon-
struktor i fabrykant musi zatem, nim przystapi do budowy,
dobrze zwazy¢ sprawe wyboru pomigdzy podniesieniem

kosztdw budowy i udoskonaleniem maszyny. Wobec spe-
cyalnych trudnosei, wiedza zdobyta przez inzyniera w war-
sztacie lub biurze konstrukeynem nie wystarczy mu do zbu-
dowania dostatecznie wytrzymalych i sprawnie pracujacych
maszyn rolniczych. Potrzeba tu czego§ wiecej: wiele do-
$wiadezeni i praktycznych spostrzezen, zebranych na polu
lub w stodole.

Przy budowie maszyn rolniczych inzynier nie spotka
sig z jakiemi§ jednostkami, ktéreby mogly necié jego nmysl
tworezy swym ogromem. Wszystkie bowiem majatki, nie
wylaczajac wielkich, posluguja sie maszynami wzglednie ma-
lemi. W ostatnich czasach daje sig jednak zauwazyé popyt
na wiegksze jednostki maszynowe, zwlaszeza do uprawy ziemi
i mlGeenia zboza. Lokomobile do plugéw parowych posia-
daja niekiedy moe wskazcows do 180 k. m. Moc silnikéw spa-
linowych do napedu plugéw waha sie pomigdzy 30 a 40 k. m.,
najwyzej siega 60 do 80 k. m. Najwieksze mlockarnie potrze-
buja od 40 do 50 k. m.

Budowa maszyn rolniezych, poza Anglia i Ameryka,
dosiegla dzi§ wysokiego stopnia rozwoju réwniez w Niem-
ezech, dla ktérych gléwnym rynkiem zbytu, po zaspokoje-
niu potrzeb wewnetrznych, jest Krélestwo Polskie i inne
dzielnice Panstwa Rosyjskiego.

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Nowy néi tokarski szybkotnaey.

Predkosé skrawania jest ograniczona zawsze przez zbyt-
nie rozgrzewanie sig krawedzi fnacych narzedzia. Mozna ja
coprawda zwiekszy¢ sztucznie, stosujac chlodzenie narzedzia
zapomoca plynu, ktéry nie dosigga jednak krawedzi tngcej
i wskutek tego nie dziala zbyt skutecznie. Gdyby wszakze
udalo sie zastosowaé wzgdzenie do predkiego i wydatnego
usuwania tworzacego sie pray skrawaniu ciepla, to mozna byé
z géry przekonanym, #e praca narzedzia bylaby o wiele po-
§pieszniejsza.

Amerykanin de Leeuw, kitéremu zawdzieczamy bardzo
cenne doswiadezenia nad frezowaniem (Milling Cutters and
their efficiency. Wyd. Ameryk. Stow. Inz. Mech.), oglosit
obecnie w czas. American Machinist ciekaws wzmianke o nozu
tokarskim, w kiérym wszystkie szkodliwe tarcia zostaly usua-
nigte i ktéry doskonale odprowadza cieplo. N6z ten wykonany
ze stali szybkotnacej przedstawia talerzyk z ostrem obrzezem,
stanowiacem krawedZ tnaca (rys. 2). Kab zeszlifowania we-
wnetrznego wynosi 17°, zewnebrznego 5° tak, ze kat rzezowy
wynosi 68° Talerzyk fen jest wtloczony na mocna pochwe
stalows, ktéra obraca sie na grubym sworzniu. Nacisk na néz
przejmuje tozysko kulkowe. Polozenie noza wzgledem przed-
miotu obrabianego przedstawia rys. 4. Jest rzecza zrozumiala,
ze wlasciwy kat skrawania przy tego rodzaju pochyleniu noza
wynosi mniej niz 68°. Zmieniajae pochylenie noza, mozna ten
kat odpowiednio zmniejszy¢.

Jak tylko przedmiot obrabiany zacznie sig obracaé, wpro-
wadza on w ruch przez tarcie i n6z, ktéry nabywa tej samej
predkosel obwodowej., Po wilaczenin posuwu, néz zaczyna
skrawaé widr réwniez z ta samg predkoscig. Tarcie widra
o wewnetrzng plaszezyzne talerzyka nozowego jest zupelnie
usuniete.

Otrzymywany wiér réznit sie bardzo od typowego. Byt
on gietki, nie pokruszony na ptytki, o blasku metalicznym bez
nalotéw, swiadezacych o werodcie temperatury. Nie nagizewal
sig réwniez i sam ndz. Szhywnosé 1 sprezystosé widra przedsta-
wiala duze niedogodnodci praktyczne i nawet pewne niebezpie-
czenstwo dla obstugujacego tokarke robotnika, czemu nalezato
zaradzié, stosujac urzgdzenie do famania wiéra. Prosty przypa-
dek nasunat rozwigzanie. Okazalo sig, ze niewielkie wykruszenie
krawedzi tnacej wywoluje pekanie w danem miejscu widra,
wobec czego narznigto na obwodzie umyslnie kilka malych
rowkéw,

Wyniki osiggnigte z nozem nowego pomystu sa zdumie-
wajgce: przy posuwie 2,1 mm i glgbokosci skrawania 2.4 mm,
stal martenowska, o zawartosei 0,2% wegla, skrawana byla na
sucho z predkoscig 144 m/min. czyli 2.4 m/sek. Na wieksze
predkosei nie pozwalat przytem jedynie naped tokarki, gdyz nie

ulega watpliwosei, %e moznaby osiagnaé jeszeze szybsze skra-
waaie, Wyniki te tlomacza sie, yzecz prosta, diugoseiy krawedzi
tnacej, ktorej tylko drobna czesé uezestniczyla w skrawaniu.
Gdyby uzyé do tokarki do$wiadezalne] zwyklego noza do zdzie-
rania, dlugo$é krawedzi tngceej wyniostaby okolo 6 mm, tym-

Obrotowy né# tokarski
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* Polozenie noza wzglgdem przedmiotu obrablanego

czasem talerzyk o $rednicy 100 mm posiada krawedz diugosci
314 mm, czyli 52 razy dluzsza, z ktérvej przytem drobna czesé
jest naraz pod widrem. Odplyw ciepla jest w tych warunkach
doskonaty. '

Nalezy dodad, ze pomyst i wykonanie noza byt wynikiem
ubocznym do$wiadezen, majacych na celu ulepszenie metod
frezowania przez stworzenie nowych frezéw szybkotnacych.

H. M.

Nowa metoda obrobki watéw wielokorbowych.

Waly wielokorbowe obrabia sig zwykle na tokarkach.
Przedtem jednak nadaje siq im z gruba przyszle ksztalty
przez wycigeie zbytecznego materyatu badz na diutownicy,
badZ zapomocy pily.

Duniski inz. Overgaard obmy$lil specyalng maszyne
(rys. 1), ktéra wykonywa sama niemal wszystkie czynno$ci,
jakie zachodza przy obrébee waléw wielokorbowych.

Na rysunkach 2 do 7 przedstawiony jest w réznych fa-
zach obrébki wielki czterokorbowy wat, 5,7 m dtugosei, do sil-
nika dieslowskiego.



