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sig mogly w razie wyboru przez stuchaczy staé obowigzko-
wemi. '

Wycigg z planu grup podanych przez komisyg podajg
tu z uwagsg, %e o ile rozwigzanie rzeczy nie jest jeszcze dosko-
nate, lecz choé troche lepsze od dotychezasowego, to braki tego
przepisu usprawiedliwione sg krepujacym wplywem obowig-
zujacych przepiséw ogélnych.

Piorwszg, grupeg zawodowg tworzy dzial onstrulcyjno-
technologiceny, druge zas$ dzial mechaniki Lolejowej, pray-
czem dodad nalezy, ze elektrotechnika, jako zawdd specyal-
ny, objeta bedzie odrgbnym egzaminem.

‘W obu grupach wymagane beds pewne przedmioty pod-
stawowe, jak np. maszynoznawstwo, technologia mechaniczna,
teorya silnikéw cieplikowych, czesci maszyn, kotly, budowa
dzwignic, pomiary maszyn w laboratoryum, budowa maszyn
parowych 1 pomp wodnych.

Do tych przedmiotéw dobrac bedzie mozna w kasdes
grupie nastgpujyce przedmioty: silniki wodne, maszyny rol-
nicze, maszyny gornicze, elektryczne, maszyny przemystu
wlékienniczego, chemicznego, urzgdzenia do transportu mas,
samojazdy, ogrzewanie i przewietrzanie i t. p.

W grupie I (kolejowe]) naleze¢ jednak beds do przed-
miotéw podstawowych: budowa maszyn i urzadzeh kolejo-
wych, urzgdzenia sygnalowe i zasady prowadzenia ruchu ko-
lejowego. -

Program minimalny éwiczen rysunkowyeh i projek-
towych obejmuje w grupie I (konstrukeyjnej): rysunki
z czgsel maszyn, projekt kotla z obmurowaniem, projekt

dzwignicy, albo urzadzenia do transportu mas, bgdz pom-
py it. p., wreszcie projekt maszyny lub turbiny parowej,
albo silnika gazowego, albo tez innego wrzqdzenic réwno-
WAZNELYO.

W grupie II naleis, do programu minimalnego: rysun-
ki z czesci maszyn, projekt maszyny kolejowej, jednego
urzadzenia kolejowego, np. urzgdzenia pracowni do napraw,
projekt dzwignicy, przyczem dopuszczalne jest zastapienie
tych projektow innymi, oczywiscie, uznanymi przez referen-
ta komisyi za odpowiednie.

W obu grupach ma by¢ jeden projekt, wykonany szcze-
gotowo = potrzebnymi rysunkami fabrycznymi, drugi zas obej-
mowaé powinien cafodé urzqdzenia masgynowego, jak np.
stacyq maszyn lub turbin parowych, albo elektrownig, za-
klad przemyslowy, stacye pomp, turbin wodnyeh i t. p.

Nie wchodzg tu w liczne a dosyé zawile szczegdly, doty-
czgee doboru tematdw projektowych, bedace przedmiotem
ogtoszenia urzedowego komisyi egzaminacyjnej, sagdzac, ze da-
ne powyzsze wykazujg, w jaki sposob starano sig ogranicryc
liczbg i zakres wymaganych przed egzaminem prac rysunko-
wych i projektowych do «4-ch lub b-ciu, a zarazem zastoso-
waé w calej peini zasade wolnodel wyboryu tematdw, pragnac
umozliwi¢ mlodziezy studya specyalne, bez szkody dla ogdl-
nego praygotowania jej do zycia zawodowego.

Jezeli praktyka naszych oczekiwan nie zawiedzie, wow-
czas nastapi dalszy rozwdj przepiséw w kierunku potrzebne]
w danym okresie czasu specyalizacyi i zwigkszenia prak-
tycene wydatnosci studyow = dziedziny budowy maszyn.

OBLICZANIE SPREZYN SRUBOWYCH.

Obliczanie sprezyn srubowych nastrecza pewne trudno-
$ci nawet przy positkowaniu sig istniejgcemi tablicami. Znacz-
ne ulatwienie daje obecnie nowa metoda obliczania, opraco-
wana przez H, Siebecka, ktéry zgrupowal sprezyny wedlug
uktadu normalnego, biorge za podstawe drut réznej gruboset,
taki, jaki znajduje sig w handlu, w granicach od 0,1 do 26 mm.
Mozna powiedzie¢, ze uwzglednil on wszystkie sprezyny, ja-
kie trafiaja sig w praktyce konstrukeyjnej.

Punktem wyjdcia przy obliczaniu jest wykres wydluze-
nia sprezyny w zaleznodei od obcigzenia (rys.). Zawiera on
nastgpujace wartosei:

Skok H w mm.

Obcigzenie kohicowe sprezyny P, w fg.

Obcigzenie poczgtkowe sprezyny P, w kg.

Obcigzenie uzyteczne sprezyny wynosi (P,—P,) kg.

Wedlug Siebecka, dzialanie sprezyny okredlajs dwie
wartosel: najwigksze obcigzenie dopuszezalne P, i wspdlezyn-
nik wydluzenia sprezyny &

h H

P, — P,

W przyktadzie liczbowym, podanym na rys. 1, H =20

mm; P,==50 kg; P,== 214 kg, a wigc
20
h= 50—21,4

Wspdlezynnik wydluzenia sprezyny jest wiege przyro-
stemm dodatnim lub uwjemnym dlugodci sprezyny w mm na
1 kg przyrostu obciggenia.

Ziwykle ugiecie sprezyny jest proporcyonalne do obeig-
zenia i f jest wielkoscly staly, a linia @b wykresu jest prosts.
W niektérych jednak razach wyjatkowych (sprezyny regu-
latoréw przy duszych wahaniach predkoéei obrotowej) linia
ab jest krzywa, a tem samem 7 jest wielkoéeig zmienng. Gdy
P = ¢ (f), gdzie f oznacza ugigcie sprezyny, to

1 ar '

Siebeck nwaza, ze wspélezynnik A moze by¢ kryterynm,
umozliwiajgcem prawidlowy dobér sprezyny, gdyz daje po-
Jecie o jej sztywnoscl. (idzie od dobrania sprezyny zalezy
dzlalanie waznego organu maszyny, w rodzaju zaworéw roz-
rzgdezych silnikéw, tam Siebeck zaleca przedstawienie wy-

= 0,7 mm/kyg.

kresu rozciggania sprezyny na szkicach warsztatowych, co
ulatwia jej sprawdzanie doswiadczalne, 2 nawet wykonanie?).

Przy obliczaniu spregyn srubowych positkujemy sig za-
sadniczo dwoma wzorami: na najwieksze obcigzenie dopu-
szezalne P (w kg) 1 ugiecie sprezyny f (w cm)?).

.o® 3 ,
P:TSQ'AD——']C(Z . (1),
8.n,.D. P
f=—Fa @,

w ktérych D oznacza drednice teoretyczng sprezyny w cm
(rys), d—srednicg drutu w cm, kq—naprezenie bezpieczne na
skrgcanie w kg/cm?, G — wspSlezynnik sprezystosei na prze-
suwanie w fig/cm?, n,—ilod¢ zwojéw czynnych.

________ TR
Y |3 =21eke
o “¥_<'_ >, Wyk dluzenia
A res w u nia
x % wy S Yy enr
Yo -Y -

00 146 mm

—~—— Pros = 77349

Jlod¢ zwojéw!

1

lenle Dlugos¢ uzyteczna sprezyny

oo 1,5 d

> = 7501

r<—0=8-d < §-35 =60mm

Wzér (1) jest stuszny tylko dla sprezyn, prazy kté-

rych nachylenie linii srubowej o jest bardzo male. Jak
wykazaly doswiadczenia Zachariasa, natezenie metalu wzra-
sta wraz z katem o; przy a==5° natezenie zlozone powigksza
sig 0 6% w stosunku do wartosei normalnej. Aby otrzymac
wartosei pewniejsze, dobrze jest we. wzorze (1) zmniejszyc
o- 10Y wartosci wspélezynnika kg przyjmujac kg == 4070

Yy Z. V. D.Ir.1911, str, 2177, Revute Mécanique r. 1912, str, 461.
2) Technik, tom I, str. 417. .

o
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lg/em?, zamiast 4500 kg/em?. Wprowadzajac nastepnie do _W podobny SPO§db PTZ@kSZt?ICcftmy wzor (2). Wedlug
D X dogwiadczen Zachariasa wartos¢ sSrednia  wspélezynniks
wzoru (1) stosunek T=0 przekszgalcamy go na nastepujaey: sprezystosci na przesuwanio G
!
| P = 1600 " (), G' = 800000 kg/cm?,
gdzie d jest wyrazone w cm.
d mm &’2_4 5 { 6 ‘ 7 8 9 | 10 | 12 | 14 ‘ 16 | 18 | 2 | 226 | 2 275 | 30 | % | 40
\ |
40| 32| 267 22| 200 178 1,60 1,83 | 1,14 | 1,00 | 0889 | 0800 | 0711 | 0,640 [ 0,682 | 0,583 | 0,467 | 0,400
1,0 156| &0 | 483 292| 195 137 100| 0579|0364 | 0,244 | 0,172 | 0,125 | 0,088 | 0,064 | 0,048 | 0,087 | 0,023 | 0,016
90| 72| 600 b14| 450| 400  860| 300 |267 |22 |200 (1,80 |160 |14d | 131 1120 | 103 {0900
16 o34| 1200 | 695 487] 293| 206| 150 0869|0546 | 0,366 | 0,257 | 0,188 | 0,182 | 0,096 | 0,072 | 0,066 | 0,035 | 0,023
00 160| 198 | 10,7 | 94| 800| 7,11| 640| 533|457 400 | 356 | 3,20 |28t | 256 | 233 | 218 | 183 | 1,60
) 32| 160 | 926 583! 3,90] 274| 200 1,16]0,728 | 0488 | 0,343 | 0,250 | 0,176 | 0,128 | 0,096 | 0,074 | 0,047 | 0,031
9k 250| 20,0 | 167 14,3 | 125 | 11,1 | 100 | 833 7,14 | 625 | 556 | 500 | 444 | 4,00 | 364 |38 |28 |250
) 3910| 200 | 11,6 7.29| 488| 343| 250 145 0,910 | 0,610 | 0429 0813 | 0,220 0,160 | 0,120 | 0,093 | 0,058 | 0,039
30 36,0| 288 | 240 | 206 | 180 | 160 | 144 | 120 1103 | 9.00 | 800 7,00 | 6,40 | 576 | 524 | 4,80 211 | 360
8 468| 240 139 | 875| 585| 411 300 1,74| 1,09 | 0,782 | 0515 | 0,375 | 0,263 | 0,192 | 0,144 | 0,111 [ 0,070 | 0,047
55 49,0| 802 | 32,7 1280 | 245 | 2,8 (196 | 163 [ 140 |123 | 109 980 | 871 | 7,84 | 7,13 | 653 | 560 |4,90
& B46| 280 | 162 102 | 683 480| 850! 208| 1,27 [ 0,854 | 0,600 | 0,438 | 0,307 | 0,224 | 0,168 | 0,130 | 0,082 | 0,056
64,0 51,2 | 42,7 | 366 | 320 | 284 | 256 | 21,8 [ 183 |160 |142 |128 |114 | 102 | 931 | 853 |73l |640
40 24| 3200 | 185 | 117 | 7,80| 548| 4,00 232| 1,46 0,976 | 0,686 | 0,500 | 0,351 | 0,266 | 0,192 | 0,148 | 0,098 | 0,062
4 81,0| 64,8 | 54,0 | 46,3 | 405 | 860 ' 824 | 27,0 | 231 | 203 |180 |162 | 144 |130 | 118 |108 |926 |810
0 70.2| 3600 | 208 | 181 | 878| 617 450 260| 1,64 | 1,10 | 0,772 [ 0,563 | 0,395 | 0,288 | 0,216 | 0,167 | 0,106 | 0,070
5 100 | 80,0 | 66,7 | 57,1 | 500 | 444 1400 333 | 286 |250 |222 [200 |178 |160 |145 | 138 | 114 |100
0 780| 400 | 232 | 146 | 97| 685 500 290| 1,82 | 1,22 | 0,858 | 0,625 | 0,439 | 0,320 | 0,240 | 0,185 | 0,117 | 0,078
55 121 | 968 | 80,7 | 69,1 | 605 | 638 484 | 403 | 846 |303 | 269 |[242 |216 |194 | 176 | 161 [138 | 121
g 85,8| 44,0 | 2565 | 16,0 | 107 | 754| 550| 8,18 200 | 1,34 | 0,948 | 0,683 | 0473 | 0,362 | 0,265 | 0,204 | 0,128 | 0,086
60 144 | 115 | 96,0 | 823 | 720 | 640 | 57,6 | 43,0 | 41,1 [ 360 [820 | 9288 | 266 [280 [20,9 (192 | 165 | 144
) 93,6| 480 | 27,8 | 17,6 | 11,7 | 22| 600 847| 218 | 146 | 108 | 0,750 | 0,527 | 0,384 | 0,289 | 0,222 | 0,140 | 0,094
65 169 | 186 | 118 | 96,6 | 845 | 76,1 | 67,6 | 66,3 | 483 |423 | 376 | 838 | 500 | 27,0 | 946 | 225 |198 |169
' 101 | 620|801 | 189 | 127 | 891| 6,50 3,76 237 | 159 | D1l 0813 | 0571 | 0,416 | 0,318 | 0,241 | 0,161 | 0,101
70 196 | 157 | 181 [ 112 [ 980 | 871 | 784 | 663 | 66,0 |490 | 436 |392 |848 |314 |286 | 261 |224 |196
! 109 | 56,0 | 82,4 [ 204 | 187 | 959 7,00 405! 256 | 1,71 | 1,20 | 0,875 | 0,616 | 0,448 | 0,337 | 0,259 | 0,163 | 0,109
9295 | 180 | 150 | 129 | 118 | 100 | 90,0 | 75,0 | 64,3 |B6,3 | 500 | 450 | 40,0 | 360 |327 |3800 |257 |26
7,6 :
’ 117 | 60,0 | 84,7 | 21,9 | 146 | 103| 750| 434| 273 | 1,88 | 1,29 | 0938 | 0,659 | 0,480 | 0,361 | 0,218 | 0,176 | 0,117
80 266 | 205 | 171 | 146 | 128 | 114 | 102 | 83 | 73,1 | 640 |bB6Y9 |b5L2 | 465 |410 | 87,2 | 841 |293 | 266
, 125 | 64,0 | 37,0 | 233 | 156 | 110800 | 463| 291 | 1,95 | 1,87 | 1,00 | 0,702 | 0,512 | 0,385 | 0,296 | 0,186 | 0,1%
ob 289 | 231 | 193 | 165 | 1456 | 128 | 116 | 963 826 |23 |642 578 ! bL4 | 462 | 420 | 385 830 | 289
» 183 | 68,0 | 39,4 | 248 | 166 | 1,6 [ 850 | 4,92| 8,09 | 207 | 1,46 | 1,06 | 0,746 | 0,644 | 0,409 | 0,315 | 0,198 | 0,133
9.0 324 | 259 | 216 | 185 | 162 | 144 | 130 | 108 | 926 |81,0 | 720 | 64,8 | 57,6 | 518 | 471 |432 |37,0 | 324
) 140 | 720 | 41,7 | 262 | 17,6 | 123 | 900 | 521 | 828 | 220 | 1p4 | 1,13 | 0,790 | 0,576 | 0,483 | 0,333 | 0,210 | 0,140
o5 361 | 289 | 241 | 206 | 181 | 160 | 144 | 120 | 108 | 903 | 802 | 722 |64,2 |57.8 | 525 | 481 | 413 | 36,1
v 148 | 76,0 | 440 (27,7 | 185 | 13,0 | 960 | 550 | 3,46 | 2,82 | 1,68 | 1,19 | 0,834 | 0,608 | 0,457 | 0,362 | 0,221 | 0,148
10 400 | 820 | 267 1220 | 200 | 178 | 160 | 183 | 114 | 100 |889 |800 | 7.1 |640 |BS0 | 683 | 457 | 400
1656 | 80,0 | 46,3 | 29,2 | 195 | 13,7 100 | 579 | 3,64 | 244 | 172 | 125 | 0,878 | 0,640 | 0,481 | 0,870 | 0,283 | 0,166
1 484 | 887 323 | 277 | 242 216 | 194 | 161 | 138 | 121 | 108 | 968 | 860 | 774 | 704 | 64,5 |Bb63 | 484
172 | 88,0 | 50,9 | 821 | 216 | 151 | 11,0 | 6,37 | 400 | 268 | 1,80 | 1,38 | 0,966 | 0,704 | 0,629 | 0,407 | 0,266 | 0,172
19 576 | 461 | 384 1329 | 288 | 266 | 230 | 192 | 165 | 144 | 128 | 116 | 102 | 922 |838 | 768 |668 | 51,6
187 | 96,0 | 656 | 850 | 23,4 164 | 120 | 6,95 | 4,87 | 2,93 | 206 | 1,50 | 1,05 | 0,768 | 0,677 | 0,444 | 0,280 | 0,187
H __3___ H b) b )
13 676 | b4l | 461 | 386 | 838 | 800 |270 | 225 | 193 | 169 | 160 | 135 | 120 | 108 | 98,3 | 90,1 | 778 | 67,6
203 | 104 | 60,2 | 37,9 | 254 | 17,8 | 180 | 763 | 478 | 3,17 | 223 | 1,68 | 1,14 | 0,832 | 0,626 | 0,481 | 0,303 | 0,203
784 | 627 | 528 | 448 | 892 | 348 | 314 | 261 | 224 | 196 | 174 | 157 | 1 5| 89,6 | 7184
14 2 39 | 125 | 114 | 106 , :
218 | 112 | 648 [ 408 | 27,3 | 18,2 | 14,0 | 811 | B,10 | 342 | 240 | 1,5 | 1,23 | 0,896 | 0,673 | 0,518 | 0,326 | 0,218
900 | 720 | 600 | 514 | 450 | 400 | 860 | 300 | 257 | 225 | 200 | 180 03 | 90,0 -
15 160 | 144 | 131 | 120 | 1 ;
234 | 120 | 69,5 | 43,7 | 293 | 206 | 160 | 8,69 | 546 | 366 | 257 | 1,88 | 1,32 | 0,960 | 0,722 | 0,665 | 0,380 | 0,234
1020 | 819 | 683 | B85 | 512 | 456 | 410 | 841 | 203 | 266 | 228 | 205 37 | 117 | 102
16 182 | 164 | 149 | 137 | 1
250 | 128 | 4,1 | 466 | 81,2 | 219 160 | 926 | BS2 | 390 | 274 | 2,00 | 1,40 | 1,02 | 0,770 | 0,692| 0,373 | 0,260
1160 | 926 | 771 | 661 | B78 | 514 | 482 | 385 | 830 | 289 | 957 32 | 116
17 ) _ 5 231 | 206 | 185 | 168 | 164 | 13 ,
266 | 136 | 787 | 496 | 332 | 233 | 17,0 | 984 | 6,9 | 4,16 | 2,92 | 213 | 1,49 | 1,09 | 0,818 | 0,629| 0,396 | 0,265
1300 | 1040 | 864 | 74L | 648 | 576 | BI8 | 482 | 370 | 824 g 180
18 ‘ 288 | 269 | 230 | 207 | 189 | 173 | 148
281 | 144 | 83,3 | B25 | 351 | 247 | 180 | 104 | 655 | 4,39 | 8,09 | 22 | 1,58 | 1,16 | 0,866 | 0,666| 0,419 | 0,28L
1440 11160 | 963 | 825 .| 722 | 642 | G678 | 481 | 413 | ¢ 32 ' : : 144
19 ; - 3 | 861 | 321 | 289 | 257 | 231 | 210 | 193 | 185
296 | 152 | 880 | B34 | 87,1 | 260 | 190 | 11,0 692 | 464 | 326 | 238 | 167 | 1,22 | 0,914 | 0,708 | 0,443 | 0,296
1600 {1280 | 1070 | 914 | 800 | 711 | 640 | 533 | 457 : 160
20 ) 400 | 356 | 820 | 284 | 256 | 233 | 213 | 183
312 | 160 | 926 | 583 | 390 | 274 | 200 | 11,6 | 728 | 488 | 343 | 250 | 176 | 198 | 0,962 | 0,740| 0,466 | 0,312
1760 | 1410 | 1180 | 1010 | 882 | 784 | 706 | B88 | KO 176
o1 : 4 | 441 | 392 | 958 | 814 | 282 | 257 | 23p | 202 | 1
328 | 168 | 97,2 | 612 | 410 | 288 | 21,0 | 122 | 7,64 | 5,12 | 3,60 | 263 | 1,84 | 1,34 | 1,01 | 0,777/ 0489 | 0,328
. 1940 | 1650 | 1290 | 1110 | 968 | 860 | 774 | 64b : 104
9 645 | BB3 | 484 | 430 | 8387 | 844 | 310 | 282 | 268 | 221
843 | 176 | 102 | 64,1 | 429 | 30,1 | 220 | 12,7 | 801 | 537 | 877 | 276 | 1,98 | 141 | 1,06 | 0814|0513 | 0,343
2120 1690 | 1410 | 1210 | 1060 | 940 | 846 | 705 - 3 o | 212
23 605 | 529 | 470 | 423 | 376 | 339 | 808.| 282 | 242
. 369 | 184 | 107 | 67,0 449|316 | 230 @ 133 | 837 | 6,61 | 394 | 2,388 2,02 | 1,47 | 1,11 | 0861 0,536 0,359
| 2300 [1840 | 1540 | 1820 | 1150 | 1020 | 92 | 7 3 | 230
o4 88 | 658 | 576 | b12 | 481 | 410 | 889 | 335 | 807 | 263
874 | 192 | 11| 70,0 | 468 | 829 | 240 | 13,9 | 874 | 586 | 4,12 | 3,00 | 211 | 154 | 1,16 | 0888| 0,659 | 0374
2500 12000 | 1670 | 1430 | 1250 | 1110 | 1000 | 833 | 714 - ' ' 260
% _ 141 625 | Bb6 | BOO | 444 | 400 364 | 833 | 286
890 [ 200 | 1161 729 | 488 [ 343 | 25,0 | 145 | 9,10 | 6,10 | 4,29 | 3,43 | 220 | 1,60 | 1,20 | 0925 0,583 | 0,390
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Wprowadzancc:: q° otrzymujemy

f__'nw.cs.P o
= 100000 d (2
gdzie n, oznacza 1lo¢ zwojéw czynnych sprezyny, a f jest
WyraZone w .

Zwasywszy, Ze

H 10f
h= _Pe_Pu-— ‘V.M[T (8)’
otrzymamy wzdr na ilos¢ zwojodw uzytecznych
10000
v =0 . h (4).
10f . '
We wzorze (8) h = 5 dlatego, ze h, wedlug okresle-

nia, bylo wyrazone w mm, a [ w cm.

Doéwiadezenia wykazaly, se wzdr (4) sprawdza sie
wzgledem sprezyn o nachyleniu linii Srubowej a <139 t. j.
w granicach zastosowan praktycaznych. Na zasadzie wzoréw
(1) 1 (4) obliczona zostala tablica zalyczona.. Daje ona
wartoscl najwiekszego obciazenia P, W kg oraz ilodci zwo-

‘ - , .D
jéw uzytecznych 7, dla rozmaitych wartosci 7

Przy obliczaniu n, wspolezynnik wydluzenia i przyjety byl
za jednosé. Aby otrzymaé rzeczywists wartosé m,, nalezy
liczbe, odszukang w tablicy, pomnozyé przez k (por. wzor 4).
W tablicy wartosci na 7, umieszczone sz pod wartosciami
na Pmax -

Aby zapozna¢ czytelnika z tablicg, podajemy ponizej
nastepujacy przyklad liczbowy.

Mamy obliczy¢ sprezyne do zaworn wylotowego cztero-
suwowego silnika spalinowego, czynigcego 360 obr./min.

i dw mm,

Liczba sprezynowan wynosi 5 = 180 na minute,

Przy tej czestodci sprezynowania nalezy przyja¢ pewien
wspdlezynnik bezpieczenstwa, okreslany zazwycza] przez wzér

n 180
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Wykres wydluzenia jest okreslony na mocy rozwasza-
nia teoretycznego oraz doswiadczenia. Zaldzmy, ze wspdl-
czynnik wydluzenia jest okreslony przez 1 =0,7 mm/kg;
obcigzenie kohcowe sprezyny przy skoku 20 mm wynosi
przytem 50 %g. Przyjmujac wspolezynnik bezpieczenstwa
S =22, otrzymujemy

Py =22 P, = 2,2.50 = 110 kg.

Szukamy obecnie w tablicy wielkosci P, zblizonej do
110 kg. Sg one zgrupowane mniej wiecej po przekatnej, za-
znaczone] przez odpowiednie podkreslenia. Stosownie do

rozmaitych wartosci stosunku -g grubos¢ drutu waha sig po-

migdzy 5,5 a 17 mm, iloé¢ zwojéw dzialajgeych pomiedzy
0,7 X 85,8 a 0,7 X 0,265.
Wartosci skrajne sg niedogodne w praktyce; wychodzge
z te] zasady, wybieramy wartosci §rednie
d = 7,5mm,
D

q= 8; D =060 mm,

n,= 0,7.14,6 = 10,22,

W podobny sposdéb oblicza sig sprezyny i w tych wy-
padkach, gdy wzgledy konstrukeyjne narzucajg dobér pe-
wnych wartodei D lub 7,. Wartosel nie zawarte w tablicy
mozna otrzymac drogg interpolacyi.

Przy obliczaniu sprezyn dlad > 26 lub d—Q

wzigé pod uwage, ze P jest proporcyonalne do d? i odwrot- :

Dlad=31 T =—=8 tablica daje

Puyx = 18 kg; jezeli wige d — 30 mm, to przy g = =8
Py == 18,102 = 1800 kg.
Tablica opisana daje moznosc¢ obliczania sprezyn o prze-
kroju prostokatnym, cylindrycznych i stozkowych. Byloby
pozadane, aby te wzory dodatkowe, jak réwniesz sama ta-

blica uwzglednione zostaly w naszych podrecznikach i kalen-
darzach technicznych. hm.

> 40 nalezy

nie proporcyonalne do c¢.

Wiadomosci techniczne i przemysiowe.

Maszyny do odlewania gesi surowcowych.

Ze wzrostem wytworczosci hutniczej zjawiajg sie dgze-
nia do ulatwienia techniki lejarskiej przy wielkim piecu.
Odlewanie surowca w lozu piaskowem przedstawia powazng
niedogodnosé w postaci przenoszenia i fadowania gesi surow-
cowych; Toza piaskowe zajmujg przytem duzo miejsca.

‘W Ameryce oddawna zajeto si¢ urzadzeniami do maszy-
nowego odlewania 1 ladowania gesi. Najbardzie] znane za
oceanem sg maszyny Uhlinga, polegajace na tem, ze dwa lan-
cuchy bez konca ciggng szereg niecek zelaznych, do ktérych
doprowadzane jest zapomocs odpowiedniej rynny plynne ze-
lazo. Po przejéciu niecek poza beben, ciaggnaey tahcuchy, ge-
si spadajg same na dol, dzigld odwrdceniu niecki dnem do
gory. Yiaticuchy przeciggajs nastepnie niecki przez zblorr_uk
z mlekiem wapiennem, ktore zapobiega przyleganiu do mnich
zelaza plynnego. W tym czasie niecki stygna i po dokonaniu
obiegu kolowego podchodzg z powrotem pod wylot rynny,
doprowadzajacj zelazo plynne. Wads maszyn Uhblinga jest
psucie sig lahcuszkéw i trudnosci, polaczone z zamiang zuZy-
tych niecek. _

Obecnie Towarzystwo duisburskie budowy maszyn wy-
konalo kilka urzqdzen do odlewania gesi surowcoswych, opar-
tych na odmiennych zasadach i $wiadezgeych o dalszym po-
stepie technicznym w tej dziedzinie. Jedno z tych urzgdzen
}‘lziala juz od pewnego czasu w hucie Aplorbeck w Westfalii.

aszyne powysszg stanowis dwie tarcze obrotowe
(rys. 1), na ktérych obwodzie rozmieszczone sy niecki, Po-
migdzy tarczami znajduje sig rynna, doprowadzajagca plynng
- suréwke, z dwoma wylotami; rynng mozna przechyla¢ wzgle-
dem osi podluznej na obie strony. Stosownie do nachylenia
strumief suréwlki' jest skierowany bgdz na prawo, bgdz na le-

wo. Ruch obrotowy tarcz jest przerywany. W chwili napel-
niania suréwkg niecki jednej z tarcz pozostala obraca sig na
dany kat podziatkowy, poczem nastepuje przechylenie rynny .
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Rys. 1. Maszyna do odlewania suréwki z napedem hydraulicznym.

na drugg strong. Réwnoczesnie stél przedtem nieruchomy
zaczyna sig obracaé, gdy tymiczasem ruchomy staje tak, ze
pod wylotem rynny znajduje sig pusta. niecka. Obieg opisa-
ny trwa bez przerwy. Suréwka piynna z wielkiego piéeca znaj-
duje sig. w wielkim cebrze, umieszczonym wzdtuz - osi srod-





