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urzgdzone w sposob podobny, jak: przy lozyskach sztorcowych. Na
rys. 3 pokazane jest lozysko naszyjne wiréwki, obracajacej sig
z szybkoseig 6 do 7-miu tysigcy obrotéw na minute. Smar spltywa
z oliwiarki A na miseczke %,

skad w sposéb, opisany przy

tozyskach sztorcowych, pod-

nosi si¢ po wyzlobieniu $ru-

bowem na czopie, rozlewa

si¢ po powierzchni m, gdzie

si¢ ochladza i splywa w na-

czynie, podstawione pod lo-

zysko. Wstrzgénienia walu

tagodzi pierscien gumowy ...

Przy lozysku naszyj-

nem, przedstawionem na

rys. 4, smar doplywa z oli-

wiarki 4 z dolu i, jak wska-

zujg strzalki na rysunku,

podnosi si¢ nastepnie po

wyzdobieniu Srubowem na

czopie do géry. Obieg ten powtarza sig stale. O ile czg$é smaru
wpadnie do miseczki s, to, dziQki sile od$rodkowej, wyrzucony jest
z niej w kierunku strzalek i nastgpnie rurksg s splywa do odpo-
wiedniego naczynia, k. k.

Rys. 4.

Najnowsze konstrukcye wielkopiecowe (Piec wielki Burgersa).

Jedng z najwazniejszych = przeszkéd w prawidlowem i ekono-
micznem dzialaniu wielkiego pieca stanowi obmurowanie we-
wnetrzne z gliny ogniotrwalej, podlegajace zniszczeniu pod wply-
wem wysokiej temperatury i reakeyi chemlcznych Profil wewnetrz-
ny pieca podlega wsku-
tek tego zmianom, wply-
wajacym niekorzystnie
na opuszczanie prawi-
dlowe warstw koksu i
rudy, cyrkulacye gazo-
wg i t. p., co wywoluje
ze swej - strony  wigk-
sze zuzycie koksu i czest-
sze reparacye.

Wobec tych wa-
runkéw, rozwéj pieca

gléwnie -z ulepszeniami,
jakie daly sigzastosowaé
do obmurowania = we-
wnetrznego pieca. Krok,
na jaki zdoby! sig hutnik
niemiecki Burgers, bu-
dujac przed 12 laty swéj
wielki piec w Grelsenkir-
chen,  stanowil jeden
z etapdw tego rozwoju.

Rys. 1 przedstawia
przekroj pieca Burgersa,
z ktorego latwo zrozu-
mieé zasadniczy charak-
ter konstrukcyi. Pan-
cerz zelazny, zaopatrzo-
ny wewnatrz w zeber-
ka, podtrzymuje obmu-
rowanie szamotowe, kto-
rego grubosé wynosi za-
ledwie 50-—60 mm. Pancerz chlodzony jest zapomocs wody we-
dlug schematu, podanego na rysunku,

W Niemczech piecéw Burgersa funkcyonuje kilka. Jeden
z nich zbudowany w.r, 1899 w Duisburgu dziala sprawnie 8 i p6t
lat. Wysokos$é tego-pieca wynosila pierwotnie 18,7 m, po prze-
budowaniu, wywolanem przez przyczyny miejscowe — 20 m. Ule-
pszenia wprowadzone dotyczyly wylgcznie chlodzenia wodnego;
pozatem piec dawal wyniki najzupelniej pomysine.

W Brueckhauzenie huta ', Deutscher Kaiser“ posiada piec ty-

wielkiego zwigzany byl.

pu Burgersa wysokosci 26 m. Produkcya dzienna tego pieca wy-
nosi §rednio 500 . Piec ten dzialal w ciggu kilku lat bez przer-
wy. W Dortmundzie wielki piec opancerzony Burgersa posiada
21 m wysokosci; jego produkeya dzienna wynosi 350 £ Prowa-
dzenie pieca nie przedstawia trudnosci technicznych, '

W Rosyi pierwszy piec tego rodzaju stangt niedawno w Ma-
kiejewce w Zaglebiu Donieckiem (wlasno§é tow. belgijskiego ,To-
warzystwo powszechne hut, kuzni i stalowni“). ' Roczna kampania
pieca zaznaczyla sig regularnoscig dzialania i udogodnieniami te-
chnicznemi; zuzycie koksu okazalo si¢ przytem znacznie mniejsze,
niz przy piecach innych systeméw. - Co sig tyczy wydajnoscei, to,
pomimo niepomys$lnych warunkéw pracy, wywolanych przez epide-
mig cholery, produkcya dzienna surowca martenowskiego wynosita
$rednio 280 ¢; przy uregulowaniu stosunkéw robotniczych liczba
ta moglaby byé z latwoscig powigkszona do 300 ¢.

W obecnej chwili towarzystwo wzmiankowane buduje drugi
piec tego samego typu. ‘ hm.

Ciekawe roboty na kanale Lachineskim (Kanada).

Wskutek zbyt cienkiej warstwy i zlego gatunku kamienia,
jakim wylozone byly skarpy kanatu Lachineskiego w. poblizu
miasta Montreal (Kanada), utworzyly si¢ wyrwy, ktére trzeba by-
o naprawié, nie tamujac zeglugi na kanale.

Poczagtkowo byl projekt pogrubienia warstwy kamienia do
90 ¢m, ale, poniewaz roboty te mozna bylo wykonywaé tylko w cza-
sie przerwy zeglugi, t. j. w ciggu jednego tylko miesigca kwietnia,
naprawa kanalu na diugosci przeszlo 11 km trwalaby zbyt dlugo
Wobec powyzszego, zdecydowano uszkodzone skarpy kanalu po-
kryé warstwg betonu 45 cm grubg i roboty wykonywaé bez przer-
wy. W tym celu zbudowano ponton 30 m dlugi i 8,4 m szeroki
(rys.), na ktéorym przygotowywano beton. Zapomocg woézka w
sypano czesci skladowe betonu (zwir, piasek, cement) do betoniar-
ki m, w ktérej nastgpowalo dokladne wymieszanie. Z maszyny
beton ‘przez lej ¢ zsypywal sig do skrzynki p. :

Betonowanie pod woda odbywalo si¢ w formach drewnia-
nych £, ulozonych na skarpie kanalu. Obcigzenie ¢, skladajace sig
ze starych szyn, i pal okuty A usztywniali formy pow yzsze.

Skrzynka p z betonem opuszczala sig w formy f razem z bel-
ky 7, ktéra suwala sig w ramach g. Podnoszenie i opuszczanie bel-
ki ! odbywalo si¢ z pontonu zapomocg specyalnego mechanizmu.
Po zabetonowaniu form f od dolu do géry, ponton przesuwano na-
przéd o 8 m. W ten sposéb wyrabiano dziennie do 150 m?® be-
tonu,

Roboty rozpoczgto w r. 1907. W kwietniu tego roku, ko-
rzystajac z przerwy zeglugi, wykonano roboty przygotowawcze na
dnie kanalu, w czerwcu za$ rozpoczgto betonowanie. W czerweu
r. 1909 roboty byly ukoficzone. W r. 1908 i 1909 skorzystano
z kwietniowej przerwy zeglugi dla zbadania stanu rob6t wykona-
nych, Stwierdzono migdzy innemi, ze betonowanie, wykonane
w pazdzierniku, z powodu bardzo zimnej wody w kanale, nie trzy-
malo sig tak dobrze, jak wykonane w porze letme] Wogble beto-
nowanie okazalo sig bardzo dobre, zapewniajgc skarpom kanalu
szezelnosé i moc, jakiej zaden z istniejacych kanaléw nie ma.

Roboty powyZsze opisane sg szczegélowo w swrpnluwym 70~
szycie Engmeermg News z r. 1910,




