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zostal do Rosyi pierwszy piec elektrostalowy dla zakladéw Obuchow-
skich; byl to piec Héroulta o pojemnosci 8'/, tonn. W ostatnich
miesiacach piece tej samej wielkosci nabyly zaklady Sormowskie pod
Niznim-Nowogrodem i ,Towarzystwo Powszechne wielkich piecéw,
kuzni i stalowni® w Makiejewce w okregu donieckim. hm.

Zastosowanie przenosnikéw tasmowych w wielkich skladach
towaréw. Wielki sklad towaréw firmy Montgomery, Ward i Co.
w Chicago posiada urzagdzenie mechaniczne, zapomocg ktérego to-
wary przesylane sa z gérnych pietr na parter i tam sortowane we-
dlug przeznaczenia.

Na rys. 1 pokazane jest szkicowo cale urzgdzenie powyzsze.
Towary z pigtr gdornych w sposéb, pokazany na rysunku, spadaja
na przenosnik tasmowy, umieszczony na parterze, w punktach
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Rys. 1.

a, b, ¢, d, e. Tasma przenosi je w kierunku strzalek. W punktach
1, 2, 8, 4, b stoja robotnicy, ktérzy zabieraja z tasmy towar, prze-
znaczony dla mich, albo tez rzucajg go na tasme, jezeli trzeba cos
przestaé z jednego konca skladu w drugi, np. z punktu 1 do 5. Prze-
strzen, obslugiwana przez tasme, ma okolo 200 m dlugodci.
Osobliwodcia, urzadzenia powyZszego jest to, Ze przenosnik
sklada sig tylko z jednej tadmy, przesuwajacej sig w obu kierun-
kach na jednym poziomie, co wymagalo zastosowania urzadzen
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Rys. 2.

specyalnych (rys. 2) w koncach przenosnika. Zwykle w takich ra-
zach urzadzano dwa przenoéniki tasmowe, jeden obok drugiego, po-
ruszane w kierunkach przeciwnych ?).

Tadma w koricu przenosnika opisywanego nawija sig na wa- =

lec przeciwny 2 (rys. 2), naswnie na walce 3i4, osie ktérych polozone
sg réwnolegle do tasmy. alec 4 otrzymuje ruch obrotowy od mo-
toru elektrycznego 3-konnego. Przeszedlszy przez walec 4, tasma
nawija sie¢ na walce 5, 6, osie ktérych polozone sy prostopadle do
ta$my, nastepnie na walce 7 i 9, osie ktérych sa réwnolegle do tas-
my. Zadaniem walcéw 5 i 6 jest naciaganie tasmy, przy pomocy
urzgdzen specyalnych, moznoéé odwracania tasmy w ten sposéb, aby
ona w kierunku powrotnym pracowala strong wlasciwa.

Towary, doszedlszy do walca 2, spadaja, lecz zapomoca urza-
dzenia, oznaczonego na rys. liczba 8, oraz skierowane zostajg z po-
wrotem na tasme poza walcem 7.

Tagma przenosnika opisanego, diugosci przeszlo 400m i szero-
kodci 700 mm, zrobiona jest ze specyalnego gatunku gumy Balata.

1y Por. art. ,Przeno$niki tasmowe“ w Przegl. Techn. z r. 1910,
Ne 49, str, 604.

Do poruszania tasmy sluzg dwa 8-konne motory elektryczne.

Opisane urzadzenie pracuje juz diuzszy czas. Uszkodzen na
tasmie, z powodu przekrecania jej w koncach przenosnika, nie zau-
wazono. k. k.

Nowy drapacz nieba w New-Yorku zbudowany ma byé na ro-
gu ulicy Broadway i placu Parkowego. Na 26-pigtrowym gmachu
nadbudowana bedzie jeszcze 19-pigtrowa wieza. Wysokosé ogélna
budowy dosiggnie 191 m. Nowy gmach, co do wysokosei, ustepowad
bedzie tylko drapaczowi nieba na rogu ulicy 23 i Madison Avenue
(dom Tow. Metropolitain), ktéry ma 2134 m wysokodci. Trzeci z ko-
lei drapacz nieba, dom Tow. Singer, przy ulicy Broadway i Liberty,
wznosi sig na 186,56 m ponad poziomem ulicy. k. k.

Przyrzad elektromagnetyczny do wykuwania dziur w betonie.
Czegdei gléwne przyrzadu, pokazanego na rys. w przekroju, sa: moto-
rek elektryczny k, cewka /i, dluto r i pobijak o, wsunigty swobodnie-
w tulejkg j. Tulejka zelazna j, wprowadzona w cewke h, porusza
sig w niej do géry i mna dél zapomocs kél zgbatych m, m, i kor-
bowodu c¢. Nosnodé elektromagnesu,
sowstajqcego przy przepuszczaniu pra-

u przez uzwojenie cewki, zalezna
od polozenia tulejki j, dochodzi do
45 kg. Pobijak stalowy o, wskutek
przyciagania, nasladuje ruchy tulejki,
uderzajac przytem w dluto r. Ciezar
pobijaka 1,1 kg, ilod¢ uderzen 1450
na minutg. Zaleta przyrzadu powyz- -
szego jest to, Ze silne i twarde ude-
rzenia pobijaka nie przenosza sig bez-
posrednio na drobme czesci, jak kola
zgbate, korbowéd, motorek e[]ekt?'ycz-
ny i t. p. Linie pola magnetycznego,
wzbudzanego przez cewke, odgrywaja
w danym razie rolg bufora. Przy wy-
kuwanin dzinr w betonie, murzeit.p,
robotnik naciska jedna reka przyrzad
w g, druga chwyta za raczke s, obra-
cajac dluto w jedna i draga strone.
Zapomoca przyrzadu opisanego mozna
wykuwaé dziury o drednicy od 6 do
32 mm.

Kucie dziury w betonie, o $red-
nicy 22 mm i glebokosci 100 mm, wy-
maga 3b—45 sek. czasu; w ciggu dnia
mozna wykué 1000 dziur o srednicy
14 mm i glebokosci 50 mm. Przy-
rzad caly wazy 15 kg i wykonany
zostal przez firme Electro-g[a.gnetic
Tool Co. w Chicago. Zuzycie pradu
nie wigksze nad to, jaki zuzywajq siedem 16-swiecowych Zaréwek.

Prosty sposéb okre§lania temperatury przy hartowaniu lub
odpuszezaniu stali. Révue de Métallurgié wyszcezegolnia szereg
soli, zapomocs ktérych latwo okreslié pozadang temperature rozza-
rzonej stali. Dla temperatur wyzszych nad 700° (hartowanie) sole
te sa nastepujace: :

S0,K, . 10700
IBRUIT e 0 955°
SONNa,= 4 s e 865°
S0K.5)+S0,Nay(5) . 8500.

wha@ak 2 - nAHEQ) i ye i st e Pipssn - 8809

B R O AR ) PO L N R R
CUNG " R g 8100
NaCl 800°
KOl . 7750
KBr., : T N Y B 0

Dla temperatur nizszych niz 700° (odpuszczanie):

Rile: . benllicrns: Sosgliion | w prin6BEY
KCl(5,8)-+NaCl(4,2) SRR 1)
NaCl(3)+KBr(7) 6250
(AzO,),Ba . x 600°
(AZ0}),Canty, Rrpswor  furmank s gabb0%
KCL(5)+C0,K,5) . . . 580°

CO,;Na,(3)+CO,K,(3)+ NaCl(2)+ KCI@) 560°
80,K,(3)+80,Nay(8)+NaCl(2)+KCl(2) 520
W warunkach zwyklych przy hartowaniu dostatecznie mieé
pod rekg 6 soli: SO,K,, BaCl,, SO,Na,, NaCl, KCl i SO,K,+Na,S0,(3).
Przy odpuszczanin wystarczajg 4 sole: (Az0;),Ba, (AzO;) Ca
NaCl(4,2)+KCl(5,8) i NaCl(3)+KBr(7). ol Wmp?
Sposéb uzycia nadzwyczaj prosty: rzucamy dang s6l na roz-
zarzong stal i oczekujemy chwili, kiedy ona zacznie topnieé, o ile
to jest hartowanie, w przeciwnym razie (odpuszczanie) waznym jest
dla nas moment krzepnigcia soli. k. k.

Produkeya wegla na Uralu. Rok 1910 zaznaczy! sig znacz-
nem zmniejszeniem produkcyi wegla uralskiego. Kizelowskie zakla-
dy ks. Abamelek-Lazarewa posiadaly 1 stycznia r. b. 12 mil. pud.
wqgla na skladzie, podczas gdy produkcya roczna wynosila 25 mil.
pud. Poniewaz pozostale kopalnie produkuja razem okolo 10 mil.
%1& wegla, ogdlna suma produkeyi . 1910 dosigga 3b mil. pud.

poréwnaniu z- r. 1909 stanowi to zmniejszenie produkeyi o 7
mil. pud.,, a w poréwnaniu z r. 1908—12 mil. pud. = hm.




