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WYDAWANY PRZEZ SEKCJE WARSZTATOWA
STOWARZYSZENIA INZYNIEROW

MIESIECZNIK TECHNICZNY vovoro MECHANIKOW POLSKICH

Prof. H. Mierzejewski.

Przemowienie inauguracyjne na lll-cim Zjezdzie
Inzynierow Mechanikéw Polskich.

d drugiego Zjazdu Mechanikéw uplynelo cztery
lata. Okres to dlugi, bezwatpienia zbyt dlugi,

jesli pomysleé, ze zjazdy nasze sa poswiecone.s

aktualnym zagadnieniom techniki i przemyslu i ze
skupiaja specjalistéw z tylu réznorodnych dziedzin
pracy inzyniera mechanika.

Na omawiang przerwe zlozylo sie przeswiadcze-
nie ogélu, ze zjazdy nie spelnig pokladanych w nich
nadziei, o ile nie bedzie im towarzyszyla systema-
tyczna dzialalno$é stowarzyszenio-
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wa. Od uchwal zjazdowych nale-
zalo za wszelka cene przejsé do
stalej, codziennej pracy. Cigglosé
wysitkéw zapewni¢ moglo jedynie
stowarzyszenie, skupiajgce ogél in-
zynieréw mechanikéw. Robota szla
niesporo; wszyscy zdawali sobie
sprawe z trudnosci. Dopiero wstrzas
majowy i uprzytomnienie sobie
wielkiej odpowiedzialnosci spo-
lecznej, jaka ciazy na grupie inzy-
nieréw mechanikéw, mogacej wy-
wrze¢ doniosly i rozlegly wplyw na
uksztaltowanie sie zycia gospodar-
czego kraju, przelamal bezwlad
mysli i czynu. Stwierdzi¢ musze, |
ze dzielu teiiu towarzyszyl wielk:
naklad pracy i entuzjazmu. Inicja-
torzy, przewaznie z mlodszej. ge-
neracji inzynieréw, dazyli do usta-
lenia takiego typu stowarzyszenia,
ktéry bylby dobrze przystosowany do potrzeb kraju
i ktérego zreby organizacyjne zapewnialyby trwalosé
na dlugie lata.

Pierwsza troska nowego stowarzyszenia bylo
zorganizowanie sekcji warsztatowej, metaloznawczej
i energetycznej. Rozpoczeto od zwolania konferen-
cyj warsztatowych w Radomiu i Poznaniu, metalo-
znawczej w Katowicach i turbinowej w Warszawie.
Sekcja warsztatowa przejela chylace sie w owym
czasie ku upadkowi czasopismo ,Mechanik®, ktéry
niebawem rozwingl sie pomyslnie. Uporzadkowano
sprawy normalizacyjne z zakresu techniki warszta-
towej, co bylo podstawa reformy tego dzialu w Pol-
skim Komitecie Normalizacyjnym.

Prébowano zorganizowaé stale posiedzenia Sek-
cji Warsztatowej. Tu spotkalo nas niepowodzenie.
Po pewnym czasie zdano sobie sprawe, ze czeste
posiedzenia o charakterze referatowo -pogadanko-
wym sa przezyta forma organizacyjng. Konferencije,
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Dewizq stowarzyszenia jest
wylezona praca na polu techniki
[ wytwdrezosci, majqca na celu
wyzyskanie bogactw przyrody
ku zapewnieniu najwiekszego roz-
woju gospodarczego i bezpieczeén-
stwa Rzeczypospolitej.
~ W spolecznych warunkach swej
dziatalnosci S. I M. P. rzqdzié sie
bedzie zasadq rownorzednego
traktowania i rozwiqzywania za-
gadnient ftechnicznysh, lezqeych
W infteresie poszezegdlnych klas
lub grup spolecznych, stawiajqe
na pierwszym planie poirzeby
Narodu i Panstwa jako catosci,
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czy wieczory dyskusyjne nalezy urzadzaé rzadko,
organizujac je zato na znacznie szerszej podstawie.
Sluszno$¢ tego zapatrywania potwierdzilo powodze-
nie, jakiem cieszyly sie dwie ostatnie konferencije,
a mianowicie: normalizacyjna w Warszawie w spra-
wie ukladu tolerancyj i pasowan z udzialem dele-
gacji inzynier6w szwedzkich i czechoslowackich,
jak réwniez konferencja w Katowicach, po$wiecona
szkolnictwu zawodowemu, ktérego niedorozwéj sta-
nowi wciaz troske kél przemyslo-
wych.

Tak wiec konferencje i wieczory
dyskusyjne wypelnily przerwe mie-
dzyzjazdows. Ale podczas organi-
zowania obecnego zjazdu stalo sie
rzecza jasng dla wszystkich, jak
bardzo byl on potrzebny.

Po uplywie dziesigciu lat nie-
podleglosci wchodzimy w okres
zakladania wlasciwych fundamen-
téw pod budowe przemyslu ma-
szynowego i metalowego. Zapo-
czatkowany z ruin po wojnie, prze-
mys! zaspokaja zaledwie elemen-
tarne potrzeby panstwa. Potrzeb
szerokich warstw spoleczenstwa
nie uwzglednia on w mierze dosta-
.tecznej, czego widomym znakiem
swie wiemny bilans handlowy
kraju. Przy pospies...em tworzeniu
placéwek przemyslowych, tak 1zq
dowych, jak i prywatnych popelniono wiele ciez-
kich bledéw natury technicznej i gospodarczej.
Wiekszo§é wytwérni okazala sie nieprzystosowana
do zmian konjunktury, z ktéremi zawsze i wszedzie
nalezy sie liczyé. Pomimo tych brakéw postep jest
duzy. Skonczyl sie okres dyletanckich i kosztownych
eksperymentéw z lat wojny bolszewickiej. Nasze
placéwki przemyslowe, badz uruchomione w ostat-
nich latach, badZ gruntownie zreorganizowane, tak
prywatne, jak i rzadowe, wstapily w okres pracy
planowej, osiggajac wyniki, ktéremi moga slusznie
sie pochlubié.

Wechodzimy z optymizmem w nowa faze rozwoju
przemysltu. Czekaja nas wielkie klopoty, wielkie za-
dania, ale i wielkie mozliwosci. W mysl dewizy
Stowarzyszenia Inzynier6w Mechanikéw Polskich
mamy rozwingé wytezong prace na polu techniki
i wytwérczosci, majaca na celu wyzyskanie bogactw
przyrody ku zapewnieniu najwigkszego rozwoju

LA ]
\ ‘ juon



98 _  MECHANIK

gospodarczego i bezpieczenstwa Rzeczypospolitej.
Z bogactw polskich na pierwszy plan wysuwaja sie
nieprzebrane poklady wegla kamiennego, przewyi-
szajgce znacznie zasoby Niemiec, Rosji europejskiej,
tembardziej Francji, a ustepujace moze zasobom
Anglji, no i Ameryki. To tez wszystko co dotyczy
wyzyskania i przerébki wegla, powinno nas zywo
obchodzi¢. Nasza konferencja turbinowa uswiado-
mila potrzebe uruchomienia w kraju budowy turbin
parowych, co byloby dopelnieniem i ugruntowaniem
naszego pieknie rozwijajacego sie przemysltu elek-
trotechnicznego. Mysle, ze nasz zjazd obecny zaj-
mie przychylne stanowisko wobec tego waznego
zagadnienia. Nalezy tez zwéci¢ uwage na to, by
potrzeby maszynowe gérnictwa weglowego byly po-
krywane przez przemyst krajowy. Mam tu na mysli
narzedzia pneumatyczne i elektryczne, maszyny
wrebowe, ciezkie obrabiarki, urzadzenia transporto-
we i t. p. To jest ten nasz rynek wewnetrzny zbytu
dla przemyslu o twérczych ambicjach.

Poza pieknie rozwijajacym sie przemyslem che-
micznym, nalezaloby stworzyé hutnictwo alumin-
jum, przez co zwiekszyloby sie spozycie wegla
w kraju. Musimy liczyé sie z brakiem powazniej-
szych zlozy rudy zelaznej, co uniemozliwi spro-
staniu nam w przyszlosci sgsiadom 2z zachodu
i wschodu w wielu dziatach przemystu. Aluminjum
jest wielkim metalem przyszlosci, dzi§ juz uzycie
jego staje si¢ uniwersalnem. Kto ma w swem reku
wegiel i tanig energje elektryczna, ten bedzie pa-
nem w zakresie hutnictwa i przerébki lekkich
stopow.

O innych bogactwach przyrodzonych kraju, ktére
wymagaja wysilku inzyniera mechanika nie bede
wspominal. Mowa o nich w referatach zjazdowych.
Ale nie mozemy poprzestaé na abstrakcyjnem wska-
zaniu celéw bez oméwienia sposobéw ich realizacii.
Stawiajgc tak zagadnienie, wypada zastanowié sie
.nad duchowem obliczem inicjatywy przemyslowej
iz udanych préb polskich wyciagnaé wnioski co
do pozadanego charakteru przedsiebiorstw przemy-
stowych w Polsce.

Niestety nastreczaja sie tu niemale trudnosci.
Historja przemyslu w Polsce, zwlaszcza w czasach
nowszych, jest jeszcze w powiiakach, Wiemy, ze
na].wybitniejsz?m_i_ Didhisrami” przemystu w  koncu
u l}?ﬂ!@g‘_‘ Swil€cia byli u nas przybysze z krajow
Cildzoziemskich. Tak np. Karol Szajbler, organiza-
tor przemyshtu tkackiego w skali najwigkszych przed-
siebiorstw europejskich, przybyl do nas jako inzy-
nier i przemyslowiec z Saksonji. Kanadyjczyk Mac

Garvey stworzyl podwaliny kopalnictwa naftowego.”

Na.odwrét polacy wykazali wiele inicjatywy technicz-
nej i przemyslowej, na terenach obcych, szczegél-
nie w Rosji; wymienie tu Jasiukowicza.

Wlasciwy wybér metod organizowania przemy-
slu, przystosowanego do warunkéw polskich, jest
sprawg niezmiernej wagi. Niech mi bedzie waolno
wypowiedzie¢ na tem miejscu méj osobisty poglad,
ze metody dzialania i przeslanki techniczne i gos-
podarcze, jakiemi kierowal sie np. Jasiukowiez,
ktérego talent w calej rozciagloéci uznaje, bylyby
zupelnie nieodpowiednie dla warunkéw polskich.
P-réby dzialania w tym duchu musialby sie nieuchron-
nie zalamaé ze wzgledu na zasadniczg réznice te-
renu pracy w Rosji i w Polsce. Natomiast w dzia-
lalnoéci Karola Szajblera moznaby znalezé szereg

cech charakterystycznych, odpowiadajacych warun-
kom polskim.

W rozwazaniach tego rodzaju na pierwszem
miejscu nalezy uwzgledni¢ préby rozwiniecia szer-
szej dzialalnosci przemyslowej, podejmowane co-
prawda na mniejsza skale, ale przez Polakéw i na
terenie ojczystym, zwlaszcza w zakresie przemyslu
maszynowego.

lle ciekawego materjalu dla zrozumienia warun-
kéw polskich dostarczyloby wyswietlenie glehsze
kontrowersji $wiatopogladéw Repphana i Marconie-
go. Czem objasnié taka rozbieznosé metod dziala-
nia i zapatrywan na cele i zadania przemyslu pol-
skiego na tak ograniczonym terenie dzialania? Ile
swiatla na nasze stosunki przemyslowe rzuciloby
zanalizowanie préby Bronislawa Zaleskiego, ktéry
reprezentowal réwnorzednie $wiat techniki i finan-
sjery, a przez stopniowe i ostrozne fuzjonowanie
pokrewnych wytwérni dazyl do stworzenia koncernu,
zdolnego do podjecia inicjatywy na wielka skale.
Tak malo znane sa, zwlaszcza w kolach mlodszych
inzynieréw, szczegély dzialalno$ci Wladyslawa Jechal-
skiego, ktéry stworzyl przeciez znang w calej Euro-
pie fabryke kotléw. W stworzonej przez Jechalskiego
atmosferze kultu wysokiej techniki, Maciejewski do-
szedl do wynalazku rur falistych. stanowigcych nie-
zaprzeczony dorobek polskiej techniki przedwojenne;j.

Ci co wyroéli w tradycjach polskiej pracy, wie-
dzg, ze typ gospodarki przemyslowej, polegajacej
na zakupywaniu zagranicg gotowych instalacyj
i uruchomieniu przedsiebiorstwa opartego wy-
lacznie na konjunkturze zaméwienn rzadowych Ilub
zmonopolizowaniu latwej fabrykacji, nie pasuje zu-
pelnie do naszych warunkéw. Préby tego typu dzia-
talnosci, ktére nazwalbym ,szoferka przemyslowa“
juz zawiodly, zawodza i beda zawodzié. Drobno-
mieszczanski duch, charakteryzujacy wiele przedsie-
biorstw polskich, jest stokroé lepszy od lekkomysl-
nego rozmachu rosyjskiego. Drobnomieszczanski -
wglad w szczegbly techniczne i gospodarcze, da-
leko posunieta kontrola pracy personelu, krytycyzm
w stosunku do nowych projektéw, daleko posunieta
oszczednosé, sa to cechy przemyslowe zblizajace
nas do zachodu. Nesemiar: lezy we'l~za¢ z duchem
drobnomieszczariskim, gdy zaczyna on przechodzié
w lekcewazenie nauki i techniki, gdy zasklepia sie
w rutynie, gdy skapstwo podwaza przyszlosé wy-
twérni. Istnieje wiele pozornych sprzecznosci, kté-
rych nalezyte zrozumienie decyduje o wlasciwym
kierunku przedsiebiorstwa.

Nasze wspolczesne fabryki maszyn wykazuja
wiele rozbieznoéci w zakresie metod pracy i trak-
towania zagadniefi technicznych. W stosunku do
okresu przedwojennego postep jest znaczny. Wpro-
wadzenie do przemyslu zasady masowej produkcji
przez powolanie do zycia fabryk broni i amunicji
jest jednym z czynnikéw, ktéry wywrze bez watpie-
nia wplyw na caloéé przemyslu. Innem zjawiskiem
o pierwszorzednem znaczeniu jest rozwéj ciezkiej
obrébki, zapoczatkowanej przez powstanie fabryk
lokomotyw. Dla rozwoju przemyslu twérczego w za-
kresie wytwérni metalowych, dla nowoczesnego od-
lewnictwa, dla przemyslu obrabiarkowego, donioslym
faktem jest uruchomienie w r. 1928-ym produkcji
samochodéw w istotnem znaczeniu tego slowa. To
samo tyczy sie trudnej produkcji silnikéw lotni-
czych, a uruchomionej w tym samym roku. Pod-
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jeciu w tych tak waznych dzialach produkcji seryj-
nej z materjaléw krajowych towarzyszyl szczery
entuzjazm ze strony tych zywioléw, ktére pragna
glebiej ujmowaé zagadnienia rozwoju przemyslu
w Polsce. Dalszym krokiem w tym kierunku musi
byé emancypacja w zakresie konstrukcji, niezmier-
nie wazna nietylko ze wzgledu na ugruntowanie pod-
staw przemyslu, ale i dla zadoééuczynienia slusznym
ambicjom narodowym. '
- Emancypacja polskiej my$li inzynierskiej w za-
kresie konstrukcii i technologji spotka sie ze wspél-
dzialaniem w tym kierunku naszych wszechnic tech-
nicznych; od typu inzyniera zalezy w wysokim sto-
pniu charakter przemyslu. Ale nietylko szkoly wy-
chowuja inzyniera. W duzym stopniu ten typ urabiajg
same wytwdrnie, skierowujac mlodziez inzynierska
we wlasciwym kierunku. Réwniez i rola stowarzy-
szen technicznych w tym zakresie jest nader wazna.
Do ich obowiazkéw naleizy zwracanie uwagi na ra-
cjonalnoéé zatrudnienia sil inzynierskich w przemyr
éle. Powinny one wskazywaé najbardziej zagrozone
odcinki frontu przemyslowego, wysuwaé zadania tru-
dne, ale obiecujace na przysziosé. Powinny prze-
strzegaé przed chwilowemi, przejéciowemi konjun-
kturami zawodowemi, kryjacymi na dalsza mete
mozliwosci wykolejenia.

Przyszloéé politechnik jest jak najscislej zwigzana
z rozwojem przemyslu twérczego. Politechnika,
a zwlaszcza wydzial mechaniczny, moze tylko w pe-
wnych dzialach wyksztalcié sily naukowe bez pomocy
przemyslu. W wiekszo$ci dyscyplin technicznych
klasyczna karjera naukowa jest nie do pomyslenia.
Zetkniecie sie z metodami pracy w przemysle jest
zawsze bardzo pozadane. Nie mozemy zapominaé
tez o tem, ze werbowanie specjalistéw na katedry
z przemyslu cudzoziemskiego staje sie rzecza coraz
trudniejsza. To tez w interesie przemyslu, podtrzy-
mujacego lacznodé z politechnikami, musi byé umoz-
liwianie pracy naukowej tym, kiérzy wykazuja w tym
kierunku uzdolnienia, aby kiedy$§ w przyszlosci mogli

oni przej$é na szerszy teren pracy dla dobra danej
galezi przemyslu.

Mlodzi inzynierowie, pracujacy w przemysle
muszg pamietaé o tem, ze nie ten jest prawdziwym
inzynierem, kto posiadl! dyplom, ale ten, kto w dal-
szym ciggu uzupelnia swe studja, pracuje i mysli
wieczorami.

W zakonczeniu chcialbym zaznaczyé, ze te wszyst-
kie recepty. postepowe, o jakich przed chwila mé-
wilem, a ktérych pozytecznosé nie jest przez nikogo
kwestjonowana, nie wystarcza by stworzyé przemysl
w pelnym narodowym znaczeniu tego slowa. Do
tego trzeba czego$ wiecej: talentu a moze i genjal-
nosci. ‘Nalezy stworzy¢ atmosfere czynu, w ktérej
rodzilyby sie pomysly i dojrzewaly twércze realizacje.

Kto§ musi twardo powiedzieé, ze ta, a nie inna
galez przemyslu i techniki ma wielkie dane staé
sic wielka, gdyz ma po temu w Polsce przyrodzone
podstawy rozwoju, lepsze niz w innych krajach.
Musi skupi¢ wokolo siebie ludzi, ktérzy nie beda
sie obawiali podjecia walki ze wspélzawodnictwem
cudzoziemskiem nawet w najtrudniejszych warunkach.
Bo o tem, ze moze powstaé u nas wielki dzial
przemyslu, ktéry nie znalazlby groZnego przeciwni-
ka, w ktérym$ z krajéw Swiata, nie moze byé mowy.
Ale ten przeciwnik, ktéry napewno szczyci sie swa
potega, ma slabe strony i $mialy atak dobrze ob-
myslony i przygotowany zawsze moze sie udaé.

To jest jedyna droga, prowadzaca do istotnej
emancypacji przemyslu i techniki polskiej. Powo-
dzenie Swiatowe w jednej galezi przemyslu odbilo-
by sie niezwykle korzystnie na calosci zycia go-
spodarczego i na ustosunkowaniu sie narodu do
zagadnieri przemyslowych.

Ale powstaje pytanie: jaka droga prowadzi do
tego upragnionego celu. Odpowiedz jest jasna i pro-
sta, dla wszystkich zrozumiala:

Nalezy mierzy¢ tq samq miarq inicjalywe tech-
niczng 1 wysilek naukowy, co i gruntownq rutyng

wfabryczng.

Sprawdziany, ich konstrukcja i zastosowanie.”

Napisat inz. M. Kurzyna, Dyr. Fabr. Sprawdzianow, Warszawa,

ymiary przedmiotéw, wykonywanych masowo,

od ktérych wymagana jest wymiennos$é mu-

szag byé stale kontrolowane na warsztacie

po kazdej operacji. Zastosowanie na warsztacie
skomplikowanych maszyn i przyrzadéw mierniczych,
uzywanych w laboratorjach fabrycznych, jest nie-
mozliwe, gdyz mierzenie na maszynach pochlania
duzo czasu, czesto wymaga skomplikowanego ra-
chunku i specjalnie wykwalifikowanego personelu.
Zreszta sama juz obecno$¢ skomplikowanych ma-
szyn mierniczych na warsztacie jest niedopuszczalna,
gdyz niemozliwem byloby w tych warunkach uchro-
nié maszyny od wstrzasnien, wplywu temperatury,
od rozregulowania sie, szkodliwego dzialania pylu —
przez to wskazania ich nigdy nie bylyby pewne.
Zachodzi wiec potrzeba zastapienia na warszta-
cie produkujgcym masowo — tych stosunkowo nie-
licznych ale kosztownych przyrzadéw pomiarowych
uniwersalnych, przez wigkszg ilos¢ przyrzadéw pro-

stych i specjalnie przystosowanych do pomiaru po-
szczegbélnych wymiaréw, ale dajacych pewnosé, ze
sprawdzenie tych wymiaréw odbedzie sie szybko,
bez zadnego rachunku przez samego robotnika, i ze
mozliwo$é bledu przy sprawdzaniu wymiaru bedzie
wykluczona.

Tym wymaganiom czyni si¢ zado$é przez za-
stosowanie sprawdzianéw na warsztacie produku-
jacym. Jak wiadomo, niemozliwem jest nadanie
przedmiotom wykonywanym na warsztacie wymia-
réw matematycznie dokladnych i mozna je wyko-
naé jedynie tylko z pewna, wigksza lub mniejszg
odchylka w jedna lub druga strong — czyli tole-
rancja. Im wieksza tolerancja jest dopuszczalna,
tem mniejsze sa koszta wykonania przedmiotu. To
tez jest koniecznoscia gospodarcza w kazdym wy-
padku zwiekszyé tolerancje wykonawcze przedmio-

*) Referat wygloszony na 1ll-m Zjezdzie Inz. Mecha-
nikéw w Warszawie, 23 — 26 marca r. b.



