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Nowy piec do hartowania.

‘

W piecach do hartowania narzedzi najwazniejszg
sprawsg jest osiggniecie dostatecznie wysokiej i najzu-
pelniej jednostajnej temperatury. Narzedzia podczas
hartowania nie powinny sig stykaé¢ bezposrednio z plo-
mieniem, gdy#, jak to wskazuje doswiadczenie, gazy
spalinowe dzialajg energicznie na powierzchnig stali,
psujac jej wlasnosci. Z tych wzgledéw w pie-
cach do hartowania przedmioty umieszcza sig

twierdza te domniemania, gdyz w okolicy dolnej mufli,
a nawet czgsciowo i gérnej, nie widaé bylo kopegcego
plomienia, a komin nie dawal prawie zupelnie dymu.
Temperatura w gérnej mufli wynosila w dwie godziny

po napaleniu okolo 900° za$ po szesciu godzinach
przeszio 11000,

w muflach szamotowych lub stalowych, do
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ktérych nie wchodzi ogien i ktére sa ogrze-
wane jedynie z zewngtrz.

Rysanek zalgczony przedstawia piecdo

hartowania, zbudowany w zakladzie obrébki
metali politechniki warszawskiej wedlug
wskazowek prof. Karola Adamieckiego. Skia-

da on sig z paleniska na zwykly wegiel ka-

mienny, z’dwuch mufli do wyzszej i nizszej -
terthperatury, oraz z rekuperatora radjatoro-
wego, majgcego na celu wyzyskanie ciepla
spalin dla podgrzewania powietrza, zasilaja-
cego dodatkowo komore spalania w najwyz-
sze] czesci pieca. Gazy tworzgce sie w paleni-
sku polewej stronie pieca po odbiciu sig od
sklepienia przechodzg ponad mufle,Iaczac sie
po drodze z powietrzem dodatkowem, docho-
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dzgcem przez pionowy kanal w srodkowej

czesei pieca. W dalszym ciggu gorace gazy idg
ku dolowi, omywajge mufle ze wszystkich
stroni oddajae im zawarte w nich cieplo.
Reszte ciepla odbiera znajdujacy sig pod muflami radja-
tor. Dodatkowe powietrze wchodzi do radjatora rura-
mi z delu i wychodzi przez goérne rury, ktérych wy-
loty znajdujg sie w pionowym kanale érodkowym.
Konstrukeja powyzsza miala na celu osiggnigcie
dwuch rzeczy. Wewlasciwej czedci pieca gazy posia-
dajg kierunek z gory na dél, przyczem stopniowo sty-
gng. Tym sposobem gazy lekkie wypychajg slup gazow
zimniejszych, a wige cigzszych i mufle sg nagrzewa-
ne rownomiernie. Rzeczywiscie pomiary pirometry-
czne wykazaly, ze réznice temperatury w poszczegodl-
nych czgsciach mufli wynoszg zaled wie kilkanasciestopni.
Niemniej wazng rzeczg jest osiagnigoie wysokiej tempe-
ratury. Otéz podrzewanie powietrza dodatkowego i za-
silenie nim te) czesei pieca, w ktérej odbywa sig inten-
sywne spalanie (w t. zw. komorze spalania), wplywa
dodatnio na szybkos¢ procesu spalania. Mozna powie-
dzied, ze spalanie jest doprowadzone do konca w prze-
strzeni ponad mufla, a same mufle sa ogrzewane
wlasciwemi spalinami. Obserwacja bezposrednio po-

Prof. Czz GRABOWSKI.

Rys. 1. Pjec do hartowania,

Ze wzgledu na odwrdcenie ku dolowi biegu spalin
W najwazniejszej czesci pieca (t. zw. syfon), komin musi

. byé stosunkowo wysoki, aby zapewnial nalesyty ciag.

Palenie nalezy rozpoczyna¢ drzewem i dopiero po roz-
grzaniu calego pieca 1 przewodéw nalezy zaladowac
palenisko weglem sredniej grubosci. Przerobienie pale-
niska na ropg lub koks nie nastreeza zadnych trudnosci.

H. M.

Bilans -cieplny piecdw belgijskich do wypalania wapna.

Jozeli szukamy sposobow zaoszczedzenia paliwa,
zuzy wanego czy to przez wigkszg instalacje fabryczna,
czy tez przez oddzielne maszyny lub aparaty, to powin-
nis$my przedewszystkiem zdawaé sobie dokladnie sprawe,

ile do danego urzadzenia wprowadzamy ciepla, czy to

w formie utajonej (jako opalu, energji mechanicznej lub
elektrycznej), czy tez w postaci widocznej (nprz. w po-
staci pary gorgcego powietrza i t. p.), a nastgpnie musi-
néy okresli¢, jaka czes¢ tego ciepla zostaje zuzyta do

celdw bezposrednich danej instalacji i jaka w ten lub
inny sposéb ginie bez widocznej dla niej korzysci.
Takie zestawienie ilosci ciepla, wyrazone w jednostkach
ciepla, zwanych kalorjami, nazywamy bilansem
cieplnym danego urzgdzenia. /
Wiemy nprz., ze w dobrze prowadzonych kotlac
parowych okolo 70% ciepla, wydzielanego z paliwa,
idzie na zamiang wody w pare, t. j. tylko 70% ciepla,
utajonego w paliwie zostaje zuzyte przez kociol; reszta
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