
5, C B D Z E N I B S O K U , 

A„ ZASADNICZE POJĘCIA, 

Niezbędaą i ważną czynnością w procesie eozysz-
oaaaia seku'surowege, jak już wiadome, j e s t r.atiza-
aie , Zapomocą cedzenia usuwa się z soku pa I B a t u r a * ; 

c j i ©sad, wytworzcay przez defekację i saturację. 
Konieczme j e s t również, aby sok b y ł cedżemy pe k a ż 

dej następnej osynneści, powodującej wydzielanie 
się osadów, a więc po I I defekosaturacji /czy też 
I I s a t u r a c j i / , po I I I s a t u r a c j i , po wygotowywaniu 
s«?ku przed zagęszczaniem. I«ażne j e s t wreszcie, aby 
ha odparowanie sSedł Sefc, w o l a y od najdrobniejszych 
nawet mętów, żeby s p r a w n o ś ć aparatów wyparaych n i e 
obniżała się skutkiem tworzenia się o s a d ó w na po
wierzchniach e grze walmy oh. 

Precea, zachedsąay przy cedzeniu, c z y l i odsącza
n i u / f i l t r o w a n i u , f i l t r a c j i / , j e s t procesem ściśle 
mechanicznym, - czynność cedzenia polega na tem, że 
mieszaninie ci e c z y i ciała stałego nadaje się ruch 
i przez ustawienie na i c h drodze porowatej przepony 

mm m —• mm — my<m» mm' w*, mm, — a-. — — — — — «•* 

- zatrzymuje Się ciało stałe a przepuszcza c i o c z , 

Jako przepona s ł u ż y ć może -, Q i t o f tkanina, f i l o , 
warstwa z i a r n i s t e g o piasku, w ę g l a l u b innego-poro-
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watego raaterjału kawałkowego i t. p. Wybitną rolę ma-
terjału ce&żą.oego - wtórnej przepony cedzącej - od
grywa warstwa osadu ciała stałego, zatrzymanego przez 
tkaninę, s i t o i t.p. , - osad powstały również cedzi -
i cedzi często bardzo dokładnie, zatrzymując w swej 
nasię drobniejsze cząstki ciała stałego. 

Jak w każdym procesie technologicznym , w proce
sie c edzenia bardzo ważną sprawą jes t jego szybkość. 

Szybkość V każdej przemiany energetycznej z a 
leży od siły bodźczoj i od siły oporów ^ , ozyld 

/gdzie & oznacza ilość e n e r g j i , zaś - czas/, przy-
czerc. wiadomo, że V~ wzrasta ze wzrostem i maleje 
- zc wzrostem , c z y l i 

W procesie cedzenia mamy do czy n i e n i a ze zjawiskiem 
ruchu c i e c z y , przepływającej przez pory przepony, wzgl. 
przez wąskie k a n a l i k i , tworaąoe się w osadzie ciała 
stałego, zatrzymanego przez przeponę. 

Ruch punktu raaterjalnego, zachodzącego pod wpły
wem siły bodźczej J i siły oporu J ^ , c z y l i pod wpły-
wea aiity: J*' t zbliża się po pewnyra czasie do ruchu 
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ustalonego - o stałej szybkości, a to d l a t 
że przyśpieszenie ruchu stopniowo maleje, zbliża
jąc s i o do z e r a , w miarę j a k szybkość w z r a s t a , 
ponieważ wraz ze wzrostem szybkości V~ wzrasta 
siła oporu J" 

Źależnośó siły cd szybkości ]/• można wyra
zić ogólnym wzorem; 

/ g d z i e ^ , ^ , ^ i t.d. - są spółczynnikami p r o -
porc j onaimośc i / , 

Nowsze badania w d z i e d z i n i e hydrodynamiki wyka
zały, że w pewnych .przypadkach ma miejsce p r o s t a 
zależność ^_ A 

J = lv, 

g d z i e 4 j e s t spćłczynnikiem oporu / a więc siłą 
oporu przy szybkości 3P\== 7 / , Tak się d z i e j e wted? 
mianowicie, kiedy wielkość, wyrażona wzorem 

V 
i nazwana :,liczbą Re^nolda 1' , - n i e p r z e k r a 
c z a pewnej wartości g r a n i c z n e j ; we wzorze na 
prze;' V~ oznaczona jest szybkość ruchu, przez CL -

wymiar ciała /np. średnica k u l i / i przez V - l e p 
kość t.zw. kinematyczna środowiska, p r z y c z e m V -
g d z i e j e s t spółczynnikiem wewnętrznego t a r c i a , 
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zaś ^-gęstością środowiska 3m mniejsze* j e s t 
szybkość ruchu, am mniejsze są wymiary ciała, oraz 
im większa jest lepkość* środowiska / t zn im więk
szy j e s t spółczynnik oporu/, - tem mniejsza jest 
l i c z b a Reynolds'a, - i tem ściślej wtedy zostaje 

W procesie cedzenia, j a k i stosowany j e s t w tech-

toamy stosunkowo nieznaczn, szybkość ruchu, mały wy
miar poruszającego się ciała /równy średnicy kana
lików, przez które przepływa c i e c z / i stosunkowo 
znaczne opory - na skutek przechodzenia cieczy przez 
wąskie k a n a l i k i w warstwie tworzącego się dość z b i 
tego osadu. Przeto z dostateczną ścisłością może tu 
hyć przyjęta ostatnio wskazana zależność pomiędzy 
Szybkością ruchu V" a siłą oporów/T" 

t i i c e , mamy właśnie warunki, kiedy jest małe: 

, i jeśli ruch j e s t ustalony, 
c z y l i jeśli 

Wtedy 

c z y l i 

TBCHNOLOGJA WĘGLOWODANÓW.Nr.141, Arkusz 3 4 - t y . 



530 

skąd szybkość w by ob. warunkach j e s t 
V * f - • 

Zależność zaś szybkości ruojm /szybkości l i -
n i j n e j / caąs tek cieczy przy cedzeniu. - od siły 
bcdźczej i od siły oporów: ir* mose być 
wyrażona równaniem: 

f > ' 

gdaie oć'jest spółcayniiifciea proporcjonalności. 
Jeśli ssjfejfepio' ce&gonia wyrazimy w jednostkach 

ob 3 o i osc I owy on' / 1̂ ,/' • oieosy, praeplywaj ąeej przez 
jednostkę powierzchni przepony /o praskroju cedzą
cym - <S i w ciągu jednostki czasu, - to będziemy 
m i e l i : 

i < . r - * £ ^ v - *£v;* .•• ••..V":-:. fc?*T\sB 

•ao anacay, źe szybkość cedzenia jest wprost propor
c j o n a l n a do przekroju cedaąceg© jedn o s t k i pe%ierzoł* 
n i przepony oraz do- siły bodicsej i odwrotnie pro
porcjonalna do apółcaynnike. oporu. 

Pray cednenin siłą bod&caą - siłą., .wywołującą 

x/ Ten sam wzór stosowano wyżej /p.str.163/ do 
szybkości dializy. Sprawa szybkości procesów teoh-



ruch c i e c z y , • je s t .ciśnienie, wywierane na.--.gjb~' 
' wierzchnie cedzącą, ściślej z as* - ciśnienie 
>**s "̂""S z*"*̂* .̂— 

v ^ y ^ v ' S ..i gdzie >7 j e s t ciśnieniem praed 
przeponą, saś j C - ciśnieniem za przeponą. W i d z i 
m y przeto,, że szybkość cedeen i a wzrasta /w stosun
ku p r o p o r c j o n a l n y ^ ze wzrostem ciśnienia na po
wierzchnię (ąedzącą/^^y^ o.zaś ze wzrostem czynnego 
przekroju t e j powierzchni" /'c5/ i ze zmniejszeniem 
napotykanych przy .cedzeniu oporów./spćłczynnika 
oporu /-./,. . •. *' 

Zastanówmy się naprzód nad tem, w j a k i sposób 
stwarza gię w praktyce ̂ ciśnienie na powierzchnie, 
cedzącą, oras od cis ego zależy wielkość' tego ciśnie
nia,.- • \ \'^/%\ ^ . v .. ( - . . - , : . ' " % : . <• 

Przy najprostsze* urządzeniu, jakie np» najczęś
c i e j stosuje się w .iąboraiorjusł, gdy się cedzi ciecz 
-zawierającą cząstki ciała stałego, przez bibułę,wło
żoną do zwykłego l e j k a /rys,108/, i j a k i e też -
w_ bar d z i e j udoskonalonej p o s t a c i , z- należyte* ro©-_ 
w i r J ^ c l o a po?;isrzchni przepony /np, tkaniny/- bardzo-

logicznych omówiona będzie obszarnie f przez prof* 
K. S m o l e ń s k i e g o w przygotowywanych 
do druku "Fodsteiwowyoh zasadach teohnologji chemio; -
nei". -

http://na.--.gjb~'
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często j e s t stosowa
ne w technice, -
potrzebne ciśnienie 
wywierane j e s t na 
powierzchnię cedzą
cą przez słup znaj -
dującej, się nad nią 
cieczy. W tym przy
padku wysokość tego 

o 

słupa cieczy /p.rys. 
108/ j e s t miarą wy
wieranego ciśnienia, 

ciśnienia bowiem na jednostkę powierzchni. 

gdzie - j e s t wysokością słupa, zaś o/ - cię
żarem właściwym cieczy. 

Zwiększyć siłę bodaczą, powodującą cedzenie, 
a więc zwiększyć ciśnienie - można w dwojaki sposób 

1/ albo przez powiększenie ciśnienia na po
wierzchnię cedzącą od strony cedzonej mieszaniny, 

2/ albo przez zmniejszenie ciśnienia na po
wierzchnię cedzącą od strony przesączu /przez 
zmniejszenie przeciwciśnienia/,-

Zwiększenie ciśnienia od strony cedzonej mie
szaniny może być uskutecznione np. w ten sposób. 
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śe się s z t u c z n i e zwiększa wysokość słupa c i e c z y , 
cisnącej na. powierzchnię 
cedzącą: można /p rys, 
109/ doprowadzać c i e c z 
do aparatu cedzącego zam
kniętego £2 - z wyżej 
umieszczonego z b i o r n i k a 
V /p r z e z ~Z oznaczo

ne są ne. ry g . 109 zawory, 
przez r^T" - k r a n do 
usuwania p o w i e t r z a z c e 
dzidła/. 

Ponieważ tego r o d z a 
j u i n s t a l a c j a n i e jes"t 
dogodna, gdy c h o d z i o 
bardzo duże ciśnienie, 
w t e c h n i c e często -

r y s . 109. w c e l u wytworzenia zwięk
szonego ciśnienia na powierzchnię cedzącą - tłoczy 
się mieszaninę do cedaidła zapomocą pompy^, l u b też 
- szczególniej, jeśli się rna do c z y n i e n i a z płyna
mi gryzącemi, tfsogącemi uszkodzić- pompę, - zapomocą 
sprężonego p o w i e t r z a , którego ciśnieniem mieszan i n a 
z o s t a j e wypierana z zamkniętego z b i o r n i k a - t.Zw. 

rtittjetya/ 
<GcJ-zc/cy 
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"monte-jjis1 aVprzesyłaągg/ - do ś&mkńictego c e d z i d 

ła / p a t r z rys. 110, gdsie <Z - o&naosa zawory, w" -
kran, itćf - klapę bezpieczeństwa/. Ostatnio urządzę 

nie działa okresowo: napyso^'. - pras/ *a»kai*tycli a a -

r y s . l l O . 
worach ^ ,-S5 i % /p,rys.110/ - dopuszcza się do 
"monte-3USłaM przez otwarty za«?ćr ^ j&iesnaninę, 
która ma by o* oeanona, przycsew otwarty j e s t kran po 
wietrzny ; po napełnieniu "monte-jusfa'f - z a 
myka się kran jSr 'i zawór ''Z, i otwiera zawory 
-2"; i Z* , na skutek ca ego o i śnie n i en sprężonego 

powietrza zawartość̂ -sionte'-jus ł a M zostaje tłoczona 
przez sawór do aparatu cedaąsego; iia-yór Ą 

służy do opróżniania "mónte -Jua^* 1' prasy ocsysa-oisa--
n i u ^ . 



•* P3 S *• 

I tłflfl ^cwicksaoni* ciśnienia- od strony coda ona j 
aiesfl&nicy -nog* być" stosowane rćwniea aparaty,w któ-
syofe dfcifcłs sił* ediŚEOdkswa, wirówka /p.da
l e j / , l a b ieś - pray ilości oiocay «a'łOj w porówna
nia- de i l o a o i eiała stała go - prasy hydr&nlioaae. 
jfttófrki', aar'#wae jak- prasy - clają nośność zaaoaaego 
aTPięksanaiii olśnieni* £ ^ . 

Z n n i ^ ggoi^a ciśai^a i a • tr̂ gąy' 'prgoaąozu^ usk u -
tsoania się w l e j k a c h laboratoryjnych już np. przez 
ftseielne dopasowanie sąofik̂ J r^fmoz&B pod wierzchoł
kiem stożka wytwarna się śysua - U H skutek obecnos-
c i słupa, oleesy w r e m . i*j-ka. -ty&uuela Wobrae -jest 
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btosować l e j k i o długiej i wąskiej rurce /p.rys. 
111/ - zmniejszenie ciśnienia od strony przesączu 
odpowiada długości r u r k i - i wówczas 

. Aby otrzymać w rurce nieprzerywa-
jący sią słup c i e c z y , wskazane j e s t stosowanie l e j 
ków o rurce, zagiętej w sposób, wskazany na r y s . l l 2 . 

Znaczniejszą próżnię w p r z e s t r z e n i za powierzch
nią cedzącą, do 0,8 - 0,9 atm., uzyskuje się zapo-
mocą pompy próżniowej, W ten sposób działają ce
dzidła ssawkowe laboratoryjne /p.rys 113/. składa
jące się z l e j k a porcelanowego Buchner* a z wło-

rys.113. 
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ionym weń krążkiem bibuły lub płótna i z kolby 
grubościennej 3$ , połączonej zapomocą r u r k i kau
czukowej z próżnią /ze ssącą pompką - np. wodną/; 
na odgałęzieniu tego przewodu przy mamy urzą
dzenie do wpuszczania powietrza do przyrządu 
w c h w i l i , gdy jest przerywane ssanie. W przemyśle 
do takiego "cedzenia pod próżnią" stosuje się /wzo
rowane na wskaz-anym przyrządzie laboratoryjnym/ 
"ssawki"/ "Nutsche "/ , o urządzeniu których daje po
jęcie rys.114, gdzie mamy najprostszą ssawkę, spo
rządzoną z be c 2 k i . 

c/o /e+Tt/ty 
***** Aren 

rys,114. 
Przechodzimy teraz do oporów, których wielkość 

wpływa na Szybkość cedzenia w stosunku odwrotnie 
proporcjonalnym - w myśl zależności /p.wyżej s t r . 
530/: 



Sa; to opery t powstające xu& skutek t a r c i a 'fray 
przechodzeniu cieczy prze* pierwetną przeponę 
oedsącą /np<tkaninę/ ora» przez tworaąeą się pdż~ 
silaj warstwę, osadu. W tk a n i n i e cedzącej znajduje 
się szereg otwerów, prze* które przecz$&zi oi«©«, 
- powodowane test opery nie są zwykle d»żej znacz
nie większe 0}3.oxy daje uaegół - leżą©*, ua t k a a i -
•ale carstwa, osadu, w który?" tworzą Sie wąskie /pc« 
je©wat«/ k a n a l i k i , . przepua zo z aj ąoe a i eoa. /p 3.r» ry s. 
fis/; 
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r'SH9Ł ^•M-- saybkodó aieozy w kakiołi r u r k a o a 

3*»t ai^tMP^Bpfci Jak to zwykle aa mie j sce p r z y p e -

d z e n i u , to opary te są / p * rys*ll£>/ wprost p r o p o r -

oj-aaalne da. ' - • 

1/ apółczynmika. ws*2xęt-rznegc t a r c i a c i e c z y 

/ lepkości / i • 

2/ długośoi r u r e k , w««$,« - 'kas.s:Iifców /grub©soi 

. Ą , t k a n i n y , l u b £ .wą|$1?w$" *aa&$ « * p r z ypadku 

oedf ienla/ : - ®r&» 

odwrotn ie p r e p o r o j w & a s da 

d r u g i e j potęgi #re d i u c y rurek: ś wfcgl. - kanalików* 

/ c£ • - w t k a n i n i e , c** - w ©sadzie/. 4 ' 

• Siesująo t o do p r s y ^ a d k u " o e & z * n i a p r zez tkaninę 

i uwzględniająo przy t®» ' ' t y l ka ©p-sry w wars tw ie , o s a -

da , pomijając a a i , j ako stcaui ikowo aiaanąoan©\ ©po

t y w t k a n i n i e ead&ąpej, "*» aassyi 

J e ż e l i przypuścimy, że na jednostkę "/np. n a 

X J S V p o w i e r z c h n i ae&sąo-e-j' /waratwy osadu/ przypada 
f1 kanalików - każdy o p r z e k r o j u • ;~r- ... , c z y l i 

-a przekrój •-cedzący (' Q3J n a j^dnastsk"^. powierzcn~ 
•«ynss„ • , t o szybkość cedzenia da -się 

-Te* f 

wyrazić jftko 
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Podstawiając zaś wyżej wskazaną wartość oporów 
y > otrzymamy: 

We wzorze: 

c^y)oć*i 7T - są wielkościami stałeini. Przyjmując 
2 

d l a prostoty /2 /liczbę kanalików na 1 m powierzeń 
ni osadu/ za wielkość również stałą - i oznaczając 

przez , otrzymujemy następujący ostateczny wz^r 
na szybkość cedzenia /wyrażoną np. w i l c ^ c i Ol c i e -

2 
czy, przepływającej przez 1 m powierzchni cedząc©! 
w ciągu 1 godziny: 

m:mM* y. : OJ . 
x/ Wyprowadzony wzór odpowiada Yogoirawi P o i -

s e u J 1 ' a d l a szybkości przepływu ci e c z y prsez 
wąskie t u r k i : ^ 4 

8 • 



- 541 -

Przy stałym stosunku średnicy kanalików do 
odległości między nie/ni /zwykły przypadek/ -

i wtedy 

• $ę$$& <*> 
Wzory powyższe / l i 2/ wyraźnie uzmysławiają 

nam wpływ głównych czynników, od których zależ,y 
szybkość cedzenia. 

Jak widzimy, bardzo znaczny wpływ na szybkość 
cedzenia ma średnica kanalików w warstwie 
osadu, przepuszczających c i e c z , - szybkość j e s t 
bowiem proporcjonalna do czwartej potęgi t e j śred
nicy /p.wzór 1/, wzgl t - do drugiej potęgi średni
cy kanalików /p a t r z wzór 2/„ {średnica owych kana
lików zależy od własności, od struktury osadu. 
Tak więc przy osadzie grubokrystalicjmym lub gru
boziarnistym - przekroje tych kanalików są duże, 
- i szybkość cedzenia jest znaczna; przy osadzie 
drobnokrystalicznym lub drobnoziarnistym - dz i e j e 
się odwrotnie. Ciała stałe o cząstkach twardych 
- o wyraźnych/"ostrych"/ krawędziach / k r y s t a l i c z 
ne/ - dają k a n a l i k i o większych średnicach, a n i -



ż e l i osady miękkie, b e zpos t a c i owa , które -też b a r - , 

dzo utrudniają c e d z e n i e . Na jgorze j s ao l i od z i zwykle 

c e d z e n i e , gdy osad strącony j e s t z r e z t w o r u k o l o i 

da lnego /».p« • c i a ł a białkowe, związki pektynowe 

i t . p . / - w p o s t a c i ? ? m a s i s t e | n , - cząsteczki bowiem 

wtedy skleja.;]ą. s i ę i zask lep ia ją po ry . Wielkość 

więc i własności z i a r n a • o s a d u mają z a s a d n i c z e z n a -

c z a n i e d l a szybkości' sącee&i a , - i t e c h n i k p o w i n i e n 

mieć to na wzg lędz ie , gdyż często j e s t w jego mocy 

o t r zymanie osadu o właściwej s t r u k t u r z e , 'ren sam 

osad można, otrzymać w r o z m a i t e j p o s t a c i , zależni.© . 

od warunków st rącania ; temperatury. , s tężenia s u b -

s t s&o j i J odczynu r o z t w o r u , ssybkości s t rącania , mie 

s z a n l a prśy sfcrąeaaiu, c z a s u , p rses który osad p o -

z o s t a j e w zetknięc iu s i ę z r os tworem przed, c edzę -

a l o m , i t . d . ' Bp, osady s i a r o a as u 'baru i węglanu wap

nia . , strącone na gorąco, dają s ię odsączyć da l eko 

l e p i e j , an i ż e l i strącone ma fi;iono; j e s z c z e l e p i e j , 

odbywa'się o s d s e n i o , j e ż e l i osady to p r ze z c z a s . 

dłuższy / n a c i ą g ł o , p r s y m i e s s a n i u / ' stykają s i ę z 

roztworem przed sączeniem /przekszta łcenie s i ę drób-, 

nyeh kryształów na grubsze/. S iarosan baru, strąco
ny * roztworze alkalicznym, cedzi się ba rdzo £le, 
w kwaśnym - l e p i e j i t.d. 
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Lepkość o i eoay też> ma z.nacsny wpływ, n a , 

ssybkość c e d z e n i a . Ciecze o wysok ie j l epkośc i , , j ak 

np . smary, stężone - szczegó ln ie j . aaś p.rse sycone 

roatwory c u k r u , - sączą s i ę bardzo t r u d n o . Ponieważ 

podwyższenie temperatury w w y s o k i e j i s r a o powoduje ; 

spadek l epkośc i , - p rae t o wszęd&ie, g d z i s to j e s t . 

możliwo, sączenie powinno być wykonywane na gorąco. 

Bp. d l a wody lepkość k i l k a k r o t n i e s i ę a m n i e j s s a , . 

szybkość zaś c e d z e n i a w t y » samym s t osunku .wyras ta 

- • p r a y prze j śc iu od temp. 20° do temp, 100°. ; 

lazhą również r o l ę odgrywa przy c e d z e n i u grubość 

(Sj warstwy osadu aa t k a n i n ! o . I miarę, j ak grubość 

t e j warstwy podeaas oedzenią w a r a s t a , szybkość c e 

d z e n i a w tym samym s t o s u n k u woiąż spada / j e ż e l i n i e 

j e s t odpowiednio podnoszono c i śn ien ie ,~ oelsm r a c h o 

wania t e j samej szybkości cedzenia/. , .Grubość osadu 

a a . p o w i e r z c h n i oedaąoej n i e powinna być &byi w i e l k a 

swłasaosa, gdy osad j e s t drob iaos inyn is&y ,• bafcpos^ 

tao i owy, lub " m a a i a t y " , . w ogóle ,.. gdy j e s n on skłon*, 

ay ;'da t w o r z e n i a pray c e d z e n i a . k a s a l ików o »a£yok 

arsdnioaoh /per .wyże j/ ; osady g r u b o z i a r n i s t e nogą • 

teye* odsączane w grubszej warstwie,. 

Przy cedzeniu odgrywa niemałą ro l ę gatanek stoso
wanej tkaniny, mi«aiowicie -.mniej saa lab większa j e j 
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ścisłość^- od tego zależy bowiem większy lub 
mniejszy wymiar por /średnicą - cC - kanalików/ 
w tkaninie, która zatrzymuje osad. Gdy się odce-
dza osad drobnoziarnisty, gdy chodzi o usunięcie 
z c i e c z y drobnej zawiesiny - musi być stosowana 
tkanina bardziej ścisła /o mniejszem c£ /. Gdy 
zaś ci e c z sączona zawiera grube cząstki ciała s t a 
łego, wystarcza mniej ścisła tkanina /o większem 
dl/. 

Należy zauważyć, że gdy cedzenie ma na celu od
d z i e l e n i e drobnych mętów i otrzymanie zupełnie k l a 
rownego przesączu, to n i e t y l k o należy stosować 
ściślejszą tkaninę, lecz też unikać zbyt w i e l k i e 
go ciśnienia, które powodowałoby porywanie drobnej 
zawiesiny wraz z cieczą przez pory tkaniny, - czy
l i że szybkość cedzenia nie może być w tym przypad
ku zbyt wielka: chcąc osiągnąć dokładność cedzenia, 
rezygnujemy z szybkości. W technice jednakże n a j 
częściej ma się do czyn i e n i a z zadaniem bardziej 
złożonem: cząstki ciał stałych, zawartych w c i e c z y , 
są różnorodne - grubsze i drobniejsze, k r y s t a l i c z 
ne i bezpostaciowe - i zawartość tych ciał j e s t 
znaczna; ilości cieczy cedzonej są ogromne - i szyb
kość cedzenia wobec tego nie może być mała; jedno-
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oześnie zaś cedzenie s u s i być dokładne, fę&ł wltiń-
nie przypadek mamy w cukrownictwie, gdzie chodsl 
0 przecedzenie na godzinę dziesiątków t ys ięcy l i t 
rów soku - zawierającego k i l k a % ciał stałych r o z 
maitego gatunku /osad po def e k a c j i i s a t u r a c j i / -

1 chodzi o otrzymanie możliwie przezroczystego 
przesączu. W tych przypadkach r o z d z i e l a się proces 
cedzenia na dwie fazy: pierwsze sączenie odbywa 
Bię pod dużem ciśnieniem przez względnie rzadszą 
tkaninę - ma się tu na c e l u oddzielenie głównej 
masy osadu i chodzi przedewszystkiem o ssybkość 
procesu; drugie sączenie odbywa się pod małem ciś-
cieniem przez tkaninę bardziej Ścisłą ~ ma się tu 
&a c e l u dokładne usunięcie z oieozy pozostałych mą -
tów. ~~~ 

Po skoriozonem sączeniu - w osadźie pozostaje 
zawsze część cieczy , która /zwykły przypadek i * 
tec h n i c e ^ i w laboratorium/ powinna być zeń możliwie 
osunięta - zarówno wtedy, gdy ohodzi o oo&yszozeni o 
oddzielonego ciała stałego - gdy osad ma być pó ł 

produktem lub produktem ostatecznym, jak i wtedy, 
gdy ohodzi o uniknięcie s t r a t produktu, zawartego 
w oieczy.gdy osad ma być odpadkiem f a b r y k a c j i . f»k 

flBCHNOLOGJA WĘGLOWODANÓW. Ir.141 A rkuuz 55-ty. 
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np, - osad, c 'cedzony z soku po I s a t u r a c j i , z a 
wiera około 10 % r o z two ru cukru /soku/ i w tem -
około ? % cukru - na wagę osadu - i jest to t,zw. 
"błoto" odpadkiem: oukier należy zeń przeto możli
wie oUłkowicie wydobyć, Stosujemy w tych przypadkad 
v \ z i srani e o^adu. 

0 i l o ś c i c i e c z y , użytej do przemywania, względ-
u i e - o i l o ś c i s u b s t a n c j i , którą się pozostawia 
w ro z twor z e, zawartym w osadzie, - decyduje w każ-

Lnym przypadku wzgląd na szereg oko
l i c i » związanych z takiem lub innem rozwiąza
niem k w e s t i i . Tak np, n i e opłaoa się zbyt daleko 
idące "wygładzanie" osadu posaturacyjnego /wymywa
n i e zeń c u k r u / , gdyż woda, użyta w tym c e l u , zanad
to rozo ie jScza sok, co pociąga za sobą zbytnie zwięk 
szenic i l o ś c i p a l i w a , zużywanego przy odparowywania 
pozatem p r zy tak i em wymywaniu przechodzą do r o z 
tworu strącone niecukry, skutkiem czego obniża się 
czystość soku, c z y l i niszczy częściowo efekt wyko-
nane go oczyszcz a n i a. 

Przemywanie uskutecznia się w ten sposób, aby 
możliwie srr.łą i ł o a s i ą c i e c z y przemyć jak n a j l e p i e j 
osad, 6 tym c e l u d z i e l i s i ę całkowitą ilość przezna 
ozonej dc tego c i e c z y na pewną liczbę p o r c y j , p r z y -
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ozem każdą następną porcję wprowadza się dopiero 
wówczas, gdy się przesączyła poprzednia Im mniej
sza jest taka poszczególna porcja cieczy przemywa
jącej przy t e j samej ogólnej j e j ilości, c z y l i im 
więcej jest dawek c i e c z y , - tem lepszo jest prze-
myoie osadu. Oparte na tych zasadach przemywanie 
wykonywane j e s t w technice zwykle w sposób ciągły, 

Zgodnie z podanemi wyżej wskazaniami - sok s&-
turowany w cukrowni cedzi się w następujący sposób: 
V naprzód sączy się go pod dużem ciśnieniem przez 
niezbyt ścisłą tkaninę na cedzidłach zwanych f i l t r -
-prasami / c z y l i cedzidłami prasującemi/ albo błot
niarkami, a które mogłyby być nazwane cedzidłami 
ciśnieniowemi-/, następnie zaś 2/ otrzymany prze

de/ Nazwa " f i l t r - p r a s y " pochodzi stąd, że na sku
tek cedzenia pod dużem ciśnieniem osad w tych apa
ratach dobrze wypełnia przeznaczone dlań pomieszczę 
n i a , j e s t z b i t y , jakby sprasowany; przez nazwę 
"błotniarki", która się utarła w naszem cukrowni
ctwie i jest też /niekiedy niesłusznie/ stosowana 
w innych gałęziach przemysłu, - wskazuje aię char&k 
t e r odcedzanego osa^u - jako odpadku/};błota/. -
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|GZ pjr««p'as?-c;sa się -przez cedzidła inne - t.zw. 
paniczna, pracujące pod ciałem ciśnieniem, z z a -

*<: e-a bardziej ścisłej tkaniny. Przez pierw-
cedzidła sok jest tłoczony zapomocą pompy, 

sez Arugie zaś - i d z i e on "własnym spadkiem" -
pod oi$nieniem słupa cieczy o wysokości np. 1 / 2 -
— 2 m, . 

E GŁftflTOE /PRZEZ BŁOTNIARKI/. 

». B ł o t n i a r k i . 

Zasada urządzenia błotniarki jest następująca. 
Wyobraźmy sobie /p.rys.116 - 118 na str.549/ dwoja
kiego rodzaju ramy; jedne z otworem /dj u góry 
/rys 116/, drugie zaś f£J - z otworem /śf u dołu 
/rys,117/. Wyobraźmy sobie następnie szereg takich 
ram /rrs,118/, umieszczonych jedna przy drugiej na-
przemian, t.*a. tak, że między każdemi dwiema r a -
hiaaii^/ i $ y a otworcn^u góry - znajduje się ra-
raa śŁ 2 otworek /C u dola przyczem każde z ram 
Ą,£j£.... ©bl*?osenn |e#i w tkaninę cedzącą / l i n j e 

kreskowane m rya.118/. Jeśli będziemy wprowadzali 
pr*e* otwory a ^ a . . , . d o wnętrza ram 1,1,1.. . . 
/ p . r y s . l l B / mieszaninę, która ma być przecedzona, 
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