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! B_&l‘dZO_S'/.lczegéIowo opracowano statystyke lokalz mie- |
zetych w Moskwie. Odsetek niezajetych nueszkan w Mo- |
skiie wynosil:

podiug spisu 1882 r. ; 6,9 %
»  obliczen 1898/9 r. 41 .,
» Spisll 1902 r. 6>6 »

Obecny stosunek zbliza si9 bardzo do stosunku przed
laty 20 i wzrost liczby niezajetych lokali od r. 1898/9 jest
oznaky zmiejszenia przesilenia mieszkaniowego.

Bardzo znaczny jest procent lokali niezajetych na kran-
cach miasta. Przyczyna, tej wysokosei ma by¢ brak ulepszo-
nych srodkéw komunikacyjnych i wygéd cywilizacyjnych,
Jakiemi sa: kanalizacya i dostarczanie czyste] wody w tych
czesciach miasta.

_ Podlug piatr, najwiece; niezajgtych lokali bylo w Mo-
skwie na parterze i na pierwszem pigtrze. W same] Moskwis
bylo pierwszych 45,24, drugich 81,3 licaby ogélne;j.

_ Przewazajaca liczbe niezajetych mieszkah na parterze
znajdujemy takze w Petersburgn i Odessie. W Petersbur-

gu wynosily mieszkania niezajete na parterze w 1890 r. 39,7
liczby ogdlnej niezajetych, w Odessie w r. 1892 —64,6.

W Moskwie im wyzsze jest pigtro, tem stosunek lokali
niezajetych jest wigkszy, ale réwnies czem wyzsze jest pietro,
tem mieszkanie jest wigksze i tem droZszemi sp mieszkania
tam znajdujace si¢. Najwiece] pustych lokali jest o 4-ch iz-
bach, mianowicie 25,3% liczby ogélnej w samem miescie Mo-
skwie. W Odessie najwigce) niezajetych mieszkan jest o je-
dnej izbie (41,4%).

W Moskwie samej najwiecej niezajetych mieszkan jest:
w cenie od 180 do 240 rub. rocznie (27,3%), na przedmiesciach
w cenie do 180 rub. (562,5%).

Cena najove jednej izby jest najwyzsza w Moskwie w lo-
kalach o jednej izbie, wynosita bowiem 185 rub.; najnizsza
w mieszkaniach o 4-ch izbach, 71 rub. W mieszkaniach
o wigkszej liczbie izb, cena jednej izby idzie szybko w gére,
zwigkszajae sie stale az do 145 rub. w mieszkaniach o 10
1zbach. D. n.)

Obliczenie lin drucianych, pracujacych na ciagnienie.
Napisal H. Cropowski, inzynier,
(Dokoriczenie; p. Ne 4 r. b,, str. 41).

_Poniewaz w praktyce liny obliczane s z kilkakrotnem
bezpieczefistwem, powigkszenie wiec naprezen w duszach nie
}irzqkmcza zwykle granic wytrzymalosci materyalu, lecz je-
aynie zmniejsza stopien bezpieczenstwa liny !).

Przyklady.

Przyllad 1. Posiadamy do obliczenia skretke, zlozona

% duszy 1 szescin drutéw obwijajacych te dusze. Obliczyé
naprezenia w duszy i w drutach.

W danym wige wypadkn °=1;

7 = 6; przyjmuje
B’ = 189, cos f = 0,951, ;

Ze wzoru (34), (35) i (38) otrzymuje:
1
o 7.‘0_ ];jo"_i__(}_f) E7.0,951% = f“EE;—-f),IG 1B
u = cos?18° = 0,904;
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Jezeli przyjmiemy, iz drednice drutéw sa jednakowe,

t.J. f*=["=[, oraz, iz druty sa z jednego materyalu, t.j. iz
E°=E’, otrzymamy:
1 P
0t e A e 2
gl =1 61675 — F0 . 0,162,
: 0,004 P il
¢ = P, 6’1()—/,—7;0)1:1:()

4 Jezeli zas dusza jest konopna,
£'=20000, a po podstawieniu:

bk 2 i
© T f0.T0+5,167.20000 |
0,904 . 200 000 R

f.704+B16f.200000  f
Przyjawszy zag B = 0, otrzymamy :

l.)
Gy = —

po DTS f

") Prof. J. Hrabak w wyej przytoczonem dziele podwiecil je-
den caly oddzial (oddzial 9) dla wykazanin szkodliwodei dusz meta-
]“’"”}ych w linach, dowodzac rachunkiem, Ze dusza w zwyklej skrot-
¢e (jedno wldkno }n'osto i szed¢ wldkien raz skreconych) niesie 62}¢
Cf}leg.o obeiaZenia liny, oraz, i% skretka take jest o 87)% mniej roz-
clagliwa (spresysta) niz drut, z ktérego jest wykonana; lecz rachu-
nek przez niego przeprowadzony jest bledny, okredlenia wielkodei |
E\_Xttemutyczuych niescisle i niejasne i wskatek tego reznltat rachun-

u falszywy, o wniosek, iz nalezy wogdle unikaé dusz metalicznych
W Mnach, jest niedostatécznie uzasadniony.

w takim razie E® o 70,

70 i

103970 f

q“:

0,00067,

’J':—.P

. 0,17513;

.0 =0,

ro o2 0904 P

e e e
jest to rezultat dla praktyeznych obliczet zupelnie wystarcza-
Jacy, mozemy wige dla wlékien konopnych przyjaé E =0,
wobec [ = 20000 dla metali.

Postawig obecnie sobie zadanie obliezyé przekroje skret-
ki z duszg metaliczng i z dusza konopna, jak réwniez prze-
krdj preta (wlékna proste) dla danego obeigzenia P = 100 kg
1 dlugosei liny 100 m. Przyjmuje: wytrzymalosé materyalu
K,=120, E=20000, wspélczynmk bezpieczeristwa przyjmuje
szesciokrotny, a wige &, = 130_ = 20 kg/mm?.

a) Dla skretli z duszg metaliczng, z réwnania wyzej
wyprowadzonego otrzymuje, przyjmujac o'=~%,=20 i rozwia-
zujace podlug /:

[=f= 2% . 0,146 = 0,730 mm?;

0,175;

naprezenie w duszy bedzie posiadalo wielkosé wigksza o 10%,

2
cos*
100 . 100 ber oL
0,78.20000 (1 +5,16) 8,99
Drutu idzie na taka ling:

100 - %go_ — 100 + 6. 100 . 1,05 = 730 m

t. j. 22 kg/mm? dokladnie ¢° =
A=yp,.P. L

A=

- = 22; wydluzenie

= 0,1112 n.

o przekroju f=0,73 mm?. Cigzar calej liny:
G, =0,73,100—2. 7300 . 7,8 = 4,16 Ly,
przyjmujac cigzar udzialowy drutu=7,8.
b) Dla skretki z duszg konopng, z réwnania powyzsze-
go otrzymuje:
[[=1= ‘% . 0,175 = 0,875 mm?,

wydluzenie w danym wypadku:
L S OR00"
0,875.20000.5,16 ~ 9,08
Drutu idzie na taks line:
6.100
——
cigzar tej liny = G4=0,875. 100-2.680.7,8=43 ky.
¢) Dla drutu prostego:

= 0,1107 m.

= 680 m o przekroju f=0,875 mm?,

WL 100 g
/= e T 5 mm?,
wydtuzenie = %?O_‘Oj 0%0 = 0,100 m.



Drutu idzie na taka line 100 m o przekroju f= 5 mmn,
ciezar tego preta: G, =15.100-2.1000.7,8 =39 fy.
Przyklad 2. Obliczyé wydluzenie liny, przyjawszy:

P =560 ky, =511 m, ¢:=22mm, f=383.80mm?* dla druta |

E=
= 0,951; cos’p = 0,860; cos®l = 0,740.
Lina jest podwdjnie skrecona, z duszami konopnemi
i sklada sie z 7-min skretek, z ktérych kazda sklada sie
z 2-ch warstw (skretki dwuwarstwowe), ling taka oznacza sie
7.(64-12), méwigce: 7 skretek dwuwarstwowych, z ktérych
jedna warstwa posiada 6, druga 12 skretéw. Przypuszezamy,
iz w linie tej druty sa wylacznie o podwdjnem skreceniu;
V'=T.(64+12)=126, ¢/ = 0, ?=0; podstawiajac we wzbr (39),
otrzymamy :
1
0+04126.38.0,74. 20000
wydluzenie za$ tej liny podlug wzoru (29):
A=0,141.10-%.560.511 . 10% = 40,3 mumn.

do

—0,141.10-¢

Konstrukeye liny dla powyzszego przykladu wybralem
z dziela J. Hrasax’a ,Die Drahtseile® str. 178, wydluzenie
tej liny, jakie otrzymano z do$wiadezen [z (9) i (10) dosw.]
waha sie pomigdzy 40 i 42 nun, a wiec rezultat rachunku lezy
w granicach dokladnosei doswiadezen.

Przyklad 3. W temze miejscu [doswiadezenie (16)]

J. Hrasax przytacza rezultat do$wiadezen z takaz lina, lecz | ! - 2 At Ty I
¥ ' i d) dla poréwnania wezmy pret o przekroju /=7 (6-4-12) . f=

z duszami drucianems; dokladna budowe tej liny moge od-
tworzyé tylko w wazniejszych jej zarysach, gdyz autor nie
podaje ani f ani wymiaru dusz.

W danym wypadku przyjeto do doswiadezen: P =540 &y,
I = 337 m, reszta wymiaréw jak poprzednio. Z przypuszczal-
nej budowy te) liny wypada *):

=1 ¢=7 4 (6+12) =25, "= 7(64+12) = 126;
ze wzoru (39) 1 (29):

o =

3,80.20000 (1 +25.0,86 + 126.0,74)
h=0,1137 . 10-* . 540 . 837 . 10° = 20,7 mm.

= 0,1137 . 10—°

Jedno doswindezenie (16) z takiemi linami dalo wydlu-
zenie 25 mm, inne za$ (17) 23,5 mon. Nie mozna jednakze
wnioskowaé z tych rezultatéw, ze sg one zgodne z obrachun-
kiem lub nie, gdyz opisu dokladnej budowy liny, z ktéra ro-
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20000; dla wlékien konopnych /= 0; cosf=cos18 = |

1904.

biono dodwiadczenia, nie posiadamy. Rdéwniez dobrze przy-
puscié mozna, ze dusza te) lny byla konopna, dusze zas shre-
(k druciane, w takim razie:

70 == T, = 126;
na zasadzie fego:

1
380 +7.0,86 + 126.0,74)
A =0,1326.10-% 540 . 337 . 10"

ten ostatni reznltat 24,1 mm zupelnie zgadza sig z rezultatami
otrzymanymi z doswiadezen, ktore wynosza, jak to wyzej po-
wiedziano, 23,5—25,0 man.

Naprezenia w drutach liny przyjetej w przykladzie 2-im
otrzymamy z réwnan (33) 1 (37):

= 0,1826 . 10-6,

Yo =

=241 nm;

a) 6’ = Py, .p""  E=D560.1,041.10-5.20000. cos? 18 =
= 1,29 ky/mm?
b) dla przykladun 3-go, jezeli wszystkie dusze metalowe:

g% = 560.0,114 .10-%. 20000 = 1,28 hLg/mm?,
6’ = 1,28¢co0s* 18 = 1,16 kg/mm?,

5" = 1,16 . cos® 18 = 1,05 kgfmm?;
dla przykladu 3-go, jezeli dusza liny konopna, dusze za$
skretek metaliczne:

5" — 560 . 0,133 . 10~5. 20000 . cos? 18 = 1,35 kyg/mum?
¢’ = 1,35 .cos?18 = 1,22 kylmm?

=126 . 3,8=479,0 mm?.
1
Y. = e
M= 196 3.8 . 20000
Jjak wyzej:
5% =560 .0,1044 . 10=°. 20 000 = 1,17 kg}mm?.
Ten ostatni rezultat dla 6° w danym wypadku mozna
bylo otrzymac ze zwyklego wzoru stosowanego dla pretéw:
e e 560
AT
Zestawiajac powyzsze rezultaty w tablice, otrzymamy
jasny obraz stosunkéw sprezystosei i naprezen w drutach
liny tej samej zasadnieze] budowy, wyrazajace) si¢ zapomoca
WZOI'U :

b, W takim precie:

= ),1044 . 1079,

S

= 117 lgfmm?®.

7T.(6412) przy & =22 mm,

a— ———— S—— s — - m— R e ———
Budowa liny; 2=22 [N prazykla- Gh A ) I 4 Ogdlna dlugosé drutu Stosunek
T.(6418) du paormagk, o % | = na 1 m liny | . ftych
Sk sprezystosei | | 2 | dlugogei
| | | |
0= 0; i =—0; i —196 % Ol41 | 2 29 | —___ . 126 —1895 1t
! | | | * [ cos® 18 !
£ [ 26
=03 ' = T; i =126 ‘ 3e 0,133 | — 185 | 1,22 &)l—il-)l--g- = 146,90 | 117
| [ 20s¥ 18 |
! . 26
O =1; ! =25; i =126 | 3b 0,114 | 1,28 16 | 1,05 | -+ _j_b_:_) =166,8 132
i | cos® 18
0 —126; # =0; ' =0 | 34 0,104 iz | = = 126 = 126 100
| | | | | |

Sily drugorz¢dne.

Opréez sit ciagnacych, otrzymanych z popiyZszego ra-
chunku, wystepnjg jeszeze we widknach inne sily, Idigre na-
zwe drugorzednemi; sily te zmieniaja nieco naprezenia w dru-
tach. Najwigkszy wplyw na zmiane tych naprezen, zdaja
sie miec sity skrecajnce line.

Do powyzszego obrachunku przyjeto, iz skladowe sil

D T H fl
dzialajace w plaszezyznie danego przekroju liny, wzajemnie
sig znosza, Iub tez zostajy zniesione przez przewodniki kosza,
do ktérego koniec liny jest umocowany; momenty wiee, o ile
wystepu)a w linie, zostaja zniesione przez momenty zewnetrz-
ne, wystepujace w dwdch krancowych przekrojach liny, cala
jednakze dlugosé liny narazona jest na krecenie, wskutek
czego moze nastapié pewna zmiana w ukfadzie sil.

Opréez tych sil skrecajacych, wystepuja jeszcze inne
_ ) Przyjmuje, iz duszg liny jest skretka dwuwarstwowa, ktora
daje 612 drutéw dwa razy skreconych i L drnt prosty, jako dusza
tej skretki.
przedstawiaja wldkna raz skrecone,

Liczba 7 daje ilosé dusz w 7-miu skretkach, dusze te |

| sily drugorzedne, jak np. ci$nienia pomigdzy drutami. Sily

ciagnace, wystepnjace w drutach, wywoluja zwezenie sig ich,
co za sobg pociaga zmiane kata B, a wskutek tego i zmiang
budowy liny.

Oznaczenie wplywu fych sil na zasadniczy obrachunek
powinien by¢ celem dalszej pracy w tym kierunku.

Tresé niniejszego artykuln, zatytulowanego ,Obliczenie
lin drucianych pracujacych na ciggnienie?, w gléwnych zary-
sach uwazam za wyczerpang; zadanie postawione rozwiaza-
lem na zasadzie scisle] teoryl, nie uciekajac sie do zadnych
przypuszezen; rezultaty otrzymane na tej drodze okazuja sie
zgodne z rezultatami otrzymanymi na drodze doswiadezen,
ktore zostaly wykonane przez inzynieréw w kopalniach w Cze-
chach, a podanych w przytoczonem dziele J. HraBaka. Zgo-
dnos¢ tg jednakze mozemy stwierdzié tylko czesciowo, gdyz
przy robieniu doswiadezen nie podawano dokladnie budowy
lin, nie wymagala bowiem tego dwezesna teorya obliczen. Po-
zadanem wige byloby obecnie zebranie odpowiednich do-
$wiadezen, z uwzglednieniem wymagan nowego rachunku.

| Doswiadezenia te sa proste 1 wykonad je mozna bez kosztéw,



zalezy wiec tylko od dobrych cheei naszych pp. inzynieréw
1 technikéw, pracujacych w gérnictwie. Zestawienie tych ve-
zultatéw, z rezultatami otrzymanymi na drodze rachunku, po-
zwoll nam przyjsé do wnioskéw, ktére wypelnig luke, jaka
posiada obecnie ten dzial teoryi.

Obliczenie wyzej wyprowadzone zaspakaja tyko jedns,
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czedt zadania, a mianowicie objasnia nas o stosunkach napre-
zen we wloknach liny, ktéra jest obeigzona w kierunkn swej
osi; pozostaje jeszcze nierozwigzana druga czesé zadania,
o wiele wazniejsza dla praktyki, obliczenie lin pracujacyeh na
zginanie, a $cislej mowiae, pracujacych na wale. Rozwiaza-
niem tego zadania zajme sie w nastepnej swej pracy.

ROZDRABNIACZ BIEGUNOWY.

Napisal Julian Rakowski.
(Dokoriczenie; p. Ne 4 r. b, str. 39).
(Tabl. VI).

Rozdrabniacz biegunowy mojego pomystu, ezyniacy za-
dosé, o ile moznodei, wszystkim powyzszym wywodom i przy-
stosowany do wymagan praktyki, przedstawiaja rys. 1, 2, 3,
4,51 6 (tabl. VI). Poniewaz tego rodzaju maszyny sluza do
réznego rozdrabuiania rozmaitych materyaléw 1 dlatego
muszg byé same rozmaite] wielkosei i w réznych kombi-

nacyach zestawiane, wiec w tym wypadku, dla przyktadu, po- |
dana jest ogdlna konstrukeya rozdrabniacza, zastosowanego |

do potrzeb przemyslu ceramicznego, ktéry z posréd innych ga-
ez przemysln, poslugnjacego sie maszynami rozdrabniaja-
ceml, stosuje je najczesciej.

Bieguny 1, 2, 3, 415 sa nstawione okolo pionowego
walu gléwnego 6, wraz ze swoimi dwoma torami rnchomymi
718, z ktérych gérny sklada sie z rusztéw, a dolny jest ealy
pelny. Tor gérny posiada na obwodzie wystajace ku gérze
obrzeze zewnetrzne 9; dolny tor nie ma zadnego obrzeza. Oby-
dwa tory skladaja sig z kilku Yatwo po zuzycin wymiennych
czesel.  Na gérnym torze moga sig pomiescié dwa najwieksze
bieguny 112, na dolnym trzy mniejsze 3, 4 i 5. Wszystkie
bieguny umocowane sa kazdy na miejseu, t.j. nie moga obie-
gac toru, lecz sy obracane okolo wlasnych osi przez tory, na
ktérych stoja. Obydwa tory otrzymuja ruch obrotowy od wa-
Iu gtéwnego 6, obracanego w zwykly sposéb zapomoes kola
zgbatego, w tym wypadku umieszezonego u spodu toru dol-
nego. Wszystkie pie¢ biegunéw spoczywaja obustronnie w Yo-
zyskach, jednak tylko dwa najwigksze gérne bieguny maja
osie, umocowane na wahadlowych widlach 10, dolne za¢, znacz-
nie mniejsze bieguny, moga sig tez podnosié i opuszezaé, ale
z osiami, umieszezonemi w zwyklych Yozyskach prowadniko-
wych 11.

Podnoszenie sig i opadanie kazdego bieguna odbywa sig
zupelnie niezaleznie jeden od dragiego. Powierzehnia miels-
ca kazdego bieguna daje sig réwniez po zuzyciu latwo wymie-
ni¢, jak 1 tory. Biegun gorny 1 jest najwezszy, najwyzszy
i najeiezszy; kazdy nastepny jest stopniowo szerszy, nizszy
1 1zejszy.

Pionowy wal gléwny 6 obraca sig w lozysku dolnem 12 |

i gérnem 13. Umocowanie obu tych lozysk jest tak solidne |

1 pewne, Ze zabezpiecza wal od wyjscia z pionu lub wgniece-
nia sig w fundament. Tory, na tym wale osadzone, wywiera-
1a na niego nie tylko silne cisnienie, skierowane wprost ku do-
Towi, lecz zarazem usiluja wywréci¢ wal na bok. Dzigje sig to
wskutek nieréwnomiernego obciazenia toréw przez bieguny
réznej cigzkosci, ktére ze swej strony staraja sig przechylié

tory. W celn zupelnego zabezpieczenia walu gléwnego przed.

najmniejszem nawet odchyleniem sig od pionu i zapobiegnie-
cia jednostronnemu zuzywaniu sig Iozyska gérnego i dolnego,
ustawione sg pod kazdym torem krazki 14, utrzymajace oba
tory w poziomie. Podparcie to jest tak mocne i pewne, Ze,
W raze potrzeby, krazki e sy w stanie same utrzymaé caly
cigzar toréw wraz z biegunami.

Miedzy obu torami, na gléwnym wale sy jeszcze osadzone
dwa ruchome, posrednicze talerze 15; ilosé ich jest Jjednak wo-
gdle dowolna, stosownie do potrzeby. Te talerze sa plaskie
1 bez zadnych wystajgcych obrzezy, otoczone sg natomiast od-
dzielnymi niernchomymi kolnierzami 16, ktére zapobiegaja
rozrzucaniu si¢ mlewa nazewngtrz. Kolnierz gérny mia z bo-
lu lej 17, przez ktéry dosypuje sig do gléwnego mlewa do-
datki drobniejsze, co czesto ma miejsce w przemysle ceramicz-
nym, gdy glina jest bardzo tlusta i musi byé chudzona za-
pomoca piasku lub mialu ceglanego, lub tez gdy do gliny

dodany jest wegiel, koks, torf, trociny i t. p., dla otrzymania |

- Sie

produktu porowatego. Kolnierze obu talerzy maja nadto wy-
cigeia 18 na wyloty mlewa. Nad talerzami sa przytwierdzone
nieruchome mieszadla 19, ksztaltu lemieszéw, przewracajace
mlewo i przerzucajace je naprzemian ku $rodkowi i ku obwo-
dowi talerzy w kierunku postepowym az do wylotéw, gdzie
zgarniacze 20 usuwaja je z talerzy.

Przebieg mielenia odbywa sig w ten sposéb, ze glina po-
daje sig rdwnomiernie w ilosciach z géry oznaczonych na gér-
ny tor, pod najwigkszy biegun. Czesé gliny przegniata sie za -
raz przez ruszty na talerz 15, a reszta, rozplaszezona na ruszcie,
podchodzi pod drugi biegun 2, ktory ja w zupelnosci przegnia-
ta przez ruszty. Przyjawszy na talerzach posredniczacych
dodatki do wspélnego dalszego przerobienia na jednolits ma-
sg, glina po przejécin obu talerzy spada z tymi dodatkami do
leja 21 i nastgpnie przez lej pod trzeci z kolei biegun, ktéry
J& rozplaszeza w dalszym ciggn i wydlnza, przekazujac potem
nastepnym biegunom do ostatecznej przerobki. Wyszediszy
z pod ostatniego bieguna b, przerobiona zupelnie glina zostaje
z toru dolnego catkowicie usunigta przez zgarniacz 22.

Jezell produkt mielenia sklada sie z pojedynczych ma-
teryaléw o rozmaite] wielkosei kawalkéw lub ziarn, wtedy
materyal najgrubszy mozna podawaé na gérny tor pod naj-
wigkszy biegun, drobniejszy pod nastepny gérny biegun, lub
sypac z boku na pierwszy talerz zbiornikowy, gdzie nastepuje
zmieszanie, lub tez wreszcie, jezeli ten drugi materyal jest
bardzo drobny i sypki, rzuca¢ go wprost pod ostatnie bieguny
na rozwijajgcy sig na dolnym torze coraz ciefsza tasme grub-
szego mlewa, ale réwnomiernie wszerz calej warstwy mie-
lonej. Zysk z takiego sposobu rozdrabniania i mieszania mo-
ze by¢ niemaly, gdyz wydajnos$é maszyny niepomiernie wzra-
sta, a praca, zuzyta na przemial, odwrotnie, zmniejsza sie.

Glina, idaca na maszyne prosto z grantu, musi byé za-
zwyczaj mniej lub wigeej nawilzana, zaleznie od stopnia juz
posiadanej wilgotnosei i rodzaju wyrobu. W tym celu umie-
szcza sig przed biegunami ponad torem, wzdluz szerokosei bie-
gunéw, rurki z otworkami do wytryskiwania wody na mlewo.
Takie rurki mogg dzialaé przed kazdym biegunem. Przy mie-
leniu réznorodnego mlewa, poddawanego mozliwie dokladne-
mu zmieszaniu na talerzach posrednich, lepiej jest mieszaé
mlewo w mozliwie suchym stanie i dopiero potem je nawilzaé,
puszczajac wode na dolny tor, gdzie ja bieguny Yatwo i ré-
wnomiernie wtlocza w cienks warstwe mlewa.

Pierwszy prébny okaz rozdrabniacza takiego wykonata,
4 mojego palecenia, fabryka ,Friep. Kruep¢ w Magdeburgu
1 przggd wyslaniem do mojej cegielni pod Warszawa, poddala
e probie z nastepujacym wynikiem, WYrazonym w pro-
tokéle odbiorczym i podpisanym przez dyrekcys rzeczonej
fabryki :

» W obecnodci pp. J. Raxowskigco i Sr. LisiEckizeo
wd. 16 117 lipca 1902 r. wykonano préby z rozdrabniaczem
biegunowym systemu mielenia stopniowego, opatentowanym
w Niemczech za No 133930. Préby wypadly pomyélnie.

Dodany do gliny gruz ceglany i granit zwietrzaly zo-
staly zmielone do 1—1'/, mm, tworzac z glina jednolita mase.
Piasek, podany wprost na dolny tor, zmieszal sie réwniez do-
brze z gling, chocia% przeszed! tylko pod dwoma ostatnimi
biegunami.

Nawilzanie odbylo sig réwnomiernie, wykazujac w go-
towym przemiale dostatecznie jednostajng wilgotnosé.

Tlosciowa wydajnosé przy prébie wynosila okolo 2 m®
na godzine“.

Doda¢ nalezy, ze szezeliny rusztéw toru gérnego byly
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