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Z 7-ma rysunkami w tek§cie.

SPOLCZESNE WIELKIE TURBINY PAROWE.

Napisal Dr. inz, Wiestaw Chrzanowski.

(Dalszy cigg do stronicy 311, w M 41 r. b)

W celu sgkrécenia dlugosei silnika i zmniejszenia ko-
sztéw wykonania przy dobrem wyzyskaniu pary, fabryka
Brown-Boveri stosuje w najnowszym czasie dla turbin o mo-
ey 12000 do.16000 kW przy n = 8000 obr./min. bardzo cie-
kawa budowse, uwidocznions na rys. 7. Ze wzgledéw wy-
trzymaltosciowych fabryka uzywa tego typu takze dla mniej-
sze] moey przy wigkszej liczbie obrotéw, np. dla moey 2000
do 8000 kW przy 7n=6000 obr./min. Czg§é wysoko i §re-
dnioprezns tworza tutaj (analogicznie do budowy turbiny
rys. 2) trzy kola Zoelly’ego, czes¢ niskoprezna—cztery kola
z reakcyjnemi wiericami lopatkowemi. Wszystkie wirniki
posiadaja jednakows Srednia §rednice wieric6w topatkowych,
wynoszaca 1500 mm;—przy 7 = 8000 obr./min. predkosé ob-
wodowa dla te] '

we 1 zapobiedz bezpozytecznemu uchodzeniu pary przez
szezeliny, zostaje umy$lnie wprowadzone (rys. 8.) takie
zboezenie strumienia parowego, ze przy B zachodzi ssanie
pary przez wieniec lopatkowy, skutkiem czego straty z po-
wodu nieszezelno§ci pomigdzy poszezegélnemi stopniami
ciénienia mogs byé niewielkie;—przy A zachodzi zgeszezenie
" pary. Wzgledem budowy reakeyjnych wirnikéw jako tarcz
- moznaby jedynie wyrazié obawe, ze przestrzenie pomigdzy
dwoma kolami reakcyjnemi s, wypetnione para nieplynaca,
wobec czego przy zmianach obcigzenia moga zajsé, z powo-
du wiekszej réznicy temperatury pomigdzy wiedcem wirni-
ka a jego piasty niz w turbinach akeyjnych, niebezpieczne
odksztalcenia i drgania wirnikéw. Przy pelnem obeiazeniu
silnika pierwszy

§rednicy wynosi
1 ==235,5 m/sek, , _ . Pl
a dla zewngtrz- D=

nej §rednicy
wiefica lopatko-
Wego, Wynoszas

wirnik jest zasi-
lany na catym
obwodzie, przy
. mniejszem ob-
cigzeniu uzywa
sie czefciowego -

cej 1800 mm, w zasilania, gdyz
=~ 283 m/fsek. g turbina posiada
Brown - Boveri - regulacje ilogeio-
zatrzymat, pomi- wo - jako$ciows,
mozastosowania opisane w Prze-
kdt wirnikowych gladzie Techni-
wykonanie reak- eznym 1. 1922
cyquchiopatek, — JZ\fg 36 (sltr. 269.
poniewaz zapo- powodu naci-
‘mocg nich mo- - sku reakeyjnego
znauzyskaé przy turbina jest zao-
]t{ejé gaxi()lej épred-. paécrz_on; w tlok
o$ciobwodowej odcigzajacy, -
_ g, te] samej $re- il znajdujacy sigpo
nicy Dy ite]j sa- 1 ]sltrome _ Wyso-
‘mej  wysokosel ARG 0preznej, a po-
%opateklwmksza, maday;,cy ) tak
iloé¢ przeplywa- samo jak i dla-
Jace] na sekunde wnice  uszezel-
pary, c_zyh' wig- : Rys. 7. nienie grzebie- .
_kszg moe silnika \ niaste.

‘niz przy lopatkach akeyjnych;— wynika z tego, Ze przy tej
samej mocy silnika i dane] iloSei przeptywajacej pary
Yopatki reakeyjne wypadaja kréteze od lopatek akeyjnych.
W przeciwstawieniu do normalnych wieic6w topatkowych
Parsons'a, w ktérych straty, spowodowane pomiedzy poszeze-
g6lnymi stopniami cinienia, zostajs jedynie zmniejszone
przez stosowanie mozliwie malych szezelin pomiedzy lo-
patkami kierownic a bebnem, wzglednie — lopatkami wir-
‘nik6w a ostong turbiny, — wierice topatek kierowniczych

i wirnikowych sa tutaj nakryte takze w czeSci reakeyjnej.

‘Wewnatrz, wzglednie zewnatrz, pierScieniami, stuzacemi za-

razem do wzajemnego usztywnienia poszezegGlnych lopa- -

te}; wzgledem siebie. Poszezegélne po sobie nastepujace
wiefice lopatkowe sa tak zbudowane, ze dlugoéé lopatek
powieksza sig stozkowo, skutkiem czego unika sig zacho-

dzacych, przy stopniowem powigkszaniu dlugosei opatek,

wiréw  pary, powodujacych uszkodzenia lopatek. Aby

osiagnaé prawidtowy przeplyw pary przez wience fopatko-:

Ze wzgledu na wielks predkosé obwodows i stad wy-
nikajace duze naprezenia frezuje sig opatki wirnikowe razem
z doktadkami zjednego kawalka. Przy wielkiej dlugoéei lopa-
-tek réznisigich predkosé obwodowa na wewnetrznej Sredni-
cy znacznie od tejze na zewnetrzne] érednicy. Celem osig-
gnigeia réwnie dobrego wyzyskania pary na calej dlugosei
~Yopatek, Brown-Bover: nadaje im takie ksztalty, ze w pobli-
#u wierica wirnikowego katy wlotowe zmniejszajg sie, a katy
wylotowe powigkszaja sie, przez co obniza sie réwnoczednie
zmuiejszenie wolnego przekroju przeplywowego w okolicy
wewngtrznej §rednicy. ‘ f
Oryginalna jest tutaj takze konstrukeja koficowego lo-
za stopowego, ktérego diugoéé jest znacznie mniejsza niz
zwyklego loza grzebieniastego. W lozysku tem (rys. 9 1 10)
dwa szeregi hartowanyeh kulek stalowych tworza system,
zapewniajacy réwnomierne przenoszenie cisnienia na wszyst-
kie segmenty. Kulki-opierajs siq na plytkach z hartowane]
stali, wlozonych w segmenty wzglednie w korpus loza. Kaz-
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dy éegment spoczywa na dwéeh kulkach, a zewnetrzna,

pracujaca jego powierzchnia jest wylozona bialym metalem.

Krawedzie segmentéw sa zaokraglone, tak, Ze mozna uzywac -

Yoza dla obydwdch kierunkéw biegu.

ratoryjne z typem 12000 do

obr./min. mogta fabryka
Brown-Boveri przeprowa-
“dzié, ze wzgledu na niedo-
statecznie duzg kotlownie,
tylko przy obeiazeniu mniej-
szem niz polowa maksy-
malnej moey. Osiagnigte
wynikiuznaé nalezy za do-
bre, gdyz przy parze admi-
syjne] o ci$nieniu 10 atm.
nadei$n. 1320°C., przy prze-
- ciwprezno$ei 0,061 atm. abs.
i obeiazeniu 5560 kW przy
sprzegle, -zuzycie pary na
1 kW-godz. przy sprzegle
wynosilo 5,85 kg, a termo-
dynamiezny  spélezynnike
sprawnoéei 0,696. Przy wyz:
- szem ciénieniu  admisyj-
nem i pelnem obeigzeniu
turbiny, spotrzebowanie pa-
ry z pewnoscig znacznie

s///

namiczny spélezynnik spra-

Rys. 8,

cej, wobec czego bez wat-

_ © plenia #urbina, przedsta-
wiona na rys. 7, powinna staé sig fypowq dla mocy od 3000
do 16000 kW przy 7.==38000 obr./min. i przy przeplywie pa-

- 1y przez turbing w jednym kierunku.
' Zaznaczyé nalezy, ze w turbinach o wielkiej mocy sto-
suje sig obecnie, w celu uzyskania lepszego spétezynnika
sprawnosci turbiny, wiekszy stosunek predkosei obwodowej
u do predkosci wlotowe] pary ¢, niz dawniej, mianowicie dla
k6t akeyjnyeh w:c, =0,85 do 0,5, a dla k6l reakeyjnych
e, = 0,6 do 0,8. :

. Innych $§rodkéw konstrukeyjnych, dazacych do opano-
wania wielkich predkosei obwodowych w czesel niskoprezne]
reakeyjnej, chwyeili siginzynierowie fabryki Gutehoffnungs-
huette w Sterkrade, jak to wynika z rys. 11, przedstawiaja-
cego turbing o dwéch gléwnych stopnidch ciSnienia, w kté-
rej para wylotowa z maszyn tlokowych doplywa do prze-
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- Rys. 9,

strzeni 4. Normalna turbina, pedzona wylacznie parg Swie-
" 28, r6zni sig od przedstawione] tylko tem, ze nie posiada
. przestrzeni 4 i dodatkowych przyrzadéw. Cecha charakte-
rystyezng tej budowy jest zastgpienie hgbna kilkoma kota-
~mi z szerokiemi wieficami. W czesei éredniopreznej przy nie-
-wielkiej érednicy wirnika wieniec moze, ze wzgledu na do-
puszczalne naprezenie na wytrzymalo§é, otrzymaé dosé duza,
szeroko$é, — wirniki niskoprezne o wigkszej Srednicy po-
"siadajg natomiast nieznaczns szeroko$é wierica, umozliwia-
jaca umidszezenie tylko dwdeh wierieéw topatkowyeh, a przy
dalszem powigkszeniu Srednicy wirnikéw i predkosei obwo-
dowe] trzeba bedzie z pewnoseis zadowolié sig jednym wien-
cem Jopatkowym na jednym wirniku. Ustrd] tego rodzaju
. moze dawaé dobre wyniki pod wzgledem zuzycia pary i sku-
tecznie opanowywad trudnosel, wynikajace 7z wielkich pred-

kosci obwodowyeh, lecz nie posiada zalety sztywnosei ukla- -

Do$wiadezenia labo-

16000 kW przy n == 3000 -

- zmniejszy sle, a termody-

wnosei osiagnie 0,751 wig:

. cznemi, mianowicie jedne] wysokopreznej,

du bebnowego jak turbina rys. 5 i nie odznacza sig prostots,
konstrukeji 1 fabrykacji turbiny rys. 7. Skutkiem tego mo-
znaby wypowiedzie¢ zapatrywanie, Zze watpi¢ nalezy, ezy by.
dowa, uwidoezniona na rys. 11, stanie sig typowa,.

W Ameryce zachodzi czeScie] niz w Europie potrzebs
budowy jednostek turbin parowych o bardzo wielkiej mocy,
gdyz miasta wielkie musza tam posiadaé centrale elektrycz.

- ne o bardzo duzej mocy maksymalne], bo wynoszace] po-

wyze] 200000k W, a dochodzace] do 1200000kW. Ze wzgle.
du na mniejsze koszta zakladowe, mniejsze zapotrzebowanis
misejsca, mniejsze spotrzebowanie pary i posiadanie mozliwie
matej liczby silnikéw, Amerykanie dazg do wytwarzanis
mozliwie najwigkszej mocy w jednej turbinie. O ile w wy-
padkach wspomnianych nie mozna odmdéwié stusznosei do
takie] daznosei, to konstruktor europejski z trudnoseig zgo-
dzitby sig na $rodki, jakie zastosowaly niektdre fabryki ame-
rykanskie w budowie bardzo wielliich turbin parowych
2 realeying czesciq niskopreing. Np. fabryka amerykafska

Westinghouse Llectric & Manufacturing Co. nie stosuje

w wigkszych jednostkach budowy, przedstawionej na rys. 4,
kt6ra stata sig typows dla niektérych fabryk europejskich,
tylko wykonywala, poczawszy od r. 1914, dla moey powyzej
20000 kW réznorodng budowe, posiadajacy jako cechgq cha-

- rakterystyczng wylaczne uzywanie wiericow lopatkowych

Parsons,a.

Rys. 10,

i Turbiny parowe, budowdne w ostatnich latach przez
powyzsza fabryke o mocy powyzej 20000 kW, posiadajs
zwykle ustréj sprzezony, w ktérym cze§é wysokopreina
i niskoprezna sg umieszezone w 0sobnych oslonach, a kazda
cze$é pedzi osobny generator elektryezny, pracujacy czasam!
na osobng, sieé. Czgéé wysokoprezna, posiadajaca lopatki
Parsons’a, nie powoduje znaczniejszych strat pary, poniewal

. topatki 83 tuta] juz. dostatecznie. wysokie, lecz zmusza do

stosowania regulacji. jakosciowej, dlawigce] pare Swiels;
czeéé niskoprezna jest w budowie podobna do. konstrukejt
rys. 4 (typ z dwiema rurami wypustowemi) z tg réznica, 28
kolo Curtis'a zastgpiono loptkami Parsons’a, umieszezo-
nemi na bebnie, a kilkanagcie ostatnich wieﬁcéw}opatkOW)"’h
o wigkszej Srednicy umieszezono (po obydwdeh stronach) na
kolach z szerokiemi wiexicami, podobnie jak to czyni fabryks
Gutehoffnungshuette z tyech samych przyezyn. Turbina fo
bryki Westinghouse'a, ustawiona w New- Yorku, o moey 0o
malnej 60000kW, a o moey maksymalnej 70000 kW przy
7= 1500 obr/min i ci§nieniu admisyjnem 15 atm. nadcisk
1 800° Cels. —sklada sig z trzech czedei, umieszezonyeh
w osobnych oslonach, z osobnemi generatorami elekir):

3 umieszczond
pomiedzy dwiema niskopreznemi. Kazda z tych czescl jost
zbudowana wedlug zasad, poprzednio opisanych, wige kazda
¢z§6 niskoprezna posiada po dwie rury wypustowe, prow#
dzace do osobnych kondensatoréw, ktérych cata turbina P
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siada cztery. Przez podziat silnika na kilka czeseci sklado-
wych otrzymuje =i stosunkowo niewielkie wymiary poszeze-
golnych czesei i niewielkie predkosei obwodows, np. w tur-
binie o maksymalne] moecy 70000 kW wynosi $rednia
$redniea najwiekszych wieneéw lopatkowyeh 2230 mm,
a odnosna predko$é obwodowa—175 m/sek. Stosowanie po-
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dane i niewladciwe. Z tych przyczyn nie mozna tez pochwa-
laé istniejace] obecnie w niektdrych fabrykach réznorodnosei
typéw kombinowanych turbin parowyech w zaleznoéei od
wytwarzane] moey, np. fabryka buduje przy 2=3000 obr/min
i pracy z kondensacjg dla moey od 500 do 8000 kW turbine,
sktadajacy sig z kola Curtis’a 1 bebna Parsons’a, dla mocy
‘ 0d 8000.do 10000 kW-turbing wedlug
zasad rys. 6, dla mocy od 10000 do
16000 k W-turbing wedlug rys.7, a w
turbinach, pracujacych z przeciwprez-
noéeia, i w turbinach, zasilanych wy-
Iacznie para wylotowa, — stosuje zwy-
kty ustréj Parsons’a. Choéby podobna
5. réznorodnoéé byta usprawiedliwiona
ze wzgledu na obnizenie zuzycia pa-
ry, ktére to obnizenie w ruchu pra-
ktyeznym z pewnoSeig bedzie nie-
znaczne, ‘to jednak mozna uznaé ja
za niedopuszezalng ze wrgledéw fa
brykacyjnych. |
Budowa turbiyn, wskazana na
rys. 6, nie przedstawia tak typowej
konstrukeji jak rys. 5 i 7, — odznacza
sig moze wieksza sztywnodeiy w po-
réwnaniu z konstrukeja rys. 7,. lecz
fabrykacja jej jest mniej dogodna,
choéby z powodu kombinacji az trzech
rodzajéw turbin w jednej calodei,

Rys. 11,

dobnyeh srodkéw konstrukeyjnych wskazuje bodaj na to, ze
Amerykanie chwilowo nie opanowujg jeszcze w destatecznej
mierze kwestji jakosei uzywanych materjaléw i, ze fabryki,
budujace turbiny, nie mogs zbytnio polegaé na wyrobach
hut zelaznych. Poniewaz jednakze cato§é turbiny sklada sig
wlasciwie z trzech silnikéw, a kazdy z nich posiada bardzo
wielka dlugosé, konstruktor europejski wybralby z pewnoscia
budowe trzech oddzielnych agrega-
téw po 20000kW, stosujac zarazem
wigkszg liczbg obrotéw, lub tez zdecy-
dowalby sig zbudowaé jedna mozliwie
krétka turbing o mocy 60000kW w jed-
nej oslonie przy uzyciu  najlepszych.
materjaléw i zastosowaniu wigkszych
predkoéei obwodowych.

Rozwdj turbin parowych. o wisl:
kie] mocy z reakcyjng czesciq nisko-
prezng w o ostatniem dziesigcioleciu

zdaje sig wskazywaé na to, ze z po- bR
wodu prostej budowy i celowosei fa- ‘I.L@J‘“‘M%ﬁ

‘brykacji - pozostang w Europie dla
moey od 1000 do-16000 kW i pracy
z kondensacjg jako typowe tylko naste-
pujace dwa ustroje: o

A) budowa wedlug rys. 5, sto-
sowana przez zwolennikdw sztywnego
uktadu bebnowego i mniejszych na- -
prezefi  topatek wirnikowyeh, oraz.
mniejszych predkoSei pary; :

B) budowa wedlug rys. 7, sto- .
sowana przez zwolennikéw odplywu
pary jedna rurg i mozliwego skréee-
‘nia dlugoéei turbiny, a wymagajaca
z powodu wiekszych predkosei ob-
wodowych i wiekszych predkosei pary ‘
_uzywania wyborowego materjatu na wirniki i lopatki, dopu-
8zezajacego wigksze noprezenia jednostkowe. .

Byé moze, ze fabryki, budujace powyzsze dwa typy,
.bedg je wykonywaty jedynie dla mocy powyze] 3000 kW
przy n=3000 obr/min., a dla moey mniejsze], ze wzgledu na
sztywny uklad bobna i mate zdzieranie sig {opatek w ezeSci
‘niskopreznej, — turbing kombinowana, sktadajaca sie z jed-
nego kota Curtis'a lub kilku k6t Zoelly’ego jako czeéei wy-
sokopreznej i z turbiny Parsons’a jako czgéci niskopreznej,
lecz w og6lnosei podobne rézniczkowanie typéw w zaleznosei
od mocy silnika jest ze wzgledéw fabrykacyjnych niepodq.

RN,
,,,,,kz\w\;“\;\i‘,ﬁll
L N7
s @J_-“‘
bz ‘«\% it

: * Bez watpienia znajdzie ona duze roz-
powszechnienie, poniewaz buduje ja fabryka bardzo powaz-
na, cheaca posiadaé konstrukeje odmienna, choéby ze
wzgledéw konkurencyjnych. '

Rozwéj budowy turbin typa IX.

Budowa turbin tego typu, zupetnie réwnorzednego pod
wizgledem zuzycia pary i niezawodnoéei biegn z typem I,
a skladajacego sig z czesciowo zasilanego kola Curtis’a jako
czebel wysokopreznej i kilku, na celym obwodzie zasilanych
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k6t akeyjnych Zoelly'ego wzglednie Rateau’a, nie wyma-
_gala, przy powigkszeniu mocy jednego silnikairéwnoczesnem
powigkszeniu liczby obrotéw, wprowadzenia tak zasadni-
czych zmian konstrukeyjnych jak w typie I. Poniewaz
turbina typu I jest akeyjna, moc maksymalna przy pewnej
liczbie obrotéw zalezy od najmniejszego wolnego przekroju
.przepltywowego w ostatniej kierownicy i od wolnego prze-
kroju w ostatnim wiericu fopatkowym wirnika, o

. Celem osiagnigeia wyniku pozadanego fabryki-uzywaja,
réznych §rodkéw. Fabryka turbin parowych 4. E. G. w Ber-
linie stosuje w turbinach o wislkie] mocy przy duzej liczbie
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obrotéw konstrukeje wedtug rys. 12, w ktdrej ostatni stopien
ci$nienia posiada znacznie wigksza Srednicq,—a przy dalszem

:

%

7,0

male straty wylotowe. W ostatnim ustroju ostatni wirnik
jest podzielony na dwa kola o niewielkie] Srednicy, wige

mniej naprezone, a wolny prazekrd;
przeplywowy przez wieniec lopatkowy
jest podwojony, skutkiem czego mo-
ina przy pewne] liczbie obrotéw
osiaggnaé moc podwdinej wielkosei,
PoniewaZ para przeplywa te dwa ko-
la w kierunku przeciwnym, moznaby
w celu dalszego zmniejszenia dlugo-
§ci topatek z powodzeniem zastosowaé
reakeyjne lopatki, bez potrzeby uzy.
wania tloka odciazajacego. Turbina
wedlug rys. 18 odznacza sig maly
liezba, wirnikéw i nieznaczna dlugo.
§eia, ostony, ktérei budowa nie jest
jednakze zbyt prosta. ~Zastosowana
wielka predko§é obwodowa nakazuje
s uzywania wyborowego materjalu na

bl

B

wirniki oraz bardzo starannego wy-

IR 0 . . .
: réwnowazenia ich, aby zapobiedz
=il pekaniu k6t pod wplywem nadmier-
nych naprezen lub pod wplywem
- ) | zmeczenia materjaiu z powodu drgan
e Ny wirnikéw. Poniewaz liczba stopni

%
NS {78
S

ci§nienia jest mata, a predko$é pary
w kanatkach lopatkowych — duza,

fabryka wykonywujaca musi posia-

N |

"Rys. 13.

zwigkszaniu mocy jednego silnika do 25000kW przy n =
= 8000 obr./min. uzywa budowy, wskazane] na rys. 13, aby
powiekszyé wolny przekrdj przeptywowy i uzyskaé mozliwie

da¢ duze doSwiadezenie pod wzgle

dem doboru stosownego materjalu -

na- lopatki, racjonalnej ich budo-

wy 1 umiejgtnego umocowania w

wirnikach, aby uniknaé nadmiernego

zdzierania sig lopatek wzglednie ich
lamania sig pod wplywem nadmiernych naprezen i zacho-
dzaeych drgan.

(d. c. n.).

JAK OBECNIE KALKULOWAC?

Podsal prof, Al. Rothert.

Sprawa racjonalnego uwzglednienia émortyzacji,mimo- _

woli nasuwa na mysl pytanie, jak w. obecnych warunkach
niestate] wartosei nasze] marki polskiej postepowaé nalezy
. 1) z amortyzacja i 2) z kalkulacja?

Przedewszystkiem, zaczynajac od punktu 2) zaznaczyé
wypada, ze w obeenych warunkach, pizy ciagle, z dnia na
‘dziefi niemal zmieniajacych sig cenach, kalkulacja nastepna,
po wykonaniu wyrobu, traci prawie calkowicie racje bytu
jako wskaznik ceny, chyba ze cena sprzedazna jest zasa-
‘dniczo i wyraznie uzalezniona od kosztéw wiasnych, jak to
obecnie zachodzi w wielu zakladach przemystowych, pra-
cujgeych wylaeznie albo prawie wylacznie dla instytucji
rzagdowych. Inaczej bowiem, koszt wlasny, nawet przy
szybko 1 sprawnie dzialajacej kalkulacji staje si¢ wiadomym
© w terminie tak odleglym od dnia sprzedazy, ze cena wtedy
bedzie,czesto zupeinie inna. \ ,

Podobnie tez zwykle, dla tych samych powodéws
oferta nie bedzie mogla opieraé sig na kalkulacji juz wy-

konanych wyrobéw, lecz bedzie wymagala kazdorazowej no-

kalkulacji wstepne;.

. Amortyzacje (punkt 1) dla tej kalkulacji wstgpnej,
i slusznie tez wiaéciwie dla obliczenia cen wlasnych w umo-
wach dla dostaw rzagdowych, w myél uprzednich wywodéw,
. dotyczacych cichych rezerw, powinna by¢ oparta na kazdo-
razowem, wzglednie perjodycznem, oszacowaniu wartosei
.odpowiednich objektdw instalacji fabryeznej, jak budynki,
maszyny it. p., oszacowaniu odpowiadajacem kazdorazowym
cenom rynkowym. Na koniecznoéé te wskazuje przeciez cel
wladciwy wszelkich amortyzacji, t. j. stwarzanie funduszu,
pozwalajacego po zuzyciu danego przedmiotu na posta-

wienie wzamian identycznego; nowego. S
Widzimy wiee, ze dla obliczenia kosztéw wlasnych
wyrobu i wyznaczenia ceny sprzedaznej, przemystowiec, dla

stworzenia funduszu odnowienia, amortyzowaé winien, nie
pozycje bilansowe, locz realna, warto§é swyeh instalacji fa-
brykacyjnych. o

Jezeli rok temu lub dwa, albo nawet przed wojna jeszcze,
Za mniejsza znacznie ilo§é marek kupil dany przedmiof,
i zamiast go obecnie sprzedawaé po cenie dzisie]sze], ko- .
rzysta zefi dla fabrykacji, to musi tez warto§¢ jego dla amor-
tyzacji liezyé odpowiednio. . ] ‘

O ile mi wiadomo, przemyst nasz, po ezedei pod -przy-
musem, po czesei przez nieswiadomogé, popeinia w te] dzie-
dzinie ezesto ogromne bledy, liczac amortyzacje nie od prze-
szacowanych cen kupna, cen czesto przedwojennych, tysiac-
krotnie niemal nizszyeh niz obecne, lub od cen przeszaco-
wanych wprawdzie, lecz tylko dziesigeiokrotnie np. W ten
sposéb, jak wyzej wyjasnitem, przemystowiec klijentom
swym rozdaje za darmo swdj majatek. ‘

- W obeenych warunkach, za wyjatkiem dostaw z cé-
nami uzaleznionemi od kosztdw wlasnych, kalkulacja ciagls,
zwiazana $cifle z buchalterja, nie moze stuzyé bezpogrednio
jako 7rédlo informacji co do kosztéw wlasnyeh do celéw

_sprzedazy i do cel6w technicznych, zachowuje jednak zawsze

jeszeze cenna wlasno§é umozliwienia Seistej kontroli Wy-
datkéw i prowadzenia statystyki wszystkich kosztéw, a l_ﬂda'
danie miesigeznych bilansdw, teraz bodaj wigce] niz kledY'
kolwiek jest pozadane dla unikania wielkjch niespodzwnek
przy bilansie rocznym. _ o .

Dla naznaczenia cen sprzedaznych dane tej kalkulacjt
musza ulegaé w naszych dzisiejszych warunkach odpo-
wiedniej korekturze w zaleznoseci od zmiany cen i rob_oclznl)f,
wzglednie nalezy posiugiwaé sig kazdorazowo nowem obli-

~.ezeniem kalkulacji wstepnej.

Podobnie jak amortyzacja zawsze, a tem samem i 0bec:
nie dla obliczenia kosztéw wiasnych i ceny sprzedaznl



