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Kawka, Stanislaw Stan otrzymali nadania na prowadzenie
kuznic zelaznych. Wzmiankowany Decyusz byl sekretarzem
Zygmunta Augusta, a pisany jego rekg dokument przechowal
polskie nazwiska kowali, ktérzy robili dla kréla: motyki, gra-
ce, siekiery, topory, éwidry, latcuchy zelazne, a nawet kosy
1 sierpy. Dokument ten wymienia takze kilku stelmachdéw
ezyli woznikéw.,

Wiek XVII.

‘W blizszej nas przeszlosei, zatrzymujac sig tylko nad
wybitniejszymi technikami, wspomnimy z posréd budowni-
czych XVII w. Dekana, Wasowskiego i Bebera. Jan Dekan,
radny miasta Leszna i budowniczy Zygmunta ITI, wslawil
sig okazalemi budowlami w Wielkopolsce, z ktérych najcel-
niejszym byl zamek wzniesiony w Zbgszynie'). Przetlumaczyl
dzielo Diega Uffana ,Archelia t. j. nauka i informacya
o strzelbie i rzeczach do niej nalezgeych“. W tym przekladzie,
okazale wydanym w Lesznie w r. 1643, z wizerunkiem Wia-
dyslawa VI na tytule, uzyta zostala po raz pierwszy w naszym
jezyku nazwa ingenier na oznaczenie inzyniera wojskowego,
ktory juz w XII w., w roecznikach miasta Piazenzy, zwany
byl encignerius?). Bartlomiej Nataniel Wasowski, rektor
i prowincyal jezuitéw, wznidsl kodciél farny w Poznaniu, je-
den' z najpigkniejszych gmachéw owego oczasu w Wielko-
polsce 1 wydal lacihski traktat o architekturze, ktéry przez
dlugie lata stuzy! za podrecznik w szkolach jezuickich. O Be-
berze méwi Solski 2): ,slawny Piotr Beber, budowniczy kré-
lewski, caly wiezg ratuszows krakowsks, nie wedlug godnosei
tego miasta przed kilkunastg lat postawiong, wyniosl z szes-
cia pomoenikéw na Yokei 12 od muréw, nie opuszezajac % niej
dwoch wielkich cymbaléw zegarowych, po kilkadziesigt cent-
naréw wazgeych i znacznej jej wspanialosci przydal, z ochro-
ng znaczniejszy czasu i kosztéw rozlicznych, na jej rozbieranie,
gpuszczanie, powtdrne ciggnienie i stawianie®.

Trzej inzynierowie wojskowi: Siemienowicz, Freytag
i Mieroszewski odznaczyli sig pracami pigmienniczemi. Arty-
lerzyste Kazimierza Siemienowicza z Litwy, wyslal Wlady-
slaw IV za granicg dla ksztalcenia sig. Ziacinskie dzielo Sie-
mienowicza o artyleryi tak zaslynelo w Europie, ze je na
catery jezyki przelozono. O fortyfikacyach znéw traktowalo
dzielo niemieckie Adama Freytaga, toruticzyka, profesora
w gimnazyum kiejdanskiem na” Zmudzi, trzykrotnie péZniej
wydawane po francusku. Krzysztof Mieroszewski, sekretarz
krola Jana 111, kierowal wzniesieniem fortyfikacyi w Krako-
wie i zostawil w rekopiémie traktat o architekturze wojenne;j.
Nadmienié¢ trzeba jeszcze, ze w obozie Jana Kazimierza, pod-
czas napadu szwedzkiego, pelnil sluzbe inzyniera jezuita
Oswald Krygier, profesor akademii wilenskiej.

Miernictwem zajmowali sig dwaj uczeni matematycy:
Brozek i Gloskowski, Profesor akademii krakowskiej Jan
Brozek, mlodziencem jeszcze bedge, w poezgtku XVII w. za-
interesowal sigmiernictwem, gdy by? §wiadkiem jak zwierzch-
nos$¢ szkolna w Buszezynie, dla zalatwienia sporu granicznego
z sgsiadem, sprowadzaé musiala Tabenhayma, krilewskiego
geometre z Wieliczki. Skierowalo go to do wyrobienia sig
w praktyce pomiaréw, tak na powierzchni jak i pod ziemis,
ktére wykonywal niejednokrotnie w Wieliczece i Bochni.
Prawdopodobnie z materyaléw tych korzystal Marcin German,
sztygar sprowadzony ze Szwecyi, ktéry narysowal pierwsze
plany kopali Wielickich. Brozek' robil takze pomiary w do-
brach Slawkowskich i w Jodlowniku i zostawil pisma doty-
czgce miernictwa, po lacinie i po polsku. Tlumaez ,Trakta-
ciku malego®, obejmujgcego wyjatki z niemieckiej ,Geome-

II)) Zbaszyn, niem. Beutschen, miasto w powiecie migdzyrzec-
kim. ekan zbudowal zamek w r. 1632.

2y Por. F. M. Feldhaus. Deutsche Techniker und Ingenieure.
Sammlung Kasel r. 1912

3y "Architekt Polski, str. 13.

tryi“ Schwentera, Jan Paterson Hain%), w przedmowie do
tego dzielka, opowiada, jak Brozkowi i Pudlowskiemu poka-
zywal na rynku w Krakowie stolik mierniczy, bedacy wtedy
zupelng nowoscig w Polsce, ktéry dwom zamilowanym w ma-
tematyce kanonikom tak sig podobal, ze wymogli na Hainie,
aby im przetlumaczyl odnoszace sig do stolika ustepy ze
Schwentera,

Maciaj Gloskowski, komornik graniezny wojewodztwa
Kaliskiego, nczyl sie w Hollandyi, a o wiedzy jego swiadczy
fakt, ze powolany byl tam na nauczyciela geometryi ksiecia
Wilhelma Oranskiego. W bezimiennie wydanej lacinskiej
ksiazeczce postawil 21 zadan, odnoszgcych sie przewaznie do
pomiaru odleglosci niedostgpnych i to takich, ktére tylko za
pomocy linii prostej rozwigzane by¢ maja. Zadania te zwro-
cily na siebie nwage jednego z najlepszych w owym czasie
geomoetrow holenderskich, Franciszka Schooten, ktéry je
w wiekszej czedei rozwigzal. Gloskowski, w liscie swym do
astronoma gdanskiego Heweliusza, prosi o przystanie mu te-
leskopu, w celu dokoniczenia mapy Wielkopolski, nad ktéra
oddawna pracuje i do ktérej wiele juz zebral materyaldw.

W dziedzinie mechaniki pracowali jezuici: Kochanski
i Solski. Adam Kochanski, nezony matematyk, bibliotekarz
Jana ITI w Wilanowie, autor pracy teoretycznej o statyce,
W swe]j rozprawie o zegarmistrzowstwie podal kilka ustrojéw
zegarowych wlasnego pomystu, proponowal prébowanie do-
kladnosei slimaka za pomocg cigzarn zawieszonego na strunie
owijajacej slimak, pracowal nad zastgpieniem w zegarkach,
sprezyng regulujgea, starodawnych szczecinek, zbudowal ze-
garek z wahaczem magnetyeznym 1 ofiarowal Ferdynando-
wi IT ksigeiu Etruryi, byl wreszcie pierwszym inicyatorem
zZawieszenia Sprezynowego, uwazanego i dzi§ za najlepiej za-
bezpieczajace izochronizm wahadla. Cech zegarmistrzéw
istnial juz wtedy w kraju, potwierdzony przywilejem Zyg-
munta III, a zegar na wiezy zamkowej w Warszawie byl ro-
biony za panowania Wladyslawa IV przez Jana Suleja. Sta-
nistaw Solski, autor ,Architekta Polskiego”, naszego pierw-
szego podrecznika technicznego w zakresie mechaniki prak-
tycznej, zajmowal sig takze budowg kosciola Wizytek
w Krakowie. W ksigzce swej podal tyle jasnych i seistych
wskazdéwek zaczerpnigtych z wlasnej dlugoletnie] i wielostron-
nej praktyki, ze zapewniajg mu one zaszczytne miejsce w rzg-
dzie technikéw polskich XVII w. On pierwszy u nas ®) nazy-
wal indzienierami juz nie samych tylko inzynieréw wojsko-
wyech, ale wszystkich ,ktérzy najmniejsze wynalazki doweipu
ludzkiego drukuja*.

Jako alchemik zaslyngl w calej Europie, w pierwszej
polowie XVII w. Michal Sedziwd).

W hutnictwie, za Zygmunta III sprowadzeni byli wlosi
do wyrobu zelaza i stali na sposéb bergamski, Przodowal im
Hieronim Caccia z Bergamu, ktéry osiadl w kluczu Samso-
nowskim, wybudowal nizkie piece bergamskie zamiast dyma-
rek i w kuznicach swych wyciggal zelazo, rozplaszczal pod
mlotem blache, wyrabial stal, z #elaza 1 stali bron palng
i sieczng, a z blachy kutej zbroje i szyszaki. BraciaHieronima,
Jan i Andrzej Caceiowie, odstapili pdzniej fabryki zarzgdza-
jacym: Bernardowi Servali, Piotrowi Gianotti i Janowi Gibo-
ni. Dwaj ostatni spolszezyli sig, otrzymali indygenat; Jan
Dziboni zostal sekretarzem krolewskim za Jana Kazimierza,
a polska rodzina Dzianottéw znana byla jeszeze w XVIIL w.

yrobieni w fabrykach Samsonowskich rzemieslnicy pala-
szowi, t.j. szabelnicy, szpadnicy i miecznicy, rozeszli sig po
kraju, tak ze kazde miasteczko mialo ich kilku. Ale przy
koneu XVII w. zaczely upadaé fabryki broni, jak i inne.
(C. d. n.) Felils Kucharzewsksi,

4)  Por. art, ,Pierwszy stolik mierniczy w Polsce® w Przegl.
Techn. z r, 1896,

§) W Niemczech uzyta juz byla nazwa Hlngenieur® w aktach
rzadowych berlifiskich z r, 1651 (por. F. M. Feldhaus L c.).

L dziedziny knnstrulﬂ:yim Im’f nangdzajénynh ling wydobywecza.

Napisal prof. dr, inz, Wiestaw Chrzanowski.
(Ciag dalszy do str. 548 w N: 42 r. b))

Konstrukeya bebnow cylindrycznych jest bardzo rézno-
rodna i zalezna od ich wielkodci i obcigzenia. U bebndw
o matych srednicach (ponizej 2,5 7m) piasty, famiona i pla-

szeze sg czgsto odlane z zelaza z jednego kawalu; spotyka sig

réwniez konstrukeye, n ktérych kazda piasta z jedng gwiazdg

ramion, polgezonych na obwodzie zapomocg wiefica, tworzy
2
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jedng cafosd, a na wiencach ulozony
jest plaszez bgbna, wykonany z belek
debowych, pod ktéremi znajduje sig
przy wigkszych obciazeniach plaszez
blaszany o grubosci 7—8 mm. Bebny
o wiekszych s$rednicach wylkonywane
sa, stosownie do dzialajgeych wielkich
sil, najezesciej jako konstrukeye zelazne
z zelaza zlewnego, przyczem piasty sg
zelazne lane lub rzadziej stalowe la-
ne. Poniewaz konstrukcye zelazng za-
leca sig znitowad ostatecznie dopiero
podezas montazu maszyny ne kopalni,
zdarzajg sig okolicznosei, kiedy bebny
ze stali lanej sy odpowiedniejsze, Mam
na mysli maszyny, wysylane do ko-
lonii, gdzie niema sit odpowiednich
do montazu. W takich razach zaleca
sie u bebnéw $redniej wielkosci odlaé
kazdg piaste wspdlnie z jedng gwiazdg
ramion ze stali lanej, a w plaszez, wy-
konany rdéwniez ze stali lanej i prazy-
mocowany do ramion, wtoczyé drubo-
we wpustki prowadnicze dla liny.
obra konstrukeya zelazna bgbna
cylindryeznego, ktérg stosowaé mozna
przy matych, jak i najwigkszych &re-
dnicach (8 metréw), przedstawiona
jest na rys. 11. U kostrukeyi zela-
znych tak bebnéw jak i tarcz Koepe-
go, najwazniejszg rzeczg jest zbudowa-
nie ich w ten sposéb, aby poszezegdlne
czgéci spoczywaly jedna na drugiej
iaby nity byly jak najwiecej odeigzo-
ne, Utworzenie trwatego kota tego ro-
dzaju wymaga oczywiscie nie tylko za-
stosowania racyonalnej konstrukeyi,
lecz takze bardzo dokladnego i staran-
nego wykonania przy montazu két
w warsztatach, jako i na miejscu prze-
znaczenia. Obluznianie sig nitdw u két
wydobywezych, wadliwie zbudowa-
nych, daje si¢ w ruchu maszyn dotkli-
wie we znaki, powodujgc nieraz znacz-
pe straty, powstale przez koszta na-
prawy i konieczne przerwy w produk-
cyi. Zachodzi ono najezesciej u wien-
c¢éw hamuleowyeh, wystawionych na
raptowne 1 czgsto dzialajace silne na-
prezenia, jesli przytwierdzone sa one
do plaszeza bebna lub tez do ramion za-
pomoca podpdr o ksztalcie konsoli, tak,
%6 nity muszg przejmowac¢ wszystkie
sily, Niestety, podobne wadliwe kon-
strukceye spotyka sig w praktyce je-
szcze bardzo czgsto. 'W racyonalnej
konstrukeyi zelaznej powinien wieniec
hamulcowy spoczywaé na plaszezu
bebna 1 byé bezposrednio podparty
przez ramiona, polgcezone ze sobg zapo-
mocg blach B i wiehca z katéwki 4.
Po drugiej stronie plaszcz bgbna spo-
czywa na ramionach w sposéb analo-
giczny 1 oprécz tego podparty jest
jeszcze zwykle w srodku. Uskutecz-
nia sig to zapomocs teéwki P lub, gdy-
by podpory R byly zanadto pochylone,
zapomocy, zelaza korytkowego U. Po-
dobna konstrukeya bgbna, umiejetnie
wykonana, usuwa w zupelnosci ko-
niecznos¢ spawania poszczegdlnych
czesel, co bylo juz omawiane w kolach
0s6b zainteresowanych wobec wspo-
mnianego obluZniania sig nitéw.
Poniewaz ramiona bgbnéw i tarcz
Koepego przenoszs momenty skreca-
Jace, wykonywa sig je najodpowied-
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niej z zelaza korytkowego, wzmocnionego przy piascie przez
blachy C. Do obliczenia u ramion naprezenia dopuszczalnego
na zgiecie, miarodajna jest sila prayspieszenia, wzglednie
najwigkszy moment obrotu maszyny, dzialajgcy przy szyb-
kiem ruszaniu z miejsca. U bliZniaczych maszyn paro-
wych moze on byé znacznie wigkszy, niz moment obrotu
jednej strony maszyny. Obie strony ramion jednego bgbna
sq wzajemnie usztywnione przez drazki D i przez jeden lub
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Rys. 12,

dwa szeregi polaczen E, zaleznie od érednicy bebna. Ponie-
waz kazda konstrukeya zelazna bebna, pomimo bardzo sil-
nego i starannego wykonania, poddaje sig cokolwiek, umie-
szczenie wiencéw hamulcowych jest korzystniejsze, ze wzgle-
du na precyzyjnosé dzialania hamulca, na stronach zewnetrz-
nych bgbna (patrz rys. 11), niz na wewnetrznych przy W,
Drobne ulepszenia tego rodzaju mogs oceni¢ i w rzeczy-
wistosci oceniajg jedynie najlepiej maszynisci, kierujacy
maszyna,

Na blaszanym plaszezu bebna, o grubosci 7 do 13 mm,
zwykle nmocowane sg kloce z drzewa, najezesciej debowego,
o grubosdci 70 do 140 mm, posiadajgce wpustki prowodni-
cze Z do liny. Wpustki te mozna na kopalni u gotowego
bebna wtoczyé srubowo, co jednakze przedstawia kosztowng
prace. Tahsze jest rgezne lub mechaniczne wyzlobienie
wpustek, wykonane w warsztatach fabrycznych; wymaga
ono duzej uwagi przy narysowywaniu wpustek na poszczegdl-
nych klocach drzewa, aby calosé, ulozona na plaszezu bebna,
tworzyla linig $rubowa. W ten sposéb osigga sig malg
szczeling, o szerokosei 2 mm, pomigdzy poszezegdlnymi zwo-
jami liny, ktéra zapobiega &cieraniu sig jednego zwoju lini
o drugi. Lina, nawinigta na bgben, nie posiadajacy wpuste
prowadniczych, ulega znacznie latwiej uszkodzeniom. Ujem-
ng strong bebndéw, posiadajgcych drzewo jako podklad dla
liny, jest koniecznos¢ wymiany drzewa, w razie jego zuzycia
sig. W celu przyspieszenia i nulatwienia pracy przy wymia-
nie drzewa powinny wszystkie nity X w plaszczu bebna mieé
Iby wpuszczone.

Zamiast drzewa mozna stosowad takze jako podklad
dla liny zelazo zlewne, przez co usuwa si¢ koniecznosé jego
wymiany. U podkladu tego rodzaju sg mozliwe dwa wyko-
nania: przy pierwszem uzywa sig¢ zelazo o stosownych profi-
lach, przynitowane do normalnego plaszcza bgbna, przy dru-
giem plaszcz bebna posiada znaczng grubosé, i wpustki pro-
wadnicze dla liny mogg byé bezposrednio w nim wytoczone.
Ostatnia konstrukeya jest najkorzystniejsza ze wzgledu na
mozno$é dokladnego wykonania i brak wszelkich nitéw do-

datkowych, wykonanie jej wymaga jednakowoz stosownego
urzgdzenia warsztatowego, zwlaszeza gdy chodzi o duze Sred-
nice bebndw., o

Méwige o konstrukeyi zelaznej bebnéw, nadmieniam,
ze otwory V stuzg do utwierdzenia (feststellen) bgbna w cza-
sie przekladania, co jednakze wymaga uzycia anormalnie
mocnego zelaza korytkowego na wience bamulcowe. Chege
tego unikngé (czyli uniezaleznid sig od niepunktualnej dosta-
wy anormalnych czesci),
mozna otwory V umiesci¢
réwniez w blachach &V, oczy-
wideie nalezycie mocenych,

Piasty bebnow, przed-
stawione na rys. 11,12 113,
sg wykonane z zelaza la-
nego i posiadajg sprzeglo
sworzniowe jako polgczenie
migdzy piasts luzng i stalg,.
Z powodu nieraz bardzo
wielkich sit dzialajgcych,
nalezy na konstrukeye piast,
przedewszystkiem piast sta-
Iych, baczng zwrdcid uwa-
ge. Budowe pokazang na
rys. 13 stosowac mo#na naj-
wyzej do 1600mm zewngtrz-
nej $rednicy, gdyz jedno-
sciankowy jej odlew posia-
da maly wytrzymalodé, a ze-
bra Z ulatwiajg jeszcze pek-
nigeia, z powodu wywola-
nych przez nie naprezeh od-
lewniczych.

Daleko wigkszy mo-
ment wytrzymalosei posia-
daja dwusciankowe " piasty
stale, wskazane na rys. 11
i 12. Sy one oczywiscie
kosztowniejsze, lecz jedy-

' nie odpowiednie pray wigk-
szych srednicach, Chcac mie¢ latwiejszy montaz i usu-
ng¢ niebezpieczne naprezenia odlewnicze, nalezy piasty,
o wigkszych $rednicach, dzieli¢ na dwie czgsci. Osobiscie nie
wykonywalbym piast o wielkosci, przedstawionej na rys. 12,
z jednego kawala, lub tez zastosowalbym przynajmniej kon-
strukeye taka, by mozliwe bylo rozsadzenie tulei.

Przeciwnicy dzielenia piast twierdza, ze jedynie piasty,

) To— D—

\@ { A

o LA |
s NN = SN
400 | ? =i =t
= T ==
%@4 NSO fi‘
’\S ~ \\\\ 8
WS
el
B 1L 1L =%
Rys, 13.

wykonane z jednego kawala, mozna tak silnie osadzié na wale
gléwnym, ze sig nigdy nie obluznig pomimo pracy w nieko-
rzystnych warunkach, jaka jest u maszyn wyciagowych. 'Na
powyzsze zapatrywanie trudno sig zgodzié, gdyz wewnetrz-
ng sSrednicq piasty dwudzielnej mozna wykonad mnieco mniej-
szg niz srednicq wala, tak, %e juz samo $ciggnigeie obu cze-
dci piasty przez &ruby i pierdcienie skurczowe osadza ja
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stosunkowo mocno na wale.
' Wrzeczywistosei piasty dwudziel-
ne nie obluZniajg sie w czasie ru-
chu maszyn, jesli s wykonane
umiejgtnie i zaklinowane zapo-
mocg dwdch podwdjnych klindw
stycznych, jak widzimy to na
rys. 11. Natomiast umocowanie
piast stalych na wale zapomocsg
czterech podwdjnych klinéw, spo-
tykane czasami w praktyce, nie
zadowala, poniewaz przy powyz~
szem wykonaniu nie docigga sig
dostatecznie piasty do walu, co
umozliwia latwe obluznianie sig
klinéw.

U piast stalych maszyn z na-
pedem parowym sg czesto umo-
cowywane przeciwwagi K dla
zréwnowazenia cigzaru korbi cze-
gei korbowodow. Ze wzgledu na
ulatwienie jazdy powolnej, jak
réwniez wykonywania malych
poruszeh maszyny, wspomniane
przeciwwagi powinny byé bez-
warunkowo stosowane u wszyst-
kich maszyn powyzej 1000 mm
skoku. Przymocowanie przeciw-
wagi do piasty wedlug rys. 11
jest kosztowniejsze, lecz réwno-
cze$nie znacznie solidniejsze, niz
umieszczenie jej na pierscieniach
P obu piast stalych (rys.12).

Przy wykonywaniu piast
luznych nalezy przedewszystkiem
staraé sie o mozliwie dokladne
dopasowanie ramion. Poniewaz
zelazo korytkowe jednej wielko-
$ci nie jest zupelnie réwne, nale-
zy w piastach wyheblowaé wpust-
ki dla ramion wedlug dostarczo-
nego dla danego bebna zelaza.
Oparcie ramion przy L na tulei
piasty mozna wykonaé wedlug
rys. 11 lub 12. Pierwsze umozli-
wia calkowity obrébke maszyno-
wg, drugie wymaga Trecznego
opracowania powierzchni styko-
wych w piascie. Pomimo tego

Rys. 15.
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wykonanie wedlug rys. 11 jest tylko tansze przy stosownem
urzgdzeniu warsztatowem.

U bebnéw przy sprzegle sworzniowem stosuje si¢ prze-
waznie tak zwana podzialke rézniczkows, aby umozliwié
male zmiany dlugodci liny. W tym celu pomigdzy dwoma
ramionami piasty luznej znajduja sig dwa lub trzy otwory,
zaleznie od jej wielkosci i od liezby ramion, a w piadcie stalej
umieszezona jest taka liczba otwordw, aby w kazdem poloze-
niu wzgledem siebie piast zawsze jedna ita sama liczba sworz-
ni je lgezyla ze sobg (np. na rys. 11 widzimy pigé sworzni)—
i aby przesuwanie piast bylo mozliwe o znacznie mniejszg
dlugosé, niz odlegloéé dwich otworéw piasty stalej.

Sprzeglo sworzniowe jest u bgbnéw pod pewnym wzgle-
dem jeszcze wigeej niekorzystne niz u bobin, poniewaz ro-
botnik wchodzié musi w beben, cheac ohstuzyé sworznie,
znajdujace sig w piastach wewngtrznych. Przy racyonalnie
wykonanem utwierdzeniu bgbna w czasie przekladania nie
potrzeba jednakze mieé¢ najmniejszych obaw o nieszczgscie,
W Niemeczech, gdzie co prawda przekladanie zdarza sig bar-
dzo rzadko w wigkszodel szybéw, sprzeglo sworzniowe jest
najwiecej rozpowszechnione, gdyz jest tanie w wykonaniu
i dozwala na uzycie zelaza lanego na piasty, nawet przy naj-
wigkszych wymiarach bgb-
néw. Ozasami spotyka sig
réwniez konstrukeye, przy
ktdrej sworznie lacza begbny
na zewnetrznym obwodzie
przy W (rys. 11), gdzie do
kazdego plaszcza przynito-
wany jest wieniec z katéw-
ki, Wience posiadajg tak
zwang podzialtke rézniczko-
wa. Jeden beben jest wtedy
zaklinowany na wale gléw-

do utwierdzania (Feststellvorrichtung) bobin i bgbnéw w cza-
sie przekladania, gdyz tworzg one wazng ¢z@$é maszyny wy-
ciagowej. Z niezrozumialych wprost przyczyn przyrzad,
przedstawiony na rys. 14, znalazl wielkie rozpowszechnienie
ibywa jeszeze dzi§ czesto budowany, mimo zlych wyni-
kéw praktycznych. W ogdlnosci mylne jest zapatrywanie,
jakoby maszynista mdgl w czasie przekladania za jego
pomoca ustalié beben luzny, nie ruszajac sig ze swego sta-
nowiska. Mozliwe jest to jedynie u bgbnéw malych, a mo-
znaby bylo to réwniez osiaggnaé iu maszyn wielkich, gdyby
kosz, przymocowany do utwierdzonego bebna, byl pod-
party mocno w czasie przekladania. Kto zna warunki pra-
cy w kopalniach z forsowng produkeys, wie, ze wspomniane
podpieranie kosza nie zostaje prawie nigdy wykonywane czy
to z braku czasu, czy tez z innyeh powodéw. Wtedy zawo-
dzi przyrzad wskazany na rys. 14. Konstrukcya jego jest
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malych sil, lecz obsluga

sworzni podezas przeklada-

nia jest réwniez niedogodna.

W Austryi uzywane sg najezesciej sprzegla, przy ktorych
segment, zaopatrzony w zgby, lgczy piasty luZng i stals, po-
siadajgce na calym obwodzie zeby, przyczem mozliwe sg
najrézniejsze konstrukeyjne rozwigzania, Obsluga sprzegla
odbywa si¢ tutaj bez wchodzenia do begbna, a przy niektérych
wykonaniach maszynista uskutecznia uruchomienie segmentu
zgbatego, nie ruszajge sig¢ ze swego miejsca. Pomimo tego
mylne jest mniemanie, jakoby jeden maszynista, nie opuszcza-
jac swojego stanowiska, w czasie przekladania mégl obslu-
zyé przyrzgd do utwierdzania begna (Feststellvorrichtung)
i sprzeglo bez znacznej straty czasu. Nie nlega najmniejsze]
watpliwosei, ze sprzegto tego rodzaju (rézne wykonania patrz
wspomniane juz dzielo ,Teiwes i Foerster rys, 80, 97 i 98)
posiada teoretycznie duzo zalet, jednakze w praktyce spra-
wia czgsto podczas przekladania znaczne trudnosei, powodu-
jgc rownoczesnie niemals stratg czasu, z powodu niedoklad-
nego wykonania. Zrobienie sprzegla z z¢bami hez najmniej-
szego zarzutu wymaga obrabiarek specyalnych, ktére rzadko
spotyka sig w fabrykach, trudnigeych sig¢ budows maszyn.
W kazdym razie wykonanie tej konstrukeyi jest bardzo ko-
sztowne, zwlaszeza, ze w wigkszosci przypadkéw piasty beb-
néw muszg byé odlane ze stali.

Wyniki, osiggnigte w praktyce ze sprzeglem jedno-
sworzniowem wedlug Grafa i Konrada (Teiwes i1 Foerster
rys. 94 i 95) nie sg mi znane; nadmienié¢ tylko moge, Ze jego
wykonanie jest kosztowniejsze, niz normalnego sprzegla
sworzniowego.

Konstrukeyi bebnéw stozkowych (spiralnych) poruszaé
tutaj nie bede, poniewaz sg one obecnie bardzo rzadko wyko-
nywane. Kilka uwag poswigee natomiast budowie przyrzaddw

Rys. 16.

zasadniczo wadliwa, bo, praytrzymujac bobing luZzna wzgled-
nie bgben luzny, przyciska sig réwnoczesnie piaste luzng do
stalej (np. powierzchnie stykowe E narys. 9) i zwigksza sig
tarcie pomigdzy niemi w chwili, gdy maszyna obraca piaste
stalg. Wskutek tego przyrzad utrudnia sam sobie swe zadanie
i nie moze utrzymadé bebna w zgdanem polozenin, gdyz sil-
niejsze dociggnigeie kélka reeznego nie polepsza jego dziala-
nia. Przyrzad do utwierdzania, podobny do wskazanego na
rys. 14, dzialalby bez zarzutu tylko wtedy, gdyby dwa klocki
(np. jeden na dole, a drugi u géry) obchwytywaly wieniec
hamulcowy. Prowadziloby to do konstrukeyi bardzo kosz-
townej i zlozonej, ktdra jednakze nie jest niczem uspra-
wiedliwiona.

Bobiny przymocowywa sig bowiem w sposéb bardzo
grosty i pewny zapomocs przyrzgdu, wskazanego na rys. 15.
klada sig on z d2wigara dwuteowego, wypelnionego doklad-
kami D w tych miejscach, w ktérych przechodzg sworznie
ustalajgce. Ze wzgledu na uderzenia, zachodzace przy prze-
kladaniu, poleca si¢ wykonywaé dokladki D ze stali lanej.
Jak wynika z rys. 15, érednicg bobiny nalezy wykonaé tak
duzg, aby mddz przelozyé sworznie przez ramiona przy cal-
kowicie nawinigtej linie.

Racyonalne utwierdzenie bgbnéw luznych podczas prze-
kladania przedstawia rys. 16. W celu ulatwienia obslugi
foze N powinno si@ znajdowaé na posadzce budynku ma-
szynowego, a dlugosé drgzka P, wykonywanego czasami
z rury stalowej, powinna by¢ nastawna zapomocs prawego
i lewego gwintu. O réznem umieszozaniu otwordw F wspo-
minatem juz przy omawianiu zelaznej konstrukeyi bebnéw.

. (C. 4. n.)



