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Ljazd VIl technikéw cementowych i fabrykantow cementu Paistwa Rossyjskiego.”

Zjazd ten odbyl sig w Petersburgn w d. 29, 301 81 mar-
ca r. b. Przewodniczacym obrano prezesa Biura Zjazdu
prof. Szrraczexko, ktory w pierwszym dniu obrad odczytal
sprawozdanie o przemysle cementowym na Wystawie po-
wszechne] w Paryzu w 1900 r.  Ze sprawozdania tego przy-
taczamy szczegoly nastepujace: Wystawa nie dala zupelnego
obrazu stanu obecnego przemysin cementowego, albowiem
Niemey nie nadeslaly wcale okazow, a z Anglii uczestniczyla
w Wystawie tylko jedna fabryka (Fravcrs’a w Londynie),
gdy tymezasem Niemcy wytwarzaja 407, Anglia zas 25%,
razem wiee te dwa panstwa 65% ogélnej] wytwoérezosel cemen-
tu. Z innych panstw najokazalej wystapily: Francya (50
fabryk) i Rossya (10 fabryk). Francya, ktora dawniej niemal
wylacznie posilkowala sie wyborowymi swoimi gatunkami
wapna wodotrwalego, wyrabia obecnie do 3-ch miliondw
beczek cementn. W Wystawie uczestniczylo 18 fabryk fran-

cuskich. Z fabryk Panstwa. Rossyjskiego nadeslaly okazy:
yKlueze, , Podolsk* . Wolyn*, | Grodziec*, ,, Wysoka*,

Firley*,  fabryka Doniecka®, , Zwiazek", , Rudniki®, , Hel- |

lendrik®. Cementy wszystkich tych fabryk byly wyborowe;
to tez wieksza czesé tych fabryk wyrdzniono nagrodami,
a dwie, mianowicie ,,Grodziec* 1, Podolsk®, otrzymaly naj-
wyzsze odznaczenia (Grand-Prix). — Na temze posiedzeniu
p- Liayay zdawal sprawe ze stanu obecnego nieukonezonych
Jeszcze prac komisyl wyznaczonej do ustalenia najwyzszej
ilosci stosunkowej magnezyi w cemencie portlandzkim.—
Wreszeie p. ZariNcew przedstawil bardzo pouczajace wyniki
doswiadezen, przeprowadzonych w r. z. w Anglii nad wply-
wem temperatury niskiej na zaprawy cementowe. Na zasa-
dzie tych wynikéw doswiadezen sprawozdawca sadzi, ze za-
prawy z cementu portlandzkiego, przygotowywane z woda
niegrzana, moga by¢ stosowane na powietrzu przy tempera-
turze przynajmniej do —10°C. W Ameryce w podobnych
wypadkach dodaja do wody nieco soli (1 funt na 5 wiader
wody 1 dodatkowo po !/, funta na kazde —1'/,"). Prof. Bre-

LELUBSKIJ Zapro onowal, azeby sprawa wplyvwu tem: peratnry ’
) ) D)

niskie] na zaprawy z cementu portlandzkiego byla wiaczana
stale do porzadku zajeé Zjazdow, oraz prosil o komunikowa-
nie mu wszelkich do sprawy tej odnoszacych sig danych.—
Nadto zawiadomil prof. BreLervsski, ze Rada Inzynierska
Ministeryum komunikacyi rozpatrywala juz projekt norm dla
cementow rzymskich.

Na posiedzenin z d. 80 marca, przewodniczacy prof.
SzuLaczeNko czytal o klasyfikacyi cementéw, uchwalonej
przez konferencye miedzynarodowa w Monachium w 1885 1.%).
Prof. SzvraczrNko sadzi, iz przypomnienie tej klasyfikacyi
jest na dobie, gdyz w handlu pojawily sie w ostatnich czasach
pod nazwa ,cementu portlandzkiego® rézne wyroby, nie ma-

Jace do tej nazwy zadnego prawa. W celu zmniejszenia ceny

wyrobu, a réwniez w celu obnizenia wspdlezynnika wodo-

trwalosci, dodawane sg do cementu portlandzkiego zuzle.
Niemozebnosé rozpoznania domieszki zuzlu sposobami w pra-
cowniach chemicznych i mechanicznych stosowanymi, utru-
dnia niepomiernie oceng wlasnosei wyrobu, gdy tymczasem
wyroby takie, dzigki domieszce zuzlu, sprzedawane by¢ moga
po cenie bardzo niskiej i tworza niebezpieczne dla cementu
portlandzkiego wspdlzawodnictwo. W rozprawach wywola-
nych tem przeméwieniem przewodniczacego zabral glos
p. BoLEsuaw ].El(iH'R z Warszawy i przeczytal bardzo szcze-
gblowo 1 sumiennme opracowany memoryal, domagajacy sie
seislego odrézmianmia cementu portlandzkiego od wszelkich
innych cementéw: mieszanych, pucolanowych, portlandzko-
pucolanowych, zuzlowych 1 t. p., czesto niewlasciwie pod

5 Por. ,Przegl. Techn,* Na 13 ». b., str. 118,
7y Por. ,Przegl. Techn* 1885, z. marcowy, str. 60 i z. kwie-
tniowy, str. 79.

nazwa ,cementu portlandzkiego® sprzedawanych, co moze
niekorzystnie oddzialaé na przyszly rozwdj przemysiu cemen-
towego w Panstwie. Nadto zwréeil uwage p. B.Ercer na nie-
wlaseiwe stosowanie przez niektére pracownie mechaniczne
norm ustanowionych dla cementu portlandzkiego do badania
cementow nie bedacych weale cementami portlandzkimi.
W konkluzyi wybornego tego memoryalu p. Ilieer zadal,
azeby Biuro Zjazdu poczynilo starania w Ministeryum ko-
munikacyi o wlaczenie do norm ustanowionych dla cementu
portlandzkiego zastrzezen nastgpujacych: 1) Zabronié¢ sprze-
dawania pod nazwa cementu portlandzkiego wyrobéw, ktore
ze wzgledu na sposéb fabrykacyi isklad ehemiczny nie ezynig
zado$é wymaganiom paragrafu l-go , Warunkéw techniez-
nych*, ustanowionych dla cementu portlandzkiego i ogloszo-
nych reskryptami Ministeryum komunikacyi z d. 3 czerwea,
s. 8, 1899 1., za M 681 d. 20 stycznia s. 5., 1900 r., za N\ 12.
2) Wydaé i wprowadzié¢ w wykonanie przepisy zniewalajace
fabryki cementéw mieszanych, pucolanowyeh, zuzlowych
1t. p. do doldadnego oznaczania na beczkach zaréwno nazwy
wlasciwe] danego cementu, jako tez gatunku i1 ilosci stosun-
« kowej wazniejszyeh domieszek, wedlug nomenklatury uchwa-
lonej w Monachium i juz wPanstwie Rossyjskiem stosowanej.
3) Zobowigza¢ pracownie mechaniczne azeby normy oglo-
' szone przez Ministeryum byly stosowane do badania tylko
cementow portlandzkich, albowiem normy te nie powmny
sluzy¢ za zasade do badania zadnych innych materya-
16w wiazacych. Zjazd, podzielajac w . zupelnosei poglady
p. Ercera, postanowil jednoglo$nie upowazni¢ Biuro do po-
czynienia odnosnych staran w Ministeryum komunikacyi.
| Nadto, na wniosek przewodniczacego, Zjazd przyjal jedno-
myslnie uchwaly nastepujace: 1) Klasyfikacye miedzynaro-
dowa cementéw uznaé za obowiazujaca dla technikéw i fabry-
kantédw Panstwa Rossyjskiego. 2) Prosi¢ pracownie mechani-
czng Instytutu Inzymeréw Komunikacyi w Petersburgu,
azeby w $wiadectwach, obejmujacych wyniki badan materya-
16w wiazacyeh, wyraznie zaznaczano, czy dany materyal jest
cementem portlandzkim. 3) Poczynié u rzadu starama o za-
bronienie sprzedawania pod nazwg cementu portlandzkiego
wyrobow, ktore zgodnie z nomenklatura miedzynarodowa do
nazwy te] prawa nie maja. 4) Utworzyé przy Biurze Zjazdn
komisye dla wyjasnienia wartosci cementu portlandzkiego
wobee innych materyaldw wigzacych. — Prof. Breneresskrs,
zaznaczywszy, ze obok cementu portlandzkiego i rzymskiego
najwiecej stosowany jest cement zuzlowy, wyrabiany obecnie
we I'raneyl w 10-ciu fabrykach, w Niemeczech w wiece] ani-
zeli 10-ciu fabrykach, w Belgii w b-ciu, w Austryi w 3-cl,
w Szwajcaryl w 2-ch 1 w Panstwie Rossyjskiem w 2-ch fa-
brykach, zawiadamia, ze w Szwajcaryl opracowano juz nawet
normy badania cementu zuzlowego 1 objasnia, ze zdaniem
jego cementy zuzlowe moga by¢ stosowane wwodzie 1 wmiej-
scach mokrych, lecz sg nieodpowiednie jako zaprawa po-
wietrzna. Na wniosek prof. BieLELusskirGo uchwalono utwo-
rzy¢ przy Binrze Zjazdu komisye dla zbadania cementow
zuzlowych.—Na temze posiedzeniu méwil p. Bopaxow o uje-
dnostajnieniu norm dla cementu portlandzkiego w réznych
panstwach, p. Praryicxr — o konstrukeyach zelazno-betono-
wych HesxeBiQue'a 1 p. Lasiy — o pewnych nieprawidlo-
wosciach w tezeniu cementéw portlandzkich.

Na posiedzeniu z d.-81 marca pp. ZITEIEWICZ 1 prof.
Brzrervesgir moéwili o konstrukeyach zelazno-betonowych,
systeméw Moxirr’s, Derrrove’co, HENNEBIQUE'A 1 in.—
Prof. BreLerussknr zdawal sprawe z prac komisyl zajinujacej
sie ustaleniem piasku normalnego, oraz z obrad Kongresu
miedzynarodowego badania materyaléw, odbytego podezas
Wystawy powszechmej w Paryzu w r. z. — Przewodniczacy
i prof. Martrea mowili o stanie obeenym sprawy stosowania
| zaprawy cementowo-wapiennej w budynkach. Stan tej spra-
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wy znany jest ezytelnikom naszym z artyktiu bud. p. Cz. Do-
MANTEWSKIEGO (podanego w NeNs 13 1 15 r. b.). — Wreszcie
pp. UrikszEw 1 Rizacer mowili o niektérych typach piecow
do wypalania cementu.

Przy znanem pismie architektonicznem rossyjskiem

PRZEGLAD TECHNICZNY.

E
|
|

1901.

yZodezij“ ma wychodzi¢ jako dodatek bezplatny specyalne pi-
smo dwutygodniowe, poswigcone przemyslowi cementowemu.
Pismo to poxoqtawqc bedzie pod redakecya prof. BirLEnuB-
SKIEGO 1 prof. SzuLaczENKO.

P. T

Przeglad wynalazhow, ulepszen i robdt celmiejszych.

DROGI ZELAZNE.

Przyrzad do wskazywania i zapisywania predkosci po-
ciggéw '). Dazialanie tego przyrzadu, zaprowadzonego na
drogach zelaznych francuskich przez naczelnego ich inzynie-
ra Drspourrs’s, polega na zuzytkowaniu \11\7 odsrodkowe],
wywolywanej p17u ruch wahadlowy, ktérego okres odpowia-
da jednemu obrotowi kola parowozu.

Przyrzad ma naqtqpun(a budowe: Trzon 04 (rys. 1),
/ul\\l(*i/()ny na osi poziomej 0, zostaje wprawiany przez pewia
eze$¢ mechanizmu w ruch w ah(ldlo“ y o niewielkiem odchy-
lenmiu, Kloc 3, mogacy przesuwaé sig swobodnie wzdluz trzo-
na 04, jest zawieszony w (! na drazku, poruszajacym sig

Rys. 1.

okolo osi poziomej I 1 zréwnowazony na pr A(‘Cl\Vle("lYIn kon-
cu dzwigni za pomocy sprezyny K L. C?ch [ drazka w 1)
jest 1)011,(:7ona z hamulcem plynowym 7. Przy pomocy O X Z
trzon O A jest wprowadzany przez parowdz w ruch wahadlo-
wy mniej lub wiecej szybki, wskutek czego sita od$rodkowa

masy M przez (' nachyla drazek CIK, rozciaggajac sprezy-
ne K L.
wahadlowego zmienia sig od zera do maximum i od maximum
do zera; drazek sam przez sig ma ruch wahadlowy szybki,
lecz wskutek sily bezwladnosei i oporn hamulea F przybiera
pewne polozenia, ktérych srednia $wiadezy o wielkosci sily
odsrodkowej 1 przez to daje miare predkosci. Diluga igla,
umocowana w A lub w C prostopadle do drazka C'IK, koly-
sze sig razem z nim. Wprost drugiego konca igly znajduje
sie tarcza z podzialkami, wskazujgcemi badz liczbg obrotéw
kola na minute, badz przy wiadomej Srednicy kola liczbe
przebieganych kilometréw na godzine. Podzialki sa oznaczo-
ne doswiadczalnie, przy budowie, a wielkosé ich zalezy od
diugosci skoku drazka prowadzacego XZ. Odchylenie kato-
we strzalki jest w stosunku prostym do kwadratu z predkosei,
zaleznie od tego podzialki na tarczy (kazda, przypusémy, od-
powiada dziesigciu kitlometrom) stopniowo sa coraz wigksze
dla predkosci wigkszych, ktore odezytuja sie z pomylks naj-
wyze] jednego kilometra. Male predkosci od 10 do 20 km od-
czytuja sie na skali zmniejszonej, lecz sa jeszeze dosé wyra-

1y Por. Annales des ponts et chanssées, 1900, 2-e trimestre, str. 168.

Wielkosé sily odSlodl\oweJ W kaadq polowie ruchu |

J@dnocxesme ze skala przyrzadu wskazujacego.

uwydatnione. Istota ruchu wahadlowego, z ktorg sa
zwigzane niewielkie uderzenia peryodyczne, sprawia, rzec mo-
zna, bezwzgledna wrazliwosc.

Zapisywanie predkosci odbywa sie na tasmie papiero-
wej, nawijajacej sig jednostajnie na beben. Precik % /', umo-
cowany w punkeie I drazka, moze przesuwac sig wzdluz two-
rzgeej bebna, zaznaczajac na nim krzywa, ktorej rzedne beda
miarg predkosci. © W typie przyrzadu, zastosowanego na dro-
gach zelaznych panstwowych francuskich, ruch obrotowy na-
daJe bebnowi automatycznie, za pomoca ple\]\a kbl 7Qb'1fy(']l

18r uby bez konca ta sama puelxhdma ktora porusza 1 przy-
1/21(1 wskazujacy. Nawijanie papieru odbywa sig w stosunku
2 mm na 1 lm przebyty. Tasma, 4 m dlugosci, wystareza dla
2000 km; jest to najwieksza pr/mtl/cn puobywa,na przez pa~
rowdz osobowy pomigdzy jednym a drugim postojem w depdt.

Obsluga przyrzadu jest bardzo plOs{a Papier nawija sie
warstwami, co stanowi tylko te niewygode, ze pow staje pe-
wna, niedokladnosé¢ w zapisywaniu przestrzeni, taka sama, jaka,
wywoluje zuzywanie si¢ obreczy lub ich obtaczanie. Nastep-
nie nalezy zauwazyd, ze miara przebieganych przestrzeni sta-
nowi tu miarodajna wskazdwke 1 jest niezalezna od miary
predkosel; nadto, zawsze mozna bedzie znalesé¢ skale do mie-
rzenia odceietych, przedstawiajacych przestrzen, na tej lub
owe] czescl rozwinigtej tasmy. Nalezy tylko zmierzyé odle-
glos¢ miedzy dwoma punktami zatrzymania i poréwnacd ja
z rzeczy wista, odlegloscig tych dwéch punktéw na torze kole-
jowym.

Rys. 3.

Beben zapisujacy moze by¢ réwniez wprowadzany w ruch
przez mechanizm zegarowy; lecz nadanie ruchu przez paro-
woz jest korzystniejsze z wielu wzgledéw: mechanizm w tym
razie jest samodzialajacy i nie wymaga naprawy, pozwala
uniknaé na stacyach niepotrzebnego zuzycia papieru, daje
l)uposmdmo polozenie poczatkowego zera dla predkosci
wzgledem odpowiednich punktéw drogi i zbudowany jest tak,
ze latwo obehodzi¢ si¢ z nim moze kazdy robotnik kolejowy.
Przyrzad nie zapisuje wprawdzie czasu trwania postojow na
stacyach, co czyni mechanizm zegarowy; nizej jednak zoba-
czymy, jak, nie odchodzac od zasady nawijania automaty-
cznego, niedogodnosé te mozna usunac.

Rylec, zlaczony bezposrednio z ramieniem drazka, kre-
$li krzywa predkosci. Skala tej krzywej wzrasta w stosunku
do kwadratu; nalezy ja okresli¢ doswiadezalnie przy budowie,
Robiae po-
dzialki, odpowiadajace w skali, praypuszczalnie, d/leblq(,,lu ki-
lometrom, na pewnego rodzaju grzebieniu, mozemy za pomo-
ca tego grzebienia (rys. 2) wyrysowac na papierze pewnailosé
réwnoleglych, ktore pozwalaja odezytywac predkosé z dokla-
dnoscig jednego kilometra. Ten sposéb znaczenia predkosci
daje nieprzyjemna dla oka krzywa, niejako lamana, lecz sci-
stos¢ 1 pewnosé odezytywania w znaczeniu praktycznem sg
zupednie zadawalniajace.

Powyzszg skale zastapié mozna skalg proporcyonalna,
wzrastajaca w stosunku prostym, leez dol\hdna, tylko przy
pledkosuach cokolwiek wigkszych (np. ponad 15 km), co
w praktyce wystarcza, poniewaz predkosciami mniejszemi in-
teresujemy sie malo. Puy;mumu wige warunkows linie zera,
polozona, wlasciwie ponad zerem rzeczywistem, mozemy zbu-
dowaé skale metryczna. Nie bedziemy wchodzili w szezegd-
Iy mechanizmu niezbednego w tym przypadku, zauwazyé je-
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dnak musimy, ze, majac na celu jedynie prostote w budowie, |

trzeba oddac pierwszenstwo skali nieprzeksztalconej.

Nadanie ruchu przyrzadowi przez parowdz moze sie
odbywaé¢ w sposob dwojaki; obadwa sg zresztg proste i nie-
kosztowne. Jezeli istnieje na zewnatrz kol jakakolwiek czesé
mechanizmu, ktéraby miala ruch wahadlowy, z odchyleniem
stalem i niewielkiem (jak przy kulisie WarLscHAERTS A), to za
pomoca tej czesci, nastgpnie drazka idgcego wzdluz ramy
1 katownicy mozna ruch ten odpowiednio zinieniony nadaé
przyrzadowi. Przyrzad ustawia sig pod budkg maszynisty
przy jednej ze scianek bocznych (rys. 8). Jezeli za$ niema
mechanizmu, ktéryby odpowiadal tym wymaganiom, to mo-
ze byé zastosowana korba, nasadzona na czop tylnego kola
wigzanego. Korba ta, razem z mimosrodem o kilkn centyme-
trach ekscentrycznosci, jest polaczona dragiem korbowym
z dzwignig katowai porusza ja w sposéb pozadany (rys. 4). Po-
dzialki przyrzadu oznaczajg sig przy budowie i zalezg od $redni-
cy kol oraz dlugosci skoku drazka prowadzacego. Srednica
kol jednego i tego samego parowozu podlega zmianom wsku-
tek ich zuzycia 1 obtaczania; dlugosé zas skoku drazka na ra-
zie moze nie by¢ nalezycie uregulowana; wskutek tego przy
ustawianiu przyrzadu na nowym parowozie nalezy sprawdzié
Jego notowania. Te prébne notowania powinny by¢ dokona-
ne przy pewnej dosc¢ znacznej predkosci parowozu, na linii
o spadku prawidlowym, przyczem bieg parowozu powinien
by¢ mozliwie jednostajuy. Nastepnie mozna bedzie poréwnad
otrzymane w ten sposob predkosci z rzeczywistemi predlko-
sciami, oznaczonemi chronometrycznie za pomocg odpowie-
dnich pomiaréw czasu i dlugosei. W razie wykrycia pewnej
roznicy zmienié nalezy skok drazka za pomoca dzwigni pro-
stokatnej, ktorej jeden koniec ma dlugos$é zmienna (rys. D).
Wkrecajac lub wykrecajac trzon nagwintowany, zlaczony
z drazkiem X Z, dochodzi sig wreszcie do skali, w ktérej zacz-
nie sie notowanie predkosci z dokladnoseia do 1 km.

Rys. 4.

Przyrzad nalezycie uregulowany moze stracié wkrotee
Scislos¢ notowan wskutek zuzywania sig kol, jak réwniez
wskutek wytwarzania sig gry w polaczeniach mechanizmu.
Dwie te przyczyny sprawiaja, ze przyrzad zaczyna wskazy-
wac¢ predkosei nieco wyzsze od rzeczywistych, co jednakze
moze byé pozyteczne ze wzgledu na bezpieczenstwo. W rze-
czywistosct wszystko to nastepuje powoli i przyrzad, nalezy-
cle ustawiony, nie wykazuje roznicy wigkszej nad 1 fon w cza-
sie pomiedzy dwiema rewizyami parowozu, dokonywanemi
mniej wigcej dwa razy do roku. Gdy wyjdzie na jaw niedo-
kladnos¢ przyrzadu, nalezy poprawié¢ przekladnig dla zmniej-
szenia gry, a nastepnie, ze wzgledn na zmniejszone srednice
ko, wyregulowaé przyrzad nanowo.

Przez polaczenie drazka z mocng sprezyna mozna doj$é
do nader dodatnich wynikéw. Gra moze byé przez to usu-
nigta, jak réwniez i uderzenia na kraincach skoku; zreszta
nawet gdyby gra pozostala, skok drazka nie bedzie sig zmie-
nial. Nalezy dodaé, ze skala zapisywanych predkosei moze
by¢ sprawdzona przez sam wykves (dyagram): przypuszeza-
jac, ze v jest predkosé, e — przestrzen, t— czas, odpowiada-
jacy elementarnemu okresowi ruchu, otrzymamy réwnanie
e=wvt, skad t = % . Jesli na starannie otrzymanym wylkre-

sie rozdzielimy przestrzen pomigdzy dwoma punktami zatrzy-

mania na czastki bardzo male, to suma elementéw czasu ¥

)
powinna odpowiadaé¢ trwaniu calego przebiegu, trwaniu,
ktérego wielkosé moze by¢ znaleziona wedlug ceduly maszy-
nisty. Przypuszczajae, iz wielkosé ta jest okreslona i wielo-
krotnie sprawdzona dla rozmaityeh przebiegéw i pociagdw,
mozna stwierdzi¢ dokladnosé skali lub znalesé spolezynnik
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latwe 1 nadzwyeczaj scisle, jesh dodaje sig do przyrzadu me-
chanizm zegarowy, notujacy czas na tym samym wykresie.
Woéwezas jakikolwiek pomiar przestrzeni wystarcza, by spraw-
dzi¢ skale przyrzadu.

Rozwiazaé to zadanie mozna w sposéb prosty za pomo-

| cg nastepujacego urzgdzenia. Koélka mechanizinu zegarowe-

go znajduja sig ponad bgbnem notujacym, ktérego wysokosd
jest nieco wieksza. Na osi mechanizmu, ktéra robi, przypusé-
my, jeden obrét na godzing, znajduje sig wystep, zlozony
z szescin elementéow symetrycznych, zakreslonych wedlug
krzywej ArcuivEpEs’s. Na konen dzwigni poziomej, podno-
szonej peryodycznie przez ten wystep, zwiesza sie precik, kto-
rego ruch kolejno wstepny i zstepny jest proporcyonalny do
czasu, a w polaczeniu z ruchem obrotowym bebna zaznacza
sieg krzywa lamana, ktérej zalamy wskazuja odstepy czasu.
Kazda czes$é pionowa tej linii odpowiada postojom, ktérych
dingosé trwania, do wysokosei dziesigeiu minut, moze byé zna-
leziona na wykresie.

Mechanizm zegarowy, dolaczony do przyrzadu, zupelnie
od niego niezalezny, nie wywoluje zadnych szkodliwych za-
wiklan w budowie, jedynie zwigksza objetos$¢ i cene pray-
rzadu.

Beben z wykresem osadzony jest na krazku, ktéremu
nadaje ruch przekladnia. Papier zaklada sig lub zdejmuje
w depdt, przez co nie moze by¢ uszkodzony. Tasma papie-
rowa powinna by¢ nalezycie dopasowana, starannie podzie-
lona i zcentrowana. Tasma ta zwija sie z walka, znajduja-
cego sig obok bebma rownolegle do jego osi. Koniec tasmy,
przesuniety przez szpare na tworzacej bebna, umocowywa sig
na nim, by zabezpieczy¢ staranne nawijanie. Po zalozeniu
tasmy 4 m diugiej, zapisuja na niej numer parowozu, NazZwi-
sko maszynisty, date i numer pociggn, poczem ustawia sig
beben na migjscu.

Po spelnieniu sluzby zdejmuje sie papier z bebna
1 umieszeza nowy. Naczelnik depot moze na oko nalezycie
ocenié, czy osiggniete predkosci sa prawidlowe. Nastepnie
tasme chowaja, z zaznaczeniem na niej daty 1 numeru pocia-
gow, wskazanych na wykresie. Wszystko to wymaga nie-
wiele czasu, bo zaledwie kilkunastu minut, i powtarza sig
mniej wiecej raz na tydziein.

Utrzymanie przyrzadu w nalezytym porzadku sprowa-
dza sig do smarowania i czyszcezenia przekladni przez maszy-
niste i palacza, oraz do kontrolowania w depdt sprezystosci

| przekladni. Co sig¢ tyeczy samego przyrzadu, to jego czescl

mechaniczne moga pelnié sluzbe do$¢ dlugo (wiece] niz
200000 km), nie wymagajac zadnej naprawy i sprawdzania.
W wyjatkowych tylko wypadkach prayrzad trzeba odsylaé

| do konstruktora.

| co najwyzej 10 fr.

Drogi zclazne panstwowe francuskie w r. 1898 wypro-
wadzily w uzycie nastepujaca liczbe przyrzaddw: a) Dziesieé
przyrzaddéw tylko wskazujacych, prostej konstrukeyi, ktére
byly zastosowane tytulem préby do parowozdw pospiesznych;
dzialaja one dotychezas zupelnie zadawalniajaco; kazdy z nich
przebyl juz 100 — 200000 /km. Cena takiego przyrzadu wy-
nost 80 fr. b) Jeden przyrzad wskazujacy 1 zapisujacy, jaki
wyze] opisaliSmy, ze skala proporcyonalng, a ktéry po prze-
byciu 150000 km dziala bez zarzutu dotychezas, nie wyma-
gajac zadnych napraw powazniejszych. ¢) Dwadzieseia pray-
rzadow wskazujacych i zapisujacych ze skalg nieprzcksztaleo-
na, zastosowywanych do parowozéw osobowyech w r. 1899,
w miare ich wyjscia z warsztatéw. Cena kazdego takiego
przyrzadu wynosi 300 fr., moze sig jednak zmniejszyvé w razie
zwigkszenia sie popytu. Przekladnia przy parowozie kosztu-
je okolo 50 fr.

Wydatek roczny na papier do zanotowania 100000
wynosi 12 fr., a calkowite utrzymanie przyrzadu kosztuje
Ad. Kues...

Kilka nwag co do przyrzadu pomysiu inz. Desdouits’a.
Dobry przyrzad do mierzenia predkosel biegu parowozu po-
winien ezynié zadosé warunkom nastepujacym:

1) Wskazywaé maszyniscie nadawang parowozowi pred-
kosé biegu.

2) Odtwarzaé wykreélnie przebieg jazdy, zatem noto-
waé: a) krzyws predkosei, b) przebiegana przestrzen, c) czas
postoju, nie mniejszy od rozkladowych na danej drodze, d) czas

poprawiajacy. Skontrolowanie, o ktérem mowa, jest bardzo | jazdy.
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3) Obraz wykreslny powinien by¢ trwaly i wyrazny.

4) Skala czasu predkosel 1 przestrzeni powinna by¢ sta-
Ta 1 niezbyt drobna.

Przyrzad pomyslu inz. Despourrs’a powinien czynié
zadod¢ pierwszemu wymaganiu, jako czuly przyrzad wskazu-
jacy, choé niezupelnie polega¢ mozna na hamuleu plynowym.
Co do drugiego warunku, prayrzad ten niezbyt dokladnie wy-
pelnia punkt ¢; nicdostatecznie punkt ¢, gdyz notuje postoje
tylko do dziesigciu minut; punkty @i b uwzgledunione sa do-
brze. Obraz wykresilny, kreslony oléwkiem, rzadko bywa na
parowozie trwaly i wyrazny. Lepsze sa pod tym wzgledem
przyrzady, ktore narzucaja na tasme ciggly szereg punktow,
przedzielanych stalymi okresami czasu lub przebieganych
przestrzeni. Punkt 4-ty oméwiony jest dostatecznie w samyin
opisie.

Ziaznaczyé jeszeze nalezy niedogodnosé  sprawdzania
i nsuwania niedokladnosel przyrzadu przez stwarzanie spe-
cyalnych waruankéw biegu parowozu. Wogdle, sadzac po-
réwnawezo % innymi tego rodzaju spotykanymi przyrzadami,
przyrzad wskazujacy inz. Despouirs’s, obok praystepuej ceny,
zdaje sig czyni¢ zado$é wymaganiom praktyki, niema jednak
zadnej pewnoscl, wobee krétkiej stuzby, co do jego dobroci,
jako przyrzadu wykreslnego. Kruszewski.

URZADZENIA FABRYCZNE.

Amerykanska fabryka., Wobec trudnyeh warankéw, w ja-
kich pracowaé musi nasz przemysl, poniewaz naokolo wyrasta coraz
grozniejsze wspilzawodnictwo, dobrze jest przyjrzed sig tym poste-
pom, jakich dokonywa przemysl zagraniczny, azeby z jeduej strony
lepiej zrozumie¢ przyczyny zalewn uaszych rynkow wyrobami za-
granicznymi, pomimo wielkich cel ochronnych, z drugiej zas. aby
wyciagnaé stad niejaka nauke i pozytek. W tym celn, korzystajac
z opisu organizacyi fabryki National Cash Register Company w Day-
ton, w Stanach Zjednoczonych Ameryki Pdin., podanego w ,Ingi-
neering* (N2 1812 za r. 1900), podaje pare wazniejszych i ciekawszych
szczegdlow. Opis ten pomieszezony zostal w Engineering® z okazyi
zwiedzenia powyzszej fabryki przez Zjazd Stowarzyszenia amerykar-
skiego inzynieréw-mechanikéw. Ciekawy jest przytem ten szcze-
gol. ze dla uniknigein natlokn, zwiedzajacych podzielono mna grupy
po 8 i kazdej grupie dann osobnego przewodnika i marszrate tak
nlozono, aby wszystkim umozliwié dokladne i kolejune obejrzenie
urzadzen fabryecznych.

Granta fabryki zajmuja przestrzeni okolo 20 morgéw i zostaly
upigkszone przez ogrodnika-technika, zakladacza parkéw. Glowny
budynek administracyjny trzypietrowy zajmuje 360.60 stop kw. po-
wierzchni. Halla maszynowa czteropietrowa 350.50 stép kw. Bu-
dynki sa bardzo widne i obszerne. Na zachdéd od tych budynkéw
znajdnje sig szereg budynkow mieszezacych odlewnig, wytrawiarnie,
modelarunig, stolarnie, malarnig, kuznie, fotografie i t. p. oddzialy
w liczbie okolo 60, dalej za$ stoja: szkola kucharska ‘dla dziewczat
oraz szkola dla chlopcéw, z boku zas znajduja sig ogrody warzywne
dla nanki chlopcow, oraz place, przeznaczone specyalnie do sklada-
nia odpadkdow i Smieci fabvycznych, poniewaz plac fabryczny utrzy-
mywany jest we wzorowym porzadku.

Cala ogrommna fabryka zatrndniona jest wy-
robem wylacznie kilkn odmian niewielkich przy-
rzaddéw, nazwanych ,,Cash register*, kontrolujacych ==
i wskazujacych gotowke wplywajaca lub wydawa- iy
ng w sklepach, bankach i t. p. I'abryka dotych-
czas wypnscila w Swiat przeszlo 172000 takich przy-
rzaddéw kontrolnjacych, zatrndnia zag stale 2000
robotnikéw.

Samych przyrzaddw opisywaé nie bede; sa
one dostatecznie znane, jako stosowane w sklepach;
zaznaczg natomiast, ze specyalizacya maszyn, sin-
zacych do wyrobn powyzszych przyrzadow, jest
doprowadzona do najwyzszych granie, tak, Ze np.
do wyrobu okolo 2000 czesci sktadowych przyrza-
dn, uzywa sie 3256 narzedzi oraz maszyn. Glowny
kierunek przedsigbierstwn nadaja: prezes, wicepre-
zes 1 dyrektor, przy udziale calego szeregu komi-
tetow. Nad kontrola przedsigbierstwa czuwa ko-
mitet wykonawezy z 9-ciu 0sob, ktérego prezesem
jest dyrektor. Nad fabrykacya wlasciwa czuwa
komitet warsztatowy z pieciu specyalistéw roznych -
dziatéw. Komitet ten zbiera sig regularnie na na- S—
rady i spelnia czynnosei, wykonywane gdziein-
dziej zazwyczaj przez naczelnika warsztatow.

Oproez tych istnieja: komitet wynalazkdéw i ulep-
szen, komitet sluzbowy i t. p. Personel zajmujacy
sie sprzedaza znajduje sig pod kierunkiem siedmiu
gtéwnych przedstawicieli na odpowiednie okregi,
oraz jednego naczelnego kierownika agentur. Ci
przedstawiciele wizytuja swoje okregi, nastepnie
zjezdzaja sig co kilka miesigey w fabryce, zdaja
sprawe z polozenia rynku, oraz biora udzial w na-
radach mad wyznaczeniem cen i polityki handlo-
wej fabryki na przyszlosé. Powyzsze glowne
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komitety pracuja niezaleznie. W razie wiekszych tradnosci zwra-
caja sie do komitetu wyzszego, lecz tylko sprawy wiekszej wagi
dochodza do decyzyi prezesa i wiceprezesa, tak, ze ci ostatni maja
dosyé czasu dla zastanowienia sie i zbadania sposobdéw powiekszenia
i rozwinigeia interesn. Porzadek pracy komitetéw oraz oddzialow
fabryki oznacza sie za pomoca szeregn szafek ogloszeniowych, w kté-
rveh pomieszezaja sig wszystkie wazniejsze wiadomosci. Szafki te
sa dostepne dla wszystkich. tak, ze nawet kazdy robotnik moze
poinformowaé sie, co podlega w danej chwili naradom, ile i jakie sa
obstalunki i t. p. Dla oznaczenia stopnia pilnosci sprawy i jej sta-
nu nzywa sie kart kolorowyeh o rézuych odeieniach. W tym celun
istnieje szafu o znacznej liczbie pélek, oznaczonych kolorami od
czarnego, réznymi odcieniami, az do biatego. Na kazdej polce miesci
sie koperta, zawierajaca protokdl lub notatke o danej sprawie. To
kazdej sesyi komitetu sprawe przenosi sie i umieszeza pod wladei-
wyvin kolorem. W ten sposob sprawy czarnego kolorn, jako mniecier-
piace zwloki, musza by¢ zawsze najpierw decydowane. W celu la-
twiejszego informowania sig odbywajy sig dos¢ czeste zebrania cze-
gei lub ogdlu personeln administracyjnego fabryki. Zebrania takie
odbywaja sie w sali klubu Popierania (Advance Club), skladajacego
sie wylacznie z pracownikow fabryki: urzednikéw, czlonkdéw komi-
tetdw, naczelnikow oddzialow fabryeznyeh 1 werkmajstrow. Kazde
posiedzenie odbywa sie wedlug Scisle okreslonego programu, przy-
czem podniesione kwestyve podlegaja wszechstronnej dysknsyi. Prze-
bieg posiedzenia czesto bywa opisany i wydruokowany w specyalnem
pismie ,The Advance Club Record*. ktére nastepnie rozdaje sie
wszystkim ofieyalistom fabryki. Podlmiesigezne zebrania werkmaj-
strow odbywaja sie w celu omdwienia szezegdlow fubrykacyi i ob-
myslenia sposobdéw wzajemnych udogodnien.

Raz na rok odbywa sig ogélue zebranie wszystkich urzedni-
kéw w liezbie 300 i robotnikow w liezbie 1500, dla przedyskutowania
waznych kwestyi. dotyczacych przedsigbierstwa. W celn umozliwie-
nia. kazdemu robotnikowi przysluzenia sig towarzystwu jakim pozy-
tecznym pomyslem, w kazdym oddziale fabryki znajduje sie ksigzka,
w ktérej wolno zapisywaé uwagi i rady. W 1897 r. przez robotni-
kéw bylo podanych w ten sposéb 4000 pomysléw, z ktérych 1078
zostaly nwzglednione i wprowadzone w czyn. Fabryka wydaje co
pol rokn 615 dolaréw na premia za H0 najlepszych pomyslow, wy-
chodzacych ze sfery robotniczej i 100 dol. miesigcznie na premia dla
wrzednikéw za najwiegksza ilosé dokonanych sprzedazy w ciggn osta-
tnich 8-ch miesiecy. Chwila wreczania nagréd daje sposobnosé do
tworzenia miejscowych uroczystosci. W lecie zbiera sie nieraz 3000—
4000 unczestnikdw, robotnikéw wraz z rodzinami, przyczem odbywaja
sie tance, popisy muzyczne, puszczanie fajerwerkéw i t. p. Przy
okazyi odeczytuje sie sprawozdanie o dzialalnosci kazdego oddzialu
fabryki, o stanie zdrowia robotnikéw, ich punktnaluosei, jakosci,
ilosci i cenie fabrykacyi. Najlepszy oddzial otrzymnje choragiew
pierwszenistwa, dajaca prawo robotnikom oddzialu na przejazdzke do
miasta Cincinati ua koszt fabryki.

Przy najmowaniu mnowych ludzi fabryka trzyma sie zasady,
aby do administracyi przyjmowaé wylacznie posiadajacych wyzsze
lub lepsze wyksztalcenie, do warsztatow za$ przewuznie takich, kto-
rzy odbyli nauke w szkolach zawodowych i rzemieslniczych. Nie
dziwnego, ze skutkiem takiego doborn pracownikéw, zwiedzajacych
uderzyla inteligencya bijaca z twarzy i zachowania sie robotnikdéw.,
Towarzystwo przypisuje znaczna czgsé¢ swego powodzenia wlasnie
takiemu doborowi lepszej klasy robotnikéw, oprécz tego jednak sta-
ra sig przez wlasciwe postepowanie zjednaé zyczliwosc dla powodze-
nia fabryki. Do tego celu sluzg zebrania pracownikéw, sprawiedliwe
promownnie na lepsze stanowiska, odpowiedzialnosé indywidualna
kazdego, dobra placa, wreszcie predka decyzya. Przy fabryce znaj-

Sala warsztatowa dla kobiet.
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wnego, ze wobee tych udogodnien i dbalosdei, fa-

Nugrodzona dekoracya.

dunje sie oddzial, zatrudniajacy stale okolo 25 ludzi i zajety wyna-
lazkami, majacymi na celu ulepszenie wyrobdw.

Wiszelkiego rvodzaju objasniajace i reklamowe druki, roboty
introligatorskie i t. p. fabryka wykonywa u siebie, w specyalnych

oddziatach. Ciekaswa jest réwniez szkola dla urzednikéw sprzedaja-
cych. Zaden wrzednik nie otrzyma prawa sprzedazy przyrzaddw

kontrolujacych, dopdki mnie przepedzi przynajmniej szesciu tygodni
w szkole i nie zda specyalnego egzaminu, ktéry odbywa sig publicz-
nie. Egzamina tego rodzaju bywaja zazwyczaj bardzo ucieszne, po-
niewaz stary unrzednik na specyalnej scenie, przedstawiajacej sklep
galanteryjny, apteczny lub inny, przedstawia wlasciciela sklepu, nie-
chetnego nowej maszynie, nowy urzednik za$ ma za zadanie przeko-
naé opornego wlasciciela, przez odpowiednis argumentacyg, o nad-
zwyczajnych zaletach tego przyrzadu i korzysciach plynacych z jego
uzycia.

Wybdr urzednikéw mnie odbywa sig dowolnie z kandydatdw
obeych, lecz i w tym zakresie stworzono pewien system. Kandy-
daci musza czas jaki$ pracowaé w fabryce i byé aplikantami, na-
stepnie z posréd ich liczby wybiera sig na urzednikow odznaczaja-
cych sie wychowauniem, wyksztalceniem i charakterem.

Towarzystwo jest zwolennikiem zasady, ze powodzenie przed-
siebierstwa w zuacznym stopnin zalezy od nastroju pracownikéw
i w tym celu czyni wszystko co tylko moze, aby

bryka potrafila przyciagnaé najlepszg i najzdol-
niejsza klasg robotnikow. Towarzystwo otacza
swa opieka i rodziny pracownikdw poza obrebem
fabryki. Dla dziewczatistnieja: szkola szyecia i kro-
ju, oraz szkota kucharska. Dla rozwoju zamilo-
wania porzagdku i czystosei wydawane sa nagro-
dy po kilkadziesiat dolaréw za najpiekniejsze kwia-
ty w oknie mieszkania robotniczego, za najladniej
utrzymany dom, za czystos¢ podworza. Skutek
wprowadzenia tych nagréd byl nadzwyezajuy.
Domy przedtem ogolocone ze wszelkich ozdob, za-
czely otaczaé sig roslinami, kwiatami oraz krzewa-
mi. Poparciem fabryki ciesza sig réwniez orkiestra
fabryczna, szkola mustry wojskowej dla ehlop-
¢éw, ogrodek dziecinny, ogréd warzywny dla
chlopedw, w ktérym 40-stu chlopedw co rok uezy
sig ogrodnictwa warzywnego. Ten ogréd zaslu-
guje specyalnie na uwage. Kazdy chlopiec otrzy-
muje od fabryki zagon gruntu, narzedzia, nasiona
i pod kiernnkiem ogrodnika nprawia rozmaite wa-
rzywa. Za najlepszy rezultat fabryka wydaje na-
grode B0 dol. rocznie.

Zarzad fabryki zapatruje si¢ na wszelkie
powyzsze udogodnienia i wrzadzenia robotnicze,
jako na $rodki zwigkszenia dochodéw fabryeznych,
na co zwracano uwage czlonkow zjazdu inzynie-
réw. Srodki te zmierzaja ku temu, azeby robotnik
przestal byé rodzajem maszyny, starajacej siq wy-
konaé¢ tylko tyle roboty, ile zaspokoi¢ moze wy-
magania pracodawcy, lecz, aby stal sig stworze-
niem inteligentnem, poczuwajacem sie do praw
i obowiazkéw mna véwni z Indzmi innych standw
i zawoddw i wykonywajacem swa robote swiado-
mie i rozumnie. Zwiedzajacy fabryke byli bardzo
zadowoleni tak z widzianych wrzadzen, jako tez
z widoceznie inteligentnych i wesolych twarzy pra-
cownikow, przyczem wieln wyrazalo zamiar zastosowania podobnych
urzadzen i w swoich fabrykach.

Przy czytaniu podobnych opiséw, mimowoli przychodzi na mysl,
kiedy to my nanczymy sie w podobny sposob organizowad prace fabrycz-

| na. Amerykanie juz teraz sg pierwszym narodem na polu przemyslowem,

wspélzawoduictwo ich z kazdym dniem grozniejszem sig staje dla IEn-
ropy. My, jakkolwiek moze najbiedniejsi w Iuropie, powinnismy tam
siegaé po dobre przyklady, chcac sobie wyrobi¢ lepsza ekonomicznie
i spolecznie przyszlosé. Naturalnie o $lepem nasladownictwie nie moze
byé mowy. W Stanach Zjednoczonych maszyny sa bardzo tanie,
robotnik za$ bardzo drogi, u nas naodwrét, wskutek czego tam
w wielu razach oplaca sig robota maszynowa, gdy u nas korzyst-
niejsza jest reczna. lLecz i u nas stosunki powoli ulegaja zmianie:
robocizna drozeje, maszyny za$ beda coraz tansze. Wskutek czego
przyklady amerykanskie 1 do$wiadczenia beds dla nas coraz bardziej
pouczajace i potrzebne.

Nieznajomosé kardynalnych warnnkéw zakladania fabryk spo-
wodowala u nas powstawanie takich fabryk, Lktére z gdry skazane
byé musialy na zaglade przy zmianie okolicznosci i powstaniu bar-
dziej przystosowanych zakladéw konkurencyjnych, dlatego moze nie
od rzeczy bedzie przytoczyé tu te kardynalne warunki, bez zachowa-
nia ktérych fabryka nie powinna powstawaé. A wige: 1) Fabryka

pobyt i praca w fabryce odbywaly sig w warun-
}{ach hygienicznych, aby otoczenie fabryki bylo
zdrowe i estetyczne.

Placa w fabryce jest wysoka, muiej wiegcej
4 razy wyzsza iz u nas. Sprawy zas czystosei,
oswietlenia, przewietrzania 1 ogrzewania otoczone
sa specyalng troskliwoscia. Czeste mycie okien,
podlég, czyszezenie maszyn, przyzwyczaja robotni-
ka do porzadkn i czyni go bardziej dbalym o od-
padki, przedstawiajace czgstokroé powazna war-
togé. Raz mna tydzien kazdy robotnik otrzymuje
zwolnienie od pracy na 20 minut, dla wykapania
sie w kapielach i prysznicach fabrycznych. W po-
Indnie zas moze korzystaé¢ z rozdawanych po fa-
bryce ksigzek i pism. Poza fabryka istniejg roz-
maite kluby robotnicze, do ktéryeh czesto bywaja
zapraszane dla popisu lub nauki osoby ze dwiata
artystycznego, naukowego lub literackiego.

Mezezyzni otrzymuja 10-godzinna place za
91/, godzin pracy.

Dla kobiet, ktérych pracuje w fabryce 27b,
istnieje caly szereg specyalnych ndogodnieri: mie-
so gorace, herbata i kawa wydawane w czasie
poludnia i na podwieczorek na koszt fabryki, ga-
binet dla chwilowo chorych, pianino dla zabawy
w czasie odpoczynku poludniowego, trwajacego
godzing i t. p. Kobiety przychodza do pracy o go-
dzing pozniej miz mezezyzni, a wychodza 10 minnt
wezedniej, tak, ze razem dzien roboczy kobiet trwa
8fgodz., za ktére ofrzymuja 10-godzinng place.
Kobiety biora czynny udzial w powodzeniu fa-
bryki, czego dowodem sa premia wydawane za
wynalazki 1 kobietom: np. jeduej wyplacono 50
dol. nagrody za podsunigcie pomystu drukowania
pewnych napisdw zamiast wytlaczania. Nic dzi-

Ogréd warzywny dla chlopciw.
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winna znajdowaé¢ sie w odpowiedniem polozenin, w zaleznosci od
dogodnej dostawy materyaléw surowych lub zbytu produktéw i po-
siada¢ dostateczny kapital. 2) Winna wyspecyalizowad sie w jakims
wyrobie lub grnpie wyrobéw. 3) Winna posiadaé teren dostateczny
dla powiekszenia i rozwoju. 4) Winna posiada¢ dobra organizacye

KRONIKA
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produkeyi i sprzedazy. 5) By¢é urzadzona wzorowo pod wzgledem
technicznym i mie¢ wyborne maszyny. 6) Zgromadzié mozliwie naj-
lepszych pracownikdw. 7) Mieé najlepsze polgczenia komunikacyjne
kolejowe, wodne oraz drogowe.

BIEZACA.)

Knauf.

Postanowienia rzadowe. Profile normalne rossyjskie Lsztal-
towek #elaznych. Ministeryum komunikacyi, rozporzadzeniem z d. 18
grudnia, s. s, r. z., polecilo od d. 15 kwietnia, s. s., r. b., stosowaé
obowiazkowo profile normalne rossyjskie ksztaltéwek zelaznych we
wszelkich projektach, wymagajacych zatwierdzenia przez rzeczone mi-
nisteryum. Profile, o ktérych mowa, oraz odnosne tablice, opracowane sa
w miarach i wagach metryeznych. Rysunki tych profiléw, wraz
z tablicami, wyszly juz w wydaniu drngiem, zwigkszonem, i znajdnjg
sig w handlu ksiggarskim. 2. D,

(Wjestnik m. p. s.,, Noe 2 r. b.).

Komunikacye. Ruch towarowy na rossyjskich drogach zelaznych
i komunikacyack wodnych, wedlug statystyki Ministeryum FLomunikacyi
za 7. 1898. Na drogach zel. Rossyi europejskiej przewieziono w ro-
ku sprawozdawczym (1898 r.) ogdélem 3331,3 mil. pud. (= 54,567 mil. ¢)
towaréw. Z tego przypada na zboze 533 mil. pud. (= 8,73 mil. ),
czyli okolo 16%; na wegiel 569 mil. pud. (= 9,32 mil. ¢), czyli okolo
17,1%; na budulec 256 mil. pud. (= 4,193 mil. ¢), czyli okolo 7%; na
drzewo opalowe 1664 mil. pud. (= 2,726 mil. t), czyli okolo 4,9%; na
nafte 111,6 mil. pud. (=1,828 mil. ¢), ezyli okolo 3,6%; na odpadki
naftowe 109,9 mil. pud. (= 1,80 mil. ), czyli okolo 3 3%; na sdél 74,5
mil. pud. (=1,22 mil. ¢), czyli okolo 2,2%; na rdézne towary 463%.

Na ruch miejscowy wypada 55,8%, na ruch tranzitowy
W tym ostatnim wprowadzono do Rossyi 56 mil. pud. (=
mil. ), wywieziono zas 100 mil. pud. (1,638 mil. #).

Ogdlem zrobiono 1479 miliardéw pudowiorst. Na jedng wior-
ste wypada srednio 40,9 mil. pud. (= 0,628 mil. ¢ na 1 km). 1 pud
(= 16,38 kg) przejechal srednio 465 wiorst (= 496 km). Na jeden pud
zboza wypada $rednio 670 wiorst (=715 km); na jeden pud pszenicy
789 wiorst (=842 km); na 1 pud nafty 879 wiorst (938 fne).

Na jedng wiorste wypada:

44,79,
0,9173

Na drodze zel. Jekaterynskiej 109 mil. pud. (= 1,673 mil. ?)
X » Mikolajewskiej . 105 , == Bl DR

y . Moskiewsko-Riazansk. 103 i (= 1B8L 4 )

o » Warsz.-Wied.. . . . 102 S .y

& » Mosk.-Kurskiej SUae . =5 == s L

,, , Yabr.-Eddzkiej 82 . =l o Tl

i ,, Zakaukaskiej . o, S L
Iwangr.-Dabrowskiej . 69 (= 1,060 )

2 7 i ” \ ? )

Na wymienionych powyzej drogach zZelaznych mialy miejsce
w roku sprawozdaweczym najwigksze transporty, wypada tez tu na
jedna wiorste znacznie wiecej ladunkdw, anizeli wynosi srednia
z ogolnego ruchu w Rossyi enropejskiej (=40,9 mil. pud. =0,628 mil. thn.)

Rzeki Rossyi europejskiej wykazywaly w roku sprawozdaw-
czym wogdle niski stan wod, wiec tez i ruch na wodzie byl niebar-
dzo ozywiony. Przewieziono jednakze 1799 mil. pud. (= 29,468 mil. 1),
czyli okolo 5,6% wigeej anizeli w roku poprzedzajacym. Z tego wy-
pada na statki rzeczne 1083 mil. pud. (= 17,740 mil. ¢) i na tratwy
716 mil. pud. (=11,728 mil. 7). Okolo 88% przewiezionych towardéw
przypada na drzewo budulcowe, 13,6% na drzewo opalowe, 13,5%
na nafte i odpadki naftowe i okolo 21,97 na réine inne towary.
Srednio 1 pud przebiegl 731 wiorst (= 780 km).

Woda dostarczono drogom zZelaznym 208,2 mil. pud. (= 3,378
mil. ?), drogi zelazne dowiozly do rzek 69,3 mil. pud. (= 1,135 mil. /).

Ruch towarowy mna drogach zelaznych i wodnych wynosil
w 1. 1898 ogdlem 51308 mil. pud. (= 84,035 mil. 2). Wi B.

Wiadomosci techniczne. Telegras bez drutu systemu Marco-
ni’ego. Poding danych, przytoczonych przez gléwnego dyrektora Tow.
,Marconi International Marine Communication Co. Ltd.* w pismie
,Journal télégr.t; kilka okretéw wojskowych marynarki angielskiej
zostaly juz jesienia r. 1899 zaopatrzone w aparaty Marconi'ego.
Okrety te komunikowaly sie ze sobg w dzien i w nocy na odleglo-
$ci 100 km podczas jazdy, ktora sie odbywala z predkosceia 20 we-
zléw na godzing. Jesienig r. 1900 bylo juz 28 okretow wojskowych,
zaopatrzonych w tego rodzaju urzadzenia telegraficzne. Préby urze-
dowe wykazaly, iz komunikacya telegraficzna byla mozliwa nawet
pomiedzy Portsmouth i Portlandem (odleglo$é 120 km), pomimo, iz
pomiedzy tymi portami znajduja sie géry 250 m wysokie. Zreszty
i taka odleglo$é zostala przez Marconi’'ego znacznie przekroczona.
Obecnie urzadzona zostala z zupelmem powodzeniem prawidtowa ko-
munikacya pomiedzy miejscowoscia Lizard w Kornwalu a Saint Cathe-
rine na wyspie Wight, odleglych od siebie przeszto 300 k. s,

Szybka ludowa mostow w Ameryce. Inzynierowie amerykanscy
zdobywajg sobie rozglos w wielu panstwach, nie wylaczajac nawet
wysoce przemyslowych panstw Eunropy zachodniej. Fabryki amery-
kanskie budujg obecnie parowozy dla drég zel. angielskich i mosty
w Indyach i Afryce. Budowa mostn na rzece Atbarze w Sudanie,
dokonana przez fabryke budowy mostéw Penkoid w Filadelfii, sta-
nowi uderzajacy przyklad szybkoseci wykonania oraz znakomitej
dzialalnosci przemyshn amerykanskiego.

Rzeczony most musial byé, ze wzgledéw strategicznych, zbudo-
dowany nadzwyczaj szybko i budowe pornczono fabryce amerykan-
skiej, ktdra zobowiazala sie wykonaé roboty w daleko krétszym
czasie, anizeli firmy angielskie. Oprécz tego, stosownie do warun-
kéw technicznych, most winien byl byé zmontowany bez rusztowan.

') Do czytelnikow pisma naszego zwracamy sig z prosby o stale i nicustanne zasilanie
wiadomosciami rzeczowemi wizystkich rubryk dzialu niniejszego.  Listy przesylaé mozna do re-
dakeyl, albo tez wprost do czlonka redakeyi, inzyniera A. Rosseta w Warszawie (Wlodzimier-
ka 8), pod ktérego kierunkiem dzial niniejszy pozostaje.

| takie moga wuledz wyboczeniu.

Postep robét byl nastepujacy: 7 stycznia zapytano telegraficz-
nie fabryke czy podejmie sig budowy mostu o 7-miu przeslach po
150 stép. Tegoz dnia otrzymano odpowiedz fabryki, z podaniem cen
i terminu unkonczenia robdt w T-min, a w razie nadzwyczajnej po-
trzeby, nawet w 6-cin miesiacach. Réwnoczesnie fabryka wystata
projekt mostu. D. 13 stycznia zawiadomiono fabryke, ze przy bu-
dowie mostu nie bedzie mozna nzywaé¢ zadnych rnsztowan. D. 14
stycznia otrzymano odpowiedz, ze projekt bedzie odpowiednio prze-
robiony; réwnoczesnie proszono o podanie najwigkszego obciazenia
mostu. D. 16 stycznia wyslano fabryce zadane wiadomosgei. D. 20
stycznia otrzymano z fabryki projekt przerobiony, a d. 24 styczuia
wyslano zapotrzebowanie formalne. D. 26 stycznia zawiadomiono
fabryke o zmmiejszenin przesel do 147 stdp i o niektérych zmianach
w konstrukeyi. D. 27 stycznia ukonczono obliczenie wytrzymalosci
mostu. D. 31 stycznia zaczeto przygotowywaé rysunki kounstrukeyj-
ne i d. 10 lutego ukonczono te rysunki. D. 2 lutego zamdwiono ma-
teryaly do mostu, ktére nadeszly do fabryki w d. 11 i 12 lutego.
D. 6 lutego przystapiono do roboty w fabryce. 0Od d. 13 do 18 lu-
tego nastgpila przerwa w robotach z powodu silnej burzy. D. 7 mar-
ca rozpoczeto ladowanie czesci mostowych na wagony w Penkoid.
D. 22 marca polowa mostu naladowana zostala w Nowym Yorku na
statki. D. 30 marca wyslano ostatnia partyg czesei mostowych.
D. 21 kwietnia wyjechali z Nowego Yorkn monterzy i robotnicy
fabryezni. D. 19 sierpnia unkonczono zuitowanie mostu

Montaz trwal 8, tygodni. Roboty byly wykonane przez kra-
joweéw pod kierunkiem 6-cin monteréw amerykanskich. Nadzwy-
czajny upal stanowil wazna przeszkode w robotach, tak, ze przy
bardziej sprzyjajacych okolicznosciach budowa mostu moglaby byé
ukonczona o kilka dni weczesniej. D. 26 sierpnia lord Kitchener prze-
szedl przez most. Wi B.

(Engineering News. 1900).

Towarzystwa techniczne. Ze Stowarzyszenia techuikdw. Za-
powiedziany ma 12 kwietnia odezyt inz. J. Pyrowicza ,0 cemencie
szlakowym® nie doszed! do skutkn. Glos zabral inz G. Kamienski,
zdajac sprawozdanie z odbytego w Petersburgu d. 29, 80 i 81 mar-
ca 1. b. Zjazdu VII-go technikdéw i fabrykantéw cementn. O tym
Zjezdzie podajemy sprawozdanie obszerniejsze w numerze niniejszym
i z tego powodu nie streszczamy tu przemdwienia p. K. Pomniewaz
na Zjezdzie byla poruszona i sprawa cementu zuzlowego, przeto kil-
ka szczegdlow o zakresie zastosowan zaprawy z cementn zuzlowego
udzielili inz. Tucholka, bud. Tabaczynski i prelegent. Pomieszezony
w Ne 12 z r. b. w ,Przegl. Techn.** na str. 110 opis uzycia ,pali be-
tonowych* swywolal zapytanie ze skrzynki. czy podobny sposdb
wzmacniania gruntu, bez zewnetrznej ostony stupa betonowego, mo-
zna nwazad za dobry i odpowiadajacy zadaniu. W dyskusyi przyj-

mowali ndzial inz. J. Gryzewski i P. Drzewiecki, ktéry uwaza, ze

srednica pali betonowych, zastosowanych w podanym wypadku,
0,26 m w stosunku do ich wysokosci 12,80 m jest zbyt mala i pale
Inz. L. Baginski przypuszeza, ze
opisany sposob wywoluje ujednostajnienie Scisliwosci gruutn, co wy-
kazuje mianowicie ksztalt jednego z pali odkepanych (por. ,,Prz. Techn.“
str. 110, vys. 3). Przy tej sposobnodci inz. Miklaszewski opisal spo-
s6b budowy stupdw betonowych, pomieszezonych w rurze blaszanej,
o srednicy 1,05 m, zastosowany przy budowie filaréw i przyczétidw
mostu kolejowego na rzece Aa, wykonanych przed kilkunastu laty 2).
L. G.

Z Towarzystwe politechnicznego lwowskiego. Rozprawy nad od-
czytem p. Rychnowskiego ,,0 elektroidzie, o ktérym wzmianke ob-
szerniejszg podaliSmy w Ne 11 r. b. (str. 102), wbrew oczekiwaniom
naszym, nie wiele przyczynily sig¢ do wyjasnienia blizszego zjawisk
odnosnych i teoryi prelegenta. Inz. Libanski, na podstawie infor-
macyi prelegenta, wyjasnil, ze podczas obracania korby przyrzadu
materya shuzaca do wytwarzania elektroidu zuzywa sig, wskutek
czego musi by¢ w pewnych odstgpach czasu uzupelniana, do czego
sluzy pompa, nmieszczona na tej samej osi co korba, oraz, ze odle-
glosé, na jaka dzialad¢ moze elektroid, jest zalezna od wielkosei przy-
rzagdu. Przyrzad, okazywany w Tow. politechnicznem, nalezy do
mniejszych; elektroid w nim wytwarzany ujawnia swa skutecznosé

w odleglosci do 2 m. -— Inz. Tuleja zwrdcil uwage na zastosowania
praktyczne elektroidu do konserwowania s$rodkow spozywezych,
zwlaszcza migsa, masla, jaj i t. p. — Prof. Gostkowski, dr. Rosz-

kowski i inz. Rodakowski przestrzegali przed zbytniem z gdry po-
wzigtem uprzedzeniem i pesymizmem wobec doswiadezen p. Rych-
nowskiego. — Wreszcie inz. Bodarzewski powtdrzyl bez positkvwania
sig przyrzqdem p. Rychnowskiego lecz za pomoca elektrycznosei sta-
tycznej mniektére z przedstawionych przez prelegenta doswiadczen
swietlnych i wyrazil mniemanie, ze wszystkie zjawiska, objete do-
swiadczeniami p. Rychnowskiego, mozna uwazaé za zjawiska elek-
tryczne, dla ktérych objasnienia nie potrzeba uciekaé sig do hypo-
tezy elektroidu. W celu rozpowszechnienia wiadomosci o pomyslach
p- Rychnowskiego, uchwalono wreszcie oglosié drukiem jego odczyt.
I

L .

“)  Zdaniem mnaszem, w rozprawach nie uwzgledniono dostatecznie tej okolicznodei, ze
pale, o ktdryeh mowa, zastosowane byly w wypadku, w  ktérym zabijanie innych pali bylohy
zbyt utrudnione lub niemozebne, a mianowicie pod fundamentem budynku juz istnicjyeego. Oba-
we, ze pale pod cidnieniom moga sie wyboezyé, poczytujemy za niedostateczniv uzasadnions, ze
wrgledu, Ze pale otoezone sa praylegajacym do nich gruntem, uszezelnionym zabijang
Zaprawe.
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GORNICTWO | HUTNICTWO.

Perioratory elektryczne.

Szybki rozwdj kopalnictwa weglowego w Ameryce i za- | wiono nowe dluto, co trwalo 12 sekund; dlutem tym wierco-
grazajacy podbdj rynkéw Kuropy przez wegiel nowego $wiata | no do godz. 11 m. 474, zndéw wstawiono nowe dluto, co trwa-
jest nastepstwem nietylko wyjatkowej organizacyi przedsie- | lo 20 sekund, i skonczono otwér o godz. 11 m. 48%. Otwoér
bierstw amerykanskich, nietylko wysoce ndoskonalonych srod- | ten mial 5} stép ang. (= 1,68 m) glebokosci 1 wywiercony zo-
kéw przewozowyel, lecz takze techniki kopalnianej, z ktérg nie | stal w 24 minuty.
moze 15¢ w poréownanie technika kopalni europejskich, Do naj-
wigeej rozpowszechnionych mechanizméw naleza perforatory
elektryczne, zastosowane w ostatnich latach we wszystkich |
bez wyjatku kopalniach amerykanskich. Prawie powszechne
rozprowadzenie w kopalniach Ameryki energii elektryecznej,
znakomite przewietrzanie kopalnii drozyzna pracy recznej,
a przytem wysoki stan umyslowy pracownikéw, pozwolily
zastagpi¢ prace recznag sila mechaniczna, a co za tem idzie |
wprowadzi¢ w zastosowanie wszelkiego rodzaju machiny
wiertnicze (perforatory). Z wyluszezonyeh przyczyn per-
forator elektryczny znalazl najobszerniejsze a bodaj dzis
gléwne zastosowanie, tak do robdt przygotowawezych, jak |
1 przy odbudowie filaréw, tak, ze robotnik amerykanski, za-
rzuciwszy prace kilofowa, nie robi uciazliwych wrebdw,
awprost zakladajac otwory w przodku weglowym, wierci otwo-
ry te ze zdumiewajaca szybkoseia za pomocs lekkich perfo-
ratoréw przenosnych. Korzystajace z brosznry inz. gérn. Mi-
TYNSKIEGO, podajemy nize] przytoczone cyfry, zebrane przez
tegoz podezas trzymiesiecznego jego pobytu w Stanach Zje-
dnoczonych w 1899 r. Pan Mrryxskr obserwowal dzialal- _
nosé perforatora rotacyjnego systemu Seranton Tlectrie Con- Rys. 2.
struction Co., pracujacego w antracycie pensylwanskim. Przy
perforatorze zatrudnionych bylo 2-ch ludzi. Oto wyniki
wiercenia 3-ch otwordw:

Otwor Ill-¢i. Poczatek wiercenia o godz. 11 m. 50;
wiercono do godz. 11 m. 50 s. 80; zmiana dluta trwala 38 sek.,
albowiem musiano przestawié rame perforatora, gdyz byl tak
blizko przodka, ze bez przestawienia ramy niemo-
zebna bylaby zmiana diuta. Skonczono cale wier-
cenie o godz. 11 m. 53, otwér mial glebokosei 4/
(= 1,22 m), a wiercono go 3 minuty.

Tak wiec w czasie 17/, minut wywiercono
131/, stop ang. (=4,12m) w weglu (antracycie), t. J.
5,335 m, czyli na minute pedzono okolo 23.5 cm
otworn, wraz z ustawieniem perforatora i dwukrot-
nem jego przesuwanien.

Najwiecej rozpowszechnionymi perforatora-
mi elektryeznymi w Ameryce sa perforatory firm:
Jetfrey Coal Mining Machinery Co. w Stanie Ohio
(rys. 1)1 Scranton Electric Construction Co. (rys. 2).
Perforatory tak pierwszego jak i drugiego rodzaju
pomieszezony maja swoj elektromotor w pudle me-
talowem, przymocowanem do ramy (Jeffrey) lnb
do kolumny (Scranton). Transmisve od elektro-
motoru do samego trzonu, w ktéry zakladaja sie
dluta wiercace, stanowi para kol zebatych. Istnieja
takie perforatory (system Linkt-Belt), w ktérvch
os motorn przediuza sie w trzon 1 konstruktor
unika w takim razie transmisyi. Trzon z wstawio-
nemi diutami (Swidrami) tak jest urzadzony, ze
dtuta te zakladane by¢ moga pod najrozmaitszymi
katanmi, wskutek czego wiercenie otwordéw moze
sig odbywaé w kierunkach dowolnych. Naturalnie
ruch postepowy, jakim obdarzone sa trzony a z ni-
mi i $widry, jest automatyczny, a za pomoca takie-
goz automatycznego ruchu wstecznego swider
| oczyszeza otwor wiercony, usuwajac z niego miazge we-

Otwor I-szy. Robotnicy przystapili do wiercenia o godz. = glowa. W wyzej wspomnianych perforatorach srednica
11 m. 32. Ustawianie perforatora bylo ukofczone o godz. | $widra nie przewyzsza 65 — 70 mm i réznica srednicy we
11 m. 36. Spostrzezono jednak, ze prad elektryczny zo- | wstawianych w trzon $widrach wynosi najwyzej 1 mun.
stal przerwany, odnaleziono miejsce przerwania, zlaczono { Dlugosé swidréw zwigkszang bywa stopniowo i gdy pier-
prad i perforator zaczal dzialaé¢ o godz. 11 m. 42. Wiercono | wszego wynosi 60 ¢m, drugiego 125 eém, trzeciego zas 173
tymze ostrzem (diutem) do godz. 11 m. 43, nastepnie zmie- | em. Trzon perforatora, jak wzmiankowalismy powyzej,
niono ostrze, co trwalo sekund 8 i pusciwszy w bieg perfora- | otrzymuje ruch postepowy, za pomoea gwintu nacietego,
tor, skonczono pierwszy otwor o godz. 11 m. 44. Zatem pod- | i w zaleznosei od twardosci skaly, w ktérej wiercenie sig od-
czas 12 minut pracy przyrzgdu wywiercono otwér, ktéry | bywa, skok gwintu bywa wiekszy lub mniejszy; tak np. pray
mial 4 stopy ang. (= 1,22 m) glgbokosci. ! wierceniu w weglu na 25 mm dlugosei trzonu narzyna sig 6

Otwor Il-gi, zadany o 2 m obok poprzedniego, zaczeto | nacieé gwintowych, gdy tymezasem do pracy w skalach
wierci¢ o godz. 11 m. 46, wiercono do godz. 11 m. 47, wsta- | twardych uzywaja sie trzony z nacieciami gestemi, przez co

tys. L
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ruch postepowy swidra jest powolniejszy; przewaznie w takich
wypadkach na powyzej przytoczone] diugosci trzonu daje
sie 10 nacie¢ gwintowych. Liczba obrotéw s$widra wraz
z trzonem jest zmienng 1 przy rozpoczynaniu wiercenia nie
przewyzsza 30 obrotéw na minute, nastgpnie bywa zwieksza-
na i normalnie dochodzi do 160 obrotéw na minute. Zmniej-
szanie, wedlug zyczenia wiercgcego, predkosci perforatora
uskutecznia sig przez wprowadzenie opornika, bardzo prostej
konstrukeyi. Mianowicie, mufa trzonu ma swoje lozysko
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| 0,7 dol., ezyli okolo 1 rub. 33 kop., a z napraws i utrzyma-

w oddzielnej skrzyvneczce, bedace] czescig skladowa pudia |

przyrzadu, w ktorem znajduje sig elektromotor. Mufa ta,
o konstrukeyi cewki elektryeznej, okolo 75 nmun dluga, ma na
swej powierzehni kilka wystepéw kontaktowych. Dziatanie
rzeczonego opornika jest nastepujace: skoro mufe wstawimy
tak w Tozysko skrzynki, ze polowa jej bedzie wystawala na
zewnatrz, to prad elektryczny za posrednictwem dwéch kon-
taktéw przebiegac bedzie przez zwoje cewlki, wskutek czego
opér dla przebiegajacego pradu zwiekszy sig i trzon obracac
sig bedzie powolniej; jezeli zas mufe wsuniemy tak, by cala
znalazla pomieszczenie w lozysku, to prad, przechodzac przez

odpowiednie kontakty, ominie zwoje cewki, przez co opor sig |

zmniejszy i perforator zacznie dziala¢ normalnie, t. j. liczba
jego obrotéw dojdzie do 160 na minute.

Cigzar samego perforatora ze $widrem, lecz bez ramy, |

w ktore] sig ustawia i zamocowywa w robotach podziemnych,

wynosi 60 kg. Rama, ze wzgledu na zaleznosc swg od wyso- |

kosei chodnikéw lub przodkéw, ma ciezar rozmaity. Koszt
perforatoréw systemow powyzej wspomnianyeh, jest prawie
jednakowy: Scranton Elec. Constr. kosztuje 275 dolardw, Jef-
frey zas 225 dol. loeo fabryka. Za pomocg perforatorow elek-
trycznych pedza sig przewaznie chodniki w weglu, w tupkach,
w stwardmalych Iupkowatych glinach, a takze stosuja je z po-
wodzeniem do przodkéw w rohotach wydobywalnych. Pod
wzgledem gospodarczo-ekonomicznym kopalnie amerykan-
skie przewaznie oddaja w przedsiebierstwo pewng ilosé robot
wydobywalnych lub przygotowawczych, dostarczajac perfo-
ratoréw i sily motorycznej i placa przedsigbiercy od wyrobku
wydobytego na powierzchnig. Czestokro¢ roboty oddawane
bywaja grupie przedsiebiercéw, jakimi woéwcezas sg gornicy.
Jako przyklad wydajnosci pracy i rozrachunku z przedsig-
biercg przytoczy¢ mozemy zastosowanie perforatoréow elek-
trycznych w Sterrick Creek Coal Co., gdzie perforatory Seran-
ton wyrobily sobie prawo obywatelstwa. Przedsigbiercy od-
dane byly nastepujace roboty: chodnik po rozeigglosei, po-
wietrzna przecinka i 8 przodkéw gérniczych. Przedsighierca
otrzymywal zaplate poczatkowo 1,25 dolara za woézek wegla
wydobytego, potem 1,6 dolara za woézek, o pojemmnosei 2 ¢
wegla, wydobyty na powierzchnig. Przedsigbierca wydawal
okolo 43 wdzki dziennie, t.j. 86 ¢, czyli 1 ¢ wegla kosutowala

WIADOMOS

Przemyst zelazny w Austryi w r. 1899, Ze sprawozdan

olaczonych {artelem fabryk zelaza w Austryi wynika, ze zbyt ze-

ipaza w panstwie w 1899 r., w poréwnanin z 1898 1., nieznacznie sig
zmniejszyl. Nastepujaca tabliczka uwidocznia to szczegélowo:

1898 1899 réznica
tysiace centnarow metr.
Rozmaite prety zelazne . 2430 2440 + 10
Belki zelazne do budowy . 9680 940 — 20
Blacha zelazna . B Ty 340 —
Szyny i mniejszy materyal 1150 1050 —100
Czesci  wagondw  (kola, osie, 1

resory) L 210 200 — 10
Ogdlny zbyt. 5090 4970 —120

Do powyzszego zestawienia nalezy dodaé, ze wykazane tu zu-
sytkowanie materyalu na szyny nie jest zupeine, bo dr. z. Poludnio-
wa i dr. z. panstwowe pokrywaja swoje zapotrzebowania wylacznie
z wlasnych hut zelaznych. Roczne zatem znzytkowanie zelaza w pan-
stwie w 1899 r., w poréwnaniu z rokiem poprzednim. wykazuje uby-
tek 120000 cent. metr., co nie jest znaczna iloscia. Rezultat teu jest
jednak dlatego godny uwagi, bo wykazuje naocznie, ze zapotrzebo-
wanie zelaza w panstwie nie wzmoglo sig, mimo, %e to wladnije przy-
pada w tym czasie, gdzie w wiekszej czesci panstw europejskich
ujawnil sig rozwo] ogdlny Brzemyslu, ktéry pociaga za soba wielkie
zapotrzebowanie zZelaza. rodukcya zelaza polaczonych kartelem

l
|
|
\

producentéw sklada sie z zuzycia krajowego I wywozu. Austryac- |

kie huty zelazne polaczone kartelem wywiozly za granicq w 1899 r.
okolo 480000 cent. metr., w czem bylo 250000 cent. metr. materyaln
surowego, ¢o w pordwnanin z rokiem poprzednim stanowi potrdjua

ilo$é. Ten nadzwyczajny wywoéz zelaza w jednym roku przyczynil | pozycya powyzsza nie byla na razie przyjeta.

JoaBoaeno I[(;is_ypom. Bapmaga 4 Ampbax 1901 r.

niem perforatoréw koszta wlasne wydobytej tonny wyniosly
okolo 1 rb. 34 kop., co ze wzgledu na robocizne zwykle dro-
ga w Ameryce, uznac¢ trzeba za rezultaty zadawalniajace,
zwlaszeza, jeshh zwazymy, ze jednoczesnie prowadzone sg
i wlgczone roboty przygotowawcze. W kopalniach Dolph
Coal Co. pedzono przodek gérniczy 3,6 m wysoki i 4,5 m sze-
roki, przyczem stwierdzono, ze na kazdej stopie upedzonego
przodku zyskiwano 5,25 dol. placy w poréwnaniu z robota
reezna 1 50 m przodku w kierunku pedzonej roboty nskutecz-
niono w 11 dmi, przy zastosowaniu o$miogodzinnych zmian
robotnikéw, t. j. dziennie upedzano 4,6 m przodku. W tych-
ze kopalniach prowadzono przodek w kamieniu wysokosei
0,8 m 15 m szerokosci. Do powyzszej pracy uzyto dwéch ludzi,
ktérzy w robocza osmiogodzinng zmiang wiercili 15 m ogdl-
nej dlugosci dziur, co pozwalalo posuwaé sig przodkiem robo-
ty 7,5 m na zmiane. Przy powyzszej robocie otrzymywali na
zmiang: gérnik 1,98 dol. = 8 rub. 76 kop.; pomoenik gérni-
ezy 1,50 dol. = 2 rub. 85 kop.; przyczem reparacya perfora-
toréw 1 ostrzenie $widréow kosztowala 0,70 dol. = 1 rub.
33 kop.; zas wybuchy (zuzywano po 15 f. prochu na zmiane)
1,95 dol. = 3 rub. 71 kop. A zatem 7,5 m powyze] wzmian-
kowanej roboty kosztowalo 11 rub. 65 kop. Tak wiec 1 m
upedzonej roboty w kamieniu kosztowal 1 rub. 57 kop. Do-
da¢ do tego nalezaloby koszta sily motorycznej 1 zuzywanie
sig 1 amortyzacye perforatoréw, co wogéle wyniostoby bardzo
niewiele: to tez rezultat zastosowania perforatoréw, pomimo.
wysokiej placy roboezej, byl nadzwyczaj dodatni. -

Oproécz perforatoréw wiercacych otwory, stosuja nie-
ktére towarzystwa perforatory dzialajace na skale uderzenia-
mi dluta, lecz te wymagaja pewnych urzadzen odrebnych
1tokun o pradzie zmiennym, gdy tymeczasem do perforatoréw
obrotowych zastosowane by¢ moga prady stale, a praytem
perforatory obrotowe nie wymagaja zadnych urzadzen odreb-
nych. W zastosowaniu perforatory obrotowe nadaja sie do-
pracy w weglu i skatach miekkich, w skalach za$ twardych,
szezegblnie w kopalniach rud i mineraléw uzytecznych, zale-
gajacych przewaznie w skalach bardzo twardych, lub o nie-
réwnej twardosel, jak zlepienice, kwarcyty, okruchowece, per-
foratory obrotowe uzyte byé nie moga i wypada stosowaé:
w takim razie perforatory dintowe.

Z uwag powyzszych o zastosowaniu perforatoréw elek-
trycznych wyprowadzié¢ mozna wnioski nastepujace: Pray
wzrastajacej placy roboczej u nas perforatory moga okazac
sig ekonomicznie korzystnymi w przedsigbierstwach kopal-
nianych, tam za$ gdzie idzie o szybkosé pracy lub gdzie, po-
mimo braku robotnikéw, pozadane jest wydobywanie danego.
mineralu w ilosci znacznej, perforatory okazaé sie moga nieo-
cenionymi. M. G

CI BIEZACE.

sie znacznie do rozwoju przemystu zelaznego w Austryi, w przeciw-
nym bowiem razie -huty austryackie i fabryki zelazne bylyby sig-
znalazly w przykrem polozeniu. W. Krz.

Zastosowanie maszyn wrebowych na kopalniach ame-
rykanskich. Maszyny wrgbowe znajduja w kopalniach amerykan-
skich coraz to wigksze zastosowanie. Od r. 1896 za pomocg maszyn
rzeczonych wydobyto nastepujace ilosci wegla: 1896 r. 919 mil. pud.,
1897 r. 1268 mil. pud., 1898 r. 1814 mil. pud., 1899 r. 2517 mil. pud.
W przeciagu trzech lat ilosé wegla, wydobytego za pomoca maszyn
wrgbowych, potroila sig, a jezeli pordwnamy z r. 1891 (346 mil. pud),
to powigkszenie okaze sig 8-krotne. ILiczba przedsigbierstw, stosuja-
cych maszyny wrgbowe, wzrosla z 136 w r. 1896 do 335 w r. 1899,
a liczba maszyn w tym samym okresie czasu wzroslta z 1446 do 8125.
Poniewaz wytworezosé wegla w Stanach Zjednoczonych (oprdez an-
tracytu, przy ktérego wydobywaniu maszyny wrebowe nie sa unzy-
wane) wzrosla z 7700 mil. pud. wr. 1896 do 10820 mil. pud. w r. 1899,
t. j. 0 3120 mil. pud.; a i ilod¢ wegla, wydobytego za pomoca ma-
szyn wrebowych, podniosla sig o 1600 mil. pud., przeto 50% powigk-
szenia sie wytworczosci wegla w Ameryce nalezy przypisaé zastoso-
waniu maszyn wrebowych.

Préby zastosowania maszyn wrebowych robione byly wr. 1899
w zaglebin Westfalskiem mna kopalni Dorstfeld I i daly wyniki tak
dobre, ze wlasciciele rzeczonej kopalni majs zamiar zastosowaé ma-
szyny wrebowe we wszystkich swoich kopalniach.

Na przedostatnim Zjezdzie przemystowcdéw gorniezych Rossyi
poludniowej (w listopadzie r. 1899) przedstawiciel jednej z fabryk
maszyn wrebowych w Ameryce proponowal uskutecznienie préb za-
stosowania maszyn tych w kopalniach Rossyi poludniowej, lecz pro-
K. S.

Wydawca Maury;:y_\Vortn-mn. Redaktor odp. Adam Braun.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat 34,



	pt1901 - 0053
	pt1901 - 0054
	pt1901 - 0055
	pt1901 - 0056
	pt1901 - 0057
	pt1901 - 0058
	pt1901 - 0059
	pt1901 - 0060

