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Obliczenie wielkich mostdw sklepionych.
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Mivrzae wszystkie rzedne w skali 1

._\’q“ L 02 ._\'I” I EORT S -\7111 4ot
._\'I” = 01D .'_\'I"h = - 0,08 Ay Al oyT0
Afy, == = 0,1 Ay, S ERIRIY A = A 000
x.\'l‘m = — 0,07 ._\'I“l, = - 0,11 ._\‘Im = - 0,07
Ay = ~ 0,03 Ay = A o1 Afjyy == <] 00D
Ary = 0,00 Ay = + 012 Ay = 4 008
Agy = -+ 0,03 Abyy = 4 o2 Ay = 000,

Dla czesel nicobeigzonej otrzymuje sie te same ilodel dla
Ate, tylko z odwrotnymi znakami.

Ostateeznic wiee, rzedne linii cidnienia przy niesyme-
trycznem obeigzenin w lewej czedel sklepienin sy

Ty = 2o + A = 2405 7 =5, + A7,
Mg = Zu b = 020 ete;
woprawej ezesel sklepienia:

(1) = 2y — Ay = 2,05, () = 3, — X, = 1,10,

(1) = 2y — N, = 0,04 et

Porowny wajae rzedne osi fuku z rzednemi linit cisnienia,
widzimy, ze ta ostatnia wypada na of Inku i tylko w blizkesdui
opory wigeej sie oddala, zblizajye sie do podniebienia,

Tozostaje jeszeze wyznaczyd wartodel cisnienin na opory
iw stosugacl, a nastepnie za pomocy rownan (I) okreslié na-
tezenia w sklepieniu. '

Przypuszezajge, ze kierunek cisnienia tego jest prosto-
padly do kiernnku stosugi w oporacl, bedzie w ezesel sklepie-
nia obeigzone]

Dy=H . eos . g, + (A" 4+ V) sin . ¢,

4403

) Por. tablice XXIX, dotacz. do zesgzyta pazdzicrnikowego z r. b,
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poziomy. Jesli wezmienmy (4, O, = 'y, pl= 11,201, to ostatecznie
Ly = A" — V= 2200,008, B == A" V) = 230315 4.

, Trojkaty: =, K, B, 1 X,.0,, /L, 0y, sy podobne (rys.
to— 11), a linia 05 | Gf,. Dia tego tez rozpatrywaé mo-
zna graficznie sklepienie, jakby w g, 018, zajdowaty sie
przeguby, a odleglo§é §, od & w kierunku pionowym Dyla:
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2 161 38 ,
Q%ZE—, = 0,012 m, i wyznaezy¢ parcia Dy I Du na opory i = %(1 )%) .: + 24,3 kg /em?
i w innych stosngach. Zanwazyé nalezy, ze chotby parcie po- 1611 .39 .
ziome, oraz linia cisnienia byly prawidlowo wyznaczone, to iy = #(1 - ’( ) = — 1,2 kg /em®
sity Dy i Dy, przechodzgee przez By i8,, przecinaé powinny 300 1,bo
sity wypadkowe 414’ w dwéch punktach w ten sposob, ze Ry, 10
linia ieh tyezgca przechodzi przez punkt 01 jest réwnolegla !
do linii, zamykajgcej wielobok sil.

Natezenie w kluczu, w stosudze 12, gdzie linia ci$nienia
jest najwiecej oddalona od osi tuku i w oporach od strony ob-
cigzonej, obliczajy sig wedtug rownan (I).

1) W Eluczw (rys. 12 1 13): parcie poziome H = 1762 t,
szerokodd stosugi B = 4,75 m (glebokosé = 1), wiec

1762 . :
h= 122 3,
'*l-a/.‘)
. 371 0,01 _
N 46 ) = 18,2 kg /[em?;
2,10 2,10 '
, 371 0,01 .
iy = A PR ): 17,2 kg [ cm®.
2,10 2,10
Rys. 13
he371°
Tao/:e.
) H . f
: ZZLQ ™ . _éﬂ ........... v
. 2710 ' »
2) Stosuga aa (vys. 14):
. . 1860 -
D, = 1860 1; B =4,95m; di=-——=237501
4,90
=275 ky[em*; 1= 0,0 kg/cm?
-Rys. 14.
Ao 3556¢
’]' '«{Oz’r {é.
¥
¢ I i

3) Oporw (rys. 13):
Do =1209481; B=044m; dy=457,71.
a = 26,0 kg [em®*; @y = 4,1 kg [om*

Rys. 15.
dy4577"
.0.'-57..w
PR /- SRR |

Najwigksze wige natgzenie jest w stosudze ao i réwng
sie 27,5 kg [em?.

Obliczenie mostu sklepionego o rozpigtosei 1 = 30,0 m,
podtug sposobu A. Castigliano.

Forme i wymiary sklepienia w kluczn okre$lone na zasa-
dzie formnt empiryeznych; dla otrzymania za$ najdogodniej-
szego stosunku rozpietosel mostu do wysokosel strzatki, prze-
diuzono tuk sklepienia w mury oporowe i przyjeto rozpietosé
3o in, zamiast pierwotnie projektowanej 25 m. Wysokosé

. h ! N -
strzalki = 7,26 m; I mRET Obliczajgc podobnie jak most
. RE:
o rozpietosei 65,0 m (rys. 16), otrzymuje sig najwicksze nate-
zenie w oporze czeSci obeigzonej, a mianowicie: Dy, = 862 i,
B = 535 m, stgd dy == 101,1 ¢, a nastepnie:

Przyjmujye, ze kamienie wprost lezg jeden na drugim
(spOjnosé zaprawy nie jest przyjeta pod uwage), to cisnienie
rozktada sig na dtugoser = 3 X 0,42 = 1,26 m I wtedy

161,1 0,21) 2 4+ 101,) o ,
- 1 6 = , = 4+ 2506 kg /cm?
FT1,20 ( + 1,26 1,20 0 g |
161,1 0,21
9y = 1 = | =
1,20 1,20

Aby przystgpié do okreslenia praw zasadniczych, ktére
A. Castigliano wywodzi w swojem dziele p. t. ,Theorie des
Gleichgewichtes elastischer Systeme®, przyjmiemy przede-
wszystkiem, jak to ezyni autor przy obliezanin mostn Oglio, zZe
sklepienie jest obelgzone na calej dlugosei, wage murn i na-
sypu pozostawiamy bez zmiany, zas dla obeigzenia ruchome-
oo prayjmiemy ciezar 1274 kg/m? Zasadnicze prawo w spo-
sobie A. Castigliano polega na tem, Ze parcie poziome wkluczu,
nazwaune ,normalnem” (Norimalpressung), jak rowniez monent
wygiecia w klnezu 3 = H .e mogy byt okreslone na zasadzie
praw statyki i nauki o pracy deformacyjnej. Jesli znajdziemy
site oddziatywania jednej potowy sklepienia na drugg przy je-
go deformacyl (odksztalcenin) i-wezmiemy pochodne wzgle-
dem M i H, to na zasadzie prawa ') Castigliano, unezyniwszy
kazdg z tych pochodnyeh rowng zeru, otrzymuje sie dwa
réwnania, z ktoryeh wyzuaczy¢é sie dajg wartosei na A1 H.

Podzieliwszy o$ sklepienia promieniami £, = 20,353 m
na eztery rowne czesei (tab. XXIX, rys. @), obliczywszy rze-
dne i odciete drodkow stosug; zamieniwszy obcigzenie stale
i ruchome na odpowiednia powierzchnig muru nad sklepieniem,
mozna nastepnie wyznaczy¢ graficznie powierzclnie kazdej
czedel i ich momenty wzgledem Srodkéw stosng o, 1, 2, 3,

Powierzehnia czesei (4, 3) skleplenia = 4,04 m?, po-
wierzehnia ciezain statego = 3,63 m?, ruchomego = 2,52 m?;
razem = 11,09 m2.  Moment wzgledem punktu (3):

My = 4,94 + 2,21 + 3,03 + 2,01 + 2,02 + 2,15 = 23,6,

Obliczone w ten sam sposéb powierzchmnie i momenty
ezesel (4,2), (<41), (4,0}, pomieszezone sg ponizej:

: P Obeiazenie Obeiazenio
Sklepienie ¢ : o (]
3 L state ruchome Ogdtem
D 5
2 Rt 1 ] 1 0
S5 84| E | 82| 5 | 8= Sz
Ol 22 = o5 2 35 2=
N sy - E = = = - 2 Moment == Momuant
nl B2 IS B = 3 z = B g
o © w5 © - o Z's
~ = & = e .
4,0 | 22,74 | 153,03) 43,06 [183,20] 9,01 | 067,08=my’ | 74,81 | qo4,70=m,
4,0 10,00 | 9217 28384 | go,00| 7,13 | 4270=m," [46,03| v24,87=m,
4,2 10,10 | 42,08 to,44 | 83,091 4,01 | 2007=m," [25,41] 0b6,6H=m,
4,8 ] 104 tou2] 3,63 7,30] 2,52 Bpp2==mg | 11,00 | 23,(y=my

Moment w kluezn m, = 0.

Oprdcz momentéw, powstajacych z obeigzenia, braé je-
szeze nalezy na uwage montent, wytwarzany przez parcie po-
ziome A i moment zginajgey M = H . e. Jedli G przedstawia

) Str. 42: ,Wenn man die Deformationsarbeit cines clastischen
Korpers in einer I'unetion der dusseren Krifte ansdriickt, so gibt der
Differential-Quotient dieses Ausdruckes mit Bezung anf eine dieser Kriifte
die velative Verriickung ihres Angriffspunktest.



Tom XXXIT,

"PRZEGLAD TECHNICZNY. — Grudzien 1894

&)
~J
ot

catkowity ciezar czesei sklepienia oo (rys. 17) i & X 1 = g,
to moment zginajgcy wzgledem dowolnej stosngi o réwna sie:

Mo =M —H .y + na.

Cignienie Nz, prostopadie do stosugi e, sktada sig z dwéch
czesei:
No = H cos ¢ = G sin .

. Wartosei sin a i cos v obliczone rachunkowo i graficznie
podane sg na rys. 4 (tab. XXIX). W ten sposéb otrzymuje sig
na wyrazenia momentu wygieeia My w stosudze kluczowe] O:

My =M -— 731 H+ 404,79
i Ny = 0,621 H + 0,784 X 74,81 = 0,621 H + 36,65,
tak samo dla innych stosug :
M, = M — 4,23 H 4 224,87; N, = 0,779 H 4 20,13;
My, =M — 1,92 H + 906,65; N, = 0,900 H+ 11,12
My = M — 0,49 H + 23,04; Ny = 0,075 H + 2,48;
M, = M; N, =H.
Praca deformacyjna jest wedlug Castigliano funkeysg
% Mi N, iwyraza sig réwnaniem :
a—s
7

Mamy zas$, stosujgc wzér Simpson’a:

‘Nz
+2—.

M?* . My ME M,? ‘ M E)
B LIS Sty nh s ah s shas

. N? TR N2 _]\713 N2 N2 N,?

L'Q—— /3(@0—4"-1- Q‘l +2_$2:+4—Q?+ 94)5

gdzie I, I, I,.,.oznaczaja momenty bezwladnosci, a €,
Q,, Q, ... powierzchnie stosug o, 1, 2, 3, 4.
Przy szerokodei sklepienia = 1, otrzymamy :
I, ="', + 1,6 = 03413, I, = 0,2287; I, =0,1551;

3

I, = 0,1235; I, = 0,1100;
Q, =20, =1,00; 8 =i10; Q = 1,23;
Q, = 1,14; €, = 1,10.
Wstawiajac te iloei w wyraZenie na A, otrzymamy:

12 2
A4 = E—lﬂ[f 4+ E% = 24,01 M? — 4533 X 2 MH +

+ 177,46 X H? + 2377,16 X 2.M — 9321,03 X 2 A,

Na zasadzie prawa powyzej wypowiedzianego, aby pla-
szezyzua przeciecia poprzecznego w kluczu nie ulegta ruchowi
obrotowemu pod dziataniem pary sif, pochodna z 4 wzgledem
M, powiuna byé zero, aby nadto plaszezyzna ta nie ulegla
przesunieciu poziomemu, pochodna wzgledem &, powinna byé

zero. Rozniczkujgc wige, otrzymamy dwa réwnania:
24,01 M — 45,35 H = — 2377,10
— 45,33 M + 177,406 H = 9321,03,
skad M= +0,3629; H= + 52,617, 1\

Dla innych stosug znajdziemy :
My = + 20,523
M, = + 2,064

Ny = 01,325
N, = 70,119

M, = — Jol1!
AU, = — 1,779 Ny, = 353,781
M, =M=+ 0303 N, = H= 52,617,
Jedli I jest iloSciy dodatnia, to punkt, w ktorym dziata
N, lezy pod osiy sklepienia, jedli zas ujenma— to nad osig. Od-

N, = 38,475

. Mo iy o .
leglosé ¢ = iA_T mozemy okresli¢ dla kazdej stosngi:
¢ =+ 0,225; ¢, = +0,038; ¢, = — 0,060;
ey = — 0,033; ¢, = 4 0,007
i wykresli¢ linig cisnienia. Najwigksze natezenie otrzymamy

w oporze dla ¢, = + 0,223, & mianowicie:

1y = 2300 —i& (1 + 0 (:0—) = 24,2 kg [ cm®
3y %o
7 )
i = 2300 1\_0 (1 — 0 EQ) = 2,0 ky [ cin®,
3, %o
Natgzenie, okreslone podtug sposobu Castigliano, jest
nieco mniejsze, anizeli przy sposobie Miiller-Breslau’a. Nalezy
zwricié uwage, ze Castigliano przyjmuje obeigzenie na calem
sklepieniu, poprzednio za$ prayjmowaliSmy warunek mniej
przychylny, t.j. obeigzenie jednej polowy sklepienia. Prazyj-
mujge zas taki sposob obcigzenia, nalezy wediug metody Ca-
stigliano ') dotgezy¢ trzeciy niewiadomgy S, sit¢ odpychajaca
w kluczu. Aby zas niewiadomg tg wyznaczyé, musimy przy-
ja¢ warunek, ze niemozebnem jest przesuniecie sig plaszezyzny
przecigcia poprzecznego w kluczu w kierunkn pionowym, a po-
chiodna z 4 wzgledem S powiuna byé réwna zero.
Przy obcigzeniu prawej tylko strony cigzarem ruchomym

“(rys. 18), otrzymamy:

My=M-H.y—8.z + m,

gdzie me’ = P. .

Rys. 10.

W czesei sklepienia nieobeigzonej, S ma kierunek odwro-
toy i me' = 0, wiec '
Md=M-H.y+ S.x
Cignienie normalne na stosuge czesel obcigzonej:
Ne=H.cos¢ + Psing — §.sin.¢
i No' = H .cos ¢+ Ssing
dla czedei nieobeigzonej.
W ezescl obeigzonej olrzymamy:
My =M — 7,31 H~ 15,63 8§ 4+ 67,58
M, = M — 4,23 H — 1242 § + 42,70
My=M—1,92 H~ 8062 8§+ 2057
My=M—049 H~ 4,42 84 542"
M, = _
Ny = 0,621 H ~ 0,781 § + 0,784 X 9,01
7,00

1) Patrz A. Castigliano, str. 419: ,Betrachtung einer eisernen
Bogenbriicke mit ebencn Auflagefliichen,’
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N, = 0,779 H — 0,626 § 4 0,626 X 7,13
A

4,46

N, =0900 H— 0437 5 + 0,437 X 1,01
2.1H

N, = 0975 H — 0,220 & + 0,224 X 2,52

N, = H;

w czg$el zas nieobeigzone):

M) =M—731 H+ 1563 S

M/ = M- 123 H+ 12,428

M =M-192H+80628

M, = M-~ 049 H+ 4,42 5

M =M

N, = 00621 H+4 0,784 8

N/ = 0,779 H + 0,626 §

N, = 0,900 H 4+ 0,437 §

Ny = 0,975 H + 0,224 S

N,)=H.

Oddsiatywanie przy pracy defounachneJ réwna sie:

ME+ A N? 4 N™

{

X 7 + 2 Y
gdzie:
5 1]1‘2—{—111'2_1/{ (ﬂ[ —l—ﬂ["’ +4MIZ+Z|[1’2+
T I, 4
T My? —!I— My)'? + 4 M2 ‘iljﬂfa'2 + Ilfﬁ-;]lﬂu]
2 3 4
}JNQ—{—N"_V (l\o-l-N” 4N2—1—N”+
Q 3 Q
R LG 2 AN AR S
2, Q7 Q )

Podstawiajge wartosei za 2, M, M, . ..

Ny, Ny Ny NSNS N L L L 9, 9,9, ..
otrzymamy :

9 ) 2 72
y M ; ME LN J{)A 1082 M — 00,60 X 2 MH+

+ 354,02 H? + 461,91 X 2 M — 172808 + 2 H +
3338,04 8% — H1409,04 X 2 8.

Biorae pochodne wzgledem A4, Hi Si ezynige je rowne 0,
otrzymamy trzy réwnania do okreglenia M, Hi S:

40,82 M — 90,69 H = — 101,01

— 90,00 M + 354,92 H = 4 1728,08

3338,02 8 -- 140,04 = 0,
M= —0,7636; H=4,074; 8= 1543
przy obeigZenin jednostronnem cigzarem ruchomym. Wstawia-
Jjac w dalszym ciggu wynalezione wartosci w réwnania okre-
§lajace M, 1 N,, znajdziemy moment zginajgey i cisnienie nor-
malne w o_porze'c;(;éci obcigzonej w wypadkn najniedogodniej-
S7zym, a mianowicie:

My, = —0/636— 700 X 4074 = 15,63 X 1,043 +
4 67,58 = 4 8,532
Ny = 0,021 X 4,674 — 0,584 X 1,543 + 7,06 = 8,733,
Przy obciazeniu catego mostu cigzarem ruchomym, otrzy-
mamy moment zginajacy i ci$nienie normalne w klnczu:
M =12 X (- 0,7630) = — 1,5272
H=12X4674=9348; 8=0,

a4 nastepunie:
My= M — 730 H+4 67,58 = — 2,381
Ny = 0,021 H 4- 7,00 = 12,865.

Jesli przyjmiemy pod nwage catkowite obeigzenie mostu
{(waga sklepienia, cigzar staly i ruchomy), to jak poprzednio okre-
§lilisSmy: My = 4+ 20,523 1 N, = 91,325, pozostaje sie wiec
dla ciezarn sklepienia i cigzaru stalego:

My = 4 20,023 4 2,281 = 22,804
N, = 91,325 — 12,860 = 78 400,

a styd

My, M, ...

Dodawszy teraz obcigzenie polowy sklepienia cigzarem
ruchomym, to w rezultacie otrzymamy w wypadkn ndjmedoo od-
niejszym:

= 4 22,804 + 8,032 = 31,336
N, = 78,460 + 8,763 = 87,213.
M,

Odlegto$é e, = ﬁ‘) = + 0,339, okazuje sie mniejszy,
0
anizeli w sposobie Miiller-Breslan’a (0,38 = ¢;), zas natezenia
w oporach wigksze:

i, = 2300 Yo (1 +6 e—“) = 29,4 ky [ om?
. 80 8

N,
"5 (‘_ - 65 =
Jesli nie przyjmujemy pod uwage wytbrzymalosei zapra-
wy i jesli cisnienie rozklada sie na diugosei
3 (l,60

=

’L],——_,

— 4,3 leg [ em®.

- 0,359) = 1,323, to otrzymamy:

2 % 2300 X 87,41’-3
1,323

ta —

= 30,3 kg [cm?*

“wiec natezenie, okreslone tym sposobem, jest 0 4,7 ]CJ wieksze,

anueh $0 miiato miejsce w sposobie Miiller-Breslau’a.

Punkta, przez ktore przechodzi linia ci$nienia, wyzna-
ezone dwiema temi metodami sg bardzo do siebic zbliZone.

W koinicu podajemy najwieksze natezenia w sklepieniach
o innych rozpietosciach, lecz obliczouych tak, jak sklepienie
w mogcie na Prucie o rozpietosei 65,0 m, a mianowicie :

T Ta %
most o rozpietosei = 48,0 m 1, 4+ 25 — 1,9
. . = 40,0 ,, 1, + _3~ —
» » = 34,6 ,, prawie !/, + 17,0 -~ 0,7
» » = 22,0, 1/;.793 + 18,6 — 2,4
, " = 22,0, prawiel/, + 8,0 —

Jesli nie przyjmiemy pod uwage wytrzymaltosei zapra-
wy, to otrzymamy :

most 0 rozpietodel = 48,0 m 1 = 25,1 g [em?
= 346 m = 17,6 &g [cm?
= 22m = 19,8 kg [cm®.

Natezenia takie przy dobrym gatunku uzywanego port-
land-cementu i przy dostatecznej wytrzymatosei kamieni—mo-
23 byé dopuszezone, :

M. Librowicz, inz.-tech,

DGNISEA GAJONE DO OGRIEWANIA UBRECLY,

celem ich nasadzama na kola taboru kolejowego.

Powyzsze ogniska, wedlug konstrukeyi i sposobu zasto-
sowania gazu, da,dzc} sig podzielié na nastepujace systemy:
I. Ogniska Krupp'a.

II. . Fischer'a.

IIT. . Krupp-Fiscler a.

IV. » Suckow’a.

V. " Schram’a (zbudowane w warsztatach dl

Warsz.-Wied.).

Urzgdzenie Krupp'a o trzech ogniskach, przedstawione
na rys. 1i2-gim, jest nastqpumce wentylator 4 ruryg o sre-
dnicy 26 mm doprowadza Scisnione powietrze. Podobniez
wentylator B tloczy gaz (obwmtlajzgcy) rurg o §rednicy 52 mn.
Rura gazowa i pow1et171m Iyczy sie za posrednictwem wentyla
10/(171e]a3a,ce00 C, w ktorym dokonywa sig ustosunkowanie
mieszaniny gazu i powietrza. Rura, prowadzgca mieszanine,
rozdziela sig na 3 odnogi, a kazda z nich posiada oddzielny .
kran i tgezy sie oddueln(} kiszka gumows D z przynalezny
obryczky pa]mkowa I, Obraczka palnikowa jest wyrobiona
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z rury gazowej 206 mm i wygieta w pierécien o $rednicy na
4o mm wigksze] od Srednicy zewngtrznej nagrzad sie majacego
bandaza. Obrgezka posiada na wewnetrznej powierzehni 2 -3
rzedy otwordw o Srednicy 0,8 -- 1,0 mun, rozmieszezonych w od-

%5

regulowania doptywu gazn stuzy éruba e w potgezeniu z me-
talowym krgzkiem /i gamowy przepony g.

Na rys. 1 przedstawiono nadto winde, niezbedng pray
robocie,

Rys. 4.

stepach 38 mm. Przy dziataniu ogniska obrgczke palnikowa
i obrzeze obreczy otacza pokrywa (rys. 3), zlozona z kilku cze-
gei, celem zesrodkowania ciepta i ochronienia plomienia od
przewiewiw.

Rys. 3.

V/N—u/,.-ar‘ ‘
S
=

Rys. 4 przedstawia wentyl rozdzielajycy, ktory musi byé
tak nrzgdzonym, zeby mozna bylto dokladuie regulowaé doplyw
gazu i w razie potrzeby zupelnie go przerwad. Scianka ¢
dzieli wentyl ten na dwa przedziaty: «ibd. Do przedzialu a
z rury 7, wehodzi gaz i nastepnie przez otwér d dostaje sie do
przedziatu o; w tym ostatnim znajduje sig rura powietrzna 7.

Jak widaé z powyiszego opisu, w urzadzeniu Krupp'a
nmieszanina gazu i powietrza (pod cignieniem 30—>55 num stupa
wodnego) doprowadza sie za posrednictwem dosé diugiej ki-
szki do obrgezek palnikowych. Zbiér znacznej ilosci takiej
palnej mieszaniny przedstawia powazne niedogodnosei i moze
wywolaé wybuch, ktory wydarzyl sig tez w istocie w stalowni
Krupp’a w Essen w r. 1878, a skutkiem ktérego nastgpito roz-

sadzenie wentylatora powietrznego, Dla uchronienia sie od

Od rury 7, idzie rurka »'y, przez ktéra dostaje sie powietrze | eksplozyl potrzeba mieé zawsze przewyzke w cisnienin powie-
do rury 7w, gdzie tworzy sie mieszanina gazu i powietrza. Do | trza, a przy rozpalanin ogniska zapala si¢ najpierw czysty
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aaz, potem dopiero kranem powietrznym dopnszeza sig zwolna
tyle powietrza, aby plomyki przybraly kolor niebieski z zoi-
tem zakonczeniem, gdyz powietrze, doprowadzone w wigkszej
ilogci, gasitoby plomienis. - Przy gaszeniu ogniska naodwrot,
najpierw przerywa sie dostep powietrza, potem zas gazu.

Wspomniana niedogodnosé, t. j. mozliwosé eksplozyi, jest
zupehiie nsunigta w ogniskach Fischer'a, ktére buduje fabryka
» Maschinenfabrik Deutschland® w Dortmund.

Fischer urzadzit ogniska w ksztateie oddzielnych palni-
kow (rys. 617). Do tych palnikbw doprowadza sig gaz pod

Rys. 6.

cisnieniem do 5 atmosfer. Gaz, bedacy pod wysokiem cidnie-
niem, doplywa przez rurke d, ssie powietrze wprost z atmo-
sfery przez boczne otwory kanalu pierscieniowego b (rys. 7)
i miesza sie z niem.” Mieszanina tworzy sie zatem w samym
palnikn, co naturalnie zmniejsza niebezpieczenstwo wybnchu.
Powietrze, pofrzebne dodatkowo dla lepszego spalenia miesza-
niny, doplywa przez 8 otwordw a (rys. 6). Lecz taka kon-
strukeya palnikéow skomplikowata bardzo cate urzadzenie ogni-
ska Iischer’a. A przytem, aby otrzyma¢ gaz o wysokiem ci-
§nienin, okazala sig potrzeba ustawienia pompy zgeszczajace]
(kompresora). Pompa bierze gaz z dowolnej rury gazowej
(dostateczna wielkosé rednicy 20 mun) 1 ttoczy go do zbiorni-
ka ci$nien (rys. 8), z nim za$ Yaczy sie rura ¢ (rys. D), okala-

J;._.._;‘L_.—___
jaca ognisko i znajdujgca sig w zaglebieniu pod Zelazmy po-
krywa. Od tej rury gtéwnej, obwodowej, rozchodzg sie rurki
gumowe do kazdego oddzielnego palnika i doprowadzajg don
gaz przez kanat d (rys. 7). Powietrze, do gazu doptywajace,
jest ciepte, poniewaz z atmosfery
wchodzi we wnetrze palnika, kto-
rego gcianki predko sie rozgrze-
wajg. Plomien regulowaé mozna
dowolnie za pomocyg giéwnego kra-
nu przy zbiorniku 1 kranikach
przy kazdym palniku.

Rys. 0 1 9 przedstawiajg
cyrkiel do mierzenia przedtuzenia
§rednicy obreczy.

Rys. 9

Rys. 9.

|
'
i

Trzeci system: Krupp-Fischer’a jest to ognisko kombi-
nowane, w ktorem do ogniska Krupp'a zastosowano palniki
Fischer'a. Ogniska tego rodzaju w praktyce nie istuieja je-
szeze, jednakze jest to kombinacya mozliwa i w r. 1885 w sta-
lowni Krupp'a w Essen z tego rodzaju kombinacys byly ro-
bione doswiadczenia, ktore wydaly rezultaty weale nie gorsze,
niz ogniska Fischer’a. Taki system ma jeszcze i te dobre
strony, ze unika sie urzadzania pompy, oraz zbiornika gazu,
a takze d0$¢ znaczny zbiornik gazu wewnatrz -budynkow fa-
bryeznyeh nie jest rzeczy pozgdany.

Ogniska Snckow’a (rys. 10) a wihasciwie fabryki maszyn
1 odlewdw p. Suckow et Comp. we Wroctawin, swem urzadze-
niem zupeknie podobne do ognisk Krupp'a, zty gtéwnie 1r6zni-
cy, Ze gazu nie potrzeba tloezy¢ wentylatorem, jak u Krupp'a,
lecz bierze sie go wprost z rur miejskich.

Do utrzymania mozliwie statego cisnienia stuzg dwa re-
gulatory ai0 zupelnie jednakowej konstrukeyi, « dla gazu,
b dla powietrza, urzgdzenie ich widoczne z dotgczounego sze-
matycznego rysunkun (rys. 10). Gaz przez kran ¢ doplywa do
komorki e, w ktory zagiebia sie koniec rurki £, Przez rurke f
gaz dostaje sie do dzwonu g, pomieszczonego w plynie (glice-
vynie lub wodzie). Do dzwonu jest przymocowany pret zela-
zny b, u ktérego dolu zawieszone naczynie %, napelnionertecia,
w ktorg zannrza sie spod ravy f, gdy dzwon, podnoszac sie
sam, podniesie i naczynie z rtgeig. Stosownie do preznosdei
gazu, dzwon podnosi sie lub opuszeza i takim sposobem regu-
luje dopiyw gazu do rury s, polgczonej z rury f. Otwor ruvy f
moze byé nawet zupelnie zamknigty, a hermetycznego zam-
kniecia dokonywa rteé, znajdujgca sie w naczyniu k., Pret 2
z drugiej strony laezy sie z dragiem do przeciwwagi, za pomocsg
ktorej mozna zwiegkszadé lub zmniejsza¢ normalne cisnienie re-
gulatora. I{oniec gazowej rury m jest koniczny, co razem
z okalajgeg go ruryg powietrzng tworzy przyrzad w rodzaju in-
zektora ¢. Takie urzgdzenie jest konieczne, zeby gaz nie do-
stat sie do rury powietrznej. Dla tem pewniejszego unikniecia
tej ewentualnosci dodano jeszeze i klape p. Rurki o, o, napet-
nione kolorowym plynem, sgto manometry, wskazujgee stopient
preznodei; jedna— gazu, druga—ypowietrza. Kraniki » stuzg
do wypuszezania kondensujgce] sie wody. Rura s doprowadza
mieszaning gazu i powietrza od inzektorow ¢ do obrgczki pal-
nikowej .

Obrgezek palnikowych Suckow’a sg dwa gatunki: jeden,
jak przedstawiono na rysunkun 1o, stanowi jednolity pierscien,
drngi, stosowany (o duzych obreczy, skiada sig z pojedyn-
czych odcinkéw, ktére za pomocy srub przykrecajy sie
szezelnie do pionowycl odndég, wychodzgeych od gléwnej
rury, okalajgcej ognisko. Odpowiednio do érednicy naciggaé
sie majacych obreczy dobiera sie stosowne palniki tukowe.
Tu mimowolnie nasuwa sie uwaga, ze do tego urzadzenia skilo-
nila koniecznosé usuniecia obraczek ze srodkowem ztyczeniem,
czyli ze obrgezki takie, przynajmniej przy wiekszyeh wymia-
rach obreczy, nie sg praktyczne. Plomien tych ognisk jest
zupetnie taki sani, jak i w palnikach obraczkowych Krupp'a.

Ognisko Schram'a zostato zbudowane w 1. 1886 w glo-
wnych warsztatach dr. 2z, Warsz.~-Wied. Ognisko to najwiecej
jest zblizone do ognisk Fischer’a, w rzeczywistosci jednakze
rozni sie od niego zasadniczo. U Fischer'a gaz doprowadza
sig pod wysokiem cisnieniem, tu za$ bierze sig on wprost z rur
miejskich i weliodzi do rury e (vys. 11), okolajgcej ognisko,
zgeszezone zas powietrze dochodzi przez rure b.

Ognisko wlasciwe sklada sie z oddzielnych palnikow,
ktoryeh wnetrze ¢ rozdziela sie na dwie cze-
gei d 1 e. Do przedziala ¢ wchodzi powietrze,
skad dostaje sie do kanatu f inzektoréw g,
czyli wlasciwyeh palnikow, przedstawionych
w oddzielnym rysunku 12. Gaz doplywa do
przedziatu e, okola inzektory g, przez otwor
pierscieniowy ¢ dostaje sig do kanatu & i two-
rzZy wraz z powietrzem mieszanine palng.
Urzydzenie wlasciwyeh palnikow w ksztatcie
oddzielnych inzektor6w gra tu wazng role. Po-
wietrze, wychodzac pod wysokiem cignieniem
ssie gaz i ty drogy wywoluje jego szybszy do-
plyw. Takich inzektordw kazdy palnik po-
siada 11. Za pomocg kranéw I, i %, mozna do-
wolnie regulowaé doptyw tak powietrza, jako tez gazu do kaz-
dego oddzielnego palnika.

Rys. 12.




Rys. 13 przedstawia ogolny widok dwéeh ognisk Schra-
m'a (w warsztatach dr. zel. Warszaw.-Wied.) z windg; jedno
ognisko o 12-tu palnikach, dvugie, dla wiekszych $rednic,

0 20-tu.
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Rys. 10.
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| b) tatwosé obstugi,

Rys. 11.

—— |

Dla oceny, o ile powyZsze sposoby uzycia gazu do ogrza-
uia obrgezy odpowiadajg swemu przeznaczeniu, wypada rozpa-

1

ﬁr.l__:_{"_,'

/////

trywad je z nastepujgcych punktow widzenia:

1) pod wzgledem najkorzystniejszego zuzywania gazi,

oraz mozliwie predkiego zagrzania obreczy ;

e i

B el T U

w obreczy.

2) pod wzgledem prawidiowego ogrzewania obreczy;
3) pod wzgledem konstrukeyi, zapewniajgcej:
a) nizkie koszta urzadzenia i konserwacyi,

¢) zupelne bezpieczenstwo.

Co do pierwszego punktu, $ci-
stej odpowiedzi da¢ nie mozna. Po-
trzebaby byto przeprowadzi¢ caly
szereg doswiadezen przy zupelnie
jednakowych warunkach.

W koazdym razie nie bedzie od
rzeczy praytocezyd tu niektore da-
ne, otrzymane z oddzielnych la-
dan, lab podawane przez fabry-
kantéw ognisk gazowycll. Podlug
Krupp'a, dla nagizania jednej
obreczy o Srednicy 850 mm i 0 pro-
filn 60X 135 mmn zZuzywa si¢ okolo
2 m® gazu. Czas zad potrzebuy na
ogrzanie wynosi 15 do 20 minut.

Przyjmunjge, ze przedtuzenie $re-
dniecy wynosito u Krupp'a okoto
2 man, otrzymamy, %e do nagrza-
nia takiejze obreczy o Sredaicy
L 1 przy rozszerzenin o 1 mmn
potrzebaby okoto 1,2 m? gazu.

,Maschinenfabrik Deutschland,
Dortmund® dla ognisk *Fischer'a
przyjmuje nastepnjgce dane: ilosé
zuzytego gazi na 1 m Srednicy
1 1 mun rozszerzenia = 1,171 m*
gazu, Przytem wypada zauwazyé,
76 1lo§¢ te obliczono, przyjmujge
rozszerzenie obreczy nie wieksze
od 1,9 mm. Dla rozszerzenia obre-
czy na kazdy dalszy milimetr wy-
datek gazu znacznie sie zwigksza.

Czas potrzebny do nagrzania
obreczy na ognisku Fischer’a 15
do 20 minut. Poding Suckow’s, na
jego ognisku, do ogrzania obreczy
grubej na 38 — 63 mm, celem jej na-
ciggniecia na koto o $rednicy 966
— 1038 mumn, potrzeba 12 minut
i 1,90 — 2,25 m® gazn, czyli prze-
cigtnie na 1 m $rednicy 1 1 mm
vozszerzenia znzywa sie od 1,27
do 1,44 m® gazu.

Badania nad ogniskiem Schrama
w warsztatach dr. zel. Warsz.-
Wied. daly nastepujace wyniki.
(por. tabelke na str. 280).

rednio na 1 m $rednicy 1 1 mm
przedtuzenia wypada 1,15m?® gazu.

Jak widad z powyzszego, wszy-
stkie ogniska dzialajg mniej wie-
cej jednakowo co do ilosei znzy-
wanego gazu, wyzszo$é nawet
trzeba przyznaé ogniskom osta-
tniego typu. W czasie potrzebnym
na ogrzanie jednej obreczy niema
tez wielkiej rosmicy, wyjatek pod
tym wzgledem stanowi tylko ogni-
sko systemun Suckow'a, ktory okre-
dla czas potrzebny na ogrzanie je-
duej obreczy na 12minut (lecz ilosé
ta zdaje sie byé watpliwg).

Codonajodpowiedniejszego spo-
sobu ogrzewania, to najlepszym
jest ten vrodzaj palnikdéw, przy
ktérym nagrzewanie obreczy od-

* bywa sig najjednostajniej, - w tym
razie bowiem unika sie naprezen

Poréwnywajace palniki Iischer’a z palnikami obraczko-
wymi, pierwszenstwo nalezy przyznaé obrgezkom.
kach Fischer'a plomien dziala przewaznie na $rodek obreezy,

W palni-

| ogrzewajge ja w pasku muiej wiecej 13 mm szerokosei, podezas
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Srednica To4é Wydtnzenie | Tlo&é gazu ‘ Czas
ohreezy wuzytego gazn §redunicy na b gvedu. | potrzebny
AT womd obreczy waun | 11 mm wydh, | dla ogrzania
§ho 2,800 2,080 1,00 |
408 3,397 3,200 1,00 o
20— 25 minug
1158 3,040 3,100 1,27 l
1200 ‘ 4hol 3,000 1,03 |

gdy plomien z obrgezek ogrzewa caly zewnetrang powierzel-
nie vbreczy drobnymi plomykami.

Zwazywszy jeszeze 1 to, ze Kvupp oddawna obraczki na
lIufy armatnie (robota, wymagajgca nadzwyczajnej subtelnosei)
zagrzewa na ogniskach gazowyeh i ze ognisko do nacigeania
bandazy bylo urzadzone pozniej, prawdopodobnie na zasadzie
doswiadczen, przy owej robocie nzyskanych, zdaje sie, Ze ro-
dzaj takiego plomienia powinien byé najodpowiednicjszy. Na
véwni z obraczkowymi palnikami mozna postawié ogniska
Schram’a, ktorych plomien ogrzewa réwnomiernie caty ze-
wnetrzng powierzchnie obreezy.

Zbadaé nakoniec pozostaje, o ile wszystkie ogniska odpo-
wiadajg trzeciemn z powyzej postawionych warunkow.

Co do konstrukeyi, urzgdzenie Krupp'a nalezy do naj-
prostszych, Zwazywszy jeszcze 1to, ze moina zaoszezedzié
nadto specyaluych wentylatorow dla powietrza i gazn. Wen-
tylator powietrzny daje si¢ bowiem zastypié kazdym innym,
zwykle w fabryce juz istnigjgcym, gaz zas mozua hraé wprost
z 1ur miejskich, o ile cignienie w nich dostateczne, W ten
sposoh koszt nrzadzenia tego ogniska mozna sprowadzié do
minimum. IKoszt konserwacyi jest tez bavdzo nieznaczuy.
Obrgezki palnikowe trwaja bardzo diugo, chwilowe zapchanie
sig jednego z otwordw usuwa sig przepchaniem odpowiedniy
igty, Kiszka gumowa, fgczyea obraezke palnikows z rurg od
wentyla rozdzialajgcego, rdéwniez nie potrzebuje czeste] wy-
miany. Obstuga jest nadzwyezaj prosta: obraczki palnikowe
sg stosunkowo lekkie, tak, ze manipulacya niemi nie przedsta-
wia zadnej trudnosei.

Wymiana obrgezki nie zajmuje wiecej nad 2 do 3-ch mi-
nut czasu.

Natomiast mniejszem jest bezpieczenstwo przy tem nrza-
dzenin: z powodu dos$é znacznej diugosei kiszki gumowej, do-
prowadzajacej mieszaning, eksplozya jest mozliva, o czem juz
powyzej wspominalismy.

Koszt urzadzenia ogniska Fischer'a, wskutek daleko
wigkszej ilosel czesei sktadowych, jest znacznie wiekszy. Z te-
2o samego powodn wigkszym jest i koszt konserwacyi. Przyjac
na uwage trzeba tn nadto: rozchéd oleju do smarowania ma-
szyny, remont tej maszyny i armatury rezerwoaurn gazowego,
a takze wymiany kilkunastn kiszek gnmowych. Wreszcie na

koszt lonserwacyi zaliczyé wypada i mozliwg strate w gazie

wskutek nieszezelnosci weZdw gumowych, zwlaszeza wich
poigezeniach. Palniki zanieczyszczajg sie predko, poniewaz
powietrze wsysane do lampek bierze sie wprost z otoczenia
warsztatowego, a tem samem zawiera mnéstwo pytn, trzeba
wiec czesto oczyszezad paluiki.

Obsluga samych ognisk Dbezsprzecznie bardzo prosta,
a nawet dogodniejsza, niz przy obraczkach palnikowych. Nie-
bezpieczefistwo eksplozyi jest tu prawie wykluczone, jednako-
woz wielki zbiornik gazn w obrebie warsztatoéw nie jest rzeczy
pozgdang.

Codo ognisk Suekow'a, to wszystko copowiedziane o ogni-
sku Krupp'a, stosnje sig poniekad i do nich, z ty jednakze ré-
znicy, ze kosst urzgdzenia ogniska Suckow’a jest znacznie
wiekszy z powodu mniej prostej konstrukeyi, zwlaszcza zas
z powodn owych dwach regulatorow,

Obraczki palnikowe tego systemn w zamian znaczniej-
szych kosztow sporzadzenia, wiskszej niedogodnosei w ohsto-
dze (z powedn wigkszej wagi), oraz trundniejszego uszezelnienia
w polaezeniu z rurawmi gtdwnemi, zadnych prawie korzysei nie
przedstawiajy. ‘

Pigty system ognisk, t. j. ogniska zbudowane w warszta-
tach dr. zel. Warsz.-Wied., co do prostoty konstrukeyi, stojg
wyzej od ognisk Fischer'a. Jakkolwiek palniki sa wiecej

skomplikowane, posiadaja one natomiast te wyzszos$é nad ostat-
nimi, ze nagrzewajg obrecz wiecej rownomiernie:

Obstuga tych ognisk jest nader prosta. Bezpieczenstwo
jest zupeinie zapewnione: mieszanina gazu i powietrza tworzy
sie dopiero tuz przy ujscin z palnika. Niema tu ani pompy, ani

} zbiornika gazu, jak rezerwoar Fischera, api regulatorow, jak
| u Snckow’a.

Rys. 13,

Zwazywszy to wszystko, nalezy przyznaé pierwszenstwo
ogniskom ostatniego typu.

Rachunki, prowadzone w warsztatach dr. zel. Warsz.-
Wied., wykazaly, ze w przeciggu roku 1890-go gaz, znzyty dla
naciagguiecia jednej obrecay, kosztowal redunio 27,0 kop, 1), -

J. Michalikowski.

any porowasowe e pomysto i, Lenlzn,

Terazniejsze ramy parowozowe europejskich drég zela-
znych budujg sie z blachy Zelaznej grubej 25 do 35 mm i do
nich przynitowujg sie rozmaite kgtowki, kierownice podpérek
resorowych, wieszadia resorowe i inne czescl.

Na drogach pémocno-amerykanskich ramy lokomotyw
wyrabiane sa z zelaza kwadratowego lub prostokgtnego o gru-
bosei 9o do 1o mm, zeszwejsowywanego w glownych cze-

) Liezae po 190 kop. za 1000 stdp szeSe. gazu, ezyli okolo 6%/,
kop. za 1 #d, wypadaloby $rednio na zagrzanie jedne] obrgezy 4'/g m®

I gazu.

(Przyp. Red.).
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sciach. Tego rodzaju koustrnkeya przedstawia wieksze bez-
pieczenstwo pod wzgledem pekniecia ramy.

W ostatnich czasach inz. Lentz z Diisseldorfn zapropo-
nowal odlewanie ram parowozowych ze stali, przez co umozli-
wia sie wzmocnienie stabych miejsc przez skonstruowanie ze-
ber, ktore w tym razie stanowia calosé z rama, nie powigksza-
jac jednak wagi ramy.

Do wyrobu tych ram fabryka Krnpp'a uzywa stal lang,

otrzymang sposobem zasadowym Siemens-Martin'a, odznacza- :

jacq sig wielkg miekoscig i ciagliwoseis.  Stal ta posiada wy-
trzymatosé od 38 do 45 kg na 1 mm? granica sprezystosei wy-
nosi okoto 20 Ly na 1 mm?, cigglivodc¢ zas$ 34%. Poniewaz ra-
my po odlaniu rozzarzajy sie przez dtuzszy przecige czasu, to
materyat zupehie jest pozbawiony napie¢ wewnetrznych.

Tego rodzaju lang rame dla parowozu towarowego przed-
stawia rys. 1, na ktorym jednoczesnie pokazano zwykle uzy-
wang rameg z blachy walcowane] z przynitowanymi do niej
czgSciami.  Na tej ostatniej wskazane sg rowniez miejsca,
w ktoryceh najezeseiej nastepujs pekniecia.

Rys. 1,

Rama stalowa lana.,
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Rys. 2. Rama blaszana.

Wskutek urzadzenia zeber moment wytrzymatosei ra-
my w kiernnku pionowym jest okolo dwoeh razy wiekszy, niz
moment zwyczajnej ramy, w kierunku zas$ poziomym moment
powigksza sie od 4 do 6 razy. Przedstawiona na rysunkach
lana rama pruskich towarowych parowozéw normalnego typu
posiada moment wytrzymatosei w kierunku pionowym 2.4
wigkszy, w kierunku zas poziomym 1,3 razy wiekszy od odpo-
wiednich momentéw zwyklyel ram. "

Ulepszong konstrukeye listwy, zamykajgcej widty lozy-
skowe od doln w ramach Lentz'a nosabia rys. 2, Listwa w tym
razie posiada rzeczywista plaszezyzng przylegania 48 em?, gdy
dotychezasowa konstiukeya daje ptaszezyzne przylegania tyl-
ko 22,5 e, :

Przy tem nowem urzagdzenin listwy widel osiowych daja
sie latwiej ustawié. Podcigganie klindw dla kierowania ma-
Znicy osiowej odbywa sie w zwykly sposéb, co uwidoczuia
Iys. 2.

. ! Glowniejsze zalety ram lanych w poréwnaniu z ramami
blaszanemi sy nastepunjace:

1) Wskutek zwigkszonego momentn wytrzymatosei za-
rowno w kierunku poziomym, jak i w kiernuka pionowym, ra-
ma jest bardziej zabezpieczona od peknigé, ktore zresztg ze
wzgledu na migkosé uzytego materyaln trzeba uwazaé prawie
za zupetnie wylgczone.

2) Umocowanie cylindréw z powodu wigkszych momen-
tow wytrzymatoscl ramy, co pocigga za sobg mniejszy defor-
macye tej czesei ramy, bedzie podlegato mniejszym napigciom,
przez to zas unika sie obluzowania cylindrow.

3) Wyginanie sig widel osiowych zupelnie nie wy-
stepuje.

4) Wigksza prostota i mniejsza waga ram lanyeh pray
wiekszych womentach wytrzymalogci.

5) Wieksze bezpieczenstwo przy uzyciu.

6) Lepsza eksploatacya parowozow wskutek mniejszego
wydatku na remont,

Ze wzgledu na powyzsze zalety, trzeba uwazaé ramy lane
pomystu Lentz'a za wydatng nowosé w budowie parowozow:
nowos¢ ta powinna zwrdcié nwage specyalistéw. Obecnie juz
zbudowane lub zamierzono zbudowaé znaczng liczbe parowo-
zow 7 podobnemi ramami nie tylko w Europie, lecz takie
i w Ameryce poinocnej.

Nazeszloroczuej wystawie w Chicago, firma Krupp’a otrzy-
mala odznaczenie za powyzej opisane ramy parowozowe,

(Organ fiir 4. Fortgch. d. Eisenbahnw, 1894, Zesz. 3 — ).

: L. &

Purdwnanie nafeienia wilma Swiadla darowego ra Au'e
3 Jarowen eloktryuaen, fukowen 1 stouegmen,

Dotychezasowe badania fizyczno-techniczne nad swiatten
Auver'a dotyczyly gtéwnie natezenia $wiatta tego w kierunku
poziomym i pod rozmaitymi katami oswietlenia, jakie stad mo-
zna otrzymad, tudziez kosztdw pordownawezych (patrz , Przegl.
Techn.”, zeszyt styezniowy r.D.). Na uboczu jednak pozo-
stawala kwestya barwy odmiennej, a tak charakterystycznej
tego vodzaju Swiatta. Barwg swy wyréznia sie §wiatlo Auner’a
z podréd innyeh na pierwszy rzut oka nawet niewprawnego,
cho¢ doktadne okredlenie véznicy daje sie rozstrzygnaé doplero
na drodze badania widma. Wdziecznej tej pracy podjat sie
i wykonal ja pomy$inie dr. Miitzel w Instytucie fizycznym wro-
cltawskim. Sadzimy, ze ciekawe te pod wzgledem nankowym
badania mogy mieé réwniez znaczenie praktyczne

Zapomocey spektrofotometru Glana-Vogel'a poréwnane ze
sobg zostaty co do natezenia po kolei jednakowe wzgledem li-
nii Fraunhofera okolice widma w §wietle auerowskiem, elek-
tryeznem zarowem i fukowem, oraz $wietle dziennem i ozna-
czone zostaly stosunki tyeh natezen ; barwe z6itg przyjeto za
jednostke poréwnawezg we wszystkich badaniach. Streszeza-
my wyniki tej pracy w nastepujacej tabelce:

Dilugosd |

fali w mi-| Linie - : i

. Y ] s

lionowyeh| Fraunho- Bavwa — - 2

czedeiael | fera A % ta
mmn |
8oo — skrajna czerwien 4,04 0,37 0,34
760 A czervien 2,59 0,73 0,53
686 » 1,07 0,80 0,62
636 c pomaranezowa 1,15 0,90 0,92
589 D z61ta 1,00 - 1,00 1,00
27 E zielona 1,81 1,00 2,13
517 b niebiesko-zielona 0,91 2,48 4,36
500 I jasno-niebieska 1,00 3,32 5,01
431 [ ciemno-niebieska 1,36 10,52 12,63
416 — fioletowa 1,74 28,78 25,54

7 tabelki tej widad, ze Swiatlo Auner'a w poréwnaniu
z zarowem obfituje w promienie zielone t naodwrot ubozsze
jest w czerwone; brak tych ostatnich powoduje mocniejsze
wystepowanie dopeliajgcej barwy niebiesko-ziolonej. Wszyst-
ko to sprawia, Ze Swiatlo Auer’s w poréwnanin z zarowem
elektrycznem wydaje sig zimnem, to ostatnie cieplem; gdzie
wiee pozadane sg tony gorace, tam Swiatto elektryezne zarowe
ma wyzszosé nad gazowen.

Co innego bedzie, gdy Swiatlo Auer’a poréwnamy z fu-

2
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kowem. 'To ostatnie nbozsze jest blizko o polowe w promienie
czerwone, zielonych posiacda nawet znacznie wiegeej od auerow-
skiegu, tak samo wzinaga sie udzial promieni niebieskich i fio-
letowyeh, barwy dopelniajace z0lto-zielona, zielona, pomarai-
ezowa 1 czerwona muszy siluiej wystepowad, co powoduje, ze
$wiatto Auver'a w pordwnaniu z elektryezuem inkowem wydaje
sie mocno zoltawo-biatem, nawet z odeieniem czerwonawym,
- gdy naodwrot fnkowe wydaje sie niebieskawem, & wige zimnem.
Wszedzie wige, gdzie unikamy barw zimnych i przekiadamy
gorgee anerowskie, §wiatlo zarowe nalezy przelozyé nad tuko-
wem elektryczuem. Do bardzo podobnyeh wnioskow dopro-
wadza porownanie ze $wiattem dziennem. I tutaj od czerwieni
az do fioletu rosny stosunki natezen ; niebieskich i fioletowych
promieni nierdwnie wigeej jest w §wietle sfonecznem niz waue-
rowskiem, ktore wobec tego wydawaé sie musi z0itawem, wpa-
dajgcem nawet w czerwone.

Gdy teraz porownany swiatlo Inkowe z dziennem, okaze
sie przedewszystkiem w pierwszem z nich przewaga promieni
czerwonych, co zreszta wspolne jest i dla wszelkich innych
sztucznyel rodzajow $wiatla; w Srodkowyeh ezeseiach widma
zielonej, niebiesko-zielonej i niebieskiej przewage ma swiatlo
stoneczne, w fioletowej barwie niewielky wyzszosé ma Swiatto
hukowe. Ubdstwo stosinkowe ostatniego w niehieskie pro-
mienie sprawia, ze barwy dopelniajace moeniej sie nwydatniajg
i skutkiem tego $wiatlto fukowe wobec stonecznegn wydaé sie
musi zoltawem, jak to sie ostatnio daje widzieé, gdy podczas
dnia je obserwujemy. S. St

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Mechanika doswiadczalna Roberta S. Ball'a; przeklad
Stanistawa Kramsztyke z 2-go wyd. ang.; str. 415 ze stu prze-
szlo rysunkami; r. 1893 ; cena 1s. 1.

Wymieniony przektad, drukowany przez wydawnictwo
,biblioteki przemystowej* {nakladem p. H. Wawelberga), skia-
da sie z dwudziestu odezy tow o mechanice, wygloszonych przez
profesora S. Ball'a w r. 1870 w Dublinie. Odezyty te, prze-
znaczone pierwothie dla rzemiedlnikow angielskich, a zatem
dla stuchaczéw o wyksztatceniu elementarnem (poczgtki geo-
metryi i algebry), obejmuja tez przewaznie tylko tred¢ do-
§wiadezalng, a wianowicie opis wieln udatnie obmyslonych
przyrzadow demonstracyjnych (pomysin prof. Willis'a z Cam-
bridge), ktoremi stwierdzié mozna naocznie dokladnosé gi6-
wniejszych praw mechaniki. T tak, w dziesigein pierwszych
wykladaeh ksigzki, objasnione sy pogladowo, na wielu przy-
kiadach liezbowyclh, zasadnicze prawa skiadania sii, tarcia,
dziatania blokéw, dzwigni. réwni pochylej, srub i kolowrotow.

Jezeli opisy przyrzgdéw (ktore vdwzorowane sy w tek-
Scie ksigzki, a ktore sluzg do dodwiadezenl) stanowiy glowng
zalete mechaniki prof. Ball'a i unsprawiedliwiajg poniekad jej
przekiad w wydawnictwie Dbiblioteki przemystowej, to nato-
miast trudno jest pochwali¢ samg metode wykladu: sucha,
przetadowana zbyt licznymi paragrafami a oparta wylgeznie
na rozwleklem rozmmowaniu liczbowem. Przesadne unikanie
wzoroéw matematyki poczgtkowej, przy nogodluienin wyniku do-
§wiadezen poszezegoluyceh, zuiewala autora do nuzgcego i za-
witego omawianiarzeczy najprostszyel, i tak, na poczgtku ka-
zdego oddzielnego odezytu, nie wiemy nigdy z gory, dokad
zmierzany, co znaczy 1usztowania liczbowe, ktore angielski
profesor wpierw przed nami uktada, 1 jakim jest wyraz ogol-
nego prawa mechaniki, ktory przez doswiadezenia ma byé na-
stepnie stwierdzonym? Dopiero znacznie pozniej (a nieraz do-
piero po killkunastn stronicach tekstu (przypadkowe warunki
i wyniki liczbowe do§wiadezenia doprowadzajy nas do wuiosku
ogolniejszego, przy czem jeduak ciggle pamigtad musiny o sa-
myeh rozmiarach przyrzadu i o bardzo wielu liczbach, uszere-
gowanych w tablicach {ogoélnie i praktycznie zupetnie bezuzy-
teczuyel). Tak mozolng drogy postepowali wprawdzie pierwsi
badacze praw przyrody, ale poczatkujgey ueczen prawdopodo-
bnie na niej sig nie zoryentnje. Kazdy, kto przeczyta cierpli-
wie np. rozdziat pigty ,o sile tarcia®, lob tes rozdziaty (11-ty
do 14-g0) ,0 wytrzymatosci wmateryaléw w zastosowamin do

)

budowy mostéw“ -—przekona sie zapewnie, do jakiego stopnia
wadliwg jest wymieniona metoda pedagogiczna, ktora usiluje
tlomaczyé matematyczne prawa mechaniki zupeluie bez po-
mocy wzordw, chociazby elementarnych. Tego ogdlnego a przy-
krego wrazenia nie zrownowazy w tym razie ani piekne do-
Swiadczenia, ani tez (uieraz) bardzo trafne wskazowki prak-
tyczne.

Pod wzgledem typograficznym, wydanie to .mechaniki
doswiadezalnej“ jest starannem, a ngwet okazalem, wzglednie
do naszych warunkow: mozna wprawdzie czasem dostrzedz na
drzeworytach brak niektorych oznaczen, lub tez muiej wyrazne
odbicie mechanizmdéw drobuiejszych, ale w ogéle rysunki sg
poprawnymi. Przeklad p. S. Kramsztyka, jednego z najzdol-
niejszych naszyeh popularyzatow w dziale przyrodniczyni, za-
siuguje na zupelny pochwale, a to, pomimo mniejszych usterek
stylu i niektéryeh ,auglicyzmow® doslownego tiémaczenia.
Miary angielskie oryginalu (stopy, cale, funty) nie mozna byto,
niestety, zastgpi¢ wszedzie przez miary metryezne: w pierw-
szej czedel ksigzki (az do rozdzialu XVI), sy one tak scisle
zwigzane z wywiarami przyrzadow, wraz z licsbami doswiad-
czaluemi, ze zamiana miar angielskich na liczby z nlamkami
zwiekszylaby tylko zawilo§é w rozumowaniach auntora.

Streszezajace sprawozdanie niniejsze, powiemy, ze jak-
kolwiek dydaktyczna strona mechaniki prof. Ball’a nte wydaje
nam sig wiadeiwg, ksigzka ta jednakze moze byé bardzo uzy-
teczng dla tych, ktorzy praguna poznaé odmosne metody do-
$wiadezalne. 4. H

Prakityczna nauka ustroju mostow, przez T. Claxtona
Fidler'a, profesora inzynieryi na uniwersyteciec w Dundee.
IT wydanie. Loudyn, 1503. (,A practical treatise on bridge-
construction” by T. Claxton Fidler).

Cheieliby$my zwrdcié uwage czyteluikow na drugie wy-
danie powazuego dzieta szkockiego profesora Fidler'a. Pierw-
sze wydanie wyszto w r. 1887, drugie w rokn zeszlyn.

Pomimo, ze napis mowi o ustroju mostow, dzielo to mo-
znaby raczej nazwaé dzietem, traktujgcem o teoryi mostéw, bo
autor wielky wage ktadzie ciggle na teoretyczne wywody i za-
stosowanie ich w praktyce. Slusznie podnosi autor, ze war-
todé teoryl wzrasta wraz z wielko$cig mostu.  Jezeli w mniej-
szycll mostach przyjmujemy wskutek niedokfadnego obliczenia
wigksze przekroje niz potrzeba, to wydatek tem spowodowany
jest nieznaczny. Przy mostach iielkich takie zaokrgglanie
w g6ére moze nas bardzo wiele kosztowad, a pray najwickszych
moze nawet uniemozehnié ich budowe. Dla tego tez praktyczni
Anglicy zaczynajyg w ojczyzuie mostu nad Forth nalezycie oce-
niaé¢ wartosé cistego teoretycznego obliczania mostéw,

Tregé dziela jest bardzo obfita, jak to widaé z nastepuja-
cego wyliczenia napisow rozdziatow: 1) Okresleniwn. 2) Réwno-
waga sil. 3) Natezenia zeinajgce. 4) Wykreslne wyznaczenie
momentow. 3) Anatomia poréwnawcza mostow. 0) Cigg dal-
szy, mosty zlozone. 7) Ciezar teoretyczny mostow. 8) Ugiecie
belki. 9) Belki ciggle. 10) Wytrzymatos$¢ teoretyczna shupow.
11) Ustroj zastrzalow. 12) Wytrzymatosé i ustroj Sciegien.
13) Natezenie dopuszezalne zelaza i stali w mostach. 14) ODb-
cigzenie mostow. 1d) Obliczenie sit wewnetrznych, wywola-
nych ciezarem ruchomym. 16) Belki rowuolegte. 17) Ciag
dalszy, obliczenie ciezaru. 18) Belki paraboliczne i wielobocz-
ne. 19) Mosty wiszgce 1 luki gibkie. 20) Mosty wiszace i tuki
tegie. 21) Belki dolno-paraboliczne. uzyte jako tuki lub wie-
szary. 22) Tegie fukii wieszary kratowe. 23) Belki ciggte
I wspornikowe. 24) Parcie wiatrn i tezniki. :

Wiele rozdziatow wprawdzie traktowanyeh jest za po-
bieznie, linij wplywowyech np. antor weale nie zna i uzywa za-
miast ich, tablie, ktore zreszty moglyby wprost stuzyé do wy-
kreslenia tych linij. Co do ustroju mostdw, to za mato znaj-
dunjemy tu opisu szczegdldow, ktore koniecznie musi znaé do-
brze inzynier, projektujacy most. Ale niektore za to rozdzialy
s3 bardzo wyczerpujgco traktowane, a niektore zdania i uwagi
oryginalne sy bardzo zajmujyce.

Jednym z takich rozdzialéw jest rozdziat 8-my i9-ty,
omawiajgce wytrzymatosé na wyboczenie. Autor dla rozmai-
tych ksztaltow przekroju wyznacza spotezynnik ¢, ktory jest
odwrotno$eig spotezynnika wyboczenia Asimont'a, kratowe za-
strzaly oblicza nietylko jako calo$é: na wyboczenie, ale bada
tez sity drugorzedne, powstajgce miedzy wezlami zastrzatn.
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Przy diugich zastrzatach nalezy nwzglednic sity, dziatajace
prostopadle do osi, czy to z powodu ciezarn wlasnego, czy tez
wskutek wiatru.  Dla tego Shaler Smith proponuje przyjmo-
waé natezenie dopuszezalne zmienne wedle dingosei zastrzain.
Autor radzi powiekszyé przekrdj z tego powodu przy zastrza-
Yach 6 m ddugich o 4%, przy to e o 8%.  Ale przy olbrzymich
nowszych wostach zastrzaty dosiegajy czasem dlugosel 3o do
50 m, wtedy musimy doktadnie uwzgledni¢ wplyw ich ciezaru
1 parcia wiatru.

Ciekawe sg tez ustepy, omawiajace nitowanie Dblach
i wsteg. Autor przytacza do§wiadezenia Parker’a, wedle kt6-
rych cienkie pryty stalowe stosunkowo malo tracity nu wytrzy-
matogei przez przebijanie dzinr na nity. Mianowicie otrzymal
on strate wytrzymalosci 8% dla plyt /s do */s"” grnbych, 20%
dla potealowyel, 33% dla */; do */4" grubych. Doswiadezenia
prof. Kennedy'ego wykazaty zudw, ze wytrzymatosé blachy
przedzinrawionej jest wigksza, niz blachy calej, a zwiekszenie
wytrzymatosei wynosilo 6,0 do 204 wedlug wielkosei dziur,
ktore byly wiercone. Dogwiadezenia Moberle’go wykazaly
zndw, ze przy nitowanin podwédjnem blacha przerywa sig zwy-
kle nie w jednym szwie w linii prostej, lecz wlinii zygzako-
watej, przechodzgee] przez nity obu rzeddw tak, ze okazalo
sie, iz wytrzymato§é blachy w linii zygzakowatej jest réwna
3y wytrzymalosei w linii prostej.

Szeroko bardzo omawia autor kwestye natezenia dopu-

szezalnego 1 stara sic wyttomaczy¢é wyniki dos$wiadezen Wih- |

ler’a.  Antor sydzi, ze przez powtarzanie wiele razy natezenia
nie ostabia sie materyaln, lecz ze zjawiska, obserwowane przez
Waoller'a, sg przewaznie wynikiem dziatania dynamicznego
cigzarow na dane ciata i wywolanych niewm drgan.

W dalszym ciggu wspomne tu o przyrzgdzie, za pomoca
ktorego mozemy mechanicznie wyzuaczy¢ moment w danym
punkeie belki, wywolany nktadem cigzaréw skupionych. Wie-
lobok sznurowy musibyénarysowany, a przyrzgd nlatwia tylko
wykredlenie zamykajgeej, wzglednie odezytanie wprost mo-
mentn.

Auntor oblicza ciezar wilasny belek teoretyczny, uwzgle-
dnia jednak mozliwe wyboczenia przy obliczenin przekroju
i cigzarn pretow cisnionyeh. Autor twierdzi, ze, uzywajac
wzort Rankin'a dla wyznaczenia przekroju slupa, nie nalezy
juz nzywaé wzorn Weyrauch’a dla natgzenia dopuszczalnego.
Jezeli jednak antor motywuje wzoér Weyranch'a dziataniem
dynamicznem, to dzialanie to istnie¢ takze moZe przy obcigze-
nin stupéw na ci$nienie.

Ciekawe sa nwagi antora o ekonomicznej stronie uzycia
stali do budowy mostow. Ze stal jest ekonomiczniejsza dla
czedcl ciagnionycly, zwlaszeza wielkich mostow, nie ulega
watpliwosel.  Lecz co do cignionyeh pretow, to zastanowié sig
musimy nad tem, ze dla tej samej sily otrzymamy dla stali
muiejszy przekroj przy tej samej diugosei wolnej, bedziemy
wige musiell ze wzgledu na wyboczenie wigeej dodaé prze-
krojun, niz dla zelaza. Czasem, pomimo, Ze stal jest wytrzy-
malszg, bedziemy musieli daé taki samn zupetnie Iub w przybli-
zeuin przekrdj ze wzgledn na wyboczenie, zwlaszeza, ze spol-
ezynnik wyboezenia jest inny dla stali, niz dla zelaza.

Autor bada potem najkorzystuiejsza wysoko$¢ mosto-
wych belek i dochodzi do nastepujgeych wynikéw. Najkorzyst-
niejsza wysoko$¢ zalezy od stosunku cigzarn wiasnegoe do ru-
chomego 1 jest: wieksza przy wiekszych rozpigtosciach, mniej-
sza dla mostéw drogowyel, niz dla kolejowych. Dla mostow
od 60 m do 150 e rozpietosci wysokos$é rowna Yy, do /g roz-
pietosci jest najekonomiczniejszy, Inb tez niewiele sig od niej
rozni.

Rozdzialy omawiajgce tukii wieszary sg bardzo pobie-
zne, za to bardzo obszernie omawia autor wplyw wiatru na
mosty. Parcie wiatrn jest zwlaszeza bardzo waznem dla
wielkich mostéw 1 tak np. w moscie na Forth wynosza weding
Baker'a najwieksze sity w gtéwnyeh czesciach mostn z powodu
ciezarn wlasnego 2282 ¢, z powodu ruchomego 1022 1, a z po-
wodn wiatra 2920 ¢, razem 6224 £ Dla wielkich mostow jest
wige bardzo wazmem wyznaczenie dokladne parcia wiatru na
most i sit stgd powstajgeyeh. W tym celu robiono wprawdzie
liezne doswiadczenia, ale jeszcze nie wystarczajace. Doswiad-
czenia, robione przy budowie mostu na Forth, wykazaty, jak
wiadomo, %e parcie wiatru na maly plyte jest znacznie wiek-
sze, niz na wielky plaszezyzne i to o 5o%. Ale ta wielka ptyta
jest jeszcze w stosunkn do catego mostu bardzo mala, nie wie-

my wige, czy tez parcie jednostkowe na caty most bedzie je-
szeze Diniejsze, czy nie.  Autor twierdzi, ze gdy wiatr nderza
0 plyte, po za plytg rozrzedza sig powietrze, porwane pragdem,
i powieksza cisnienie na plyte. Gdy jednak zamiast ptyty ma-
my ciato o pewnej znaczniejszej grubogei, to vozrzedzenla ta-
kiego niema, cignienie wiec ogdélne jest mniejsze. Doswiadeze-
nia to stwierdzily, i tak: cidnieniec na szedcian jest o 20%
mniejsze niz na plyte, a na graniastostup dwa razy dinzszy
nawet o 28%. Jezeli po za jedng plyts ustawimy drugy, to
parcie zalezy zndw od odstepu tyeh piyt, jak to wylkazaly do-
dwiadczenia Baker'a. Sita wichru nie jest ciggle jednostajng,

.przeciwnie, czué sig dajy jakby nagte ndevzenia i to tak nagte,

ze nerwy nasze nie przeczuwajg ich 1 kapelusz nam z glowy
zlatuje. Wplyw takich naglych nderzen jest wielki, zwlaszcza
na dynamometry sprezynowe, ktére mogg wykazywaé parcie
znacznie wieksze, niz w rzeczywistosel istnieje. Ale wplyw
taki moze sig objawié takze na belki mostowe, w ktorych nde-
rzenia te wywolnjg wstrzgsnienia i drgania.  Ze wzgledn na
nieréwne dziatanie wichirn na powierzchnie mostu, przyjmuje
autor potowe parcia wiatrn na most jako cigzar ruchomy talk,
jak parecie na pocigg. Nareszcie robi autor uwage, ze zwykle
przyjmuje sig parcie wiatru wieksze na most nie obeigzony,
niz na obeigzony i przyznaje, ze przy 170 kg [wm? parcia, pociagi
juz karsowadé nie mogy. Ale, twierdzi autor, burza tak wielka
moze powstaé dopiero, gdy pociag znajduje sie na moscie, co
zdaje sig sprowadzito, zdaniem autora, zawalenie sie mostn na
Tay. Zwrdocimy tun uwage, ze hurze, ktore wywolujg parcle
wigksze niz 170 kg/m® az do 270 ly/m?, sa nadzwyczaj rzad-
kie, a juz nierownie rzadszym bedzie przypadek, aby taka bu-
rza zastata wlasuie pocisg na moscie. A ze przy kazdem obli-
czenin przyjmnjemy jaka$ pewnodé, wiee w tym nadzwyczaj-
nym wypadkn most jeszcze wytrzyma takze ze wzgledu na tg
pewnosdé. DL Thullie.

Ceny, koszta wtasne i rachunkowo$é przy budowie ma-
szyil. Szezuply ilosé ksigzek, poswigeconych handlowej stronie
budowy maszyn, ocenie maszyn, ich kosztorysom i t: p., po-
wiekszylo dzielo o 252 stronicach, wydane niedawno przez
znang firme Crosby Lockwood w Londynie p. t. ,Hngineering
estimates, costs and acconnts, a guide to commercial enginee-
ring. By a geueral manager®, na ktére pragnatbym zwrocié.
uwage o0s6b, zajmujaeych sie u nas obliczaniem kosztow 1 wy-
znaczaniem cen nowych maszyn. W istniejgeyeh dzielach
0 budowie maszyn (z wyjatkiem moze Reiche'go) koszta budo-
Wy maszyn traktowane sy albo przygodnie, albo (jak n Ti-
me’go) majg zapodstawe zbyt szczupls ilosé danyceh z prakeyki,
przytem danych bardzo roznorodnych pod wzgledem miejsca
i czasn; niektdre zag dziela, specyalnie kosztorysom maszyn
poswiecone, jak up. Newmamn'a ,Maschinenban-Aunschlage«,
opieraja sig przewaznie na cennikach rozmaitych fabryk.

WWspommiane wyzej nowe dzieto, o ile si¢ zdaje, jedyne
w swoim rodzaju z catej, tak Dbogatej literatury technicznej
angielskiej, przedstawia sig pod tym wzgledem o wiele ko-
rzystniej. Nieznany z nazwiska autor, dyrektor rozmaitych
fabryk angielskich, podaje tn z wiasnej praktyki caly szereg
danyel o kosztacl rozmaitych robot, materyalow, pol-fabryka-
tow, lub gotowych czedei maszyn, a sposob wyznaczania ceny
maszyn, lub ich ezefel (takze i napraw) pokazuje szczegdlowo
na 158 przyktadach, wzietyeh wprost z ksigg fabrycznych.
Rozumie sig, antor uwzglednia gtéwnie te dziaty, ktére stano-
wity jego whasng speeyalno$é. Np. o kosztach budowy maszyn
narzedziowych niema tu ani wzmianki; za to bardzo szczego-
towo traktowane sy transmisye (rozdziaty VI—XII}), maszyny
parowe (vozdz XX), kotty parowe (rozdz XXI); po jednym
rozdziale pos§wiecono bndowie zbiornikéw do wody, a takie
drzwi zelaznyeh (XIIT), pomp (XIVj, wind i kranow (XV),
pras lydranlicznyeh z pompami (XVI), maszyn do wykoncza-
nia wyrobow tkackich (XVII), maszyn do wyrobu cegly
(XVIII), wentyli i kvanéw (XIX). Ostatni rozdzial (XXII)
traktuje specyalnie o prowadzenin ksigg ,wiasnych kosztow™;
pieé zas pierwszych rozdzialow zawierajg kolejuo: wstep
1 og0lne zasady, sposoby obliczania ilo$ei materyatéw i roboci-
zny, ceny materyaléw i robocizny, przyklady ogoélne i wreszcie
rzecz o wydatkach ogolnyeh (,indirect expenses“, rodz. V).

Wiekszodé przykiadow obliczania kosztéw maszyn prze-
prowadza antor rownolegle, wedlug dwoch rozmaitych metod.
Obie metody majg wprawdzie za podstawe te same dane tech-
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niczne, mianowicie ilosé potrzebnych materyaldw roznego ro-
dzaju, oraz ilo$é godzin pracy rozmaitych rzemieslnilow; ro-
niy sig jednak strong kandlowg, przy naznaczaniu cen na ma-
teryaty i robocizng. Pierwsza metoda, bardziej prosta, choé
mniej dokladna, pomija kwestye kosztow wlasnych i ma na
celu jedynie wyznaczenie ceny maszyny w sprzedazy (,estimate
of selling price*); otrzymuje sie te ostatnig, liczge za kazda
jednostke materyatu i godzing pracy weding pewnych normal-
nych tavyf (,standard-rates”, wlasciwiej ,profite-rates*), na-
znaczanych w ten sposob, azeby przewyzka ich po nad rzeczy-
wiste koszta jednostki materyatn lub pracy pokrywala takze
ogolne koszta danego przedsighierstwa, jako to: procentaod ka-
pitatow, podatki, ubezpieczenie, utrzymanie inwentarza, admi-
nistracye, koszta sity motorow, koszta wodociggow, oswietlenia,
smarowania, koszta untrzymania wyrobnikow do poslug ogol-
nyeh (,,Common labourers®) i t. d., a oprocz tego dawala pe-
wig reszte na czysty zysk przedsigbierstwa.

Druiga metoda, bardziej racyonalna, ma za punkt wyjscia
scatkowite koszta wiasne™ kazdej roboty (,,gros cost'),
t. j. sume rzeczywistego kosztu materyatéw i robocizny facho-
wej (,,skilled labonr®), zuzytych przy demej robocie, wraz
z nalezytsg czescig wspomnianych wyzej wydatkéw ogélnych
(,,indivect expences*) '). Dodawszy do ,calkowitych kosztow
wlasnyeh pewien procent (np. od 25 do 35%, odpowiednio do
ryzyka, polgezonego z dana robota, wielkosei obstalunku, kon-
kurencyi, potrzeby robienia nowych modeli kosztem wilasnym
it d.), otrzymujemy ostateczuie ceng maszyny w sprzedazy,
a kiéra powinna sig zgadzaé # cena, otrzymang weding pierw-
szej metody.

Do ilustracyi niech postuzy przykiad 47-y — obliczenia
kosztow dwn kot pasowyeh 30" X 77, kazde z jednym brze-
giem n wienca, odlanyeh w catos$ci, nastepnie roztupanych na
potowy (wzdiuz Srednicy), znéw polgezonych bolecami i obto-
czonych wypukto na powierzehni wienea: ,

Koszia ogdlne.

szyl.  pens,
szter
Placa tokarzom (2o godzin) . . . . . o 16 6
» Slusarzom (fitter) 9 godzin. . . . o 2 6
,, modelarzom (przerébka starych mo-
deli) 3 godzin. . . . . . . © 2 0
1 1 0.
Koszita wlasne (cost).
Ilosé Cena Suma
et ey ! N, funt —————
) etr. fout. szyl. pens, sztor. szyl‘. pons,
Odlew zelazny dwoeh kot 4, 14 6 3 1 8 11
Placa gicerom. . . . 0 9 .5
Bolce i mutry (z maga-

zynu, gotowe 16 o 3t 0 4 8
Placa tokarzom 20 go-

dzin . . . . . . : o 11 0
Ptaca slusarzom (fitter)

9godzin. . . . . 0 5 )
Placamodelarzom (prze-

robka starych modeli)

S godzin. .o 0 2 i
Materyaly i roboeizna . . .. 3 1 7
Koszta ogblne. . . . . . . . . . . 1 1 )
Catkowity koszt wlasny (,gross cost) . . 4 27

Y W omawianem przez nas dziele, we wazystkich przyktadach
liczebnych, ,koszta ogélne* robdét obliczonc sa w odsetkach od placy
robocizny fachowej, jak nastepnje: dla robét dokonywanych na maszy-
nach warsztatowyeh 150%, w montazu 504, w modelarni 75§, w kuznl
1004, w rysowni 25%. Co sie tyezy odlewlw Zelaznych, to ogélue ko-
szta odnoducj giserni zawicraja sie calkowicic w cenie samych odlewdw,
jako materyaln; dodawszy o nich koszt robocizny fachowej, otrzymuje
sie ,calkowity Koszt whasny* ‘odlewdéw pewnego rodzaiu (np. odformao-
wanych w piasku, glinie i t. d.).

Cena w spreedasy (estimate at profite-rates®).

Ilosgé¢ Cenan Suma
funt
| R unt.
ctr. fant.  szyl pens szter. szyl. pens.
Odlew zelazny dwéch kot 4%/, — 12 o 2 17 o
Bolee 1 mntry . 16 o 5 0 6 8
Tokarz 2'/, dnia . 16 o 1 16 o
Slusarz 1 dzien o 6 0 o 6
Modelarz ¥/, dnia. 2o 0 9 o
Razem . . . . B 19 2.

W rzeczywistodei naznaczouno cene 5 funt. szt. 15 szyl.
z rabatem (,,disconnt’*) 24%, majgc okoto 35% czystego zysku.

Dane, w omawianem przez nas dziele zawarte, mogy by¢
dosé dobrze zastosowane i do naszych stosunkow, jezeli bedzie-
my liczyli, mniej wigcej podiug kursu, funt szterling po 1o ru-
bli %) i szyling po do kopiejek. Koszt np. 1 funt, ang. = 1,11
funt. ross. odlewdw z bronzu podany jest tam, jak nastepuje:

Kegzta formo-

Koszt mate-  wunia, lania, Catkowity
ryatw na 1 strata wate-  koszt 1| f. a.
funt ang. od- ryaiu, paliwo, odlewu
lewu, wpens. tygle i koszta W opens.
ogolne
Odlewy mosiezne (16 ¢z Cu
i8¢z Zn)., . . . . . D 7—8
Odlewy ze zwylklego bronzu o
w dobrym gatunku (16 cz. 2 do 3 pens.
Cu, 14 cz. Su, £ ¢z, Zn) . Of na L funt. gy o
Odlewy z bronzu armatniego ang.odlewu
pgun-metal* (16 cz. Cn, 3
¢z. Sn) . 74 0% — 104,

t. j. koszt odlewow np. ze zwyklego bronzu w dobrym gatunku
(nie liczge zyskn) wynosi srednio 9 penséw na funt angielski,
9 X S0 '

czyli —= 220
12 X 1,11

= 33,8 kop. na funt ross., mniej wiecej, jak

u nas.
Koszt odlewdw Zelaznyeli:

Calkowity

Koszt mate- Koszt ro-
ryain i ogdlne  bociznyna koszt na
wydatki na ctr. odle- ctr. odle-
etr. odlewu Wil wu
$ z y I in g 6 w
Odlewy, formowane w glinie
lub suclym piasku, 7'/, 484 121/
Odlewy, formowane w zielo-
nym (mokrym) piasku 74 1Y, 75,
. 12,25 7,50
t.). od —=—==1271s. 4 kop. do ——5 = 1 rs. 25> kop. na pud
T 4 K0P 00 73 b.map

odlewu, t. j. nie wiele wiecej niz u nas, przy niezbyt wygoro-
wanych cenach surowca giserskiego.

- Zwykle zelazo sztabowe bywa nabywanem przez fabryki
po cenie od 6 do 7 funt. szter. tonna, czyli $rednio okolo rs. 1
pud ; lepsze marki od 8 do 1o funtéw tonna, czyli sveduio 1 rs.
50 kop. pud; wyroby kute surowe lub sztaby z drobunego zela-
stwa szwejsowanego (hammeréd serap bars and forgings) od
11 do 20 funtéw tonna, czyli 2 rs. 5o kop. pud; sztaby miekiej
stali w dobrym gatunku od 10 do 16 szylingdéw centnar, czyli
218, 17 kop. pud; wyroby surowe kute z miekiej stali, np.

| waly korbowe i trzony tlokéw 20 do 28 szyl. centnar, czyli

Srednio 4 rs. pud; takie same waly zgruba obtoczone, kosztuja
0 2 do 6 funtdw na tonne, czyli sreduio okoto 70 kop. na pudzie
drozej; waly transmisyjne, o srednicy do 5'—06", walcowane
z najlepszego zelaza ,,Bowling* lub ,,Low Moor* od 16 do 26
funt6w tonna, czyli sreduio 3 rs. 40 kop. nud; takie same waly
ze stal Bessemer’a lub Siemens’a od 6funt. 10szyl. do 20 funt.
tonna, czyli od 1 1s. do 3 rs. 20 kop. pud; takie same waly
z zelaza Staffordshire lub szkockiego od 6 do 12 funtéw tonna,
czyli okolo 1 rs. 5o kop. pud. W obliczeniach ceny maszyn
»ha sprzedaz’, normalne ceny #elaza (,profite-rates') prayj-
muje si¢ 0 3o do 70% wyzsze od przytoczonycl.

Blacha kotlowa nabywang bywa przez fabryki: stalowa
po cenie od 74 do 12 szyl. za centnar, czyli od i rs. 25 kop. do
2 rs. pud; to samo mniej wiecej kosztujg (z wyjatkiem blach
speeyalnych i z zelaza na weglu drzewnym) blachy zelazne

%) Prof. Time w swojem dziele ,,Osnowy maszynostrojenija,” sto-

sujae dane fabryk angielskich, przyjmnje font szterling 74 rubla.
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szkockie, a takze blachy ,,Staffordshire** i ,,Shropshire™; naj-

lepsze blachy zelazne ,Lowmoort i ,,Bowling* kosztujg od 12

do 20 szylingow centnar, czyli srednio okolo 2 rs. 70 kop. pund.

Drobne ilosci blachy do napraw sprzedaja fabryki: zwyklej—

po 12 do 3o szyl. za ctr., czyli $rednio 2 rs. 70 kop. pud, za$

blachy w najlepszym gatunku — po 3o do 6o szyl. za centnar,
czyli po 5 do 1o rs. za pud.

Robota kottéw, wraz z heblowaniem Dbrzegéw i wierce-
niem dzinr w blachach, kosztuje dla kottéw kornwalijskich
5 funtéw, dla lancaszyrskich 5 funtow 15 szyl. za tonne, czyli
odpowiednio okoto 8o i 9o kopiejek od puda kottdw, nie liczge
wyrobu rur Galloway'a, za kiore placi sig osobno.

Ceny robocizny, przyjete w omawianem przez nas dziele,
od 28 do 38 szyl. dla rzemiesluikow fachowyel i 14 do 19 szyl.
dla wyrobnikéw za D4 godziny pracy tygodniowej, sy nieco
wyszsze, niz u nas (nawet przyjgwszy pod uwage zarobek na
robotach od sztuki); okolicznodé ta jednak nie przeszkadza ko-
rzystanin z podanych tam przykiadow, gdyz w nicl, oprécz
rzeczywistej ptacy robotnikom (,,wages*). podany jest zawsze
ilo$¢ godzin pracy odpowiedniego rzemiosta.

Dla niektorych robét mechanicznych czas trwania roboty
mozna wyznaczy¢ wedlug nastepujacych prawidel, podanych
w ksigzce :

1) obtoczenie wielica kota pasowe-
g0, rozmiarem 24" X 0" 1 wyzej,
wyniaga nie wigcej nad 1'/a godziny na kazda sto-

pe kw. wykoiczonej
powierzcehni wienfica !)

2) to samo dla kot, majgeych wie-
uiec zaokrgglony (wypukly). . 1Y/, ” " "

3) to samo dla kot mniejszych, 1e—21/, " "

4) obtoczenie sztaby okragitej wal-
cowanej, §redniej grubosei 1/, godziny na stope kw.

wykoniczonej powierz.

5) to samo dla watow kutych zflan-
szami, stanowigcemi z walem je-
dng catosé (,,solid flange cou-
plings*) . l » " »
0) dla watéw kutych V/ Wystepaml
dla piast (,,boss*) . 1y—21/ " "
7) dla watbw kolanowych do ma-
szynparowych statych, z wyste-
pami(zgrubieniami)dla piast két
rozpedowych 1 wpadlinami dla
szyjek (,,sunk-journals‘‘), mnigj
wiecej 0" w Srednicy . . . . 2-—
8) trzony tlokéw, powierzelnia -
ktorycli wymaga starannego po-
lerowania . . . 3
9) lieblowanie W1elk10h powmrzch—
ni mgglych {zaleznie od czysto-
Sei wykonczenia powierzchni) . 3-—5 ,

W innych razach czas trwama robdt okresla su; albo na
zasadzie danych o robotach podobnych, dawniej wykonywa-
nych, albo wprost na zasadzie informacyj, zasiggnietych u maj-
strow, prowadzgeych roboty *).

Wactaw Lopuszyriski, inz..

Iy Norma ta zawiera w sobic takZe czas, potrzebny ‘na borowanie
piasty.
*) I nieco wigeej dla waléw ciefszych, przy czem wicle zalezy
od tego, w jakim stopnin czysto odkute sa waly.
3) Dane powyZsze moge uzupelnié jeszeze nastepujacemi cyframi
praktyeznemi, otrzymanemi w jednej z wiekszyeh fabryk w Chemnitz:
Swidrowanie daiur 10 mm giebokosei
przy frednicy 1— 12 mm kosztujo 3/, feniga
' ’ 13—20 1
21—30 - 1
;- S1—38 » zl
3()—45 M " 2 /‘J »
3

= ”»

2 IR 40—33 ” »
» » 54—00 , 3 31/2 9
”» I 61067 » 4 "
3 1 68'_‘74 b} ” :U'/'J "
9 o 10—80 I 2 »
9 ” 81—85 » i 51/'_’ n
" » 86—go " 6y
». 1 91—05 n kM 71/".’ ”
L ) 9H—100 2] » 9 ”
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Przeglad wystaw, kongreséw it. d.

Przemyst galicyjski na powszechnej wystawie
krajowej we Lwowie
oraz

dzialalno$é wydzialy krajowego i komisyi dia spraw przemyslowych,
w kierunku podniesienia przemyslu krajowego.

Ciag dalszy, - por. zeszyt XI, str. 260.

VI. Przemyst tkacki. Imponujgey vozmiarami, wspaniaty
malawniczym swym wyrazem, a powazng akosclf} okazow,
cze$é pawilonu zajety wyroby Lra]owyoh S7k61 tkackicl, zu-
pehue tez zastuzenie rozmieszczono je na naczelnem iniejseu,
gdzie wérod malowniczej dekor acyl przepysznych krajowego
wyrobn kilim, gbruje nad niemi wspanialy portret nieodzato-
wanej pamigci marszatka Zyblikiewicza, jako plerwszego prze-
woduniczycego krajowej komisyi dla spraw przemysiowyeh,
a najgorgtszego oredownika sprawy podzwigniecia i postgpu
krajowego przemyshl w ogélnoSei a w szczegdlnosei przemystu
tkackiego.

Tkactwo w Galicyi, to najstarsza niezaprzeczenie galez
przemyslu krajowego, pojetego w znaczeniu jako przemyst do-
mowy, woscianski, zaspakajajacy od dawnych czaséw najwa-
zniejsze potrzeby ubrania, tkaninami domowego wyrobu,

Jak daleko i szeroko siega listorya ludu galicyjskiego,
a legendy wspominajg o jego syeciu, tak poczgwszy od najskro-
mniejszej ptétnianki, az do bogatych, pracowicie a suto rézny-
mi deseniami zdobnych, wlasnego pomystu a na starodawnych
wzorach opartej kompozycyi strojéw, ubierata lud galicyjski
pracowita reka niewiast wyrobami ptdciennymi, utkanymi na
wlasnych warsztatach.

Na takiej historyeznej tradycyi domowej twoérezosci
oparty przemys? tkacki, wyrobil sobie pewne ogniska, w kto-
rych pracowata znaczniejsza liczba krosien, a Wyroby ich zdo-
bue oryginalnemi, na rodzimyclh motywach opartemi wyszyw-
kami i ,namerczanemi® ozdobami, zjednaly sobie pod kazdym
wzgledem zastuzone uznanie, chociaz jako wyroby nie na sze-
rokg skale fabrycznej produkeyi rozwinietego przemysiu, nie
mogly objgé szerszego pola zbytu po nad potrzeby swojskie,
krajowe. Do takich miejscowosei, koncentrujacych krajowy
domowy przemyst tkacki, nalezg w zachodniej czedei kraju:
Blazowa, Domaradz, Debowice, Jasienica, Jasto, Korczyna
i Krosno, podezas gdy w okolicach Brodéw, Tarnopola i Zba--
raza wyrabiano barwne dymki i zapaski, w Andrychowie, Gi-
lowicach, Kocierzu, Egkawicach, Rychwaldzie i in. drelichy,
éwilichy i segeltuchy, Czarniec, Boczyny, Wilamowice, Zagor-
nik wyrabiaty przepyszne adamaszki i wyroby bawelniane, na-
tomiast Okuo, Toki, Zalozce i Zbaraz, produkowaty owe po-
(ziwiane z wschodnim typem ornamentacyli o dziwnie pigk-
nych a harmonijunych barwach kilimy i dywany.

W miejscowosciach natomiast, w ktérych warunki klima-
tyczno-gospodareze sprzyjaty hodowli owiec, rozwingla sig sa-
moistna galez przemysiu sukienniczego, ktérego ogniskami sg
miejscowosel: Kosséw, Zbaraz, Lezajsk, Laiicut i Rakszawa,
z ktorych trzy ostatnie stynelty juz w polowie XVIII-go wieku
z wyrobu znakomitego sukna, ktore powszechnem mianem
,bernadynskiego® nazwano.

To tez nie dziw, %e w kierunku tego rodzaju wyrobow
awrdcity sie zabiegi sfer kompetentnych, usitujace wyzyskaé
cenny teren kwitngcego przemystu domowego, a przez podda-
nie mu fundamentu naukowo-zawodowego, podniesé go na wy-

Borowanie na maszynach poziomyeh, otwordw [ em dlngich, o fre-
(nicy d cm kosztnje */; ld fenigdw.

Obtoczenie 1-go metra biezacego walu bex odsad (niem. ,Bund),
o sreduicy d mm kosutuje 1/, 4 fenigdw; oprécz tego za prostowanie
(,Richten’) waln dolicza sie po 15 fen. od metra. Heblowanie povwlerzehuoi
lanogo zelaza okoto 1200 X oo mm kosztuje po 4 fenigi, a takie) samej
powierzehni okoto oo X 300 mmm — po &) fenigdw za kazdy decymetr
kwadratowy.
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zyne poﬂ;epowu] produkeyi, nlon@cej $miato wystapié do kon- | dywany w rodzaju makaty, wykonane o ornamencie, tkanym

kurencyjnej walki z obecokrajowymi wyrobami.

‘ Pod tem hastem powstato w ostatnim lat dziesigtku osm
krajowych szkolnyeh warsstatow tkackich, oraz jedna szkola
sikiennicza, a mianowicie:

W or. 1882 warsztat tkacki w Kossowie, w r. 1881 takiz
sam W Blazowy, wr. 185806 krajowy warsztat tkacki w Kor-
czynie, a w r. 1886 takiz sam w Glinianach, w r. 1887 krajo-
wa szkola tkacka w Xrodnie, w r. 1887 krajowy warsztat tka-
cki w Wilamowicach, takiz sam w r. 1891 w Rychwatdzie,
a w or. 1804 w Faicucle, podezas gdy wr. 1893 powstata
szkola sukiennicza w Rakszawie.

Tych to mianowicie szkét i warsztatéw krajowych wyro-
by, skladajg sie na sak ilosciowo liczng, pugladowo wspaniaty
a jakoseiowo wzorodajng ekspozycye, dajgca nietylko rodzima
ceele krajowemn przemyslowi tkackiemu, ale stawiajgcy pro-
dukta tej galtezi przemystu krajowego na pierwszym planie
wobec pozakrajowyeh fabrykantow.

Jak 7 jednej strony, wobec powaznej liczby okazow r6-
znego gatunku i rodzaju tkanin, przez pojedyncze z wymienio-
nych warsztatow wykonywanych, byloby niemal niepodobien-
stwem szezegotowe wyliezanie wszystkich, a w kazdym razie
przechodzito zakres chiochy najbardzie]' %zczegélowego, a,je-
dnak ogdlnego sprawozdania, tak z drugiej strony przyznanie
decydujacego a wszechstronnego plelwyenst\m wyrobom tego
Inb owego warsztatn nie bytoby zapekie sprawiedlivem, ka-
zdy z nich bowiem ma swoja odrebnodé i wiadeiwosé, badz ty-
powosci wyrobow, badz ich rodzaju, a wszystkich wyroby stojg
na réwni dokladnogeiy wykonania, trwato$eiz i jakoscig ga-
tunku.

Krajowa szkola tkacka w Krosnie, jakkolwiek mtodsza
historyg od powstaltyceh przed nig warsztatow, to jednak jako
whadeiwa szkola warsztatowa tego rodzajn, ma pomyslniejsze
warunki organizacyjnego rozwojn, na co wskaznje samo jej
kierownictwo, spoczywajsce w rekach fachowo wyksztatcone-
2o technika p, Henryka Gruszeckiego, oraz prace rysunkowe
kompozycyjne dla tkanin, wykonane przez nauczyciela rysun-
k6w, p. Franc. Janiszewskiego, ktorych praktyczne zastoso-
wanie widzimy na wykonanyeh w warsztacie szkolnym tka-
ninach, _

Mamy zas w ekspozycyi szkoluej caty tych wyrobdw ko-
lekeye, poczgwszy od najprostszych, jakiemi.sg scierki, nzy-
wane do pras cukrowniczycl, ll&thplllG Scierki szare 1 biale ze
szlakami 1 w kraty, plétna czysto Iniane, blichowane i apreto-
wane w sztukach, materye na sztory do okien, reczniki Iniane
w sztukach w deseil kostkowy, obrusy i serwety Iniane kost-
kowe réznej grubosei; ozdabiane brzegami kolorowymi, dese-
niami w barwne kwiaty, o stosownie dobranych kolorach, obru-
sy Jacquard’a, reezniki i garnitury stolowe adamaszkowej ro-
boty z kolorowymi brzegamiifrendzly, tegozrodzajn podwdjno-
adamaszkowe tkaniny z herbami i napisami, np. bardzo piekny
recznik z herbem 1 napisem ,Krosno,“ reczniki tureckiez brze-
gan, fartuszki oraz wazkie obrusy stotowe (Tischlanfery) Jac-
guard’a i w. in. tego rodzaju wyrobow.

Szkota krognienska nadto przedstawita wyroby kap Hol-
beina, portyery Jacqnard'a, szare i kolorowe w desenie, kilka
wzor6w piki na kamizelki, koce w kolorowe pasy i desenie,
oraz dywaniki strzyzone, okazujge tym sposobem, ze i.tego ro-
dzajn wyroby unietylko ze nie sg obeymi szkolnemn warsztato-
wi, ale nadto z czasem doprowadzg produkeye do wynikow,
mogyeyel pod kazdym wzgledem zadowolié najwybreduiejsze
zgdauia.

Nadto widzielismy w ekspozycyi szkoluej dwa rodzaje
poprawnych krosien normalnych, z rozpoczety robotg wzorzy-
stej tkaniny, okazujacs ciekawemn widzowi ,in natura® caly
przebieg tkackiej roboty, ktora tajemnica zmysinej kombinacyl
catego mechanizmun krosna, wydaje z pojedynczych nitek go-
towe wzorzyste tkaniny, nieprzescignione w doktadnosei naj-
lepsza roboty reczng.

Krajowy warsztat tkacki w Glinianach, celuje wyrobami
ozdobno-dekoracyjnymi, ktérych nieposlednie okazy stanowis
w ogo0lnej ekspozycyi wyrobow tkackich punkt atrakeyjny.
Podzimiaé mozemy mianowicie pomiedzy innymi bardzo piekne

“bawelniane 1 welniane kapy na fozka z deseniowymi brzegami,
tkanymi ztotem i srebrem, portyery bawelniane i welniane,
»mochairowe® koloru grochowego w pasy bordo i niebieskie,
o nader gustownyel deseniach, tkanych zlots i srebrng nicig,

ztotem na tle 1\0101 1 bordo, dywany szkockie wehnane kilimy
strzyzone recznej roboty z \vehly farbowanej w szkole, o wzo-
rach Dbardzo gustownych, w harmonijnym doborze koloréw
i cbarakterystycznem, malowniczem zestawieniu, niemniej cho-
dniki i fartuszki hucnlskie welniane, serwety w kolorowe wzo-
rzyste desenie, z ktorych szczegdlng nwage zwraca pracowicie
wykonana serweta z podobizng afisza wystawowego, uiebie-
skim jedwabiem nader wiernie wykonang.

Obok powyzszych ozdobno-dekoracyjnyeh wyrobow wy-
kazal warsztat gliniaiski, na przedstawionych ,probkach”, ze
w rownym stopnin sg przedmiotem nankowej produkeyi szkol-
nej 1 takie wyroby, jak wszelkie rodzaje piocien szarych i bie-
lonych konopuyeh 1 Inianyeh, wiee apretowanego, biatego, pra-
nego, Inianego i bawelnianego, plocienek baweinianych i Inia-
nych, drelichéw, dymek Inianych apretowanych, chodnikéw
konopno-jutowych i welnianyeh (jacquardowskich), pluszu wel-
nianego z ,mochairu® i w, in.

Liczne natomiast wyroby w sztukacli, jak: chusteczki
Iniane apretowane i baweliiane prane, Sciereczki, reczniki
Iniane, szare i konopne z brzegami, tureckie z pasami kilimo-
wej roboty, adamaszkowe w bogate desenie w szlakacli, obrusy
wemiane w desenie z wzorzystymi brzegawmii in., wykazujg
wszechstronnos$é wyrobow krajowego warsztatu, ktorych trwa-
104¢ 1 doktadno$é wykonania sg niezrownanemi.

Ten tez szezegéluiej dzial dekoracyjno-artystycznych
wyrobdw szkoly gliniaiskiej ma pieczotowitego oredownika
w osobie protektora szkoty, hr. Franciszka Potnlickiego, kto-
rego to wilasnie staraniom, zawdzigezac nalezy postawienie te-
go rodzaju wyrobdw na tak dominnj(;('em niejsen szkolnej pro-
(111]\(3)’1 p()l]d(lto nie mniejszy dbalodé i zapobiegliwodé w kie-
runka zastosowywania motywow ludowych, hucnlskich, w sa-
mej dekoracyi tlaniu.

Przedstawiona nadto kolekeya probek, nzywanych w tkac-
twie materyaléw, wiec Inn, konopi, juty, welny, bawehy, je-
dwabin 1 in.; przeprowadzona w dydaktycznem zestawienin
przez zawodowego tkacza, wyksztatconego w warsztatach mo-
rawskich, a zarazem kierownika warsztatn, Jana Jurajde, do-
petia wzovowej pod kazdym wzgledem ekspozyeyl warsziatu
glinianskiego.

Najstarszym z krajowycl warsztatow tkackich jest, jak
to na wstepie zanwazyli$my, warsztat w Kossowie, to tezi wy-
roby jego zdotaty juz przekroczy¢ stupy graniczne dla krajo-
wych prodnktow, spotykamy je bowiem coraz czeseie] na tar-
gach pozakrajowyech, jak niemieckich i in., ktdra to okolicznosé
daje 1m dostateczng ,marke” dobroci i pierwszelistwa przed
tego rodzajn wyrobami innych warsztatow fabryeznych.

Podvbny tez charakter wylkazuje i producya samych wy-
rob6w, jako ogélnie zapotrzebowanyeh ina wigkszy zbyt li-
czgeych, a pod kazdym wzgledem wzorowo wykonanych. Przed-
stawia nam wige ekspozycya warsztatu kossowskiego piotna
biale w sztukach o kilkn rodzajach gruboseii w réznych sze-
rokosciach, plotna biale systemu Knajpa, oraz phﬁtm, na ban-
daze uzywane, garnitnry bardzo faduych obruséw i serwet, bie-
lizne hydropatyczny, reczniki poczwdarne i podwijue do haftéw,
oraz cienkie, w kostkowy desen tkane i ¢, p. Pomiedzy wyro-
bami zad weluianymi warsztatn kossowskiego, zastuguja na
wyszezegdlnienie portyery, kapy, serwety oraz fartuszki, tkane
nicig zlotg i srebrng w pieknyeh deseniach i malowniczo ze-
stawionych kolorach tak ornamentu jak i tla samego.

Jak wyroby kossowskie znalazly pole zbytu juz po za
granicami kraju, tak ptotna Korczynskie, znane w calej Gali-
eyl z niezréwnanej dobroci, trwatosei 1 delikatnosei wyrobu,
wyrugowaly juz po wiekszej czesci z krajuwyrob zagraniczny.
Tego rodzaju tez wyroby Iniane warsztatu korcaynskiego, jak:
(relichy, dymki adamaszkowe, zapaty, dymki apretowaue, nie
mniej reczniki groszkowe, reczniki jacguardowskie, ubrusy
i serwety adamaszkowe, nadto fartuszki, kapy i serwety w de-
senie z brzegami kolorowymi, zjednaly sobie powszechne nzna-
nie i pomimo tego, ze wrazenia wyrobéw tych nie podnoszg
rownoczesnie przez tenze warsztat produkowane tkaniny
w chavakterze artystyczno-dekoracyjnym, zajmujg one w tym
dziale wystawy pierwszorzedne miejsce, o ile znowu przedsta-
wione wyroby, w rodzaju charakterow welnianych, stanowia
odrebnosé krosien korezynskich,

Rownorzedny mniej wiecej zakres 2z wyrobami warsztatu
korczynskiego, majg w kierunku swoich wyrobéw warsztaty
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krajowe w Rychwaldzie, Blazowej, Laicucie 1 Wilamowicach,
produkujac przewaznie tkaniny do praktycznego uzytku stu-
agee, wiee plotna w sztukach —Iniane, biale, surowe 1 apreto-
wane, reczniki Iniane, adamaszkowe, cwilichowe i krepowe
w roznych odmianach: rodzaju, jakosei, gatuuku i deseni, obru-
sy i serwety Iniane biate i kolorowe, adamaszkowe z frendzla-
mi, chusteczki webowe w réznych gatunkach, chusteczki pot-
Iniane, oraz chustki baswelniane w desenije, $eierki roznego ro-
dzaju, reczuiki tureckie Iniane, biale i szare, reczniki jacquar-
dowskie, dymki Iniane i bawelniane, zegeltuchy i drelichy
liberyjne, Scierki lniane szare i hiate w kratke kolorowa i t. p.,
ktore to wyroby sa wspolnywm produktem wzmiankowauych
warsztatow.

Wyrabia oprocz tego warsztat krajowy w Lancucie, har-
dzo gustowie chodé skromne sztory szare, w biate paski z kolo-
rowymi szlakami, reczniki tureckie biate i szare z brzegami,
rekawice tureckie do hydropatyeznej kuracyi, oraz reczniki
jacqnardowskie, w desenie i kolorowe pasy ozdobne, podezas
edy wiadeiwosciy krajowego warsztatu wilamowickiego sg
choduiki szare, w kolorowe pasy (croisé), chodniki kolorowe
(ryps), oraz jacquardowskie potréjne w pasy, portyery do okien
w desenie wzorzyste, jasne, na cienmych ttach, dywaniki ro-
znyeh wielkosel i deseni, a nadto w wyrobach Inianych dreli-
chy na ubranie strazackie, na sienniki i materace, tak gladkie
iak i w pasy, oraz na sztory do okien.

Wszystkie wyroby krajowyel warsztatow tkackich, ce-
Injy trwatoseig, doktadnoscig wykonauia, gustownym doborem
kolordw i stosowaniem motywéw rodzimych w ornamentacyi
dekoracyjnej tkanin, ktore to wszechstronue zalety zjednywajg
wyrobom tym coraz wiecej zwolennikow, a tem samem zwigk-
szaja ich poknp, wyragownjae systematycznie i stale wyroby
obce.

Organizacya przewaznej czedel powyzej wymienionyeh
warsztatow naukowych tkackich jest tego rodzaju, ze obejmujy
one po dwaoddziaty, a mianowicie: jeden dla uczniow zwyczaj-
“nyeh, postepujgcych w nauce tkactwa od samyeh poczgtkow,
podezas gdy oddzial drogi przeznaczony jest dla starszyclh
tkaczy, jako dopetuiajacy ich wiadomosei zawodowo-techniczne.
Tego rodzaju organizacye posiadaja: warsztaty kro$nienski,
glinianski, warsztat w Blazowej. Fancucie i Wilamowicach,
ma za$ ona te dobrg strone, ze, nmozliwiajge starszymtkaczom
powiekszenie zasobu zawodowych wiadomosei, przyezynia sie
tem samem do racyonalnego rozwoju przemystu domowego,
ktorego uagromadzone na wystawie okazy, obok wyrobow
warsztatow szkolnych, wiece niejako im przeciwstawione, wy-
kaznja najdowodniej wplyw, jaki na nie kiernuek warsztatow
szkolnyeh wywiera.

A znalazia sie na wystawie tych okazdw domowego prze-
mystu tkackiego nie mala liczba, uadestalo je mianowicie, za
posrednictwent odnosnych rad powiatowycel, przeszlo dwadzie-
gcia miejscowosci, reprezentujacyeh okolo czterdziestn wy-
stawecow.

Zauwazylismy wyroby miejscowych tkaczow z Blazowy,
jak plotna Iniane i konopne, ptétna z przedzy recznej, reczniki
cwilichowe, segeltuchy, chustki i materye na ubrania, wyroby
okolicznyel wilodcian 2z Borszezowa, wiee opoficze, werety
i kilimki welniane, obrusy, ,skaterki®, poszewki wyszywaue,
~gerdany“, zapaski, pojasy mezkie i kobiece, ,iytnikiiob
hortki,® wyszywane rekawy wmalownicze wzory, na lndowych
oparte motywach, ponadto wyroby lkocoéw i czarnego polsu-
kienka. ' ]

Z miejscowosci Derewni w powiecie Zotkiewskim nade-
stano wyroby weretéw, kilivek i portyer, z Tiumacza bardzo
gnstowne hafty whoscialnskie, jak haftowane serwetki, obrusy,
poszewki 1 reczniki, z Jasla plotna, recznikiit. p. wyrobhy
tkackie, z Klebanowki ptoina, reczniki, furtuszki, wstawki,
krajki i pasy wyszywane, z Krosna wyroby tkaczy miejsco-
wyeh, wige: reczniki biale, szare i bardzo gustowne z brzega -
mi, obrusy Intane kostkowe, zegeltuchy i plotna lniane; z Kos-
sowa ozdobne zapaskii fartuszki mohairowe, koce i plotna
z Limauowy, reczniki z Litwinowa, plotna biale, grube, szare
i sukna z Nowego Sacza, sukna biale, szare i eczarne z Polan
i Poremby Wielkiej, plétna grube z Rzeszowa; ze Skoryk
(kolo Podwoloczysk), oraz z Romanestie na Bukowinie kilimy
I meble cate, obijane kilimows tkaning, o bardzo wdziecznej
ornamentyce i Kkolorycie. Ze Streptowa i Skalatn werety,
obrusy, pojasy mezkie, krajki kobiece, oraz prébki nici i ko-

nopi czesanyeh, z Zywea piotna, obrusy i reczuiki, wreszceie
% Wigzownicy bardzo gustowne portyery w rodzaju perskich
Haijm-dijm*, kilimy i dywany strzyzone o uader wdziecznych
wzorach ornamentyki i doborze koloréw, ktérymi to wyrobami
opiekuje sig J. O. ks. Jerzowa Czarvtoryska.

Tak liczne a nieposlednie okazy przemystn domowego
tkackiego, sa chyba dowodem rozwoju tej gatezi przemysiu,
zawigzujace sig nadto w ostatnich szezegdlnie latach towarzy-
stwa 1 liczne spolki wyrohdw tkackich, ktéryeh powazna liez-
ba wzigla ndzial w wystawie, jako samodzielne przedsiebior-
stwa, a ktorych wyroby mielismy sposobnosé ogladad, juz to
w pawilonie przemystowym, juz w pawilonach wiasnyeh, wy-
kazuja pomyshie wprowadzenie tego rodzaju wyrobow krajo-
wyell na szerszy widnokrag zbytu, ktérym to szlachetnym usi-
lowaniom powinno nasze spoleczenstwo w pierwszym rzedzie
uzyczyé najgoretszego poparcia, biorge w iym kiernnku przy-
ktad choéby z COzechow i Wegrow, ktérzy z najmniejszej
iskierki budzgcej sie gatezi nowej krajowego przemysiu, po-
trafiy wznlecié wytworeze Zrédia jak najszerszej produkeyi
i pozagraniczuego zbytu.

Krajowa szkola sukiennicza w Rakszawie, stanowi nie-
jako nzupelnienie krajowych szkét i warsztatow tkackich, a to
jako jedyna dotychezas tego rodzajn szkola, wetniane wyroby
sukienniceze produknjaca.

Glowna zasluga zorganizowania 1 wprowadzenia w zycie
szkoly vakszawskiej przypada niestrndzonym zabiegom eztonka
wydziatu krajowego, radey Tadensza Romanowicza, tego pra-
wdziwego opiekuna przemysiu krajowego, oraz organizatora
calej tak wspanialej ekspozycyl wydzialu krajowego.

Szkola sukiennicza w Rakszawie, jakkolwiek historye
istnienia swego obejinuje dopiero jeden rok, jako zaloZona
w t. 1893, mimo to staneta z dotychczasowemi pracami war-
sztatu szkolnego do krajowego popisu i mozemy Smiato twier-
dzi¢, zyskata ogélne uznanie, dowodzge, ze dalszy jej pomyS&lny
rezwdj zapewnionynl jest pod wytrawnem kierownictiwen, oraz
dbalg o jej postepowy rozwéj opieks organizacyjng.

Ekspozycya szkoly zawiera przedewszystkiem, w syste-
matyceznem zebranin przedstawione, okazy przedzy welnianej,
oraz caly proces, jaki oua przechodzi, zanim z rodzimego pro-
duktu dozna praktycznego zastosowania w robocie tkaniny.
Mamy wige probki welny niepranej, nastepnie pranej. bejco-
wanej 1 farbowanej, w dalszym ciggn wazonej do mieszania,
oraz mieszanej z gremplowang, dalej rozdzielong w tadmy, go-
towy przedzp, thanineg surowsg, tkanine falowana, strzyzong
i znpetnie gotowy, niemniej okazy roéznych odmian welny far-
bowanej kolorami tvwalymi, wiee alizarowanymi. Y

Ponadto przedstawila szkola rakszawska gotowe, do-
tychezas produkowane wyroby, jako to: grube koce biale, ta-
kies 7 niebieskimi pasami, koce zdtte juz to w pasy czerwone
1 bronzowe, jnz w krate ciemno-czerwony, koce Dbrunatne
‘w bronzows, lub zielono-nichieskie w #oita krate, koce flane-
lowe jako dery na toika =z grubszej i cielsze] welny, w 16-
znych kolorach i wzorach tkaniny wykonane.

Przemyst sukienniczy w Galicyl ma niezaprzeczong racye
fabrycznego rozwoju, mozemy wiec zatozenie pierwszej w kraju
szkoly snkienuiczej nwazaé jako pigkny wrézbe dalsze] w tym
kierunku pracy organizacyjnej. :

Nie mozemy na tem ‘miejseu pomingé wyrobow z swkna
1 filew, 7 zakvesu tego rodzaju rzemiosla pochodzaeych, jakiem
jest kapelusznictwo i wyrob czapek, ktory to przemys, jako do-
mowy, od dlugiego szeregn lat miat w kraju naszym licznych
reprezentantow, ktoryeh to wlasnie wyroby, jako takie, znala-
zty pomicszezenie w pawilonie wydziatu krajowego, jakkolwiek
dotychezas tego rodzaju warsztatow szkolnyeh jeszeze w Gali-
cyi nie posiadamy. .

Mamy mianowicie przedstawione wyroby kapeluszy filco-
wyeh, twardyeh i migkkich, réznej formy i barwy, z Limano-
wy i Myflenie, czapki weliane z Gromnik, czapki sukiemne
i wetiane z Tarnowa i Zywea, wyroby papuczy, butéw filco-
wycl 1 pantofli z Limanowy i Zywea, oraz wyroby rekawic
i skarpetek sukiennyel i fileowych z Tarnowa i Litwinowa.

Tego rodzajn wyroby domowego przemystu, sg dowodami
licznego zapotrzebowania ich przez mmiej zamozne warstwy
spoleczenstwa, ktore wyroby te, jako tanie a trwale, przeno-
szg po nad lichy w tych samyeh warunkach towar fabryczny,
do ktorego tez coraz wiecej tracyg zaufanie.
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Fakt powyzszy jest nie maty wskazowky racyi ipotrzeby
szkolnego warsztatu tego rodzajn wyrobow, wiec w zakres ka-
pelusznictwa i czapunictwa wehodzgeyeh, ktéryby zawodowe da-
wal w tym kierunkn wylksztalcenie, a tem samem wplywal na
postepowy rozwdéj przemystu domowego.

Zywimy tez nieplonug nadzieje, ze powstanie tego ro-
dzajn warsztatu szkolnego, chochy na razie obol szlkoly sulkien-
niczef, zaliczymy w niedalekiej przysztosei do nowyeh dowo-
déw opieki, jaks krajowa komisya do spraw przemysiowyel
wszelkie gatezie przemystu i rekodziet krajowych otacza.

Z tych samych wzgleddéw nalezy sig na tem miejscn
wzmianka o krajowym warsztacie powroZniczym, zalozonym
w Radymnie w1, 1893, chociaz wyroby tego warsztatu szkol-
nego zualazty pomieszezenie wespot z wyrobami towarzystwa
powrozniczego w Radymnie, z ktorem wspommniany warsztat
szkolny stoi w zwigzkn wzajemnego positkowania si¢ w pro-
dukeyi 1 jej zbytu, co tem pomysiniej na racyonalny i szybki
rozwdj warsztatn szkolnego wptyngé moze, o ile rzeczone to-
warzystwo powroznicze, jako juz od dziesieciun lat istniejgce

1 na dwich wystawael za wyroby swoje odznaczone, ma szero-
ko rozwiniety tychze zbyt, a tem samem umozliwia kirajowemu
warsztatowi wszechstronno§é praktyczuej nauki.

Po okazach wspblnej ekspozyeyl wspomnianyeh warszta-
tow, obejmujgeych wszelkie rodzaje wyrobow, w zakres po-
wroznictwa wchodzacyeh, wiec postronki, lejce, szle, naszelniki,
uprzeze na bydlo, linewlki wszelkiego rodzaju, sznury, szpa-
gaty, gurty i pasy do maszyn, niemniej wyroby ozdobuiejsze,
jak: chodniki, hamaki, siecie i siatki najroznorodniejsze, torby
mys$liwskie i koszyki szpagatowe bardzo gustowne; widzimy,
ze 1 tego vorzaju na pozir prostej fabrykacyi wyrobom
potizeba racyonaliiego, nankowo-zawodowego kierunku, ktory
je na wladeiwe tory postepowej produkeyi wprowadzié moze,
a tem samem na rozwoj domowego przemystu pomysinie wply-
wa, jak to wlasnie ma miejsce na wyrobach powroZniczych
7z Radymna, gdzie przemyst ten, jako domowy, ma swojg wie-
kowg tradyeye. '

Roboty koronkarskie. W zachodniem podgorzn Galieyi
rozsiadio sie koronkarstwo, jako przemyst domowy, stanowige
od dawien dawna gltowne zajecie przewaznie zenskiej potowy
mieszkancéw, praysposabiajgcychszezegilniej w zimowych mie-
sigeach dla letniego zbytu towar, roznoszony po targach i do-
maeh; w ostatnich zad ezasach znajdujaey sie w do§é stosun-
kowo znacznej liezbie po handlach, a jako tego rodzaju wyrob
krajowy, uawet licznie poszukiwany.

Z natmry rzeczy 1 samej techniki wykonania nalezy ko-
ronkarstwo niezawodnie do najmniej wdzieeznych a najbar-
dziej mozolnyel rekodziel, ktoryeh produokt moze najmniej sam
za sobg przemawia, nie dziata bowiem, jak to powszechuie mé-
wimy, na efekt, a tem samem ma mato zwolennikéw 1 amato-
row, gdyz do nalezytego ocenienia tego rodzaju wyrobdw trze-
ba prawdziwycl znawcow, a tyclh, niestety, u nas niewielu.

A jednak ta wiasnie gatez przemyshy, jako istoty techniki
swej najbardziej zblizona do ,siatki pajeczej“ i ,tkanki roslin-
nej,* nastreczata od dawna najwdziecznigjsze pole do stosowa-
nia w charakterze tkaniny motywow rodzimych ze Swiata ro-
$linnego, czego wzorowe przyklady daja nam Swiatowej stawy
kovonki brulkselskie, hiszpanskie i weneckie, tuk poszukiwane
a jeszeze wigeej przeplacame i to przez tych samych, ktorzy
zdajy sie nie cheiec ocenié wyrobu swojskiego, wysytajg zagra-
nice powazne sumy, czynige to, przyznajmy sie do prawdy,
dla mody. -

0 ile za$§ rozwinigeie sie w kraju naszym przemystu ko-
ronkarskiego, jako iScie rodzimegzo, bo powstatego w zakgt-
kach gor, wigc miejscowosciach, ktbre samma natura odeieta od
ognisk innyel gatezi przemystu, byto wynikiem lokalnych kon-
sekwencyi, o ile nadanie przemystowi temu kierunkn naukowo-
estetycznego bylo racyonalng potrzebs, stawiajgcs tego ro-
dzaju wyroby na naleznem im stanowiskn, na to odpowiedz
mamy w wyrobach koronkarskich czterech szkol, w ostatnim
dziesigtku lat powstalych, a mianowicie: krajowyclh szkét ko-
ronkarskich w Kainezudze, Zakopanem i Muszynie, oraz od-
dziatu istniejgcego przy e. k. poistwowej szkole praemystowe;j
we Lwowie.

Whyatrujge sie w te syzyfowe prace rgk niewiescich, nie
wiemy prawdziwie, co wiecej podziwiaé, czy nadzwyczajna
pracowitosé, wytrwalodé 1 bezgraniczng cierpliwosé pracownic

samyech, czy tez prawdziwie artystyczng wartosé i doktadnosé
wzorowego wykonania okazéw.

Najstarszg z wymienionych szkol jest szkota koronkar-
ska w Kaiiczudze, zalozona w roku 1882, o dwoch oddzialach,
mianowicie: trzechletniego dla uczennic zwyczajnych i nad-
zwyezajnyel, a pozostajgca pod kierownictwem Magdaleny
br. Czechowiczowej.

Sztuczki koronck roznej szerokosei, rysunku, deseni i ro-
dzaju wykonania, obszycia i wyszycia do bielizny, chusteczki
weneckie 1 brukselskie, poszewki i kolnierze TIdrvia, kapy I fi-
ranki z koronek ,Idria“ i Reticello“, wachlarze # koronki na
sposob brukselskiej koronki wykonane, koronki zloteistowian-
skie —oto rodzaje 1 gatunki robot koronkarskich szkoty wKai-
czndze, wykonanyceh podiug gustownyeh wzordéw z nadzwy-
czajng doktadnoseiy 1 zamitowaniem.

Szkota koronkarska w Muszynie jest najmiodszy z wy-
mienionyeh, jako zatozona w 1. 1887, posiada trzy caloroczne
oddziaty i pozostaje pod kierownictwem p. Anieli Kuhnéwnej.

Pomigdzy okazami robot z szkoly tej, sg garniturki ubran
dziecinnyell, chusteczki, poduszeczki na igty, narzutki koron-
kowe na meble, garnitury do alb i obrusow koseielnych, nakiy-
cia na stoty, niemniej wyroby koronek czeskich, giupiurowych
i ,riticello® w pracowitem, doktadnem i gustownem wykoncze-
nin catoset.

Duzielnie wspotzawodniczg pomiedzy soba kierunkiem
nanki robot koronkarskich—dwie szkoly o szerszym zakresie,
a mianowicie szkola koronkarska w Zakopanem, oraz szkola
koronek, prowadzona na oddziale robdét kobiecyeh przy c. k.
panstwowej szkole przemystowej we Liwowie.

Szlachetne to wspdélzawodnictwo weale nie praynosi ujmy
kierowniczkom obu wspomuianych szkol, owszem, doprowa-
dzilo jeno do tego, ze roboty koronkarskie uczennic obu tych
zaktadow mogy $miate stangé do konkunrenzyjnego wspétzawo-
dnictwa z zachwalanymi tego rodzaju wyrobami zagraniczuymi
i w wieln wypadkach odniostyby nad nimi zwyciestwo tak pod
wzgledem samej techniki wykonania, jak dokiadnosei i strony
estetycznej. _

Znajdujace sig natomiast pomiedzy okazami tych dwéch
szk6t prace samych kierowniczek tej mozolnej nauki, sg skon-
czonemi arcydzietami sztnki koronkarskiej, budzgcemi ogtlny
podziw tak strong kompozycyi jak stylowej ornamentacyi tka-
niny, oraz niezréwnanej cierpliwosci roboty.

Krajowa szkola koronkarska w Zakopanem istnieje od
r. 1883, obejmuje dwa oddzialy trzechletniej nauki, warnnki
zad lokalne, rozpowszechnionego w tych gorskich okolicach
domowego przémysln koronkarskiego, ktére na stworzenie
w tem miejscu szkoty wskazaty, sprzyjaja tak pod kazdym
wzgledem najpomyslniejszemu rozwojowi szkoty, jak i tworze-
niw wzordw do praktyeznej nauki, na tle niewyczerpanych
a tak wdzigeznych motywdéw rodzimyel.

- W tym kierunkn widocznemi sy ciagle usitowania szkoty,
a rezultaty ich w niektorych wypadkach nader pomysine sg.
nie maty zastugy kierowniczki szkoly p. Jozefy Neuzilowej,
tak wzorowo pod kazdym wzgledem zalktad teun prowadzgce].

Zywym obrazem tego sg prace szkolne, pomigdzy ktore-
mi widzimy przedewszystkiem przedstawiony systematyczny
tok nanki roboty koronkarskiej, wige poczytkowe roboty 16-
znych rodzajow koronek, jak rodzimych miejscowycll wige za-
kopanskich, nastgpnie ezeskich, ginpiurowych, ginpinrowo-cze-
skich, koronek ,ldria“, ,Reticello“, ,Duchesse”, weneckich,
t. zw. , Walencyanek“, angielskicli (Tondern), Reliev wrodzaju
» Vieux-Vénise“, staroweneckich oraz koronek zlotych.

Do jakich za$ wynikéw tego rodzaju systematyczna nag-
ka koronkarstwa doprowadzié moze, dowodsy tego prace star-
szych uczennic, ktorych powazng liczbe przedstawita szkota.
Sy to: chusteczki koronkowe, garnitury do poscieli, kapy giu-
piurowe i zakopanskie, serwety i narzutki na meble, wazkie
obrusy na stoty, kolnierze, obszewki i plastrony koronkowe
do sukien, wyroby koronki koscielnej, oraz bardzo gustowne
I nader pracowite wachlarze weneckie, koinierze bialte niciane,
weleckie i jedwabne z wplecionym w kompozycye ornameiutit
deseniem wdzigezne] zawsze rozy alpejskiej (szarotki); przy
czem juz nie podnosimy wszechstronnych zalet, jakiemi odzna-
czajy sie prace samej kierowniczki szkoty, a temi sy koronki
Hrelievt w rodzaju |, Vieux- Vénise i inne.

Dzial robot koronkarskich przy c. k. panstwowej szkole
przemystowej we Lwowie, wprowadzony w zycie w r. 1886,



Tom XXXI.

PRZEGLAD TECHNICZNY. — Grudziet 1894, 280

wiee za czasdw Owczesnej szkoly przemysin artystycznego,
zostal jako taki zaliczony do organizacyi c. k. panstwowej
szkoly przemystowej do dziatu robot kobiecyeh szkoty przemy -
.stn artystycznego.

Nauka koronkarstwa w oddziale tym spoczywa w rg-
kach znakomicie w swym fachu wyksztatconej nauczyecielki,
p. Maryi Knée, prowadzona nadto na gruncie statecznym,
wirod eoraz bardziej rozbudzonego poczucia estetycznego i ar-
tystycznego, stylowego oddania kompozycyi, oraz oryginal-
nych w niej pomyslow, doprowadzita pracowite roboty szkoly
Twowskiej do tego stopnia doskonaloefel, Ze wobee znajdujaeych
sie na wystawie okazoéw, w swoim 1odzaJu arcydziet, ktore ze
strony pr awdznvych znawedw spotykaly sig z rzetelnie zastn-
zonem uznaniem, ustang juz chyba powuklwwnm zagranicy sta-
wnych koronek ,,wenecklch i brmkselskich®, skoro najdosko-
nalsze icl okazy mamy pod rekg 1 kmjowemi wykonane sitami,
a wiec tem dla nas wigkszg majgce wartosé.

Nie podunosimy tu juz zupelnie okazowych poczatkéw
nauki korvonkarstwa, jak toku nauki koronek klockowych, oraz
koronek szytycl, gdyz z tego rodzaju systematyczunym prze-
biegiem poczgtkow spotykamy sie w kazdej racyonalnie pro-
wadzonej szkole, — nie zadziwiajg nas nawet tego rodzaju ro-
boty uczennice, jak firanka koronkowa ginpinrowa, chusteczki
koronkowe duchesse z nici, poduszki koronkowe dnchesse z nicl

i weneckie z jedwabin, koinierze i mankiety koronkowe w ro--

bocie koronki reliev z jedwabiu, duchesse i weneckie z nici,
reticello i weneckie z jedwabiu, ztotej i srebrnej nicii wiele
innych a przekraczajgeych pod wzgledem iloSei mozebnosé wy-
mienienia na tem miejscu drobiazgéw roboty koroukarskiej,
wszystkic bowiem tego rodzaju roboty szkolne, mimo swych
pod kazdym wzglgdem cennych zalet wykonania, ustepujg
miejsca wysuwajgcym sie na pierwszy plan w ekspozycyi szkoly
lwowskiej koronek, tego rodzaju mistrzowskim okazom, jakimi
$9: staro-weneckie koronki zlote, przody do sukien w koron-
kach duchesse z nici biatych, giupinrowej i weneckiej, z jedwa-
biu i ztota wykonanych, pokrycia na poszewke w koronce we-
neckiej z niel, motyle w koronkowej duchesse robocie, z jedwa~
biu { ztotej nici, chusteczka brukselska o pigknymdeseniu, oraz
przeélicznej roboty szal, wykonany z jedwabiu koronkg klocko-
wg duchesse, o wzorze, opartym na motywach pasa polskiego,
podlug rysunku kierownika dzialun artystycezmego, dyrektora
Tschirschmitz’a. Gdyby tylko te roboty, w tak wszechstron-
nie wzorowem i stylowem ich wykonanin, dopeinialy ekspozy-
cyi koronkarskich robét uczennie szkoly Iwowskiej, to juz naj-
niezawodniej przyznaliby znawcy dziatowi temu palme pierw-
szelistwa i przodownictwa, tak jak roboty powyzsze spotykajg
sie z odszezegdlniajgcem nznaniem zwiedzajgeyelh i amatorow.
'l‘ymc,aasem ogélne wrazenie, jakic odnosimy z przegladu oka-
zoW powyzszych, podnoszy jeszcze prace samej nauczycielki,
p. Maryi Knée, a mianowicie przedstawiony koinierz w koronce
szytej podiug wzorn Storck’a, oraz wachlarz z koronki klocko-
wej, wykonany w kompozycyi desenin, na motywach rodzin-
nych opartej, w ktérych to pracach, oprécz samej techniki wy-
konania, wobec nagromadzonych trudnosei, jakie nastreczala

sama kompozycya, podziwiang jest ogélnie dokladnosé roboty

artystycznej przy cierpliwodci, doprowadzonej juz niewatpli-
wie do ostatecznych granic.

W dziale robot koronkarskich nalezy nam choé stow kll-
ka poswiecié przemystowi domowemu, ktorego bardzo staranne
wyroby koronek i wstawek wid7ielis’my nadestane Dprzez kilka
wystawezyn z Charkéwki pod Krosnem, koronki zas$ klockowe
z Zywca i okoliey.

Hafty. Bez poréwnania wdzigezniejsze pole do popisu
maja roboty haftéw, ktérych tak liczne okazy spotykamy
w ekspozycyi prac lwowskiej szkoly przemystowej, w oddziale
robot kobiecych, obejmujgcym w organizacyi szkoly osobng
szkole haftoéw, jako jedyng tego rodzaju specyalng szkole pai-
stwowg, a 1 jedyna reprezentantke tego rodzaju robdt w pawi-
lonie wydziatu krajowego. Jakkolwiek bowiem roboty haf-
ciarskie samg technikg wykonania, oraz nakiadem pracy i cier-
pliwosci doréwnywajg w niektérych wypadkach robocie koron-
karskiej, to wobec postugiwania si¢ w tej galezi robét bar-
wnemi materyami i kolorowa w11apo7ma1tszych kombinacyach
odcieni przedza, a wige materyatami, umozliwiajycymi malo-
wnicze oddanie kompozycyi, juz to hattu, juz aplikacyi, a za-
tem W sposob, dziatujacy wrazliwie na /mysl estetyczny, wige

tem samem wzbudzajacy wigeej sympatyi i pociggajacy mi-
mowoli.

Coz dopiero mowié o dodatniem wrazeniu, jakie wywie-
rajg roboty tego rodzaju wykonane w poprawnej kompozycyi
i wzorowem wykonczenin, a takich mianowicie przedstawila
nam pokasng liczbe szkota haftéw w c. k. panstwowej szkole
przemystowej we Liwowie, prowadzona przez rntynowang nau-
czycielke, p. Katarzyne Rybak., W dziewieciu mianowicie od-
miennych rodzajach haftow przedstawiajg sie roboty uczennic
szkoly lwowskiej, 1 tak: w dziale hattow mdﬂmy garnitur sto-
towy, wykoenany $ciegiemn Holbein'a, pas ua futel sciegiem
smyrnenskim, odtworzony z 01'ygina%u, wnuzeum wiedenskiem
znajdujacego sig, garnitur do herbaty, wykonany hattem od-
recznym I w. in.

Sposobem , tamburowania” mamy wykonane bardzo pie-
knie pasy do portyer, poduszke w stylu greckim i batystows
szasetke, w hafcie japoniskim zalecajg sie szal na surowym je-
dwabin w robocie na ,dwie strony“ i poduszka na jedwabin
dciegiem ,wezetkowym® wykonana, podczas gdy haft chisisii
zauwagzyli$my na bardzo ladnej i stylowej poduszce, na tle
szafirowego jedwabin wykonanej. Rzetelnie pigknymi a nad-
zwyczajng pracowitoseip odznaczajacymi sie sy hafty cienio-
wane, znane pod nazwg ,malowidel igty“, z pomiedzy kibrych
na szczegblng nwage zastuguje stule na kremowym jedwabin,
oraz wachlarz z wiencem fijolkéw na biatej materyi, wykonane
podiug rysunku, przez samg nauczycielke nlozonego, podczas
gdy tego rodzaju roboty, jak wachlarz, garnitur kolmierzy
1 mankietéw do sukni, i ozdoba na parasolke, reprezentujg bar-
dzo wdziecznie roboty koronek hiszpanskich.

Odmiennego charakteru sg hatty w stylu rococo, pomie-
dzy ktorymi szczeg6lniejszy nwage zwraca bardzo pigknie od~
dany bukiet na ciemno-zielonym jedwabiu, jako kopia haftu
z fraka szambelanskiego z XVI-go wiekn. Nie muiej efekto-
wnemi sg t. zw. ,aplikacye”, w ktore widzimy zdobiong teke
na papiery w niebieskim attasie i pluszu wykonana, i pokrycie
na skrzypee; oraz ,hafty zlote, nasladnjgee roboty cyzelowa-
ne, jak tego dowodzg garniturki koinierzy i mankietéw do su-
kien. Wgzorodajnem natomiast wykonaniem w tym kierunkn
rob0t odznaczajy sig prace samej nauczycielki, p. Katarzyny
Rybak, a mianowicie Sw. Kloryan w malowidle iglg, garnitur
do ubrania damskiego w hafcie ztotym, oraz wachlarz, w deli-
katnej nader wykonany robocie.

Wobec tego rodzaju prowadzenia vobdt tak haftéw jak
i koronek w powyzszych zakladach, naturalnenm nastepstwem
rzeczy jest wszechstronne i znakomite wyksztalcenie nczennie,
7 ktoryeh powazna czefé poswieca sie w dalszym ciggu udzie-
laniu tych nauk na kursach robét recznych krajowych szkolt
wydziatowych, a tem samem krzewi w Zefiskiem naszem spo-
leczenstwie prace robét kobiecych, ktérej tak §wietne wymkl
przedstawit nam oqobny dziat na wystawie.

(Dok. nast.). Tadeusz Miinwich, architekt prof.

PRZEGLAD
'wynalazkéw, ulepszen, celniejszych rohot it d.

Rozhiodr zuzli w celu sledzenia blegu pieca wielkiego przez
0. Textor’a.

W zuzlu oznaczajy sie zazwyeza] nastepujgce ciata za-
sadnicze: krzemionka, wapno, glinka, magnezya, oraz siarka.
Rozbiér ten wymaga trzech probek wagowyceh:

@) dla oznaczenia wapna i magnezyi
b " krzemionki i glinki
¢} " siarki.

a) Na parownicy porcelanowej oblewa sie 1,325 g zu-
zla, 25 em? wody i 20 em? kwasn solnego, nastepnie zawartosé
gotuje sig dotgd, zanim zuzel nie ulegnie zupeinemu rozkia-
dowi; co gdy nastgpi, dodaje sie 15 ¢m® kwasu solnego stezo-
nego, kilka kroplikwasu azotnego, 250—3c0 em?® wody, tndziez
matemi ilosciami 25 ¢m® amonianku, majacego tutaj za zadanie
powstrzymad osadzanie sie magnezyi. Otrzymany w ten spo-
sob roztwoér przesacza sie 1 rozeieficza do objgtosei Sio em?,

: 3
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z czego oddziela sie 250 ¢m?) co odpowiada, 0,625 ¢ zuzla, do
vznaczelia magnezyi, oraz 200 ¢m® = 0,5 g zuzla, do oznacze-
nia wapna. Po zagotowaniu obu tych przesgcezy, do pierwsze-
go z uich dolewa sig 25 cm?® szczawianu amonu, a po ostudze-
niun i doprowadzeniu objetosci do 300 em?, odsacza sig z tego
240 cm® = 0,5 g, by w tej ilodel osadzié magnezye za doda-
niem 1o em?® fosforanu sodu, oraz 10 em® amoniaku stefonego.
Dla przyépieszenia wydzielania sig osadu; nalezy przez roztwor
przepuszezalé strumienn powietrza w ciggu minut 1o, Osad,
zebrany na sgezku i wymyty, nie potrzeba suszyé, lecz ogrze-
waé wraz z sgezkiem w tyglu najprzéd powolnie, by zweglié
sgezek, potem zas wypalié i zwazyc. Do pr7esaczu znowu dru-
giego, zawierajgcego wapno, dolewa sig 20 cm® szczawianu
amont, z ktorym poddaje sie wrzeniu przez kilka sekund, na-
Stgpuie przesgcza sie i ogad wymywa sie woda goracs. Wresz-
cie szczawian wapnia rvozpuszcza sie w kwasie siarczanym,
a kwas szczawiowy oznacza sig mjanowanym roztworem nad-
manganianu potasu.

b) POl grama zuzla oblewa sig 25 c¢m® wody - wrzyce],
oraz 10 ¢m® kwasn solnego i razem wszystko zagotowuje sig,
a po dodaniu 2—3 kropli kwasu azotnego, pozostawia do od-
parowania az do sucha. 7 kolei suchy osad zwilza sig 15 ¢cm?
kwasu solnego stezonego i odgizewa sig chwilke dla rozpu-
szezenia chlork6éw, potem roztwor rozciencza sie, by oddzielié
krzemionke przez, o ile mozna, §pieszue przesaczanie. W otrzy-
manym przesaczu glinke osadza sie amoniakiem, dolewanym
matemi ilo§ciami i w matym nadmiarze. Co sig za$ tyczy wy-
mywania glinki, to tutaj stosowaé nalezy przesaczanie pod ci-
snieniem. JeZeli osadzona glinka zawiera znaczng ilogé Zela-
za, to Zelazo to oznaczyé wypada oddzielnie sposohem objeto-
Sciowym. '

¢) Dla oznaczenia siarki, 0,3 ¢ zuzla zazywa sie 150cm?
wody wrzacej, roztworem krochmalu, dalej 15 em? roztworu
jodu (1 em? = 0,1% siarki) 1 wreszcie 20 ¢’ stezonego kwasu
solnego. W tak otrzymanym roztworze mianuje sie dopiero
nadmiar uzytego jodu i ta drogg oznacza sie zawartogé siarki.

Ma sie rozumieé, Ze wszystkie wyliczone eczynnosei do-
konywaé sig winny wspolezesnie i kolejno, odpowiednio do za-
chodzacych odezyniw, oraz utozonego porzgdku w robocie,

(Revue universelle, czerwiec, 1894). wi. K.,

Nowoodkryty skiadnik gazowy powietrza. Na ostatniem
posiedzeniu sekeyi chemieznej Stowarzyszenia brytanskiego
w Oxfordzie, lord Rayleigh i prof. Ramsay obudzili niemate
zaciekawienie wérdd obecnych dokonanem odkryciem nowego
gazun w powictrzu, gazn, ktéry, wyosobniwszy nie bez mozotu,
uznali ci obaj badacze za pierwiastek nowy.

Niedawno przedtewm, lord Rayleigh doniést juz byt Towa-
rzystwu krolewskiemu w Londynie, Ze pewne niezgodno$el
w ciezarze azobu, ofrzymywanego rozmaitemi drogami, dopro-
wadzity go do wniosku, i% azot powietizny, pozbawiony zupel-
nie wszystkich znanych skiadnikow powietr'a pozostawal
jednak zamewywcaon)m w stosunku prawie 1% jakim$ innym
gazem jeszcze mniej czynnym od azotu.

0Od tego czasu lord Rayleigh, przy wspéludziale prof.
Ramsay’a, zajgt sie wyosobnieniem nieznanego gazu, oraz zba-
daniem Jego whasnosel,

Dla otrzymania gazu postugiwano sie dwoma nastepuja-
cymi sposobami

Pierwszy polegal na tem, ze wérdéd powietrza, zmiesza-
nego z réwug prawie objetosciy tlenu i zawartego w eudyome-
trze nadwodanem potasu, wzniecano szereg wyladowan elek-
tryczunych o wysokiem natgzeniu, skutkiem czego azot Igezyl
sig z tlenem w zwigzki tlenowe, ktore z kolei pochlanial wodan
potasu. Jezeli wyladowania trwaly dos¢ dingo, a tlen byt
w malym nadmiarze, to po kilku godzinach otrzymywano w en-
dyometrze pozostaloaé ktérej ob_}etOSé nie ulegata juz zmianie.
W tym stanie otrzymany gaz ulegal nastepnie czyszczeniu
z nadmiara tlenu za pomocy pyvogalloln alkalicznego.

Dryugi spos()b polegal na tem, ze nad mled/m 0grZany
do czerwonoscl, przepuszczano strumiei powietrza w celu po-
zbawienia go tlenu skad strumien kierowano nad magnez ré-
whniez ogrzaly, ktoxy pochtanial azot i przepuszezal gaz nie-
znany. Dla usuniecia wszakze ostatnich §ladéw azotn ucie-
kano si¢ do pierwszego sposobu, t.j. do tlenu 1 wyladowait
elektryeznych.

Najbardziej charakterystyczna whasnoseiy tego gazu no-

wego jest bodaj jego obojetnogé. Ciezar jego w:odniesienin
do wodoru oznaczono na 18,0 przy uwzglednienin rozpuszczal-
nosei w wodzie, lub na 20,0 bez tej poprawki.

Iskra elektrycmm w przejéecin przez rure, zawierajacy
gaz ten pod cisnieniem okolo 8 mm, daje widmo bardzo wyra-
Zne i charakterystyczie, ktorego jednak linie réznig sig od li-
nii widma azotu. Postacig swoja widmo to najwigeej przypo-
mina widma metali. " K.

(Revue universelle, sierpien, 189.4).

Pisuary w Wiedniu o syfonie z olejem. Na placach i uli-
cach Wiednia znajdujg sie od lat trzech pisuary publiczue,
ktoryeh obezwonienie odbywa sie nie za pomocy wody, lecz
oleju. Dziatanie ich uznano za dobre, gdyz oprécz tego, ze s3
bezwonne, odbywa sie w nich zarazem dezynfekcya uryny.
Rezultat ten otrzymuje sig przez urzadzenie w podlodze lub
muszli §ciennej syfonu, napetuionego pewnego rodzajun kompo-
zycyg z oleju. Jak widaé z obok pomieszczonego rysanku,
syfon sktada sig ze zbiornika @, polgczonego z rurg odptywo-
wy. W zbiornik wstawia sie rura ¢ z praykrywks d, w tg za$
rure jest wstawiona jeszcze wezsza rura e.  Przykrywa d po-
siada pewny ilosé otworkéw doplywowyeh d,d,, rura zas ¢ ma
w dolnym koilcu, a rura e w gérinym otwory wyplywowe.

Przed wzyciem syfon napelnia sie najprzod jakakolwiek
ciecza, najlepiej woda, nalewajac ja na przykrywke d, skad
przedostaje sie ona przez otwory d, do
syfonu i do przestrzeni pomiedzy i ¢,
a takze ¢ie. Po napeinieniu naczynia
wody dolewa sig tyle oleju, zeby war-
stwa f miata przynajmniej 1 ¢m grubo-
gel.  Przy uzyciu aparatn uryna prze-
plywa przez otwory ¢, w przykrywie 4
do syfonu i przez przelew ¢, wycieSnia
sie tyle wryny lub wody, ile jej wstepu-
je do syfonun. ompozycya z oleju, jako
1zejsza od wody i uryny, unosisie war-
stwa nad ciecza ciezsza i tworzy tym
sposobem doskonale zamknigeie.

Wszystkie czedcei przyrzadu zanieczyszcezane uryny nie
zmywaja sie wodg, lecz raz na dzief pociggajs sig pedzlem,
zmaczanym w oleju, co jest dostatecznem do utrzymanis przy-
rzgdu w porzadku. PoniewaZz powietrze nie ma dostepu do
uryny, nie moze wigc nastapié rozkiad tejze, caty zaklad jest
wiec bezwonny. Zarazem nastepuje dezynfekeya uryny, gdyz
cata uryna musi przej§é przez warstwe oleju, zawierajacego
grodki dezynfekcyjne. Wskutek wlatniania sig czedel oleju
nastepuje przytem dezynfekcya powietrza w budynku.

Miejski zarzad budowlany 1 magistrat w Wiedniu za-
swiadczaja, ze przyrzady te doskonale speiniaja swoje prze-
znaczenie 1 83 lepsze od przyrzadow z przephukiwaniem i zam-
knigciem wodnem.

Koszta wrzgdzenia pisuaru z olejem sy mniniejsze niz wo-
dnego. Pisuar wodny o pieciu miejscach kosztuje w Wiedniu
1350 florenéw, takiz z olejem 1000 1., gdyz nie potrzebuje do-
prowadzenia wody i urzgdzenia aparatéw do przeplukiwania.

Dyrektor Wilheln Beetz, wlasciciel patentn i konstruk-
tor tych przyrzadow w Wiedniu, zrobil propozycye tamtejsze-
mu zarzgdowl miejskiemn, %e sig podejmie przerébki wszyst-
kich pisuaréw wodnych na urzgdzenie z olejem na swéj koszt,
bedzie je czyscil i dezynfekowal, réwniez poniesie koszta ich
utrzymania w nalezytym stanie, za sume, jaks miasto uzyska
na oszczednosel wody, liczge cene jej po wlasnym koszeie mia-
sta. Wieden posiada w dziesiecin starych ceyrkulach 122 pi-
suary publiczne z 383 miejscami, z ktorych kazde zuzywa
dziennie 2,5 ¢m® wody, razem 1457,3 em®, co w ciagn roku, li-
ezyce po koszeie wlasuym, daje rozehod 43725 fl, a przy cenie
sprzedaznej da wydatek 635875 fl.

Beetz zdaje sig pierwszy wstgpil na. dobry droge ograni-
czenia rozchodu wody, zmniejszenia ilosei wod émekowych,
przez co przynosi sie ulge czynnosei kanatéw i pol irygacyj-

nych. Zastnga za$ ze wzgledu na zdrowotno$é jest jeszcze
wieksza. L. G.
(Dingl. Polyt. Jowr. 1894, T. 292, str. 167).

Podtogi z masy drzewnej. Drewniane posadzki i podlogi
mozajkowe maja te niedogodno$é, ze pod wplywem zmiany’
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teaperatury i wilgoci, predko sig psnjy; kamienne zas plyty
nie nadajy sie do ur /4(1/91113 podloo w mieszkaniach.

\lmelyal ktory znany jest pod nazwa masy drzewnej,
doskonale nadaje sig do nkiadania podlog, gdyA jest bardzo
lekkim, nie podlega dziakaniu wilgoei i temperatury, a procz
tego nie traci nigdy ndatnie pochwyconego podobielistwa do
drzewa.

Na plyty takie nzywa sie dobrze wysuszonych, mozliwie
malyel odpadkow drzewa, jako to: trocin, mgezki drzewnej
it.p. Nasyca je sig dobrze rozpuszezonym w spirytusie sze-
lakiem, tak, aby wszystkie pory odpadkow drzewa byly zapel-
nione, i suszy. Nastepnie robi sie kit ze dwiezej masy sero-
wej 1) iz wapna gaszonego. Iit ten silnie sie rozciencza wodg
i miesza z odpadkami drzewnymi, przesyconymi szelakiem.
Trzeba zwracaé wwage, aby kit byt dostatecznie rozeienczo-
nym, gdyz tylko wtedy moze on tatwo i réwnomiernie rozpro-
Wad/a(, sie.

\Ilesmning suszy sie, lecz tylko przez krotki przeciag
czasn, gdyz w przeciwnym razie kit z masy serowej traci
swojg wiasnos$é spajajgcy; wilgotng nieco masgprasujy wogrza-
nych plaskich formach, ktérych rozmiary odpowiadajg wielko-
Sci ptyt. DPrzez ogrzewanie rozmigkeza sig szelak i staje sig
spajnymn, a kit serowy predko twardnieje; kit 1 szelak pod ci-
$nieniem predko i $cisle Ygczy sig 2z masg drzewny. Plyty
w ciggu minuty moga byé wyjete z prasy i nigdy nie stracy
nadanej formy. Po ochiodzeniu uie poddaje sie taka masa
wplywom ani temperatury, ani wilgoci.

Trzeba koniecznie unikaé¢ wszelakich postronnych do-
mieszek, szezegolniej oleju i tlustych mas, gdyz przez to poly-
czenie si¢ szelaku z kitem staje sie znacznie trudniejszem lub
wprost niemozebnem.

Roznogutunkowe masy drzewne do wyrobu rdéznokoloro-
wychposadzeklub mozajek, wytwarza sie w sposob nastepujgey:

1) obrabia sig odpadki drzewne roziych gatunkow drzew
oddzieluie i naturalny kolor drzewa przechodzi do masy, lub

2) dodaje sig do rozezynu szelaku, przed zmnieszaniem
z widknami drzewnemi, rozpuszezony wospirytusie barwnik,
Tub tez

3) zabarwia sie czeSei drzewne farbg, vozpuszczong
w wodzie I wysusza dobrze przed polaczeniem 2z rozczynem
szelaku.

Do ukladania zwyczajuych podtdg dostatecznem jest wy-
rabiaé roéznokolorowe plyty i wediug gustu zmieniaé przy
uktadanin.  Wyréb ptyt z wzorami lub mozajkami wykonywa
sie w sposih nastepujacy: do plaskiej formy widadaja sie wza-
blony, ktére stosownie sg podzielone na rézne pola i figury.
Oddzielne czedei tych szablondéw uapelnia sie vdznobarwnemi
masami, usuwa sie szablony z formyi postepuje jak poprzednio.
Posadzki i 11107&]\\1 takie nzywajg sie na podlogi w domach
mieszkalnych. M. L z.

(Rig. Ind. Zeit. Ne 12. 1894).

. Kota wagonowe z papieru. Wedlug angielskiego
Engineer®
posiadajy kota » papieru prasowanego. Warsztaty Pullman’a
znajdaja sie w blizkosei Chicago 1 wyrabiajg rocznie 12000 ta-
kich kot. Kolo zrobioue jest z szajby papierowej, zespolonej
dwiema stalowemi szajbami (6 mmn grubosei) za pomocy kol-
kow srubowych, rozstawionych w dwa rzedy. Kotki w szeregu
wewnetrznym przechodzg pyzez flausze, odlany razem z piasts,
za$ szereg zewngtrzny przechodzi przez otwory w flanszy pray
obwodzie kota.

Uzywany papier jest to papka, z ktirej wycinaja cienkie
okragle szajby. Te ostatnie ukiadajy jedny na drngiej i sma-
rijg kazdg na stronie zewngtrznej gruby warstwag kleju.  Gdy
klej wyschnie, sklejona mase poddaja w nagrzanej kamerze
dziatanin prasy hydraulicznej, przez co grubosé szajby zmniej-
sza sig o polowe. Na jedno kolo zuiywajg po 200 arkuszy
papki. Gdy szajba dwukrotnie przeszta przez prase, wtedy
wywierca sie w Srodkn otwoér na piaste, ktora ma nieco wiek-
szy Srednice, anizeli otwor szajby. Piasta wchodzi w otwor
pod cisnieniem prasy.

Kola takie moga przebyc przestrzel 8oo 000 — 1300000
kilometrdw. A, L—z.

»Lhe

1) Mase taka otrzywmuje sie z wleka, dzialajae nan rvezeienczouym
kwasem giarczanym. : M. L—z.

PRZEGLAD TECHNICZNY.

_wszystkie wagony osobowe z fabryki Pullman’a:

Grudzien 1804. 201

Nowe fasonowe cegty do budowy putapow, sklepien i ka-
| natow. (System F. A, Beny'ego w Kornsand (Oppenheim).
przedstawiciel H. i W. Pataky w DBerlinie). Szczelnosé i pe-
wnodé polgezen oddzielnyeh cegiel przy bndowie pulapow,
sklepien 1 kanalow, stosujac forme cegiel dotychczas unzywa-
nych, pozostawia wicle do zyczenia. Proponcwana zmiana po-
lega nu pozostawienin zaglebienia w postaci oguna jaskotki na
jednym koneu cegly i odpowiedniego wystepu na drugim kon-
cu, przez co nastgpuje bezpieczne i szezelne pohrcwme gdyz
wystep i zaglebienie dwoch sasiednicl cegiet tgczg sig w jedna
calo§é. Przy tym nowym rodzaju polyezen cegiel (hlb wogdle
kamieni { innych materyalow hudowlanyel), przesgezanie sie
wody jest = zupelnosei niemozebnem. Wyrabiaunie tej cegly
nie jest kosztowniejszem anizeli zwyczajnej i muzebnem w ka-
zdej cegielni. A L—

(Ri;_r'. Ind, Zeit. N 12, 18g.4).

Szkio z siatka druciang (Drahtglas, Verre armé). Nowy
ten wytwor przemysiu szklarskiego, moggey odegraé wazng
rolg w przemydle budowlapym, jest niejako nowy odmiang sy-
stemn Monier’a. Czem w tym ostatnim jest cement, tem jest
tu szklo, stanowigce powloke siatki dracianej, mniej lub wiegcej
gestej.  Siatka ta nadaje szkin nadzwyezajng opornosé na
dziatania mechaniczne i nagle zmiany temperatury. Staje sie
wiec ono przedewszystkiem przydatnem na latarnie, na pokry-
cia dachow, na podtogi przezroczyste.  Szklo takie uie peka
pod silnem nderzeniem Inb nadmiernem obeciazeniem, rysuje sie
tylko. Jego wytrzymalo$é na ogien jest rdéwniez bardzo
znacznd, rysuje sie ono wprawdzie, ale nie zmuiejsza swej wy-
trzymalosei, nie rozpryskuje sie jak szklo zwyczajne. Nie
daje sie ono kraja¢ sposobem zwyezajnym, trzeba wiec pray-
gotowywad plyty wedlug wymiaréw potrzebnych.

Szklo siatkowe wyrabia T'owarzystwo akeyjne przemysiu
szklarskicgo (Aktien-Gesellschaft fir Glasindustrie) w Neu-

stad pod Elbogen w Czechacl, w nastepujacych wymiarach:
grubodd Alngosd 42610k 080
8— 10 nun 150 e 80 cm
15 100 30
20 8o 00
20 S0 66
30 6o Ho. J. G

Sprawdzenie poziomego kierunku watu. Aby sprawdaid,
czy wal jest rzecaywiscie poziomym, uzywa sig zazwyczaj wa-
gi wodnej (libelli), pray czem jednakze tatwo mozna sie omylié,
szcezegolniej wtedy, gdy wal na powierzehni nie jest w zupel-
nosci gladkim. O wiele proseiej i pewniej sprawdzié mozna
poziomy kiernnek za pomocy pioun. Przypugémy, ze mamy
sprawdzi¢ wat 4 parowej siluiey, a w
miejseu, gdzie chcemy pomiedeid w age
wodng, zndjduje sie korba. Iub kolo
transmisyjne. Na ohwodzie wigce korby $
Iub kota przymocowywa sie sznurkiem
gwozdz a, ktory odstaje na zewngtrz
mniej wigeej na 4 cale. Obok korby
wiesza sig pion & w ten sposdb, aby nit-
ka przechodzita jak najblizej walu, nie
dotykajge sie go, gwiozdZ zas pray obro-
cie korby przechodzi blizko pionu. Gdy
korba si¢ przekrecl i gwozdz przejdzie i
nad wat (wml\sza (}/A‘bé obrotu), spraw-
dza sie odleglogce gwo7d/xa od pionu,
i jesh wu.l jest poziomy, to odlegtodé ta pozostaje taky
Jjaky byla przy pierwszej pozyeyi korby, M L—z.

(Rig. Ind. Zeit. & 12, 180.).

scun@,

Ulepszony miynek Woltmana. Znany miynek Woltmana
(Woltmann'scher Fliigel), sfuzgcy do okveslenia szybkosei wod
plyngeyel. zostatulepszony p1'7e/,mstytutmec]mncz.ny A.Ott’a
w Kempten w Bawaryl.

Ulepszenie zasadza sie na zastosowanin aluminium do
budowy lopatek i osi gléwnej, a zatem na zmniejszeniu wagi
czgsel obrotowyeh, a co za tem idzle na zmniejszeniu oporu
catego mechanizmu.

Budowniczy rzgdowy Kriiger, ktory dokonal szereg prob
i doswiadezen z wlepszouym mlynkiem Woltmana, wyraZza sig
o nim bardzo korzystuie.
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Porownano przy jednej probie w wodzie wolno plyugeej
miynek dawnego typu z aluminiowyim.

Przy szybkosei pradn 8o do 9o mim miynek aluminiowy
wskazywal juz regularnymi obrotami dziatanie 1 chyzogé prze-
plywn, gdy tymezasem mosiezny nie dawat zadnego rezultaty;

- dopiero przy szybkosei 130 do 140 mm miynek starego typu
rueh swdj rozpoczyna.

Przez wskazane udoskonalenie w budowie mtynka Wolt-
mana, dochodzi sig nietylko do oznaczenia matych szybkosei
przepiywn, lecz co wazniejsze, sprawdza sie rezaltaty dotych-
czasowe za pomocy przyrzadow czulszycl 1 doktadniejszych,
prostujge szereg bledow, dotyd nie spostrzezonych. . K. S.

SPRAWOZDANIA 7 POSIEDZEN

stowarzyszen technicznych,

SEXCYA TECHNICZNA WARSZAWSIKA.

Posiedzonie z d. 13 listopada r.b. Po odezytanin proto-
kot z posiedzenia poprzedniego, sekeya przystapila do wyborn
cztonkdw komisyi, majacej opracowad projekt prayszlej regu-
lacyi ulic miasta; wybrano pp. Zylinskiego, Drzewieckiego,
Wojciechowskiego, Grotowskiego, Goldberga I Goebla; z nich
inz. Zylinski nalezal juz do podobnej komisyi, wyznaczonej
wr. 1867 z ramienia miasta. Dalej sekeya wobec obfitosel
materyatu odezytowego, przyjmuje wniosek prezydynm, azeby
zbieraé sig nadal co tydziei; nadto program posiedzen bedzie
bardziej jednolity i gruntowniejszy pod wzgledem tresei, Na
whiosek inz. Hofmana, sekcya postanawia wybraé komisye do
rozpatrzenia zarzutéw, czynionyeh fabrykom naszym przez
niektore pisma codzienne, jakoby fabryki nasze ustepowaly
zagranicznym pod wzgledemn doboru i nzdoluienia swoich pra-
cownikow, jakoby dalej kalkulacya wyrobéw krajowyel sto-
sunkowo gorszych byla za wysoks i przeto ceny ich, pomimo
wysokich cet ochronnych i kosztow przewozu i ustawienia, nie
mogy wytrzymywaé pordéwnania z cenami zagranicznemi; oko-
licznos¢é ta do pewnego stopnia usprawiedliwia postepowanie
zarzadu jednej z naszych wielkich cukrowni, ktéry sprowadzit
wszystkie szczegoly nrzgdzenia dosé kosztownego z zagranicy.
Do komisyi wybrano przewaznie lndzi fachowyclh lub bezpo-
grednio zainteresowanych w sprawie: pp. Wortmana, Bor-
mana, Orthweina, Natansona, Rosmana, Schinfelda, Hofmana
i Wihodarkiewicza. ‘

Nastepnie p. Ohrebowicz wyglosit pogadanke o trzech
doniostyeh zadaniach wspotezesnej elektrotechniki: o otrzy-
mywaniu energii elektrycznej wprost ze spalenia wegla, o wy-
twarzaniu S$wiatla za pomocg drgan elektrycznych bardzo
szybkich i o telegrafowaniu bez drutn.

Co do pierwsze] kwestyl wiadomo, jak dotychczasowe
sposoby wytwarzaunia sily poruszajacej sg pierwotne; dosé po-
wiedzied, ze najlepsze maszyny parowe, zuzywajgce okolo
0.6 kg wegla na konia, zwracajy najwyzej 11%, zad govsze —
przy zuzyciu 3 do 4 kg wegla — zaledwie 2% pierwotnie za-
wartej energii w weglu kamieunym ; najlepsze motory gazowe
i naftowe pracujg ze skutkiem uzytecznym ponizej 20%. Tak
niekorzystny i marotrawny wynik zachgca do poszukiwania
nowych drég, dyzgcyeh do przemiany ciepta spalenia wegla
w energie uzyteczng bez uciekania sig do niedogodnyel silnic
termicznyell. W stosie termoelektrycznym mamy przetwarza-
nie ciepla spalenia wegla w prad elektryezny, ale ono nie oby-
wa sig bez zuacznej straty ciepta, a zatem i kosztow; jedynie
od stosu woltaicznego oczekiwaé mozna pomyslnego rozwig-
zania zadania: tutaj bowiem prad powstaje w iejsen spalenia
lub utlenienia, bez ndziahu cial obojetnych posredniczacych.

Juz Jabtoczkow probowal rozwiazac zadanie, zanurzajac
zelazo 1 wegiel w roztopionej saletrze potasowej, ale niewielki
prad, jaki stad powstawal, trwat zbyt kriotko z powodn ener-
giczuej veakeyl, zresztg dosé niebezpiecznej i kosztownej.
Po nim inni réwniez z matym skutkiem préobowali zanurzaé
weogiel i nikiel w roztopionych tlenkach metali, giéwna jednak-
ze trudnosé polegala na znalezieniu stosownego katodw, pla-
tyna bowiem nie nadaje sig do tego celu z powodn drozyzny,

Inne za$ metale utleniajg sie z fatwosdcig i stajy sie zrodtem
sily elektrobodzezej przeciwdziatajace].

E. E. Brooks obliczyt z danych teoretycznyeh, ze cieplo
spalenia wegla na dwntlenek wegla wynosi 24240 cieplostek,
co odpowiada 1,03 wolta; ciepto spalenia tlenku wegla na dwu-
tlenek dawatoby tylko 0,00 wolta. Biorge platyne za elektrode
odjemnyg i zanurzajac wegiel we wrzgeym stezonym kwasie
siarczanym, B. dostawal 0,22 wolt. Blacha platynowa sulfu-
ryzowana wobec czystej platyny zachowywata sig jak cynk
w zwyklych stosach i dawala 0,15 w.; w podobny sposéb za-
chowywata sig blacha pokryta fosforem. W ostatnich swoicl
doSwiadezeniach B. gamiast platyny poshiguje sie weglem:
jedng laske weglows trzyma w tyglu, zawierajacymroztopiony
siarczan potasn, drugg w ognin, Ta ostatnia okazata sig elek-
trododatnia, pierwsza—odjemns; sita elektrobodZeza doszia do
1,3 w., & nawet do 1,33 w. przy oporze wewnetrznych 7 omow,
W innem doswiadezeniu B. brat zamiast tygla pianke z rozto-
pionym siarczanmem potasu i w niej umieszezal 4 razem ziy-
czone laski weglowe, za drugg elektrode wzigta byla laska
weglowa, wystawiona na dziatanie ognia; woltmetr wskazat
7z poczytku 1,5 w., potem stak na 1,2, co faktycznie odpowia-
dato oporowi 3 omow i 1,57 woltéw. Biorgc kwasny siarczan
sodu, pozbawiony wody krystalizacyi i przy dodaniu odrobiny
kwasu siarczanego otrzymywano 1,6 W., przy oporze wewngtrz-

“nym 5,3 oméw,

Na tegorocznym zjezdzie elektrotechnikow w Berlinie na
poczgtkn pazdziernika r. b., dr. Boreler przedstawil rowniez
swoje dodwiadezenin, dowodzace w sposOb niezbity, ze bezpo-
$rednia przemiana energii chemicznej w elektryczng podezas
ntleniania ciata palnego jest mozliwa. W przyrzadach umysl
nie na ten cel zbudowanych, spalajge tlenek wegla na dwn-
tlenek, ndawalo mu sie otrzymadé prady do & ampera, przytem
elektrody, miedZ i wegiel nie nlegaty zuzycin. Proces odbywa
sig I wtedy, gdy zamiast gazu wprowadzony zostanie pyl we-.
glowy, aczkolwiek uzycie statego materyalu palnego ma te
niedogodnosé, ze zanieczyszcza pyl elektrolityczny. Lepie)
jeszeze zamiast tlenku wegla braé¢ gaz Dowson'a lub inny jaki
gaz techniezny ltatwy do otrzymania. Zdaje sie, ze stad juz
niedaleko do innego zadania: spalania wegla w piecu genera-
torowym i wprowadzania gazu do stoséw d-ra Borelier’a, aze-
by otrzymaé energie elektryczng bez straty materyalu.

Przechodzge do kwestyi drugiej, prelegent wspomnial,
jak nieekonomiczne sa terazniejsze sposoby wytwarzania §wia-
tta i z jak ogromng straty energii sg polgczone. Wszak my
Swiatto zawdzieczamy nadzwyczaj szybkim, ho wynoszacym
biliony na sekunde, drganiom eteru, drgania wolniejsze nie od-
dziatywaja na oko. Otdz zwykly sposéb wytwarzania swiatta
polega na doprowadzenin ciala palnego do takiego stopnia roz-
grzania, ze poczyna swiecié, czyli wysylaé¢ podr6d promieni
ciemnych, termicznyech, owe niezmiernie szybkie drgania, od-
dziatywajace na oko. Dazeniem teclmiki powinno byé otrzy-
manie tych wia$nie drgan w jak najwigkszej ilosei i o ile mo-
zna bez udziatu ciepta. W przyrodzie przykladem zywym,
stwierdzajacym mozliwosé takiego rozwigzania, jest robaczek
Swistojanski. Dowodzg tej mozliwosci do pewnego stopnia
wiatraczki Crookes'a, ktore obracajg sie pod wplywem dziata-
nia promieni §wietinyceh na rozrzedzone czgsteczki powietrza.
Szybkie drgania prébowano otrzymaé za pomocg szybko sig
obracajgcych kotek stalowyeh lub glinowych, majgcych na ob-
wodzie mnostwo zgbkéw, zaczepiajacych o blaszke sprezysta;
c0z z tego, kiedy stalowe kotko rozrywa sig juz pray 120, a gli-
nowe zas przy 125 obrotach na sekunde. Tesli w jego styn-
nych do$wiadczeniach z oscylatorami mechanicznymi udalo sie
otrzymaé drgania, powtarzajgce sie 1 000000 razy na sekunde;
pod wptywem takich drgan lampka zarowa zarzy sie w odle-
glosel § metra. H. Ebert (rocznik Wiedemann’a, t. 53, str.144)
zastosowal drgania elektryczne b. szybkie (10000000 na 1 s.)
do szezegdlnego rodzaju przyrzgdu: jest to kula szklanna, do
wnetrza ktérej welodzi rurka szklanna, napelniona masy $wie-
cacy na zielono-niebiesko. Na -zewnetrznej stronie kuli synie-
trycznie do masy ziajdujg sig dwie obraczki ze staniolu, pola-
czone z drutami o szybkich drganiach. Pod wplywem owych
drgan na Sciance wewnetrznej prostopadle do $cian kuli po-
wstajg niewidzialne promienie katodowe, ktore, zbiegajac sie
ku masie, wywolnja nader zywsg luminescencye (fosforescen-
cye). Taka lampka moze dawaé Y/, do /g, jednostki z octa-
nem amylu przy zuzyciu energii 1500 do 2000 razy mniejszem
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niz zuzywa owa jednostka. Swiatto to jest mieszaning barw
zielono-niebieskiej i z0itej i gdyby tylko ndato sie pochlonyé
inne promienie oprocz z6itych, otrzymanoby $wiatto bardzo
zblizone do zwyklych plomieni gazowych i nattowych. Nalezy
przypuszezaé, Ze na drodze tej da sie osiggngé $wiatto nie-
zmiernie tanie i praktyczne.

Petnemi znaczenia dla techniki sa do$wiadeczenia, wyko-
nywane od roku 1884 w Anglii nad telegrafowaniem w prze-
strzeni bez drutéw tgezacych. Proby te, od diuzszego czasu
prowadzone przez W. H. Preece’a, posiadajg dla Anglikéw
niepospolite znaczenie, gdyz w przysziosci pozwolityby poro-
zumiewaé sig na lgdzie ze statkawi, stojacymi na kotwicy, lub
statkom migdzy sobg na morzu, albo Anglii z Francys. przez
kanat La Manche. Doswiadezenia te posunely sie juz tak da-
leko, ze w zimie r. z. Preece’owi udalo sig przesytaé sygnaty
telefoniczne z odlegtosei 5 km miedzy wybrzezem w zatoce
Brystolskiej a wysepky Flat Holm. Réwniez pomysinym skut-
kiem uwieniczone zostaly proby, podjete w Szkocyi miedzy
dwoma brzegamijeziora Ness, oraz w kilku innych miejscach az
do odlegtosei 8 km. Podstawy dla tych doswiadezen jest fakt,
znany od czasow Faraday’a, ze prad, przebiegajacy po obwo-
dzie pierwotnym, wzbudza we wtérnym prady tej samej cze-
stoscl, ktore fatwo dajg sie wykryé za pomocg tak czulego
przyrzadu, jakim jest telefon. Do telegrafowania w prze-
strzeni obwody te skladajg sie albo z dwoch drutoéw réwnole-
gtych do siebie i uzupeinionych przez ziemie, albo z cewek 16-
wnolegtych, albo z cewek poziomych, polozouyeh w jednej
plaszezyZnie o jednym lub wigeej zwojach. Pierwszy sposob
okazal sig najlepszym i stosuje sig dzisiaj stale do telegrato-
wania w kilku okolicach Auglii i Szkoeyi. Obowiyzek spra-
wozdawezy kaze wspomnieé, ze i w Niemezech nie tak dawno
dokonane zostaty rozlegte proby ztelegrafowaniem bez drut6w.

S.

Posiedzenie z d. 27 listopada r. 6. Po odezytaniu proto-
kotu z posiedzenia poprzedniego, p. Latkiewicz zdal sprawe
z podrozy swojej, odbytej w lecie zagranicy i poswigeonej ba-
daniom technieznym. Na wystawie rolniezej w Berlinie pre-
legent zauwazyl wyrazny rozwoj motoréw nattowyel (systemy
Altmann’a, Grob’a, Swiderskiego, Otto), ktére coraz czesceie]
znajdujg zastosowanie do Jokomobil, maszyn rolniczyech, tarta-
kéw 1 sikawek; tanios¢ materyatu opalowego, oraz latwosc
uzycia tych motoréw usprawiedliwia ich zastosowanie.

W Berlinie rowniez p. L. widzial zaktady Towarzystwa
Allgem. Electricitits-Gesellschaft i zauwazyt, jak rozlegtemi
sg zastosowania elektromotoréw do celéw fabryeznych—do to-
karn, wyrobu frezéw, wind, tramwajow ete. ; przenoszenie sily
drogg elektrycznosel w wielu razach przewyzsza zwykle paso-
we i1 zajmuje znacznie mmniej miejsca. W Saksonii (okolica
Chemnitz) p. k. zwiedzal fabryki, wyrabiajace specyalne na-
rz¢dzia dla drobnego i wielkiego przemystu i uderzony zostat
pomystowoscig, gruntownoscig i dokladnoscia tych wyrobéw:
magazyny owych fabryk zaopatrzone sz we wszelkie czesel
sktadowe rozmaitych maszyn, czyli t. zw. ,kalibry“, wyrobione
z takg scistosci, ze w kazdej chwili mogg by¢ uzyte zamiast
uszkodzonych czgSei maszyn. W Halli nad Salg, p. L. byt
w fabryce pomp pp. Weise i Monskiego; zwlaszcza pompy ko-
palniane z odlewow stalowych do 8o atmosfer odznaczajs sie
lekkoscig i wytrzymaloseig. Odlewy stalowe sposobem Bes-
semer’a coraz bardziej szerzg sie w Niemezecl, chociaz odlew
ten jest nieczysty i porowaty; 11 fabryk w Niemezech stosuje
ten proces. W Diisseldorfie, Dehnisburgu iin. miastach pre-
legent studyowal fabryki, wyrabiajgce czesci do mostow z ze-
laza zlewnego; do prostowania i gigeia materyatéw, oraz do
poduoszenia cigzar6w uzywane sg tam elektromotory.

Z wycieczki na wystawe w Antwerpii prelegent uie wy-
niést dobrego wrazenia, albowiem dzial maszyn na wystawie,
z wyjatkiem chyba maszyn do obrobki frezow, stabo sig pre-
zentowal. Kilka drobnycl szczegélow z wycieczki do Holan-
dyi i F'rancyi, np. zwiedzenie fabryki pp. Hachette w St. Di-
zier, poswieconej budowie mostow, dopelnily zajmujacej poga-
danki. Na zakoficzenie p. Obregbowicz praytoczyl koszta zato-
zenia malej bessemerni stali, wziete ze stosunkéw amerykai-
skich od 70000 do 100000 18.

Posiedzenie z d. 4 grudnia r. b. Po odezytaniu i przyjecin
protokétu z posiedzenia poprzeduniego, przewodniczgcy przed-
stawil warunki przyjecia udziatu dla naszych technikéw w 16-¢j

wszechrossyjskiej wystawie, majgeej sie odby¢é w roku przy-
sztym w Niznim Nowogrodsie, glownie zas w jej dziale siedm-
nastym. Dzial ten obejmuje projekty wszelkich budowli z roz-
maitych rejonow klimatycznyeh (a wiec moglyby sie tu zna-
lez¢ nasze chaty whoscianskie lnb typy stylu wislano-baltyc-
kiego), dalej ogrzewauie, Przewietrzanie, drogi, tramwaje,
mosty, Zegluge srodlgdows imorska. Miejsca na wystawie
ofiarowane sy bezplatnie, czasamiiw gablotkach; listy i do-
kumenty odnosue wolne sy od oplat stemplowyel; zglaszaé sig
nalezy do 1 (13) stycznia 1895 r. Sekeya wybiera Lkomisye
do rozpatrzenia tej naglacej sprawy.

Nastepnie inz. Baginski zabral glos w sprawie hygieny
wody. Materyatn bardzo obfitego prelegentowi dostarczyty
prace tegorocsnego zjazdu hygienicznego w Budapeszcie,
w ktorym méwigcy brat udzial.  Sekeya 6sma tego zjazdu po-
Swigeona byla wodociggom i kanalizacyi, siédma hygienie
wody. Prelegent przedstawia pragmatycziie trzy odmienne
epoki w pogladach na zaopatrywanie miast w wode. Najda-
wuiejsza od czaséw starozytuosei siega do r. 1850; w epoce
tej wiasnosel fizyczne wody i cechy zewnetrzne jak Kklaro-
wiosé, smak, bezbarwnosé i zapach stanowity podstawe do
oceny wody. Ale juii wtedy powstalo przekomanie: ,taks
jest ziemia, jaky woda“ (Pliniusz). W epoce tej powstaly
akwadukty Rzymu, Jerozolimy, Neapolu, Boi, Kum, a potem
Kolonii, Moguneyi, Trewiru 1 innycl: miast; jednakze z upad-
kiem nank i sztuk upadajy i te wspaniate wodociggi; ZaezZyna
sie zaciesnienie miast i przektadanie najniezdrowszych stu-
dzien nad wodg Zrédlany. Londyn otrzymnje wodociagi
w 1813 1. Drugi okres rozpoczyna sie wiasciwie w r. 1850,
gdy rzad angielski, widzac grasowanie okropnej cholery w Jiu-
ropie i stusznie praypisujae je zlej wodzie, wyznacza komisye
do zbadania wlasnosei wody; wzieli w niej udzia} wyDbitni che-
micy angielscy, migdzy innymi Frankland. Komisya ta, a po
niej wszystkie inne ciala naukowe az do r. 1880, obrata sklad
chemiczny wody za podstawe do oceny jej dobroci i okreglila
normy, dozwolone dla zanieczyszezen amoniakiewm, kivasem
azotowym, chlorem i innemi domieszkami bydz mineralnemi,
badZ organicznemi.

W trzecim dopiero okresic po r. 1880 zaczyna sie nowa
era dla hygieny wody, mianowicie odkgd nowa nanka, bakte-
ryologia, zajela sie posznkiwaniem w wodzie gzkodliwyeh dla
zdrowia drobnonstrojow. Analiza bakteryologiczna, oparta na
liczeniu i okreslaniu bakteryi, staje sig cechy charakterystycz-
ng dla tego okresu.

Dni- obecue moznaby nazwaé epoka czwarty, w ktorej
przewazad zaczyna poglad, ze tylko polgezenie obn metod, che-
micznej i bakteryologicznej, moze daé dobre rezultaty. Taki
wlasnie poglad przewazal na zjezdzie w Budapeszeie, w kt6-
rym wzieli udzial najwybitniejsi hygienisci w Europie. Oprocz
tego kongres ofwiadezyt sig za zasilaniem miast przedewszyst-
kiem w wode Zrédlang, a w razach, gdy sie to bez wielkich
kosztow nie da osiggnaé, w wodg gruntows ze znacznej gle-
bokosei. Wody rzeczne pray zastosowanin filtrow, zdaniem
kongresu, nie nadajg sig do celu powyzszego. Nareszcie zjazd
wyrazit przekonanie, ze wigksze miasta powinny otaczaé
szczegllng opieky Zrédia i zbiorniki, dostarczajaee wody;
gruuta otaczajgce powinuy byé zakupywaue i zabezpieczane
od mozliwych zanieczyszczen ludzkich i zwierzecyeh; tak mie-
dzy innemi uczynit Berlin, zakupujge grunta i lasy otaczajace,
jezioro Miiggelsee, zasilajgce stolice Niemiec w wode do picia.
Wreszcie bytoby dobrze, azeby miasta zapewnily sobie t. zw.
podwojug alimentacye—w wode zrédlang do picia i rzeczng—
do polewania ulic, gaszeuia pozarow ete. St.

TOWARZYSTWO POLITECHNICZNE WE LWOWIE.

Sezon tegoroczny wykiadow w Towarzystwie politech-
nicznem rozpoczyl dnia 17 pazdziernika prezes prof. baron
Gostkowski wykiadem o fontannie §wietlnej, ozdobie lwowskie;]
wystawy. Fontanna lwowska byta 1.4 do 15 m wysoka, inne
fontanny zwykle sy o wiele wyzsze. I tak: w Schonbrunnie
22 m, Herrnhausen koto Hannoweru 48 m, Wilhelmshoh 57 m,
Sydenham 85 . Wysoko$¢ jest ograniczona oporem powie-
trza. Wedle wzorn Zueger’a, ktéry robit w Darmstadzie do-
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lotu. Od tej wysokosci trzeba jeszeze odjgé straty w rurociy-
gu, ktore oblicza sig w znany sposob. Oswictla sig promienie
wody Swiattem w kierunku tych promieni, albo tez malo co
roznym, aby odbicie bylo zupelne. Gdyby prad wody byt
nieprzerwany, toby byl ciemny, ale poniewa? rozdziela sig na
krople i przerywa, wiee te przekroje sy silnie oéwiet_lone.
Pierwszy raz zbudowano fontanne $wietlng w Londynie na
wystawie W r. 1884, potem w 1857 w Manchester, W 1888
w Glasgowie i Barcelonie, w 1889 w Paryzu, w 1890 w Wie-
dnin, w 1891 w Pradze i 1804 we Lwowie. Prelegent omawia
wlepszenia, zrobione w ostatnich czasach co do polozenia
i nstrojn reflektora. "W konecu opisuje prelegent sposéb zabar-
wienia $wiatta za pomocy szkiel kolorowyeh. Dawniej usta-
wiano > szyb kolorowyeh poziomo i za pomocg korby wsnwano
je lub wysuwano. W Wiednin robiono to juz ragky, we Liwo-
wie takze, ale szyby te wszystkic. obracaly sie okoto osi pio-
nowej. '

Duia 24 pazdziernika mowit prof. Pawlewski o przemy-
sle w ogéle, & W szezeg6lnosei chemicznym w Galicyi. Wspom-

‘nia¥ on najprzod o dosé rozwinigtym przemysle gorvzelniczym
i browarniczym, poczem méwit o przemysle, opartym na hodo-
wli bydia i owiec. Hodowla owiec bardzo tu podupadta, a prae-
mysl, oparty na hodowli bydia, przerabiajgey rogi, kosci,
skore, szeré, jest bardzo stabo rozwiniety. Co do dziatu che-
miczno-hutniezego, to istniejy w Galieyi trzy wieksze fabryki
chemiczne. Fabryka w Szezakowie wyrabia sode gryzges,
kwas solny, sole bielace i urzgdzona jest wzorowo na wielky
skale. Fabryka Stark’a w Gorlicach zatozona zostala dla wy-
robu kwasu siarkowego, dla ktérego sprowadza piryty z We-
gier, co jest dowodem, %e mozna oprzeé przemyst na obeym
materyale surowym. Fabryka ta rozwija sie, a nawet wywozi.

Oprocz kwasu siarkowego wyrabia fabryka siarkan zelazawy
dla farbierstwa i dezynfekeyi, otrzymuje chilorek eynkowy do
napawania drzewa 1 zatrndnia 1500 robotnikdéw. Wabryka
wyrabia okolo Soooo ¢ kwasu komorowego, leoo g kwasu
azolowego.

Trzecia fabryka arcyks. Albrechta w Zyweu wyrabia
kwas siarkowy, azotowy, siarkan sodowy, Wytwarza ona
31201 ¢ kwasu siarkowego o Ho® Bé., 11197 g prazonki, 434 ¢
kwasn azotowego o 3o Bé., nawozy, superfosfaty i klej.

Co do produktéw lntnicgyel, to wyrabia sie w Galicyi
#elazo, cynk i otow, 1 tak:

shupa cisngeego, a g ==

83641 ¢ rnd zelaznyel, z ezego wyrabia sie 34811 ¢ surowea

M8 q , cynkowyeh n » 19272 ¢ cynku
0340 ¢ ,, otowianyel N " 138 ¢ otowin,

Oprécz tego wydobywa sie i wyrabia soli kamiennej
4000640 ¢, warzelniczej Soo814 ¢, denaturalizowanej 508571 ¢
1 kainith toovoo g. Fabryk sztucznych nawozéw mamy kilka:
Wang'a we Lwowie, w Krakowie, Rymanowie i Tarnowie, ale
wiele sie jeszcze nawozdw z zagranicy sprowadza.. Co do miy-
narstwa, wegierskie mlyuy robig wielky konkurencys tutej-
szym, pomimo, ze wyroby co do dobroci wegierskim nie uste-
pujg. Przedzalni nie mamy weale, len, konopie, welna, wycho-
dzy zagranice, o potem wracajy jako przedziwo lub sukno. Co
stol na przeszkodzie szybszego rozwoju przemysiu? Nie brak
srodkow komunikacyjnych, bo w ostatuich czasach bardzo sie
one rozwinety. Nie brak materyatéw opatowyel. bo wegli
brunatuyeh produkuje kraj 366900 ¢, kamiennyeh 6790299 ¢,
a 20% obszaru zajmujs lasy. Oproez tego I nafty mozua opa-
la¢. Nie brak rud zelaznych, o chociaz mato sig eksploatuje,
to przeciez jest ich dosé w kraju, a zresztg moznaby i sprowa-
dzac. Ale brak nam ludzi przedsigbierczych, przemyslowedw.
Kapitaty lokujy sie w ziemi, ktora daje 3% 1 w bankacl, a uui-
kajg przemystu, ktory przyniesé moze 20% 1 1004 nawet. Brak
jest kievownikaw zawodowych, brak statystyki, ile i jakich
towaréw do kraju sie sprowadza, brak poparcia przemysiu
krajowego przez publicznosé. Niema n nas weale fabryk nici,
igiel, szpilek, guzikow, drutéow, zabawek, wyrobow rogo-
wych, z masy periowej, farh ziemnyeh, atann, siarkanu cynko-
wego, pralui welny, fabryki atramentun, laku, papiern wosko-
wego, kalki, sadzy lepszej, masy drukarskiej, czernidia, otéw-
‘kow, margaryny, $mtn, wyrobéw celluloidowyel, kauczuko-
wych, ceratowycll.  Krvaj powinien przemyst wiecej popierad,
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i ) | subwencye krajowe sy za male, szkoty przemystowe same
518y doznacza Srednicg wy-
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nie
pomoga, sa one potrzebne tam, gdzie jest przemysl. .

Kronika biezaca.

Kanalizacya domowa w Ameryce. Ameryka, uwazana
za kraj wszelakiej swobody, zaopiekowala sie jednak kanali-
zacyy domows w sposob, wydajacy sie moze nieraz zbyt kre-
pujacym, gdy jednak zastanowimy si¢ nad waznodciy sumien-
nego i Scislego przestrzegania przepisoéw, odnoszgeych sig do
wewnetrzuej instalacyi, od ktorej zdrowie mieszkancdw wpierw-
szej linii zalezy, prayznamy chetnie, Ze pewien rygor i kontrola
0s6b zawodowo z przedmiotem -obeznanych, wydaé musi skutki
pozadane dla ogdln. Ztego tez punktn widzenia, jakkolwiek sto-
sunki amerykanskie odbiegajg znacznie od naszych, warto be-
dzie poznaé przepisy miarodajne dla domowej kanalizacyi
w Ameryce.

Z natury rzeczy, przepisy poswiecajg przedewszystkiem
stowo wstepne jakosel materylow budowlanyech. Stosowanie
ich do kanalizacyi domowej w najlepszym gatunku’ jako prze-
pis, pozostalby martwy litery, gdyby instalatorowie sami, we
wiasnym dobrze zroznmianym interesie nie dbali o to i gdyby
organizacya nadzoru nad robotami nie byta dosé Scisty.

W licznyeh bardze miastach amerykanskich, wladza
zdrowia posiada w inspektorze sanitarnym instalacyj do-
mowych (inspeltor of plumbing) i w pomoenikach jego kontro-
leréw nad urzgdzeniem wodociggéw 1 kanalizacyi. Obowigz-
kiem ich jest przestrzeganie bardzo obszernych przepiséw obo-
wigzijacyell, o ktérych poméwimy pdzniej.

Przepis ogdlny zyda przedstawienia planu dokladnego
budynku, z nanjesieniem wszelkich projektowanych urzgdzen.

W planie wykreslié nalezy wszystko, co tylko do wyja-
$nienia niejscowych warunkéw postuzyé moze, & gdyby oprécz
tego okazalo sig niezbgdnem, to 1 opis szczegolowy dodaé-
nalezy.

Przeil zatwierdzeniem plann nie wolno praystgpié¢ do bu-
dowy, a skoro budowe zaczeto, to zgodno$é z plamem we
wszystkicl szczeg6lach przestrzegad nalezy.

Wazng bardzo okolicznoscig jest ta, ze przepisy odnoszs,
sig nietylko do nowych czesei instalacyi, lecz maja site wstecz-
13, obejmujac istniejace juz dawniejsze istalacye, o ile rozsze-
rzenie ich Iub tgczenie z nowy roboty sie dokonywa.

Za -ocene 1 zatwierdzenie projektu, jako tez za dozér nad
wykonaniem robét ptaci sie 8 do 12 marek.

Cyfra ta wydaje sie nam za zbyt nizkg i nie odpowiada
rzecywistemn naktadowi pracy 1 trudéw poniesionych.

Jako gwarancye sumiennego wykonywania robot insta-
lacyjnych w Ameryce, wiadze ndzielajg pozwolenie na prowa-
dzenie tychze robot tylko osobom, ktére ztozyty odpowiedni
egzamil, stwierdzajgcy niezbedny zapas znajomosei i doswiad-
czenie, Wiadze sanitarne wystawiajg odpowiedni patent, jako
pozwolenie na prowadzenie robét,

Za przekroezenie przepisdw, obowigzujgeych instalatora,
kary bywajg do$¢ ostre; i tak: za pierwsze wypadki po 200
marek, przy powtorzeniu bledow 400 marek lub tez cofnigeie
pozwolenia na prowadzenie robét instalacyjuyeh na pewien
okres lub tez ua zawsze.

0 kazdem przekroczeniu przepiséw zawiadamia sig wia-
dzg zdrowia publicznego (Board of Health); najpdzniej w ciggu
10 dni sprawa ma by¢é rozpatrzong, a osobie obwiniounej stuzy
zawsze prawo obrony. Wiadza za§ noze winuemun zabronié
wykonezenia 1 w ogole dalszego prowadzenia podobnyeh robét.
Zazwycezaj dozwalajg poszkodowanemu skladaé egzamin po-
wtorny po roku, dla nzyskania nowego pozwolenia.

Ograniczenie fuszerki srogimi przepisami dowodzi, Ze
bywa ona nietylko u nas, gdzie brak dobrych szko! rzemiegIni-
czych i starannych wskazowek terminatorom, lecz i w krajach,
wyzej w cywilizacyl stojgeyclh. Prawda, Ze tam wymagania
sg bardziej wygorowane, anizeli u nas, publicznosé amerykan-
ska i angielska bardziej od naszej $wiadoma, czego na poln
instalacyi zgdad mozna i nalezy.

Przechodzae do szezegoldw samego wykonania, nadmie-
nié wypada, ze polgczenie domu z siecia kanaléw ulicznych
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dozwoloue jest nie wezesniej, jak po otrzymanin odpowiedniego
piSmiennego zezwolenia wiadzy. To samo praktykuje sie zre-
sztg 1 u nas. Upowaznienie do rozkopania ulicy robotnicy
majg przy sobie, azeby w razie potrzeby przedstawié go urzg-
dnikom kontrolujgcym. Najstaranniejsze zasypauie przekopu
po utozeniu przewodow jest tam zalecone podobnie jak i n nas.

Bardziej wymagajgea jest wladza amerykanska co do
ukladania rur domowych w gruntach nasypowych; pomiedzy
domem a kanatem ulicznym w tych warunkach zgda sie abso-
lntnie ulozenia ciezkich rur zelaznych, a tylko w gruntach pe-
wnyel, w glinie i piasku, dozwala sig na ulozenie rur kamion-
kowyeh (sztajngntowyel), leez nie inaczej, jak na balach gro-
bosei od 1 do 2 cali (24 do 5 ¢m), przy szerokosel bali 0,15 m.

Samo utozenie rur i uszczelpianie rauf mato sie rézni od
sposobow 1 nas stosowanych, jednakze zapeinienie spojen ce-
mentem lub zaprawg cementows, nie zaleca sie z tego wzgledu
do nasladowania, ze przy osiadanin ziemi nad rurg nastepuje
pekanie muf, zbyt malto przedstawiajgcych elastycznosel
~ w punktach samego zlgezenia.

Najmniejsza dozwolona $rednica rur jest o,10 m, i naj-
mniejszy spadek podiuzny 1 :48.

W naszych warunkacl, a szezegélnie ze W7g1edu na zha-
czne glebokosel posesyi, spadkl sg miejscami mniejsze od tyel,
jakie sluzy za norme w Ameryce. ‘

Pomiedzy linig gltéwng a odnogami bocznemi domowej
kanalizacyi zaktada sie obowigzkowo zamknigeie hydrauliczne.

Na przepis ten kiada w stosuunkach amerykanskich wiel-
kg wage, v nas nika go sig z zasady, ograniczajgc sie do za-
opatrzenia w syfony kazdy zlew, klozet., studzienke podwérzo-
wa, jednem stowem odcinajge moznogé przedostawania sie po-
wietrza kanatowego do wnetrza mieszkan.

Natomiast korzysta si¢ z kazdej rury pionowej, z rynien
deszezowych do wentylacyi,
skim osiggngé niepodohna.

W zwigzku z urzadzeniem syfondw, pomigdzy domem
i kanatem ulicznym pozostaje specyalna wentylacya, o srednicy
co najmnigj 0,10 .

Korzystanie z kominéw dymowych do wentylacyl sieci
kanatowej jest zabronione.

Rury zlewowe wewngtrz domu, stosowinie do przepisow
ogblnych, majy byé z zelaza i winny wystawadé z tym samym
przekrojem na dingosei 0,6 m po nad dachem.

Wylot talich rur nie moze byé umieszezony w poblizu
okna, ani tez w sgsiedztwie szachtn przewiewowego, prowa-
dzgeego do wnetrza mieszkan.

Stosowanie tyeh przepisow praksykuje sie z cala Seisto-
$cig przy kanalizacyi doméw warszawskich.

Rury zelazne, przeznaczone do uzytku domowej instala-
cyi, powinny byé bez wad lub nieszczelnosei; grubo$é Scianek
odlewu jednakows i nie mniejszg niz 3,5 mm.

Dla domo6w wyzszych, anizeli 20 i, rury i fasony powin-
ny by¢ bardzo starannie odlane, mocne i tak wewngtrz jak ze-
wnatrz zaopatrzone w pokiad smoly, w stame gorgeym po-
wleczony.

Spojenia rur Zelaznych pomiedzy sobg wymagaja szcze-
g6lnej starannosei wykovania i uszezelniania za pomocs sznura
smolonego i zalania i zasztamowania otowiem. Odnos$ne prze-
pisy, jako wazne, przytaczamy w dostownem brzmieniu:

» Wszelkie zlgezenia rmr z zZelaza. lanego muszg byé
nuszczelniane za pomocy sznura konopnego i ofowin do tego
»stopnia, azeby przedostawanie sie gaziw kanatowych bylo
L»wykluezonem.

,1105¢ znzytego na jedno spojenie otowin, nie mniej jak
2340 g, liczge na kazdy cal $rednicy.

LRy ciggnione nalezy uszezelnié przy pomoey $rnb,

»Ztgezenia rur olowianych i zelaznycli pomiedzy sobg od-
.bywa sie przy pomocy mnasuwek metalowyeh 1 zalaniem
~otowin, :

SRury otowiane zabroniono layczyé w ten sposob, Zeby
,koniee jednej, rozszerzony odpowiednio, przyjmowal koniec
Ldrugiej rury, a miejsce ztaezenia kitem zamazywano.

» W ogole nzycie kitu jest srogo wzbronionem.*

Prowadzenie rur w zasadzie odbywa sie w kiernnkn pro-
stym. Krzywizny 1 rozgalezienia wykonywajy sie za pomaocy
specyalnyel rur fasonowych i tukowych.

Ukladanie rur pod podlogami piwnic zazwyczaj bywa
wzbronionem, a dozwala sig tylko,

czego przy systemie amerykan- |

nal f. Gashel.“ znajdujemy opis $wiezych doswiadezen,

gdy rure pomieszcza sig |

w specyalnym kanale, pokrytym plytami i wlatwiajgcym do-
step do wuetrza w l\d)de] chwili.,

Inaczej wymaga przepis prowadzenia rar wzdluz $eian
piwnieznycl, a zatem dla oka dostgpnych Wykonanie tego
rodzaju wlatwia w kazdym razie rewizye i usuniecie brakéw
szybceiej, anizeli gdy rura zalozona pod ziemig i w gruncie
plaszezystym, utrndnia wykrycie nieszezelnosei. E S

Wodociagi w miastach amerykanskich. Docent szkoly
politechnicznej w Akwisgranie, Thering, wystany dla zbadania
urzgdzen wodociggowyeh w Amervyce, zebrat i oglosit bardzo
ciekawy dla specyalistow materyal, Swiadezacy o niestyecha-
nym rozwoju tego dziatu teclmiki.

W Stanach Zjednoczonych do 1-ge lipea 1891 roku ilosé
urzgdzen wodociggowych wynosi 2037, hgdZ w ruchu, badz tez .
na ukonezeniu w fazie budowy. 7 tych wzgdzen korzystako
2187 miast.

Diugosé magistralnych vor wynosi 54157 km, koszt wrzg-
dzen przenosi 238¢ milionéw marek.

Najwiecej wody zuzywa Chicago (575 0oo m? dziennie);
nastepnje Filadelfia (533727 m%), a trzecim z kolei miastem
pod wagledem Lonsumeyi wody jest Nowy York (457985 m?).

Rozehod wody na dobe 1 jednostke przewyzsza znacziie

‘normy europejskie—a mianowicie Chicago uzywa 530 I, Fila-

delfia Hoo I, Nowy York 300 L

Z punktu hygieny niejedno datoby sig¢ wodociggom ame-
rykanskim zarzuci¢—1 stanowezo nie wytrzymujg one poro-
wnania z urzadzeniem europejskich zakladéow wodociggowyell,
gdzie na czystod¢ tak wielkg i baczuy zwraca sie uwage.
W Ameryce czerpie sig woda z jezior i rzek, mocno zanieezy-
szezonyell, a jednak filtréw po najwiekszej czesci weale nie
stosujg. Ograniczajy sig wylgeznie na osadzaniu grubszych
metow w odstojnikach otwartych, narazonych, rzecz prosta, na
dziatanie deszezOwi$niegéw —na zanieczyszczenie, spowodowa-
ue kurzem ulicznym, dymem, odpadkami wegla i innemi dla
zdrowia szlkodliwemi materyami.

Thering konstatuje z whasnego dosw1adC/en1a %Ze Po-
wierzchnie wody w zbiornikach amerykanskich pokryte 58
warstvy uiezbyt apetyczng, W ktévej stoma, liscie i t. p. sta-
nowily najniewinniejszy rodzaj /amecaysmmn Ze tg droga
woda 1‘0Zp10WadZ0na. po miescie, daje napoj nie /byt zdvowy,
waytpliwosel zaduej nie ulega.

Grozniejsze jeszcze czerpanie wody z vzek i wod plyng-
eych, zanieczyszezonych moeno odpadkami i $eiekami kana-
Towymi.

Ponury ten obraz, skre§lony przez wiarogodng osobi-
sto$é, podajemy dla tych, ktorzy na polu asenizacyi miast sta-
wiaja Ameryke za wzér niedogwiadezonym Kuropejezykom,

(Gesundheit Ingenieur) ' E S

Kanalizacya Stutgardu, wykonana podiug planéw an-
oielskiego inzyniera Gordon’a, pomoenika Lindley'a. W okresie
od 1872 do 1880 jednakze bralkto jeszeze w dolne] czesei mia-
sta, zupehie jak w Warszawie w chwili obecnej, kanatow gt6-
wnych. Starano sie co prawda braki w tym kierunku zastg~
pié nrzadzeniami prowizoryeznemi, ktore jednak oprocz wielun

niedogodnofei pochtanialy jeszcze znaczne sumy, a ostatecznie

wypadalo je zupemié usungé, jako czesei do ogblnego systemu
nie przydatue.

W okresie 1886 — 1804 dokonano szeregn nowych i wa-
znych robot, tak, ze obecny stan i wymiary kanaléw w Stut-
gardzie przedstawiajy cyfry nastepujgce: ‘

dlugogé nowych kanatow. 69241 m
starych dotgd czynnyeh . . 23970 m
razem Q3217 .

Wydano na kanalizacyg od 1'oku 1870 sume 5847000
marelk.

Do zupelnego wykonczenia robot kanalizacyjnych po-
trzeba jeszeze 3 do 5 lat czasu i kwote 2 milionéw marek.

(Gesnndheit Ingenieur). S

Zarowe $wiato gazowe na ulicach. W zesz. 14 ,Jour-
wyko-
nanych z 242 palnikami Zarowymi na ulicach Wiesbadenu. Do~
swiadczenia te dowiodly, ze trwalo$é cial zarzgeych resp. ko-
szulek, zalezy nie tyle od drugodei czasu palenia, ile cd wply-
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wow zewngtrznych, jako to: przypadkowych uszkodzen,
wstrzgsnien, ezyszezenia i zapalania latarn, od stot, burz, wia-
tréw, wilgoci ete.; latarnie nocne, jako w mniejszym stopuiu
wystawmne na US7kod7en1a okazujg wiekszg trwatogé koszu-~
lek, w znacznym stopuiu zalefzn@ od czasu palenia. Z do-
Swiadcezen tych wynika, zé:

przecietna frwalo$é cylindra wynosi 589 godz. pa]enla

7 3] kOS.ZHIki 1 579 1 91
maksymalua ,, eylindra 1921, "
" »” koszulki ,, 1741, "

W pokoju fotometrycznym palnik d-ra Auer'a po uptywie
Loo godzin dawal Go $wiec norm.

300 ” M 30 ” "
600 kb 1 5‘)8 " »
800 bl M :36 bb] b
1000 ) ' o2 ’ '
1600 " 1 48 2] "
1800, w 47w s
200() 1 n 46 1 kil

Koszta wlasne dla tooo godzin palenia nowej latarni
ksztaltujg sig w Wiesbadenie:

zuayme gazu. . . o marek
zmiana cylindrow i koszulek 4532,
procent i umorzenie kapitalu, wylozo-

nego na palniki . . 1,04,
obstuga 1 utrzymanie latari. 7,00,

Razem w,36 marek.

Koszta whasne dla zwyklej latarni miejskiej o palniku
motylkowym na 1000 godzin palenia wynosza:
2uzycie gazu 180 m? po 10 pf. 18 marek
obstuga latarni jak wyzej . 7
Razem 23 marek,
czyli przy uzyciu palnikdw zarowych d-ra Auer’a, pomijajgc
juz zwigkszenie natgzenia Swiatta, dochodzgce do 2413 1'azy,
otrzymano jeszeze pewng oszcezednosc.

Do powyzszych doswiadezen przylgcayc mozemy JESZ(’Z€
proby, wykonane w Moguucyi z inicyatywy zarzadu miasta.
W 74 latarniach przez zastosowanie palnikéw d-ra Auer'a
oszczedzono w ciggu jednego roku 18226 m® gazu, co.po tam-
tejsze] cenie wynosi 1640,34 marek. Poniewaz koszta zmiany
cylindréw, koszulek, zatozenia palnikéw, placy roboczej ete.
wyniosty 1144,10 mavek, przeto ogétem uzyskano oszezednogé
496,24 marek. Tak pomysine wyniki zachecajg zarzgd miasta
do préb nastepnyeh. Wiadomo, Ze proby z palnikami d-ra
Auer'a w zastosowaniu do o§wietlenia ulicznego wykonywajg
sie dzisiaj na coraz wiekszg skalg po wielu miastach i stolicach

Euwropy — w Berlinie, Paryzu, Peszcie i t. d. Rzut oka zwy-
klego turysty wystarcza na stwierdzenie faktu szerzenia sig
nowego rodzaju $wiatla zagranicg nietylko po sklepach i mie~
szkaniach, ale i na ulicach. Zdaje sie, ze wobec tego wartoby
1w Warszawie powrdcié¢ na nowo do préb z palnikami Zaro-
wymi, proby bowiem zeszioroczue jako krétkotrwale i podjste
w warnnkach niezbyt kovzystnych dla nowego rédzaju odwie-
tlenia, trudno uwazaé zs miarodajne. S.

Droga zelazna Pan-Amerykanska, majgca przecinaé caly
prawie Ameryke z pélnocy na polndnie, projektnje sie na po-
ezgtek w diugodcl 4ooo do 4300 nil ang. (okoto 7000 km) od
Nowego Jorku przez Mexico, Paname do Buenos Ayres. Pro-
Jjekt I kosztorys przedwstepny juz wypracowano, & koszt ogdl-
ny, laczuie z taborem, oszacowano na 200 wilionéw dolaréw.

Trudnodci, jakieby budowa miejscami napotkata, sg dogé
znaczne, co tez jest zapewne przyczyng tej, wzglednie do diu-
goscei drogi, dosé znacznej cyfry kosztow. 0.

(The Eugin. Record. 24. II, 94).

Na kanale Erie, w Ameryce polnocnej, zamierzajy zasto-

sowad energie elektryczng do poruszania statkow, wzorujae-

sie wurzgdzeniu konstrukeys tramwajow elektrycznych o prze-
wodniku napowietrzuym. Stacya centralna ma byé zbudowana
w poblizu wodospadu Niagary, ktérego sita majg sie tez poru-
szaé jej dynamomaszyny. Przewodnik napowistrzny, wzdiuz
kanatu utozony, dostarczalby pradu elektrycznego statkom,
kursujacym po kanale, a dynamomotory, ustawione na statku,
por usm’(y by go za posreduictwem zwyklej $ruby lub kota Yo-

patkowego—a ile fale tak powstajgce zbytecznieby miaty nad-
wergzaé umoenienia brzegbéw kanatowych—zastosowanoby ho-
lowanie sie statkéw po linie lub laticuchu, na dnie kanatu uto-
zouym. Wiaseiciel statku za energie konia elektrycznego opta-
calby po 20 dolaréw na sezon zeglugl. 0.

(The Eugin. Record. 31. IXL, g4).

Topienie $niegqu, zamiast jego wywozenia, stosownie do
doswiadczen w miastach amerykanskich, dokonywa si¢ o wiele
tatwiej, jezeli Suieg rzucamy w wode, ogrzewang pars, anizeli,
gdy pave wpuszezamy bezposrednio w sterty $nlegu, lub gdy

- Snieg narzucamy na rury it. p. ogrzewane parg. Powietrze

bowiem, zawarte miedzy krysztatkami $niegun, jako zty prze-

wodnik ciepta, utrudnia przenikanie ciepla z rury parowej

w glgb narzuconej sterty $niegowej — wokolo rur parowych
wytapiajg si¢ nadto kanaly, zapelione powietrzem i bardziej
jeszeze hamujg przenikanie ciepta w énieg, a w dodatku umo-

zliwiajg one straty ciepla na zewngtrz. Podobnie tez, wpu-
szezajac strumien pary w $nieg, tracimy znaczng ilodé ciepia
1 z powyzszych powodow, jako tez skutkiem pary, uchodzgeej
bezkorzystnie przez szczeliny, wreszcie skutkiem czgsciowo
nadmiernie wysokiej temperatury pewnej czefci wody Scieka-
jacej, ktora chtodzi sig do reszty dopiero, sptywajae do kanatu.

Wszystkim tym stratom i niedogodnosciom zapobiegamy,
jezeli rury parowe zanurzymy w wode studni, specyalnie na
ten cel zbudowanej, a zaopatrzonej w przelew do kanaln. Wrzu-
cajac §nieg wprost do studni w wode, ogrzewang rurami paro-
wemi, otrzymamy mozliwie wysokyg wydajnosé cieplikowg z rur
parowych do wody —a podobnie, z powodu dokladnego zetknig-
cia sig ClepleJSZBJ nieco wody z krysztalkami Suiegn, nalezyte
p17enoqzen1e sie ciepta z wody do krysztalkow $niegu. Dosy-
pujac tylko dostateczne ilosci $niegn, tak, aby temperatura
wody, przelewajacej sig do kanalu, byla malo co wyzszgnad 0°,
unikniemy prawie zupetnie strat ciepta.

Fabryki, pracujgce maszynami parowemi bez kondensa-
cyi, mogyg tanim kosztem pozbywaéd sie $niegn w fen sposob,
zuzywajae nadmiar pary returowej na ten cel, tembardzie], ze
topienie $niegu moze sig odbywaé nie w czasie najwiekszych
mrozdéw, a wige wtenczas, gdy para returowa zbywa nawet od
ogrzewania fabryki. W Ameryce wiels fabryk, wrzadziwszy
podobne studnie, nietylko same zaoszczedzajs wywozenie
$niegu, lecz nadto jeszceze przyjmujg one do przetopienia snieg
sgsiednich posesyi, ktére, optacajgc po 2 do 3-ch centéow za
furg $niegu od nich przyjetego do przetopienia, oszczedzajy
Jeszcze pewne kwoty, bo wywiezienie $niegu po za miasto, na.
wieksze oddalenie, Wyp&da znaczuie dlozeg 0.

(The Engm Record. 7. IV, u4).

Drgania rur parewych, prowadzgcych pare do maszyn
parowych, chociaz 83 wepélrytmiczne z taktem ruchu maszyny,
to najezefciej nie sg bynagmmeg powodowane drganiami samej
maszyny. Objawiaja sip one bowiem nawet wtenczas, gdy
maszyna, przytwierdzona do niewzruszonego fundamentu sa-
ma odezuwalnym drganiom weale nie ulega, a nawet Wtenczas,
jesli maszyne z rurg polgezymy miekks rurg gumowsy, ktéraby
drgan maszyny przeniesé na rury parowe weale nie zdotala.

Przyczyng bowiem owych drgan rur parowych jest nie-
réwnomierny ruch pary w samych rurach; a zmiennogé tego .
ruchu, powodowana przesuwaniem sie suwaka lub przymyka-
niem wentyli maszyny, postepuje z natwry rzeczy rytmicznie
w takt ruchu maszyny. Uderzenia pary, zwlaszcza na zgie-
ciach i w zwezeniach rur, bedg tem silniejsze dla danej maszy-
ny, wzglednie do danej ilosci przeptywu pary, im ciasniejsze
beds rury, bo tem wigkszg bedzie natenczas predkosé pary.

Spos6b zaradzenia tym drganiom rur parowych jest dosé
prosty i niezbyt kosztowny: Jezeli tuz przed maszyng ustawi-
my na rurze zbiornik pary dostatecznych rozmiaréw, to zbior-
nik taki, podobnle jak powietrznik przy pompach wodnych 1a-
godzié bgdzw zmiany predkosci pary w rurach, a zatem i same
drgania rur:  Rzecz plosta ze zbioruik taki wypada naleaycw
ochroni¢ od strat cieplikowych. 0.

(The Eu«m Record. 7. IV, 9.

ﬂnmumm Hun)pnm Jlapnnu a, 6 gen n(pn 1694 1.

Druk Rubieszewskiego 1 Wrotnowskiego, Nowy-$wiat, 34.

\Vyda\\u Maurycy Wortman.

Red, odp. Adam Braua.
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