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Straty ciepla przewodoéw parowych,

z dodatkiem straty ciepta przewodéw wodnych.

Podal Dr. inz Bronistaw Biegeleisen,

asystent Stacyi dodwiadezalnej ogrzewania i przewietrzania w

Berlinie.

(Cing dalszy do str, 279 w Ne 4 r. b))

Straty ciepla przewodow oslonietych.

Dla  przewoddéw oslonigtych obliczamy straty ciepla
w sposob zupelnic analogicz-
ny jak poprzednio, tylko
wplywu grubosct $ciau nie
mozemy juz tu pomingé,
wskutek czego réwnania
przybieraji nieco inna po-
sta¢. W tym celu oznaczmy
przez D, (rys. 10) Srednice
wewnebrzng rury, 1), —sred-
nicg ze wnetrzug oslony, £, —
zewnetrzng temperature pa-
I'y a zarazem powierzchni we-
wnetrznej rury, ¥,—tempe-
rature powierzchnize wnetrz-
nej osfony, t,--temperature
otoczenia. Wowezas dla ilo-
sci ciepla, kiora przechodzi przez sciang przewodu i oslony
mamy rownanie (30 a), ktore da sig praedstawié¢ w postaci
O ma (I, — i)

Rys. 10.
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Wptyw yrubosel izolacye na siridy ciepta przewodiom parowych.
Rura o srednicy 1), = 0,063 m, okryta pilsnia; ¢, — 7, = 140°C.
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Powyzsza ilosé ciepla W, oddaje na godzing powierzch-

| nia przewodu D, o dlugosei 1 m; poniewaz zwykle odnosi-

my te ilos¢ ciepla do 1 m* powierzchni zewnegtrznej przewodu,
przeto mozemy napisaé

1
o —— (t, — L,
; 7yl U'D,z (fl ‘) (41)’
"8 1
o K,
| gdzie wedlug naszych poprzednich oznaczen
rylo D,
IR 5 ey E
e e )

Wplyw cisnienin pury na straty ciepla przewodow parowyeh.
Rura o srednicy wewn. 0.063 m, okvyta pil$nia o grubosei 0,015 m: 1,=150C,
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Oznaczajac ilosé clepla D, n W, ktéra przechodzi przez
jednostke dlugosei rury, przez W, mamy

27 a

W = (389).

Cieplo oddane przez zewnetrzna powierzchnig oslony jest
W, = D,x K, (%, — t,) (39).
Jezoli znowu — jak poprzednio — wyeliminujemy tem-
perature $,1) z obu tych réwnan, to otrzymamy:

1) Wyeliminowanie temperatury ¥, ma znaczenie ze wzgledu
na trudnogé pomiarn tej temperatory w praktyce. Dla rur nieosto-
nigtych nie gra oma tak wielkiej roli, gdyz tam blad bedzie maly,
jezeli we wzorze na A" wstawimy w miejsce temperatury powierzehni
przewodun temperaturg pary (por. réwn. 4). Natomiast dla rar osto-

nigtych moze sig temperatura ¥, znacznie rézni¢ od t,. Pray tej spo-

Jezeli poréwnamy ostatnie réwnanie z réwnaniem (8H), widzi-

7, log 5.2
1

my zupelng analogie. Wyraz —-1 jest miarg wplywu

sobnosei zaznaczy¢ mnalezy, ze nie zawsze lemperalura powierzchui
przewodu ¥, moze by¢ miara skutecznosci ostony, jak czesto w prak-
tyce mylnie przypuszczajy. Dla przewoddw nieokrytych jest tak, gdyz
wedlug réwnan Peclet’a ze strata ciepla rosnie temperatura powierzch-
ni zewnetrzunej przewodu, gdy temperatura powietrza pozostaje ta
sama. Dla pordwnania strat jednego i tego samego przewodu daje
temperatura ¥, dobra iiare, natomiast dla pordwnania strat ciepla
rozmaitych przewodoéw nie mozna jej uzywad, gdyz wedlug réwna-
| nia (40) wplywa tu takze «, grubosé ostony i stosunck obn Srednic.
Potwierdzaja to doswiadezenia. Ten sam przewdédd byl okryty raz
67 mm grubg warstwa korkowa, drugi raz 15 mm grubg \varst\\:a‘. je-
dwabiu. Korka mozua bylo reka dotknaé, nie czujac zaduej réznicy
temperntur, jadwab byl cieply, a przeciez w pierwszym razie skro-
plifo sig w przewodzie 511 g, w drugim tylko 466 ¢ pary (por. Pasquay)




304

grubosei scian i obliczenie jego w kazdym poszczegdlnym
przypadku nie sprawi zadnej trudnosci. Wspolezynnik 2 dla
metali jako tez materyaléw oslaniajacych podaje tabl. 11

Tablica 1.
Materyal " Materyal o |
|
Bawelna . . . 0,04 Miedz . 300 |
Pildn 0.032 || Oléw . . . . . . | 30 |
Korek . 1w 0,26 Pupier . 0,034
Powietrze (spokojne) 0,04 Welna . 0,040
Zelazo . 650 Widry . 0,045
D,
r,log 2 i
Wyraz ' dodany do odwrolnosel wspoélczynnika K,
: = : 2
|

ktory Intwo znalezé z podanych poprzednio wykresow, daje
wprost wartosé wspolezyunika K.

Powyzsze réwnania daja odpowiedz na niektére zagad-
nienia prakiyezne. Tak np. rys. 11 wskazuje jasno wplyw i
grubosel ostony na straty ciepla. Wida¢ stad jak predko wy-
zyskuje sie eckonomiczng granice tej grubosci, po ktérej prze-
kroczeniu nie zyskujemy juz nic prawie.

Rys. 12 przedstawia wplyw, jaki wywiera wielkos¢ ci-
$nienia pary na straty ciepla okrytych przewodéw. Oczy-
wiscie sa one tem wieksze, 1n wigksze jest cignienie pary, ale
wzrost ten, ktéry w granicach od 0,25 do 2 atm. jest nad-
zwyezaj predki, potem sig znacznie zwalnia. Podobnie, gdy-
bysmy obliczyli, jak grubych oslon potrzebuje ta sama rura
w tych samych zreszta warunkach dla rozmaitych cisnien pa-
vy, przekonaliby$my sig, ze I tu przebieg jest analogiczny;
z poczatkn wymnagana grubo$é rosnie predko, potem wolniej.

Proste rozumowanie poucza nas, ze powigkszajac gru-
bosé osfony w celu zmniejszenia strat ciepla, powigkszamy
réwnoczesnie powierzehnio zewnetrzng przewodu, oddajyce
cieplo, a zatem zysk bedzie niewiclki. I rzeczywiscie rys. 13
pokazuje to dobitnie. Widzimy, %e rara o srednicy 30 mm
wymaga oslony o grubosei 21,6 mm, aby przestaé przez 1 m?
swej powierzchni te sama ilo$é ciepla co rura o srednicy
160 mm, ktérej ostona jest tylko 16,5 mm gruba. Rys. 13 jest
zarazem pouczajacym przykladem z innego jeszeze wzglgdu.
Pokazuje on mianowicie, ze osfona dla duzych rur moze byé
ciensza niz dla malych. W praktyce postepuja zwykle prze-
ciwnie, majg jednak do tego inne powody Najpierw koszta
wielkich przewodéw upowazniaja juz niejako do sprawienia |
osfony tak grubej, aby strata ciepla byla mozliwie mala, Na-

PRZEGLAD TECHNICZNY.

1906.

stepnie cala dogodnosé w zakladaniu malych przewodow zo-
staje stracona, jezeli je okryjemy grubg osfons, wreszcie 1 wy-
datek na oslone moze w tym ostatnim wypadku by¢ niepro-
porcyonalnie wysoki. W kazdym razie poucza nas rys. 13,
ze strata ciepla przewoddw clenkich jest zawsze znaczna
w stosunku do ich powierzchni.

(rabosé izolucyi dla state] straty cieptu w rozmaitych precwodach.

Strata ciepla 2 ciepl. na 1w pow. wewn, rary; ci$nienie pary 5,6 ky/cm®;
t,==15"C; «=0,032
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Wreszeie waznem zastosowaniem powyzsze) teoryl jest
wyznaczenie wspoélezynnika przewodzenia ciepla « dla rozmai-
tych materyaldw. Zwlaszeza dla materyaldow ostaniajgcych
przewody parowe, ktére w praktyce rozpowszechnily siq
w wiclkiej liczbie gatunkdw, o najréznorodniejszym skladzie,
jest to konieczne, czgsto bowiem ma sig do czynienia z masa
zupelnie nows, dla ktdrej naprézno szukalibySmy wspolezyn-
nika a w rozmaitych podrgeznikach. Woéwezas nalezy prze-
prowadzi¢ doswiadczenic, obliczy¢ na podstawie tegoz stra-
cong ilos¢ clepla K, ktdéra przechodzi przez 1 m* powierzehni
oslaniajacej. Znajac srednicg zewnetrzng przewodu i sred-
nice wewnetrzna rury, mamy w réwnaniu (42) dane wszystkie
czynniki do obliczenia o. (Wspélezynnik K, mozemy obliczy¢
z 16wnania (36, dla danego spadku temperatnry).

(C. d. n.).

Droga zel. miejska w Paryzu.

(Métropolitain de Paris).

Opracowal Edward Bialkowski, inz.

(Ciag dalszy do str.

Roboty wlasciwe.
Budowa czgsci podziemnych.

Budowe czesci podziemnych uskuteezniono w zasadzie
bez rozkopywania ulic. Wyjatek stanowily tunele plytko
polozone (podbrukowe), ze stropem metalowym, oraz niekto-
ve inne (o sklepienin zwyczajnem), gdzie wzgledy techniczne,
lub odrebne migjscowe, przemawialy za roboly z rozkopywa-
niem ulicy.

W poezgtkach badowy drogi, zarzad miasta polecil
przedsigbiorcom prowadzenie robét w szlakach podziemnych
przy pomocy jpancerzy“ (fr. bouclier, n. Schild). Takie
wymaganie mianowicie postawione bylo przy oddawaniu ro-
bot linit M 1 (z pod tego warunku wylaczone byly stacye
i czg$et o stropie zelaznym). Sposob jednak polecony przez
miasto dal wyniki niezadawalajace, tak, iz wigkszosei przed-
sigbiorcow pozwolono konczy¢ roboty sposobem zwyczajnym.
Nastepuie budowane linie byly zdawane przedsigbiorcom bez
powyzszego warunka. W przyblizeniu obydwa sposoby
przedstawiaja sie jak nastepuje.

1) Sposdb z ,pancerzem®. Zasadabudowy tuneln z ,pan-
cerzem", znana dobrze zawodowcom, jest nastgpujaca: Wy-
obrazmy sobie, iz chiodzi o przebicie 1 wymurowanie w ziemi

229 w No 20 r. b.).

tanelu np. o przekroju okraglym 4 m srednicy zewnelrznej.
Wezmy kawalek rury blauszanej, odpowiednio moenej, o $redni-
cy zewnetrznej 4 m 1 wtlaczajmy ja w ziemig tak, aby o$ jej
posuwala sig po osi przyszlego tunelu; w miare jak rura wrzy-
na¢ sie bedzie w grunt, usuwaé bedziemy (przez drugi koniec)
wycigta ziemie; kiedy zas cala rora sig zaglebi, pray tylnym jej
koficu zaczniemy budowad tunel. Przy wtlaczaniu odpowie-
dnio rury dalej, wybudowany tunel bedzie sig z niej wysuwat
Pomiedzy ziemia otaczajaca 1 murem tuneln pozostaje prazy
tym sposobie szcezelina (grubosci blachy uzyte) na rure), kto-
rq zresztg do pewnego stopnia mozna nastgpnic uszezelnié.
Oto zasada w mnajrozmaitszy sposdh stosowana, Zalety
.pancerza“ sa nastepujace: unikanie ciaglego wznoszenia
obudowy, zabezpieczajacej od zapadania sig podkopu; wigksze
bezpieczenstwo dla robotnikéw; wigksza predkosé w wyko-
nywaniu roboty przy biegu normalnym. Wadami sa: trud-
nos¢ zkonstruowania w zadawalajacy sposéb samego pance-
rza; trudnosé w poslugiwaniusie nim (szezegolnie w kierowa-
niu); przeszkody wynikajace z napotykania kamieni lub wo-
g6le nicjednostajnosei gruntu; psucie sig samego prayrzadu;
duzy koszt (w Paryzu przy budowie linii Ne 1: 60 — 100 ty-
sigey frankdw), oplacajacy sig jedynie przy odpowiedniej mi-
nimalnej diugosel tunelu o danym przekroju.
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Przy budowielinii N 1 przedsigbiorca mial prawo zbudo-

wania sobie przyrzadu wedlug wlasnego pod.tdn Rys. 63 1 64 | pancerza.

przedstawiajg ,pancerz® jaki byl uzy t.y przy czescl bu-
dowane] przez same miasto (przy budowie Hnii Ne 1 mia-
sto zatrzymalo sobie jeden z 11-stu du.llm\) Przy po-
mocy ,pancerzy budowano tylko czesé gdérna, elip-
tyezng tuneln. Przyrzgd skladal sig % dwéeh opon
blaszanych: zewnetrznej 1 wewnetrznej, polaczonych
16-u belkami podiuznemi i dwiema poprzeczneimi
(te ostatnie wygiete sa w ksztalele olipx'y\ przekroju
dwuteowego. Do opony wewnetrznej sa praytwier-
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po odpowieduich szynach, ukfadanych w iniare posuwania
Czynnosé  jednego przesuniecia o 1 m trwala

Priecieeie podtuine Luneln podezas budowy.

R

dzone cylindry hydrauliczne w llc',ble 8-1n; tdoki cy-
lindréw oplerajs sig o rusztowanie wspierajgce osta-

tnig 30-metrowa czesé wybudowanego juz sklepienia.
Rusztowanie to sklada sig z 30 palakéw zelaznych T

Tl

(oznaczonych lit. @ na rys. 64), nstawionych co 1 m
1 potaczonyceh jeden z drugim w kierunku osi tunelu
osmioma specyalnie na parcie obliczonymi sfupkami
z zelaza lanego, ktére umieszezone sa w kierunkn
przediuzets osi osmiu tlokdw. Na palakach leza deski, na kto-
rych murnje si¢ sklepienie.

Preeciccie poprzecene pancerza.

T T

7 Vi ///',11‘//. TIATE ”:?U‘TVJ

3 T e

Rys. 63.

LPreeciccie podiuine pancerza.
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a, a, a, a, — palaki zelazne,
b — pomost dla mularzy.
Rys, 64.

Skok tlokéw wynosi
1 m. Pompa o motorze elek-
tryeznym 12-konnym wtla-
cza wode do cylindréw. Naj- T
wigksze pareie wszystkich
maszyn razem wynosi 720 £

1-a faza.

TIRRIT YT

przy 250 atm. cisnienia w cy-
lindrach.

Gdy robotnicy pracu-
jacy na zawieszonym pomo-
$cie na przodzie wykopia od-
powiedni otwdér, pancerz
przy pomocy urzadzenia liy-
draunlicznego posuwa sio
o1 m n: 1p|/m| slizgajac sig

IS

| tunelu,

ba przez speeyalne 0tw01_y.

\b,& T

\

r)-

I IR IR s

Rvs. BD.

przy 210 ¢ normalnego parcia 25 minut. Po posunigeiu, ko-
pacze w dalszym ciagu usuwajy ziemie a tymezasem pray
koheu pancerza zaklada sig palgk No 1, ktéry byl dotad
ostatnim— 30- -ym (liczac od pancerza) rusztowania we wnetrz-
nego, ukfada sie deskii buduje qklepu nie. Do wywozenia
ziemi 1 <luwomma materyaléw do miejsca, w ktérem praco-

wano sluzyly odl)owlednm urzadzone kolejki elekiryezne
(rys. ()l)) Dalszy ciag budowy, mianowicie budowa $eian bocz-
nych 1 posad/lu tlmolu prowadzony byl sposobem zwyklym,
ktory bedzie opisany ponizej.

Przy pomocy opisanego pancerza wybndowano 750
posuwajac sig o 3 do 4 m na dobe: byl to wynik do-
1)!_}7.‘11]110 l)ancel:zo da]y wyni- Potoienie galeryi pomoeniezych
ki bez porownania gorsze, tak pray budowie tunche,
ze wogole sposob ten okazal sie A 8.
niekorzystnym, gléwnie, zdaje e = B
sig z powodu nieumiejgtnego e
obchodzenia sig z pancerzem:
byly wypadki, iz po przejscia
np. 40 m musiano robote prze-
rwaé¢ z powodu zepsucia sig
przyrzadu, a poniewaz czasu do
tracenia nie bylo (ze wzgledu
na goraezkowo prowadzone ro-
l)olv 1 wysokie kary za ewen-
tualne opdznienia), pracowano
w dalszym ciggu sposobem zwy-
ezajnym, ktory poczytywano
za pewniejszy. Oprocz tego
s pancerzy
niebezpieczne wyboje.

gdzie

wszedzie
bruk uliezny nad tunelams /apadal sie, tworzae
“Powodem byla trudnosé w A.lpolnm—
niu szezeliny tworzacej si@ pomigdzy mmrem sklepienia a zie-

Uzy wano

mig na miejscu zajmowanem w czasie budowy przez opone
zewnelrzna pancerza. Nawet stosowanie spocolm wtlaczania
ZAPrawy ceme n’rm\e] za POmMoOcy powietrza Scisnionego (sy-
stemem GreaTHEAD'A) nie dalo wynikéw dobrych.

2. ﬁpn\'ob 2wyezaniy (zwany belgijsko-franeuskim). Ro-
boty zaczynaja sig od utworzenia dwdéch galeryi l)O(]AlOlﬂll\( -l
o<lp0w1<*dmo ocembrow anych drzewem. Polozenie tych ﬂ.lh-
ryl w stosunkn do przyszlego tuneln przedstawia rys. 66. Ga-
lerya gdrna 5][1/) do dowozenia materyaldw, d0111.1~dn wy-
wozenia ziemi; galerye w pewnych odstepach lacza sie z so-
Nastepna fazg robot j jest rozsze-

Trzy fuzy robil prey budvwie czesel gorne) tunelu.

8-a faza, 3-a faza.

L]
o hL AL Rl Ry SR AT AL RTRT

ok —

___'__;.'____

65,

Rys.
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rzenie w pewnych odstepach galeryi gérnej na pewnej dlu-  gorne jest gotowe, sposob wykonania nastepnych czgsei zalezy

gosei (vys. 08). Ustawienie odpowiedniego rusztowania | od rodzaju gruntu. O ile grunt jest dobry i nie grozi obsu-

serzenia galeryi gornej.

Plan.
W’ Ll i a'llwyw L
d; 'Q‘ | ] ‘é’ # 'E Rozszerzanie gideryi dolne).
‘4 g‘, b ”?_ # é: AT TS TS s T Wk pr s ATy TSI TS Y
IR oy oo ‘-
woed] LB S S e e T 4-,“—‘“%‘
— e AL ————
CERRNE S PR S e ER O R I
i(;— 7.5n~; ,5o}§ ; | ‘? ¢* 4 ? c,L $
Pid b R Loy
g "'""? " ?"‘—"L"‘—*’L"-- AMW% :b,‘,;,.,,::m,, ‘6;
Rys. 70 Rys. 71,

Czescigwe whudowypoanie opor,

Plan.

Padkopywanie sie pod sklepienie gorne.

Fo— »-<—~J,la &0 - l

Rys. 72. Rys. 73.
wspierajacego 1 wymurowanie samego sklepienia, za pomoca i waniem sig, to pousunigcin stropu galeryi dolnej rozszerza sie
oparcia go na deskach 4 em grubosdei (rys. 67—69). Po wy- | jado rozmiarow muicj wigeej takich jak to przedstawia rys. 71.

Budowa opdr betonowych. Betonowanie spodu tunelu, Prezyrzad Greathead'a.

””IT.W””"{E}]"‘J\FI'Hrr./.’ e
it e
sy

DR

S AR O b
b VAT oA e R B R (T S e T

— 2y

Rys 75,

Budowa tunelu w ztym gruncie Whuwdmeywande opair w ztym
za pomocy podkopi bocenego. gruncee.,

Rys. 76. Rys. 77. Rys. 8.

konaniu w ten sposéb czesei I, IT, T1I 1 t. d. (ryvs. 70), przyste-
puje sig do IV i t. d., potem V, VI i t. d. Gdy juzsklepienie

Nastgpnie co jakas odleglose i na przemian z jednej i z drugiej
strony robi sig podkop malej diugosei pod opora gotowego
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gérnego sklepienia (rys. 72 1 73) i ubija sig beton w formach
do nlOAllWL,] wysokosel, zapelniajac przerwe miedzy czesciami
gornemi i dolnemi murvem (rys. 74). Wybetonowanie spodu
nic przedstawia juz trudnosm (vys. 75).

Welrze tunclu po usunigelin stropu galeryi dolnej.

PRZEGLAD TECHNICZNY.
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L przy tym sposobie uszezelnianie pozostajacych szezelin
pomiedzy ziemig a zewngtrzny powierzchnig tunelu uskutecz-
nia sie systemem Grrartniranp’a, polegajacym na tem, ze przoez
wmurowane w sklepienic w pewnych odleglodeiach, za pomo-

Whelrze tunelu po rorsrerzenin galeryi dolngj.

W razie napotkania zlego gruntu, trzeba sig uciekaé
do krotkich podkopdw boeznych dobrze rozpartych (vys. 74).
Buduje sig nastepnic mur w zwykly sposdb (rys. 75). Gdy
mde prayezotki sa gotowe, usuwa sig dopiero wtedy jadro
i ubija padloge.

cg rurki (35 mun svednicy), przy pomocy specyalnego przyrzg-
du (rys. 78) wstrzyvkuje sig w szezeling zaprawe cementowa,

Rys. 79 1 80 przedstawiajy widoki wnetrza tunelow
w czasie ich budowy. o d

ZABEZPIECZANIE ZELLAZA OD OGNIA.

Wedlug H. Hagnw’a.

Tray powazne stowarzyszenia zawodowe niemieckie: Zwiazelk
stowarzyszen niemieckich architektéw i inzynierow, Stowarzysze-
nie inzynieréw niemieckich i Stowarzyszenie hutnikow niemieckich,
w celu wyjasnienia sprawy zabezpieczenia konstrukeyi budowla-
nych zelaznych od ognia, postanowily wydaé dzielo, obejmujace
opis i ocene stosowanych w tym celu Srodkéw ochronnych.  Opra-
cowanie tego dzieta poruczono p. H. HacN'owr. Opis niniejszy
ohejmuje streszezenie ezgsei zasadniczej dzieta inz. H. Haan"s, uzu- |
petione wiadomoseiami o odpowiednich wyrobach krajowyeh.

I.

Poniewaz stupy zelazne tracy wytrzymalosé przy muiej wig-
cej BOVY C., przeto wielkosé niebezpieczefstwa, w kazdym pojedyn-
ezym wypadku, musi byé oceniona podlug danyeh warnmkéw 1 za-
leznie od wyniku tej oceny, moze byé postanowione, ezy i w juki
sposab konstrukeye budowlane zelazne maja by ¢ zaopatrzone woclivo-
ny ogniotrwale, |

Nastepujaee trzy wzgledy powinny byé bezwarunkowo roz-

Zakres zastosowan ochron.

patrzone: 1) wielko§é, polozenie i otoczenie budynku, a zatem moz- |
liwe rozszerzenie si¢ ognia; 2) wigksza [ub mmiejsza palnosé za-

wartosci budyku;
towarvoni.

Podlug tego mozna budynki, ze wzglegdu na bezpieczenstwo
ogniowe, podzielié na nastgpujace grupy:

3) niebezpieczenstwo, zagrazajgee ludziom lub

Domy mieszkalne wiclopictrowe bez sklepiw.
padek mogiby nie hyé weale brany pod uwage, gdy# tu pozar
76 byé tatwo umiejscowiony w zagrozonej przestrzeni,

Ten wy-
mo-

B. n) Domy wielopictrowe mieszkulne z obszernymni maya-
f/z/nmm na parterze, tudzien hotele z duzemi salami restuwrucy;-
nemi na nizszych p/({hmlz, wiuny posiadad bth])V dostatecznie
ognivtrwale, oddzielajace te lokale od znajdujacy ch sie ponad nimi
mieszkan.,

b) Shipy #elazne wewnatrz takich lokaléw powinny byé
ochraniane, z wyjatkiem slupéw licowych, ktore, po wigkszej czesel,
ochron nie wymagaja, g(lyZ nnlie_j sy narazone na gorgco i tatwo
dostepne dla strazy ogniowej. W wypadkach, gdzie uie spoty-
kamy wyzej preewidzianyeh w arunkow, nalezy ochraniaé i kolum-

ny licowe.

¢}  Schody zelazne zewnegtrzne moga pozostaé bez ochron.
d) Czesci zelazne wigzaréw dachowyeh szklonyveh w halach,

oS
gmachach bazarowych, binrach 1 bankach, nie potrzebuja ochron,
o ile nie sa przez swoje polozenie wyjatkowe narazone na uszkodze-
nia od ognia i jezeli w danym wypadku nie przedstawiaja szezegol-
nego niebezpieczenstwa dla ludzi,
pozostalym ezesceiom budynku.

C. W obszernych wiclopiclrowych gmachach handlowyeh
i bazarowych nowoczesnych, wszystkie cagdel zelazne wewngtrane;
powinny byé bezwarunkowo ostonigte, za wyjatkiem koustrukeyii
wymienionych pod I3, ¢} 1 B, d); oraz pod I, b) wspomnianych slu-
pow licowych.

D. Przy wanoszenin teatriw, cyrkiw, gmachiw zebra,
‘I()1/&‘/($ll)0w1/(]l i t. p., powinno si¢ postepowad zgodnie z istniejacy-
mi przepisami miejscowymi,

E. W wielopictrowych zakladach przemyslowych,
rafineryach cukru, mlynach,

tudziez nie zagrazaja zniszezenicin

jak
ktoryveh znajduje sie pyl maczny,
oraz transmisye, praechodzace przes kilka piatr,

W
dalej spichlerzach
zapelnionych cennym, a latwopalnym materyatem, warsztatach i fa-
brykach, zaopatrzonych w piece ogniowe niezbedne do wytworezos-
, budynkach przemyslowyeh odnajmowanych czgseiami,
eye zelazne muszy byé zawsze oslonigte.
nie zawierajpce matervadow paluyeh, a takze i wielopigtrowe bu-
dynki z warsztatami, o stropach z kamienia lub betonu, réwniez
niepalnymi materyatami zapetnione (np. fabryki maszyn i t. p.);
wymagaja ochron dla czgsel zelaznych,
I We wszysthich budynkach, bes wzgledn na ich rodzaj,
ktore zniszezeniem swem moglyby zagrazaé w jakikolwiek sposob
budowlom konstrukeve zelazne muszy  byé

konstruk-
Warsztaty jednopigtrowe.

nie

sasiednim, ZAWSZE
ochraniane,
I1. Wlasnosei zasadnieze ochron.

Zadaniem ochron ogniotrwatych, stosowanych do konstrnkeyi
nelaznycl, jest przeszkodzenie do pewnego stopnia rozgrzanin sig
zelaza, a praynajmniej mozliwe oddalanie tej chwili.  Wyply-
wajace z tego wymagania, stawiane materyalom ochronnym, ta-
twe  do Przedewszyvstkiom taki byé

niepalny Ml ZNRCZNIE]SZY I

S0
okreslenia, materyal

pod  dziataniem  gors

musi
i nie podlegajiey




308

uszkodzeniom wewnetrznym, ani zniszezeniu.  Nastepnie, nie moze
byé dobrym przewodnikiem eiepla, ani tez posiadaé zbytniej grubo-
Seiy to ostatnie dlatego. zeby jak najmniej zaciedninl przestrzen po-
zyteczng budynku.

Précz powyzszego. wymagamy Jeszeze od izolacyi mozliwie
najwicksze] wytrzymalosel mechanicznej, zardwno w stanie zimnym,
Jak 1 rozgrzanym. W nicktérych wypadkach ochvony s bardziej
niz zwykle narazone, np. w fabryce, w ktorej w zwyklych waran-
kach mogg by¢ odbijane i odtrgeane przer nderzenia ciezkimi praed-
miotami, w razie wybuchu pozaru, zagrozone sa wickszem jeszcze
zniszezeniem ze strony walacveh sie maszyn, towardow 1. t. p.

Niebezpieczenstwo, ktorego lekcewazyé nie mozoa, przedstawia
dla ochiron, w czasie pozaru, woda z sikawek. W wypadkn tym
dziala szkodliwie zaréwno ochlodzenie, jak i uderzenia strumienia
wody, wyrzucanego pod silnem ci$nieniem. Nagle ochlodzenie
sprowadza kurczeuie si¢ 1 pekanie niektoryeh materyalow, zad prad
wody, uderzajge w popgkana powierzehnie, doprowadza do zupelnego
zniszezenia,  Najszkodliwsze jest dziatanie pary, powstale) wskutek
zetkuigeia sig wody z rozgrzanemi ochronami, wytwarza ona szcze-
liny w naj$cislejszych materyalach. Ochrona powinna sig okazad
mozliwie wytrzymala na powyzsze dzialania niszezace.

W fabrykach chemicznyeh, bejcarniach 1 t. p., w ktorych
ochrony daje si¢ choéby tylko ze wzgledn na kwasy i pary szkodli-
we, nalezy uzyé materyalu odpornego na dzialanie tych kwasow,
a zarazem i nie zawierajacego cial, niszezaeych oslonigte zelazo.

PRZEGLAD TECHNICZNY.
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Ze¢ wreledow praytoczonych ponizej, umieszeza si¢ zwykle
ochrony w bezposredniem zetknigein z Zelazem, tak, azeby nie moz-
na ich bylo odejmowaé, jakkolwick traci si¢ tem samem moznosé
nadzoru nad rdzeniem zelaznym. 7 tego tez wzgledu powinno sig
rawsze swracadé baczua uwage na to, aby ochrona wykonana byla
tylko z takiego materyvalu, co do ktérego mozemy byé zupelnie pe-
wni, 7e nie wywola w zelazie rdzewienia, lub podobnych, szkodliwych
zmian chemicznych.

Tu nalezy nadmienié, ze z materyalow zaprawowych, ktore,
gdy idzie o ochrony, wazna odgrywaja rolg, zaprawa z cementu
portlandzkiego w $cislem zetknigeiu z zelazem, jest $wietnym sSvod-
kiem przeciwko rdzy, gdy tymezasem zaprawa wapienna powodnje
rdzewienie. Zaprawa gipsowa wywiera na zelazo podobne, choé
nieco slabsze dzialanie, niz wapienna.

Jesli si¢ chee wyjatkowo pewnie zabezpieczyé zelazo od rdze-
wienia, nalezy, przed zalozeniem ochrony, pomalowaé je farba olejngy,
nie zawierajacg kwaséw i odporng na ich dziatanie.

Przedewszystkiemm ochrony mnie powinny zbytnio podnosié
kosztéow budowy. Uzyty wateryval winien byé mozliwie lekki, aby
uniknaé znaczniejszego zwigkszenia obceigZeh, pociagajacego za soby
koniecznosé wzmocnienia fundamentéw. Koszta samego materyaln
nie powinny byé wysokie; przygotowanie zas materyalu i wykona-
nie oslon, powinno byé tak proste, azeby robote te mozna bylo po-
Tuczy ¢ zreczonym mularzom,

(C. d. n)

K. A Jewike, inz.

Przeglad wystaw, konkurséw, kongresow i zjazdow.

L wystawy techniki hartowania w Wiednin 1906 r.

(Wiazanka spostrzezer).

Urzgdzenie wystawy techniki hartowania (,Ausstellungfiir
Hiirtetechnik“) polecito austryackic ministeryum swemu podwlad-
nemu organowi , Wydzialowi popierania przemyslu® (, Gewerbe-
forderungsdienst®), ktory [unkeyonuje jako organ staly do tych
celow, przy Severingasse 9 w Wiedniu.

To czemn dano nazwe ,wystawy® nie jest nig w Scislem
slowa tego znaczenin, lecz jest to raczej stacya doswiadezalna na
krotki okres czasu zalozona (od 1 maja do 80 c¢zerwea), jest to
rowniez, z innego punktu widzenia, popularnie zafozona szlkola tech-
niezna do pouczania wszystkich, co maja z narzgdziami stalowemi
do czynienia, co to jest stal, jakie ma wlasnosci i zalety, jak nalezy
ja traktowaé, by dobre wyniki osiagnaé. Dewiza, pod jaka praco-
wano nad urzadzeniem tego, byla zapewne znana zasada, ktorej wy-
gloszenie przypisywane jest myslicielowi i genialnemu inzynierowi
LLroNARDOWI DA ViNci, a ktéra brzmi:  Teorya—rusztowanie, prak-
tyka —fundament, doswiadezenia—Dbudowa®, W my$l tej dewizy
pracowano 1 trzeba przyznaé, ze za t¢ pracg nalezy si¢ wykonawcom
zupelnie sluszne uznanie,

Trescia swoja 1 podzialem tej tresei, a nadewszystko wrgez
orveinalnoseig swojy, wznasi sig wystawa ta ponad zwylkly szablon
b zw. wystaw®.  Zaproszono pierwszorzedne huty 1 stalownie
do ndzialn, by daly swe wyroby primo loco jako okazy wystawowe,
ale zadano, azeby wskazaly takze, jak nalezy postepowad z materya-
lem stalowym, by dobre wyroby z niego otrzymywad, by sprawnosé
poszezegolnyeh narzedzi byla wydatng nie tylko empiryceznie, na
kartach reklamowyceh i w cennikach zrgeznic redagowanych, lecz
w probach praktyeznych pro publico bono przed szerokiem forum za-
wodoweow przeprowadzonych., 7 drugiej strony, za wolnym wste-
pem na wystawe, powolano szerokie warstwy zawodowedw teorety-
kow i praktykow do wspoélpracownictwa, t. j. jako jury powszechne,
do ocenienia wartosci w dany sposob produkowanej stali i narzedai
z niej. Wreszceie umozliwiono zwyklym robotnikom poznanie pew-
nych, ze tak powiem, tajnikéw hartowania stali, W ten sposob
postepujae, doprowadzono wystawg do wlasciwego poziomu w stylu
powaznyni, modernistycznymn co do formy, leez pouczajacym i po-
waznym co do tresei. I mlody technik z zwyksstalceniem tylko
teoretycznem i nabywea narzedazi, wlaseiciel pracowni, wreszcie ro-
botnik wtadajgey narzedziem, jako tez pierwszy lepszy nabyweca
jakiegokolwiek wyrobu, skorzysta z wystawy 1 nig sig zainte-
resuje.

Jak wspomialem, wystawa jest szkola, bo odbywaja sig na
niej wyklady systematyczne o stali i sposobach hartowania, wygla-
szane przez wybitne sity nankowe: d-ra technologii OrroNs BOHLE-

R'A, dyrektora stalowni nadinZyniera SCHMIDHAMER'A, profesora
technologicznego muzeum WarLLE, inspektora i kierownika Wydzia-
fu popierania przemysln PESENDEINER'A, inzyniera stalowni Bohle-
’6w GORL'A 1 in., pray wspéhidziale majstrow hartowniczyceh (n. Hir-
temeister) ze znanych stalowni.

Gléwne dzialy obejmuja: 1) materyal surowy, z ktorego
wyrabia sig stal; 2) prsyrzady do hartowania, piece, chtodnie,
t. zw. kapiele, pyrometry; 3) maszyny i narzedzia do obrobki
metalu, kamienia drzewa i t. p,, 4) maszyny i przyrzady do bada-
nia twardosci hartu i sprezystosci stali; 5) historye, literature,
plany i ryvsunki.

Pierwsza sala jest zarazem saly wykladowa, Tu pomieszezo-
no literaturg w bogatej kolekeyi ksigzek, plandw, fotografii i rysun-
kéw.  Ruchliwa ksiggarnia Lehman & Wenzel » Wiednia nade-
stala najnowsze dziela o stali, obrabiarkach i narzedziach. Fabryka
silnikow  gazowych Langen & Wolf (Wieden, Luoxenburgerstras-
se 53) w kilkunastu planach, podaje nowo$é¢ w urzgpdzenin har-
towni, ogrzewanych za pomoca gazu z pieca generatorowego, t. zw.
gazu ssanego, oraz konstrukeye samych piecow. Pyrometry najnowszej
konstrukeyi (elektryczne na podstawie termoelementéw i galwanosko-
pu Tomprson’a) wystawily w calodei i w skladanych modelach, fir-
my Lenoir Forster, Wiedefi i R. Patzer, Wiedefi. Wiedenska sta-
cya doswiadezalna do badania wytrzymaltosei metalow, wystawila
bogaty zbior nowszych przyrzadéw do badania, ovaz proby badan
na zgniecenie, zltamanie i t. d.

Na prawo od tej sali, jest urzgdzona hartownia z piecami
i ogniskami weglowemi, gdzie przedmioty do hartowania sy grzane
na wolnym ogniu, w plomieniu, lub wreszcie w szczelnie zamknig-
tveh retortach przy 700 —1200°% Obok ognisk i piecéw sg kapiele
hartownicze z wody czystej, Inb z domieszkami chemicznemi, ka-
piele z tluszezéw stalych i ciektych. W tym oddziale odbywa sig
tak jak 1 w dalszych, w niedziele przed i we wtorki, czwartki i so-
boty po poludaiu, hartowanie pilnikéw, kos i narzedzi réznych, oraz
hartowanie czesci maszyn z zelaza,

Obok mieszcezg sig wystawy stali tyglowej R. Schmidt i S-ka
w Wiedniu i J. Bleckmann Mitrzuschlag (Styrya). Pierwsza firma
wyrabia stal, pilniki (dzienna produkeya 6000 sztuk) oraz mloty spre-
zynowe wlasnego patentu (n. Bluttfederhammer)

Stalownia J. Bleckinan'a ws$réd kilkunastu gatunkéw stali,
wyrabia slawng ze sprawnosei i wytrzymalosei stal specyalng marki
» Phonix* (u. Schnellstahl).

Poza pierwszg salg znajduje si¢ wystawa historyezna.  Od
epoki kamienne) poczywszy jest przedstawiona historya narsgdzi,
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ich rozwoju, az do doby duzisiejsze].
przedstawiona fabrykacya gromadna (masowa) réznyeh narzedzi,

Tu miesei sig tez pogladowo

sickier, kos i innych wyrobow, oraz wystawa robot szkol zawodo-
wych Austryi.  Sala ta sluzy zarazem jako gabinet dla cichej pra-
cy 1 ezytelnin,  Wyjscie z niej prowadzi do hali glownej, stale pod
zarzgdem niinisteryvum zostajace].  Jest to hala olbrzyvmia, w ktore]
od lat 10-ciu, w pewnych odstgpach czasu, odbywaja sig kursa
praktyczne dla roznyeh palezi rekodzielnictwa,

Obecnie miesel sig w niej gldwna czgdé wystawy, o ktarej pi-
sz¢. Austryacki krol stalowy Bonner (firma: Bracia Bohler i S-ka
Tow. Ake.) zajal pierwsze miejsce.  Widzimy hartownie (n. Hiirte-
stube) w stylu nowozytnym. Sy tu piece hermetycznie zamknigte,
wylozone materyalem ogniotrwalym, ogrzewane gazem sSwictlnym
do 1300 z ogniomierzami elektrycznymi, dostarczonymi przez lirmeg
wiedenska Schuchard & Schittte,  Dalej piece hermetyczne, w kto-
rych roztapiajy chlorek potasu (punkt topliwosel 780 i ¢hlorek ba-
ru (puukt topliwosei 13009) za pomocy pradu elektrycznego trans-
formowanego (z 500 v. 15 amp. na L5 v, 600 amp.) 1 to sy b 2w,
kgpiele zarowe.

Temperatura jaky ma posiadaé kapiel, reguluje si¢ opornicy
stosownie do gatnnlu stali, na podstawie zaromierza elektrycznego.
Ostatnia nowosé z dziedziny ogrzewania do celéw przemyslowych,

Sa tu dalej chlodnie stali do hartowania przeznaczonej, minno-
wicie: pradem zimuego powietrza, lojem zwicrzgeym, oliwa, wre-
szeie wody. Obok tego kapiele do zmigkezania stali, za ktdryeh po-
mocg przy pewne] danej temperaturze odmigkeza si¢ stal.  Kapiele
te sa z olejow trndno zapalnych opulane gazem Swietlnym, z wyla-
creniem wszelkich wybnehow i stuza do wyrobu gromadnego w no-
Objasnien teoretyczuych udzielaja tu inzynier Gorrr
i p. Orrrckl. Rekoczynow praktycznych dokonywa starszy majster
hartowniczy Bursan, ktory méwi G-cin jezykami plynnie, migduy
tymi i po polsku. W hartowni te] wykonywa si¢ hartowanie narze-
dzi do obrobki metalu, kamienia i drzewa, w réZnych odmianach,
odpowiednio do gatunkn stali 1 przedmiotu.

Stalownia braci Bobler, précz kilkunastu gatunkow stali, wy-
stawila stal specyalng marki , Rapid® po 9 koron za 1 kg, Jest to
stal do obrobki pospiesznej, znakomite] jakosci. W dniu 8 czerwea
r b. praedstawial BOHLER na tolarni firmy wiedenskiej , Wulkan
sprawnosé te] stali. Podaj¢ ponizej odpowiednie dane: Z walu stalo-
wego, 300 num srednicy, wytrzymalosei 90 Lyfimm®, wzigto widro
12 s grobosei, pray 4,5 nun posnwie noza, z predkosein obroto-
wg walu 30 m/min. Widro wywijalo sig w spiralng linig, 110 mm
srednicy i mialo temperature 300°, 16z pracowal przez 30 minut
bez zadnego znalu na ostrzu, ktérego temperatura byla taka sama
jak i wiora, Wynik ten jest zupelnie zadowalniajacy.

Précz wyzej wymienionych prayrzadow, podziwiaé mozna prze-
sliczne zlomy okazow stali Bohlerowskiej, w tym punkcie wystawy
pomieszcezonych.

zownictwie.
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Podobnie jak frma Bohler tak i stalownia I'Ornitzer Stahi-
werke® w Ternitz (Styrya) wzgdzila rownie dobrze, tylko w mnicj-
szym zakresie, druga w te] hali a trzeciaz reedu hartownie z plecami
hermetycznymi firmy , De [ries* w Disscldorfic.  Proby hartowa-
nyveh nozy stalowyeh, szybkoobrotowyeh, daly na tokarce firmy
Schuchard & Schiitte dziwnie zdumiewajace wyniki.  Mianowicie
pray  toczeuin waln nastypila przerwa, gdyz drobniutkie pyiy ua
ostrzu noza osindle pod wplywem forsowne] pracy ogrzaly sig
do takiej temperatury, ze nastapilo prawie zupelue zeszwejso-
wanie wiora, z ostrzem nozn w samym kodcu tegoz, o ostrae po
ochlodzeniu na wolnem powietrzu posiada mimo to swa pierwotng
twardosé.  Ten wypadek jest zapewne najlepszym dowodem wy-
trzymalosel hartu stali szy blkoobrotowej lirmy Scholleri 8 ka; spraw-
nosé te mozna obserwowaé réwniez przy forsownem heblowaniu
i wiercenin twardyeh materyalow bez jakiegokolwiekbadz chio-
dzenia,

Trzeciy véownieZz w odmiennym sposobie hartownie przedsta-
wia najstarsza firma stalowni M. Miller { Syn w Wiedniu, zalozona
wor. 1782,
systemu amerykanskiego nowszego 1 zupelnie odmiennego od ognisk
zwyklyeh,  Tuaz ponad zarem ogniska znajduje sie rodza) lejka
prostokatnego; wiatru dostarcza przez wlot centryezny od spodn

Tu wystawione sy piece, a raczej ogniska kowalskie,

wentylator.  Gazy i pyl weipgane sy do lejka przez osobny wydy-
chaez (exhanstor) kn dolowi ogniska przez lejek i przenoszone sy
pod ziemig w odpowiednie kanaly, Ze wzgledu na hygiene w kuz-
uiach, jako tez na utrzymanie czystosci lokalu kuzni, piece czvli
ogniska te sa bardzo zrecznyg nowoscip.  Firma Miller wyrabia stal
szybkoobrotown 1 wszelkie narz¢dzin z niej, ktore sa hartowane
pradem zimnego powietrza, Stal ta ma marke  Velo®, jest w cenie po
9 korvon za 1 kg, jest znakomite] jakosci, o ezem mozna sadzicé % prae-
prowadzonych prob na wystawie,

Nowoscia, wprawdzie z hartowaniem nie majacy nic wspoluego,
jest sposoh spawania {szwejsowania) zelaza bez wzyveia mlotka przez
t. zw. dotapianie dwoch czesei. Przez palenie sie dwoch gazow
w narzgdziu, ktore ma ksztalt lutownika nzywanego przez blacha-

rzy, doprodza sig w kilku sekundach zelazo kute 1 lane do  stopnia
réwnoczesnie praystawia sie kawalek trzeci zelaza
Jest to sposob, stoso-
(Gaz weglo-

jego topliwosei,
fatwo topliwego i wypeluia powstale szpary.
wany przez firme  Carbidwerke w Dentsch Materi®,
wy i gaz acetylenowy palae sie rownoezednie, daje zar do 3600Y),

Firmy wyrabiajaee narzedzia, jak H. Bink i C, Blau, K. Rich-
ter z Wiednia oraz stalownia , Perkun® w Coswih i in. daly duzo
nowych rzeezy z zakresu narzedzi stalowych do roznyeh celow,
Wystawe uzupetniaja przedmioty do wykonezenia narzedzi sluzace,
jak szlifiernie i materyaly do tego sluZgyce oraz preparaty chemiczne
do havtowania czescel zelaznych przez tak zw. cementowanie po-
wierzchni wystawionyceh na tarcie,

Jerzy Tyrowice,

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

- . 3 g
,Ramie* (szozmiel widknodajny).
Wlhokno przyszlosei.

Od dawna znane juz w przemysle Wschodu widkno roslinne | ra-
mie%, po macoszemu traktowane i lekeewazone przez Swiat przemy-
stowy, Jako niezdatne do rywalizacyi » innemi wléknami ro§linuemi,
zwroeilo na siebie bacezniejsza uwage dopiero w ezasie ostatniego
cigzkiego praesilenia bawelnianego, wywolanego przez bezwzgledna
Odkrycie prawdy, ze 80% cal-
kowite] wytworezosei bawelny praedstawia Ameryka, pobudzilo spe-

spekulacye trustow amerykanskich,

cyalistow do blizszego zapoznania sig » wiasnosciami ,ramie”, Szereg
okolieznosci wykazal, ze ,ramie® moze by¢ przedewszystkiem nie-
bezpiecznym rywalem bawelny choéby juz dlatego, ze kazdy produkt
bawelniany moze byé przez ,ramie® nadladowany, uatomiast wiel-
kiej ilosei fabrykatéw z  ramie® bawelna nasladowaé nie
w stanie.

jest

Ry walizacya stanie si¢ w prayszlosel tem skuteczuiejsza, 2e ho-
dowla ,ramic* nie wymaga klimatu tropikalnego. ,Ramie® rosnie
w klimatach umiarkowanych, lagodunych, wszedzie tam, gdzie bawelna
Jest uprawiang, lecz rowniez i w krajach, gdzie o prayvjeciu sig ha-
welny mowy byvé nie moze.
do zastosowania najwlasciwszych i najtanszyeh metod nprawiania
i przerabiania ,ramie®. Bardzo korzystuie przedstawia sig sprawa

Najprawdopodobnic) Chiny nadaja sig

ekonomicznego wyzyskania kultury ,ramie“; ktore bedae uprawiane
podobnie jak poziomki, juz po 3 miesiacach wydaje pierwszy plon,
o wartosei 90 £ s, na L akr, po potracenin zas wszelkich kosztow
uprawy i sprzetn pozostaje ezysty zysk 40 {. s. » 1 akra, Zysk ten
powigkszy¢ sig moze czterokrotnie, gdyz w ciagn roku moZna osia-
gnaé przy racyonalnem uprawianiu catery zbiory,

yRamie®, czyli szezmiel wldknodajny (Bohmeria tenacissima)
nalezy do rodziny pokrzywowutych, rozrasta si¢ przez nasiona, sa-
dzonki lub tez czescel korzenin, Widkna jej posiadaja wytraymalosé
znacznie wigksza anizeli wlokna bawelny, juty, Inu, konopi, welny
i innych podstawowyeh materyaléw przemysin widknistego. Lodyga

i jest bardzo dluga o wydatuym polyska na podobiefstwo jedwabiu,

tak, ze merceryzacya jest zbyteczng, Szezegdlng zaletq widkna ra-
mic* stanowi ta wlasciwosé, ze zaréwno polysk jak 1 wytrzymalosé
nie ulegaja zadnej zmianic nawet po dluzej trwajacem praniu.

W Chinach ,ramie* ciesay si¢ ogromnem powodzeniem; upra-
wa 1 przerobka zajmujg sie tez japonezycy. Przygotowywanie wldkien
najmaiej spotykalo trudnogei w Chinach, bo cierpliwy i zle platny
chificzyk obiera wldkna palcami, z nadzwyezajng zrgeznodeig 1 wy-
trwaloscig; w innych krajach poslugiwano sig jeszeze bardziej pier-
wotnymi sposobami odwldokniania: otrzepywano i opukiwano todygi
Nice tez dziwnego, ze rozwd) przemyslu

na kamieniach, Lramie®

musial byé hamowany, bo niedoskonalosei sposobow  otrzymy wania
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tego widkna nie pozwalaly na dostateczne zasilanie rvnkow materya-
fem surowym, Temu lat kitka rzad indyjski wyrazil zdanie, 2e wyna-
lezienie racyonalne] maszyny do odwlokniania ramie® pehneloby na
lepszo tory przemyst rzeczonego wiokna; lees zaproszeni w tym celu
vawodowi wynalazey nie zwrocili nalezyte] uwagi na niepodobien-
stwo usuwania sposobem mechanicznym substancyi kleiste]. sawartej
w roslinie; nie widzge lodygl, a sawdzigezajae wszystkie o niej wia-
domoscei jedynie opisom indyjskich ofieyalistow, sbudowali oni ma-
szyne nie odpowiadajaca praktyeznie zadanin. Skutkiem tego plan-
tatorzy zniechgeili sig na razie do ryzykownej uprawy ,ramic.

Poiniej jednak garstka labrykantéw, po zapoznaniu sigz wy-
sokiemi zaletami wlékna, postanowila produkt chinski praerabiad,
Jako artykul, wspolzawodniczacy z bawetna.  Poczgtkowa labryka-
eya byla szeregiem bledow, bo do przerobki postugiwano si¢ maszy -
nami przeznaczonemi do fabrykacyi bawelny, Ina i t. p,, zamiast
zastosowania maszyn, odpowiadajgeveh zgola odmiennym whaseiwo-
sciom widkna
kleistej wywolal zupetne prawie niszezenie si¢ wlokna. Pomimo tych
niepowodzen, pracowano gorigcezkowo dalej nad ulepszeniami technicz-
nemi, a powagi takie, jak Cnarnes Riciarn Dobog 1 Sik GEORGE
Wart preepowiadaly ogromny przyszlosé przemystowi

o X 5 e
l'illlll(,\"; Jll(‘l'll(‘ﬂv\'l)llﬂ,lil)’ proeas usuwania h‘lll).\'tv;lll“‘\'l

Sramie®,
Ostatnic wyniki badan nad tem wiéknem bezwarunkowo powigk-
szyly znacznie widoki szerokiego rozpowszezechnienia sig , ramie®
w o przemysle wloknistym 1 byé moze, ze w niedalekiej prayszlosei
wywolany bedzie praewrot na rynku suroweow widknistych.  Ot6z,
Jeden z gléwnych hamuleow fabrykacyi, nadzwyczajna kruchosé

KRONIKA

Towarzystwo kursow naukowych. Jak juz donosilismy '), Zarzad
Muzeum Przemyshu i Rolnictwa w Warszawic rozpoczal w sbyczniu
r. b. szereg wykladéw publicznych, o poziomie wyzszym, v dziedzi-
ny nank matematycznych i przyrvoduniczych. Wykladajacy powzigli
zarazem mysl ntworzenia Towarzystwa korsow wyzszych, majacego
za cel stale organizowanie podobnych wykladow systematyeznych
4 voznych dziedzin nauk. Frekwencya tych wyktadow w r. b, byla
znuczna: zapisanych bylo bowiem przecietnie po stu siuchaczéw na
wyktlad.

Nastgpnie, jak wiadomo, z inicyatywy Stowarzyszenia Techni-
kow w Warszawie, nrzgdzone zostaly, od marca r. b, takiez wykla-
dy z dziedziny wiedzy techinicznej?). Zapowicdziano wykladdw 27,

ze jednak, wskutek spdznionej pory rozpoczeeia tych wykladéw, na
liczna frekwencye liczyé nie bylo mozna. przeto ograniczono sig na
razie na urzadzieniu tylko 10-cin wykladdw, na ktére zapisalo sig

256 sluchaczéow. Oplata wynosila w przyblizeniu 3 ruble na semestr
za kazda godzine wykladu w tygodniu; osiagnigty jednak z tych
oplat dochdd ogéluy (okoto 9000 rub.) okazal sie mniejszym od wy-
datkow (wynoszacych okolto 9500 rub.).

W kwietniu r. b.. po ogloszeniu nowego prawa o zwigzkach
i stowarzyszeniach, inicyatorowie wykladéw powyzej wspomnianych
urzeczy wistnili powzigty juz poprzednio zamiar i zawiazali Towarzy-
stwo kurséw naukowych, majgee na celn organizowanie stale systema-
tycznych wykladéw naukowyech, o wyzszym poziomie. Zarzad tego
Towarzystwa ma z poczatkiem roku szkolnego 1906/7, t. j. we wrzes-
nia r. b., otworzy¢ szereg wykladéw naukowych z réznych dziedzin
wiedzy, o ile znajdzie dostateczne poparcie materyalne, o czem zre-
szta nie watpimy, z nwagi na doniosly cel praucy podjetej. Skladka
czlonka wynosi minimalnie 10 rob. rocznic. Blizszych szezegoléw
zasiggnaé mozna w kuncelaryi Stowarzyszenia Technikéw w War-
szawie (Wlodzimierska 3/5), gdzie nowe Towarzystwo tymeczasowo
siedzibg sobic obralo.

Konkurs XVI Kota Architektow *). Przeslano nam protokél
i motywy wyrokun, ktérego tres¢ podalismy w Ne 25 (str. 802) oraz
wiadomosé, ze autorem pracy pod godlem ,30 maja“, wyrdznionej
1l odznaczeniem (3 miejsce w kolejnej warto$ei prac). jest p. Syl-
wester Pajzderski, architekt w Friedenan pod Berlinem, autorem zas
pracy pod godlem ,Silesia* - p. Ballenstedt, architekt, z Karlsruhe.
Wystawa projektéw w Sali Stowarzyszenian Technikdow otwarta jest
codziennie od godz. ll-¢j do 6-ej i budzi wielkie zainteresowanie 1).

7 Akademii Umicjetnosci. D. 3 maja r. b. odbylo sig posie-
dzenie Komisyi historyi sztuki pod przewodnictwem prof. d-ra Marya-
ua Sokolowskiego. Na wstepie p. przewodniczacy poswieeil serdecz-
ne wspomnienie pamieci wspolpracownika Komisyi, Floryana Trawin-

Y Por. Przegl Techn. Né

) Por Przegl. Techn. Ni

% Por. Przegl. Techn. No
i No 25 r. b, (str. 302),

) W Ne 25 (str. 302), w wykazie prac wyrdznionych, zamiast:
»t) Jedna nawa¥, winno by¢, jak nam komunikuja: ,4) Jeduonawowy®.

49 1. 7. str. B82.
11 r. b, str. 124,
6 r. b. (str. 63), Ne

o
23

r. b. (str. 272)

Wydawca Maurycy Wortman. Redaktor odp Jakéb Heilpern.
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wlikna, zdaje sig, ze zupelnie zostal usunigtym, dzigki wynalezio-
nej przez pania lirNgstyxeg Hart metodzie otrzymywania zupelnie
elastycznego przgdziwa. Wynalazezyni zachowuje w tajemnicy szcze-
@oly tego nowego procesu przedzenia; uiedawno wazelako udazielita
pewnych interesujacych informacyi o rezultatach tego procesu w an-
giclskiej akademii wmiejetnosci. , Angielsey przemyslowey posia-
dali dotychezas powazne powody, ze nie mogli zdecydowad si¢ na
praerobke ,ramie®. Duzis powody te zniknaé powinny, gdyz udalo mi
sig w znpelnodel nsungé wsuystkie zachodzace w czasie przerobki
przeszkody.  Watpiacym o tem polecam zwiedzenie pragdzalni ra-
mic® pod firma A, M. Hart & Co. w Bunbeg’u (hrabstwo Yorku). Tam
mozna si¢ naoeznie przekonaé o nieosiagniete] dotychezas dobroci
wytwarzanych towarow, jako to: czgsei odziezy, dywandw, musli-
16w, kostyuméw sportowyeh it p,  Fabrykaty te w idealnem po-
faczeniu posiadaja najlepsze wlasnosel jedwabiu i bawelny“,

Praytoezona wyzej firma jest jedyna w Anglii, przerabiajycy
to wzzlednie nowe rodlinne widkno i, pomimo zaneznego w ostatnich
czasach powigkszenia swej fabryki, stale odrzucaé musi nadchodzace
wielkic zamdéwienia, popyt bowiem na jej fabrykaty jest nadmierny,
co najlepiej Swiadezy o doskonalosei tych towardw.

W Londynie, w tak zw. ,pieknym domu® (House beautifal),
obwarty jest obecnie wystawa wyrobow z widkna ,ramie®, uwidocz-
niajaca, %8 mamy do czynienia z wloknem znacznie tafszem od je-
dwabiu i bawelny, a posiadajacem wyglad zewnetrany pierwszego
1 wytrzymalosé drugiego.

dleksander Poznarnski, ing.

BIEZA CA.

skiego, sekreturza generalnego Luwru, ktéry zmarl w kwietnin r. b.
S. p. Ploryan Trawinski bral udzial w pracach Komisyi i zywo in-
teresowal sie¢ postepem wiedzy na polu historyi sztuki w Polsce.

Sekretarz Komisyi p. Julian Pagaczewski strescil protokol
z X XI posiedzenia Iwowskiego Grona Komisyi, zawierajacy sprawo-
zdanie z referatu prof. d-ra Juna Boloz- Antoniewicza: .0 najwigk-
szym obrazie malarza lwowskicgo Joézefa Wolfowicza®, a nastgpnie
przediozyl cztery komunikuty d-ra Jerzego Kieszkowskiego: ,,0 kilku
zabytkach polskich w Wiedniu.

Nastepnie prof. dr. M Sokolowski przedlozyl Komisyi bardzo
pigkno zdjeeia architektoniczne p. Jézefa Crekierskiego z zabytkéw
w Kazimierzn Dolunym, wraz z pracy jego o tym przedmiocie i foto-
grafie » Kazimierza Dolnego nad Wisla, wykonane przez p. Zygmun-
ta Skrobanskiego. Materyal ten, nader dla historyi sztuki w Polsce
cenny, dotyczy doméw Mikolaja i Krzystofa Przybyléw z XVI w,,
domn przy ulicy Seunatorskiej- o malowniczej i bogatej attyce, spich-
lerzy z XVII w. tak charakterystycznych dla Kazimierza, a wreszcie
pieknej fary, w ktorej oprécz organdw zwracaja uwage gipsowe
ozdoby na sklepieniu beezkowem, majgce pewien odcienl swojski

Prof. dr. M. Sokolowski w dalszym ciagu strescil referat
p. Aleksandra Szyszko Bohnsza: ,,0 zamku czerskim®. Zamek ten,
w ktorym pewne czesci mozna odnie$é — zdaniem referenta — do
XI1II w., nalezal do ksiazat Mazowieckich. Dzi§ pozostaly z unicgo
tylko trzy wieze, zachodnia, wschodnia i wjezdna, a nadto czgsé mu-
ru, laczacego baszty. Referat ilustrowany byl szeregiem dobrych
zdjeé architektonicznych, wykonanych przez autora komunikatu oraz
piecknemi fotografiami roboty p. Stefana Zaborowskiego.

Prof. dr. M. Sokolowski stredcil sprawozdanie pp. Kazimierza
i Tadensza Moklowskich z wycieczki odbytej po Galicyi wschodnicj,
w celu zbadania zabytkdw architektury cerkiewnej na Rusi ornz
przedlozyl jeszeze dwa komunikaty X. kanonika Goérzynskiego: ,,0 re-
likwiarzn Jasienskiego w Muozenm XX. Czartoryskich¢ i p. leleny
d’Abancourt: ,0 szerzynce krélowej Anny Jagiellonki w kaplicy Zy-
gmuntowskiej*.

Wspomienie pozgonne. S. p. A. Ledebur, profesor Akademii Gor-
niczej w PFreibergu (Saksonia), zmarl tamze 11 czerwea 1906 r. Uro-
dzony w 1837 r. w Blankenburgn na Harcu, praktykowal pierwotnic
w zakladach hutniczych, poczem studyowal chemig w szkole technics-
nej w Brandwiku Profesorem Akademii Gorniczej w Ireibergu zostut
dopiero w 1875 r., majac juz wielkie doswiadcezenie praktyczne, zdobyte
praca wicloletnia w zakladach przemyslowych, Obejmujge wlipeu 1903 v,
rektorat, wyglcsil mowe inauguracyjna o zaslugach tej najstarszej
akademii technicznej. Streszczenie tej mowy poduliSmy w N 1
z r. 1904 (str, 12).

7 prac naukowych 8. p. Ledebnr'a do najeelniejszych naleza:
»Das Roheisen®, 1Iandbuch der Tisenhiittenkunde®, ,, Leitfaden fiir
Hisenhiittenlaboratorien®. Uchodzil za jedua z najpierwszych powag
w zakresie hutnictwa i cieszy! sig wszech$wiatowem uznaniem. Zgon
jego stanowi cigaky strate nie tylko dla akademii w Freibergu, zwia-
zalej nn zawsze z jego nazwiskiem, lecz i dla calej techniki, zwlaszcsn
hutniczej. X

Drnk Runbieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikdow).
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