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Wystawa Przemystu Melalowego i Elekirotechnicznego

Fakt zorganizowania tej Wystawy feraz, a wiec
w siedemnastym roku odbudowy i rozwijania na-
szego Zycia przemystowego juz w wolnej Polsce, po
okresie wielu dziesiqtkéw lat niszczqcej pracy za-
borcéw i dalej po latach wojennych — zwraca obec-
nie uwage calego spofeczenstwa. Wszyscy rozu-
miemy donioslo$é rozwoju przemyslu krajowego
wogdle, wszyscy znamy jego stan pod koniec wojny,
kiedy Polska musiala zaopatrywaé sie w wiekszosé
artykulow przemyslowych poza swemi granicami,
Nie znamy jednak dotqd faktycznego stanu naszego
przemysiu melalowego i elekirotechnicznego w
chwili obecnej. Znaczenie wiec Wystawy jest ol-
brzymie: specjaliSci majq doskonalq okazje do
zapoznania sie z caloksztaltem: polskiej produkcji
w dzialach icl interesujqcych, sfery handlowe kraju
i zagranicy bedq mogly doskonale zorjentowaé sie
w potrzebach rynku polskiego. Wreszcie — o czem
nie wolno tu zapominaé — przybysze z innych kra-
jow bedq mieli doskonalq okazje do stwierdzenia,
2e nasz przemys! metalowy i elektrotechniczny stoi
na wysokim poziomie i posiada duie mozliwosci
spélzawodnictwa z przemyslami innych krajow,
w wielu wypadkach nietylko pod wzgledem cen, ale
i wartosci konstrukcji i wykonania.

Wystawa zostanie otwarta dn. 23 b. m., zam-
knieta bedzie dopiero 11 paidziernika. Diugi okres
czasu frwania Wystawy pozwoli zwiedzié jq nie-
tylko zainteresowanym z calej Polski, ale réwniez
i cudzoziemcom. Da ona nietylko przeglad ogélny
sianu obecnego przemysiéw metalowego i elektro-
technicznego, ale przez organizowanie umy$lnych
,dni” (polskiego samochodu, polskiej maszyny rol-
niczej, polskiej obrabiarki) — pozwoli dokladnie
zorjentowaé sie lym, kiérzy przybedq na Wystawe
z zamiarem grunfownego przestudjowania dziaiéw
specjalnych. Zwracanie uwagi na poszczegdlne
dzialy w dni oznaczone z gory posiada stwierdzone
jui znaczenie propagandowe.

Wystawa jest urzqdzona na ferenach znajdu-
jacych sie przy zbiegu pl. Unji Lubelskiej i ul, Pu-
lawskiej. Przedtem znajdowaly sie tu hale fabrycz-
ne Panstwowych Zakladéw Lotniczych (P. Z. L.),
ktére ebecnie Min. Spraw Wojskowych oddalo do
dyspozycji organizatoréw Wystawy. Teren zajety
przez Wystawe wynosi 11 ha, powierzchnia wznie-
sionych pawilonéw — 15 000 m*.

Wszysthkie eksponaty wystawowe umieszczone zo-
stanq w 51 grupach, kidre z kolei wejdq w 6 za-
sadniczych dzialow:

Dzial 1-szy obejmie przemysl metalowy prze-
tworezy, 2-gi — caly przemysi elektrotechniczny
ze specjalnem uwzglednieniem radjotechniki,
w dziale 3-cim znajdq sie surowce i pdtfabrykaty
niezbedne dla przemysiu przetwdérczego, ilustrujqce
nasze mozliwosci w dziedzinie hutnictwa Zelaza i in-
nych metali, 4-ty i 5-ty dzial naukowo-badawczy
oraz postepu technicznego i wynalazkéw zobrazuje
metody prac badawczych, dotyczqcych zaréwno ba-
dania surowcéw jak i pélfabrykatow oraz kontroli
proceséw technologicznych. Dzial 6-ty eksportowy,
jak i cala Wystawa, zorganizowany zostal w sposéb
dydakiyczny i ciekawy, a zarazem dajqcy najlat-
wiejszy sposcb dla kaidego zwiedzajgcego odnale-
zienia interesujqcych go wyrobdw oraz zapoznania
sie z mefodami i poszczegélnemi fazami ich pro-
dukcji.

W Wystawie bierze udzial przemysi metalowy
przetwérczy z uwzglednieniem surowcéw i pol-
fabrykatéw, elekirolechniczny, radjotechniczny
i rzemioslo z polskiego obszaru celnego. .

W specjalnie ciekawych dzialach radjotechnicz-
nym i komuwnikacyjnym znajdq sie eksponaty moze
najbardziej interesujqce dla t. zw. ,,szerokich rzesz”.
Przemysl radjowy reprezentowany jesi przez nasie-
pujgce grupy: produkcja odbiornikéw i czesci do
nich, radjofonja, produkcja lamp odbiorczych i na-
dawczych, surowce dla przemystu radjotechnicz-
nego. Dzial komunikacyjny zobrazuje najnowsze
zdobycze polskiej techniki w dziedzinach budowy
maszyn drogowych, kolejnictwa, automobilizmu
i lotnictwa, Eksponaly firm prywainych i instytucyj
panistwowych wykaiq, ze w tej dziedzinie osiqgamy
powazne wyniki. Polskie lokomotywy, wagony, sa-
moloty i samochody przekonajq wreszcie zwiedza-
jacych, ze sprawa rozbudowy naszej komunikacji
postepuje naprzéd.

Cala Wystawa rozplanowana jest jasno, to tei
orjentacja na niej nie jest trudna. Widoczna jest
troska o wyglqd zewnetrzny Wystawy.

Jestesmy pewni, ze Wystawa Przemystu Meta-
lowego i Elektrotechnicznego przekona wszystkich
zwiedzajqcych, jak wielkq prace wykonala Polska
w okresie powojennym nad odbudowq dwdch naj-
wazniejszych dziedzin przemyslu, kidre w znacznej
mierze ulatwiq nam dalszy szybki rozwéj gospodar-
czy i pozwolq coraz bardziej uniezaleiniad sie od
zagranicy.

REDAKCJA.
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Tradycie przemystu metalowego w Polsce

est uslalona opinja, iz Polska posiada wybit-
J nie zdolnych gornikéow, hutnikéw i mechani-
kow.

Byloby btedem uwazaé, iz Polak posiada ]akles
szczegdlne w tym kierunku zdolnosci, przywia-
zane do jego wlasciwosci fizycznych 1 umysto-
wych, do jego wy]qtkowych pod tym wzgledem
upodoban. Wynika to raczej z pracy pokolen, z tra-
dycy) zajeé, ktorym poswiecaly sie pokolenia zgod-
nie z naluralnemi zasobami kraju.

Gornictwo i hutnictwo — to Zrédla surowcow,
jakie moga byé¢ uzyskane z wnetrza ziemi. Mecha-
nika, a w dawnych czasach rzemiosto, oparte prze-
dewszystkiem o surowiec zelazny — to umiejet-
no§é przerobienia surowcéw na uzytek ludnosci,
czy to do polrzeb gospodarczych, czy tez dla celow
wojennych,

Z tego stanowiska rzecz rozpatrujac trzeba
stwierdzié, iz Polska posiada gleboks tradycje
w zakresie gornictwa, hutnictwa oraz rzemiost,
opartych o metale, a zwlaszcza o zelazo; zawody
te na ziemiach polsklch znalazlty rpomyslne warum-
ki i ujawnily sie bardzo wczesnie, jeszcze w cza-
sach przedhistorycznych (Jan Rutkowski — Zarys
dziejow Polski w czasach przedrozbiorowych,
Poznan, 1923, str. 65). Rudy zelazne byly i sg roz-
siane w Polsce po calym kraju. Za dawnych cza-
s6w, gdy wspdlczesne gérnictwo mie miato jeszcze
zastosowania, dostepnemi byly przedewszystkiem
zloza powierzchniowe tak popularnych do dzis rud
fakowych, ktére bez trudu dalty sie eksploatowaé
za pomoca odkrywek, bez uciekania sie do robét
gorniczych, wymagajacych wiecej zlozonego wypo-
sazenia mechanicznego. Te wlasnie rudy, rozsiame
po calym kraju, ulatwily powstanie hutnictwa
w Polsce juz od czaséw najdawniejszych, zapew-
niajac mu staly rozwdj i rozpowszechnienie na
catem terytorjum Polski. Sa to rudy ubogie w ze-
lazo, lecz dawne warunki pracy caltkowicie umoz-
liwiaty eksploatacje tfego naturainego bogactwa
Polski. Wielkie ilosci paliwa pod postacia olbrzy-
mich laséw, ktoremi Polska byla pOLkryta charak-
ter zamknietego w sobie w duzej mierze gospo-
darstwa marodowego z racji braku $rodkéw ko-
munikacji, zapotrzebowanie wyrobéw przemysiu
zelaznego pod postacig narzedzi pracy dla rolnika,
broni dla celow towieckich, uzbrojenia dla rycer-
slwa — wszyslko to ulatwialo prowadzenie hut-
nictwa dla celéw przemyslu metalowego, ktory
stanowi obok garmcarsiwa, jedna z najbardziej sta-
rozytnych i rozpowszechnionych gatezi wytwoérstwa.

Polskie rzemioslo metalowe nie ogramiczalo sie
jedynie do wyrobow z zelaza. ,Ponad zwyktego
kowala wynosi sie zlotnik, wykonywajacy przed-
mioty zlote i srebrne; poszczegélne przedmioty,
zachowane 2z posiadanych na dworach ksigzal
i moinych, wykazuja wysoki stopien rozwoju zlot-
nictwa w czasach najdawniejszych” (Natalja Gg-

siorowshka ,Przemyst metalowy polski w rowwoju
dziejowym', Warszawa, 1929 r., str, 3).

Kiedy i gdzie rozpoczeto w Polsce przerobkq ru-
dy zelaza dla olrzymania kruszcu, ustali¢ oczy-
wiscie z cala pewmoscia nie mozna. Najstarsze zna-
leziska, swiadczace niezbicie o znajomos$ci zelaza
na ziemiach mnaszych, archeolodzy odnosza do
kodca VII wieku przed Chrystusem. Nie sa to
jednak wytwory lokalne, lecz importy z polud-
niowo-zachodniej Europy. Produkcja kruszcu ze-
laznego na miejscu rozpoczela sie ma ziemiach pol-
skich w czasie nietrwalej fali germanskiej, lktéra
zalata nasze ziemie mniejwiecej w latach 150-1
przed, Chrystusem i ustgpita w latach 250-350 po
Chrystusie. W okresie tym ustepuje bronz calko-
wicie przed Zelazem w wvyrobie broni i narzedzi.
Znaleziska z tego okresu juz nie sa w glownej
swej masie importami, lecz produktami miejsco-
wych hutnikéw-kowali (Franciszek Krzeszowski —
Zaklady Starachowidkie 1547-1876 ,Rys rozwo-
jowy hut i rudnic nad gorng Kamienma' — 1933 r.
Rekopis, w aktach Starachowic 1933 r,, str. 6—7).

Prawzory hutnictwa, chociaz znacznie odbiegaja
od obecnej techniki, posiadaja duzo wspdlnych
zasadniczych elementéw w procesach wytwarzania,
a rzecz jest zastugujaca na podkreslenie, ze dawna
fechnika hutnicza przez wiele stuleci az do korica
osiemnastego wieku ulegata jedynie malym zmia-
nom, raczej od strony wielkosci jednostek produk-
cyjnych, niz od strony procesu metalurgicznego.

Zelazo bylo wytapiane w niewielkich piecach —
dymarkach, budowanych z gliny, a wypelnionych
warstwami rozdrobnionej rudy i wegla drzewnego.
W XIV i XV w. objetos¢ dymarki nie przekraczata
kilkunastu stép szesc. pojemnosci, Dla utrzymamia
procesu cieplnego dymarka byla zaopatrzoma w
sztuczny podmuch za pomoca miechow prymityw-
nych. Ruda byla mielona przy pomocy mlynow
wodnych, Uzyskany z dymarki kruszec ulegal prze-
kuciu zapomocg miotéw recznych lub poruszanych
sila wodng, a nastepnie uzyskany kruszec odwe-
glano we ,fryszerkach”, czyli specjalnych ogni-
skach. Caly powyzszy proces wytapiania wymagat,
aby urzadzenie hutnicze posiadato na miejscu ru-
de, las i sile wodna™).

Jak powiedzielismy, bardzo wiele miejscowosci
w Polsce czynito zadosé tym wymaganiom 1 dzigki
temu wytapianie zelaza w Polsce bylo bardzo sze-
roko rozpowszechnione. W wielu okolicach spoty-

*} ., Te prowenta cztery w sobie zawieraja rzeczy, bez
ktorych pozytkowe nie moga byé in suo esse kuZnice, na
ktére ma byé: ruda, lasy, rzeka i pieniadze; te tedy maja
byé niedaleko siebie dysponowane". Hutnik 1936 r. Zeszyt 5
Ze staropolskiej literatury hutniczej (J. K. Hawra Relacja
o kuznicach Zelaza) napisal Roman Pollak, Profesor Uni-
wersytetu Poznanskiego.
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kamy liczne $lady dymarek pod postaciag zuzli,
ktére sa chetnie zbierane, jako materjal wsadowy
do wielkiego pieca. W okregu radomskim mozna
liczy¢ na tysiace miejsca dawnych dymarek, a zuzle
ich jeszcze obecnie zasilajg nietylko miejscowe
wielkie piece, lecz sa poszukiwane przez inne
okregi. Urzadzenia dymarkowe z biegiem czasu
ulegaly modernizacji, przedewszystkiem pod wzgle-
dem powigkszania ich skiadowych elementéw.

Te drobne zaklady hutnicze o produkcji rocz-
nej 100 centnaréw (6,5 t) byly rozrzucone po catej
Polsce. W XIV w. powstaja kuZnice w okolicach
dzisiejszych Starachowic, w XV w. istnialy one
koto Wilna, w Rudzie nad Warta, w Sokaly,
w Nowym Saczu... W XVI w. ilos¢ dymarek, kuz-
nic i mtotow dochodzi do 200 (Mirostaw Orfowski.
Zelazny przemyst hutniczy ma ziemiach polskich
do r. 1914, Warszawa 1931 r., str, 19-22). Produ-

kowany przez nie surowiec byI przerabiamy dla’

zadoécuczymema lokalnym potrzebom wsi, a na-
stepnie 1 na potrzeby wojenme i stal sie podstawa
dla rozwoju polskiego rzemiosta metalowego.

Rozwijal sie on na przetomie $redniowiecza
w drugiej polowie XIII i w XIV w, w oparciu nie-
tylko o wlasne zelazo, lecz réwniez i o wlasne
. inne metale, jak ofow, srebro i miedz, gdy w Pol-
sce zaczely powstawaé miejskie osiedla, w otocze-
niu ktorych rozwdj rzemiosta byt latwiejszy, niz
na wsi.

W XV juz wieku jest znany caly szereg rze-
miost z zakresu przemystu metalowego. Jan Rul-
kowski w Zarysie gospodarczych dziejow Polski
w czasach przedrozbiorowych — (str, 65) wylicza,
jako znanych w tej epoce rzemieslnikéw-metalow-
cow: kowali, $lusarzy, nozownikéw, miecznikéw,
platnerzy, blacharzy, kotlarzy, mosigznikéw, kon-
wisarzy, wyrabiajacych przedmioty z olowiu, ztot-
nikéw, wyrabiajgcych przedmioty ze zlota i sre-
bra, mincerzy.

Po miastach rzemiosta byly zorganizowane w ce-
chy, ktore przywiezli z sobg liczni w tej epoce przy-
chodzcy-rzemieslnicy z Zachodu. Pomimo stwier-
dzonych stabych stron organizacyj cechowych, ce-
chy posiadaly powazne znaczenie (nietylko w Pol-
sce) ze stanowiska rozwoju zawodow.

Wsrod wyzej wymienionych zawodéw nie znaj-
dujemy hutnictwa, gdyz z natury rzeczy pozostalo
ono poza miastem na wsi, ktéra dawata hutnictwu
naturalne bogactwa ziemi polskiej, dla przetwo-
rzenia ich w metale, kruszce. Te bogactwa natu-
ralne, jak rudy, lasy, dostarczajace opalu, sila
wodna, jako Zr6dlo energji mechanicznej, stano-
wily wlasnoé¢ wlasciciela ziemi, ktéry jednak nie
eksploatowal swych bogactw na wlasny rachunek,
lecz oddawal w dzierzawe zawodowym misirzom,
przyjmujac czesto udzial w budowie hut, czyli rud-
nic i kuznic,

W okresie ziotego wieku, az do polowy prawie
XVII stulecia, g¢dy Europa Zachodnia, zajeta eks-
ploatacjg nowych rynkow i bogactw, jakie sie otwo-
rzyly dzieki odkryciom szlakow oceanicznych, szu-
kala zboza polskiego, Rzeczpospolita weszta w faze
najwigkszej pomysinosci gospodarczej.

Pomimo wadliwej organizacji handlu — rolnik

dzigki ekspansji zagranicznej zyskal powaznie na
zdolnosci nabywczej. Dobrodziejstwo tej sytuacji
bardzo pomyslnie odbilo sie na rozwoju rzemiosl,
zaréwno ze stanowiska zakresu, jak i jakosci pro-
dukcii.

wLiczba rzemieslnikéow po miastach wzrasta, po-
wstaja coraz to nowe organizacje cechowe, zaklada
si¢ coraz wiecej wigkszych przedsiebiorsiw, jak
papierni, hut Zelaznych, szklanych i t. p. Reka
w reke z tym rozkwitem idzie wzrasta]qcy podzuﬂ
pracy i coraz wigksza specjalizacja; zjawiaja sig
coraz to nowe rodzaje pracownikéw przemyslo-
wych.: Zawodowe rézniczkowanie ludnosci przemy-
sfowej postepuje roznemi drogami: jedni zaczy-
najg pracowa¢ w nieznanych dawniej w Polsce
dziatach produkeji, inni ograniczaja sie do wytwa-
rzania pewnej kategorji przedmiotéw z szerszego
przedtem zakresu: ,,powstajg n. p. oscbne przed-
sigbiorstwa wytwarzajgce blachy zelazne, inni zno-
wu ograniczaja sie do wylwarzania samych dru-
tow..." (Jan Rutkowski, jak wyzej, str. 178-179).

Jesli jednak chodzi o strukture gospodarcza,
o organizacje techniczng, o stosunki spoleczne, to
przemys! metalowy nie ulegl zadnym przemia-
nom. Powaznym atutem byt fakt, iz czynil on za-
doéé nowej skali zapotrzebowania na wyroby me-
{alowe; znamiennem jest, iz pomysélna skala powo-
dzenia byla osiagnieta wlasnym wysitkiem tego
przemyslu, bez udzialu opieki ze strony pafstwa.
Metody merkantylizmu tej epoki nie byly znane
i stosowane w Polsce, chociaz na Zachodzie Euro-
py przynosily paiistwu i narodowi niewatpliwe ko-
rzySci, W tej pomyslnej dla catoksztattu gospo-
darstwa narodowego epoce juz rodza sig¢ wyrazne
pierwiastki klasowego egoizmu rzadzacej panstwem
szlachty-ziemian, ktéry tragicznie odbije si¢ na lo-
sach politycznych i gospodarczych padstwa i na-
rodu.

Wiek XVII staje sie majtrudniejszym okresem
dla rozwoju miast polskich, a wiec handlu i rze-
miosl, zarowno ze wzgledu na polityke wewngtrz-
ng, jak 1 na wypadki polityczne, kidre ogniem
i mieczem kraj pusloszyly.

oW paiistwie wylacznie rolniczem, gdzie jedy-
nie ziemianie panowali, spuszczono przemys! i han-
del z oka i zubozono kraj doszczetnie... uposledze-
nia mieszczan dokonal (ziemianin), gdy zdekla-
sowal przemys! i handel. Konkurencji zagranicz-
nej otworzy! wrota, a to dobilo przemyst i handel.
Rzemieslnik wlasny zaspokajat w koncu tylko naj-
prymitywniejsze potrzeby' (Aleksander Briickner.
Dzieje Kultury Polskiej T. III, str. 6).

Okres wojen i obrony kraju od najeidzcéow wy-
magal wzmocnionego przemysiu wojemmego. W
wieku XVII byly powszechnie zname i wykorzy-
stywane fabryki wlochow braci Caccia, sprowa-
dzonych za Zygmunta 111 do Polski, ktérzy za-
prowadzili w dobrach biskupow krakowskich
w kluczu samsonowskim ulepszone metody wyta-
piania zelaza i stali, przerabianych dla potrzeb wo-
jennych. Ten nowy arsenal, pobudowany przez
blskupow krakowskich ,przystawial na potrzeby
arm]1 krolewskiej Zygmunta III, Wiadystawa IV
i Jana Kazimierza szyszaki, pancerze, palasze,
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piki, broin palna oraz inne wojenme rynsztunki”
(Hieronim Labecki: Gornictwo w Polsce. Warsza-
wa 1841. T. I, str. 322}, co §wiadczy o powaznych
tradycjach okregu nie tylko ze stanowiska wytwa-
rzama surowca i stali, ale i przerabiania go na
.potrzeby wojenne’ kraju. W kazdym razie
i w tym okresie pracowamno jeszcze staremi od-
wiecznemi metodami.

Modernizacja przemyslu metalowego w Polsce
rozpoczyna sie dopiero w XVIII wieku, gdy dla
celéw zwiekszenia produkciji zaczeto wzamian do-
tychczasowych dymarek stosowaé wielkie piece
dla wytapiania surowca zelaza z rud. Jak i w po-
przedniej epoce ta modernizacja hutnictwa rozpo-
czela sie mna terenach klasztornych, a wiec czyn-
nika publicznego. Posiadajac stosunki ze §wiatem
zewnetrznym klasztory, wiecej miz czynniki pry-
watne, byly poinformowane o pos:tepie w dziedzi-
nie vprzemys{u na Zachodzie i usilujg przeszcze-
pi¢ na ziemie polskle nowe metody pracy. Wy-
pada podkresli¢, iz postep ten — wreszcie ze sta-
nowiska dzisiejszych pogladéw bardzo powolny —
rozpoczal sie od hutnictwa, jako od Zrédia surow-
cow dla przemystu metalowego. Brak inicjalywy
prywatnej w dostatecznym stopniu w tej epoce,
zesrodkowanie uwagi gospodarczej ma roli, powo-
duje, iz szczegblne zrozumienie dla gornictwa i hut-
nictwa przez dlugi czas bedzie reprezentowal czyn-
nik publiczny — poczatkowo klasztory i biskupi,
a nastepnie parstwo.

Szczegoblnie ozywiona dzialalnosé na terenie roz-
budowy przemystu obserwuje sie za czaséw i pod
egida kréla Stanistawa Augusta. Spoteczenstwo —
niestety zbyt pézno zrozumialo, iz padstwu grozi
na)wyzsze niebezpieczeristwo z racji btednej, upra-
wianej przez trzy wieki polityki gospodarrczej, iz
wlasng, naleiyts ochrone moze ono znaleié przez
odbudowe mieszczanstwa, a wigc przemyshy, rze-
miost i handlu.

Stato si¢ rzeczg modng i dobrego tonu zaxla-
danie fabryk i manufaktur. ,Rody magnackie rzu-
cily sie z pewna pasja do tworzenia zakladow
przemystowych” (Natalja Ggsiorowska — Prze-
myst metalowy polski w rozwoju dziejowym. War-
szawa, 1929 r,).

Przemyslt metalowy byl wdzigcznem ujsciem dla
tych wysilkow niezawsze dobrze pomyslanych.

Stanistaw August, whkrétce po wstapieniu na
tron, zalozyl mennice w Warszawie; w 1766 r. wy-
koriczyl ludwisarnie, czyli fabryke armat, w Ko-
zienicach postawil ,hamerni¢” (kuZnig) i fabryke
broni,

Znana w lej epoce dzialaczka — Anna ks. Ja-
blonowska, pobudowata w Siemia.-tycza-ch na Podla-
sit hamernie do wyrabiania kottéw i naczyri z mie-
dzi i mosiadzu. Szczesny Potocki zakltada fabryke
broni palnej w Tulczynie, Poniriski pobudowal
w swych dobrach pod Drylowem wielki piec, a przy
nim zaklad dla produkowania bomb i kul. Jacek
Jezierski — kasztelan tukowski, w swych majat-
kach w Opoczynskiem buduje hute z w. piecem
i fryszerkami, a pod Warszawa we wsi Sobienie

zaklada fabryke kos.

Tadeusz Korzon — w ,Dziejach gospodarczych
Polski za panowania Stanislawa Augusta’ oblicza,
ze w 1782 1. bylo 42 w, piece i 41 dymarek z pro-
dukcja roczng 61 717 centnaréw, czyli okolo 33 ty-
siecy tonm,

Jesli znaczna ilosé zakltadéw przemystowych,
powolanych do Zycia w tej epoce, ulegla szybkiej
likwidacji, to jednak najirwalsza egzystencja moze
sie poszczycié hutnictwo i przemysl metalowy, ja-
ko te dziedziny, ktore wynikaly z istotnej potrzeby
kraju, a nie z fantazji magnatéw ibogatej szlachty,
oraz ktore byly oparte juz o gleboka tradycije.

Jednocze$nie z rozbudowa hutnictwa powsta-
waly liczniejsze po miastach warsztaty rzemieslni-
cze, ktore czynily zadosé potrzebom ludnosci, za-
opatrujac ja w wyroby przemystu metalowego.

Niestety wysitki Sejmu Czteroletniego, praca go-
spodarcza spoleczeristwa juz mie zdolaly wocalié
bytu politycznego Polski.

Jednak w krotkich okresach swej politycznej
samodzielnosci w XIX w. okrojona Polska ener-
gicznie nawiazuje do swych tradycyj i dazy do
Jpa,rma swego bytu polityczmego o odbudowe zy-
cia gospodarczego.

Katastrofa narcdowa, walki o nlepcydleglosc,
wojny napoleoriskie zostawily ll{ra] w zupelnej rui-
nie gospodarczej. Znikl prawie doszczetnie odra-
dzajacy si¢ w dimgiej polowie XVIII w, nasz prze-
myst...

wDo odrodzenia gospodarczego wiele przyczy-
nily sig¢ prawno-spoleczne reformy Ksiestwa War-
szawskiego (1807-1815) — zniesienie poddarstwa,
ogloszone w Konstylucji Ksiestwa, kodeks Napo-
leona, ktéry wprowadzil zasady wolnogci prasy,
wolnos¢ osobista, wolnos¢ wyboru zawodu... Re-
formy urobily grunt «dla rozwoju przemystu
w Ksigstwie Warszawskiem i Krélestwie Ko:ngre—
sowem. W zamiarze dopomozenia kuzniom i fabry-
kom zelaza w Ksiestwie Warszawskiem postano-
wiono zwolnié od cla wszelkie gatunid zelaza kra-
jowego wychodzace zagramice, a madto surowiec
w gesiach i rude, do krajow wschodnich' (N. A.
Kempner. Dzieje gospodarcze Polski porozbioro-
wej, Warszawa 1922. T, II., str. 132).

Dzi¢ki umiarkowanej protekcyjme] polityce cel-
nej odbudowaly sie i rozwinety liczne huty i fa-
bryki zelazne dookofa Kielc i Radomia. Byl to
poczatek wysoce uzytecznej dzialalnosci Stani-
stawa Staszica na terenie gospodarczym, ktora zna-
lazla szerokie zastosowanie i poparcie za czaséow
Krélestwa "Kongresowego, dzigki polityce gospo-
darczej Lubeckiego. Lubecki potozyl mocne fun-
damenty dla rozwoju polskiego gornictwa, hutnic-
twa i przemyslu metalowego. ,Kopalnie i kuZnie
polskie zatetnily Zyciem i odtad staly juz otworem:
do daiszych postepow” (N. A. Kempner. Dzieje
gospodarcze Polski porozbiorowej. Warszawa
1922 r. T. L., str. 23).

Epoka Lubeckiego poraz pierwszy wprowadzila
przemyst polski na tory rozwoju kapitalistycznego.
Po upadku powstania listopadowego, w epoce cza-
sow paskiewiczowskich, tradycje Lubeckiego roz-
wija Bank Polski, a mnarzedziem wykonawczem
w licznych wypadkach—staje sie Steinkeller; okolo
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1840 r. powolal on do Zycia pilerwsza Fabryke
Maszyn Rolniczych na Solcu w Warszawie, na
fundamentach ktorej powstala znana fabryka wy-
robow metalowych Evansa. Byla to pierwsza zor-
ganizowana na duza skale wylwérnia polskiego
przemystu metalowego, z kiérej nastepnie po-
wstala egzystujaca do dnia dzisiejszego wytwoérnia
,Lilpop, Rau i Loewenstein”. Starsze pokolenie
technikow polskich pamigta wyrabiane przez te
fabryke powszechnie cenione maszyny parowe,
ktore facznie z maszynami parowemi firmy Rep-
phan oraz firmy Orthwein i Karasinski tworzyly
piekna game polskich wyrobéw metalowych w tej
specjalnosei,

Wkrotce po powstanin styczniowem kapital pry-
watny przejmuwje od rzadu rosyjskiego bedace
w jego posiadaniu huty i organizuje spolki ak-
cyine; ta drogg powstaia: Sp. Akec. Ostrowieckick
Zakladéw, Sp. Akc. Starachowickich Zaktadow,
Sp. Ake. Huta Bankowa.

Przemyst w Krélestwie Kongresowem wchodzi
w faze znacznedo rozwoju w epoce po powstaniu
styczniowem, gdy uwlaszczenie wlocian w 1863 r.
zadecydowalo o nowym ukladzie stosunkéw gosno-
darczych 1 socjalnych, a gdy jednoczesnie wobec
zawodu politycznego mysl spoleczedstwa poszla
w kierunku popularnych hasel pracy u podstaw,
pracy organicznej. W tych warunkach zostal przy-
$pieszony opéiniony w Kongreséwce proces pracy
gospodarczej na zasadach kapitalistycznych, ktory
doprowadzit do rozwoju przemystu w powszechnie
jeszcze znanym zakresie z przed wojny europej-
skiej.

Inne dzielnice polskie rozwijaty sie w warun-
kach, jakie im zakreslaly odnosne zabory., Jednak
i tu widzimy nawigzanie do dawnych tradycyj
przemyslu metalowego. W Matopolsce symbolem
przemystu metalowego staje sie Fabryka Ziele-
niewskiego w Krakowie, zas w Ksiestwie Poznan-
skiem Fabryka Cegielski i S-ka w Poznaniu.

Zgola odmienme warunki, w jakich znalazly sie
poszczegdlne dzielnice polskie pod zaborami, spra-
wity zupeinie odmienne drogi rozwojowe przemy-
stu na ziemiach polskich.

Krolestwo Kongresowe, kiére moglo wykorzysty-
waé obszerne rynki Cesarstwa Rosyjskiego i Dale-
kiego Wschodu, znalazto przyjazne warunki dia
rozwoju przemystu metalowego, gdy hutnictwo bylo
zmuszone liczyé sie ze znacznie lepszemi natural-
nemi warunkami hut rosyjskich.

Odrodzona Polska przyjela zpowrolem na swe
tono dzielnice z pod irzech zaboréw, ktére w no-
wych warunkach musza dostosowaé swa prace go-
spodarcza do wlasnych potrzeb, wlasnych wyma-
gan 1 wlasnych mozliwoscl.

Ten proces przystosowania si¢ do nowego, trwa-
teso, na dlugie lata samodzielnego zZycia gospo-
darczego, w warunkach ciezkiego kryzysu $wiato-
wego jest bolesny i polaczony z ofiarami.

Lecz tworzeniu sie tego procesu winna przy$wie-
caé przysztosé, w ktorej bedziemy sami twédrcami
naszego zycia gospodarczego.

W takiej chwili warto zastanowié¢ sig nad prze-

szloscia 1 terazniejszoscig, patrzac w daleka przy-
szlosé¢.

Z powyiszego przedstawienia sprawy wyraznie
wynika, 1z tradycje gornika, hutnika i mechanika,
slegaja w Polsce bardzo gleboko, posiadajac za
soba liczne wieki praktycznej pracy wielu, wielu
pokoleri. Te zawody byly kiedys$ $cisle z sobg ze-
spolone przy ich bezposredniem wykonywaniu
i dopiero w czasach pé6zniejszych, stopniowo, w
miare rozwoju zakresu i nowych form gospodar-
czych, zachowujac wieZz gospodarcza, staja sie zu-
pelnie samodzielnemi dzialami pracy naszego go-
spodarstwa narodowego.

W czasach dawnych opieraly sie one wyltacznie
o wlasne Zrédla surowcéw. Nie posiadajac obec-
nych oszczednych metod wylapiania Zelaza, a pra-
cujac w sposob prymitywny, korzystalismy z wia-
snych rud, gdy przywéz rud bogatych byl nie-
mozliwy. Bylo to zdrowe i zgodne z interesem
kraju. Wypadki polityczne i $wiatopoglady gospo-
darcze rzadzacej Polska klasy szlachty-ziemian
w XVI i XVII wiekach utrudnily rozw6j rzemio-
sta i handlu, a wiec i omawianych dzialéw prze-
mystu. Jednak w kazdym okresie poZniejszej sa-
modzielnosci politycznej, czy to w czasach krotko-
trwalego bytu Ksiestwa Warszawskiego, czy to
w okresie Krolestwa Kongresowego widzimy usilne
starania o oparcie na mocnych fundamentach gér-
nictwa 1 hutnictwa polskiego.-

Altualna polityka Polski nie ujawnia w sposéb
dostateczny troski w tym kierunku.

Gérnictwo i hutnictwo polskie pracuje w trud-
nych warunkach, pozbawione moznosci zarobko-
wania i dokonywania wystarczajacych inwestycyj.

Kopalnictwo wlasnych rud Zelaznych jest za-
niedbane, a reglameniacja cen na wyroby hutnicze
powoduje, iz wzamian wykorzystywania wlasnych
rud dla wytapiania wlasnego surowca i maksymal-
nego stosowania jego w dalszych swych procesach
hutniczych, sprowadzamy zagraniczng rude i za-
graniczny ztom, opierajagc tym sposobem wytwor-
stwo stali w znaczinym stopniu o obce surowce.

Zdaje sig rzecza niewatpliwg, iz tego rodzaju po-
lityka nie jest zgodna z nalezycie zrozumialym in-
teresem publicznym Polski, a wzgledy socjalne
wyraznie wskazuja, iz nasza liczna ludnosé winna
by¢ wykorzystana w najwiekszym stopniu do eks-
ploatacji wtasnych Zrodel ubogich surowcéw,
a technik polski jest obowiazany doskonali¢ pio-
cesy, aby te surowce mogly byé w sposéb najwiccej
racjonalny spozytkowane dla wewnegtrznego wy-
tworstwa kraju. Technik polski dal wyraz temu
stanowisku przy opracowaniu postulatow polityki
gospodarczej w zakresie rozwoju przemysfu meta-
lowego w Polsce, uchwalonej w roku ubiegtym
przez Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikow Pol-

skich,

Wszystkie kraje posiadajace wlasne hulnictwo,
usiluja oprzeé produkcje stali o wlasny surowiec
zelaza.

Nizej przytoczona tabela wskazuje, iz stosunek
produkowanej suréwki zelaza do wytwarzanej stali
jest najnizszy w Polsce,
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W 1935 r. wyniést zaledwie 43%, gdy w Niem-
czech wynosit 76%, w Belgji 90%, we Francji 907,
w Czechoslowaciji 68%, w Z. S. R. R. — 101%!/!

Produkcja surowca zelazaistaliwwaziniej-

szych krajach.

Przecietne miesieczne w 1000 tonn.

Rok Polska | Niemcy Belgja Francja S?;:,z’::?; Z.S.R.R,
Surowiec zelaza

1929 59 1208 337 864 137 362
1932 17 440 229 461 38 513
1934 32 880 242 513 50 867
1935 33 1070 225 482 68 1042
1935

I—kwart.] 33 999 243 484 61 971
1936

I—kwart.| 36 1234 274 517 121 1167

Stal®

1929 115(50)|1538(78);342(100)[808 (94)(183 (74)| 407 (90)
1932 47(36)] 603(73)1232(100)[470 (94) | 56 (70)| 490(105)
1934 71(45)|1152(76)|246 (100){514 (100)| 79 (63); 800(108)
1935 79(43)|1401(76){252 (90)523 (90)|100 (68)(1034(101)
1935

I—kwart,| 79(43)|1276(78)(243 (100)|485 (100)| 93 (65) 931(104)
1936

I—kwart.| 71(50)|1546(80)|275(100){558 (90)|112(108)[1290 (90)

*} Liczby w nawiasach wyrazaja stosunek produkcji su-
rowca i stali w %.

Przytoczone powyzej liczby sa niewatpliwie ce-
cha charakterystyczna dla naszej produkcji hut-
niczej, wywolana polityka cen na niekorzysé su-
rowcéw krajowych w zastosowaniu do stosunkéw
przemystowych i whrew tym zasadom, jakie poli-
tyka padstwowa stosuje do surowcéw pochodze-
nia rolnego.

Zdawaloby sig, ze w stosunku do przemystu tem
wiecej zachodzi potrzeba przeprowadzenmia tych
samych zasad. Brak wlasnej rudy wobec braku ko-
palni moze byé powazna przeszkoda dla utrzyma-
nia w biegu hut polskich na wypadek wojny. Zwiek-
szona ilos¢ stosowania witasnej rudy w caloksztal-
cie procesu w hutnictwie jest w stanie zapewni¢
kilku tysiacom bezrobotnych prace, ktorej szuka-
my w zakresie robét publicznych, majac moznosé
znalezienia jej w trwalych procesach produkcii.
Zmniejszenie zapotrzebowania walut na zbedne
zakupy zagraniczne réwniez miatoby dobroczynmy
wplyw na sytuacje gospodarczg w obecnej dobie.

A wreszcie, jesli obecna polityka nierentujacych
sig cen przy wytwarzaniu surowca zelaza i stali
miata na celu ulatwienie rolnictwu jego trudnej
sytuacji od strony niskich cen na wyroby zelazne
i stalowe, to wszak pomimo niskich cen na metale
zelazne przemys! narzedzi rolniczych spadt do
212 % swej wytwérczosci, swiadczac, iz nie jest to
metoda, prowadzaca do jakiejkolwiek poprawy.

Ale jednak mozna uczynié zarzit, iz podroze-
nie zZelaza i stali utrudni sytuacje przemystow
przetwérczych metalowych.

Przedewszystkiem wypada stwierdzié, iz nie cho-
dzi tu o stworzenie wyjatkowych warunkéw dla
hutnictwa, lecz jedynie o to, aby mogto ono w istot-
nie trudnych warunkach naturalnych Polski pra-
cowaé w imig potrzeb i koniecznoéci kraju.

Posiadajac uboga rude — mamy do dyspozycji
obfity i tani wegiel kamienny, posiadamy powazne,
a niewyzyskiwane zloza gazow ziemnych, co w du-
7ej mierze moze wyréwnaé mniepomyslne szanse
hutnictwa ze stanowiska bogactw rudnych, Mamy
réwniez obfite zrédta dobrej i taniej pracy ludizkiej,
ktora winna byé uszanowana 1 uzyskiwaé dla siebie
te ujscia, jakie naturalne warunki naszej ojczyzny
dlani stwarzaja. ‘

Oparcie produkcji przetwodrczej o whasne su-
rowce to wielki walor, ktory stwarza jedynie trwale
i mocne podstawy dla rodzimego przemystu, gdyz
uniezaleznia go od zmiennych kaprysow rynku
swiatowego. Oczywiscie gdyby chodzito o eksport
polskiego hutnictwa 1 przetworczych przemysiow
metalowych, to w programie samowystarczalnosci
dla potrzeb wewmetrznych kraju moga byé wpro-
wadzome poprawki, ktére w niczem nie utrudnia
pozadanego dla nas eksportu,

Teza, ktérej tu bronimy, znajduje pigkny wyraz
w statucie Stowarzyszenia Inz. Mech. Polskich:

«Dewiza Stowarzyszenia jest wytezona praca
na polu techniki i wytworczosci, majaca na
celu wyzyskanie bogactw przyrody ku zapew-
nieniu najwiekszego rozwoju gospodarczego
i bezpieczenstwa Rzeczypospolite]”.

Pierwsza w niepodlegtej Polsce wystawa prze-
mystu metalowego i elektrotechnicznego jest celo-
wa rewja tych dzialéw naszego gospodarstwa mna-
rodowego. '

Udowodnia ona, iz te przemysly wykazuja po-
wazng prezno$é w swym rozwoju, wynikajaca
z najistotniejszych potrzeb i z glgbokich tradycyi;
w warunkach politycznego 1 gospodarczego rozwoju
Polski przez dlugie lata nie mogly one znalezé
nalezytego oparcia w roztropnej, a trwalej poli-
tyce panstwa szlacheckiego. W dobie obecnej,
gdy jest rzecz oczywista, iz tworza one kluczowe
przemysty zaréwno ze stanowiska naszych potrzeb
gospodarczych, jak i ze stamowiska obronnosci
kraju, byloby historycznag omvytka utrudniaé ich
mozliwie szybki rozwéj. Nalezy mie¢ gtebokie prze-
konanie, iz bledy naszej polityki gospodarczej beda
naprawione, a koniecznosé¢ zados§éuczynienia istot-
nym potrzebom wskaze te wlasciwe metody poste-
powania, ktore zapewnia im nalezyly zdrowy roz-
woj. Tembardziej, iz chodzi tu mie o cieplarniane
traktowanie, a zapewnienie od strony polityki go-
spodarczej zdrowych fundamentéw, na ktérych
technika polska, zgodnie ze swemi ideatami, wy-
trwala praca pobudowalaby tak niezbedme dzialy
naszego gospodarstwa w skali miezbednej dla po-

trzeb Polski.
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Polski przemyst kolejowy w latach powojennych

granicach. obecnej Polski w czasach

przedwojennych przemyst kolejowy nie

byl wszechstronnie i wystarczajaco roz-
winiety dla potrzeb kraju. Musimy sobie uswiado-
mié, jak bardzo liczne dziedziny wytworczosci
przemyslowej sa zaangazowane dla potrzeb kolej-
nictwa. Wymienimy tu grupy najwazniejsze: bu-
dowa mostow, produkcja materjatéw nawierzchni,
budowa taboru kolejowego, budowa sygnalizacii,
zabezpieczajacej ruch. Do kazdej z tych grup musi
byé dostosowany nadzwyczaj rozgaleziony prze-
myst pomocniczy, naprzyktad: do budowy mostow
i nawierzchni — buty, przemyst mechaniczny i inne;
najbardziej rozgaleziony jest przemys! pomocni-
czy, stuzacy dla potrzeb wytwérni taboru kolejo-
wego. Réznorodnosé obejmuje cata gamme od, po-
wiedzmy, hulnictwa stali, po przez przemyst drze-
wny, farbiarnie, szklarnie, przemyst elektrotech-
niczny i t. d. az do zegarmistrzostwa. Odrodzona
Polska odzyskata po zaborcach gestay sieé¢ kole-
jowa, o silnej budowie nawierzchni w b. zaborze
pruskim, slabiej rozwinieta 1 o znacznie sltabszej
budowie w Malopolsce, jeszcze stabiei rozwinieta
i w dodatku zniszczona przez wypadki wojenne
w b, zaborze rosyjskim. W spadku po okupantach
koleje polskie odziedziczyly tabor wagonowy w sia-
nie optakanym, ilo$ciowo bardzo miedostatecznymi.
Nieco moze lepiej przedstawiala sie sprawa paro-
wozbéw, miedzy ktéremi znalazlo sie duzo paro-
wozbéw nowoczesnych na pare przegrzana, ze wy-
mienimy tutaj doskonale parowozy osobowe PS8,
doskonale wypelniajace dotychczas swoje zadanie.
Jednakze niewiarogodna réinorodnosé odziedzi-
czonych typéw, siegajaca liczby 100, miedzy kté-
remi duza ilo§é przestarzalych jednostek na pare
nasycona, o stabej sile pociggowej, byta powodem
wysokich kosztéw i trudnosei eksploatacyjnych.

Zniszczone mosty, tory nie odnawiane systema-
tycznie w okresie wojny, przestarzaly system sy-
gnalizacji zabezpieczajgcej, brak centralizacii
zwrotnic i ich przestarzaly typ w b. zaborach
austrjackim i rosyiskim, przestarzaly, zniszczony
i niedostateczny tabor kolejowy wszystko to roko-
walo po wojnie wspanialy rozwéj przemystu kole-
jowego i zwiazanedo z nim przemystu pomocni-
czego. Szczegdlniej, ze S$wietnie sie zapowiadala
budowa nowych linij kolejowych, gtéwnie w bytvm
vaborze rosyjskim, gdzie sieé¢ kolejowa bardzo da-
leko pozostawala w tyle za inmemi dzielnicami
kraju. Wyniklfa tez potrzeba wybudowania nowych
linij, celem uzyskania krétszych i dogodniejszych
polaczent pomiedzy osrodkami, nalezacemi dawniej
do réznych panstw, ktérych potrzeba po zjedno-
czeniu Polski stala sie potrzeba naglaca, tak samo
jak wybudowanie dlugiej magistrali weglowej z Za-
glebia do naszych portéw morskich.

To tez Rzady usilnie popieraly rozwoj istnie-
iacych zakladéw przemyslowych i powstanie no-
wych, przeznaczonych dla potrzeb kolejnictwa.

W dziedzinie budowy mostéw zadaniu z tatwo-
écia mogly sprostaé poteine huty gornoslaskie,

oraz zastuzona firma Rudzki w Warszawie (Za-
ktady w Miisku Maz.), ktora projektowala i bu-
dowala mosty, oblicie rozrzucone po calym olbrzy-
mim obszarze Imperjum rosyjskiego od Balyku az
po Ocean Spokojny. Samowystarczalnosé wykazal
réwniez przemysl, prodvkujacy szyny, ziacza, roz-
jazdy kolejowe i t. d. Natomiast nie znalazlo sie
ani jednej [abryki, zdolnej do budowy parowo-
z6w 1 zaledwie trzy fabryki wagonéw, w Sanokuy,
w Warszawie {Tow. ,,Lilpop, Rau i Loewenstein”),
i w Hucie Krolewskiej.

Wobec perspektywy zapolrzebowania okofc 450
parowozow rocznie, zostaly powolane do zZycia
trzy przedsiebiorsiwa prywatne, zdolne z latwoscia
do wypelnienia tego programu: 1) Pierwsza Fabry-
ka Budowy Parowozéw w Polsce w Chrzanowie,
2) Warszawska Sp. Akc. Budowy Parowozéw
i 3) Wydzial Budowy Parowozéw w Zakladach
H. Cegielskiego w Poznaniu, Zaklady Chrzano-
wskie oddaly do ruchu swoj pierwszy parowodz
Ser. TR (towarowy o ukladzie osi 1-4-0) w r. 1924,
poczem wrykonaly parowozy 0824 (2-4-0), Ty
23 {1-5-0), OK22 {2-3-0) i nasz pierwszy parowodz
pospieszny PT. 31. Kolejom zagranicznym Zaklady
Chrzanowskie dostarczyly parowozy 1-4-0 (tor
750 mm), kolejom bulgarskim — pospieszne 1-4-1,
i Tow. Kol. Francuskich w Marokku ~— parowozy
osobowe 1-4-1. Poza tem wybudowaly szereg typow
parowozow waskotorowych.

2) Fabryka Warszawska wybudowala pierwszy
parowé6z niemal jednoczesnie z Chrzanowem ser.
Tr.12, poczem, poza licznemi parowozami wazko-
torowemi, budowala parowozy Ty (1-5-0).

3) Zaktady H. Cegielski zaczely budowe paro-
wozow w pare lat pézniej od serji Ty (1-5-0). Na-
stepnie oddaly do ruchu duza ilo§¢ podmiejskich
parowozow OK I, pospiesznych Pu (2-4-1), oraz goér-
skich 1-5-1, Trzy ostatnie typy parowozéw zostaly
zaprojektowane przez te wytwornie i doskonale
sprostaly swemu zadaniu, zwlaszcza typy 1-3-1,
oraz 1-5-1. Nadto Zaklady H. Cegielski dostarczyly
kolejom bulgarskim olbrzymie parowozy towarowe
typu 1-6-1, oraz Kolejom Chiniskim parowozy Pa-

cific (2-3-1).

W dziale budowy wagonow zadna z wyzej wy-
mienionych fabryk nie wykonywala przed wojna
wagonéw osobowych 4-osiowych. Plerwsze przy-
stosowato do tego celu swoje zaklady Tow. ,Lil-
pop, Rau i Loewenstein” w Warszawie, ktore
w okresie 5 lat ,,pomyslnych” budowalo przecietnie
100—120 wagonow osobowych, przewaznie 1 i 2
klasy, oraz do 3000 wagonéw towarowych rocznie.
Tow. Zieleniewski i S-ka wybudowato fabryke wa-
gonow w Ostrowin Wieltkopolskim, oprocz tego
Tow. H. Cegielski zalozylo w swoich Zakladach
w Poznaniu dzial budowy wagonow, wreszcie za-
moéwienia na budowe wagonéw towarowych otrzy-
maly Zaklady Ostrowieckie, kiére przedtem wa-
gonoéw nie budowaly, a takze Huta Krélewska.

Cieski stan gospodarczy i finansowy kraju nie
pozwolil niestely na zrealizowanie zamierzen,
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traktowanych, jak sie pézniej okazalo, zbyt opty-
mistycznie przez Rzad i spoleczenstwo, W dziale
budowy parowozéw zatrudnienie spadto do pozio-
mu nierentujacej sie produkeiji. Zaklady Warszaw-
skiej Spétki przestaly istnie¢ jako fabryka paro-

Rys. 1. Wagon motorowy 2-osiowy 3-e¢j klasy z wagonem
doczepnym, budowy Tow. Lilpop., Rau i Loewenstein

w Warszawie, Silnik mocy 100 KM Saurer-Ursus.
Predkosé maksymalna 75 km/godz.

wozéw, przeszly w posiadanie Zaktadoéw Ostro-
wieckich i zajely sie obecnie budowa silnikéw
Diesel'a syst. prof. Ebermana, gléwnie do celow
trakeyjnych, budowa wagonéw silnikowych wasko-
{orowych, oraz fabrykacja cze$ci hamulcéw auto-
matycznych, a takze mechanizméw do centraliza-
¢ji zwrotnic, budowa lokomotywelk silnilkowych i do-
stawa zapasowych czesci parowozowych. W dziale
budowy wagonéw przestaly istnies, jako fabryka
wagonéw, Zaklady w Ostrowiu, ktére Rzad wy-
kupil i eksploatuje w postaci warsztatéw napraw-
czych. Inne fabryki, walczac z powstalemi trudmno-
$ciami, wobec niedostatecznych zamoéwienn na wa-
gony, skierowaly swoje $rodki na mowe rodzaje
produkcji, nie wymagdajace wiegkszych dodatko-
wych inwestycyj. Zaklady ,Lilpop, Rau i Loewen-
stein” od kilku lat zaczely produkowaé sprezarki,
motopompy, komplety maszyn do pralni mechani-
cznych, turbiny wodne oraz silniki spalinowe Semi-
Diesel, narazie mocy 6-60 KM, obecnie zas orga-
nizujg na wieksza skale montownie samochodow.

Na tem miejscu nalezy zaznaczyé, ze wszystkie

bez wyjatku fabryki taboru kolejowego, tak pa-

rowozowe, jak i wagonowe, zostaly powolane do
budowy wagonow silnikowych. Niewatpliwie obniza
lo specjalizacje poszczegélnych wytwérni i taki
stan rzeczy mozna t{umaczyé jedynie koniecznoscia
zalrudnienia fabryk parowozowych, chociazby one
nie byly przygotowane do tego rodzaju robot.

rotkie ramy artykulu nie pozwalajg na wyszeze-
golnienie, co w tej nowej dziedzinie, tak bardzo in-
teresujacej cale spoleczeristwo, zostato dokonane,
jednakze nie mozna pominaé milczeniem braku sa-
mowystarczalnosci przemystu polskiego w dziale
budowy wagonéw silnikowych., Sprawa ta jest tak
wazna, Ze zastuguje na zwrécenie pa nia uwagi.
Towarzystwo ,,Lilpop, Rau i Loewenstein” buduje
wagony elektryczne dla wezla Warszawskiego.
Cale wyposazenie elektro-mechaniczne tych wago-
néw jest sprowadzone z Anglji, a laczniki auto-

matyczne systemu Scharfenberga z Niemiec (na bu-
dowe tych ostatnich Tow. ,,L. R. L.” otrzymalo
juz licencje). Do wyposaZenia kazdego wagonu na-
leza 4 silniki elektryczne mocy po 200 KM, kté-
rych wykonanie w kraju nie nastreczaloby trud-
nosci, tak samo jak rozrusznikéw, opornikéw i wielu
innych czesci, Wobec znacznej ilosci tych wago-
néw produkcja ta niewatpliwie bylaby oplacalna,
Do wagonéw motorowych z silnikiem Diesel’a spro-
wadzane sa, za wyjatkiem silnikéw Saurera mocy
100 KM, wyrabianych przez P. Z. Inz. (Ursus),
silniki z zagranicy, tak samo jak przekladnie me-
chaniczne, hydrauliczne i elektryczne, oraz rewersy
do napednych zestawow kolowych. Przy pewne;j
unifikacji typéw wagonow silntkowych (dotychezas
kazda fabryka budowala odmienne typy) i zatrzy-
maniu sie na jednym typie przektadmi i rewersu,
naprzyklad Myliusa, czesci te, bardzo kosztowne,
mogltyby by¢ wykonywane z powodzeniem w kraju,
jak réowniez silniki, co przyczyniloby sie do ztago-
dzenia trapigcego nas bezrobocia,

W dziedzinie fabrykacji hamulcéw automatycz-
nych jeste$my samowystarczalni, Posiadamy nawet
specjalna fabryke ,Nehring, Jasiriski i Domoracki”
wyrabiajaca wszystkie ozesci wchodzace w sktad
hamulcow Westinghouse'a, a takze injektory paro-
wozowe. Zaopatrzemie taboru towarowego w ha-
mulce automatyczne, dokonywane za pozyczke an-
gielska, tylko w 25% jest wykonywane w kraju.
W pracy tej biora udzial cztery fabryki.

Koficzac te krotka notatke zwracamy wwage Czy-
telnika, jak wielkie sa jeszcze potrzeby naszego ko-
lejnictwa. Tabor pociagow podmiejskich ma calym
obszarze Rzeczpospolitej jest archaicznej kon-
strukcji i niedostateczny ilosciowo. Jedynie brak
$rodkow moze czesciowo usprawiedliwi¢ obecny
stan rzeczy. Wobec tego, ze w koszcie wltasnym ta-
boru podmiejskiego (wagony przyczepne) robocizna

Rys. 2. Wézek silnikowy 4-osiowego wagonu szybko-
bieinego, typu fabryki ,,H. Cegielski* w Poznaniu, budo-
wy Tow. ,Lilpop, Rau i Loewensfein" w Warszawie.
Predkos¢ maksymalna 132 km/godz. Wagon jest wyposa-

zony w 2 silniki Saurera budowy szwajcarskiei,

po 175 KM.

mocy

stanowi okoto 607, widzimy, ze rychta jego reno-
wacja przyczynilaby sie znakomicie do rozbudowy
osiedli podmiejskich, ulatwiajac i uprzyjemniajac
komunikacje oraz umozliwitaby zmniejszenie bez-
robocia w szeregu osrodkéw przemystowych.
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Z. WARCZEWSKI

Inz.

Znaczenie hutnictwa zelaza

prawy gospodarcze nie sa najwazniejsze w Zy-
ciu narodéw i utworzonych przez nie panstw;
niejednckrotnie $wiadomie podporzadkowu-
jemy cele gospodarcze celom politycznym, kultural-
nym, religijnym i t. d. Nie nalezy jednakze zapomi-
naé¢, ze jedng z zasadniczych wlasciwosci silnego
panstwa jest wlasnie bogate, dobrze sie rozwija-
jace i silnie ugruntowane zycie gospodarcze.

Paristwo nasze, dazac do osiggnigcia naleznej mu
roli mocarstwowej, wykazuje w rozwoju swego zy-
cia gospodarczego szereg charakterystycznych cech,
z ktérych nalezy sobie stale zdawaé sprawe.

Zajmujac w Europie 5 miejsce pod wzgledem ob-
szaru (389000 km®), a 6 — pod wzgledem ludnosci
(33,8 milj., w styczniu 1936), szybko rozwija sie
ono we wszystkich dziedzinach i stara sie — nawet
kosztem sfabszego =zaspokojenia biezacych po-
trzeb — nadrobi¢ braki z czasu utraty niepodle-
glosci.

Polska posiada okolo 60,9% ludnosci rolniczej
(1931 r.), a tylko 19,27 ludnosci zatrudnionej
w przemysle, nalezy wiec do krajéw rolniczych. Na
obszarze panstwa 67,5% stanowi ziemia uzytko-
wana rolniczo, przyczem az 49% calego obszaru
tworza grunty orne.

Ten rolniczy charakter kraju zapewnia catko-
witg samowystarczalnosé w dziedzinie najwazniej-
szych artykutow rolniczych, jakkolwiek srednie
plony jednostkowe (g/ha) sa u nas niskie i leza prze-
waznie ponizej 50% srednich plonéw krajow rol-
niczych Zachodu.

Jedna z najbardziej charakterystycznych wlas-
nosci naszego panistwa stanowi olbrzymi przyrost
[netto) ludnosci, wynoszacy ostatnio (na 1000 miesz-
katcow) 12,3 w roku 1933, a 12,1 w roku 1934;
innemi stowy ilosé mieszkancéw wzrasta o 405 000
rocznie, ktére waobec catkowitego zniweczenia la-
godzacego wplywu dawnej emigracji — pozosiajg
w kraju. Jezeli uwzglednimy ponadto, ze w skla-
dzie ludnosci naszej — w przeciwieristwie do wy-
kazujacych dluzsze trwanie Zycia ludzkiego i do-
tknietych ciezej wojng $wiatows panstw zachodnio-
europejskich, jak Niemcy, Francja, Anglja — prze-
wazaja roczniki miode, wowczas oprécz olbrzymiej
wagi politycznej wystepuia réwniez zasadnicze kon-
sekwencje gospodarcze tego faktu, Wobec wielkiego
przyrostu ludnosci w Polsce na wsi wystepuje
ogromne przeludnienie {ok. 100 mieszkanicéw na
1 ha ziemi uzytkowej rolniczo) oraz wzrasta silnie
ludnoéé miast. Jezeli w 1921 roku mieszkancy miast
w ilosci 6 608 000 stanowili 24,6% ludnosci paristwa,
to juz w 1931 r. liczba ich wzrosta o 31,5% do
8 689 000, osiagajac 27,2% ogoélnej ludnosci. Réw-
nocze$nie wraz z urbanizacja ludnosci kraj sie
uprzemystowia, aby stworzyé zatrudnienie dla
szybko wzrastajacej ilosci rak roboczych.

Wobec olbrzymich zadan politycznych i gospo-
darczych, cigzacych na szybko rozwijajacem sie
panstwie, 1 niedostatecznej kapitalizacji (zwlaszcza
plenieznej), ogolny poziom Zycia, szczegblnie] na

669 . 1:338 (438)

w zyciu gospodarczem Polski

wsi, jest u nas niski, spozycie najwazniejszych ar-
tykuléw — mate. Wyslarczy wspomnie¢, ze wedtug
danych Painstwowego Instytutu Naukowego Gospo-
darstwa Wiejskiego w Putawach $redni dochéd
netto z hektara wynosit w latach 193471935 w Pol-
sce tylko 17,00 zl; inne obliczenia podajg ze
w r. 1933 warto$¢ dochodu skonsumowanego lud-
nosci rolniczej wynosita §rednio rocznie tylko 240 zt,

W tych warunkach najwazniejsze zadania Zycia
gospodarczego naszego pansiwa dadzg sie ujag, jak
nastepuje:

1) Celem opanowania najwazniejszego zagadnie-
nia ludnosciowego, a zwlaszcza przeludnienia wsi,
i zmniejszenia kryzysu w rolnictwie naleiy dazyé
do dalszego uprzemystowienia i dalszej urbanizacji
kraju. Nalezy przytem faworyzowac te galezie
przemyshu, ktére opierajg sie o surowce krajowe,
maja duze widoki rozwoju i wplywajg korzystnie
na slan zatrudnienia,

2) Opierajac sie wedlug moznosci na wlasnych
sitach, nalezy:

a) podtrzymywa¢ stale czynny bilans handlowy,
jako najwazniejszy czvnnik naszego bilansu plat-
niczego i zabezpieczenie dostawy polrzebnych su-
rowcow oraz

b) mimo silnego przyrostu ludnosci dazy¢ jak-
najbardziej do wzrostu ogélnego dochodu spotecz-
nego, a przez to do wzrostu kapitalizacji wewngtrz-
nej (zwlaszcza pienigznej), oczywiscie pod warun-
kiem zachowania rentownosci przedsiebiorstw.

3) Nie negujac bynajmniej znaczenia racjonalne-
go podzialu dochodu spolecznego, naleiy daiyé
jednakze w pierwszym rzedzie do jego zwigkszenia
przez usprawnienie zycia gospodarczego we wszyst-
kich dziedzinach (zaréwno w przemysle, jak i w rol-
nictwie).

Rozpatrujac na powyzszem tle znaczenie hut-
nictwa zelaza w zyciu gospodarczem Polski, nalezy
przedewszystkiem zaznaczyé, ze jest to jeden
z przemystéw kluczowych, ktére posiadaja powazne
oparcie o bogactwa naturalne panstwa. Kraj nasz
dysponuje w dostatecznej ilogci weglem kamiennym
(62—170 miljard. t. wg. Polskiego Instytutu Geolo-
gicznego), ktéry — jak wiadomo — jest waznym
surowcem dla hutnictwa zelaza. Jakkolwiek sprawa
wegla koksownianego stanowila bardzo powaine
trudnoscei, to jednakze — mimo gorszych wlasnosci
naszego koksu krajowego — ilo$é koksu importowa-
nego z zagranicy wynosi juz obecnie tylko utamek
procentu. Trudniej przedstawia si¢ sytuacja w dzie-
dzinie rud zelaznych, ktérych zapasy sa u nas do-
tychezas dosé nikle i szacunek ich waha si¢ w gra-
nicach 165—200 milj. t. Rozporzadzajac ztozami
biednych rud krajowych w niedostatecznej mierze,
hutnictwo polskie dazy jednakze stale do powiek-
szenia udzialu tych surowcow krajowych w swej
wytwoérczosci. Tak np., jezeli w r. 1932 udzial rud
zagranicznych w dowozie do hut wynosil 44,8%,
to w r. 1934 snadl juz do 36,5%. Te same tendencje
coraz silniejszego uwzglednienia surowcow i ma-
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terjaléw krajowych widzimy i w innych dziedzi-
nach materjaléw wsadowych hutnictwa zelaza.
Rys. 1 daje typowy obraz bilansu Fe w hutnictwie
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Jezeli jednakze przyjmiemy wskaznik wytwoérczo-
$ci w r. 1928 za 100%, to w r. 1935 hutnictwo osiag-
gnelo dopiero 61,7% wytwérczosci surowki, 65,8%
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Rys. 2. Wytwdrczosé glownych grup wyrobdéw
hut polskich,

wytworczosei stali i 64,5% wytworczosci wyrobow
walcowamych. Liczby te nabieraja specjalnego zna-
czenia przy poréwnaniu ich z wytworczoscia innych
panstw uprzemystowionych. Tak np. w r. 1934
osiagneliémy dopiero 11 miejsce w. wytworczosei
stali, a 12 miejsce w wytwdrczosci suréwki w Eu-
ropie; w r. 1935 cala wytwérczoéé Polski wynosila
ponizej 195 swiatowej wytworczosci gléwnych wy-
robéw hutniczych. Jeszcze jaskrawiej wystepuja te
réznice przy poréwnaniu jednostkowego spoZycia
zelaza. Jak podaje tabela 3, w r. 1934 osiagnelismy
w okragtych liczbach 1/20 spozycia zelaza w Sta-

TABELA 1
Wytwérczosé hut polskich w gtéwnych grupach wyrobéw,

Suréwka Stal Wyroby walcow, Wyroby dalszej obrobki
R ok | z czego rury slal.
( 8 0 % {0 o, (0 o | o

1913 1031123 151.0 |1660522 1155 1198524 114,5

1927 618327 90,5 |1243691 86,6 918 286 88,0 244 560 88,5 91905 84,0
1928 638 757 1000 |1 436886 100,0 |[1044 903 100,0 276 251 100,0 109 338 100.0
1929 704 437 103.0 |1376724 95,8 926 320 92,2 291 187 105.0 123 194 112,8
1930 477948 70,0 |1237497 86,0 904 188 86,5 240 830 87,1 89504 81,9
1931 347 114 50.8 {1036 966 721 752,519 72,0 178 244 64,5 62118 56.8
1932 198 674 29.1 550 754 384 387,353 37.0 119419 43.2 33052 30,2
1933 305625 44,6 817 049 56,9 564 341 54.0 126 637 45,8 45 196 41,3
1934 382199 55,9 844515 58,8 602 884 51,7 137584 49,7 51626 47,3
1935 394 197 61,7 944 588 65.8 673 825 64,5 55 381 50,6

Rozpatrujac w tabeli 1 i na rys. 2 rozwéj wy-
tworczosei hut polskich w glownych grupach wy-
robow, widzimy, jak po zalamaniu w r. 1932 naj-
wigkszego kryzysu swiatowego, wytworczosé su-
rowki, stali i wyrobow walcowanych stale wzrasta.

nach Zjednoczonych, a 1/12 spozycia zelaza
w Niemczech.

Wida¢ stad, ze w naszem hutnictwie zelaza thwia
wielkie potencjalne mozliwosci jego dalszego roz-

woju, Przy pomyslnych postepach zycia gospodar-
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TABELA 2

Handel zagraniczny Polski w dziale hutnictwa 2elaza.

Przewéz [milj. zt) Wywéoz [milj zl] Saldo
Rok - — 3 e aEe—————————— - o

Zewso | Regy titles | Ogotem | Ryl | elwe | Becha | Sy | ogien |

1927 55 93 148 25% 16 29 — 70 — 18
1928 5 85 160 35 10 2 8 75 — 8
1929 76 105 181 45 31 26 4 106 — 75
1930 42 72 114 41 78 37 6 162 4 48
1931 35 39 74 30 62 37 10 139 -+ 65
1932 8 12 20 14 15 9 10 | 48 + 28
1933 21 17 38 16 34 7 | 10 | 9m + 39
1934 23 15 38 22 21 4 | 13 70 + 32
1935 26 16 42 17 19 11 10 | 57 + 15

*) Wraz z szynami.

czego nietylko nie moze by¢ mowy o zadnej nad-
produkcji w hutnictwie polskiem, ale wprost prze-
ciwnie — isiniejace zaklady sa raczej za male
chodzi tylko o to, aby stworzyé odpowiednia sile
kupna dla efektywnego pokrycia istniejacego i dzis
zapotrzebowania na zelazo.

Jezeli import niektérych surowcow i materjatow
dla hutnictwa jest rzecza nieunikniona, to podkres-
li¢ jednakze wypada, ze w bilansie handlowym
saldo hutnictwa zelaza jest dodatnie i stanowi po-
wazne kwoty, Tak wiec z tabeli 2, ktéra w przybli-
zeniu daje gléwne pozycje handlu zagranicznego
Polski w dziale hutnictwa zelaza, okazuje sie, ze
to saldo dodatnie wynosifo jeszcze w r. 1934 ok.
32 000 000 zt, spadajac wraz z kurczeniem sie na-
szego handlu zagranicznedgo do ok. 15000000 =zt
w r. 1935. Zgodnie z ogolna tendencja rozwoju zy-
cia gospodarczego naszego paristwa, réwniez i w
dziedzinie hutnictwa zelaza daje sie silnie odczué

TABELA 3.
Teoretyczne spozycie zelaza.
R o k PO]Ska b.NZi.egl:ﬂyl'y SLCZZ(I;:](inD-
[kg/mieszkaniec i rok)

1927 30.8 276 442
1928 35.9 233 480
1929 34,3 240 519
1930 20,0 | 166 375
1931 12,7 | 105 2317
1932 9,3 81 122
1933 11,6 | 123 200
1934 13,5 {

|

tendencja zmniejszenia handlu zagranicznego z naj-
blizszemi sasiadami na rzecz panstw dalej polo-
zonych, wzglednie do krajéw pozaeuropejskich.
W ten sposéb rozszerzamy nasz program wywozu;
sprawa ta jest iz tego wzgledu korzystna, ze wcho-

dzimy w kontakt z krajami wierzycielskiemi [za-
sobnemi ponadio w surowce), a nie dluzniczemi,
dzieki czemu powstaje mozno$é¢ wyréwnania nie-
korzystnvch pozycyj bilansu platniczego zapomocy
dodatniego salda bilansu handlowego.

Hutnictwo zelaza zalrudnialo w kofcu 1934 r.
31 043 robotnikow, kitérzy w ciagu calego roku
otrzymali ogélna kwote zarobkéw brutto w wy-
sokosci 73,15 milj. zl. Jezeli przy poréwnaniu hut-
nictwa z innemi dzialami przemyslu, ktéry w tym
samym czasie zatrudnial ogolem 481803 robotni-
kow i wyplacil brutto 741,39 milj. zt wydawacby
sie moglo, ze ustepuje ono powaznie np. przemy-
stowi wlokienniczemu (130453 robotnikow i 178,59
milj. zt. zarobku brutto), to jednakze pamietaé ma-
lezy, ze przemyst hutniczy nietylko bezposrednio,
ale i poérednio wywiera ogromny wplyw na calo-
ksztalt naszego Zycia gospodarczego, gdyz jako
konsument olbrzymiej ilosci surowcéw i inniych ma-
terjaléw przyczynia sie do ozywienia wielu galezi
przemystu i do zwiekszenia ogdlnego dochodu spo-
lecznego. Wystarczy przypomnie¢, ze przemyst hut-
niczy w Polsce konsumuje okolo 107 ogélnego
zbytu wegla kamiennego na rynku krajowym oraz
okoto 20% catkowitego spozycia tego wegla w prze-
mysle. Pozatem do wytwérczosci hutniczej potrzeba
duzych ilosci rud krajowych, topnikow (kamien wa-
pienny, kamier dolomitowy), materjaléw ognio-
trwatych i t. d., ktére wszedzie wymagajg zatrud-
nienia rak roboczych. Dla ilustracji przytoczymy
przyklad obliczenia dniéwek roboczych, zwiaza-
nych w naszych warunkach z wytworczoscia 1000t
surowki martenowskiej. Biorac pod uwage tylko
glowne ogniwa tego taricucha wyrobow, zazebia-
jacych o siebie, dochodzimy do wniosku, ze do wy-
twarzania tej ilosci suréwki, bedacej tylko zwy-
ktym pétfabrykatem, potrzeba 333 dnidwek na wiel-
kich piecach, 270 dniéwek w koksowni, 900 dniéwek
w kopalniach wegla, 850 dniowek w kopalniach rud
krajowych, 130 dnidwek w kamieniotomach ka-
mienia wapiennego i dolomitowego, t. j. ogélem
2 433 robotnikodniowek. Przyklad ten jest charak-
terystyczny dla nowoczesnego traktowania zagad-
niefi gospodarczych i wykazuje m. in., jak ostroinie



420

1936 — PRZEGLAD TECHNICZNY

nalezy rozpatrywaé wszelkie propozycje impor-
towe, ze wzgled‘u na to, ze — poza strong czysto
pieniezng — z kazda tranzakcja zwiazany jest spa-
dek zatrudnienia w kraju. Nalezy tu podkresli¢, ze
huty zelazne przyczyniaja si¢ do zwigkszenia do-
chodu spolecznego nietylko przez ich wietki wplyw
na zatrudnienia w kraju, ale i przez wysoki poziom
plac, zwlaszcza w wojewddztwie slaskiem, gdzie
przecietny roczny zarobek na dniéwke wynosit
w r. 1935 okolo 11,00 zl.

Nie nalezy rowniez zapominaé, ze hutnictwo jako
kliuczowy przemysl, oparty o surowce, jest zara-
zem podstawa przemysiu metalowego przetwdr-
czego w Polsce, ktory w koncu 1934 r, zatrudnial
okoto 70 000 robotnikéw, 9600 pracownikéw umy-
stowych i wyplacil samym robotnikom przeszio
125 000 000 zt zarobkéw brutto.

Mimo niekorzystnego polozenia geograficznego

i zwiazanych z niem wysokich kosztéw przewozu, .

mimo drozyzny importowanych materjaléw wsado-
wych i wysokich koszléw kapitalu w Polsce, ceny
syndykatowe zelaza sa u nas obecnie tylko
o 15—25% wyzsze, niz wewngtrzne ceny najtas-
szych syndykatéw zachodnio europejskich. Wynik
ten nalezy uwazaé za dobry; éwiadczy on o powaz-

Inz. H. HONHEISER

nych postepach w dziedzinie racjonalizacji pracy
w hutnictwie polskiem.

Reasumujac powyzsze wywody stwierdzié na-
lezy, ze hutnictwo zelaza spelnia w zyciu gospo-
darczem maszego pansiwa bardzo powazna role,
gdyz jego dotychczasowy rozwéj jaknajscislej od-
powiada gléwnym wytycznym calego naszego zycia
gospodarczego, Jezeli wiec tylko na koncu zazna-
czymy, Ze poza zyciem gospodarczem, bedacem te-
matem powyzszej pracy, hutnictwo zelaza ma
w dzisiejszych niepewnych czasach pierwszorzedne
znaczenie w dziedzinie polityki, stwierdzi¢ wypada,
ze jego dalszy wszechstronny rozwdj jest jednym
z warunkéw utrzvmania mocatrstwowego stanowiska
przez nasze panstwo.

W pracy niniejszej korzystalem z nastepujacych Zrodet
liczbowych: :

a) polskie: Czasopismo ,Hutnik"; sprawozdania Zwiazku
Polskich Hut Zelaznych, ,Maly rocznik statystyczny", 1936,
wlasne prace: ,Wylyczne rozwoju hutnictwa zelaznego
w Polsce” [Hutnik 8 (1936), str. 244-—253] oraz referat
«Energiewirtschaft polnischer Eisenhiittenwerke' na Miedzy-
narodowej Konlerencji Energetycznej w Skandynawii.

b) niemieckie: Stahl & Eisen- ,Statistisches Jahrbuch fiir
Eisen- & Stahlindustrie”; sprawzodania ,Wirtschaftsgruppe
Iiisenschaffende Industrie”.

669 : 669 . 14 (438)

Postepy techniczne hutnictwa i rozwdj

zastosowan stali w Polsce

! ysitki wspétczesnej techniki w kierunku
R/\; zdobycia nowych dziedzin produkcii
przybraly w ciagu ostatnich dziesiecioleci
rozmiary 1 szybko$é, ktére zmienily w dalszym
ciagu ocblicze zycia. Niezalezno$é gospodarcza
panistw lacznie z uprzemyslowieniem i pogotowiem
obronnem staly sie¢ postulatami, dla ktérych zre-
alizowania padly stare doktryny, aby w szybszem
jeszcze tempie, choéby na gruzach racjonalnej go-
spodarki, zado$¢uczyni¢ obecnym wymaganiom,
a przedewszystkiem jaknajszerzej pojetej samo-
wystarczalnosci.

Stal stala si¢ w tym wyscigu techniki podstawo-
wym czynnikiem postepu, a stale doskonalenie wy-
tworczosci hutniczej pozwolilo na osiagniecie gra-
nic, o ktérych przekroczenie nie kuszono sie da-
wniej w naj$mielszych daZeniach. Zasieg uzywal-
nosci zelaza i stali jest dzis tak obszerny, ze za-
stosowania obu tych tworzyw staly si¢ poteznym
czynnikiem twérczym w ogélnej gospodarce.

Ostatnie lata naszego zycia gospodarczego, lata
dobrej komjunktury i kryzysu, zaznaczyly swe
pigtno réwniez i na hutnictwie zelaznem, wptywa-
jac na wielkos¢ produkcji, jej kierunek, poczynione
inwestycje i t. p.

Katastrofalny spadek spozycia zelaza i stali
w Polsce, ktore obnizylo sie z 35,9 kg na 1 miesz-
kafica w r. 1928 do 93 kg w r. 1932, wzrost
$wiadczen socjalnych ponoszonych przez huty, wy-
noszacych w r. 1927 — 4,12 zi/t, a w r. 1935 —
9,60 zit/t; wzrost plac robotnikéw dniéwlcowrych,
ktérych zarobki przecietnie wynosity w r, 1927 —

7,76 zt, a w r. 1934 — 9,34 zt, spadek wydajnosci
przypadajacej na 1 robolnika wskutek koniecznosci
utrzymywania zbyt licznej jak na obecna produkeije
zalogi robotniczej, oraz caly szereg innych czynni-
kéw, wplynely bardzo silnie na podniesienie kosz-
tow wlasnych wyprodukowanego materjatu.

Z drugiej stromy, obnizka cen sprzedazy, na-
rzucana czestokro¢ z zewnatrz, wbrew normalnej
kalkulacji przemystowej, odbi¢ si¢ musiata réwniez
na stanie technicznym naszego hutnictwa.

Program oraz inwestycje, przeprowadzone w hu-
tach Zelaznych w okresie dobrej komjunktury, ce-
chowal duzy rozmach, projektowanie na dluzsza
mete itp. Postep techniczny oraz inwestycje, po-
czynione w latach kryzysu, slaly pod znakiem sa-
mowystarczalnosci przemyslowej panistwa, (rozsze-
rzenie zakresu wyrobhéw produkowanych przez
huty), przystosowania produkcji do nowych cen,
chotby to bylo obliczone ma kréotka mete, inwesty-
cyj, ktére sie szybko amortyzuja.

Amortyzacja powazniejszych urzadzen technicz-
nych musi by¢ jednak z koniecznosci rozlozona na
dluzszy okres czasu i dlatego tez tego rodzaju in-
westycyj prawie Ze niema u nas w ostatnich latach.

auwazy¢ w tem miejscu nalezy, ze postep tech-
niczny hutnictwa u naszych sgsiadéw zachodniego
i wschodniego byl'w danym okresie czasu bez po-
rownania wiekszy,

W ogdlnych zarysach w ostatnich latach poszcze-
golne dzialy produkcji hutniczej szty w nastepu-
jacych kierunkach:
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Wzbogacanie rud.

Viskutek dazenia hutnictwa do przerobu rud kra-
jowych, powstala konieczno§é wzbogacania ich,
gdyz zawieraly zbyt maty odsetek zelaza. Do nie-
dawna jedyng metoda, podnoszaca zawartosé ze-
laza w rudzie bylo prazenie rud. W r, 1927 i 1928
wprowadzono poraz pierwszy w Polsce, najpierw
na Slasku, a patem w Woj. Kieleckiem aglomerowa-
nie rud, instalujac w tym celu odpowiednie piece

{Dwight-Lloyd ).
Koksownie.

Daznos¢ koksowni szta w kierunku mozmosci wy-
eliminowania z hutnictwa polskiego koksu zagra-
nicznedo, przez podwyzszenie fakosci koksu kra-
jowego oraz przystosowanie go do réznorodnych
polrzeb hutnictwa. Nalezy stwierdzi¢, ze w ciagu
ostatnich lat Polska prawie catkowicie uniezaiez-
nila si¢ od importu koksu zagranicznego.

Zastosowano caly szereg srodkéw dazacych do
ulepszenia jakosci (w pierwszym rzedzie chodzito
.0 kruchog¢) oraz wydajnosci koksu, mianowicie:

wprowadzono mieszanie kilku gatunkéw zmie-
lonego wegla i ubijanie go w odpowiednie bryty,
ktore nastepnie koksowano. Dobor gatunkow we-
gla przeprowadzono wedtug wskazan teoretycz-
nych,

udoskonalono urzadzenia mechaniczne (n. p. me-
chaniczne ubijarki oraz maszyny wypychowe),

zastosowano zwezenie komor, celem réwnomiernego
skoksowania wegla na calej grubosci komory,

usprawniono system ogrzewania komér przez
powiekszenie ilosci palnikéw wraz z odpowied-
niejszem ich rozmieszczeniem,

skrécono czas ogrzewania komor, osiagnieto réw-
nomiernos¢ ogrzewania, oraz zastosowano obmu-
"rze dynasowe,

wprowadzono ogrzewanie komér gazem wielko-
piecowym, wzglednie mieszanka gazu wielkopie-
cowego z gazem koksowym, przez co oszczedzono
na wysokowartosciowym gazie koksowym.

W okresie lat 1927 do 1934 wybudowano osiem
nowych zespolow koksowniczych (bateryj) o 224
komorach.

Stare koksownie jako malo rentowne zaczeio
likwidowad.

Hutnictwo spozywa obecnie okolo 10% ogol-
nego zbytu wegla w Polsce, a okolo 20% wegla roz-
chodowanego w przemysle. Wspolpraca miedzy
gornictwem a hutnictwem zmajduje swéj odpo-
wiednik w dziedzinie ekonomiczno - finansowej,
wiekszo§¢ bowiem porozumienn gospodarczych ma
charakter mieszany, obejmujacy zZelazo i wediel.
Wspélzalezno§é ta posiada swéj odpowiednik
w technicznej stronie produkciji. Nie wszystkie huty
posiadajg wlasne koksownie, np. huty wojew. Kie-
leckiego uzaleznione sa od dostaw koksu z Gornego
Slaska, wzglednie zagranicznego. Z tego powodu
istniejg tendencje do przerébki miatu wegla gérno-
slaskiego na koks przy poszczegélnych hutach wo-
jewddztwa Kieleckiego, co jednak do tej pory nie
zostato zrealizowane, :

Wielkie piece.

W zakresie wielkopiecownictwa dazono przede-
wszystkiem do obnizenia kosztoéw wytwérczosci
oraz do podniesienia mozliwosci produkcyjnych
przez: ‘
powiekszenie wytwoérczosci wielkich piecow do
250 tonn (w r. 1913 przecietna wydajnos$é jed-
nego pieca wynosila 94 tonn),
zwiekszenie pojemno$ci piecdéw wraz ze zwiek-
_ szong wydajnoscia dmuchaw,
modernizacje urzadzen mechanicznych (np. przy-
rzadéw zasypowych),-

zastosowanie lepszego koksu oraz bogatszych
rud (rudy wzbogacone),

ulepszenie nagrzewnic Cowper’a oraz sposéb spa-
lania gazow,

lepsze wyzyskanie gazéw wielkopiecowych przez
wprowadzenie oczyszczania  elektrycznego,
wskutek czego oczyszczonme gazy mozna bylo
uzyé nietylko do celéw opalowych, ale takze do
pedzenia silnikow gazowych,

przerébke zuzla wielkopiecowego (na cegly i t. p.J,

wprowadzenie wytopu suréwek specjalnych, jak
np. suréowki chromowoniklowej,

Stalownictwo.

W stalownictwie dazono do osiagniecia jaknaj-
dalej idacej ekonomji pracy, mechanizaciji urzadzen,
oszczednosci na opale, zwiekszenia rodzajéow pro-
dukowanych stali itp., co starano si¢ osiagnaé
przez:
odpowiedni dobor namiaru oraz sposobu pro-

wadzenia wytopu, co pozwolilo na skrocenie

jego czasuy,

lepsze omurowanie pieca, wskutek czego osia-
gnieto wieksza ilo$¢ wytopu na jednem omurowa-
niy,

wprowadzenie mieszanek gazu do opalania, do-
datek do gazu pytu weglowego, celem lepszego
promieniowania przy spalaniu, zainstalowanie
nowych systeméw glowic, co podniosto sprawnosé
spalania,

budowe centrali nowoczesnych czadnic celem
zmniejszenia spozycia wegla, wzglednie koksu,

zmiany w regeneratorach, ktére pozwolily na
lepsze wykorzystanie gazéw odlotowych,

wprowadzenie mechanicznych wsadzarek, co wy-
bitnie skrocilo czas fadowania, a wskutek tego
zmniejszylo straty cieplne pieca,

zmodernizowanie urzadzeri pomocniczych w sta-
lowniach (prasy do pakietowania, uchwyty
elektryczne i t. p.), )

budowe mieszalnika, co pozwalalo na posiadanie
slale zapasu plynnej suréwki, a pozatem

w mieszalniku mozna bylo przeprowadzi¢ juz

cze$ciowo odsiarczenie,
zwiekszenie ilosci rodzajow produkowanych stali

(np. produkcja réznorodnych stali szlachetnych).

Stalownie, wyposazone w piece elektryezne,
wzbogacily sie o kilka nowych piecow lukowych
wysokiej czestotliwosci,
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Walcownictwo.

Walcownictwo dazylo do usprawnienia pracy
w nastepujacych zasadniczych kierunkach:
powiekszenia wydajnosci walcarek (np. przez

zwiekszenie szybkosci obwodowej walcow),
elektryfikowanie walcowni,
wprowadzenie ,bloominga”,

modernizacje urzadzend pomocniczych (maszyny
do obtaczania walcéw, prostownice i t. p.),

rozszerzenie zakresu walcowanych wyrobow,

zwiekszenie produkeji blach walcowanych na
goraco,

wprowadzenie ciastego systemu walcowania cien-
kich blach na zimno, (system inz. Sedzimira),

zastapienie w piecach grzewczych opatu stalego
opalem gazowym,

zwiekszenie sprawnosci piecow grzewczych [pie-
ce przetlokowe).

Kuznie, prasownie oraz dziaty
przetwércze,

Dzialy te cechuje wybitne rozszerzenie zakresu
produkowanych wyrobéw. Uruchomiono wytwérnie
topat, czesci maszyn rolniczych, fozysk watkowych,
hakéw, lemieszy, kos, walcéw utwardzonych, pif,
zestawow kolowych kolejowych naczyn blaszanych
emaljowanych, §rub, drutu, sprezyn, podktadek ko-
lejowych, beczek, suszarni walcéow drogowych,

" chlodnic rur wodociagowych i kanalizacyjnych itp.
Zaczeto odlewaé rury zeliwne systemu de Lavaud.
Zainstalowano maszyny do wyrobu rur spawanych
z zelaza tasmowego, rozszerzono fabrykacje blachy
biatej (ocynowanej), podjeto produkcje okien sta-
lowych, stali ,Isteg”, zelaza palisadowego do bu-
downictwa wodnego, produkcje elektrod itp.

Oprécz tych dzialéw hutniczych i przerdbezych
w dziatach takich, jak: elektrownie, kottownie,
warsztaty mechaniczne itp, poczyniono réwniez po-
wazne wlepszenia, ktore szly w kierunku jaknaj-
dalej idacego obnizenia kosztéw wtasnych, pro-
duktéw wylwarzanych przez -dang hute.

Krotkie powyzsze zestawienia postepéw tech-
niczmych hutnictwa w ostatnich latach wykazuje
odrazu, ze w latach dobrej konjunktury starania
o usprawnienie produkcji szly w kiedunku po-
wiekszenia wytwérczosci, podczas gdy w la-
tach kryzysu starano si¢ raczej o rozszerze-
nie zakresu produkcji. Roboly te wykonywano
przewaznie w zakresie wlasnym i z krajowych ma-
terjaléow, co mialo te dobra strone, Ze hutnictwo
nasze, nawet w zakresie urzadzed maszynowych,
wybitnie uniezaleznilo si¢ od zagranicy, dajac pole
do inwencji naszych inzynieréw konstruktoréw
i prace zakladom krajowym.

Dazac do potanienia produkecji musiano zreorga-
nizowaé prace w hutach. Powstaly specjalne biura
organizacii pracy, ktére ma podstawie szczegélo-
wych badai warunkéw i sprawnoéci pracy, chrono-
metrazy, badan zagadnienia transportu wewnatrz
huty itp. dazyly do osiagnigcia jaknajwickszej wy-
dajnosci pracy i materjatu, Biura kontroli fabry-
kacji przeprowadzajg szczegétowe badania mater-

jatow w kazdej fazie produkeii, co pozwala elimi-
nowaé w dalszej przerdbce materjaly wadliwe.
Powyzsze dazenie hut do oparcia sie¢ na planowej
i $cisle zorganizowanej pracy, swiadczy dobitnie
o postepach naszej wytwoérczosei hutniczej,

W miare poprawy konjunktury gospodarczej
oczekiwaé mozemy dalszego postepu naszego praw-
dziwie juz polskiego i przez polskiego inzyniera
prowadzonego zelaznego przemysiu hutniczego.

» »

Mowiac o rozwoju zastosowan w Polsce, zazna-
czy¢ nalezy na wsteple, Zze mie osiagnelismy tu
jeszcze mozliwoscl, odpowiadajacych pojemnosci
naszego wewnelrznego rynku zbytu. Jezeli uwzgle-
dnimy, Ze spozywa si¢ u nas zaledwie 1/12 ilosci
stali przypadajacej na jednego mieszkarica w Niem-
czech, a 1/20 — w Stanach Zjednoczonych — zro-
zumialtem bedzie, ze w tej dziedzinie pole do dzia-
lania jest u mnas szeroko otwarte,

Ze wysokos¢ konsumcji wewnetrznej stali ma za-
sadnicze znaczenie i wplyw na hutnictwo zelaza —-
nie trzeba dowodzi¢. Stabe spozycie wewnetrzne
ogranicza mocno mozliwosci rozwojowe przemystu
hutniczego, podczas gdy duza pojemno$é rynku
krajowego gwarantuje wlasnie stalo$é¢ produkciji,
eliminuje wahania sezonowe, pozwala na racjo-
nalny eksport, — wogéle stwarza niezbedna dla
wlasciwej gospodarki réwnowage pomiedzy pro-
dukejg i konsumcia,

W dazeniach do rozszerzenia zastosowarn stali
odrézni¢ nalezy:

1) wzrost spozycia stali w dziedzinach, gdzie jest

ona tworzywem wylgcznie stosowanem,

2) rozwdj nowych zaslosowan stali.

Ostatnia pozycja, stanowiac krok w kierunku
opanowania rynku wewnetrznego, daje lepszy obraz
postepu technicznego, jaki dokonal sie w danym
kraju, Zastuguje zatem na blizsze oméwienie.

W Polsce rozw6j zastosowar stali byl w ostat-
nich latach w duzej mierze zalezny od ogélnej kon-
junktury gospodarczej. W wielu dziedzinach doko-
nano jednak w tym czasie prac prawdziwie pionier-
skich, osiggajac rezultaty, ktéremi mozemy sie
szczycié.

Na pierwszym planie nalezy wvmienié¢ tu budo-
wnictwo.

Budownictwo mieszkalnebylounas
jeszcze do niedawna niepodzielna, domena odwiecz-
nie uzywanych materjatéw konstrukcyjnych, jak
drezwo i cegla. Nowoczesne budownictwo, w kté-
rem zarzucono formy monolityczne na rzecz ustro-
jow szkieletowych — wprowadzito i u nas szkielet
stalowy, jako system nosny,

Liczne budowle stalowo-szkieletowe, ktére po-
wstaly w ostatnich czasach w stolicy i inmych mia-
stach, wskazuja, 7e architekci nasi szybko docenili
zalety tego oddawna rozpowszechnionego w Ame-
ryce i Europie zachodniej sposobu budowy. Poza-
tem zanotowac nalezy préby wykonywania budowli
domkow mieszkalnych calkowicie stalowych, o $cia-
nach z blach. '

Szkielet stalowy dzieki specviicznym swoim wila-
snoSciom znalazl zastosowanie réwniez i w budo-
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wie mniejszych doméw mieszkalnych, oraz osiedli
blokowych, przyczem dla uzyskania taniej budowy
postugiwano si¢ specjalnemi metodami wykonania,
nieznanemi zagranica.

W budownictwie utylitarnem za-
obserwowac¢ mozna rozpowszechnienie sie konstruk-
cyj stalowych w budowlach przemystowych i han-
dlowych, sportowych, halach targowych, dworcach
kolejowych, garazach itd., to znaczy wszedzie, gdzie
stal goruje nad innemi materjatami szybkoscia wy-
konania, niezaleznoscia od pogody w czasie robot,
mozliwoécig zmian i przebudéw itd. ,

Pozatem widzimy w budownictwie stal w nie-
spotykanej - dotychczas dziedzinie, a mianowicie
w oknach i drzwiach stalowych, kiére stosuje sig
u nas coraz czeSciej w nowoczesnych budynkach
monumentalnych i mieszkalnych.

Oprécz usirojéw nosnych wykonywano w budya-
kach coraz wiecej elementow stalowych,
jak balustrady z rur, oktadziny itd., a blachy sta-
lowej ocynkowanej uzywano szeroko do krycia
nowoczesnych plaskich dachéw. Nowoscia produ-
kowana w tej dziedzinie w Polsce jest blacha sta-
lowa ocynkowana, walcowana na zimno, syst. Se-
dzimira.

Bardzo szerokie zastosowanie znalazla stal w
urzadzeniu nowoczesnych wnetrz
Meble z rur stalowych i blachy, frontony, przed-
mioty drobne codziennego uzytku, naczyniaitp. po-
zwolity architektom uzyskaé nowe, nieznane do-
tychczas efekiy artystyczne,

Rozwéj przemystu konserwowego w Polsce, po-
dobnie jak i innych dziatéw produkcji opierajacych
sie na uzywaniu opakowan blaszanych,
zawdzieczamy przedewszystkiem silnie ostatnio roz-
winietej produkcji blach bialych (stalowych cyno-
wanych) w kraju.

W budownictwie wodnem stalowe
siatki druciane, stosowane do wykonywania opa-
sek brzegowych i ostrég w gérnych biegach rzek,
daly jaknajlepsze rezultaty.

Mosty stalowe, budowane u nas w osial-
nich latach, obejmuja objekty swiadczace chlubnie
o rozwoju naszej sztuki inzynierskiej i wysokim po-
ziomie pracy zaktadéw konstrukcyjnych. Poza pow-
szechnie znanemi duzemi budowlami, powstal caly
szereg konstrukcyj mniejszych, wyr6zniajacych sie
indywidualnem ujeciem. Plerwszy na $wiecie spa-
wany most drogowy na Studwi stal sig wzorem dla
innych, ktérzy, niestety, lepiej wykorzystali nasze
doswiadczenie, niz my sami,

Zupelnie nowa dziedzing zastosowan stali sa ele-
menty wykonywane dla budowli przeciw-
lotniczych Poza szkieletem stalowym, ktéory
przyjal sie tu jako elastyczny i latwy do odbu-
dowania ustréj nosny, wykonywa sie ze stalowych
pali szpuntowych i blachy falistej schrony prze-
ciwlotniczo-gazowe, ze stalowemi drzwiami, okna-
mi, meblami itd.

W komunikaciji nowe zastosowania stali
widzimy w budowie calkowicie stalowych kolejo-
wych wagonoéw towarowych i osobowych. O poste-
pach naszych w tej dziedzinie najlepiej swiadczyc¢
moze zainteresowanie zagranicy tym dzialemnaszej

produkeji. Coraz wieksze zrozumienie spotykamy
wiéréd zarzadow kolejowych w sprawie potrzeby
wprowadzenia stalowych konteneréw do transportu
drobnicy, a celowosé¢ stosowania slalowych podkla-
dow kolejowych w Polsce jest przedmiotem Zywej
dyskusji.

Prawdziwie twoércza pracg Polski bylo podjecie
mechanicznej produkcji stalowychrusztow
dla nawierzchni drogowych Od-
powiednie urzadzenie, zainstalowane ostatnio w jed-

" nym z hutniczych zakladéw przetwérczych, jest

przedmiotem zainteresowania innych paristw, a dro-
ga stalowo-rusztowa, wybudowana przez te firme
pod Chorzowem, stala si¢ wzorem dla zagranicy.

W lotnictwie stal uzywana jest w postaci
specjalnych profiléw do budowy szkieletow, kadlu-
bow 1 innych elementéw, oraz krycia plaszczyzn.

Wgornictwie zanotowaé nalezy wprowadze-
nie stalowych stempli oraz rozpowszechnienie sie
stali w obudowie gérniczej,

Przeglad rozwoju zastosowar stali w Polsce nie
bylby pelny, gdyby nie wspomnieé o postepach
spawania Wiaze sie to z podjeciem wytwor-
czosci elekirod w hutach krajowych, a przede-
wszystkiem z postepem, jaki dzieki rozwojowi spa-
wania dokonal sie w lgczeniu konstrukcyj stalo-
wych. Rozwdj zastosowan stali zostat dzieki rozpo-
wszechnieniu spawania w Polsce przyspieszony, a
wiele nowych dziedzin, jak np. konstrukcje rurowe
z przekrojow lekkich, specjalnych itp. zawdzieczaja
spawaniu wejscie swoje w codzienne zastosowania.

Nowym réwniez dzialem produkcii i zastosowan
stali, majacym przed sobg olbrzymia przyszlosé, —
sg stale szlachetne Jakkolwiek dotychcza-
sowe postepy dokonane w tej dziedzinie mniej sa
u nas widoczne w codziennem Zyciu, anizeli w za-
stosowaniach przemystowych, nalezy tu z calem
uznaniem podkreslic wysitki produkcji krajowei,
ktére mimo miezwykle trudnych warunkéw surow-
cowych i produkeyjnych, pozwolily nam nie pozo-
staé w tyle za innymi.

Szeroki zasieg, niezupetnie jeszcze w Polsce wy-
korzystanych mozliwosci zastosoward stali, kaze
przewidywaé, ze renesans stali, obserwowany
ostatnio dzieki postepom techniki wytwarzania i sto-
sowania tego tworzywa, doprowadzi i u nas sto-
pniowo do pelnego wykorzystania wszystkich zalet
stali,

W pracach nad doskonaleniem wytworczosci
i rozwoju zastosowan stali na blizszg uwage zasiu-
guja, wysitki naszego hutnictwa w kierunku pogle-
bienia wewnetrznego rynku zbytu droga przyspie-
szania postepu technicznegdo i informowania o wy-
nikach prac zagranicznych osiggnigtych w analo-
gicznych dziedzinach zainteresowad. W tym celu
utrzymywany jest staly kontakt Poradni Stosowa-
nia Zelaza Syndykatu Polskich Hut Zelaznych z or-
ganizacjami zagranicznemi, za posrednictwem Mie-
dzynarodowego Biura Zastosowar: Stali.

Systematyczna praca nad rozwojem zastosowan
stali w Polsce, prowadzona przez powvyzszy organ,
znajduje uzupelnienie w dzialalnosci drugiej pla-
cowki polskiego przemystu stalowego, a mianowi-
cie Rady Stalowej, kiéra jest organem o charakte-
rze badawczym i opinjodawczym w dziedzinach wia-
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zacych sig z produkcja i zastosowaniami stali.
Ostatnio rozszerzono dzialalno§é tej instytucj
przez podjecie programowych prac nad problemami
metalurgicznemi, wspélnemi catemu hutnictwu.
Sumujac powyzszy krétki przeglad postepow,
osiagnietych w Polsce w okresie ostatnich lat,
w wytwarzaniu i zastosowaniach stali, widzimy, ze

A. DZIK

pomimo slabej rentowno$ci produkeji i trudnogct
technicznych, hutnictwo nasze nie ustaje w pracach
nad doskonaleniem rodzimej wytwodrczoscei i nad
rozwojem zastosowan stali, wykazujac nawei
w tych ciezkich warunkach wiele inicajtywy i zy-
wotnoscl '

669 . | (064) ,936 . 09 (438)

Hutnictwo zelazne w $wietle Wystawy

utnictwo zelazne na Wrystawie przemystu
metalowego i elektrotechnicznego repre-
zentowane jest przez 8 spotek akcyjnych,
skupiajacych w swych zakladach blisko 100%
produkciji.

Stoiska hut, zgrupowane obok siebie (w pa-
wilonie hutniczym) na przestrzeni przeszlo 300 m’,
zawieraja eksponaty, obrazujace produkcje pieciu
gtéwnych dziatéw, mianowicie wielkich piecow,
stalowni, walcowni, mlotowni i rurowni, ktoére
stanowia wlasciwa baze surowcowa rodzimego
przemystu zelaznego przetwoérczego. Wielka ro6z-
norodnogé eksponatow i ich logiczne uszeregowa-
nie na tle efektownych dekoracyj, odzwiercia-
dlajacych poszczegélne fazy produkeji lub frag-
menty zasadniczych urzadzen wytwoérczych, daja
obraz calkowitej produkcji hutniczej i jej szero-
kiego zasiegu w zyciu gospodarczem kraju. Bar-
wne wykresy, dopelniajg cato$¢, znakomicie ulat-
wiajac zwiedzajacemu zorjentowanie sie w stanie
i mozliwosciach hutnictwa zelaznego, ktére w ro-
ku biezacym wchodzi w faz¢ wyraznej poprawy
konjunktury gospodarczej, oby przynajmniej tak
dtugotrwalej, jak dtugi byl okres kryzysu.

Wystawa przemystu metalowego i elektrotech-
nicznego jest pokryzysowym przegladem sil po-
szczeg6lnych branz, walczacych od szeregu lat
z kryzysem, a leraz wezwanych na rewije, odby-
wajaca si¢ z inicjatywy Stowarzyszenia Inzynie-
réw Mechanikéw Polskich, ktéore w roku bieza-
cym obchodzi jubileusz dziesieciolecia swego ist-
nienia. Zobaczmy tedy w jakiej ,formie" znaj-
duje sie hutnictwo zelazne.

Pod wplywem wzrastajacego zapotrzebowania
rynku wewnetrznego na wyroby hutnicze (spozy-
cie zelaza na glowe ludnosci wynioslo w r. 1935
21,2 kg wobec 13,5 kg wr. 19341 9,3 kg w r. 1932)
wytwoérczosé hut zwiekszyla sie w r. 1935w dziale
wielkich piecéw o 3,1%, w stalowniach i wal-
cowniach o 11,8%, w rurowniach o 7,3%. W roku
biezacym wytwérczoé¢ huinicza zwieksza sie
w dalszym ciagu i {o w stopniu nieco lepszym od
roku ubleglego, a wiec jest nadzieja, ze pod wzgle-
dem wytworczosci zblizy sie hutnictwo wkrétce
do r. 1927, ktéry rozpoczal okres dobrej kon-
junktury ostatniego dziesieciolecia.

Bilans handlu zagranicznego tworzywem i wy-
robami hutniczemi, mimo stosunkowo znacznej
zaleinosci surowcowej hutnictwa polskiego od
zagranicy ksztaltuje si¢ dodatnio. W roku 1935
zamkna} si¢ nadwyika w sumie 6939 tys, zl, Na-

lezy przypuszczaé, ze i w przyszlosci pod wply-
wem dazenia przemystu do oparcia sie w wiek-
szym stopniu o surowce krajowe oraz przy utrzy-
maniu eksportu wyrobéw hutniczych w granicach
gornych naszego procentowego udzialu w karte-
lach miedzynarodowvch bilans handlu zagranicz-
nego nie bedzie przynosil niedoboréw takich, ja-
kie notowalismy w latach dobrej konjunktury
(r. 1928 zamknelismy saldem ujemnem w kwocie
471753 tys. zt., r. 1929 — saldem ujemnem w kwo-
cie 44035 tys. zl.).

Niemala tez role w ksztaltowaniu sie bilansu
handlu zagranicznego w dziedzinie hutniczej ode-
gra krajowy konsument zZelaza. W roku ubieglym
np. zbedny import stali specjalnych, rur i innych
wyrobéw stalowych na ogélng sume 23600 tys. zl.
przyczynil sie wydatnie do zmniejszenia salda do-
datniego omawianego bilansu.

Rzecz oczywista, ze nie wszystko, co w ramach
powyziszej kwoty sprowadzono w roku 1935 z za-
granicy, mozna bylo nabyé w kraju. Nie omylimy
sie jednak, jesli powiemy, Ze blisko 75% obecnego
importu moze nie istnie¢, jezeli rynek, a przynaj-
mniej wigksi odbiorcy zechca korzystaé z wy-
twoérczosei krajowej. Mimo bowiem diugotrwa-
tego kryzysu i niszczacych rentownosé produkeji
znizek cen, kilkakrotnie stosowanych w okresie
tego kryzysu — hutnictwo zelazne, aczkolwiek
nadszarpneto zdolnosé wytwércza niektérych
swych urzadzed, to jednak nie zmniejszyto wcale
gamy produkcji wyrob6éw koricowych, mogacych
zainteresowac tak przemysl, jak i handel branzy
zelaznej. Odwrolnie — mamy do zanotowania
w ostatnich kilku latach takie fakty, jak zainsta-
lowanie kilku nowych piecéw elektrycznych do
wytopu stali specjalnych i rozpoczecie walcowa-
nia blach i rur ze stali nierdzewiejacej; zainsta-
lowanie maszyny Kozicza do wyrobu rur spawa-
nych z Zelaza tasmowego oraz wyrobu ksztaltow-
nikéw o protfilach skomplikowanych, niewytwa-
rzanych dotychczas w Polsce; przebudowe na zy-
czenie Ministerstwa Komunikacji pieca do wyza-
rzania, celem dostosowania go do najwiekszych
wymiaréw ram parowozowych i blach kottowych;
uruchomienie ocynkowni tasm stalowych (bednar-
ki); podjecie fabrykacji rusztéw do budowy drég
stalowych oraz fabrykacji okien stalowych; zain-
stalowanie maszyn do skrecania pretéw (stal sy-
stemu ,Isteg”); podjecie produlcji zelaza palisa-
dowego (t. zw. pale szpuntowe), stuzacego do bu-
dowy tam i portéw; wreszcie podjecie fabrykaciji
t. zw. stali Griffla do konstrukeyj zelbetowych.
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Zbyt wyrobow hulniczych w kraju ma tenden-
cje zwyzlcowa. Np. zamodwienia uzyslkane w pierw-
szem poélroczu r. b. wyniosty 165870 tonn, t. j.

o 20% wiecej, anizeli w talim samym okresie ro-
lku ubiegtego (137784 tonn}. Nie tak dobrze jest

jednak z utargiem. Pod ciezarem dekretu cenni-
kowego, opublikowanego u schylku r. 1935 (roz-

porzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia

4 grudnia 1935 r.), a wiec w okresie zarysowuja-
cej sie juz wyraznie poprawy konjunkturalnej,
utarg” hut nie podaza za zwiekszonym zbytem
i wykazuje wzrost o potowe mniejszy od wzrostu
tonnazu, Ta okolicznosé szczegdlnie ujemnie wpty-
wa obecnie na stan finansowy hutnictwa Zelaz-
nego ze wzgledu na konieczno$é przystosowywa-
nia hut do zwiekszonego spozycia tworzyw kra-
jowych.

Inz. K. GIERDZIEJEWSKI
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Dotychczasowa zdolnosé wytwércza hutnictwa
polskiego pokrywala z duzq nadwyika zapotrze-
bowanie rynku krajowego. Pozwalalo to hutom
na prowadzenie akcji elssportowej. W miare wzro-
stu konsumcji zelaza w kraju nadwyzka bedzie
sie zmniejszata. Granicg dolng tej nadwyzki nie
moze by¢ jednak liczba zbyt mata, nie zdotali-
bysmy bowiem woéwczas osigga¢ kwot elsporto-
wych, zdobytveh w kartelach miedzynarodowych
i wplywaé na ksztaltowanie si¢ bilansu handlo-
wego w zakresie tworzyw i wyrobéw hutniczych.

Utrzymanie wlasciwego poziomu nadwyzld w
okresie zblizajacej sig dobrej konjunktury na ryn-
ku krajowym bedzie jednem z tych zadan, ktoére
niesie hutnictwu najbliZzsza przyszlosc.

621 .74 (064) ,,1936 . 09* (438)

Przemyst odlewniczy no WMEL

niu polskiego przemysiu odlewniczego

tylko na podstawie obszaru, ktory zajmuje
t. zw. grupa 11 — Odlewnictwo, na terenie Wysta-
wy Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego
(WMEL). Nie mozna dlatego, iz eksponaty tej ga-
lezi wytwdrczosci rodzimej bedac podstawa prze-
mystu metalowo-przetworczego, rozrzucone sg po
calym terenie Wystawy i znaleié je moZna, nawet
w do$é pokaznej ilosci w kazdej grupie, w kazdym
pawilonie.

Teze te doskonale ilustruje zestawienie, opraco-
wane przez Grupe Odlewni przy Polskim Zwiazku
Przemystowcow Metalowych, umieszczone na sto-
isku Grupy, tuz przy wejsciu, i demomstrowane
w specjalnej piomowej gablocie na ruchomej tasmie.
Na tagmie tej umieszczone sa wszysikie grupy prze-
mystu metalowego, wg. podmalu, przyjetego przez
Komitet Wystawy; kazdej grupie jest po$wiecona
oddzielna sekcja z ogélnem wyszczegolnieniem
glownych objektéw, wykonywanych przez dang
galaz produkeji, uzupelniona badz fotogralja ob-
jektu, badz tez fotografja odlewu, stanowiacego je-
den z podstawowych elementow jego konstrukeiji.
Zestawienie tego rodzaju jest wyjatkowo przeko-
nywujace i pouczajgce. Dla kazdego, kto uwaznie
przestudjuje te tasme, twierdzenie, ze odlewnictwo
jest podstawg prawie calego przemystu metalo-
wego, nie nasuwa zadnych walpliwosci i staje sie
punkiem wyjsciowym do rozwazan o granicach
mozliwych osiggnie¢ w szerszej rozbudowie naszego
przemyslu metalowego wogole, a maszynowego
w szczegblnoset,

Te specjalne warunki przemystu odlewniczego
wlasnie powoduja, ze dzial odlewnictwa na wy-
stawie przemystu metalowego moze byé jednym
z najmniejszych; eksponatéw odlewniczych na wy-
stawie jest poddostakiem we wszystkich pawilo-
nach, celem za$§ pokazu dzialu odlewniczego jest
zademonstrowanie réznorodnosci produkeji odlew-
niczej w kraju, jej osiagnie¢ optymalnych pod

I J’ie mozna wyrabiaé sobie pagladu o znacze-

wizgledem jakosei tworzywa, dokladnosci wyko-
nania, stopnia wykonczenia oraz obecnych moz-
liwosci w zakresie inweslycyj przemyslowych
i obrony kraju. Aby uwypukli¢ ten stan, wcale nie
jest konieczny, a moze nawet zbyteczny, udzial du-
zej ilosci wytworni, produkujacych objekty zbli-
sone, a czesto nawet identyczne; wystarcza udzial
firm czoiowych, gotowych do naleiytego pokazu
swoich osiggnie¢. Tem sie ttomaczy stosunkowo nie-
wielki obszar (ok. 240 m® brutto), zajety przez
dzial odlewniczy, jak rowniez minimalna ilo$¢ za-
ktadéw odlewniczych, ktore zdecydowaty sie wziac
udzial w tym pokazie. Rzeczywiscie, na ogdlng
ilosé¢ zakladéw, zrzeszonych w Grupie Odlewni
przy P. Z. P. M. i ku niej grawilujacych, w ogolnej
ilosci przeszlo stu, specjalne stoiska zarezerwowaly
sobie tylko dwanascie zakladow odlewniczych. Pa-
mieta¢ jednak nalezy, ze w innych dziatach Wy-
stawy umieszczaja swoje eksponaty najpowazniej-
sze krajowe firmy odlewnicze (grupy urzgdzen
zdrowotnych, maszyn do obrobki metali i drewna,
kolejnictwo, pompy i armatury i t. p.), wobec czego
udzial przemystu odlewniczege w WMEL oszaco-
wa¢é nalezy w granicach do 40% ogolnej ilosci za-
kiadéw odlewniczych, zwiazanych z Grupa Od-
lewni, reprezentujacych ok. 85% calej wytwor-
czosci odlewni krajowych odnognie zeliwa. Po-
mimo jednak tak ograniczonej ilosciowo reprezen-
tacji zakladow odlewniczych w pawilonie odlewni-
czym, calosé przedstawia sig bogato i interesujaco,
cdzwierciadlajac istotne mozliwo$ci naszego prze-
mystu odlewniczego. Poczynajac od technicznie
najtrudniejszych odlewéw czesci silnikow lotni-
czych, wykonanych ze stopéw lekkich (eksponaty
P. Z. Inz., [. Mieszczanski i Jaroszewski), oraz
skomplikowanych i trudnych edlewow dla przemy-
slu motoryzacy]nego (P. Z. Inz, LzIpOp, Rau
i Loewenstein i inne), poprzez precezyjnie wykon-
czome normalne odlewy dla przemystu maszyno-
wego wogole, widzimy na stoiskach cala grupe roz-
norodnych t. zw. odlewéw handlowych. szczegolnie
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oblicie wystawionych przez Zaklady ,Poreba”, na-
lezace do Stowarzyszenia Mechanikow P0=lsllclch
z Ameryki, Sp. Ake., oraz ,Wegierska Gorke' —
ktora umiescila swoje eksponaty nazewnatrz pawl-
lonu, improwizujac bardzo pomyslowa grupe zlo-
zong z rur, ksztattek, zaworéw i t. p., odlewow dla
przemystu elektrotechnicznego, hutniczego, che-
micznego i t. p. i t. p.

Na specjalne podkreslenie zastuguja eksponaty
wystawione przez i Lilpop, Rau i Loewenstein,
ktora pierwsza w Polsce podjela, na wigksza skale,
produkcje odlewéw ze stopow magnezowych t. zw.
ultra - lekkich (stopy typu ,elektron”), odlewy
i charaklerystyki stopéw miedziowo-krzemowych,
zastepujacych normalne bronzy cynowe (sto-
iska Panstwowych Zakladéw Inzynmierji), wreszcie
eksponaty i tablice ,[abryki maszyn i odlewni
Drawski Mtyn", obrazujace nasze postepy w dzie-
dzinie zeliwa ciagliwego (t. zw. kowalnego lub kuj-
nej leizny) w ,amerykariskiej" jego odmianie, ktora
[irma ta zaczela produkowaé w Polsce. Jest to tem
bardziej ciekawe, ze bodzcem do tej nowej galezi
produkcji byt rozwijajacy si¢ przemys! motory-
zacyjny.

Udzial firm wytwarzajacych odlewy artystycz-
ne — dziedzina najstarsza ze wszystkich gatezi od-
lewnictwa, podkresla réznorodnosé produkeji od-
lewniczej i wnosi piekno artyzmu do malo efekto-
wnej i niezbyt atrakcyjnej grupy odlewéw maszy-
nowych i handlowych. Te gatez produkcii odlew-
niczej reprezentuja dwie firmy: Br. Lopieriskich —
wielokrotnie wyrézniana, popularna w calej Polsce
wytwornia  odlewow  artystycznych  (pomnik
Chrobrego w Gnieznie wys. 4,5 m; pomnik Kiliri-
skiego w Warszawie wys. 4 m i t. d.], oraz Zaklady
wMetalars” — Kranz i Lempicki, ktére wykonaty
specjalnie na Wystawe popiersie Marszalka, usta-
wione na podjum przy wejsciu do pawilonu odlew-
niczego, oraz zaprezentowaly na swojem stoisku,
cbok odlewow artystycznych, rowniez odlewy wy-
konane pod cisnieniem na maszynach specjalnych
syst. Pollaka.

Jak widzimy =z tego pobieznego przegladu
uwzglednione zostaty wszystkie rodzaje produkcji
cdlewniczej, wszystkie rodzaje tworzywa (Zeliwo,
staliwo, stopy miedzi, aluminjum, magnezu i innych
metali) oraz wszystkie metody produkcji (odlewy

K. GRUCHALA.

Przemyst narzedziowy w Polsce

hociaz sluszne jest twierdzenie, ze polski prze-
myst narzedziowy stworzony zostal dopiero
w ostatnich czterech latach, to jednak po-
czatkow jego szukaé nalezy w czasach piastow-
skich, kiedy to najstarsza galaz przemystu meta-
lowego — kowalstwo narzedziowe — dostarczalo
ludnoseci kraju siekier, nozy, mlotéw, a takze i bro-
ni, wérod ktérej siekiera i mlot poczesne zajmo-
waly miejsce.
Przez wieki cale kraj nasz zaopatrywat sie¢ w na-

rzedzia wlasnej produkeji, a ze produkcja narzedzi.

piaskowe, w kokilach i pod cisnieniem), $miato
wiec twierdzi¢ mozemy, ze odlewnictwo polskie
wykazalo, ze podejmuje sig rozwigzywania wszyst-
kich zadan, jakie przemyst metalowo-przetworczy
slawia w dobie obecnej.

Pokaz mozliwosci produkcyjmych przodijacych
cdlewni polskich nalezalo zamkna¢ ogdélnemi ze-
stawieniami cyfrowemi, charakteryzujacemi ten
dzial ilosciowo pod wzgledem produkcji, zatrudnie-
nia, rozmieszczenia na ziemiach Polski, rentownosci
oraz mozliwosci przystosowania do zadan specjal-
nych. Zadania tego podjeta si¢ Grupa Odlewni
przy P. Z. P. M., ktora na licznych wykresach
chrazuje faktyczny stan gospodarczy tej dziedziny
przemyslu krajowego,

Niestety, obraz ten jest smutny i pomimo dowo-
déw bardzo daleko idacego postepu technicznego
czotowych zakltadéw przemystu odlewniczego, sta-
wia pod znakiem zapytania przysztos$é¢ przemystu
metalowo-przetwérczego, a to ze wzgledu na mini-
malne mozliwosci postepu technicznego i organiza-
cyjnego w calej gatezi odlewniczej, Nierentownosé
przemysiu odlewniczego prawie przez caly okres
powojenny, doprowadzila w wiekszoéc i od-
lew n i prawie do catkowitej dewastacji urzadzen,
znajdujacych sie przewaznie na poziomie
techniki conajmniej z przed lat
30—40. Podkreslamy szkodliwo$é tego stanu, pa-
mietajac, Ze odlewnictwo jest podstawa przemyshu
maszynowego i rozwoju tego ostatniego. Dom
wzniesiony na piasku runie, przemysl mie opiera-
jacy sie na zdrowym przemysle pomocniczym —
bedzie zahamowany w rozwoju, lub tez upadnie.
Postulat uzdrowienia przemystu odlewniczego wwa-
zam za naczelny, tak z punktiu widzenia stworze-
nia normalnych warunkéw rozwoju przemystu me-
talowo-przetworczego, jak i zwiekszenia zdolnosci
obronnych kraju. Znaczenie cdlewnictwa pod tym
wzgledem stale jest niedcceniane, prawdopodobnie
z tego powodu, Ze w okresie pokojowym rola jego
w bezposredniem zaopatrzeniu armji jet nieznaczna
i wystepuje dopiero w chwili, gdy siegaé musimy
do rezerw,

Droga uzdrowienia przemystu odlewniczego jest
jedyna: stworzenie takich warunkéw produkeii,
aby stata sie ona rentowna.

621 . 9 — 20 : 338 (438)

byta nalezycie rozwinigta $wiadczyé moga fakty,
te jedna z 4-ch fabryk sierpow w Nowym-Sgczu
produkowata w r, 1613 5300 sierpéw w ciagu
3~ch tygodni, a inna 4500 sierpéw miesiecznie.
Nie mniej godne uwagi jest istnienie w tym cza-
sie ,eksportu” do Moskwy nozy, wyrabianych
w Krakowie,

Bez wigkszego bledu przyjaé mozemy, ze kra-
jowa wytwdrczosé narzedzi zaspokajala lwia czesé
zapotrzebowania rynku polskiego, az do ostatnich
lat niepodlegtosci.
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Kresem krajowej wytwodrczosci narzedzi staty
sie dopiero lata niewoli, ktéry to okres zbiega sie
z tworzeniem i rozwojem wielkiego przemystu.

Odrodzona Polska nie pos‘adata zupelnie pize-
mystu narzedziowego. Drobna wytwérczosé w tym
dziale nie byla zdolna pokryé nawet czesciowo
zapotrzebowania rynku, co zmuszalo wicksze fa-
bryki do uruchomiania i rozbudowania wlasnych
narzedziowni, aby ta droga stworzy¢ niezaleznosé
swojej produkec;ji.

I rzecz dziwna — rozbudowujacy si¢ przemyst
metalowy przez caly szereg lat nie zwracal uwagi
na dzial narzedziowy, a inicjatywa kapitalu, dosé
Zzywa w pierwszych latach powojennych, pomijata
te wazng dziedzing wytwdrczosci, majaca powazne
mozliwosci rozwoju.

Rynek nasz przez pierwszy dziesiatek lat powo-
jennych jest swobodng domena importu niemiec-
kiego, angielskiego, francuskiego, austrjackiego,
czeskiego 1 innych panstw.

Dopiero kryzys gospodarczy, ktéry pojawitl sie
w r. 1929 i trwal w latach nastepnych sprawit, ze
obudzilo sie zainteresowanie sprawa przemystu
narzedziowego. Zlozyly sie na to dwie przyczyny:
polityka gospodarcza Pasistwa domagata sie mozli-
wie daleko idacych ograniczen kwot, przeznaczo-
nych na zakupy zagraniczne, z drugiej za§ strony
narzedziownie wiekszych przedsiebiorstw prze-
mystu metalowego pozbawione zostaly zatrudnie-
nia z powodu kryzysu.

W koricu r. 1932 rzucona zostala przez 6wczes-
nego dyrektora Polskich Zakladéw Skody, inz.
H. Umiastowskiego, mysl powolania do zycia or-
ganizacji, ktoraby zrzeszyla te fabryki, ktére dy-
sponujac odpowiedniemi urzadzeniami, sklonne
bylyby przestawié¢ swoja produkcje ,, wewnetrzna”
na potrzeby rynku. Mysl inz. Umiastowskiego zo-
staje zrealizowana w lutym r. 1933, kiedy utwo-
rzono w ramach P. Z. P. M. Grupe Producentow
Narzedzi.

Zagadnienie rozbudowy przemystu narzedziowe-
go uj¢to w plan, ktéry realizowany jest systema-
tycznie przez ubiegle trzy lata.

Istota planu akcji Grupy Producentéw Narzedzi
byly dwie wytyczne: pobudzanie inicjatywy w kie-
runku wytwarzania narzedzi w kraju i propaganda
stosowania narzedzi krajowej produkeii.

W jakim stopniu Program Grupy Producentow
Narzedzi zostal zrealizowany $wiadczyé moga na-
stepujace zestawienia:

Rok 1928 1932 1935

Zapotrzebowanie narzedzi

wmilj, zt. ., . ., . 28 11 23,5
Produkcja krajowa w mil- .
. jonach zt. . , . . ., 5,6 65 16,5
Stopien pokrycia zapo-

trzebowania przez pro-

dukeje krajowa % . . 20 — ‘ 10

Byloby objawem, moze zrozumialtego, ale nie-
slusznego optymizmu, gdvby rezultaty osiggniete
w ostatnich trzech latach traktowaé jako catko-
wity sukces i zakoticzenie prac organizacyjnych
w przemysle narzedziowym.

Aczkolwiek osiggniete wyniki méwig o realnem
i rzetelnem powodzenin przeprowadzonej akcii,
to jednak nie mozna zapominaé, ze w struktlurze
przemystu narzedziowego Polski sa jeszcze dosé
powazne luki, ktérych wypelnienie musi byé
przedmiotem powaznej troski zainteresowanych.
Luki te uja¢ mozna w nastepujacych punktach:

1. Koniecznoéé dalszego uzupelnienia asorty-

mentu narzedazi,

2. Koniecznos¢ rozszerzenia zdolnosci produk-

cyjnej w calym szeregu dziatow,

3. Zracjonalizowanie metod produkeii.

Asortythent narzedzi, wyrabianych w kraju, roz-
szerza sie stale, tak, ze twierdzi¢ mozna z cala
pewnoscia, ze proces ten, rozwijajacy sie juz sa-
moczynnie, zostanie w niedlugim czasie zakon-
czony.

Sprawa rozszerzenia zdolnosci produkcyinej
i zracjonalizowania metod produkcji jest zagad-
nieniem nietyle technicznem, ile przedewszystkiem
zagadnieniem zwigkszenia kapitatu. Imponujace
cyfry rozwoju wytworczosci krajowej, wykazujgce
niemal geometryczny przyrost wartosci produkeji
przemystu narzedziowego w kraju sg juz blisko
swego punktu szczytowego, Lawina rozwoju prze-
mysh: narzedziowego moze sig¢ zatrzymaé, albo-
wiem na drodze swojej napotyka niebylejaka
przeszkode, jaka jest brak kapitaléw inwestycyj-
nych.

Polski przemyst narzedziowy, ktory w ciagu
zaledwie 3-ch lat zdobyl sobie rynek krajowy, do-
konat tego dzieta w ostrej rozgrywce konkuren-
cyjnej z importem, niedostatecznie hamowanym
= powodu licznych ustepstw od taryfy celnej. Nic
tez dziwnego, zZe swoje powodzenie okupil prze-
myst narzedziowy ofiarami z rentownosci produk-
cji, ktéra dawata przemystowcom moznosé egzy-
stencji, ale nie tworzyla srodkéw na dalsze inwe-
stycie. Dlatego tez warsztaty produkujace narze-
dzia, ktére zdobywaja si¢ na renowacje taboru
maszyn wytworczych, nie moga naogol pozwoli¢
sobie na dalej idaca racjonal'zacje metod wytwa-
rzania i powiekszania zdolnosci produkcyjne;.

Stan ten najdotkliwiej odbija si¢ na tych dzia-
tach przemystu narzedziowego, ktére obejmuja
produkcje narzedzi precyzyjnych. I tu napoty-
kamy trudno$ci nie do przezwyciezZenia, o ile nie
uzyskamy pomocy ze strony instytucyj kredyto-

~wych.

Tymeczasem jednak musimy zanotowaé znamien-
ny fakt zwiekszajacego sie w ostatnich czasach

- nacisku ze strony importeréw. Liberalna polityka

kompensacyjna i akcja premjowania eksportu przy
jednoczesnych trudnosciach polskiego przemystu
narzedziowego sprawiaja, ze w rozgrywce konku-
rencyjnej narzedzi krajowych oraz importowanych
ceny schodza do granic, ktérych przekroczenie
przy obecnych kosztach surowcow i urzadzen, nie
pozwalajacych na produkcje masowa, nie jest moz-
liwe dla krajowego przemystu narzedziowego.

Tem nalezy tlémaczyé, ze w ostalnich miesia-.
cach notujemy do§é wydatny wzrost importu na-
rzedzi do Polski.

Aczkolwiek fakt ten dzi§ jeszcze nie wvwo-
tuje w trzeZwej ocenie sytuacji niepokojacych skut-
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kow, jednakze musimy dolozy¢ staraii, aby gmach
pieknie rozbudowanego przemyslu narzedziowego,
nie okaza! sig¢ budowlg na zbyt kruchych funda-
mentach.

Poniewaz fundamentem kazde] produkcji musi
byé jej rentownosé, a rentownosé przemysiu na-
rzedziowedo uzaleiniona jest od inwestycyj, ktore
winny by¢ przeprowadzone, przeto otwierajac Wy-

Inz. ST. WYSOCKI

stawe Przemystu Metalowego i Elektrotechnicz-
nego, w ktorej przemysl narzedziowy bierze po-
wazny udzial, koriczac pierwszy trzyletni okres
naszych prac, musimy do drugiego okresu prac
przystapi¢ pod hastem inwestycyj i racjonalizaciji
pracy, ktére umocnia przemyst narzedziowy
w Polsce.

331.79:672/673 (438)

Pare stdow o przemysle chafupniczym

edlug urzedowej statystyki przywozimy

do Polski z zagranicy — 75% uzywanych

w kraju obcegow, 809 — narzedzi ogro-
dniczych, 100% diut ciesielskich i caly szereg naj-
prostszych artykulow codziennej potrzeby,

Bez przesady moina powiedzied, iz rzemieslnik
polski mogac doskonale produkowaé wilasne ma-
rzedzie pracy, uzywa w wigkszosci wypadkéw ob-
cych narzedzi,

Czem mamy sobie wytlumaczyé ten godny po-
zalowania fakt? Olo fabryki polskie nie sq w sta-
nie konkurowaé z cenami zagranicznemi tych arty-
kuléw, gdy i zagranica wytwarza te proste wyro-
nictwa, ktérego Polska w zakresie tej produkcii
by jedynie zapomoca zorganizowanego chalup-
nie posiada.

Znana i popularna zagranica idea chatupnictwa,
u nas dopiero zaczyna kietkowaé. Chatupnik za-
graniczny jest ¢jednostka wzglednie dobrze zara-
biajaca, stad wigkszoéé — to pierwszorzedni rze-
mieslnicy. U nas chatupnikiem zostaje przewaznie
rzemieslnik, ktéry nie znalazlszy stalego zajecia
w fabryce jako fachowiec z biedy pracuje ,w do-
mu”. Zasada z druntu falszywa. Wtasénie cha-
tupnik sila rzeczy winien byé bardziej uzdolnio-
ny, rzutki i samodzielny — by, nie posiadajac
fabrycznych urzadzer, pomocy, fachowej rady
majstréw i personelu technicznego, wykonaé swa,
robote dobrze.

W zrozumieniu takiego stanu, wielkie zaktady
przemystowe i mechaniczne zagranica, otaczaja
opieka i specjalnie popieraja przemyst chatupni-
czy. Wszyslkie drobne zamowienia, ktérych wyreb
na kosztownych maszynach, przy olbrzymich kosz-
tach warsztatowych bezwzglednie sie nie opta-
ca, zlecaja one chalupnikom. W rezultacie otrzy-
muja tanie i solidnie wykonane wyroby, ktéremi
zarzucaja w nastepstwie rynki parnstw sasiednich,
Nalezycie zorganizowany przemyst chatupniczy
potrafi produkowaé tak skomplikowane artykuty
jak zegarki. '

Zdajac sobie z tego sprawe, nalezy zwrécié uwa-
ge¢ na naszych chalupnikéw, ktérzy nalezycie przy-
uczgni i zorganizowani moga staé sie w gospodar-
stwie narodowem cennym instrumentem produkcji
artykuléw, za ktére obecnie placimy naszym sa-
siadom tak powazne sumy.

Posiadamy w kraju cale osiedla rzemieshnikow
ze stary, a jeszcze tak zywa tradycia, siupio-
nych przy dawnych osrodkach przemystowych

szczegblnie w Zagtebiu Staropolskiem (Suchedniow,
Staporkéw, Blizyn, Skarzysko, Starachowice, Mi-
chatéw, Brody, Chlewiska, Przysucha, Parsziw,
Wielka Wies i t. d.). Organizacja przeitystu
chatupniczego wéréd nich, zwlaszcza w. dziale me-
talowym, w stosunkowo krétkim czasie przyniosia-
by napewno pomyslne wyniki, dajac dobry zarobek
liczmym rodzinom bezrobotnych,

Podniesienie z obecnej rozpaczliwej nieraz ne-
dzy — tysiecv rodzin, zaoszczedzenie powaznych
sum placonych dotychczas zagranicy, pomoc w pro-
dukcji wielkich Zakladéw przemyslowych przy
wykonywaniu drobnych zamowien, to piekne zada-
nie spoleczne i panstwowe, ktére moze rozwiazaé
jedynie planowa organizacja chalupnictwa. A nie
zapominajmy o rzeczy najwainiejszej, o potrzebie
silnego i1 dobrze rozwinietego przemystu chalup-
niczego dla spraw obrony Parstwa. . W okresie
dzialari wojennych wszystkie zaklady przemysto-
we beda przecigzone produkeja zasadniczych czeg-
$ci uzbrojenia. Wykonywanie résnych drobnych
a jednak niezbednych artykutéw, bedzie miemozli-
we. W czasie wojny Swiatowej w polowie 1915 r,,
Rosja, gdy zabraklo jej pociskéw i czgs$ei wyposa-
Zzenia armiji, zorganizowala tysiace warsztatow
chalupniczych dla czesciowego wykonania tych ma-
terjatéw. Badimy do tego gotowi juz w tej chwili,
nie czekajmy terminéw ostatecznych.

Ze planowa organizacja przemystu chalupnicze-
go moze przynie$¢ pozytywne rezultaty, a wysitki
t spoleczne daznodci jej organizatorow znajduja
pelne zrozumienie wsréd rzesz rzemieslniczych,
niech postuzy poniisze krotkie sprawozdanie.

Przed trzema laty, grono pracownikéw Zakla-
déw Starachowickich, podjelo inicjatywe zorgani-
zowania przemystu chalupniczego na terenie Za-
glebia Staropolskiego w okolicach Starachowic.
W realizacji brano pod uwage trzy motywy: 1. do-
starczenie zarobku ubogiej ludnosci, a przez to
podniesienie dobrobytu w okolicy, 2. przyczynienie
sie do ograniczenia importu z zagranicy przedmio-
tow, ktoére z powodzeniem moga by¢ wytwarzane
w kraju, oraz 3. stworzenie osrodka wytwoérczosci
rzemie$lniczej, ktoryby stanowit rezerwe wykwa-
lifilkowanych pracownikéw, jak rowniez z czasem
pewnego rodzaju pomoc produkcyjna dla prze-
mystu, zgrupowanego w okregu radomsko-kie-
leckim.

Dzieki voparciu Zakladéw Starachowickich, jak
réwniez finansowej pomocy Funduszu Pracy, akcja
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dala wyniki pomy$lne. Dzi§ w ramach Stowarzy-
szenia Popierania Przemystu Chaltupniczego, zgru-
powanych jest 30 warsztatéw wytwarzajacych:
Okucia budowlane, narzedzia $lusarskie, narzedzia
ciesielskie 1 cgrodnicze, wyroby drewniane i t. p-
Osobny dzial stanowi Iniarstwo.

Stowarzyszenie prowadzi usilng prace instruk-
torska, udzielajac w szerokim zakresie pomocy
techm'cznej i organizacyjnej, stwarza podstawy
do rozwoju chatupnictwa na wzér slynnych na
§wiat caly osrodkow produkeji tego rodzaju
w Niemczech, chroni chatupnika od wyzysku do-
stawcy i o:dbiorcy spekulanta,

Przed paru miesiacami otwarto sklep Stowa-
rzyszenia, a rosnace wyraznie jego obroty, wska-
zuja jak konieczna byla placowka, dostarczajaca
niezbednych wyrobéw gléwnie wlosciadstwu, po
nader niskich, cenach, bez zbednego posrednictwa.

Nawigzano kontakt z krakowskim os$rodkiem
chalupniczym, skad droga zamiany dostarczane
beda do sprzedazy na miejscu: ktodki, obuwie, wy-
roby z drzewa i t. p.

J. CZARLINSKI.

Ekspansja handlowa na szerszy rynek, spotyka
narazie trudno$ci, gdyz kupiectwo zada kredytu,
ktéry tatwiej znajdzie, wspéltpracujgc z hurtowni-
kiem, dostarczajacvm towar w wielkim asorty-
mencie. W niedlugim czasie 1 te trudnosci Stowa-
rzyszenie prawdopodobnie pokona.

Na zakoriczenie podkresli¢ nalezy, Zze wyroby
zrzeszonych w Stowarzyszeniu chatupnikow, wy-
konaniem doréwnujg pierwszorzednym fabryka-
tom zagranicznym, zwlaszcza, Ze bardziej odpo-
wiedzialne narzedzia, wykonywane sg z dobrych
gatunkow stali starachowickich.

Osiggniete wyniki $wiadcza chlubnie o zdolno-
$ciach polskiego rzemieslnika, a obywatelska praca
ludzi dobrej woli, ktérzy wolne od zajeé stuzbo-
wych chwile, poswiecaja ofiarnie sprawie o tak
wielkiem znaczeniu spotecznem, ma pelne zadowo-
lenie w pomys$lnych jej wynikach. Zyczycby tylko
nalezalo, aby czynniki spoleczne zwrécity uwage na
przemyst chatupniczy na innych terenach i znalazly
nalezyte poparcie ze strony czynmikéw panstwo-
wych.

[338:629.1](064) ,,1936 . 09" (438

Grupa przemystu motoryzacyinego na WMEL

d potowy roku ubieglego istnieje przy Pol-
skim Zw. Przem. Met. organizacja pod naz-
wa: ,GrupaPrzemysifuMotory-

zacyjnego' liczaca 43 czionkow.

Przemyst ten obejmuje najréznorodniejsze za-
ktady, biorace udzial w produkecji sprzetu do sa-
mochodéw i motocykli, jak hutnictwo, odlewnie,
zaktady wytwarzajace czesci kute i tloczone, za-
Iitady obrobki mechanicznej, przemyst blacharski,
szereg $rednich i malych firm, wylwarzajacych
akcesorja, zaklady elektrolechniczne oraz po-
krewne przemysty, zainteresowane w budowie wo-
z6w mechanicznych; naleza tu: przemysl gumowy,
tekstylny, lakierniczy, karoseryjny, szklany i t. d.
llosé zatrudnionych przy produlcji sprzetu moto-
ryzacyjnego, bez Fabryki Samochodéw P. Z. Inz.
i nie uwzgledniajac przemystu karoseryjnego, wy-
nosi okoto 8000 ludzi. Oparcie P. Z. Inz. o kra-
jowy surowiec oraz na powstajacych osrodkach
przemystu pomocniczego dalo program prac, doz-
walajacy na inwestycje, celem ulepszenia i przy-
gotowania zwigkszajacej sie produkcji. Aczkol-
wiek polskiprzemyst metalowv znajduje sie w ciez-
kiem potozeniu, nie wahal sie jednak zainwesto-
waé ostatnio okolo 5 miljonéw zlotych na zaspo-
kojenie tych luk, ktére nie pozwalaly na bardziej
intensywne uruchomienie wytwérczosci krajowej.

Dzieki temu samochody i motocykle P, Z, Inz.
zawierajg juz b. mocny odsetek czesci, wykonywa-
nych w kraju, jak wskazuje ponizsze zestawienie:

Polski Fiat 508 . . . . 729,
w 621 LiR. . 949,
Motocykl RT (Sokdt 600] . 92%,
. M-Hr.. . . . . 97%.

Jak szybko rozwoj ten idzie naprzod, $wiadczyé
moze choéby tegoroczna Wystawa. Podany nizej
spis wytworni, uwlozony stosownie do ich produk-
cji, moze zobrazowa¢ najlepiej szeroki zakres moz-
liwosci.

Silniki i podwozia,

Painstwowe Zaktady Inzynierji w osobnym pa-
wilonie (Nr. 27] wystawiajg na przestrzeni ok. 406 m? go-
towy sprzet moloryzacyjny (30 jednostek), mianowicie:
samochody osobowe, cigzarowe, podwozia do nich, objekty
specjalne (wojskowe wozy), autobusy, furgoniki, sanitarki,
czolgi, warsztal polowy na samochodzie, motocykle, sil-
niki samochodowe i t. d.

Steinhagen i Stransky—silnik dwusuwowy do szy-
bowagéw typow S. S. 4-ch wielkosci, czesci silnikéw do
samochodow, motocykli i czesci do podwozi.

Stal, cze$ci kute i tloczonme.

Brevillier Skai A Urban Syn — (surowe} czesci
kule i ttoczone do samochodéw i motocykli.

H. Cegielski — rame do samochodu Fiaf 508, rozne
czesci kute, piasty i blotniki,

A S.Filipowicz — resory.

WHuta Ludwikow”, ,Huta Pokéj’ — odkucia,
czesci lloczone do podwozi i nadwozi oraz stal, blachy.

R. Klinger — czesci do samoch. ,Polski Fiat" 508 i 621.

Lilpop, Rau i Loewenstein—odlewy ze stali.

WFavrysow' — czedci kute i tloczone, czesci gotowe do
samochodéw, bebny hamulcowe, sworznie resorowe i t, p.

Pierwsza F-ka lokomotyw w Polsce — piasty

do koét.

Ostrowieckie Zaktady: — o§ przednia Fiat 621
i 508, poprzeczka Fiaf 508, pochwa mostu tylnego Fiaf 508
i 621, resor samoch. tylni 627 i przedni 627, resor tylny
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Fial 508 i przedni 508, beben hamulcowy 621, tylny 621,
tarcza hamule. kota tylnego Fial 621 i kofa przedniego
Fiat 621.

Starachowice — rama wozu 627 i liczne odkucia su-
rowe oraz obrobione, n. p. §limak przektadni, piasta kola,
koronka polosi, satelit, wsporniki, sworzen rozporowy,
wal posredni, krzyzak przegubu kardanowego, korcowka
walu kardanowego,rozne diwignie, pokrywy, tuleje, kola
z¢bate prz_ynzqdu rozrzgdezego, zespol Lot quatycll 314
biegu, wal rozrzadczy, korbowod, i wiele in. czesci.

SteinhageniStransky — czesci stalowe obrobione
do silnikéw lotniczych i samochodowych.

Elektrotechnika samochodowa.

Otlon Danel — §wiece zaplonowe do pojazdow mecha-
mcznych

WMagnet' — sprzet elekirotechniczny samochodowy, prad-
nice, rozruszniki, stacje rozdzielcze, rozdzielacze pradu,
glowice do rozdzielaczy, rotorki, sygnaly elektryczne i na
rure ssaca (stél probierczy kompletny warsztalowy i wie-
le innych},

A. Marciniak — urzadzenie os$wietleniowe do samo-
chodéw i motocylli.

Panstw. Zakl Telei Radjotech — pradnice, re-
gulator napigecia do pradnicy, klaksony motocykl.

J. Wagner — $wiece zaplonowe.

Odlewy i czeSci z metali kolorowych,

Kranci Lempicki — wszelkiego rodzaju wzory -od-
lewéw pod cisnieniem ze stopéw, miedzi, aluminjum, cyny
it d.

Lilpop, Rau i
i elektronu.

Loewenstein — odlewy ze stali

Iune dzialy.

wBielany”’ — chlodnice, zbiorniki, maski, ttumiki, filtry,
pompy do smaru i t. d.

J. Czyzi — rézne typy uszczelek.

W.Dotegowski — rézne akcesorja.

+Erge Motor" — tloki, piericienie tlokowe, tuleje, za-
wory, gniazda zaworéw.
Kruschei Ender — kordy do wyrobu opon,

wLeonowit’ — tasmy hamulcowe, okliadziny, tarcze do

sprzegiel.

Miller i Seidel — sprzegla samochodowe i motocy-
klowe.

wNobiles"” — emalje i lakiery.

OldakowskiiNeumark — drobne narzedzia samoch.
wStomil”
wSlradom” — tkaniny brezentowe, surowe, impregnowane

solami miedzi i barwione w kolorach khaki, bronzowych
i czarnych, filce i plétna.

*— opony i detki do samochodéw i motocykli.

S. SLUBICKI

Grupa przem. rowerowego

olski Zwigzek Przemystowcow Metalowych

nie ogranicza swej pracy do reprezentacji

zawodowych intereséw ogélno - gospodar-
czych zrzeszonego przemystu metalowego. Trafnie
odezul on, iz naszemu krajowemu przemystowi
metalowemu potrzeba czego§ wiecej. Potrzeba
mianowicie propagandy zbiorowej, — propagandy,
ktoraby w sposéb celowy i organiczny, starala sie
wszedzie tam, gdzie moze byé¢ polem do popisu da-
nej specjalnej galtezi przetwérczego przemysiu me-

E. R omer — amperomierze, voltomierze, przyrzady wielo-
zakresowe i zespoly wekaZnikowe,

S. Samulski— pompki do hamuleéw hydraulicznych, do
smarow i czesci toczone.

.S piral’ — sprezyny i wyroby z drutu.

WWschod' — siedzenia autobusowe i samochodowe.

Wytwérnia Instr. Precyz liczniki
cykli i samochodéw, aparaty pokrewne.

Clement Zahm — kable lakierowane i opancerzone,

Zjedn. P, F-kiSrub — precyzyjne $ruby rézne do fa-
brykacji samochodow.

[. Wagner — é$ruby toczone.

do moto-

Z powyzszego zestawienia wynika, Ze zakres
demonstrowanych wyrobéw przemystu pomocni-
czego jest olbrzymi. Znajdujemy bowiem produkty
hutnicze, zakladéw mechanicznych, odlewni, ele-
klrotechniki samochodowej, wytworni akcesoryj sa-
mochodowych, srubowe, fasonowe az do instrumen-
tow precyzy]nych wlaczhie, Nie brak rowniez prze-
myshu pomocmczego gumowego, uszczelnied, tek-
slylnego i lakierniczego.

Ogélnie biorac, moznaby wyroby przemystu po-
mocniczego podzieli¢ na mnastepujace odcinki,
wzglednie grupy:

hutnictwo — odlewnie, odkucia, rury, czesci wy-
ttaczane, gotowe czesci i zespoly, przyrzady po-
miarowe, akcesorja, czesci kauczukowe i gumowe,
wyroiby cierne, lakiernicze, widkiennicze, karo-
seryjne, elektrotechnika samochodlowa, uszezel-
. nienia, sorezyny i resory, $ruby i normalja oraz
przybory i narzedzia.

Mysl przewodnia, ktora kierowata wystawcéw,
bioracych udzial w tej imprezie, to szczera che¢
wykazania catej skali produkeji w. zakresie sprzetu
motoryzacyinedo, aby w ten sposéb uwypukli¢ do-
niosty role, ktéra przemyst pomocniczy winien ode-
gra¢ przy ustalaniu ogoélnej polityki motoryzacyj-
nej w Polsce.

Jakie wnioski nasuwa ten dzial Wystawy z punk-
tu widzenia potrzeb reprezentowanej przezen ga-
tezi produkcji? — Odpowiedz brzmi krotko i jasmo:
naby ogélna polityka motoryzacyjna kraju data
mozno$¢ przemystowi pomocniczemu rozwinaé jego
obecny stan wytwdrczosci, pozwalajac na amorty-
zowanie poczynionych przezen z wielkim wysilkiem
wkladéw i inwestycyj”.

[67:629 . 118 . 3] (064) ,,1936 . 08" (064)

na tle obecnej Wystawy

talowego — wywalczyé maximum zaufania spotecz-

nego. Takim wybitnym czynnikiem propagando-
wym bedzie bezsprzecznie obecnie urzadzana
WMEL.

W ramach P. Z. P, M. dzialaja specjalne grupy
przemystu metalowego, a mianowicie grupy: odlew-
ni, producentéw mnarzedzi, przemystu motoryzacyj-
nego, a od r. 1934 réwniez grupa przemysiu rowe-
rowego. Grupa Przem. Row. posiada na Wystawie
stoisko w pawilenie motoryzacji. Pomimo, ze przy-
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golowanie do Wyslawy wypadlo w okresie najwiek-
szej pracy w sezonie, co utrudnito wystapienie sze-
regu firmom -— stoisko skupia eksponaty znacznej
ilosci najpowazniejszych firm, wykazujac, Ze caly
sprzet rowerowy jest juz wyrabiany w kraju.

Pragnac zilustrowaé stan przemystu rowerowego
oraz jego szybki rozwdj, musimy przypomnieé, ze
jeszcze w roku 1928 importowano do Polski za 15,5
miljona zlotych zagranicznych czesci rowerowych.
Produkcja krajowa czesci rowerowych miata lacz-
nie wowczas zaledwie okolo jednego miljona zlotych
wartosci. Jeszcze w roku 1930 szacowano jg w wy-
sokasci poltora miljona ztotych. Trzy lata pdzniej
przekroczyla po raz pierwszy liczbe trzy miljony
ztotych. Prawdziwy jednak rozwdj zaznaczyl sie
w dziale krajowej produkecji czesci rowerowych
dopiero po powstaniu grupy fabrvk roweréw
i czesci rowerowych, dzisiaj noszacej nazwe ,,Gru-
py Przemystu Rowerowego”. :

Mozemy dzis juz operowaé liczbg pietnastu
miljonéw zlotych, jako sumg warloéci wytworzo-
nych czesci rowerowych, przewaznie z krajowych
surowcéw 1 rekami polskich robotnikow.

Napozoér zdawata sie dziatalnosé Grupy Przemy-
stu Rowerowego przy Polskim Zwigzku Przemy-
slowcéw Metalowych bardzo niepozorna. Streszcza-
la sie gtéwnie w niezliczonych interwencjach wobec
wladz na rzecz obrony coraz to innej, coraz to no-
we] gatezi wytwérczosei krajowych czeséci rowero-
wych.

Tylko wtajemniczony zdolny jest oceni¢ nale-
zycie, ile zmudnej trzeba bylo wlozyé¢ p.acy —
pracy malto efektownej — aby wvwoukac zrozu-
m'enie u miarodajnych czynnikéow, A Ze tu chodzi
o galaz mioda, bodaj jedng z najmlodszych w pol-
skim przemysle metalowym przetworczym —
wiec trzeba bylo od podstawy samej na nowo for-
mowaé, ksztaltowaé, cyfrowo naswietlaé¢, umie-
jetnie przewidywaé, nie dawaé sie ponosi¢ nie-
uzasadnionemu optymizmowi, jak i z drugiej strony
nie popadaé w druga krancowo$¢, mianowicie
w apatje i zniechecenie z powodu niklego zapo-
trzebowania rynku krajowego.

Przez racjonalny system produkeji, kontrole
i dbalo$é¢ o techniczng jako$é i zewnegtrzny wy-
glad swego fabrykatu szereg fabryk doréwnywa
dzisiaj zagranicy. Niestety, poza temi fabrykatami
byto na rynku w sprzedazyw1933/34 roku, a cze-
$ciowo jeszcze i dzisiaj, duzo matowartosciowego
towaru, przynoszgcego moralng krzywde nowo-
powstalej, a tak dobrze rozwijajacej sie galezi
przemystu krajowego. Towar ten pochodzil z fa-
bryk, nie majacych po temu najmniejszych kwa-
lifikacyj, a nawet z wyrobu przemysltu piwniczego.

Ci pseudo-producenci zapominaja widocznie, zZe
kazda cze$é rowerowa jest pewnego rodzaju me-
chanizmem, i jako taka nie moze byé produko-
wana na wzOr bazarowej galanterji.

Smutne jednak doswiadczenie tak kupca, jak
i konsumenta zaczyna powoli omija¢ tandetne fa-
brykaty, ktore pomimo swej tarniszej ceny okazuja
sie w uzyciu bezwarto§ciowemi,

Zaktady jednak stojace na wlasciwym pozio-
mie technicznym potrafity sobie zdobyé odpo-
wiedni rynek odbiorezy.

Dzisiaj wymienione fabryki zatrudniaja przy
samej produkcji rowerowych czgsci, sezonowo
3000—4000 robotnikow.

Obroty towarowe dokonane przez ten prze-
myst rowerowy w 1934 r. nalezy okresli¢ suma
bliska 20 miljonow zlotych.

Zakres produkowanych czesci w kraju obej-
muje w chwili obecnej, jak wyzej wspominalismy,
wszystko, czego branza rowerowa wymaga.

Jezeli jednak maja miejsce pewne jeszcze nie-
dociggniecia, wzgl. niedokladnosci w produkcji
krajowej, to nalezy slwierdzi¢, ze skala zagra-
nicznych fabrykatéw jest réwniez bardzo szero-
ka. Ze ceny lepszych fabrykatéow zagranicznych
sg niedostepne dla naszego ubogiego konsumenta.
Wreszcie, co najwazniejsze — produkcja czesci
rowerowych na szerszg skale istnieje w Polsce
od 1931 roku, natomiast w Niemczech i Anglji
ma za sobg pdélwiekowsq tradycje i praktyke przy
zupelnie innych mozliwosciach zbytu,

Jezeli chodzi o ceny krajowych czesci rowero-
wych, to wykaznja one stale tendencje znizkowe.

Powodem tego jest z jednej strony dumping za-
graniczny przez wykorzystanie ulg celnych w po-
taczeniu z niskiemi walutami zagranicznemi, a z
drugiej — walka konkurencyjna z przemystem ano-
nimowym i gorszemi fabrykatami, W konsekwen-
cji daje to wigkszg odporno$é w walce z impor-
tem, oraz wplywa dodatnio na wzrost konsumcji
krajowej.

A walka ta czasami jest b, ciezka. Musi ona spo-
wodowaé odraniczenie do minimum przyznawanych
kontyngentéw na przywoz czesci rowerowych z za-
granicy. Nasz przemysl jest mlody w zakresie pro-
dukcji czesci rowerowych, Rynek jest jeszcze malo
pojemnv. Pracuje tez przemyst przetwérczy w Pol-
sce na drozszych surowcach. Tylko petne stawki
celne moga te mlcdg gataz produkeji nalezycie
chronié,

Stwierdzam bowiem, ze przywoz zagranicznych
czesci rowerowych osiagnal ostatnio znéw roz-
miary zbyt powazne i gwaltowne. Zaczyna on
juz zagrazaé egzystencji krajowych wytworni.

Chociaz ogblnie import do Polski raczej sie
kurczy — w przywozie czesci rowerowych jest
niebywaly wzrost.

Wzrost ten, jak stwierdziliémy w danych Glé-
wnego Urzedu Statystycznego, wynosi w plerw-
szym kwartale biez, roku w poréwnaniu z pierw-
szym kwartatem roku ubieglego prawie szesé-
dziesiat procent, zaré6wno co do wagi jak 1 war-
tosci zlotych.

Liczby te sa zatrwazajace. Nic bowiem nie
usprawiedliwia takiedo przyrostu wlasnie w cze-
sciach rowerowych. Nigdzie bowiem tak wielkiego
dorobku krajowej wytwérczosci metalowej nie
notuje sie, jak wlasnie w czgsciach rowerowych.

Dlatego apelujemy z tego miejsca do P. Mini-
stra Przemyslu i Handlu, oraz do P. Ministra
Skarbu.

Apelujemy, nie w imig egoistycznych intere-
sow fabrykantéw czesci rowerowych, lecz réow-
nez z uwagi na polski rynek pracy, oraz bilans
platniczy. Nie poto przecie? zaprowadzono koutro-
le dewizowa, aby przyznawaé dewizy na przywéz
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z zagranicy gotowych wyrobéw, kiérych produkceia
krajowa sloi juz ma cdpowiednim poziomie, lecz
chyba poto, aby wtadze mialy jeden czynnik wiecej,
umozliwiajacy przeciwdziatanie zbednemu importo-
wi. Spodziewamy sie, Ze pokaz na Wystawie pro-
dukcji branzy rowerowej bedzie czynnikiem orjen-

M.PLOSZAJSKI,

Grupa przemystu urzgdzen

nteresujacym dziatem Wystawy jest Grupa IV:
I Przemyst Urzadzen Zdrowotnych. Grupa IV
obejmuje Zwiazel Wlascicieli Przedsiebiorstw
Urzadzern Zdrowotnych, reprezentujacy wszystkie
najpowazniejsze firmy instalacyjne w Polsce i 19
organizacyj przemystowych.

Przemyst Urzadzeii Zdrowoinych jest w tem
szczedliwem poloZeniu, zZe slusznie moze u wejscia
do swego pawilonu napisaé: ,Przemyst urzadzen
zdrowotnych uzywa obecnie wylgcznie materja-
tow krajowych, wytworzonych z surowcéw row-
niez krajowych".

Uniezaleznienie si¢ tego dziatu przemystu od
zagranicy to zdobycz ostatnich 10 lat. W tym
dziale wszystko od najprostszych materjatow, jak
rury i t. p., do najbardziej skomplikowanych ma-
szyn i aparatéw wyrabia si¢ dzisiaj w kraju,

Grupa IV przedstawia, z wyjatkiem rur zeliw-
nych i stalowych, ktére sa umieszczone w innych
grupach, wszelkie materjaly potrzebne do insta-
lacyj centr. ogrzewania, wodociagow, kanalizacii,
gazu i {. p. a mianowicie: grzejniki zeliwne, pro-
dukowane przez 7 fabryk, kotly zeliwne przez
3 fabryki, kotty kute (2 fabryki), wyroby sanitarne
zeliwne emaljowane (2 fabryki), armatury wodo-
ciagowe do najbardziej luksusowych wlacznie, piece
gazowe kapielowe (2 wylwérnie), maszyny pral-
nicze i wiréwki (3 fabryki), wentylatory i aparaty
paropowietrzne (2 fabryki), filtry i chlorownice do
odkazania wody, paleniska do spalania miatu we-
glowegdo i t. p.

Prawdziwg atralicjg dzialu jest szereg instalacyj
w ruchu. Zywe zainteresowanie niezawodnie wzbu-
dzi stoisko Tow. Starachowickich Zak}. Gérni-
czych, przedstawiajace uniwersalny kociol ,,Reck”
w ruchu, opalany na zmiang weglem kam., koksem,
drzewem i torfem, odrzewajacy mstalac;g central-

{nz. B. CHUDZYNSKI

Metoda

{acyjnym zaréwno dla sfer miarodajnych, jak i dia
kupiectwa, ktore twierdzi, ze wobec rozrostu krajo-
wej produkciji zbedne jest uciekanie sie do zakupu
wyrobéw zagranicznych.
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zdrowotnych

nego ogrzewania wodnego, ukazang w ciekawym
przekroju. Inny dzial urzadzen zdrowotnych przed-
stawia przylegle stoisko Zwiazku Wlascicieli Przed-
siebiorstw Urzadzen Zdrowotnych, na kiérem zbu-
dowano 2 kompletne tazienki we wzorowem wyko-
naniu, gdzie wszelkie przedmioty sa produktem wy-
tacznie krajowym. Stoisko to jest najlepszym do-
wcdem, ze czasy, gdy do solidniejszych instalacyj
musiano sprowadzaé¢ malerjaly zagraniczne, naleza
juz do przesziosci. Dzial armatury wodociggowej
rozbudowano w Polsce w ciggu ostatnich kilku lat
nadzwyczajnie, a zwlaszcza w zakresie luksuso-
wych urzadzen lazienkowych,

Naprzeciw demonstruje Tow, Przem. Zakladow
Mechanicznych Lilpop, Rau i Loewenstein kom-
pleina pralnie w ruchu, obok za$ Zjedn. Fabryki
Maszyn, Kotléw i Wagonow Zieleniewski i Fitz-
ner-Gamper chiodnie mechamiczng typu ,,Frigor”.
Ta sama firma demonstruje rowniez maszyny prze-
myslu miesnego jak sterylizator do miegsa, oddzie-
lacz ttuszczéow ,,Columbus™ i w. i, Skomplikowane
te urzadzenia musiano rowniez do niedawna spro-
wadzaé z zagranicy:

Mysla przewodnia. organizacji Grupy IV Urza-
dzen Zdrowotnych bylo dowiesé, ze ta galaZ prze-
myshu jest calliowicie samowystarczalna i nieza-
lezna od dostawcéw zagranicznych., W ten sposéb
dzial, ktérego obroty stanowig od 10—15% sum
wydatkowanych na budownictwo, jest potezna
dZwignia rozwoju polskiego przemysiu i przyczy-
nia sie skutecznie do zwalczenia kryzysu. Naj-
bardziej godnem uwagi jest, ze rozbudowa wytwor-
czoéci malerjaléw dia Przemystu Urzadzen Zdro-
wotnych dokonala sie nietylko w czasach dobrej
konjunktury, lecz koniynuowama byta w latach kry-
zysu,

wykreslna obliczania chtodnic ptytowych

lub nagrzewnic powietrznych

o przymusowym obiegu powietrza i gora-

cych spalin daje sie uskuteczni¢ przy po-
mocy rownan iloéci ciepla ktére ma przej$é, na
jednostke czasu, od spalin do powietrza:

K= Csp * [t”sp - tlsp) - QSP

=L
3600

O bliczenie chtodnic lub nagrzewnic powietrznych

(1)

K == k ‘ ([s'r, sp, [p..\:r.} - F . (2]

K=c, (t"s — ') Qp, (3)
gdzie C,, — cieplo wlasciwe spalin w Kal/nm?
C, — cieplo wlasciwe powietrza Kal/nm?,

1" — temperatura gorgcych spalin w °C,
1", — temperat. nagrzanego powietrza w °C,

'y, — temperat. spalin. po ochtodzeniu w °C,
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', — temperatura chtodnego powietrza w °C,
Qs — ilo§é¢ spalin w nm?/sek,

Q, —ilos¢ chlodzacego, lub ogrzewanego
powietrza w nm?/sek.

Bk — spolczynnik przejscia ciepla spalin
przez $cianke do powietrza w Kal/h
im? 1°C (wzory dla b podano nizej),

lirsp.— $rednia temperatura spalin w przy-

rzadzie w °C,

lsr. » — §rednia temperatura powietrza w przy-
rzadzie w °C,

F — powierzchnia ogrzewana od strony
powietrza w m?

K —ilo$é ciepla, ktéra ma przejs¢ od spa-
lin do powietrza w Kal/sek.

Jezeli w réwnaniach {1), (2) i (3) niewiadomas
jest tylko powierzchnia ogrzewana F, inne za$
wielkoéci sg albo przepisane, albo przyjete, obli-
czenie F daje sig latwo uskuteczni¢ zapomoca me-
tody analityczne;j,

Rachunek jest bardziej zlozony, gdy ma sie do
czynienia z chlodzeniem gazéw spalinowych za-
pomoca powietrza, poruszanego przez cigg natu-
ralny. Nadaje si¢ w tym wypadku metoda wy-
kreslna obliczania,

Na rys. 1 podany jest schematycznie ustréj
chtodnicy goracych gazéw spalinowych z pieca
obrotowego, zawierajacych tlenek cynku, w urza-
dzeniu do zbogacenia rudy cynkowej na jednej
z hut goérnos$laskich; chlodnica podobnego ustroju
moze znalezé zastosowanie i w innych urzadze-
niach przemystowych, gdzie temperatura gazéw
musi byé przed dalszym przerobem obnizona,

Gazy. o temperaturze t'5, = 270 °C w ilosci
Qs» = 10,3 nm?/sek majag byé ochtodzone do ok.
tsp = ~ 130 °C dla dalszego przerobu zapomoca

powietrza atmosferycznego, przeplywajacego pio-
nowo z dofu ku goérze pod wplywem ciggu na-
turalnego przez plaskie kanaly o wymiarach:
a=0,08 mib=18 m, miedzy plytami zelazne-
mi gruboséci 6 = 0,002 m. Iloé¢ pionowych kana-
téw réwna sie¢ n = 40, plaszczyzna przeplywu po-
wietrza f = 5,76 m® Calkowita powierzchnia chto-
dzona od strony powietrza: F = 1110 m?% gorace
spaliny plyna wzdluz drogi, wskazanej strzal-
kami na schemacie; plaszczyzna ich przeplywu
f = 6,024 m? a §rednia szybko$é przy $redniej

7 0
temperaturze spalin ty o, = 3_0%—_13_ = 200 °C

bedzie Vsp . = 2,96 m/sek. Nalezy okresli¢ rze-
czywista koficowa temperature spalin f's przy za-
danej powierzchni chlodzonej F = 1110 m? oraz
koficowa temperature powietrza 1", lub odwrotnie
dla zadanej koficowej tewperatury spalin {'s,, nie-
zbedna powierzchni¢ chlodzong przyrzadu; w tym
przypadku nalezy przyja¢ plaszczyzne przeplywu
powietrza f, ispalin fp, zakladajac gléwne wymia-
ry poziomego przekroju chlodnicy, czyli gléwne
zewnetrzne wymiary skrzyni dla goracych gazéw,
oraz ilo§é n kanaléw powietrznych i 2 glowne wy-
miary kanalu powietrznego '@ i b, znalezé nato-
miast trzeba wysoko§é kanalu powietrznego I, wy-
starczajaca do wywolania niezbednego ciagu A.

N =710000 rmm

e

i 1=\ ¢

T 118

\ | Z‘I

TERY K= |v N
- e ’><E—€ J-‘/\l%‘}

c ! %/(\j.q‘Q!

r 1 O

c /V\I%% &ﬂ

: gty

T T - ¥
=1 =1 R
Rys. 1.

Rozwiazanie daje si¢ i tu najlepiej uzyskaé meto-
da wykre$lng, wedlug rys. 2.

W I éwiartce rys. 2 zbudowano dla 3-ch wiel-
koéci I == 5 m, 10 m i 15 m proste ciggu natu-
ralnego h w kanalach powietrznych dla trzech

érednich temperatur powietrza Is., = 40° 80°
i 120° wedlug réwnania

h :l (TO - ‘rér.p.) I . . . , . . (4)
gdzie v, = 1,223 kg/m® oznacza cigzar wla-

Sciwy powietrza przy poczgtkowej temperaturze
t's = 15° C, Y&r.p, za§ cigzar wladciwy powietrza
przy $redniej temperatarze . ,.

W II éwiartce rys, 2 dla 3-ch réznych $§rednich
szybkosci powietrza w kanalach chlodnicy V, =3,
6, 9 m/sek, i dla 3-ch érednich temperatur ., , = 40°,
80°, 120°% oraz dla 3-ch wysoko$ci kanalow I =5,
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10, 15 m zbudowano 9 krzywych spadku ciggu
naturalnego W na:
1. Pokonanie oporoéw przeplywu
., U, V,?
W_)\--—f; 1 5 g T oo (5)
gdzie spétczynnik oporu:
X i |0 ©
‘_0'079(V,,dc) e e e e
jest funkcja odwréconej ,liczby Reinolds'a’*
| Vod
0 S

przyczem lepkos¢ powietrza 71 jest funkcja tempe-
ratury wedlug wzoru: '

C./T
(1 ton ]/_57*3:)
C

=" - 0,0102, . (D
1+ - T
gdzie oznaczaja:
1, = 0,000166 ,
C =114 dla powietrza
T — $rednia temperaturg bezwzgledna'po-

wietrza w kanalach,

W'  —opbr przeplywu powietrza w mm
st. w.,

) — spbélczynnik oporu,

U, —obwéd kanatéw przeplywu powie-
trza = 150,5 m,

7 — plaszczyzne przeplywu powietrza—
=576 m?

l — érednig dlugosé kanalow powietrz-
nych=1,388 m,

Yér.p. —ciezar 1 m® powietrza, zaleiny od
§redniej temperatury,

'r, — lepko$¢ powietrza w technicznym
uktadzie miar ¥&- ze_k_'

m
v, — érednig, szybko$¢ powietrza w m/sek,
. 41

d =--£=0,153,
g, °

p __Térp 3 .

[ = g —masa 1.m° powietrza,

2. Napér dynamiczny powietrza:

/ V2.
,W,,,:_'“ém L I )

wytwarzajacy jego szybkosé,

Spadek ciagu réwna sig¢ wiec:

2
W: W’ + W” - I{’P Ysr. p. ()\ Z,l-‘*— ) . [9)
28 fo
Krzywe W = { (V,) zbudowano jako parabole,
przechodzace przez poczatek spélrzednych, na za-
sadzie obliczonego jednego punktu dla kazdej
krzywej. Wobec malej zmiennoéci parametru A
krzywe dostatecznie zblizaja sie do paraboli.
Dalej, z prostych éwiartki I i krzywych éwiart-
ki II zbudowano 3 krzywe ¢éwiartki Il V, = f (]
dla 3-ch $rednich temperatur powietrza te. , = 409,
80° i 120° Jezeli dla rzednych tych krzywych
przyjaé skale: 1 cm = 5,76 m?®/sek, gdzie 5,76 jest
liczba, okreglajaca ilos¢ metréw kwadratowych
plaszczyzny przeplywu powietrza przez chlodnie,
to rzedne krzywych IIl odcinka dadza réwniez dla
3-ch §rednich temperatur powietrza 1 3-ch wyso-
kosci kanaléw odpowiednie iloéci przeplywajacego
na sek. powietrza chlodzacego Q,.

IF
’ ¥
SE 407l &
| 'k: S /LOQ}SQ
.l { 7 //' o )X
/ / ,.g/ E
4 / L80° S
120° 1
1040
| s
20° 7111 7 Y/ #0°| 2
\ =
80" _
A \ : .
L | il s T2 “100) U Tekl Ysek)
T 20000)5ex B0 KGO IR 5 2
a 750N &j \ 576 (P ¥sek
/ /o I LT\
180° / SR SYEANINE
/ 71 b T VN
mEw AR
L l N
/a8 Nk 1
AN T04p-40° |80° 1D
NN aVANN Vi
/ |
/10
VAVAN/, ]
U &)
Toar-40°80° /P09
Rys.. 2.

W 1V ¢éwiartce zbudowano dla 3-ch $rednich
temperatur powietrza, dla 3-ch wysckosci kanaléw
(a wiec i 3 wielkosci powierzchni chlodzonej F=
U, X 1) i dla odpowiednich ilosci przeplywajacego

~ powietrza i szybkodci —dwa peki krzywych:

1) Krzywe ciepla K, ktére przeszto od spalin
do powietrza wedlug réwnania (2), gdzie wspol-
czynnik przejécia ciepla od spalin do powietrza
przez §cianke kanalu: ' Co '

k= 11
T, Ty

Osp %,

(10)
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w Kal/h, 1 m? pow. chtodzonej i 1°C réznicy $re-
dnich temperatur goracych gazéw i powietrza,
gdzie «; oznacza spélczynnik konwekcji ciepla
miedzy spalinami i $cianka, a o, — spélczynnik
miedzy $cianka 1 powietrzem;

a=53+4+36V (11)

dla $rednich szybkosci V przeplywu gazéw lub
powietrza, mniejszych, niz 5 m/sek, oraz
ae=6,14 (}) 0 (12

dla $rednich szybkosci V, wigkszych, niz 5m/sek.

5 — grubo$¢ $cianki kanalu 0,002 m,
2 — spolczynnik przewodnosci ciepla, dla
zelaza $rednio = 45.

2) "Krzywe ciepla K, ktére przeszlo od spalin
do powietrza wedlug réwnania (3). Punkty
‘przeciecia odpowiednich krzywych K dadza pun-
kty rzeczywiscie oddanego ciepla K, ktére leza na
krzywej ilosci ciepta przeplywajacych na sek od
.gaz6w do powietrza. _

W IV odcinku zbudowano réwniez prosta konico-
wych temperatur spalin f,, obliczong z réwna-
nia (1). Jezeli dana jest powierzchna chtodzona
F = 150,5 x 7,388 = 1110 m?, nalezy za$§ znalezé
koricowa temperature spalin {'sp, wielko§¢ 1==7,388 m
odlozona, jako odcieta na pionowej linji odcietych
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:Poiski Slownik Biograficzany. Krakow. 1935. Nakladem Pol-

skiej Akademji Umiejetnosci. T. I, Str. XVI+480. ‘

Naktadem Polskiej Akademji Umiejetnosci

.Biograficzny, zakrojony na wigksza miare i majacy

objaé zyciorysy niezyjacych Polakéw, zastuzonych na wszel- |

kich polach pracy. Dostownie, jak czytamy w przedmowie do

pierwszego tomu, ,w Polskim Stowniku Biograficznym znaj- :

da miejsce: a) osoby czynne w polskiem zyciu panstwowem

i narodowem w kaidoczesnych Panstwa Polskiego grani-
"cach, b) osoby czynne w zyciu politycznem, spolecznem
i kulturalnem Polski na ziemiach utraconych i na obczy-
“4nie, c] Polacy czynni w $rodowiskach obcych, o ile nie
ulegli catkowicie wynarodowieniu”,

W pierwszym tomie, jaki wyszed! z kofcem ubiegtego
roku, . mieéci sie ololo tysigca Zyciorysow, skreslonych
“przez ogromny zesp6l wspolpracownikéw, w liczbie 275
os6b, zamieszkatych we wszystkich wigkszych miastach
‘polskich. Korzystajac z tak wielkiej liczby wspétpracowni-
kow, Komitet Redakcyjuy - Stownika opracowal nie-
- zmiernie szczegotowa instrukcje dla piszacych poszczegélne
artykuly, dzieki ktérej to instrukcji, jak rowniez wytezonej
i bardzo starannej pracy redakcji, Stownik cechuje zu-
pelna jednolitosé.

Na podstawie pierwszego tomu mozemy z calem prze-
konaniem stwierdzié, ze Polski Slownik Biogra-
ficzny jest powaznem, stojacem na wysokim poziormie
‘wydawnictwem, ktére winno sie znalesé w kazdym wiekszym
polskim ksiegozbiorze prywatnym. Pod wzgledem zewngtrz-
nym cechuje Stownik wielka dbalos¢, . papier dobry,
druk ladny i czysty, korekta staranna.

Dr. Z. Przyrembel.

wychodzi .
w Krakowie poczawszy od roku 1935 Polski Stownil.
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w 1V odcinku, da, jako rzedna, poszukiwana ilo$é
oddanego ciepla K = 360 Z%SJ i odpowiednia tem-
perature konicowa spalin t';, = 160" na prostej

koﬁ'cowych temperatur spalin. Jezeli naodwrét zada-
na jest konicowa temperatura spalin, np. {;,==160%),
to na wykresie koficowych temperatur #s, znajdzie

Kal

sek’
w przecigciu z krzywa rzeczywiécie oddanego
'ciep!a K da odcieta | = 7,388 m wysokosci kanalu
powietrznego, tem samem — wielko$é powierzchni
chlodzonej przyrzadu F = 150,5 x 7,388=1110 m>.

W obu wypadkach droga ekstrapolacji mozna
okresli¢ §rednia temperature powietrza ', p, = 46,5°,
nastepnie za§ 17, = 78’ C i odpowiednio
Qr, =16,7 m¥/sek, wkoncu zas réwniez wielkosé
ciagu naturalnego, ktéry wynosi dla danego przy-
padku h = ok, 1,1 m sl. w.

Chlodnica powyzsza, calkowicie spawana, zosta-
la wykonana w warsztatach konstrukcyjnych ,,Hu-

ty Pokéj” S. A. w Nowym Bytomiu na Gérnym
Slasku,

sie odpowiednia odcieta K = 360 ktora

*) W rzeczywistosci l'sp = 130° jak przyjeto na poczatku
obliczenia, wobec chlodzenia dodatkowego przez scianki
zewnetrzne chlodnicy. :

KRONIKA PRZEMYSLOWA

Industrjalizacja Wegier.*)

Juz w okresie przedwojennym dazyly Wegry do rozwoju
wlasnego przemystu, wbrew oporowi austrjacko-niemieckich
kél przemystowych. Zakorczenie wojny pozbawito prze-
myst wegierski jego dawnych rynkéw zbytu i zmusito do
przestawienia sie na potrzeby bardzo okrojonego rynku we-
wnetrznego, Wielki przemys! gorzelniczy i miynarski zostal
w duzej czeéci unieruchomiony, a na jego miejsce, bardzo
czesto w tych samych budynkach fabrycznych, rozwinal sie
przemyst papierniczy, a zwlaszcza wiékienniczy. Okres do-
stosowania sie przemystu wegierskiego do zmienionych wa-
runkéw politycznych trwal od r. 1920 do 1930 i znajduje
swoje odbicie w zamieszczonej obok poréwnawczej statystyce
przemystowej. Przestawienie produkcji (zwlaszcza w dziale
spozywczym i maszynowym} szlo w parze (jak wynika z da-

Liczba fabryk Zatrudnienie

Przemys! - :

1921 | 1929 1921 i 929
Ogétem caly przemyst fa- : ] 3
bryczny . . . . . .|2565|-3512].170400 |251 300
Przemyst metalowy. . . 245 280 29700 | 37450
" maszynowy . . 170 171 33300 34700
" elektryczny . .| 110 265] 4100| 7600
" wiékienniczy . 131 291| 13300 46000
» papierniczy . . 60 68| 1900 4100
" spozywezy 576 8471 35500| 39 800,
" chemiczny . .| 198 2231 - 8200| 10300

nych statystycznych) ze znacznag rozbudowa calego prze-
myslu, Liczba {abryk (zaklady powyzej 20 robotnikéw i zme-

*) Zrédlo: Dr. Georg Kemény (Budapest). Industriepolitik
in Ungarn. ,Der OQesterreichische Vilkswirt." 1935/12, 13.
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chanizowane) wzrosla prawie o 1000, liczba zatrudnionych
robotnikéw prawie o 80.000. Przeprowadzony w r. 1930 spis
ludnosci wykazal, ze w dziesiecioleciu 1920—1930 ludnosé
zwiazana z przemystem wzrosta o 360.000 do 1,9 miljn, Ozna-
cza to, ze 51% przyrostu ludnoéci w tym czasie znalazlo za-
{rudnienie w rozwijajacym sie przemyéle. Kryzys agrarny
zahamowal ten proces: w r. 1932 liczba robotnikéw przemy-
stowych wrocita do poziomu 1921 r. Ale juz w tym samym
roku, podobnie jak w sgsiedniej Rumunji i wielu innych
krajach o charakterze rolniczym, wlasnie pod wplywem za-
tamania sie eksportu rolnivzego, rozpoczal sie nowy etap
industrjalizacji kraju, drugi skolei w historji powojennef
Wegier. Na plan pierwszy wysunal sie przemyst wiokien-
niczy, ktéry, w oparciu o ograniczenia przywozu, cpanowal
prawie caly rynek wewngtrzny. Liczba wrzecion w przemysle
bawelnianym wzrosta z 196.000 w r. 1929 do 250.000 w r. 1934,
Liczba robotnikéw w caiym pizemyéle wiokienniczym wzro-
sta w r. 1933 do 51.000, w r. 1¥34 do 53.509. Pod wplyweinr
zaméwien rzadowych i wzrostu zapotrzebowania ze strony
przemysfu przelwérczego nastapita w r. 1934 poprawa réw-
niez w przemysle $rodkéw produkeji. Na przykladzie slo-
sunkéw wegierskich (i rumunskich) widaé, jak rézny byt
przebieg kryzysu w sasiadujacych z nami krajach. Spadek
cen rolnych na rynkach swiatowych doprowadzit na We-
grzech, poprzez zamkniecie importu gotowych wyrobow, do
osywienia krajowego przemystu przetwérczego. Nozyce po-
miedzy cenami rolnemi a przemystowemi na rynku wewne-
{rznym zapewnily przemystowi krajowemu tak wysoks ren-
townoéé, ze mogl on tworzyé nowe inwestycje droga samo-
finansowania sie. W tej goraczce inwestycyjnej, ktéra w la-

tach 1933—1934 ogarnela przemyst wegierski, popelniano nie-
walpliwie niejednokrotnie bledy. Ministerstwo Przemysiu
podjelo juz w ub. r. prace, celem zorganizowania kontroli
nad cenami przemystowemi, (zwlaszcza pod-naciskiem nijeza-
dowolonych z nozyc két rolniczych), motywujac to wlagnie
obawg przed kierowaniem kapitaléw inwestycyjnych na fal-
szywe tory,

Geograliczne rozmieszczenie przemystu wegierskiego jest
bardzo niejednolite, koncentruje si¢ on przewaznie w Buda-
peszcie i najblizszej jego okolicy., Nowe zaktady przemy-
stowe powslaly réwniez na zachéd od stolicy, wzdluz sieci
elektrycznej, wychodzacej z wegierskiego zaglebia weglowego
(z centrum w. m, Totis}. Lokalne ogniska przemystowe spo-
tyka sie i w poélnocnej czes$ci kraju, zwiazane z wystepu-
jacymi tam pokladami wegla, Natomiast cata dolina wegier-
ska, zwlaszcza obszary na wschéd od rzeki Cisy, sa prawie
calkowicie pozbawione przemyslu. Wystepuja tu analogiczne
problemy, ktére tak dobrze znamy z naszych stosunkéw. Po-
jawiaja sie projekty przeniesienia czesci przemystu z za-
chodu i pétnocy na wschod, celem przyj$cia z pomoca prze-
ludnionej i bardzo ubogiej dolinie wegierskiej i wyréwnania
razacych dysproporcji w uprzemystowieniu kraju. Te wlagnie
okolice najsilniej ucierpialy w czasie kryzysu, poniewaz pro-
przemysfowa polityka rzadu utrudnita im wymiane swych
produktow rolnych na wyroby przemystowe i czesciowo po-
zbawita ubocznych zarobkéw w zwigzku z ograniczeniami
w rzadowych pracach meljoracyjnych, przeprowadzanych
na tych terenach, Buard.

TRESC:
Wystawa Przemyslu Metalowego i Elektro-
technicznego.

Tradycje przemystu metalowego w Polsce,
inz. C. Klarner.

Polski przemyst kolejowy w latach powo-
jennych, inz. M, Odlanicki-Poczobui.

Znaczenie hutnictwa zelaza w zyciu gospo-
darczem Polski, int. Z. Warczewsk:.

Postepy techniczne hutnictwa i rozwéj za-
stosowan stali w Polsce, inz. H. Honheiser.

Hutnictwo zelazne w swietle wystawy, A. Dzik

Przemysl odlewniczy na WMEL, inz. K. Gier-

dziejewski.
Przemys! narzgdziowy w Polsce, K. Gruchala.
Pare stéw o przemyéle chatupniczym, inz
St. Wysocki,

Grupa przemystu motoryzacyjnego na WMEL,
J. Czarliriski.

Grupa przemystu rowerowego na tle Wysta-

wy. St. Stubicki.

Grupa przemyslu urzgdzes zdrowotnychﬁa
W MEL, M. Ploszajski.

Metoda wykre$lna obliczania chlodnic plyto-
wych lub nagrzewnic powietrznych, inz
B. Chudzynski.
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Kronika przemyslowa.
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L'industrie de la foute des métaux 4 I’Expo-
sition, par M. K. Gierdziejewski.

L’industrie d'outils en Pologne, parM. K. Gru-
chala.

Quelques mots sur la travail en chambre,

par M. St. Wysocki.

Groupe de I'industrie automobile a I'Expo-
sition, par M. J. Czarlinski,

Groupe de l'industrie
tion, par M. St. Shubicki.

Groupe de
sition,

bicyele a I'Expasi-

l'industrie sanitaire
par M. M. Ploszajski

Calcul graphique des refraichisseurs a la.
mes ou des rechauffeurs, par M. B. Chudzyriski.

Bibliographie,
Chronique.

a I'Expo-
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LLIGNOZA

SPOLKA AKCYJNA

Lignoza Spélka Akcyjna jest wla-
$cicielka 3 zakladédw przemystowych
w Bleruniu Starym, pow. Pszczyn-
ski, w Krywaldzie, pow. Rybnicki
1 w Pniowcu, pow. Tarnogérski.

Spélka zaklady te nabyla w ro-
ku 1922 — kapital akcyjny znajduje

sie wylaczne w rekach przemyshu .

krajowego.

Po przejeciu spélka zaklady te
zmodernizowala 1 rozbudowala przez
nowe dzialy fabrykacyjne, jak: splo-
nek, lontédw, zapalnikéw elektrycz-
nych (w latach 1925— 1929), papie-
ru (w r. 1929), masy drzewnej (w
r. 1934), mas plastycznych sztucz-
nych na podstawie fenoli i formali-
ny (w r. 1934 1 1935H), artykuléw
pirotechnicznych (w r. 1935).

- Spélka produkuye:
materjaly wybuchowe skalne: ze-

latyne wybuchowa, dynamity, amo-

nity, proch gérniczy, saletre wybu-
chowa;

materjaly wybuchowe powietrzne:
lignozyty, barbaryty;

prochy: czarny, mys$liwski, lonto-
wy; splonki gérnicze, lonty, zapalniki
elektryczne, tarciowe zapalacze lon-
téw, artykuly pirotechniczne;

papiery: bezdrzewne 1 drzewne
réznych gatankéw; mase drzewna
bielona 1 niebielona;

mieszanki do prasowania ,Silesit
{enolowe 1 krezolowe,.

formy stalowe do prasowania mie-
szanek,

szlachetne zywice lane ,,Silesitan’,

zywice, laki, lakiery, kleje, kity
silesitowe, |

siarczan miedzi, chlorek miedzia-
wy.

Siedziba Generalnej Dyrekcjisg Ka-
towice, ul. Dworcowa 13, tel. 33g81.
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STOWARZYSZENIE TECHNIKOW POLSKICH W WARSZAWiE

KONTO P. K. 0. 128.

SEKRETARJAT 'STOWARZYSZENIA

w okresie wakacyjnymn t. j. w lipcu i sierpniu
przyjmuje P. P. Interesantéw w dni powszednie od
sodziny 10-¢j do 14-ej oraz dodatkowo we wtorki
i piatki od godziny 19-¢j do 21-ej.

BIBLJOTEKA STOWARZYSZENIA

zalatwia¢ bedzie P. P. Interesantéw w godzinach
dotychczasowych, t. j. codziennie od godziny 10-ej
do 12-ej oraz dodatkowo we wtorki i piatki od go-
dziny 19-ej do 21-ej.

KLUB ORAZ CZYTELNIA STOWARZYSZENIA

beda otwarte normalnie we wtorki, i piatki, w po-
zostate dni jedynie do godziny 20-ej.

LETNIA SIEDZIBA STOWARZYSZENIA
Z PRZYSTANIA WIOSLARSKA

{(ul. Solec nr. 10-a, tel. 9-95-23)
jest czynna codziennie.

ZAWIADOMIENIE.

Z dniem 1 lipca r. b, w lokalu Stowarzyszenia
Technikow Polskich w Warszawie przy ul. Czac-
kiego 3/5 zostal uruchomiony Dzial Posrednictwa
Pracy Iniynieréw i Technikéw przy Oddziale Po-
srednictwa Pracy dla Pracownikéw Umystowych
Wojewdédzkiego Biura Funduszu Pracy na m. st
Warszawe. Dzial ten czynny jest codziennie od
godz. 12 do 14, w soboty zas od godz. 11 do 12
min. 30.

KOMUNIKAT.

Francuska firma ,Améliorer’" (od$wiezanie po-
wietrza, zastosowanie ogrzewamia i chlodzenia)
poszukuje przedstawiciela na Polske. Blizsze
szczegoly u inz. Pietkowskiego, tel, 9-42-70.

KSIAZKI WCIAGNIETE DO KSIEGOZBIORU
BIBLJOTEKI STOWARZYSZENIA

od 1 slycznia 1935 r. (ciag dalszy):

Nr.inw. 9375. Leist Carl Prof. Die Steuerungen
der Dampfmaschinen. 2-te umgearb.
Aulflage.

Berlin 1905. (XVIII4-940).

9376, Weiss F. J. Ing. Kondensation,

Berlin 1901, (XVI4-384).

" 1"

Nr

,inw. 9377. Donath Ed. Ueber den Zug und die

9378.

9379.

9380.

9381.
9382.

9383.

9384.

9385.

9386.

9387.

9388,

Kontrolle der Dampfkessel-Feuerun-
gen,
Leipzig-Berlin 1902. (104).

Slucki A. Zur Dampfmaschinen-
theorie.
Berlin 1918. (1021 Tabelle).

Simmons Harold H, Outlines of ele-
clrical Engineering.

Cassel - London - Paris - New-York,
(VII4920).

Tolle Max Prof. Die Regelung der
Kraftmaschinen.

Berlin 1905, (XI+461-F9 Taf.).

Barrus Geo H. Engine testes.
New-York 1900. (339).

Masse R. Ing. Civ. Les pompes.
Paris 1903, (XVI+528).

Brillouin Marcel. Mémoires. origi-
naux sur la circulation générale de
I'atmosphére. o

Paris 1900. (XX-4-163). _ _
Wojtan “Wladystaw Inz. Prof. . Hi-
storja i bibljografja stownictwa te-
chnicznego polskiego od czaséw
najdawniejszych do korca 1933 r.
Lwow 1936. (VIII4-200).

Erich O. H. Civ.-Ing. Praktische Er-
[ahrungen bei Anlage und Betrieb
von Dampfwischereien.

Halle a/S. 1905. (259).

Goslich W. Ing. Brauerei - Maschi-
nenkunde. Theil I. Dampfbetrieb.
Berlin, 1902 (X--203)}.

Heun Karl, Kiibler J. und Lorenz H.
Die kinetischen Probleme der wis-
senschaftlichen Technik. Beitrag
zur Knick-Elastitdt und Festigkeit.
Dynamik der Kurbelgetriebe mit

besonderer Beriicksichtigung der
Schiffsmaschinen.
Leipzig 1900 — 1901,  (VI--123+

2641I-+III Taf.4-1V4-156),
Freytag Fr. Prof. Bernoulli's Dampf-
maschinenlehre. 8-te Auflage. Stutt-
gart 1900. (VIII4-484-+7 Taf.).

—

Przy uskutecznianiu zamoéwienr prosimy powolywad
sie na ogloszenia w ,Przeglgdzie Technicznym”

*

Biuro Redakeji | Administracji: Warszawa, ul, Czacklego Nr. 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw). ‘Telefon Nr. 657-04.
Redaktor przyjmuje interesantéw we wtorki i piatki od godz. 19 do 21. Administrator przyjmufe we wtorki, srody i piatki od godz. 19 do 21

Administracja otwarta codzlennie od godz. 9 do 16.
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