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za$ wolniej — osiggajac wreszcie ceng koficowg — np.
réowng zeru, czy 5% — wartosé ztomu.

c) odliczanie statej sumy corocznie, réwnej pro-
centowi amortyzacji w roku pierwszym (np, — jezeli
urzgdzenie kosztuje 100000 zt., a amortyzujemy w okre-
sie 10-letnim — to odpis wynosi corocznie 10% od
100000 zi., t.j. 10000 rocznie; wartos¢ réwng zeru
osiggniemy po 10 latach). 4

d) czwarty sposéb (amortyzacja techniczna) po-
wstat na zasadzie rozumowania, ze w ciagu pierwszych
paru lat istnienia maszyny czy urzadzenia, zuzywanie
sie jej jest minimalne, a réwniez koustrukcja jej, w po-
réwnaniu z tem co jest na rynku, odpowiada wszelkim
wymaganiom. Z biegiem lat jednak zwigksza sig coraz
bardziej zuzycie, zjawiajg si¢ nowe typy urzgdzen, po-
step idzie w tempie wzmozonem. Nalezy tedy obnizaé
warto$§¢ urzadzenia proporcjonalnie nie do pierwszej po-
tegi czasu ubiegtego, lecz do kwadratu.

Zestawimy te sposoby (patrz tabelg I), zakladajac,
ze okres siuzby danego urzadzenia ma by¢ 10-letni.
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Warto$¢ urzadzenia chwilowa (poczatkowa = 1).

Wartodci powyzsze, celem tatwiejszego poréwna-
nia, przedstawione sg na wykresie (rys. 1). Parabole d,
odpowiadajgcg ostatniemu sposobowi, mozemy zamienié
przyblizong linjg tamang, dajaca nam zaokraglone wiel-
kosci obnizeri procentowych wartoéci pierwotnej (patrz
tabele II),
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TABELA IL
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Z podanych sposobéw obliczania sum amortyza-
cyjnych najracjonalniejszy z punktu widzenia technicz-
nego jest sposéb ostatni @ Dla $cistoéci nalezy za-
uwazy¢, Ze sumy, przelewane do kapitalu amortyzacyj-
nego, liczone na procent skladany, tworza nadwyzke.
Latwo wyprowadzi¢, ze przyjmujac warto§¢ koncowg
nie 0, wzglednie 5%, lecz 30%, ceny pierwotnej - pozo-
state 70%, stanowigce sumg potracen na amortyzacje,
wiecej procenty sktadane, dadzq w sumie zupelne
zamortyzowanie urzadzenia.

Wszystkie bez wyjatku koszty wspolne wytwarza-
nia muszyg by¢ zaplacone przez konsumentéw, po odpo-
wiedniem roztozeniu tych kosztéw na kazdy wytwor od-
dzielnie. I tu istniejg rézne sposoby obliczania, mia-
nowicie: : ;

1) Wyrazamy koszty wspdlne w procentach
robocizny bezpog§redniej :(zwanej niestusznie
wprodukcyjng®), — t. j. wyptaconej za dany przedmiot
robotnikom wytwarzajgcym bezposrednio— i dodajemy
tak obliczone koszty wspélne do robocizny i ceny ma-
terjatu.

2) Dzielimy sume kosztéw wsp6lnych przez sume
godzin pracy robotnikéw bezposrednio wytwarzajgcych
—otrzymujemy dodatek na jedng godzing pracy bezpo-
$redniej; mnozac ten dodatek przez liczbe godzin, bez-
posrednio zuzytych na wykonanie danego przedmiotuy,
dodajacdo tego robocizng oraz ceng materjatdéw—otrzy-
mujemy koszt wlasny wytwarzania, .

Koszty wspdlne mozna rozktada¢ réwniez propor-
cjonalnie np. do wagi wytworéw, Bywa to stosowane
np. w odlewniach — gdzie koszty wspdlne oblicza sig,
dajmy na to, od 100 g odlewn i rozdziela stosownie do
wagi.

O innych sposobach poméwimy nizej.

(d. c.n.)

Stopy legalne w Polsce.”

Napisat Prof. Dr. W. Broniewski.

Stopy monetarne.

onety niklowe, Monety o wartosci 50, 20

i 10 groszy bite sa z niklu (rys. 7). Techniczne

wilasnosci czystego niklu sg zupetnie zadawa-

- lajgce. Twardo$¢ jego H = 63 jednostek

Brinella, granica sprezystosci E = 8 kg/mm?, wytrzy-

mato$¢ na rozerwanie P= 56 kg/mm? i wydhizenie

przy rozerwaniu A = 40g%; przez zgniot przy biciu mo-

nety twardos$¢ wzrasta do 150 jednostek Brinella. Me-

tal ten nadaje si¢ wigc w zupetnoéci do wyrobu mo-

net, tembardziej ze jest wystarczajaco odporny na dzia-
tanie powietrza, wilgoci i potu.

') Cigg dalszy do sir. 221, w Nr, 15—16, r.b. Referat wy-
gloszony na 2-m Zjezdzie Inz. Mech. w dnlu 19 kwietnia 1925.

W wiegkszo$ci pafistw monety, noszgqce nazwe ni
klowych, bite sq ze stopéw niklu z miedzia, z ktérq ni-
kiel tworzy roztwory state ciggle. Juz przy zawartosci
12% niklu stop bieleje i moze by¢ uzyty do wyrobu mo-
net (Stany Zjednoczone), jak i wszystkie inne stopy,
bogatsze odefn w nikiel.

_ Stopy te sg tafisze od czystego niklu i przewaznie
nie ustepujg mu pod wzgledem mechanicznym, jak to
widaé z nastgpujacego zestawienia:

Nazwa stopu . Skiad stopu - H R A%,
Nikielina 20 Ni, 80 Cu 55 33 30
Konstantan 40 Ni, 60 Cu 80 45 30

Metal Monela 70 Ni, 30 Cu 75 67 40
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Tak zwany patent-nikiel, uzywany czestokro¢ do
wyrobu monet (Niemcy, Belgja, Ramunja), zawiera 254
niklu i ma wtasnosci posrednie pomiedzy nikielina
i konstantanem, a wigc mato rézne od wskazanych dla
czystego niklu.

Rys. 7. Nikiel. Przekr6j poprzeczny monety 50 groszowej,
Pow. = 100, Wida¢ budowg komoérkows metalu i liczne
porowtatosci.

Na rzecz czystego niklu w monetach zdawkowych
przemawia¢ mogq natomiast argumenty natury nie
technicznej. Pozgdanem by¢é moze, naprzyktad, dla pafi-
stwa, ktére, jak Polska, samo niklu nie produkuje, po-
siadanie znaczniejszego zapasu tego metalu dla ewen-
tualnego zuzycia go w czasie wojny do wyrobu stali
specjalnych.

Réwniez, tatwiej si¢ daje zabezpieczy¢é drozszej
monecie zdawkowej pewnq warto$¢ bez zbytniego po-
wiekszania jej ciezaru, o ile uzyty zostaje stosunkowo
cenny nikiel.

W monetach polskich zabezpieczenie ich wartosc
przez metal wynosi:

dla monet 50 gr. 3,5% wartosci (waga 5 g)

20 , 52% , (waga3yg)
n , 10 , 6,9% . - (waga 2 g)

Widzimy wigc, Ze zabezpieczenie monet niklowych
jest niejednakowe z powodu braku proporcjonalnosci
pomiedzy ciezarem monet iich wartoScig nominalna.
Pomimo stosunkowo wysokiej ceny niklu zabezpiecze-
nie to jest niezmiernie niskie, zwlaszcza dla monety 50-
groszowej, ktéra jest najmniej wartosciowa moneta pol-
ska w stosunku do swej ceny i powinna raczej by¢ wy-
konana ze stopéw, srebra, o ile podrabianie jej nie ma
stanowi¢ zbyt znacznej przyngty dla falszerzy?).

Monety mosiezne. Monety 5-cio i 2-groszowe
bite sq ze stopu o 60% miedzi, 39,5% cynku i 0,59/, cyny.
Jest to wiec mosiadz specjalny, noszacy nazwe ,z6ltego
metalu“ (yellow metal) i mato sig rézniacy od zwyklego
mosigdzu 2-go gatunku, zwykle nazywanego mosia-
dzem maszynowym.

Miedz z cynkiem, wchodzace w skfad mosigdzuy,
tworzy¢é mogg trzy zwigzki chemiczne: Cuzn, CuZn,
i QuZng, Tylko stopy, ktérych skiad jest posredni po-
miedzy miedzig i zwigzkiem CwZn, majg znaczenie
przemystowe i niemi jedynie zajmowac si¢ bedziemy.

n n

1y Kursujace obecnie falszywe monety 50-groszowe zawie-
rajg 85%, cyny i 15%, antymonu. Maja wigc one zabezpieczenie
w metalu o 404 wyzsze od monet panstwowych.

Przy teraperaturze krzepnigcia, miedz rozpuszcza
zwigzek CuZn az do 30°/, cynku, za§ zwigzek CuZn
tworzy roztwory state z miedzig od 35 do 50,7% cynku,
jak to wida¢ z wykresu topliwo$ci (F, rys. 8). Z obni-
zeniem temperatury granica tych roztworow statych
zmieniajq sie tak, ze przy temperaturze zwyklej roztwér
staty, bogaty w miedz, dosiega 36% cynku, gdy roztwdr, '
zblizony do CuZn juz przy 480° prawie catkowicie za-
nika i sam zwigzek chemiczny ulega wtedy przemianie.

t | Cd CuZn
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Rys. 8. Miedz - cynk. F — topliwos¢ (Tafel, 1908 i Carpenter
1912): H — twardo§é; R —wytrzymatoS¢ na rozerwanie; 4— wy-
diuzenie przy rozerwaniu w procentach (Guillet, 1914). Wiasnosci
mechaniczne odnoszg si¢ do prébek, obrobionych mechanicznie.

Do 36% cynku mamy wiec wtedy stop jednorodny,
zwany czestokro¢ skiadnikiem «, przy wigkszej za$ za-
warto$ci cynku, mieszaning roztworu stalego graniczne-
go ze zwiazkiem CuZn, zwanym . czgstokro¢ sktadni-
kiem B. W poblizu 50,7% cynku stop staje sig znowu je-
dnorodnym, gdyz zwigzek CuZn nie ulega rozktadowi
przy zwyktych warunkach ozigbiania.

Budowe te unaocznia zalgczona filjacja (rys. 9),
gdzie po stronie lewej widzimy roztwér staty, bogaty
w miedZ, po prawej zwigzek CuZn, po Srodku za$ mie-
szaning obu tych sktadnikéw.

Twardo$é¢ (&, rys. 8) stopdw miedzi z cynkietn
wzrasta powoli az do granicy roztworu statego, nastgpnie
za$ szybciej z powodu obecnosci twardego skladnika
CuZn. Na wykresie twardo§é dotyczy stopéw, uleglych
przerébce mechanicznej, a wigc twardszych, z powodu
czesciowego zgniotu, od stopéw wyzarzonych.
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Réownolegle prawie do twardo$ci wzrasta z po-
czatkn wytrzymatos¢ na rozerwanie (R, rys. 8), tak ze
przecietnie mozna przyjaé H—=2R. Proporcjonalnos¢ ta
nie zachowuje si¢ jednak poza 404 cynku. Wydtuzenie
przy rozerwaniu jestdla mosigdzu bardzo znaczne, gdyz
przekracza 75% (dla probierek francuskiego typu) u sto-
péw o 28°/, cynku, zachowujac jeszcze warto§¢ 4=60°/,
przy maksymalnej wytrzymatosci na rozerwanie.

CuZn

Rys. 9. Filjacja miedzi ze zwigzkiem CuZn (Le Grix). }

Obecnos¢ 0,5% cyny w mosigdzu mato wptywa na

jego wtasno$ci. Na podstawie prac prof. L. Guilleta przy-
ja¢ mozemy, ze 1Y/, cyny réwnowazny jest 2°/, cynku,
tak ze stop, zawierajacy 60 Cu, 39.5 Zn, 0,5 Sn, zacho-
wije sig tak, jak gdyby zawierat 40,3% cynku (rys. 10).

Obecnos¢ malej, lecz zupetnie okreslonej iloSci
cyny w stopie monetarnym moze wigc by¢ uzasadniona
gtownie, jako wskaznik autentycznosci stopu, odréznia-
jacy go od ewentualnych mniej starannych falsyfikatow.

Pod wzgledem mechanicznym mosiadz, uzyty do
monet polskich, przedstawia si¢ zadawalajgco, gdyz
twardosé jego sigga 80 jednostek Brinella, za$ wytrzy-

1925

Wobec tych wad, Szwajcarja, kitéra bitla monety
z tégo stopu przez parg lat w czasie wojny, gdy zakup
niklu byt prawie uniemozliwiony, po wojnie znowu
wrocita do niklowych stopéw monetarnych, Wprowa-
dzenie mosigdzu o wilasno$ciach pospolicie znanych,
jako stopu monetarnego do Polski i to po doswiadcze-
niu Szwajcarji, wydaje sie wiec bledem, ktéry niemato
kosztowaé bedzie skarb polski, gdy po kilkunastu la-
tach obiegu trzeba bgdzie wycofywac zniszczone monety.
Strata ta poteguje sie przez nader niekorzystne dla
Skarbu warunki zakupu tego stopu, sprowadzonego po
cenie wygérowanej ze stopu cynk sama sprowadza
z Polski.

Doda¢ do tego nalezy, ze niektére partje nabytego
w ten sposéb ,zotego metalu“zawierajg kontraktowo
przewidziang cyne, inne wcale jej, wbrew kontraktowi,
nie zawieraja, tak ze nawet stwierdzenie ewentualnego
fatszerstwa monet za pomoca pospolitego mosigdzu
staje sie, wtych warunkach, niezmiernie utrudnionem.

Zarezpieczenie metalem mosigznych monet wy-
nosi dla 5-cio groszowych 9.7%, (waga 3,5 g), za$ dla
2 — groszowych 13,7% (waga 2 g).

Monety bronzowe. Po stwierdzeniu nie-
wiadciwo§ci mosigdzu na stop monetarny, monety I
groszowe wykonane zostaty ze stopu, ktéry miat row-
niez by¢ uzyty do monet 2 i 5 groszowych, po zuzyciu
obecnej emis;ji.

Stop ten zawiera 95°/, Cu, 4°/, Sn i1°/, Zn, nalezy
wigc do kategorjj bronzéw, gdyz dodatek cynku ma pra-
wie jedynie na celu odtlenienie Cu,0, ktéry sie ztatwos-
cig tworzy przy topieniu stopu w atmosferze utleniajg-
cej i znacznie obniza jego whasnodci mechaniczne.

Rys. 10. Stop, zawierajacy 60% miedzi, 39,54 cynku i 0,59 cy=-

ny, uzywany do monet 5 i 2-groszowych. Jasne krysztaly roz-

tworu statego, bogatego w miedZ i ciemne krysztaty: zwigzku
CuZn. Pow. = 100.

mato$§¢ na rozerwanie wynosi 40 kg/mm? W monecie,
zgniecionej przy biciu, twardo$¢ wynosi H=130 jedno-
stek Brinella.

Natomiast, chemiczne wlasno$citego stopu czynig
go niezdatnym do wyrobu monet. Pod wplywem wil-
goci i kwasu weglowego, zawartych w powietrzu, po-
krywa sie on zasadowym weglanem miedzi o skfadzie
CuCo,, Cu/OH],, pospolicie znanym, jako grynszpan.
Réwniez mato odpornym jest ten metal na wplyw roz-
tworéw chlorku sodowego, zawartego w pocie rgk, przez
ktére moneta zdawkowa przechodzi. Mianowicie, w cia-
gu miesigca stop zanurzony w wodzie morskiej, traci
na kazdy decymetr swej powierzchni okoto 0,06 g czyli

- dziesieckroé wigcej od niektérych stopéw glinowych
(Read i Greaves, 1914), nadajacych sig do'wyrobumonet.

Rys. Il.

Stop, zawierajagcy 95% miedzi, 4% cyny i 1% cynku,
uzywany do monet 1-groszowych.

Rozwér] staly, Pow. = 100. Budowa komérkowa oraz smugi

spowodowane przez zgniot.

Cyna {z miedzig tworzy trzy zwiazki chemiczne:
Cu,Sn, CuySn i CuSn, lecz praktyczne znaczenie majg
jedynie stopy, ubozsze w cyne od Cu,Sn. Zwigzek ten
rozpuszcza sie¢ w miedzi az do zawartosci 10°/, cyny,
tak ze stop monetarny nalezy do roztworéw statych
nienacynych. Pomimo to, widzimy na mikrografji bu-
dowe nie zupelnie jednolitg (rys,II) wobec tego, 2e
krysztaly wydzielajace sie z cieklego roztworu i bedgce
z nim w réwnowadze majq wiekszg od niego zawar-
tos¢ miedzi, tak ze budowa stopu ujednostajnia sig
dopiero przez dyfuzje w stanie stalym, po dluzszem
wyzarzeniu.

Twardo$¢ bronzu, uzytego do monet 1-groszowych,
‘wynosi 60 jednostek Brinella, wytrzymatos¢ na rozer-
wanie] 21" kg/mm?, za§ wydluzenie przy rozeiwaniu 239/,
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Przez zgniot przy biciu monety twardo§¢ wzrasta do
110 jednostek Brinella. :

Pod wplywem powietrza pokrywa sig bronz mo-
netarny grynszpanem w znacznie mniejszym stopniu,
anizeli mosigdz, od kt6rego jest rowniez wytrzymalszy
na dziatanie potu. Zabezpieczenie metalem monet 1-gro-
szowych wynosi 22,7/, ich wartosci, jest wiec wysokie
w stosunku do zabezpieczenia innych monet poliskie-
go bilonu.

Wiasnosci te czynig bronz stopem odpowiednim
do bicia monet. Nalezy on nawet do najstarszych i byt
przed kilkudziesigciu laty jednym z najbardziej rozpo-
wszechnionych stopéw monetarnych. W ostatnich je-
dnak czasach, pod wplywem coraz bardziej rozwijajg-
cych sig badan metalograficznych, ustgpuje bronz miejsca
doskonalszym od. niego stopom miedzi z niklem lub
z glinem. :

Wobec tego, ze nalezato ustali¢ dla drobnych monet
w Polsce nie najdawniej znany stop monetarny, lecz naj-
lepszy z obecnie znanych, komisja doradcza przy men-
nicy polecifa stop, ztozony z 92°/° miedzi i 89/, glinu.

Twardoéé tego stopu wynosi 140 jednostek Bri-
nella, wytrzymato$¢ na rozerwanie 56 kg/mm?, za$ wy-
dtuzenie przy rozerwaniu sigga 70%. Jest on nader od-
porny na dziatamie powietrza i potu, tak ze zaréwno
pod wzgledem mechanicznym, jak i pod wzgledem che-
micznym przewyzsza bronz monetarny. Uzyty zostat
ten stop, w ostatnich czasach, z zupelnem powodze-
niem, do bicia monet we Francji.

Stop miedzi z glinem nie jest drozszy od stopu
miedzi z cyna, gdyz glin jest dwukrotnie tafiszy od cyny.

Tem trudniejszem staje sie dostrzezenie pobudek,
ktore sktonity czynniki kierujgce mennicg do wyboru
stopu miedzi z cyng. Pobudki te w kazdym razie nie
sq ani natury technicznej, gdyz bronz gorszy jest od
stopu miedzi z glinem, ani natury skarbowej, gdyz nie
jest od niego tanszy.

W szkicu tym pragnatem ograniczy¢ si¢ do cha-

rakterystyki samych stopéw monetarnych, nie uwaza-
tem wiec za wlasciwe poruszac innych cech, nie zawsze
udatnych, naszego systemu monetarnego, jak dziwne
wymiary i wagi, przyjete dla niektérych monet, brak
proporcjonaluoéci pomigdzy wagg a warto$cig monet,
z tego samego stopu wyrabianych, brak charaktery-
stycznych wyrézniefi pomigedzy monetami srebrnemi
a niklowemi, pozgdanych dla pienigdza zdawkowego,
zbyt plytki reljef, przy$pieszajacy zuzycie monet.
Wnioski.

Braki. Wprzegladzie stopéw legalnych w Polsce
stwierdzi¢ moglisémy, ze dobér ich nie zawsze byt celowy.

Préby metali cennych w taki sposéb zostaty do-
brane, ze najlepsze techniczne stopy srebra (95% Ag)
i ztota (90 — 84 Au) pozostawione zostaly poza kontrolg
panstwa i sg legalnie upoéledzone w stosunku do sto-
p6w mniej warto$ciowych.

W stopach monetarnych umotywowany by¢ moze
tylko wyb6r czystego niklu dla monet 10 i 20 groszo-
wych, natomiast dla monet innej wartosci zostaly uzyte
albo stopy o zbyt niskiej prébie (211 ziote) albo zbyt
tani (50 groszy), albo lichy pod wzgledem monetarnym
stop nigdzie obecnie nie uzywany (5 i 2 grosze), albo
stop, przestarzaty, coraz mniej uzywany (1 grosz).

Mozno$¢ uzycia nowoczesnych, najbardziej tech-
nicznie wartosciowych, stopéw monetarnych, wyzyska-
na nie zostaa.

Skutki. Zarzadzenia te Urzedu Probierczego
i Mennicy przyniosty niewatpliwie znaczne szkody.

Polski przemyst jubilerski zostat przez mie posta-
wiony w polozeniu gorszem od zachodnio-europejskie-
go, gdyz zmuszony jest do uzycia stopéw mniej warto-
Sciowych pod wzgledem technicznym.

W dziedzinie monetarnej przewidywaé nalezy wy-.
cofanie monet 512 groszowych ze stratg 759, gdyz war-
tos¢ materjatu wynosizaledwie 263 kosztéwich produkcji. -

O ile Polska zechce przystqpi¢ do monetarnej Unji
Lacinskiej, co bytoby ze wszech miar pozadane, bedg
musiaty ulec wycofaniu i monety 2 i 1 ztotowe.

_Pewne straty zostaly réwniez spowodowane przez
przyjecie na monety 1 groszowe bronzu, zamiast trwal-
szego stopu miedzi z glinem.

Przyczyny. Taki stan rzeczy w dziedzinie sto-
pow legalnych nie zostal spowodowany, o ile sadzi¢
mozna, ani przez ztg wole, ani nawet przez zarzadzenia
wydane ze §wiadomoscig ich skutkow, lecz raczej przez
brak wiadomosci fachowych.

Mianowicie, organizacja mennicy powierzona zo-
stata gtéwnie urzednikowi Departamentu obrotu pienie-
znego Ministerstwa Skarbu, zawodowemu prawnikowi
i przedstawicielowi Urzedu Probierczego o studjach far-
maceutycznych, ktéry uprzednio réwniez ten nrzad
organizowat.

W tym zespole, skadinad by¢é moze zastuzonym,
lecz w stosunku do zamierzonej pracy, nie fachowym,
brak podstawowych wiadomosci z dziedziny metalurgji,
metalografji i mechaniki technicznej byt tak grunto-
wny, ze nawet potrzeba tych wiadomos$ci nie byta od-
czuwana. '

Przy Mennicy istniata wprawdzie, przez pewien
czas, komisja ekspertéw, lecz byta ona pozbawiona le-
galnie wszelkiej egzekutywy, faktycznie za$ wszelkiego
wplywu na bieg rzeczy. Wobec tego, przedstawiciele
Politechniki Warszawskiej wystapili z jej grona, nie
uwazajac za mozliwe pokrywaé swojem nazwiskiem
zarzadzefi, za ktére odpowiedzialnosci nie ponosili ).
Najwazniejsze decyzje, pociagajgce za sobg setki ty-
siecy ztotych wydatku panstwowego, przedsigbrane
byly, w tych warunkach, na poczekaniu, bez zadnych stu-
djéw przygotowawczych, na podstawie dorywczo usty-
szanych wiademosci, lub przy bezkrytycznem nadlado-
wnictwie zwyczajéw dawnej Rosji. Naprzyklad, préby
cennych metali w Polsce sg identyczne z uzywanemi,
w dawnej Rosji i zostaty jedynie przeliczone z ,zoto-
tnikéw*‘ na gramy. O tem, ze metody badania stopéw
od czasu ustalenia préb cennych metali w Rosji zro-
bity znaczne postepy i ze krytyczny wybér najodpowie~
dniejszych stopéw nietylko moze by¢, ale zostal przez
niektére kraje dokonany, o tem niewatpliwie organiza-
torowie Urzedu Probierczego poinformowani nie byli.

1y Azeby unikngé niezgodnej z rzeczywistoscig interpre-
tacji powodéw, ktére sktonily delegatow Politechniki Warszaw-
skie] do opuszczenia Komisjl Mennicy, uwazam za wiadciwe podac
w calodcl list zglaszajgcy to ustapienie:

© Warszawa, 18 listopada 1923 r.
Panie Ministrze,

Jako czlonkowle Komisji Mennicy, mamy zaszczyt zglosi¢ swg
rezygnacje na rece Pana Ministra, z powodéw ponize] wylusz-
czonych.

Zaproszeni zostaliSmy do tej komisji blisko przed rokiem.
Zaméwione juz bylo wtedy w Szwajcarji, w Dornach, kilkaset
tonn krazkéw do bicia bilonu, po cenic wygérowanej i z metalu
#le nadajacego sie¢ do monet, jak to wykazata prakiyka szwaj-
carska. Dano ten obstalunek, przekraczajacy miljon frankéw szwaj-
carskich, bez. zapytania sig o opinje ekspertdw, bez jakichkolwiek
préb do$wiadczalnych i bez zwrdcenia sig do przemystu kra-
jowego.

Plerwsza partja tego zaméwienia zakwalifikowana zostata

Do Pana Ministra Skarbu.
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Srodkizaradcze. Naprawa popetnionych bte-
déw wymagac¢ bedzie, oczywiscie, wiekszych wysitkéw,
nigby trzeba byto do ich niepopeinienia. Niektdre
straty skarbu, mianowicie w dziedzinie stopéw mone-
tarnych, sa, prawdopodobnie, bezpowrotne.

Nie wydaje si¢ réwniez, by Zarzad Urzedu Pro-
bierczego i Mennicy mdgt sie podjgé takiej naprawy,
nawet po zmianach na stanowiskach kierowniczych,
" lecz bez gleboko siegajgcej reorganizacji.

do przyjecia przez wyslang do Szwajcarji komisje, aczkolwiek
swym skladem chemicznym stop nie odpowiadatl kontraktowi,
Reszta tego obstalunku zostata przyjeta przez inng wystana do
Szwajcarji komisje; choé odchylenia wagi krazkéw od normy nie
odpowiadaly kontraktowi i dawaly prawo do odrzucenia nieko-
rzystnego dla pafistwa zamoéwienia.

" Do zadaf komisjl mennicy wchodzito, naszem zdaniem, pla-
nowe zorganizowanie uktadu monetarnego, celowy wyb6ér odpo-
wiednich stopéw i techniczne przygotowanie samej mennicy.

Po wstapienin do komisji, oddali$my do jej dyspozycji labo-
ratorja, ktoremi kierujemy na Politechnice Warszawskief. Pomimo
nalegaf, nie otrzymali$my z Urzedu Probilerczego do badan ani
jednej probki stopdw wchodzacych w rachubg przy wyroble monet,

Warunki pracy komisji i sam charakter jej egzekutywy nie
zapewnia maszem zdanlem ciaglosci i planowosci, decydujacej
0 pospiechu i nalezytem postawieniu sprawy.

Pozatem obrady komisji mennicy prowadzone sq w formfe,
kt6ra budzi¢ musi zastrzezenia. Ograniczymy sie do podania kilku
ostatnich przyktadéw.

W stosunku do Mennicy, odpowiedniem sig wy-
daje uzaleznienie jej Dyrektora, jako organu wyko-
nawczego, od nielicznej Rady Nadzorczej, ztozonej z fa-
chowcoéw,

W stosunku do Urzedu Probierczego, wtasci-
wem sig wydaje przylaczenie go do Urzedu Miar,
do ktérego- logicznie od chwilii powstania nalezec
powinien.

Na przedostatniem posiedzeniu (31-X-23), przewodniczacy
komisji przedfozyt do przeglosowania projekt znacznego zamoéwie-
nia monet niklowych i srebrnych u austrjackiej firmy Artura
Kruppa, na podstawie oferty przez nikogo nie podpisanej i jak
zaznaczyt ,prawdopodobnie nic zupeilnie dokladnej“. I tym razem
zamdéwietnie mialo by¢ dane bez uprzedniego zwrdcenia sie do
przemystu krajowego. Jedynie przez zgloszenie ewentualnego
ustapienia z komisji zdotano przeprowadzi¢ odroczenie zaméwie-
nia a2 do otrzymania wigzacych ofert i to nie tylko od przemysiu
zagranicznego ale i od krajowego. Na ostatniem posiedzeniu (16
b. m.) przewodniczacy, po poddaniu pod dyskusje zasadniczej
sprawy proporcjonalnoSci wagi metalu do warto$ci monet, odmé-
wit kategorycznie zarzadzenia glosowania, nie bedac widocznie
pewnym, czy wypadnie po jego mySli i o§wiadczyl, ze rozstrzy-
gniecie tef sprawy uwaza za swoéj atrybut.

W tych warunkach, atrybuty komisji mennicy stajg sie ilu-
zoryczne, a pozyteczno$é jej watpliwa.

Z glebokiem powazaniem (—) Dr. Inz. W, Broniewski, Pro-
fesor Metalografji i Metalurgji na P. W. (—)Inz. H. Mierzejewski,
Profesor Obrébki Metali na P. W.

2-gi Zjazd Inzynier6w

Mechanikow Polsk_ich

18—20 kwietnia 1925 r.*)

Drugi dziern Zjazdu.

Nie mniej pracowicie spedzono tez i drugi dzien
Zjazdu. Ranne referaty odbyly sie w 4-ch seleccjach
w audytorjach Politechniki. W selkcji energetyczaej
(pod przewodnictwem inz. Michaelisa i inz. Dyliona) wy-
gloszono nast. prace: inz. Dylion o gospodatce cieplnej
w_ przemy$le wickienn, w Lodzi (p. ,,Przegl. T.«,
1925, zeszyt 15/16), inz. Ign. Dabrowsk i—zagadnie-
nia zastosowania wysokich prezmodci pary w technice
cukrowniczej, inz. Felsz — o spalaniu wegla na paro-
wozach 1),

W sekcji kolejowej wystuchano referatéw
pp.:inz. Z. Kotomyjskiego o znakowaniu parowo-
z0w oraz inz. A. Rybickiego — o zmianie rusztéw
parowozowych pretowych na plaskie.

W sekcji warsztatowej (przewodniczyt dyr. J.
Czerwifiski, sekretarzem byt mjr. K. Meyer), méwit inz.
T.Pasze wski o wyrobie toZysk rolkowych w Polsce
(C. Warszt. Samochod.), prof. E. Hauswald przedsta-
wit projekty polskich norm rysunkowych oraz inz.
J. Smigielski zobrazowat nadzwyczaj ciekawe wyni-
ki reorganizacji prac w jednej z polskich wytworni wa-
gondw ).

Sekcjaorganizacyjna (przew. dyr. Z. Rytel,
sekretarzem byt inz. Rybjewski) zajeta sie nast. refera-
tami: dyr. J. Piotrowskiego— o znaczeniu i ustroju
biura rozdzielczego (p. Przegl. Techn., 1925, Né 14),
prof. E. Hauswalda— o postepach nauki o kosztach
przemystowych (p. Przegl Techn,, 1925, 2 14, 15/16
I nast.) i prof. E. T. Geislera o obliczaniu koszté6w
wspolaych.

W dyskusji nad temi referatami, prof. Geisler prze-
strzegat przed wprowadzaniem odrazu zbyt kosztownej

*) Dokoniczenie do str. 274, w Nr. 17. r. b.
) Referat ma by¢ ogtoszony w »Przegl. Techn%

i ztozonej organizacji; prof. dr. A. Rothert zwrécit uwa-
ge na konieczno$¢ pracy dobrych technikéw w warszta-
tach, précz majstréw; p. S. Magnus wzywal do rozpo-
czecia badan metod organizacyjnych w przemysle pol-
skim i przedstawienia wynikéw na nastepnym Zjezdzie,
wreszcie p. dyr. Rytel opowiedziat o systemie kart, sto-
sowanym w Warsz. Fabr. Bud. Parowozow.

W zwigzku z referatem prof. Geislera, p. J. Pio-
trowski zwrdcit uwage na to, Ze wyniki kalkulacji we-
dtug kazdego sposobu wypacza zmienno$é zatrudnienia
zakladu. W Zakt. Stow. Mech. Polsk. z Ameryki (Prusz-
kéw i Porgba) jest stosowany od paru lat sposéb umiej-
scowiania kosztéw. Spélczynniki dla poszczegélnych
obrabiarek réznig sie czesto nawet wigcej, niz to podaje
prelegent. Kilku méwcow podkreslito, 1z 3-ci z rozwa-
zonych przez prelegenta sposobéw kalkulacji jest naj-
racjonalniejszy, za$ 1-szy zupelnie mylny.,

W koricu odbyto si¢ znéw wspélne posiedzenie
wszystkich sekcyj, na ktérem wystuchano referatéw:
»Czem moze by¢ dla nas system Taylora“ (inz. J. P. D g-
browskiego), ogtoszonego w Ne 14, Przegl. Techn.*;
»Znaczenie wyttaczania w nowoczesnej obrdbce metali
(prof. K. Lowinskiego)oraz ,Lekkie stopy w technice
nowoczesnej“ (inz. W.Loskiewicza). Obydwaostatnie
referaty ukaza sie tez w naszem pismie.

Ozywiong dyskusje wywolal referat inz. J. P. Da-
browskiego, w zwiazku z ktdrym wypowiedziano szereg
uwag co do poruszonego tematu i postawionego
wniosku (patrz ,,Przegl. Techn. \¢ 14 str. 228).

- [12-gie posiedzenie plenarne.
Posiedzenie to odbyto sie tegoz dnia wieczorem
w sali Stow.Technikéw. Referaty wygtoszono nast.: prof.
A.Rogifiski —Normalizacja przem, w Polsce i zagra-
nicg (Przegl.Techn. Ne 14 r. b.), inz. K. Siwicki—Za-



