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10. Czy odlegtosé pomiedzy kolem podzialowym
i kolem podstawowym $limacznicy ma by¢ réwna
1,1667 modulu, to znaczy pomiedzy S$rednica ze-
wnetrzna $limaka i kolem podstawowym slimacz-
nicy luz ma wynosi¢ 0,1667 modultu?

11. Przy frezach trzonowych nalezy podacé kie-
runek skrawania, patrzac od strony trzona na frez.

12. Czy frez ma byé cylindryczny lub z jednej
strony stozkowo obtoczony?

13. Ktéra strone freza nalezy zakonczy¢ stoz-
kowo, gdy sie patrzymy na piers zeba?

14. Czy frez jest prawo lub lewotnacy, skoro
zagladamy od strony wiekszej $rednicy freza?

15. Jaka jest odleglosé¢ od $rodka freza do
obsady stozkowej?

16. Czy frez ma pracowadé na $rodku czy z boku
$limacznicy?

17. Jakg najwicksza ilo$¢ zebdéw posiadaja Sli-
macznice, ktére tym frezem beda wykonywane?

18. W jakim materjale frez bedzie pracowaé?

BIBLJOGRAFJA.

Metale w przemysle. Wrazej Wi Dr. [nZ., zastepca
profesora Politechniki Lwowskiej. Wydane z zasilku W. R.
1 0. P,, nakladem Muzeum Przemyslu i Rolnictwa w War-
szawie, 8¢, 143 str., Warszawa 1928 r. (Bibljotecka Rzemiesl-
nicza Towarzystwa Kurséw Technicznych, tom 2}. Sklad
glowny w Ksiggarni Technicznej w Warszawie.

Podrecznik ten ma na celu krétkie i popularne przed-
stawienie technologji metali, zwlaszcza stopéw zelaza,
Rozpoczyna sige od metalurgji i wlasnosci stali oraz skladu
i wlasnosci gléwnych stopéw technicznych, przechodzi do
elementéw walcownictwa i kuznictwa, konczy sie rozdzia-
lem poswieconym metalografji stali.

Aczkolwiek w literaturze polskiecj mamy juz kilka prac
poswieconych popularnej technologji metali (Anczyc, Po-
rebski, Krupkowski), nowy podrgcznik z tej dziedziny bylby
mile widziany, gdyby pod jakimkolwiek wzglgdem przewyz-
szal poprzednie. Niestety, nalezy wyraznie powiedzied, ze
nic jest fo wlasciwoscig podrecznika p. Wrazeja.

Nie mam tu na mysli tych niescislosci, od ktérych nie

- jest wolne zadne dzielko popularne zmuszone do naginania
Scislo$ci naukowej do niedostatecznego wyrobienia swych
czytelnikéw. Omawiany podrecznik zawiera poprostu liczne
bledy nie drukarskic lecz autorskie.

Po dwakro¢ powtarza sie np. zapewnienie, Ze tempe-
ratura wielkiego pieca wynosi 1300" (str. 7 i 11). Tempera-
tura fa zostala wielokrotnie zbadana i bezposrednie pomiary
wykazaly w spadku pieca przeszlo 1700". Rzeczywista tem-
pcratura przekracza tam zapewne 1800" o ile sie opieraé
bedziemy na obliczeniu warunkéw redukeji krzemionki. Juz
sam fakt, ze temperatura krzepnigcia zuzli wielkopiecowych
przekracza 1300Y powinien byl wskazaé autorowi, ze nawet
w kotlinie temperatura musi byé wyzsza.

W dziale metalurgji stali spotykamy si¢ z takim pou-
czeniem o reakcjach zachodzacych w konwertorach Besse-
mera i Thomasa (str. 17). ,Wegiel i siarka, spalajac sig,
wychodza jako gaz. Wegiel tworzy z tlenem dwutlenek
wegla (kwas wegglowy), zad siarka tworzy dwutlenek siarki
(bezwodnik siarkawy)”.

Kazdy student V semestru Politechniki wie, ze dwutle-
nek siarki przy procesach konwertorowych sig¢ nie tworzy
i o ile chce uzyskaé stopiern dostateczny powinien nawet
wiedzieé¢ dlaczego sie¢ nie tworzy. Czyzby p. Wrazej nie
slyszal o tem, ze w surowcach konwertorowych zawartosc
siarki nie powinna przekraczaé 0,08, wlasnie dlatego, 7¢
odsiarczanie nie zachcdzi?

Przy opisie obrébki termicznej steli czytamy (str. 30):
.stale wegliste konstrukcyjne, w ktérych zalezy na wytrzy-
malo$ci, a nie na twardosci, odpuszcza si¢ w femperaturze
ed 500" do 600"”. Gdy sie wyklada technologje metali, wy-
padaloby znaé prawo Brinella o proporcjonalnosci pomiedzy
wytrzymaloscia i twardoscia a nie przeciwstawiaé jedna
drugiej.

Przy opisie metali cowiadujemy sig, ze ,cyna w niskiej
temperaturze ( — 18”) rozsypuje si¢ w proszek” (str. 36),
za$ ,oléw rozpuszcza sie zwolna w wodzie destylowanej”
(str. 37).

Dalej dowiadujemy si¢, ze ,mosiadz zawierajacy od
36—42°%, cynku jest kujny w bronzowym zarze (?); zawie-
rajacy ponad 42°/, a najwyzej 48°/ cynku jest kujny jedy-
nie na goraco. Blachy z takiego mosiadzu uzywane bywaja
do wyrobu instrumentéw muzycznych oraz lusck armat-
nich”. Bylaby to sztuka nielada zrobié luski armatnie z tego
materjalu.

Przy opisie stopéw cennych poucza autor, ze w Polsce
pierwsze préby wynosza 90"/, zlota i 93"/, srebra. Zareczyé
mozna, ze Urzad Probierczy nic o tem nie wie i nadal
uwaza za pierwsze préby stopy o 96° zlota i 94° srebra.

Nie lepiej si¢ rzecz ma z rysunkami. Naprzyklad, wy-
kres podany na rys. 83 wskazuje perlit przy 1%, wegla, zas
rys. 86, majacy przedstawié troostyt otrzymany przez od-
puszczenie przy 200° (str. 113), w istocie przedstawia tro-
ostyt o zupelnie innym wygladzie otrzymany przez lagodne
hartowanie.

3 Wymienilem tylko cze$é =zauwazonych bleddw, lecz

sadze, ze wystarcza one do umotywowania wniosku, Ze pod-

rgcznik p. Wrazeja w tym stanie do uzytku si¢ nie nadaje.
Prof. Dr. W. Broniewski. |
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O rozlokowaniu obrabiarek w warsztatach mechanicznych,
nap. mi, Jan Godycki.

Laboratorjum metalograficzne w przemys$le, nap. J. Obrebski.

Zc Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Polskich, nap.
ini, R. Praybyfowski.

Serjowa obrébka uchwytéw Westcotta do wiertel, podat inz.
L. Pietrasskicwics.

O kalkulacji wyrobéw warsztatowych w szkolach Rzemiesl-
niczo-Przemyslowych, nap. ins. 1. Czerwinski.

Obrébka metali. Budowa armat w ,Watervliet Arsenal”.
Trudnosci w wykonywaniu gwintownikéw i sposoby za-

BUREE SR Cilk
radcze. — Urzadzenia do jednoczesnego zaokrgglania
czterech kantéw na wiertarce pionowej. — Szlifowanie

powierzchni wewngtrznych pierscieni.

Narzedsia: Zabezpieczenie wiertel od pgkania. — Wykres
wiertla kretego.

Nowe obrabiarki: Przeciaganie zamiast frezowania. — Sa-

moczynna frezarko-wiertarka.

Pontiary: Préba twardosci sposobem ,Cloudburst”.

Dzial ogolny: Wzér dla ofert i obstalunkéw frezéw $lima-
kowych do wyrobu slimacznic.

Bibljografja: Metale w przemysle

Prenumerate kwartalna: § zl. przyjmuje Administracja i Poczt. Kasa Oszczedn. na konto Ne 14.455. Cena zeszytu 2 zl.

Ceny ogloszen w ztotych: 1 strona 200 zl, '/,

str. 110 zl., '/, str. 60 zl, '/4 str. 30 zl,,

s str. 15 zl.

Doplaty: za pierwsza strone okladki 100%; za zamdwione miejsce na innych stronach 20%,. Przy zamdwieniach wielokrotnych
ogloszen bez zmiany tekstu, udziela sie nastepujacych znizek: za 3 krotne ogtoszenie 10%, za 6 krotne 15°/,, za 12 krotne 20/, .
Dla poszukujgcych pracy 20%, ustepstwa.
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