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PRZEDMOWA

W miarg postgpdw dokladnoSci wykonania czg¢Sci maszyn i coraz
szerszego wprowadzania metod zamiennego wytwarzania, wzrasta zna-
czenie tej galezi techniki pomiarowej, kidra zajmuje si¢ specjalnie mie-
rzeniem dilugosci, sprawdzaniem dokladnosci powierzchni i tych naj-
prosiszych ksztaltéw geometrycznych, jakie spotykamy w elementach
maszynowych, a wigc walcéw, stozkdw, kul, Srub i két z¢batych. W ostat-
nich latach zgromadzony tez zostal i usystematyzowany bogaty materjat
doswiadczalny, dotyczacy wymagan wytwarzania zamiennego, a obejmu-
jacy dopuszczalne biedy przy réznych stopniach dokladnosci roboty, sto-
sownie do potrzeb réznorodnych galtezi przemystu mechanicznego. Uklady
pasowan i tolerancyj ujawnity konieczno$¢ stosowania w praktyce naj-
réznorodniejszych metod mierniczych, poczynajac od najprymitywniej~
szych, a koriczac na najdoskonalszych, na jakie moze si¢ zdobyé wspél-
czesna technika laboratoryjna. Obok narzedzi i maszyn mierniczych do
uzytku ogélnego zjawia sig potrzeba przystosowywania ich do specjal-
nych celéw. W zwigzku z tem zjawiaja si¢ coraz to nowe rozwigzania
konstrukcyjne, wymagajace niekiedy wszechstronnego oméwienia z punktu
widzenia potrzeb przemystowych i laboratoryjnych. W wielu razach inzy~
nier przemystowy nie moze przytem poprzestaé na wyszukaniu najodpo-
wiedniejszej maszyny czy przyrzgdu mierniczego, lecz jest zmuszony do
szukania rozwigzania samodzielnego.

Na tle tych potrzeb praktycznych powzigtem my$l zgrupowania
caloksztattu tej galezi wiedzy technicznej, kidra zajmuje si¢ mierzeniem
diugosci i ksztaltéw geometrycznych. Przytem w dwéch pierwszych roz-
dziatach omdwitem szerzej pasowania i uklady tolerancyjne w zastoso-
waniu do watkéw i Srub, jako najlepiej dotychczas opracowane i doty-
czace najwazniejszych elementéw maszynowych. W nastepnych rozdzia-
fach przeszedlem do wila$ciwego tematu, a mianowicie do przedstawienia
najwazniejszych zagadnieri z zakresu metrologji technicznej, charaktery-
stycznych metod i najwazniejszych konstrukcyj.
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Okreslenie metrologji technicznej, uzyte w tytule ksiazki, przyjatem
po glebszym namysle, wychodzac z zatozenia, Zze istnieje pewien cato-
ksztalt zagadnieri teoretycznych i konstrukcyjnych z zakresu mierzenia
diugosci i ksztalléw geometrycznych, ktérych rozwigzanie wymaga sto-
sowania réznorodnych metod, z charakteru swego jak najscislej zwigza-
nych z metrologja, jako jedna z galezi fizyki doswiadczalnej. Rzecz
prosta, Zze pojecie metrologji technicznej, jest znacznie wezsze i obejmuje
tylko pewna kategorje zagadnieri metrologicznych, zato niezmiernie waz-
nych pod wzgledem praktycznym. Musz¢ dodad, ze nie jestem odosob-
niony w uzywaniu tej nowej nazwy i ze we Francji ,metrologja prak-
tyczna“, jako termin wyodrebniajacy okreslony caloksztalt zagadnienr
z posréd wielu dziedzin techniki pomiarowej i wymagajacy pewnej spe-
cjalizacji zawodowej, zyskuje sobie coraz wigksza popularnosé.

Powigzanie w cato§é wiadomosci teoretycznych i praktycznych na
gruncie potrzeb technologicznych jest ponadto rzecza korzystna, ze zwraca
uwage na znaczenie wielu zagadnieri, a zarazem wskazuje i trudnosci czgsto-
kroé€ zupetnie zapoznawane. Przy opracowywaniu ksiazki liczylem sig¢ z na-
szemi warunkami, gdy niejeden temat zostal przezemnie poraz pierwszy
poruszony i gdzie brak materjalu pomocniczego w postaci podrgcznikéw
ogblno-naukowych i monograficznych jest nieraz bardzo dotkliwy. Ten
stan rzeczy, jak réwniez i wzglad na potrzeby studentéw, odrabiajacych
¢wiczenia laboratoryjne, sklonit mnie do uwzglednienia dzialéw pomoc-
niczych, co wyrazilo si¢ w rozwinigciu rozdzialdw wstgpnych i w po-
daniu krétkiego zarysu elementarnych wiadomosci z zakresu optyki geo-
melrycznej, bez ktérych nie do pomyslenia byloby sciste rozgraniczenie
wartosci tych, tak zywo interesujacych kota techniczne metod pomiarowych.

Kladzenie przezemnie pewnego nacisku na konstrukcyjna strone
zagadnieri wyja$nia si¢ potrzebami osdb, specjalizujgcych sie¢ w tech-
nice metrologicznej. Moze bedzie to zarazem pobudka do twdrczosci w tak
zaniedbanej u nas dziedzinie techniki precyzyjne;j.

Za trudy przy wykonywaniu licznych i niekiedy zlozonych rysun-
kéw dzigkuje¢ na tem miejscu inz. Edmundowi Osce, adjunktowi przy
zakladzie obrébki metali politechniki warszawskiej, oraz asyst. inz. Ja-
nowi Buchholtzowi i stud. ]J. Baurskiemu i A. Piotrowskiemu.

Warszawa, 24 grudnia 1923 roku.
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