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Stosowania kéX §limakowyeh do napedu wadka stawiddewego nelesy unilad, ze

wzgledu na duze koszta wykenznia i szybkle zdzlersnie slg z%hmw gdy z&s wyjatko-
¢ sie stosud naiesy prrzewidzied ed. by €13 ¥ iemtate his
We 80 84§ STOSUjE - Laledy DrZewiGZiceo takl ukiad oy lim a2k by \f soxkowicis jaleds

geazeny W oliwie.
Hepomnief nelezy tef na tem miejscu o ukiadzie napedu sysiean SATUHYFa, w

ktérym drgiek mimeérodu napedza bezpedrednlo wentyle /rys. 288/, Konstruksje te

stosuje sie w poiaczenin s regulaforem cstowym. Wykenanie jest farisze, lecz wa~
0géX regulacje wentyli ole da sig ftak korzysinie rozwiazad.
PODZIAZL STAWIDEZ,

it e LY A e B o S . ey B e D e S . e D i
S

I. Stawidda wodzone.

e/ z niezmiennym rozrzedem psry

b/ ze zmiennym " iy 5. napelnienié?
“a/ i3/ z ugyelen sprezvny w mechanismie wentylowym
¢/ bez usycia spresyny
II. sg EL_;a wyshwy iowe .

Przy stawidXach wodzonych wentyl jest stale poktaczony z mechanizmem napido-

wyn, podezas gdy u stawideZ wychwytowych wentyl, w ckresis zamykanis, odigema
sie od mec'unizma 7 awnetyzi gr.‘ B zamykanie uskyteeznis
wtedy spreiyna.

Ta._Stamwidds wedzone 7 niezmiennym rozyzedem pary.

Stosuje sip je do ¢ylindréw nizko-preznych 1 do wruchemisnia wentyll wypusto-
wych w cylindrach wysokc-prezuych, |

Znemy 4 typy tege rodzaju stawided:

1/ Tarcze nieockrggie |

2/ Stawida biegunowe

3/ Stawidta z kvzywizng

4/ Btawidia z kierownicami |

Najwigeej rospowszechmione sa stawidda z krzywizng, bo nadaja si¢ do maszyn

szybkabte"“ygh i sa lenie w wykonaniu. |

1/ Tarcze nisckragle.

Na rys. 289 mamy szkic ukadu napgdu wentyl- W wypadku stesowania tarczy nis-
okreg¥ej. Vet stercwniczy m zaopatrzony Jest w wystypy abed dla wpustu 3
av by gl &1 dla wypusing przy cbrecie w kierunku sirzatki wystep uderza o rolkg
X -

ba drazek O , ten zad przez pnsredn;f*w~ dzwigienki B unosi weniyl wpustowy

A?__‘ 4

R

proer oo Afwiemie ‘A odchyla sie aackﬁks punktn w- na Jlewo I'vucims

4

do ghiy; cozywidcis krzywizna ab bedzle cdpowiadada otwlieraniu, od - zamykaniu



zaé dul be - pednemu. otwarcin weatyia. Prdcbnle mamy dla wenlyle wypusicwego!

Wyctgn odsuwa rolks k3 oA chyla dzw!

W o J.. N gt e gt T
é-")"-«.,'; ’;" B & ‘:d (.*ﬁ 1 alb 2% i“ B :E:‘:'_ i \Ji I" Lﬁfk .')L

kidry ?nrw-z pray Ptmﬁ“y dzwi i nki F otwiera wentyl wypustowy do géry ;

L [

&7 by - odpowiada etwievaniu , & L, = zamykaniv weniyiat Spresyns g0 musi by

P

tak silng by relka k nie mogia Fif oddgezyé od tareny niesiyasde), gdys w

o
przecivayr raziec mielibysmy v '"zqi inny niz sobie zaZoiylismy. a pezaten noge
nastapié fatwo uderzenia Wen?yaa.; giedzenie. Spreiyra zZatom musi mechanlzmowl
nadawaé stosowne przyspieszenia poéezas zamykania , Vaznym tu jest keztakt krzy-
wej po-ruchu ab &by «d eogd.. Oezywiste jest rzeczy, Ze o lle masy a¢oha-

nizmu beda mniejsze, to i sidy LJ“'laﬂm' ci beda’ aneJ Ze 1 sprezyny aosna sio-
sowad stabszo: nalely wice dbaé o lekkods wszysikich ez sefel bedacyeh w oL ush
W Lk&adzie-meﬁhanizmu nalesy zawsze baczyé, by w drgzkach D D wyslepcowsXy

si?y clagngce, by drazkl te nie pracowady ms wybocmenis. ceo umoiliwia nam stoso
wanie daleko c1enszyﬁh pretow, '

Neogit zaznaauyc nale2y, i%z tarcze nieokragie nle nadajg si¢ du maszya 19«

bia,yuh wiecej niz 110 obrotédw na minute, ze wzgledu na zbyi s.iny wplys sit
bezwlednodel ukiadu /sprezyny wypadaja za grube/.

Konstrukcje- tareszy nleckrggde] wykonku]e sie {ak, aby w stanie speczinku
~wentyli krazki ,Ei‘kh' nie przylegaly de obwedu tareszy - st utu}e a1¢ ~alem
luz = do & m]mﬁi-Wykrealani pVﬂﬁaﬂ"fmy jak vastepujer Byse 290, 0d keZa pod.
stawéw&gﬁ'ﬁarczy.ﬁ Srednicy ér odmienianmy luz g wodiul promienis i kresiimy

drugie koXc [Bf. Rolki %k i Iy pray zamkni¢tych weatyls ¢h beda slyczne de

tego kola, Nastepnie odmierzajac wzdluz promienia wielkedd: i skel

h."

LX“

w Yolki
kresl my czgsé nowogo dulk: ¢ , na kole B zuaczymy poczZgtck oiwierania wenly-
ini

keniec zamykania B / cdpowiada o wlotowi i mopeXniesuin, wagly:

[

ja F

(.‘)

wylotowi 1 kempresji/ nastgpule stycznami' FG EH;fZQ Lk dopednjamy chrys

w2

rolki, Widooznem iggt, iz przy takim ukindzio rolka X z czedcig okrgg¥a fare
_czy"stykaé si¢ wcale nie bédzia, Przez oo an1e33za sie zZuzvels powierzeh&t
,Ec}kio.Przy projektowaniv pamigtacé nelezy, by zaokrgglenia R, po stronie #a-
mykania byXo znacznie wigksze niz R po skronie otwierania wentyla.
Na vys. 291 widzimy imne rozwigzenie napgdu wentyia wypusioweg: . misnowi=

. . : Na 3 .
cie dfwignia B jest tu jednoramicnma; jekkelwiek nkdad fen wydsje sig mosi-

si
szym,  jednakowaz jest gorszym, szczegdlnis dla maszyn skybkobieinych, gdyi drg-
zsk D pracuje tutaj na WyDéCzenis .

Ukiedy ryecunitdw 298 L 293 wady te] nie pesiadajg.

By mmniejsgyé «viyuie - powlerzchnie rolki poddaje sis zawsze harlewaniu,

larczs nieckragla bywa v maszyn matyck z jednegs kawa¥e u meszyn wielkich
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Tszpie] ja robid z 2 ozedel: tarczy waasciwe]j i nasadzone] krzywizuy, by w razie

ol AR D 1A R T~ N Somtpoh - . 7]

FGLE. B1e L4 00TEVLE WMOoZka WYMLEenis /rjde L9
TRy | e = vy A “ L, - : ¥ .4- LT | -1 b (B S r . S
Gdy maszyu@ przerabilamy z wolnsgo wydmuchu na kondsnsacjg, 1ub odwrotnie, mu

aimy zmisnié 2 punkty vozrzedu: kompresje / C,/ 1 wyloet /Wyf i gdy wiec mamy
L) s . A

farcze zdciong z 2 agefei, Yafwe moiomy zmienid ozesSE mieokragda 1 w lLen spo-
sék maszyng do nowych warunkiw praystosowad. Istaieic kemstrukeje frys. 295/, kté
ra wiozliwia pam bardzo Yatwe zmiany punkiu xazwu@,u} tarcza wisckragla skiada
sle z 3 tarcz A, B 1 D podaczonych zs sobg €rubami g zamocowaneml w l&rezy

- 2 -y

A za$ wpuszezoneni w konceniryoczne wykroje w terezach D 1 B. Gdy cheemy

zmieni¢ jakif punk! rozrzolu, npa.zmniejszyé 8, ~ przesuwamy tareze D 1 B

w kierunku przeciwnym do rochy wedu w tak. by krzywizna zaczynada sig nie w
puckeie & lecz € . przytem jedusk punkt W nie zmieni swege poYozenia.

o '. 09 : y

2/ Stawid¥s bisgunowe.
Mamy tu dwa spesoby rozwlazania hﬂnptfuk@\j; {o,
A/ jsden z biegundw jest ruchaemy, drugi zas standwi stafyg podkfadke aieruchomg
B/ &ba biesguny sa ruchems, prryian kaﬁdy z biegundéw posiada jeden punkt sta&y
dovkoda kidrego 8i¢ obraca.
Drvgie wykounaanie wiywa sig W maszyn szyukebieznych, gdyz masa czedci, ktére
nalezy preyspleszyC wypads miefsza. 1
Na rysunkach 296, 297 1 298 wamy prayklady wykonania A o Draiek 5 naps=
dzany od mimcércduv ruchamia biegwn 1rushomy R , ktéry opiera sig o kraywa pod-
k&adke nieruchomg P, ?wréLLu naleZy uwsgy na t0,iz % konstrukeji pukamansj ns
rysunku 297 drazek g pracuje na wybocssni co jest wadg - kenshukcjl~

Rysunki 299 1 300 wyobyaﬁaja nam rozwiazanie B : bxnguny By i RU chra~

Q

saje sie ckoXo swych o O- e

ie tyu Przymusowc,Przy zamykaniu za.s sproZyna dc-

@

twieranie wentyla odbywa
ciska tak silnie, aby bieguny nigdy sie nie rozeszly.

Neegét stawidta biegunowe sg konmstrukejd racjomaliniejszg od tarcz nieckrag
X¥ych ze wzgledn na to, 1& datwie] tu rozwiazad zadanie, by pray moéliwie'dZUgc

trwatyn ckresie pednego otwarcia wen%yla'qsi@gnaé maXe szybkodci przy siadaniu

i podnoszeniu wentyla i w ten sposdéb osiggngé mozliwie cichg prace 1 made
mdgieranie sie pewierzchni daszczelnia3@cyca.wentyiaa

S o < o T e e S o - (LN IR == = e ey T T £
W stawiddach biogunowyeh - bisgun pracuje jak diwignia o zmicnzel prasklad-

i

ni: w plerwszej chwill przy otwieraniu [/ 1 pray zamykaniv/ mamy przekladnis
bardzs duzg - zdvi punkt cbrotu [ zet kn1 a S$1g hjaguhdwf lety blizko ¢si wen-

tyls - zatem many made.ezybkogel wentyla - przy peinym zos olymrtiu - przskiad
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ma jest mada,wentyl zalew ma voch szybki, Jasnem jest. 17 w prerwszeJ chwili,

gdy preyspieswenia sz dufe  =1dy na osi wenlyla sa dute lecz wakutek 4 nZej prze

kiadni siiv w drazlu
T NYES ) ‘1.‘"1' Ji Wy s ¥ e 1 '..1| oy e oo ] : ‘\. 2
P\‘A__;J PG CRELOWINAY DA guLLy nalc BV WAaLE .“C' .5:'\7 W 3 uCh\l f‘1&~“~ I!-ﬁ =>UL j_{, 33?

nle slizealy lecs wylgeznie Toezydy po scbis. gdyz w przzeci"zn;yr: razie bardzo

“sRvoke 9 By to gglamad rales P gyl 87 o v vy AT
=4y o0X0 218 ZUA LY‘.}-‘ 2 £y u \I-Sl@.& 1..*@.'.“. }-..d_l(:?‘;'\l.-' 1)!‘?"}‘ ‘i-"]:".';.! gsianiu bl"l:&_.;!.kf.‘f“'-'.' -.xb 80 "a("

T AT T WY T e 2y e a7 "  § B, K O A TNAY wor ey Ea Vet LT el L ®
wypadsk sransgo w machanice “ruchu CARDANA®M rys. 301.; gdy obwdd o promieniu p

taczy sig wewngtrz po obwodiie o promiouiu B =2 r - wtedy pamkt 0 perusza

. e ARTAGTD . T "o an st e | A e e -
1§ pﬂ Srarn y \).'A = 50} ,._tdp\,-W,t.alld !3."‘\.[(:1’56.]}_"(5 _"!;L_.A!"}Q',‘jg_ l":h"S COLJI‘ZJCWLL’“," “,(.-!:-}IT,? L

o s ten bveswi e BY aciing vnahione s o baein T D L . v 3 \
Na g Z‘)' Wi 'C PR .'VW ._':L_(': b P.au‘_"k_, X l-"-."-.’:l.‘-‘l’.i.-"-;_!.'i’;\ﬂ ByRkreliic l‘\(“| AT vn 3

rd
7y rlenilen ¥ zag kraywizne
wdkindk) nlaruchomet — pram’ant om - S e wind s 31 :
wodkandk) niervchomen romsenion gl . Tego rodzaju keastrukeja napotyka jed-
= ey 1 NC 1‘, o !__/_ .'*:f’ e -' 4 VErTL P vy i PO . o ¥ e . - ] -
SAK na truinestl pryktyezne pray wykenanin - zaslepuje sie wice ja zwykle kon-

ko ta nelrg s gna orG ety ey BFw g e s g T ! § 2
Atruxtlg pokazeng na rysunku 302: robimy wies jeden b'egun prosty - podkiadke zad
folvodlany premieniem B orak hy punkt B / kenecowy st yk*a/ legak o

s - / ¥ o iy = v ' z : - 4 .
2 S 1S dp fﬁ,-/ 31 gkaku Wt‘li'(.‘i’:‘-»»a‘ wyze] od punken O, Zackrasle-

. 3 1 G AT e 2 | s ‘;‘-' e
do 30 m/m, W chwili, gly wentyl spoczywe na siodle 1 ma zacsad sle

-

otwieral - bleguny przylegaja do siehie w punkcie T a®m wuilsjsen B nmemy roz-

bistnodd € = 2 m/r. dla maszyn woln ,J.«L.,zv/‘%_m ‘0 mfn dla maszyn szybko-

biefnych Im zrobimy e mniejsze. tam szyhois] wenty. sie bedzic otwierak ; za

duze i “13:83 2 Jus® niesdpowiednis, bo wisdy weniyl bsdzie dawz? zad 2s diawie~

nia pary
P | " PR i St v - = - AR A Pl - . 4 e P FETR—— o el ol o
ghg gy Llasfuniow Winaga aduza] uwes cwicrzchnie b leSunow musSzZg byl Aaric=
e . s o YT SR SRR gl (LN ..~ BTy gy gl WO = o B e KL S o L S
anil ¢ U —'C AU TR BT LG 118 o :-.\.- we JZ:..".‘ i YuGan .LL"-:I.: 6.)’ STWE LGS \y 0] -_F‘{-'I_ ‘!L:,-' }'}. ZJ’

lecedy w miejscu 7. T moar zyn starych ddugo b:;.ds:.__v *h w ruchu, zdsrze Sie nie-

vaz, iz bisguny 'ﬂr-f‘-f',.:-;;ai're. w I wtedy dziadanie blegundw jesi wprost odwroinejd

4 o4 T ¥

wmy berdzo pwadiowne uroszenie i osadzanie wentyla a stad bardzo szyblkis zdzie-
vanie sie machanizmu, '

Przy projolktowaniy stawided biegunowych punkty rozrzedu Exp Qs » ‘;*.’y bie-
vZany z wykresu parowsge i robimy wykresy suwakowe /rys, 303 dla wictu i 1ys.
304 dla wyloftsi/ » Zatem 4la wlotu przvjmujemy kat /& = 7 do 12° 'stad olrzymeny
ikt in\é’é faczyry z prnkten ﬁ"xp prowadzimy S . réwnolsgls do 1inji W].Exp

o
p -7 = 12

i prowadzimy S &p o) 8

i odoryiuiemy wiellosd €, ideg ; w dulszym ciggu rr'"ygmaje,my E,
fnzogéd makoe co rdine od ',t'.t.L f:dk}tadamg ...dxpp / HXP‘& /
aolagle do linji Wlp Exw stad cdezytujemy a’;/& + ¢o /naogét miejsze od at/
Podebnle dla wylotu S,y prowsdzimy rrSwn-".\;l_nge.do CO; Wy stad iy 1 Oat
;ap prowadzimy réwnolegle do CUP Wy - syad manmy ip i é ap.

Na podstawie tych dunyeh mezemy pr: _vstapié do wyrysowania stawidek rys.305 i

306, Halezy wige teraz obrad excemtryeznodd vy i Vg @ ninodrddach woudtowym
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i eyt o 1 A : rrouy 1) N S : y o8 1P [ wy P TN LN - P yr <
1 wypaLiLowym § EWyKie YO i) 8y "’,—3 > ‘(: bo skok-wen LYLE WpuS oW 680 Wi inisn b" o
£ & 1 T ¥ ) ] - ,
= n1% _wemhatowarny— Reaiinale wulranooama w al . 2 Pal
13-@L0 wsgkszy arz-wypustowsgos Hysunek wykonywamy w skalli 1°:2 O JUD w.Pe
” I = | R T i £ 15 w A o T e e o i o 1 A = Ve
o WYDLEOW WY kresu suwal LOWEgu/ Ty 5. 0uo Gl wentyla wieiowegoe wrefliluny wykras wen
. . wd * Yy - ot
; ;
Y A e e ey e e v s = TuP 2 CEURINRE S, 29
cylewy frys. SO0/ provimdzge woosl wadu storcvnicZege w prosts g8 prostopaldles
. —
e - S e o o A AT A o Lo oo i : 8 o e
dc kierunkn dvasim v fy LOFGS Gh, odkdedaiac kot aino 8¢ - R *."'.-’:t"f"i?.v_J SHIR
A E v e o L Ed) o et
n "o 4 Exp;'- . Ly = =
Pr .8 i m ! 3 43 ol o L A~ T U [P, S 1 2 =
Punkty wykresu 1t ¢ Yp By 5 DABIEDNRLE OQMIErZAJ2C Xoty Ky LR ad
S S ol o - P

e i - e LT T . 1, T o LS et doy

punkty e i w,w otrzymujemy !'xnie LDT, 1 LDT a s'yd rzeczywiste kaly

‘Pedobuie wykras 304 pozwala nam zbudowad wykras wentylowy
vu wypuclowego przez poprowadzenie w osi walu sterowniczego linji ss proste-
padle do drazka OB i przez cdZoizenie i ip‘ Siad otrzymujeny na réwnoleg-
¥ych do 38 punkty Cpy Cop *Woy W dalej linje 4DT, § LDT o sted
x-gém—.-zwis‘:e katy zaklinowania 5;.5 i é',f.

Nalezy podkreslid na tem miejscu réinice pomiedzy wyk:eéamivsuwakowami a wen
tylowem: polegajaca na tem,ii.wykres dla suwaka dewal opréez punktéw charekfe=

rystycznysh rozrzedu - e poglad na Aybk\u# zamykania i oifwierania kanatow,

podszas gdy wykres wentylowy togo nam nie daje. Szubkedé ruchu wentyld zalezy

<

od ukdadn meshanizau stawid¥owego. Cheac sprawdzlidé, czy nis zachodzi d¥awienie

»

pary wlotowej i wylotowej p@st@pié nalezy analogicznie jak dla suwakdéw - wykres-

lajac krzywe d¥awlanie pary.
W tym celn wyliczamy
max €0
i prayjuajac cmax 1. Robimy Wykres rys. 307, gdz1e ns osi odaLQtyoh mamy
szereg napelnien,zatem poYozei korby na obwodzie, zas na osi ode»@tych s8Zereg
szybkodei tXoka g. |
Z szybkedei tych mozemy dla kazdej ebwili wyliczyé kon'eczny welny przskrd;

-wentyls : ‘
oo — &
J:. L ke T
€ ”é

e X
ewentuslnlie

L}[ -~ /g.m'”"‘e' ot
e T " 2

wak

przyjmajac podobnie jak dla suwakéw w zaleZnosel od rodzaju pavy vemex 60 do
80 m/sck. | |

Teraz dla tvch.samych odeigtych budnjemy wykres kopiecznych wg]gggm_gtggéug,
Jd"hig /rys. 308/, i nastepnie /rys. 309f wrysownjeny wor rzserywiste wolne
przskyeie wentyla jakie otezymamy bada;ac/ najlatwiej graficznie/ zmisng skoku

‘wentyla w zwigzku z ruchem meclianizma stawid¥owegb /linja B /.



7 ¢ wlomies wulredlony 4 . e
Uwaen /wylkres 309 mese hyé rowniez wykveslony Jid saveh 1 rzeczywistych
PER= N R
e Y A g o 1‘ y"i' /
skekéw wentyla/.
W . 2w e ot e R el ] o T o e 0 7 o B Iy
WH:‘.ZL‘.}? Lz BLEY zamykm.n»_--u wentyia od munkta L &4 o pupkin B 7 WZRANZ
* = = > <
1 | N et i~ B o) - s el L 14
1injd B trwa ddawienle pary wir Jakl zostawlia wentyl jos® mnic]szy D

otwdr jaki jest petrzebny ze wzgledu na ruch tloka, by szyhiosd p;gjpﬁﬁwz Lyda
~wielkodcla staZa, Chedzi wiec ¢ by okres tego dlowienia trwa
krdtko, innfw;.s’ s Jy‘y byto mate; racjonalone zatem atawidls bodzisuy miell
wtedy, gdy odoinsk fen wypadnle stosunkowe maXy. Z rysunku 309 widad pidwne wedy
stowided 1 ;egunowyuhs 1/ silne ddawienie pary. &/ duiy max:ms.ny skek wentyla
mats wyzyskany a powsdujacy truénféci'przy projektowaniu sprezyn wenlylc wywh;

Dla wentyla wylotowegn metoda wykreslenia pozostaje ta . W:.,fy]ko prackroje

konieczne f*liu?amy Z& WZor

/e t-c/

e X

= AR An cy
orzyten U = 45 30 60 n/sek,

gl wida¢ z rysubkéw 306 i1 306/ gdy dla przedv 4 dla tylu demy exceniryoi-
ne¢¢i jednakowe, zuaczy s

s

Yoo =
to otrzymamy: 1/ calery rézne katy cfv innem’ skowy kazdy mimogréd mmsi byé

l

eklin.ony Dud ionyn katem = e

2/’ skik ﬂe*‘é ep ‘poniewaz &t > €p i -ha"s > hap ponliewaz i!?<iP 1

Czasami jcst to niedepuszczalne, gdysz skok jsdnege z wentyll wypada za duzy, <o
putiaga &a svbey ze wzglgdu na kondtrukeje gniazda - duze dtawienie pary =
whedy zmnsieni jesteémy do dawanla 4 réinych mimosroddw,

Co sig tvczy koneurukbanego wykonan;a stawideX biegunowych to zaznaezyd
nzlezy, iz jest kenleazna nagtawjalnpéd b'puvpa staXego przez podkiadki lub

S

ruchoms“czedel, a to w tym celu, by udatwid regulowanie maszyny podiug Indli-
katora. f

3/ StayidXe z lorzywizng dla g;gzmzenggg§~;<vrzqwiupa
Stawid¥a z krzywizng pewstaty dla umezliwicnia budowy mlmzyn o wiekszej

liczbie obfotéw. Mamy tu do czynienia z pewna odmiang tarczy nieckrggdej.
Do zslet ich naleiy: _ s .
1/Masy ulegajace frzyspiaszeniu sa daleko mniejsze
2/Dkawienie pary i napreﬁania spreZyn sa mniejsze
3/Bﬁdcwa tania , ebslﬁga i wymiana Yatwa.

To tez znalazly pae duie y'o;/'}c,cmsz»c:]:muanu: i sg stosowane do cylindréw

niskopreznyck i wentyll wypustowych cylindréw wysokoprezuych.
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Znamy odmieny Lemstrukoyjne systeuy A +DORFLA s MULLERA, “SCHWABEGO
STETN’A , PROLL’A 1.t.d.

Hetoda projekiowania pozogteje tu haks ssmu iak poprzednio oplsans pPray
£ o L L - x v =

traktowaniu stawl deZ biegunowych. Przy Uych catailnich otlrzymalismy vigoe skolki

wentvli dla strony kukorbowsi i odkorbows]

tu zad przez zasltosowanie yoLn
wysokosdei krzywizny dajg sig te vdéznice wyrdwnaé. Stawldia 2z krzywizdg p

Zwe

lajg ma t6 by h,.. Oydo mado co wyiszs o malnego . praktyeznie

0
Hoor ® Bpomm # 10 - 157 h.vm O tyle tylko by sig wabezpiec: 74
w razie stapciz sig ozgscl pracujacych, od swentualnege za niskicge otwieraznia
sie wentyla.
Na rys. 310 mamy przedstawione dziadanie powyzszycli stawida¥
Mimodrdd przez drgzek 3 porusta dawignig M obracojgem sig dookods
punktu O, Koniec dZzwigni wyksztadtowany specjalnis uderza swym wystepes W o
‘rolke k 1 za posredwictwem dwigal L - pednosi wentyl. Kroywizne tworzg 2
ekl R 1 Rl i st;yc-:zn& T ; 4wk R aloszony jest u punkin 0y podoicnegoe
za Srodkiem obroftu O . prze'z co osiggany dogodns schodzenis -olkl z dfwign?
gabezpleczamy si¢ zatem w tym kisrunku, by weniyl z ramkngd sie calkowicies
“"'V ozna T mnachylona ped katem o« - wpdywa na ruch relki; w prakgyce
o= 20 = 30 gdy damy o za duge - bedzicmy ndeis uderzemid krzywiZay o rol-
k@; ewentualn’e wentyla odsiedzenie przy zemykaniv, gdv danyew za . maks - vign-

tyl bedzie sie za wolne otwierad.

b Siawidda wodzone ze m: ennym nepstnienign parvy,

—

1 “: g P h3 1 Sy A 4 u
Joko przykdsd na Jprostszy ndlesy wymiweoidé stawiddn WINDMANNA /rys. 311/,
iagt Lo zwykde stawidio biegunowe jedynie # tg zmizna, 17 punkl cbretu O

Vi r
B

'J.-w;g'm ¢ nie jest punktem stalym, lecz moze pod wpiywem regulatora prz-esu;
uc, S1g,pr7zez co déje gie zmieni&d napednientis. Mlechunizm ten jest prosty 1
vrzy Anzych ebrotach maszyny dobrze pracuje la rys. 312 widsiny szereg kray-
wych za.myxanla wentyli dlz yozmaitych vapedunier: im masiyna pracujs i wigkszym
napetnieniem, tem skok maximaloy went yla jes +’v{i-.’,:lr.s::.y i wogdle w tym wypadku
otrzymujeny dufc skoki i dlugie wentyle, cc daje niedogodnese! prakfyczne [ze
wzgledu ne szszelnods weniyli/.

Sl,c_,w"lzm z _krzywizrs pracpiace 7 regulatorem osiowym.

ﬂ)

Stosuja ale do weantyll wpustowyeh cylindrdéw wysckopreznych. Proy ukdadzie
normalnym maszyny regulater 0810wy dziaka tyike me wenlyl wpustewy cylindra
wysokopreznegs . podczas gdy pozostade wentyle pracuja przy stalych punctach
rezasgdu,
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StawidZa te zostal w*rcwadzoﬁe prEsE LEESZ’A ‘rys. 813/
p I 1y

Zupednie pedobnie jek io nestado opisane Nowy :j j mamy tu dZwignis D =z kray-
wizna; ktéra uderzeiac w rollks unosi weniyl, ruclskajae Sﬁfezyne. Do zelet ich

e SL e 70 g P T R s i 5/ ‘ —
zaliczyd naledy 1/ PruSiOuﬁ konstrukeii. 2/ przez zastoscwanie ddwigni D me

T L =t © ~ = sy [V P R
ny moinesé zastosowania przekdadni.

2 -

o, is kraywizua wywiora jednostrouny boczny na

N

;'. "". 3
Wale ich stenowi cisk na trzo-

nek wentyla, W komstruzcjl tejjweﬂtyl wyrustowy idsie ku dodowi,

‘

”n
Ko rys. 314 memy stawid¥o NULLERA, fem lep

7

ze od poprzedniege, iz przez

pedzia ddwigni D na 2 -czescl - znlesionc caYcowicie nacisk boczny na trognek

went y'1 9.

K = s A TP o e E . 3 = S
StewidXe STRIN'A . /rys, 3135/ skiada sig z 11s+wy zkrzywizng L peruszane;

za pomocg draika 3 06 miwoérhdu; listwa podpsrta na krazlu k; ~uderzajgo ¢

niege swa krzywiznz. unosi krasek kg, oparty ze sviej stronmy pc przez piyike P

- 9 kvaielk kz . StawidZo to jost bardze proste, ale posiada te wadg, L% nlem

»

ddwieni zatem brak mu przencéni ruchéw, a stad pcchodza trudnedei przy projekio-

_Shewid¥o ”BQLE SCHMABE'GO /rys. 316/ ma wigee] czgéei ruchemyeh niz sta-

widde LENTZA a tez to niedogednosé, iz drgsek & pracuje na wyboczenic, zato

)

me to zélete, iz pedebnie jak w LINTZA mepy przencsuig.
Dust ycr rosta konstrokejg sdzuaceza a_e tes stawiddo fabrxk§'BﬁUBAOH_Zrys.SlV;
lecz i 'n.drziek. g pracuje no cifnienie sai rozuleszczenie punktéw curotu
A& i B dsie nisvez trudnodel komstrukcyjne..
e rys. 318 widzimy n WH'V sstrukeiz stawidia ILULLA, w ktdrym dvu:e 2 my-

te tes mizé peXosenie A. Krzyws podnoszenis wenty a pokazane na ry‘A w319

&
[ %

wskazuja na to, 12

dopiere od napelnienia = 257 wentyl calkowicis sii ctwisra -

™

i~<

przy mniejszych napetnieniach mamy bardzo siine d¥awienie pary; to tei malely
byc cstroinym przy projcktowaniu maszyn o matym rapehieniu /np. SZTUNPRA/,
V tym wypadku lepsze wyniki dady stawidia MﬁiLERA, be mamy w nich do dyspozyeji
% krzywizay, mimosréd i 2 przemcémie jako ozynniki, ktdre moiemy niezaleiaie 24
siebie zmieniac. '

Réznica hggy = By ., Powinna byc mada ale musi sgzystowad ze wrgledu na

» .

rebezpieczenie sig przecxwko bXedom wykonania i Scierania sie pewierzerni pra-

= 3 Ty o hJ . s b I PR a2 Q-4

cujzeych. Gdy hmax - hnorm jest niewlelkls - hmax. wypada mnisjsze, przez co
mozemy Yatwiej uczynid zado$¢ warunkom sz c,elnoéci wentyli, jaketez unikmgé du-
zysh papreZed w spresynach. Ta ostatnia okelicznodé jest wazna dla regulatora,
ziéry dlateg~ by byl czudym, powinien misd 2ze stromy nechenizem wentylowego moZ~

liwie male obcigienice.
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Reguiaion QL Wy pracuie nzogod w ciezkich warunkach, gdyz jego obciaze-
nie sk¥zdeia sig: ocddsialymanis nechanizng stawiddowsgo, mimaérodu, sprezyny i
st¥y odsrodkowe] mimoSrodus Przy projektowaniu Guhad zalewm nzisiy by mechanizm
stawid¥owy byt mozliwie lekki, by wentyle byky tek daleke jak tyike to jest
nozriwe odeiazene (i nzogdd udywasd moiliwis eilnyeh vegulatordw by w ruchu nie
zawodzity. Ukfady wyidoeznione ua rysunku 320 i 321 przedstawiaja pam dwa spe-
QM

soby pomieszezenia regulatora’ ryse 320  czsdeiel uiywany,gdzis regulator

znajduje sig-w Srodku pomiedzy mimogrodami i #a pomocy spscjalne] ftulei od-

P

dziskywuie na mimodrody . wruchamiajece wantyie wpustowe - i rys. 321, rzadko

-

stosowany, gdzie regulater jest z przodu aaszyay. Choac uﬁvskln

lepsza regu-
lacje maszyny stosuje sig¢ niekiedy system, w kidrym fegU¢ﬁ-UL procz zmian na-
R 2 S g I i e i e e sy Al g T s M|
ngdnienic 4./ wWykonywa Lei zmiany wyldtu /hy 1 kompres]i /C ./ - w tym wy-
i & .;\_l-,..l g 3 Y - ' i L, i i .

padku clrayrajemy wykrss parcwy cbelely z dwu strom,

Najczesdcis] spotykana wadg ukiacdéw poirazanych na rys 220 - 221 jest to, iz

l-.—"

vonstrukaia nie wwogledn a wycduzanic sie cyLluuru pod. wpdywem zwiah terpera-

tur: diugosd l:rn warasts podozas 45: Ln sie nis powieksza --a stad drgziki

e w

iz - walezy wige odpowiednio te uwzglednid przy vrojekbowaniu

3 gie wykrzywiaj
wiaczeld reculatora z mimogrodani .

Co gig tyczy konsiruxeyinegb wykonania to 2aznas ‘c nelery, 1% krzvwa Cspn-

- x 3 - ’ - - £ q N . 9 .
traloa regulatora moZe byé 1inja prosta | W rys. 322; iak nup. w mimosrodagh
. B, Py o of
LERTZ?A 14B tez kodem [/ m n rys. 323/, N

T ke, 7 s = B e SR A

fec. _glawidia wevlylowg z wodnonew odwykaniem 1 zawmvianiem weniylls

Gddwnym dprzedstawicielem tej grupy f'dh.de' jest konstrukeja profesora

DORFEL’A 7z Pragi /rys. 324/ Zasadnicza rézaice misdzy tym typem a2 systemami

stawided popr rzednio pplsanemi stacowi to, 1z ﬁamykanie;Wentyla ugsinisczniane

€z zestosowanie dru-

[

by¥o przez spredy n@,pedcza$ gly tu jest ono przymusowe pr
gie] krzywieny, Co prawda gproiyna w ?gch wentylﬁcb.tsa igtnieje, le"' jest

sha-niewielka 1 roia jej sprowsdza siz jedynie do zabezpieczenia 'zczb*no cl

domkmigcis wéntyla /wobee istniscia konisczoyeh luzde mieday hTﬁleaQQML 2

. EARA i " ; &
relkami/, tek iz przy kezdym zamknieciu ugina sie ona zeledwie ma 1 d¢ 2 w/me 3

stuzy ona tes jake zabérpieczenie przed ewentualoen pelmiecism mechanimu,
w razis gdyby jakle obee ciazd /kamieﬁ/ wadlto pod weniyl. Wobec powylszélo
jasnem jest, 1% nalszy fak przeprowadzi{ konstrukeje by 5, .., wechanizmu by
0 @ 4 ds 2 m/m._Wi@kSZe\od bporm wenbyla. Stawidlo /rys.384/ skior= si¢ 2
r .
dwn dZwigni M i N, obracajacvch sie okoie punkiow .#{ b QE Krzywizny
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yx LB 2 tak sa dobrare, by przy ruchach déwigni N pod dziafaniem drazka

[

S /mimo<'"odu/ naprzdéd i wstecz ~ relki k, i kz waieszczone wva dZwignl M

5.

’J)

Bl

2aus i¢ 2 ai stykr¥y. Naogdéd stawiddo to jest dobre: niema duiej sprezy-
e

12
T de

ny, md

AT

#

sie do masayn o duzej licabie obrotéw. W prykiyee jednak czezto ma-
a

my tu klopoty: krzywa x&~ musi harmonizowa

yx ~ wymaga to bardzo

(e
ol

[
~=
3

‘staranvego wvlrsmnza warszta Coweg

tfo
<
-
e’
-)

rannegn ustewisnia., Koniecfaym jost wo-
bee tego zabezpienzyd nusi :.-.'\s.vi..;.».].nc-sé mechanizny w szasie ruchu 1 # tym czlu ofa-
dza sig pleraz oo A w Tozysia prosEuwnyn, prZyc;s.mngn 5}_)7‘@23)1»@, lub da-
ja szop A przesuwalny skscenirycznie = '3:'__;'-‘7-‘7:3;-': To duZaj sumlemiosci ze stio-
*Ly montera. Prdcz tego nle nadaje sig stew Dﬁlu 1L do i Sy precunjacych
'z maYyix napeinieniem, g;d;y';: witady daje zu maXe skoki - nalezalohy wledy dawad

wentyle za du"zej §rednicy, by nie olrzymac ug du;i’;ych rrodkasel priepdywu.

L
Projektowanis reguiscil .sf;")vmfsza: sis do wykraglemia kvaywe] centraiusj /wugl.
'4 1 = -l P 4~ o —.{'. P “m vy > 2%
dmssh kra mmmh centr, proy oddziclnych mimosrodach dla stron kykorbows] 1 od-

korbowej/. Metcdg przyjets dla stawidel suwakowyCh rysujemy wykresy purowy i

L]

siwakowy /rys. 325 L 326/ Na rysu nkach INALZS

==

e odnosi sie do napedrled

minimalnych, znaczek 31 olnosi sig do napednien i:.c-m;a'.i.nych.,. i znaczek £ nd-

nosi sig¢ do napeini sp. maximalnych. , _ _
Przyjowszy kg / WL‘ e I@(;'Zﬂmy W‘ z L T Przeciagamy St - Ny A e

‘\ﬁ!l,‘ - & p i otrzymjemy €, . Z Lladm@c Nlp Wi, ¢ otlrzymamy i,

i‘xoua&._n._.., -S:p_«) .“P ///)’4/0 -[&,D 1 clrzgim]enmy e/, . fmlu.oucv- dale) \edzi&-n; |
siyons onkr‘rhowa, G./.re»u*na dla niej k: /,;,nfn sentralns mcze ‘ové przyjsta 1 dla
stromy kukaorbowej./€, > € 2, -, wige przy odwrotnym postepovanin skok mul;,l'j::-.
dobry d}a'strony kokerbowe] , byZby za wady dla strony odkorvove i/ . Rysujemy
a¥o o $rednicy 100 m/u, /rys. 327/ . % 0 [$rodka watu/ promienien €, 1ip-
".».a,yv:,-.. prayiete] normalue] mimosrodowofed zakreslamy kolo i rysujemy slawiddo w
shwili, gdy me zanzyd dewad wlot przedzwrot cey

PO »~ drodkowy kkerunek draz’,'im mimogrodu. Prostepadia do niego linja S8
st linja Srbdkcweg_o ro¥ozenia mimogrodu. Z vys. 326 prsenosimy 4 ,6/{ l'fxﬁ

W celu zbadunia & ile dogedua przyjelidmy mimosrodowose Ty, @ zatem czy
ii.i._ema rbyl wielkiego diawieria wy'r’ysuj emy Krzywa predkesei €, , krzywa ke-
nieczaych wolaych przekrojdw £y 1 krzywa koniecznych skokow wentyla, w te
oslatnie 'v\'.‘..jgéujan{j-‘,-- krzywa rzeczywistych skokdw, otrzymanych 2 rys. 32V. Gdyby
c'i.il'awi.o.-zié byte nu duke, aulciy zmienid T, .

Przy calszej honstrukeii poslugiwad sie bedziemy wykresem ZEUNERA, ktory
predze) prowadzi do celu /l"y:'a. 2"7/

Zakre§liyszy kcto o rromieniu korby R = rys. 326 bierzemy Napein. ka
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" 3 1 @ R rrypre i A Yy, 4 ' \ =l O e P "
&, dla wlotu przedzw: cat-owego. Otrzywany kat ‘”6: 0 By, . dzlelimy przez 2

P - !
o lrps Glany Fulk - 7l e e T - £ pres
Zalre €lamy fuk o promi nm 6 . Koo suwakowe ¢ Srednicy 7 g0 MuSL rzejsd

przez puasty 0, C 1 Dg N:Lech ekscentrycznodé mimedroda zaklinowanego jest »

§2
£

obracanege Y. 1 krzywa centralna jest Zukiem. Jeden jej punki = n - juz mamy.

Punkt © oblerzemy % weruniu. Zeby Trzy napednisniuv minimslaym érsdn iea koda
suwakonego 2, byda < €, . Wreszeie irzeci punkt . zale?y od wielkoSel
Lo 1 £y - " 1 Ay S . [ o i vy g e e o= 2 -.-f s = o= — b
poizdemege napeinienia maxim, Nisch naprz. Napmsy = 50%. Zakiadamy kg = 2°. ee
daje nam By I WA X 8. 0Wl, Adzielimy prrez 2 i pmrzez punkty
& b .XP’; ”4 = 5 =
gl 4 ™ 3 ! ~ - -~ : e o197 T P P i
%-0 1D przesuwamy koXe. Srednica tege koda = xo,
L")
analszigznie dia gtrony kukorbowsj. Nisch regulator ma jednakowe r. i1 ¥
5 &
o obu atronaeh korby, ozyli r 4 =¥ P Yin T Y .. Blerzemy k;,, I € =z
v ) Sf, : SP P a8y ‘F P

&
ySe. 326, Rapednienia po obu stronach maja byl rfwe. & W& 0%,  azi ol imy
i

praez 2, Zekredlamy Yuk promienism €p przez punkty przecigeia ukm ¥ proste
Oy , 1 . i

il OBy, 1 oWk, C, 1Dy oraz 0 ‘przesuwamy ko¥o o frsdnicy Y o= by
z - < ) - o P 3 " - . i 4
i & oralogenis réwnysh mimosrodewsscl dls mapeinisnia mormalinego po obu streonszi

Wyszllsmy , wyzZnacze 1as wc,-.rtosé na af, ne rys. 326/, Punkt 1  krzywsj cen-
rany, ale uprzednio z warunluy by przy aianimaine] mimodrodowode?

indrs weole sie nis dostawala, a wige winno byé v, € @ P lepied

Pankt m okreslamy tak,by Hab

Traxp T
wel sentralns po s stronie odkorhcwe; przez X , po strounie kukorbowe] prze:z

J . BRI74s) shap v b2 1 - h -y
Napoays » Oznoozmy ddugosc ki zz.y~

» L rysunku ‘W‘du." ze Qla JOWDJCB napelfmen maus zy“ scbnyn nap{.dzla ke 2
el p';'n ;ﬁ‘eni‘:y;.&. y ’}_{‘ 7%‘{5.(121.1!15! rdwn]_eZ’ e ?& cdk. \ 3 2 koD .
Wracamy do rys, 327.

rodko-

U

W cmli w.,f;cr'péllem na tyn. rysunka eentraine) krzywel, nie rudzajac

#

wege podolenis . mimod ~'(~d..1, cd lmj}. SS  odkYadad bedziemy »:.sdnc‘-.viada‘g ¢Cy Canem

Q-V‘

na}:eln‘-.eui.u kyt przodewania / a zatem linjg drogi tkcka /& D na

%]
odeinaé bpdziemy odpariednia mimoSrcdmsosd, Ta drogy olrzymamy pankty m, n it

lezaoe nz luks ¢ pyomicnin 1, *-:.'yl\:reslozz;yr::z 7z punktu cdleglags ¢d 0 @ dlu-
. . L&

5 | |

oo z;.li ka'dy mentyl ma osebny mapsd, te napetaienie wyrdwmad mosna prawie
zupodnie przv wezystkich stopuimch kilkora speschami: |

&/Jak powy e - prezez stosowns uXoiecie I rdésng dmgeg. kraywe] contraln lnejs
rg i r, J‘adnakowe,é:,fi'ng, H < "lz)o _,'l:t: "".,f ; \jf,\')

¥/ proes rézne mimosrodowesel mlmoé"rocm ohracanego ‘"Z}p ‘,24 ! Lot >?e/o

Gy > €, ; JJ; > J\' Y S0 odnesi sig

to do ,regulatora FRQE.LL--SCHWABE; . |



Vi €7 €p 3% 2%,
W rine : traina Do etvenin Yulorbowe 3 Jeel hlisz; nd meld e b 33+ S aiier g
DGy HO centratina pPut S eliovalb UL OY \\'(;J 3 e LeZB RBea W G0 o Uy g UUou mimo-~

Lo A sy g~ f v Loy :"n o & ~y '.ﬂ"r - ~ R R Ty 2 ey T .
Sréd nepzdza 2 wenbyie, wyrownal napéinied na wssystkich siopniach nie moina.

Wtedy kenstrucje sig kraywe cenlraine B2k, by rapeinienia normalns bydy jedna-

1 2

Stosouane W Dodpezenin & wemtylamd systemu Vall DER RERKHOFFs. [rys. 330/

Sy |
Pod

naciskiem drazkéw mimosrodowyeh 8 po prz z dfwighdis kolenkewe A ofrzym.
Jenmy SﬁVDkL ruch posu vwigry wentylal konstrukcja ta jest celowg, gdyz wentpl pra
cuiary ioke susak ilcoczkowy nie nderza ¢ Zadne siedzenie - zato chcdzi nam ¢ to

by ~hwela :uci@cia-ﬁary nastapia gwaltownie, co wlaénis szybki ruch wenty ;11 nam

vmeslivia. Mechenizm ten mose sie wnajdowad ped wplywem regulatora osiowegc.

rogowane byty w okelicach roku 1500 iv-yé szgsto de uruchomiania wentyli

tpuat:vyaﬁ“. Ire edh"w‘cielem te] gr“'y jeet stawid¥e HANFHOLDA /rys. 331/.

vod zonych zwlnna napednienia nastgpuje pod dz zjataniem badZz regula-

- . rd r 03 T -,
S0 DYrLsZ )rueataw;e:ie mechanizmu Zewnelrznego, bgdé tei ped dziada-

Fu

alem resuléiora osiowege DPreez Zmisng w alkednl ekscentr*czn fod- i keta :
g S ; ¢ » % t

sradkesé zaben zamykania weﬂuy & zelezy w tyu *'nea b od mechanizmn zewngtirzne -

U gtawidad wz:nwytowyaa wenbyl oddgeza slg od mechaniziu na krétko przea

chwile mesioiccie wentyla i opads sam, ped wpkywem dziafania wiasnego cigzaru
i eprefyny, na siodio ; uderzenie w tym razic megioby baé nader silne;Ry teomu
2a§9a;3s - 1OV urVymaJG SlQ go w os tatnl“] chwilli za pomoca dgtagakig powietrz-
"negc Jub aliwnego. To opaadnle ma teh. te wade,ze predkosé zamym,n a ralcesy od
skoku i dociggnigela d¥awnic. Urgiek s /rys. 331/ uruchamia dféwignig M obra-
ajarg si¢ Bockoda punktu Oy [przestewianego pries regu;ator/. Krzywizna (3

R

{1izge sie pc krzywideie D przez co dfwignia B sig obraca i urosi wentyl ¢

[y

¢ nie zesko-

-l

géry az do chwili Ody styk krzywizn sig nie procrwie - $ei. gdy

azy z D =~ wtedy wentyl opada ped dzialant am spresyny s pod telerzykiem T two

rzy si¢ katarakta powietana P W B,'mamy wentylek _ssasy i d¥awiacy. Tego ro-
dzaju katarakty naogét pracuja jednak wadliwie ze wzgledu na mogace powstad
nieszezelnosci. Katarakty oliwns pracujg lapiej,ale trzeba baczyé by sie do nich
1ie dostaXo powieirze, co moZe zupednie gniweczyd ich dziatanie.

Przy projektowaniu stawidda ﬁyahwytowego rysujemy mechanizm stawid¥a i
w oai walu sterownicsego 0 prowadzimy linje¢ S5 prostopadda do Srodkowsge -

iy . =
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kieranku draiks nimsdrodn /rys. 338/ . 04 najwyiszegr nofozemis mimodvodu B oode
kladmmy wislinéd P 2 przeskoku, t.zh. wislkosé o kidryg powlicrzohnls g wusi
wyningd powierzchnie D, by mogda ja unssigpnie /edy mimodréd bedzie w p. W/
geezad naciskad 1 tym samym zaczgl olwleranis weniyle; odkdadajaz bl k  otray
ruieay linjg WD T & pastepnic odkieday mapsiuienis normalne /v, 4/ , konies
gtviu powierschni g ! B musi nasvyp.l przed punktem- 4, gdys poirduyﬁy

£ S

jest peowiso ozas na opadanie wentyla, Na tymize rysunka pokazany josi wykres

skokéw wentyle : widziwy powdine otwieranie Kb i nastepnie samoczysny spadek

% v : e T 3 il & o i — = A el ey :
L 0y naog6d zamykanle jcet dosyc szybgie, prze:z <o nisms dulege dlawienia

Przy wykreSlanin przyjanje sie zwykle ekacentrycmuncsd dle tydu nisco wis

B
-3

=
2

.. : 1 e X ;
szg nig dia przode v 2 W
M ] .

Do wad maliczyé naleZy‘bardzo szybkis zdzieranie sie krawgdz. zeikniesia k

szezesdilnie o8y maszyna pracuje z mademi mapetnisniami, Dlatege wige, by kra-
oY : ¢o, Ry

wedzis D i ¢ dMuzej si¢ ze soba stykaXy pribowenc sfosomaﬁ preysionigcie F

d
/rys.332/ - naogdk jednak priéby te zawiodly, gdyi wenlyl taki Zls doszezelnial,
Przysoniecie jest konieczne dla wentyli VAN DR KERHOFPZ, stév;ola jedngk
wychwytowe dla tych wentyli sg nieporgezne - lepiej 12 siy W iym wypadku stong.
waé stawidia z krzywizng calkow;cle wodzone lub 5taW‘dfa z kiercmnicyg.

Najwigce] uiywane stawidda wyenwytowe 83 ﬂcSuQDuJ

1/ Stawid¥a z powolnym wylaczaviem chwytacza / HiUFHOLD./
R 0t z szybkinm a o / com&-fa:m;/
3/ o z wodzonem ruchem chwytacze / SULZ:ZR/

Co sig tyczy dziatania regulatora przy stawidiach wychwytowysh te nalezy
gazaoczyé, iz potrasbuy tu jest sXaby regulator, przy metych napednieniach re
gulacja jest Jeanak niedobra: powierzchnie 'k dIatwe sig gdzisraje i katarakie
dziadn _Lepidw1d}bwo. BeaqumuJuc naleéy zaten wynienié nastepujace zelety sta-
widsed wychwytowych:

1/ szybkis zamykanie wentyla, & stad make d¥awienie pary,

2/ datwy wplyw regulatora na stawidla

3/ skok wentyla przy duzych napednienicch nie wzrasta tak szybko, przez
co wentyl wypada krétszy.

- / "y : - o : - - - o - .
1/ moina ich uzywaé tylko pray obrotach mniejszyeh od 150 na minute
/ lepiej €120 /

/ Gnizoy predkofel zamykaniz z powodu zmiennych opordw dswmic i kata~

by

rakty

3/ konivcznosé stosowania katarakty

4/ mochanizm zawidy.i kosktomny
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5/ niszbyt czula regulacja przy madych napednieniaeh i szyblkie zdzieranie

sie pOwierzchni styku.

e e et e hr e e e e i v pm P U S TS O e G G e e &

Caty mechanizim SPOCZYWa 1 bpeUJalnych nasadach, ktdérych konétrukcia zaleiy
od- stawideX. Dawniej stosowaao nasady’ OdlkOElcle obrobione /rys. 333/ . W képe-
luszu k umieszczano spr@zyne wentylawa, przyezen $ruba £ stuzyta do jej

nagtawiania. €zgsé b}vszczaca meszyny wymage bardzo dobrego odlewn! gdy np.
pokaza sig maXe otworki ns powierzchni - frzeba je zablaad,co naogé¥ jest bar-
dzo kosztowne. Kosztowner réwnies -jest ciggde 0zyszczenle czesei obroblonj°h
Swetkoie nie powinny nigdzie wyﬁﬁuwaé ani nie byé_zabezp;eczoeg .;zawleczkaml,
gdyz w tys wypadlku podczas evzyszczenia pozostaje na nich bawedna, #ystep X
-/rysu’333/ rusi byé doszlifowang“do.gﬁiazda : Jjako uszezelka stosuje.sig cien=
ki papier rysunkowy, gdyz przy grubszej uszezelce przy hacisganin érub - moZe
sié caky meuhan zm skrzywié, Komory wentylowe, ktérn wyétaja ckala sie blachy
bkysyﬂa & [rys. 3341 1ub daje pokrywy z lanego ”EloZ& /fys. 333- ;,}Soﬁ y ETU
boéd Scianek g =~ 6 -8 m/m.. odlegoéé od cylindra unie powinna byé za mada. @
T':n 12 m/ma Wykonanle Z blucay blyuzczacej jest drozsze. W - zakla&a si°
warstwa aszstu inacze] pokrywa przyjmuje kolor n‘eb:eskl od 01epla jakie z
eytindra do niej przechodzi. '

W ncwoozesnjoh &onstruxcgach uJawnla sie d@énGQé do usuwanla obrdkkx, tylko

wazkie D&SKL B rys. 335 daJe sie obrobicme; tak samo wykonywamyvpokrywe gdzie
toazy sig i ;PruJe.-yﬁko powderzehnia 0 / rys. 336/, W duéyéh'maszynach dbad
trzeba 0 te, aby dostep do mechanizmu udegodnié - daje sie wiee échodki lub ga-
: 1er3g. U naszyn stojaeych mamy tu czcsfo z tego powodu duze trudnoseci i nalezy
«. tem pam;efec Pray projs sktowaniu. ram, _
- _Trzeny . 'entv cwe Wykonvwa sie ze stali tygliowej lub ze stali SIEMENS—MARTI'
NA. PoXgczenie Z p"owadnicr u meszyn robiacych mniej niz 100 obrotéw na ‘minute
wykenywamypza”pgmoca gwintu plaskiego, ktéry daje bardso’ Ya twy montaz, U maszyn
szybszych z_konieczﬁoéci-zawiaét gwintu plaskiego musimy daWaé‘gwint' drobny
tréjkatny, by sig saﬁoozynnie nie oblufuiak; gwint teki ma jednak wadg trudniej
szego demomtazu. Uszozelnienie trzona dekomywa sie za pomocg uszozelnienia
grzebiemnege: jest to szereg rowkém wytoeczonych bédé na trzoniegrbgdé‘w tulei
/brouz lub 2elazo/ . |

Otrzymjemy lepsze )uozelnlenwe -gdy rowki 5% wytoczone w tulel /[ezgéel

ﬁnieruchomaj/ jest to do wykonamia trudniejsze, ale zato nie- estahia trzona/cho-

dzi nam o lekkodé tego ostatniego/.
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Poleca sig umieszozaé ne kodeu diawnicy grzebieniastej - mala dXawnice 2z
uszezelnieniem zwykiym - bo goraca woda, ktéra z d¥awnicy grzebieniastej.wycie
ka moze pryska$ /niebegpieczne dla wzroku maszynisty/. Dobre9 szczegé1nie dla
wentyll wpustowych, sa diawnice 2z twarde] gumy'systemg”wWILDTA'gédnak dia wy-
pustowych wantyli nie'nadaja gie, bo guma w zetknigciu 2z de@ - pecznieje i

wentyl wskutek tego sig¢ zahacza, | |

Gzopy mechanizm staw:dlowego wykonde sig ze stali tyglowe] takiej, ktd-
ra moZna na pOWlb“”Ghnl hartowad., Czopy pracuja w tuleJach ze stali hartowa.
‘nej lub dbronzu fos;orowego. Tuleje stalowe moga mied bardzo cienkie dcianki
/ 3 m/u/ alm musze byé ‘po hartowaniu przeszlifowane /ze wzgledu na mogace na-
stapi¢ odksztatcenia podczas procesu' termiczne]j obréb?i/;

Déwignie i drazki  wykonywa sie 2z rur lub ze stali kutej. Jest bardze po-
zadane, by diugoesé drzzkdw w ruchu née mastawiad. Rys. 337 pokazuje nam tego
rodzaju konstrukeje: przez przekracenis czedel A wWkreconej w zakorezenia B,
otrzymujemy zmiany odlegXodei czopbéw. Drazek ten jest calkowicis nbrobiony
toczony & frezowzny. Cbecnie nietasz stosuje sie drazki wykonane ze stali lae
nej 1ub z”lewne] zupeinie bez obrdvki zewnefrznege |

Polaqzenla drazkéw z mimodrodami. najcygsclej dokonku3° sie za pomoecg
gwintu plasiiego o; pamigtal jednak nalezy, iz gwint nigdy nie cenmtruje.- konisc
wige drazka mugi byé pozatem centrowsny specjalnie w otworze mimosrodu /rys.
38/,

Mimosrod wykonyﬁa sie z Zelaza lub stali lanaJ pr vczem'powierzchnia
pracujace WylﬁWP sig biaXem metalem, ' |

Weky sterujece spoczywajg w Yozyskach /rys. 339/ przytwicrdzonych do Cy=
lindra, aby zapobiec zdemm zmortowaniu i aby podozenie ich zmieniato sie jedno
czesnie z cylindrem. UloZenie wadu na rsmie cbok cylindra naleiy traktowad
iako wﬁkonaﬂie h¥gdne . bo rama pozostais zlampa, przez o6 diwignie sie skrzy-
wiaja. W kazdym Yozysku, précz &érvb mocujgeyeh. dad powinniémy przynajmnie]j
jeden koXek dopasowany X dla zapewnienia meuntazu Zoszysk wzdiuz teorstyczne}
osi watu stawidlowego. Panewki robi sig z bronzu lub lepiej /ze wzgledw na to
i7 panewki bronrowe czesto si¢ zakless zaja/ ¥ 2@1§Wa.~-wy1ane bialym metalem.
Frzy ukkudsniu watu stawid¥owego dobrze jest pamietad ¢ tym, by ze wzglegdu na
bezpieczedstvo obslﬁgi; dostep do koda zamachowsge byt trudny.

Sprezuny weniylowe mege byé dwojalie

1/ takie, by wentyl opadal szybko samocgyrnie / w mechanlémie wychwyto-
2/ takie, by czedci uechanizmm stawidXewege sie nie TOZ"hOlely / w me@

chanizmaeh wodzonych/ - w tym wypadku sprezyny-wypadaja silniejsze.
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Obliczamy sprezyny tek by istmiake pewne ciépienie pa wentyl juZ wtedy
gdy wentyl spoczywe na sisdzeniu - pray podnoszenin zad eidnisnie to powlumno
znacznie wrzrastad. Zwykle slia przy wenty1u otwartym bywa 2 razy wigksza niz
przy zamknigiym |

Pyax =2 P,

2

Obliczeria Scis¥e czgsto zawodza, bo nie ofrzymujemy zwykle éo wyrobu sprg-
syn materjaiu o takich wiasnoéeiach jakie zaYosylidmy ; projekiuie sile wige
sprezyny na zasadzie danych praktycznyeh,przyjmjac P = 10 do 20 kg. ; proe-
lieza sig liczbg zﬁojéw i naprezenia w’brzybliﬁenih i daje sie¢ zwoi wigeej by

sprefyny nie peckaky. Najlepie] jest zamawiaé sprgzyny w specjalnvdh fabrykach

gdyz de LiTtOWuuia i-szlifowania spreqyn 8 ycfrzeF“i specjalne urzgdzenis.

STA'VID;EA NAWROT NE.

—— A o — - - ———..-—_—--——.—-——-——.u.-

stosowane sa do¢
i, parowozéw, 2/ ®krgtéw, 3/ do maszyn Wyelangych 4/ do maszyn walcowniczych,
5/ do prugdw parowyeh.

s

twa nawrotno$dé, moznogé ruszenia w kaZdym potozeniu korby pod pednym
obciaseniem ma duze zrnaczenie szczegélnis w parowozach, w me.szypach wyciggo=
wych przy duéych gXgbokosciach szybu,przy piugech i dla walcowni,
StawidXe nawrotne dzieliwmy ra:
i/ Stawidla Jarzmowe/Iulisy/ mapelnienie maximalne do 85%
2/ ". g kierownics i . do 90%
3/ " ksztaktéwkows n = do. 954
Na rys. 340 mamy pokazenz zasadg dziakemia stawidda jarzmowego. Dwae mimo-
érody M i ml' napedzaje drzkemi 11 2 koice jarzma [alisy/ & . Proe-
suwak A prben051 ruch na suwak parowy. PTAGZ przestawianie jarzma wprowadzamy
pedaczenie badZ suwake M1 hadZ suwaka 'Mz 2z mechanizmem rozrzedu paty, przex
s¢ maszyna bedzie biegla napraod iub wstecz; w polozenin Srodkowem suwak nie
bedzie sig woale poruszaX - maszyna wige bedzie nieruchoma; StawidXo dopiero
co opisane /System STAPHENSON'A / ma wadg w trudnosdci przesuwania jarzma.
Uniknat tege GUODH /rys. 341/ przez przestawienie pnsasns&ka,podczas gdy jarze

me jest podwlespong w $rodku swym O . Stawidio to jest uiywane bardzo czgsto

do maszyn wyeiagowych’bo,reczns przesuwanie jest tu bardzo latwe.

Trzeci typ stanowi stewid¥o amerykanina ALLAN'A, ktdry przesuwa i jarzmo

Lo 1

praesuwak rys. 342/; stosowane ono bywa w pdrowoznch i u maszyn walcowni-

ezych: zaletw jego jest to iz przy matych ruchach pr-'‘ee g jarzmo wzgledem

przesuwaka szybko sig przesuwa, gdys oba ida w kismunxach L7 zec iwnych .



~ 42%~
Unéstwo znamy typdw stawided jarzmowych podobnych do trzech wyZej opisanych
byPOW, PrZyCZem Suosuje sie je zardéwno do suwakdw jak i do wentyli.

Zawsze 1ednaL maje one nastzpujace wady: 1/ Wszystkie sztery punkty rozrzqdu
parowego sg wzajemnie od siebie zaleZne. Wlot male sig¢ powinien zmieniaé; przy
mmianie napednienie otrzymuje sig duze zmiany GO, i Wyl ; zmiena C, dechodzi
czasem do grania niedcpmszcozaluych ~ tak 12 nierez, zwaszeza gdy cisnienie ad-
misyjue jest niewysckie, ﬁt*szn smy peltlics we wykresie, 2/ gdy napelhienie

Ta A,
scha duze d4&=-

]

maleie - meleje tez skok suwaka wzglednie wentyla, cc pbcigga z
wienie pary. .
Stewidda jarzmowe uZywsne sz obecuie jedynie w parowozach lub w walcownlach
i wogdéle nadajz sig do mAszyn Séybkobieinych; Przy stawidlach powyiszych mozna
pracovaé 7 expansja: przy rozruchu stawia151° raczke stawidila w krarcowem poZo-
reniu a nasternia w'miar@ zwigkswania liezby obrotéw cofad jgz w ten sposéb, by
przy peinym biegu napeinienia bydy made. W pfyktyce jednak maszynista zwykle

-0

Uz

L zmeczcny i woli regulowacé przestawiajae klapé diawiges ~ w ten spesdb ma.
szyne . pracuje bardzo nieekonémicznis, gdpi prrzy maximal nym napeinienin. Regu-
lacja nzneinisnie jest raogdt bardze f*pdna, dlatege tez u maszyn Vy>¢$gowych
wprowadzono rsgulatory, ktérs sam¢c7yun reguluja napeXnienie,

U maszyn ckretowych'stosuje sie czesto stawidia zrkjerownicg,'poniawaz me-

chanizm ich jest prostsgy i rzadko petrzebne jest napeinisenie wigksze od 70%.

Jaks praykiad widzimy staw;d?o KLUGH /[rys. 343/. Kerbowéd AM wsparty na
drasln BG voruska sie tek, iz koniee¢ A opisuje krzywe zamkmigte *zac‘nagaee
si¢ w punksie 2 , 20 nam,warunkuge.-;z_mlg& sie nis zmisnia.

stawid¥e z kierownicami posiadaja zalety i wady étawidak jarzmowych, ale
mechsnizm ich jest prostszy. UZywane bydy prawie ‘Wydpcmie do napgdu suwakéw.
RADRANGHICE stoscwak je i do wentyli /maszyhy tego typu uzywane byly w"Austrji/

"W maszzynach wyeigsowych uzywane s3 ﬁylacznia stamidia kesziaitiwkowe, gdyz

daja a% do 90% nnpeknlsnla. Ze wzglgdu na to,iz chedzi tu czeste o poanoqzenle

osza o mate odstepy musimy mied maty wiot, wyiot ‘maXy kompresje, by maszyna

"!:"

mogta Xatwo vuszad - w ‘Dbiegu zad maszyna wipna pracewad nermalnie /ekoncmicz-

nie/. Bgben ksztaktéwkowy powstaje przez polzczenie kilku tarcz nieckrggdych

k-l

/rys. 344/ skowstruowenych dla réznych napeinied. Powstaje w ten sposéb pewna
kraywa powiGTZthia;~ktéra zaleZnie od swege -poXoienia imacze] unesi rolk¢ k ;
puwierzchgia ksptadtowa stanowi.;zeéé tulei Zeliwnej csadzonej ne ﬁilﬁﬂfftfe-
mneoa. dwu klindw, Ukkad pokozany na rysunku 343, gdzie obok kzzdego Qﬁ;fgg,a»maa
my @14 kazdege wentyle jednz ksataiidwke dla biegu naprzéd a jédn@ dla bisgu

w tyX, t.zn, razew osiem ksztaXtéwek jest naogék za kosziowny: by tego uniknac

T — - D, - e s e 4
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wentyle kukorbowege & drugr vas

.

vy drazki g precowaly ns ciggnienie,

Cagsto kszt {wardzonsgo [odlew kokilowy/,
przyiwiordza gig ‘do gl AL T % Srub. Zwykle wykenyweny model kentartdwlki
weddng niego > model gipsoy t2d odlew formy Zelzazraei . w nluj dopiere lejawy

Teztadtdwke - w ten eposdh powiermchnis zewnatrzpa przez szybkie stygnic
ntwardza siz.
‘ule lub krgski k [rys 344/ poruszeiz sie po pochylosel i przy duzyeh

‘maszynach stosuje =ie nawet ssrwemotor parowy / zdciony 2z cylindre parowege i

.y1indrs oliwnsge/ - wedy mozna stosowad «?aﬁ = 3/7.

v‘

ﬁaszyny wyciggowes oudnje sig zawsze jake magzyny bliZniacze e to w tyn celu

by z kazdegc poloZenls mée ruszyé z misisca. U inglji stosowanc maszyny COMPAUND

‘ g ‘ . ) hAY
ale to nieodpoviednie, bo do rmezsuia trrehe doprowadzad rarg de cylincra wyso-

1

kopreinege - wiedy cala maszyna szybko skoczy - memy wige vuzg . Lerdumnémicrnosd
biegu, 6o pociazga za sobg rzuty liny i nawet ewsniualme Zetlmizcie sig liny
pbrmszajng]31g z szybkodciz okodo 15-u metrdéw na sskunde ze ¢nlang 3zybﬁ, ale
mese fatwo &pruhaialé ,uuuutTOf@.

Przy dusiych wysckosciach 1 duzych cigZarach poleoa sie stosowenie naszyn
‘zteracyliﬁdrowych - bliZniaezoposcbnych. Fraca btych waszyn jest bardzo ekc-

nomiczna, ale koszte sg duie i manewrowanie trudne.

1

Przez przesuwanie dZwigni z polozenla 1-2-3,/rys. 345/ / przesuwamy
tulsje z kﬁzt&lféwkami przez co kolejno z biegu naprzcd przez ztrzymunie
preechodzimy do biegﬁ[wstecz i napetnienis moze si; zmieniaé ed 0 az do 95%.

Czosto I prazy te konstrukeji zdarua sie,is maszynista wystawla d4Zwignig
stawid¥owg w Cradcows yo?czonle a reguluje —uch proes dYawicnls pary - praes
oo otrzymujsmy pieekonomiczpg prace MASZyuj

. 3 . 3 J
By ta wad@-usunaé zastosowano $.zw. pltowidds odyroine  /rys. 347/, w kté-

rysh Psztaluu ki tak sz ukozone i maja taki obrys, fe przez przsstawienie

itk

'dﬁwigni‘e'rZymujemy przy uruchomicznin maszyny meximalne napednienie a przy

szym przesuwaniu d7wignl - eo odpewiada jeZdzie - uapekﬂrenie nestaje

EJJ
;:J
w0
tﬁ

zunisjszone, Oczywidcia jest to obliczone na regulacje re¢czng i eutomatyczny
regulator tu sie nis nadaje.

Rys. 348 uvidacznia nam konstrukcjg, gdzie obie zasady sg podgszons:przy
zwaluianiu meszyny dzials regulater /podobnie jek aparat bezpieczenstwa/

wurvechomiznis zad odbywa s8i§ recznie
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