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Tiock przencel snergje, Tawerts w parze, wpusszczsnej do oyl
na wel giéwny BABSEYRY parowel.
Tiok celows zbudewany odpowisde s winien nastgpujgeym warunkoem:
&/ musi 'byé BZCS elny,
v/ wytraymmiy, V-
¢/ lokki, aby &iéniﬁnia Jednoptikowe ([ teleje éya
iindra nie bylo zbyt wielkie; ikci bowiem mese bye tam uvmoooweny, 3
ciezar Sego albe spncaﬁwa ne Sulei ¢yl indea /v mass.legoyek/, alho na
drggu t2okowym / w messynach stojacyeh / W wyjatkowych tylko wsypedkach,
.ksudy chodel o ﬁyfgwnante mao w wielkich maszynach, projektuje sig tiok
cinZki. U szybkcobieinych msezyn z reguiy winiem tiok hyé lekki, aby opo=
row be rwiadnosel nie byt trudne pakonag pray russaniu z miejsces oras
aby mechenizm nie rozwijel 2byt wielkich sil bezwladnssci podoesas DrACY.
Celom sunicjescenie cletaru i2cka stosu je 8ia czgste tloki jednoéoﬁaﬂkawa
/hp.u lokomotyw/, c?ociaﬁ 8g mnjej korzystne pod wiglgdem termicinym cd
ztokaw dwudciankowych. Duge tioki usztywnin 8ig 2ebrami; nalesy je tak
p?ojskt@waéblsby nie gromaﬁzié zbyt wiele materjeiu, co powodujo zrezsty
nickovaystne naprqﬁonia‘odlewnicmao
4/ wezelkie Sruby I} nakvetki nsleiy zabespiscszye.
Abiugndenie, a potem wypadnigeie ktdrejkoletek z nich do cylindra wywos
lec mose wyb;oia pokrywy. HMaZe, czgoto ovdkrgcane nmakretli, vinny'bjé
wykonone = nierdiawie;accgo métarj&?uﬁ aby nie trzeha hylo ich roa:inaé‘
prey demoniedu.,
U maszyn lefgcych korpus tloka przylegs do tulel cylimdrs tylko
n& dcline)} czqéci rowiernennl, odpowiadejgeej kgtews 120°. Ne Iuku, od-
powiadejgeym £40°, migdsy tlokiem a tuleja oylindre znsjduje sig szeozely
ufa, ktirg wypeinia jg pierscienie usz czelulajace. Chege sprevdsic szcsel-
noEC ticokka, trzebe go ustawic w M. P.i 2 tej saume) strony wpuicié do cy-
lindrs éwioéq pare. Po sirornie przeciwnej'mogq eie ukezas najwyzel poe
jedytons wale pechersyXi pary. '
" I, Plerscienie uszcselrnie lace [I¥8. 2B/ bywals 2 rocsajow:
o pierdcienie rospraine /sawedzkicys, wywierajsncs

od poviednis cignienie na tulejq cyvliadrs dzigki speclalne sbrivee 4
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pierscienie sprezynowe, wrwicrajgce nacisk
£2 pOROCE EPTQEYN
Tak jedne g rmty ty lko = tekim cisnimiem praylegac
. ' E "k o Yow L . . T U 4 2 .
dc tulai, aby szecselunoec L2ckes byis zspewniong. Jegil cisnienis to jest

o ai AE i .
sbyt duse, to D.:L@.."‘«L-.‘.mi.. e sdzierajs wiory 2z¢ sclisaek c¢ylindra tek o

po pewnyn csesie trz &©a go obtaczes na nowg sredulog

n & wt an :.“.'r - & - ‘2 g -
2/ pisraviende uszazeinia jace r w'quung wyko=
aywuje sig przewaznie s Seliass lanegc, Jedynia maie /o srefuicy mnieje

'}

gze)] od L0 m.m. - ze stall ziewmej. Spotyka slg tez pierscienie =z ku-

tego delta-metalu. Zolazs lane us pierscienie nie powinuo bye twardswe
e — - - . . e e o —— —
g 5 » e S

od Tulel aylir,,a“a oo by Js sdziamaxyﬁ jsimai: doaye krusha, by zapse

'h-\.______\ — ’ , —— w—

bieds i-unm sdksztatoenion pray fabrykacii.

|§r|

oC/ Pierscienie & adlews cviizdrvespms mogy
bg,m wykonane w r::in; apnach. Bisg febrykacii jest nes tgpulgey’ odlawa
sig diuZsng ”c-ulejq /T¥B. 28/, 2 kto’rd&j odkm,jaa nal ezy pi@rém:&anae o

wynwiarach poaifazych, pouoﬁtawia igc jeden mm. na obro kg

D2 DY2 ¢ 4 mm
@ .3 4¥2 + 4 a/m
8y.= 2+3 ¢ 4 o/

¥ysina sig nastigpnie g Obwodu ps.@rm. ienia odoinek A. /rye.30 i
314 o ﬁzugoﬁm 21., mierzong na cbwodzie zewnqtrznym 1 sciake d;ﬁ grus
vosel m= e, «i+8 mam

Nie siyse sig ze sObg Koficow pie?soeienia ze wzglgdu na wydiu-
tanie od ciepia. Palej nituls ale 1ludb lutuje kKonee i obtacza ns WTRia-
vy D, ¢, & oran wnl | ’

Ryounek 30 przdgotawia wykonanis tanie, mlae pava Iatwso praedmm-

shule praex 2zezsling Ay. Rys. 31 praedstawia kKonatrukejg dvodesy, aia

szcaeiuyg supeinie. 2108 smal Jed ulie modfne pray muil glssyeh sredaicss
vo kodge B latwe 8ig lamis

Pievscisuie z sdlewu eyliandrycenegd nie 85 adbsolutnd @ chragie.
Ceiam usunigeia tej wady wyrablas wsig

B/ Pisrscienia z sdl 128 prossekabsess. MQD\A”‘\"GU"%“O

Wykonywa sig oxragly model = uwsglgdniaenism skuroze materjalu.
Model ten roscina siq ciamkq pilka, rozgiua i wstawia wkladkg drewniangy
o daugohg Byo SEYS. 32/, misrsoée:, n2 zgmetranym obwedzle uedsin,

G = o\ukn..-tliodol 9dleowe oigy, odcoins poszcm@gé'me plersciecie o sz srokoscs:

b
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Sciska o diugoeci as. Igezy konce i obtacza. Toczenie muei

aia sdbywac bardzo umi ejetnie, inacze] Imtwo wywolac trmwsle odkestaie
e i & & & s

gsenia i odlew modna wyrsucic., Corna czeec 1 boki pierscieia musssg

bye sslifowene, najlepie) ma karuzelowksch = przypigecien elekivo-megne«

tycensm . .
U sz ers2ych pierscieni daje sig czgato wpuetkg oliwmy.

Piertcienie opisane pod ol iﬂ posiacdajy iy wedg, 2e w;;wiara:q
ro stronie prrecisns] rozeigeiu wigkesa cisnienie Jednostkowe, co Jest
aczywi;‘cie ui ekorzysine. Chc:a;c uzymk&'é jednekcwe cisulenie jedncatzowe
Ina eazym obwogeie plerscienis, stesujy nisktore fabryki:

| 5‘) Finriéim;. or_:;_i_g_g_é_!_z;_glﬁmo_gpﬁg} /rye. 33/,

¥adae ich polega na tem, 3e obrobka takich pierscienl jest irud-
ne 1 kosztowna. Frocz tege sscmeline pod piargciem’.m nie jemt nz calym
ebwod zie rrsunq, wsutek czego gronsdzi sig w nis) smar, l;téry sig za-
i eka, a wtedy 3:1&1';(::'.@:7 przestaje lpf@guo'mc"’. |

Avy piéréeienie ToPresne nie ‘;uru;;ulj sig wadiui ebwedu tlee

~

ka, atesujsy '
*‘) Cbezpleczenia przeciw sspecsynnamu ekracaniy

U meszyn stejgeych niema ebagy skracania sig pieriﬂcimi; za;i;c;
10 moze tylko u maszyn leigcyeh. Wekutek istunlsnia rozciqoia praes.ua
sig nisco gr odek ciqika:’ci pierﬁcimia, @ powoduje jesgo- ruch Gprolowy
na tloku, tak Ze w koncu rozcigeia wesystkich pisrdfo:imx ustawialy eiq

w Jedne) 1iinji, co jest aczy'if;cia niskorzystne ze wiglqdu na szczql-

on
nosc. RolecxKov X
_ Okrgcanin najproo”ciuj zapobiedz mo2na praez vkrgcmfc‘fw ﬂ ™R

ttcka, :
2 pomiedzy szkicow podanych na rys. 34, najlepess jest koasiruke

sja 3, tylke koisk A, trzeba bardzo silne wqucic' w tiok, aby nia r¥Eoe
wval tulei podezas rucihu. Wykonanie 5. eslsbia piarl'oiu;, etosuje eoig

Jednak wtay, ;lo;li sig ches wmisd pmmoa'é, 2e¢ xoleczak beszwzgledniae

Bro2d zeonid nie bgugi e.

Pierscienie winny bycf moziiwie daleko od siebie rozmieszoxnoe
re. Rozcigeia pi;rfu;imi neleiy ugrupowad w dolnej czqeci tloka, jesli
spoczywa on na tulel Toboecse) 1 praytem wzgzledem siebis p‘rzo-unqg, Jak
wskasuje ryw. 38,

Do bmrdszis) korsys taych zabespiecsen nelezy t.aw. samiki, csyli




- 18 o
tloczniXi, xtore nietylke zapobiegajg sameokrgcaniu, als i nie prss-
ruszczalg pary.

W konstrukejach przedstasionych ne rys.38 i 37 samookrygraniu
zapobiega cxop A. wiglgdnis csq‘é B., wyrebiena ¥ brengu % osadzena =
¥korpusie tloka.

Tye. 37. praeistawia wykonanie dreisze, ale lepsza.

. . SN ’ . -
Nie nal ey stesewac takich tlocznixow, xters wymag aja spscjal=

o

5]

¥ ’ £ LB J

nych, & wige keosatewaych wyzisbien % Xorpusis ciswa, tylks takie, kiose
4 ¢ N P £ ;

mogn byec zastesewane w kazdem misjeau, Rowniei unikac nalesy kenstrukeli,
wymagajacyech specislinych zgrubien /58 .38/, -c9 pvoeduje trudnosci edlews

nigze-
Rys. ¥ .przeiastawia zamek, ktéry coprawda nie zZapobiesgs same~

skrgeaniu, ale skutecznie przeciwdziata dJdostawaniu siq pary poed pierscien
Zaleta te) konstrukcji jest powodowanie réwnOmiernogo rozkiadu cisaien
jednostkowyeh na calym obwodzie piarfeieaian

E. Wpustcl w tioku,

Pilerscienic PPuBZCEIONE BY ;e wpustki cdlane w korpusie ticka.
U cylinérdw rizkcpreinyeh/do 2 aim.usde./ stosuje sig dwa pierscienie,v wye
sckopreinyeh /e I3.etm.nedec / - tray, po#yze: 1oavm. deje sig cztery
pzerieienie, przy dobrem Jednak wykanar@u trzy wystarczajg w zupekncégi-

Rlysﬂﬁuﬁrﬁ@dJ%aWZﬂ frégme:t a¥lindra 2z tlokiem. Rogi paargsiwmi
ag éciqte lubt zackrgglone, aby nile écieraly Cliwy, Eqﬁiar Dy. Jjest wytes
cegony exscenirycimie, JeélfvgoPo pa dlugosci n£:5+&ﬁm/m, ktora powatac
moze wakutak mierswioniernego wydiuienia drgge tlokowego i raw)y, dziala
ciénienie admieyine Py to pieré:ieﬁ veka. Aby temu zapobiedz, przewierca-
i3 nieXxtorzy konatrukiorsy pieréeieﬁ nawylo?, lub wprost wpuszczajy pal
niego parg /rye.4l/, niekorzystnie jednak odbija sig to ne tulei cyliﬁdrsg
na ktérq piorécienie wywl erajg zbyt wielkie cisnienie jednonatkowe, Pierdcien
wuel cokolwiek przachodzié poza krawgdz A. cylindra, aby tuleja rocbocza

& 4
sciera?s sis rownomiernis na calel swe! d}ugosed.

@i)z@blicza;ie gytrzyneYofei niericienin /rye.48/ doe
gonsne zosta® w roku 1914 przex Rheinhardt'a. Bral on pcd veagy &.4.¥.6.J.

rok.1901 str. 375/ 5 .
1/ Ueprgienia plerecienia wywolane przez cisnismie

tulei cylindra na pilersciea’

T )
ks 3 W
My.=2r .8k r=2g , adzie

Z‘mz ';'z o —E— o thd
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2/ naprafeanls wywolane przez rozcigcie pi eracienia na diu-

gOécl LY "

=

' - Ea - &l w
¢, 428 Tz ¥y

L4
3s mapreienia wywolane przez rozginanie piesrscienia przy na-

Xladaniu ne Lrok"

&

Ve wzorach ponyzsaych

W = 0BEM=cza wysokose plerascienia nieotrobionego,

A

B = 800000 }C;-.:',.—.mi"- die zelaza lenego,
0,08 D+ Q0,12 D
e=0,78+ 1,2 w /dla D400 =z /a/
k,=E00+1200 Kg/om® ,/la D> 800/
k=0,45+0_2 E’.'@_r_rj:;:m""}.., gdzie riuieinga wart-oé;é'f stosuje sie do wigkezych meszynr
¥ orssiyoe ockszado sig, Ze najcogodnie} LY
ola piﬁr&;a}im.i (7] ;*c."fu'te;', 'w.'s'er,.\lcoéci wé&} .
zag dle ]Jle'a:'f.‘:-::i.x-.>ui. ¢ nievowne) wyscKoeci w<.._..o
Ze aworow powyZszych widac, e azerokoéé 2cka nie wpiyws na
o wsxexelnienio. P .
jasore uEwrasbnieaes, zale2y Jednak od nie ) dlugosc cylindra, naledy wigec 1§
wvxonywar mozliwie matq.
Pierscienie z lenego gelaza pgkeaja cegsto przy nakfa &aniuv ns
tiox, oimtege tan cgrzews alg je uprredario w oliwi e fub nawet rgxs
Nalezy zaznecays, e wysokie pierécienie trudno 8iq wvbie
jnig, diatego tez sy kosztowniejsze od nizkich.
Rye. 4& przedstawia konstrukcejq £ dokiadami, atosowang przy
érec‘nicy tloka mniejsze; od 120 m/m,
TowyzZszs tabliice 4poqa;ye wyniary normainych pierscieni tigkoe

wyuh. Wiellkoso v, oxnacze ezerokosc pzerac ienia B8 w wypadxu przekroju elin=-

e
tyoznegd pisrgcienia-
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; f 4 | 60 j 8 ufﬁl 300 gﬁgﬁﬁ 4,5 2770 @essss
g 7 | 00 | 6| &4 |90 |0,516 |6,5] 1600 |eeeeee
| = | me | 12 | 8 |uas  jo,41 b2 | 1850|1820
; . f 4 | 400 | 18 | 12;&51150 6,382 17 | 1500 1430
;i; | 50 | 800 ; 7 | 15d5§;;ae 0,37 |21 | 1470 1398
; J | 72 | 700 f 2| = ; 85 0,54 Jer | 1370 1270
= | 92 $00 | 23 | =28 11030 0,304 132 1270 1150 .
é 116 | 1100 ! 28 } 0 [1000 | 0,282 | | 1200 970
3 |148 | 1300 ; 29 f 33 ’ 99¢ | 0,224 |5® | 1170 | 755
174 | 1600 i 28 ; 28 igvo 0,196 |42 | 1130 | 610
| = e | _

Varunkowl Yezwzglednej szezelncsei czynig zadosc

zoZynowe.

. [
bs Pierscienie uszczelrniejsce &

Dle cylindriw nizkoprgénych poleca sig stosowad pierscie
nie systemu Cusby, dla wysokopréﬁnych_w syeteny Schwieciha z Zelaza lane-
g2 /Tys-44/. €3 to pierﬁcieni&rwqakigg & wysokie, akl&d#?aae aié 2 2 dc¢
6 czqéci; Kazdy tiok posiads tylke 2 takis pieréc;eniaL Lgecxniki K o
3redn1cy G, przywievena sg do C2 prres aprézynq B; tarcie ¢ té‘éciankq
calkowicie pokonywule préznnéé vary. Do tulel cylindra dociskane sg cs§€01
pierfcienis przez sprqzyné f. ¥ 1leb G, _

: ¥ade piergciani spreg 2ynowych polege na tem, 2e scianki

tiokes muexg byé dosgc grube, aby mesns bylo w kasdym miejscu powierzchni

tioka 'ywiercié dziury ne *goznik X,

I1. Eorpus Vicka

Kecxpua t!ok&_mykamywuﬁa sig z Zeleza itnego, wyjgtkowo
zs stali lanej z jednego kawain Buduje eig tiok! jedno - lub dwusciane

kowe, t¥oki Jansoﬁciankewe bucuje slg zwykls ze 9tall lanej. Wady tlokow

JednoSQiankowych./Tynp45/'aq nsutqpujﬁcéf
1/ psre swieia cddz islona Jjest od wyletowe! tylke jedng

P _ » . i
sciankg, wskutek czego syednia Lapperalura sclanki Jest wigkeza niz pray

0 - -
zastosowanliu tloka dwuscianxowegs,
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2/ drgg viokowy zagrzews sig w dlissoliog

eylinder /IGKOBOIYwY /

Die meacyn steliych busuje sig przewasnie i
dv:u:ox lankowe rys.4f,/. Huwsuig one Lj,rf wozkie, &bv byts J
tiok lezy ve tulei cylindra, to wusi nyrf saerszy, ani yypad
kiedy cigiar Jego spoczywa ne dragu {lokowym, aby cisnienie ledaostio
we nie gypadias zbyt dude,

Jesli tiok przechodzi iylko przez Jedns pokryes

- 3 & & -
eylindra, %o cisnienie jsdnostkowe

G A5/8 a
jﬂ :—mew.v--a‘gs.a ]

0,888 IB, -
. 7 ? - = y
jesli zas jest z tylu prowadzony, nle cigixr jegoe na prowsdzeniy tew

niz spoczywa, tylko ns tulel vobocze

3
L

s Lo

k= Eﬁ:i’/f"sf .
U, 886 DB-:

o

gdzie G« - oznacza cigiar tloka, Gp, - drage tlokXowego, zas B, « szeg-
&0 Y 2 &
rokoesce ceynng t.J. bez pilsrscieni.

1

B'pé}czynnik £ dla oylindréw wy sgKowr gZnuych

[N

=

s
“,

prregraana ) _

840,34+ 0,5 Kg/cmga
zas dla nizkopreinyeh 7

k40,8 + 1 Kzg/em®,

Zsledy on od meterjeau tloka i eylindra, od deobrego
axsrowanis, od Jnkogci oliiry, Zdzileranie tivka pochadzszé mote 0d oisl
obeych /Mp.o9d piasku/ lub od wody chemicznie nisczystej. Jesl i smaro-
wanie tloka iagodzio to trzeba go przotoczyéu

Jeeli | oznaczm ilosé pierscieni, to szerokosc caynna -

ttoka /rys.4?/ :
¢=B o 18:2x=<B » is«20 +10m/m

21be /rys 48/

Bcr. B,- is.

Na rys.47. szerokosc czynna tioka Jest maiejsza, be
d?ugoéé X wypade wigkszs nié ne rys.48.

Odlegloié miedgy pierﬁcieniami gwyxla bywa

52'—'0‘.8 ¢ 1,28,
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Brednica I.. tioks Jjest unio jeza od grednicy 2 Gylindla isg

&
nie przesadnied ve tick nie mggkhp zleg ¢ ias'Tifwmeg, Jouli clezay {igke
spoczywa na drggu tlokewywm, to -
D= 0 » 2 & m/m
jesli zag spoczyws na tulei reboese], to”
Dp =D » 3~ 4 & n/Mm,
gizie f.oznacza strzailg ugie:in drs @s tYokowegs ped clgiarem LI0ES.

>~ . N ¢ 0

Hievwzglednienie te} O:ﬁli‘"ﬁrw“\ spowodowre moZe wyrzueanie wioroy
el & i »a .

przex tlok, @ wiedy tvzeba cylinder przestoszyc na wiekeszy zraednice. s

0 a .
t¥nk dsc aewy, iako mief koactowny 24 eylindra.

= \ -5 o
Tieki spocaywajace pa tulei vobooze) toozy sig zwykie napraocd

4 + m g 1 '3
ze grodka O/rys.49/ na svednics D, poten zas 2 eksoeatrycanie przesu-
i ¢ . ’ ¢ . 1 o . & . .
nietegoe o 0,8 4 3 msn avodia 9, na srednicg By tek, eby noz tukarxi
chwytat materje? tylke =na dtugescl I. II. III, odpowiadajgee) Rukowi

o 4 -
249°% W ten ercsoch obioczeny %ick gpocsywa na diugosel IIT.IV.1. na

Sa

tulej c¥lindra, zas ve Julks I.II.I1I. vezczelnia jg ge wystiajlace ze:
pierécianic” Hiektore fatryki np.Deniza /& takie w meszynach syetemw
prof.8tumpfa / nenitownjs na powlerzchni III. IV. I. klache moeinng'
cerem moinosei wymisny w razie stercia o tuleje roboczg. Wymiang bla-
chy uskvtecznis =iy do €8 rzadko, poniewasz malc sig oma gclara

Przy cdlewsniu tiokas nalely Tmni.
sig Iatwo Qyjqé. W tym celn wykonvevje 8l9 go = melassy lub =z cdpaékéw
z febryk callulezy. Rdzen taki po odlasnin rozsypuje sig na prosuek,
ktévy usuwa slg Ll rze: .tﬂfr & /rye 80/, zamykagy u t2okow ma¥ych Ado
érednicy 800 m/m./ kolkiem na gwint gazowy 3/8%. umieazozonyﬁ od strony
nakretki. Kolek musi bye moeno wkrgcuny i roanitoﬁany\ Rozwigzanle %o
nie jest zbyt korzyetne, bdo w M.¥. i przy s”°hkim bilegu moze oblugnioe

ny kolaczek atwo wypaéé 1 wybié PORTYWY cyiindraﬂ Niéktgrzy Xonsirui-

torzy wyjmujs rdzan przes otwory w piaécie Ae¥8.81/ pomigdey Zebyianl,

Jest to ie€nek gpoach vaasdls stoscowany i tylhke u wislkich $2080wW.
Przy dutych drednicach S/#igkszych od 800 m/m./ 3 cignianiach

4

dmje sie tlokowl rcizaki zbieine, orzyczem zhiminosc ta /Ty8.82/ wmynosi

2°, Nadswanie zvieznosci nis jeat konisogne, als koraystre, by jednnm

scianks podplera drugg, przezi co iwigkuza zig statecznoss Konsirukell

Duze tloki usstymia i wsmscnia leg Zebrami. Tloki takie jeat dosc trudns
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wykonaé,{poniawai Zebra tuz po odlaniu wykazujas ryey i pgknigcela wesku-
tek tego, %@ podczas ostygania odiewn nie poddaja sig iatwo kurczeniu.
Woggla naledy unikaé zeber. Jesli sig jednak uwaza na lob iluéa or e
na prewidicesy rozkisd meter jeiu, to wady te moine usugwfw Trzebe takiZe
pamiqtaé 6 tem, aby tray scianki ¢dlewu nie etykaly mig¢ w Jednym punkeis
ro wtedy powstajs szkodliwe dla wytrzyua ic eci recherze. Tlioki o Brednis
ey mnie;ﬁzej od $00 -+ 800 m/in. wykonywnig sie bez 2eber. Naleiy unikac
duzych a&oqugieﬁ; powod: skupienie mater jalu.

Rys.82 praedetawie konztrukejﬁ tioka naogol dosé dobrE.

Z yomlelsy wslsl tej xomsiruic]i naleiy Zwr el ¢ uwage ne bard:

uchoycenie tioke pray piaicien Aby zapewnié fdokladne przencasgenie cignie=
nia pary na drgg tickowy stozek K jest weszlifowsny Aby ulatwic {0 wanzlie
towanie pozostawiono w miejscu M. dux 1l m/m. Cdpiyw gazéw odlewnionych
zapewnia ctw 7o X= 60 m/h

2y Obliczenie wytvzymal ogg; corpugy  trosn . Jak¥olwiek nies
dokiadne, podal £o raz pierweszy vezen Bachn, Pfleider. Wazury prses niegs

F24

. 3 o - 4 - 1 - £
wyprowsdzone, wazne sg dla Jefno < jas i Cia dwuscimnkowych tiokew

A/ Tioki bez zebor /rys. SQ/ cblicza sis, wykvrasu '8¢ mysl o=
wo ze scienki tioka graniaatoga ‘o sro«nicd ngboaei &, QEU£a£ci 1 i aze-
rokesci lem. Wow"'as Jekeo dla helki omadzone] w cbu koécachv TERY
p =-EL B _gq R_iﬁg‘? , etad

2 12 .
kb:_%-;%é:?.OQ /Srednio dla zelsza lanegad 500/

- ¥
¥aine gruboec g, oblicaamy

E.Rg = 28+ 3 m/m ome

}-.4

g —s-t-ao*-!*n/m

B s Tiekl = zebremi /rye.53/ oblicza sig, zswienis Jgc umysice

¥

1 - » 2 LY 4 . X ~ 3
we scianlkg tIcks mieuey dwoma Zebrami ne kolo o sradnioy d wiedy

e -«5 200 Kg./cm®,

Zc D i tickowe

Sy 2

Dragi tlokcwe =wykounyws sig ze stall zlewne], v wiskszye!

o ———

naszy: ze stall tyglewel lub xomprymoewsne] Lemenss-Mavil.ia, jake 2 maters

-

jatow wigcej Jednolitych od stali glewne s



1.Trzon drags tYockowego.

U meszyn, u ktorych cigsar tlska speciyws na dragu %iake-
wym, trzeba zawsze sprawdzac, czy tlok ugigwesy sig nie zetknie sig =

. 14
tulejg robeczy /rys.84/. Stotuje evig wzor

- .G.fc’J'EiG'j ;
f:%“ﬁ_" e, o = 'gr 4 {3 m/m, gdzie
7= Ta

T 84

E = 2200000 Kg./cm®, oras

Dp= D = 4;m/mo
0d duzych maeay& wymaga ten warunek drqgéw byrdzo silnych.
‘Moina uﬁiknqé quzel etrezaiki f, zsmniejezajge odleglosé Lo
Strezaike £. usuwa gupeinie drgg zbtudowany wg.systemu
Kbihmwnnaanpeaéb Jego poiega na saprsjektowaniu dragsa krsywegoc | ;tdcy
Fe obcigzenih nié#arﬁﬁbfn tioka prostuje sig i w tej poaycji jest obra-
piany ra specjelnyeh tokarkach najplere = akscontryezanych srodkow I.41 II.
/rye.58,/, a potem 2 ITI 1 IV. Rezul%taty takiej cbrobki 1. ugoskokowyeh
masryn /np.1800 m/m/'gq fatalﬁe_ bc_dkugie drggi drgajq prEY tocmenius_

U maszyn szytkobieznyen /Cuﬁ>3,8 m/sek/ o srednicach Wik
szych od 480m/m- poleca Elé tyine rrowsd zenie drgga. Ha ocno ne eslu unie-
eckodliwianie tsrcis miedsy tylng dlawnicg, s dragiem tickowym. EKonstrukejs
pedana na vy§¢5& nie jest odpowiednia, bo jegli meterjal tulel jsst twardy,
to wed}us drags powstajy ryey., Diuges¢ L. daje sie zwykle mieco vigkszg od
d}ugofci Bkolkn, celem izspszego demontazy dlawric. & « ozuacza schanatycee

née rozysko kuliste
Dia masuyn systemu tendem robi eie drapi
1/ 2a3co z jednegn Xesaiz,

2/ alve dis ka2dago cylindra oagbny dragg i lncay sle je w

wodzilu,
3/ £loo kazdy cyliadsr ma osmobny drgg, a Igczenie jest wy-

Xonane tui za ceylindrem nizkoprednym.

'?ierwszy spoaéb jest korzyetny ze wzglqdu na wytrzyualo‘ég
wady posiada tQ. 2e¢ czgsto irzeba robic dziury w budynku przy demontazu;
drugi spwaéb wymaga messzyn diugieh; trxzeci - poleca »sig s tosowac dls bar-

dso dusych masayn patrs artykul prof.Chrzeuowskiege w Praegl-.Techn. reXk

1811, Nr. 43/
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Teoretycanie makeymelny nacisk tiokowy.

w ¢ylindrgs wysokoprez2nym ! P = p . F ,
w v w
a w cylindrze niszkopreinym ° Pntpn-Fn.

jednak w vzeczywistoscl na pocsgiku ruchu nacisld t2okowe sg wiqksze, Mimo

to licezy slg zwykle pg. WEOT OW powygssyeh, zachowujge duie stroznosci.

T2 2 : e, )
a/ Obliczenie wytrzymalosei trzona

Jesld odiegiuﬁé miqdzy srodkism czops wodzikowego, a srodkiem

Y]

I | 4 z .
tioka oznaczymy 1, te srednicy d drggas tlekowego obliczamy wg. wzoru

M.
4

¥ulere ne wyboczenie silg F

T.é-" .
s ‘_:“3, gdre
~ _ FdY ¥
J & ZEeates

gdy skok 8 41600 m/a te 1= 28 - 200 m/m,
gdy s £160C nm/m to 1= 28 - 100 m/m,
Hoy 8 = 1400 m/m to iz 28 w/m,

g3y 8 =2 1300 — 1100 m/h to 1= 28 +100 m/m,

giy s {1000 u/m to 1= 28 +1080 n/u

Stopi er: Bezpleczerstwa!
‘5“),“ “+- 12 dia meszyn stoiseysh,
3‘;}#& =— 15 dla maszyn leiaeyelh, htéw eh tiok m&ltylno Pro-
wadzanie i%ﬁsaz?w& ne tlei eylindrs,
¥4 -~ 18 dls meszym leizgqcych her tylmego prowadzenia.
Chlicsywszy na zasadzie wzoru ENlera érednicq drgga tlokowe-
g0, sprawdzamy ge na ciggnienie w dcmo@ym ﬁrz-ekvo v a Ytakle w miejmasch
Fgdzle drag praytwiacdzony jest Jdo tiokes 1 do wedzika. Przyjmujeamy przytem
¥, & 50O Kg/cu® dla stali zlew e |
Epes. 600 K'.I,/"-i‘mm dla mtali tyglowej i komprymowane] Lemensse
-lartina, lepiejl jedrak nie wychodzic ponad
kp =550 Kg/em?.
VWyzsze nmarreienie mozZna stosowas pPry koncach di'q,ga tioko-

wogo, gdzie ieat on prazekuly.



17 Po¥%mezeonie digea tivkowepo = tickiem.

- e m— T i g L 1 et ST P~ e TN
i B > - - Ty . T iy |
Dawnie] stogoweric wylscznie konalrukcjg, Draeus taviclg

na rys.57. EKonstvrukeje ta jest droga, be powlerschnis K musil byc do-

Trednta N AN e e S e e et N RN A
‘ﬁ&cn[,ﬁ S“‘;zilii}&:ugaqi H LDUOLCSE b(.-g:,o ,'_;.-I.-- ¥ L4 TODEARRO 7-1(_ TJI 2:: mnontagcl 9

Fl
»

dziala jsk klin. Obecnie wiywe siz szescine, cemio-

poniewat stozek A
k¥atnej lub okragrei nskrgtkl., Osmickgine nakretki sa kosz towne e waglg-
4y ne obrobkg 1 drogi kiuvce, ale pewnisjisze; snescickatne /TYBIES ~ ]

fansza, ale droégmze od okragiych. Do wigksazych massyrn poleca sig 5L060-

wee okrsgle ki.
vee okrggle nakrgtikl. el
. r I],{U {=: I L 7’
. Hakrgtki esyrabla sig 2 pievwszovzagdnych materjaltow. 2 '-'-',{{ Vst :;,
v ‘ ) .'-
broaszu, apizu, delia-metaly, ztalli zlewne), Zelaza zlewneg? lub wresze (Lo UALEALLALL
! y o Q - = e, E = ')'i-’.r. y%}j"’ "_./I
gle D/oi"lhht stuld. Jagll chods 6 egelidne wykonanie, to polece sig s i
/ e ’ "; 1 (A" N
s L
stosowac nekrgiki z kutepo deltgsemetnlu, chocie? sg sopztitowme. Kakroiicd ¥ I-f-'-@_ '

jest trudno, Lo Istwo rdzewiels i prey demontaiu trae-

: , e
Nuoclgels ne 4dragu tickowysm si0ne Lyc aroeuvns; sde nie priee = J”

‘ o dd ot
saanie, oo gwint preestajs m-aﬂu-nam g FEE 4 LN W bt 0% f

A= ( ’“"‘/ o | g » , ¥ wh cal-
wigkn'zy ‘niz to cdfpa:-'ziiad&;iamdnioy, ne ktorel uma bye wFkoneny. Jrebny

M M : [ it h—=
gwint ubazpiecse nosrgl¥g nraeciwike samocayvremu odbrgesniv. Meoinae ted {__;f M,—L el oh-

oy 2
J }M' u*(

zabezpieca;,'ca nakygtke zawlscsks, ale Iatwe preytem gwint ue geodzic 3
nakretke nie ¢a sig odkrﬂciun Rown ies docigganie seyowin t rudnosel.
Rye.f8 prsod stawia ubrernieczenie jairgtkl cdvggic). Wade
te] soznstrukcli etavowl kesetowne wyiishienis A, Kifre ¢reochba fresowed.
Pruyk2ed falszywege cosadzenis prsedetewiony Jegx ne xye.B59.
Hakretki acercié nie moinz, peniewas ne pPowiIeTraLENiE at.o:ksaf:é, P nie da_
sig pokodye ce¥indels, potrzelnycl do i ej c:zy:moér:i:- Fownies 2ewlieCske
2 Jest Telpzywie umieszczone, bo w reasie zepeuclie sig gwinitu traci sig
go wigcej niz w tym wypadku, gdyby zawlecgita znajdowaia 6l viiis ] kree |

wadzi K nakrgtkl

8/ Obliczerio mytreyms b sed _poraczonis w 'bmhingg JXVG. BEY
A) S-redmcg a"o—&zvcmﬂgm FPROTILALL, 2BITB R A
» = 900 +- 600 dla duiych nasZyn

¥
¥.= 380 <+ 400 dla meiych

&f Ciwnianie jednostkewe w gwincie & ssikincawy

k L2200 E’g/ﬁme dle Zelaze kutego i kutege delis-meialu

o
o

X 4150 Kgjem Ale epile
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&/ Gisnlenie jeducuetkowe na powierzcon

4 £ 300 Ko om®™

4 —
g R G A a3 ; - e ©
4/ Cisnienis jednosthows 71a powlerzonig K
2
L]
k

g T
v é_: 800 -"}EI.F{eJ‘:

Amevrykanis stoZka K nie smtsvauja i obirarsigs

,f'_’
-
1

[

a2
N
(51"
()
&
\i
(1]
::

2
II1i. Poigesenie dryga tlokowego = wodsikiem musi byce tak
. o
wykenane, aby demeniasz byi moZliwy bez rozcinania xtorej tkelwiek czgsci,
4 < ; . i 5 !
aby megly bye wywozene nepreéenia wltqpna oraz &by poioZenie ticka
w cyLindreze gig nile zmieniYto, WarunXowi e emu cayni zadgsc
a8/ polsczenie za pomocg klina ovez poniekgd
b/ poluczenie za pomocy nakrgtil.

- 8/Polaczenias za pomoca klims przedetawia Ty2.50,

Polpezenie ta Jjest dogodne, bcs mosna w hucie zwméwie 903 2 LIckowy 0 90
wolnaj d¥ugo: ,(ga_, 2 potem oboi: .? ozeé’s ‘:z_li-epot':zebn‘.y Madue takZze dragg
PrEstacsas na mniejszqg frednicq dl.-,
Proos tego rozkiad materjaiu w wodziku jest korzysia@. Flia jest stas
lowy L me zbieznosc i/40 ™ 4 /00, Stesowaniz dwidzielnyeh Xlinow jest
nieodpowiednie i kosztouns. W miejscu X winao c_vé naviraglenis o0 promieo
niu R=6+ & m/m, inscze] w praskroju I 1 pezostaje 2byt duZe naprgie-
nie jedncstitowe na zgiranie. Wadg konetruke i powvzsze) jest to, 3e drag
nie moze vs:*,--—i.’;.;@aaf eig vwleced, Jak o d&ug@a’ié ':?:g-: m/m, §o2 10 & ocanaczs

B
skok tleka. Procs tege niekorzystua jeat.dosaé dlugesé dusa L, Cheas ja
znnia;);uyc 5t0BOWEC BOZRnE czoy stos kc'r Srve 83,7, o200y jednak teki ¢sia=
2a jsk Xlin 4 iatwo razsadz:}.co mode Bzy kg wodzika, praytem wykonanie tae-
kisge peigezenia jest -tosstmme a dementai irudny, tak e niektosrs
Tabryki dedaja do niego tnasqzielny klin demontatowy.Jest to konstrukcja

A [
najniskorzysiniejoss, jemli chodzi o wyciggnigcie draga.

AL vpliczenie wytrzymerosei rolinczenia /Tys.60/

G.=4d - 5+10mm

h=0,20 ¥+ 0,8 d; wrgladnis 4
Dy= 24 + 2d +2

¥= Wo=0,685 - 0,566 4.

.

- s > : - 4 : "
&/ 0bliczasy cisaienie jednoatxowe w miejecu A
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5= AN A2

A P ::‘ i:‘.' [.L
- . ) U =
=5/ 3 + - L v, 2dzie
-t e
r -
. L1100 JE"-‘ P& 5500 Kg.

b5/ Naprgienie w szyjce wmodzika.

\k iy Pﬂ-‘ - L c‘i__‘f k;gi/cm,‘; o

J""(.D d.") 23 5

Rre. €2 prazdstawisa poulgczanie argga E:J&UWP&O 5 wpdzikien .

an, ‘\semﬂf kg h astyn (4 63), hrred lasoooia sy

wykonane xzsa pomocy weisecla gwiatoéﬁéo. 08O D ThZinu, dekonane za pos
meey zokleszezenia. Osadzenie to polegs ne tem, e po rozcigeiu suy Jki
=
- - - & - - . - ! w —
wodzike zakleszcze welg czopy tioczyska srudami aa:;sza;g;em14ﬁi Srudby &,
-t 7 Ve
“Ayud

volrzebne sg prazy demontazul grajg ene volq Dacisks jueycih. Zakleszozenie

@

poziade tg wadg, 2Z2e Yatwo moina uszXodelce gwint, a trudro oirzymac noe
rrezenie wstgpue. Interesuldgce puiseaenie przez smaklesgezenle, wykonsrne
preey Szlzera, cpisane Jjest w 2.8.,V.é.86., rok 1914 Fr.29.

Rys.64 przeéstuwia Lordéss debre polgczenis wykonane za pomocs
nakretki. Wadg tel konstruke ji stanowi okoliczneic, s@ pwant prawvy nsjduje
gin na d&.’iu,} ér'e-_l."l.i-.'z:,“._. o0 aprawia trudnosod pray acolnpriu, fonstrukajs
\rya. 85) IQ!S&)'A wady oplagus) poalgda Jeagsve 1 1g, %6 w ratle zatarcis

+

8lg gpwintu urawaga W D%yjoe woivike doawLba? atale 81§ nlsmwzliwuy 1 Srgeva

roz0l&a ananonna Upsretie.

Galely poxgcreniy Araga 2 wodziliol oy pomocy nakraeatil w jpo-
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Fa .
rownaniu z podacrenienm zm pomocy klina polags na beli, 2o nawes T 2

oliich nacizkauh trokowydh wodzik mews bhys mady (krotki) t lewki.

[
A / Qbiiozenie wyby nympdosel potgeneuiz vulega na &prawdzenia

_-

—

gwintv ra rezeigganie oraz na aclelanie, Irzyeren atesaje ale ngetepuia-

e gporezFnaikis

z

5 4500 4 0900.Kg o

30 | § o d g i k i.

Zadaniem wodzika jest igcgenie draga tlckowego g korbowodex
erag prgenoszenie nacisku normalmego, pochodzgcego od korbowodu ma ra-

Bg. 2 - ;
$ Wodzik sklada sig@ % 2-ch ozesci: 1/ g korpusm i 2/trzewika.

Korpus mote byé wykonany:

1/ lgoznie z trzewikiem z Zelaga lanego o ksstaloie widelkowatym u
paszyn malych,

3/ osobmo od trzewika ze stali lanej o kpztaloie widelkowym /rys.é6/
lub =2 siall zlewnej o ksstaloie 1ba zlgczonego /rysoq57,

Trzewik ¢ selaza lanego i wszlifowuje si¢ w prowadnics ramy /maszyny
predoie/,

3/ w masgynach szybkobieinych orag dusych a takie gdy zaohodzi oba-
wa., 26 do budynku masgynowego moze przedostao 8i¢ kurz lub piasek.trse-
wik wylewany biaiym metalem /rys 67-637‘ aby nie usgkodzid prowadni-
oy rawy. Wykonanis to jest drogie, ale dobre.

Przewik winien byd nastawny i lsczy sie z korpusem za pomoog Srub,
Moina nie pxzytwiaxdzaé_trzewika do koxpusu, gdyé sams prowadnioca zapo-
nlegnic przekrecaniu si¢ trzewika,

5 Pxgy n > 60.?3,’5-“- stosowad polgomenic srubowe /uie kli-
nowe/. Przewik winien hyglgabrze smarowany . )
Prey pol&czeniu w/g. ¥y9.66 w rasie wytaroia trzewikow, wklada sig
dwudzielue mopigéne dokindki. Haleiy dbad, aby sruby i pakretki, igq-
czgos irsewik ¢ wodsikiem, uie rozluznialy sig¢ i nis usskodzily pro-
wednioy ram-, :'0ra iesh kn@ﬁtowna,'ﬁodsik wa posiadad takia ksztalty,



- 30 =

aby go moZna bylo calkowicis obrobid w sposdb mechamiozny.
Zamocowanie draga tickowego w korpusie wodzika osia-

ga 8i@ za pomoos czoplw. Czop osadse sie w lozu oylindryoznie Pray

magowe ] fabrykacii, Wtedy czopy Wg kalibru. Wykonaunie to jest tanies

ono nie daje tej pewnosci, oo cmop stoikowy, kidry sig uiywa begwa-

ruakowo w wiekssych mapzynask. Czop wselifowuje sie w Zoge.

Wykonanie kosztownse, -

Cbliczenie wodzike. Oznaczamy dlugosé trzewika prazes

ezozrokass %

o B

gwykle a=/1,55 +1,85/h : 1=5 =
Maks.nzoigk tioka=1>P,
= e BN T
E n Tommmees g _}_23‘ g]’w? 3 K= P
P sk 5.aD.

U maszyn szybkobieinych muiejsss X;

U massyn welcowniazych, wyciggowych K< 3,6 iﬁ/uz
Cigzaru nie uwwzglednismy. ‘ \
- Czop wodsika /xys.89/

s 1=1,2 d prey widelk. ksztaloie

. '3{ \ 1= 1,0 d prey ibie ziscaonym

: > 8= /0,45 + 0,6/ 1
g Pochylosé stodke t:,%s u mal.maszyn
b ¥ tz —* u fredsioh
4 13,5 _ o
. : £-X  u wielkich,
= - Baprzyklad: 3 ' 'y
'_ " d=90 m/m S350, 1=110, £=1:10

| wiedy 4,765 w/a dy=106w/m /uylicsone/.

~ Obliosenie osopa. Cifmiesie jednostk.

e P |

23 . ke ;‘:¢—- £ 80 - 190.-;o:.alnl

a1




4. X o r bo w o) d ¥y o

Rorbowdd prgemosi sily % czoya wodzikowsgo na czop korbowy .
Eykonywa siq@ z kute] stali nprz . Siemena-Mortin'a, Ksztalty ps xya.
70, Yajoketniej stosuja sie xonstrukoje, proy ktdirych oaly krio-
wéd jest wykonany m jednego kawalka. Lby zlsczone =4 tamie, WyizzZy-=
s2Ye i latwe do obrobki, ale demontas truduy. Sgerokoas 1
dziku wicpa byd mozliwie rowna sgero! sos0i 1ba drugisgo, Srﬁdh:wa
maleje w kierunku czopa wodzika, rognie w kierunku ozopa korbo:
&0 e

o

=1.,1 d. Decyduja tu waglgdy fa

G.-t
1‘»

440,94 3 d
nie wytrzymalosei.
Obliczenie wytrzymalosei korbowodu:

Ozmaozymy przez L. dZugosé korbowedu migdey ozcjami.

Stopied bezpisczenstwa przeciw wybcozemiu

‘2- ;
! ‘3'2é’ S 12+ 13 jezeli Cm= 4.+ 3 "/geq.
P. L ~ 16 #5 " Cn=2,0 = 1n/q

T

&:i_@f . B=2,200.000.

' 6 '
Korbowody bywaja rdwpies o kszialoie widelksowym i ¢ Ibis dsielo-
aym, Taki 1eb &czcieﬁy jest konieczny przy wals wykortionym. Leb

ozcigty uiywa sie po stronie ozova ké;;owago; sruby lacznikowe sg

pardzo niebezpiscszue w vazie peknigoia; gerwanie tych rujunuje (210~
ki, pokrywy, skreca korbg i t.do
U maszyn wislkich-obydwa 1by rosciete- ozop wodzika stanowi j dns
celofs 2 korpusem wodgzika, Jofli wodzik zo stali kutej - stosu-
jomy Zeb widelkowy u korbowodu. Frzy tye 1bie nie moina dociggad
cgopa wodzikowego sa pomocs piytki.
Cbliogsnie wytraymalofoi tba po stronie wodelks /x78. 7%/

Przekréj AB na rozoisganie
c : cl+ c? . e: __‘BI*-B":).
2 2
T
K.= 2 & 400 Ag.fg,?;. ge wagledos konstrukoyj-



Frzekroj CD na zgi

< 1.-‘?" 4] y

B oam & LY B oy

i el I - Al sy '
o &« b F e T
A 2 & & by - _Méﬁ

i .‘,‘:‘__ e LB QR

W > it -\.f (P LW
ful

K ‘;{- f} T“"{:‘ Q -..be ’_l&d \ a’h mf's&ljﬂa-Gﬂ“‘

ibs  po sironie czops korbowego /rys.73/

e T

Przekrdj B°F f.__flf :t’,a
P
Egzr & 400%8/ 2 /Arednio 280/
+

Przskrdj G-0

B2 X /B, BB 5
2 2 47 ¢
5 4850 P 2 v s
o Przy koustrukeii 1bdw nalesy unikad ostryoch weied.

Cblicmensie dzislonago Ibe korbowodu dla csopa korbowego /rys.73/

a-_T8% . ¥ -}f,fi*%/..b&zli X, £ 600.
=7 j TSR i e I(,; b=
g 2 % &

Wyzej wapomniane Sruby ,iscssce poldwki 1ba / wykonywuje sie o Ze-

>

lzze spawaluege, ze stali pan

»

wuej, nitrostali /gwint drobny/. Nio

naisty dawad dugych K. 3 :

Obliczenie
d - fredniocs rdzenia /rys.74/

F & s W
g =P & 300, jeli 441/
q - &£400, " 432"
Powinne byd paprasenis wioksse poza gwiatem, wigo

dy = 4 - /%-:-1/ - J=
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= 83 —

Gwint drobny aggeciowo ubsgpiecsa od rozlugnionia, Bakrqtka zabez-

pieoza siq od rozluzmienia jak na rys.7?d.

Sruba B, nakretks A. Komiec #ruby, gdzie prsylega plyta C, jest
chropowaty. Po docisgnigoin nakretki A, kladsiemy podktadke i
docisgamy srube klucszem. Przes otwdr przeciaga eie drut i konce
jego wbije sig w wyatepy F. Ubespisczenie to jeat dobrs, ale
kosztowns, Hajbardzis] gaf rospowssechuiome ubezpieczenie Penna
jest b. niebezpieozne, bo grubka ta wkreoona ma pewns ﬁapre:
popiec watepne i posiadad musi komivmutwre.

Orliczonic 1ba wideikowatsgo /rys.Ti/

Prazy juuje sig, se peknigois nastepuje ped kaienm 45°

Sita 2z

gn roskladany na normalng i tnaoge

ﬁﬁgdmf?ﬂ,ﬁﬁcgb

Prrokzdi IIT = IV,

5. Cpopy koxbowe /Tys.76/.

- XD B

Naprezenie ¥ czopach zaleiy od wielkofoi maszyny i od ma-

tﬂrj&lno
Stal S.-Martin'a k £ 600

u mgszyn dusyoh - nii&ostal = Ky =750

u waldw wygiebyoh moina wigoej az do 10003
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Zaykle 1, >1 prsy bydraulioznem wprasowsniu otwor w kozrbie

i

robimy ujl1ndryvznyu Gzeduisj czop wszlifownje sig, & polom wWas
dza go sie z malym skurxcszem / wykonanie {rudne /, oZ0p wWSadLOny

sdwrotnie i prayoisgniety nakretka - niekorsystay.

aprz.d; =100, 1,=120, to d, =112 P/

Po wsadzeniu przewierca sie i weadza sig klin.

Qblicsenie szopdw korbowych

1/ Dostamazz.m Wyt ';:,ym,alcs"'
K. Pf.1'3'-4 P.1 10 & 650 Stal & -Martina
% &0~ £ 750 ", tyglowa
£ 1000 Nlﬁroa*'a.t,

2/ Czopy musza byé tak duZe; aioby pauwie nie grsaly sig.

Oznaczamy N M e o T [
-~ Brednie cisnienie jedu.w czasie 1 skoku

¥ - @rednia predkosé obwodowa czops.

= E‘“’-" _pabm. [ k ] o 318
Km_ ‘ g/umg ¥ - Jd n 1,
e e 60 sk

2
K .y = PP n
£000.1°®

£30 " bialy metal

gzasamj wyzej
3/ Ze wzgledu pa gmarowanie./cignienid jednostkowe/

dla muszyn obustronnie (K V<£25 kgmet/ x - bronz
dziala jgoych

g - _F 450 - 70 u maszyn zwyklych
dl 470 - 10Q v maszyn nawrotnyoh, pracujgcych
z przerwami .
Czop walu gléwnego; Obliczenie zupeinie analogiczanie,

A=A +/20 + 30/ i 41=d - /5 10/ Y
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1 : d4d=1,35 - 1,80

v 3 - : % - R kR T = Py | A Ty
Korby mpzemy nagadsad eposobem hydranliczaym lub weadzac ze skur-
o ST 2 nogs 10/ ng 1 metr. Wysten g i KOnG 2 G-
8Z9R, Saurcz wynesi 1%/p na ] mefyr, Wystep z osirym zakonczs

niem po stronie lozysks siuizy do odprowadzania oliwy.
Jliwa wypryskujac jezt bardzo szkodliwa dla fundamontow

;j ?'3 i‘;}:‘?’ymaioﬁiy g[‘: - P :.I-’u ¥ lg—”r =F nB.

" i R e

At J = T
K. .= /¥ zast./= 0,30 ¥yt 0,65\ My~ + A, MAR = W Ky

bk

-

4900, gdzie oL, 1y 3 Ky f d
K d
2/ Kim » V& 13 E8miy

3/ K = P 416 massyny zwykie

di 25 ®AEZYRY nawretre

e

£23 wmagz.przelolowp, Stumpfa. '

Waly o srednicach wigkszych nisz d= 3500 p.zewisrca aig
wzdluz na calej dlugoSci, aby sprawdzié, oazy przekucie doszlo do
psmogo rdzenia. ¢ = 80 - 100 %/m Sotwox/

[}

5" e rf.e'--.,_ . .
6, Komstri ‘a losysk i laczonie 1bow korbowych,

¥alesy uwzglednid nastepujace warunki:

1/ Monta# powinier by¢ dogedny i latwy.

2/ Nastawnosd dogedns ¢la ppecialigtow, utrudniona zad dla niepo-
-~

wolanych osébL.

3/ Kongtrukoja powinna zapohiegee zaklessozeniu

it

ie czops pra
zagrzanin gilg panwi,

4/ Niemcimosd zakleszezenia ozopa osi poziomai prey dooiggaciu
paniwi g& pomecw klina. Gdy pauwie nie przylegajg, rozgraewajs sie,
odirsstadcais sie 1 sakloszozajs czop /Tye.68

3¢ Naleéy stosowad penwic %e gtail laza] lub z lanego Zelaza z wy-
Yozeniew hiaiym metalen, |

W czopie korbowym viady meial jesi aniepewny.

RT_ I : W I 3 T . P 4
Zaponiega sig gaklessozesiu i owisga sie@ scisle przyleganie koncow
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. panwi, polsca gie

tG."
N\

panwi prges wkiadanie dokisdsk migqdsy

- o . . .
gory wybrac materjai, jak na rysofip,

A [ A

{agtaem oac jﬂﬂt dgg'gdniejﬁﬂa’ gdﬂ' niema nakiadek., Wtedy stosu
koinisxrge, panwie zas & brongzu fosforowsgo. Konstrukcje podass =3
e Mo b v Hée.
i ks !
Eaajaﬁngﬁﬁ Zozysk powinzna byd tak wykonana, aby cdlegioas pomis
dsy Arodkiem ozopa walu korbowego, & srodkiem eylindra byia mozli-

wie nieguienng pomimo wycierania sig panwi, Logyska giowpe zwykle
mczra nastawial g ebu strou,

onstrukoja Yogysk powinna byé taka, aby zapobiegaia wycickaniu
oliwy nazewnatrs, Oliwa proeciekajge, nisgosy fundament, rame
caisg Eaemynea
Poleca sig jako dobrs honstruksjg Iozysks z ™b. 16 .
Panwise hkladalg gie z 4 owesci. Panwie B. =8 nastawne i dociagane
klinami K, Panwie prey malych silaoh mosns agka;xﬁ ¢« lamsgn a6la-
28, przy dusyoh silach delme i gdrme z lanego Zelasa, boczne z la-
sej stali, ¥ obrdwu wypadkach salezy je wylad bialych metslem,
proedtem iednsk muszg byl obrobicne i pooynowane, Wykonanie g2oTne i
panwi ragem £ pokryws jest trudme do cbrxobiemia. Hghkulask psciggn
Srub pokrywy pekajs - trzebs je praelicsyc. Ciskawe koustrukoje

mozna zoalezd w Hr.Nr.36 i 52 Przegladu Technicznege = 1911 rvoku,

uYLINDHI HAS”VN PARO?Zv

fiybonywa sie oylindry # Zelaza lanego, odlew mugi byo
twardv, Boisty i drobuogiarmisty o duzsj wylrzymalosci.
Rozroznissy cylindrys 1/ jednosciankowe; 2/ dwusciankowse /dwutule-
jows/ z jeduogoe kewata; 3/ dwuSoiankows z dwuch osmedoi, to).Baia~
dajgoe sig & 2<ch oddzielnych tulsi; 4/ skisdajgoe sig = kilku
ozenoi. Skrzynki suwakowe moga byé odlane razem g cylindrsm,lub
tesz oddzielnie i potem przysrubowanse.
Grubosd &cianek cylindra oznacsa sie ze wrgledu technologicznego
i wytrzymalogciowego., Weglad pilsrwasy dscyduje zuykle u magayn
wnieisaveh, dragi - u wiekssych,
Szuio 77 prasdstawia cylinder jedumodciankowy Aby osizgnad dobre
presncssenie 3il oylinder centruje sie w ramie. Foniswaz, pod

wpiywen piepla, cylinder o kierucku promieniowym bardgis)] 3lg
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