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Wolne przekroje wentyid wypustowych gol:czemy w analoagiczny speséb i
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Przekroje w m i p Zlizzymy dla otwartesn caYkowicie wentyle o W &
mosi przeplynad 2f-+-57zparye % n npusi przs yJ;éZ§?+ dodatek zZaleiny
od przesunigcia L. Ze wzgledn .na zoniejszenic przssirzeni szkodliwa] przee
strzeﬁ nad wentylen zatauzamy gkseentrysznie promieniem S Prgekréj 2
nie stanowi przestrzeni szkodliwej, w.ac moZe by wisksza zosognie od £y
Zebra i druby onTxazumv enalogioznie do wpustewyck wentyli. tylko tu

Zedra pracugﬁ.na gciskanie:
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Naﬁmienié palezy, e n wszystkich u&rzgdBw pracujgsysh w parze gwin..
powinien kou*”yé sig razem z nakreitka, aby nie rdzewiak. Do usznbe¢nia-
nia wéhtyli WypuSLOWV”h nigdy nie nalesy s stosowad guay .

Folny przekré’ rur wylotowych wzglednie wlotowych pcw‘nlen byé

1/ fo 1l 1.5 fe zalesnie od napelnienis normainege 1 od szybkase
Ve /uka wiok aych SAybxosci . wy2sza granica/.
2/ fay = = L,lw 1,5 f5

Zokladamy Vg W rurze i obliczamy przekré]

?ar Z 30 m./sekn pray wo]ny wydmchu o

Vs, = 25 m/sek.’ przy kondensacji .
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Wentyle wykoﬁu;e sig ‘g Zelaza 18negn, & tylko bardze mate mozna wykonad

s 2elaza kutsge. Wentyle powinny byé nezliwis Iekkie, aby pmniajsIye wage

nas bedacych w ruchu i uderzanie wentyla o siod¥a, Srednice wentyla bierze-
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my w ten spos6b aby twerzyla liezbe ckragly,
., W peblizu siodda wintyl powinien by dodé szfywny t.j. w g7 rym. 145,
”Eﬁéé grubz $cianke a promien J maiy.

: Najkerzystniejsza “orma bylaby pcdiug rys. 151., ale i7 mozemy uzysk&é
droga przeliczania swobodnege przekroju dla kazdege poszozegdlnego p@dnlesfem
nia wenfyla sby priekrdj nie by mniejszy n'2 p@miedzy krawedzliami sterujgcemi
Zaleanéai g&ubsyc?séuianek wentyla i ileodel seber i, od Stedulcy wentyla.
wykazuje ‘abliczka ~ -

i Nie poleca sie stos'wanie un’eparzyste]

“‘Y
.M;

8 - 170 5 - 4 liezby Zeber zwiaszcza u wentyli lufre przy~
180 - 220 6 = 4 = mecﬁwanyah do trzoma, gdyz w ﬁ1ejscu _ﬁ

230 -~ 300 8 - 10 4 wgryzaja sie. U maZych i silnie przyiwierdis-
320 - 430 9 -12 6  nyeh dc frzcna mozna stosowaé nieparzysts ilod
460 - 500 . 12 - 13 8  sebsr mp. 3. 7

Lufno Drzytwierdzone wenty]e sa z teg% wzgledu karZys*ne e przy powclnym
swym obrocis samocayunie sig doszlifowuja na wadym ﬁbWOlee siedgenia wyréwm
aywuja nlejadnolitascz ma*erjatu, Wentyle lugne dopasowane nozna stosowaé -
ponizej £ =110 obr. ne min. frzy szybciej ehodzgcych maszynach ze wzgledu na
uderzenia trzeba stosowaé wentyle §ilnie przytwierdzone &o trzonua InZne umo-
cowani e polega na tem, ze Xeb irzonma wentyleowege i nakretka nie Sciskajg _
moone piasty wentyla,lgdyz nakretka,ﬁzglednie‘hpodkladké cpiera sieg na-wyst@pie.
trzonéadlquzyn od grubééc%'p’astj iw ten'éposébliworiy'si@ luz 2 0,1 n/m.
. umozliwiajacy powolne ukrgcanxe sig wentyla okolb trzona. Rézne konstrukcje
wentyli sa prZudstaw1one ne rys. 144 148 150, 152’ 153 154,155 156,157,168.
L tym podcbne‘ W.kazdym razie nalezy dbad o to, aby wentyl miak dostateczne
prowadzenie., W poszc zegdlnych miejseach prowadzenla gdzie moZe para 819 dosfaé
i prgy ruchu komprymowaé poleca sie wykﬁnywaé o+wcrk 0 aby umoZl‘W1é SWO—
bodny sdpXyw pary. Na]lePSae ‘konstrukeje przedstawione sg na rys. 144 i 150.
Gdy prowadzenie przedstawione na rys. 152 nie wystarcza, to dodatkowe prowa-
dzenia uzyskujemy za pomoca Zeber podiug rys. 153. | -
1 OIile 3ebra wewngtrzne weﬁtyla naieZy stosowaé_stycznzaS aby przy kurczeniu
si¢ lub rozszerzaniu nie p@kaly_lub‘nie wywieraty wpiywu niekorzystnege na
ksztakt wen*yla t.jo. aby wentyl w tym wypadku okrecal sie tylko okoYXo osi, o
tyle zebra 2z 1rys. 153. zevnetrzns, sh nzace de prowadzeria, naleiy wykonywaé
promieniowc. Zebra wewnglrzne,zwiaszoze pray gérnym siedzeniv, nalefly wybrad
dosé g¥eboko, aby zmniejszyé ich wpkyw na deformacje samege gniazda, jak réw-
niez zapobiedz pelmmiu przy ostyganiu vdlewn, Wybrenie zeber z dotu, jak jest
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przekreskowane 1na rys. (53., nie poleca si¢ zv wzgledu ra wylrzymadosd, zas

gérne naleily wykonywad, jak jest prZrieskowane na rys. 150, Odlsg¥osé H po-
mieézy dolnym i gérnym siedXem poleca sie mozliwie maXa ze wzgledu na szozel -
nbéé wentyla /‘%m nizszy Wentyi tem SZmzéinieiSEy ¥ uier6wn@mierne 028261 Za=
nie sig wentyla §'gniazda/'i na szkodl§Wa przestrzed. Uktad poziemy wentyli
nie.poieca é_g ze wzgledu na trudnsseé prowadzenia szybkie jednostrinne wy-
cietanie sig tychze. /Rys. 158./ :
Szerokesdt usz&zsﬁniénia J /[sicd¥a/ mozliwie najuniejsza i stosuje sig

Jla,; ! =180 - T2 W ﬁelﬁ i&élf&ze drk¥adrege ~deiazenia weniyle $red-

1= 400 . i = 3 nice nalezy tak debraé,aby dg byke nejmnicjsze wWieo

4=420-1% 4 i =d-1n/m, |

1/ Si (dia proste /zys ¢56/ méj@ %e,zaletgg e je Xatwo dnSilifewywaé,é skok

jest zawsze catkow:«ie wyzyskany choclazby wentyl depisroe co zaczad ofwierad
sde, ‘ |

2/ Siedka pochyde /“ysg 157/ WyktnLJ@ a;ektdre fabzyki ¢ pochylsdi do 65,

HNodia tege rodzaju podghwytuja dobrze uderzenia, puniewas sasrekuuu' 1y Jjest
znacznle wigksza od 1 . DYawienie pary przy oftwieraniu wzgleduie przy zamyke.-
niv t.j. w chwilach kiedy skok jest maly i,przj duzysh nachyleniach siodda jest
znaczne . Weda ta tem wiecej daje si¢ odeczuwadé im wolnisj wentyl sie pbdnusi)
wzg' ednie opada. co zalezy od stawided zewng*rznyahe Natomiast posiadajg sivda
pochy¥e te zalete,Ze wysokodé ealkowita wentyle & mbze'byf mniejsza niz priy
siodkamh“prostych Poleca sig przete e KanstrijJe w tyoh wypadkaah kledy blﬁm.
widda zewnglrzne daJa skok znaeznie wigkszy od normalnegn.

3/ Siodka pochyZe /Rysm ¢44/ ale w ten sposéb,se stozki pochyiesci maj@ wspdl-
ny wierzchodsk, kidry naJdegodnAeJ obieraé wewnat“z wentyla, przez co otrzymu-
jemy maXa pochyXedd. a zatem maXe d¥awienie pary. Przy konstruowaniu . wen=

tyli trzeba przyjan ze zasade aby unikaé katdw krawgdZL mniejszych od 90° co
jest warvnkiem dobrego rozmieszczenia materjalu. ‘ '

4/ Na rys. 168 przedstawiony jest wentyl z prvyﬂlbnamﬁﬁ Kbnstrukcjf tej naogéd
polecaé nie mdZna, gdyz nrzyslenlgcga te nie usnuzeanlagg w zupelnoéai a maje
te jeszuze wade - 2e wlot pary zeczyna SLQ dopsero po podn1331en1u went;la 6 Wy=
sckoga a przyskony Stosowane je swojego czasu orzy stawidiach wychwytowy h,

aby zapobiedz zbytnlemuaﬂkneran u sig mechani zm staWLdel zownecrznyvh pray
bardzo matych napednieniach. :
5/ Bys. 159. Zemiast budowaé'wenﬁyle dwusiodZowe o wiélkich wymiarach, mozna

stosowad budow: wentyli czlercsiod¥owych. przez ec zmniejszz sig wymiary i skok,

natomiast uszczelnienie takich wentyli jest bardzo trudne. Ze wzgledu,zs obecnie
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Tak pod wzgledem wymienncde. jak i Wyl;:--:a:aania 1 deszlifowania znacznis dogod
nejszg konstrukceje stancwia gniazda o uszezeles poziomej,jak na rys. 16.. « Kok
nierze. k iky powinny by¢ dostateczrre silne. Uszozelki u L Uy doszllfo ane
a potem kdadzie sie jeszcze cisniutks od 0,5 £ m,/ma uszezelke z klingerylu,
to ze wzgledu na nieréwnomierne wydluzanie si¢ réinych czesci gniazda, Szemkoéé'
nazezilkl bierzemy & ~ 10 mfmz zaleznie od wielkosci oyiindra. d troszecde

wigks d;, d e J powinay stepowid liszby okr c}gJ wykenane _pod?cug statych

—4r,

miar warsztelowysh z zebartowanymi kodcani a 2o ze wzg"* du, aby byda moznosé
- Borchienia ~dpowiedniege guiazda na zamdwlcnie. Po ifug miar warsrztatowych winna
'byn wykonarna tez I wysokoéé g, Odstepy o poszezgidéiaych sebey W micjs::afrsh
g & 83 prwinny wynesié od 3 ~ 7 m/m. zaleznie od w;fie'_!ko_s'c.,.
ciej 4 - 5 m/m. Do pZyty golazda weniyl! wpustewysh trzon P stanowiaey prowa-
dzsnie, mozna prrylad, gdyz to stanowi naj t:msz.gkcnstr’ukcjg, jeénak?.e, qu
unilmaé pecherzy, peleca si¢ materja¥ wybral, a z drugiej strony zastesowaé had-
iewek N od 50 - 80 m/m. drednicy, ktéry odeina sig potem ma tokarce. Odbijamie
go nle polece sig, Czasani stosuje sip oddziclnie wkrgceny seorzed z kutego ze-

laza na gwint gezowy, a potsnm jeszeze rozmitows any podl‘ug rys. 164.
. [y
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| /

W cylindrach suwakowych wpdyws niekorzystnie .na rozechdd pary wislka szkodli
wa przestrzed przy sfeoscovaniv jednege suwaka dla wlotu i wylotu paryg Skrzyuk’
suwakowe, za wyjatkiem'suwakéw tdckowych, posiadaja Scianki pask.e stosowanie
ktéryeh jest mcéiiﬁe az-doc & atm. Pray wigkszych ¢idpieniach jost niemozliwe wy-
konaiie dostatecznie grubyeh Seian, Stosowanie wysokich'ﬁeber nie wzmacnia,
rdyz pekaja przy ostyganiuubdlewuafAby zapobiedz dalszemu pekaniu wiercimy przy
koneu. szezeliny otworek i zanitowujemy nitem miedzdanym podiug rys. 165 fo;wam

rek O /. Stosuje sig nizkie zebra i przy obliczariu piaskich Seian nie uwzgled
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clezkodci dankeh zpiecEhle jszagy Triesroju to olrzymam
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&akie przelotawych stosujany wady wypiete, a zatem 1| ramg widedkowats, aby
3 . , A ey N T . e e L £ -4 -~ % - i by
zrniejenyd Srednicg walu 1. priez cend 5 podchwytywanie sid, zmninjzevd

'3

prace tarcia. a co zatem idzie, swigkszyé wydajnosddé maszyny. Bama posiadz dwa
lub trzy Zeza T, 11 [I1. T L IT & w ramie wideikowaiej, Najwiecej
obcigiome jesl doze 11, gdye oprdoz nacislu ¢d kérby musi pedejmowac cigzar ho-
Yo zomachowego. Aby czedelown odelazyd przy ukiandzie podiug rys. 194., monterz:
veiekala sie de régaych azluczek, wiee naprzykdsd, przy ustawianiu podkladsiz
papier rysunkewy pod doze TT, po wyigelu kidrego Zoie sig o to wysokosc obni:
I wad sig ecagdc own wygn.e, obclatajge wieesj Loza T i IIT, Mcmtai przy ramach
widedkowatysh jess dedd frudny gdy mamy podaczene dwle maszyny z talumi ramsmi
z watem pedwéjnie wykorbionya.

Co do kenstrukejl na vys. 183. o cdnoai sie ona do cieskiej szybkobhieinaj
maszyny kréthoskokewe] . Wyatepy 2 w skrzynes sluiz do ftego, aby menierocw
utatwid stenie podosas nontefu. Dama jest wylana betonem. Otwir C; siuzy do

odprowadzaenia oliwy we dezs moze byé w ramie donasowana tyviko w mie)sen

X
s
A

X zawsze jest wela szozelina. U maszyn powyie] 550 m/m. skcku pray wielkich

o

nacigkach tickowych stosuvje sic ramy widetkowats z dozyskami skodno dzielonyni
Remy widedkowate sg kosztown.e)sze cd bagnetowych mimo te sa chetnis sitosowanrs,

jak juz bydo wspomnizns, gd

]

wamy do czynienia z wielkimi sidami, Kenatrukeje
tych ram moga byé bardze réinorodne.

STGS AGE
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Ramy stojgce stozuje sie praewaznis do maszyn szybkobleiuych krdtkoskalo-
wych. Konstrukeje tych ram sg bardze réfnorodne, & jedng z {ypowych przedsizwia
rys. 198, Przekroje remy preedstswione $e pa rys. 196, 197 i 198. Rama sk¥ada
fups lonsgo o przekrojash wymienionych i 3 filawdw, kidrych
moze by 1 , 2 1lub 3, zaleznie od wielkodei maszyny. Pilar F robi sis ze

stali i jest praytwiscdzeny cdo ramy érubami z Zhami)a nie sztyftowymi Zo wzgle-
ddéw montazowysh, Powiervzchnis stykw filara 2 ramg i podstawg powinny byd dokiad.
nie degzlifowane. Fiisvy nalezy chliczyé na wyboczenie,a stopied Bezpienzen-
stwa wzlagé 25 zeé na ciggnienie Ké = 300. Rama przytwierdzona jest do
podstawy Srubami 8¢ HNalely zwracaé baczng uwagy na zostawienie odstepu

H = 5n/m i ozasezyd fo na rysnonku dla unikriecia pomytek. Na powierzehhi A
pracuje trzewik wodzike COtwiér O sduly de spuszozanis oliwy. Najwigkszo na-
prezenia zachodzg w prockroiu I - T 1 naleiy ge bardzo gtaramnie oblicryd,

1

Oznaczmy przee P makeymalny nacisk tlokowy przez Gy ecigzar Zola zamse
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5 = s s 2 T 200 kg/om”
0 - — e =3
2 & i
: 4 et O
ekrdy IT - I1 llczymy poddiug

= o —— I~y =
B - —X F T 200 kg
o il 3.
mdzie P, _
- ~=- - N ozZpnacza nacisk wodziks na powisrzehnie A ; W. oznscza momen:
. = iy ] - e » CRT LA A " g > - } —
wytrzymatedel przekroju [T = 11 Trtdry ma keztakt zwykle] skvzynkl ,ryz. 193/
ceazanl tylke uzebrowane] wewngirz
Proekréj II1 - 111 liczymy:
/] ' 2. fe 25 Z o 2 . 2
L le - -—-'—’ﬂo e '” N 0 ?4
2= ¢ €2
Honoduzvonlk brovmadodod ’k bisrzemy tn k night "ﬂm Mmiknad npessl s
Il.Jl.:U .._J/.(J.IJ._ . ‘J} P Ca sl B pTU S b BB R o b.«...J v Ll a Lok b (1% R A -
nonia sie ramy. Cady naclisk tdokowy przemosza dwa Zozyskae podstawy, wig: 03
kasde przypada P, Pokrywa iciyske jest praytw wisrdzona dwoma, érukami, %o ns

jedna érube przypadnle obciazenis P 1la Srub k. - 400'kg/cm

""l“"

2

Przekréj IV - IV pekrywy Lz:.r.wv [rys, 191/
Ay = ;--Z 5 g00 G, s

U maszyn wogéle rcbi sie pamwi: ckrgge, 2o jest korzystniejsze przy cbrébe
ce, ale u maszyn stojacych jest lepiej wykonywad prostokaine z rogami zackrag-
lonem: /rys. 200/ ze wzgledi, ze fo umcZliwia regulowanie odlegkodel drodka
Yoza od Srodka c¢ylindra przymiywan'u sie panwi, W tym wypadlu przez dawanie
podk¥adek mozemy regulacje delludnie uskutesznié., Uk¥ad dwoch maszyn pramjg-
cych na jeden wad pcedwdjnie wykorblony jest przedsiawiony na rys. 201, Ustawia-

nic tege reodzaju pedgczenia jest bardze trudne, a obliczenie wylrzymateodci

uskutecznia s’e dla ftege Zvia, gizie dziadaja wigksze sily. [la maszyn mnicjss
szych i érednich stosujs sie najczescie] rame podiu s, 202 a okienko 0 mod
y T nd ¥ - iy

na zakryé, sby oliwa nie wypryskiwata, Ula maszyn szybkobieznych wyrenuje sig

takie ramy catkowicis zamknigte aby zapobiedz rozpryskiwanin cliwye

Do cylindréw wielkich maszyn, kidre nie sz obecnlie budowene ale spotykajg

sie w uzyciu, stosowano ramy, skiadajace sie z dwuch podpér zasrubowanych i

tworzacych jedna caXosé /rys, 203@/9
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Stawiddami nozywamy mechanizmy dle fﬂﬁfzaéu pary. Konstr"lcyjnle dziela
sie one na dwa i czigrodrogows, do plerwszych zaliczamy suwaki plaskie Lub
Y o ; £

oyiindryczne, 4o drugich wentyle | suwakl lavsrzkowe CORLISSA.

Zasa@niczy ukdad cylindre i sirzynkl suwakowe] widcoczny jest na ris. 2uis
unieszczenie skrzynk! suwakowe] ma cylindrze powinno umczliwiadé samoczynns

cdwadnianie togoZ, sobile dokdadnis sprawe z dziatania suwaka, ualezy

it et i T it . o g Ay Sl ey T (] e e e
umieé okredlad jego potnzemie odpowiednio de pedfozenia korby. W tym zelu.

D4
o -

oznaczmy przez 2R - skok mzszyny i przez 2¢ - skok suwaka /rys. 205/, Gdy o
ba / a wigs L tdek/ znzjduje aig w martwym po¥ozeniu NBO /chwilowe nie uwizgls
ria sig ddugeder korbowpdn/, to hansd dololowy muei juz byé cokelwisk o

wielkodé U na jska steruisca krawed? suwzka jest oddalone

ad forawedzl sterujgce] gdadzi suwakowe] nagywa =12 Linii
nym wlotem przsdswretowym. Dla esiggnleclia tege oelu musi grodek mimodrod

wyprzedzad korbg ¢ kaf SO + . przyczenm kat cfvnavvwa si1¢ katem praocdouns

’ = »

nla. Loniewas mimoérodowodd r jest bardze mata w stesunku do diugodol 4£
drazka minogrcdowego, prieto moZne prayjad za stala odlegtoss sterujgcee] kra-
wedzl suwzka od €rodka mimofrodu, przesuwajac teraz o te stadaz dlugosdé sha

<

koda /droga

korby 1 droga drudka m ﬂOVIOuUI obrzymamy wykres ped suu-%iaw

.Y

/ryo! 206/, Znajac kai 90 4 dr'maiemy z Yatwoscig wyznﬁczyé peiczenie &u-
waka dle kasdege pokozenmia korby i odwroinie.
Poniewas kazdorszows odkiadanie kata 90 ¢ J’ bydoby zbyt usziazliwe, rycc
jemy zwykle wykresy'suwakowe w postaci podanej przez MULLERA, REVLAUX iulb
4 SUNERA.
Bykres MULLARA / rys. 207/.

Rebimy R = » 1,j, dia drog! suwakowe] i tiokowej mamy rdzne skale.

Dla unilmigcia odkradania kata 90 3 d okrecamy droge tloka o kat.90 4
w kierunkwv biegu maszyny, linja drogi suwakowe] pozostaje niezmienna.
Wprowadzimy nastepujacs sznaczenia:
8 =~ przysfoniscie wietowe
a - Sueroko Bt ‘ ke;maéﬁ.’ﬁ
i =~ przyskoniecie wylotows
U -~ linijay wlot przsdzwrovowy w m/m,

i H wyiot ] 1"
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Srodek kota znajduje sig ma kvawedzi -sterujace] /jesli ~hodzi o wlot.pary'
to na krawedzi sterujacej wlotemju Pozicme ndlegiodci X przedﬁuw;aj@ stépnia-
we otwieranie kamadtu a ., Gdy sterujgca krawedZ N dcchedzi do B kanat jest

caXkowicie etwarty. :

Zupeinie analcgiczny wykves vebimy dla krawedz: steruj@cej'wylctem‘ Gdy kore
ba doszta do poXozenia M P K kamak wyletowy jest juz otwarty na diugosei u.
Gdy krawedZ Q dochedzi do G kanad wylotowy zestaje cadkowicie ciwarty I de-
piere w G! zaczyns sie ponewnie zamykad. Poszozegéine odlegdodcl y daja po-
glad na ctwieranie i zamykenie kanadu odpywowegc.

Suwakdw bez przyslbni@cia nie stosuje sie, gdyz te nie dawatyby ekspansji i
kompresji. Wykresy - MULLERA daja jeszeze meinesddé okresdlenia pooienia suwaka
przy pewnyw napednieniu 3y1indwa$ naprzykZad dla peXczenia korby My oddhﬁlen
nie suwaks od poZoZenia oasdrodkowegc wynosi E§4 t otwarcie kanaté réwna sie Xy

U 8. 208/ . '

Jak poprzednic czynimy R = r , leez linja drogi t?okoweg e T Do~
zostaje w miejscu natomiast linjg¢ drogt suwakowej okrecamy kat 90 t-J' pr&e~ G
ciw biegowi maszyny. Wykres rysujemy pod wykresem parowym rzuiujemy punk%y
Exp : i CO, przyjmjemy ponadic dla wlciu pizedzwrotowege kgt k = = p° -1 TZO,

ijgc tu punkty wyznaczone na kole Jaczymy punkiy WI 1 Exp ’ prewadzae teraz
przes érodek koda prosta S.5: réwnclegle do prostej Wy g T otrzymjeny
linje prostopadda do drogi suwaknve: i k@‘ przcdowania &, od“evlbsu e joest
zewne¢trznyn przystonieciem.

Irowadzaq z punktu C, prosta réwnolegdy 40 S 5  otrzymujemy punkt W; ;

prosta CQWJ tworzg wraz z prosta poprowadzong w cdlegosct a od GGWj 1
réwnolegle do niej wykres dla wylotu. Odlegfosé i jest wewngirznym przys¥onie-
ciem, JoZeli punkt Wg; znglez;ﬁny z wykrgsu. REVLAUX nie edpowiada punktowi

Wj* z wykresu parowego, tc nale®y zmienié C,

~ Dla okreslenia wyniaréw kanaddéw i suwaks wychodzimy z wzoru:

Fon ™ favy - gdzie fg = ah
F - oznacza czynny przekrdj ticka
Op- .M érednis stybko$s t¥oks
£, a .przekr-‘éj_ kanadu H/m‘bﬂggo
Vg " szybkosé pary w kanale

a - " ggerokodd kanadu
h - " wysokogé kanadu
Przyjmuiemy

h=06 % 1,0 D



- T

teras mozna obliczyé a
Y = fa
‘{l-Ob l . ‘L’Hm
Stesunek :
2oLl

Syykr
daje nam sknimywykreéu na zasadzie ktérej moZzuva okredlié e, i, i r.

Przy konstrukeji suwaka naleIZy; dba&, aby przy najwigkszym odehyleniu suwalka
kanak wylotowy byd dostatecznle szmeroki. Pramied mimosdrcdowodei r. jest zwyk-
le tek dcbramy, aby |

T=a 46
zachowanie powyzsze] zalelnosci nie jest jednak’_konieczne;' gy re¢a+8 , to
kanaf dla wloiu nie jest dostatecznie wyzyskany przy « > & ¢+ e suwak robt
niepctrzebnie zbytnig droge . Ukdad r>a + e /rys. 209/ stdsuje sie u suwakéw
podwéjny=h, |
Yylres ZRUNERA [rye. 210/
Ka* d’ odktadamy od 'éradkwrrej csl przeciw bisgowi maszyny i ofrzymujemy linje
HE  na ktérej leizz srodki kék o drednicy r i przeshodzace przez punkt O .
Pozatem a,ptmktu 0 zataczamy koXc o promieniu R /na ryé. 210 jest 3r = R,
lecz to niekenieczne, naogéd 2r 2 R /+ Na ofrzymanym wykreste odlegosei po-
szozegélnych punktéw obwedu kék suwakowyeh od sSrodka O daja dfng@ jaka prze-
biegt suwak od polozenia ércdkewegs. Naprzykiad poXoienju 'korby w Uy odpowia-
da édchylenie suwaka od podozenia Srodkowego na odlegtosé O E . Aby to dow‘reléc.;'
poréwnajmy na wykresach /rjs,.?].O i .211] 0BK 4 OFB widzimy, e
I/SEEO0 =%0FB=9° 2/0B = 0X 3/w,./ud'=aa'7+af'= §0° stad
wiee § OF=0E e¢.bed.d.

Dia otrzymanta wykresu ZEUNERA poddug danego wykresu parowegn rzutujeamy na
k0¥p ozopa /rys. 212'?'/kcrbowego /prom. R / punkt Exp . odk¥adamy nastepnie

Xai k =7°- 127 , Xaozymy otrzymane punkly, prowadzimy przez 0O prosta prosto.
padda deo Exp Wg 1 na niej cbieramy srodek k~o-1’a suwakowego tak,aby ono przecho-
dzido przez O . Z punktu O zataczamy pomadto duk przechodugey przez punkty
przecigcia si¢ prostych W1 0 § Exp 0 z kodem suwakowym ) promied tego tuku
bedzie przysktonigriem ¢ zewngtbmnym. Bzutujge punkt C, prowadzimy prostg
C,0 ; przetnie ona koXo suwakowe /dolne/ w punkcie, przez ktéry znowu sataczamy
duk, 'bedz're to przyslonlgcia /i/ wewngtrzne. Punkt W y° otrzymujewy prowadzac
preste OWy przez punki przesigeia sig kota suwakowego /dolnego/ z kodem o
premienivw § |

Wykresy ZEUNERA stosuje sie z powodzeniem przy ohliczahiu_rozrzgdu PAYry Ze



regulacja osiowa matomiast v innych wypadkach ustepuiz one wykrcsoe MILLIRA
RENLAUX z powodu trudnosei przy okeeslaniu a 1 j.,
Jak widaé z wyzej podanych s wykresdw wadg suwaka plaskicgo jest waajemna za.
leinesé oharakterystycznyeh punkidw rozrzede parowege. Gdy mp. ohwilowe zapie

trzebowanie energji jest mnicjsze ! wymagn 20% napeiniania zamiast 30%, na jokie

<

byds meszyna liczopa. o chege uirsymaé podoienie punkidw W3 1 £

/ - ” - . " oy oy 3
//2; / otrzymamy imay. Pozatem wuistrudno sawwssyé jesszonze [rys. 215/ ¢ avlrreay
ze uzyskanje madego napsdnisnia jest bardze trudne, gdys niepomiernic wzi-sts
wielkosé suwaka./przyskanigcie o i 3 atrZymujemy bardzo duﬁ@].

_UNZGLEDNIZNTE DHIGOSCT FZACZTWISTRS KORBOUODU,

= H

A doty chezaseowsj kenstrukeji wylkresdw nls uwzgledaLa*-, y roeczywiste] diue-
goéel korbewodu, kitdra jednak wymiera duzy wpdyw, podozenie charalk! erysty "?l ei-

vor.

i

szych punkiéw / Wi, Exp T ae / na wykresie rzaczywistym zmienia sig ¢ ki’
ks = nawet czasem r kilkanadcie % 1 przytem dla kazdej strony ttoka inaczej,
Dia wyjoén enia tego wpdywa rozpatrzmy rye. 214 /nalesy zauwaZJé ze droga thila

i

réwna sie dredze wodzika/; z rysunku 555 w dad juz,ze przy skoku naprzéd /kerbe
pastepuje od HFO do MPK/ t&ok wyprzedza szop korbowy, przy skokn wstecz czop
przoduje tXokowi w pordwnaniu z korbowodem nieskericzenie diugim.
Rys. 215 ilustruje rzeczywiste wykresy ‘ndikatora przynaieine do nich wy-

kresy'suwaRAWeJ.na wykresie parcwym czvaczonc zmiany. jak.e pewstadyby w zaldo-

seniu s = &2, Z wykveséw tych widaé, 2e po stronie odkerbewej eirzymuje sis
wieksza I P Jigksza C. , a miejssy Wy 3 po stronie zag kukorbowej mniejsza
Exp ' anaJéz4 C, I wiekszy qu Podobne zmiany wprowadza skedczena diug:§é
drazika mimmérﬂdcwegc lecz z powcdu duzej dlugosdei drgizka w pordwnaniuv z promie-
niem mimosrodowosdci, zmian tych nie uwzgledhiamy.

Péwy?ej zazuarzone réznice niweluja sie czedciowo przy wzglednyn przesunie-
ciu s’ ¢ frodka wahay suwaka na g¥adz! suwakowej /rys. 216/, pomime ts jednsk
atrzymuje sie w tym wypadke 1/ nierdwny wlot przedzwrotowy dia cbydwdech siroa
aylindra, 2/ niezupeine ctwarcie kanaku pe stronie odkorbowej. Czgéciows wyrdw-

nanie Ny 1 C, przez przesunigcie w strong odkorbowg /pomime swoich brakéw/

ap
robi slg¢ czasem w rucczywisbos

2 c
=¥,

21 7 colu otrzymania jednakewej dlugndci Xapek Al
w celu ulatwienia fabrykecji.@ powodu duzej résaicy pomiedzy €, Iep, %?ep
ctrzymelibysmy tez duze rézanice.wlotu przedzwrotoweg: dla cbu stron tloka, co
jest niedopuszczalne, wies rezygnuje si¢ szedciowo z jednakowege napeiniaria a
zachowije 8i¢ tylko jednakowa kompresje z obu strom. Jak z powyzszego widad '
wyréwnanie diugosci kerbowodu przez prresuniecie suwaka na giadzi suwakowej mofe

nz uskuiecgnid tylko sgruba i dlatege poleca si¢ rpbié suwak niesymetryczuy.
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fykresy 2.0 & 1 0. nolna podposyd w jeden T wienczas otrzymemy wykrez 217.
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Eat oklipienia nimcsSrodu nie zawsze pokrywe sis o Cf' Zalody [0 ad waajem-

negn pedafenia gditvne] oso omszyny L osumake, Moge zachodzidé tuial & wypadki:
T Soaalr Soct w oad oddsnet wmaorvhe [ ro o e SR i e
.1/ PUVAK 198% W OB g40Wnel mas LYoy /!} Se 8/ » P Ii"_"iri\‘::’,'ﬂ‘i 1')(:-}.5_';,?.’.3..-.{-'. VRS U
M % 2a et aal] Rl : . o ofl g - e
w P VPO Sredek mimzdrodu _{_1}‘11;39 S:¢g W A, ¢ .J - p?‘/ekv"c "}’-— linie ¥ -~ H

’ =7 [ -—r . - PRy PN SO = e 1Y e A = gl : ) . 1) 28 h 2
érodkewsge pedodunia mimodredu © kat @ [Srodkowym po¥oseniem minmodrodi nanvwa

= DT T iy ey e o Sntr el | ek R i e | R A e il e MR
sig prdnienie prosiopadde do Srodkewegs kiermmhu drgika mimeérodovozo, 1.3,

linja Zzuzaee) widedkl z Srodbiem walu przy Srodl "vm nodozeni quwakal/ . W

danyw wypadk: kil okliniloura nekrywa sie 2 katex przedowaniza,

&

2/ Suwak zmajduje sie ponizej nei gkéwmej maszyny /rys. 219/, gdy korbe jési «

PO  érodek suwaka powinien byé w 5, lecz poniewaz suwak jest nizej osl nx-

szyny $rcdkowe] kiernnek drazka mimosSrodowego jest WO, sSrodkowym polvienien

2 TG, ¢ SRS © & TR Larm A S LAl an ’ S sxabnivt MER a4
mimoérodn jest ¥ -l a wige dredelk mhmoSrodu lezy w By prayossm O0E. = d
el L -

Kot cki‘nienia nie nalkrywe sig z katenm przodowania,

3/ Suwek 1ezy powyie] cosi, WO jﬁSt grodkowyn kierunkiem drazka wimgeérodu |
M - M Srodkowe pn106““’e minmodrodn 3 HDda =g ; punkt E  jest drodkien
mimedrodu /rysa 220/ .

Ze wzgledu no duze trudnedel rrey prawidtowym cklinianiu mimosrodu cdraz:

P

w fabryce, poleca si¢ je X1 inowaé tylke prow1zcryr znie i stosowad kliny nasis-

wiane /rys. 323/, by*médz péZniej poprawid ewentuaipy'blgda' .

Suwaki pdaskic wigksze rehi sis 2z Zelaza lane J% miejsze z mesiadzu, Puka-

czenie suweka z drazkiem.suwakowym wykomywane bywa rozmaicie [rys. 222/, zawsze
jednak nalezy daé takg konstrukcje, aby'suwék mégl.si@ edchylié¢ od gadzi bez
zgigela drazka /np. przy uderzeniu wodnym/. Aby suwak nie mégk sie podczas
postoju maszybhy edchylié od gladzi suwakowej przyciska sie gc spreiyng /1y
223/; oliwg doprowadza si¢ pod cisnieni en.Mechanizm napedowy suwaka. musi byé
silnie wykenany, aby cpanowaé: 1/ opér tarcia i 2/ opér przyspieszenia,
3/ ciezar suwake poruszajacego sig w gérg /przy maszynach pionowysch/ . Opor
tarcia réwna sie¢ /rys. 224/,
R=h le—; M = 0,18 - 0,22
Przeciwpreznaéé nie uwzglednia sig. W drazkach daje .sig
kg 3 500 3 j =15 - 25 /przy wyboczeniu/.

Opér przyspieszenia
por pPrzysp 4 ‘9 o rn

v
R =5 U

1 Y 8,8/
G - ciezar suwaka

r - promiend mimosrodu
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Prezy mate] ilosci obrotéw n 4 150 liczy sie tylke R nie uwzglednia-
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et R1 . U maszyn stojecych uwzglednia sig opory 2/ i Sf_

alekredy iylne prowadzenie, Drgg suwakowy musi pozatem posiadad silnic rbuds-

wans /prayiwiecdzene do ramy/prowadsenie.

i » ) ! £ ..
Suwak plaski pcsiada powaine wady : ./ duze diawienie pary, 2/ duzs R
/ & wiss duss obeciatenie mechan!zméw napedewych/, 3/ niemcinssé regulacii z

powody zaleznedsi punk®éw zasadniczych, 4/ duze szkedliws pTEuﬂﬁIbEﬂied
‘alety tych suwakdéw sg nastepujace: prosteta budewy. szczelmesd I nlezawadncsd
bie 2
_SUNAKL 2 KILKAKROTN

QTWIERANTEM DIA YLOTU / WYLOTU [,

) ““1tlu:@"

= o ~ 104 N 2 . T A e, - e
. Suwek TRICK'A / rys. 225/. Daje pedwdjny wlot: stomujs sig
y: .y “ 2 2 I et &k : g N - 1 ~ &
nlzkopresnyah parowozdw, daje made dYawienie pary. Zwykle vobi =i ';;L g,
o

dla r&a« e otrzymujs si¢ diawienie pary , lecz skok suwaks jus! u.t.-.fi.f.G:_}:;Z:‘;‘
fajczedciej stosuje sie¢ taki ukiad, aby podezas wyl: tu kena o szerokodci ag
pt stronie kukorbews] zostat ocalkow cie otwarty, czyli

r=a,+%

O~z jé ie
y YHM?& e "Z

Oba wykresy/fstr. kukorb. i cdkerb./ dle suwake TRICK®A wideaznc sg na rys.
226 a.b. ; zauwazyC nalely. Ze cdlegZosei 7z zawsze sg réwne  odpowiednim
odlegtodciom y poniewaz wlict pary jest dwa razy szybszy.

II. Suwak PENNE /rys. 227/ daje pcdwdjny wlo® i peawdiny wylot. Gdyby na
grzbieale ‘ege suwaka umleseid przewdd TRICK'A fo ctrzymal bysmy potrdiny
wlot i podwdjny wylot. Tego rcdzaju suwak: s*osowan: dawniej d» ckrgtowych
maszyn.

{I1. Suwaki z przewodem A&228/ unczliwiajg przeplyw pary z jedne] strony ido
ka na druga /rys. 228/. To prayno;» kerzyéei: ./ w maszyn nizkepreznych, gdzie

cignienie wW Pr i przeciwprgine$é p, Sg zmiemne, 2/ u maszyn pre
cujacych z préznig, bo przez przepiyw powieksza sie kompresja i uzvskuje dobry
rozkad siX, 3/ u waszyn z welnym wydmuohem np. w welcowniach, u ktérych zapo-
biega sig aby p_ nie przekroezydc p.
Suwak WEISSA./rys, 229/ utywa sig¢ w cvkrowniach, w poXecszenlv z praewodem
TRICK’A  daje podwdéjny wlct 1 pedwdjmy wylot pricsz tege daje przapdyw pary
Jednej streny btioka pe druge. Przysicniecie L musi byﬁ w.¢ksze «d wielko$

2i przepdywu W, zwykie L =W+ €, zizie
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