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i przez wkladanie dokisdek miqdsy ozgsoi panwi, polaosa
gory rad materjal, jak ma rys.7e%
fastasmonc jest dogodniejsga, gdy niema pakiedek. Wiedy stosuiemy
koinierge , panwie zag z brongu fosforowego. Kongtrukeje lane B8
hg'$$_ 160 v H6e.
!
Ltitftgffi_EGZlgé powinna byd tak wykonana, aby cdlegios® pomis-
dsy Arodkiem ozopa walu koxbowego, & grodeiem oylindra byta mozli-
wie nieznienng pomimo wyciersnia sig panwi, logyska gidwpe zmykle
mozna nastawial g obu stron, !
Fonstrukoja Yozysk powinna bgc taka, aby mapobiegala wmyciokaniu
oliwy naszewngtrz., Oliwa proeciekaejge, nissosy fundament, Tamg §
cails MALZYDQ.
Foleoza gie ,éis_d0t¢q Lonstrukcie Yozyska z 744 }P
Panwie gkladajg sie #z 4 ozesci. Panwie B. £g nastawne looiagane
klinagi K, Panwie prey malych silach moims wykomsd « lansgn sela-
25, proy dusyoh silsch delne i gdrme z lanego selass, boczne z ls-
nej stali, ¥ obydwu wypadkack zalezy je wylad biatych usetamlem,
ruedten jednak mussg byd obrobiome i peoynowane, Wykomanie gorns]
panwi ragem ¢ pokrywa jest trudme do cbrobiemia. §siutel naciggm
Srub pokrywy pekajs - trzebs je przeliosyc. Ciskawe koustrukoje
mozna znalezd w Hr.Nr.36 i 52 Przegladu Technicznego z 1811 roku.
uYLINDHI HAS PAROWIG.
261 odlew musi by
Eo).-88ia-

fvhonywa sie oylindry # zelaza lanesgo
apkowe; o/ dwusciankows /dwutuls-
-\"_.' £

goiely i drobuogiarmisty o duze] wylrzymaiosci,
8ci
cylindrem,lub

Rozresnlsmy cylindyy: 1/ jedno
LI

twardy . acisky i di
: - 1, i
jowe/ & jeduege kewalta; 3/ dwuSoiankows 2 dwuch omesod
dejgee sig & 2=oh oddzielnych tulei; 4/ gkisdajgoe aig 2z kilku
14 -
"\I - il ;n. .-‘;'f'. E

czerpol . Skrzynki suwakowe moga bye odlans razen
tez oddzieimie i potem przyarubowans.

Grubost scianek oylindra oznaocsza 2is ze wogledu technologicznego
oA 3

vod

i wytrzymaiogciowego., Wzglad pierwasy dscyduje swykle v messyn
Fonaswaz,

puieisaych, drugi - u wiekssych.

] y A I -:

gkio 77 prasdstawia cylinder jednoSciankowy Aby osiagnac dobre
preenossenie 3it cylinder centruje sig w ramis.
wptywen ciepla, cylinder o kierucku promieniowym bardsisj] sig
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Odlew cylindre plonowe lanego jest lepesy gdy jest formowany w

glinie z nadliewkism, Dla cylindrew o duaych AT6 sdnicach nalesy

5/ K, - -5y padn . 180 K&/ 2

2

(¥

0dlegiosd w. na szkict 78 nie powinna by mniejszg od 40 W/, u
Srednich i malych cylindrdw, zaf u wieksaych wieksza, Dla usunie-
cia rdzenia robiny oitwory, zamykane kolkami k. na gwincie gazo-
wym.Otwory w @cianis g, s8 rgadziej stosowsns,

Stosowanis dazsg' E iest pieodpowiednie, zdys zwieksza to praze-
strzen szkodliws, wymiary i wage eylindza,

Cylindxy dwutuleiowe stosujs dls zapobisganie skraplaniu wstepne-
mu, & wigo prazy parze nasyconaj i u niskopreznych Gylindréva
Cylinder dwuicisukowy jest trudniejssy do wykonania, wigo drozsay
od jednogeiznkowegoe.

Cylindry podiug szkiclw /77 i 78/ posiadajg te wspdlna wade, ze
pray wadliwym cdlewis muszs byé wyrzucone. Korzystnisjezg jest _
kopstrukcja z oddzising tuleja rebocsg, wetawiang w drugs tuleje.
¥ tekim wypadku tuleja rnbcaza BOLS byﬁ 2 twardszego materjalu,nlz
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inne ozefoir napxezanxs odlewnicze sg mniejsge niz w odlewie g

— !

jednego kawaia,
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Zato mamy trudnoso g uszozelnieniem. Uszczslinisnis
uskutsozoniamy przez: l/wsadzemie tulei robocze] ma skurogen

alnisnie za pomocs pierscieni miedziamych.

f“-!

27 doB2o;

Pierwszy sposdd jest lepssy, gdysz z czasem miedz twardnisie

wiwozaz gle uszerelnia, jednak usgczelnisnis se skurcgem wywa-

za wislkisj umiejgtznogci i dlatego przswasnie stosuja deszozel-
ienie pierfcieniows, jako fatwisjsge do wykonania,

Szkic 79 przedstawia cylinder dwuSciankowy # dwuch cgedci, «

- v

Grym tuleja robocza watawicna jest ze skurcszem od strony ramy

-

2 oLEdY 0 wiews sig biasly metal. Jedrak wsadzanie

%0
on rdwnomiernaego cgrzania wsszystkiclk sciansk, gdyz inacusj

WIE

A . & ¢ .
moze nastgpio peknigeie,
Sekic 80 przedstawia doszczeluienie za pomocy pisrscisai miedgia-
yoh., Zswngtrzna srednmica. piergcienia musi byd cokolwiek wigkssa,

Vi

uiz.mzxnczrzn& Srednica yldbzvnxn Tuleja rchooasm ‘aglicu 80 rdw

l' 11

afgwsadzona od strony ranmy.
¥ ezkiou 81 tuleja robocza wmadzona od sirony Lylne] pokrgwyu
a

‘rzy weadzaniu ge skurczem zawneirza greduica tulsi mobocaze)
miejscu usgezelnienia powinua byd o _ﬂ' do 1 wieksza cd
; 1000 1 2008

a&aoénsj ¢cze8ci wewnetrane j grednicy plaszosza.

Wiszalsznie od wkladania se skurczem siosuje sig¢ jeszozs doszozel-
nicnie ga pomocs wpustek 0 zapeilnianych kitem zslagnym.

Mozua doszczelniad i pierscieniem miedzianyms Fier: fcien taki
dobrge uszczelnia, gdysz nifis bardziej siq rozszerza nii zelazo.
Tulaje jest lepisj wsadzad od strony ramy, gdyz umozliwia to
dooisnigcio jej koinierzem ramy /profesor b.szaleca te komstruk-
cie/. T 5y wsadzaniv tulei robocsej od sirouy odkorbowe} /szkic_
81/ nalezy umocnid jg 4-ma kolkami K. Procz rotkdw stosuje si
sruby, Wystep Z na rys.Bl.jest koniecsay, aby monier W1edz1a1,
jak umiescié tuleje.

i1, Dosgzogelnianie za pomocs pierscieni miedzianyoh,

Stosuje sie 3 pierdcienie miedziane 6X6 W/, wykonywa sig je
% jsdonego zwojdi dobija coras dalej.'NaleZy to jednak czynid
tgk, aby tuleja siq nie cofala przy wbijaniu i aby wigksse wydiu-
senie sie tulei niz plasgoza powodowaio sciskanie pierécieni, nie

¢&f8 usuwanie ich nagewnatrs.
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Szkio /8%/ nis jest dobry, be tuleja przy whijamiu cofa aig
wsteoz, a pierscienie by wypadly.

Dobre wyniki daje uszozelaienis podiug szkicu /83 i 83'/ g
trzema pierscieniami misdzianymi. Konstrukeja tego rodzagu/kﬁf
kosziowny, pray wydlusania sig tulei pierscienie sig sciskajg
i dobrze uszcaelniajg. | ~
Pomigdsy tulejs roboozs, a przednis pokryws musi byd szczslina, =

by tuleja megla sie rozszerazyd.
Jeali przednia pokrywa przylana jest do plaszcza, {0 atosujsmy
kqnstrukcjg podiug sskiocun /84/. Jedli mamy wsadzié tulejs hesz
skurcsu, to miejsce usgegelniajace musi byd dokiadnie obte-
czonu; gad powierzohnia H doszlifowama.- Kladzie aie papierx
rysunkowy lub cieniuntki klingiert w celw wszerelniensia
Zamiapt koastrukeji /84/, robig aiektorzy wedlug szkicu 85,gdzie
trzy pisrfcienie miedsziang WM.uszoreluiajg.Whijanie izh jest
vardso ucigsliwe, o przy zlem uszegzslnieniu poprawka jesszose
trudnieisza, t.jest nis pochyle, lecz cdsumigte., Profssor tej
konstrukcji nis poleca,
0dlegtusdé pomiedsy obiema tulejami W nie powinna byc saduia
go wezgledow formisrskich. Wogdle nalezy dbad o to, aby zewngtre-
pa tuleje, zwiaszoza wigkszyoh oylindrow, miala jednostajng
srednicg. Pruy wsadsane] tulei dle Sredmic do 500 ®/p
¥F =15 %/, potem zad stopniowo wzrastais, a u duzyoh dochedzi
do 30 W/, §ie poleca sig wogdle W £ 15 B/,
Na szkicu 86 W nalesy tak roztozyé, by wystepy B 1 by byly 4
TGWDS |
Dia tokarza byloby najlespiej, aby Dy,= Di. Haleiy uwazac, aby

¢ D, < ¢ D,, = wianowicis Dg > Dy + 8 %z, gdyk rdzed
odlewniosy winien prezejdé prees D,.
Zamiast umccowania sa pomoos kolkdw podiug sgkiodw /81 i B4/
mosna tuleje przysrubowas. |
Zwlagzoza ozg¢sto stosnje sig to u massynm stejacych o wigkasych
Sradmicack /sskic 87/, jedusk kemstrukoja ta nie jest odpowied-
uia PORY muia) ﬁmdnioy,, a wielki'sj d¥ugosdel oylimir;, bo po-
wisrgobmia J ., musi byd starannie obrobiona, aby dad dobra
uwpzczeleicnieo, Preed wojug stosowano osohng tuleje :bbﬁnn;qf
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la pery prsegrsancj, co poswalalo podgrzews .6 masgyns preed
“uaﬂars“jﬁm w ruch, wpusscsajgc pare pomigdsy cbie tuleje.Cbecuis
jednak stosuja konstrukeje tansse
3akio 27 wyobrase cylinder & 3 eg@é i; konstrrkeija ta uiywas zie
pray perte praegrsenej. aby nniknad pekamias eylindréw, Eomstzul-
cja ta wymaga dokYadnego ﬁykﬁﬁaﬁﬁsi centruie sie ma diugosci

= s FNE TG e Telti T ) R RN - L e
E - dosslifowywa pig. Aby mist siuzyé jeden modsl prsy odlswie

]

oseficl & i € powimpy byf ﬁaeﬁgy”ﬁxe
Do obtaczanis oylindzéw sg najdogodniejase keruselows tokarki,

gdyz weeystkie wyndsry mogs byé obreblone. Gdy niema takowe] unie

=,

2 1 t matego Di. adby trmon mogl i@a
nalsedy usywads sbyt meZego Di, & rEon mogl proejsd.

Stosuje s8ig w preyblideniuv:

pray D Uy Dy B/ D B/ D¢ n
200 130 1000 260
460 180 1560 316
600 200 1800 360
500 230 2200 400
Préos tulei cylindréw powirno sgie obli 2aé 8 wytrsymalosad

kolnierses, zwlasscsa, gdy ss osire woiecia /kolnierze osesto pe-

ey s — L

kaig/. Sskic 89 prmedstawia koinierz eylindra po stronie ramy.
Przekrai I - I:
e 230, 200 K&/ 2
1f17hz.
Praskréj I1 - II  jua po pxzyJQaiu 1 ,sprawdzany

K, = 2322 S 5 < 200 Kg/mz
o Dy ho

Prgy oastrych woigoiach nalezy brad mele K,, gdy biema weied me-
zemy Kb zwiekszyé do- 260 Kg/cmzp zgwiagscza pray stosowaniu zeber.
Sruby prgy ramie nie sg uszczelniajace, wigo lepie] stosowaé
mniejszg ilodé mocnyoh 8rub. by u Srub dajemy caworckatne,gdys
takie tadassge i latwiej j® ubezpiecsyd, swiaszcza, Ze sa pokryte
maBg igolaocyjng. Osnaczejac przes i ilogd Srudb i przaﬁéﬂérodnlﬁe

a

ich rdaenia otrgymamy:
= P .
Ky = — 4 400 B8/.,.0

I g 017, % i >
Prsy licgeniu na zewnetrzns srednice srub biersgemy

Kz < 300 K&/ 2, 1, powinno byé jaknajuniejoss. Szsrokedd




usgozelki stosuje =ig w granicach od 12 - 25 ®/,, naprz. prazy
3 L 7 m - TE W
B =300 i U = 18 Ys

Polgogenie tylnej pokzrywy z oylindrem.

—

Mamy ukiad magzyny tandem, prazyogem cylindex wyskoprezny znajduje
sig z tylu. Pokrywy maja byé tak przyciagniete, by ussczeluialy
Jezkio 90/ U 12 = zg,@/m_ ,

Aby uwzglednid naprezenie watepme dopuszczamy mals K, i prazy jmu-
jemy wigkwes Srednicy dzialamia pary. Biersemy j& =Dy /érodek

uszezelki/

Kz = "‘" }:7%‘1" ( £300 dla drubz1l/g
S i £380 " =13,

Odleglosé pomiqdey srubami 160 B/, , jedli p<4%%™ 4 140 pray
p> 8 atm,
Sruby A siuzs de umocowania nie zas do uszczelnienia, przeto hie-

a - « . . & & 3 - -
rze pig ich mnie¢jszg ilosc, lecg silnie jsze.

P,
lf,:igw- g(_D -—L_(S‘) h—
&

0 miejseachAéz gdzie matafjal wyciqty naleiy pamietad.

] i i

CILEHﬁHY SUWAKOWE.,

Konstyrukcja o piaskioh @ciankach nie powinna byd stosowans powyie i
gdtB; . vacnianie Zebrami zad nie jest wskagans, édyz zebra pe-
kaja; &by szczelina sig9g nie powigkseala, wstawiamy w koniec joj
nit. Mozna i prey skrsynce suwakowej stosowsd wentyl bezpisczenstwa,
lepiej jednak jeet gtosowad Piytke pekajacsa prazy cisnieniu granicz-
nem /maprz.piytka peka prsy 82t®. .

Na szkiow /91/ acianka peka podiug wekazanej linji tem latwiej im
wigksay stosunek a : h. patrz szkic /92/
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A=0,76, bo kodne gcianki mocno asadsone
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Sruby Iaczaoe pokrywe ze skrgynikg suwakows, aby zspewnic usz

nicxie, winny byt rozmisessczone nig dale] jak o 150 %fh-

i a, b, p _ jest
of Kﬁ-l. v 52 < 300 Kgﬂgmﬁu gdzie J Srednic: vdzania feuhy
i £ ]

&
s s Cmp—

Pokrywa
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Oblicza sig jak scianki lecz poniewas osadzsunie nile tak zo0ne

o F1
przyjmujemy M 3L : sebra | kszial? wypusly smacznie mwighnusaig

wytrzymaloer, Najlepiei stosowad keztalt podiug szkicn /93/ Prav
poprzaczosj wypuklodei otrzymujemy latwisjszg konstrukeje. Zabra
wewngtrzoe bardzis) by wzmacmialy jednak odprowadzalyby wizle
ciepia, przato stosujomy zewnetrzne. Dla duisych skrzyueok stusuje

gig pokrywa wklesla podiuzne. Livczymy do erodka srud an by ahy

uwzglednid naprezenis wstepne, ¥ prazskroju AR liczymy jak poprzed-

110

§ b

&/ My -

e

9 2
EiﬁLEEL_IL. = iy
2 e b

o
]

ﬁ.«l

Vllz +h

.Kb to gamo co w /4/szkie 17,
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gdy < duze, przeliczyc przekroj C=D

Kyp4 250 jefli b>045 a

K, £ 170 jesli 40,4 a
1Y)

L g &“

Liczymy przekroj G-D

(4 Oq LER :q%"j“- K, (Lz\"'igt{* L‘zz)/‘ Kz duze, gdyz wonler

i &
mocno docigga sruby.

)@)Hg' o, &,' bBP _23}3

o ) = T - ;'_:_[,', Q -
P o, 2 Domy gy e

| plyta kwadratowa,b male, 'f male,
Wszystkie pola pomigdzy zebrami nalezy przeliczyc,
Dla cylindra maszyny jednocylindrowej o skoku S & 500 ®/p nogi cg
niepotrzebne - wystarcza przymocowanie do ramy, Dla wigkszych
maszyn noga konieczna - poSrodku oylindra lub w konou, Umieszoze-
nie nogi ‘poSrodku nie poleca sig, gdyz gdrna czesSé cylindra go-
retscza, zad noge zimna, wige moze nastypié peknigcie - wobes tego

lepiej noge umieszczad w konrcu cylindra. Prazy p}>6atm

nalezy pray-
la¢ lub przymocowad noge. Prazylewajys nouge nalezy brad pod uwage,
aby srodek cylindra mato siq przesuwal. W tym celu gérna kraweds
nogi winna mied kierunek do sSrodka cylindra ludb wyzej. Noga pray-
lena utrudnia odlew i formowanie., U maszyn o wigkszym skoku da-
jemy nogi =z przodu i z tylu. Aby oylindrowi umozliwié swobodne
wydXuzanie nie powinno go si@ moocno przytwiérdzaé do fundamentu,
lecz stawia sig nogi na piytach fundamentowych p obrobionych.

Te zad piyty sg mocno przytwierdzone do fundamentu, Jako prazyklad
moze stuzyd wydiuzenie cylindra o 8 - 10 B/, przy skoku 8 18004/
Dobrze jest dadé boozna prowadzenie nodze zwiaszoza dla maszyn
tandem; rowniez i dla cylindrow z kilku czesci, patrz szkic /94/.
Listwy z zelaza lanego L sluzy za prowadnice, Aby oylinder adgZ
sig rozezerzal promieniowo musi noga chwytad w dolnej polowie,
Noga sie rozgrzewa, trzeba wigo cylinder uohﬁyoié jaknajwyzej.
Noga w poblizu cylindra powinna byd wytrzymalssga, oraz powinna byé
rozkraczona pa wielkosd kanaiu K, by byl 2atwy dostep do wentyli
wypusﬁisowyciao Zamiast pfowadzeﬁ booznych niektorzy konstruktorzy
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Aby monter nis mogi moone praykrecic nakretki cazasani stosuig

L (R TaEE 3 - S ot
cie, gakfada gie rurs

konstrakejg podiug szkiou /95/.
K —_ 1est i
gazows &Y 0,20 B/, diuiezs od

i - r 4 " -
. - § . - e I T Ty | Rp— . - Pl - 2 -
of Lko o zxrﬂwﬁdz ITUry , wigd d&;6 mBai€ LTA&YOLS 1 Jo0Bax zapobiegs

— Ly K I AL s 2 . B %
unoszeniau gie eylindra. Jet to jednak dost kosstowna kongirukoia
Wystepy W nie dopuszczais oliwy do fundamentu, Aby umozliwic pro-

. S . o Y m T ISR [P il aesin R o #rlm  Iea o2 vy Y 1y % .
mieniows wydlusanie sig oylindra stosuje s=ie konstrukcje podiug
r"'l.r‘rr' b iad
S&.leu e P

=

ke A 3 2 52 T e e ST S PN T : T U o Wt
Ha koucech cylindra wiexclimy otwor) /48 dla ipdykators, % dwoch

stron w gsciankach m‘dﬂlégaiwﬂrg dla kurkow odwadniajseych; 3Sg B
/gazowy gwinf/ otwdr dla smarowania; u gory dodatkowy oiwdr do sma-.
rowania.

Przy suwakach plagkich nie potrzeba wenityls bezpieczeistwa, natomiast
guwaki tiokowe i wentyle wymagajg wertyli bespieczefsiws , gdyz

przy uderzeniu wody nie mogs cue sie uniedd troohe i przets grozi
zniszozenie czesci massyny. Wogole woda w oylindrze jest b.niebes-
rieczna. U massyn nawrotnych stésujemy wielkie wentyle besmpieczen-
stwa /35 100 Ty, /.

Wogdle wentyl bezpisczeistws waha sis ed 40 do 60 w/m,

Naogol konstrukcja tulei i pokryw prawie identyczua & konstrukcig
odpowiednia cylindrow suwakowych. Stosuje sie jednak inna koanstruk-
cje dla cylindra WP, i inng dla NP, Zwtaszcza ze wzgledu na koszt
konstrukoji niszawsze cylinder WP, ogrzeweny /szkic 57/ .Konstrukcja
ta uzywa sie dle cylimdrow pray p=82MR. | Skraynk: wantylwxﬂuﬁ"“°"€

umiesscza sig na komnoach cylindra, wpusiffowe u goxy, wylotows w dolu,

et

e

Skrzynki wentyli wpusthowych igczymy w ten sposéh, ze pars dop

¥

U

jsdng rurs, Rowniez i skraynki wentyli wylotowych gczymy tak s
wylot pary odbywa si¢ przez jedng rurg, Niedogodno£d tej konsbruke ji
ta, Ze para Awieza dopiywajsca do cylindra styka sig z parg wylobto-
wg prges Scianki.

Zaleznie od tego, osy 1/ogrzewamy tuleje roboczg pars Swiazg specjal-

o .swdn/%y
aie doprowadsans do plassesa,cddzielns rurkg 10 -~ 25 n/m, &/para



N

i
i
c

i

doprowadze gis do piasgosga i dopiero po obsjaniu tulei robocgej

ey A e Dk B e e S e TRp=s I $6 3 SO g T, i) e o o e S -
wabodzi do skrzynek wentyiowych, 3/ woals nie ogrzeweny tulsi ro-
‘.“. o - .'.--,‘...WJ\IY.' R 4 QA Eoarniarri1ik s a S R ‘!-r.n
QOGES€] ., Gurayiuiany o NOUSLIUNC19 CYyL1Nara.

A o= (6 QRS TR e I e NI g V4 2 ] oy S = Gyrdd, 33y [ . TR Y-, ¥ =

£ LyiLlo0ey Nlpghapreziy /azZE10 P/ R - rura wlotowa. -_-Clp..‘:.}’?f-“ Til=
rg 43038c8 gK o 4 2 4.8 wenLyil wy 1ot LWy th. Kongtruko 3& ts na t g 2ig
SLrong, & pAra S¥iez8 SLyER 81¢ U doiu G'_‘i'.L.l 'f}'j.'?"-"! L& poawne 1 preeg trze-
iy e v T rvA TV o ot o Y _— PR LT e
ik PrEDL BClAani: Z PRTH CApAYWOWH. A ovwor =0 m/m aie d':'k)-' ORAAZ 2=
a v Swiezei celem ogrzania tulsi. B - otwor 25 mfm odpro-
(8. © 2L =g L LA v FEGI U ] 408 LGALS L LD = L oS [N T4 .7 m 0 ,.l. LU=
= e - ey T 4% - .n .-. s 19 o “ - e ..a
wadz2)9cy parg Q40 ga s Zonder i jll g0 . Fr &Y ¥.smarowanlie rary

L A 7 - - oy P . g 3 T el = o,

v ! ! ZaEowy, Smarowanie _T‘-w 'Y W oylindrze niskopresaym zby

tecane, gdys dosd oliwy sawieras para aychodzaca 2z cvlindra wysoko-
preznege, Bura do smarowania pary jest na szkicu 98, R jeat rura
stulows wkrgoons, P piergcienie ussczelniajsce i S graho§§ gcianki
Praekreje H i C nalezy przyimowat gze wizgledow odlewniocsysh orag zs
szgleun na dostatecany doplyw pary - miaunowicie, nalely wybral je
10 /., aby rdzed mdgl bye usuniety. Wzmocnienie za pomocg Zebexr
konisczne, lecs to utrudnia wyjecie rdzenia . Otwor J w wmieiscu ¥

giuzy do wyjuowanis rdzenia, Podluinegu Zebra Z u géry pomigdsy

skrzyrkani wentylowemi ualeizy unikad, poniewsz ono nis wzascniz,

wad celodd staje aie mniej elastyczng. U gdry przed ssiraynks weniy -

[ ot

i wlotowych asnajduje sig radlewek T dla umiesscssnis termometru.
J = otwory dla 1udVEaterew gnajdujs aie po obw: kofdoach oylindrs.

dy zniando wentylowe znajduje si¢ w oylindrze, naleiy robid dosta
teoznie wielki przakréj K. W okolicy W.otwory dla wentyli baspie-
szofstwa 20 - 40 m/m° dla maszyn wyciggowych powieksza sie s do
100 m/m. Nadlewsk W, siuzy do umiessczenia kurkeow odwadniajazych
25rs £¥s,9% 1 100. ¥« j=st tzudniejsze do wykonaniz i wocize sig nie

uda¢ W, = 25 m/m ; V.

3 — wisrooms, Krawedz ¥W. winna dochodzic¢ do

[ - v
(twor A. doprowadsa paYye

A ogreovajacs cylinder, otwdr B. cdpro-
wadzs, A« = 20 w/m , By = 2% a/m. Przy komstruowaniu oylindra nie
nelesy dawal zbyinie Wysokich i cienkick nadlewkow, ki.by aochoczity
do otulajgeni blachy biyszossce), gdyz takie nadlewki nis g mocae
i czeste cdiamujg si@ przy tramsporois. Gdy potrzebae takie diugie
wystepy , nalezy zamocowywal w niewislikim nadlewku na gwincis gazo-
wym Lxzon 2 katego zeluza. Do umocowanla Yosysk wain rozdzielezego

slusy para nadlewkdw 5, zwykla aymetryocszoyoh, Lozvska przymocowmjg



uig za pomocs Srub, zag polozegie ick ustala kolek dopasowany. Prazymoco-
wanie Iozysk do cylindra jest 2 tego wagledu wadne, ze wowcszas wal wydiu-
. S o ] n = 3 e . o

zZa @ie@ razem 2z cylindrem, Dlatego nie naleiy umiessczac fozysk tych na

ptycie fundamentowej. FoloZenie wentyli zalezy od rodzaju stawiduil.lza-

L P

pomigizy ich osiami jest rzéwna odisgiesci osi mimodro-

4

sagi osie gkrzyoek wiotowych i wylotowych wemtyli sy wspolue, czedcis
indnak odleglosé p
4

\l‘ -
dow, W delnej czesci oylindrs znajﬁuje 5i¢ ctwlx do smarowania pary.
fegi cylindre winny byé dostatecanis rozkvaesgone, a to w celu tatwego

dostepu do przedniego wentyla wylatowegaﬁ
Zobra nad Soiavks y siuvia do przytwierdszania listew podtrzymujsoych bla-
oche bl,uzczacao
Szkic 10172 P yyobraza konstukeie, w kidrej para ngpradd oplyva tule-.
j& Tobocza, potem zad wchodzl do skrzyusk wentyiowych, #ysoko#d W awkass
cza W miejsou zigozenia =z rurg dolobowy winua bye dostateesas, aby nie
byto dlawienia. Jednak takie zwigkszenie srednicy wymaga wykonania formy
%z 2 oczefci dla mozliwoSci weadzonia rdzeniaz. Wystep H powinien %855 pid
materjal wyjety s otworu, ¥ niektcrych konstrukejach opuszozaja Soianke
B -~ stosuje sig to jednak u malych maszyn. Fochylenie goianki Z nieznacsz-
ne aby uniknal zginaniz. Dla zmniejszenia szkodliwej przestrzeni wykonu-
je sie@ zwezenie A. Powierschnis obrabiane C wystepujg nma 8 - 10 n/m,
Szkic 10R wyobrazs konstrukcjg o przodniej pokrywie praylanej do plaszesza,

3
=

Na szkicu 103 mamy cylinder bez plaszcza; jest to konstrukcja tanssza,lecsz
daje mniejssy skutek termicgny,

Dla maszyn o skoke pomizej 1000 nm/m stosuje sig konsztrxukc ja poaiug o7k
104 - odlew tulei roboczei i plasscsa z jednaga kawala; ostatuie dwie
kenstrukcje stosujs sie dla niskich cisnien, Na azkicu 105, jest przedsba-
wiony cylinder z plasszczem. Wentyle obecnie rzadko sg StOﬁOdaHﬂ do magzyn
stojacyoh, Ukiady schematyczne masgyn stojgoych welaszujg seicice 106 1 107
wentyle sa tu umieszozone w skrazynkach znajdujacych sig po edrej lub z

<5

obydwoch stron cylindra; ukiad podIug szkiocn 107 jednak kowplikuje mecha-

y
o

rize stawidlowy, Czasami wentyle gOrne umiesgcza sig@ W pokrywie, dolne naZ
2 boku w skrzyunkach,

Rys.108 . wyobraza cylinder dla pary przegrzamej ; w» tym wypadko na-
lesy dbaé o to, aby poszczegdlne czgsci mogly sie ewobodnia wydluzad, Pa-
rg doprowadza sig i cdprowadsza do kazdsj skrezyaki weatylowa] osobua ruvs.

Rury te lgczy sig cdpowiednio ze sobg na pewnej o&lq{iosﬂj od cylindra do-



piero w fundsmencie, ﬁn i B.- rury wlotowe, C., i D, - rury wylolowe ;
%. - zebro dla umeccowania blachy biyszozacej. Poniewaz koinierze rvr

doprowadzejacych pare xg&jéujq gsig pod osiong, nelezy dbaé o dobre
aszozelnienie, ¥ tym celu stosuje sig uszczelkg stalows o kgztaiois s0-
cxewki , przyqzllfoa&na do kolpierzy cylindra i rury /szkic 109/. Izo-
lacja cylindra sklada sig 3 warstwy 10 m/m masy azbestowsj i 30 - 60w/ m
- maey krzemionkowej. Blacha otulezjace nie powinna weale dotykad bezposred-
nio.cylindra . pomiedzy blachy, = izolacjg znajduje sie warsetwa Do-
wietrza, Dla zma:ejsgenis promieniowania blache Jksyduje sig, od
wewntatrz zas smaruje si9 minjs.

Umocowanie blachy teo] grubosci z 11/2 /mﬂkaazuje to sazkic 110. MoZzemy
dac albo okrsgie nadlewk. dla umocowania listew, lub tez do srodkows oo
zebra Ppraymoc wad kawaiki zelaza K, w nie wpugcié listwy M, na ki. p’
re sie ckolenis. Zelro io o wysokogei 50 = 70 M/m, jednoczesnie WZMACDia
tulejg.

Stosuje sig dla maszyn ¢ parze DPrzsgrzane] czgsto cylindry wykomanes =
3-ch czesci, prryczem czasami POEYYWYy mOgs LWors 76 cz@ec osobng wssdaa-
ng, czasami zas wykonuja sig w ksaztalcie 1bia.

Xonstrukji mozna gnalezd:

Frey, Cylindex Ortfester Dampfmaschienen Przegl Techo. r.1910 Eﬁoﬁ,ﬁz
r, 1911 NN.34,36 .38,

Wady wyllozon rcb konstru L*ﬁ, duze zkoa11wv przestrzenie i duze sskodli-

we pOW1erzchn1e oz1ebxan19 cylindra przaz pokrywy i skrzynk: vntylowa

i

potem nieszozeinose ﬂenty i rurowyoh 7reszc‘@ para wechodsge do cyil ndra

styka sig 2 ‘grmnym wentylam wy¢o*owvm~

Wadom tym w pewne j wmierze zapoblegagﬁ ronstrukois nowe van den Xexcho-
ve i Stuupfla.. A
Cyliuder konstrukeji Van den Kershovsaprzedstawia szkic 112, Cylinder ten
sktada sig z 2 1bio i tulel robocze]j z plaszozem. W ibicach ogrzewanych
parg dolotows umisssczone &4 wentyle tiokowe, przes co osiggamy malo
przestrzeni@ sgkodliwe i wielks szozelnosé, FPara dopiywa prses otwdx Bi
poznie3 przez kilka okien wchodszl do ibie. Wykenywa sie te cylindry i bes
plaszeza, zwlaeszora dla pary przegrzansj. Stabg strong tej konstrukej:
jest kosztowne wykonanie i trudny dostep do tlcka. Aby ge ulatwié, bla-
che okalajasy wykonywa gie réwnies & 3-ch ozefci oraz umiesacza sig pray
nodzs tylnej kélko zmebate i sa pomocs zebniey odsuwa sig khice Maszyay

to ZUZYWA 8 bardzo malo pary ne konia i godzing. To sauno ogrzewanie ibio



=Tt |-
pary dolotows zastosowal Stumpf /szkic 113/ pray swej massynie przelots-
wej. Zemiast wentyli wypustewych stosuje on szezeliny wylotows sterowa-
ne tiokiem ; w Ybicach znajdujie sig po jednym wentylu. |
Z powodu malsj prazestrazeni szkodliwei niezbedns ga wentyle bezpienzensiwa
Jako schrena prsed uderszeniami wody. Frzekrejs wylotowe sg b.wielkis.
Wy::to ~ 12% , Kompresjs ogromns 85 - 90% tak Ze kaaincan jest praca 8
proinig. Prey prasy z wolnym wgdmuchan?%ﬁeahqﬁno dedatkowe przeatrzenis
sgkodliwe, Wykres parowy sgkin 11i. Cel te) maszyny - siworzenie naszyny
taniej, pracujscej rownie ekounomicznie, jak maszyny o0 Podwdjuem rozpre-
zanio., I rzeczyw1ac e odgnacga ni¢ ona mailymi kesstami sakiadowymi, ma-
ism guzyciem pary, malg 1103@%wenty11 ~.gawiagd 8-iu, tylke 2 sskreynki
wentyli wylotewyoh nis istuiejs, przeto ozigbianie mniejsze, szcseliny
gylotewe majg wielki przekrdj, co zmniejsrs opory wylotowe i daje dobrg
préinie w cylindrze., Wady massyny: male napeinisenie, co poweduje trud-
nogci w mechanismie stawidei, wielka kompresja, nismoznosad pracy z wole
nym wydmuchon, trudny desiep. Konieczny wielki diugi tiok, co daje cieikl
mechanizm, Tiok ten spoczywa va tulei coylindra, zuzywa duze oliwy i muai
byd od spedu prazykryty blachs miedsiang. Wreszeis szczeliny powedu. ja
czgste pekanie cylindra przy edlewie. Obhuenie cagste stesujg maszyoy, !
ktorych CUWP. uermalny, za# CNP. - Stumpf'owski.
Maszyny Bé{ggzeletewe /szkic 114/ patre %.4.¥V.4.J. r. 1914 ¥x . 47, maja
wgoki tiok, dwa szereg: szcselin wylotowyeh zamykanych wesntylami lub gu-
wak iom, Dzigki temu memy waglednis mals kompresjq. Pesredku skspansji
charakierystyoany nagly epadek cignienia. Pokrywy sg tu deszliicwane de
cyliadra analegicznie z gniazdami wentylowemi. Steosuje #ig dla aylindréw
‘e srednioy de 500 m/m, Ogrzewanis pokrywy parg deletews stcsuje sie i w
innych massyn i gnacznie zmnisjsza suzycie pary. Dia wigkpse] ss rezelnoded
u wagzyn e 2 rezprezauiu stesujs czasami Weatyl wletowy - BOITMALIY TUro-
wy, za® wylotewy piemewy lub poziemy wentyl van den Kerchewa.

POKRYWY OTLIN DRGW

Wykonywa sig = lanezo zslaza, Zwykle w nich niema ani wentyli, sni suwa-
kow ; pokrywy z wemtylami zwiemy Iibicami, Rozrdzniawy pokrywy przedpie |
tyins, Zawsze naleiy dbaC o te, aby wykenanis obydwu byle umoiliws poding
jednege modelu bez gasaduiczyrh zmian., Zwylkie pekrywy desslitomuje sig do

eylindra jak gniazda wentylewoe.
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Przednia pokrywa moie byé#-l/ przylana do cylindra szki;(}%&olo“)D

2/ wykonana bez koinierza, doszczelniona za pqmocq;3 pierscieni miedzia-
nych i przgciénie@a kolnierzem ramy szkio 115, 3/ wykonana z osobnym koi-
nierzem szkic 116, kenstrukcja ta stosuje sig jesli R wvobraaa prﬂelecz
i a;eﬂu% cuna gdy A jest ramag. Kpunstruke ja podlug szkion 116 nie poleca
sig, gdv% uszozelka u niedostepna oraz dlatego ze eentruja 51¢ kolnierz
pokrywy 2 kqln}arzem ramy, nie za® kolnierz cylindra.

Nieco lepsza komstrukeia podiug szkiowu 117, tutaj koinierz pokrywy w u,
doszlifowany do oylindra, uszczelka cienka, centrowanie dobre,

Kemstrukoja podlug szkicu 118 stosuje siq dla cylindrow wysokopreznyoh ;
tu przednis pokrywa wsadza sig od tylu i prresuwa sig przez caly cylinder;
docisks pokrywe ciSuienie vary; wykenywa sie tak, aby Dp=D - /5 de 10%ny .
‘Sruby S moga b byé slabe. Nie poleca sig réwniez i konstrukcja podiug szkiou
119, albowiem wymaga ona bardze wielkiej grednicy ramy; dlatego ozesclew
uzywaje i6j przy polgczeniu przeleozy z cylindrem. Zeber nalesy unikagd,
lub- przynajmniej nie wykonywad zbyt wysokich. Na szkicu 119 wskazano dobry
i falszywy kszteit zebraj pray stosowaniu punktowansgo zebra bardzo latwo
otrzymuje s5iQ peknigeia w A, |
Konstruh:im tylnyeh pokryw jest odmienna, gdyz tu konidczny jest kolniarz
pray Qdmocy ktdrego pohrywa przytwierdsza sig do cvlin&raq Gdy sig stosuje
zebre, lepiej brad konastrukej¢ pokryw dwusciankonych ktdra chod drozsza,
jept jednak morniocjeey; przy pokrywach fednosciaukowysh o wysokich Zebrach
Tatwo o pgkuigeia  proy stygeigoiu odloww ! w uzyciu. Pokrywy tylne
'oaréZnian gia tes tem, e niektdrs posiadajs tylne prowadzenie inne zndw
nie. Wycigoie W stosujo sle ze wzgledn na wystajacs nakretke /szkic 119/
Poniewaz scisnka 0 stvks sig % pars, wigo Zebra nie powinmy dochodsid do
rogow pokzywy, gdyz pray rozszaraa@ﬁu sig pokrvwy latwo tu o pekniegia.
Seuby S winay byé bliske mssgozelki, co prowadsi do Srub sztyftowych; jedmak
ris nalagy i€ gbawia& wykruszsnia materjatu, jak to dawniej sgdzeno;pray
drednicy Srub , odleglodd ed uszozelki wykonujemy d+5 Wy,

Dwufciankews pokzywy ozéato ogrzeka sig parg w celu zmniejsgenia sgkodli.
wej pewierzohui. Przy kenstruowauin zeber naleszy pilnie zwaiaé aby w
jedoym punkcie nioe sochedzily sie trzy soianki /patrz szkic 120/. Wystepu
C nie nalesy gtosowad, gdys on nie uszczelnia, jezeli zad dhodzilo rmnie j-
gzenie gekedliwejprzestrzeni, nalezy konstrukcje edpewiednio zm;onio Aeskic
121/ i umieSoid usszoszelke. Odlewanie pokryw, swlassosa dwusciankowych, wy-
méga dosviadczenia, Azeby otrzymad dobry odlew bez pecherzy, edlewamy pekry-

" - i T . S . .
wg Saskic 120/ koiuvierz-m X w dol, za8 przy sSciancs A dajemy nadlewek odlew-

74 Nz 3938 400 3/ 2) ZARL CRAF. 1, 5 W SK
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zieczy T, ktdry potem odcinamy na tokarcs, Centrewanis fx]w 61ie:, jednak
jak juz sig méwilo mie jest to celowe, Kazda pokrywa winna mied dwie de
trzech grub; gdciah&j@fyﬁ-Rdﬁeﬂ wyimuje gig przesz etwery zamykane na
gwint gaszewy, jednak prgy wielkich pokrywach ctwory do wyjmowania rdge-
nia a8 wykeonane podiuvg ssgkion 121,

Konstrukcja podiog sszkicu 122 jest lepsga, lecz kosztownisjsza; tu ussczel-

L

Yer

nienie jest prasy Ug, gad cenirewaniec w B, ¥ szkizu tym wykenanie bez tyl-
nego prewadgenia, zas etwer p. sluiy do wyjnowania rdsenis, Wycigeie Q

ma ksstalt kuliety najezesciei, mdyi wéwczas mamy najmniejsss pewierschnie
sgkedliwa /sskio 123/. VWycigele aiuZy de wletu pary. Kenstrukeje preste-
kgine zmaiejszajs Qupedd oylindra /eskioc 124/, lecz zwigkssajs prze-
sbrgen crkedliws. Hajbatdzie’ jednak wplywa na wielkedd przestrzeni sskedli
wej odleglosé tleka w mexrwt. em peiezenin cd pokrywy. Nalezy dgzye sawsze do
gmnieiszenia tsi edlegtesoi , wielkeid ktérej azaleiy isdynie od warunkew

ohrébki. Srednie wartedci tej edlagledei ay:

ol SO : B - : ,-l.__._ = = > - :

Dla maszyn 2400 | 450 - 600 | 650 - 80U | 850 - 1200 ]500~1500 1600-1800

deIlﬁi.'-j’ 1 -:ndzo e el Py L il [ Saaie L B
mE 3-4 4 45 -5 | 5,55 6-65]|7-8

dls massyn pesebuych /f&huu&/

B e A e e e B i A

S=700 | 800 [1000 | 1200 | 1400 | 186G | 1600

v —-| Y N — -

n=5 55| 6 6,5 7 z

Dla passyn pesobuych m ewigk-

gg2a 2l¢ 2 bege wegledu, iz drag tlokewy sawnze wigoe] pie wydiuza, niz oy~
lindex, Dla cylindra NP, pray skekn §=800 "/n s etydwdch stren m=5,5Vm,
zad dla CWP, ed streny przeigozy m 5,5%/;, 8d streny edkerbewsj zas m
7 /. Wazystke to mz na celu uniknigcia uderszed, a ce =z tom idzie nie-
szozesd, Pray pekrywach egraewauych parg Jdeprewadgenie jej eprawia wiele
trudnedeci . Najlepiej uskutecznic to za pemecs specialnych rureko.Dla na-
szyn nnie jsszych stesuje siq czasami kenstrukje pediug sgkiocu 125; widzimy
tu rurkg miedziang Aredniey 10 - 12 ™m wbitg w kelniers cylindra i przy-
ciénigty kelniorsem pekrywy, Kanaly deprewadzajace pare de pexrywy zamknie
te keikami g i g o gwincie gazewym. Kenstrukcja ta dla pokfyw przednich
nie stesujs gig,

WYTRZYMAZOSC KOLNIERZY FORRIW,

e DT VA iy e e (A . s ] i G SR S A ks S e SCE D s < W W €0 T e

uhy § naiesy umieszczad jsknajblizej ussogelki, aby esiagnad jaknajmniej-

azy mement zginaijscy, Dla wwzgledniania napreZenia wstepnege przy imujemy,is
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atuzg do uszezsluiania, jednak winny proedstewiac maly opor i nis nadzio=

raé draga tickowogo, Do 8 atmosfer i przy paras nasycouns] uzywa siy sacoc:
liwe miekkiego, zad powyée] 8 atm. i pray parze przegrzans) mamy szcgell-

wo mstalowe. Naile psze ?ta"011WU m1eA4xr ot“¢3mujemy 2z warkcogy konopunyoi

przepo1on»*n iojem i T&a?*1~n- alawxlda metalowe wykorywa gig ze spiiu,

pPCJalnHLo gatunku nﬁfalu biatego lub mlaﬂni 3go gatuaku Zelaga lamego

———— ——— —

lub zlewnogu. Dis malych maszyn Pﬁesto stosuje sie diawmice o tulei bran-

e E————

: n A ey gt S , . A vemalnta 1 WM - e
zowe; /szkie 127/ Powiedsy tuleig T, a ;cqpl:m.Jeﬂt szezslinla L /un;.;g
dobrem wykonaniu dlawnisy dryg musi sie swobodnie w nis] poruszac i mos
sig prze:fﬂaé _.qu; jeat komgtrukcia podiuv gzklicu 1¢8 Widzimy tu piar-

1' £
AL z oSek & = b s . iy iwsheny
scﬂansabf & agmbaaga3' oLodaéﬁfg ‘”oLquﬁdr‘Gru“usc pierecieni

P-10 - 16 n/mo Sgozoliny e=2 - 3%y umozliwiaja ruoch draga. Jesli

©ads

ognaczymy przes ¢ srednicg draga, zad przez S gruboad dlawnioy, to

4 - v < » -
$=20,8Vd om, zaé wysokose ¥= d+2z, Obecnie najczgSciej dlawnice sg wylo-
pywane przez specjalme fabryki, zwiassoza diawnice metalowe i dl=fego

fabryks budujgea maszyny sprewadza takowse, Naos61 mozna polecald tylko
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dtawnice wykonane & 3-ch czeésci, gdyji diawnice z 1 lub 2 czeaei wyoclierajg
sig i szczelnosci miema. Wykenuje takie fabryka w Lille i Sahwahe'ge -

- trojdzielne pierscienie, zewnatrz sprezyay. Smarowanie diawnio zwykly?h
odbywa sie przez zwyczajme kapanie oliwy na drag tlokewy, przy szczeliwie
metalewya nalezy oliwg deoprowadzac glehioj, Diawnioa metalowa jest przed-
stawions na szkicu 129. Diawnica Lentzla ject nierozdzielna, Pare z diaw-

. - e B I - 4
nizy odprowadza sig do kendensatora. Dlawaie Howzld'a nie mozna polecac.
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Przolgez znajduje sig miedzy cylindrami WP. i NP, i ma na celu wzajemne
centrowanie ebydwu cylindréw eraz oentralne przenoszenie sit z cylindra
tylnego na przedni., Aby mied destep do dtawnic w przeteczy robi sie okien-
ka - gornme /iatwy mentaz/ lub beczne /lepszy dostep do diawnic. Wielke&d
L.patrz szkic 130,musi byé tak dusa, by przednia pokrywa oylindra Wy seko-
preznege i tylna niskepreinego przez niy przechodzily ; musi wej&é przes
nig i rebetnik, czyli winne byé L= 400 ®/a. Przelgoge mogy byé wykenywa-
ne z negami lub bez. Wykenmanie negi z noskiem X jest nieedpewiednie,gdys3
A nigdy nie przylega de prewadgzenia, peniewas do tego siuzy B, Przy wiel-
kich przeleczach Sruby S sg draskawi usztywniajacymi; F sluzy de Scieku
oliwy; w zebrach etwerki o, by nie zatrzymywala si¢ oliwa, Na sskiou
przeiqoz ma zebre wewnetrzns, jednak wykcﬁ%ja przelecée i z zebrami ze-
wnetrzaymi; wéwogas przeleoz wykonywa si@ bez negi i ekala siq blachg
blyszczges, zaé‘gylinder wysokoprezny etrzymuje jedns noge, oylinder zas
niskoprezny - dﬁi;; Wycigois przy w /szkic 131/ jest tylko na dole:przy -
wigkszych massynach stosujg dwie Sruby dla wzmocnienia, Samo wyciecie
siuzy do edprowadzania wody. W zmontowane] calkowicie ¥ okolomsj blachg
pr’zelqony pozostawi:%twory, aby muse émi‘sf[u do dtawnic | Przeiecs & bocz-
nemi okienkami zwykle pésiada negi i jeden drgzek usztywniajacy jednﬁk
taka przelecz latwiej sig edksztalca, Dobrg i dodé czeste uzywang ken~
strukcje wyobraza szkic 130; jest to przelqcsz cylindrqqgwéebradh wewngtrz-
nych, przyczem liogba ich zalezy od wymiaréw przeieczy; noga tu osebne
dostawieaa. Wymienions konstrukcjs wykonane w jednym kawalku, Szkic 132
wyobraza konstrske je przeleczy dzielenej chetnie uzywanej w Belgji.Mamy
tu niswielks dlugesé L, male ekiorko, gdyz przy montazu przelecs mozna
szebraé /kreskewanie wyehraza fundament/, Jest te jednak konstrukeja

oaztowna i dajgea zie przonosgenie sil, gdyz koinierge sa zewngtrzne i



chwytajgq cylindry na malej przestrzeni, Caia maszyna chwieje sig.
Korzystnieisze jest wykonywanie przeigesy o wﬁalk{ej gredmicy, dzielonsj

w plaszozyznie poziemej /paitrz szkic 133/, Wykonywe sie 2 nega lub bez,
Keinierz przy oylindraze niskepréznym wewngirzny. Wada przelgozy dzieleo-
nyoh jest koniecznoSd wkrgrania kolkéw z zelaza kutego dla demontazu w

~ kolnierz coylindra, aby w ten sposéb ochrenié przy czestem rozbieraniu
przeigozy naciecie gwintewe w koinierzu cylindre. W koiku takim o nacis-
siu gagowem znajduje sie etwor o gwincie zwyczainym, w kt. wkreca sie Sru-
ba ze 1bem dla umocowania przeleozy ~ /ezkic 134/, Sruby nssztywniajsce S
moga, byé prazytwierdzone za pomoos koinierza lul uapiecia gwintowege 1
nalcqtek, Wtedy Zapka na ten draszek musi bye otwarka z géryu;Szkic 135,
Nacigoie gwintows jest tansge i wystarcza. Naogdl lepsze sa przelgege
niedzielone, jako tansze i dajgce lepsazy rozktad sii, Pray skoku=>1000m/m
dobre jest umieszczenie w przeigezy podpory. Wodzika tu sie nie stesuje,
gdyz to tylke wydiuza maszyng., Fodpora ta uhwv drag tylko z dou. Fodpo~
ra ta lezy na czopis kulastyMQ podparta spreiyLy, ktorej napigeis daje '
si@ regulowad, Panew wylewa sig biaiym metalem; nakretka i drazek stalowe,
reszta z zZelaza lanego. Wazne jest, by przelecz przy montazu crrecauu

PYLNE PROWADZENIE
stosuje 31e zawszea EEEET""EEI“ZEETEGE;"AE“Qw1gL trokowym, Pray éredngcavh
> 450 m/p, szybkosciack Cp>3,8 Bt/gec, stosujé sig tylme prowadzenie;
W tym celu albe wykonywa sie podpore, lub tsz wodzik z zslaza lanego.
Pierwsze stosuje sig dla maszyn mmniejszych i Srednich, drugie zad dla
wielkich., Podpore mamy na gzkicu 136, Przewaznie przytwierdza sig jg de
tylnej pokrywy, Fanew P, wylana bialym metalem osadza sig na czopie ku-
ligtym. Rura R zapobiega wypadkom., Niekerzystrn -3 jest tu zhyt proste na-
stawianie, lLepsze gest wykonanie podiug szkicu 137, gdzie nastawianie wy-
konywa siq za pomgcs podkiadek M z blachy dwudzielnej. Szkic 138 przedsta--
wia konstrukoje dobra, lecs droga. Na nodze N spoczywa loze i drag. Loze
te meze mied powierzohnig piaskg /szkic 139a i 139%/ Sruby S; sa zale-
wane, zasS eruby S - sztyftowe, Woedzik wykonywamy z zelaza lanege,tak samo
i.trzewik, Prazy wykomaniu szkicu3 a, malesy zwazad, aby wyseki rég R nie
‘wystawal peza obrabiang cylindryozngs pewierzohnig leza. Wegéle eparocie
prgiika wykenywa sig preste lub kuliste /139a i 139%/. Przy wielkiej
agybkedoi tleks y /szkic 1390/ powinne byé wielkie, aby eliwa nie roz-

tw\ﬂ no

pryskiwala sig; précz tege nalesy stesewad pedchwyt eliwy T ; gdes a—



tecznis dwie, gdyz trzewik spreza powietrze w g i wowczas pryska eliwa,
) (] of - . e,
Prewadzenie tylne pediug szkicu 140 jest prestsze, jeodnak wykonanie
poprzednie nie daje rozpryskiwania eliwy. Nalezy stesowac drazki A na
pedperze p ; D winna byé taka, aby pokrywg mozna bylte wyj ¢ przez W,
Szkic 140a przedstawia tylne prewadzenie, jake pedporg. Ugigecia sig drg
a dJ > v

f

tiokewege przencszg sig na sprezyneg, kiora nie pewinna byd zastaba, be

¥l

I

®

wtedy nie speinia swege zadania, Pedpora ta jest przyuecowana w przelg-
czy na pewierzchni ohrebienej na tokarce, rowniez jak i centrewanie prze-
Yeczy. Premied R jest promieniem ebrebienych wystepow de przymecowania

pedpery .-

5 v . :
pLICZANIE PREZEKIOIOH DA KANAZDY DOPEYHOWYCH 1 1Yl l
Ozna2zzmy prues
g roohiiis troka Predkose; nary stosowarne :
~. = s W PULSLYH jeolmocylsrvolroryer,
=l te QL TEC A O¥, C 4 ~7 L4 7"

1 ; o s _ :_ " Para nesyeon | Roa forvegsy.
o e AR 1 L e e T )
te - OLOY Traeiro] o o Z0W TV.LD Ryad il X ”oéftym piydrn/, Xe Ji)’afl/@tm
E¢dkoSd pary przy wlooie (4 " JO =38 Vet || 23— I3 "Ysek.
Va. - predkodd pary przy wyloo! = 17838/ 0 jzodn{:a}nan T TE %)
_ 5 | C.W.2 C.NE
b 0 ST L ELETI IR G R TIOS /}’a,.!_yo. p".zﬂ_gf[/, -
Jr i3 be-s5)| 2097
; ! X Holy. kydm| 2o Shrap/.
28-J8 155 45 |70-38

o | ¥

] ke | ’ -
syl Fenep  Aons ) i o AT BT P A — P i [ U NE ’ 1
£ 81 = e-‘u' 7 SOW MmOz : " ‘:Ll_r_ zZxrDal S E a1 a1 19 - ek eis i--"('"? e
v o Mu B -
Lozymy Gry warioscl ¢ | V.. Frzel fvrll y on
)

ne JpoNLEFIZ N -k A AR j e ign moman s Pl etkosSc) tic b rEorE © - IR AN 4 DO -

zas curltowmite) do Ul e U3T2 TS0 Zae wynikZl ooliczamy upzelodnienien diawien's

Dojnszozea s pr z'-'(] 1_{«‘: '4 Gl DPaTrv DIri: ,-“: T e vl ) g : e S R
: d k of . \ ATY 4 QL Przg-—
DT - Pntamn Aaad Peen i lthsnmy o e T 0 0 4 .4 S 1
Rraciid., L mmisissa jest PrezZnosa Pary 1 im wiees] Je&st pre el 2apa . Lo pErs

Josl lZeisza, a zatom moZpa stosowar wigkaze jei szybkos: Mastopnie, iz krdét
7L ‘ J 9] S& = s LD LS ell ) v

S T~ SE e T T e g e iy o e v S T p . .
244 JE3% dz 0ga par Y. ¥ E-'-E CETH8ZE 38 Kan d“’? i ln SZyvhoisl s teisrang Jrod A
Y . . 4 a bk LW, L
. | » ! i ¥
T S alk Ao a7l ~ L ” 5 A T - e g - 1. ] . . ™ "
tawiae</ , teunl Wyaszz no cglly 8Los0wan pDr :;_1 A < B rren - EOWA DAYy 720



\“l’ !.{.- a1 i G l"'. bl T : 3 I;._:‘.‘: 11" :.:i e -q‘ = & ’C \ ,’ " | 0 = 1 li“’
L4 *
=5 L, 4 3 = 5
. OOABOSZa 81 Tykko do samas 1dds ., Pozestade prge-~
B T
kr\:;;e 4132 ymy i-&).{.g any nigizie $~"Ly§,h~;,-c:: REYY Li1& Dy48a Wigkaga J; k stewidiach,

Uszystkie przekroie nischrobicne gblicza siz do 10% wieksze niZz przekreje w

gbawiddzch pomiedzy krawedz.am!

S
szkodliwych przestrzeni fo do 15% wig

T - 13 ~ b 14 -

- 1-4 n.-‘l .“‘ I ] hl L / b L4 t‘_‘ k“ . & A £ . - :-:
A - vl it iE i = Sl e, e sy
WleS Ze egc W"g-’ """' Ly LR ;OE"?::;* 00, 6Wle MOg3d Ons "-'.i.'.":" - mmigjsze " N1z Lo

jest grcbione na rysunku,
ROZRZAD SUWAKOWY .

Lpi o el e e

Dla Kanalow cuwak OWyGh many Z?iﬂ&ivéé /rys. N.,141 /

F‘g
o
i
=
. e
~ 8

Przypusémy, %e w czas.e wiotu suwak nie oiwlers colkowicile kansdy ns szew

rokosé¢ &  tylke na szerekesé ag o wiedy olrzymany:

Dls . suwakdw bierze si¢ R =2 Q0 fm v i D 8 nsiczedol ol ugwvea o h=s U.08 D

W !
r Al el o - | WA & - . P S - iy
4 2 ) ; s K i 4+ - ¥ * 5

gdzie D jest Srednics cylindra.

, s - = . - r = - 7
Szerekoss kanasdn wylnfowezoe w skrajoym y»iurﬁugu vowinns byd B = ca .,
4 (9] 3 - Y,
Wszystkie przekroic, swinsucan nie:hyak¢rm:)x'p_gh; syt wigkezé od przaiosd

n, - . =
i

b L P - o L PR T ey IS Ak falr b
i.)} R ,.’f,)l L. CRANE v g | e {9 ) | % W 1/ 1= GaAld l_!“:,.'. SO -

':r',s

sterujacysh, dls ktdrych

cych przestrzeniec szkodliwe n.e 1ow~3;u

nie £, « 10 ~ 15% £

x|

1

"l

1]

']

»

Ak)

|

1
-

1
I

)

Kana}y wlotowe nis powinny mied ostrych weiel, zwlmazeszs u douzych muszyo

gdyz W przeciwnym.r&zle-ba?dﬁm

czesel

OWEZD oicl@znn1a suwalkdé D

uwidscanions na rys. 14l.
Smarcwanie vwidocznione jest una vysunkn L consczone litergs Oy, Ofwi
” ; - .

pompka . W omie,

zemykane gwintem gazcwym 3/8 . Smarowenie usiutecsnia si

W jest otludr dl2 odwednienia skrzynki suwakowe}, 2 po obu stronsch oylinirs

D

musi byé pdwoedpienie oylindra Vn. W mieiscuw s jest dedatkows smavowan'
5 L ~ " s P 4 :
t¥oka. d - ocznanza nadlewy z oiwopami dle indilmlora Srednicy 3/4 ° was gl

uie 17 . Dopdyw pary powinien byr uskutecuraony w ten spusdb, aby para nie

»
3 . L Ferr ; T APt S .l s D Nt e 7
04, £z 40 DIC Fosawak. Jap Y# PA'Y USKUUeCZila 81§ Y A67 otw |

Cylinder puw nied byd 2 wierzoan izolrwsay, aby vrnikndd zbyiniegoe skrapia-

aia si¢ pary. W snalagi.ezey speséb. jak u swiicow owykiysh, oblicra sle kuna®y
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e w innym miejscu.

W odmisnny mieuo sposdb db15cza sie kanaly uy rﬂnwy‘é ”hhéma; rozrzadu wen-
tylowego uwidoczai ony jest na rys. N,142. Na kazdym kedou oy  ‘ndra jest po jed-
nym wentyln wpustowym, zwyklé u géry, i po jednym wypustewym, zwykle i dolu
pomieszezonymi. Przy ruchu trola ki korbie ad martwege poinienia Dikuﬁb&W¢g¢
jest ctwarty wentyil ﬁpuséowy A po stronie odkorbowsi 1 wentyl wypustowy D
po stronie kukorhowejg Przed dojsciem toka do martwege poXozenia lmlorBowsgo
zamyka sie wentyl 4 wpustowy po ctrenie odkorbewe] i potem weniyl wypnstowy
D po stronis kukerbowej i przsd samym jus mar‘wym poXoienlem stwiera sie wen-
tyl wpustowy B po strcnie kmkeorbowe]. za$ po stromie odkeorbowej odmyks sig
wentyl wypustowy C. Przy ruchu toka w przen;wnyn ki arvnk' wentyle ofwiarajs
gsie i tamykaja Jak pobrzedn1<, iylke sireony ku srbewa 1 cdkorbewapmisniaja swe
role. |

Skrzynki wentylowe mogR b) przyiane &o cylindra lub %e# fwerzydé jedng na-
Yodé z pokrywaml, & wtedy prlrywy noszg nazwy dbic.
Wentyle moga byé jedno, dwyA wi ielcs iedben,owe Jednosthedzeniowe =3 uZywaﬁe

w maszynach gazowych, a w MQSZyndGh parowych nega byc stosowane tylks przy bar-

dzo nizkich 3isnlenlach a przy wyiszyeh, ftrieba stosowad wentyle 1yw=e
odeigzane, co prowadzl do dwx i wielesi edzen owyeh keoztrukejl,

Dawniej najWiecej uiywano wentyli dzwenewysh /rys. 443/u Wewngfrz znajdije
sie¢ gniazdo Wentyla)przytwierdzono do cylindta za pomoca Sruby. Na gniefdzie
pracuje wentyl.dzwonowy 2% zewnatrz;a prowadzony jest zebrami %4 o Wlot pary
cdbywa sié jak wskazuja strzalki.'Zebfa wykonane poddug linJJ kréskowane]
na rysunku zwykle pekaja I aby tcm“ zapobiedz, trzeba je wzmoeenis  a wiedy
ponizej 8 atm. moga.pracowad dcbrze. Wentyle dzwonowe obecnie wysziy z uiysia.
Wentyle rurowe rys. N.144. powstady przez pu&@nzen;e dwo sindef rura. Rozpatrzy
My najpierw wentyTe wpustowe ktdre cbliczamy w naotfpu;guy gposéb:

@dy oznaczymy prisz F ~ czynny przekrd) tdeks w on®
Cu~ $redniz predkodd trokowa w =/sek,

. I ¥ _. -
{.= wolny przekyd] sterujacy wentyla w en®

Vo dérednia szybkesé w przekrojuv sterujasym w m/sekmv
o otrzymamy zaleznoc$é |
FC, =1 Vs



Zied mozemy obliczyd £ po prayjecinv 7, stosownic do wartosci podanej

poprzednic. Nastepnie, niezaleznie od skoku wentyla, powinnidmy otrzymaé réwd

86 < ' E T hy

- ﬂ wf: fﬁ(dz~¢£z)+7(a$—dy)~yj5.
gdzie przez Y oznaezono il0od¢ seber wentyla, przez 1f - aduguéd zeber, a
przez & ich grubesé. Zwraca sig¢ uwage <o do wiasciwege przyjnornania c{

Stosownie do wolnegs przskroju musimy dobraé skek wentyia

ao)_JZe[z/b: JZ’(&-& A |

| Y p) wdh - '—?(df d)= yts
k. odpowiada normalnemm skokow! wentylgyobl_uzonemh dla przekrojn Ty

Catkowite wartesé h skoku moze byé wymgskana tylke wtedy, gdy mamy siodda
proste jak na rys. 145., gdy siodda sg pochyle, fo ctrzymamy wysokoéé wyzyska-
pa X = h oos of , gdzie & jest ka.teﬁ pochydased siodl’a.(r‘ys. 146} We wzorze
wartodé powyzsza uwzgledniamy, gdy szerckodé sicdda [ ~jest znaczna I skek
wentyla mady, Te dwa wzory powstze s3 podstawowe i w zaleznosed od nich sblis
czamy lnne, biorac je wxgksze od f.: a dla przestrzoni szkedliwych b;ér;wmy .
ckoko £ & 10% fs.

Obliczamy nestepnie wolne przekroje /rys. 144 /

3/ g g fg 4 10% £ _

8dy eznaczymy PTZhZ fy ilogé seber giedzenia, pruez (% odleg&?é” pomi §-

dzy nimi, a-prrex e wysokoéé przelotu. to ﬂ%rvymamy
4-/ ycb«»f‘c% 109 £, _ !
f%dlug rys. 147 1 144, ozpaczyny przez 3 odlegivs( 2ebra od Sciank! skrzynki
wentylowsj , przez L wysokoéé przelotu w tym miejscu tc sirzymamy
5/ 2 ab g 3+5%fe@

W tym miejsew, gdy zagdzie putrzeba; moznaby uwzgledme;' przelot pary ponau
wentylem przy catkowitem jege e"twar"w a wiedy otr Zymamy mniejszy wartodd
ha 2.

Ha rysunlu monfazowym powinno byé ZaZNACZ0Ne Jakna;;kcfzystme,]sza pafoze=~
rie seber / wzgledem cylindra/ | zwréeié uwage na to monterowis

tby unilmgé dZawienia pary pomiedzy zebrami 1 wentylem rebimy/rys. 148/

o Az AR 44, -~

{

Qb_uczenie to nie jest dokl’ad.ne ake daJe dostateczna. miarg. Gdyby okazaZXo
sig diawionie pary w tym miejscu, to zmxeniamy ksztadt 2eber w ten sposdb, aby
mnisoj tamowady wolny przeptyw pary. Wezysikie frednice siesdzenia i wentyla
musimy tak ustosunkowaé, aby wentyl moina by¥o swobodnie wlfozyd jak réwnle

T -
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el sTema sako
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wolneco przepiywu pary. Zebra do ine pow:

te syeczeniowy, aby uzyskad w..-.eksza iej sztywnnss,

skos weniyla ’A'm zalezy od fodza;.:.t ninwided, _I\Iaj"v;..rz:fstr,.ic"w
sie réznl od é’wﬂn{;“"éaﬁ' *»Zaé‘;’%y

sk*:.}mé Lood o przekroiy é/?'a,’fz‘ ktéry

Ctroywa .y zatem

Ne jwighazs
szg £y be dla wtdiych ﬂm nate
Nysokeds wenivie FH  zalezy od

musy brd taki, aby ¢21n para miade swebodny przapiyw. v

i S - iebra = ,/;Z(dz_ 6/;) (7ys. 74¥)

&/ Jla/f icde = 75* /o%/&

j¢! pm pl‘yﬂa siedzeniowa i okole dolnych zeber mucimy ;:1:0
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vz e

az é Preez przekréj M / cys. ///7/ musi przep¥ynal cala para: M T £,
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Gz etosownie de wielk sﬁ 9.

pary niZ preez priexrdj
2 wzgledem osi wentyia ‘,est wazne,
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