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Drogi kotowe w Stanach Zjednoczonych.

Inz, 8. Manduk, konsul

(Ciag dalszy do sir.

ULEPSZONE DROGL GRUNTOWE.

(Tmproved earth roads).

eszcze w roku 1916 z ogblnej sieci drég publicznych
J w Stanach Zjednoczonych, o diugodci okolo 2500 mil
ang,, drogi gruntowe stanowity okoto 2200000 mil.

Wskutek ogromnego rozwoju ruchu samochodowego,
ilos¢ drog gruntowych stopniowo i stale z roku narok zmniej-
sza sie, przybierajac postaé drég z nawierzchnig twarda i glad-
kg, czesto uktadang wprost na jezdni istniejacej drogi grun-
towej, ktdrg uprzednio wzmacnia si¢ odpowiednio, drenuje,
przywalcowywuje, ktadgc nastgpnie na wierzch warstweg ma.
kadamu, cegiet, betonun lub tez materjatu bitumicznego,
Mozna powiedziec, ze obecnie nowych (w nowych kierunkach)
drég gruntowych w Stanach Zjednoczonych zupetnie sig nie
buduje, z malemi chyba wyjatkami—w stanach stepowych
i potudniowych, gdzie sg wielkie, a mato jeszcze zaludnione.
przestrzenie. Natomiast cata uwaga i praca inzynierow dro-
gowych zwrdcona jest na utrzymanie i na naprawg istniejg-
cych drog gruntowych, jak tez na stopniowe przeksztalcanie
ich na drogi z twardg nawierzchnia, dostosowana do "ruchu
samochod6w osobowych, jak tez i cigzkich—ciggowek, ktore
wchodzg w coraz wieksze uzycie i odgrywaja coraz wazniejszg
role w zyciu ekonomicznem Ameryki. Z tego powodu w re-
feracie niniejszym ulepszone drogi gruntowe oméwione bgdg
tylko pobieznie, uwzgledniajac jedynie dazenia tutejszych
technikéw drogowych, skierowane ku utrzymaniu i naprawie
tych drég, a takze ku ulepszeniu nawierzchni, aby jg uczyni¢
odpowiednia dla ruchu samochodowego!).

Roboty, ktére maja byé podjete przy naprawie drég
gruntowych, winny mie¢ na celu zadania nastgpujace: 1) od-
powiednie zdrenowanie; 2) zmniejszenie spadkéw; 3) popra-
wierie trasy 1 4) ulepszenie nawierzchni.

Drenowanie. Gléwnginajczestszq wadg drog grun-
towych jest zupetny brak, wadliwe [ub tez nieodpowiednie
zdrenowanie przestrzeni, po ktérej przechodzi droga, a wada
ta powinna by¢ natychmiast usunigta, Drenuje sig dla dwoch
powoddw; najprzdd by odprowadzi¢ wodg, ktora znajdzie sig
na nawierzchni, czy to z opadéw atmosferycznych, czy tez
zinnych przyczyn,—a po drugie, aby odprowadzi¢ wodg grun-
towa, ktdra podchodzi pod nawierzchnig drogi, splywajac
z przylegafacej okolicy, lub tez te, ktéra przesgcza sig przez
nawierzchnie. \

. ©) Szczegbty budowy ulepszonych drdg gruntowych, system ich
‘drenowanla, utycie maszyn drogowych 1 organizacja robot systemem
amerykanskim s3 bardzo zwlgile, szczci_géfowo I wyczerpulaco omowio-
ne w ksigzce inzynlera Melchiora Wi Nestorowicza, pod tytutem , Wspot-

- czesna technlka budowy | utrzymania drég gruntowych", gdzie tez In-

teresujacyeh sle ta sprawg czylelnlkéw odsylamy.

Rzpl. Polsk., w Buiffalo
w Nr. 15r1.b).

Drenowanie powierzchniowe uskutecznia sig przez bu-
dowg dostatecznie zwigztej jezdni z odpowiednio sprofilowa-
ng korona, jak tez przez wykopanie szerokich, plytkich ro-
wow bocznych (rys. 1—3}, ktére powinny miec¢ dobry spadek
i posiadaé odpowiednia ilosé wylotéw.

Drenowanie podpowierzchniowe ma na celu usunigcie
wody z pod nawierzchni drogi lub przeszkodzenie w zbiera-
ni sie jej w pediozu, co najlepiej uskutecznia sie przez zato-
zenie tak zwanych drenéw z kamienia lub drendéw francuskich
(rys. 4 i B) albo tez specjalnych bocznych drenéw podpo-
wierzchniowych.

ﬁ‘f-."—"“l*‘r"
e

Rys. 1. Przekrdj rown bocinego do odprowadzania wiekszej iloSci wody
W—zalezy od ilodcl odprowadzanej wody.
D—wynosi zwykle 1—1Y, stopy;

Rys. 8. Przekrs| rowu bocznego na nmiewielka ilos¢ wody na drogach spa-
dzistych.

Dobrze dziatajace dreny boczne budowane sa w sposdb
nastepujacy. Kopie sigréw na 2—3 st6p glebolki, 18 cali sze-
roki u gory, a 14 —~16 cali u dotu, na ktérego dnie uktada sig
rury kamionkowe ze spojeniem kielichowem. Rury maja 4 do
6 cali $rednicy; uldadane sg w ten sposéb, aby kielicoy zwr6
cone byly ku wzniesieniu. Réw wypelnia sie nastepnie przy
rarach tluczniem, zas nad nim grubszym Zwirem i ziemig.
Celem tych drenéw jest zbieranie wody gruntowej i jej od-
prowadzenie z przestrzeni objgtej przez droge. Potgczenia
rur pozostawié naleiy otwarte 1 dreny powinny by¢ skierowa-
ne ku wylotowi tak, aby woda mogla odptywaé zupetnie
swobodnie. Jedna taka linja drenéw, szczegélnie w miejscu
gdzie droga wznosi sie pod géie, naprawi nieraz odrazu naj-
gorsze naslepstwa, spowodowane nadmierng ilo$cig istnieja-
cej wody.
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Fachowcy tutejsi stale zwracaja nwagg sfer zaintereso-
wanych, ze drenuwanie podpowierzchniowe nie powinno by¢
wykoaywane bez wyzuaczenia kierunku i spadkéw przez
inzyniera, gdyz wadliwe ich uloienie moze by¢ zbyt kosz-
fowne w skutkach, a dreay raz dobrze ulozone mogg by¢
réwniez uzyte przy dalszych ulepszeniach drogi, jak npez.

D=2 do3 ship.

Hamienie

Rys. 5. Dren francuskl, Saczek ma $rednice 4 cale.
przy utrwaleniu nawierzchni przez ulozenie na niej warstwy
makadamu, betonu i t. d.

Aby unikna¢ rozmakania nawierzchni, oraz dla ulatwie-
nia odprowadzania opadéw atmosferycznych —korona drogi
powinna by¢ slale wolaa od wybojéw i zagtebien zostawia-
nych przez kota i powinna by¢ wiasciwie uwypuldana, liczac

Rys. 6. Przekr6j poprzeczny drogh gruntowej ulepszonej przy pomocy maszyn.
W—nie powinno by¢ mnlejsze niz 20 stép, L= 12—18 cali, H— wznie-

sienle kosony—~'/, cala na 1 slopg.

Rys. 7. Typowy
W > 20 stop; D=0—

rzekrdj dro%i géruntowej.
s{op.

wzniesienie ku Srodkowi drogi pdl do 1 cala na stope. (rys.
6 i 7). Przy takiem uwypukleniu, woda deszczowa swobodnie
sptywa, rozdzielajac sie na obie strony drogi.

Przyrzady, nnvzedzia i mnszyny, viywane przy budowis
drég gruontowsych.

W Stanach Zjednoczonych, gdzie praca reczna jest
dro2sza niz w innych krajach, wigksza cze§¢ robé6t drogo-
wych wykonywana jest przy pomocy maszyn. Technika
amerylanska dokonata bardzo wielu ulepszen w budowie
maszyn drogowych. Poprostu niema czynnosci w tej dzie-
dzinie pracy, ktérejby nie mozna bylo wykonaé zapomocy
odpowiednio zbudowanej maszyny.

Zwrécimy tu uwagetylko na maszyny najnowszéj kon-
strukeji, jakie w ostatmich czasach weszty w uiycie przy
budowie drog grantowych.

Jak juz wspomnieliSmy, Stany Zjednoczone nie budujg
obecnie juZ prawie wcale nowych drég gruntowych, z matemi
wyjatkami w stanach stepowych i potudniowych. Nowe drogi
gruntowe s3 bvdowane teraz w iej nadziei, ze zostang

5 o~

Rys. 8. Maszyna typu drabinkowego do kopania fowdw. .

z czasem pokryte nawierzchniag twarda. Wobec tego nowe
drogi 53 wytyczane przez inzynier6w fachowcdw i tak budo-
wane, aby przy zamienianiu ich na drogi bite nie sprawiaty
duzych klopotow i nie musiaty by¢ przerabiane.

Maszyny do kopania rowéw drenarskich.
Do kopania wspomnianych rowéw uZywane sg przewaznie
specjalne maszyny ,Trenching Machines* (maszyny do
kopania rowéw) i ,Drainage Machines® (maszyny drenarskie).
Obecnie na rynku amerykanskim s3 dwa gatunki maszyn do
kopania rowéw: ,,Wheel Trenching Machine' — typ kolowy
i ,Ladder Type Trenching Machine —typ drabinkowy.

Rys. 8. Przyrzad typu drabinkowego do kopania rowéw.

Maszyna typu kofowego skiada sie z trzech giow-
nych czgsci: podwozia, cze§ci napedowej i przyrzadu do
kopania. Podwozie sklada sie z mocnej ramy zelaznej, spo-
czywajacej na przodzie na dwéch kotach stalowych, za$
w tyle na tasmie czolgowej Mechanizm napedowy jest po-
ruszany parg lub gazoling (30—50 KM). Zapomoca pasa lub
faficucha jest on pofaczony z obracajacemi sie czesciami
przyrzadu do kopania. Przyrzad do kopania jest to kotlo

.z szeregiem Stalowych lopatek, przymocowanych do jego

ramy. Koto obracajgc sie kopie ziemie zapomocg owych
topatek 1 wyrzuca jq na pas przeno$ny, ktéry znéw usuwa
ja na bok, Maszyny te mogg kopa¢ vowy od 15—28 cali
szerokie i przeszlo 7 stop glebokie. Sg ome 10 — 15 stép
wysokie 1 wazg 14 — 27 tonn. W ciggu 8 godzin maszyna
taka moze wykopaé réw 25600 - 3500 stép diugi, 21 cali
szeroki i 4 stopy gleboki. Koszt wykopania jednej stopy ta-
kiego rowu wynosi przecigtnie od 13/, do 2 centdéw.

Maszyna do kopania rowéw typu drabinkowego (rys.
8,9 i 10) ré2ni sie tem od typu kolowego, iz topatki stalowe
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sq przymocowane do obracajgcego si¢ tancucha, przesuwaja-
cego sig po walcach i kolach zgbatych, przymocowanych do
mocnej ramy zelaznej, majacejwyglad drabiny. Zapomocaod-
powledniego mechanizmu ramamoze byé podnoszona i opusz-
czana. Typ drabinkowy jest nZywany do kopania rowéw od
23 — 42 cali szerokich i 8 — 18 stép glebokich. Maszyna ta
moze wykopaé w przeciagu 8 godzin 500 stép rowu 30 cali
szerokiego i 10 — 12 s16p glebokiego.

Rys. 10. Maszyna do lopanla rowdw podczas pracy.
(Widok z boku).

Zasypywacze row6w. (Backiilling Machines) Ma-
Szyny te(rys.11)zbudowane sg na podwoziu czolgowem; pracy
ja podobnie jak szufle mechaniczne (topaty parowe). Przyrzad
do zawalania jest umieszczony z boku | sklada sie z draga
zelaznego 30 stép dlugiego, ki6ry podtrzymuje szufle stalo-

w3g, uruchomiony przez odpowiednia line stalowg. Do dol-
nego brzegu szufli przymocowana fest druga lina, kidra na-
wija sig¢ na bgben. Uruchamiajgc beben, mozemy dowolnie
szuflg przyciagnaé do niego lub tez oddali¢. Gdy szufla
zostanie spuszczona na dél, cigzacem swoim zaczepia o zie-
mig i zgarnia ja zapomocg liny ku maszynie, zasypujac po
drodze wszelkie zagtebienia, jak rowy, doty i t. p. Maszyna
ta zasigpi¢ moze pracg 20 ludzi z lopatami, a wiec w jednym
dniu przesunaé 400 yardéw sze$ciennych wzruszonej ziemi.
Napedza jg wlasny molor gazolinowy, o mocy 22 KM lub
maszyna parowa o mocy 12 KM. Waga maszyny wynosi okolo
10 500 funtw.

Jalkkolwiek maszyna ia jest gléwnie vzywana do zawa
lania wykopywanych rowow drenarskich i kanalizacyinyzh,
jednak moze by¢ tez uzyta i do innych robot ziemnych, jak
do kopania otwartych, plyikich rowow, do oczyszczania
drég it p.

Maszyna do ubijania. (Power Tamper) jest
zopatrzona w ubijak o wadze 150 funtéw, ktéry przy pomocy
sity napedowej moze ubijaé ziemig z szybloscia 6 stdp biezy-

Rys. 11. Zasypywacz rowdw.

cych na minute. Maszyna ta moze by¢ z korzy$cia s2ywana do
ubijania wszelkich zasypywanych ponownie rowéw, jak 165-
wniez przy innych robotach ziemnych.

raga ziemna, Draga ziemna skfada sie z moc-
no zbudowanego woza, posiadajacego zawieszony pomie-
dzy lkolami silny plug i elewator z plétna gumowaunego,
ktdry, gdy wéz jest uruchomiony, podejmuje zienije z pod
ptuga i przerzuca ja na bok na odlegtosé 13 — 18 siép.
Przyrzad podtrzymujacy pas, moze by¢ podnoszony lub opusz-
czany tak, ze ziemnia wzruszava przez plug moze by¢ jedno-
czesnie tadowana wprosl na wozy obok idgce i wywoZona.
Draga ziemna moze usungé w przeciggu 10-ciu godzinnego
dnia okoto | 000 yardéw szedciennych ziemi. Z wielkiem po-
wodzeniem moze by¢ uzywana réwniez do budowy dlugich
nasypdw i do kopania rowéw bocznych i kanaidw, Waga
jej wynosi od 8 000 — 9 600 juntdw, a za site pociggowg stu-
23 zwykle traklory o mocy 22 — 30 KM, ]
D. ¢c. n)

Suwaki rachunkowe w naszych warsztatach mechanicznych.

Podal Inz. Waatnw Mosszynskl,
(Ciag dalszy do str.874 w Nr. 82 r.b.).

rzejdimy obecnie do opisu suwaka ,,uniwersalnego‘’.
Przedewszystkiem zaowazmy, 2e gwoli uproszcze-
niv, z pomigdzy sze$cin normalnych nozy Taylora
wybierzemy trzy: 1Y " 1 Y)Y, przyczem przy
pewnej wprawie, jak zobaczymy, interpolujac bedziemy mogli
uwzglednié pozostale wymiary nozy®).
Punkiem wyjéciowym obliczenia suwaka byto przeli-
czenie tabel predkosdci praktycznych w ten sposéd, aby uwy-

dainié wplyw czynnikéw 4 i F, oraz wymiaréw noza i ma-
terjalu (stal Jub zeliwo). Przyimujgc jako 1,00 predkos$¢ skra-
wania przy A = 2,4 mm, F =04 mm olrzymojemy nastepu-
jaca tabelke spéfczynnikdéw a zmiejszajacych te predlosé
przy innych warloéciach A i F

Mozliwos¢ uwzglednienia wymiaru noZa osiagnielo
w ten sposob, ie podziatka trzecia od dotu na gdémej czesci
dolnego suwaczka zostala powtdrzona tezykrotnie i umieszezo-

—

Spélcz.

' . H'.Glebokc;éé_-sll.cnra\;a_nia - s;;sicz:\,;m"lll-( .aA Posuw. — sp.()Iczyr\.x‘.l—k_&--l-‘ rozmim:
6 240 82| 48| 64 95 | 127100 04 08| 1,6 | 24 32| 48 | rvataa,
i_, AN __J 1,000 0,867 0,7[5]_0,6_‘2.1.‘_0.?(19_ jfjﬂ_ LO_OE 3.7_0§ o,ﬁei 0,403 0,349|J 0284 1,000
"% ||| Teo] 028l o740] o656 0555] 04081 f 1000, 0883 0406) 072 0315 ] 0%
o | | 1144 | 1,000] 0,905 | 0,804 | 0,743 | , \ 1,000 0,63 ‘0,393| 0,304 | 0,860
o | T7] 0] aseaf 022707 oG [547 0463 10007 7061 0508] G484 048] 0365 | 1006
g Ty | 11,000 0,9131' 0,809 | 0,7_43} 0,653 0,5|3E 1,000 0,770 0557 | 0,454/ 0392/ 0319| 0920 -
‘ gy _"_|W‘ 0944 | 0884| 0840 [ 1,000 | 0.714"'3,27‘4\_&3_76‘ 0311 | T 0.860 |

Y Autor wykonal plerwszy suwak uwzgi¢dniajac wszystkie szed¢
wynliaréw nozy, przyczem uzywanle fego suwaka wokazalo mu bezce-
lﬁwoSé a2 lak réznocodnej skall nozy § korzy§¢ wynikajacq 2 fej ogra-

czénia.

na jedna obok drugiej, przyczem jedna odnosila sie do noza
Y1 " druga do /", trzecia ')y, za$ kazdej podzialce odpo-

wiada na dolnym brzegu drugiego od dotu suwaka odrebna
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Strzatka (rys. 3). Dalej autor wyszedt z zalozenia, ze po-
dziatka czasu (pierwsza od dotu w suwaku Taylora, rys. 1)
jest wogole dla celdw praktycznych zbgdna, gdyz Taylor sam
ustalit z zupetng $cistoscig, ze dla noza 1Y/, najodpowied-
niejszem trwaniem skrawania jest | godz. 45 min., dla noza
"¢’ —1 godz. 30 min., dla noza !/, — 1 godz. 10 min., nie-
ma wigc najmniejszej potrzeby dawaé umy$lng podziatke
czasu, zwtaszcza, ze i druga podziatka od dotu, uwzglednia-

o B o B}
[ 1 S R e TS i R (I

Rys. 3. Umleszczenie obok sleble podzialek giebokoéciskrawanla dia nozy
11,1, 7§ ", skrawajacych stal.

I S R FE S o i B B 813 SRR matae s s

Rys. 4. Umieszczenle obok sieble podziatek gigb. skraw. dla tychze nozy
skrawajacych stal, z podwojeniem kresek rozmiaru noza, pozwalajgcem
uwzglednia¢ skraw, na sucho (8) | z chlodzeniem wodg (W).

jaca chlodzenie noza, da si¢ uwzgledni¢ przez podwojenie
kresek oznaczajacych rozmiar noza na rys. 3, przyczem pra-
wa kreska odpowiadataby chlodzeniu wodgq — lewa zas skra-
waniu na sucho (rys. 4). Wreszcie niema Zzadnej trudno$ci
umiesci¢ obok siebie nie trzy podziatki glebokosci skrawa-
nia, lecz sze$¢, z ktérych trzy lewe odpowiadac¢ bedg nozom
1y, 1y, skrawajacym stal, trzy za$ prawe — tym
samym nozom skrawajacym zeliwo (rys. 5). W ten sposéb
uwzglednimy odrebny wptyw giebokosci skrawania na pred-
ko$¢ skrawania stali i zeliwa; przy zeliwie réwniez otrzyma-
my po dwie kreski na kazdy rozmiar noza, odpowiadajgce
skrawaniu na sucho i z wodg, bedg one jednak mniej odsu-
niete od siebie, gdyz studzenie wodq przy skrawaniu Zeliwa
pozwala znacznie mniej powigkszy¢ predkos¢, niz przy skra-
waniu stali. Ze wzgledéw czysto praktycznych, podziatke
liczb klas twardosci, pojetg zupetnie tak samo jak w orygi-
nalnym taylorowskim suwaku, umieszczono na samym dole
suwaka (rys. 6), taczac w jednej wiaSciwie dwie podziatki,
gdyz lewa strona odnosi sig do stali, zas prawa — do zeliwa.

Tuz ponad nig widzimy podziatkg Srednic toczenia;
obie sq podziatkami ,niewzruszonemi®, gdyz zaréwno klasa
twardosci, jak i $rednica toczenia nie zalezg od naszego wy-
boru, ale sq nam dane przez sam przedmiot obrabiany, a za-
tem nie moga wchodzi¢ w zakres kombinacji mozliwych co
do giebokosci skrawania, posuwow i predkosci obrotéw to-
karki; zmieniajgc jedng z ostatnich wielkosci w trakcie obli-
czen, nie potrzebujemy zmieniaé potozenia dolnego suwacz-
ka (ten wzglad nie byt doceniony przez Taylora).

Na nastgpnym suwaczku od dotu umieszczone sg oprécz

kresek odpowiadajacych rozmiarom nozy (ogéitem 12kresek),

inne kreski, odnoszace si¢ do obrotéw wrzeciona tokarki;
tworza one odrebng podziatke na gérnym brzegu suwaczka.

Wreszcie ponad nig znajduje sie podziatka posuwoéw,
najbardziej ztozona ze wszystkich, gdyz zbudowana jest
schodkowo dla trzech wymiaréw noza. Tu oko musi nabra¢
pewnej wprawy, odczytujgc ponad kreskami predkosci (piata
podziatka od doiu) posuwy, umieszone nieraz na drugiej,
anawet na trzeciej od brzegu podziaice, odpowiadajjcej
nozom 7/ lub !/,”. Jednakowoz przy niewielkiej juz wpra-
wie nie stanowi to zadnej trudno$ci. Zresztg nietrudno jest
zaopatrzy¢ suwalk w ramke z kreseczkg.

Autor wahat sie dtugo, zanim doszedt do przekonania,
ze najdogodniej bedzie wyrazi¢ posuwy przez ilod¢ ich wy-
padajgcq na jeden cal angielski.

Wprawdzie wszystkie nowsze tokarki posiadajg skrzyn--

ki posuwéw, ktére wtedy najczesciej nie wyrazajq si¢ okrg-
" gtemi utamkami cala ang., bedac zupetnie dowolnemi wobec
braku jakichkolwiekbqdZ norm w tym kierunku, jednakowoz
iloSciowo stanowczo przewazajg u nas tokarki starszego
typu, mnie posiadajgce watka pociggowego, lecz Srube,

i dla nich najodpowiedniejszem bgdzie okre$lanie posuwow
w utamkach cala ang. Podziatka posuwdw jest zresztq ujgta
dos$¢ drobiazgowo, aby
nawet przy skrzynkach
posuwowych znalez¢ dla
: ich réznych stopni dos¢é
1 bliskie ilosci ,skretéw
na 1”. Nie wyklucza to
jednak mozliwoSci bez-
posredniego uwzglednie-
nia  stopni  posuwow
skrzynkowych, majacych
np. oznaczenia A, B, C,
D, Iit.d., przez nanije-
sienie ich wprost na su-
waku; w ten sposéb wy-
grywamy na przejrzysto-
§ci  podziatek suwaka
kosztem jego uniwersal-
noéci, gdyz nadawatby
sie on teraz tylko do to-
karek o podobnych i po-
dobnie oznaczonych po-
suwach, o ile nie wyko-
nanoby podziatki posu-
wéw wymienialnej.
Przejdzmy teraz do
. drugiej gérnej czesci su-
waka, uwzgledniajacej
moc tokarki. '
W ukiadzie tej czesci
suwaka mniej odbiegainy
od pierwowzoru oryginal-
nego taylorowskiego su-
waka, zmieniajac jedynie
kolejno$¢ podziaiek, kie-
rujgc sie temi samemi
wzgledami, co w dolnej
cze$ci suwaka; najpierw
umie$cimy te podziatki,
ktére odpowiadajg czyn-
nikom niezaleznym od
nas, a wigc najsamprzod
na statej czesci suwaka
podziatke¢ oporu skrawa-
nia, oznaczonego nie kla-
sq twardosci, lecz wprost
oporem wiasciwym skra-
s wania w Jg/mm?. Po niej
na drugiem miejscu idzie
podziatka $rednic tocze-
nia, identyczna do juz
oméwionej podziatki
$rednic w dolnej poto
wie suwaka.

Na dolnej czgsci pier-
wszego od gory suwa-
czka znajduje si¢ pod-
wdjna podziatka giebo-
. kosci skrawania, po lewej
- stronie podziatka gig¢bo-
koéci dla stali, po prawej
§ i za§ —dla zeliwa. Wresz-
] cie na drugim suwaczku
® oS od gdéry podziatka iloSci
nozy pracujacych jedno-
cze$nie. U dotu na tym
samym suwaczku znaj-
duje si¢ podziatka mo-
mentédw obrotowych tokarki, odpowiadajqcych stopniom pred-
kosci, i majaca jednakowe oznaczenia, jak podziatka pred-
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Rys. 5. Ostateczna posta¢ podziatek glebokoscl sikrawania dla nozy_ 13/,"”,7/,"" | 11", skrawalgcych stal | zellwo na sucho
i przy chlodzeniu wodg z uwzglednienfem najdogodniejszego czasu pracy noza wedi. danych F. W. Taylora.

Wreszcie na gdrnym
brzegu $rodkowe] nieru-
chomej czesci suwaka
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znajdujg sie dwie poiiziatki posuwéw, lewa dla stalii pra-
wa dla zeliwa.

Oczywiscie podzialki posuwéw wynikajgce z mocy
i z predkosci skrawania nie mogty tu by¢ uczynione iden-
tycznemi, jak to ma miejsce w oryginalnym taylorowskim
suwaku, wie¢ niemozliwem jest zmechanizowanie wyszuki-
wania najodpowiedniejszego posuwu przez nasunigcie kre-
seczki na ramce przesuwalnej na jednakie oznaczenia stopni
predkodci obydwéch podziatek {na podziatce momentow —
pigtej od gdry i podziaice predkodci tokarli — piatej od do-
) i odczytania pod lureska szukanego posuwu. Tutaj oko
musi jednoczesnie ujmowaé zalezno$¢ wzajemng posuwow
i predkodci wrzeciona przez kojarzenie podziatek pigteji szo-
stej od gbry oraz piateji szdéstej od dotu i dobiera¢ najod-

ske 90 (opor skrawania) pierwszej podziatki(rys. 8). Dalej,
przytrzymujac nieruchomo gérny suwaczek, kreskg 1 (jeden
néz) — podsuwasmy pod kreske 16 na podziatce gigbokosci
skrawania dla zeliwa; w ten sposéb drupi gérny suwaczek
jest juz ustawiony. Przejdimy teraz do dolnej cz¢sci suwaka.
Srednig $rednice 200 mm na drugiej podziaice od dotu na-
stawiamy nawprost kreski 12 — (klasa twardosci) — pierw-
szej podziatki, poczem, przytrzymujac dolny suwaczek, na-
suwamy kreske S- 1Y/ — zeliwo — nad kreskg 16 na po-
dzialce glebokosci skrawania zeliwa nozem 11" przyjmu-
jemy wiec, ze skrawaé bedziemy na sucho. Gdyby chodzito
tylko o.moc tolarki, znalezliby§my posuwy dopuszczalne
dla réznych stopni tokarki bezpoérednio pod kreskami je
oznaczajgcemi, awiec: /" dla szybkosci A -1, [,/ dla A-2,
1/, dla A-5, Y, dla
B-11iwreszcie '/, dla

[ wr e aw sy wr  aw tr e e mm eroomoon o  w ) B-4; predkosci B -5 nie
moglibysmy wogdle uzyt.
r_ﬁ LA fjk AN A A2 33 Cf Q3 &Y L Rl U LS s] ) "| Z drugiej Strony' dopu_
szczalna predkos¢ skra-
wania ze wzgledu na spa-
\ A as A o aw ap ap e s fu e tu o o 3 lanie sie noza stawia nam
Rys. 7. Podzialka momeniow lokarek: l—o jeduem kole napedowem; II— o kole schodkowem lrzysto- inne warunki: predkosé
pniowem; Il —o kole 3-stopniowem. A - 4 zezwala wprawdzie
— | na najwigksze nawet po-
- 22 i vin - suwy, jakiemi rozporza-
[ . — —p e | - dzamy, ale juz prgdkosé
AR T R B - 4 jest stanowczo nje-
_ _ I IIIRAVRR NI dopuszcralna nawet przy

= g r e a;l“__ = — 1 Rl ) r'l—d-‘j

7% +
L___f i =
_ = i w
&

najmniejszych posuwach.

Najodpowiedniejszg wy-

Rys. 8.

powiedniejszy posuw przy uwzglednieniu obydwdéch czymii-
k6w — mocy ogdlnej tolarki (gérma cze$c suwaka) i pred-
kosci skrawania (dolna cze$¢ suwaka). Wymaga to tylko pe-
wnej wprawy i w rzeczywistosci nie przedstawia zadnej tru-
dnosci nawet przy interpelowaniu w wypadku nozy 17 lub
310197 nie uwzglednionych w suwalu.

o R |
- . i =
—_ ~— _ L% Pl
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T e
ES = =
- e
i 1
-!'7-:4..’.
Rys. 9.

Najlepiej objasni¢ obchodzenie sig z suwakiem na kon-
kretnym przykladzie. Przypusémy, ze rozporzqdzamy tokar-
kg o tarczy schodkowej o pigciu stopmiach, majgcg dwie
przektadnie, a zatem 15 réznych predkosci; najwyzsza moc,

daje si¢ by predkose
B-31 posuw !/.". Pa-
migta¢ jednak musimy, ze na trzecim stopniu tarczy
schodkowej nie uzyskujemy pefnej mocy uzytecznej tokarki
i bedzie tu korzystniej obra¢ mniejsza predkos¢ tokarki,
zwiekszajgc posuw do Y/, prey predkosci A -5, Ale nie
poprzestanmy na tem. Sprébujmy zedrze¢ owe 16 mm
w dwoch warstwach: $rednia $rednica toczenia bedzie wigce
juz nie 200 mm, ale raz 208 mm, drugi raz 192 mm, jednak
w obliczeniu dla upodobnienia do poprzedniego wypadku
przyimiemy ja znéw réwng 200 mm. Zewngtrzne Wigc suwacz-
ki, gérny 1 dolny, nie potrzebujg by¢ przesunigle, przesu-
niemy tylko oba wewngtrzne, podsuwajac odnosne lresk
1 (jeden néz)i § - 11/,”— teliwo — naprost 8 mm, zamiast
16 7m na tychze samych podziatkach (rys. 9). Przy tej dwu-
krotnie mmniejszej glebokosci skrawania, predkosé A -5 ze-
zwala na posuw !, predkod¢ B-1 na !/,”, predkosct
B -5 na !f,”, gdyby rozstrzygala tylko moc tokarki.
Uwzgledniajac predkosé, znéw znajdujemy predkos¢ B -3
jako dajaca jednakie posuwy na obydwodch podziatkach, za-
tem jako pozornie najodpowiedniejszg; wzglad jednak wyze]
przytoczony kaze nam obra¢ raczej predkosc A-5 1 po-
suw 4/, ./*. Pordwnajmy

£ 4 7 @ oAgp o v b ka 34 M lp 3t ur m Sde SH el

| teraz powyzsze wyniki.

¥ AR

M T T L Y P ) T

Przy gtebokoscy 16 man

i predkosci B-3 odpowia

dajgcej 48 obr/nin. oraz

Lt L A | (
- i — ____1 posuwie !/ w ciggu
minuty zedrzemy war-
| ] stwe 16 mm  grubg i
i\)b' lU 45/65” = B/L]’_” SZETOKQ.
Przy tejze glebokosci

odpowiadajaca stopniowi o najmniejszej srednicy na tarczy
schodkowej, zatem najwiekszej predkosci pasa napgdowego,
niech bedzie 8 KM. Podziatka momentéw przyjmie wyglad
charakterystyczny dla tokarek o tarczach schodkowych jak
pokazuje ys. 7 lil. Zalézmy, ze skrawa¢ chcemy watek ze-
liwny o oporze skrawania 90 kgfmm’, o twardoscl klasy 12,
nozem normalnym 11/, 1 ze do zdarcia mamy warstwe 16 mm.
Jaki bedzie najodpowiedniejszy posuw, prgdkos¢ tokarki
i gteboko$¢ skrawania?

Jedng z tych trzech wielko$ci musimy zatozy¢ na pro-
be; najwygodniej jest zatozy¢ glgbokos¢ skrawania. Spré-
bujmy zebra¢ odrazu cale 16 mm. Nastawiamy 200 mm $re-
dntej érednicy toczenia z drugiej podziatki od goéry pod lkre-

i predkosci A-5, odpowiadajgce] 20 obr/min, zedrzemy
posuwem Y/,,” w ciagu minuty warstwg réwnie grubay
0 szerokosci 2°/y,” zatem 2,1 razy szersza. Wy2szoSC tego
drugiego rozwigzania jest uderzajgca. Dalej przy gtebokoici
skrawania 8mm i predkosci A-5 oraz posuwie sy zedrzemy
w ciggu minuty °/g,"=4%,", co po uwzglgdnienin dwuo-
krotnie maniejszej grubosci warstwy, stanow! zwigkszenie wy-
dajnoéci o prawie 20% (dokh. 18%) w poréwnaninz wypadkiem
zdzierania odrazu catej warstwy 16 mm.

Gdybyémy pragneli dalej zmniejszac glebokos¢ slrawa-
nia, biorgc np. 4 mm, trafiliby$my na gorsze warunki, gdyz
rozporzgdzamy zbyt silng lokarka i nie mogliby$my wykorzy-
staé peini jej mocy przy tak matej gigbokosct Zdzierania.
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Usywajac suwak tatwo rozwigzujemy pytanie, czy mamy
skrawaé na sucho, czy tez stosujgc obfite chltodzenie wodg.
W powyzej przytoczonych przykladach bylo to zupetnie zbg-
dne, jednak czesto okazuje si¢ konieczne, zwlaszcza przy sil-
nych tokarkach skrawaja-
cych stal, przy Ktérej studze-
nie wodg wybitnie zwigksza
dopuszczalng predkosc skra-
waunial').

Warto zwrécié uwage na .
jeszcze jednowygodne zasto- g
sowanie podziatek suwaka, 3
pozwalajace unikngé¢ wyli-
czef liczbowych przy orze-
kaniu, jaka kombinacja po- i
suwéw, glebokodci i pred-
koéci tokarki jest najkorzyst- .
niejszq ze wzglgdu na ilosé :
zdartego materjatu. Na gor- |
nej nieruchomej czgscisuwa-
kazuajduje sigjeszcze jedna
podziatka posuwow potrze-
bna do obliczania czasu to-
czenia, jak to pozZniej zoba-
czymy. Wykorzystamy ja
w ten sposob. ze podsuwac
bedziemy pod odpowiednie
posuwy na niej oznaczone —
kreski podziatki glgbolkosci .
skrawania dla stali, na gor- R
nym suwaczku; zardwnodla
stali, jak i dla zeliwa uzywac
bedziemy do tego obliczenia
tylko tej podziatki (dla stali).
Nader pozyteczng bgdzie tu
ramka z kreseczka. Np. skra-
wajac posuwem 1/20" przy ®
glebokosci 10 mm, nasuwa-
my 10 mm pod kreske 20 na
podziatce posuwow (rys. 10),
poczem podsuwamy obrang
predkosé tokarki, np. B-2,
pod strzatke Q-200-Tna gor- 3
nym suwaczku. PoioZenie)
suwaczka, noszgcego po-r RIS
dziatke predkosci tokarki, ’
daje nam miarg wydajnosci
Zdzierania. Poniewaz nie za-
lezy nam, aby wiedzie¢, ile
akurat zdzieramy gramoéw
czy ¢m® materiatu, zbedne
bytoby uwzgledniac tu Sred-
nig srednice toczenia i od-
czytywaé na umyslnej po-
dziatce minutowg wydajnosc¢
tokarki. Zupeinie nam wy-
starczy, jezeli stwierdzimy,
ze w tej kombinacji mamy
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Obliczanie czasu toczenia na suwaku uniwersalnym.

B T
Rys. 11,

Pm

wiecej zdartego materjatu s
niz w innej. Przy rozstrzyga- &
niu miedzy dwiema tylko ko- -3

mbinacjami wystarczyza no-
towacé przy jednej polozenie
suwaka przez zréwnanie go
z najnizszym suwaczkiem.
Przytrzymujac go palcem,
nastawiamy drugg kombi-
nacje i oceniamy, czy daje J
nam wieksze wysuniecie su- N
waczka predkosci w lewo iniz pierwsza kombinacja, czy
nie. Przy wigkszej iloSci kombinacii, radzimy sobie no-
tujac potozenie suwaczka predkosci przez zapisywanie jakie-
go$ posuwu na podziatce széstej od dotu, znajdujgcegosic na-
wprost ktorejkolwiek dowolnej predkosci, np. notujac: B-2-18

1y Autor goraco poleca czylelnikom, kiérzy sig zainteresujg suwa-
kiem, wylkonanie modelu suwaka z tektury. Pozwoliloby to im doklad-
nie zapoznaé si¢ z przyrzademl przerobi¢ caly -szereg zadan. Ocenlg przez
fo wlelkie korzy$cl, jakle zen mozemy wyclagnaé.

(rys. 10). Najwigksza wydajnos¢ odpowie najbardziej w lewo
przesunigtemu suwakowi predkodci, W razie uzycia wiecej niz
jednego noza, wprowadzamy drugi gérny suwaczek, podsu-
wajac kreske 1 (jeden néz) pod kreske Q-200-T i podsuwajac
obrang predkosc pod odpowiednig kreske 2,3 lub 4, w zalez-
nosci od ilosci nozy pracujgcych rownolegle.

Nalezy liczy¢ si¢ tez z naciskiem na n6z, obciazajacym
panewke wrzeciona.

Azeby sprawdzié, czy obrany posuw i gigbokos¢ skra-
wania nie dajg zbyt wiellsiego nacisku na néz, podsuwamy
kreske QQ-200-T na goérnym suwaczlu pod odpowiedniagkreske
na podzialce oporu skrawania i kreskg odpowiadajgcq ilosci
rydet pracnjgcych razem (na drugim gérnym suwaczku) pod
odpowiednia kreskg obranej glgbokosci skrawania. Najwigkszy
dopuszczalny posuw znajduje si¢ bezposrednio pod strzatka
Qfmax na drugim géroym suwaku. Z rg/s. 6 widzimy np., ze
dla stali o oporze skrawania 90 kg/mm?, gdyby taka istniala,
przy skrawanio czterema nozamina gigbokoS¢ 11 mm, naj-
wiekszy dopuszczalny posuw wynositby 1/43".

Wreszcie suwak posiada jeszcze podziatki, pozwalajace
oblicza¢ czas skrawania na okreslonej dtugos$ci, przy obranym
posuwie i oznaczonej predkos$ci tokarki., Np. przypusémy, ze
toczymy watek 5000 mm diugi, posuw jest 1/24”, predkosé¢
obrana C 1, odpowiadajgca 36 obr/min. Nastawiamy kreske
5000 drugiej podziaiki od gory, stuzgcej jednoczesnie jako
podziatka dtugodci toczenia, pod kreske 24, umyslnej po-
dziatki posuwéw dla obliczenia czasu toczenia, znajdujacej
si¢ po lewej stronie gérnej nieruchomejcze¢sci suwaka (rys.11)
poczem, najlepiej zapomoca ramki z lkreska, nasuwamy po-
dziatkg obranej predkodei tokarki C-1 pod strzatke Q-200-T
na pierwszym suwaczku od goéry: ponad strzalka T umie.
szczong na  tejze 52
podzialce predkosci
migdzy  kreskami
A-3i1B:1 odczytuje-
my na zewngtrznej
podzialce czasu to

Ex &5

o os 85 & 3 5 a
T T
z %

NEREERTI

3

; ; N

czenia, umieszczo- L 35 | -
nej na samym brze-
gu gbérnej nierucho-
mej czgsci suwaka,
czas 2 godz. 13 min.

Co do drugiego
pytania zauwazmy
przedewszystkiem,
ze z ogolnej ilosci
kilkunastu podzia-
tek zmianom podle-
gaja tylko dwie i to
prawie, Ze najpros-
ciej zbudowane. Sg
niemi podziatk’
predkosci imomen-
tow (pigta od gory
i piata od dotu).
Obliczenie samego
suwaka jest zada-

kd

| s
=N iy

OOy

niem wprawdzie

dos$¢ ztozone, ale .
ponize] w uzupel- szs.ll.?. lPrbzekroje suwakow.
Co Inic o —dla 1-go lub 2-ch typéw tokarek
nieniu  czytelnicy b— , d-ch typéw tokarek

znajdq gotowe do . c¢— , 6-4u "

uzytku obliczenia d— , 8iu »

wszystkich statych

podziatek z doktadnem objasnieniem, w jaki spos6b obliczy¢
pozostate dwie podziatki stopni predkosci; co uczynié jest
bardzo tatwo. Samo mechaniczne wykonanie suwaka nie przed-
stawia trudnogci dla jakiegokolwiek warsztatu posiadajgcego
najmniejsza strugarkg poprzeczng o skoku 300 mamn, gdyz taka
wypada diugosé suwak. Ponizej jest zamieszczony rysunek
z dokltadnemi wymiarami potrzebnemi do wykonania suwaka
(rys. 12). Dwa suwaczki lezace najblizej §rodka moga by¢ przy-
gotowane pod jedng podziatke, pod dwie, pod cztery, szeé¢
lub o$m, przez nadanie im postaci prostokata, kwadratu, szes-
ciokata lub o$miokata, czynigc w ten sposob suwak uniwer-
salnym, mogacym by¢ zastosowanym do kilka (najwyzej do
o$miu) réznych typéw tokarck. (d.n.) '

EXQIEOn=
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Badania odksztalcef zapomoca promieni Roentgena.

(Dokonczente do slr, 376, N 32).

powyzszych serjach do$wiadczen probki nie byly
poddawane naprezeniom. Przejdziemy teraz do
nastepnej serji dodwiadczen, ktérych celem bylo
zbadanie zjawisk zgniotu. Prébki byty poddawa-
me badaniom twardosci metoda Brinell'a § Le Qrix, przyczem
poslugiwano sie kulkg o srednicy 2 mm. Na rys. 15 widzimy
rontgenogram Laue'go przy nacisku na kulke sita | kg, przy-
czem drednica wglebienia wynosita 0,3 mm. Petne okragle
plamki w rodzaju pokazanych na rys. 5, ktdére otrzymano
Pprzed zgniotem, w znacznym stopniu zmienity swéj ksztalt
i poniekad réwnigz rozmieszczenie. Plamki majg obecnie
wyglad krzywych soczewkowatych. Ze wzrostem nacisku do

Rysf 15.

Rys. 18,

5 kg (rys. 16) soczewkowaty ksztalt plamek staje sie co-
raz wyrainiejszy. Jednoczednie dalsze plamki coraz bardziej
ig zblizajg do Srodkowej ciemnej plamy. Précz tego zjawia-
Jja sie wyrostki w kierunku promieni. Na 17 mamy ju2 cisnie-
nie 10 kg, przy utyciu wigkszej kulki; wglegbienie ma $rednicg
1 mm. Oddzielnych plamek juz tu nie mozna odréznié¢. Wy-
tworzyta si¢ gwiazda, lub jak zjawisko powyzsze nazwal
‘Czochralski, ,,asteryzm“. Okazalo sig¢ tez, ze w poblizu gra-
nicy sprezystosci nieznaczne odksztalcenie jest w stanie wy-
wolaé¢ duzg zmiane w wygladzie réntgenogramu. Naprzyklad
ukiucie krysztatu iglg stalowg na glgboko$¢ zaledwie 0,1 mm
zmienito juZ ksztait plamek na soczewkowaty. -

§ Moznaby przypuscié, ze naprgienia, zdolne do wywola-
nia tak uderzajacych zmian, moznaby ujawni¢ i w inny jaki$
sposéb. Doswiadczenie jednak wykonane z krysztatem gipsu
nie potwierdzito tego pogladu. Prosty keysztal gipsu zgigto
ostroznie w palak (rys. 18), przyczem nie powstaly zadne
gekniecia i krysztal pozostal przezroczysty. Lecz radjogramy
Laue'go wykazaly glebokie zmiany. Na rys. 19 mamy radjo-
pram otrzymany przed zgigciem, za$ na rys. 20— po zgieciy
krysztatu. 'Na tym ostatnim rysunku oddzielne plamki po-

Rys. 17. Rys 18.

Ygczyly sie w ksztalty eliptyczne i znikl ich poprzedni uklad
na kotach i promieniach. Mozna byloby wobec tego przy-
puszczaé, ze po zgiecin krysztatu w palak, jego budowa
przyjmie postaé tuku o cegietkach promieniowo polo_zonych.
Badania mikroskopowe jednak nie wykazaly najmniejszego
§ladu szczelin pomiedzy domniemanemi cegietkami. Bytyby
za$ one widoczne, gdyby miaty szeroko$éehociazby 0,001 mm.
Réwniez nie zauwazono wcale zmniejszeénia wytrzymatoscl

materjatu. Czochralski wnioskuje slad, ze zmiana kszlattu
musiata wywolaé przegrupowanie atoméw.

Nast¢pnie przystapit on do badan krysztalu aluminjum,
ktdry byt najpierw rozciqgany na maszynie rozrywajgcef i po
rozerwaniu—walcowany. Okragle plamki zmieniaty nieco po-
tozenie i wydtuzaly sie. Pojawiajacy sie uldad gwiazdzisty
(asteryzm) wykazywal zgrubienic i mnie]sza wyrazisto§¢ pro-
mieni gwiazdy, w miarg wzrostu obciazen.

W naslepnej serji analogicznych od$wiadczen (rys. 21
do 26) keysztaty glinu poddawane byly jedynie stopniowemu
walcowaniy na najciensze osiggalne blaszli. Rys. 21 przed-
stawia obraz zdjely z probki, ktdrej pole przekroju zinniej-
szylo sie podczas walcowania tylko o 5%/,. Ukiad plamek na-
og6! niewiele sie zmienil, jednak niekldre z nich s3 wydiuzo-
ne, nadto daja si¢ juz zauwazyt stabo zarysowane promienie.
Po zmniejszeniu pola przekroju do potowy poprzedniej war-
tosci, otrzymano obraz uwidoczniony na rys. 22, gdzie jeszcze
wyrazniej wyslepujg zmiany zauwazone na rys. poprzednim.
Probke, kiorej rontgenogram przedstawia rys. 23, walcowano -
dodatkowo w innym kiecunku, réznigcym si¢ od poprzednie
go 0 909, przyczem osiagnieto dodatkowe zmniejszenie prze-
kroju o 15%/,. Jak widzimy, powstaly tu nowe promienie,
tworzgce kgt ok. 30° z kierunkiem poprzedniego walcowania,
Gdy walcowano prébke dalej w tym samym kierunku az do
moztiwie najmniejszego przekroju (zmaiejszenie pola jeszcze
0.407), woéwczas tylko 3 promienie staly sie widocznemi
(rys. 24), caly za$ ich uktad jest obrocony w kierunku prze-
ciwnym do wskazéwki zegara. Promienie gwiazdy, ktdre do- -
tychczas zajmowaly potozenie niezmienne, wzigly udzjal
w tym rucha a zarazem skrécily sie.

AR ?‘@' |
| \\_\ -

Rys. 19. Rys. 20.

Nalezy zauwazyl, it promienie gwiazdy zjawiaja sig
przewasnie w pewnych okrestonych ¢wiartkach kola. Nie jest
to zreszta czem$ niespodziewanem. Catkowita symetrja
w 4 ¢wiartkach moglaby by¢ uzyskiwana jedynie w doskona-
le szedciennych krysziatach, naswietlanych normalnie do po-
wierzchni. Krysztaly gliny sq wprawdzie szescienne, lecz ich
,orjentacja* w stosunku do wigzki promieni Réntgena byla

‘nieznana. Dlatego szczeg6inie wyraznie zaznaczy! sig tu wplyw

lierunku walcowania. Przykladem symetrycznego ukladu
gwiazdy moze stuzy¢ rys, 26, przedstawiajacy roentgenogram
prébki zwalcowane) do 704 przekroju pierwotnego. Prawie
symetryczna gwiazda posiada jednak niejednakowo wyraziste
promienie. Rdntgenogram tej samej probki przed odksztalce-
niem widzimy na rys. 25. '

Wywody powyzsze mozemy strescié w sposob naste-
pujacy: gdy probki poddaje si¢ napr¢zeniom, plamki ra rad-
jogramach odkszlalcaja sig i przesuwajgq w kierunkach stycz-
nym i promieniowym. W mijarg wzrostu odkszialcenia, za-
miast plamek powstajg linje w kierunkach promieni, niektére
z nich staja si¢ coraz bardzie] wyraziste, zjawiajg si¢ nowe
promienie, najbardziej za$ wyrazne linje obracajg sig dokota
érodka jadra radjogramy, ustawiajac sig réwnolegle lub pro-
stopadle do kierunlu $i} obcigzajacych. Ogéina postaé ukladu
na radjogramie zalezy od orjentacji krysztalu wzgledem
lkierunku promieni Réntgena i wzgledem kierunku  sil
zewnetrznych. Odwrécenie kierunku dziatania sil tych wy-
wolnje odwrotny kierunek obrotu lin)i promienistych. W kon-



a6

PREEGLAD TECHMICANTY

g

pe= =

cu, przy corar wighszych odiksztatceniach, spowodowanych
gilami gewngtrznemi, promientowy wkiad linji zanika | nad.
miernmie odiksztalcone ciato zaczyna sig upodabniad do gro-
mady bardzo deabnych krysetalicow lub do ciala bezpostacio-
wepo. Rekiystalizacja przywraca poprzedni gkfad  oddziel-
oyeh plam mterferencyjnych. Motna praypuszezad, 2e znacz.
nigjsze powigkszenie pozwolitoby rozrdénié uklady plamek
nuwet w radjogramach cial staiych bezpostaciowych., Zasad.
niczt mode nle byt rdinicy migdzy clatami krystalicznemi
| bezpostaciowemi, jak lo zawwaeiyll Debye i Scherrer przy
hadaniu iarﬂmﬂ:q promieni Réoatgena rddnych postec
werlaty [ktad atomdw w ciatach stalych rawsze ma wedtug
nich vlegad pewnym mmiej lub wigce] wyrainym prawom-

shiegay, w miare trwania walcowania zanika)g coraz bardzief
w aluminjum, miedzi, cynku, #elazie iin. metalach, Wobee
texn poslizg me mode byd uwatany za cechg charakterysiycz-
na zasadniczej fazy walcowania.

Zarazem zauwatono, e w okresie plastycmego odls2tal-
cania zanikaig wszellie cechy budowy krystalicznej, ktdre
zwykle wykazuje wytrawianie. Moznaby bylo sadzié, e gle-
bsze wytrawianle mode wykazat 1o, czego zwykle wytrawianie
nie jest w stamie wykryd; mozeby sig udelo naprz., “’F‘“F
to ewent. zapomocy metody glebokiego wytrawiania A Fry'a®),
ktdra niedawno datd bardzo podvieczne wyniki przy badaniu
tozsamodci pretdw ze stall specjalne), shradzionyeh z rakia-
déw Kruppa, Wszysthie znaki Eaﬂ]f}"c: ne slaly przer zhodzie]

! ! \\ !
d R J o
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Ps: 21, Hys 22

Czochralski zwraca szezegdlng uwagg na uderzajqcy
rodnice miedzy dwoma rodzajami zjawisk. Do Jednego nale-
tq riawiska, zachodzqee w pojedynczych krysztatach § w gia-
fach wielokrysztalowych oraz metalach o coraz drobniejszych
marnach (rys. 7 — [4); do drugiego (rys. |5 — 17| —zjawiska,
zachodzace przy odksrfatceniach metali, W miare wzroslu
liczby krysztaldw w polu nadwigtlenia, wezeasta ted ilodd pla-
mek | ulitad radjogramu staje sig fozonym. Gdy natomiast
melal jest odksrtaicony, 1lost plamek pozostaje bez zmiany,
lecz ich postad i wzajemne polofenie ulegajq zmianom. Zja-
wiska te wskazujn, ¥e naprgienia nie wywolujg rozpadania
s1¢ poszczegdlnych krysztaldow na mniejsze czedcl

Rys. 3.

Zachodzid zasg musi slopniowa zmiiana w samym dkla-
drie atoméw przéez rwigkirenie |ub rmiejszenie odstepdw
migdzyatomowych. Pod tym wzgledem poglad Crochralskie-
go roini sig od imnych badaczy, ktGrzy wychodzgc prze-
waznie z innych metod dodwiadczalnych sadzili, #e drobne
tmiany w ukiadach plamek, olrzymane podezas badania od-
kezlalcen, natedy prayvpisad niewrelkim uszhodzeniom krvsz-
tatdw | wadliwodei preyrzgddw,

Me podstawie tych | innych swych badan, Czochsalski
gqdzi, e ,wzmocnienia?, jakie zimma obrdbka daje w pew-
nych warunkach metalom. nie nalety tiomaczyd ani tworze-
niem sie warstwy bezpostaciowe], ani tez  hypotezs translagji=.
Wemocnienie to powstaje wskutek przesunigd, zachodzgcych
w budowie siatki krystalicenef, Je| przesuniecia odbywajg sig
weding linji poshzgn, Wszystlie slady linji | powierzehni po-
slizgowych (jak wykazaly dalsze doniosic badania Ciochral-

N Emgimeerig, V7, str 954

Rys, 14 Rys. 24,

eesrlifowane, lecz wytrawienie metodq Fry'a wykazalo je
& powrotem.

Zpklicenia ukazujace sic w wykresach Lave'go przy
matem obcigeniu, | wzrost tych zakldcen przy dziglaniu wig-
iszveh sif zewnetrznych zdajyg sie w:.haz_fwmf na to, e oheig-
zenia odksztalcajg elementy siatld, zmieniajgc w niej uklad
glomdw, A wiec nie rachodzg tu tylko wrajemne podlizgi du
dych Lryszlalow. Wighsze kryszialy nie rozpadajg sig na jed-
nostki mnicﬂszc, ktdreby sig akladaly ponownie tak, by sta-
wit opdr dalszym dzistaniom sil,

admienit naleky, e niekidre najmowsze doswiadcze-
nia zdajq sie potwierdzal wywody Czochralskiego, chociaz
sami wykonawey tych deéwiadczed liomaczg otrzymane wy-
niki w nny sposdh. W ub rolo A- Ono, w uniwersylecie
Kyushu w Japonji badal metody Lave'ge drobnoziarnisty
miedd, wyciggnigty na drut lib walcowany, przyczem prabki
byty ustawiane tak, e of druty wypadala prostopadle do kie-
runky promient Réntgena, Uldad plamek probli nienaroszo-
nej preypoming rys: [ Prébks rozeiggniglego metaiu dala ma
sywng pwiazdkeg, w hidre] drednica, rdwnolegin do kicrunkuy
ciagnienia, byla mocno zaznaczona, zad katy promieni gwiad-
dzistych wykazaly zgodnodé z obliczeniami Ono, kidry zalda-
dal, te pldwne plaszezyzny krysztaby bedsy dadyly do ustawie-
nia sig pod katem prostym do kierunku sit zewnetrznyeh, Po-
dobnie jak Czochralski, otrzymal Ono bardziej charakiery-
ﬁ;c:n: wykresy z probek walcowanych, jak 2 elggnianych,
ywody Ono 53 zgodne ¢ pogladami innych uczonyeh ([ge-
ber®), Polanyii in.), ktdrzy stosowali zardwno metode Laue'go
fak tet metode Debye'go.

Poglady przeciwnikdw Czochialsklego sprovadzajg sie
do tego, 2¢ wytrrymalosc na Scinanie mode tylko wiedy osigg-
nad maximum, gdy powierzchnie poilizgowe wloty sie syme-
trycznic wrglgdem Kierunku drislania sil zewnetrznych.

Tal si¢ przedstawiajy niektdre wynikl tych interesujg-
cych prac nowoczesnych, Zapomocq promien) Rontgena do-
chodzimy do najglgbszych tajnildw budowy mater)i, dotyezq-
cych wy|adnienia istoly odkszlaleen, zachodzacych w rozma-
Iych cialach, pod wplywem rainych sib zewnetrznych.

Mlewgtpliwie dalsze prace bedy coraz wiecej ofwieflaly
le donioste zagadnienia i zastosowanie tych badad czysto nau
kowych doprowadzi do szeregu wainych dba intynierjl pra-
klyczne] wnioskow,

f Englueering, 1991, sir, BOQ
Y Eellechrifl fir Elektrochensie, 1923, lplec.
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gotowanego weglo drzewnego!), ktéry pochlania gaz oboy
1 zostaje poddany nastepnie analizie. Ta ogtatnia polega na tem,
ze wegiel poprostu spala si¢ 1 bada sig powstejace przytem
apaliny.

Oczywidcie metoda ta nie nadsje sig do wykrywania wo-
dory, tlenw, azotu oraz zwipzkdw weglowych, pomimo bo jed-
nalk pole jej zastosowania jest duze i szczegdlnie korzystne do
wykrywania SO, oraz I, SO, w gazach odlewnianych j réanych
zaktadéw chemicznych.

W lkoncu artylkata znajdvjemy wz nisnke o najoowszen
zastosowaniu gazdw do celdw wojennych, mianowicie 0 roz-
pryskiwaniu cieczy gazujncych z samolotéw. Préby tego sposo-
bu byly prowadzone jeszcre podczas waojny, jednak nie dawaly
dobrych wyniléw. Znacuenie za§ ich byloby b. duze, gdy: opry-
skujae pewne pole, naprzyklad gazem ¢ zw,  musztardowym*,
raoglibysmy uniemozbiwi¢ przebywanie na niem Judz w ciagu
dluzszego czasu. Rdwniez podczas pokoju mogloby to oddaé
genna przystugi w uprawie roli, naprz. w razie walki ze s2kod-
nikami na plantacjach bawelny it p., kiedy trzeba pole sprys-
kiwaé odpow. ptynami,

Ostatnio udalo sig¢ Amerykaninowi dr. Hine rozwinzaé po-
wy2sze zagadnienie pomyélnie. Poprzednio kropelki cieczy wy-
vzucane z samolotu rozchodzity si¢ w powietrzu, nie dolatujgc
ziemi. Dodwiadezenia Jeonarda wykazaly, iz kropelki cieczy
spadajg na ziemiq zgodnie » prawem przycisgania dopiero wéw-
czas, gdy lecy z wielkiej wysokoéci W tym wypadku napoty-
ny przez nie opdr powietrza, wzrastajac w pewnym stosunku

‘do sazybkosei opadania, powoduje zmniejszenie tej szybkoéci
z jednaj strony, oraz twovzenie sig kropa! mniejszych wymia-
véw — z drugie;j.

Okeazato sie, 2e krople wody osingajg pewien stan réwno-
wagi przy &rednicy ok. 4 mm, L. zn. 4e przy tych wymiarach
krople zachowujs normalng predkosé opadania i wyminry. Jest

to przyczyna, dla ktorej krople deszezn posiadajs tak jedoo-

stajne wymiary i wielkie krople spadajn tylko » niskich chmur
burzowych, Gdyby samolot byl nieruchomy w powietrzu, wy-

Rys. 1.

Napelnlanle pociskéw gazowych na specfalnych maszynach.

rzucane zen krople spadalyby jak deszcz, 0siggajac naleiyte
wymiary, stosownis do cigakoéci wiadciwej, lepkosel i €. p. da
nej oieczy. Lecz poniewa? samolot bywa swéwczas w locie, kro
ple sy podohwytywane przez prad powietiza, wytwarzany przez
émiglo i rozlatuja sig, nie mogac osiagnaé odpowiednich wy-
miaréw, Dr. Hine zastosowal wobec tego wytrysk cieczy pod
ciénieniem i to w takiej odlegloéei od dmigta, Zeby ciecz byla
rozpryskiwana w stosunkowo spokojne]j juz atmosferze. Pomyst
ten dat wyniki zupelnie pomyélne, jak tego dowiodly viedawne
préby rozpryskiwania 2 samolott wody z perfymami.

Sluzba brond abemioznej jest w Ameryce zorganizowsna
jako antonomiczna ozgsé Ministerstwa Wo)lny. Jej praca pro-
wadzi sig w Soislej acznosci » pracami stuzby lotniczej. Mary-
narka okazuje duze zainteresowanie chemicznemi érodkami wal-
ki oraz zastosowaniem dla komunikacji powietrznej 1 morskiej
zasion dymowych 1 t. p. matod.

1) Sposdéb przypolowania taklego wegla, lony ni2 dla masek ga-
zowych, Jest szczegblowo opisany w omawlanym sriykule.

List do Redakcii.

Szanowna Redalkcjo!

Ogloszona w numerach 22 1 28 Przegladu Technicznego
2 b. . nowa leorja wylrzymalodel na $ciskanle clal pryzmatycznyeh d-ra
lnz. Marjana Kryzana jes| nieslely zupetnic bledna w swoich zalo-
2enjach | wrioskach, a poniewa2 zbylkowna matemalyczna szafa tej 10z.
prawy moze ukryw2¢ jej zasadnicze bledy przed oczymu szerszego grona
czylelnilkbw, przeto w Inleresic nauki poslaram si¢ oéwlelllé alekiare
z nich.

Zdanlem autora (na kofici wsiepu, sir. 315) .nowa teorja stwiet-
dza, ze mechantka cia} szlywnyceh wyslarcza do docho-
dzenia skulkdw dziatania sit zewnelrznych na ciala
podparte", jaklolwick na poczalku sam zaznacza, {2 .przyjmuje sie
powszechale za przykiadem Galileusza, 2¢ mechanila cial sziywnych nie
wyslarcza do rozwlzzania laczacych si¢ z tem zagadnieniem kwestjl i ze
vwzgledni¢ nalezy fizyczne wlasnosei clal®.

Qdyby powy2szy wynik pracy p. Kryzana byl stusznym, to teot]a
sprezystosei slalaby sig wiaSciwle niepotrzebnym balaslem mechanikl
technlcznej clst slatych i np. dlz wyznaczenla odporéw prostej belki
dwuprzestowe] nle lrzebaby bylo liczy¢ si¢ z Jej odkszlalealnosery. Mie-
lisSmy wéwezas do czynienia z reflorma klasycznej newtonowskiej mecha-
nikii lo reforma w pewnym klerunku radykalnicjszy od relatywlslyczne]
(elnstelnowskiej). Ale nie ma obawy, pdy: zaraz na sir. 316 popelnia
autor matematyczny lapsas:

a%‘_:tg logl =i

(Jaklolwick z posréd mnleskonczente wielu wartosci o postaci wnni lylko
# =0 dogadza warunkom kraficowym zagadnlenla) | wyprowadziwszy
slgd walosek, ze ,wartoéé naprezen poprzecznych jest nie-
rzeczywista’, rachuje nieml dale] tak, jakby byly rzeczywistemi.
Nic oczywldcic nle pomoze stosowanie w dalszym clagu rozprawy pew-
nych pomysiéw teorclycznej statykl Darboux'a i Miadiog'a (str 323).
majacych na celu wykazanle momentéw zginajgcych w Srodkowe]
czgéci stupa jednolitcgo, $clskanego sitami réwgomlernie rozlozonem{ na
obu podsiawach(l) Wprawdzie sz. aulor pisze na str. 320 (8 7) 2z pew-
nego rodzaju lgjumfem: ,w ten sposéb badanle nisze dopro-
wadzillémy do celu wylknlgtego. Nie badaJac wlasnoédcl
ciata, wyznaczyli¢my momenty gnace, powodojjce
w kazdym przekroju naprezenia, ktdre.., atoll widoczna kotizja
lego zdania z elementarneni prawidlaml statyki obraca w niwecz wszel-
kie dalsze wnioskl aulora.

Z wyrazami wysoklego powa2ania
M. T. Huber.

KRONIKA.

ORGANIZACJA EACZNOSCI POMIEDZY POLSKIMI
i FRANCUSKIMI INZYNIERAMI,

Francuskie Towarzystwo ,La Sociélé des Ingénfeurs Clvils de
France* (S. 1. C P.) posiada w wielu krajach swoje oddzialy (Illje)
ktére Isinieja obecnle w Ameryce, Anglji, Holandji | im.

Polska, ktéra lak S$cidle wezly lgezq z Francja, dotychezas, nie-
stety nie posiadala organu, kidryby laczyt inzynieréw polskich z Iran-
cuskiml.

fnne zawody w Polsce, jako to lekarze, prawnicy, dzlennlka-
rze, dawno postarall sig o zorganizowanie w lej (ub innej postacl adpo-
wiedniej {3cznodel z ich kolegaml francuskimi, ulatwiajage w ten sposéb

" wzajemne stosunki, blizsze poznanie obu krajdw oraz wymlane prac

{ mys$li. .

Z inicjalywy polskich cztonkdw S. 1. C. F., mlanowlicie; p. inz
S. Sekutowicza (20, rue d'Athénes, Paris) 1 p. in2. Stanistawa Zawadz-
kiego, cztonka S. [ C. P, k(bry przez 1at 15 pracowal we Francji, obee-
nie za$ zngjdule sie na polskie] stuzble rzgdowe] w Warszawle, oraz
przy wspdludzlale nire] podpisanego, powstala my$l utworzenia w Pol-
scey pod paironalem Slowarzyszenia Technlkdw, organu {facznikowego
mlgdzy S. I. C. F. i inzynlevam! polskimi.

My$l la byla przedstawlona Kohlu {n2ynieréw Komunikacjl przy
Stowarzyszenlu Technlkéw, ktére 27 maja. 1923 . poslanowlto proslé
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p. Prezesa W. Kislanskiego, jako czlonka korespondenta S. 1. C. F,
podjaé sig organizacii ,groupement amical S. 1. C. F.“ w Polsce.

p. Kiéladski przyjat wybér i rozpoczat stosowne kroki. W ich
wyniku opracowano w ciagu ubfeglego roku statut ,groupcment amical®,
regulujacy stosunek tego zwlazku do S. L. C. F,, oraz uzyskano pewne
ulgl dla czlonkéw g. a. inzynieréw polakow.

Obecnie wszystkie pertraktacie zostaly ukoficzone i na skutek nich
nastapito porozumienie w sprawie ,g. a* migdzy S. 1. C. F. i Stowarzy.
szeniem Technikéw w Warszawie.

Statut wspomnianej organizacji, uzgodniony ze Stowarzyszeniem
Technikéw, przewlduje: 1) ze liczba czlonkéw ,g. a.* powinna by¢ nie
mniej sza od 60; cztonkowska skiadka roczna wynosi lylko 5 frankéw fran-
cusklch. i

Jakkolwiek obecnie mamy juz przeszio 60 czionkow ,g. a¥, ale
naturalnie pozgdancin fest, zeby inzynlerowie polscy jaknajlicznicj zapl-
sywali sie do ,g. a.“ by rozpowszechni¢ t3eznosé polskich technlkéw
z technikami francuskimi.

2) Ze wspomnianej liczby 60 cztonkéw ,g. a.%, wedlug statutu
10 cztonkéw powinno by¢ jednoczesnie cztonkami rzeczywistymi ,S.I.C.F .

Jednakze na skutek staran p. Prezesa W. Kislanskiego, ,S I. C. F.¢
zgodzito sl¢ na pierwszy okres dziatalnosci ,g. a.* liczbg cztonkoéw rze-
czywistych ,S.1. C.F.¥ z pomligdzy czlonkéw ,g. a.** zmniejszy¢ do 6.

Obecnie, o ile nam wiadomo, mamy w Warszawle tylko trzech
rzeczy wistych cztonkéw ,S. 1. C. F.* (Inz. W. Kidlanski, general inz.
J. Liplowskl § inz. St. Zawadzki). Trzeba wigc aby przynajmniej jeszcze
trzech inzynierdw 2z grona naszcgo sgroupement amical® zechclalo sig
zapisa¢ na czlonk6w rzeczywislych S.I. C. F. Skiadka cztonkowska wy-
nosi rocznie 60 frankéw francuskich, t. j. obecnie okolo 17 zlotych, co
nie jest zbyl drogo. Wobec tego zwracamy sig do naszych kolegdw,
utrzymujgcych bli2szy kontakt z Francja, z prosba aby zapisali si¢ na
rzeczy wistych czlonkéw S. 1 C. F., czem przyczynia slg do ostateczne-
go zorganizowanla ,groupement amical* S. I. C.F

3) Towarzystwo to bgdzie wysylato do Polski swoje wydawnlciwo:
Mémoires ,et Compte rendu des travaux de la Saciété des Ingenieurs
Civils dc France* (niezaleznie od egzemplarzy otrzymywanych bezpo$red-
nio przez jego czlonkéw) po dwa egzemplarze na grupe, je$ll w niej be-
dzle muiej niz 60 czlonkéw, po trzy egzemplarze, jeSll w gruple bedzie
od 61 do 100 cztonkdw i po 4 egzemplarze je$li w grupie bedzle wiecej
cztonkow.

4) Nasze ,groupement amical® w swojem wydawniciwle, jeéll bg-
dzle ono prowadzone, bedzie miato prawo przedrukowywaé ariykuly

drukowane w Mémoires de la S, 1. C. F, ktérych autorzy na to sig-

zgodza.
Wzajemnie S. 1. C. F. pod tym samym warunkiem bedzie moglo

orzedrukowywa¢ artykuly z naszego wydawnlctwa, a takze arfykuly
o ktérych wydrukowanle bedzie prosifo ,groupement amical,

5) Podczas pobytu we Francji czlonkowie ,groupement amlcal
polonals® beda korzystali ze wszystkich praw i przywllejéw cztonkéw
S.1.C. F.

Wzajemnie, podczas pobytu w Polsce czlonkowie S. 1. C. F. beda
uwazanl za statych goéci Stowarzyszenta Technikéw w Warszawie
(gdyz obecny Statut naszego Stowarzyszenia nie przewlduje zagranlcz-
mych czlonkéw) | bedg korzystall ze wszystkich odnodnych praw 1 przy-
wilejéw.

6. Wszystkie szczegdly dziatalnosci ,groupement amical* beda
okreslone przez regulamin wewngtrzny, ustalony przez zebrante czion-
kow ,g. a.“.

Towarzystwo ,S. 1. C F.4, ktdrego sekretarjat miedci sie na 19, rue
Blanche, Parls, bylo zatozone 4 marca 1848 r. przez bylych uczni Ecole
Centrale des Arts et Manufactures i ma ua celu: .

1} Wyjaénianie zapomocg dyskusji i pracy zbiorowej kwest}i te-
chnicznych, tyczacych sle inzynierjl cywilnej;

2) Wspéldzialanie w rozwoju nauk stosowanych do wielklch ro-
bét przemystowych; : i

3) Rozpowszechnianie wyksztalcenia zawodowego miedzy- robotni-
kami i majstrami; ’

4) Dazenie do jaknajszerszego wykorzystania naturalnych sil przy-

rody 1 bogaciw krajowych przez badanie kwestji ekonomii ptzemysto-
wej, oraz spraw administracyjnych 1 uzytku publicznego; '

Wydawca: Spétka z o. o. ,Przeglad Techniczny*,
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5) Podtrzymanie cigglosci slosunkéw i ducha bralerskicgo miedzy
wszystkiml czionkami Towarzystw;

6) Wyszukiwanie | zawladamlanie czionkéw swoich o posadach
i zajeciach walajgcych, na ktére cztonkowie mogliby reflektowac.

7) Wreszcie, okazywanie czasowej pomocy, w miarg rozporzgdzal-
nych &rodkéw, tym cztonkom, ktdrzy byliby zmuszeni ucieka¢ sle do
tej pomocy.

Szeroki rozw6| Towarzystwa ,S. 1. C. F.* jest powszechnie znany,
a jego wydawnictwo pod tytulem ,Mémoires de la S. 1. C. F.¢ cieszy
sie w $wiecie technicznym zastuzonem uznanlem, jako powazne [ umie-
jetnie redagowane pismo fachowe.

Po ostatecznem zorganizowanin naszego ,g. a.* przewiduje sig
wizyta do Polski francuskich inzynieréw.

Dla informacji naszych kolegéw zaznaczam, e do Towarzystwa
»S.1 C. F.% nalezg nastepujacy polacy, mieszkajgcy zagranica (oprécz
wspomnianego wyZe p. inzyniera L. Sekutowicza): Chodorowski — Cal-
vados - Amfreville; Woloskowlcz — Bordeaux; Szernowicz — Bordeaux;
Sokotlowski G. — Salnt- Etlenne; Sokotowski L. — Saint-Etienne; Gar-
czyfiski — Le Mans; Cimachowicz — Courbevoie; Zaborowski — Joinville;
Mazurkiewicz — Enghien; Roszak — Enghlen; Wolkowicz — Versailles;
nadto w Paryzu: Stefan Drzewiecki; Mekarski; Rechniewski; Sakowski;
Walewski; Zleliaski; Zeromski.

Prof D r Inz. Stanistaw Kunicki.

BUDOWA PORTU W GDYNI

4-go lipca r. b. zostala podpisana umowa pomiedzy Rzadem Polskim -
a konsorcjum polsko-francuskim, dotyczgca budowy portu w Gdyni.

Do konsorcjutn powy2szego wchodzg znane firmy francuskie: Schnei-
der & Co, Hersent oraz Batignolles, nadto Polski Bank Przemyslowy i Inzy-
nierowie W.Rummel i T. Nosowicz. '

Budowa portu w Gdyni rozpoczeta byta przez Rzad jeszcze w r. 1920,
skutkiem jednak niepomysinych warunkéw gospodarczych i polityczuych
(inwazja bolszewicka) postepowala tak wolno, ze nie rokowala nadzleiry-
chiego osiggni¢cia celu. Wprawdzie w b. matym stopniu juz obecnie z portu
korzysta¢ mozna, czcgo dowodzi zawijanie dofi duzych nawet statkow
morskich, jednaknle rozwijzuje to, oczy wiscle, zupelnie waznego zagad-
nienia wilasnego portu morskiego.

Wedlug wspomnianej umowy, zawarlej z konsorcjum polsko-fran-
cuskiem, juz w r, przysztym ma by¢ wykonczonych i oddanych do eksploa-
tacjl 200 m nabrzezy, a w r.1926 - 600 m nabrzezy. Caly za$§ port, ze
zdolnoscig przewozows 2500000 ¢ ma by¢ skoficzony w r. 1930.

Obecna timowa dotyczy tyllo portu samego, t. . bez urzadzen por-
towych, ktére beda oddane do budowy na podstawie osobnych uméw.

Caty objekt obliczono na 50 miljon6éw zlotych.
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J. E. Sears. Precise Lenght Measurements. Cantor Lectures
delivered before the Royal Society of Arts. Str. 68;
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Autor, kierownik dzialu metrologicznego w National Physical La-
boratory, wydal niedawno swe wyklady, w klérych przedstawi} postepy
w zakresle pomiaréw precyzyjnych. Na uwage zastuguja najnowsze pra-
ce nad wykonaniem etalonéw kofic6wkowych, ktére wydajg sie autorowl
by¢ znacznie pewniejszem!l i dokfadniejszeml od etalondw kreskowych.

Fizykéw zainteresuje opis maszyny do wykonywanla slatek dy-
frakcyjnych konstrukeji lorda Blythswood’a, umozliwjajacej nacinanie
lkreselk w odlegloéci co dwa mikrony, przylem odstepy le sg $cisle jed-
nakowe. W pracy zreferowane s3 najnowsze badania nad powolnemi
zmianam! etalondw, przeprowadzone tak w Sévies przez E. Guillaume’a
jak | w Teddington przez autora i jego wspéipracownikéw. Tc powolne
zmiany posiadajq duze znaczenie przy zasadniczych pomiarach geo-
dezyjnych.

W pracy s3 oméwlone wszystkie przyrzady, zbudownne w osiat-
nich czasach w Teddington, a stuzace do sprawdzanla wzorcéw diugosci
$rub, gwintéw | két zebatych.

H. M.

Redaktor odp. Inz. CZESELAW MIKULSKI

Drukarnla Techniczna, Sp. Ake.,, w Warszawie, ul. Czackiego 3—5 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw),
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