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Pro'jektowaﬁ’ie stupow zelbetowych uzwojonych.”

Podat prof. dr. M. THULLIE,

W Beton w. Eisen (1923, str. 124) zestawii Alfred
Troche wzory i tabelki dla obliczania wymiaréw stupow
zelbetowych, opierajgc si¢ na przepisach niemieckich
z 1. 1916, W sposéb podobny postaramy sie zestawié
wzory i tabelki dla obliczania stupéw uzwojonych wedle
przepiséw polskich (Ministerstwo Robét Publicznych:
Tymczasowe Przepisy Budowy i Utrzymania Mostéw Dro-

gowych, 1920).
- A. Przekrd6j kotowy.
Tu przepisy podajg wzor:
Lis =F =120 F.+4+15 f,+30/ . . 1),

Gy
przyczem F, oznacza powierzchnig rdzenia, f, powierzch-
ni¢ przekroju uzbrojenia podiuznego, f, powierzchni¢ prze-
kroju owinigcia, czyli iloraz z objetoSci wzmocnienia owi-
jajacego przez dtugos¢ stupa.
Dla danych P i o, mamy trzy niewiadome, co do
ktérych zachodza jeszcze trzy warunki i tak:

A. Fi 2 2F,
B. f, = 0,008 F,

=1
C. fP > g‘fo
. . : P
Mozemy wogéle napisa¢: 1. F,=ua o
P
L fo =P
P
. f, = f o

przyczem spofczynniki a, B i ¢ nalezy tak dobrac, aby
uczynity zado$¢ warunkom A4, B i C. o
Przyjmijmy stosunek F, przekroju catkowitego stupa

b

F, T 3
owiniecie byto jeszcze dobrze okryte betonem, i nazwijmy
p procent uzbrojenia catkowitego F, to

P %+%y-%

Ze wzoru 1 wynika, ze wkladki owijajace sa dwa
razy lepiej wyzyskane niz podiuzne. Przeto nalezatoby

do F,, wige jak to poleca Morsch?), aby

fotSfo _qetotSo
=10072 =175 w3 75

1) Praca przedstawiona na posiedzeniu Komisji Lwowskie]
Akademji Nauk Technicznych dn, 17 marca r. b. oraz na posiedzenin
Kota Zelbetnikéw w Warszawie w dn. 10 kwietnia r. b.

?) Der Eisenbetonbau, 5 wyd. T. 1, str. 165.

przyjac stosunek wkiadek owijajacych do podtuznych mozli-
wie najwiekszy, a wiec wedle C f,:f,=71:8=3: 1
Jednak warunki A i B na to nie pozwalajg; okreslaja one
inne maximum tego stosunku. Jesli bowiem przyjmiemy

wedle B najmn. fy : F, = 0,008 czyli najmn. —- =

4‘ . . fo
=3 0,008 i najw. 5

125 F, 415 f, + 30 f, = 2F.
t}n@w_ﬂ;:éj@Fp—L%1i—45ﬁ)=€%®ﬂ&—

z warunku A

4 Lo 1 ~O,59
~15§0,008) albo najw.z— 5(—)(0,75——0,16)__ R 3).
t R T . T . . o
0 otrzymamy najw.ﬁ—_rzajw? 1 najmn. 5 =

0,59 4
:'_‘—'ST . '—3— 0,008.
N IO L
najw. F == nejw. 7, T3 ==1,84b,

A wiec niemozliwe jest niespelnienie warunku C,
skoro warunki A i B sj speinione.

Bedziemy tedy stale przyjmowac
= 20008 . . . . . . 4)

Gorng granice uzbrojenia otrzymamy, jezeli wartosci
3) i 4) wstawimy w 2)
4 0,59 5 .
=z D = 2059 = 2275%
3 0,008 30 =08+ 5 0,59 2,275%

Dolng granice uzbrojenia otrzymamy z warunku, aby
wytrzymato§¢ stupa uzwojonego byta ta sama, co stupa
nieuzwojortego o tym samym procencie uzbrojenia i tym
samym przekroju Fj .

Zatem Fy -1 15 f=125F, --15 f, + 30 £,

najw. p =75

Podstawmy f= f, + fo 1 1,20 F,.:—i % F, =
1 |
:F"—'TG Fy, to otrzymamyTB F,=15 fo; fo: Fy =
-———1——-—1——000416
T 1516 2407 7

A wﬁc/uUmnp;zloozL%;&~==OB-+ 0,416 = 1,216
e b E—

Aby dla dowolnego procentu w powstzych' grani-
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cach znalezé spéfczynniki do réwnan I [I'i 1, podzielmy
rown, 1) przez {i; wowcezas bedzie
b

| = 1250+ 1584307,

Wedle 4) jest 158 = 15.—‘33 0,008« = 0,160, przeto
1 . 1 . o
-,:@[1-—(1,25—}—0,16%]—%(1 1,41a)f
=0,03— 0,047 . . . . . . 9.
p:laﬁ— B -+1)=08—3,5254 2';’?:%——’5 — 2,725 =

! (10_ )

=7 109),

10

Ponizszg tabelke obliczono na podstawie wzoréw 6),
4)ib)dla P wt, owkglem®, F., fo i fo wem’

Tabela I. Przekréj kotowy.

F,:a%:—;f;=ﬁo—f;f»=7 ;Dh ;
p=100 Ll g p o,
P || 1,216 14 1,6‘ L8 | 20 | 222275
a || 634 | 606 | 578 | 552 | 529 | 508 | 500
B |l 677 | 647 | 6,17 | 590 | 565 -s:z— HS—B?
—7— 3,52 | 485 | 6,17 | 7,37 | 847 ;; ;—5;3—

W praktyce musimy wymiary stupa i wkiadek zelaz-
nych zaokragla¢ i to w gére, aby nie przekroczy¢ napreze-
nia dopuszczalnego o,. Moze sie wige zdarzy¢, ze

B ci < 0,008 F,, nalezy przeto f, oblicza¢, wzglednie
b

sprawdzi¢, wzorem f, = 0,008 F,. W razie uzycia

najw, procentu p = 2,275% nalezy f, =1 % zaokrag-
b

li¢c w dof tak, aby warunek A byt dochowany. Azeby za$
wskutek tego nie przekroczy¢ naprezenia dopuszczalnego
oy, trzeba we wzorach I, II i Il przyja¢ nieco mniejszg
warto§¢, np. 39 kg/cm? zamiast 40 kg/cm?.

Jezeli dana jest §rednica stupa d ¢m, tudziez P i o, to
poniewaz \

d*n 4 4 .
F = 7 —?Frzg—a — obliczymy
3= P [s73
i 2 . _— 2
“= g az. o =0,594 5 |
(d wem, Pwit o, whkglem?d . . . . 7)

i znajdujemy w tabelce odpowiednie 317y do obliczenia
S 1 fo z wzorow I i Ill, o ile $rednica & nie przekracza

granic: _
_ 500 P—' . ) 634 P
ﬂajmﬂ. d - ‘/WT, ﬂaJWd=l/W c—b
Tabela la. )
D
Dlac—=123456810
b

jest najmn. d=29,1{41,1|50,4 58,2(65,0(71,4{82,5 92,1 cm
najw. d=232,8,46,4 56,9,65,6173,4,80,5/92,9,104
(Pwt,os whkglem®, d w cm.)

»

, Przyktad. Dane P =200 ¢ i o, = 40 kg/cm.?

1) p = 1216% = min. P:oy = 200:40 = 5.

F', = 5. 634 = 3170 ¢m?; d, = 63,55 cm. Przyjmiemy
d, =64 cm, d == 201,06, F, = 3217 cm*

F', =% 3170 == 4227 cm%: d = 7338 = ~ 74 cm.
F, =4301 cm’; f,',=5. 6,7=233,85 cm? f, "=
— 0,008. 4301 = 34,41 cm?.

Przyjeto 8 pretdéw $rednicy 24 mm; f, = 36,19 cm’.
f',=5.352=17,60 cm® Skok $ruby owinigcias =8 cm,

srednica pretow 10 mm; f', = % 1,00 =079
f”n . dl T _ 0,79201 _ 19’9 cnid.

S 8
SprawdZzmy warunki 4, B i C.
F; = 1,25.3217 - 15.36,19 -+ 30. 19,9 == 5161cem?

OF, — 23217 = 6434, Fi f,—=2 F, . . . . A
36,19 > 3431 (f,™> 0,008 Fy=f", ). . . B
36,19>$.......C

P 200000 oy

ap :F—izﬁﬁlm—%’m kglcm®.

Stup nieuzwojony, o tej samej ilosci zelaza f = f, +
+ fo = 36,19 419,90 == 56,09 ¢m? i betonu Fj = 4301 cm?,
posiada F; == 4301 4 15. 56,09 = 4301 - 841 = 5142 cm?

200000

S — 2
% = &5 38,90 kglem?®.

2) P =2275% = max.

P 200

=5~ = 513, F', = 513500 2628 cm?.

s .
Przyjmiemy d, =58 cm, F, = 2642 ¢m?; d, = = 182,21 cm.
Fl, = 3 2628 = 3504 c¢m® ; przyjmiemy d = 67 cm,

F'y =3526 cm?; f', =0,008. 35626 = 28,208 c¢m?, a wiec9
pretow Srednicy 20 mm, f, = 28,27 cm?

Slo=5,13. 9,833 = 51,685 c¢m?. Przekréj drutu owija-
jacego bedzie 2,01 ¢m? dla $rednicy 16 mm is =8 ¢em,’

Przyjmiemy dla pewnosci

wiec f, = 2’018'182 = 45,8 cm?.
Warunki: F; = 1,25.26424-15. 28,27--30. 45,8==5108 cm?
2 F,=22642=5284cm* wiec F; < 2 F, . . A
S’y == 0,008 F, =28,208; f, =28, 270; wiec f, >0008F,. B
28,27 > 45" —g , . . C
200000 '
% = —F1p% ==39,155 kg/cm®.

Catkowity przekr6j zelaza jest f — . = 28,27
45,8 =74,07 cm. S/ ™
Stup nieuzwojony o tym samym przekroju i procencie
uzbrojenia (nie liczgc strzemion) mialby naprezenie
200000
b = m = 43,15 kg/cm’.
Po_réwnajrqy oba powyzsze krancowe wypadki pod
wzgledem kosztow. Przekrdj betonu jest w’ przypadku
pmax. 0 4301 — 3526 =775 c¢m? mniejszy niz w przypadku
p min. Zato przekrGj zelaza jest o 74,07 — 56,09 = 17,98 ¢m?
wigkszy w drugim wypadku niz w 1-ym.
Jezeli przyjmiemy stosunek kosztéw 1. m? zelaza do
betonu 3700 fr. 75 . .
etonu —g—— = 75, to wypadnie stup w 2-gim przy-
17,98.75 — 775
56,09. 75 - 4301
drozszy, niz w 1-szym, przy réwnoczesnem zmuniejszeniu
Srednicy sfupa o
74 —67 700

(Dok. nast.).

o]

ktadzie o — 6,75%
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Nowoczesne kotly wysokoprezne,

(Dokoficzenie do str. 269 w Ne 24 r. b.).

Wykorzystanie nadwyzki preznosci dolotowej. Konieczno$¢ dodatkowego przegrzewania { jego wplyw na

sprawno$é teoretyczng silnikow.

Wzrost sprawnogci przy zastosowaniu obiegu regeneracyjnego

w silnikach

parowych. Sprawno$é rzeczywista silnjkow. Podwyzszenie sprawno$ci termodynamicznej turbin wysokopreznych.

zyskanie ciepla gazéw spalinowych z pod kotfa, kto-

rych temperatura w tym wypadku, wobec braku pod-

grzewacza wody (ekonoiniser'a), bytaby zbyt wysoka.
Préby zastosowania tych gazéw do podgrzewania powietrza
spalinowego '), dokonane niedawno w Anglji i Ameryce, da-
ty wyniki dodatnie?), mozna wigc sadzi¢, iz zagadnienie
to w ten sposéb zostanie pomys$lnie rozwigzane {szczegdl-
nie przy opalaniu pytem weglowym). _

.Tak sie przedstawia sprawa wyzyskania dolnej cze-
sci spadku energji cieplnej w silniku.

Jezeli teraz przejdziemy do gdérnej czgsci tego spad-
ku, to zdawadby sie mogto, iz majgc parg o preznoscido 100 at
lub wyzej, moglibySmy zuzy¢ osiggnieta w ten sposéb
nadwyzke energji potencjalnej w dodatkowym silniku,
gdzie nastepowaloby rozprezenie pary od tego wysokiego
ci$nienia do istniejgcego w normalnych silnikach (np. 20 at),
przez co zyskaloby si¢ odpowiednig dodatkowg moc si-
fowni.

[stotnie, jest to najzupeiniej mozliwe do wykonania
w odpowiednim silniku, ewent. turbinie (Vorschalt-turbine),
ktérych ustroje sg obecunie wilasnie opracowywane i juz
wykonywane.

Trzeba jednak zazpaczy¢, ze tego rodzaju wykorzy-

Powstaje tu natomiast nowe zagadnienie, mianowicie wy-

stanie ciepta nie odbywa sie w tak prosty sposob, bez.

zastrzezen.

Jezeli si¢ przyjrzymy zachodzacemy w tych warun-
kach przebiegowi cieplnemu na wykresie /1S, wowczas
przekonamy sig, ze rozprezajgc pare ze 100 at przy 400" C,
naprzykiad do 20 af, osiggniemy pracg teoretyczng, wy-

razajacg si¢ rownowartodcig 86 kal/kg, ktéra po uwzgled--

nieniu strat w turbinie przy 7, =0,7 spadnie do ok, 60
kal/kg, przyczem temperatura pary w koncu rozprezania
stanie sie rowng juz tylko 230° C, czyli bardzo niewiele
bedzie si¢ réznita od temperatury nasycenia (211,5° C)
przy tej preznoSci.

Dla lepszego wigc jej wyzyskania dalej w normalnej
turbinie, zachodzi potrzeba ponownego przegrzania,

Przygladajac si¢ wykresowi IS, zauwazymy, ze
wogole, w miarg wzrostu preznosci dolotowej, coraz
bardzie] sie skraca zakres pracy w obrgbie przegrzanej pa-
1y, a coraz si¢ staje wigkszy — w obrebie pary mokrej.

Stad wynika konieczno$¢ miedzystopniowego prze-
grzewania pary, jak to juz czynit 'W. Schmidt, a obecnie
sie odbywa w instalacji fabryki Benson Co.

Przegrzewanie to wprawdzie wymaga, ma Sig rozu-
mieé, rozchodu ciepta i to. dos¢ duzego, jednak daje wy-
niki korzystne, szczegélnie jezeli si¢ weZzmie pod uwage
rzeczywiste a nie idealne warunki pracy- silnika,

Jak sie odbijg wszystkie powyzej zaznaczone wlasci-
wosci pary o wysokiej preznoéci i réznych rodzajow pra-
cy na sprawno$ci silnikow, wykaza najwyrazniej stosowne
wykresy (rys. 13).

Zaczynajgc od wypadku ogdlnego, podajemy na
rys. 13 wykresy zmiany teoretycznego spoétczynnika spra-
wnodci przy wzrastaniu preznoéci dolotowej (wedtug prof,
Josse %), gdzie dolna krzywa dotyczy pracy przy przeciw-
ci$nieniu 3 at abs.,’ za§ goérna-—pracy ze skraplaczem
o podci$nieniu 0,07 at abs,, przy 350° C przegrzania
w obu wypadkach.

Nadto linjami przerywanemi uwjdoczniono réwuniez
sprawnogé teoretyczng dla obu zatozen powyzszych, lecz
przy temperaturze 450° C,

Widzimy wiec, ze przy wzrodcie preznosci sprawnosé

1) Miedzy in. przy zastosowaniu opisanego juz w Przegladzie
Technicznym podgrzewacza Ljungstroma (por. rocznik 1923, str. 444).

) "Por. Przeglqd Techniczny, 1924 Ne 24, str. 279,

3) Z.d V.d.l 1924, str. 66.

teoretyczna znacznie wzrasta, przyczem wplyw przegrza-
nia jest mniejszy przy pracy ze skraplaczem.

Pozatem rzuca si¢ w oczy, ze powiekszenie 1, wy-
stepuje silniej w siiniku o wysokiej przeciwpreznosci, gdyz

0,50 —
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Rys. 13. Zmiany sprawno$ci teorelycznej przy wzrodcie preznosci
dolotowej i réznych rodzajach obiegdw w silnikach parowych.

przy przejsciu od 20 at i 350°C do 100 at i 4560° C 1, ro-
§nie w nim o 69% (przy przeciwpreznosdci 3 af), gdy na-
tomiast odpowiedni przyrost v, dla silnika o podcisnieniu
0,07 at w skraplaczu wynosi 24%.
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Rys. 14, Cieplo przetwarzane ‘na prace i odzyskiwane przy objegu
regeneracyjnym,

-273

Co sie tyczy wptywu migdzystopniowego przegrze-
wania, to jak sie okazuje, na teorefyczny spotczynnik
sprawnoéci oddziatywa ono korzystnie, lecz w stopniu
niezbyt znacznym, szczegélnie przy bardzo wysokich pre-
znosciach dolotowych (rys. 13). Za podstawg do budowy
wykresu przyjeto, Ze para dolotowa zostaje przegrzana do
400" C i po pierwszem rozprezeniu do 14 af ponownie
przegrzana do tejze temperatury. )

Oczywidcie, nie nalezy zapominaé, iz praktyczne zna-
czenie przegrzania znacznie podnosi jego warto§¢ rzeczy-
wista ponad zaznaczong wyzej.
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Przechodzgc do przebiegu regeneracyjnego, mozemy
go zobrazowaé na wykresie TS (rys. 14), gdzie cieplo
przetwarzane na pracg w silniku, przy czesciowem pobie-
raniu pary dla regeneracji, zaczynajacem si¢ od krzywe]
granicznej x= 1, przedstawia pole abcdefa (odcinek krzy-

%
30

20 —

10 ]

100 at

%

80

70 ]

0 L— - d

4 /

20
1 /

I~

4 10 20 30 490 S 60 70 S0 90 (0ol
151 16, Wizrost w odsetkach sprawnodci teoretycznej przy
pracy ze skraplaczem iz wysokiem przeciwci$nieniem.
wej ef jest tu poprowadzony réwnolegle od krzywej ab)?).
Odzyskujac przy tym przebiegu ciepto wyobrazone polem
efgh, mozemy obliczy¢ odpow. sprawno$¢ instalacji, ktorg
przedstawia gdérna krzywa na rys. 13.

Przebieg jej, jak réwniez wzrost pola efgh w miarg
wzrostu preznosci uwidocznia wyraznie duze znaczenie roz-
patrywanego rodzaju pracy silnika i charakterystyczny szybki
wzrost sprawnosci teoretycznej przy powiekszaniu cinienia,

Wprawdzie trzeba zaznaczyé, ze odgrywa tu rolg nie

Rys.

tyle wzrost preznosci dolotowej, co wzrost ilosci skraplane;
w odzysknicach pary, oraz ze w miar¢ powigkszenia tej
preznosci coraz bardziej malejeilos¢ ciepta, przetwarzanego na
prace, a coraz wieksze sie staje dziafanie grzejne pary.

Dotychczasowe wywody nasze dotyczyly, jak to za-
znaczano, sprawnosci- teoretycznej,

Azeby przejs¢ do praktycznych wartosci sprawnosci
silnikéw rzeczywistych, nalezatoby liczby z wykresow po-
wyzszych wzigé za podstawe do obliczen wzrostu j-wego
n, jako funkcji p. Procentowy bowiem wzrost ., be-
dzie ten sam CO 7,0, jezeli inne mnozniki, wchodzace
w sktad 7 g nie ulegng zmianie.

' Stosunkowy przyrost v, w odsetkach uwidoczniajg rys.
15 i 16; pierwszy—dla pracy ze skraplaczem (pod cién. 0,07
at), za$ drugi z wysokiem przeciwci$nieniem (3 at).

W koncu zaznaczy¢ nalezy, ze sprawno$¢ termody-
namiczna, jeden z najwazniejszych wsrod mnoznikéw po-
wyzszych .iloczynu M., jak sie okazato, nie pozostaje
bez zmiany przy wzroScie preznosci.

Przytem, jak dowiodly badania Schmidta, w tloko-
wej] maszynie parowej udaje sie znacznie podwyzszyt
termodynamiczng sprawnoé¢ v; i to do 0,95 w cylindrze
wysokopreznym.

Natomiast w lurbinach parowych dotychczas 7; czesci
wysokopreznej pozostawata nizszg niz niskopreznej i znacz-
nie nizszg niz maszyn ttokowych.

Stad dla spotczesnych konstruktoréw turbin powstaje
zadanie osiggnigcia w nich wysokiej sprawnosci réwniez
w czeSci wysokopreznej,

Prace rozpoczete w tym kierunku daly juz wyniki
do$¢ pomyslne (Brown, Boveri & Co, S. A, B. de Laval,
Erste Briinner) 1 niewatpliwie dalej zadanie to zostanie
rozwigzane zadawalajgco. Gdy bowiem sprawno$¢ termo-
dynamiczna dotychczasowych ustrojow turbin moze by¢
przyjeta: dla normalnych preznosci ze skraplaniem. 0,75,
dla wysokich i $rednich preznosci 0,70,—w nowej turbinie
fabr. Erste Briinner osigga sie juz 0,84 w $rednich stopniach
preznosci i ok. 0,80—w wysokich, =

Nowych tych ustrojdw nie bedziemy tu jednak opi-
sywali, gdyz wychodzi to poza ramy niniejszego artykudu,

O polskie profile ksztattéwek.

W spadku po trzech zaborach posiadamy trzy réine
typy profiléw ksztattéwek, Nalezaloby juz jednak pomys$leé
o ich unifikacji. )

I Obliczanie belek stropowych.

Ujemng strong, utrudniajacg obliczanie dzwigaréw dwu-
teowych w poréwnaniu z belkami drewnianemi jest to, Ze
momenty wytrzymalosci sg zawarte w tabelach, ktdre nie-
zawsze moga by¢ pod reka. To tez staratem sig znalezé
wzor empiryczny zalezno$ci momentu wytrzymatosci od wy-

sokodci belki dwuteowej. Ma on postaé nastepujaca:
h

W=hn? —-i:—l—(_), gdzie dla profildow rosyjskich o = 60,

niemieckich « = 55 i austrjackich « = 50. -

Przy wyznaczaniu z tego wzoru wysokosci belki, za-
miast Zmudnego rozwigzywania réwnania trzeciego stopnia,
mozemy w praktyce postugiwaé sig wzorem przyblizonym

3

h =V (w-1p), gdzie dla profiléw rosyjskich ¢=150, nie-

mieckich ¢ =45 i austrjackich ¢=40. Wz06r ten jest ana-

logiczny do wzoru dla obliczenia belek drewnianych, gdzie
3

naprzyktad dla szerokosci belki b =3/, s mamy A= }g8 W.

Jednym z zadafn organizacji technicznych, zajmujacych

si¢ u nas sprawami normalizacji, powinno by¢ opracowanie

dla Polski wtasnych profiléow ksztattéwek. Gdybys$my na-
3

przyktad dia dwutedwek wyszli przytem ze wzoru 2z =Vigw,
mogliby$my  osiagnac zupetng jego dokiadnosé, biorac
szeroko$¢ stopki b = 04 A, grubos¢ jej ¢ = 1,5 4,
{d — grubos¢ scianki), d =0,04 &. Moment bezwiadnosci

2  Mechanical Engineering, 1924, Ne 4, art. prof. Ellenwood’a
i Hirshfeld'a.

wzgledem osi poziomej bedzie woéwczas
1 - At
I——[0,4 s h*— (0,4 -—0,0 .(h—2.0 N =
15! (0,4 h—0,048) . (h—2.0,06 £ | =7
Biorac pod uwage zmniejszenie momentu bezwiadnosci
przez zaokraglenie katéw i pochylenie wewnetrznyeh po-
wierzchni stopek, mogliby§my otrzymad przekrsj odpowiada-

3 3
R0 ag | stad h= Vo W.

Wzdér powyiszy spowodowatby znaczne uproszczenie
przy obiliczanin wymiardw tych konstrukeji, w ktdérych uzy-
wamy dwutedwek.

4
facy /= —h-—, za§ W= A

II Obliczanie rusztu posadowego..

Gdy szukamy naprzyktad przekroju oraz ilo$ci belek
dwuteowych dla rusztu posadowego, mamy nastepujace wzory:

/
M = —]g— i P=nblk, . Wstawiajagc M=n W &, otrzy.-

mamy Wk=1/b[2k ,. Jest to réwnanie z dwiema nie-
wiadomemi, ktdre rozwiazujemy tylko droga kolejnych préb.
3

Jezeli zaé bedziemy mieli wzory =044 i W=

40’

k
wtenczas otrzymamy [=0,7 / 7 Przyjmujac napreze-

1
nie dopuszczalne na zginanie zelaza k& = 1000 do 1200
kg/cm?, na Sciskanie za$ cegly na zaprawie cementowe;

&

k, =10 do 12 kg/cm?, chyli stosunek = 100, otrzyma-

my [=—7 h Wzér ten razem z poprz:&dnim P=nblk,
daje nam natychmiastowe rozwigzanie.

Opracowanie odrebnych polskich profiléw jest wiec ko-
nieczne nietylko ze wzgledéw narodowych, lecz tez i ze
wzgledu na dogodnosé¢ techniczna.

Inz. Otton Krasnopolski, Wilno.
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Wytwornia wagonéw Zaktadow Ostrowieckich.
(OSTROWIEC, WOJEW. KIELECKIE).

Podat MIECZYSEAW RADWAN, inz,

(Dokonczenie do str. 177 w Ne 24 r, b)),

Resorownia posiada komplet maszyn i piecow
do wyrobu resoréw i sprezyn,

Do odciggania koncédw sprezyn stuzy walcarka mimo-
Srodowa fabr. Hasenclevera. Walcarka ta posiada tez
jednocze$nie i nozyce do obcinania tasm sprezynowych.
Tasmy przygotowane tutaj s nagrzewane po raz drugi w piecu
i zostajg zwinigte na zwijarce. Sprezyny zostajg odrazu

zahartowane w wannie z wodg. Po odpuszczeniu w-wan-

nie otowiowej, sq one badane na specjalnej maszynie,

Wyrdb resoréw odbywa sie sposobem recznym. Wy-
tlaczanie za$ Srodkow piér resorowych i zawijanie uszek
odbywa si¢ na specjalnych przyrzadach.
wyprobowane na specjalnej maszynie fabr. Carl Schenk.

g8
4

4

Resory zostajg

Budowa stalowni prowadzona jest w ten sposob, ze
w pierwszym rzedzie wybudowano piec do wyzarzania od-
lewdéw, suszarnie do form i przybudowke od strony gléwne-
go biura. Budynek ma by¢ gotowy w lecier. b,

Warsztaty mechaniczne — mieszezg sie
w starym budynku, wzniesionym w 1902 1. Budynek
murowany, po obydwdch stronach gidwnej hali ida

dwa balkony, wspierajace si¢ na 9 kolumnach z kazdej
strony. Kolumny te podtrzymujg dach i stanowig podpory
dla belek podsuwnicowych. OSwietlenie budynku inten-

sywne; plaszczyzna bocziego ofwietlenia 451 m?, gormego

144 m* Do budynku prowadzg dwie bramy w $cianach
szezytowych, W przybudéwkach parterowych, przylegaija-

Rys. 4. Wnetrze warsziatéw mechanicznych.

Piece do nagrzewania sprezyn i resoréw posiadajg

paleniska potgazowe z rekuperatorami.

W resorowni pracuje obecnie 72 ludzi. Wytwérczosé
resorowni wynosi do 900 szt. resordw, oraz do 5000 szt.
sprezyn miesigcznie i moze by¢ podwojona.

Odlewnia 'stali. Obecnie odlewy stalowe wy-
konywane sq z pieca martenowskiego Nr. 5. Formowanie
odbywa sie cze$ciowo w prowizorycznym budynku, czg-
Sciowo 'w odlewni zeliwa. Produkcja odlewéw stalowych
przekracza 150 ¢ miesigcznie,

Chcgc sprawe odlewdéw stalowych postawi¢ na nale-
zytej stopie, Zaktady przystapily do buydowy stalowni,
zaopatrzonej w nowoczesne urzgdzenia. Budynek nowej
stalowni obejmuje wtasciwg formiernig 1575 m?*, oczyszczar-
nie 1200 m? oddzial oczyszczania piaskiem i obcinania
nadlewdw 400 m?, oddziat przygotowania masy it. p. 500 m?2.
Hala piecéw bedzie stanowita przediuzenie formierni i obej-
mie wszystkie piece martenowskie.

cych do giownego gmachu mieszczg si¢ urzgdzenia po-
mocnicze: kotlownia, kuZnia narzedziowa 1 warsztaty
Slusarskie.

Do podawania materjaléw na lewy balkon sg usta-
wione dwa podnosniki elektryczne.

Giéwna hale obstugujg dwie suwnice: jedna o0 no$-
nosci 25 ¢ i druga 5 £, szybkobiezna. Budynek posiada
centralne ogrzewanie.

Warsztaty te catkowicie przystosowane sg do pro-
dukcji wagonowej.

Na parterze ustawione sg specjalne obrabiarki wago-
gonowe, a wiec z lewej strony pod balkonem stoi pie¢
tokarek specjalnych do obtaczania osi wagonowych o na-
pedzie pasowym (9 i 10).

W giéwnej hali, w polu obstugiwanem przez suwni-
ce, stoi szereg obrabiarek dla zestawow kotowych. Na
wstepie stoi tokarka karuzelowa dla obreczy (4) fabr. Deut-
sche Niles-Werke model ,GUW* o napgdzie elektrycznym
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20 KM. Tokarka ta obtoczy¢ moze w ciagu 8 godzin
18 obreczy niewyzarzonych lub 24 wyzarzone. Za tg_ to-
karkg ma stang¢ druga identyczna.

,GOB 1200*. Wydajnos¢: 18 kdét (na 8 godz.). Z lewej strony
za-tokarkami karuzelowemi stoi przyrzgd elektryczny, wy-
konany na miejscu w Zakfadach, do nagrzewania obreczy

i

Rys. 5. Plan i cze§¢ przekroju warsztatéw mechanicznych,

1876 8160,
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Rys. 6. Przekrdj montowni wagonow.

Rys. 7. Widok montowni wagonéw,

Z prawej strony od wejscia stoja w szeregu dwie
tokarki karuzelowe (1 i 2) tejze firmy ,GOW“ dla kot
bosych o érednicy 700 — 1200 mm. Obydwie posiadajg

naped elektryczny 30 KM. Wydajno§¢—13 kot na 8 godzin. -

Dalej stoi tokarka karuzelowa do obtaczania i wy-
kanczania otworéw w piastach két (3), tejze firmy model

przed nasadzeniem na kota (5). Przyrzad ten okazat sie
bardzo wygodny w uzyciu, zajmuje mato miejsca i w kaz-
dej chwili gotowy jest do pracy. Dla nagrzania obreczy
i nasadzenia na kolo potrzeba 20 min. Po nasadzeniu
obreczy na koto nastepuje walcowanie pierscienia na ma-
szynie fabr. Béché & ‘Grohs (6). Nasadzanie kot na osie od-
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bywa si¢ na prasie hydraulicznej fabr. Niles (7). Na prasie
tej mozna nasadza¢ kota o éredn. 1800 mm irozwina¢ nacisk
. do 265 ¢. Wydajnos¢ prasy—10 zestawéw w ciggu 8 godzin.

Zestawy kofowe sg obtaczane na dwuch specjalnycli
tokarkach automatycznych o czterech suportach fabr. Schiess,
Diisseldorf (8). Na jednej tokarce obtacza sie 8 zestawow
w ciggu jednej zmiany.

Z prawej strony pod balkonem stojg specjalne obra-
biarki dla obrdbki czesci wagonowych: szybkobiezna pod-
wodjna gwinciarka — wiertarka dla nasrubkow do ciggiet
fabr.. Scharman & Co (14), podwdjna frezarka do czopéw
-hamulcowych tejze firmy (16), czterowrzecionowa wiertar-
ka ,Phonix“ dla wiercenia 4 otworéw jednoczesnie (13),
tokarka karuzelowa do obtaczania maznic fabr. Schiess’a (12),
tokarka rewolwerowa do obtaczania koszy zderzakowych
(15), tokarka pétautomatyczna ,Patent Rosenstein® dla ob-
taczania zderzakéw (11), oprécz tego szereg frezarek po-
ziomych dla obrobki widet maznicznych 1 wspornikéw oraz
kilkadziesiat obrabiarek roznego typu dla poszczegdlnych
drobnych operacji. Na balkonie z prawej strony urzadzo-
na jest narzedziarnia, obstugujgca w danej chwili nietylko
warsztaty ‘mechaniczne, lecz i inne oddzialy fabryki.

Dzienna produkcja wynosi obecnie
okoto 4 kompletéw wagonowych. Mozli-
wem jest. jednak osiggniecie produkcji
7 — 8 kompletow. W warsztatach tych
obecnie pracuje 260 robotnikow.

Wiertarnia. W budynku wykori-
czalni walcowni duzej ustawiono szereg
wiertarek i przebijarek. Maja one za za-
danie zrobienie we wszystkich zelaznych
czesciach ostojnic i szkieletu, jak belkach,
katownikach, naroznikach — otworéw dla
§rub i nitéw. )

Stojg tu trzy wiertarki kolumnowe
promieniowe fir. Hettner. Naped wrzeciona
otrzymujg one od pionowego silnika ele-
ktrycznego umieszczonego na ramieniu;
nastepnie dwie wiertarki kolumnowe promie-
niowe ,Maxim* f. Zimmermann, Chemnitz
do wiercenia otworéw do 35 mm, 0 na-
pedzie elektrycznym, i pigé wiertarek ko-
lumnowych do otworéw do 25 mm o na-
pedzie pasowym. Oprécz tego stojg tu
dwie podwdjne przebijarki, trzy pity tar-
czowe i t. p. . ’

W oddziale tym pracuje 130 ludzi.

Stad zelazne czedci wagonowe bez-
posrednio juz sg skierowywane do mon-
towni. ’

Warsztaty drzewn e znajdujgsig
przy stacji kol. Nieklan, gdzie Spétka Akc.
Wielkich Piecéw i Zakiadéw Ostrowiec-
kich posiada kilka tysigcy ~a laséw, z ktérych
czerpie materjat drzewny. Warsztaty te
posiadajg trzy traki, suszarnie drzewa,
warsztaty do obrébki drzewa. Tym spo-

cafkowicie wagony na jednej linji tak, ze do malarni docho-
dzi partja z jednego toru. Obydwie hale montowni sg obstu-

giwane przez dwie suwnice pigciotonowe szybkobiezne (po-
suw suwnicy 80 m/min.).

Dwa kompresory o tacznej wydajnosci 16 m*/min.
dostarczajg sprezonego do 7 af powietrza do 35 miot-
kow, 8 wiertarek pneumatycznych i 30 ognisk kowalskich.

Kompresory obecnie sgstale przecigzone—wobec czego
beda zmienione na dwa nowe po 16 m3/min.

. Malarnia jest takiej samej konstrukeji jak i monto-
wnia, nie posiada tylko toréw suwniczych.

Specjalng uwage zwrécono na ogrzewanie budynku.
Zostu{o'onq wykonane wg. projektu biura technicznego
sDrzewiecki i Jezioranski“, jako parowo - powietrzne
syst. Sturtewanta. Ustawiony w przybudéwce kociol pa-
rowy o 225 m* pow. ogrzew. (przewidziano tu rozbudowe
mpntowm) dostarcza pary do nagrzewania powietrza. Po-
\\rletrge, przepiedzane przez nagrzewnice zapomocg wenty-
latordw, zostaje wttoczone systemem rur na catej dtugosci
budynku. Temperatura w malarni wynosi - 22°C, w monto-

wni - 12°C.

Caly budynek jest oswietlony bocznemi i gdérnemi

Rys. 8. Wngtrze mentowni wagonéw.

N

sobem wytwérnia wagonéow w Ostrowcu
otrzymuje zupeinie gotowy materjat wago-
nowy, catkowicie obrobiony.

Montownia wagonow.—Jest
to budynek o szkielecie zelaznym, muro-
wany, o dachu drewnianym, podwdéjnym.
Sciang poprzeczng dzieli si¢ on na dwie czg-
$ci: wiasciwa montownie 84 x 39 m i malarni¢ 56 X 39 m.
Wysokos¢ budynku 9,1 m. Materjat dla montowania do-
starczany jest przez dwie bramy ze strony wschodniej. Szesc¢
tor6w stuzy do'sktadania wagonéw. Jednocze$nie sg skfadane
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Rys. 9.

oknami; powierzchnia okien bocznyeh wynosi 518 m? i gor-
nych 1008 m?

W montowni mozna zmontowa¢ 180 wagonéw towa-
rowych miesigcznie. Obecnie pracuje w niej 490 ludzi.
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Nowa przetwornica ¥)

Angielskie Towarzystwo Elektryczne (E. E. Co) wy-
stawito pod nazwa ,Transverter* na Wszechbrytyjskiej Wy-
stawie w Wembley nowa maszyng do przetw arzania pradu troj-
fazowego na prad staly o napigciu 100000 V.

Maszyna ta byta wynaleziona przez pp. M. E. Highfiel-
da i J.E. Calverby’ego jeszcze w roku 1918, lecz wynalaz-
cy chcieli pokaza¢ ja dopiero w postaci gotowej do prak-
tycznego uzytku.

Na wystawie umieszczono maszyne na 2000 £W, kto-
ra przetwarza prad tréjfazowy o napieciu 6600 7 na prad sta-
ity o napigciu 100000 V. Maszyna ta ma tylko jedna czgsé
ruchoma, mianowicie szczotki, ktére obraca motor syn-
chraniczny doktadnie z ta samg szybkoscia, z ktora obraca
si¢ pole magnetyczne. :

Wynalazcy zastosowali wirujace pole pradu trojfazo-
wego do wytwarzania pradu statego i, azeby szczotki byly
nieruchome wzgledem pola magnetycznego, obracaja szczotki
dokiadnie z ta sama szybkoscia co pole, wzbudzajace
na nieruchomych uzwojeniach prad staly. W wystawionej
maszynie pole wiruje z szybkodcig 1500 obr., gdyz genera-
tor pradu jest uzwojony na 4 bieguny i czestotliwose wy-
nosi 50 okreséw na sek., co daje wspomnlang szybkos$¢ po-
la. Kolektor, po ktérym $lizgaja sie szczotki, w wystawionej
maszynie zostat rozdzielony na 8 kolektoréw osobnych, w ce-
lu osiggniecia lepszej komutacji i izolacji, co byto trudnem
zadaniem przy tak niezwykle wysokiem napigciu.

Wynalazey pokiadaja duze nadzieje na swa maszyng,
gdyz daje ona mozno$¢ przesytania pradu statego na wiel-
kie odlegtosci, usuwajac takie wady prgdu zmiennego, jak
indukcja i pojemnos$c.

Maszyna jest zwrotna i z ta samg tatwoscia moze by¢
uzyta do przetwarzania pradu statego 100000 F na prad
zmienny tréjfazowy, w danym wypadku o napieciu 6600 V,
choé¢ moze byc¢ i dowolnego innego napigcia.

Jezeli spolczynnik sprawno$ci bedzie do$¢ wysoki, to
maszyna zdaje sig mie¢ duza przyszio$¢, obecnie za$ jest
ona ,clou* dziatu Elektrotechniki Wystawy Brytyjskiej. **)

a.

Metoda wykreslania profilow skrzydel samolotéw.

Profile skrzydet, stosowane w lotnictwie, otrzymywane
sa badZz droga matematyczna, zapoczatkowana przez prof. Zu-
kowskiego, badZ tez droga praktyczng, przez rézne modyfi-
kacje ksztattu profilu. W ostatnich czasach powstaty dazenia
do ujecia sposobéw wykreslania profiléw w pewne metody wy-
kreslne, oparte na zastosowaniu rozmaitych krzywych mate-
matycznych (tuk, parabola i t. p.).

Ponizej autor podaje podobng wiasnie metodg, opartg
na zastosowaniu tulkéw porabolicznych. :

W kazdym profilu skrzydta ptasiego rozrozni¢ nalezy
dwie czgsci: przednig, prujacg (niezmieniajgcg ksztattu) oraz
druga, za nig polozong — wiasciwg noéng (elastyczng
czes¢ skrzydta). '

Analogicznie, w profilu skrzydta samolotu tez rozré-
znia¢ bedziemy : cze$¢ prujgcq oraz wilasciwg nosna.

Rozwazymy najprzéd wykreslanie profilu zasadni-
czego — profilu najmniejszego oporu czotowego. Jest to
profil dwuwypukty symetryczny, uzywany na kadtub, statecz-
niki, stupki i t. p.

Wezmy koto (rys. 1). Przednia potédwke kofa, w celu
latwiejszego rozdzielania strug powietrza, przeksztatcamy
w potowke elipsy. Suma rzutéw, na 0§ x, —o— x,,
cisnien normalnych do elementéw powierzchini prujacej, stanie
si¢ wolwczas mniejsza, czyli uzyskamy zmnijejszenie oporu
czofowego.

*) Engineering, 2 maja 1924.

) Whrotce zamiescimy w ,Przegl. Techn.* wigkszy artykut
z opisem tej maszyny.

Tylne éwiartki kota, wydtuzajac z poczgtku w elipsg,
przeksztaicamy stopniowo w dwa fuki elipsy, potem w fuki
kota, az dojdziemy tg drogg do fukéw najstosowniejszych —
fukéw dwoch parabol lub hyperbol

W ten spos6b przy odpowiednio duzem 5 unikniemy
przedwczesnego oderwania strug, a wigc i tworzenia si¢ szko-
dliwego warkocza depresji i wirow. :

W artykule niniejszym rozpatrywac bedziemy tylko pro-
file 0 tukach parabolicznych.

Gdy juz otrzymaliémy zasadniczy profil (rys. 3), to przez
odpowiednie przeksztaicenie go otrzymamy wiasciwe nosne
profile skrzydel. Przeksztaicajgc tylko tylna czgs$¢ profilu, —
otrzymamy profile I-ej grupy, a zmieniajac réwniez
i przednig cze§¢ otrzymamy — profile II grupy.

Profile I-ej grupy. )

Jezeli punkt & przeciecia sie parabol (rys. 2) bedziemy
obiera¢ na prostej prostopadiej do x,—o—Xx,, coraz to
dalej od x,—o—x,, w pewnej niewielkiej odlegtosci m
i z punktu tego wykreslimy dwie parabole o wierzchotkach
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Rys. 1—6a—c.
w punktach A i B, to zaleinie od wielkosci # otrzymamy
nastepujace profile nosne:

a) dwuwypukie

b) plaskowypukie (rys. 3 b)

¢) wklesto-wypukte (rys. 3c).

Posuwajgc punkt k& jeszcze dalej, tak by m byto duze,
oraz zwigkszajac & — otrzymamy profile skrzydel ptakow,
(rys. 4 — skrzydio jastrzebia).

Profile Il-ej grupy.

Jezeli pételipse przodu prujacego (rys. 5) zastgpimy
dwiema c¢wiartkami elips o tych samych duzych podtosiach,
lecz réznych matych poétosiach i zaczniemy zmieniaé tylng
czg$¢ profilu zasadniczego analogicznie do profili I-ej grupy
(rys. 2), — to otrzymamy profile II-ej grupy (rys. 6 a, b, c).

Gdy poprowadzimy rzedne (rys. 2 i 5) i znajdziemy
§rodkiodcinkédwrzednych, zawartych wewnatrz kon-
turéw profili o réznych m lub n, to tatwo jest dowiesé, -
iz w czgsci tylnej profilu—miejscem geometrycznym
tych $rodkéw jest parabola o wierzchotku w punk-
cie O i przez odpowiedni punkt K przechodzaca. W cze-
$ci przedniej profili II-ej grupy miejscem geometrycznym tych
$rodkéw jest elipsa przez punkt O i odpowiedni punkt C
przechodzaca (mafa 0§ tej elipsy lezy na y—y.)

Rowniez fatwo jest dowies¢, ze dla wszystkich profil
odcinki rzgdnych wewnatrz konturéw sa nie-
zmienne t j. nie zalezg od wielkosci m lub n (MN =
=MN =M'N" oraz M| N, = M'| N'; = M, N'"",).

Z tego wynika, ze profile grupy I-ej i grupy I-ej fatwo
mozna otrzymac z zasadniczego profilu. W tym celu rozwa-
zamy ,linje $rodkowe,
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Linja Srodkowa tylnej czeéci tych profili jest tukiem

paraboli, nazwiemy wigc profile te parabolicznemi.

W profilach prof. Zukowsklego linja $rodkow jest tu-

kiem kota sg to wigc profile kolowe.

Co sig tyczy stosunku wielkosci charakterystyczuych
&g, @il to bedy one zawarte w nastqpu]qcych granicacli prak-

tycznych:
a) profile grube i pétgrube:
1 P | 1
gl-—5—d0m, a.l-—-qdo—s-
b) profile cienkie:
1 1 1
g0 ¢il=gloy

1
gil=qgdoy

Wielkosci m, a, [ i g zalezg od szybkosci; dla duzych
szybko$ci stosowne bedg tylko profile o malem m, péigrube
i cienkie, drogag wigc systematycznych badan laboratoryjnych,
stosujgc zmienng szybkoé¢ powietrza, nalezy ustali¢ Scislejsze
granice wielkosci a, [, g 1 m.

Brak w Polsce odpowiedniego laboratorjum aerodyna-
micznego nie pozwala przeprowadzi¢ tych badan. W ma-
tem laboratorjum aerodynamicznem prof. C. Witoszynaskiego
na Politechnice Warsz. byly przeprowadzone probne badania
nad profilami: 4; 3 b, ¢ 16 b, ¢. Wyniki jakie daly profile 3 &, ¢
i 6 b, c wykazuja, iz profile otrzymane niniejsza metoda naleza
do lepszych ze znanych obecnie w lotnictwie.

R. Bartel, inz.

PRZEGLAD PISM

Prace Felixa Kleina na polu rozwoju badan nauko-
wo-technicznych i nauczania matematyki w szkol-
ni¢twie technicznem.

(Z powodu obchodu 75-tej roeznicy urodzin).

Najznakomitszy w ostatnich czasach matematyk nie-
miecki Felix Klein $wiecit 26 kwietnia r, b. siedemdziesiata
piatg rocznic¢ urodzin. Ws$réd powinszowan odznacza sig
wydany z portretem $olenizanta zeszyt czasopisma Zeitschrift
flir angewandte Mathematik und Mechanik, w ktérym
redaktor tego organu, po$wieconego badaniom techniczno-na-
ukowym, prof. R. v. Mises, wyszczegdlnia w tre§ciwem spra-
wozdanlu owoce dziatalno$ci Kleina, Ze sprawozdania tego
wyjmujemy wazniejsze ustepy, odnoszgce sie zwiaszcza do
wpiywu znakomitego matematyka na rozwoéj badan naukowo-
technicznych.

Prace w dziedzinie geometrji rozpoczat Klein w r. 1866,
gdy byl asystentem Pliicker'a i gdy ruch naukowy w tej
gatezi wiedzy budzili: Clebsch, Cayley, Cremona i inni. Po-
jawito sie wtedy wiele nowych teorji geometrycznych, a wéréd
nich $§wietnie obmy$lana przez Kleina ,Geometrja linjowa“,
w  ktorej elementem’ przestrzeni jest nie punkt lecz linja
prosta. Do giebszych badafi kierowaty réwniez Kleina roz-
wijajace si¢ wtedy geometrje nie-euklidesowe. Trzecig dzie-
dzine wytworzylo zastosowanie pojecia przeksztatcen nie-
skonczono$ciowych, maternatyka norwegskiego Lie'go, z kto-
rym zwigzal sie Klein w 1. 1870 do wspdlnej pracy. Po
nad to wszystko wzniosty sie -poglady, wytozone przez Klei-
na w stynnem przeméwieniu wstepnem z-r. 1872 w Erlan-
gen, ktore podciaggnety réine nowe teorje geometryczne
pod jedno pojecie grupy przedksztalcen i wytworzyly ogél-
ny system, mogacy w sobie pomiesci¢ wszystkie znane i po-
jawia¢ sie mogace pomysty w tej dziedzinie. O doniostosci
tego, tak zwanego ,programu Erlangenskiego“, $wiadcza
szezegolniej wywodzone z niego, w 40 lat pdzniej, wyjas-

nienia matematycznych podstaw teorji wzglednoém do kto-

rych dotaczyt Klein w r. 1910 wazny przyczynek
metrycznych podstawach grupy Lorentza“.

Nie mniej owocne byly prace Kleina w dziedzinie
analizy. W rozprawce ,O teorji funkcji algebraicznych
i ich catek“, rozwijat ideje Riemanns’a, a wspdlnie z Poinca-
ré'm wytworzy! teorje funkeji autemorficznych.

Od samego poczatku uczonej karjery zajmowaty go takie
fizyka i technika. W Getyndze, jako docent prywatny, wyktadat
optyke i rozwijal poglady na zasade zachowania energji.
Szczeg6lnie interesowata go mechanika. Udato mu sig zbogaci¢
licznymi przyczynkami kinetyke ciat sztywnych, gdy si¢ przy-
taczyt do nieznanych podéwcezas w Niemczech prac angiel-
skich, przejat od Ball’a pojecia ,$ruby* wzgl. ,dynamy* i wbrew
rozpowszechmonemu wtedy w Niemczech kierunkowi anali-
tycznemu, staral sie wznowi¢ zatracong 1gcznosc z »mnecha-
nika techniczna“. Z jego wykladéw w Getyndze utworzyto
sie dzieto: F. Klein i A. Sommerfeld. O teorji baka

,0 geo-
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(Lipsk, 1897 — 1910), ktdrego czwarty zeszyt, opracowany
przez F. Noether’a, obejmuje zastosowania techniczne. Wspél-
nie z K. Wieghardtem oglosit Klein ,Teorj¢ naprezen w pre-
tach kratownic ptaskich“, opartq na dowcipnej kombinacji
figur odwrotnych Maxwell'a z funkcjq natgzeniowa Airy’ego.

Olbrzymiq zastuge pofozyt Klein, jako wydawca, kie-
rownik i organizator ,Encyklopedji nauk matematycznych
i ich zastosowan“, obejmujacej w pierwszych swych trzech
czg¢Sciach: arytmetyke, analize i geometrje, a w trzech na-
stgpnych: mechanike, fizykg i tworzace cze$§¢ szostg astro-
nomje, geodezje i geofizyke. Sam zajat sie redakcja czesci
poswigconej mechanice, ktéra sig wzniosta ponad inne czesci
Encyklopedyi doskonatoécia i jednorodnos$cig wyktadu. Zauwa-
zony w Niemczech, w ostatnich latach, rozwdj studjéw nad
mechanika, przypisuje R. v. Mises planowi, przyj¢temu przez
Kleina, przy redakeji tej czg¢$ci wielkiego wydawnictwa,

Rozszerzanie pola pracy, wybieganie poza granice swo-
jej specjalnosci, nawiazywanje stosunkdéw z pracownikami
dziedzin sasiednich, bylo zawsze cecha dziatalnosci Kleina,
ale najwyrazniej uwidocznito si¢ w jego prawach organiza-
cyjno-pedagogicznych, na uniwersytecie w Getyndze. Sta-
ranne dobieranie pracownikéw, ktére wprowadzilo tam w r.
1895 Hilberta, w 1902 Minkowskiego, a w 1904 Prandtl'a;
konsekwetny wybdr sit mtodych i obiecujacych, planowe porozu-
mienie si¢ z kolegami, ulozenie szeroko zakrojonego programu
studjéw, wytworzyly podstawy tej dziatalnodci. Z urzadzen,
ktére poziniej w wigkszym lub mniejszym zakresie naslado-
wane byty przez inne uniwersytety, powstaly w niewielu la-
tach: czytelnia- matematyczna, zbiér narzedzi geodezyjnych
i seminarjum ubezpieczen. Zaklady te, zawdzigczajace swe
powstanie talentowi organizatorskiemu Kleina, rozwijaly sig,
kazdy samodzielnie, przyczyniajac sig do wytworzenia z Ge-
tyngi gtéwnego ogniska studjow matematycznych w Niemczech;
a z oddzielnych tych czeéci powstal, prowadzony dzi§ przez
Runge’go, Instytut matematyki stosowane;j.

Lecz ‘dziatalno$¢ Kleina siggneta dalej. Badania naukowe
i powigkszanie zastgpu badaczéw stanowily dla niego tylkojedno
z zadan, jakie miat do rozwigzania matematyk na uniwersytecie,
lecz obok tego zadania wysuwaty si¢ zaraz dwa inne: pierwsze,
polegajgce na postawieniu na nalezytej wysokosci wyksztat-
cenia nauczycieli i programu nauczania ma-
tematyki, we wszystkich szkolach, $reduich i nlzszych—
a drugie, nadania nalezytego znaczenia matematyce
w kulturze, Stanat tez Klein na czele niemieckiej grupy,
miedzynarodowej konferencji 1900 r. w sprawach reformy
szkolnej, ktdrej prace wychodzity w dziewigciu tomach, od
1909 do 1917 r.

W r. 1890 podniesiona byta przez Kleina mysl taklego
organicznego potaczenia uniwersytetéw z politechnikami, ktére-
by usunefo potrzebe prowadzenia wielu jednobrzmigcych wy-
ktaddw, Miedzy innemi szczegélami urzeczywistnienia tej
mysli, byt jeden punkt, przeciw ktéremu energicznie powstali
inzynierowie. Proponowat Klein aby ,oficerowie generalne-
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go sztabu techniki“ ksztatceni byli nie na politechnikach ale
fia uniwersytetach, co naruszalo powszechnie juz uznawang
wtedy réwnowartos¢ obu tych szkot wyzszych, Powstata
zacieta walka, zakorczona w r. 1895 pokojem w Akwizgranie !).
Warunki tego pokoju stanowity: Ze ksztalcenie inzynieréw,
do najwyzszych stopni zawodowych, i przygotowywanie wlasne-
go zastgpu docentéw odbywac si¢ winno w politechnikach, pod-
czas gdy naukowo-inzynierskie zaklady przy uniwersytetach
czyni¢ maja zados¢ potrzebom dostatecznie wszechstronnego
wyksztatcenia matematykéw i fizykéw, a przedewszystkiem
przysziych nauczycieli szk6t $rednich. W te rozsadnie za-
kre$lone granice wttoczyt Klein, z wielka energja, przezwy-
ciezajac liczne trudnos$ci, popierany tylko przez ministerjal-
nego dyrektora Althoff’a, szereg swych instytutéw w Ge-
tyndze, a niektére z nich pozyskaly $wiatowy rozglos. Srod-
kéw dostarczyto w malej czesci panstwo pruskie, gtéwnie
za$ powolane do Zycia przez Kleina ,Zjednoczenie Getyn-
genskie* wybitniejszych przemystowcéw, na ktdrego czele
stanat v. Bottinger.

R. v. Mises poprzestaje na wyliczeniu tych zakladow.
Obok wigc wymienionego juz a prowadzonego przez Runge’go,
Instytutu matematyki stosowanej, urzadzone zostaly w Ge-
tyndze: Instytut fizyki technicznej (gltéwnie elektrotechniki,
powierzony Simon’owi), oraz Instytut mechaniki stosowanej,
prowadzony przez Prandtl’a, do ktérego przytaczona bedzie
wkrétce pracownia aerodynamiczna (pierwsza w Niemczech).
Ze dwa ostatnie zaktady zajmujg naczelne miejsca, kazdy
w swojej dziedzinie, wiadomo o tem i poza granicami Nie-
miec; wyszia z nich wigksza czgs¢ wybitnych pracownikow
w odnosnych specjalnosciach.

Nie ulega watpliwosci ze warunki ,Pokoju Akwizgran-
skiego“, o ile dotycza uniwersytetéw, okazaty sie nader
owocnemi, dzigki niezwyktym talentom organizatorskim Klei-
na. Politechniki, ze swej strony zaczety takze w ostatnich
latach wyciaga¢ konsekwencje z tych warunkéw, wprowa-
dzajac przez najnowsze reformy swobode studjow, koniecz-
ng dla osiggnigcia najwyzszych celdw; a i tu niedlugo cze-
ka¢ wypadnie na powodzenie, jezeli wyktadajacy matematyke
wypetnia¢ bgdg ,w duchu Kleina* wielkie zadania, jakie na
nich wkfada ksztalcenie inzynieréw, po$wiecajac im wszyst-
kie sily 1 coraz mniej na$ladujac teoretyczne, dla przysziych
nauczycieli przeznaczone, nauczanie uniwersyteckie. R. v, Mi-

ses wnosi, ze dla Felixa Kleina bedzie to naleZznem zado$¢

uczynieniem, po tylu latach walki, gdy dzi§ liczne
grono inzynieréw, zgromadzone w redakcji Czasopisma ma-
tematyki stosowanej i mechaniki, przytacza sig¢ bezwzled-
nie do jego pogladdéw i uwaza go za ,przewodnika, obda-
rzonego intuicyjnem przewidywaniem i owocna sitg organi-
zacyjng“.

Sity wodne Szwecji i ich wyzyskanie. ?)

Natura obdarzyta Szwecje wyjatkowem bogactwem sit
wodnych, ktére stanowig tam tembardziej cenne zrédio

energji, ze kraj ten nie posiada prawie ani wegla ani-ropy.
Oddawna tedy zaczeta sie w Szwecji rozwija¢ techrika wy-
zyskanja energji ,bialego wegla“. Zasoby .energji tej wy-
nosza ok. 10 miljonéw KM w rzekach nieuregulowanych,
gdzie moga by¢ wyzyskiwane w ciggu 6 mies. w roku, oraz
61/, — 67, miljonéw KM -—w uregulowanych — czynnych
przez 9 mies. w roku. W razie uregulowania wszystkich
rzek szwedzkich, bedg one mogly rozwija¢ do 100 miljardéw
KWHh rocznie, dzi§ zas mogfoby by¢ uzyskane ok. 42,5.10°
KWHh rocznie. _

Tylko Norwegja posiada wigksze zasoby energji wod-
nej, bo do 21 miljonow KM, co odpowiada 3020 KM na
1 mieszk.; Szwecja zajmuje drugie miejsce (6,75 milj. KM
-— 1170 KM/mieszk.)'— trzecie miejsce nalezy do Francji:
5,86 milj. KM (147 KM/mieszk.), czwarte — do Wtoch: §,5
milj. KM. Dalej nastepuja juz kraje o znacznie mniejszej
ilogci energji wodnej, jak Szwajcarja, majgca 1,5 milj. KM i in.
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Rys. 2. Sitownia w Lilla Edet.

Zaktady, wyzyskujace energje wodna, wytwarzaja obec-
nie moc ok. 1/, miljona KM (co odpowiada 18 % wykorzy-
stania zasobéw), w tem elektrownie — ok. 750 tys. £W.
Plan elektryfikacji przewiduje na rok 1940 zapotrzebowanie
energji do 8'/, miljardéw K'Wh, w tej liczbie do 2'/, mil-
jardow kWHh na potrzeby przemystu elektrochemicznego
i elektrotermicznego.

Ukiad zasobéw energji wymaga przenoszenia jej z pét-
nocy na pofudnie.

Obecnie zazywa sig ok. 2!/, miljardéw KWk energji wod-
nej przewaznie w zakfadach przemystowych, mianowicie w prze-
myS$le drzewnym i papierniczym (30%) oraz elektrotermicz-

[\

| &

Rys. L

- 1) Poglady przeciwnika .Kleina w tej walce, prof. Riedlera, wraz
z krotka wzmiankg o calej sprawie, podane byly w swoim czasie
w artykule Feliksa Kucharzewskiego ,Poglqdy Zbollera i, Riedlera
na sprawy wytszego wyksztafcenia technicznego w Niemczech. Ob.
Przegl. Techn. r. 1898, str. 835.
N Zod V.d L Ne 14, 1921,

20m.

Sitownia w Trollh4ttan,

nym i elektrochemicznym_(30%), hutniczym, (10%) metalowym

(10%),” w rolnictwie B%). ’ " ¢
Koleje zelektryfikowanych w Szwecji jest jeszcze b,

mato. Tylko jedna linja Luled — granlca (dla przewozu

tudy) ma trakcje elektryczna, jak rowniez jej przediuzenie
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do Narwiku w Norwegji. Z prywatnych kolei zelektryfiko-
wano tylko waskotorowe linje o diugosci 250 fkm.

' Jednak w niedalekiej juz przysztosci ma byé wprowa-
dzona trakcja elektryczna na linji szerokotorowej Stokholm-
Goteborg (458 km). ,

Dyrekcja spadkdéw wodnych pracuje obecnie nad regu-
lacjg ogromnych jezior, w pierwszej linji jeziora Winersjo
(5600 km?® powierzchni), ktére zapomocg istniejacego kana-
fu Visteras Trollhdttan i dwuch innych — projektowanych,
taczgc si¢ z innemi jeziorami, utworzy olbrzymi zbiornik
zapasowy dla calego potudniowego okregu.

Nowe prawodawstwo szwedzkie przewiduje liczne ufa-
twienia budowy sitowni wodnych, Miedzy innemi ciekawy
jest tez szczegdt, ze utworzono 5 specjalnych sgddéw, ktdre
maja sie zajmowaé wylacznie sprawami zwiazanemi z prze-
strzeganiem ustawy wodnej. Panstwo wydzierzawia réwniez
niektére zasoby energji wodnej, dia wyzyskiwania jej, oso-
bom prywatnym.

Wiglkszo$¢ istniejagcych sitowni wyzyskuje mniejsze
spadki wodne — do 10 m, sa jednak i takie, ktére postu-
gujg sie spadkiem do 125 m (naprz. sitownia Rottle — 108 m
0 2 turbinach po 1800 KM). Jednym z wigkszych jest za-
ktad w miejscowoséci Porjus, na péinoc od kota biegunowe-
go, zbudowany w 1914 r, o spadku 55 m, utworzonym
przez jaz 8 m wysoki. Spigtrzona woda tworzy jezioro

10 km dtugosci, w ktérem panuje tak mata szybkosé wody,
2e 16d wcale nie przeszkadza biegowi sitowni. Turbiny Fran-
cis’a rozwijaja ok. 12500 KM.

Najwigkszy za§ zakiad — Trollhdttan jest obecnie roz-
budowany na 150.000 KM i zaopatruje w energje giéwnie
zachodnig Szwecje. Spadek wynosi 31 m. Woda jest do-
prowadzana dwoma kanatanti do 2-ch zbiornikéw rozdziel-
czych, skad dostaje si¢ do 13 rur betoriowych, prowadzsa-
cych przez skale do zdwojonych turbin Francis’a o mocy
12500 KM kazda, potgczonych bezposrednio z pradnicami
(rys. 1), Maszynownia tworzy sale 24 m szeroka i 146 m
dtuga. Rury ssace prowadza wode z turbin bezpo$rednio
do rzeki.

‘Wreszcie nalezy wspomnie¢ o najnowszej sitowni,
znajdujacej sig¢ jeszcze w budowie: Lilla Edet (rys. 2), ktdra
jest potozona o 20 km ponizej Trollhdttan’'u i wyzyskuje
spadek 6,5 m, zapomocg 2 turbin Kaplan'a o pokretnych
topatkach, odznaczajgcych sie wysoka sprawnoscig réwniez
przy matem obcigzeniu, oraz 2 turbin Lawaczka o lopatkach
niezmiennych i wysokiej sprawnoéci przy peinem obcigzeniu.
Wimiki turbin sg osadzone na pionowych walach, ktére sg
podparte, razem z obracajgcemi sie na nich wirnikami prad-
nic, na tozyskach storcowych. Obciazenie tych ostatnich
wynosi 449 £, Sitownia rozwija obecnie 3><10000 KM i ma
w przysziodei stuzyé, razem z elektrownia w Trollhittan, do
obstugi zelektryfikowanych kolei.
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M. v. Smoluchowski. Abhandlundgen iiber die Brownsche
Bewegungen und verwandte Erscheinungen. Ostwalds Klassiker
der exakten Wissenschaften. Ne 207 8°, VIl 4- 152 str., z. portretem
i czterema rysunkami. Lipsk, Akademische Verlagsgesellschaft, 1923,

W znanem wydawnictwie klasykéw nauk $cistych zjawit sig
niedawno zbiér znakomitych rozpraw Smoluchowskiego, dotyczicych
ruchéw Brown’a, fluktuacji termodynamicznych, opalescencji i t. d.
Rozprawy te uwydatniajg przodujacg rolg¢ Smoluchowskiego w dzie-
dzinie kinetycznej teorji materji, zwlaszcza po Smierci Boltzmanna.
Niestety cato$é prac'Sh‘loluchowskiego, rozproszonych w:czasopismach
naukowych catego $wlata, nie zostala dotychczas wydana.

.Radjotechnika w Polsce”, str. 31. Warszawa, 1924. Odbitka
z Przeglqdu Elektrotechnicznego. .

Zajmujgea ta broszura ma na celu zaznajomié szerszy ogot
czytelnikéw ze stanem rozwoju radjotelegrafji. i radjotelefonji w Pol-
sce i zagranicg.

7 tresciwego referatu, stanowigcego gtéwng czg§¢ broszury i wy-
gtoszonego przez inz K. Jackowskiego w koficu stycznla r. b, na
posiedzeniu czfonkéw Stowarzyszefs Elektrotechnikéw polskich i Ra-
djotechnikéw, pod przewodnictwem prof. M. Pozaryskiego, przy udziale
wielu wybitnych technikéw oraz prezesa Sejmowej Komisji Komuni.
kacyjnej in2. Bartla, dowiadujemy si¢, jak lekcewazgco traktowana
byta- dotychczas u nas sprawa radjotechnikl przez czynniki odpowie-
dziaine. Podczas gdy zagranicg wiadze cywilne wszelkiemi sposo-
bami popieraty inicjatywe prywatng w celu doprowadzenia tej dzie.

dziny techniki do najwyzsze] potegi, u nas panowata bierno$¢ i mar-
twota. Stan taki mégiby potrwaé jeszcze dlugo, gdyby nie ener-
giczna akcja Stowarzyszenia Radjotechnikdw, ktore po wielu bezsku-
tecznych apelach do kierownikéw b. Ministerstwa Poczt i Telegraféw
zdecydowalo sie zorganizowaé wspomniane posiedzenie dyskusyjne,
fa ktérem inicjatorzy osiagneli cel zamierzony. Dzieki gorgcemu
poparciu przez posia Bartla na posiedzeniu tem uchwalono in-
terwenjowaé Rzad i Sejm w sprawie jaknajszybjszego zajgcia
si¢ poruszonem zagadnieniem. Niezwlocznie po przyjeciu uchwaty.
pos. Bartel wniést do Sejmu interpelacje w ,sprawie niedomagan
i brakéw w’ organizacji radjotechniki w Polsce i chaosu jaki panuje
w te] dziedzinie w centralnych -urzedach poczt i telegraféw~. Cie-
kawa ta interpelacja, obejmujaca caloksztalt gospodarki radjotechnicz-
nej w Polsce, a wiec dotyczgca réwniez budowy i eksploatacji na-
szej Centrali Transatlantyckiej, stanowl koficowy ustep omawianej
broszury.

Obecnie, jak wiemy, ustawa, regulujaca mozno$¢ korzystania
z radjotechniki, jest juz uchwalona przez Sejm i Senat. Obywatele
polscy otrzymaja wigc prawo zainstalowywania i uzytkowania u siebie
stacji odbiorczych. Z kazdego punktu naszego Kraju bedziemy mogli
wsluchiwaé sie w  Dbrzmienia dZwiekowe, wytwarzane w réinych
miejscach kuli ziemskiej. Przemyst nasz radjotechniczny wyjdzie
z okresu wegetacji, zdobywajgc coraz rozleglejsze rynki. Zapoczatko-
wane ju2, nasze szkolnictwo radjotechniczne rozszerzy si¢ i zakwit-
nie, a duzy zastep specjalistéw, w zwlgzku ze wzmozong wytwor-
czodcig przemysht radjotechnicznego, zbogaci przedewszystkiem
§rodki obrony naszego pafstwa. :

Nie watpimy, ze w przededniu te] nowej ery broszura o Ra-
djotechnice w Polsce, ktéra si¢ ukazata na pétkach ksiegarskich,
wzbudzi nalezyte zainteresowanie i znajdzie niemate grono czy-
telnikéw.

G. Hensel.

NEKROLOGJA.

§. p. Stanistaw Wroblewski,

Dnia 26 maja 1924 r. odbyt si¢ w Lodzi pogrzeb inzy-
niera profesora Stanistawa Wrdblewskiego, kierownika Pan-
stwowej Szkoly Hygieny przy pafstwowyim zakladzie tejze
nazwy. . .

S. p. profesor Wroblewski urodzit si¢ wtomzy w 1878 1.
Stuoja techniczne ukonczyt w Petersburgu w 1001 roku w In-
stytucie .Inzynierow Cywilnych, W kilka. lat poznie] zostat

docentem, a nastepnie profesorem Politechniki Petersburskiej.
Jako przedmiot ktéremu sie poswiecit wytacznié, obral sobie
inzynierje sanitarng, a w szczegélno$ci wodociagi i kanalizacje.

W okresie ostatnim, przed opuszczeniem Petersburga,
zajmowat stanowisko naczelnego inzyniera budowy kanalizacji
i wodociagéw stolicy panstwa rosyjskiego.

Powrécit do Kraju w 1922 r., objat kierownictwo szko-
ty w organizacji dziatu techniki sanitarnej z fundacji Rockfellera.
Z.tem faczyt si¢ wyjazd jego do Stanéw Zjednoczonych Ameryki
péiocnej, do Anglji i Belgji, celem zapoznania si¢ z najnow-
szemi postepami w dziedzinie wodociggdw i kanalizacji. _
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Trafnie bardzo $. p.S. Wréblewskiocenifwaznos¢ techni-
ki sanitarnej i role jaka odgrywa¢ powinno na ziemiach pol-
skich wprowadzenie wodociagéw i kanalizacji.

Smieré nagfa przerwata wszystkie jego zamiary i prze:
cieta ni¢ zywota w podrézy do todzi, gdzie na zapro-
szenie magistratu byt kosulantem do spraw budowy kanaliza-
cji i wodociagéw — przez W. H. Lindley’a zaprojektowarne;.

Technika polska poniosta wielkg strat¢ przez $mier¢
§. p. prof. S. Wréblewskiego, ktdrego wiedza i energja roko-
wata owocne wyniki powierzonych mu prac.

Przeglqd Techniczny zachowa we wdzigeznej pamigci
kilka prac zmartego dotyczacych: obliczania przekrojow kana-
16w do wéd deszezowych; oczyszczania $ciekéw osadem aktyw-
nym (1923 i 1924) i innych. E. S.

S. p. Karol Lubanski.

Ubyt jeden z pracownikéw, ktérych cicha i niewidoczna
praca byta jedng z cegietek, tworzacych Przeglgd Techniczny.

Zmart S. p. Karol Lubanski, kiory w ciagu 45 laf czy-
tat pierwsza korekte naszego pisma, poswigcajgc tej pracy
chwile wolne od zaje¢ swych giéwnych. Ostatnio pracowat
w zaktadach Straszewiczéw, a niedziele i wieczory poswiecal
Przeglodowi.

Niezwykle skromnych wymagan, cichy, przepojony rzad-
kg dzi$ dyscypling pracy, pozostawia po sobie dobre wspo-
mnienie i zal wérod tych, ktérzy sie zetkneli z nim przy. wspdl-
nej robocie i réwnie jak on oddani sg Przegladowi.

. .

KRONIKA.

ROZPOCZECIE PRAC KOMITETU TECHNICZNEGO
PRZY MIN. PRZEM. | HRUDLU.

Dnia 14 czerwca rozpoczalt swa dziatalnoéé Komitet Techni-
czny przy Ministerstwie Przemystu i Handlu dla normalizacji wytwo-
réw przemystowych oraz ich dostawy, powotany rozporzgdzeniem
Rady Ministréw z dn, 2 lipca 1923 .

Do zadan Komitetu Technicznego nalezy: 1) rozpatrywanie
wnioskow Ministerstw, organizacji gospodarczychi spotecznych, oraz in-
stytucji naukowych w sprawach ogolnych warunkéw technicznych
i przepiséw odbiorczych, majgeych obowigzywaé przy dostawie
przedmiotéw, zamawianych przez instytucje rzadowe; 2) rozpatrywanie
wnioskéw Ministerstw, organizacjl gospodarczych i spolecznycli, oraz
instytueji naukowych w sprawie ustalania warunkéw, jakim winny
odpowiada¢ materjaty, uzywane do wyrobu rozmaitych przedmiotow,
zamawianych przez Instytucje rzadowe; 3) koordynowanie juz zapo-
czatkowanej przez szereg fabryk i instytucji dzialalno$ci w kierunku
fnormalizacji wylworéw przemystowych. Oprécz tego do opinji Ko-
mitetu Technicznego moga byé przekazywane inne sprawy, w ktérych
zasiegniecie opinji Komitetu Minister Przemystu i Handlu uzna za
pozadane, '

Komitet Techniczny sktada sie z przedstawicieli Ministerstw:
Spraw Wojskowych, Kolei Zelaznych, Roinictwa i Débr Panstwowych;
Robét Publicznych i Przemysiu i Handluy; Gtownego Urzedu Miart
Generaln. Dyrekeji Poczt i Telegraféw; Politechniki Warszawskiej
i Lwowskiej; Centralnego Zwiazku Polskiego Przemyslu, Gornictwa,
Handlu i Finanséw; Polskiego Zwigzku Przemyslowcow Metalowych;
Zwigzku Wielkiego Przemystu Cliemicznego; Zwiazku Polskich Hut
Zelaznych; Stowarzyszenia Zawodowego Przemystowcéw Budowla-
nych, Zwigzku Przemystowcow Wiékienniczych, Organizacji Przemy-
stowedw GOrnego §lgska, Kota Mechanikéw przy Stowarzyszeniu
Technikéw i Stowarzyszenia Elektrotechnikéw Polskich.

Prezesem Komitetu Technicznego jest inz. Piotr Drzewiecki.

Pierwsze posiedzenie Komitetu odbylo si¢ dn. 14 czerwca,
o godz. 11 w sali recepcyjnej Ministerstwa Przemystu i Handlu z na-
stepujgcym porzadkiem dziennym:

1. Rozpatrzenie regulaminu wewnetrznego Komitetu Techni-
cznego i powolanie komisji rewizyjnej.

9. Sprawa stosunku Komitetu Technicznego do odpowiednich
organizacii zagranicznych.

3. Projekt wniosku w sprawie zmiany brzmienia p. 2 § 2 usta-
wy o Komitecie Technicznym.

4. Projekt wniosku o uzupetnienie sktadu Komitetu przez
przedstawiciela Akademji Nauk Technicznych.

5. Wytlonienie poszczegoéinych komisji.

6. Wolne wnioski.

WYCLECZKI NA WYSTAWE WSZECHBRYTYJSKA.

W zwiazku ze wzbudzajacg duze zainteresowanie wystawg
w Wembley pod Londynem, organizuje sig szereg wycieczek do Anglji.

Odpowiednie kroki sg juz poczynione przez Politechnike War-
szawska, z ktdrej grupa profesorow i studentéw ndaje sie do Anglji
na poczatku lipea 1. b.

Réwniez Stowarzyszenie Technikéw w bodzi i Zwigzek Inzy.
fhieréw Kolejowych organizujg wycieczki swych czlonkéw na wystawe.

Wreszcie Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie oglosito
takze, iz urzadza zbiorowe zwiedzenie tej wystawy, obliczajgc koszt

podrézy 1 pobytu na miejscu na 900—1000 zi. Odjazd (droga mor-
ska) z Warszawy projekiowany jest pomiedzy 24 b. m,, a 15 lipea,
powr6t ma nastapi¢ na 21 dzien po wyjezdzie. Pobyt w Londynie
trwa¢ ma 10 dni. Zapisy przyjmuje Kancelarja Stowarzyszenia.

Ze Stowarzyszen Technicznych.

Koto Mechanikéw przy Stowarzyszeniu Technikéw
w Warszanie.

Zebranie Kota Mechanikéw w dn. 6 majg r. b. bylo po$wigcone

referatowi, wygtoszonemu przez p. inz. E. Potempskiego p. t.
»O wapélczesnej lampie elektrycznej”.

Prelegent wspomnial na poczatku o istnieniu $wiatet zimnych
i cieplych i zaznaczyl, ze wszystKie praktyczne Zrédia Swiatla naleia
do cieptych, otrzymywanych przez rozgrzanie nlektorych ciat do Za-
rzenla, 1l04¢ energji $wietlnej wytwarzanej przy tym sposobie za-
lezy od temperatury oraz zdolnoci promieniowania ciata, uzytego
jako palnik, wskutek tego na palniki w lampach elekirycznych uzy-
wane sg ciata, moggce znosié bez szkody mozliwie najwyzsze tempe-
ratury oraz majace najwyzszg zdolno§¢ promieniowania, Pierwszym
materjalem uzytym do fabrykacji zaréwek elektrycznych byl wegiel,
ktérego temperatura dochodzita przy zarzenin do 1600° nastepnie
zaczeto uzywaé réznych metali, jak osm, tantal i Wreszcie wolfram,
ktéry okazat sig najodpowliedniejszym. W pewnym okresie wyrabia-
no zaréwki z tlenkdow metali, mianowicie tak zwane lampki Nernsta,
ktére jednak wkrétce znikly z horyzontu, jako mniej ekonomiczne
i bardziej skomplikowane, niz lampy wolframowe.

Zaréwki woliramowe zuzywajg 1—1,2 wattéw na §wiece, a prze-
cietna ich trwalo&¢ dochodzi do 1000 godzin, mogg one byé wyra-
biane od 5 §wiec przy 110 — 120 V i od 10 $wiec przy 220 V.
Sa to tak zwane lampy jednowattowe albo prézniowe, gdyz z gruszki,
zawierajacej zarzacy sle drut wolframowy, musi byé dokladnie wy-
pompowane powietrze; jest drugi rodzaj zardwek wolframowych —
potwattowych albo napelnionych gazem, ktére po wypompowaniu
powietrza, wypeliniane sg azotem lub argonem. Lampy te zuzywajg
przy ilosci §wiec ponad 200 mniej wiecej 0,5 watta na $wiece i rﬁogq
by¢ doprowadzone do 6000 swiec. W ten sposéb zardwka wolfra-
mowa moze by¢ wytwarzana na wszelkie ilosci $wiec, od 5 do 6000
i wskutek tego usuwa coraz bardziej wszelkiego rodzaju lampy tu-
kowe, jako wymagajace state] obslugi, a pod wzgledem ekonomji
tylko przy bardzo wielkiej iloSci §wiec majace pewng wyzszo§¢ nad
pétwattéwkami. Nowsza odmiana lamp lukowych, mianowicie lampy
rteciowe i kwarcowe, majg przy mniejszem zuzyciu energli niz Za-
réwki wolframowe, kolor §wiatta zielonkawy, uniemozllwiajagcy ich
uzycie w wielu wypadkach i ograniczajace ich zastosowanie do
pewnych specjalnych celow.

Na zakonczenie prelegent wspomniatl o $wietle Moore’a, jako

pewnego rodzaju przejciu do $wiatla zimnego, ktére jednak ani pod
wzgledem ekonomiczno$ei, ani prostoty, ani tatwosci zastosowania do
wymagan zycia praktycznego, nie moze na serjo konkurowaé z za-
réwka wolframowg jedno—i péiwattows, ktéra przy obecnym stanie
techniki o$wietlenia elektrycznego, jest lampg najbardziej odpowia-
dajaca wszelkim wymaganiom praktycznym.
_ W dyskusji prelegent udzielit wyjaénien, w odpowiedzi na
skierowane -don zapytania, poczem przewodniczgcy, kol. Budzinski,
oznajmit, iz nazajutrz odbedzie si¢ wycieczka do pr'owadzonej przez
prelegenta fabryki zaréwek ,Cyrkon®, '

Wycleczka ta zgromadzita kilkudzieslecin kolegow, ktérzy
z zainteresowaniem obejrzeli wszystkie fazy wytwarzania Iam'pek, przy-
czem dyr.E. Potempski udzielat zwiedzajacymwyczerpujgeychobjasnien.

Wydawca: Spotka z o. o. ,Przeglad Techniczny”.

Redaktor odp. Inz. CZESLAW MIKULSKI.

Drukarnia A. Michalskiego w Warszawie, ul. Chmielna Ne 27.



	pt1924_0291
	pt1924_0292
	pt1924_0293
	pt1924_0294
	pt1924_0295
	pt1924_0296
	pt1924_0297
	pt1924_0298
	pt1924_0299
	pt1924_0300
	pt1924_0301
	pt1924_0302

