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Montaz i sptawianie dzwigarow wielkiej rozpieto$ci.

Podat inz. IGNACY CISZEWSKI.

I Ustréj dzZwigardw na mostach Kazariskim
i Symbirskim.

Zwigary na obu mostach sprojektowano p6t parabolicz-
D ne, zastrzatowego systemu, o wysokosci 24 m i rozpie-

tosci 150 m. DZwigaréw takich na moscie Kazanskim
byto 6, na moscie Symbirskim 12. W tréjkatnej kratowni-
cy dzwigaréw stupki sq Sciskane, za$ zastrzaly rozciggane.
Gléwny ten system jest wzmocniony stupkami pomocni-
czemi i potzastrzatami, skierowanemi do wezla w pasie
dolnym.

Odlegtos¢ migdzy osiami dzwigaréw wynosi 8 .
Kazde przesto ma po jednem nieruchomem i po 3 rucho-
me fozyska, luZzne belki poprzeczne i zelazng nawierzchnie,
Dla zmniejszenia szerokoSci filaru, zastosowano watki Scig-
te; wiec, przy posadowieniu zmontowanych dZwigaréw na
tozyska, watki ustawiano z uwglednieniem temperatury i spo-
dziewanego wydiuzenia pasa dolnego pod wplywem ob-
cigzenia.

2. Dostawa zelaza | budowa rusztowania.

Najwazniejszym warunkiem racjonalnego organizo-
wania montazu jest prawidlowa dostawa zelaza, zaréwno
na plac budowy, jak tez na rusztowania. Ot6z na oby-
dwu mostach zelazo dostarczane byfo na plac budowy
koleja, specjalnie wybudowang bocznicg, a wyladowy-
wano je zapomoca suwnicy mostowej. Ta sama suwnica
stuzyta rowniez do ponownego zatadowywania, po rozsor-
towaniu, na wagony kolejki waskotorowej, ktéra dowozo-
no zelazo na same rusztowania badZz bezpoérednio, badZ
zapomocg pochylni.

Rusztowania podzielone byty na pola, stosownie do
pol dZwigarow o diugosci 8 m; pod kazdym weztem znaj-
dowaty si¢ dwa rzedy pali, po 10 zasadniczych i 4 za-
strzalowe, Pole miedzy temi palami wzmacniano w po-
dtuznym kierunku zastrzalami.

Konstrukcje usztywniono w kierunku poprzecznym
na calg szeroko§¢ kleszczami z potowic 22 em, w kierun-
ku za$ podtuznym—parami kleszczy co drugie pole. Pod
wzgledem statecznosci zwrdcona byla szczegdlniejsza uwa-
ga na dostateczne zmocowanie rusztowan pod poziomem wo-
dy, na cozwykle przy budowie mostéw zwracano zbyt mato
uwagi. W tym celu zastrzaly i pale zastrzalowe potgczono ze
soba za pomocg Sruby i osobliwego zaciosu, pozwalajacego
z jednej strony przy biciu pali na luzne ustawianie sig
zastrzatu, opartego drugim koricem o kleszcze rusztowania,
z drugle] za$ strony, dajacego szczelne przycisnigeie za-
ciosu przy zetkchm sie dolnego konca zastrzalu z dnem
rzeki, a wiec i racjonalne oddanie ci$nienia. Prdcz tego
pod woda dodano specjalne S$ciagi metalowe, po 4 na
kazdy rzad.

Sciegi zrobione byly z okraglego zelaza o $rednicy
20 c¢m. Dla dogodnosci przymocowania dolnego korca
do stosownego pala przy samem dnie rzeki, kazde S$cie-
gno zaopatrzono w obraczke wygieta z ptaskownika, skia-
dajacg sie z dwoch polowek na Srubach; do jednej po-
towki, specjalnie wydtuzonej, przymocowywano S$ciagi.
Obraczke wktadano na wbity pal i spuszczano do samego
dna; przy jednostronnem jednakze unoszeniu jej przez
Sciag obraczka przechylata sie i wciskata w pal, a to tem
silniej, im silniejsze byto naciggniecie, Dla wzmocnienia
skutku, odnosna strona obrgczki byla zazebiona. Dla wy-
prezenia Sciggu i zamocowania gornego korica, na S$ciag,
przewiercony przez kleszeze, wkrecano nasrubek,

Pale bito kafarami parowymi, obcinano je na po-
wierzchni ziemi i przykrywano wspélnemi oczepami, po-
wyzej ktérych rusztowania skiadaty sie z poszczegdlnych
ram, dla dogednosci i szybkoSci roboty. Na ramach
tych utozone byly podwdjne legary z budulca 26 em, pod-
parte parzystemi zastrzatami. Miedzy legarami poprzekta-
dano, jako klocki, deski poprzeczne. Na legar utozono po-
przecznice z okraglakéw 13 em, na odlegtosci — 60 em
jedna od drugiej na catej szerokosci rusztowan i po 30 em
pod pasami dZwigaréw. Do poprzecznic tych byla przy-
bita podtoga z desek, szczelnie dopasowanych o grubos-
ci 5 em. Cale rusztowanie obliczono nietylko na mon-
taz, lecz i na przesuwanie dzwigaru, przytem jak na obcig-
zenie pionowe, tak i'na site wiatru, dziatajacego na dzwi-
gar, na z6rawie i rusztowanie.

3. Montaz dZwigardw.

Montowano dZwigary zapomocg zorawia suwnico-
wego, kafarowego i wiezowego. Pierwszy zdraw, zwykle
uzywany do montazu dZwigarow, w tym wypadku stoso-
wany byl wylacznie do wytadowywania zelaza z woézkow
na rusztowanie oraz do montazu pétstupkéw i pétzastrza-
tow; najwygodniejszy i najprostszy w rtobocie byt 26-
raw kafarowy, kitéry przesuwano za suwnica po podlo-
dze, ulozonej na jezdni. Za zérawiem kafarowym, na
tej samej podlodze, montowany byl zéraw wewngtrzny,
wiezowy. Przy silnym wietrze stateczno$¢ tego zorawia
byla nie wigkszaq od 1, dla tego tez zdéraw ten, jak row-
niez zoraw kafarowy, pracowaly wylqcznie przy obcigze-
niu symetrycznem; dalej podczas pracy zoéraw ten osobne-
mi Sciggami przymocowywano do pasa dolnego diwigaru
i wtedy waga tego pasa, razem z jezdnig, zapewniata zu-
petng statecznos¢ zoérawia. W przerwach zéraw byt przy-
mocowywany dodatkowo jeszcze czterema Sciggami bez-
posrednio do pali.

Wszystkie trzy zdérawie pracowaty jeden za drugim,
przechodzgc od jednego diwigara do drugiego, az do kon-
ca rusztowarl.
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Montaz odbywat si¢ na oddzielnych stosach, wyso-
kosci 1,26 m. Stosy zaopatrzone byly w podwdjne kliny
dla mozliwosci doktadnego regulowania krzywej linji pasa
dolnego.

Prawidtowo$¢ krzywej sprawdzano przez dokladng ni-
welacje od czasu do czasu, a szczeg6lnie na poczatku
montazu i przed nitowaniem weziéw. Nitowania wezidw
i stykéw dokonywano po najdokladniejszem doprowadze-
niu ksztattu pasa dolnego do prawidtowej paraboli 0 wznie-
sieniu 275 mm.

stu kra przechodzita koto 27 paZdziernika. Poniewaz do
budowy rusztowan na rzece mozna bylo przystg¢powac,
z powodu wod wiosennych o wysokosci do 12,6 m, nie
wezeéniej niz 15 czerwca, wiec dla letniego okresu robot
pozostawato 134 dni, w ciggu ktdrych trzeba byto wznies¢
rusztowania, zmontowa¢ i znitowaé¢ 3 wielkie przesta,
splawi¢ je i ustawi¢ na odpowiednich filarach, wreszcie
uprzatngc rusztowania.

Przy warunkach nie sprzyjajacych (na wypadek
wezesnej kry) termin ten skracatby sie do 110 dni.

Rys.

Montowanie diwigarow.

Przy ‘‘montazu przyjeto za zasade natychmiastowe
ustawianie./gérnych wiatrownic w miar¢ posuwania si¢
montazu, pasa gornego, co osiggano zapomocg dwuch wie-
lokrgzkow, umieszczonych poza zérawiem wiezowym. Mon-
taz odbywat si¢ we dnie i w nocy, nitowanie — tylko we
dnie, gdyz praktyka dowiodla, iz wartoS¢ i szybko$¢ ni-
towania nocnego sg niedostateczne, a wymagajg podwo-
jenia nadzoru technicznego i administracyjnego.,

Nitowano jednoczesnie recznie i pneumatycznie,
przytem, ze wzgledu na wigkszg wydajnosé i lepszy ga-
tunek nitowania pneumatycznego, starano sie zastosowac
je w mozliwie szerokich granicach. Niezaleznie od tego,
nawet w dzwigarach 1 odcinkach nitowanych recznie
wiele miejsc pozostawiano do nitowania pneumatycz-
nego, jako wykonalnego w stosunkowo ciasnych miejs-
cach.

Dla dokonania pneumatycznego nitowania fabryka
posiadata sprezarki na barkach drewnianych,

Przed montazem diwigaréw wszystkie czesci byly
dokladnie czyszczone Zzelaznemi szczotkami, szczegdlnie
migdzy poziomemi arkuszami paséw, ktére przysytane by-
ty nie znitowane; po oczyszczeniu, powierzchnie nacierane
byly oliwa,. ;

Szczegblng uwage przy montazu i nitowaniu zwra-
cano na wzmocnienie poprzecznych belek podporowych,
dla mozno$ci podstawienia pod niemi dZwignikéw, ze
wzgledu na wielkie znaczenie tego warunku, zaréwno przy
pierwotnem ustawianiu diwigaru, jak tez przy ewentual-
nem poprawianiu watkéw w przyszlosci.

4. Bieg roboty.

Jako przyktad warunkéw pracy na Woldze, przy
tempie robdt, przyjetem na budowach obu mostéw, (ktére
byly wykonczone w ciagu 3 letniego okresu, zamiast
wyznaczonych 5 lat*) przytaczam historje montazn i spla-
wiania dZwigaréw mostu Kazanskiego. Rusztowania urza-
dzone byly w 4-em, b-em i 6-em przestach.

Podlug obserwacji Kazafiskiego Okregu Drog Ko-
munikacji, od r. 1899 najwczedniejsza jesienna kra kolo
Kazania szla 3 paZdziernika (r.. 1882), najpdZniejsza za$
20 listopada (1878 r,); Srednio kolo miejsca budowy mo-

~* 10 kesondéw z ogdlnej liczby 13 zapuszczone byly w ciggu
9 miesigey przy $redniej glebokosci zapuszezania 25 m. ~ Filary wy-
kanczar}eigyly jednoczednie z montazem dZwigardéw, jak to widaé
Z rys. !

Dlagos¢ zimowego okresu robét (dla zmontowania
i znitowania pozostatych 3 dzwigaréw) byta okreslona
z jednej strony przez okres kry jesiennej, a z drugiej przez
wiosenne ruszenie lodow. Podtug dat Okregu, najwigkszy
przecigg czasu pomiedzy temi dwoma okresami wynosi
162 dni, najmniejszy 97 dni (1878 r5.), a Srednio, w ciggu

[

Rys. 2.
Jednoczesne montowanie diwigaréw i wykanczanie filarow.

35 lat obserwacji, nieruchomo$¢ lodowego pokrycia trwa-
fa 134 dni. Jezeli zas wzig¢ pod uwage mozliwo$é naj-
poZniejszego utworzenia si¢ lodu i najwczesniejszego ru-
szenia tegoz, to czas ten mégiby sig¢ skréoci¢ do 79 dni.
W ten sposdb zimowy okres rob6t wymagatl jeszcze wiek-
Szego napigcia niz letni; najmniejsze opdZnienie z rozbidr-
kg rusztowan na splawnych przestach moglo spowodowac
wielkie trudnosci dla zeglugi.
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Pierwsze mrozy nastepity 5 pazdziernika; jednoczes-
nie otrzymano wiadomos¢ o zawigzywaniu si¢ kry w go-
rze rzeki Kamy. Silne i stale mrozy — 11° R nasuwaly
przypuszezenie wezesnej kry, nie baczac na to, iz od r.
1882 wezesniej niz 20 pazdziernika kry nie bywato; 9 paz-
dziernika otrzymano wiadomo$¢ o ukazaniu sie kry kolo
Nizniego na goérnej Wotdze i Oce. Wieczorem 11 paz-
dziernika kra ukazala si¢ koto mostu, a 12 pazdziernika
16d przy moscie stangl. Do tego czasu stan dzwigarow
N4 i 5 byl prawie jednakowy, a mianowicie: na jednem
przesle brakowato jeszcze kolo 20000 nitéw na stykach
paséw, qraz w weztach stupkdw i zastrzatéw. Przy opusz-
czanin na fozyska na zimnych nitach mozna byfo popsuc
nadane wzniesienie, co spowodowatoby poOZniej przerwg
. w robocie dla doprowadzenia go na ruszltowaniach do sta-
nu pierwotnego; bylo to nie wskazane szczegolnie) dla
przesta 4-go, ze wzgledu na mozliwosé powaznego uszko-
dzenia rusztowan. Dla tego, majac moznosc w kazdej chwili
opusei¢ dZzwigar na tozyska, prace przy nitowaniu ciggnatem
dalej usilnie. Dla bezpieczenstwa pracy zwracano baczng uwa-
cgena stan wody i kre na 6 posteruukach, rozstawionych na
przestrzeni 16-tu km powyzej mostu i polgczonych z mo-
stem zapomocy telefondow. 13-go pazdziernika o godz. 6-¢j
wieczorem miedzy dwoma posterunkami utworzylo sie
spietrzenie rowne 10 em, a do 12-ej godziny w nocy spie-
trzenie urosto do 50 cm. Dlatego zrana dzwigar 4-ty, zu-
petnie juz ukonczony, opuszczony zostat na lozyska i weig-
gnieto lozyska przesla 5-go.

Wieczorem o godz, 9-¢j wysoko$¢ spigtrzenia mig-
dzy wspomnianemi posterunkami dosiggla swego maxi-
mum: 1,28 m przy poziomie wody koto mostu o 28 cm
nizszym od najnizszego poziomu, zaobserwowanego w prze-
ciagu lat 30-tu.

Od 17-go do 20-go pazdziernika trwata odwilz, 16d
stawat si¢ staby, a wreszcie zauwazono na posterunkach,
ze 10d peka; dlatego tez przesto b-te, ktdérego nitowanie
zostalo w tym czasie juz ukonczone, oswobodzono od
stoséw i ustawiono na tozyska.

W nocy 22-go pazdziernika zator zostal przerwany
i woda przy moscie podniosta si¢ 0 50 cm, 16d zas prze-
plywal pomiedzy filarami, nie wyrzagdzajgc szkody ruszto-
waniom, wskutek powstalego skosnego pola lodowego,
kierujagcego kre i zmocowania rusztowan ponizej wody;

grubos¢ przeplywajacege lodu, przedstawiajacego resztke
zatoru, siega & m.

Wieczorem 26-go puazZdziernika lod stangl, woda za-
czeta opadad, spietrzenie zniklo,

W ten sposob rusztowania przesia czwartego nie by-
ty rozebrane przed kra, jak projektowano uprzednio, i ocalaty,
Fakt ten natchngt mnie my$la, aby wszystkie trzy zmon-
towane diwigary zasung¢ na pierwsze, drugie i trzecie
przesta, zwalniajge rusztowania dla montazu pozostatych
trzech dzwigarow w czasie zimowym co, przy wielkiem
napieciu roboty w ciggu miesigca nasuwania, dawato re-
kojmie terminowego ukonczenia robot, oszczedzajac przy-
tem kosztéw urzadzenia rusztowan pod pierwszem i dur-
giem przesten.

Od dnia_ zatrzymania sie lodu, osrodek robdt mon-
tazowych 1 mtowniczych przeniesiony zostal na przesto
szoste, na przestach zas czwartem 1 piatem rozpoczela
si¢ praca przygotowawcza do ich przesuwania, ukoficzona
wraz z nitowaniem przesta széstego 20 listopada.

28-go listopada nastapila pogoda, wigc o godz. H-gj
po poludniu rozpoczeto przesuwanie diwigaru 4-go wzdiuz
osi mostu na rusztowania plywajace i zakonczono je 29-go
listopada o godz. 11-¢j rano.

Po zmocowaniu rusztowan ptywajacych do dzwi-
garu, caly zespol 30-go listopada splawiony zostal ponizej
mostit,

W tym czasie lekki wiatr zaczat si¢ wzmagaé, ha-
mujac dalsze splawianie; wskutek tego wypadto pozosta-
wi¢ dZzwigar na rusztowaniach ptywajacych do 5-go grudnia,

W ciggu wigc dni szeSciu dZiwigar pozostawal na
plywakach, wystawiony na straszna wichure i wyszedt
bez szwanku, poniewaz stateczno$é plywakow z dzwiga-
rami obliczong byla na wiatr o sile 135 kg/m>.

Nareszcie 4-go grudnia wieczorem wiatr ucicht, nasta-
pita pogoda, wiec 5-go o 10-ej mozna bylto wznowi¢
spfawianie, Ukoficzono je pomyS$lnie, ustawiajac na sto-
sowne filary, o godzinie 1-ej po poludniu.

Po powtdrzenin tych manipulacji dla dwuch nastep-
nych diwigaréw, okres splawiania diwigaréw byt zakon-
czony przed Swietami Bozego Narodzenia, Na zwolnio-
nych rusztowaniach zostaly zmontowane nastepne 3 dZwi-
gary bez zadnych niespodzianek i zakoriczone zostaty po-
myslnie przed wiosenng kra. (d. n.).

[los¢ obrotéw wiasciwych turbin wodnych, pomp wirowych,
wentylatorow i ich klasyfikacja.

Podat inz. Z. PRZYBYEKO, Nancy.

nych, pompach i wentylatorach pozwala na scha-
rakteryzowanie ich zapomocg tak zwanej
obrotdw wiasciwych lub szybkoéci wiasciwej.
Oznaczamy przez
H,—spadek uzyteczny turbiny w metrach.
d'— wysoko§¢ manometryczna tloczenia pompy lub
wentylatora w m stupa wody.
N —moc uzyteczna w K M. | ::ﬁagebf‘“fp e pon
7 — Sprawnosc. "spmwnos‘cihmech'éynicznej.
n— ilos¢ obrotéw/min. wirnika.
Q — przeplyw w m?¥/sek.
¢ — predko§¢ bezwzgledna cieczy lub gazu w m/sek.
¢' — sktadowa jej na predkos¢ obwodowa.
u— predkos¢ obwodowa.
c,=V2g H,
Wskaznik — 1 oznacza wejscie na wirnik.
- — 2 - wyjscie z wirnika,

. ' gy o, 4 .
——; k' = == kit = 7 ! t. d.

u

Zasada podobienstwa (similitude) w turbinach wod-

ilosci

Re; =

Wiemy, iz dla turbin wodnych

ey —tyly

&'y 2 'y —uyc'y)
lubn= s R Sl
an 1

c*

= 2 (ku, ke'y—kuy ke'y).

Z drugiej strony, praca, jaka wirnik oddaje jednostce
ciezaru cieczy lub gazu (w razie gazu—przy praktycznie
stafej gestosci) w pompach i wentylatorach, jest réwna

C el — 0y
g

g H, 1

1= Unly—u ¢, — Z(kuy ko — kukey)

i , zatem

Widzimy, iz w obu wypadkach sprawnos¢ nie zale-
2y od wielkosci bezwzglednych predkosci, lecz od war-
tosci: kuy, ke'y it d.
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Mozemy powiedzie¢, iz maszyny geometrycznie do
siebie podobne, to znaczy posiadajgce te same wartosci
ku, kc'yit d. bedg mialy te samg sprawnos¢, niezalez-
nie od spadku lub ich wymiar6w,

Dlatego tez mozemy Kklasyfikowa¢ turbiny wodne,
pompy i wentylatory za pomoca t. zw. ilosei obrotéw
wiasciwych, charakieryzujacych dany typ maszyny.

Dla turbiny jest to ilo§¢ obrotéw, ktdre posiada inna
do niej geometrycznie podobna, dajaca tg sama spraw-
nosé¢ i przy spadku f, = 1m dajaca moc N=1 KM.

Dla pomp i wentylatorow jest to ilo¢ obrotéw pom-
py lub wentylatora, geometrycznie do nich podobnych,
posiadajacych te same sprawnosé, dajacych przeplyw
Q = llm,’fsek. przy wysokodci manometrycznej toczenia
Hy=1m.

Wezmy turbine wodnq: spadek H, m, przeplyw
Q m*/sek, sprawnosé v, predkos¢ obrotowa n°b /., , moc
N KM, posiadajgcq przekroj wlotu na wirnik €, i $redni-
cg wirnika D,.

Ta sama turbina przy spadku H,= Im da nam prze-

plyw Q = Q ]/ _é_; ilo§¢ obrotéw n' = n l/ FI,,;

= 7\
noc N'=N /-_‘1. .)a-: N (—— 3 1 w-
oc (] i, H, i ta szm'} spra

noseé .

Turbina, ktéra zamiast N KM ma da¢ N=1 KM
przy tym samym spadku F,—1 m i tej. samej spraw-
nosci 1, mie¢ bedzie przekréj 2,,, Srednice D,,, ilos¢
obrotéw 2, i przeplyw Q. otrzymany z warunku

QY _ N
Q. 1
Wiﬂlll}’: iz Q’:QN X k(-'( X & ( przy tym samym Spﬂd-—
Q =29, Xhe,xe, | kuH=1mnm
zatem

8 N
s i

Przekroje sq w stosunku prostym do drugiej potegi

wymiaréw linijnych Q =0, D? zatem $rednica D,, bedzie:

_gln — ‘|/ .i_\‘f_, pOI‘liEWaZ n'D1=n, DI' (przy tym sa-

mym spadku H, = 1 m.) wiec —::;— — ]/-_7: wynika
Gon i et N Jj 1\Y
wiet, 12,1, = n Ll — 1 . =)=
l/ ; H, l/N ()
_ v i

e YR
H, Vﬂﬂ:‘

Przyktad: Turbina, ktérq probowatem ostatnio, data
przy spadku H,=24 m N=12 KM n =900/, za-
. oS * _

tem n, = ———
o) AU o

Gdy mamy 2 kota bliZniacze, n, dla 1-go kofa réw-
na sig
FEIRE. B s

. grupy
H, QVH;

V2

IR, (_f‘_%]l/” i da przeplyw Q' =Q (
0

Jezeli za§ spadek podzielony jest na 2 czgsci, to
n, dla 1-go kota réwna sig:
2n ]/ N "
e —_— = 2" n, grupy.
H; Ql/ﬁg grupy
2

ﬂ; =

Dla pomp i wentylatorow mamy podobne zaleznosci.
Wezmy np. pompe ktora przy n °®"/mi.. 1 Sprawnosci 7 daje
przeplyw Q m¥/sek, przy wysokoSci manometrycznej tio-
czenia H, m, posiada przy wejSciu na wirnik przekroj £,
i $rednice D,.

Ta sama pompa, tloczac na Hy=1m przy tej sa-
mej sprawnosci 1 bedzie obraca¢ sie z szybkoscig n' =

Ok

Zas pompa, ktéra przy wysokosci manometrycznej
ttoczenia- Hy=1m i przy sprawnosci poprzedniej % da
narm przeple'w Q = Im*/sek, bedzie si¢ obraca¢ z szyb-
koscig 7, °/mi, | mie¢ bedzie przy wejSciu na wirnik
nrzekréj @, i $rednice D,,

Przy tej samej wysokoSci tloczenia /, = 1m mamy

b (—D—‘—)2 o N zatem 2 = :9'

Qs Dy, k- Dy, I B

niewaz n, D,, = n'D, (przy tej samej wartosci H, =

o
1 m) wiec —{;I:,- =]/_? wynika wige, iZ n, =

Przy pompie bliZniaczej (2 kota) n, dla kazdego ko-
fa bedzie

Roet - M _Q  _ _mgupy
T BH] 2VH, F=2

Gdy zas H,—podzielone jest na m stopni (pompa
wielostopniowa) wowczas n, dla kazdego kota bedzie

n = i l/ Q_ == m'h ¥ n, grupy.
i? Y. ]/ Hy
m, m

Klasyfikacia turbin wodnych zapomocy ilosci obro-
tow wilaSciwych jest powszechnie uzywana, za$ zastoso-
wanie jej do pomp i wentylatorow nalezy do rzeczy no-
wych,

Niektdrzy autorzy, jak np. Rateau z Paryza, charak-
teryzuja pompy i wentylatory za pomocg t. zw. zdolnosci
g H,

%2
nazywa spétczynnikiem manome-
28 H,

f7

manometrycznej (pouvoir manometrique) p. =

Hanocqg 2z Leodjum

trycznym wyraz g = Obydwie te wielkos-
ci lacza tylko wysoko$¢ —mancmetryczng tloczenia
z predkoScia obwodowa wirnika, pomijajac zupelnie prze-
pltyw. Prof. Hahn z Nancy uwaza iloS¢ obrotéw wiasci-

- wych za ceche charakterystyczng danej pompy lub wen-

tylatora. Jest to pojecie bardziej obszerne i przystepne;
wielkodci, okre$lajgce dang pompe lub wentylator sa
n, Q, Hy; ich zespét prowadzi do pewnych proporcji da-
nej maszyny, zatem do pewnego n, .
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Tokarka wieloimakowa Lo-Swing.
Rys.

nania.

Tokarka ,Lo-swing® (rys. 1) budowana w dwdch r6z-
nych wielkosciach rézni sie od zwyktej tokarki tem, ze

4. przedstawia specjalny imak do przeci-

Rys. 1. Widok tokarki ,Lo-swing*.

stuzy do masowej produkeji, gdyz za jednem przejsciem
zalatwia sie caly szereg operacji tokarskich. Z tego
tez powodu konstrukcja jej rézni si¢ bardzo znacznie
od konstrukeji zwyktych tokarek. Podstawa jej jest bar-
«dzo silna, naped idzie tylko od jednego kofa pasowego

Rys, 2. Imak.

i w glowicy reguluje sig ilos¢ obrotéw wrzeciona i posu-
wy. Prowadnice dla suportéw umieszczone sq w plasz-
czyznie pionowej z przodu foza.

Budowa konika jest taka, ze wzdluz niego mozna
przesungé suport do samego kofica maszyny. Imaki (rys. 2)
dla nadania im odpowiedniej sztywnodci buduje sie

Rys. 8. N6z z $rubg mikrometryczna.

z jednego kawatka kutego zelaza; zaopatrzone sg one rowniez
w $§rubki do przymocowania ich do prowadnic suporto-
wych. Rys 3 uwidacznia umocowanie i precezyjng regu-:
lacje noza. Sam imak mozna przymocowa¢ w dowol-
nem miejscu suportu, a zapomocg Sruby mikrometrycznej
reguluje sig Srednice toczenia.

.

Rys. 5. przedstawia widok suportow, wskazuje on
rowniez dokladnie budowe prowadnic i urzadzenie natrys-

s - . . —— - s -

Rys. 4. Imak do odcinania,

Rys. 5. Widok suportéw z linjalem do stozkéw.
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kowe, Gérny poziomy drazek stuzy do wigczania, wzglednie
wylaczania maszyny, natomiast drazek, znajdujacy sie
posrodku rysunku, trzyma linjal, prowadzacy néz pierw-
szego imaka.

Rys. 6. Ckular.
b Iy
il ; ] [ |
—LL ALEE )i
S SIS N 3
N N ,H SR
= s 3]
I INTAF
Rys. 7.

Toczenie walka z licznemi odsadzeniami.

OKULAR

AKX

.O/rz/m/LlFm

.._I 1[ 3 - =1 —_—

AR

Rys. 8.
Toczenie watka przy dwuch zamocowaniach,

Poniewaz na przedmiot obrabiany dziatajq bardzo
znaczne sity, ktére mogtyby go nadmiernie odksztalci¢, sto-
suje si¢ dla podtrzymania specjalne okulary (rys. 6) zrol-
kami. W konstrukcji okulara zastuguje na uwage dogod-
ne otwieranie, przez odciggniecie zapomocg dZwigni spe-
cjalnego opornika. Podstawe okulara przymocowuje sie

do oddzielnych prowadnic, znajdujgcych si¢ z tylu ma-
szyny. '

Dla ilustracji samej
matéw (rys. 7-11).

Liczba obrotéw wrzeciona zmienia sie w granicach
od '38 obr/min. do 316 obr/min. Posuwéw jest 9, od
0,17 mm do 3 mm. Miedzy innemi zwraca uwage przy-
stosowanie maszyny do toczenia stozkéw i powierzchni
profilowych.

obrébkihpodajemy kilka sche-

OKULARY

K

>
£
N
SE

LN
Rys. 9.

Obrdbka czesci silnika. Toczenie walka kntakowego,

r " onvLAR
_ iy | "I—IT' el G T
A A 0 £ F AR
.
I 4B 0 v GH Hmy
| |
rlll‘ -1 “HL r“'l‘\ { OPERACIA-/,

= KULARY. '—j
L =] -
‘{ _—]' [
;

L (BN}
. .

i\‘- nllll Ilrf '

r]—[, | \ M ! | e O:L'ERAC]A-Z.

Rys. 10.

Obrobka czeSci lekkich silnikéw spalinowych,
Toczenie watn korbowego.

ey
: ]z_ iz

b
-

Tokarka ,Lo-swing“ znana jest od [at kilkunastu,

pisat o niej juz w r. 1910 prof. Rothert w Przeglgdzie
Technicznym *). Na specjalng uwage zastuguje nie typ sa-

. Rys. 11.
Toczenie walka zapomocg linjalow.

mej maszyny, lecz wzrastajaca z biegiem lat uniwersalnosé

¥y Przeglqd Techniczny. T. XLVI1I, 1910. Str. 173.
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tej obrabiarki, dzigki przystosowywaniu jej do coraz to no-
'wych robot.

Nalezy zaznaczy¢, ze w ciggu kilku lat obrébka diu-
gich watkéw i t. p. przedmiotéw nie wykazata u nas Zad-
nych postepéw. Najczesciej wykonywane sa one u nas
na zwyklych tokarkach pociagowych, lub co najwyZzej na

t. zw, sworzniéwkach (tokarkach do sworzni). Tymcza-
sem uzycie wielokrotnych nozy zapewnia tyle korzysci, ze
zyczyé by nalezato, aby budowane u nas w kraju *) sworz-
niowki umozliwiaty stosowanie tej metody.

K. R.

BIBLJOGRAFJA.

Inz. dvpl. A. Humnicki. Zasady nauki o wytrzymaloéci ma-
terjatéw. Podrecznik do obliczania | przewodnik do wykladiw,
Wydawnictwo Zaktadu Narodowego imienia Ossolinskich.

Whnoszae ze stanowiska nauczycielskiego antora ksigzki po-
wyzszej w Paiistw. Szkole Budowy Maszyn i Elekirotechniki im.
H. Wawelberga i S. Rotwanda, o zarazem  z polecenia jej do uzytku
szkolnego przez Departament Szkolnictwa Zawodowego w Minister-
wie W. R. i O.P. moznaby sadzié, 2¢ mamy do czynienia z niewatpli-
wie potrzebnym i pozadanym podreeznikiem dla Srednich szkol tech-
nicznych. Tymczasem karte tytulowa ksigzki zdobi naglowek: ,Bi-
bljoteka Politechniczna. — Tom XXXIX“. Napis ten dezorjentuje
czytelnika, znajacego dotychezasowe tomy , Bibljoteki Politechnicznej”
jako podreczniki dla studentow Politechnik i inZynierow z wyksztal-
ceniem akademickiem; zwlaszceza, e ani antor, ani tez zarzad wydaw-
nictwa nie poczuwal sig do obowigzku wyjasnienia sprawy, co zaraz
na wstepie nderzyto niezbyl mile referenta. To tez w pewnej sprzecz-
nosei z tym napisem stoi juz nastepujace zdanie z przedmowy antora:

.Mialem gléwnie na widoku sfuchaczéw szkol technicznych
(podkreSlenie referenta); azeby jednak uwzglednic i te jednostki,
ktore zdobywajay wiedze techniczng drogq samoksztaleenia, zastoso-
watem drobniejszy druk dla tych dziatéw, ktdre przedstawiajy pewne
trudnodci dla poczgtkujgcego®.

Stosowanie rachunku nieskofczonosciowega we wszystkich
dziatach wykladu $windczy wobec tego tylko o chwalebnych  wyso-
kich aspiracjach Szkoly, w klérej Sz. autor naucza, ograniczajyc zi-
razem uzywanie podrecznika, jak sie zdaje, do tej jednej szkoty
technicznej w Polsce, Mimo to moznaby przyklasngé zamiarowi au-
tora rozszerzenia zakresu ksigzki przez opracowanie dziatow trud-
niejszych, nie wyktadanych w érednich szkolach technicznych, gdy-
by dzialy te tgczyty sie organicznie i harmonijnie z dziatami ele-
mentarnemi.  Atoli tak nie jest. Catos¢ jest sklejona do$é sziucznie
z niejednolitego materjatu i szwy zbyt sg widoczne.

Znaczny zas6b dydaktycznego doSwiadezenia autora wida¢
tylko na pierwszej czedel, wykladanej widocznie w szkole, a opartej
gléwnie na dawniejszym typie podrecznikéw niemieckich, jakkolwiek
w podanych na wstepie Zrédlach (z ktérych autor czerpal) znajduje-
my ksigzki nowszego pokroju, jak Fappl'a, Timoszenki i innych.
Cze$é druga (wedtug podziatu referenta)—t. j. wstep do matema-
tveznej teorji sprezystosci, og6lny dowdd zasady najmniejszoSci pra-
cy odksztatcenia (energji potencjalnej) ukladow sprezysiych i L p.
— odbiega tak daleko od elementarnego, praktycznego charakteru
czesei pierwszej, ze stanowi raczej balast naukowy, podrazajgcy nie-
potrzebnie ksigzke szkolng. Dla inzyniera z akademickiem wylksztal-
ceniem daje za malo, dla ucznia $redniej szkoly technicznej za duzo
Zdaje sie 2e sam autor czut to dobrze, piszac na koficu przedmowy:

.Mogtoby si¢ komu§ wydaé¢, ze podany tutaj zakres
wiadomosci powinien by¢ zmniejszony dla unikniecia zbyteczne-
go balastu. Wniosek taki jest, mojem zdaniem, bledny, gdyz
podany tu zakres jest niezbgdny do rozwigzywania powszed-
nich zadan konstruktorskich, a przytem trzeba pamigtac, 2e
tak samo jak rozwéj przemystu konstruklorskiego wywoluje po-
trzebe wyzszego poziomu przygotowania konstruktorow, tak zno-
wu dostatecznie wysoki poziom przygotowania konstruktoréw
umozliwia szybszy rozwdj przemystu konstruktorskiego®.
Mozna sie w zupetno$ci godzié z ostatniem zdaniem autora,

ale czy ono moze stuzy¢ do obalenia przytoczonego wniosku. By-
najmniej! Zanim bowiem przyszty konstruktor zaznajomi sig 2 meto-
dami ogélnej teorji sprezystosci, moze i powinien przestudjowac te
trudniejsze zagadnienia o wielkiej praktycznej waznosci, ktore dadzg
sie doskonale rozwigza¢ $rodkami elementarnemi, a mianowicie: Te-
orje odksztatcen i naprezei grubo$ciennej rury (zadanie Lamé'go),
okragtej plyty zginanej obeigzeniem kotowo-symetrycznem i okraglej

wirnjgeej tarczy. (Por. np. A, Féppl—, Festigkeitslehre®). Dopiero
w teorji skrecenia pretéw nieokrgglych wypada koniecznie stosowac
ogolng teorje sprezystosei, aby nie popas¢ w labirynt sprzecznosci-
Skoro autor nie czyni tego w rozdziale VII (art. 2 do 5), nie przed-
stawiajac klasycznej teorji de Saint Venant'a i pomijajgc  pouczajyce
analogje Kelvin'a i Prandtl'a, a idge za podrecznikami  niemieckicmi
dawniejszego typu, {o do czegoz w takim razie ma sluzy¢ wylozona
na 30 stronicach drobnym drukiem ,cynematyka i cynetyka elemen-
{u sprezystego*? Chyba do wykazania erudycji autora.

Po tyveh ogolnyeh uwagach przejdZmy do szezegdlowej kryiyki
nowego podreeznika,

Na poczgtku ksigzki umieScit autor krdthi zarys rozwofn na-
uki o wytrzymatosei materjatéw*. My§l bardzo dobra, lecz wykonana
niefortunnie przez oparcie wylgeznie na Zrodtach podrecznikowych
niemieckich, To tez z przykrem zdziwieniem czytamy na koficn za-
rysu, ze ,badania laboratoryjne nad wytrzymatoscig materjalow  pro-
wadzg obecnie: Bach w Sztuttgardzie, Martens (nie wiadomo dlacze-
go pisany przez th) w Berlinie, Foppl w Monachjum i wielu innych*.
Czyz niema wspolezesnyeh badan doswiadezalnych, rownie waznych
dlo nauki o wytrzymato$ei, wykonywanych w laboratorjach angiel-
skich, amerykanskich, francuskich, szwajcarskich, szwedzkich, a nawet
rosyjskich (przed rewolucjq)? Bylyzby prace do$wiadczalne Brinell'a,
Coker'a, Considére’a, Guest'n, Mesnager'a, Scoble'a, Turner'a, Timo-
szenki, Woropajewa 1 w, in, mniejszego znaczenia od prac niemiec-
kich? A nadlo, czy nie nalezato w Ksigice przeznaczone dla
uczniéw polskiej szkoly lechnicznej wspomnied przy tej sposo-
bnosci bodaj paru stowami o laboratorjach wylrz. materj. we
Lwowie i w Warszawie, chociazby ich dorobek naukowy wy-
dawat sie wskutek znanych trudnych warimkow  hardzo  jeszeze
skromnym? Tem bardziej powinien byl autor, przechodzge do nowo-
czesnych prac teoretycznych, wspomnie¢ o pracach polskich in2y-
nier6w, np. Klugera, Obrebowicza, Jasiiskiego, Jewniewicza i innych
(nie przytaczam tulaj 2yjacych), a nie ograniczy¢ si¢ do wyliczenia
Kilkunastu nazwisk, przewaznie niemieckich, bez nwydatnienia znacze-
nia i kierunku ich pracy. Jak tatwo bylo w Warszawie zasiegnac po-
rady zastuzonego skrzg¢tnego bibliografa naszego pidmienniciwa tech-
nicznego prof. Feliksa Kucharzewskiego, ktéryby jej z pewnoScig nie
odméwit, gdy chodzi o cel tak doniosly, jak wykszlalcenie nowego
pokolenia technikéw w niepodleglem Panstwie Polskiem. Sposdb po-
traktowania tej sprawy przez autora moze tylko, z ogromng szkodq
dla rozwoju polskiej wiedzy technicznej utrwalié u naszych mtodych
technikéw to wygodne lekcewazenie rodzimego dorobku naukowego,
jakiem niestely odznaczajq sig zbyt czesto wspotczesni nasi inzynie-
rowie, nawet pracujgcy naukowo, zwlaszeza gdy odebrali wyksztat-
cenie w obeych uczelniach. .

W tekscie elementarnych, a wige najwazniejszych czeSci wy-

kladu, przewaznie poprawnych pod wzgledem dydaktyczno-nauko-

wym, napotykamy jednak powazne usterki i tak:

1°) Na str. 7 czytamy: .... przekonano sig, 2e wynik lgcznego
dziatania catego ukladu sit bedzie taki sam, jak gdyby sity dzialaty
kolejno, niezaleznie jedna od drugiej. Wyprowadzamy stad zasade
niezaleznodei dzialania sif...* Jest tu widocznie mowa W sposéb
nader niejasny o t. zw. zasadzie superpozyefi, wszelako bez niezbed-
nego ograniczenia waznosci tej zasady i wskazania na wazne | liczne
przypadki wyjatkowe,

2) Co najmniej niestosowng jest nazwar ,prawo Poisson’a*
(str. 14) dla ?Ils, wyrazajacego proporcjonalnosé

wlasciwego zwgzenia poprzecznego ¢ wzgledem takiegoz wydtuzenia
podluznego przy prostem rozcigganiu, albowiem zwigzek ten jest objety
nogélnionem prawem Hooke'a, a Poisson’owi zawdzieczamy tylko pierw-
sze obliczenie wartodci state] liczhowej 'lm na podstawie teorji moleku-
larnej. Chociaz, jak wiadomo, doswiadezenia niepotwierdzity warlosti Hi
znalezionej przez tego znakomitego matematyka, to jednak powszech-

zwigzku ¢ =

#) Przez Sp. Ake. Fitzner i Gamper w Sosnoweu.
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nie nazywajq liczbe |m, jako staty materjatu, liczbg lub stalg
Poisson’a. '

3°) Na dolnej potowie str. 220 zatatwit autor w nader upro-
szezony sposob kwestje zginania pretow silnie zakrzywionych (,prety
krzywe krepe*) zalecajge przyjecie w przyblizeniu linjowego rozkiadu
naprezent normalnyeh w przekrojach preta i twierdzge, ze wypro-
wadzane w innych podrecznikach wzory (oparte, jak wiadomo, na
zatozeniu linjowego rozkladu odksztatceri podtuznych) ,nie sq zgodne
z wynikami doswiadczen laboratoryjnych*. O162 to lwierdzenie jest
co najmniej nieSciste, albowiem do$wiadczenia wykazaly w obrgbie
granic sprezystodci bez poréwnania lepszg zgodno$¢ tych wzorow,
niz uzywanych przy obliczeniu pretow prostych i zalecanych tutaj przez
autora. Doktadne o$wietlenie tej kwestji i jej literaturg podaje proi:
Timoszenko w swoim ,Jursie Wytrz. Materj.* (str. 243/4 polskiego
wydania). Jezeli mimo to prof. A. Foppl radzit poprzestat na
uproszezonem obliczeniu wytrzymatosei hakow w sprzegtach kolejo-
wych, powohujge sie na swoje liczne doSwiadczenia, to oczywiscie nie
mozna uogélniac tej opinji wybitnego badacza,odnoszacej sig do tego
szczeghlnega przypadku,

Wszelkie obliczenia teorji sprezystosci przestajg by¢é wazne po
przekroczeniu granicy proparcjonalnosci. W tym wypadkn mamy za-
tem do czynienia ze zgodno$cig pozorna, ktéra zawdzigczamy wyso-
kiemu stopniowi plastycznosci zelaza uzytego do wyrobu hakéw, tu-
dziez zjawisku twardnienia (Verfestigung, ecrouissage) metali, wsku-
tek odksztatcen trwatych. U pretow krzywych z materjatu kruchego,
albo narazonych na powlarzajyce sig obcigzenia o zmiennym znaku
znika z calg pewnoscig zgodno§é przyblizonego obliczenia, a wyste-
puje na jaw raczej zgodno$¢ przyjecia linjowego rozkladu “od-
ksztatcert podiuznych. A to przyjecie prowadzi, jak wiadomo, do hi-
perbolicznego rozkladu naprezen normalnych wielce zblizonego do
tego, jakie znajdujemy w Scistem rozwigzaniu zadania Lamd'go.

4°) Podstawowa kwestja nauki o wytrzymatosci, streszczajgea
sie w pytaniu—od czego zalezy wyiezenie (die Anstrengung, la fa-
tigue) materjatu, czyli niebezpieczefistwo przekroczenia granicy spre-
zystodei lub tez gr. wytrzymatosei przy okreslonym stosunku napre-
zen lub odksztatcenn gltéwnych—nie sprawia autorowi Zadnego klopo-
. Traktuje jg tak, jak gdyby bylo rzecza zupelnie oczywisty, iz
mmiarg wytezenia materjatu jest warto§¢ najwigkszego wydiuzenia
(wzgl. skrocenia) jednostkowego (hipoteza Poncelet'a i de Saint—
Venant'a). Nie bierze wigc pod uwage 2e od 20 lat pracujg nad tg
kwestjg liczni badacze doSwiadczalni i teoretycy, kiérzy zgodnie
doszli do przekonania, Ze panujgca przez pol wieka z gory hypote-
za najwiekszego wydluzenia utrzymac sig¢ nie da, i ze w przypadku
metali plastycznych nalezy raczej wrocié do dawnego zapatrywania
Coulomb’a. Wedtug tego zapatrywania jest miarq wyteZenia najwigk-
sze odksztalcenie postaciowe, albo (co na jedno wychodzi przy waz-
noSci prawa Hooke'n) najwieksze naprezenie styczne, lub wreszcie
najwighsza roznica naprezen giownych®). To prowadzi np. do wzo-
ru dla t. zw. naprezenia sprowadzonego (,zastepczego®)

Gupr.” == Vo2 + 4,

jezeli w rozpatrywanym przekroju “elementarnym panuje napreZenie
normalne o i . Ten wzor stosuja juz podobno od szeregu lat kon.
struktorzy angielscy, jako poparty doSwiadczeniem, a przytem znacz-
nie prostszy od podawanego wytacznie w podrgcznikach francuskich
i niemieckich dawniejszego typu wzoru

m—1 m-1 »

2m "= 2m VOt

ktéry takZe widnieje na str, 256 omawianej ksigzki. Co prawda zna-
lezé go mozna nawet w najnowszem, bo 24 wydaniu znanego pod-
recznika ,Hiitte* (tom I z r. 1923), ale tez dzial o wytrzymatosei
(wFestigkeitslehre*) tego podrecznika nalezy do najstabszych pod
wzgledem naukowym. Redakecja pozostawia bowiem bez zmiany od
catego szeregu wydan gtéwny trzon tego dziatu, dobrze juz przesta-
rzaty (chod okrywajacy sie autorytetem wielce zastuzonego, ale nie
podazajgcego za rozwojem naukowej teorji C. Bach'a), dodajac tylko
w kazdem nowem wydaniu trochg nowszych dat laboratoryjnych
i pare rozwigzan zagadnien aktualnych. Jako bogata skarbnica prak-
tycznych wiadomos$ci technicznych jesl podrecznik ,Hiitte* stusznie
ceniony wysoko przez- inzynierow, atoli nie jest bynajmnicj alfg
i omega wiedzy techniczuej.

Gapr. =—

#) Obok tej hipotezy daje niezle wyniki hipoteza najwigkszej
pracy odksztatcenia postaciowego, o kidrej pisal prof. H. Czopowski
w Przegl. techn. w t, 1908 Obszernie omawia ja takze A, iL. Foppl
w ksigzee p. t. ,Orang und Zwang. Eine hohere Festigkeitslehre fiir
Ingenieure* 1920. T. L str. 50 i nast,

&") Powtarzajge na str. 263 za ktérym$ z podrecznikdow nie--

mieckich, ze ,wyswietlenie zwigzkn "= (migdzy sily poprzecz--

d M
dx
ng 7, a momentem zgiecia M) zawdzieczamy inz. Schwedlerowi®, nie-
zastanowil sie autor widocznie, e sie tak wyraze, nad naiwnodcig fe-
go zdania. — Z pewnoscig temu wielce zastuzonemu inzynierowi nie-
mieckiemu ani si¢ Snito, Ze zwigzek, ktérym dawno przed nim ope-
rowali liczni autorowie francuscy, a ktéry wynika sam przez sie
z prostych rozwazan statycznych, bedzie ochrzezony jego imieniem,
W naszej literaturze mozna go znaleZé juz w ksigzce Wi Klugera
z r, 1876 (,Wyktad wytrzymatosci materjatow®, str. 110) bez zadne-
go oczywiscie komentarza. Szkoda, ze Sz. autor nie skorzystat z te-
go cennego dziela, ktore, chociaz juz przestarzale co do lre§ei, mo-
ze by¢ pod wielu wazgledami wzorem dla wspdtezesnych polskich
inZynierdw jak nalezy pisa¢ ksigzki techniczno-naukowe. Taki np.
wstep historyczny nie stracil po dzi§ dzienn swej wartosei.

6°) Rozdzial o wyboczeniu jest do§é dalekim od poziomu
wspotezesnej wiedzy technicznej. Na str. 306 czylamy np. zdanie:

J Teoretyeznie niema przyezyny, dla ktorej odksztalcenie-
ciata mialoby w tym wypadku przyjaé inng postaé, niz zmniejsze-
nie plerwotnej dlugosci. Praktvka jednak uczy, ze ciata
wzglednie cienkie a dhugie wyginaja sie tukowato przy tym
sposobie obcigzenia i predzej ulegajg zlamaniu niz zgniecieniu®.
Przeciez to rzekome przeciwienstwo miedzy ,teorjg a prakty-

ka* znikto juz bardzo dawno, bo od r. 1744, kiedy L. Euler oglosit
rozprawg ,De curvis elaslicis®, w ktdrej dowiodt, ze postad sprezy-
stej réwnowagi preta prostego, Sciskanego osiowo, moze byé zakrzy-
wiona, gdy sita Sciskajgca P przekroczy pewng dajacg sie obliczy¢
wartosé P}: . Doswiadczenia za§ wykazaty péZnicej, ze prosta postaé
preta przestaje byc¢ postaciq réwnowagi statej (statecznej), skoro
warto$¢ P przekroczy choéby bardzo niewiele | krytyczng® wartosdé
(Eulerowska) P, astaje si¢ niy postaé zakezywiona (wygieta), Bau-
schinger, Considtre, Tetmajer, Kdrman), Ten sam wynik vzyskano tak-
ze na drodze teoretycznej (G. H. Bryan 1889). A zatem i ,teore-
tycznie® mozemy podaé przyczyng, dla ktorej odksztalcenie preta
Sciskanego osiowo ma w okre$lonych warunkach postaé¢ odmienng
od postaci przy rownomiernem skurczeniu. Tq przyczyna. jest nie-
stafosé rownowagi postaci prositej po przekroczenin przez site Sci-
skajacq wartodci krytyeznej. Tylko taka nowoczesna interpretacja
zjawiska wyboczenia moZe i powinna zapobiedz nowej inwazji big-
déw, poronionych pomystéw i usitowan ,wyjagnienia® kwestji wybo-
czenia, jakiemi naszpikowana jest nader obfita techniczna literatura
wyboczenia z ostatnich lat trzydziestu,

Obok wyprowadzenia wzoru Euler'a nalezato tez w podrecz-
niku objasni¢ wyboczenie niespr¢zyste, wyjasni¢ dlaczego przekro-
czenie wartosci Eulerowskiej prowadzi zaraz do ztamania preta przy
smuktosci wigkszej od pewnej warto$ci granicznej zalezne] od mater-
jalu i wspomnieé¢ o doswiadczeniach chocby tylko Tetmajer'a,

Znany praktyczny, uniwersalny ,wzdr na wyboczenie®, zwig-
zany z nazwiskiem Navier'a we Francji, Rankine’a w  Anglji,
a Schwarz’'a w Niemczech, nazywa autor na str. 314 wzorem
Rankine — Tetmajera. Czyzby dlatego, ze badania do$wiadczalne
Tetmajera zdyskredytowaty ten wzér ostatecznie?

Charakterystykyq wyktadu autora jest zwiezto§¢ przedstawienia
wywod6éw i metod ogélnych, idaca nieraz zbyt daleko, a zarazem
pewna rozwleklo§é obliczen szezegétowych w rozwigzaniach bardzo
licznych zadan praktycznych. Obfitos¢ tych zadan jest oczywiscie
w podreczniku tego rodzaju wielce pozadana, jednakze szczegélowe
rozwigzanie wszystkich, uwalniajace uczgcego sie od wszelkiego
samodzielnego wysitku i dajgce mu niejako gotowe recepty we
wszystkich wybranych przypadkach, nie jest chyba wskazane. Tu
i owdzie napotykamy nawet rozwigzania trywialne, jak np. w zad. 56
ktore stuzy do wykazania, ze linja najwiekszych momentéw zgigcia,
wywolanych obcigzeniem ruchomem, jednostajnie rozlozonem jest
parabolg o wysokosc i/, q I

W czeSciach ksiazki odréznionych drobnym drukiem uderza
przedewszystkiem catkiem niefortunny dowdd twierdzenia Castigliano
na str. 190.

Twierdzenie o trzech momentach, dowiedzione, jak wiadomo
najpierw przez Bertot'a (Comptes rendus de la Société des Ingénieurs
Civils z r. 1855) nazywa autor (za wielu innymi, coprawda) twier-
dzeniem Clapeyron'a, ktérego nazwisko pisze wszedzie blednie
(Clapayron).
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Innym ustgpom moznaby tylko zarzucié pewna rozwleklosé wy-
wodéw matematycznych i niepotrzebng komplikacje znakowania. Ta
ostatnia przyczynita sie niewatpliwie do tego, ze pod wzgledem ty-
pograficznym ksigzka mocno szwankuje. Mnéstwo bledéw drukarskich
utrudnia czytanie, a niepotrzebnie tlusty znak prostopadiosci (L),
czesto odwrocony (), razi niemile wzrok czytelnika, podobnie jak
litera II sktadana, z powodu braku stosownej czcionki, z ttustych la-
sek na str. 249 i 250. :

Rysunki na ogot dobre, wyraine; iylko wyjatkowo niezbyt
udate, jak np. fig. 10 (brak sity P w punkcie B), fig. 18 (czesciowo
w rzutach prostokatnych, a czesciowo w aksonomeltrji), i fig. 154,
W szezegblnosei fig, 57 informuje biednie czytelnika, uwydatniajgc
wplyw sity zginajacej P tylko na czeSci odcietej przekrojem CC.
Rzedne niemal wszystkich wykreséw momentdw zgiecia opatrzono
strzatkami. W jakim celu?

A teraz wypada potraci¢ o strune najbardziej drazliwa u wspot-
czesnych piszqeych technikow polskich. Mam tu na mysli stownictwo,
jezyk i styl. Kto weZmie do reki np. ,Wyktad hydrauliki® napisany
w r. 1873 przez Feliksa Kucharzewskiego, lub ,Wyktad Wytrzyma-
tos¢ Materjatow* Wthad. Klugera, ogloszony w r. 1876 i zestawi te
ksigzki pod wzgledem jezykowym, z tem co u nas drukujg tfechnicy
w oslatniem dwudziestoleciu, a zwlaszcza z tem, co sie feraz czyta
po odzyskaniu niepodlegtosci Polski, ten musi gteboko ubolewaé nad
spustoszeniem, jakie poczynita stuletnia niewola i w tej dziedzinie.
Czy wielu z piszqcyeh obecnie polskich inzynieréw moze powtorzyd
nastepujgce stowa przedmowy Wiad, Klugera?

.Co sie tyczy technicznego stownictwa, trzymatem sie zasady
Jana Sniadeckiego, iz ,gdziekolwiek nie zachodzi prawdziwa potrze-
ba, gdzie niema ani nowej rzeczy, ani nowego obrazu i poruszenis,
tam nowego wyrazu tworzy¢, a powszechnie przyjetego i od dobrych
pisarzéw uzywanego odmienia¢ sie nie godzi; inaczej jest to psuc, za-
ciemnia¢ jezyk i strgcaé go do barbarzynstwa. Wiele to pracy kosz-
towalo wyszuka¢ w naszej literaturze wyrazy techniczne majgce za
sobg powage ich tworcy, sadze jednak, ze sumienna Krytyka nie wie-
le w tym wzgledzie zaniedbania zarzucié mi zdota®.

Ale jak juz wyzej zaznaczylem, nasi inZynierowie z aspiracja-
mi naukowemi kszialcili sig dotychezas przewaznie na obezyZnie
i przynie§li stamtad obok rzetelnej wiedzy, spory doze lekcewazenia
rodzimej kultury naukowej, podsycanego rzeczywistem, chod¢ uspra-
wiedliwionem warunkami, ubdstwem naszej literatury technicznej,
Niejeden z nich zatem, znalaziszy pole do pracy w zjednoczonej

Polsce, zapragngt wzbogaci¢ te literature i nie zadajac sobie zbyt
wicle pracy nad wyszukaniem w dotychezasowej literaturze ,wyrazow
technicznych majgeyeh za sobg powage ich tworey" (jak to czynit
Kluger), tworzyt sobie doranie whasne stownictwo w blogiem prze-
Swiadczeniu, Ze rozpoczyna epoke odrodzenia polskiej literatury tech-
nicznej. Nie przypisuje bynajmniej tego mniemania o sobie Sz, aunto-
rowi omawianej ksigzki, a tylko korzystam ze sposobnoéei, aby pod-
kre$li¢ raz jeszcze z calym naciskiem, 2ze pierwszym najsSwietszym
obowigzkiem piszacego inzyniera-Polaka jest gruntowne poznanie
wzordw literatury ojczystej swego przedmiotu.

Stownictwo w ksiazce inz. Humnickiego mozna z pewnemi wy-
jatkami uznac za poprawne i udale, natomiast jezyk i styl nie sa
wolne od powaznych zarzutéw. W catej ksigzee napotykany sporo
wyrazen i zwroléw wzigtych 2ywcem z niemieckiego i rosyjskiego,
Przytocze tutaj przyklady najbardziej razgce:

Zaraz na str. 1 czytamy: ,Konstruktor, przystepujyc do pracy,
powinien oczywiécie dobiera¢ odpowiednie materjaty, do czego ko-
nieczna jest znajomos§é wszystkich wiasciwosci materjatow, bedaeych
w jego dyspozycfi. Na str, 7 znajdujemy: ,ciata fwarde*, (zamiast:
state); na str, 9: ,sila poosiowa® (zam.: osiowa); na str, 16: ,przesta-
je mied miefsce (zam.: isinied lub zachodzid), na str. 29: ,separacja
zmiennych® (zam; oddzielenie lub rozdzielenie); na str. 98: ,dla jed-
nego znaczenia x* (zam. wartosci); na str. 103: ,czesci krzywej za-
mieniac¢ przez czesci prostej (zam. zastqpié czesciami); na str. 149;
Jegzystujq woogdlnodei* (zam. zachodzq), na str. 178: ,belke wyko-
nuje sie na catej dugo$ci takich wymiardw® (zam. w takich wymia-
rach); na str. 197: $rodnik* i ,pétka* w belce dwuteowej (zam-
Scianka i stopka); na str. 247: ,praca odksztatcenia od sit zewnetrznych®
(zam. praca sit zewnelrznyeh).

Osobno wspomng o ,odk{adanin na osi odcietych®, jako o wy-
razeniu bardzo rozpowszechnionem pod wplywem jezyka rosyjskiego.
Czy jednak uzywalby go Sniadecki, ktéry jezeli sie nie myle, ustalit
w naszej terminologji naukowej ,odcieta” i ,rzedna“? Bardzo walpig! Nie
mam pod rekg jego pism, ale jesiem prawie pewien, Ze Sniadecki
,odeinat* dang diugo$é, a nie ,odkladal*, podobnie jak Kluger, Ku-
charzewski, Franke i ci wszyscy piszacy inzynierowie, kiérzy goraco
mitowali czystosé ojezystej mowy, a nie szezedzili trudu dla pozna-
nia wzoréw polskiej literatury techniczno-naukowej. Od tego trudu
nie wolno sie teraz uchyla¢ polskiemu technikowi-autorowi pod

zadnym pozorem.
M. T. Huber.

WIADOMOSCI

Sprzeglo optyczne Johnson’a do tachometréow

Dla urzadzen, w ktérych bezpoérednie uzycie tacho-
metru jest niemozliwe, Johnson podaje (Machinery XXIII
Ne 588, 1924 p. 468) bardzo prosty sposéb mierzenia
szybkosci obrotu przez zastosowanie sprzegla optycznego.
Istota przyrzadu polega na zastosowaniu zwyktego pry-
zmatu odwracalnego (rys. 1) ktory, jak wiadomo, posiada
te wiadciwosé, ze przy kreceniu nim obraz widziany przez
pryzmat kreci si¢ z szybkoscig katowa dwa razy wigksza,
w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu pryzmatu. Je-
zeli zatem bedziemy patrze¢ na obracajgcq sie cze$¢ ma-
szyny przez pryzmat i zaczniemy nim obraca¢ w kierun-
ku odwrotnym do obrotu maszyny, lecz z szybkoscig dw:
razy mniejszg, wowczas obracajqca sie cze$¢ maszyny wy-
dawaé sie bedzie nieruchoma.

W zastosowaniu tej metody pryzmat obracamy ma-
tym silnikiem elektrycZznym, w ktérym ilo§¢ obrotéw mo-
zemy regulowaé. Przez polgczenie watka pryzmatu ze
zwyktym tachometrem zapomocq przektadni 2:1 (prze-
kfadnia zebata lub tarficuchowa dla uniknigcia ewent. po-
§lizgu), mozemy ilos¢ obrotéw odczyta¢ bezposrednio
z tachometru. Rysunek 2 przedstawia zespok: pryzmat P
umieszczony jest w pustym watku W, obracajacym sie
w tozysku £.M jest silnikiem napedzajacym, 7— tacho-
metr sprzgzony z walkiem pryzmatu przektadnig 2:1.

TECHNICZNE.

Zapomocy tego przyrzadu mozemy latwo obserwo-
wac niejednostajno$¢ biegu maszyny, jezeli zmiany nie sg
zbyt gwattowne i znaczne.

Rys. 11 2

Szeregujac pryzmaty, mozemy przekladnie zwiek-
szy¢, dla dwuch—czterokrotnie i t. d.

W. L.
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Zastosowanie powietrza sprezonego
do uchwytow.

W Ameryce bardzo czesto znajdujg zastosowanie
uchwyty poruszane powietrzem sprezonem®). Zasada dzia-
fania takiego uchwytu jest nastepujaca. Wewnatrz cylin-
dra znajduje sie tlok, pod kiory, za poSrednictwem odpo-
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Rys. 1. Nastawny samocentrujgcy uchwyt pneumatyczny.

wiedniego uktadu przewodow i dZzwigni, wpuszcza sie po-
wietrze sprezone. Tiok ciggnie za soba drazek, ktérego
zakonczenie znajduje sie¢ wewnatrz wiasciwego uchwytu,
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Rys. 2. Uchwyl pneumatyezny do specjalnej roboty.

Zakoficzenie tego drazka, jak wida¢ z rys. 1 i 2, posiada
rowek do ki6rego wschodzi jeden koniec dZwigni dwu-
ramiennej; natomiast drugie ramie tej dZwigni dziala na
szczeke.

Punkt oparcia takiej dZzwigni znajduje sie wewngtrz
uchwytu.

Rys. 1. i 2 wskazuja nam uchwyty t‘;pecjalnie przy-
stosowane do tokarek, zas rys. 3 przedstawia cylinder
z ttokiem.

Podobne uchwyty mozna réwniez zastosowaé do
innych maszyn, jak frezarek zwyktych, frezarek ze stotem
obrotowym do ruchu cigglego, do imadet i t. d.

Budowa tych przyrzqdow jest roznorodna, gdyz np.
moznaby skonstruowaé¢ uchwyt opierajgc si¢ na tej zasa-
dzie wreszcie, ze szezeki 0 zewnetrznym ksztatcie powierz-
chni stozkowej, wciggane do odpow. tulejki, réwniez moga
uchwyci¢ przedmiot. Sam tlok moze by¢ jedno lub dwu-
stronnie dziatajacy, jednakze ttok o jednostronnem dzia-
faniu musi mie¢ odpowiedniq sprezyne, jak to widaé na
rys. 3.

Dogodna strona tych uchwytéw polega na fatwem
zamocowaniu i zdejmowaniu przedmiotu, Osigga si¢ to
przez umocowanie odpowiednich dZwigni w miejscu, ktore
jest najodpowiedniejsze dla robotnika.
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Rys. 3. Konstrukeja tloczka pneumatycznego do uchwytu iol(arskic§(1.

Wadg poniekad jest ta okoliczno$¢, ze naprzyktad dla
rys. 2 nie mozna zmienia¢ wzajemnej odleglodci szczek
i dlatego mozna umocowywa¢ przedmioty, ktorych $red-
nice zmieniajg si¢ w bardzo waskich granicach, gdyz za-
leznych od skoku tloka.—Natomiast rys. 1 przedstawia
uchwyt, w ktérym zapomeca Sruby S mozna zmieniaé
w szerszych granicach rozchylenie szczek.

Z powyzszego wynika ze uchwyty te najlepiej beda
si¢ nadawaty do masowej produkcji. Wowczas oddaja
cenne ustugi z powodu fatwego obchodzenia si¢ z niemi.

Tulejka pilotujagca potrzebna jest do centrowania
watkow wiertniczych.

Buduje sie rowniez przyrzady oparte na podobnych
zasadach, stuzace do wiaczania i wylaczania sprzegiet
ciernych.

K. R.

Nowe wydawnictwa.
(Nadestane do Redakcji).

Wyklady o gospodarce cieplnej. Naki. Stow. Doz. Kot-
tow. Str. 184. Lwow. 1923.
Ksigzka ta zawiera streszczenia szeregu referatow
z zakresu oszczgdnosci ciepta, wygloszonych w Po-
litechnice Lwowskiej w czasie od 4 do 7 kwietnia
r. ub. na II kursie inzynierskim,

¥y Por. Przegl., Techn, J914, str. 22.

F. Kuémierski. Kurs nauki stolarstwa.
Podreeznik dla uczni i nauczycieli szkét technicz-
nych, polecony przez Dep. szk. zaw. Min, Wyzn.
Rel. i O8w. Publ. do uzytku i rozpowszechnienia
w bibliotekach szkét zawodowych. Wyd, IIl. War-
szawa. 1924. Str. 231, rys. 291.

Przeglad Techniczny zamie$cit juz wr. 1908 ob-
szerng ocene tej ksigzki, ktéra wdowczas sie ukazala
w | wydaniu, nazywajac ja b. cenng pracg. Obecne wy-
danie jest znacznie rozszerzone, skutkiem czego autor
podzielit ,kurs stolarstwa* na 2 czesci, ktére odpo-
wiednio uzupeinione wychodzi¢ maja kolejno.
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Weigz odczuwany brak podrecznikow dla szkot rze-
mieslniczych czyni te cenng ksigzke tembardziej po-
zyteczna.

Dr. J. Weinfeld. 7ablice statystyczne Polski za r. 1923.
Warszawa. 1923.
Ksigzka ta zawiera obfite dane z wszystkch dziedzin
zycia gospodarczego, spolecznego, politycznego Pol-
ski oraz panstw europejskich (porownawcze) i przed-
stawia ciekawy obraz stanu tych dziedzin zycia
t nas oraz ich rozwoju w ostatnich latach.
Précz danych co do podziatu adminisracyjnego Pol-
ski, granic ladowychi morskich, teryt. wynikéow woj-
ny, majatku narodowego Polski i panstw europ., ta-
blice zawierajg duzo danych, interesujgcych techni-
ka: kolejnictwo, gérnictwo, przemyst wiokienniczy,
hutniczy i w. in.

Ze Stowarzyszen Technicznych.

KOLO TECHNIKOW W OSTROWCU.

Koto Technikow w Ostrowcu rozwija sie pomyslnie i wykazu-
je wiclka ruchliwo$é. Po wydzierzawieniu lokalu i kapitalnem jego
odnowieniu, przy wydatnej pomocy Dyrekeji Zakladow Ostrowieckich,
Kolo Technikow wuruchomito w sali kinematograf, czynny kilka dni
w tygodnin. Dochody z niego pokrywaja wydatki l{ota i daja mozno&é
prowadzenia bezdeficytowej gospodarki. W dniu 1 marca nastgpilo
uroczyste otwarcie odnowionej siedziby Kota. Na uroczystodé praybyt
zaproszony z Krakowa dr. inz. Jan Krauze, profesor Akademii
Gorniczej i wyglosit ooczyt p. t.

«Cele | zadania polskiego przemystu maszynowego.”

Prelegent w szeregu tabel poréownawczych zestawit zasoby
podstawowych suroweéw przemystu zelaznego (ruda, wegiel it d.)
w krajach Europy i Ameryki i po rozpatrzenin ogdlnych warunkdéw
wytworczosel doszedl do wniosku, ze Polska, nie posiadajac whasnych
wysokich gatunkow rudy oraz koksu, bedzie mogta konkurowad na
rynku Swiatowym {ylko wytwarzajac wyroby wysokocenne, jak naprz.
maszyny, obrabiarki, narzedzia etc. '

Omawiajac sprawe zdolnoSci konkurencyjnej, p. J. Krauze pod-
kreslit znaczenie nowoczesnych urzgdzen technicznych, oraz odpo-
wiedniej organizacji przedsigbiorstw, jako $rodkéw obnizenia kosztow
wytworezoscei, kladqc nacisk na znaczenie inicjatywy technicznej i han-
dlowej, oraz na korzysci, ktére da miodemu technikowi kilkoletnia
prakiyka. w wielkich zaktadach przemystowych Europy i Ameryki.

100-lecie SOCIETE d’ENCOURAGEMENT POUR L'INDUSTRIE
NATIONALE.

W roku zesziym Société d Encouragement pour ['Industrie
Nationale obchodzito stuletnia rocznice zatwierdzenia swych statu-
tow. Stowarzyszenie to, kidre faktycznie powstalo w 1801 roku,
a wiec w okresie, kiedy przemyst francuski potrzebowal jeszcze za-
chety spotecznej, ma za sobg powazna przeszto§é czynnej dzialalnosei.

Wydany po obchodzie jubileuszowym obszerny zeszyt wiado-
modci tego stowarzyszenia (Bulletin de la Société d'Encouragement
Ne 7) zawiera opis uroczystosci, zwigzanych z obchodem oraz dwa re-
feraty o odbudowie przemystun rolnego i przemysitu wilokienniczego
w departamentach, zniszczonych przez wojnge. Ogloszony nadto
W tym zeszycie tekst dokumentu tajnego, wydanego przez nie-
miecki sztab. generalny, pozwala stwierdzi¢, ze zniszczenia przemys-
tu dokonano planowo w celu unieszkodliwienia na przyszto$é konku-
rencji francuskiej.

Ogotem na 214 cukrowni francuskich, przerabiajgcych okoto
100.000 ton burakéw dziennie, 148 zostato doszezetnie zrujnowanych.
Na 300 gorzelni zniszezono 152, reprezentujgcych okoto 59% produkceji
alkoholu w 1912, Bardziej jeszcze obfity plon zniszczenia pozostawila
wojna w dziedzinie przemystun wiokienniczego, przewaznie skupionego
w departamentach potnocnych. W przedzalnictwie lnu Francja przed
wojng ze swhmi 600.000 wrzecion stala na drugiem miejscu w pro-
duleji $wiatowej. Z nich ocalato tylko 60.000 wrzecion, pracujacych
po za terenem dziatan wojennych. Zniszezeniu uleglo okoto 2.000.000
wrzecion przedzalni bawelny i odbudowa przemystu w tej dziedzinie
odbywa sie powoli. Przewaznie na poinocy skupione byly przedzal-
nie welny (95% catkowitej produkeji francuskiej), to tez ruina tej
gatezi mocno dotkneta przemyst krajowy.

Po stu przeszto latach swego istnienia Société d'Encourage-
ment pour I'Industrie Nationale musi w tych warunkach ponownie
usprawiedliwiaé¢ w pelni swq nazwe.

Inz. S.Debicki. Stownik elektrotechniki prqdow stabych
przejrzany przez Komisje sfownicza przy Stow. Ele-
ktrotechnikow w Warszawie. Str. 42. Poznan. 1923.
Stownik zawiera okofo 2000 wyrazow niemieckich
i ich odpowiednikéw polskich, obejmujac prawie
wszystkie terminy polskie z dziedziny telegrafji i te-
lefoniji.

K. Wysznacki. Bezpicczenstwo ogniowe w Polsce.
Naktfad ,Przewodnika Ubezpieczeniowego“. Warsza-
wa. 1924. Str. 80.
Donioste zagadnienie, jakiem jest racjonalne dosko-
nalenie obrony przeciwpozarowej, rozwaza autor
w kilku rozdziatach: zwalczanie pozardw, zabudowanie
Polski, przyczyny spustoszeii, sposoby walki z nie-
mi i rozwoj obrony przeciwpozarowej w Polsce. |

Kongresy i Zjazdy.

ZJAZD BUDOWNICZYCH W AUSTRJL

Odbyt sie w dn. 10 i 11 b, m. w Wiedniu i byl poswiecony
sprawom wzmozenia ruchu budowlanego, a w zwiazku z fem prawu
wynajmu lokali, przepisom budowlanym, zadaniom Zwiazku budowni-
czych i t. p.

Jednocze$me zwiedzono Targi Wiedenskie oraz niektdre budowle.

MIEDZYNARODOWA KONFERENCJA W SPRAWACH
MECHRANIKI STOSOWANEJ.

Konferencja powy#sza jest projektowana w kwietniu r. b,
w Delft (Holandja) w tamtejszej Wyzszej Szkole Technicznej. Z ro2-
nyéh krajow maja sie tam zebra¢ wybitni przedstawiciele nauki.

KRONIK A.

WYSTAWA SAMOCHODOW CIEZAROWYCH.

W Berlinie 1923 r. odbyla sie wystawa samochodéw pod zna-
kiem ,paliw ciezkich® i wykazata takie postepy w tym kierunku, Ze
nie brak gloséw, uwazajacych ten doniosly problemat za catkowicie
rozwigzany. Miedzy innemi fabryka N. A. G. wystawifa samochéd
ciezarowy z silnikiem 6-cylindrowym specjalnie zbudowanym dla pe-
dzenia nafta, olejem gazowym i t. p.; do uruchomienia stuzy dodatkowy
karburator na benzyne lub benzol, ktéry dziata rownieZ przy matem obcia-
zeniu silnika; zuzycie paliwa lekkiego nie przekracza przecigtnie 10%
og6lnego zuzycia. W samochodzie Hausa-Lloyd zastosowano dwukomo-
rowe karburatory ,Graetzin® va olej gazowy i benzol, z ktéremi
osiggnieto dobre wyniki.

Wozy, pedzone cietkiemi paliwami, wystawity rovniez inne
fabryki, jak Daimler, Vornag i in.

7 cech, charakteryzujacych nowsze tendencje w budowie samo-
chodow ciezarowyeh, wystawa ujawnila dazno$¢ do stosowania pne-
umatykow w coraz ciezszych maszynach zamiast masywow gumowych,
zwlaszeza w podwoziach dla omnibuséw; w tych ostatnich zaczyna
sie stosowac konstrukeje o 3 osiach. Pozatem spoilykamy naped kot
przednich i hamulce na wszystkich 4 kotach. .

W dziedzinie wozdw specjalnych wystawiono duza ilosé roz-
norodnych urzadzen wytadunkowych: platiormy wywrotne z mecha-
nizmem, uruchamianym przez silnik., Jedna z fabryk zastosowata ha-
mulce pneumatyczne dla samochodu z przyczepks, co zapewnia bei-
pieczenstwo ruchu bez konieczno$ei umieszczania drugiego Kierowcy
na wozie przyczepnym. Sprezarka, obstugujgca ten hamulec, dostar-
cza zarazem powietrza do napefniania pneumatykow i do przyrzqdn
sygnatowego.

Wystawione byly rowniez samochody cigzarowe elektryezne
Hausa-Lloyd, ktére wykazaly znaczne postepy w budowie.

(.Der Motorwagen®)

SPRAWA RZOTOWA W NIEMCZECH.

W styczniowym zeszycie Chem-Metall Engineering znajdujemy
artykut poswiecony tej sprawie. Strona ekonomiczna zagadnienia
azotu syntetycznego obecnie ma dla rolnictwa i przemystn niemiec-
kiego wielkie znaczenie, tembardziej, e ogdlny finansowy stan pastwa
w ogromnym stopnin utrudnia zakupy zwigzkéw azotowych w Chili
i w Norwegji, W latach przedwojennych import zwigzkéw azotowych
stanowit prawie polowe ilodci przez Niemecy konsumowanej. Miano-
wicie: w r, 1912-—~importowano z Chili okoto 120.000 ¢ oraz z Nor-
wegji, Szwecji i Szwajcarfi 6.000 £, W sezonie 1913—1914 niemiec-
kie gazownie i koksownie dostarczyty 110.000 £, Wyrdb sposobem
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Frank'a Caro 5.000 ¢, a Haber'a-Bosch'a 7.000 £, za§ ogdlne spozycie
N wynosilo 248,000 ¢ (210,000 £ dla rolnictwa, 38.000 t dla przemysiu).
W roku 1921—1922 niemiecka wytwdrczosé zwigzkéw azolowych
osiggneta juz 300.000 £, z kidérych * wytworzono postepowaniem Ha-
hera, Y« postepowaniem Frank-Caro i . przez gazownie i koksownie.
Import chilijskich zwigzkéw azotowych wyniost 2500 £ N. W roku
1922—23 produkeja wigsna wyniosta okolo 350.000 ¢ N, wyproduko-
wanego przewaznic sposobem Habera,

Aby osiagngé zupetng niezaleznosé od zagranicy, Niemey muszg
dla potrzeb rolniciwa swego podniesé produkeje do 500 2000 f
azotn, co daje powd6d przypuszczad ze saletra moze by¢é w duzych
jeszeze ilosciach importowana do Niemiec. JednakZe autor wspomnia-
nego artykuln zaznacza, ze w najblizszej przysziosci Niemey potrafig
zapewne pokry¢ catkowicie wewnglrzng kosumeje wiasng wylworczoscia,

GRUPA BADAN TECHNICZNYCH WE FRANCJL

Zabiegi roznyeh ugrupowan oficerdw rezerwy doprowadzily
we Francji do utworzenin o$rodka organizacyjnego, majjcego na celu
przygotowanie w czasie pokoju mobilizacji gospodarezej i technicz-
nej, jaka powinna towarzyszy¢ ogloszeniu mobilizacji wojskowej.

Osrodek ten, pod nazwg ,Groupe d'Etudes lechniques" podef-
muje zbieranie wszelkich wiadomosci z zakresu zycia gospodarczego
kraju, potrzebnych powotanym czynnikom obrony narodowej do usta-
Jenia planu dziatania, Wiadomosci te dotyczyé bedg personelu tech-
nicznege i sit fachowo wyspecjalizowanych, urzadzen fabrycznych
roznych przedsiebiorstw, kidre mogg byé. pozyteczne dla obrony na-
rodowej, oraz zasobdw wszelkiego rodzaju.

Utworzone zostaly 6 komisji, z ktérych naprz.: komisja 3-cia
ma podtrzymywac ljcznos$¢ z uczonymi, technikami i zrzeszeniami spec-
jalistéw, w sprawach badaii zagadnien technicznych i naukowych.
Komisja ta dzieli prace pomiedzy 4 sekcje: (chemja i mikrobiologja
wojenna, chemja przemysiowa, hutnictwo i gérnictwo, mechanika,
elektrycznodd, telegrafja bez drutu).

Inne komisje ujmujg sprawy rolnictwa, handly, suroweéw ko-

munikacji i t. d.
(L'Usine, Ne 9-1924),

KOBALT NA RYNKU SWIRTOWYM.

W zeszycie grudniowym Engineering and Mt'm'nﬁ Journal —
Press podane sq nastepujgce dane, dotyczqce kobaltu. Podstawowe-
mi mineratami, z kloryeh wydobywa sie kobalt, sg: smaltyn Co As,
i kobaltyn Co As S.” Zrédla kobaltu sy bardzo nieznaczne i rzadko
gdzie spotykamy zloza tych mineratéw w ilosci umozliwiajgcej ko-
rzysing ich eksploatacje. Najwigksze i najbogatsze poklady znajdujg
sie w Kanadzie (Ontario), gdzie polgczone sj z rudami srebrnem,
Jednakze niedawno w Auslralji zostaly odkryte nowe pokiady, w kio-
ryeh zawarto$é Co sigga 25 proc. W Europie tylko Saksonja posiada
rude kobalty, jednakze wydajnosé kopali saskich obecnie jest bardzo
nieznaczna.

Wartoéé handlowa rud kobaltowych zalezy nietylko od zawar-
togci w nich Co, lecz w wysokim stopniv od rodzaju mineratéw
wspoltowarzyszqcych. Arsen i srebro, jako domieszki, s3 pozgdane
i poszukiwane; olow, cynk i miedZ — znacznie obnizajg warto§¢ ru-
dy, komplikujge procesy wetalurgiczne, zas zupelnie niedopuszezalng
jest domieszka niklu. Minimalna zawartos¢ Co w rudzie powinna
by¢ — 4 proc.

j wiatowe spozycie jego w formie metalu, tlenkéw lub soli wy-

nosi ogolem okoto 1500 ¢ rocznie. Zastosowanie najwazniejsze ma
kobalt w ceramice oraz w metalurgji stali specjalnej. Kobalt wyta-
jany jest w Kanadzie (Ontario), Anglji, Francji i Niemczech, lecz
Eezwzg[cdnie dominuje Kanada, gdzie kobalt metaliczny otrzymywa-
ny jest jako produkt uboczny przy metalurgji srebra. Huty kana-
dyjskie dyktuja wige ceng kobaltu na rynku $wiatowym.

Ko iG
PRZEMYSL HUTNICZY WE FRANCJI w r, 1923,

Z 219 wielkich piecow we Francji na 1 stycznia r. b, czynnych
bylo 125. Liczba ta w ciggu r. ub. wahata si¢ od 77 do 119. Wy-
{warczoéé surowea wyniosta w r. ub. (lacznie z Lotaryn%]a) 5299 581 ¢,
wowezas gdy w r, 1922 stanowito 52280002, a w r. 1913—5 207 000 ¢,
Wytwirezodd stali rowniez wzrosta w poréwnaniu z r. poprzednim,
wynoszge 4 976 869 ¢, gdy w 1922 r, wytworzono 4 687 000 ¢, aw 1913
3334 000 ¢

Nalezy jednak zaznaczyé e liczby te dalekie sy jeszeze od
osiggniecia poziomu zdolnoSci wytwoérczej przemyshu francuskiego
lacznie z Lotaryngja. Wynoszq one bowiem zaledwie ok. 52 proc,
tej zdolnoscei.

ODEZWARHA
Komitetu Organizacyjnego Banku Polskiego.

Zapisy na akcje Banku Polskiego, przyjmowane przez wszyst-
kie Oddzialy Polskiej Krajowej Kasy Pozyczkowej przy pomocy kil-
kudziesiecin bankéw polskich wraz z oddziatami oraz licznych spdl-
dzielni kredytowych, trwaja juz z gorg od miesigea. W okresie (ym Rzqd
stworzyl zasadnicze warunki dla uzdrowienia obiegu pienigznego,
zrzekajge sie w drodze ustawodawczej dalszego druku marek na po-
trzeby Skarbn i oddajgc nadzér nad polityks emisyjng i kredytowsq
P. K. K. P. w rece utworzonej w tym celu Rady Nadzorczej, ztozo-
nej z czynnikdéw spolecznych.

Wielka i rozstrzygajaca walka o trwalg naprawe Skarbu, o uz-
drowienie pienigdza polskicgo rozpoczeta. Toczy jg cale pafistwo
i spoleczenstwo dla oparcia dalszego rozwoju swego gospodarsiwa
i bogactwa narodowego na zdrowej i silnej podstawie, od klore] za-
lezet bedzie zdrowie moralne, mocarstwowe stanowisko 1 szezeSliwa
przyszlodé narodu | panstwa polskicgo, O zwycieslwie rozstrzygnie
wyitlk  zapisaw na akeje Banku Polskiego w cigqgu najblizszych paru
tygodni. ¢

Komitet Organizacyjny, przywigzujpe wielky wage do spopu-
laryzowania sprawy Bankn Polskiego w szerokich warstwach spole-
czenslwa, zwraca si¢ z wezwaniem do wszystkich organizacji obywa-
teli polskich zardéwno finansowych i zawodowych, jak i politycznych,
spotecznych, spoldzielezycl, Kulturalmo-o$wiatowyeh, aby zechcialy
podjaé bezzwlocznie usilng propagande w sprawie Banku Polskiego,
w zakresie im doslepnym, nie czekajge specjalnych w tym kierunku
prosb ze strony Komitetu.

Musimy zwyeciezy¢! Wiasnemi sitami musimy zbudowaé wias-
ny, niezalezny, mocny, przez nas samych ufundowany Bank Polski.
Komitet Organizacrjny wiywa ponownie cate spoteczeinstwo do jak-
najwiekszego ‘wysitku woli i czynu zbiorowego.

KOMITET ORGANIZACYJNY BANKU POLSKIEGO

Ks. Stanistaw Adamski.
Dr. Jan Kanty Steczkowshi.

Stanistaw Karpinski.

Zygmunt Chrza-
nowski.

Dr. Franciszek Stefezyk.

Sprostowania.

W Ne 7 — 8 Przegl. Techn. nalezy sprostowaé nast. omytki
druku w arl, ,Gospodarka pociggowa a inwestycje...;

Str. 93 — przypisek 6) wiersz 2-gi: zamiast ,szczegolnych®
pow. by¢ poszezegdinyeh.

Str. 98 — praypisek 6) wiersz 4-ty: zamiasl « = ;—":—;—’
o— b7
Bq — 6"
ré - ot et i
pow. by¢ a = = e
Str. 94 - tam I, od dolu wiersz 4-ty zamiast ,na szlakach®

pow. by¢ na stacjach.

Str. 94 — tam II, od gory wiersz 29-ty zamiast ,w drodze o ¢*
pow. by¢ w drodze o A t.

Str. 95 — tam |, od gory wiersz 26-ly zamiast ,ze 100 osi*
pow. byé ze 150 osi.

X 60

Str, 95 — tam 1, od géry wiersz 29-ty zamiast .5 T3

pow. byé %6—0 = 214 ct.

21,4 et

Str, 95 — lam I, od dolu wiersz 6 zamiast ,znaku X w row-
naniu* pow. byé¢ znak -~

Str. 95 — lam I, od dolu wiersz 2 zamiast ,co 2zaoszczedza

14/ * pow. by¢ co zaoszezedza 2 ¢fa .

W N 4 Przegl. Techn. na str. 47 nalezy sprostowaé nast.
omylki:

1) W wierszn 15-tym od géry (lam 1) pow. byé: Wytwarza-
nie zakateza sie fak i w mostowniach pierwszego typu.

2) Pod rysunkami 2 i 3 nalezy przestawi¢ podpisy, ponie-
waz schemat mostowni K. Rudzki i S-ka* przedstawia rys. 2, a nie
rys. 3, ktory wskazuje II-gi typ mostowni.

KOMITET ORGANIZACYJNY BANKU POLSKIEGO
awraca si¢ do wszystkich instytucji, firm i osob, kiére dotad nie dokonaly jeszcze zapisu na akcje Banku Polskiego, a groma-

dzgq na ten cel potrzebne fundusze i zamierzaja zalaisaé si¢ conajmniej na 256 akcyj, z

mitet Organizacyjny (adres: Warszawa, Bielafiska 12, gmach P.

proéba aby zechcialy jaknajspieszniej zawiadomié Ko-

. K. P.) o iloSci akeyj, kiore bedg subskrybowaty.

Komitet Organizacyjny pragnie, celem przySpieszenia uruchomienia Banku Polskiego, zorjentowaé sie w prawdopodobnych rozmia-

rach subskrybcji.

Wydaweca: Spétka z o. o. ,Przeglad Techniczny®.

Redaktor odp. Inz. CZESEAW MIKULSKI.

Drukarnia A. Michalskiego w Warszawie, ul. Chmielna N 27,
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