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WZMOCNIENIE WIEŻY WYCIĄGOWEJ 
NA K O P A L N I W U J E K 

Wieża wyciągowa w kopalni Wujek na Gór­
nym Śląsku, wykonana dawniej jako kratowa 
konstrukcja nitowana została w r. 1932 wybi tn ie 
wzmocniona w związku ze zwiększeniem możli­
wego obciążenia. Na 90 ton wagi dawnej kon­
strukcji użyto do "wzmocnienia przeszło 35 ton no­
wego mater ja łu . Jak z tego w7idać wzmocnienie by­
ło wykonane w bardzo szerokim zakresie. 

W porównan iu z budową nowej wieży, 
wzmocnienie istniejącej dawało dwojaką korzyść: 
pomimo znacznej ilości maferjału wzmacniającego, 
wymaga ło niniejszego nakładu pieniężnego i po­
zwalało na nieprzerywanie pracy w szybie. 

Wzmocnienie wykonano przy pomocy spa­
wania łukiem elektrycznym. Części daAvnej kon­
strukcji, k tóre mus ia ły b y ć wzmocnione lub usu­
nięte wrycinano palnikiem tlenowo - acetyleno­
wym. Roboty zostały wykonane przez warsztaty 
konstrukcyjne Huty Pokój , w k iórych dzięki Avy-
bitnej inicjatywie D y r . Abso'.ona wprowadzono 
oddawna spawanie na szeroką skalę . 

Ze względu na różnorodność sposobów 
wzmocnienia zastosowanych w poszczególnych czę­
ściach konstrukcji, praca ta zasługuje na szczegó­
łowy opis, k tó ry może dostarczyć konstruktorom 
wiele pouczających wskazówek przy rozwiązy­
waniu podobnych zadań. 

Wieża (rys. 1) sk łada się z szachtu dla dwu 
dźwigów, wspornika z kołami linowemi i pomo­
stem, oraz zastrzału podpierającego wspornik. 
Szach! ma przekrój prostokątny o wymiarach 
5132 X 4332 mm. W narożnikach i w połowie dłuż­
szych boków stoją slupy złożone z dwu kątówek 
ustawionych albo na krzyż (slupy ! i IV). albo 
obok siebie( slupy l i . III. V i VI). Slupy są powią­
zane ze sobą belkami poziomami i przekątnemu 
w płaszczyznach 4 ścian zewnętrznych i I środko­
wej pomiędzy obu dźwigami. Slupy spoczywają 

na dźwigarach blaszanych, tworzących ruszt pro­
stokątny na wierzchu u krągłej obudowy szybu. 

Zastrzał wieży ma dwa ramiona (sluipy), k tó­
re zestawione ukośnie tworzą trapez o szerokości 
14 m. u dołu i 4 40 m. u góry. Ramię składa się 
z 4 ką tówek. powiązanych z 4 stron kra tą podwój ­
ną z p łaskowników. Ramiona są połączone mię­
dzy sobą ryglami poziomemi i przekątniami . R y ­
gle, podobni©; jak ramiona mają przekrój skrzyn­
kowy ze ściankami kratowemi. 

S łupy I i IV wieży wyciągowej o prze­
kroju sk łada jącym się z dwu ką tówek na 
krzyż wzmocniono w7 dolnej części przez dodanie 
drugiej pary kątówek 120X120X13 mm. i przy­
pory kratowej o kształcie trapezoidalnym o wy­
sokości 5 m. i szerokości przy podstawie 1.42 m. 
(rys. 2). Połączenie dodanej pary ką tówek z istnie­
jącą wykonano w odstępach około 1 m. zapomiocą 
przewiązek z blachy w obu kierunkach (rys. 4). 
przyczem w jednym kierunku (przewiązka jest 
nieprzerwana, natomiast w drugim składa się 
z dwuch części. Przewiązki istniejące usunięto 
ścinając główki ni tów i na to miejsce wstawiono 
przewiązki o 2X10 mm., aby można było umie 
ściś spoiny zewnętrzne. Otwory po nitkach w istnie­
jących ką tówkach słupa zalewrano stopionym dru­
tem. Podobnie wykonano styk kotówek słupa sto­
sując nieco szersze blachy. Szczegół A na rys. 2 
przedstawia właśnie połączenie stykowe. W miej­
scach, gdzie do słupa dochodziły p rę ty kratowni­
cy przyporowej przypuszczano zamiast przewią­
zek przez środek słupa, przedłużone końce p rę tów 
kratownicy z ohciętcini stopkami. Dawne blachy 
węzłowe albo wymieniano podobnie, jak prze­
wiązki w miejscach, gdzie także krata ściany \ilec 
miała zasadniczej przeróbce, albo pozostawiano 
bez zmiany, a w dodanych kątów kacli słupa wy­
konywano otwory w miejscu główek nitów i z ze-
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wnątrz przykrywano kątówki dospojonemi na­
k ładkami ż płaskowników podobnie jak na rys. 
7 b—b. 

Kratownica przypory jest całkowicie spawa­
na. Pas zewnęt rzny wykonano z teówki Nr . 14/14— 
rygle poziome z teówek Nr. 10/10. a przekątnie 

W górnej części s łupów I i IV wzmocnienie 
polega na dodaniu dwu ukośnie ustawionych ie-
ówek dospojonych szwami przerywanymi do 
brzegów kątówek istniejących (rys. 5 i 6). Ceówki 
łączą się ze sobą przewiązkami z płaskowników 
1 2 0 X 8 mm. w odstępach 0.90 do 1.00 m. Styk 

a-o. 

^ • - . . . 1 ..~ • ' 2)700 

z podwójnych kątówek. Pas wewnęt rzny kratow­
nicy stanowi słup wieży. Połączenie rygli kratow­
nicy z pasem teówkowym uzyskano przez obcię­
cie śródnika słupka i widełkowe rozcięcie stopki 
(rys. 3). Rys. 4 przedstawia gó rny węzeł kratow­
nicy. 

ceówek przykryto p łaskownik iem HO X 10 dospo­
jonych do środka ceówch i p łaskownikiem 
160 X 10 mm. wygiętym, spojonym ze stopką te­
iny ki i z kątówką (rys. 6 p r z e k r ó j b-b). 

Stupy 111 i VI (ściana C) wieży, składające 
siT- z dwu kątówek ustawionych obok siebie 
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wzmocnione drugą parą kątówek 120 X 120 X 13 
mm. (rys. 7). Obie pary ką tówek połączono ze so­
bą w odstępach około 1 m. przewiązkami w jed­
nym kierunku. Przewiązki zostały w warsztacie 

Rys. 2. 

przy spój one do jednej z kąiówek szwami (I). na 
montażu zaś wykonano najpierw spoiny (2). lą 
czące (przewiązki z ką tówkami istniejącemi, a na­
stępnie ustawiono drugą kątówkę dodatkową i po­
łączono je z przewiązkami spoinami (>) (rys. 7 a-a). 

Połączenie z istniejącemi blachami węzlowe-
mi ściany I). względnie B wykonano od zewnątrz 
w 'ten sposób, że kani l i lach\ i kani kątówki do­
danej zukosowano. i uzyskany przez zukosowanie 
rowek o kształcie V wypełniono! elektrodą 
(rys. 7 B). 

Na główki nitów blachy węzlowrej wykona­
no w dodanej kątówcc otwory, które przykryto 

Hys. 4. j. 

nakładką z płaskownika. Kratę ni towaną ściany 
C rozmontowano całkowicie, pręty poucinano i po 
skróceniu uży to do sporządzenia nowej kraty spa­
wanej. Otwory po nitach zostały tu zapełnione. 

Slupy II i V (ściana środkowa) wieży skła­
dające się podobnie, jak slupy U l i VI z dwu ką­
tówek obok siebie, lecz żebrami zwróconych ku 
środkowi ściany przez dodanie od z iwną t rz ceów-
k i Nr . 26 (rys. 8 i 0). Ceówka jest odsunięta od 
kątówki o 80 mm., t. j . o szerokości ceówkowych 
rygl i ściany zewnętrznej . Połączenie ceówki z ką-
lówkami uskuteczniono za pomocą przepon i przy-
kładek naprzemian w odstępach średnio o k o ł o 



40 cm. Przepony składają się z dwu piaskowni­
ków 8 0 X 1 0 mm., o długości .120 mm. z k tórych 
jeden łączy ceówkę z jedną, drugi z drugą kątów-
ką. P rzy kładki obejmujące slup z zewnątrz łą-

*Rys. 7. 

czą się 2 ką townikami słupa za pośrednictwem 
krótkich kątówek dospojonych do kątówek słupa 
w ten sposób, że ich żebra licują ze stopkami ce­
ówki . Spoiny łączące blachy przepon i przy kła-



Rys. 8. Rys 9. Rys 10 

dek / ceów kii wykonano w warsztacie, a pola!/-' 
nia z ką tówkami istniejąceini — na montażu. 

Wzmocnienie zastrzału polegało zarówno na 
zmianie i wzmocnieniu kraty łączącej oba ramio­
na zastrzału jak i na wzmocnieniu samych ramion 
Dwie przekątnie dawnej kraty zerwano, obcina 
jąc nity, i przerobiono na krótsze nowe przekątnie 
dolnego pola. P rę ty środkowego pola kraty nie 
uległy zmianie, tylko połączenia piłowane wzmoc­
niono spoinami. 

Zastrzały górnego pola kraty, •składające sic 
z ikątówek n ierównoramiennych. wzmocniono przez 
dodanie ceówki (rys. 10). W węź'e trzeba było 
w ceówce wykonać otwory na główki nitów bla­
chy węzłowej . Wobec osłabienia przekroju przez 

otwory dospojono do stopek ceówki piaskowniki 
70 X 15 mm. 

Ramiona zastrzału składały się z. 4 kątówek 
tworzących w przekroju prostokąt o bokach 
1100 X 690 mm. powiązanych kratą dwukro tną 
z p iaskowników. Przy wzmacnianiu pozostawia­
no kraty na bokach dłuższych, a na dwu krótszych 
kraty usunięto i zastąpiono ją pełną nakładką 
z blachy 710 X 12 mm. na całej długości i dwoma 
kątówkami 160 X 160 X 1 7 mm (rys. II) w dolnej 
części. Nakładkę połączono spoinami przerywane­
mu z dwu stron z ką tówkami is tniejącymi. 

Rys. 12 przedstawia dodatkowe zakotwienie 
dźwigarów podstawowych wieży. Do ścianki dźwi-
gara dospojono wsporniki, składające się z ceówek 



Rys. il. Rys. 12. 

i blach t ró jkątnych. Kotwy wchodzą pomiędzy Projekt wzmocnienia wykonała Huta Pokój 
dwie ceówki i nakrę tkami opierają się na prze- w Katowicach, przy mojem doradztwie technicz-
wiązkach. nem. 
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