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NARZEDZIARNIE WARSZTATOWL.

Napisal Edward Tadeusz Geisler, inZ.-techn.
(Ciag dalszy do str. 363 w Ne 27 r. bh.)

Tym sposobem wyczerpuje si¢ kontrolowanie robot-
nika w stosunku jego do narzedzi.

Pozostaje jeszeze kontrolowanie samego narzedzia. Za-
sadza sie ono na tem, ze dla kazdego narzedzia prowadzi sig
poniekad jego ,dziennik sprawowania sig*. Mianowicie, na
specyalnych kartkach zapisuje sie przedewszystkiem data
wziecia narzedzia do roboty, Zzrédlo jego pochodzenia, jezeli
narzedzie pochodzi z zewnatrz, lub tez materyal, z jakiego
zostalo wykonane, sposéb obrébki i wlasciwosei, jezeli zo-
stalo wykonane na miejseu. Potem szczegélowo notuje sig
wykonang, przez narzedzie robote, czesto§¢é naprawy, ostrze-
nia, wreszcie—przyczyne wycofania jego z obiegu. Prowa-
dzac systematycznie czas dluzszy podobna, kontrolg, mozna
z zebranych w ten sposéb danych statystycznych wyprowa-
dzaé¢ dokladne wnioski co do najlepszych dla kazdego narze-
dzia materyaléw oraz sposobéw obrébki w razie wykonania
narzedzia na miejscu, lub tez najlepszych Zrédel otrzymania
jego z zewnatrz. Sprawdzanie podobne jest dosyé ueciazli-
we, jest jednak wprost konieczne w fabrykach narzedszi
i obrabiarek, jako podstawa wszelkiego postepu w dziedzi-
nie obrébki i wyrobu narzedzi do niej potrzebnych.

Niekiedy zdarza sie, ze narzedziarnia, oprdez narzedzi
i réznych przedmiotéw pomoeniczych, wydaje takze smary,
pakuly i t. p. Jednakze jest lepiej, gdy czynnosé te wykony-
wa magazyn. Ale jak w pierwszym, tak i w drugim wypad-
ku, wydawanie materyaléw wspommianych powinno odby-
wac sig pod $eisla, kontrola. Kazdy robotnik powinien mied
swoje ,konto“, gdzie nalezy zapisywaé wydany materyal.

Przy zwrocie pil np. nalezy mieé na uwadze, by ro-
botnik oddawal pile lub kawalki, odpowiadajace tej wia-
énie pile, ktéra, otrzymal, a nie byle jakie pily lub ka-
walki.

O ile materyal wydawany nie ulega zuzyciu w tem
znaczeniu, jak np. smary, a tylko zepsuciu, jak np. pa-
kuly, to winien byé zwracany przy otrzymaniu nowe-
go. Robotnik, wiedzac, ze znajduje sie pod stals kon-
trola, zuzywa materyaly oszezednie, nie stosujac je do ce-
16w, nic z wykonywana przez niego pracg wspdlnego nie
majacych.

Na tem zakonezymy przeglad I-go dzialu narzedziarni,
wlasciwego skladu narzedzi, i przejdziemy do dzialu II-go—
warsztatu do wyrobu i naprawy narzedzi.

Na wstepie zaraz trzeba zaznaczyé, ze w zasadzie jest
rzecza nieprawidlowa, wyrabiaé w narzedziarni takie narze-
dzia, ktére sa artykulem fabryk specyalnych. Tak wiec wy-
r6b w narzedziarni wiertel kretych, sprawdzianéw, frezéw
normalnych i t. p., jest zupelnie nie na miejsecu. Fabryka
specyalna wykona takie rzeczy taniej, a co gléwna, lepiej.
Warsztaty, nie korzystajace z uslug podobnyeh fabryk spe-
cyalnych, tem samem skazuja si¢ na uzywanie narzedzi
poéledniejszego gatunku. Kwestya, jakie narzedzia oplaci
sig wyrabiaé samemn, a jakie nalezy sprowadzaé, jest dosé
nieokre§lona. Zalezy to przedewszystkiem od tego, jakie na-
rzedzia sa na rynku. Np. w Ameryce sa fabryki, wyrabiajace
specyalnie rydla (noze) tokarskie, strugarskie i t. p.—u nas
niema jeszeze fabryk, wyrabiajacych np. sprawdziany nor-
malne. _

Dalej wazna tu role odgrywa wielkosé zapotrzebowania
danych narzedzi. Moze ono byé tak znaczne, ze zajmie stale
kilku ludzi i specyalnie do fego ustawione maszyny i narze-
dzia; wtedy moze zaczal oplacaé sie wyréb wilasny, szezegdl-
nie, jezeli idzie o narzedzia prostsze.

Sa fabryki, ktére wyrabiaja np. frezy do maszyn, do-
starczonych klientom, ale ktdre sprowadzaja, tez same frezy
z fabryk specyalnych do uzytku wlasnego. Streszezajac sie,
trzeba podkregli¢, ze zadanie bezpoérednie narzedziarni, t. j.
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przechowywanie i utrzymywanie w doskonalym stanie na-
rzedzi, jest juz i tak bardzo trudne; nie nalezy ja zatem
obarezaé i wyrobem narzedzi, ktére w gatunku lepszym mo-
ga by¢ otrzymane z zewnatrz.

Jest jednak rodzaj narzedzi, ktére, przynajmniej w wa-
runkach naszych, powinna wyrabia¢ narzedziarnia, Chodzi
tu mianowicie o rydla tokarskie i strugarskie. Pod tym
wzgledem panuje u nas dziwne nieporozumienie. Nikomu
bowiem na mys$l nie przyjdzie, by zadaé np. od krawca
umiejgtnodei wyrobu igiel, nozye i t. p. narzedzi, od mura-
rza—wyrobu szaflikéw i kielni, a jednoczeénie dotychezas
wiekszo$é fabryk uwaza, ze kazdy tokarz i strugarz powi-
nien sam dla siebie narzedzie odkué, zahartowaé i naostrzyé.
Jezeli sobie znéw uprzytomnimy, ze przy koszcie godziny
pracy tokarza, wynoszacym 30 kop., koszt przestoju ma-
szyny moze wynosi¢ bodaj 8 rb. na godzing, zrozumiemy
cala, niestosowno$¢ trwonienia drogiego czasu maszyny na
bezezynnosé, gdy robotnik jest zajety wyrobem mnarze-
dzia. Ale to mmniejsza. Zastanéwmy sie nad samem na-
rzedziem.

Jak ogélnie juz wiadomo, Taylor, przeprowadziwszy
badania rozlegle, ktére trwaly 26 lat i pochlongly setki
tysiecy dolaréw, przekonal sig, jak wielki wplyw na spraw-
noéé obrébki posiada ksztalt rydla. Mianowicie bardzo
wazne sg 4 katy (vys. 12), ktére oznaczymy v, £8, £, /b,
mianowicie: /1—kat ukosu pigty rydia, / é—kat skrawania,
/ ¢ kat odehylenia podiuznego, /¢—kat odchylenia po-
przecznego. Kazdy z tych katéw na swdj sposéb wplywa
na wielko$§é oporéw przy skrawaniu, przy posuwie, na wy-
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trzymalosé rydla, na latwo$é schodzenia widra, moznosé
yzahaczenia®, mozliwosé i wielko$é drgan, wreszeie na
latwosé szlifowania rydla. Dla tych katéw Taylor okreslil,
po ogromnej liczbie préh, najdogodniejsze srednie wartosei,
znajdujace sie w granicach dod§é ciasnych. Np. dla zelaza
i stali srednio powinny rdwnaé sie:

1 = 6°% /8&=08",
Lo = 8°
ZY =14 it. p.

Rzeezy jest zupelnie oczywista, ze katy podobnie do-
kladne nie moga byészlifowane od reki, lecz musza by¢é otrzy-
mywane na maszynach specyalnych. Nie moze wige wyko-
naé¢ rydla o ksztaltach racyonalnych pierwszy lepszy tokarz
albo strugarz.

Ale nawet, jezeli zbagatelizowaé waino$é dokladnych
katéw, to pozostaja jeszeze wigledy nastepujace. Ogdlnie
jest uznana warto$¢ stali szybkotnacej, 1niema zapewne
juz u nas fabryki, ktéraby stali tej nie stosowala. Pomijajac
na razie fakt, ze najezesciej stal szybkotnaca uzywa sie na
wyréb rydel w odeinkach malych, a nie w sztabach calko-
wityeh, i ze te kawalki w ten lub inny sposéb (o czem péz-
niej) muszy, byé zmocowywane z pozostala, wieksza czeScig
rydla, co czesto nie jest rzecza latwa, trzeba zauwa-
zy€6, ze hartowanie stali szybkotnacej jest trudniejsze
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Trzeci wreszeie sposéb—najwiecej, o ile wiem, rozpo-
wszechniony, to nalutowywanie lub nalipianie kawaleezka
stali szybkotnacej, tworzacej krawedz skrawajaca, na pret
ze stali zwykle] maszynowej. Zalety tego sposobu: taniodé,
wzglednie dobre przewodnictwo ciepla, sztywne osadzenie
krawedzi skrawajacej, zuzywanie do kofica kawalka stali,
ponowne zuzyeie preta ze stali zwyklej. Wady: klopotliwos$é
wyrobu, mniejsza dopuszezalna predko$é skrawania, niz
przy rydle calkowitem, marnowanie znacznej stosunkowo
ilosei materyalu przy wyrobie, silne zuzycie kamieni szli-
fierskich i t. p. Ale, podkreslam, spos6b ten, zdaje sig, naj-
lepiej kalkuluje sig 1 jest najwigeej rozpowszechniony.

Teraz powstaje pytanie: jaki sposéh jest lepszy? Nalu-
towywanie czy nalipianie koficdwek? Zapoznamy sig z nimi
po kolei.

Ozynno$ei poczatkowe sa, jednakowe: przyszykowuje
sie pret odpowiednio wykuty ze zwyklej stali maszynowej,
o stosunku wysokosci do grubosei, jak 3:2. W precie tym
wypilowuje sie na czysto miejsce, na ktérem ma byé osa-
dzony 1la{<_-ladany kawalek (rys. 13a). Ten ostatni winien
byé przyciety ze sztaby na pile (koniecznie, bo wszelkie ude-
rzenia i lamania silnie psujg stal szybkotnaca), potem odpo-

od hartowania stali zwyklej, wymaga specyalnych
urzadzen i znéw przedstawia trudnosei dla tokarza lub
strugarza.

Zatrzymali§émy sig tak dlugo nad dowodzeniem
potrzeby wyrobu rydel w narzedziarni i dostarczaniem
ich gotowych do uzytku robotnikéw dlatego, by wyka-
za¢ blednodé prawie ogélnie jeszeze panujacego u nas
systemu powierzania wyrobu narzedzi tokarzom, stru-
garzom i t. p. Teraz przejdziemy do sposobéw racyo-
nalnego ich wyrobu.

Sa trzy sposoby stosowania stali szybkotnace]
(o wyrobie rydel ze stali zwykle] narzedziowej, jako
rzeczy powszechnie juz zarzuconej, mdéwié nie be-
dziemy).

Pierwszy, najbardziej racyonalny z punktu widzenia
teoretyeznego 1 najbardzie] popierany przez wytweredw stali
szybkotnacej, to wykonywanie rydel calkowicie ze stali
szybkotnace], z pelnych sztab. Zaletami tego sposobu sa:
trwalo§¢ rydla, najlepsze mozliwe przewodnictwo ciepla,
moznodé stosowania dzieki temu predkosei najwyzszych,
mniejsza wzglednie strata materyalu przy szlifowaniu i t. p.
Wada, zasadnicza, jest kosztowno$é tego sposobu. Mianowi-
cie, o czem obszerniej bedzie w nastgpstwie, jezeli waziaé
pod uwage, ze na jednego tokarza, dla calkowitego pokrycia
jego potrzeb, nalezy mie¢ w narzedziarni kilkadziesiat rydel
(wigcej przy malych warsztatach, mniej przy duzych) goto-
wych do uzytku; ze waga 1 rydla wynosi kilka funtéw, co
uczyni na jednego tokarza pargset funtéw; ze 1 funt dobrej
stali szybkotnacej kosztuje okolo dwéeh rubli, a co za tem
idzie, wydatek na zapas rydel dla 1 tokarza moze wynie$é
kilkaset rubli, jezeli fo wszystko wziaé pod uwage, rzecza
jest zupelnie jasna, ze malo firm moze sobie na taki zbytek
pozwolié. Ale i wtedy jeszcze powstanie pytanie, co zrobié
z kosztownymi odcinkami stali, jakie pozostana, gdy rydlo,
dzieki zuzyeiu, stanie sig zbyt krétkie do dalszego uzytku.
Mozna je, dajmy na to, pozlipia¢ ze soba, tworzaec w ten
spos6b z dwdch kawalkéw malych jeden dluzszy, ale jest
rzecza watpliwa, czy rydlo podobne bedzie dostatecznie
moene do wykonania ciezsze] pracy.

Drugi sposéb—to uzywanie t. zw. ,oprawek®, albo
Juchwytéw® do rydel. Zalety tego sposobu sg nastepujace:
najmniejsza obrébka stali szybkotnacej, ograniczajaca sie
jedynie do zahartowania i oszlifowania, bez wszelkiego prze-
kuwania, ktére zawsze zle dziala na stal szybkotnaca; mala
ilogé stali potrzebnej do zaopatrzenia warsztatu w nalezyty
dobdr narzedzi. Wady: przedewszystkiem zle przewodnictwo
ciepla, niedo$é sztywne obsadzenie czesci skrawajace], skad
mozliwo$§é drgan, strata na zuzytych odcinkach, juz zbyt
malych do obsadzenia w uchwycie. Koszt oprawek jest
rédwniez do$é znaczny, potrzeba ich po kilka na kazdego to-
karza i strugarza, a cena jednej wymosi okolo 10 rb. i znacz-
nie wiecej.
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wiednio opilowany i dopasowany do miejsca, przyszykowa-
nego na precie. W kazdym razie obie powierzehnie dofyku,
tak kawaltka jak i preta, winny by¢ starannie oczyszczone
przed zabiegiem, czyli §wiezo przepilowane.

0d tej chwili zaczyna sig réznica w postgpowaniu. Dla
nalutowania kawalka, przywiazujemy go dwoma drutami
do pretu (rys. 18b), zakladamy pod drut cieniutka blaszke
miedziana, tak, zeby przypadala akurat nad miejscem styku,
przesypujemy to wszystko bialym, ezystym, drobno sprosz-
kowanym boraksem 1 przysuwamy do pieca. Na razie na-
grzewanie powinno byé prowadzone powoli, az do chwili,
kiedy koniec preta i kawalek stali nagrzeja sie do czerwo-
nosel, co odpowiada temperaturze okolo 850 do 900° C. Po
tej chwili dalsze nagrzewanie powinno odbywaé sig mozli-
wie predko: nalezy wsunaé koniec preta w zar najwigkszy
tak, zeby nagrzal sig do jasnej bialosei, co odpowiada tem-

eraturze 1100° do 1200° C., w przeciagu niespelna minuty.
tedy miedZ roztopi sie i, dzieki zjawisku wloskowatosei,
zapelni przestrzen miedzy kawalkiem stali szybkotnacej,
a pretem. Jednoczednie na najbardziej wystajacych, ostrych
katach stali zauwazymy jakby zaczatki topliwosci. Po roz-
plynigeiu sic miedzi nalezy predko wyjaé rydlo z ognia
i wystawié go mna dzialanie silnego strumienia powietrza
zimnego z dmuchawy lub lepiej, ze sprezarki, przyczem
strumienn ten winien trafiaé w przyszla krawedZ tnaca.
W ten sposéb rydlo nalezy ochladzaé nizej temperatury zu-
pelnego poczernienia; im dluzej, tem lepiej.

Do wykonania wszystkich tych zabiegéw jest potrzeb-
ny jeden czlowiek, ktéry w krétkim czasie nabiera wprawy
i moze bardzo predko dostarczaé¢ znaczng liczbe narzedzi
dokladnie zlutowanych.

Zlipianie kawatka stali szybkotnacej z pretem jest rze-
czg trudniejsza. Przedewszystkiem wymaga najczescie]
wspéldzialania dwdeh ludzi. Przy tym sposobie kawalek
stali i pret nagrzewajs sig oddzielnie, przyczem nalezy zwra-
caé uwage, by kawalek stali nagrzewal sie powolutku do
czerwonosci, a dopiero potem jaknajszybeiej do bialosei.
Kiedy i koncdwka i pret sa jednakowo biale, posypuje sig
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koniec preta opilkami stalowymi, zmieszanymi z palonym
boraksem, kladzie si¢ pret na kowadlo, przyklada kawalek
stali, poczem natychmiast drugi pracownik musi kawalek
przybié do preta jednem uderzeniem milota. Jezeli to nie
uda siq odrazu, wynik zabiegu jest stracony. Uderzenia
nastepne nie moga, polaczy¢ obydwn ezedei, przyczem
od uderzen kawalek stali szybkotnacej moze rozsypaé sig
lub popekaé. Trzeba zatem znéw nagrzewaé oddzielnie pret
i konedwke i ponawiaé prébe, ale widoki powodzenia sa za
kazdym razem gorsze, a i stal bardzo traci na wartosei. Wi-
dzimy, ze przy zlipianiu nalezy dzialaé¢ z wielka wprawa, i po-
$piechem; wskutek tego ostatniego czgsto zdarzyé sig moze,
ze zlipienie nastapi, lecz kawalek stali przekrzywil si¢ od
uderzenia, i znéw otrzymano rzecz bezwarto$ciows,. Czasami,
zamiast uderzen mlotem, konedwke i pret zaciskajs predko
w imadle Slusarskiem, ale i ten sposéb przedstawia duze
trudnosei.

Zlipianie zatem jest trudniejsze od lutowania i oplaca
sig tylko tam, gdzie liczba wytwarzanych rydel jest bardzo
znaczna, i gdzie przez to pracownicy odpowiedni przez stale
lub bardzo czeste i dlugie zajecie sig tg robota, dochodza do
duzej wprawy.

FLatwo moze powstaé¢ pytanie, dlaczego wogdle uzywa
sig zlipiania narzedzi, kiedy lutowanie jest znacznie latwiej-
sze? Oto dlatego, ze rydlo lutowane nie moze byé nagrzane
do bialodci, t. j. do temperatury okolo 1200° C., odpowied-
niej do hartowania stali szybkotnacej, gdyz miedz roztopi
si¢ i kawalek spadnie. Nagrzanie zatem, nzyte do zlutowa-
nia, musi byé jednoczesnie wyzyskane i do zahartowania.
Rydlo za$ zlipione moze byé wyzarzone, potem kilkakrotnie
nawet nagrzane; a czedei zlaczone nie oddziely sig. Pozwala
to na dokladniejsze, lepsze hartowanie. Dalej, rydla te lepie;
odprowadzaja cieplo, gdyz czeSei ich nie sa przedzielone
warstwa metalu obcego. (G d. n)
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III. Mechanika,

(Cing dalszy do str. 347 w N 26 r. b))

VIII. Maszyny parowe. Inz. technol, Stefan Zientarski
podat w Praegl. Techn. artykuly: ,Prayrzad doprowadzajacy
automatyecznie wode skroplona do kotla® (r. 1896), ,O turbi-
nach parowych® (LavalaiParsonsa), ,Nowe kotty parowe* (cy-
lindryezne, z rurami zarowemi, kombinowane, wodnorurowe
dwukomorowe, jednokomorowe wodnorurowe, o dwdch ply-
nach) (r. 1908). Nakladem Stanistawa Rotwanda wyszla nader
sumiennie opracowana ksiazka Zientarskiego: ,Kotly parowe.
Podreeznik do obliczania, projektowania, budowy, obstugi, ba-
dania i oceny urzadzen kotléw, dla inzynierdw, technikdw
i uczacych sig“1). Szezegélniej dobrze opracowane zostaly
ustepy o wplywie wzajemnym sposobu opalania, obeigzenia
i sprawnosei kotla; zaznaczono potrzebe uzupelnien: 1) o prze-
grzewaczach, podgrzewaczach, sposobach laczenia kotltéw ze
sobg, zasilaniu ich woda i wykonaniu konstrukecyjnem tych
elementéw instalacyi kotlowej, 2) rachunku wytrzymatosei
kotta ?).

Pisali lub pisaé zaczeli wr. 1897 w Czasop. Techn. lw.
prof. Bogdan Maryniak ,Obliczenie maszyn Compound®,
»O fundamentach maszyn® (r. 1897), inz. Klemens Wein ,Spra-
wozdanie z wycieczki naukowe] sluchaczéw wydzialu budowy
maszyn Szkoly Politechnicznej“ (r. 1897); w Przegl. Tecln. in.
mech. Jozef Kojusa ,Kota i turbiny parowe® (r. 1897), ,Rozwd]
silnicy parowej (r. 1901), ,,1500-konna silnica wiatrowa, wyko-
nana w zakladach T. A. Aug. Rephan na Woli pod Warszawg“
(r. 1902), ,O plaszezach cylindréw parowych® (r. 1903),
» Wspolezesna, silnica parowa stata® ¥) (r. 1904). Odezyty w Tow.
Politechn. wyglosil inz. Zygmunt Rodakowski ,0 stawidlach
machin parowych® (r. 1897), ,Poréwnanie wartosei komeroyj-
nej motoréw parowych® (r. 1901).

‘W Przegl. Techn. podali: Jerzy Kloeman ,Obliczanie re-
gulatoréw Watta, Kleya i Proella (wedtug Tollego) (r. 1898),
St. Przybytko ,Rotacyjne maszyny parowe o ustroju mimo-
grodkowym* (r. 1898), inz mech. Tadeusz Rychter ,Oecono-
metr Arndta“ (r. 1898), ,Automat Fischera®, ,Regulator ciagu
kominowego Horensa“ (r. 1899), ,Z praktyki montazowej“
(r. 1800), inz. technol. Jan Wojciechowski , Regulator astatycz-
ny z klapa zréwnowazona® (r. 1898). O wynalazku Floryana
Grubinskiego artykul w Czasop. Techn. lw, ,Przegrzewacz pa-
ry (r. 1898).

W r. 1899 pisaé zaczeli w Przegl. Techn.: inz. mech. Wia-
dystaw Chrominski ,Bledy przy montowaniu klap bezpieczen-
stwa®, ,Obliczanie i budowa kominéw fabrycznych wedlug
prof. G. Langa® (r. 1899), inz. Waclaw Ibianski ,Cyrkulatory
systemu Dubiau przy kottach parowych® (r. 1899), ,Kociot
wodnorurowy fabryki Tow. W. Fitzner i K. Gamper w Sosno-

Y Warszawa 1910, B8-ka, str. 257 i tablic XLI. Rysunkdw
w ksigzee 170, w atlasie 186.

2) Por. rec. inz. B. Stefanowskiego w Czasop. Techn. lw. 1910,
str. 79.

%) Odbitka: Warszawa 1904, 8-ka, str. 68 z 24 rys. w tekdcie.

wicach® (r. 1901), inz. mech. Ignacy Winer ,Nowy mechanizm
wentylowy rozdziatu pary A. Collmanna“ (r. 1899), ,0 mnow-
szych sposobach doskonalszego wyzyskania pary w urzadze-
niach parowych®, ,Badania indykatorowe silnic parowych®
(r- 1902), ,Przewody wrzgdzen parowych, mormy i przepisy
bezpieczenstwa dla nich®, ,0 kotlach parowych Tischbeina¥,
»Z amerykanskich urzadzen parowych. Okre$lanie przewod-
nicbwa cieplnego materyatéw izolujacych przewody parowe
pradem elektrycznym®, ,Turbiny do pary wylotowej“ (r. 1903).

W r., 1900 Mieczystaw Pokraywnicki ,Przegrzewacz pary
M. Pokrzywnickiego® (r. 1900), inz Jan Procner ,Spostrzeze-
nia nad furbinami parowemi de Lavala® (r. 1900), ,Najsku-
teczniejsze Srodki do zmniejszenia kosztdw wytwdrstwa, ze
szezegolnem uwzglednieniem przemystu widkienniczego i che-
micznego®, referat czytany w sekeyi mech. V-go Zjazdu, odno-
szacy sig przewaznie do maszyn parowyeh (r. 1910). Referat
ten podany byt takze w Pamietnilu V-go Zjazdu, obejmujacym
jeszeze Jana Procnera ,Krétki opis czberech turbin parowych
systemu wlasnego (opatentowanych we wszystkich panstwach
przemystowyeh)® (r. 1911). Zamiedeit nadto inz.  Procner
w Przegl. Techn. ,Rozwd] stosowania turbin parowych w réz-
nych galeziach przemystu w Panstwie Ros. w ostatnich szesein
latach® (r. 1912).

W Przegl. Techn. podali jeszeze: Zygmunt Slésarski
»Z urzgdzen fabryk parowych (wodomiary)“ (r. 1900), inz.
mech. Wactaw Koss ,0 wplywie krazenia wody na wydajnosé
kottéw parowych i o eyrkulatorze pomystu Roberta Knappika
(r. 1901), inz. Szymon Rudowski , Wentyl Stumpfa¢ (r. 1901).
W Gazecie Przem. Rzem. opisywano ,Kociol Rotacyjny*
(r. 1901) wynalazku Floryana Grubinskiego. Inz. Karol Kisella
mial w Tow. Politechn. odezyt ,O turbinach parowych®
(r. 1901).

In#z. Crestaw Skotnicki zestawit ,Koszta wytwarzania
energii mechanicznej, do uzytkn inzynieréw i przemyslow-
c6w“*t). W dzietku tem przedstawil autor, w sposéb zwigzty
1 treciwy, poszezegolne cechy charakterystyczne stacyi moto-
rycznych i parowych, gazowych, naftowych i elektrycznych,
grupujac S$rednie dane dla wigeej rozpowszechnionych ty-
pow silnikéw, co do uzyecia materyatu opatowego i kosztéw
urzadzenia. Dane te nastepnie znajdujs zastosowanie do uto-
zonego, na podstawie wyprowadzonych przez autora wzordw,
szeregu tablic, stanowigeych kardynalng czeéé a jednoczesnie
bedgcych streszezeniem calego dzietka ). Inz. Skotnicki podat
w Przegl. Techn. artykuly: ,Tzolacya, jej zastosowanie i zna-
czenie w instalacyach parowych®, ,Samodziatajace wentyle
parowe®, ,Gazy ubogie, jako #rédlo energii mechanicznej“
(r. 1902), ,Uklad sieci przewodéw parowych w kottowniach*
(r. 1908). -

4  Warszawe 1902, 8-ka, str. 61.
%) Por. rec. inz. I. Winera w Przegl. Techn. 1902, str, 526.
2
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W Przegl. Techn. pisali: inz kom. Bogumil Hummel
+W przedmiocie wykreséw przy obliczaniu silnic parowych®
(r. 1902), inz. techn. Stanistaw Patschke ,Obliczanie strat
ciénienia w przewodach parowyeh® (r. 1902), ,,Automatyczna
regulacya temperatury i oszezednofei opatu otrzymywane przy
jej stosowaniu® (r. 1907), Stanistaw Piotrkowski ,,Badania tem-
peratury we wnetrzu kotla lokomobilowego w okresie rozpala-
nia® (r. 1902), inz, Zygmunt Straszewicz ,,Sposoby mierzenia
wilgotnosci pary* (r. 1902). Henryk Kornowski w broszurce
,,Para przegrzana i zastosowanie jej do maszyn parowych oraz
innych celéw technicznych!) zwracal uwage w sposéb pray-
stepny na doniosle i cenne skutki przegrzewania pary ?).

W r. 1908 pisaé zaczeli w Przegl. Techn.: inz. Franciszek
Bakowski ,,Przyczynek do konstrukeyi suwakéw maszyn paro-
wych® (r. 1908), ,,Oczyszezanie pary wydmuchowej i wody
kondensacyjnej ze smardw maszynowyeh (r. 1909), ,,Cyrkula-
tor wody w kottach parowych systemu Hotchkissa® (r. 1911);
inz. mech. Alfons Lewenberg®) |, Sprezyny indykatoréw i ich
prébowanie‘* (r. 1908); inz mech. Marceli Tepicht ,,0 wytrzy-
maltodei den kotléw o rurach plomiennych® (r. 1908), ,Tablice
pomocnicze do wyznaczania $rednich ciéniefn indykowanych
z wykreséw, przy pomocy planimetru biegunowego Amslera
(opracowane w wydz. Kotléw i Motoréw)“, ,,Wentyle zaporowe
ochronne* (r. 1904); inz. mech. Edward Wagner ,Nowy sposéh
bezdymnego spalania pomyshu Adolfa Lova® (r. 1908); J. Wie-
liczko ,,Rury Gallowaya'* (r. 1903). W Czasop. Techn. lw. pisal
inz. Stanistaw Zmigrodzki ,,0 cyrkulatorach kottowych pomy-
st Roberta Knappika z Dgbrowy Gdrniezej*’, ,,0 whasciwo-
$eiach pary przegrzanej‘ (r. 1903).

Inz technol. Franciszek Skwara, w malte] ksigzeczce
,,0 kotlach parowych oraz ich obstudze®?*) podat w sposéb
przystepny wiadomoéei potrzebne obstugujacym kotly. Maryusz
Zaruski, w ksigzce ,,Wspolezesna zegluga morska. Doki, budo-
wa okretéw zaglowych i parowych, przybory zeglarskie'' %)
wspomnieé mogl zaledwie o maszynach parowych, réwnie jak
St. Kaz, Pietrzak w artykule Przegl. Techn. ,,Statek podwodny*
(r. 1904). Artykuly odnoszgce sie do maszyn i kotléw podali
w Praegl. Techn. inz. Konstanty Monikowski ,,Przyczynek do
wyjadnienia naprezen w pochylych szwach kotléw parowych't
(r. 1905), inz. J. Odechowski ,Racyonalnoéé uzycia pary wy-
lotowej do ogrzewania®* (r. 1905), inz. technol. Franciszek Sokal
,Pordwnanie turbin parowych malej sprawnosci z maszynami
paro-ttokowemi (r. 1909), inz. W. Wojciechowski ,, Przyczynek
do badann nad krazeniem wody w kottach wodnorurkowyeh
(r. 1905), ,,Rezultaty préb kotléw wodnorurkowych syst. Bor-
mann-Szwede, ustawionych w elektrowni miejskiej w Minskn*
(r. 1907), inz. Jerzy Iwanowski ,,0 wyborze skraplaczy w zasto-
sowaniu do turbin parowych® (r. 1910), inz. Stanistaw Wysocki
, Urzadzenia spustowe w kotlach parowych® (r. 1911). Inz.
Karol Nowicki, gl. inz. ryskiego Tow. dozorn nad kottami, za-
miedeil artykul: , Peknigeie blach kotlowych podezas préb na
wodne ciénienie® (r. 1911), obszerng i gruntowng prace rozhie-
rajaca ,,Przepisy o obstudze kottéw parowych!, wydang w od-
dzielnej odbitce® oraz artykuty: , Wybuch kotla parowego
w Romershofiet, , 42 kongres migdzynarodowego zwiazku To-
warzystwa nad kotlami parowymi* (r. 1912).

Inz. Wiestaw Chrzanowski podat w Czasop. Techn. lw.
,Lokomobile parowe mna wystawie rolniczej w Diisseldorfie
wr. 1907 (r. 1909) & w Przegl. Techn. ,,Cylindry wentylowe
do pary przegrzanej* (r. 1910), ,,Wykorzystanie rozprezenia
(ekspansyi) pary u maszyn wyeciggowych'* (r. 1911).

W Czasop. Techn. lw. podali artykuly: inz. Zygmunt Cie-
chanowski ,,Turbina parowa Tesli‘ (r. 1911), inz, Lud. Tad.
Eberman ,,Uwagi o wyborze i budowie kotléw parowych®,
» Wyrdwnanie napelnien przy stawidlach suwakowych* (r. 1908),
,,Konstrukeya maszyn dla pary wysoko przegrzanej* (r. 1910),
prof. Bdwin Hauswald, czlonek redakeyi Czasop. Techn, 1w. od

1. 1904, ,,0 turbinach parowych (wyklad wstepny)* (r. 1905),

in%, St. Krasucki ,,Opalanie kotléw parowych ropa, systemem
Rudakowskiego'* (r. 1909), inz. Bohd. Stefanowski ,,Indykatory
lusterkowe i torsyjne‘* (r. 1909), inz. Edw. Rauch ,,Wyprébowa-

1y Warszawa 1902, 8-ka, str. 18,

?) Por. ree. C. Ymkaszewicza w Ksigéce 1902, str, 341,
%) Por. P, T. 1910, str, 538.

4) Warszawa 1904, 16-ka, str. 137 z 42 rys. w tekécie.
5) Warszaws 1904, 8-ka mala, str, 164.

6) Warszawa 1912, 8-ka, str. 74.

nie maszyn i kotlow parowych w centrali elektrycznej nowego
dworea kolejowego we Lwowie* (r. 1904), prof. Zygmunt So-
chacki ,,Nowe stawidlo Bachricha®, , Nowoczesne turbiny pa-
rowe'* (r. 1909, ,,0Obliczanie dtawikéw labiryntowych sposobem
wykre§lnym* (r. 1910). Odezyty wyglaszali: we Lwowie prof.
Bdwin Hauswald ,,Obmurowywanie kottéw (r. 1911), inz. Ka-
rol Peszkowski ,,0 najnowszych urzadzeniach zapobiegajacych
osadzanin sig kamienia kotlowego** (v. 1908), inz. Bohd. Stefa-
nowski ,,Dzial mechaniczny na wyst. brukselskiej (r. 1910),
w Stanistawowie prof. Zygmunt Sochacki ,,0 fabrykacyi kél
turbinowyech dla furbin parowych®, ,,0 graficznych sposobach
obliczania maszyn parowych i turbin na podstawie najnow-
szych diagramow z wytlomaczeniem pojecia entropii* (r. 1906);
w Stow. Techn., w Warszawie W. Budzinski | Kotly wspdl-
czesne', inz, Ant, Humnicki Nowy sposéb wyznaczania wy-
kreséw dla sprzezonych silnikéw parowych pomystu inz. Brok-
manna‘* (r. 1912).

Maksymilian Pawlowski wydal wr. 1912 dwie ksiazki,
odnoszace si¢ do omawianej galezi piSmiennictwa. 7 zapomogi
zapisu Peptowskiego wyszedt ,,Komin fabryczny i jego obli-
ozenie i budowa 7). Autor, budujae komin przy jednej z cu-
krowni na Podolu, szukal polskiego podrgeznika, ale, jak powia-
da, bezskutecznie. Zalowaé wypada, ze nie byly mu znane
artykuly inz. Skwarczynskiego drukowane w Czasop. Techn.
Iw.8). Na razie zaczerpnat potrzebnych wiadomosei z literatury
obecej, dopelnit nastepnie swe notatki i nadat im postaé ksiazki.
Rzecz ulozona starannie. Skorowidz wykazuje dobrze dobrane
stownictwo. Tox samo da sig powiedzieé o drugiej ksiazce tegoz
autora: ,,Para przegrzana i jej zastosowanie w przemysle'?).

IX. Papiernictwo. Zaledwie dwa artykuly odnosza sig do
tej dziedziny: w Przegl. Techn. inz. St. Nowickiego ,,Materyaty
do wyrobu papieru® (r. 1910) i w Czasop. Techn. lw. inz. Igna-
cego Drewnowskiego 7 wycieczki do Czerlan* (r. 1911).
W pokrewnej dziedzinie sztuk graficznych ukazaly sig réwno-
czesnie dwa podreezniki: ,,Przewodnik dla maszynistéw dru-
karskich* 1%, ulozony przez Wiadystawa Danielewicza 1 ,,Pod-
recznik  dla maszynistéw drukarskich napisat Piotr Wit-
kowski‘t 1),

X. Mechanika kolejowa. W Czasop. Techn. lw. opisywal
geometra Sylwester Kusiba wlasnego pomystu ,,Kolejowy plug
éniegowy* (r, 1806), inz Edward Rauch ,,Warsztaty kolejowe*
(r. 1900), ,,Zéraw przewozny c. k. kolei panstwowych o udzwi-
gu 20000 k¢** (r. 1908), inz. Maryan Dziewonski ,,Uwagi
o dawniejszych i nowszych zapatrywaniach w budowie loko-
motyw* (r. 1900). Wyglaszali odezyty: w Stryju inz. Dawid
Nacher , Maszyny parowe i elektryczne, jako motory ruchu
na gléwnyech liniach kolejowych* (v. 1900), inz. Jan Witkie-
wiez ,,0 predkosei 200 km na godzing po istniejgcej nawierzch-
ni kolejowej i o lokomotywie przyszloSei (r. 1901); w Prze-
my$lun inz Jézef Kirschner ,,0 automatycznym hamuleu
systemu Hardy* (r. 1901); w Stanistawowie inz. Feliks Blauth:
nyDane statystyczne dotyeczace Stanistawowskich warsztatéw
kolejowych®, ,,0 hamulcach kolejowych* (r. 1901), prof. Zyg-
munt Sochacki ,,0 samoczynnyeh sprzeglach wozéw kolejo-
wych® (r. 1903); we Liwowie, kustosz muzeum przem. Wiady-
staw Rebezynski ,,Samoczynne sprzeglo kolejowe wlasnego
pomystu* (r. 1908), inz. Aleksander Zabokrzycki ,,0 kolejach
wazkotorowych i ich kombinacyach® (r..1908).

W Praegl. Techn. ini. technol. Bronistaw Rzeczkowski
yRegulowanie wag wagonowych* (r. 1899), W. Krzepowski
yoamochody na drogach zelaznych® (r. 1900), inz. Michat Pie-
chowski i Wiad, Marchwinski ,,0 najnowszych postepach w bu-
dowie parowozéw osobowych* (r. 1901), St. Zmigrodzki ,,Z6raw
przewozny kolejowy o udzwigu 20000 kg (r. 1903).

Inz. Jézef Rappaport wydat w Krakowie ksiazke ,,Hamul-
ce parowozowe i wagonowe' !?) podajac w niej wiadomoseci
ogélne o hamulcach, wyliczenie ich rodzajéw, obliczenie wiel-
koéei nacisku klockéw ma kola, oporu i skuteczno$ci hamo-

) Warszawa 1912, 89, str. 145 z 54 rys. w tekécie i 11 tabl.
liezb, z 9 rys. przekrojéw.

8 Por. P. T. 1911, str. 180.

%) Warszawa 1912, wielka 8-ka, str. 159 z 81 rys. i 25 tabli-
cami liczbowemi w tekécie.
“? Warszawa 1909, 8-ka, str, 111.
1} Warszawa 1900, 8-ka, sir. 164. Wydanie z zapisu Wi Pe-
plowskiego.

1) Krakéw 1903, 8-ka, str. VIII 4- 141 z 40 rys. w tekécie
i 20 tabl. rys.
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wania oraz stosunku przekladni; dalej ida opisy réznych
hamuledw, a w koreu przyktady obliczenia nacisku klockéw,
oraz wzory do obliezania liezby hamuleéw pociagu. Strona
teoretyczna nie do§é wystarczajaca i jasna, strona praktyczna
bez zarzutu, stownictwo staranne !); inz. Rappaport mial odezyt
w Krakowie ,,0 hamulcach na drogach zel.* (r. 1911).

W dalszym ciagu pisali w Czasop. Techn. 1w. inz. Adolf
Miiller ,,Urzadzenia stuzace do przemiany kol u wozéw kolejo-
wych, z szerokodei toru normalnej na szerokosé toru rosyjskiego
i na odwrét, wedlug konstrukeyi B. Breitsprechera’ (r. 1904),
inz. Z. Motylewski ,,Prowadzenie ruchu na kolejach lokalnych
zapomocs wozGéw motorowych (r. 1904), inz. Stefan Dobrycs
»Sruby  bezpieczenstwa w kotlach (z praktyki kolejowej)"
(r. 1908), inz. Ludomir Rospedowski ,,Instalacye mechaniczne
do automatyeznego przesuwania wagondw (wozéw) kolejowych
z linii wazkotorowyeh (normalnych) na szerokotorowe i naod-
wrét (r. 1910). W Przegl. Techn. prof. Edwin Hauswald
,Oéwietlenie elektryczne wozéw 1 pociggdw drdg zelaznych®
(r. 1905), inz. E. Ulatowski ,,Wagony towarowe o wielkie] nos-
noéei* (r. 1906), inz. T. Kossowski ,,Wywroty kolebowe duzych
wymiaréw", inz. Wi Marchwiniski , Parowdz towarowy o dwéch
wozkach silnikowych frane. d. % péinocnej, wystawiony
w 1. 1905 w Lidge** (r. 1907), inz. technol. St. Jankowski ,,Pod-
stawy ekonomiczne 1 techniczne elektryfikacyi drég zelaznych
w Panstwie Rosyjskiem* (r. 1910), inz. Adolf Miiller ,,Opalanie
parowozéw ropa' (r. 1910), inz. technol. Stanistaw Felsz ,,Wy-
boje 1 podeigeia ko6l prowadzacych parowozowych' (r. 1911),
inz. Julian Madeyski ,,Racyonalne opalanie parowozéw pali-
wem plynnem* (r. 1911) oraz czytany na V Zjezdzie i druko-
wany takie w Pamietniku tegoz zjazdu referat: , Racyonalne
opalanie parowozdw plynnem paliwem, ze szczeg6lnem uwzgled-
nieniem systemu e¢. k. austryackich kolei panstwowych'
(r. 1912); W. Budziniski miat odezyt w Stow. Techn. w Warsza-
wie ,,Kotty parowozowe* (r. 1912).

XI. Inne silniki cieplikowe. Samochody. W Przegl. Techn,
podali artykuty: inz. technol. Jan Wojeiechowski ,,0 samocho-
dach® (r. 1897), Konstanty Kubicki ,, Wystawa automobiléw
w Paryzu‘ (r. 1898), inz. Jan Kunstetter ,Zarys historyczny
rozwoju silnic wybuchowych®, ,Silnica gazowa Giildnera'
(r. 1904), ,Doswiadezenia, z silnikami o paliwie cieklem*
(r. 1905), ,,Silnik gazowy Meesa'* (r. 1906). Inz. Z. Klamborow-
ski méwil w Sekeyi Liddzkie] ,,0 silnicach gazowych* (r. 1903).

Dr. in#. Bronistaw Biegeleisen mial w Tow. Polit. odezyt
1,0 silnicach przemystowych pod wzgledem ekonomii pracy*
a w Czasop. Techn. lw. podal streszezenie odezytu G. Schmol-
lera ,,Technika maszynowa‘?) (r. 1904) i prace wilasng ,,Po-
réwnanie silnic cieplikowych pod wzgledem ekonomii, bezpie-
czenstwa i kosztéw ruchu* (r. 1905), ktdéra wyszta w oddzielnej
odbitce?). Autor okreslit w niej temi stowy swoje zadanie:
wzestawienie wlasciwosdel charakterystycanych poszezegélnych
silnic, w celu przekonania sig, ktére z nich czynig zadosé,
w spos6b najbardzie] zadowalajacy, ogélnym wymaganiom
przemystu 1 wyrobienia sobie w ten sposdéb sadu o kazdej z nich,
przyczem nie nalezy zapominaé, ze wyrok, jaki sig wydaje
o rzeczy, bedace] w pelni rozwoju, nie moze byé rozstrzygaja-
cym ani ostatecznym*. W sposobie wywiazania sig autora
z tego zadania, zasluguje na szezegélne uznanie zupelna besz-
stronnosé, z jaks rozpatruje zalety i wady poszezegélnych
systemdw; uwzglednione zostaty prawie wszystkie istniejace
dzi§ typy silnikéw cieplikowych: parowe (tlokowe i turbiny),
gazowe (gaz §wietlny i generatorowy), benzynowe, naftowe,

') Por. rec. inz. A, Podworskiego w Przegl. Techn. 1903,
str. 873.

) Odbitka: Lwow 1904, 8-ka, str. 31.

) Lwdw 1905, 8-ka, str. 20.

spirytusowe i ropowe (Diesela). Nader sg cenne wskazdwki
bezstronne, utatwiajace oryentowanie sie przy wyborze najod-
powiedniejszego do danych warunkéw silnika!), W podanym
w Czasop. Techn. lw. artykule ,Zagadnienie z teoryi maszyn*
(r. 1907) zajmowaly inz. Biegeleisena kwestye teoretyczne, wy-
nikle podezas sporu w Niemezech w r. 1906 ,,0 pomiar wydat-
noéei mechaniczne] motoréw gazowych*.

Inz. St. Swiderski pisat o motorach w Przegl. Techn.
w sprawozdaniu ,, Wystawa w Leodyum** (r. 1905); inz. Wiestaw
Chrzanowski podat w Czasop. Techn. lw. |0 spalaniu gazdw
w garncach turbin gazowych* (r. 1907), ,Falowanie gazéw
spalonych podezas wydmuchu u gazowych maszyn® (r. 1008)
a w Przegl. Techn. |7 dziedziny budowy mechanizmdw silnikéw
spalinowyeh* (r. 1911). W Czasop. Techn. lw. pisali jeszeze:
inz Ludw, Tad. Eberman ,Nowe motory ropowe* (r. 1908),
sMotory Diesla do popedu okretéw'* (r. 1912); prof. Zygmunt
Sochacki ,,Rozwd] motorédw cieplikowych w ostatnich latach
(wyktad inauguracyjny)* (r. 1909); inz. Barttomiej Tokarski
mial odezyt w Stanistawowie ,,Motory ssaco-gazowe** (r. 1910);
inz. Tadeusz Gajezak czytal na V Zjezdzie referat ,,Zastosowa-
nie motoréw Diesla w elektrowniach® podany w Pamietniku
tegoz zjazdu (r. 1911), a na VI Zjezdzie referat ,,Motory Die-
sela‘’; Tytus Leskiewicz mial odezyt w Stanistawowie ,,Silniki
Diesela; w Przegl, Techn, podany byl odezyt inz. Stanistawa
Okolskiego ,,Silniki pracujace gazem ssanym (konkursy w Glas-
gowie r, 1905 i w Derby r. 1906)* (r. 1907); artykuly inz. Sta-
nistawa Pluzanskiego: , Lokomotywy o silnikach wybucho-
wych* (r. 1907), ,,0 wykresach indykatorowych silnikéw spali-
nowych*, , PrzewoZne wrzndzenia silnikowe o gazie ssanym‘
(r. 1910), inz, Michala Slésarskiego ,,Sprawozdanie z konkursu
silnikéw spalinowyeh w Petersburgu (r. 1911), prof. d-ra inz.
‘Wieslawa Chrzanowskiego ,,Charakterystyczne cechy rozwoju
silnikéw cieplikowych w XX wiekn*, inz A. G. Loewego
»Ustroje napedu nowoezesnych samojazddéw benzynowych
(r. 1912). W Gaz. Roln. podal inz, Okolski artykut: ,,Silniki na
wystawie doroczne] krélewskiego angielskiego Towarzystwa
rolniczego w Derby (wrazenia i refleksye)?) (r. 1906).

W czasopismie Lotniki Automobilista (por. str. 345) podana
byla wyczerpujaca praca inz. Stanistawa Pluzanskiego ,,Silniki
spalinowe (w zastosowaniu do samochodéw 1 lotnictwa)*
(r. 1911/12) oraz drobne artykuly: ,Motocykl wspélezesny*
inz. techn. Zbigniewa TFaberkiewicza, ,Samochody w pozar-
nictwie inz. Stefana Haberkanta, ,,0 gatunkach stali nzywa-
nych przy budowie samochodéw*, inz. Zygmunta Kacprow-
skiego i inne bezimienne. W ksigzee ,,Samochdd i platowiec'
(por. str. 845) pomieszezono krétks historye samochodu, opis bu-
dowy, praktyczne wskazéwki dla palaczy, wreszcie stownictwo.
To ostatnie obejmuje niektére nowosei, jak: ostoja, podwozie,
detka (chambre & air), rowki (rainures transversales), karby
(rainures longitudinales), odéliznik (dérapant), mnaparstek
(chapeau de soupape), opinka (manchon), obwoj (emplatre), wy-
prezek tanicucha (tendeur de chaine), nastawnica (changement
de vitesse), odprzodnica (tablier), odwietrek (glace brisevent),
odbryznik (garde boue), odblaénik (reflecteur), najasnica (pro-
jecteur), buczak (cornet électrique).

Wiyszty takze dwie ksigzki podreczne dla prowadzacych
samochody: ,,Sztuka prowadzenia samochodu, napisal Lord
Montagn, przektad z ang. z rysunkiem autora% i , Poradnik
dla szoferéw. Schematyczny uktad uszkodzen w samochodzie.
Oznaki uszkodzen, przyczyny i naprawa. Tablica pogladowa
smarowania samochodu‘7).

(C. d. n.) Feliks Kucharzewsks.

Y} Por. rec. inz J. Kunstettera w Przegl. Techn. 1908, str. 455,
%) Odbitka: Warszawa 1906, 89, str. 30 z 29 rys. w tekscie.
%) Warszawa 1911, 184 X 124, str. 64.

Warszawa 1912, 19 < 14}, str. 28.

Laicuchy zebate cichobiezne i zastosowanie ich do budowy maszyn i samojazdow.

Podal A. & Loewe inz. dypl.
(Ciag dalszy do str. 260 w M 27 r. b.)

Nakladanie i spajanie laricucha nowego wymaga pew-
nego naprezenia tegoz, ktére jednak juiz po krétkim sto-
sunkowo biegu ustapié¢ powinno, tak iz lozyska waléw mniej

sa narazone na zuzycie, anizeli przy zastosowaniu pasa,
ktéry pewnego naprezenia stale wymaga. Do spajania laii-
cucha sluzy przyrzad pokazany na rys. 10. Jest to moeny



390

PRZEGLAD TECHNICZNY.

1914

sworzen stalowy, zaopatrzony na jednym korieu w gwint pra-
wy, na drugim lewy wkrecony z kazdej strony w dluga na-
kretke ze stali zlewnej, zakonczona widelkami obehwytuja-
cemi ogniwa laficucha. Obracajac sworzen kluezem, mozno

e
|

Rys. 10.

laticuch naprezyé stopniowo o tyle, aby wprowadzenie sworz-
nia, zamykajacego dwa ogniwa koicowe, nie sprawialo tru-
dnosci. }\’PV wypadkach, gdy lancuch zlozony jest z niepa-
rzystej liczhy ogniw, nalezy do zamknigeia lancucha stoso-
waé ogniwa specyalne, ktérych plytki wygicte sa w ksztal-
cie plaskiego s.

Aby zlagodzié chwilowe uderzenia, ktérym kazda prze-
ktadnia podlega, wskutek raptownych zmian predkosei
katowych, zaleca sie jedno z kél calego ustroju wykonaé
tak, aby wieniec byl polaczony z piasta za posrednictwem
sprezyn, klockéw gumowych lub t. p. Konstrukeye takiego
sprezystego kola lancuchowego widzimy na rys. 11.

Podzialtattg

17.;@— .\ © — | xr’:'é?_]
1 i) = T A
i L %u af ‘_mmh F

Rys. 12

4 jest to wieniec zazebiony, osadzony ruchomo na piaé-
cie B i zaopatrzony w 5 wrebdw C. Piasta koficzy sig tarcza
D, dopasowang, do nasadki wiefica; w tarczy sg wmocowane
zapomocy sworzni F, klocki F. @ sa to kloce gumowe roz-
pierajace sig pomiedzy F, a Sciankami wrebéw C. Tarcza H
stuzy za przykrywke calego mechanizmu, tworzac jednoczes-
nie cze$é piasty kola. Naped tancuchowy zaleca sig zamknaé

w pudle wypelnionem oliwa, szezegdlnie tam, gdzie jest wicle
kurzu. Pudla zeliwne lub z blachy zelaznej, przedstawione
na rys. 12, okazaly sig bardzo praktyezne. Pudla te sg za-
opatrzone w pokrywe ruchoma 4, polaczons zawiasa B z pu-

— N=A14%
L= 49 Al LEAET,
t=127

7eoo

Podziatka 4:10

T

— —— s e

n=io
(Y,
oStosunek predkosc: Ralowych 1:36

Rys. 13,

dlem i umozliwiajaca czesta kontrole zamknigtego laficucha.
Poza doskonala ochrong lancucha przedstawiajs one jeszeze
tq wazna zalete, iz zapobiegaja wypadkom.

W wigkszosei wypadkéw zastosowania przekladni lani-
cuchowej cichobiezne] specyalne urzadzenie do naprezania
laiicuch6w, jak o tem powyzej wspomnialem, okazalo sig zby-

Rys. 14,

teczne. W razie jednak, gdy mechanizm ten jest niezbedny,
najkorzystniej stosowaé walek, zaopatrzony w wieniec zgba-
ty, obracajacy sig na lozyskach kulkowych o osi przesuwalnej
w kierunku prostopadlym do laficucha. Walek taki nalezy
umiesci¢ w ten sposdh, aby nie byl obeiazony ciezarem wla-
snym laficucha, a zatem mozliwie nad przekladnia,. Jezeli, jak
o tem wyze] wspomnialem, walek ma sluzyé do podparcia
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zbyt dlugiej czedei lanicucha, to nalezy jej ciezar wlasny
bezwarunkowo uwzglednié przy wyborze lozysk walka.
Naped laicuchowy znajduje szerokie zastosowanie
praktyezne w wielu wypadkach, gdzie pasa uzy¢ nie mozna,
a gdzie naped zapomoca kél zgbatych bylby drogi lub nie-
korzystny. W nowoczeénie urzadzonych fabrykach i warsz-
tatach o napedzie elektrycznym odgrywa laicuch zcbaty
role pierwszorzedna. Tam, gdzie kazda obrabiarka zaopatrzo-
na jest w oddzielny elektromotor, staje sig uzycie nape-
du laneuchowego prawic konieczne 1 niezmiernie ko-
rzystne, gdyz mniej krgpuje w wyborze miejsca elek-
tromotoru. We wszystkich wypadkach, gdzie liczba
obrotéw pedni wymaga redukeyi, nie dajacych sie
osiagnaé zapomoca, przekladni pasowej, narzuca sig
wprost przekladnia laricuchowa, jako zabierajaca sto-
sunkowo bardzo malo miejsca i pozwalajaca na bar-

Rys. 15.

dzo wysoki stopieni przelozenia. Wedlug powyzszych da-
nych, wezmy dla przykladu laficuch o podzialce 1/,-calowej
(12,7") i kombinacyi plytek 8 9. Przy naprezeniu bezpiecz-
nem 82 kg mozemy zastosowaé przekladni¢ w stosunku

- Rys. 16.

1: 6, biorac kola ladcuchowe o 191 114 zgbach, t. j. 76,1
i 460,7 mm Srednicy, przyczem waly mozemy rozstawié na
odleglo$é okolo 70 ¢m; w przekladni tej tracimy zaledwie
2% energii, mozemy wiec zastosowaé do napedu walu o 200
obrotach na minutg motor robiacy 1200 obrotéw. Przez za-
stosowanie dwéch par kél lancuchowyeh podnosimy stosu-
nek przekladni do drugiej potegi, t. j. otrzymujemy 1:36 i sy-

stem napedu mozemy uczynié poosiowym wedlug schematu
przedstawionego na rys. 13. Ustrdj taki przedstawia w prak-
tyce wielkie dogodnosei i bywa ezesto stosowany w wykona-
niu przedstawionem na rys. 14. Rdéwniez korzystne jest
nzyeie laneucha w zmianach przekladni przy obrabiarkach,
dla osiagnigeia ruchu zwrotnego. Stosujac lancuchy, uprasz-
czamy caly mechanizm i unikamy koniecznosci trzeciego
walu pomocniczego. Na rys. 15 pokazane jest pudlo trybo
we nowoczesnej wiertarki szybkobieznej ,Prentice®, z zasto-
sowaniem lancucha do ruchu zwrotnego.

Rys. 17.

Ciekawe, niezmiernie uproszezone uzycie lancucha do
napedu gwineciarki dwuwrzecionowej widzimy na rys. 16.
W ustroju t%m pednia robi 242 obroty, a wrzeciona maszy-
ny 71 i 46 obrotéw na minute, predkos§é obwodowa wymnosi
1,16 m/sek. i zastosowany jest laricuch 3/, cala kombinacyi
4 X 5. Dalsze zastosowania widzimy na rys. 171 18; pierw-
szy z nich przedstawia naped dzwigarki wyciagowej w ko-
palni wegla, drugi dzwigarke przesuwng systemu , Witton-
Kramer“. Przekladnia dZzwigarki kopalnianej przenosi naped

Rys. 18.

50 k. m., zmieniajac liczbg obrotéw 760 na 90, to jest w sto-
sunku 8,44 : 1. Si]l'a przenoszona przez lancuch w tym przy-
padku wynosi 554,9 kg, ilafcuch zastosowany jest o po-
dzialce 1'/," (81,75), kombinacya plytek 8 X 9. Predkosé
obwodowa wynosi okolo 6 m/sek.

(D. n.)

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Manometr Thiemego do mierzenia nizkich einled,

Manometr Thiemego jest przyrzadem przeznaczonym do
cel6w przemystowych, dajacym mono$é mierzenia nader ma-

tych ci$nien i wskazujacym te ciénienia bezposrednio na swej
tarczy podziatkowe].

W celu zabezpieczenia od uszkodzenn wszystkie czedei de-
likatne przyrzadu, z wyjatkiem guziczka B (rys. 11 2) sa scho-
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wane w rurce stalowe] H, na ktérej u gory spoczywa tarcza
galwanometru. Mianowicie w rurce H umieszczona jest rurka
szklana A z odgatezieniem €, zakoficzona u dotu kolankiem,
u ktérego lewej czefci znajduje sig ttoczek D. Na tloczek ten
dziala zebatka T, szczepiajaca sig z kéteczkiem, osadzonem na
jednej oéce z guziczkem B. Goérny koniec rurki 4 taczy siq za-
pomocg odpowiedniego praewodu z prayrzadem, w ktérym chee-
my zmierzyé ciénienie. Srednica i skok tloczka D sy tak wy-
brane, zeby mozna bylo zmieniaé poziom rteci w obydwu
rurkach 4 i €, pomiedzy dolnym punktem odgateziania sig,
a pewna, najwiekszg wysokodecig staty w rurce C.

Dziatanie przyrzadu jest nastepujace.

Jezeli poczniemy wytwarzaé jednoczesnie préznig w oby-
dwu odnogach rurki 4 i €, laczacych sie swobodnie ze so-
ba, przez obnizenie poziomu rteci, i jezeli nastepnie pod-
niesiemy poziom rteei przez opuszezenie tloczka D w jego
cylindrze, to rteé wzniesie sie¢ predzej w rurce 4, w kidrej
ciénienie pozostaje state, niz wrurce €, w ktérej ciSnienie
wazrasta skutkiem sprezania znajdnjacego sie w niej gazu, po
zamknigein przez rteé dolnego jej otworu.

Réznica wysokosel
poziom6w rteci w oby-
dwu rurkach jest stale
proporeyonalna do pier-
wotnego cifnienia ga-
zu, Dla utatwienia ma-
nipulacyl z prayrza-
dem, postepuje sig tak,
zeby w chwili przyste-
powania do mierzenia
réznicy wysokofei po-
zioméw w 4 i €, obje-
tos¢ gazu, zawartego
w (), byla zawsze ta
sama. W ten sposéb
réznica pozioméw rbe-
ci wskazuje nam zaw-
szeiloczyn z pierwotnej
preznoSci gazu przez
staly stosunek jego
objetosci pierwotnej do objgtosci koncowej.

By uchwycié chwilg, w ktére] gaz, zamkniety w rur-
ce O, bedzie sprezony do statej objetosci koncowej, przez §cian-
kg rurki C przepuszczony jest drucik platynowy d (rys. 2),
dotykajacy powierzchni rteei, gdy ta podniesie sig do pozada-
nej wysokosei, i zamykajacy obwdd elektryezny, do ktérego
wlaczony jest galwanometr.

Wreszoie, zeby przesuniecia katowe galwanometru byty
proporeyonalne do ci$niefi, i zeby w ten sposéb mozna je byto
bezpodrednio odezytywaé na jego tarczy, zawieszona jest w k
nié weglowa, podobna do nici lamp zarowych, ktéra pograza
sig¢ mniej lub wigee] w rteei w miare opadania lub podnoszenia
sie poziomu tej ostatniej. Nié k jest wlaczona w ten sam obwod
elektryczny, co drucik platynowy d, skutkiem czegoiopér tego
obwodu zmienia sig w stosunku odwrotnym do glebokodei za-
nurzenia sig nici k (a tem samem do wysokosci poziomu rteci
w rurce 4), a stad naprezenie pradu w rzeczonym obwodzie
jest proporcyonalne do tejze wysokosci, Poniewasz polozenie
strzatki galwanometru zalezy jedynie od natezenia pradu, to
przy nalezytej podzialce tarczy galwanometrowej strzatka ta
wskazywaé bedzie bezposrednio pierwotne ciénienie gazu
w rurce C.

Dla utatwienia czyszezenia i regulowania przyrzad jest
tak zbudowany, ze go nader tatwo jest rozebraé: potrzeba tylko
usungé guziczek B, poczem odérubowaé rurke H i wszystkie
czedel juz sg udostepnione.

Rys. 1. Manometr
Tiemego do mierzenia
nizkich cisnien,

Rys. 2. Szczegdt
gbrnego konca
rurki C.

Kugnie bezdymne,

Wobec coraz szerszego stosowania w przemyéle kuzni,
wylonita sie potrzeba wprowadzania ulepszen nie tylko pod
wzgledem podniesienia ich sprawnoséci, lecz réwnies 1 w kierun-
ku hygienicznym, celem ochrony zdrowia pracownikéw. Ga-
zy spalinowe ognisk kowalskich szkodliwie dzislaja prze-
dewszystkiem na zdrowie robotnika, a nastepnie na maszyny
i przyrzady, znajdujace sig w poblizu.

Niezbednym wige warunkiem zdrowotnoéei pracy w kuZni
jest niedopuszezenie rozchodzenia sig tych gazdéw poza obrqb
ogniska. Stosowane dobtychezas powszechnie kapy nad ogni-
sl{wm przy zupelnie prawidlowo nawet wrzadzonych kanalach
ssacych 1 tloczgeych, przy dobrych wywietrznikach, nie spel-
niaja jednak nalezycie swego zadania. Cigg komina, jaki sto-
sowaé mozna, nie wystarcza zazwyeczaj do wessania ostudzo-
nych gazéw spalinowych, ktére zbieraja siq okolo obrze-
za kapy i, wydostajac sie na zewnatrz ogniska, zadymiajg
kuznie. Zapobiegaé temu maja nowe pr zyr zady systemu Assmus-
sena. Ustréj ich jest nader prosty i polega ma polaczeniu

Rys, 2, Rozdzielone odcigganie dymu
i gazéw spalinowych do komina | ka-
nalu bocznego,

Rys. 1.

Odciaganie dymu | gazéw
spalinowych do jednego wspdélnego
komina.

Rys. 3. Odciaganie dymu | gazdw
spalinowych kominem dolnym,

dwn kap w ten sposéb, ze miedzy ich plaszezami powstaje
przestrzen stozkowata, tworzaca przy obrzesu wazks szezeling
Iaczacs sig z powietrzem zewnetrznem, a szersza gérna swa, cze-
§cig z kominem lub kanatem ssacym. Jezeli w przestrzeni tej
powietrze zostanie w jakikolwiekbadZ sposéb rozrzedzone, to
zimne gazy spalinowe, jako cigzsze, zbierajs sie okolo obrze-
za kapy i zostaja przez szezeling obrzeins wessane, a od-
ptyw ich poza obrgb kapy ustaje prawie w zupelno$ei. Prze-
kréj szezeliny obrzeznej powinien byé tej samej wielko$ei, co
przekrdj rury ssacej wywietrznika, celem ofrzymania réwnego
ciggu w obydwéeh przekrojach.

Rysunki 1—3-go przedstawiaja schematycznie ustrsj kap
i poia,cz.ema ich z kominem, z bocznem odcm(ga‘mem gazdéw lub
wreszeie, z odeigganiem ku doim\q

Doswiadczenia wykazaly, ze ogniska duze i §rednie poje-
dyricze wytwarzaja okolo 25m?, a podwdjne 40—50 m® gazéw
na minute. Rozrzedzenie, wytworzone przez wywietrznik w ru-
rze ssacej, powinno wynosié od 50—60mm stupa wody, w kt6-
rym to przypadku, po odeiagnigeiu strat poniesionych przez
tarcie powietrza o Sciany rury i w jej zagigeciach, pozostanie
jeszeze w szozelinie obizezne] rozrzedzenie odpowiadajace
10 mm wys. stupa wody. Wskazanem jest, by kapy byly zaopa-
trywane w klapy, celem regulowania ciaggu. Zuzycie energii
przez wywietrznik wynosi okolo ?/, k. m. dla ogniska pojedyti-
czego, a 1 k., m. dla podwdjnego.

Dla kuzni o 10 ogniskach podwéjnych, z ktérych trzeba
odciagngé po 40 m3/min., a wige razem 400m%/min., nadaje sie
wywietrznik z rurg ssgea 650 mm Srednicy w §wietle i skrzydia~
mi o §rednicy 1050 mm; pray 650 obrotach na minute i zuzy-
ciu 10 k. m. wytwarza rozrzedzenie 60mm stupa wody.
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Wyroby metalowe wytfaczane,

Znaczna liczba czedei metalowych, stosowanych zwlaszeza
do przewoddw gazowych, wodnych i parowych oraz rézmego
rodzaju okué, skéwek i czedei skladowych przyrzadéw i prze-
wodéw elektrycznych wykonywa si¢ w czasach dzisiejszych
wylacznie drogs, wytlaczania. Rys. 1| przedstawia wladnie
czesel tego rodzaju.

Rys. 1,

Wryroby wyttaczane majs znaczng przewage nad lanymi.
Posiadajg one przedewszystkiem czysts i gladks powierzchnig
zewnglrzna, nie wymagaja wige ze wagledéw estetycznych

5

Rys. 3. Rys, 4. Rys. 5. Rys. 6. Rys. 2,

zadnej obrébki; nastepnie, dzieki swej migkkiej i wolnej od
piasku powierzchni, nie zuzywajs one przy obrébee narzedzi
w tym stopniu, jak odlewy. Sa wreszcie tansze od odlewdw

Rys. 8. Rys. 8. Rys. 10, Rys. 7.

tego samego ksztaltu i wagi i przytem znacznie od nich wy-
trzymalsze, poniewaz odlewy sg mniej lub wigcej porowate.

Odrézniaé nalezy trzy rodzaje prasowania: plaszczenie,
zgrubianie i wyciskanie.

Przy plaszezeniu metal wypelnia miejsce puste formy
wyciskowe], prayczem przekrd] przedmiotu wytloczonego po-
siada, wymiary mniejsze, niz materyal, z ktérego zostal wyko-
nany. Przy zgrubianiu niekfére miejsca przedmiotu wytloczo-
nego majs, praekrd] poprzeczny wigkszy od materyalu surowego.
Dla wykonania drogg zgrubienia sworznia miedzianego (rys. 2)
whkiada sig okragly pret (rys. 8) do formy wyciskowej (rys. 4)
i zgrubia go, nadajac koncowi ksztalt Iba (rys. 5), ostatecznie
zad sworzen zostaje wykonezony zapomoca, drugiej formy (rys. 6).

Przy wyciskaniu pewna czesé metalu prasowanego wtla-
cza sig do otworn formy. Za przyklad wyeciskania shuzyé moze
sworzen (rys. 7), ktérego leb jest niezmiernie duzy w stosunku
do trzpienia. Wykonanie takiego sworznia drogg zgrubienia
byloby niewlasciwe, wymagaloby bowiem kilku operacyi,
przy wyciskaniu za§ wystarcza jeden tylko ruch. W tym celu
wklada sig pod forme eylindryezny odeinek metalu (rys. 8)
i opuszeza gérny czeéé formy (rys. 91 10), ktéra nadaje odcin-
kowi ksztalt tha, jednoczeénie za§ reszta materyalu zostaje
weisnigta w otwér dolnej formy i tworzy trzpien.

Wszystkie wyroby po wytloczeniu sa wyzarzane w piecu.
Warstewke metalu utlenionego, pochodzacg z wyzarzania,
tatwo usungé przez wytrawianie w kwasie azotowym.

Nitownica elektryczno-hydrauliczna Spillmanna.

Jak widaé z fotograficznej odbitki, zapozyczonej z Z. d.
V. d. I z d. 17 stycznia 1. b., nitownica uktadu Spillmanna po-
siada glgboko wycigta rame, ktéra mozna zawieszaé na- haku
suwnicy w celu przeniesienia nifownicy do zadanego miejsca
w warsztacie. Zawieszanie to odbywa sie nie bezposrednio za
podrednictwem ramy, leez przy pomocy ramienia w ksztalcie
tuku. Na obwodzie ramienia przytwierdzony jest taiicuch Galla,
pod ktérym znajduje si¢ kétko zebate, osadzone w nchu do
haka. Na przediuzeniu oéki kétka zgbatego umocowane jest
kétko reczne, zapomocy ktérego mozna nadaé wspomnianemu

Nitownica elektryczno-hydrauliczna Spillmanna,

ramieniu W jego plaszczyinie dowolne polozenie wzgledem
haka suwnicy. Dalej rama nitownicy jest polgczona z ramie-
niem zapomocy, tulei i czopa, posiadajgcego na swym obwodzie
wieniec z zazebieniem §rubowem do §limaka. Obracajgc korbg
§limak, mozemy znowu nadaé¢ nitownicy dowolne polozenie
wzgledem jej ramienia, a przez polgezenie obydwdch wspom-
nianych ruchéw, i wszelkie pozgdane polozenie wzgledem
przedmiotéw, ktére nitujemy.

7 jednej strony ramy przytwierdzony jest silnik elek-
tryczny, dostarczajacy energii, z drugiej—pompa hydrauliezna
wysokiego ciénienia o podwdjnem dziataniu, dostarczajgca wo-
dy do cylindra tloczacego. Pompa otrzymuje naped od silnika
za pofrednictwem walu korbowego i pary kot zebatych stoz-
kowych.

Nacisk najwigkszy, jaki mozna otrzymaé z pomocs tej
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maszyny na blachy nitowane, wynosi 42 #; najwigksza Srednica
nitdw, jakie mozna zasadza¢—=26 mm, najwiekszy skok roboezy
70 mm. Silnik elektryczny daje moc 8 k. m. pray 1400 obro-
tach na minute.

Nowy rodzaj imadfa.

Przy obrébee dragdw ttokowych i podobnych przedmio-
téw wieksze] dlugosei w imadlach zwyklych nastrgezaja sie
pewne trudnosei, ktére wladnie usuwa imadlo przedstawione
na zalaczonych rysunkach.

Imadlo zaopatrzone jest w specyalnie mrzgdzone wrzecio-
no, przy ktérem cala przestrzen wewnatrz imadia pozostaje
wolna. Kadlub imadia w postaci litery w posiada kolnierz ka-
towy bb, zapomocs, ktérego imadto praymocowywa sig do stolu.
W przedniem ramienin kadiuba znajduje sig nakretka wrzecio-

KRONIK A

Obrabianie granitu. W uzupelnienin artykulu, zamieszezonego
w N 50 1.z Przeglqdu Techniczneqgo, dotyczacego obrdobki mech.
kamieni naturalnyech, podajemy krétki opis sposobu wykonywania
w granicie napisow, plaskorzeih it p. zapomoey dmuchawy piasko-
wej. Dla dokonania robdt powyzszych naklejan sig odpowiedni sza-
blon, przygotowany z mocnego papiern woskowego, nastgpnie kieruje
siq stramienn drobnego piasku kwarcowego, kidry wyzlabia w grani-

cie poglgbienia w tych miejseach, gdzie w szablonie byly wycigcia.
Préby wykazaly, ze przy ciénienin 7 atm. i 20 ¢m oddalenia wyilo-
bié mozna w ciggn minuty 27 em® masy granitowej, 72 ¢m? mar-
murn i 179 em? piaskoweca. Rys. powyiszy przedstawia szlak, wyko-
nany w piaskowcu w sposdéb opisany. W podobnyz sposéb wykony-
waé mozna wszelkiego rodzaju napisy na plytach, pomnikach i t. p.

Czy mozliwe jest zastgpienie samojazdowego silnika wzbu-
chowego i wogéle silnika wzbuchowego o malej mocy przez silnik
Diesla. Takie pytanie stawia sobie p. Lelidvre w Bull. techn. d.
Avrts et Métiers, 1 rozwazywszy whasnodei jednego i drugiego ro-
dzaju silnikéw, dochodzi do wniosku, Ze to moze byé uczynione
z wielky korzyscia pod wzglgdem ekonomicznym,

‘W silniku Diesla wprowadzana do cylindra mieszanka spala
sig zawsze pod stalem cisnieniem, gdy w silniku wzbuchowym
spalanie odbywa siq przy stalej objatosci. Obiegi proceséw we-
wnefrznych jednego i drugiego silnika sa catkiem réine; wykres
gilnika dieslowskiego nie wykazuje #Zadnych gwaltownych zmian
cisnienin, co stanowi wielky zaletq tego silnika z punktn widzenia
jego trwalodci i dostosowalnosei do zmiennych obcigzefi.

‘W silniku Diesla moe jest proporcyonalna do ilodei wprowa-
dzonego do cylindra paliwa i zuzyciec go na konia pozostaje stale,
niezaleznie od wielkofei ladunku. Calkiem inacze] ma siq rzecz
7 silnikiem wzbuchowym, w ktérym dla zmniejszenia ladunkn po-
trzeba dlawié gaz, wprowadzany do cylindra, skutkiem eczego natu-
ralnic powstajg straty termiczne.

Paliwa, nzywane do silnikéw Diesla, pochodzy niemal wszyst-
kie z ropy ziemnej lub z wegla. Najodpowiedniejszym materyatem
palnym dla szybkobieznych silnikéw dieslowskich o malej moey
i zmiennym biegu jest nafta, uzywana do odwietlenia. Przewyisza
ona bowiem pod wielu wzglgdami benzyng i benzol, uzywane dzi§
do silnikéw samojazcdowych: jest przedewszystkiem tarisza od dwéch
ostatnich paliw, nie wydziela par w temperaturze zwyklej; nie jest
ani ulatniajaey sig, ani zapalng, ani wybuchows; jej energia cieplna
jest réwniez znacznie wigksza. ZuZycie nafty lampowej na konia-
godzing nie przewyisza w silniku Diesla, zalenie od mocy,
170—240 g, gdy w silniku wzbuchowym na tez prace zuzywa
siq 280 do 320 g benzyny i 300 do 350 g benzolu. Précz tego,
zuzycie paliwa w silniku Diesla nie zwigksza sig dla malych obeig-
zei w tym stopniu, co w silniku wzbuchowym. Autor ocenia

nowa ¢, w ktérej obraca sig wrzeciono d; przestawia ono szczeke
przednia, stanowiges catodé z czescia, obracajacs sie na sworz-

niu . Do wyrobu imadta uzywa sie stali tyglowej; wszystkie
czedel sa wymienne.

B1EZACA.

oszezgdnodd, jaky moze daé silnik Diesla w pordwnaniu z silnikiem
wzbuchowym, na 28 do 35%, zaleznie od tego, czy silnik wzbuchowy
jest pedzony henzolem czy tes benzyna.

Nalezy jednak zaznaczyé, ze cigzar na k. m. wypada nieco
wigkszy dla silnika dieslowskiego i koszta wlasne sq réwniez wyz-
sze 0 30 do 35%. Lecz oszezedno$é na paliwie pokrywa z duzym
naddatkiem te zwigkszone koszta nabycia silnika Diesla.

Nowy sposdéb Ipezenia szyn. J. I". Barnhill, sekretarz i cztonek
zarzadu ,International Interlocking Rail Joint Company“ w Chicago,
obmyslil i opatentowal nowy sposéh lyczenia szyn, przedstawiony
na ponizszym rys.

Zasada polega na tem, #e pazurowaty koniec jednej szyny
zachodzi w odpowiednie wyciqeie drugiej. Przy tem lyezeniu jma

byé wykluezone pgkanie i zbijanie konedw szyn. Splaszezanie gérnej
powierzchni jest nie wigksze, niz w.kazdym 2z pozostalych punktdw
szyny. Lasze, Sruby i nakretki sy zbyteczne. Tiaczenie kosztuje znacz-
nie taniej, niz przy sposobach stosowanych dotychezas. Dla polacze-
nia lub rozlgczenia wystarcza uniesé szyny na wysokosé 20 em.

Wistegl metalowe walcowane na zimno. Wigkszosé fabryk,
wyrabiajacych przedmioty wytlaczane, stosuje juz od lat kilku do
tego rodzaju wyrobdéw wstegi zelazne, stalowe, miedziane, mosiezne
i t. p. walcowane na zimno, Juz bowiem przy fabrykacyi wsteg
stalowych na sprezyny do zegarkdw, na stalki do gorsetéw it. p. prze-
konano sig, ze walcowaniem na gorqeo nie da sig ofrzymaé wsteg
tak gladkich i czystych po wierzchu, jak przy walcowaniu na zimmo.
Dzigki tej nowe] metodzie, walcowanie jest rzecza obecnie mozliwa
robié wstegi o grnbosei '/y, mm przy dodé snacznej dlugoédei i okolo
300 man szerokodei. Walcowad mozna przy tem wstegi nie tylko plaskie,
leez réwniez profilowane gladko i ozdobione rysunkami. Zastoso-
wanie wsteg bez korica, walcowanych na zimno, do wyrobu stald-
wek, guzikow i t. p. wplynelo na zmniejszenie kosztéw fabrykacyi
tych artykuléw, gdyz praca odbywa sie na obrabiarkach automa-
tyeznych, nie wymagajacych stalego dozoru, Ze wzgledu na znaczng
diugosé wstegi te pozgdane sg réwniez do opancerzen kabli elek-
trycznych.

Zmaczny postep, jaki osingniefo w walcowaniu na zimno, przy-
pisad nalezy gléwnie ulepszenin walcarek i zastosowanin prawie
dwa razy wigksze] predko$ei walcowania, dochodzace] obecnie
do 25 m/minute, bardzo dokladnemu systemowi regulowania biegu
waleca gérnego, umozliwieniu natychmiastowego wigezania i wylks-
czanin  walcow, oraz zastosowania bebnéw do nawijania wsteg
o érednicy zmiennej, by ulatwié ich zdejmowanie. Nalezy wreszcie
mzna.cz;fé, z¢ metal walcowany na zimno zwieksza znacznie swa
twardosé; jest wiee rzecza niezbedna wyzarzaé go w przerwach
podezas walcowania. Do tego celu stuzy piece muflowe lub tyglowe,
dzigki ktérym metal mozna otrzymaé o réznych stopniach twardosei.
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ARCHITEKTURA.
Szkic do projektu budowy kapieli i gospody dla patnikéw jasnogorskich,

Fundacyi p. Eugenii Kierbedziowej.

(Dokoriczenie do str. 378 w N 28 r. 1))
(Tabl. VIII).

gnacyach. Przez poczekalnie wehodzimy do hali o$§wie-
tlonej gérno-boeznemi oknami z wentylacyjnymi otwo-
rami w stropie.

Wejsécie do kapieli i wyjscie z niej wrzadzone sg nieda-

Ka‘piol meska zajmuje prawy pawilon w obu kondy-

leko od siebie ale niezaleznie; przy kazdem sa kolowrotki.

kontrolujace i miejsca na wydawanie wehodzacym czystej
bielizny i mydla i na odbieranie od wychodzacych bielizny
zuzyte] w kapieli.

W gdrnej kondygnacyi umieszezone jest 5 wanien
w oddzielnych kabinach i 15 natryskéw takze w kabinach,
izolowanych od siebie Seiankami.

Kabinka natryskowa skladaé sig bedzie z dwdéch cze-
gei—przedniej do rozbierania i tylnej z natryskiem i zagle-
hieniem w podlodze do moezenia nég. Proponuje sie nadto
urzadzicé tu oddzielne wanienki tylko do moczenia nég, ze
wzgledu na patnikéw, z ktérych wielu tej wlasnie kapieli
najwiecej potrzebuje. Wanny, natryski a takze zagrédki dla
dozorey, sluzby, skladziki bielizny czystej i brudnej, a takze
sprzetéw gospodarskich niezbednyeh w kapieli, umieszezone
sa pod Scianami hali (15 X 24 m), po Srodku za§ podlogi
hali projektuje sig wielki otwdér (4 X 18 m), otoczony wy-
soka baryera, dostarczajacy dolnej kondygnacyi kapieli
Swiatla 1 powietrza.

Dolna kondygnacya, polaczona z gérna dwiemi klatka-
mi schodowemi, przeznacza sie na kapiel natryskowa ogdna.
70 natryskéw zajmuje jej $rodek, dookola zas

*

Dolna kondygnacye pawilonu lewego przeznacza sig
w polowie na pralnig dla patnikéw, gdzie kobiety beds mo-
gly praé bielizng swych towarzyszy pielgrzymki. Ze wzgledu,
ze niektérzy patnicy nie posiadaja bielizny na zmiang, pra-
nie moze by¢ dokonane w czasie ich kapieli, a w tym celu
z obu oddzialéw kapieli mozna podawaé bielizng bezpo-
§rednio do pralni. Pralnia ma by¢ reczna w kadziach, ale
z centryfugalna wyzymaczka i kulisows suszarnia, ogrzewa-
na para, by patniczki mogly mozliwie predko obshizyé swo-
ich towarzyszy i towarzyszki.

Druga cze$é dolnej kondygnacyi lewego pawilonu
przeznacza si¢ na mechaniczna pralnie zakladowa. Bielizne
brudng dostarcza sig przez wejscie w tylnej klatee schodo-
wej, przy ktérem umieszezono kantor pralni i sklad bielizny
brudnej, ktéra kolejno przechodzac przez pralnie, suszarnie,
magiel 1 prasowalnie, powraca jako czysta do kantoru, skad
bedzie wydawana do pawilondw zakladu.

W poblizu wejscia do pralni zakladowej projektuje sie
budynek gospodarezy z izba robocza, szwalnia, skladem bie-
lizny, slomy do siennikéw i t. p., a mieszkania strézy przy
bramach na tylnej granicy terytorynm zakladu. Pomijajac
opis drugorzednych pawilonéw, zaznaczam, Ze na budowe
zakladu przeznaczone jest 250 000 rub. i ze w zakladzie be-
dzie moglo si¢ wykapaé dziennie okolo 6000 oséh. Wody
dostarezaé bedzie studnia artezyjska z odzelazniaczem, nmie-
szezona okolo budynku maszyn. St. Szyller, arch.

w dwdch szeregach i w ubikacyi pod przedsion-
kiem umieszezone sy szafki na ubranie kapia-
cych sie w stosunku 3-ch szafek na jeden na-

Sl Tl

<

trysk, liczac, iz przy silnej frekwencyi jedna czesé
gosdci siq rozbiera, druga sig kapie, trzeca ubiera,
Oddzial zenski zajmuje lewy pawilon, ale tyl-
ko wjednej kondygnacyi, z wejSciem na pozio-
mie ogdlnego przedsionka i zawiera 15 wanien
i 80 natryskéw, wszystkie w oddzelnych kabi-
nach. Urzadzenie kapieli i z nig polaczonych nie-
zbednyeh ubikacyi, jak miejsca dla dozorczyni,
shazby, bielizny, ustepy i t. p. projektuja, sie we-
dlug tych samych zasad co dla kapieli meskiej.

3
>< anag |

T |
| sitne |
i !

s LRI bomiesd |
] O MM E = i

|
Gospoda dla patnikow. Plan parteru (opis w Nr, 27).

Konserwacya starych pomnikow i zabytkow architektury.

Ogdlna rada dla cheacych restaurowaé stare budowle 1).
(Thimaczyt z angielskiogo Wiadystaw Michalski, arch.),

1) Zanim zdecydowana ma byé jakakolwiek zmiana,
nalezy sig poradzi¢é 1 prosi¢é znajacego sie na rzeczy archi-
tekta o wykonanie starannych rysunkéw budynku z doklad-
nymi wymiarami. Fotografie powinny byé zdjete ze wszyst-
kich interesujacych przedmiotéw, w szczegdlnosei z tych,
ktdre sa tak uszkodzone i zniszczone, ze jest absolutnie ko-
nieczne ich odnowienie w calodei lub ezedciowo. W razie
koscioléw, fotogratfie te i kopie rysunkéw winny by¢ zlozone

') Broszura ta zostala wydana po raz pierwszy w r. 1864
przez Krélewski Instytut Brytyjskich Architektéw w Londynie, uzupel-
niona i przedrukowana w r. 1888,

w zakrystyi, kancelaryi, albo w jakiem innem publicznem
miejseu dyecezyi z data, ich zlozenia. '

Wszelkie usuwanie pokrycia $cian, posadzek, podldg,
galeryi, stalli, nowoczesnych czeSei Seian, albo innych prze-
szkéd (w tem przypuszezeniu, ze sa one Nowoczesnego po-
chodzenia, niezbedne przed szezeglowem przystapieniem do
restauraeyi, moze by¢ zrobione tylko za zezwoleniem archi-
tekta, po obejrzeniu przez niego koseiola; usuwanie tych
rzeczy nie moze wkluezaé dziel przedstawiajacych artystycz-
ng lub inng warto§é, zachowanie ktérych jest czesto nad-
zwyczaj wazne. (C. d. n)
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Sprawozdanie z posiedzen Wydziatlu IKoserwator-
skiego Tow. Op. n. Zab. Przeszl.

LXXVI posiedzenie z d. 30 czerwea r. b. (obeenyeh os6b 8).

Sprawozdanie # delegacyi do Ogrodzieiica, Pilicy, Niegar-
dowa, Koninszy i Dalowic. Delegowani pp. K. Klos i Husarski.

1) Ruiny zamku w Ogrodziedcu. Delegaci pp. K. Klos
i Husarski zawiadomili, ze ruiny sa w stanie nieztym, %e nale-
zatoby utrwalié osuwajace sig géme warstwy kamieni na mu-
rze, oraz dopelni¢ otwér bramowy, z ktérego wyrwano kamie-
nie ciosowe w dolnej czeéei oporu tuku, co grozi obsunieciem
sig catej arkady. Uchwalono zwrdeié sig do Zarzadu z prosby
o wyasygnowanie funduszu na restauracye ruin, oraz wystacé
raz jeszeze delegacye celem sporzadzenia kosztorysu. Poza tem
wejéé w pertraktacye handlowe z wiaécicielkg ruin, podobno
miejscowa, whoscianka.

2) Pilica. Delegaci zwiedzili patac, klasztor Reformatéw,
synagoge, oraz obejizeli i sfotografowali koSciolek drewniany
§w. Piotra i Pawla. Palac, powstaty na miejscu zamkn, zatozo-
nego w XVI w. przez Ottona z Pilezy, odbudowany przez
Teodora Wessla, podskarbiego w XVIII w. i odrestaurowany
przez Epsteina okolo r. 1880, znajduje sie w stanie weale nie-
zlym. Natomiast mur obwodowy, pozostaty z czaséw gotyckich
i oblicowany cegly, wymaga konserwacyi. W kosciele Refor-
matéw tablica pamigtkowa Teodora Wessla z portretem. Syna-
goga drewniana zawiera sporo ciekawych szezegdlow: forma
konstrukeyjna, podtrzymujaca dach, znajduje sie zewnatrz bu-
dowli, strop drewniany nasladuje sklepienie krzyzowe wiszace
z poteznymi wisiorami, dosyé ciekawa polichromia, oltarz
w stylu pézno barokowym tadnie rzesbiony. Synagoga pocho-
dzi z XVIII w.

8) Niegarddéw. KoSeciél z XIX w. z portalem formy gotye-
kiej o renesansowym ornamencie. Plebania z XVIII w, z da-
chem mansardowym bardzo tadna. Przy kosciele dobra figura
kamienna Michata Archaniota z poczatkéw XIX w. Pizy ko-
§ciele przechowane figury z krzyza przydroznego, roboty sa-
mouka, ale nie bez wartosei artystycznej. Tigury te maja
by¢ umieszezone badsz w zakvystyl, badz zewnatrz na murze
kosciota pod daszkiem.

4) Koniusza. Kokciél oryentowany jednonawowy, skle-
piony beczks eliptyczng z lunetami, z niebrzydkim szezytem
barokowym, z bocznem wejSciem w ksztalcie praybudéwki elip-
tyczne]j, eliptycznie sklepionej. Ko§ei6l przebudowany w XVIIT
wieku. W kodciele 3 figury z grobowea z konea XVI w., oraz
ladne ziocone antepedya. Potrzebne powigkszenie. Uchwalono

prosi¢ p. K. Klosa o przygotowanie szkicow powigkszenia, Przy
koseiele drewniana dzwonnica z chelmem barokowym.

5) Dalowice. Dwor z XVIII w. z dachem mansardowym.
Ko$ciolek drewniany, oryentowany, zewnatrz oszalowany,
jednonawowy, budowany w r. 1652 przez Szymona herbu F.o-
dzia, proboszeza jangrodzkiego. W kodciele niezte malowidla,
w stylu barokowym, wykonane prawdopodobnie przez miejsco- .
wego samouka, oraz niezle obrazy oltarzowe.

Delegaci zlozyli zdjecia pomiarowe i fotograficzne, oraz
referaty.

6) Malowania w ko$ciele po-dominikaiiskim. P. Trojanow-
ski zawiadomil, ze pomniki w kofciele malowane sg obecnie
farba olejng. Uchwalono prosi¢ ksigdza proboszeza, zeby malo-
wania tego, jako szpecacego 1zezbe, polecil zaniechac.

7) Kamienica ks. Mazowieckich. P. Marconi prosit o zwie-
dzenie kamienicy, celem wypowiedzenia sie w sprawie restanra-
cyi malowidel al sgraffito.

8) Rzetba » Dobrea. P. Husarski pokazal odrestaurowans,
przez siebie rzezbe gotycka, pochodzaca z kosciota w Dobreu
pod Kaliszem. Rzezba jest calkowicie zlocona i srelnzona,
znacznej wartoSei artystycznej, byla zas pokryta gruba warstwa
biatej warstwy klejowej. CzeSci spréchniale zastapione zostaly
prEez nowe. i

9) Sprawa Cminska. P. Jotkiewicz zapytuje listownie
o dyrekbywe w sprawie powigkszenia kodciola. Poniewaz ko-
§ci6l ten, obeenie pozbawiony pieknej dzwonnicy, przestat byc
zabytkiem wiekszej wartoSel, uchwalono pozostawié p. Jotkie-
wiczowi zupeing swobode dziatania.

10) Przasnysz. Uchwalono delegowaé p. Sosnowskiego
celem zaopiniowania w sprawie rozbiérki zabudowan poklasz-
tornych.

11) Eukéw, w Lubelskiem. Uchwalono delegowac p. Ta-
tarkiewicza celem obejrzenia obrazu w kosciele po-pijarskim,
oraz srebrnej kapliczki z figura Chrystusa i starego zegara
w koSciele po-dominikanskim.

P. Lisiecki zawiadomil, ze dach w zamku w Szydiowecu
zostal naprawiony, oraz ze figura §w. Jana Nepomucena
w Chlewiskach na wysepce zostata zniszczona. L. H

W sprawozdanin z posiedzenia LXXIV Wydzialu Konser-
watorskiego z d. 16 czerwea przez omylke nie zostalo zazna-
czone, ze delegatami w Wielwiskie (Ruda, Krzyworzeka, Molkr-
sko, Skomlin, Ozaréw, Grybied i Popowice) byli pp.: Lisiecki,
Tatarkiewicz i Kaminski.

KONKURSY.

Konkurs XLY, ogloszony przez Hoto Architektow
w Warszawie. Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie ogla-
sza za poérednictwem Kola Architektéw konkwrs na projekty
szkdl ludowyeh jednoizbowyeh i dwuizbowych. Konkurs ma zna-
czenie ideowe bez nagréd pienieznych. Natomiast wszystkie
dobre projekty beds reprodukowane w specyalnem wydaw-
nictwie, w ktérem najlepsze projekty beds opracowane wraz
ze szezegodlami konstrukeyjnymi i kosztorysem. Wydawnictwo
to bedzie odbite w duzej liczbie egzemplarzy i rozpowszechnia-
ne w kraju przy pomocy Centralnego Towarzystwa Rolniczego
Iub w inny sposdb, dla wywierania wplywu wogdle na budow-
nictwo miejskie i w szczegdlnodci na budownictwo szkdl ludo-
wych, ktérym ma stuzyé za wzor i ktérych tysiace majg byé
budowane w najblizszym czasie w granicach Krélestwa.

Projekty szkoty dwuizbowej i szkoty jednoizbowe] z mie-
szkaniami dla nauczycieli winny sig sktadaé:

a) z rzutdw poziomych szkoty w skali 1: 100,

b) z przekroju i 1:100,
¢) z czterech elewacyi szkoly w o 1100,
d) z planu sytuacyjnego »  1:400.,

Technika wykonania rysunkéw, ze wzgledu na tatwosé
reprodukeyi, obowiazkowo kreskowa.

Termin skladania prac konkursowych oznaczony jest
na 15 wrzeénia r. b,

Sad konkursowy stanowia;

z ramienia Stowarzyszenia Technikéw: pp. Apoloniusz
Nieniewski i Gustaw Trzcinski;

z ramienia Stowarzyszenia Nauczycielstwa Polskiego:
Adam Koziara;

z ramienia Kota, Architektéw: pp. Czestaw Domaniewski,
Jozef Holewinski, Zygmunt Wéyecicki, oraz zastepey: Juliusz
Klos i Wiadystaw Michalski.

Szezegélowe warunki konkursu mozna otrzymaé w kan-
celaryi Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie od godz. 11
do 1 po poludniu, oraz w Kotach Architektéw w Krakowie
i we Lwowie, a w Poznaniu w Towarzystwie Przyjacitot Naunk.

Ze wzgledu na ideowy cel konkursu i moznoéé pozyska-
nia duzej liczby projektéw szkol dla wydawnictwa, pozadany
jest jak najszerszy w nim udzial,

Konkurs na pomnik w Kijowie. Stosownie do otrzyma-
nego listu od prezydenta Kijowa, ogloszony jest miedzynaro-
dowy konkurs przez specyalny Komitet w Kijowie na pomnik
dla Cesarza Aleksandra ITL. '

Termin 14 grudnia r. b. Pierwsza nagroda 2000 rub.,

druga 1000 rb., trzecia 500 rub. Szezegdly programu w tygod-
niku ,,Zodezyj*.

Wydawea Feliks Kucharzewski

Redaktor odp. Stanistaw Manduk.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska N 8 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



