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Smarowanie siloikow dyzlowskich.

Inz. A. C. Chadzyriskl, Radom,

Prdvhiluwy i ekonomiczny bieg silnika dyzlow-
skiego zalezy w bardzo z:naum m stopniu od nale-
Zytep;o smarowania jego czesei ruchomych. Ponizsay
artykul dotyczy smarowania stojacych wolnobieznych
(160—200 obrotéw na minute) silnikéw dyzlowskich,
ktdre wilasnie sg przewaznie uzywane w elektrow-

iach. Zasadniczo zadanie smarowania polega na tem,
aby miedzy dwie trace sig wzajemnie powiclzchnie
wprowadzi¢ cieniutkg warstwe smaru (oliwy), zastg-
pujac bezposrednie tarcie powierzehni jednej o druga
przez znacznie mniejsze tarcie wewnetrzne smaru.
W ten 5pos()b zmniejszg sie straty na tarcie, a %e prze-
ksztalcajg sig one w cieplo, otrzymuje sig w wyniku
nizszy temperaturg trgcych sig czedei maszynowych.
Rys. 1 przedstawia idealny wypadek smarowania.
Ruchoma po-
wierzehnia a
jest  odduie-
lona od po-
wierzchni &
warstwa sma-
b- ra cc W ten
sposodh, ze fa-

den punkt po-
wierzchni  a
nie styka sie
w ruchu z powierzchnia b. Mamy tu wylagcznie
tarcie wewnetrzne smaru oraz tarcie smara o po-
wierznie a 1 b, Poniewaz srednica czgstki obec-
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nier6wnodci za§ powierzchni lozysk sy znacznie
wigksze, przeto jasnem sie staje, ze w praktyce
nieoliwione chropowatosci jednej powierzchni bedag
sig ocieraly o nieréwno$ci drugiej powierzchni, wy-
wolujac w ten sposéh zuzycie ($cieranie) tych po-

wierzchni 1 podnoszac ich temperaturg. Rys. 2 przed-
stawia prak-

tyezny  stan /,,/// Y
smarowania i /// r ,,/ C
zdradza ° do-

tyk wzajem- \\\ ///’w////’” \\
ny wystepow \\\ \‘ NN

na trgeych sig
powierzch -
niach, punkt
die Nie za-
gigbiajac sie
w szczeglly, zaznaczg tylko ogélnikowo, ze wszystkie
czynniki, ktére sprzyjaja suchemu dotykowi tracych
sig powierzchni, wywotujg powigkszenie strat na tarcie
i podwyzszenie temperatury lozyska. Sila P nacisku
jednej powierzchni, na drugg w razie nadmiernego
wzrostu (przeciazenie) wytlacza smar ze szpary cc
miedzy powierzniami (rys. 2) i wywoluje bhezpos$rednie
stiche tarcie. Nadmierny wzrost powierzchni tempera-
tury zmniejsza o tyle lepkos¢ smaru, 2e nie wytrzy-
muje on juz normalnego przycisku £ i zostaje ze
szpary wytloczony. W obu wypadkach nastgpuje su-
che tarcie, ktére jeszcze bardziej rozgrzewa lozysko
1 wytapia je, praca za$ silnika staje sig niemozliwa.
Zdawaloby sig stad, ze nalezy brad smar o mozliwie
najwiekszej lepkosei, trzeba jednak pamietad, ze taki
smar posiada réwniez wigksze tarcie wewnetrzne,
co znowu zmniejsza sprawnos$é pozyteczna silnika.
Zadanie wiec dobrego smarowania bedzie polegato
w najogdlniejszych zarysach na tem, by usungé

Rys. 2.
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mozliwie najdokladniej tarcie suche, dobierajac do
danych warunkéw przycisku i temperatury (o ilosei
obrotéw nie méwie, bo sg one dla nas mniej wigcej
stale 160—200) smar o mozliwie najmniejszej lep-
kosci.

PrzejdZmy teraz do smarowania poszczegélnych
czesei silnika.

1. Wal wykorbiony silnika spoczywa
na panewkach lozysk gléwnych, kidére zaopatruje
sip zwykle w pierscienie samosmary. Wal musi byé
utozony podlug poziomnicy w ten sposéb, by kazda
szyjka walu nalezycie sig opierala o dolng panewke
swego lozyska, Jezeli jedna z panewek (naprzykiad a
rys. 3) bedzie zaniska, obok lezace panewki b i ¢ zo-
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Rys. 3.

stang przecigzone, beda si¢ nagrzewad, wiec wal
migd7y temi panewkami, ulegajac za kazdym obrotem

wygieciu, peknie ostatecznie od zmeczenia materjatu.
Jezeli jedna z panewek (naprzyklad a rys. 4) bedzie

AWELJAU J——[—!
b c

Rys. 4.

zawysoka, caly cigzar walu spoczuie na niej i prze-
ciazy ja, co wywola przegrzanie (ewentualnie wyto-
pienie); wal na tej panewce bedzie ulegal wygieciom
1 wyplywajgcemu stad niebezpieczenistwu zlamania.
Charakterystycznym objawem tych wygieé walu jest
wachlarzowo-wahadlowy ruch obwodu kota rozpedo-
wego kolo jego srednicy poziomej — jako osi. Wy-
dtuzenie nagrzanego od pracy walu przy nieprawi-
dlowym montazu moze réwniez wywola¢ przecig-
zenie jednego z lozysk walu i uniemozliwié jego
prace. Jezeli naprzykiad ustawimy wal w ten sposéb,
ze oporowe lozysko bgdzie w a (rys. 5) a twornik

£

Rys. 5.

pradnicy zostanie osadzony w B, to wydiuzenie watu
przesunie of twornika b5 wzglgdem osi magneéniey

¢c o parg milimetréw na prawo, powstanie wigc od-
dzialywanie magnetyczne, ktére pociggnie twornik
w kieruuku bc¢ i przyci$nie mocno kraweds d watu
do panewki lozyska oporowego a; powstajace stad
przeciazenis tego lozyska wywola suche tarcie i spo-
woduje nagrzanie tozyska. W wypadku wigc silnikéw
z pradnicg, osadzong na wale, nalezy umieszczad
lozysko oporowe mozliwie najblizej pradnicy, a cale
cieplne wydluzenie walu kierowac¢ ku przeciwlegtej
jego krawedzi. Rys. 6 jest rysunkiem wykonawczym
dla silnika 600 KM M. A. N,, ktérego lozysko opo-
rowe zmontowano plerwotme pOarodl\u (w A), ze
za§ magnetyczne sily pradnicy (osadzonej w C)
przeszkadzaly swobodnemu wydluzeniu sig odcinka
AC walu, wiec lozysko to mocno sie grzalo; po
dlugich dopiero poszukiwaniach zrozumiano przy-
czyng zjawiska, przemontowano wigc na oporowe
tozvsko B, przy pradnicy, dajac luz do wydiuzenia
walu w kierunku CA, poczem praca dozysk okazala
sip bez zarzutu. Nalezy jeszcze dodad, ze nazwa lo-
zyska oporowego w silnikach jest pojeciem jedyunie
montazowem, 1 stosuje si¢ te nazwe do lozyska, kto-
rego dlugosé panewki P jest doktadnie dopasowana
do odlegloém (S) miedzy krawegdziami aa odpowied-
niej szyjki walu (lozysko B rys.6) (S=p). Nie jest

to wiec zadna specjalna konstrukecja lozyska, jaka
spotykamy naprzykiad na statkach; przy montazu
kazde Yozysko moze by¢ ujete jako oporowe.

Duzg rolg przy smarowaniu gra nalezyty uklad
rowkéw do rozplywu smaru w lozysku. Zlobi sig nie-
raz te rowki w dolnej panewce lozyska, jezeli si¢ jed-
nak uwzgledni, ze panuje tu wladnie duze ci$nienie na
smar (spowodowane wagg walu 1 oddzialywaniem
ci$nienia gazéw na tioki), ktére dazy do wytlocze-
nia smaru z lozyska, to latwo zrozumied, ze owe
rowki beda w tym wypadku sluzyly raczej do zbie-
rania wytloczonego smaru, begda wipc odprowadzaé.
a nie doprowadzaé smar do lozyska. Rowkéw w pa-
newce dolnej nalezy wige unikad. Beda one nato-
miast zupelnie na miejscu w panewce gérnej, gdzie
panuje ci$nienie ujemne; powinny te rowki doprowa-
dzi¢ smar réwnomierng warstwg do specjalnych po-
chew (aa), rys. 7, w strefie obojetnej lozvska, skad
zostanie on przez lepkosé podciggnigty do panewki
dolnej przez obracajaca sig szyjke. Rowki w panewce
dolnej bgda, mialy jeszcze te ujemng strong, ze, zmniej-
szajac jej powierzchnie czynng, zwigksza Jednost-
kowe cisnienie na panewke, co jest zawsze szkodliwe
pod wzgledem smarowania.

Tak wlasnie (rys. T) ujete jest rozmieszczenie
rowkéw w lozyskach silnikéw fabryki ,Atlas-Diesel
Sztokholm”, ktéra jest jedna z lepSLYGh fabryk tych
silnikéw. Uzywane natomiast przez nig zamiast piers- |
cieni samosmaréw laricuszki mosigine okazaly sig
bardzo niepraktyczne, gdyz zaczepiajg sig stale
0 krawgdzm panewki 1 staja, powodujac prace na
sucho i wytopienie lozyska.
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Jezeli umiejetne utozenie walu w zwiazku z od-
powiedniem smarowaniem zapewnia nalezytg prace
lozysk i walu, to ten sam smar moze posrednio te
pracg calkowicie zaklécié. Stanie sip to zawsze,
gdy smar w ten lub inny sposéb dostanie sie pod
plyte fundamentowg silnika. Uszkodzi on pod plyta
cementowg zaprawe i, nadwergzajac w ten sposéb

jednolita, ze tak powiem, lacznodé plyty z funda-
mentem, zmniejsza jej sztywnosé. Pozostawiona sama
sobie, plyta nie moze juz wytrzymaé z dawng
odpornoseig sil na nig dzialajacyeh — powstaja
wiec nieznaczne odksztalecenia plyty i przesunigcia
jej lozysk — ze za$ nie moga te przesunigcia byd
ro6wnomierne, nastepuje przecigzenie jednyech, nie-

czone sa miedzy sobg rurkami, wigc poziom ten we
wszystkich fozyskach jest jednakowy. Wskaznikowi te-
mu nie mozna bezwzglednie zaufad, gdyz tak samo, jak
w kotlach, moze on nieraz sie zanieczysci¢ 1 wskazy-
wac poziom mylny, nalezy przeto od czasu do czasu
kontrolowad ten puziom bezposrednio w lozysku, spraw-
dzajac jednoeczesnie, czy piericienie obracajg sig. Kon-
trola taka jest zwlaszcza konieczna naty chmiast po ka-
zdem uruchomieniu silnika, gdyz w czasie postoju sinar
zwykle sig oziebia, a wiec gestnieje 1 stawia ruchowi
pierscienia wiekszy opdr, niz w stanie rozgrzanyin
(a wigc cieplejszym) po dluzszej pracy. Kontrola ta
jest tem konieczniejsza, ze brak suaru w lozyskach
powoduje w najlepszym razie wytopienie Iozysk watu
gléwnego, co unieruchomi silnik na dluzszy przeciag
czasu, uplyw zas smaru z lozyska moze bardzo latwo
nastapié przez jakgs nieszczelnos$é w polgezeniu ru-
rek ¢ z lozyskami (rys. 8) lub wreszeie przez kurek
b, w ktéry sie zawsze zaopatruje lozysko kraticowe
silnika, by przezen zlewadé z tozysk smar zuzyty
w celu zastapienia go smarem swiezym. Dla wigksze]j
ostroznogei kurek ten nalezy zaplombowad lub zamk-
nad¢ na kiédke, by nie mogt si¢ otworzyc samoczyn-
nie od drgan maszyny alvo ewentualnie by go nie
otwarto przez nieuwage lub omylkg. Ostroznos¢ ta
moze sig wydaé zadaleko posunieta, jest ona jednak
konieczna, jezeli sie zwazy %e wytopienie suchej
panewki nastgpuje bardzo szybko (wystarczy
pare minut pracy na sucho); #e zas tempera-
turg lozysk walu gtéwnego kontroluje sie bodaj
co parg godzin, zachodzi wige w wypadku wy
plynigeia smaru z tozysk przez otwarty kurek &
ogromne prawdopodobienstwo przeoczenia przez
maszyuiste niebezpieczenstwa i maszyng si¢ za-
trzymuje juz po dokonanym fakcie wytopienia

tozysk. Jezeli pomimo zastosowania wszystkich
( wyzej przytoczonych $rodkéw zapobiegawczych

RO

fozysko jednak sig grzeje lub nawet sig wy-
topi, zachodzi potrzeba wydostania jego dolnej
panewki w celu doszabrowania, ewentualnie
zalania nowej kompozycji. Dokonywa sig tego
w ten sposéb, ze przedewszystkiem unosi sig
nieco wal do géry (!, mm — 1 mm) najlepie]
za pomocy hydraulicznych podnosnikéw, ktére
zabieraja malo miejsca i latwo mogy byé wsta-
wione pod kolo rozpedowe i pod korby walu,
nastepnie za$ obraca sig odcigzong w ten spo-
s6b panewke o 180° okolo szyjki walu, postu-
gujge sie przytem specjalnym hakiem (rys. Y.

Po wyjeciu panewki, zaklada sip na jej
miejsce stupki olowiane, opuszczajac nastepnie
wal podlug poziomnicy na wlasciwe miejsce,
odciska sig na tych slupkach z natury domiar

Rys. 8.

docigzenie innych lozysk, nagrzewanie sig pierw-
szych, wygiecia na nich walu i w ostatecznym wy-
niku—niechybne peknigcie watu. Jezeli wige skonsta-
tuje sig smar pod plyta, nalesy lepiej rozebraé sil-
nik, podniedé plyle, zdjaé zatluszczong warstwe
fundamentu i.ustawiaé wszystko nanowo.

Poziom smarn w lozyskach podaje specjalna
rurka wskazowa A4 (rys. 8). Wszystkie lozyska polg-

grubos$ei panewki, podiug ktérego toczy sig pa-
newk¢ na tokarni, doszabrowujge ja zreszty
jak zwykle z pomocg farby na miejscu.
Przechodzgc teraz do gatunku smaru, ktéry edpo-
wiada najlepiej warunkom pracy lozysk walu sil-
nika, nalezy przedewszystkiem zaznaczyd, Ze wa-
runki te sa niezbyt trudne do uwzglgdnienia, bo
najwigksze jednostkowe cisnienie p nie przekracza
tu w normalnym ruchu 20—26 kg/cm?, jezeli odniesé
site dzialajacg P do iloczynu drednicy szyjki watu
przez jego dlugosd [

= ok. 20—2b kg/em? (1)

i
T
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gdy w szyjkach korb up. cisnienie to siega juz
90 kgfem® Moznaby wige zasadniczo postugiwad
sie dla tozysk walu wykorbiouego dosyé lekkim
smarem (zdaje sig, ze zwyczajny olej gazowy be-
dzie z powodzeniem do tyeh lozysk nadawal).
Majac jednak na uwadze stosunkowo niewielkie zu-
zycie tego smaru w celu ujednostajnienia gospo-
darki eksploatacyjnej i magazynowej, uzywa sig tu
zwykle tej same] oliwy, ktdrg sig smaruje cylindry
silnika. Majac w ten sposdb w lozyskach. lepsza
oliwe, zyskuge sip wiekszg pewnodd pracy walu
i mniejsze zuzycie panewek, co warto nawet oplacid

HAK /'

Rys. 9.

pewng stratg na tarcie wewnetrzne gestszego smaru.
W czasie pracy smar w lozysku ulega dosy¢ silnemu
dziataniu tlenu powielrza. Sprzyja temu podwyz-
szona temperatura smaru i1 rozdrobienie go przez
pierscienie, nic wiec dziwnego, 2e odbywaja sig
w nim pewne reakcje chemiczne — w wyniku kté-
rych tluste pierwiastki smaru krzepng i w postaci
galarety osiadaja na dole, pozostajagce za$ na gérze
warstwy, zabierane wilasnie przez pierscienie do pracy,
staja sie coraz bardziej chude i przy pracy zanie-
czyszczajg sie. Wynika stad konieczno$é zmiany
smaru, do czego wiasnie stuzy wzmiankowany wyzej
(rys. h) kurek b, przez ktéry zlewa sig zuzyty smar.

Takg zmiang smaru nalezy uskuteczniaé co
parg miesigey. Jezeli do lozysk uzywa sig, jak za-
lecono wyze], tego samego smaru co do ecylindréw,
to zuzyty smar zlewa sie do filtréw, skgd idzie
on po ‘oczyszezeniu do dalszej pracy w silniku.
Gidyby ten smar byl innego gatunku, luexow.une go
do filtru byloby ryzykowne — to przem :wia réwniez
za utrzymaniem dla lozysk tego samego gatunku
smaru, co do cylindréw silnika.

U Lywahsmv nieraz wyzej wyrazenia: ,zimna”
lub .goraca” praca lozyska. Okreslhiny wiec blizej,
co sig nazywa lozyskiem gorgcem. Kompozycja,
ktéra zalewa sie te lozyska, sklada sig przewaznie
z cyny (80%,) i antymonu (16°/,) z malg domieszkg
miedzi (4°/,). Stop ten, jak to 2z goéry przewidzied
mozna, nie moze byd odporny wzgledem wysokiej
temperatury — staje sig on miekkim juz przy tempe-
raturze 70— 80° czasami 100° i latwo sie zawalco-
wuje pod wplywem obldca]dcegu sie walu — nie na-
lezy wiec nigdy przekraczad temperatury 6G0° Lo—
zysko, nagrasna powyzej 60° wypada kwalifikowad
jako ,gorgee”, gdvz w normalnych warunkach pracy
sxlmha n(um.ﬂne] konstrukeji ,gorgezka® ta zdradza
juz pewien stan chorobliwy, ktérego przyczyng na-
lezy wykryé i usunaé.

Jako termometr do mierzenia tej temperatury

- ska.
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stuzy zwykle reka maszynisty. Uczucie, wywo-
tane dotknigeiem rgki do goracej bryly, zalezy od
temperatury i od wielu jeszeze innych czynnikow
(grubodei skéry, sity przycisku i t. d.). Jezeli jednak
wjednostajni¢ mozliwie te czynniki, to wozna dojsé
do bardzo dokladnego szacowania temperatury za
pomoca dotknigcia. W ten sposéb naprzyklad, ze sig
wytrzymuje reka bardzo dlugo temperaturg 50—51°C,
przy b5° dolicza do trzydziestu (ok. 1D sekund), a przy
60" — musi sig regke odjaé natychmiast, by jej nie spa-
rzyé. W ten tez sposéb z zupelnie dostateczng dla
praktyki dokladnoscig oszacuje sip temperaturg fozy-
Oczywiscie dotykad nalezy dolnej pa-
newki, bd pokrywa lozyska bedzie miala tempera-
turg badZz co badZ nizsza.

2. Smarowanie tozyska korbowego
odbywa sig zwykle na zasadzie dzialania bezwlad-
nosci smaru, wywolujacej ruch odérodkowy, za po-
mocg pierscienia zlobkowego 4.4 (rys. 10), przytwier-
dzonego do korby i polagczonego rurky b z wywier-
conemi w szyjce korbowej kanalami ¢, &, ktére wlas-
nie doprowadzaja smar do lozyska korbowego B, Wa.
runki pracy lo-
zysk korbowych
8a znacznie cigz-
sze,niz walu glé-
wnego, bo tam
sig dopuszcza,
jak widzieli§my,
ci$nienie jedno-
stkowe okolo 25
kg/cm? (wzdr 1),
gdy tu jest ono
prawie cztero-
krotnie wigksze
(ok. 90 kg/em?);
sila wypadkowa
dziala tam zawsze ku dolowi, tu za$d ma ona
zmienny kierunek. Wszystkie wigc prawie nasze

uwagi, dotyczgce lozysk

b walu gtéwnego, muszg byd

zaostrzone w zastosowa-

niu do lozysk korbowych.

Montaz lozyska powi-
nien bydé bardzo dokladny
1) szozeqélnem uwzgled-
nieniem wydtuzenia walu
od nagrzewania. Luz a
(rys. 10j jest wlasnie w tym
celu przewidziany; fozysko
oporowe znajduje sie tu
z prawej strony, wal za$
= wydluza sig na lewo i kra-
( | wedzig szyjki e podsuwa
sig do krawedzi f lozyska.
Brak luzu a (rys. 11) od-
sunic dé! 4 goleni o a na
lewo, wzgledem osi cy-

el ‘ 2 [ llmdra bb, golen przybierze
’_M_ A T L satem pofozenio pochyle
; ‘b_ de, ktére wywola parcie
boezne ttoka M. Nieréwno-
mierne obeigzenie lozyska
(krawedzie £—£& przecia-
zone) i dodatkowa praca powstajaca z bocznego
tarcia tloka, przypartego do scianki AW/ (ylm-
dra o te <Cmnk9 — wywola napewno zagrzanie

Rys, 10.
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tozyska. To samo mniej wigcej dotyczy dopasowa-
nia srednicy lozyska do szyjki.

Zaszczelne dopasowanie wywola nadmierne
tarcie, przez co lozysko sig zagrzeje, natomiast luzne
dopasowanie wywoia mocne uderzenia, ktére rozbija
bardzo szybko na drobne kawalki kompozycje lozyska,
smar bedzie mial ulatwiony uplyw przez szpary a
(rys. 12), lozysko zacznie pracowad na sucho i be-
dzie na dobitke zanieczyszczone drobnemi czast-
kami, odpryskujgcemi z rozbitej kompozycji; nic

wige dziwnego, ze korba zacznie sig grzad. (Nad-
mieni¢ tu, ze luz kor-

by jest bardzo mniebez- a
pieczny réwniez z tego R Vil

wzgledu, ze uderzenia
goleni moga urwad $ruby
tozyska korbowego i wy-
wola¢ w ten sposéb po-
wasne uszkodzenie sil-
nika. Xiozyska korbowe
zaopatruje sig w rowki
i majg one takie same
przeznaczenie, juk w lo-
zyskach walowych. Tu tak samo, jak tam, nalezy
wprowadzad smar do strefy neutralnej lub do strefy
ujemnego ci$nienia, dlatego tez w rowki zaopatruje
si¢ panewke dolng lozyska, stosowanie za$ tych row-
kéw w panewce gérnej jest mojem zdaniem bigdne.

Pierscien zasilajacy 4 (rys. 10) jest w gruncie
rzeczy zupelnie otwarty, bardzo wiec latwo moze
sip tam dostac jakie$ ciale postronne (np. skrawek
widkna z odpadkéw bawelnianych, stuzgeych do wy-
cierania maszyny, lub tez kawaleczek koksu, kté-
rego dosyé znaczna ilo$é tworzy sig, jak zobaczymy
nizej, na dolnej powierzchni glowicy tloka ze smaru
krzyzulca). Taki kawaleczek koksu silg rzeczy do-
stanie sig ostatecznie do rurki & lub kanalu ¢
(rys. 10), zatamuje przeplyw smaru i wywola za-
grzanie lozyska.

Zagrzanie postgpuje bardzo powoli, jezeli prze-
plyw smaru jest trochg tylko zatamowany; moze
ono jednak nastapié raptownie, jezeli dopltyw przer-
wie sig. Nalezy wigc kontrolowaé temperaturg lo-
zyska dosyé czesto zapomoca reki, ktéra podklada
sig ostroznie w ten sposdb, ze korba w ruchu uderza
swoja panewka o palce rgki. Z podanemi powyzej
zastrzezeniami mozna tym sposobem dojéé prak-

tycznie do znacznej dokladnosci w okreslaniu tem-
teratury.

Rys. 12.

Jako czysto indywidualne przyblizenie podaje,
ze przy normalnej korbie (ok. 50 —b5°) wytrzyma sig
rgkg dowolng ilo$d uderzenn korby; gdy wytrzymuje
sig B0 — 40 — 80 — 20 uderzeti, znaczy to, ze korba
coraz wigcej sig grzeje; przy 8 — 10 uderzeniach
zachodzi juz niebezpieczenstwo wytopienia korby —
nalezy wiec silnik natychmiast zatrzymaé. Co do
gatunku smaru korhowego, to ze wzgledu na trud-
niejsze warunki pracy, powinien on posiadad wigkszg
smarno$dé, niz do fozysk watowych. W praktyce smar
filtrowany silnika zupelnie si¢ tu nadaje. PéZniej
okred§limy dokladnie, co rozumiemy przez nazwe
gmaru filtrowanego. (C. d. n.).

SPROSTOWANIE.

W zeszycie 6-ym Przeglgdu Ilektrotechnicznego”
w artykule o ,Uziemieniach” wkradly si¢ nastepujace
omylki, ktére niniejszem prostujemy:

Stronica 82, szpalta 1, wiersz 15 od gory: powinno
byé ,ponizej” zamiast ,nizszy”; ,0,3" zamiast 0,9; wiersz
32 od gory: powinno byé ,w instalacji” zamiast ,podiug
instrukeji”; szpalta 2 wiersz 33 od géry: powinno byé

oty = #, =2 166,5”; wiersz 41 od géry: powinno by¢é ,7, =07;
na rys. 4 nalexzy skreslié 7;, Stronica 83 rysunek 5: na
koheu przewodu —|- nalezy postawié /5. Stronica 84 rys. 6:
nalezy przy opoize ziemnym punktu 4 postawié ¢, a za-
miast A, postawié 4,, Strona 85, szpalta 1, wiersz 23 od
dotu: powinno byé ,1922” zamiast ,19237; szpalta 2,
wiersz 35 od géry: powinno byé ,otrzymaliby§my” zamiast
,otrzymali§my”.

W zeszycie 7-ym: Str. 97, szpalta 2, wiersz 14 od
gory trzeba przesunaé do wiersza 15, gdzie powinno byé
.Pot A”; str. 98, rys. 9 powinno byé ,7," zamiast .7,”;
str. 99, szpalta 2, wiersz 6 od géry, powinno byé ,niszezg-
cego” zamiast ,znacznego”; str. 100, szpalta 2, wiersz 22
od dotu, powinno by¢ ,najwyzsze” zamiast ,najoizsze”;
str. 101, szpalta 2, wiersz 15 od géry: trzeba usunyé
wyraz ,jedynie”,

WykeeSlny sposdb obliczania opordw dia rozmchu
[okomotyw elektryczoych pradu Statego V.

Zasadniczg role przy obliczeniach trakeyjnych
odgrywa wykres ruszania lokomotywy na cporach
rozruchowych przy szybkodciach naturalnych. Jest
to wykres sily, rozwijanej przez lokomotywe (/)
w funkeji jej szybkosei (v) — krétko — wykres o/,
Wraz z wykresem oporu trakeji pozwala on obli-
czyé czasy jazdy i zuzycie energji.

Zmane sposoby obliczania rozruchu sy dosé zlo-
zone 1 wymagaja wykonania specjalnych wykre-
séw, jak np. sposoby Bragstadt’a i Georges’a.

Jednak mozna zrobié¢ to prodciej, jak wskazuje
nizej opisany sposéb, ktéry specjalnie nadaje sie dla
lokomotyw, gdyz pozwala przeprowadzié obliczenie
rozruchu i oporéw na wykresie v/, dajgc odrazu
obraz ruszania lokomotywy. Ponadto nie wymaga
on trudnych obliczenn wstepnveh i zmiana iloéei kon-
taktéw opornika nie pocigga za sobg zadnych ‘do-
datkowych obliczen. i

Sposéb ten opiera sie na ualozeniu pewnego
przyblizenia. Praktycznie jednak otrzymane wyniki
sy zupelnie wystarczajace i niczem np. nie réznig
sie od wynikéw, jakie daje spuséb Bragstadt’a. Ka
zalgczonvm wykresie obliczenie zostalo przeprowa-
dzone nowym sposobem, a obok-dla poréwnania—
sprawdzono sposobem Bragstadt’a. Jak widaé, oha
sposoby prowadza do tych samych wynikéw.

Zreszta kazde, najbardziej teoretycznie $cisle
obliczenie oporéw rozruchowych praktycznie staje
si¢ przyblizonem, a to wskutek zmian oporu wraz
z temperaturg, jakotez mniemoszliwo$ci zachowania

1y Artykul niniejszy

z0sinl Redukeji zlosony w paidzier-
niku r. ub.

(Prevp. Red.).
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| ' =T sa to opory rozrusznika,
112904 1o . HMotor SZeregowy pr. st . odpowiadajace przebie-
- 929a » I = gom, oznaczonym na
-1y o oo | 125K 0 ))v. 6. wykresie odpowiednio
” 3o0a- pl'ZeZ Al A2 » _B1 B2 ,
/f, {1 Iit Jomy ;'_7 v Cl CZ it d.
N Zase i1, Zakladamy, ze

800

s

przebiegi te 83 w grani-
cach skokéw pradu pro-
stolinjowe. Praktycznie
jest to zupelnie stuszne
Zalozenie zaé to pozwala
przeprowadzié oblicze-
nie sposobem wykresl-
nym i to bardzo prostym.

Zaleznosé (4) jest
sluszna przy kazdej war-
ofci pradu (czy sily),
tak wigc bedzie stuszna
np. dla linji 4, N,, od-
powiadajacej w danym

- (.' i I
ki

[ | 1 /

|
5 2y 7 /] w20 3 0 50 )

teoretycznie wyznaczonych, czaséw jazdy na po-
szczegblnych kontaktach.

Nalezy tu jeszcze dodad, ze nowy ten sposéb
ma zastosowanie do wszelkich silnikéw szeregowych
i moze byé przeprowadzony réwniez w ukladzie
n=f(). W tym wiaénie ukladzie przeprowadzilem
ponizsze rozumowanie, dla wprowadzenia ukladu oF
nalezy przy obliczeniach wstepnych wykonad odpo-
wiednie przejécia od sily do pradu.

Prazystgpujemy do opisu nowego sposobu.

Rozpatrzmy silnik szeregowy pradu stalego ze
zimiennym szeregowym oporem dodatkowym /X,

w trzech nastgpujacych wypadkach: 1) gdy Ry= O,
2) gdy Ry=R, i 3) gdy Ky=R,, wciaz przy tej
samej wartosci pradu /.

Zalézmy, ze pierwszemu wypadkowi, gdy
R,;=0, odpowiada ilo§é obrotéw na minutg (natu-
ralna) n,, oraz SEM, wzniecona w uzwojeniu twor-
nika, F,; analogicznie dla drugiego wypadku, gdy
Ry=R,,—mn; i E,, wreszcie dla trzeciego—n, i £, .

Tym trzem wypadkom odpowiadaja kolejno
trzy nastepujace zaleznofci:

EO::[((Dl nD:Ek—]l Rm (1)
=K n=F,—1 (R, ;) (2)
E=Kbm=E—L(R,+R),

gdzie: A" — stala, ¢, — strumieli magnetyczny przy
pradzie /,, /£, — napigcie na zaciskach, R,, — op6r
uzwojenia silnika i magneséw.
Z tych trzech réwnan latwo wyprowadzimy
nastepujgea zaleznosé:
ny—n R,
L 4)
2
Zgodnie z tem réwnaniem otrzymamy z wy-
kresu :

1‘{11 [\71 o [?1

B, N, R,

My —- Ny

, lub tez bljyl — R,
G N R

it d,

I
] i A
0 40 90 100 N0 120 1504

wypadku dolnej granicy
skokéw pradu.

Bedzie wigc:
Ay By AN
AN, _B N
A2 NZ B2 N2

Rozumujgc analogicznie, w dalszym ciggu znaj-
dziemy : e

Iub tez:

A Wi B 0 IO, Ak
e bt BB B

Z réwnan tych wynika, ze przediuzenia odein-
kéw prostolinjowych 4, 4,, By B,, (¢ 1 L. d.
przecinaja sig w jednym punkcie. Fakt ten jest

wlaénie podstawa uproszczenia w obliczaniu. '
Przebieg obliczenia. Przedewszystkiem
ustalamy gé6rng granice skokéw pradu. (Przy_lok_o-
motywach ustala sig gérng granicp wartosci sily
pednej lokomotywy, a wedlug niej wyznacza sig
gbérng warto$§é pradu. Niech to bedzie prad 7.
Nastepnie obliczamy opér poczgtkowy R, odpo-
wiadajacy pradowi 7, silnika w stanie spoczynku.

E
Rlz_k“—l‘)m’ (6)
A

Jeden punkt krzywej szybkosei na oporze [t
juz mamy — wyznaczajg go wspélrzedne: szybkosd
v=0 i prad /=17,. Drugi punkt przebiegu szyb-
koéci na oporze R, wyznaczymy wedlug wzoru (7),
ktéry lalwo otrzymamy na podstawie zaleznosci (1)
i (2). Punkt ten wyznaczamy dla wartosei pradu 7,,
odpowiadajgcej przypuszczalnej dolnej granicy sko-

kéw pradu
i 1 .12 ]fl )
Ny —n = b e
) v ( EL- '—]ﬂRm :

(5)

(7

gdzie n:,’ jest to szybko$é naturalna, odpowiadajaca
prgdowi 7,.
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Mamy wige drugi punkt przebiegu szybkodci
na oporze K, wyznaczony przez spéirzedne: ilosé
obrotéw n, i prad /, (lub tez odpowiadajacg im na
wykresie vF — szybkodé v i sile F), na wykresie
punkt 4,. Teraz mozemy juz wyznaczyé srodek O,
jako przecigcie 4, 4, i odpowiadajacego mu odcinka
krzywej szybkosei naturalnej V; &V, . Zresztg mozemy
jeszcze dla sprawdzenia wyznaczyé posredni punkt
przebiegu np. Aj.

Dalsze postgpowanie jest juz bardzo proste.

7 punktu 4, wracamy po linji poziomej A, B,
do gérnej granicy skokéw pradu w B; —co odpo-
wiada przelgczeniu z oporu R, na R,. Ozeéé prze-
biegu B, B, na oporze [, wyznaczamy, prowadzgc
prostag B, 0. Z koncowego punktu tego przebiegu
B, wracamy znowu do gérnej granicy C;. Prze-
bieg C; C, wyznaczamy, prowadzac C,0, poczem
znowu prowadzimy prostg C, D, i t. d., az dojdziemy
do szybkosei naturalnej.

Jezeli chcieliby$my zmienié ilos¢ kontaktéow
rozrusznika, to wystarczy przesungc¢ dolng granice
gskok6w pradu (czy sily); cheac zwigkszyé ilosé kon-
taktéw, nalezy rdéwniez zwigkszy¢ /, i naodwrét.
Podobuie postgpujemy, jezeli przy ostatniem przela-
czaniu nie otrzymujemy lagodnego przejécia na
szybkodc naturalna.

Przy tych zmianach niema dodatkowych obli-
czen, gdyz kierunek przebiegu A4; A4, nie ulega prak-
tycznie zadnej zmianie, a wigc punkt O przesuwa
sig¢ tylko po przedluzeniu 4; 4, odpowiednio do
przesunigé punktu N, po krzywej szybkodei na-
turalnej.

Majac wykres, prowadzimy obliczenie dalszych
oporéw wedlug wzoru (4). (Patrz obliczenie na wy-
kresie).

7 calego powyzszego rozwazania latwo wysnud,
%e teoretycznie spos6b ten jest niczem innem, jak
wykreslng interpretacja reguly Koerner’a (p. zalez-
no$é (4)). Interpretacja ta stala si¢ jednak mozliwa
dopiero przy zalozeniu, ze przebiegi szybkosci w gra-
nicach skokéw pradu (czy sily) sg prostolinjowe i dla
tego tylko wypadku sposéb ten jest sluszny?!). Prak-
tycznie jednak wypadek ten zawsze ma miejsce
i nawet caly ter sposéb poczatkowo oparlem na
praktycznem spostrzezeniu podczas obliczef, ze prze-
dluzenia przebiegéw szybkosci zbiegajg sig w przy-
blizeniu w jednym punkcie. Spostrzeglszy to i spra-
wdziwszy S$cistosé wynikéw, stosowalem ten sposéb
do obliczen trakeyjnych — ze wzgledu na jego pro
stote — nie starajgc sig wcale o jego teoretyczn(;

Y Uwaga |. ZaloZenic prostolinjowego przebiegu pred-
kosei w granicach skoku pradu jest zupelnie zbyteczne, gdy? za-
sadnicze réwnanie:

Ny — 3,

— I

g — Ry

jest sluszne przy dowolnym przebiegu linji predkosci.

etoda daje wigc zupeinie Sciste wyniki prazy dowoluym
ie linji predkosei, linje zad .y i N N, sq cigeiwami
laczgeemi punkty A, i A,, N i Ny i nie potrzebujg bynajmniej
by¢ rzeczywistym przebiegicm predkosei.

Pouiewaz odeinek 4, NV, = R,, przeto By Vi=FR, i f. d,,
czyli, Ze poszezegdlne opory odezytywadé moZzna wprost z wykresu
jako odeinki oy N, B, N,, C, N, i . d. brane w odpowied-
niej skali. Inz. R. Podoski.

uzasadnienie. Dopiero pézniej wedlug wskazéwek
prof. Podoskiego zostalo sformulowane powyzsze
rozwazanie teoretyczne!).

Jan Gize, inz.-elektr.

L gospodarki elekiryczne.

Tramwaje Miejskie w Warszawie.

Ponizej podajemy niektére dane statystyczne
za grudzien 1922 i — dla poréwnania — za gru-
dzien 1921 r.

GRUDZIEN
1922 .r. 1921 r.
Przewieziono pasazeréw 10752294 10196 672
Przewieziono pasazerédw
na 1 wozokilometr " 3,18 7,36
Przejechano wozokilo- |
metréw . . . . .| 1314057 1322206
Najwigksza dzienna ilosd i
wagon6w motorowych
w ruchu . . . . .| 188 1568
. » Pprzyczepnych 114 123
Sredni dzienny przebieg |
wagonu . . km. | 151,79 166,21
Wyprodukowano pradu | ,
kWh | 1027 012 974244
Koszt wyprodukowania |
1 kWh. . mk., | 74,28 29,25
Iloéé pradu na 1 wozoki-
lometr . . . .kWh 0,333 0,827
Zuzyto wegla dla wypro- |
dukowania 1 kWh kg. | 1,59 1,80
Dlugosé toru eksploata-
cyjnego m. 08 957 90 47
Dochody . mk. | 1747 860 172/ 326 784 220
Rozchody %) . . . mk. 1759244497 340563 002
Oplata do kasy miejskiej
na ogélne potrzeby |
miasta mk. | 249336210 42580172
Z Tramwajow kodzkich.
Magistratt m. Fodzi zamierza odnowié umowg ze

Spotka Ake. koleji elektrycznej lodzkiej, Nizej podajemy
kilka szczegdléw technicznyeh o Tramwajach tédzkich. Obe-
cnie sieé¢ tramwajowa m. liodzi wynosi 23,160 klm, linji,
z czego 9,227 klm, —toru pojedynczego, 13,933 —toru
podwdjnego i 2,399 klm.—toru w rozjazdach, Toréw
gospodarczych—3,616 klm, S'eé przewodnikéw gérnych

) Uwaga 2. W zeszycie N? 3, Der elekirische Betrich”
rocznik 1923, a4 zatem w kilka miesigey po zgloszeniu pracy przez
p- J. Gize ukazat si¢ artykat L. Dindera p. t. ,Uber Bestimmung
der Slafen von Anlasswidersténden”™ opisujgey tg samg metode obli-
czania opornikéw. L. Binder dochodzi jednak do tych samych wy-
nikéw znacznie bardziej zawitlem rozumowaniem i dowodzeniem
niz autor niniejszego artykutu, Inz. R. Podoski.

%) Rozchody nie obejmujy: splaty procentéw od kapitatu
i odliczenia na fundusz renowacyjny.
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wynosi 39 859 klm. przewodu miedzianego i 6,393 —zelaz-
nego. Ogélna dlugosé przewodéw podziemnych—15,348
klm, Przewody powrotne—1.040 klm,

Wyposazenie elektrowni stanowig: 3 kotly o powierz-
chni ogrzewalnej 90 m? 3 maszyny parowe o moey 450
KM, sprzgzone z pradnicami po 340 kW. Pozatem elek-
trownia posiada przetwornice o mocy 300 kW dla prze-
twarzania pragdu zmiennego o napigeiu 3000 V na staly
o napigciu 550 V.,

Tabor sklada sig z 110 wozéw motorowych i 77
przyczepnych,

Wiadomosci techniczne.

Transformator do nagrzewania bandazy kél ko-
lejowych. Jest to zwykly transformator jednofazowy typu
rdzeniowego, w ktérym obrecz bandaza nagrzewanego
spelnia role wtérnego uzwojenia. Aparaty te funkcjonujg
dobrze, bandaz mozna nagrza¢é do 200° (mierzonych
termometrem) w ciagu mniej wigeej 20 minut, przyczym
zuiywajs 12—18 watogodzin na kg. wagi bandaza i na
1 m/m przyrostu $rednicy. Do wad konstrukeji nalezy
niestety niski cos ¢ (od 0,6 —0,45 w ciggu procesu nagrze-
wania) jak roéwniez wykonanie jednofazowe, ktore nawet
przy zastosowaniu specjalnych rozdzielaczy napigcia nie
pozwala réwnomiernie obcigzyé wszystkich faz sieci troj-
fazowej. Wykonywane sy dla mocy od 30-—60 kVA,

e S5

Turbogenerator tréjfazowy na 60000 kVA. Ze-
spoly tej wielkoSci zaczeto instalowaé w Niemczech za-
raz po wojnie Swiatowej. Postep w tej dziedzinie da siq
zauwazyé olbrzymi, o ile przypomnimy sobie, 7e wr. 1910
nie budowano jeszcze turbogeneratow ponad 10000 kVA,
Obecnie A, E. G. i Siemens—Schuckert budujs juz ze-
spoly na 60000 kVA przy 1000 obr/min, Wirnik Siemen-
sowskiego generatora ma érednicg 230 cm., co odpowiada
szybkosci obwodowej 120 m/sek, Wykonany jest z plyt
ze stali niklowej grubosci 120 m/m, frezowanych i wier-
conych oddzielnie, nastgpnie wkladanych na wal i obta-
czanych, Wal dla zmniejszenia wagi posiada podiuine
wydrgzenie o srednicy 300 m/m, peing dlugo$é 8700 m/m
i szybkosé obwodowa w szyjkach lozysk 81,4 m/sek.
Waga calego wirnika wynosi 105 ton, stator zas wazy
145 tn. Kadlub jego sklada si¢ z éwiarek, ktére sg na-
wijane oddzielnie.

Poza szezegélng dbaloscia o umocowanie uzwojet,
maszyna ta z punktu widzenia elektrycznego w zestawie-
niu z dotychczasowemi dla mniejszych mocy nie przedsta-
wia nic nowego, Natomiast dla stalowni i warsztatu
mechanicznego wykonanie tej maszyny wymagalo pokona-
nia znacznych trudnosei,

Transport takich koloséw wymaga zbudowania spec-
jalnyeh platform kolejowych o sile nofnej 150 tom, rozto-
zonych na 10 osi, to tez sprawa cigzaru i normalnego
gabarytu kolejowego istotnie ogranmicza dalsze powigksza-
nie mocy takich maszyn. Z. Z.

Kabel na 35000 V w Los Angelos. Magistrat
m. Los Augeles w Kalifornji zarzadzil nowe polgczenie
podstacji miejskich za pomoey siedmiomilowego kabla na
35.000 V.

Kabel — tréjzylowy, obolowiony; przekrdj
w ksztateie wycinka kola; grubodé izolacji papierowej wynosi
10,7 mm, Kabel jest obliczony na 12000 = 15000 kW
przy napigeiu 33000 —— 35000 V.

L =~

Zalozenie kabla projekiuje sig! w betonie, z 8 mino-
tworami dla przewodéw kablowych, posrodku zas utwo-
rzono korytko, gdzie bedzie umieszczona rura wodocizggowa,
chlodzaca kable, F. S=.

(»Eletrical World” 3/I1 1923).

Pozar podstacji wskutek zaklécenia atmosfe-
rycznego. W styezniu r, b. na podstacji ILagle Rock
w Kalifornji mial miejsce powazny wypadek krétkiego
zwarcia w odgromniku, ktéry wywotal ogromny pozar ca-
lego urzadzenia, gdyz ogiefi przedostal si¢ do zbiornika
oliwy. Dopiero po uplywie odmin godzin pozar udalo sie
zlokalizowad; straty wynosza okolo 500.000 dolarow,

(,Licctrical World®*, 13/1 1923).

ROZNE.

Elektryfikacja a sptaw drzewa tratwami. Sprawa
splawu drzewa na tratwach wiaze sie z elektryfikacja, po-
niewaZ wszystkie prawie nasze elektrownie pomorskie zmu-
szone 83 czynié specjalne urzgdzenia w swych tamach
i jazach, aby umozliwi¢ kursowanie tratew.

W podobnych warunkach znajduja sig poludniowe
Czechy. Aby 2daé sobie sprawe z zyskéw lub szkéd
splawu drzewa zwolano do Pilzna w polowie lutego zjazd
¢zsnnikéw zaintercsowanych.

Ciekawe byly wywody wlascicieli urzadzeh wodnych,
ktérzy wykazali, Ze aczkolwiek w Czechach brak drzewa
i splaw upada, jednak ministerja asygnuja znaczne sumy
na utizymanie w porzgdku urzadzehn tratwowych, wywo-
dzacych swe prawa z czaséw feodalnych, zmuszajge tez do
tego 1 wladcicieli sil wodnych. Brak nalezytego dozoru
pogarsza jeszcze wigcej warunki pracy, gdyz nprz. [lisacy
nie przestrzegajs jazdy w nocy i w niedziele. Bez zbytniej
opozycji kupcéw drzewnych przyjeto uchwaie zupelnego
skasowawnia splawu tratwami a zastgpienia
splawem na lodziach,

Gdyby zuzytkowad w elektrowni energje wodng, tra-
cong na splaw tratwami, moZnaby otrzymaé nprz. w 6 elek-
trowniach wodnych w okolicach Pragi Czeskiej, ok, 3.000.000
kWh, co odpowiada mniej wigce] 660 wagonom wegla
podczas gdy dostawa drzewa tratwami moze kosztowaé
okolo 3 wagonéw wegla dziennie podczas sezonu; z tego
wynika, Ze do kaidego m, drzewa splawionego na trat-
wach doplaca si¢ ok, 20 k. cz. Szkody wywolane przez
takg gospodark¢ sa szczegélnie dotkliwe, o ile elektrownia
ma konsumentéw na pelne obcigzenie, M. N.

Rzad francuski a elektryfikacja wsi. Sprawa elok-
tryfikacji wsi znalazia poparcie u rzgdu francuskiego: Rada
Ministréw uchwalila udzielenie pahstwowe] 4-procentowej
poZyezki komunom, towarzystwom rolniczym i syndykatom
przez Rolniczy nase Pozyczkows.

Warunki i gwarancje tych pozyezek 83 analogiczne
do warunkéw potycaek, udzielanych na rzecz budowy tanich
mieszkafi, Ogé6lna suma przeznaczona na ten cel wynosi
600.000.000 frankéw, F. Se.

Konserwacja $§wiezej paszy dla bydla za pomoca
pradu elektrycznego. Konserwacja taka oplaca sie prze-
wasnie w krajach, korzystajacych z sit wodnych do celéw
elektryfikacji, moze byé jednak z dobrym skutkiem wy-
zyskana wouble w elektrowniach rolniczych o malem obeig-
seniu w pewnych okresach dnia i pory roku.
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Przewodniy mysla wynalazcy, dyplomowanego agronoma  strony zaprosit na assesoréw pp. Mackiewicza i Oko-
Schwarza, bylo ogrzewanie paszy pradem elektrycznym niewskiego, na sekretarza zas p. Mystkowskiego. Nowa

do czasu zatrzymania sig rozwoju szkodliwyech bakterji, ew.
1ch zamarcia, wtedy przerywa sie réwniez oddychanie roslin.

Praktycznie sprawa zajmuje sig ,Elektrolutter-Gesell-
schaft” w DreZnie razem z f, , Siemens-Schuckert”, ktore po-
stawity juz podobno ponad 120 takich urzgdzen w Niemczech.

W budynku o sScianach z puastych cegiel, zupelnie
nie przepuszczajgeych wody i odpornych na kwasy, kiadzie
sig na betonowej podlodze jedng elektrode, na niej udep-
tuje si¢ zielong pasze, ktéra nakrywa si¢ druga rozbierang
elektrods. Nastepnie puszcza sig prad, najezgéciej o napie-
ciu 380/220 V, bez jakiejkolwiek regulacji, Swieza pasza
ma wigkszy opoér.elektryczoy, niz zakonserwowana, wigc
podiug amperomierza wnioskujemy o postepie procesu kon-
serwacji, Nprz. przy napieciu 220 V w koficu prgd wy-

nosi 40 — 50 A, zuzycie energji elektrycznej — ok. 1,2
kWh na 1 centnar. Wy#sze napigeie przySpiesza prze-
robke, nizsze czyni ja dluisza, M

Z wyzszych uczelni.

Z Polit. Warszawskiej. W dniu 26 lutego r. b.
odbyla si¢ pogadanka grona nauczajgcych na Wydziale
Elektrotechnicznym, Na porzadku dziennym byl referat
inz. J. Grazybowskiego p. t. ,Daisiejszy stan techniki
przesytania energji na duze odleglosci”,

Inz. Grzybowski przedstawil stopiesi wykorzystania
zasobéw wodnych w réiznych panstwach, opisal egzystujace
linje dalekonoéne i projekty nowych w réznych pafistwach,

Rozpairzyl nastgpnie kolejno szereg poszezegdlnych
kwestji, jak izolacja linji dalekonosnej, zjawisko ulotu,
uziemienie punktu zerowego linji, charakterystyki bardzo
dtugich linji dalekonosnych, problenat przesylania energji
przy 220 kV, regulacje napiecia w linji, zabezpieczenie
linji od przepigé i zwaré, oraz rozpatrzy! konstrukecje
transformatoréw, wylacanikéw olejowych i innych elementéw
linji dalekonosnej.

Po referacie wylonila sig dyskusja, w ktérej zabie-
raii glos: prof, M, Pozaryski, prof. K. Drewnowski i inz.
R. Trechcifski.

Nowe wydawnictwa.

Turbiny parowe. Dr. lnz. Wieséaw Chrzanowski,
prof. Politechniki Warszawskiej. Wydanie drugie, znacznie
rozszerzone, nakladem autora, Warszawa, 1923. Sklad
gléwny Ksigznica Polska, Nowy Swiat, 59. Cena
w marcu 21,000 mk, (Suzczegblowe sprawozdanie z tego
wydawnictwa podamy w jednym z nastgpnych zeszytdw),

Stowarzyszenia i organizacje.

Polski Zwigzek Przedsigbiorstw Elektrycznych.
W  mysi uchwaly I Ogélnokrajowego Zjazdu Polskich
Kupeéw 1 Przemyslowcow Elektrotechnicznych, odbytego
w Warszawie w dn. 8, 9 1 10 grudnia r. z,, Komitet Wy-
konawezy zwolal Walne zebranie organizacyjue w dn. 10
marca r. b, w celu przeoksztalcenia Polskiego Zwiazku Firm
Llektrotechnicznych na Polski Zwiazek Przedsigbiorstw
Llektrycanych, Zebranie, na ktérem bylo obeenych 41
przedstawicieli przedsigbiorstw elektrotechnicznych, powo-
lalo na przewodniczgcego p. Ruskiewicza, ktory ze swej

organizacja zostala powolana do zycia na zasadzie statutu,
uchwalonego przez Zjazd i przedstawionego wladzom do
zatwierdzenia.

Z gléwnych zadan Zwigzku wymienié nalezy: sku-
pienie w jednej organizacji wszystkich przedsighiorstw
elektrotechnicznych rozrzuconych po calym terenie Rzeczy-
pospolite] — zaréwno przemyslowych, jak handlowych, re-
prezentowanie przemystu i handlu elektrotechnicznego wobec
wladz i spoleczenstwa, obrona intereséw zawodowych, zalat-
wianie spraw spornych, podniesienie przemystu i handlu elek-
trotechnicznego do wlasciwego poziomu w Zyciu gospodar-
czem kraju i t, p.

Dla wypeinienia tych zadah powstana, niezaleinis od
komisji cpecjalnych, sekcje: wytworcéw, skladnikdw, insta-
latoréw, przedstawicieli fabryk zagranicznych i t. p., oraz
autonomiczne kola prowincjondine, ktére beds mialy swych
przedstawicieli w Zarzgdzie (Hldwnym.

Na czele organizacji stoi Rada Zwigzku, skladajgca
si¢ z 12 oséb, do ktdrej powolani zostali na mocy tajnego
glosowania pp.: Blgdowski lugenjusz — spélwl, f-my
Bledowski i Biaiowiejski, Bulzacki Juljan — dyrektor
Towarzystwa ,Polska Zarowka”, Fried Hugo — wlas-
ciciel skiadu elektrotechnicznego, K i1 hn Emil — wlagei-
ciel tirmy | Iimil Kibn i Ska”, Kraushar Juljan —
wlaseiciel biura technicznego, Lukrec Juljan — dyrektor
Towarzystwa ,Kabel”, Mackiewicz Pawel — naczeiny
dyrektor Tow, _Siemens”, Okoniewski Zygmunt —
naczelny dyr, Polskich Zaki. Elektr. A Brown Boveri, S. A.,
Podkolinski Tadeusz — dyrektor Powszechuego To-
warzystwa Elektrycznego, Rajchman Stanistaw — dy-
rektor Towarzystwa Akecyjnego ,Stanrey’, Sutowski
Tadeusz — dyrektor Tow, Akcyjnego ,Sila i Swiatto”.

Bezposrednie prowadzenie wszystkich spraw Zwiazku
nalezy do Zarzadu, skiad ktérego stanowi jednoczesnie
prezydjum Rady. Zarzad wiec ukonstytuowal si¢ w naste-
pujacy sposéb: pp. Rudkiewicz Tomass — prezes,
Kihn Emil — wiceprezed, Kraushar Juljan — se-
kretarz; Mackiewicz PaweliOkonie wskiZygmunt
czlonkowie,

Praca biurowa begdzie systematycznie prowadzona
przez dyrektora Zwigzkn, ktéry ma do pomocy odpowiedni
personel. Siedziba Zwiazku w = Warszawie: Al, Jerozo-
limskie Nr, 16,

Sprawozdanie Zarzadu Kofa Stow. Elektrotech-
nikéw Polskich w Sosnowcu za okres administracyjoy
od dnia 11 grudnia 1921 r, do dnia 21 lutego 1923 r. *)

Walne Zgromadzenie z dn. 11 stycznia
r. 1922, Na Zgromadzenia tem Prezes Kola, kol. J Be-
reszko, przedstawil krotkie sprawozdanie z debychezasowej
dzietalnodci za wyjatkiem sprawozdania rachunkowego, ktére
nie bylo na czas gotowe. Przedstawiony regulamin Kota
zostal przez zgromadzonych przyijety.

Dokonane wyhory do wladz Kota daly wynik, umiesz-
czony na wstepie niniejszego sprawozdania (patrz zeszyt 6),
Z kolei kol. S. ZXaszezynski wyglosil referat na temat
»Ugniwa galwaniczne i akumulatory”, Prelegent, wyjas-
niwszy na wstepie zasady powstawania pradu w ogniwach
i zwigzki liczbowe pomigdzy napigeiem pradotworezem,
a danemi termochemicznemi, opisal ogniwa, wynalezio-
ne przez siebie. Ogniwo to sklada sie z cynku w roz-
tworze chlorku zelazowego i jest odwracalne, czyli po wy-
ladowaniu moze byé, drogs przepuszczania pradu w od-

*) Patrz zesz, 6-ty Przegl. Llektr.
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wrotnym kierunku, regenerowane, Wywody poparte byly
przez prelegenta pokazem ogniwa i wykonaniem od-
powiednich doswiadczes 1 pomiaréw i wywolaly duze
zainteresowanie, czego dowodem byla ozywiona dyskusja,
i szereg zapytan,

Po zalatwieniu we wnioskach sprawy stanowiska
Kota co do uchwaly Zjazdu w Toruniu, dotyezacej prze-
piséw bezpieczenstwa, z ktora to uchwala Kolo zupelnie

sig solidaryzuje, udzielono odpowiedzi na kilka zapytan
i na tem Zgromadzenie zamknieto,
Zgromadzenie dyskusyjne z d. 22 lu-

tego r. 1922. Zgromadzenie poswigcone bylo sprawoz-
daniu z IT Zjazdu Elektr. Polskich, odbytego w Toruniu
w dniach 31 pazdziernika, 1 i 2-go listopada r. 1921. Re-
ferent, kol. Horko, zapoznal zebranych szczegdlowo z prze-
biegiem prac Zjazdu, omawiajac specjalnie prace Komisji
przepisowej i stowniczej. Temat wywolal szczegdlowa dys-
kusjo, lecz nie pociggngt za sobg Zzadnych uchwal. Na
Zgromadzeniu tem uchwalono zasadg, ze goscie, wprowa-
dzeni na cze§é odeczytowa Zgromadzen Kola, placg wejs-
ciowe, przyczem czlonkowie Stow, Technikéw w Sosnowecu
Mk. 200, inni Mk. 300 (z poczgtkiem r, 1923 stawki te
zmieniono na Mk. 300 i 500),

Zgromadzenie dyskusyjne z d. 22 listo-
pada r. 1922, l'rzedmiotem dyskusji zgromadzenia byl
referat kol, Horko, ilustrowany szeregiem oryginalnych
przezroczy, na temat: ,Urzadzenie elektryczne i fabryka-
cyjne kopalni rudy miedzianej i elektrolizy Chile Xxpo-
ration Co w Tocopilla i Chuquicamata w Ameryce FPo-
tudniowej”, Prelegent, przytoczywszy dane ekonomiczne
i topograficzne, oraz historjg starafi koncesyjnych, opisal
szczegbtowo urzadzenia pradotwéreze, linje dalekono<ng
i urzgdzenia fabrykacyjne Spélki, przerabiajacej zloza rudy
miedzianej na miedZ elektrolityczng w prowincji Antofa-
gasta w Chille. Przeréb dzienny wynosi 125 t. miedzi
czystej i positkuje sig moca 25000 kW przy urzadzeniach
pradotwérczych o mocy 40 000 kW. Szezegdly wykonawcze
urzadzef elektrycznych, fabrykacyjnych i linji dalekonosnej,
przesylajacej energje na odleglodé 140 km do wlasciwej
kopalni rudy, zostaly opisane i wskazane na przezroczach.
Na zakohczenia prelegent przytoczy! wyniki rucbu linji
dalekonoénej, wykazujacej znaczna pojemnosé a tem samem
i powazny prad ladunkowy, przeszkadzajacy szczeglnie
w razie wypadkowego wylaczenia sig linji, Relerat wywolal
szereg zapytah oraz dyskusje.

Na zebraniu tem dokonano wyboru delegatow do
wiadz Stowarzyszenia. Wynik umieszezony jest na poczatku
sprawozdania. Opréez tego przyjoto niektére poprawki
Regulaminu, wymagane przez Zarzad Stowarzyszenia.

Zgromadzenie dyskusyjne z d. 3 stycz-
nia r. 1923. Po zakomunikowaniu Zgromadzonym, Ze
skladka za pierwszy kwartal rb- wynosi Mk, 8500 a wpi-
sowe dla nowowstgpujacvehb czlonkéow Mk. 2000, prze-
wodniczacy, kol. Horkoy zapoznal Zgromadzonych szezegd-
lowo z przebiegiem obrad Zjazda De'egatow w Warszawie
w d. 8 grudnia r, 1922, Nastepnie kol, Gurcman referowal
prace I-szego Zjazdu Przemyslowcéw i Kupedw branzy
elektrotechnicznej oraz opisal wrazenia z wystawy prze-
mystu e'ektr tecznicznego, jaka odbyla sig z okazji Zjazdu.
7 kolei zabral glos kol. J. Mazur, inicjujgc pogadankg na
temat: ,Cayszczenie rurek kondensatorowych”. Prelegent
opisawszy rdéine sposoby i narzedzia, uzywane na poludniu
Rosji oraz w totejszym ruchu, wywolal ozywiong dyskusje
i starcie sig zdafi, co prayczynilo sig bardzo do wszech-
stronnego wyjasnienia sprawy.

We wunioskach prayjeto my$l kol. Smogorzewskiego
worganizowania kursow dla palaczy kotlowych i poruczono

wnioskodawcy, aby porozumial si¢ z kolegami, zaintereso-
wanemi w tej sprawie bezposrednio.

Zgromadzenie dyskusyjne z d. 17 stycz
nia r. 1923, Dyskusje rozpoczat kolega Srogorzewski na
temat ,Czyszezenie rur kotlowych”. Prelegent opisal wa-
runki ruchu w wurzadzeniv,- podlegajacem jego dozorowi
oraz sposoby i narzedzia, uzywane do czyszczenia, Do de-
monstracji postuzyly przyrzady, dostarczone przez niego oraz
przez innych kolegéw. Temat zainteresowal zywo zebranych
i wywolal szczegblowsg dyskusje oraz rézne uwagi, oparte
na wynikach ruchu z kotlami réinych typéw.

Praktyka poruszania réznych tematéw z ruchu na
zebraniach dyskusyjnych, okazala si¢ b. dobra, gdyz w ten
sposbb zebrani moga najlatwie] podzielié sig swym do-
swiadczeniem praktycznem z kolegami.

Nastepnie kol. Horko w krétkim opisie przedstawit
zebranym elektrownig wodng bez obstugi z generatorami
asynchronicznemi, czynna w miasteczku Lee w stanie Mas-
sachusetts, przytoczywszy szczegély konstrukeyjne i wyniki
z ruchu,

Zgromadzenie dyskusyjne z d. 7 lutego
r. 1928, Przedmiotem dyskusji byly dwa referaty kol.
Obrapalskiego, z ktéorych pierwszy na temat: ,Sieé elek-
tryczna wysok, napiecia Tow. ,Saturn” i jej urzgdzenia”
oraz drugi na temat: , Wrazenia z podrdzy po Szwajcarji”.

Prelegent w pierwszym temacie zapoznal zebranych
szezegblowo z zapotrzebowaniem energji elektrycznej kopalh
Towarzystwa, z rozmiarem i mocy posiadanych oraz pro-
jektowanych urzadzen i siecia, laczaca poszezegélne kopalnie
ze sobg. W opisach zwrécil prelegent uwage na charakte-
rystyczne cechy urzadzenn oraz wyniki ruchu a specjalnie
na urzgdzenia, zabezpieczajace od przepigé w sieci i rezul-
taty, otrzymane z réznemi rodzajami tych urzadzef. Szcze-
gbélowo rowniez potraktowany byl telefon, -prowadzony na
stupach linji wysok, napigeia (10 kV), Interesujacy opis
wywolal szereg zapytan ze strony Zgromadzonych.

W drugim referacie opisal prelegent wraZenia swoje
z wycieczki do Szwajcarji oraz bytnosei w jednej z wigk-
szych niemieckich fabryk transformatoréw. WraZenia ze
Szwajcarji zawieraly si¢ w opisie obecnego stanu elektry-
fikacji, a specjalnie kolei St.-Gothard, w przytoczeniu wy-
nik6w pracy linji kablowych pradu jednofazowego o napig-
cin 60000 V oraz w opisach metod fabrykacyjnych silni-
kow, transformatoréw i turbogeneratoré6w. Prelegent przy-
toczy! réwniez interesujgce dane o krancowej mocy turbin
parowych, rozwingwszy temat szerze], ze wskazaniem za-
leznosei mocy od wymiarow lopatek i od ich mechanicznej
wytrzymalosci, Pozatem prelegent zapoznal Zgromadzo-
nych z obecnemi poglagdami na Zachodzie co do zasto-
sowania pary wysokonapreznej (80—100 atm. abs.) i oparl-
szy wywody na wykresie entropji, wskazal korzysci, wy-
nikajace z wysokich cignien. Przechodzgc nastepnie do opisu
konstrukeji turbin dla wysokich cisnien, przedstawil Zgro-
madzonym szczegdty konstrukeyjne kotta szwedzkiej firmy
,Atmos” =z rurkami obrotowemi, wytwarzajacego preznoscé
100 atm. nadciSnienia. W opisie dotychczasowych Ikon-
strukeji turbin normalnych zatrzyma! sie prelegent umyslnie
na lozysku oporowem i opisal szczegélowo doswiadezenia
zmierzajace do réwnomiernego rozlozenia cisniei na po-
wierzchnig panewki podzielonej radjalnie, w ktérej kazdy
z wyecinkow, ustgpujac nnciskowi, przekazuje go swym sg-
siadom, DPrzy opisach niemieckich metod [abrykacjnych
w zastosowanin do generatoréw i transformntoréw zwrieil
prelegent uwage na sposoby izolacji rurek, lakierowania
tychze itp. Temat ze wszach miar interesujacy, dajaey
zgromadzonym szereg rzeczy nowych, stanowigeych wy-
nik ostatnich lat pracy konstruktorskiej, przyjety byl z go-
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rgcem uznaniem. Waszystkie opisy poparte byly tablicami,
wykresami i wzorami. Nadmienié nalexy, ze kol. Obrgpalski
przywiozl z podrézy i ofiarowal na rzecz Kola mape sScienng
elektryfikacji Szwajcarji, takgz mape elektryfikacji Niemiec
w dwoéch egzemplarzach wraz z oddzielnym drukowanym
opisem prac elektryfikacjnych w Niemczech, za co Zarzad
sklada mu na tem miejscu gorgce podzigkowanie.

Prr.ewodniczacy po zakomunikowaniu Zgromadzonym,
26 walne doroczne Zgromadzenie odbedzie sig w dniu 21
lutego b, r. i wobec braku zgloszonych wnioskéw, zamknal
na tem Zgromadzenie.

Zakonhnczenie. Zamykajac na tem sprawozdanie,
Zarzad zaznacza, Ze staral sie w miare sil i mo%nodei pod-
traymaé 2ycie w Kole, a takZze utrzymaé cigglosé spraw
biezgcyeb, i apeluje do Czlonkéw, aby przez liczne uczesz-
czanie na Zgromadzenia oraz zglaszanie tematéw do po-
siedzenn dyskusyjnych, czy to przez nadsylanie szerszych
opracowan, czy tez przez poruszanie biezacych zagadnien
z ruchu, wykazali dostateczng zywotno$é jednego z licz-
niejszych Kol Stowarzyszenia,

Sprawozdanie rachunkowe Kola Stowarzy-
szenia Klektrotechnikéw Polskich w Sosnowcu za czas od
1 stycznia r. 1922 do dn. 31 grudnia 1922 roku.

Przyehéd:
Saldo z r. 1921 s e MR SR GORDE
Skladki za I kw. od 24 _czi 4. 200 L 28.800.—
" s 1L I 38 " 600 - 60.800.—
TR NS as 00D CSEBEE00 =
Wpisowe od 15 ezl 4 260 . | . . - 8.7150.—
Razem Mk. 248.859.—
Rozchdd:
Wplacono da Stow. Ilektrotechn, Pol.:
17/VIT za 1 kw. . . . . Mk, 16.800.—
17/VIT za 2 kw. . , & 38.000.—
15/XI za 8 kw,. . . . . . , 66.200.—
7/X1I za 4 kw. . CRLUL LS Sen2d 000 ==
Koszta kanc., porto, ksigzki, kwity itd.
p/g. dowodu Nr, IV . . . 4525, —
Pogostatos, .\ & poes 08 a kol La it 5 2334, —
Razem Mk. 248.859.—

Saldo na 1 styeznia 1923 r.

2.334.38

Zgodnosé niniejszego zestawienia za czas od dn, 1
wrzednia r. 1921 z dowodami rachunkowemi poswiadeza

Romisja Rewizyjna: J. Obrqpalski, J. Blay.

Zarzad Kola: Prezes: Horko, skarbnik: 7. Gurcmnan,
sekretarz: Z. jaqynz'cz,

Protokdét Komisji Rewizyjne]j. Dnia 14116
lutego r. 1923 nizej podpisani, czlonkowie Komisji Rewi-
zyjnej Kota S, B, P. w Sosnowecu sprawdzili ksiazkg ka-
sowy i dowody rachunkowe tegoz Kola. Jako punkt wyjdcia
przyigto wykazane przez poprzedniego skarbnika, kol. Ko-
necznego, i prayjete przez obecnego skarbnika kol. Gure-
mana, salde na dnia 1 wrzednia roku 1921 w wysokosci
MEk. 89.38 fen, po stronie ,ma”. Na dzienn 1 stycznia
r. 1922 saldo wynosilo Mk. 3560935 fen,, a na dzieh
l styeznia r. 1923 Mk, 2338438 fen., po Sma’,
Dowody rachunkowe z roku sprawozdawecrego 1922 uzna-
leziono w zupelnym porzadku 1 w zgoduosei z ksigzka ka-
sowa., Pozycje przychodowe =z czasu od dnia 1/IX do
31/X1T/21 dowoddw rachunkowych nie posiadajg; pochodzy
one z okresu dziatalno$ei poprzedniego skarbnika,

stronie

Majatek Kola, zawarty w inwentarzach, nie byl spraw-
dzany przez Kom. Rew. z powodu nieuregulowania do-
tychezas te] sprawy.

Komisja proponuje Walnemu Zgromadzenin udzielenie
Zarzgdowi Kola absolutorjum i przyjecie spraw rachunko-
wych do wiadomosel i zatwierdzenia.

Wniosek Komisji Rewizyjnej, Wobec brakn
dowodéw rachunkowych i ksigzkowosci w okresie czasu
od ostatniej kontroli Kom. Rew. w roku 1918 do 1/IX/21,
Komisja Rewizyjna, wybrana dla sprawdzenia rachunkéw
Kola w r, 1922 doszla do wniosku, ze luki tej w rachun-
kowosci Kola wypelni¢ sig nie da i ze wobec tego nalezy
przyjaé ostatnie saldo na 1/TX/21 w wysokosei Mk, 8938 fen.
po stronie ,ma” za poczatek dalsze] rachunkowosci Kola,

Komisja Rewizyjna proponuje Walnemu Zgromadze-
niu przyjecie powyzszego sposcbu zalatwienia spraw za-
leglych do wiadomosci i zaakceptowanie jej stanowiska.

Komisja rewizyjna: J. Obrqpalski, J. Blay.

Lista Cztonkdw Kola Stowarzyszenia
Elektrotechnikéw Polskich w Sosnowcu
w r. 1922: 1) Ignacy Bereszko 2) Jézef Bienkiewicz
3) Mieczystaw Bizon 4) Jerzy Blay 5) Edmund Burzacki
6) Jerzy Ciszewski 7) Stanislaw Gadomski 8) Kazimierz
Grayczak 9) Bohdan Gimbutt 10) Mieczyslaw Giinther
11) Tadeusz Gurcman 12) Wiodzimierz Horko 13) Zdzistaw
Jacynicz 14) Leon Janowski 15) Bugeniusz Janiszewski
16) Jerzy Kedzierski 17) Dominik Kibortt 18) Kazimierz
Klimas 19) Stanistaw Kulejewski 20) Artur Likiernik
21 Stanistaw Fiaszczyfiski 22) Bolestaw Makowski 23) Jézef
Maczyhski 24) Stanistaw Maruszewski 25) Jerzy Mazur
26) Jan Obragpalski 27) Wiadyslaw Paszyc 28) Bronislaw
Pawlowski 29) Stanislaw Piotrkowski 30) Stefan Roba-
kowski 81) Waclaw Romanowski 32) Leon Rudowski
88) Jerzy Rzodkiewicz 34) Stefan Schmidt 35) Jozel
Stobodzinski 86) Eugenjusz Stuzalek 37) Tomasz Smogo-
rzewski 38). Adam Stadnicki 39) Franciszek Szachulski
40) Roman Twardokens 41) Tadeusz Ujejski 42) Mie-
czystaw Wroéblewski.

Protok6f Walnego Zebrania Warszawskiego Kofa
Stow. Elektrotechn. Polskich w dn. 30 stycznia 1923 r.
Obecnych 32 czlonkéw Kola,

Zebranie zagail prezes Kola, kol, I'. Karénicki, po-
$wigcajac stowo wstepne zmarlemu kol. J, Machcewiczowi,
ktérego pamigé zebrani uczeili przez powstanie. Na Prze-
wodniczacego zebrania powolano przez aklamacje kol T,
Rudkiewicza, na Sekretarza kol, B. Jabloaskiego. Odczy-
tane sprawozdanie roczne zostalo przyjete; zebrani przyjeli
réwniez bilans za r. 1922 i1 Rachunek Zyskéw i Strat,
przedstawione przez skarbnika Kota, kol. T. Arlitewicza,
zatwierdzono takze protokét Kowisji Rewizyjnej. Przyjeto
do wiadomosci odezytang przez kol. T. Arlitewicza liste
ofiarodawedw na siedzibe IKola. Po zreferowanin przez kol
I*, Karspickiego sprawy skiadek i1 przeprowadzeniu dys-
kusji, uchwalono upowaznié Zarzad: do okreslania wyso-
kosei skladki na kazdy lwartal z tem, ze skladka do Kola
ma wynosié¢ ok. 50°/, pomad sumeg skladki do Stowarzy-
szenia, ustalania wpisowego do wysokosei sktadki kwartal-
nej, oraz w mysl wniosku Komisji Rewizyjnej, pobierania
zalegtych skladek, poczawszy od r, 1923, w/g stawek, obo-
wiazujaeych w dniu placenia dlugu.

W dyskusji wywigzala si¢ sprawa nalezenia do Stalej
Delegacji Polskich Zrzeszei Technieznych oraz zobowiyza-
nia do placenia jednoczesne] skiadki kwartalnej na rzecz
Delegacji w tych wsaystkich Stowarzyszeniach, do ktérych
culonkowie nalezg: w przemowieniach kol. Mech, I’odoski,
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Walewski i Kraushar podkreslali zalatwienie sprawy skla-
dek przez Stala Delegacjg zbyt schematycznie bez jej do-
statecznego poglebiania i na propozycj¢ kol. Ruskiewicza
uchwalono wniosek, aby Zar/agd Kola zwrécil sig za posred-
nictwem zarzadu Stow. do Rady Delegatéw St. El, P., by
sprawe przystgpienia do Stalej Delegacji poddano rewizji.

Przed przystapieniem do wybordéw kol, Karsnicki wy-
jasnil, Ze zgodnie z regulaminemn Kola ustgpili z Zarzagdu
przez wylosowanie kol.: K. Siwicki i Bol. Jablonski, do-
browolnie za§ kol, M. Nacholiiiski; z Komisji Kwalifika-
cyjnej wylosowano kol. K. Drewnowskiego, ustapili zas
kol.: K. Siwicki i B. Tyszka,

W glosowaniu do Zarzadu Kola wybrani zostali abso-
lutng wiekszodcia gloséw kol.: Zygmunt Berson, Kazimierz
Mech i Ryszard Rosental, jako kandydat kol. Konstanty
Majkowski, Do Komisji Kwalifikacyjnej zamiast ustepuja-~
cych zostali wybrani kol.: B. Miiller, E. Potempski i K.
Straszewski.
aklamacje kol.: A. Olendzki, J, Kraushar, A. Kithn, T. Rus-
kiewicz i J. Rzewnicki. Do Rady Delegatéw zostali wy-
brani jako delegaci kol.: Ii, Potempski, T, Ruskiewicz,
K. Gnoinski, T. Sulowski i K. Siwicki, jauko zastepcy kol.:
J. Walewski, K, Straszewski, W, Pawlowski, J. Hirszowski
i E. Napieralski.

W wolnych wnioskach kol. Kraushar w zwiazkn z bra-
kiem funduszéw na zakup ksiazek do bibljoteki przedstawil
wniosek: Walne Zebranie postanawia wylonié specjalna ko-
misje¢ dla zasilania bibljoteki Kola i upowaznia j3 do zwra-
cania si¢g do poszczegblnych os6b, firm i instytucji o srodki
materjalne 1 ksigzki, Jednoczednie Walne Zebranie zw-aca
sig z goracym apelem do obecnych o poparcie zamierzeh
Komisji. Zebranie wniosek ten uchwalilo i do Kemisji wy-
brani zostali kol.: J. Kraushar, J. Rzewnicki, K. Mech
1 K. Jackowski. Na tem posiedzenie zamknigto.

Sprawozdanie z dziatalnosci Warszawskiego Kofa
Stow. Elektrotechn. Polskich za r. 1922.

Na Walnem Zebraniu czlonkéw Kola w d. 30 styez-
nia wybrany zostal Zarzad w skladzie nastepujaecym: na
prezesa Kola jednoglosnie powolano kol. F. Karénickiego,
w nastgpnem glosowaniu na czlonkéw Zarzgdu wybrano
kol.: ', Arlitewicza, Bol. Jablofiskiego, M. Nacholifiskiego
i K. Siwickiego. Zarzad podzielil czynnoéci swoje w sposéb
nastepujacy: prezes Kola Fel. Karénicki, wiceprezes K. Si-

wicki, sekretarz Bol, Jablofski, skarbnic T. Arlitewicz,
delegat do Komisji M. Nacholifski.
Do Kom, Rewizyjnej wybrani zostali koledzy w skta-

dzie niezmienionym, mianowicie: A. Olendzki,
A. Kithn, T, Ruskiewicz i S. Sliwinski.

Do Komisji l\wallfllxacy_]nej weszli nastepujacy ko-
ledzy: Z. Be r3on, Drewnowski, K. Gnoinaski, J. Hir-
szowski, Bo ablonskl M. Nacholinski, W. Pawlowski,
K. Siwicki i R ’]‘yszka

Delegatami Kola na Zjazd Delegatéw Stowarzyszenia
na okres roczny wykrano kol.: T. Ruskiewicza, T, Sulow-
skiego i Ii. Potempskiego.

Kolo liczylo na poczgtku roku sprawozdaweczego 123
czionkoéw, przyjetych do Kola zostalo 13, wystapilo 3, na
zasadzie § 26 regulaminu utracilo automatycznie prawa 13
czlonk6w 1 pbecnie Kolo liezy, 120,

W roku sprawozdawezym Kolo odbylo 14 posiedzef,
z ktérych na 2 poruszono sprawy dotyezgce dzialalnosei
Stow. Elektr. Pol. oraz stosunku Stowarzyszenia do ,Przegl.
Elektr.”, mianowicie:

27 pazdziernika kol, I', Karsnicki referowal projekto-
wane zmiany w Statucie Stow, Elektr. Polskich w zwigzku
z organizacja i dzialalnodeiy Stowarzyszenia,

J. Kranshar,

Do Komisji Rewizyjnej zostali wybrani przez

21 listopada odbyla sig dyskusja w sprawie stosunku
Stow. Elektr. Polskich do ,Przegl. Elektrotechn.”,

Na 11 pozostalych posiedzeniach odezytowych wyglo-
szone zostaly nastgpujace referaty:

Prof, St. W ysockie go: Linje napowietrzne w o§wie-
tleniu ostatnich przepiséw niemieckich. O skrzyZzowaniu prze-
woddéw napowietrznych z innemi przewodami i drogami.

W. Rozentala: Obecny stan gospodarki cieplnej,
a elektryfikacja naftowego Zaglebia Boryslawskiego.

J. Macheewicza: Lampy neonowe,

J. Lienartowicza: O sieci tréjprzewodowe] w tram-
wajach warszaw skich,

Bol, Jablonskiego: Tlektryczne przyrzady mier-
nicze w ostatnich przepisach niemieckich, Projekt polskich
przepiséw licznikowych,

Prof. K. Drewnowskiego: Urzadzenia, zabezpie-
czajace od prveplqc

K. Siwickiego: Gorny Slask pod wzgledem elek-
trycznym

Prof. Roginskiego: Wyznaczanie mechannicznego
spolczynnika sprawnosci turbin parowych.

Zarzad Kofa w ciagu roku odby! 10 posiedzen,

Bilans zamknigcia na 31/XIT 1922 r,
Straty i zyski,

Winien:
Wyptacono Bratniej Pomocy Politechn. War- Mkp.

szawskiej. . . . . . Rb.359.90 69.—

Olpisuje sie na Straty Poiyo'/.'i;q Komisji
Przepisowej . . ™ S 500.—
Wydatki na SekretnrJat w 1922 r. 62.840.—

Wplacono do Stow. Elektrotechn. za czlon-
kéw Kola Warszawskiego w 1922 r. 786.900.—
Wydatki na lokal Kola w 1922 r. ., 79.050.—
» 8huzbe w 1922 r. 960.—
/yd\ na 1923 r, . L 182, 725 65
Razem Rb. 359,90, Mkp. 1.063. 044 65

Ma:

Pozostatosé z 1921 r. Rb. 359.90 4.608.15

Podniesione # Kasy Pomocy i Przezornosm

dla oséb, pracujacych na polu tech-
picznem . . . P 69,—
Zrealizowane Aaletrloécl 192] oS e Sl N 24.660.—
Zalegte skladki 1922 r, PR St R 163.900.—
Wpisowe wplacone w 1922 r, 16.700.—
Depozyty niepodnoszone . 12.607.50
Skladki czlonkowskie zebrane w 1‘)22 r. 840.600.—
Razem Rb, 359.90, Mkp 1 O(; 0“6

Aktywa

Kasa (100 kor. szw. & 4000 mkp. 116.436.65)
Zalegle skiladki 1922 r. .

516.435.65
163.900.—

Iowentarz ., . . . . 3'966“;2)"__
Razem Mkp. 4.646.945.65

Pasywa: - v
DARCETLY.  hL e T b 123.800.—

3.966,61(), —
373.810.—
182,725.,—

4. 61(: 945 (6 o

Kapital zainwestowany
Dar na siedzibg Koia — fmldo
Zysk na 1923 r.

Razem Mkp

Podpisano: Kiihn, Kraushar i T. Ruskiewica.
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Lista ofiarodawecéw na Siedzibe Kola War-
szawskiego w 1922 r,

Ofiarodawca

Ne Data Mkp.
1. Kol, Zieleniewski . . . . . . 3/ 5.000
Aersan L Bodotkd) . S TERIS LS 5.000
3! . Pozarygski e e Y e ) 5.000
4. , Bysgewski . . . . . . . 3/I 5,000
5. , Kuzmicki 3/1 6.000
6. , Hirszowski , . 9/1 10.000
7. , Nacholinski .11 3.000
T T a7 U R [ 5,000
Ge e Brolemans . o0 Lo L 0 1B 5.000
10. ., Sliwitski St. . . . . . . 18/I 5.000
11. , Straszewski 17/1 5.000
12, Sulowski . 18/1 5.000
18 Mielezarski ., . 18/1 5.000
14. , Krausbar . 19/1 5.000
15. , Suzejnman . . 20/ 10.000
16. , Ruskiewiez , . 20/I 5.000
17. ,  Arlitewicz A e A e, L7 5,000
18. — Biuro Eld\trot Loz, F, Omil-
janowski” 2 ot ey ooy 30.000
19. — Spolka Ake. ,Sila i Swiatlo” . 17/I 156.000
20. — Elektrownia Okregowa w Prusz-
kowie 3 SR Al 10.000
21. — Polskie Tow. h]ektrywne .. 20/1 30.000
22. Kol. Geantz . 26/1 10.000
23. , Potempski , . 26/1 5.000
24. , Olendzki . | . 28/1 5.000
25. , Karsnicki . . 31/1 10.000
26, , Jablofiski Bol. . 31/I 5,000
27. , Rrewnicki ., . 31/1 5.000
28, , Siwicki . ! . 311 1.000
29, 3 Majkowski . .31 /l 3.100
30. , Walewski . 31/1 5.000
31, , Szpotanski . L e B 5.000
32. — Zakl. Llektrotechn nlukrec” 24/1 15,000
33, — Tow. Przemystowe ,Kabel™ . 24/I 15 000
34. — Polskie /akL Elekr. , Brown
Boveri” . . . 2B/L 50,000
35. — Spétka Akcy]ua ,,(Jyrl\o“’ .. 26/1 25.000
36. -— DBiuro Sprzed. Fabr. ,Cyrkon” 26/1 10,000
37. — Zarzgd Telel. Warszawskich 1/IL 100,000
38, — IKolej Elektrycz, ,, Warszawa —
Mlociny-—Modlin® . . . . 7/II 10.000
30, —  Elektrobank” . 28/11 30.000
40. — ,Siemens” in natura, . 15/ 46,000
41. Kol. Kiilin . 10/111 10,000
42, | Wegener . 20/11 5.000
5. — |, Sieci E]uldl\uw : . 24/111 10.000
44, — ,Moszkowski Aleksander i bp " 247111 20.000
4H5. Kol. Fuks. S1/I1 5.000
46, , Hac Bty | ey 2}/“. 3.300
47. , Kleming 10O kor. szw. 21/X1 400,000
48, — ,Juljan Kraushar” in natura . 30/1 7.000
49, — ,Waclaw Jirygiewicz, Michal
Zucl\ex i S-ka” . 12/V 45.060
50, — POWS/eclme T-wo Llol\tl\'(‘/
in natura . r 15,V 2.4 000
51. Kol. Inzynierowie - e(dxtrycy 'l'ram-
wajow Warszawskich in natura 30/VI  145.500
Warszawskie Kolo Stow. EL. P. Skarbnik
Kola Warszawskiego podaje duo wiado-
modci ecztonkdow Kota, ze sktadka czlon-
kowska na kwartat ITr. b, wynosi 35,000 mk,

o ile wniesiona bgdzie przed 1 maja Po
tym terminie wysokos$é sktadki moze byé
zmienng, o czem nastagpi kazdorazowe za-
wiadomienie,

Czlonkowie Kola w mysl uchwaly ostat-
niego walnego zebrania, zalegajgcy w sktad-
kach majg je uiszczad podlug stawek, obo-
w'qzu]@cych w dnia wplaty.

Czlonkom, ktérzy zalegaja w skladkach,
prenumerata ,Przegladu Elektrotechuicz-
nego” bedzie wstrzymana od 1 kwietnia r. b.

KACIK JEZYKOWY.

O CZYSTOSC JEZVKA.

(Ciag dalszy do str. 93, Ne 6 r. b.).

22 (108). Waglednie, ewentualnie. W bliskiem
pokrewiehstwie rasowem 2z grupg oméwionych w ostatnim
zeszycie .z niemiecka polskich” praymiotoikéw znajduja
sig przystowki wzglednie, ewentualnie, kire staly sig
niemal nieodlgcznn ozdobg wszystkich naszych listéw han-
dlowych, statutéw, ogloszen i t. d. ,Maszynista, wzglednie
jego pomocnik, ma si¢ dzisiaj stawié na zmiane nocng”;—
oczywiscie, zrozumiemy i to, ale na co to? — czy ,maszy-
nista albo jego pomocnik”...—nie wystarezy? ,W Ameryce,

wsglydnie w Stanach Zjednoczonych, takiej gospodarki nie
acwrplan by”—tn owo wsolydnie ma niby uzupelniaé, wy-
jasniaé, poprawiaé poprzedni wyraz, —w rzeczywistodei gra

rolg mi r/vpiq} ni przylatal... MecZemy po polsku uwy-
datniad¢ najrozmaitsze odcienie: albo, lub, lub tez, eayli,
a raczej, a wiadciwie, Scigle mowige 1 ¢, d,, i t, d., — jak

malarz na palecie mamy barw dowoli; nie; my wolimy topié
wszystko w owem uniwersalnem wsglednie, bo — ot —
gdzie jo jeszeze pchamy: a) __'wzg.f,dnvc, do napiecia, ma-
szyny dziela sig na takie a takie™; tu trzeba powiedzied:
pod wsgledem napigeia; by | waglednie do pogndv, przyj-
dziemy albo nie” — tu lepiej jest: sfosownie do pogody,
salesnie oa pogody; ¢) ,waglydnie naszej oferty, musimy
to jeszcze nadmienié, ze...— zgrzyt! tu potrzeba: co do
oferty, co sig lyczy oferty., Natomiast zdania: wsglednie
do swoich zastug jest on za malo (eniom",— »pogodn jest
weglgdnie niezta™,— obchodzono sig z nami weglednie” —
sa zupelnie poprawne.

Do trzech tedy znaczeb, wiadciwyeh temu wyrazowi,
dadajemy pie¢ podejrzanych; czynimy go jakiemd pogufo-
wiem na wypadki, gdy nam si¢ mysle¢ nie chee; widzie.
lismy to samo w wmzgassgebend; molebysmy w ten spo-
86b 1 upraszczali jezyk, ale bylaby to robota — prostacka,

Podobna, ehoé moze nieco bardziej uzasadniong, ozdoby
naszego stylu handlowego jest praystowek ewentualnie;
miedel on w sobie mole wigcej tresei, maluje pewns alter-
natywnosé: mowigey kladzie zazwycezaj nacisk na pierwszy
ze zwigzanych przez eweniualnte przedmiotéw, drugi ma
na dalszym planie; | inZynier, ewenfualnie monter tam po-
jedzie”; ale niewieleby sie-i wu zmienit sens, gdybydmy uzyli
lub, albo i t. d. Jeseliémy wszakse jui tak bardeo pray-
wykli do tego przystéwka, to nie naduivwajmy go przy-
najmnie] tam, gdzie nie jest konieczny: w zdaniu np.: _je-
zeliby sie gf:m.m‘ualnle panewkl zagrzaly, dajeie mi znad”
jest on skwarky w postnem daniu: wenle go tu niepotrzoha;
jesli konieeznie idzie o dobitnodd, mozemy wszak powie-
dzied: ,ua wypadek, gdyby si¢ panewki zagrzaly i t, d.”
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23 (110). Dszigki, zawdzi¢czajgc. Weisng sig tn
jeszeze z mala uwaga Rzeczownika dzrgks uzywamy cze-
sto w znaczeniu przystéwkowem; moéwimy: ,dzigki zbie-
gowi okolicznosci, mozemy juz odej§¢”, , dzigki temu zda-
rzeniu, unikneliSmy wypadku”, Ale, zapominajac, Ze owego
dsigk? nie wolno nam obieraé z sensu, zaczynamy méwid:
»dzieki pozarowi fabryka jest nieczynna”, ,dzigki podro-
zeniu robocizny towar musial zdrozeé”. No, istotuie, mamy
za co dszigkowaé: To jest niby }drobiazg, ale lepiej
tego unika’, bo, choé ,wara logice od jezyka” —jak twier-
dzi jeden z jezykoznawcdw, ale... wiece] w tym wykrayk-
niku efektu, niz prawdy: logika moze nie ma prawa po-
prawiac jezyka, ale ma prawo nie pozwalac go psuc

Przy okazji jeszcze jedno: komu$ nie wystarczylo
przyslowka dzigks, a 7e umial, widaé, po rosyjsku i mial
tam gotowy wzor blagodaria, przerobil to sobie na za-
wdzigczajqce, bo Scisty przeklad: dzigkujqe, jako$ mu sig
nie widzial, I postapil nieroztropnie: zewdzi¢czad, moge
komu c¢o, ale zawdzigczaé bes dopelnienia blizszego nie
istnieje; dlatego wyrazenie: ,zawdzigczajac tobie, bedziemy
mogli jutro pojs¢” jest blednem tlumaczeniem z ro-
syjskiego. Pozostaimy tedy przy dzigks, nie zdobigec mowy
owemn gawdsatycrajqc. J. K=

Przemyst i handel.

Z posiedzenia z dn. 10/l 1923 r. w Min. Prze-
mysiu i Handlu w sprawie kabli, silnikow i apa-
ratow elektrotechnicznych.

Obecni pp: M. Kuzmicki — Zwigzek elektrowni,
Schule — Zwigzek P. Prodac. i Rafir. Ol. Miner.,
J. Hirszowski — Zwigzek Firm Elektrotechnicanych,
Lukrec—Firma ,Kabel” w Warszawie, Okoniewski—
Firma ,Brown-Boveri”, Szpotariski — IFirma ,Szpo-
tanski i Ciszewski”, Boj — Firma ,Premier”, Jezio-
raliski — Firma ,Polskie Towarzystwo Elektryczne”,
Zoérawski — TFirma ,Polskie Towarzystwo KElek-
tryczne®, Wdzigkoniski — Tirma ,Kabel Polski”
w Bydgoszezy, St. Reychman — Firma ,Stanrej”,
Firma Brygiewics, Zucker i S-ka, Nuzikowski —
Izba Pracodawcéw w Borystawiu, Siwicki — Minis-
terstwo Robét Publicznych, Kowalski — Ministerstwo
Przemystu i Handlu, Russek — Ministerstwo Prze-
mysfu i Handlu Wydz. Polit. Przem.

Porzgdek dzienny: 1) Kable —— wniosek o znie-
gienie ulg celnych; 2) Silniki elektryczne od 15 do
200 KM — wniosek o zniesienie ulg celnych; 3) Apa-

raty elektrotechniczne — wniosek o wprowadzerie
ulg celnych dla aparatéw, niewyrabianych w kraju.
Kable.

P. Russek wyjasnia, ze stawka zasadnicza na
kable gole wynosi 1 mk. 20 od kg., na przewodniki
izolowane niepokryte olowiem o srednicy do 1 mm —
1 mk. 30, ponizej 1 mm. — 1 mk. 70, wobec za$ sto-
sowania mnoznika 150 obcigZenie celne wynosi dla
kabli golych 180 mk. od I kg., dla przewodnikdéw
izolowanych — 195 k. lub 225 marek zaleznie od
§rednicy.

P. Lukrec daje wyjasnienia co do zakresu pro-
dukcji oraz cen fabryki ,Kabel” w Warszawie,
a mianowicie: produkcja wynosi 15000 metréw prze-
wodnika izolowanego o $rednicy do 5 mm. i 5000

metréw przewodnika golego o Srednicy do 1 mm.—
kabli opancerzonych nie wyrabia; cena przewodnika
golego, ustalona na podstawie ceny miedzi plus koszta
przerobu wynosi 15000 mk. z 1 kg, (o 7%, wyzsza
od zagraniczne]), przewodnika izolowanego o éred-
nicy | mm. 465 mk. za 1 metr (cena réwna nagra-
nicznej); zaznacza, ze produkcja moglaby bydé znacz-
nie zwigkszona, gdyby wzmiankowane wyzej wyroby
korzystaly z wystarczajacej ochrony celnej (obecna
ochrona celna stanowi do 1!/, 7%, warto$ci); twierdzi,
ze jakosé wyrobdw krajowych jest zadawalniajaca;
jest zdania, ze sprawa ochrony celnej nie powinna
by¢ uzalezniona od ochrony celnej na drut miedziany.

Przedstawiciel firmy ,Kabel Polski
w Bydgoszczy byl nieobecny podezas dyskusji
w sprawie przewodnikdéw.

Pzedstawiciel Izby Pracodawcéw
w Boryslawiu, uwazajgc za sluszne zwigkszenie
ochrony celnej dla artykuléw, wyrabianych w kraju
w zadawalniajgce] jakosel i ilogei, proponuje zr6znicz-
kowanie mnoznikéw na kable, w celu wydzielania
kabli o wysokiem mnapieciu, gléwnie uzywanych
w przemys$le naftowym a niewyrabianych w kraju,
dla ktérych, zdaniem méwey, nietylko powinien byd
zachowany obecny mnoznik, lecz wskazane byloby
zastosowanie mnoznika 10,

P. Boj, przedstawiciel f. ,Premier”,
wyjadnia, ze kable i przewodniki, uzywane w prze-
mysle naftowym, jako to: kable opancerzone i obolo-
wione, specjalne kable z powloka minjowang, prze-
wodniki o drednicy 6 mm, nie sa wyrabiane w kraju.

P. Szpotanski, stojac na stanowisku, ze
zniesienie ochrony celnej na kable obotowione i opan-
cerzowane uniemozliwi rozwoj odnosnego przemystu
w kraju, proponuje stosowanie sporadycznych ulg
dla przemystu naftowego na okreélone ilosei powyz-
szych wyrobdw.

Pp. Siwicki i Okoniewski wypowiadajg
sig réwniez za stosowaniem specjaluych, daleko-
idgeych ulg dla przemysiu naftowego w zakresie
kabli i przewodnikéw, niewyrabianych w kraju, przy
zachowaniu na powyzsze wyroby ochrony celnej,
ktérej zniesienie odbitoby sig w spos6b szkodliwy
na przemysle krajowym; p. Siwicki wskazuje na to,
ze, wobeec przeprowadzanej obecnie elektryfikacji
zaglebia boryslawskiego, zamknigcie dowozu kabli
w drodze ustanowienia wysokich cel jest niepozg-
dane z punktu widzenia nietylko intereséw prze-
mystu naftowego, lecz i ogé6lno-panstwowych,

P. Boj wypowiada sig przeciw ulgom spora-
dycznym dla przemysiu nalftowego, motywuje swéj
sprzeciw trudno$ciami, jakieby przedstawialo w prak-
tyce korzystanie z owych ulg.

P. Hirszowski uwaza za niewskazane pod-
wyzszanie ochrony celnej na artykuly niewyrabiane
przez fabryki krajowe az do chwili rozpoczecia przez
nie odnosnej produke;ji.

Silnikl elektryczne od 15 do 200 HP.

P. Russek wyjasnil, ze do silnikéw elek-
trycznych o wadze powyzej 1500 kg. stosowany
jest mnoznik ulgowy 50, do silnikéw o wadze po-
wyzej 800 do 1500 kg. — mmnoznik ulgowy 1b0,
wobec czego obcigzenie celne dla silnikéw korzysta-
jacych z ulg celnych wynosi od 50 do 225 od 1 kg.

Nastgpnie zabierali glos przedstawiciele prze-
mystu silnikowego, udzielajae informacji co do obecnej



Ne 8

produkcji, mozno$é zwigkszenia jej w przysziosci
i ceny. Okazalo sig, ze: ,Polskie Tow. Elektr.”
w Katowicach buduje silniki o moey do 150 HP (waga
do 1500 kg.), ,Brown-Boveri”—od 25 do 400 HP
(waga do 2500 kg.), ,Zem™—od 1 do 256 HP, poza-
tem fabryki: Jaroszyiskiego w fiodzi i Ochockiego
w Sosnowcu buduja typy mniejsze; produkeja ,Pol-
skiego Tow. Elektr.” wynosi do 800 HP miesiecznie
(w pazdzierniku ub. r. zbudowano 71 silnikéw o mocy
ogbélem 447 HIP, w listopadzie — 60 sztuk o mocy
763 HP, w grudniu 57 o mocy 700 HP), mogla-
by by¢ potrojona, produkcja ,Brown-Boveri” —
650 kW miesigeznie, produkcja firmy ,Zem” —
do 700 HP miesigcznie moglaby byé zwigkszona
w razie podwyzszenia ochrony celnej); cena silnika
o mocy 30 HP (1450 obrotdw) wazgcego okolo 400 kg.
wynosi 11 181 000 mk. (clo od powyzszego 90 tysigcy),
silnika o mocy 100 HP (1460 obrotéw), wazacego
1150 kg. — 26 miljonéw przy obeigzeniu eelnem
172000 mk. (wedlug informacji przedstawiciela f.
nPolskie Tow. Iilektr.”), silnika tréjfazowego o moey
27 HP (waga 427 kg.) — 5418 tysigey mk,, silnika
tréjfazowego o mocy 28 HP (750 obrotéw) wagi
1400 kg. — 13647 tys. mk., silnika tréjfazowego
o mocy 200 HP (1000 obrotéw) wagi 1387 kg. —
rowniez 13647 tys. mk. (ceny trzech ostatnich sil-
nikéw podane zostaly przez przedstawiciela firmy
»Brown-Boveri” w/g. norm grudniowych).

Ogoélem przedstawiciele fabryk silnikéw elek-
tryeznych wypowiedzieli sig za podwyzszeniem mnoz-
nikdw na silniki typdéw, wyrabianych w kraju, wska-
zujac na to, iz odnoény przemysl nie jest w stanie
sig rozwija¢ wobec niewystarczajacej ochrony celnej.

Przedstawiciel f. ,Premjer”, p. Boj,
wskazywal na to, ze siluniki elektryczne wyrobu kra-
jowego nie odpowiadajy potrzebom przemystu nafto-
wego, naprzykiad przemys! naftowy potrzebuje sil-
niké6w o matej ilosei obrotéw (od 8000); silnik po-
winien pracowac jako generator i jako silnik; pierscie-
nie i szczotki muszg byé umieszezone na zewnatrz
i szczelnie zamknigte, wytrzymalos¢ musi odpowiadad
napigciu 25 tysigey V, silniki wycigzowe o mocy
1256 — 250 HP powinny mied mozZno$é przecigzania
sig na 100°/, kazdy silnik musi bydé polaczony z ca-
Iym systemem specjalnych aparatéw, regulujacych
zmienno$é obrotéw i t. d. i stanowigcych Igcznie
z silnikiem jedng calod$d, — wyzej wymienionych
wymagan silniki krajowe nie zadawalniaja, wobeg
czego przemyst naftowy jest zmuszony sprowadzad
silniki elektryczne lacznie =z przystosowanymi do
nich aparatami z Niemiec.

Przedstawiciel ,Polsk. Tow. Iilektr.” i ,Brown-
Boveri” oswiadezyli, ze silniki uzywane w przemysle
naftowym nie przedstawiajg trudnodci konstrukeyj-
nych, jednak dotychczas nie sa w kraju wyrabiane
(Polskie Tow. Elektr. ma zamiar przystgpié do bu-
dowy tego rodzaju silnikéw w budujacej sig fabryce
firmy powyzsze] w Warszawie); co sig tyczy specjal-
nych urzgdzen, o ktérych wzmiankowal wyzej p. Boj,
to nie sy one wyrabiane w fabrykach krajowych
i, zdaniem przedstawiciela ,Polskie Tow. Iilektr.”
dluzszy jeszcze czas nie bedy wyrabiane (nawiasem
moéwige, urzgdzenia powyzsze byly sprowadzane
przed wojng przez rosyjskie kopalnie nafty z zagra-
nicy i dostosowane do silnikéw krajowych, nie jest
wige rzeczg hezwzglednie konieczng sprowadzanie
urzadzen tych lgeznie z silnikami).
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W sprawie ulg celnych dia silnikéw elektrycz-
nych przedstawiciele przemystu naftowego wypo-
wiedzieli sig za podwyzszeniem mnoznika dla silni-
kéw wyrabianych w kraju przy zachowaniu ulgo-
wego mnoznika 150, wzglednie obnizenia go do 50,
dla silnikéw, uzywanych przez przemyst naftowy
a niewyrabianych przez fabryki krajowe; przedsta-
wiciele przemystu elektrotechnicznego natomiast wy-
powiedzieli sig przeciwko automatycznym ulgom cel-
nym, za stosowaniem dla przemystu nattowego ulg
sporadycznych, za poszczegélnemi pozwoleniami az
do czasu rozpoczecia odnosne] produkeji w kraju.

W dyskusji nad ulgami celnemi zabierali glos:
przedstawiciel Zwigzku KElektrowni, popierajac zada-
nia przemysiu elektrotechnicznego co do podwyz-
szenia ochrony celnej na silniki elektryczne przy
stosowaniu jednak pewnych ulg dla przemysiu nai-
towego (zdaniem p. KuZmickiego przemyst valtowy
powinien wystgpid z propozycja stworzenia nowej
pozycji w taryfie celnej, zawirrajacej aparaty elek-
trotechniczne, uzywane w przemysle naftowym, a nie-
wyrabiane w kraju; nawiasem méwige, p. Kuzmicki
zaznaczyl, ze fabryka Ochockiego w Sosnoweu wy-
rabia silniki typu zamknigetego, oraz przedstawiciel
Zwigzku firm [Llektrotechnicznych, ktéry wypowie-
dzial sig za podwyzszeniem ochrony celnej jedynie
dla silnikéw o pradzie zmiennym o mocy do 1€0 HP,
wskazujac na to. ze zapotrzebowanie na wigksze od
wymienionych silniki o pradzie zmieunym 1 na sil-
niki o pradzie stalym, wyrabiane tylko przez firing
»Zem” w kraju, pokry¢ nie mozna (przeciw ograni-
czeniu ewentualnego podwyzszenia mnoznika celnego
do silnikéw o mocy do 10D HP zaoponowal przed-
stawiciel firmy ,Brown-Boveri”, wyrabiajacej silniki
o mocy do 400 HP).

Podezas dyskusji nad moznoscia odréznienia
silnikéw, sprowadzanych dla celéw naftowych, od
zwyklych silnikéw przedstawiciele przemyslu nafto-
wego oswiadezyli, ze odréznienie jedpych silnikéw
od drugich nie przedstawia zadnych trudnosei-—na-
tomiast przedstawiciele ' przemyslu elektrotechnicz-
nego twierdzli, ze jedyng zewngtrzng réznice stano-
wig pierscienie, ktére w silnikach, przeznaczonych
dla celéw naftowych ze wzgledéw bezpieczenstwa
83 umieszczone na zewngtrz 1 okapturzone, zazna-
czajac, iz silniki z pierscieniami na zewngirz sg
uzywane 1 do innych celéw (nawiasem mdwige, sil-
niki 2z pierécieniami na zewnatrz, nieokapturzone
wyrabia firma ,Zem?™).

Pod koniec dyskusji przedstawiciel f. ,Premier”
zglosil wniosek uzaleznienia ulg celnych od ilosei
obrotéw i moey, wskazujgec na to, ze w ten sposéb
mozna bardzo dokladnie okreslié silniki przezna-
czone dla celéw naftowych — Przedstawiciel Zigzku
Klektrowni wskazal na mozno$é naduzy¢ przez ozna-
czenie na motorze ilofei obrotéw i mocy niezgod-
nych z rzeczywistodcig.

Aparaty niewyrabiane w kraju.

P. Kowalski odczytuje liste artykuléw elek-
trotechnieznych potrzebnyeh dla przemyslu nafto-
wego.

Po krétkiej dyskusji, podezas ktérej przedsta-
wiciele przemystu elcktrotechnicznego oswiadezyli,
2e caly szereg artykuldw, wymienionycl w powyz-
szej liseie moze byd dostarczony przez f{abryki kra-
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jowe, przedstawiciele za$ przemystu naftowego twier-
dzili, ze aparaty elektryczne, uzywane w przemysle
naftowym, wyrabiane sg jedynie przez dwie farbryki
niemieckie, postanowiono rozpatrzeé¢ szczegéltowo
przedstawiong przez przemyslt naftowy liste na wspél-
nej konferencjli przedstawicieli przemystu elektro-
technicznego i naftowego w Centralnym Zwigzku
Polskiego Przemystu Gérnictwa, Handlu i Finanséw
w celu ostatecznego ustalenia, ktére z artykuléw,
umieszczonych na powyzsze] liscie, powinny, jako
niewyrabiane w kraju, korzystaé z ulg celnych.

Jeszcze w sprawie art. inz. T. Sulowskiego
z dn, 1/XIl 1922 v, p. t. ,,W sprawie rozwoju
elektryfikacji w Polsce”.

W uwagach moich, dotyczacych wyzej wymie-
nionego artykulu, umieszczonych w Ne 1 [ Przegl.
Elektrotechn.” z r. b. rozrézniam dwie kategorje
ludzi: tych, ktdérzy rozporzadzajg powazniejszemi
kapitalami, oraz ludzi niezamoznych, ktérych wa-
runki zycia mogs zmusié do naglego spienigzenia
posiadanych akcji. Pisalem wyraznie: ,Nie wynika
2z tego, abym mial odradzaé ludziom, posiadajacym
powazniejsze zasoby pienigzne, lokowania ich w pa-
pierach przemysiowych; chodzi mi jedynie o posia-
daczy drobnych oszezednosci®. -

Inz. Sulowski rozréznienia tego nie uwzglednia,
zastrzezenia za§ moje, wynikajace z troski o nieor-
jentujgcych sig w sytuacji posiadaczy drobnych
oszczednofcl, nazywa ,popychaniem spoleczeristwa
na droge spekulacji walutowej”.

Posiadaez drobnych oszczednosei spekulantem
walutowym byé nie moze, bo go na to nie stac.
Nazywanie spekulantem walutowym biedaka, prze-
chowujacego na czarng godzing kilkanadcie dolaréw,
zakrawa na ironje. Spekulantéw istotnych znalezé
mozna tylko $réd ludzi bogatych, ktérym lokaty ka-
pitaléw w przemysle nie odradzalem, Zresztg ludzie
niezamozni czesciej lokujg swe oszczednodei w bie-
liznie, odziezy, obuwiu, drobnych precjozach i t. p.
W ostatnich dniach pozyskali oni moznosé oszczg-
dzania drogg wkladéw zlotowych w bankach.

Inz. Sulowski twierdzi, ze kursy powaznych
akecji powojennych ,niewiele” pozostaja w tyle za
kursem zlota. SprawdZmy to na przykladzie.

Akecje najpowazniejszego powojennego przed-
sigbiorstwa elektiryfikacyjnego, zresztg niewstpliwie
zaslugujacego na poparcie, Sp. Ake. ,Sila i Swiatio”,
notowano w pierwszych dniach stycznia r. b. po
7.500—8.400 mk., dolar zas$ okolo 18.000 mk.; na po-
czg'ku lutego, gdy ,droivzna” wzrosla péltorakrot-
nie. dolary notowano 34.000 mk,, ake¢je te za$ okolo
7.000 mk.; dzi$ (pisze to 3/II), gdy ,drozyzna” wzro-
sla 21/, razy, kurs za$ dolara do 42.000 mk,, wspom-
niane akcje wciaz jeszcze notujg ok. 7.000 mk. To
samo stwierdzi¢ mozna co do kursu cgromnej wigk-

szosci innych akeji najpowazniejszych przedsig-
biorstw. Jakiemze bedzie polozenie dajmy na to,

urzednika, k+déremu dzis wypadnie spienigzyd nabyte
przed dwoma miesigecami za gratyfikacje nowo-

roczng akecje na pokrycie kosztéw pogrzebu lub ciez-
kiej choroby w rodzinie? Ed. Opgchowski.

Zwyczajne walne zebranie Towarzystwa Akcyj-
nego ,,Fotgan*, Fabryka Elemertéow Galwanicz-
nych w Poznaniu,

odhedzie sig dnia 24 kwietnia 1923 r. o godz. 11
przed pofudniem w Poznaniu, w lokalu Tow. Ake-
»Fogtan, Wenecjanska No 5,

Porzadek obrad:

1) Sprawozdanie Zarzadu z czynnosci Towarzy-
stwa 1 przedlozenie bilansu oraz rachunku zyskéw
i strat za rok 1922/23.

2) Sprawozdanie Rady Nadzorczej.

3) Potwierdzenie bilansu i rachunku zyskéw
i strat za rok 1922/23, udzielenie pokwitowania Za-
rzgdowi i Radzie Nadzorczej oraz podzial zyskéw.

4) Wybér czlonk6w Rady Nadzorczej.

B) Zmiana par. 1, 2,3, w Statucie Towarzystwa.

Elektryczne koleje dojazdowe, sp6tka akcyjna.

Minister Przemystu i Handlu oraz Minister Skar-
bu przedluzyli termin ukonstytuowania sig Spélki
o dalsze trzy miesigce, t. j. do 27 kwietnia 1923 r.

Pytania i odpowiedzi.

Pytanie. Proszg o podanie sposobu wytrawiania zna-
kéw firmowych na zaréwkach. 0.

Odpowied2. Nizej podajemy reczny sposdh wytra
wiani na szkle znakdw, stosowany przy niewielkich ilodciach
zarowek.

Dla danej ilosci zaréwek (np. 100 sztuk) nalezy
wzigé pewn: ilodé fluorku amonowego (np. 25 gr.), moili-
wie czystego i rozpuscié go w kwasie fluorowodorowym.
Kwas wirien byé odpowiedniej mocy i w ilosci nie na-
zbyt wielkiej, wystarczajacej jedynie na to, aby sie sol
rozpuscila, przyczem otrzyma sie pewna ilosé osadu, wyni-
kajacego z zanieczyszczenia soli amonowej. Do otrzymanego
rezezynu dodaje sig kilka (5 — 10) kropel wodnego szkia
potasowego, a to celem nadania mieszaninie lepszej konsy-
stencji, Kiedy sie mieszanina odstoli naleiy ja przefiltro-
waé i zlaé do czystego naczynia. Plyn naleizy przygotowy-
waé w naczyniu szklanem, wylanem paraling lub jeszcze
lepiej — gutaperkowem, Najlepiej praygotowaé tylko taka
porcje plynu, jaka jest potrzebna dla danej partji zaréwek,
Zwilzywszy nastepnie poduszke sukienng powy#sza masa,
przykladamy do niej stempel gumowy, ktéry da na szkle
zgdany znak, Przed stemplowaniem dobrze jest zardwke
nieco ogrzaé w piomieniu gazowyi,

Sposob powyztzy stosuje sig prazy stemplowaniu recz-
nem. Maszynowe stemplowanie rézni sig jedynie tem, ze
zamiast plynu, ktory jest niedogodny przy uZyeiu maszyn,
przygotowuje siej specjalng mase (clasto) 1 przepuszeza
przez walce maszyny,

Redaktor: profesor M. PoZaryskl.

Wydawca: w z. Sp. z ogr. odp. Inzynier R. Podoski.

Sp. Fkc, Zakl. Graf. .Drukarnia Polska*, Warszawa, Szpltalna 12.



	pe1923 - 0119
	pe1923 - 0120
	pe1923 - 0121
	pe1923 - 0122
	pe1923 - 0123
	pe1923 - 0124
	pe1923 - 0125
	pe1923 - 0126
	pe1923 - 0127
	pe1923 - 0128
	pe1923 - 0129
	pe1923 - 0130
	pe1923 - 0131
	pe1923 - 0132
	pe1923 - 0133
	pe1923 - 0134

