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Wyirzymalo§é dzwigarow walcowanveh moz-
na zwieckszyé przy zastosowaniu spawania w na-
stepujace trzy sposoby:
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Rys. 1. Rys. 2. Rys. 5.

[. Dzmwigary =z przyspojonemi nakladkami
wedle rys. 1. 2, 3. Wielkosé nakladek nalezy tu do-
stosowaé do najwickszego momentu zginajacego.
7e¢ wzgledu na wygode i pewno$é spawania nalezy
unikaé¢ spoin sufitowych. Jezeli przeto dospojenie
nakladek odbywa si¢ w warsztacie. gdzie dzwigar
mozna umiesci¢ w dowolnem polozeniu. {o i szero-
koéé¢ naktadek moze byé szersza lub wezsza niz sze-
rokos$¢ stopki dzwigara. (Rys. 1, 2). Najlepiej wtedy
obie nakladki wykonaé réwno szerokie i rowno gru-
be. Jezeli natomiast mamy dzwigar, kidérego obra-
ca¢ podczas spawania nie mozna, to wskazane jest
gorna nakladke wyvkonaé wezszg od stopki dZzwiga-
ra, za$ dolna szersza, (rys. 3). tak, by spoine mozna
bvio umiesci¢ wygodnie i w odpowiedniej wielkaSci



(min m — min 0.3 (b—b") =5 mm. Oczywiscie pole
przekroju ol)u nakladek powinno byé rowne:
el e e

Jezeli szeroko$é stopki dzwigara bylaby zna-
czna (w Polsce b> 25 g, w Niemc zech b =30 g), o
nalezy w érodku umiesci¢ jeszeze dodatkowo spoiny
bruzdowe (rys. 4) lub tez zastosow: ac nakladki zlo-
zone z dwu czesci (rys. 3. 0).

Rys. 4

Grubosé potrzebnych nakladek oblicza si¢ tak
samo. jak w blachownicach. Spoiny laczace sa za-
zwyczaj przerywane (rys. 7). rzadko cragle, aczkol-
wiek {e ostatnie przedstawiaja wicksze walory kon-
serwacyjne. Nazwijmy .w"™ wyltrzymalosé zastoso-
wanej spoiny w kg.jem.b.. 17 sile poprzeczna,.
dfugosé. ..e” ()(lslg]) (osiowy) spoin. h wysokosc¢ l)( |-
ki. to w przyblizeniu:

T.c : : .
¢ —=——— (w kilogramach i centymetrach).
2 wh :

Jako najwickszy dopuszezalny odstep spoin

uwazaé nalezy

&-5="5 C
Najwicksza dlugosé spoiny ..c™ moze wynosi¢ 40 mm
(przyczem nic nwzglednia si¢ kKraterow).
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Rys. 5. Rys. 6.
Jezeli zachodzi potrzeba, to mozna na dzwi-
varze umie$cié dwie lub wiecej nakladek, wiedy
jednak szeroko$ci ich powinny by¢ na tyle rézne od
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Rys. 2. Rys. 8.

siebie. by mozna bylo wygodnie umiescié¢ spoiny
(rys. 8). Mozna tez przerwa¢ w odpowiedniem micej-
scu nakladke ciensza i zastapié ja na potrzebnej
dlugosci nakladka grubsza (rys. 9). Sposdb ten do-
puszezalny  jest przy bardzo dobrem spawaniu.
O ile chee si¢ zachowad najzupelniejsza pewnogé,
to mozna przeprowadzi¢ spoing nie w plaszezyznic
prostopadlej do osi belki (ryvs. 9a). ale w uko$aej
(rys. 9 b i ¢). tak. by w przekroju poprzecznym
znajdowal si¢ tylko jeden punkt danej spoiny. Wy-
maga to oczywiscie wigkszej dlugosel spoiny i obu
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nakladek. grubszej i cienszej. Inne sposoby. stoso-
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wane nieraz w blachownicach spawanych, nie na-
daja sie do dzwigaréw wzmocnionych.
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Wogéle lepiej jest stosowaé mniejsza ilo§é na-
kladek grubszych niz wicksza cienszych.

Niejednokrotnie nie mozna umieécié nakladek
na stopkach dzwigaréw. tj. nazewnalrz ich. gdy np.
niedopuszczalne jest zwigkszenie wysokosci. Wtedy
mozna dospoié¢ je od zewnatrz w wysokoéci stopek
dzwigaréw (rys. 10). Poniewaz jednak wtedy zwie-
ksza si¢ w wybitnym stopniu szeroko$¢ stopek. prze-
to nalezy zastosowaé tu zebra wedle p. 3.

Mozna wreszcie dospoi¢ przykladki takze od
wewnatrz (rys. 11). Nalezy tu bacznie uwazaé, aby
spoina wewnetrzna byla dobra: jest ona bowiem
doéé trudna do nalezyiego wykonania. Wskazune
jest tu zukosowanie nakladki wedle rys. 11.

2. Dzmigary podmwyzszone (o zwiekszonej wy-
sokosci) wykonywa si¢ w ten sposob, ze rozeina si¢



dzwigar. rozsuwa obie cz¢Sei rozciete i laczy j2 ze
soba (rys. 12). NajczeSciej wstawia si¢ pomiedzy
obie czeéei dzwigara blache o grubosei scianki dzwi-

SV=

a4
Rys. 10.
fi
s .m..{ i T
2 3

Rys. 12,

gara, i o odpowiedniej wielkosci i kszlalcie. Jezeli
wzmocnienie ma by¢ lokalne, np. na podporze bel-
ki cigglej, to zachodzi potrzeba odpowiedniego wy-
gigcia jednej czgéci rozeictego dzwigara.

Np. na rys. 13 i 14 dZwigar rozcigty 1 wygiety
zostal tylko na pewnej cz¢éei: blacha wlaSciwa jest
zakreskowana.

Ustréj ten nadaje si¢ zwlaszeza do belek cia-
ghveh. :

Rozcigeie dzwigara na calej diugosci i wsta-
wienie blachy pomi¢dzy obie uzyskane w ten sposéb
polowki uzywane jest do§¢ rzadko jako sto-
sunkowo drogie. Zazwyczaj lepiej poprostu zasto-
sowa tu dZwigar walcowany o wickszej wysoko-



sci. Mozna tez dzwigar przecia¢ wedle linji lama-
nej i przesunaé obie czg¢éci wzgicdem siebie, uzy-
skujac potrzebng wysoko$§é. Dzwigar taki posiada
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Rys. 15 i 14

w Sciance otwory. Rys. 15 przedstawie przeciecie
dzwigara. Rys. 16 nowy dZwigar wzmocniony i spo-
jonv w posrodku wysokoSci spoinami poziomemi.
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Rys. 15 i 16.
Mozna oczywiScie otwory zrobi¢ znacznie dluzsze,

wtedy pozostanie c¢z¢s¢ Scianki do dyspozyeji, jako

blacha.
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3. Dzmigary ze scianka mwzmocniong zebram:
(rvs. 17) stosowa¢ mozna wtedy. gdy z jakichkol-
wiek powodow nie mozna stosowaé¢ wzmocniei opi-
sanych powvyzej, albo. gdy na dzwigar dzialaja sity
skupione. Sposéb ten daje dobre rezultaty. szcze-
e6lnie przy wzmacnianiu profiléw stosunkowo wy-
sokich. ktéorveh wytrzymalo§é zalezna jest w wy-
sokim stopniu od sztywnosci Scianki. Zwiekszenie
wvirzvmalosci wskutek zastosowania zeber w pro-
[ilach miskich jest raczej nieznaczne. Zebra
uszivwniajace wykonywa si¢ najezesciej z plasko-
wnikow, czasem z tedwek. W len sposoh mozna
zwigkszvé wytrzymalo§é na zginanie o 15 do 25%
(w Polsce sposob patentowany). Usztywnienia ia-
kie powinny by¢ stosowane bezwzglednie zawsze.
gdyv na belce (podciagu) spoczywaja ciezary sku-
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DzZwigary. wzmocnione w powyzsze sposoby,
mogy by¢ uzyte w nowej konstrukeji. gdy trzeba
uzy¢ profilu stosunkowo niskiego. a jednak Lar-

pione. belki. slupy itd.

Rys. 17.

dziej wytrzymalego niz prolil walcowany adpowie-
dniej wysokosci.  Jeszeze cz¢sciej dadza sie one za-
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stosowaé¢ przy wzmacnianiu istniejacych konstruk-
cv], ktére z jakichkolwiek powodéw sa zbyt slabe.

Do nowych konstrukeyj nadaja si¢ wlasciwie
wszystkie trzy wyzej podane typy. Pierwszy, gdy
chodzi o zwickszenie wytrzymaloSci, jednak przy
zachowaniu mniej wiccej tej samej wysoko$ci. Dru-
¢i. @dy mozna swobodnie zwieckszaé wysoko$§é bei-
ki. Trzeci, jak wspomnialem. powinien byé sto-
sowany zawsze. gdy na dZwigarze spoczywaja cig-
zary skupione.

Do wzmocnienia istniejacych konsirukevj na-
tomiast nadaje si¢ sposob pierwszy wedle rys. 10,
edy mozna na dZzwigarach dospoié¢ od zewnatrz, za$
wedle rys. 11, gdy tylko od wewnatrz. Sposéb trze-
ci, t. j. dospojenie zeber usziywniajacych nadaje
sie, gdy dzwigary obciazone sa géra, gdy wiee ich
Scianka nic jest usztywniona przy pomocy czy to
zeber istniejacych. ezy to dZzwigar6w drugorzed-
nych.




