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tancuchy zebate cichobiezne i zastosowanie ich do budowy maszyn i samojazdow.

Podal A. @ Loewe inz dypl.

Naped waléw o osiach rdwnoleglych moze byé usku-
teczniony zapomoca ustrojéw nastepujacych: a) kél zeba-
tych, b) dwéeh korb, polaczonych korbowodem, c¢) paséw
id) laneuehéw przegubowych.

Zastosowanie kol zebatych jest ograniczone do pewnej
wzglednie niewielkiej odleglodei waldw. Gdy tylko jedna
para kdl zgbatych sluzyé ma do napedu, waly obracaé sig
beds w odwrotne strony; bedzie to miale zreszta zawsze
miejsce, o ile do napedu zastosujemy parzysta liczbe kél
zebatyel. .

Korby polaczone korbowodem daja maped o prze-
kladni stalej 1:1, przyczem predkosé katows otrzymuje
sie stosunkowo niewielka i waly musza sig obracaé stale
w tym samym kierunku. Ustr6j powyzszy przedstawia
jednoczesnie wielkie trudnosci konstrukeyjne i daje sig
zastosowaé korzystnie tylko na konicach waléw. Pasy umo-
zliwiaja, znaczne rozstawienie osi waléw pray zacho-
waniu dowolnego stosunku predkosci katowe] waldw, lecz
wywoluja wielkie straty energii. Zachowanie Scislego sto-
sunku predkosci katowe] waldw jest przy pasach niemo-
zliwe. Gdy wiec mamy napedzaé waly o osiach réwno-
leglych, o $cislym stosunku predkosei katowyeh, réznym
od 1: 1, obracajace sie w tym samym kierunku, a oddalone
od siebie o tyle, ze zastosowanie k¢l zebatych przedstawia
wielkie koszta i trudnosei, wéwezas zmuszeni jesteSmy do
pewnego stopnia zastosowaé lancuch przegubowy.

Naog6! ustroje napedéw lancuchowych sa stosowane
rzadko i niechetnie, a to z powodu halasliwego biegu, niedo-
kladnosci pochodzacych z wydluzania sie laficuchéw i nie-
wielkiej dopuszezalnej predkosci obwodowej, maksymalnie
v=3 m/ sek. (por. Technik I, str. 530). W ostatnich latach
jednakze laficuchy przegubowe zostaly tak dalece ulepszone,
iz nic nie przeszkadza zastosowaniu ich we wszystkich wy-
padkach powyzszych. Takie udoskonalone laiicuchy wyra-
biane sa w Anglii i w Niemezech przez specyalne firmy pod
nazwa: ,noiseless“ lub ,silent* chain, ,Geriiuschlose Zahn-
kette“ it. d. Wynalazea laticuchéw zebatych cichobieznych
jest Hans Renold Litd. Manchester. Dalej wyrabiaja je: The
Coventry Chain Co. Ltd. Coventry, Westinghouse-Eisen-
bahnbremsen- Gesellschaft, Hannover, Friedrich Stolzen-
berg & Co. GmbH, Reinickendorfi Wilh. Wippermann jr.
Hagen i Westphalen.

FLancuchy powyzsze posiadaja nastepujace zalety: bez-
wazgledna, cichodé biegn, niezalezna od wydluzenia laricucha,
wysokie bezpieczefistwo przeciw zerwaniu sig, duza dopu-
szezalng predkoséé obwodowa, niewielkie straty energii,
mniejsze niz przy stosowaniu paséw i Scisle zachowanie sto-
sunku predkodei katowych.

Na rys. 1 przedstawiony jest laficuch ,Coventry“. Zlo-
zony on jest z dowolnej liczby wytlaczanych plytek stalo-
wych, zakofiezonych zebami o $eifle okreflonym profilu,
nawleczonych na sworznie ze stali o wysokiej wytrzymalo-
§ci, hartowane na powierzchni, zaopatrzone w niehartowane
zatoczone czopiki zanitowane na koncach. Kazda z plytek
posiada dwie tuleje weiéniete hydraulicznie, wykonane ze
stali o wysokie] wytrzymalogei i hartowane. Zaleznie od da-
nego obciazenia stosowaé mozna mniejsza lub wieksza liczbe
plytek nawleczonych rdwnolegle na krétsze, lub dluzsze
sworznie. Rys. 1 przedstawia lancuch kombinacyi 8 x 4, przy

ktdrej ogniwa parzyste zlozone sa z 4-ch, a nieparzyste z 8 ch
plytek. Na przedstawionym laricuchu nieparzyste ogniwa
zaopatrzone sy poza tem w dwie ciefsze plytki koricowe bez
zghdw, sluzace za prowadniki po kole lancuchowem.

Zasade ezynnodei lanencha cichobieznego przedstawia
rys. 2, na ktdrym widzimy, iz zab ladcucha pozostaje na ca-
lej dlugosei swego boku w stycznodei z zebem kola az do
chwili, gdy laficuch poezyna opuszezaé kolo. Z chwily po-
wyzsza, styeznosé bokdw zebdw ustaje raptownie wskutek
raptownej zmiany kata dwdeh, obok siebie polozonych
ogniw lancucha. Bok zatem zeba laricucha nie trze sig o bok
zgba kola, ani sig¢ nawet nie rozwija po nim, leez zostaje do
pewnego stopnia raptownie oderwany.

|ktadka.
‘alhariow:

' | | ] K
] il It : i
Ll il [t Gl
R A R
T IT T T
[ N A
Cu 11 TRED] H
Ptylka pro admtka zgbala.
Rys. 1

W ten sposéb tlomaczy sie jasno, iz laficuchy takie nie
daja tarcia pomiedzy laficuchem a kolem laricuchowem.

Tarcie sworzni o tuleje przy zginaniu przegubdéw lan-
cucha jest stosunkowo niewielkie i o tyle mniejsze od tarcia
wywolanego przez zginanie, naprezenie i élizganie siq paséw
transmisyjnych, iz praktyka wykazala powazna oszczednosé
energli, wzglednie znacznie zwiekszona sprawno$é napedu
przy zastosowaniu lancuchéw zebatych zamiast paséw. We-
dhug danych, zaczerpnietych od firmy Renold-Manchester,
sprawno$¢ laficuchéw zebatych jest o 10 do 80% wigksza od
sprawnoséci pasdw, zaleznie od zastosowania napedu. O ile
laficuch jest nowy, t. j. doskonale naprezony, zajmie on na
kole zebatem pozycye wskazana na rys. 3, w ktérej oba boki
zeba kola wsparte sa o boki zgbéw dwdch obok siebie polo-
zonych rzedéw plytek. Zuzyty, wydluzony laficuch nawija
sie na kolo laficuchowe w sposéb, wskazany na rys. 4, t. j.
tak, iz laficuch zostanie spedzany rdwnomiernie na obwdéd
wiekszy, anizeli w stanie nowym, ale wszystkie zeby kola
sa réwnomiernie owinigte laneuchem, choé jednostronnie
wsparte o boki zebéw plytek. Stosunek predkosei katowe]
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ozostaje jednak niezmieniony i zab lancucha nie moze na-
Eiedz na zab kola, jak sie to ezesto zdarza w zwyklych lan-
cuchach przegubowych lub rolkowych. Nabieganie i opu-
szezanie kola przez lafcuch bedzie i w tym wypadku odby-
walo sie réwnie poprawnie i bez tarcia. Wobec powyzej
wykazanych wlasciwosei laneuchéw zebatych, mozna stoso-
waé je do napedéw o kierunku stalym bez specyalnych
ustrojdw, przeznaczonych do naprezenia laicucha w miarg
zuzycia i wydluzenia. Tylko tam, gdzie opdr i naped sa
nieréwnomierne, lub przechodza okresowo od wielkosei

Rys. 2.

dodatnich do ujemnych i naodwrdt, t.j. gdzie naprezenie
laficucha musi by¢ stale réwnomierne, konieczne jest zasto-
sowanie konstrukeyi, pozwalajacej na stale i stopniowe na-
prezanie laricucha. Podzialka lancucha moze sie zatem
zwiekszaé, nie wywierajac wplywu ujemmego ani na dzialal-
noé¢ i cichosé biegu napedu, ani tez na stosunek predkosei
waléw katowych.

W celu zmniejszenia do minimum tarcia pomiedzy
ogniwami laficucha przy zginaniu sig przegubdw, firma
Westinghouse wprowadzila do swych laficuchéw ulepszenie
przedstawione na rys. 5; sworznie cylindryezne zastapione sa
tutaj przez dwa ruchome wzgledem siebie sworznie o prze-
kroju specyalnym. Z nich jeden jest mieruchomo umoco-
wany w rzedzie parzystym plytek, drugi, réwniez nierucho-
mo w plytkach nieparzystych. Powierzchnia zatem styku
jest tu sprowadzona do jednej linii prostej, po ktérej sig
dwa pojedyncze sworznie, tworzace przegub, o siebie wspie-
raja. Tharfecuchy te maja wige w praktyce jeszeze wyzszg
sprawno$é, ale ulegaja, zuzyciu, lub wydluzaniu sig, z powo-
du zbyt malej powierzchni, przenoszacej naprezenie napedu.
Renold stosuje w swoich tancuchach inna, konstrukeye, nwi-
doezniong na rys. 6. Krétkie, w kazdej plytce oddzielnie
osadzone tuleje zastapione sa tutaj przez rynienki ze stali
hartowanej, obejmujace kazda po 90° sworznia. Przegub
gklada sie tutaj ze sworznia i dwéeh rynienek, z ktérych

Rys. 4.

jedna umocowana jest w calej dlugosci w rzedzie plytek
parzystych, druga za$ w rzedzie nieparzystych. Ustrdj ten
zapewnia dostateczng powierzehnig do przenoszenia naporu,
a jednoczes$nie zmniejsza tarcie wskutek doskonalego sma-
rowania sworzni i dozwala sie im obracaé dowolnie, co
zapobiega jednostronnemu zuzyciu watkdw.

Poniewaz przy zastosowaniu lancuchéw zgbatych niema
niebezpieczenstwa, izby zablaicucha nabiegl na zab kolaipo-
niewaz nawet znaczne zwisanie, a zatem wyciagniecie lafcu-
cha nie ma wplywu ujemmnego na bieg przekladni, wiec z je-
dnej strony unika sie niebezpieczenstwa zerwania sig laficu-
cha, ktdre zdarza siq przy zwyklych lancuchach przegubo-
wych, skutkiem nabiegania rolek lub ogniw aficuchéw na ze-
by kola, a z drugiej mozna §mialo dopuéeié znacznie wyzsze
predkosci obwodowe, bez obawy zerwania sig lub zbyteczne-
go zuzycia ladeuchéw. Firmy zajmujace sig wyrobem cicho-

bieznych przekladni podaja zwykle jako stopienn sprawno-
dei 98%1), a jako granice predkosei obwodowej 7 mj/sek.
0 ile jednak lanicuchy pracuja w warunkach sprzyjajacych,
t. j. obydwa waly sg polozone w plaszezyinie poziomej lub
zblizonej do poziomej, laficuchy sg dobrze smarowane lub
zamkniete w pudlach wypelnionych smarem, to mozna

$mialo predkos$é obwodowa, zwigkszy¢ do 12 m/sek., a nawet
wyzej. Firma Westinghouse w Hanowerze, na moje zapyta-
nie w powyzszej sprawie, przytoczyla przyklad napedu
pradnic do o$wietlenia na kolei Syberyjskiej, gdzie lafi-
cuchy 5/8-calowe dosiegaja, predkosei 15 m/sek., nie da-
jac powodéw do jakichkolwiek zazalen.

Rys. 6.

Jedynym powaznym zarzutem, jaki temu rodzajowi
napedu moznaby bylo uezynié, jest jego wzglednie wysoka
cena. W wypadkach jednak, gdzie bezwzgledna § Scislosé
predkosei katowej, sprawno$é napedu i cichosé biegu odgry-
waja role pierwszorzedna, jak to ma np. miejsce w budowie
samojazdéw, cichobiezne lancuchy zebate znajduja dzisiaj

Rys. 7.

juz szerokie zastosowanie i praypuszezaé nalezy, iz ten ro-
dzaj przekladni w przyszlosci znacznie sig rozpowszechni. |
Obliczenia, stanowiace o wymiarach czedci zasadni-
czych napedu laricuchem zgbatym, sprowadzaja sie do naste-
pujacych: okreslenie §rednicy podzialowego kola laricucho-
wego; okreslenie §rednicy obwodu kota wierzcholkéw zebéw

1) Por. katalogi Coventry-Chain Co. i H. Renold & Co.
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tegoz kola; okre§lenie dlugoSci lancucha w zaleznodei od
rozstawienia osi walu i liczby zeb6w kdl zebatych, lub tezich
§rednicy kola podzialowego. Niech bedzie N liczba zebéw
kola, t—podzialka w mm, D, — érednica kola podzialowego,
D—érednica kola wierzcholkowego, to otrzymamy (vys. 7):

¢
b= 180°
N
180°
D, =t cotg v

Niech bedzie dalej (rys. 8): L—rozstawienie osi waléw
w mm, D—¢rednica kola podzialowego w mm jednego z k!

Rys. 8.

o liczbie zebéw V,, a d—takaz Srednica drugiego kola w mm
o liezbie zgbéw N,; mozemy napisaé:
(N 1__N 2)

Dlugosélancucha =2 = cos g2 (IYI—;F-——M + ¢

W wmm
ising = £:~d—
LA /
Liczba ogniw laicucha = 22.903% 4 MM, (Nl

Przy konstruowaniu nalezy najpierw okreslié w przybli-
zeniu wielkosé L, obliczyé liczbg ogniw, a zaokragliwszy tg
ostatnia, do liczby calkowitej, obliczy¢é odwrotnie dokladna
wielkosé L.

Kola taricuchowe, jak wykazala praktyka, nie powinny
posiadaé¢ mniej niz 19 zebéw. Tablica I podaje, wedlug da-
nych firmy Coventry-Chain Co., wymiary poszczegéluych
profiléw i czedei laneucha oraz zebéw kola dla kél lancucho-
wych o prowadniku §rodkowym i dla kél o prowadnikach ze-
wnetrznych (S oznacza szeroko$é laicucha). Na tablicy IT
podane sa Srednice kél wierzcholkéw zebéw dla kél lancu-
chowych od 19 do 76 zebéw i dla podzialek laficuchdw 8,
10, 12,7, 15,875, 19,05, 25,4, 31,75, 44,45, 50,8, 63,5 numn.

Srednice te sa obliczone wedlug powyzszego wzoru
dla D, z dokladnoScia do 0,1 mm. Lancuchy zgbate sa wyra-
biane z zastosowaniem podzialek wyze] wymienionych
i w rozmaitych szerokodciach, zaleznych od liezby plytek
zgbatych, nawleczonych na sworznie. Przy wyborze lan-
cucha zatem nie jest si¢ skrepowanym ani podzialks, ani
szerokogeig lancucha, poniewaz lanicuch o mniejszej podzial-
ce, ale zwigkszonej liczbie plytek bedzie réwnie wytrzymaly,
jak o podzialce wigkszej a mniejsze] szerokosei. Szerokosei
%aﬁeuehdw, wyrabianych normalnie, wynosza od 7 do 300 mm
i tworza kombinacye plytek nastepujace: 1 X 2; 2 X 3; 3 X 4;
4B, BBy 66X T T8 8X9; 9105 10X 11; 11 X 12;
12 X 13; 13 X145 14 X 15; 156 X 16; 2X2; 4 X 4; 6 X 6;
8 X 8; 10X 10; 12 X 12; 14 X 141 16 X 16.
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12319
1252,1
12723
12925
18127
1332,9
1353,2
13734
1393,6
1413,9
1434,1
1454,3
14746

| 8045

408,7
| 4229
4370
| 4513
46,5
479,7
4938
H08,0

| roo o

) i
530,4
550,5
564,7
578,9
593,1
607,3
621,
635,7|
649,9,

| 734,9
| 763,2
| 791,5|

| 9755
' 089,8

D

2
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Tabl IO 107% 20.
—— Kombinacye . p_ly fek i - - -
| [ | F [
WO 1X2|2%x8|3x4 iX:')i{'JX(i 6X7|7TX8|8X9 mei]ox11i11><12|12><13:13><14I14x15‘|15><16
|

S | 70 | wr | 164 | 20| 78030 — | = = =1|—=1]=1-=1] —
8 3 K |si38 | 514 | 685 | 858 | 1031 | 1204|1877 | — | — | — | — | — = E S
S 9,3 155 | 21,7 | 27,0 | 34,1 | 403 | 485 | 52, — = = — = = =
10 3 K | 468 | 62 | 927 | 1159 | 1301 | 1623 | 185 | 208 | — | — = | = = | =
S ] 9,45 158 | 22,0 28,3 | 346 | 40,9 | 47,2 | 53,5 — — — — — — —
ol { K | 348 | 825 | 1006|1187 | 1640 | 1018 | 2103 | 2468 | — | — | — | — | — | = | =
8 |14 | 285 | 829 | 423 | 51,7 | 610 | 705 | 9 | 893 | — | — = | =] = | =
131910 { X | 1813 [ 1072 | 2613 | 3200 | 8,950 | 4610 | 5268 | 5927 | 6586 | — | — | — | — | — | —
_ § [ 176 | 208 | 410 | 027 | 645 | 763 | 880 | 997 |15 (1382 | — | — | — | — | -
50 { K | 1781 | 2677 | 3572 | 4468 | 5361 | 6250 | 7154 | 8080 | 8945 | 06389 | — | — | — | — | —
- 8 | 233 | 389 | 5h4 | 609 | 855 | 1010 | 1166 | 1321 | 1477 | 1682 | 1788 | — | — | ~ | —
204 { K [ 3454 | 51811 690 | 8636 |10803 |12000 |13818 115545 17272 (19000 (20727 | — | — | — =
SfiHE S | 233 | 3890 | 544 | 609 | 855 |101,0 | 116,6 | 1321 | 147,7 | 163,2 | 1788 | 1948 | — | — —
£l { K | 3909 | 5590 | 7454 | 9318 |11181 |13045 | 14909 | 16772 |18636 | 20500 |22368 |24227 | — | — | —
o S | 271 | 452 | 633 | 81,4 [ 995 | 1175 | 1356 | 158,7 | 171,8 | 189,9 | 208,0 | 226,01 | 2440 | — | —
B K |4,772 | 7,159 | 9545 11931 [14318 [16704 [19090 | 21877 | 13863 | 26068 | 28636 (31023 (334090 | — | —
s S | 271 | 42| 633 | 81,4 | 995 | 1175 | 1356 | 1537 | 171,8 | 189,0 | 208,0 | 226,01 | 24,1 | 2622 | —
i K | 6136 | 9204 |12272 (15340 | 18409 | 21477 | 24554 |27 613 |80 681 33000 36818 |39 856 42863 |46 002 | —

50:8 8 |08 | 51,5 | 720 | 926 1181 | 1837 | 1543 | 1749 | 1054 | 2160 | 2366 | 2572 | 2777 | 2083 | 819,0

y K | 7863 |11045 | 14727 (18409 |22090 | 25772 | 20454 |33 136 |36 818 | 40500 44181 | 47863 | 51545 | 55227 |58 909
635 8 |4617 | 769 | 1077 | 1385 [169,3 | 2001 |230,9 [2622 | 2024 | 3282 ' 8540 | 8848 4156 | — | —
. K (18377 |27491 | 36655 |45818 |54 082 | 64145 | 73309 (82473 |01633 (100800 100664 110 945 128991, — | —

Przy konstruowanin przekladni lancuchowe] uwazaé
nalezy za najwyzszy dopuszezalny stosunek k6t laricucho-
wych 1:6, przy najmniejsze] dozwolonej odleglogei osi
réwnajace]j sig 1,5 Srednicy kola wigkszego. Fanicuch nie po-
winien zwisaé swobodnie na dlugosei przenoszacej 3 m, o ile

Podzialka 1:1

Rys. 9,

za$ zachodzi potrzeba wigkszego rozstawienia waléw, nale-
zy laficuch wesprzeé na kole o biegu jalowym, lub tez prze-
nie$é¢ ruch przez dwa laricuchy za posrednictwem walu trze-
ciego, pomocniczego. Obciazenie normalne, przy ktérem
lancuchy zgbate pracuja najsprawniej i bez zbytecznego zu-
zycia, wynosi, jak praktyka wykazala, okolo !/,, napreze-

nia rozrywajacego. Tablica IIT podaje wytrzymalo$é (na-
prezenie rozrywajace w kg) tancuchéw o rdéznych podzial-
kach i szerokosciach § w milimetrach réznych kombinacyi.
Firmy zajmujace sie wyrobem laficuchéw cichobieznych
dostarezajs réwniez kalibrowanych kdl lancuchowyeh. Ze
wzgledu jednak na wysoka ich ceng zaleca sie w wigk-
szoSei wypadkéw kola te obrabia¢ albo w fabryce miej-
scowej, lub tez obtoczyé je na miejscu i posla¢ do firmy spe-
cyalnej do frezowania. Z tego wzgledu uwazam za sto-
sowne sléw parg frezowaniu tych k6l poswigeié. Ponie-
waz bok zeba musi byé prostolinijny, wiec mnajlepie]
i najdokladniej daja sie kola }']aﬁcuchowa frezowaé na ma-
szynie dzielacej (Teilfrismaschine), a nie na rozwijajacej
(Abwilzfrismaschine). Majac przed soba wieksza, serye kol
laficuchowyeh do wykonania sposobem fabrykacyi masowej,
prébowalem zbudowaé frez rozwijajacy $limakowy tak
uksztaltowany, azeby dawal bok zeba prostolinijny. Otrzy-
malem jednak wyniki ujemne i dokladno$é kél w ten spo-
s6b frezowanych pozostawiala wiele do zyczenia. Najlepsza
metoda, jak praktyka wykazala, jest kola ofrezowaé z gruba
frezem §limakowym, pozostawiajac okolo 0,2 mm grubosei
materyalu na zgbach i nastepnie wykonezyé na frezarce
dzielacej frezem specyalnym, zastosowanym do kél o do-
wolne] liczbie zebdw jedne] i tej same] podzialki. Dosta-
teczny jest wige rzecza, posiadaé tylko tyle gatunkdw frezéw
specyalnych, ile podzialek uzywa sie na razie. Na rys. 9 po-
kazany jest profil takiego freza specyalnego dla podzialki
',/ ang. (12,7 mm), oraz sposéb w jaki sa frezowane zeby
kola. Jak widzimy, frez pracuje, tnac tylko bokami ze-
wnetrznymi boki zgbéw parzystych, gdy wrab $rodkowy
wykaricza wierzcholek zgba nieparzystego. Kola laficucho-
we powinny byé wykonane i wykonezone bardzo dokladnie
ze stali o wysokiej wytrzymalosei, lecz nie nalezy ich harto-
waé, gdyz kola hartowane wywoluja splaszezanie siq plytek
laficucha na bokach zgbdéw 1 uniemozliwiaja, wskutek tego
latwe zginanie sie przegubdw. Kola laiicuchowe wigkszych
wymiaréw najkorzystniej i najracyonalniej daja, sie wyra-
bia¢ z dobrego, cislego zeliwa.
(C. d. n)
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NARZEDZIARNIE WARSZTATOWE.

Napisal Edward Tadeusz Geisler, inZ-techn.
(Cigg dalszy do str. 330 w M 25 1. b))

Frezy talerzowe sa zwykle umieszezane na koleczkach
poziomych lub pionowych, choé np. na rys. 5 widzimy fre-
zy, umieszezone rowniez w skrzynkach. Sa to frezy tale-

"-_

Rys, 5,

zie przechylenia oprawki; ¢ — podstawka do sprawdzianu
normalnego, przyczem nalezy zaznaczyé, ze jak w przypadku
poprzednim, tak i w tym, oprawka czy podstawka sa wyda-
wane razem z narzedziem; o ile tylko narzedzie nie znajduje
si¢ w reku robotnika, powinno obowiazkowo tkwié w opra-
wee czy w podstawee, czem ochrania sig je od uszkodzenia;
i F'—podstawki do przechowywania wiertel kretych, oraz
gwintownikdéw, do wydawania doborami, o czem bedzie mo-
wa pézniej; G — jest doborem sprawdzianéw do §rub i na-
kretek; H — skrzyneczka do przechowywania numerdw
i liter, sluzacych do znaczenia; I)— przedstawia jedna, z szu-
flad do przechowywania zapasu gwintownikéw. Na wielu
z wyszezegGlnionych przedmiotéw mozna zauwazyé przy-
mocowane tabliezki z oznaczeniem nazwy narzedzia, do prze-
chowania ktdrego maja one shizyé.

Pélki do niektérych narzedzi jest czasem lepie] urza-
dzaé nieco pochyle, jak to np. widzieliSmy na rys. 6-ym
oraz na rys. 8-ym i 9-ym. -

Na pierwszym z nich z lewe] strony sa, opisane juz pdl-
ki do wiertel, ktdre na rys. 8-ym wida¢ w urzadzeniu od-
miennem, na rys. zas 9-ym pélki do rozwiertakéw, podobne
do pélek z rys. 6-go. Pochylenie pélek ulatwia dostrzeganie
narzedzi, a préez tego czyszezenie i odkmizanie skrzynek.
Bardzo dokladne narzedzia winny byé trzymane w zupelnem
zamknieciu, by ochronié je od kurzu.

Na rysunkn 9-ym widzimy miedzy innemi: na pél-

rzowe do kdl zgbatych; liczby z lewej strony
oznaczajs numer freza w doborze, przyczem
modul jest oznaczony u spodu. Ulatwia to
nie tylko wyszukiwanie freza, ale i stala
kontrole, ile frezéw dla kazdej liczby zebéw
i dla kazdego modulu jest na skladzie. Obok,
z prawe] strony, widzimy urzadzenie do prze-
chowywania frezéw z trzpieniami stalymi:
w desce pionowe]j sa wywiercone szeregi otwo-
réw pochylych, w ktére wklada sig trzpienie
frezow.

Na rys. 6 widzimy podobne urzadzenie
do wiertel kretych, tylko tu deski z wywier-

Rys. 6,

conymi otworami do przyjmowania stozkéw Morsea sg usta-
wiane prawie poziomo; w glebi tego oddzialu widaé okienko
do wydawania narzedzi.

Ze specyalnych urzadzen do przechowywania réznych
narzedzi godne sa zaznaczenia jeszeze nastepujace (rys. 7):
B—oprawa do mikrometru, przyczem nalezy zwrdci¢ uwage
na zasuwke, ochraniajaca, mikrometr od wypadnigeia w ra-

kach 4 wyraznie zaznaczone haczyki i tabliczki z napi-
sami; na pdlkach B sprawdziany szczekowe, przyczem
na kazdym sprawdzianie widzimy umocowans miarke we-
wnetrzng tego samego, co sprawdzian, wymiaru. Rys. 10
pokazuje nmocowanie na sprawdzianie, zapomoca, mosiezne-
go uchwytu, miarki wewnetrznej. Pokreciwszy uchwytem,
mozna zsunaé miarke ze sprawdzianu i uzyé do kontrolowa-
nia dokladnodei obydwu miar. Robotnikowi zostaje wy-
dany sprawdzian wraz z miarka wewnetrzna, tak, ze w kazdej
chwili moze sprawdzié wzajemnie ich dokladno$é.

Dalej, na rys. 9-ym pétka €' sluzy do przechowywania
plaskich frezéw, pélka D — sprawdzianéw cylindrycznych
normalnych. Mimochodem godzi sie zauwazy¢é, ze niektdre
fabryki posiadaja po 10—12 i wiecej sztuk sprawdzianéw na
kazdy wymiar. Wreszeie szafki F na rys. 9-ym sluza do
przechowywania plécien szmerglowyeh o réznych wymia-
rach ziaren.

Do przechowywania drobnych, a bardzo ezesto uzywa-
nych narzedzi, moga okazaé sie pozyteczne pdtki w ksztalcie
pryzmatéw lub piramid wielo$ciennych, obracajacych sie
dokola osi pionowej. Takie pdlki obrotowe moga staé obok
okienka, shizacego do wydawania narzedzi, dzigki czemu
znacznie zaoszezedza sig czas funkeyonaryusza, wydajacego
narzedzia, gdyz unika sig niepotrzebnego biegania do bar-
dziej odleglych pélek.

Warto rdwniez mimochodem wspomnied, ze czgsto na-
rzedziarnia posiada rézne przyrzady specyalne do sprawdza-
nia dokladnodei narzedzi. Np. rys. 11-ty przedstawia
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przyrzad do kontrolowania zwracanych trzpieni, rozwierta-
kéw i t. p.

Szybkie rozmieszezenie narzedzi na wlasciwych miej-
scach dokonywa sie dzigki znakom, wybitym czy wyrytym
wyraznie na kazdem narzedziu, oraz tabliczkom z takimiz
znakami, umieszezonymi obok wlasciwego miejsea. Oezy-
widcie— narzedzia sa rozmieszezone w ten sposdéh, by narze-

B M aaHINi 8T

Rys 8.

dzia danego rodzaju byly zgrupowane w jednem miejscu.
Kazdy przedzial, skrzynka czy szufladka zawieraé powinna
jedno narzedzie, lub co najwyzej jeden komplet na dany wy
miar. Wyjatek moga stanowic wiertla, rozwiertaki, gwintowni-
ki it. p. narzedzia cylindryczne, ktdére znéw czasem ukladaja,
w szutladkach w wigkszej liczbie; ale i wtedy kazda szuflad-
ka powinna zawiera¢ tylko narzedzia jednego wymiaru.

Rys. 9.

Niektére zndw narzedzia wygodniej jest przechowywaé
i wydawaé kompletami; np. narzedzia do wiercenia i gwin-
towania dziur pozytecznie jest wydawaé skompletowane: ro-
botnik dostaje klocek drewniany réwnolegloboczny lub
okragly z wywierconymi otworami, w kidre sg wstawione:
wiertlo, rozwiertak, narzedzie do wytoczenia pod podkladke,
dobér gwintownikéw do gwintowania maszynowego, uchwyt
do wkrecania sztyftéw i czasem jeszeze jakie§ narzedzie spe-
cyalne. Przyklad takiego doboru, chociaz mniejszego, wi-
dzimy na rys. 7 (i F). Dobér taki jest uwazany za jedno
narzedzie i posiada jeden znak. Na klocku drewnianym po-
winna by¢ przybita tabliczka z wyszezegdnieniem naleza-
eych do doboru narzedzi.

Tabliczki ze znakami narzedzi powinny znajdowaé sig
na widocznych miejscach (patrz rys. 219). Dobrym i do-
godnym sposobem wykonywania takich tabliczek jest wy-
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bijanie napiséw na ta$mach aluminjowych na dobrze zna-
nych maszynkach do tabliczek adresowych.

Izba narzedziowa powinna znajdowaé sig pod stala kon-
trola, i dla kazdej grupy narzedzi nalezy w jednakowych
odstepach czasu dokonywaé spisu — tak np., by co pél
roku przychodzila kolej na kazda grupe. Inwentarz danej
grupy winien wskazywaé liczbe narzedzi, gotowych do uzyt-
ku, a znajdujacych sie w narzedziarni, liczbe narzedzi wyda-
nych robotnikom, i wreszeie liezbe znajdujacych si¢ w na-

Rys. 10,

prawie w drugim oddziale narzedziarni. Inwentarz ten zo-
staje sprawdzany z inwentarzem poprzednim, przyczem
wszelkie réznice musza byé natychmiast wyjasnione. Kazde
narzedzie, wymienione w inwentarzu, musi znajdowaé sie
w narzedziarni, albo byé wykazane zapomoca, marki robot-
nika lub marki dzialu reparacyi.

Narzgdzia zuzyte lub uszkodzone, nie nadajace sie do
naprawy, winny by¢ skre§lone z inwentarza lub zamienione
nowemi, lecz dopdki to nie zostalo dokonane, ani jednego na-
rzgdzia nie powinno brakowaé z zapisanych w inwentarzu.

Przy wydawaniu narzedzi za kazda sztuke robotnik
powinien zlozyé marke ze swoim numerem. Przy wyzszym
poziomie efyceznym i kulturalnym pracownikéw, marki wi-
sz w narzedziarni na tablicy ogdlnej, z ktérej marka zostaje

zdjeta przy wydawaniu narzedzia; przy zwrocie narzedzia
marki wrzueaja, do skrzynki specyalnej, skad je od czasu
do czasu wyjmuja i rozwieszaja na tablicy ogélnej. Stosu-

Rys. 11,

jac taki system, unika si¢ mitregi z powodu gubienia i szu-
ania marek. Najezesciej jednak kazdy z robotnikéw ma
wydawang do reki pewna liczbe marek (okolo tuzina), i temi
markami kwituje z otrzymania narzedzia. Jezeli jednak ro-
botnik musi wziaé odrazu kilka narzedzi jednego typu i wy-
miaru, nawieszanie wiekszej liczby marek byloby uciazliwe.
Tam wige, gdzie podobne wypadki moga sig zdarzaé, opréez
marek zwyklych na narzedzia pojedyficze, sa marki z ozna-
czeniem, opréez numeru robotnika, liczby narzedzi, np. 8, 5,
101t p. Marki te zwykle bywaja innego ksztaltu i wymia-
ru, niz marki zwykle, dla latwiejszej oryentacyi; funkcyona-
ryusz, odbierajacy narzedzia, od jednego rzutu oka widzi, ze
za dang marka ma otrzymaé wigcej, niz jedno narzedzie.
Tutaj wykazuje sig dogodnosé przechowywania i wy-
dawania kompletami narzedzi, sluzacych do wykonania
pewnych, zawsze jednakowych, zabiegéw, o czem byla mo-
wa poprzednio. Dobér taki wydaje sig za jedna marka, przez
co mozna zaoszezedzié duzo czasu i mitregi.
Narzedzie, zwrécone do izby narzedziowej, musi byé
przedewszystkiem starannie zbadane i, w razie potrzeby,
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odeslane do drugiego oddzialu narzedziarni dla naprawy,
W tym wypadku na haczyk obok miejsca narzedzia, z kté-
rego zdejmuje si¢ marka robotnika, zwracajacego narzedzie,
zawiesza sig marka specyalna z wybitym znakiem, np. lite-
ra ,N¢, oznaczajaca, Ze narzedzie oddane zostalo do napra-
wy. Po uskutecznieniu naprawy narzedzie wraca na swoje
miejsce, a marka z litera, ,N¢ zostaje zdjeta. W ten spo-
s0b zawsze mozna dokladnie okredli¢, gdzie w danej chwili
znajduje sie kazde narzedzie.

Kontrola narzedzi zapomoca marek moze odbywac sie
w dwojaki sposéb. Pierwszy, ktéry mazwiemy ,kontrola
pojedyneza®, zostal opisany poprzednio. Drugi—,kontrola
podwdjna“—tem sie wyréznia, zeli kazde narzedzie ma swo-
ja marke, zaopatrzona w te same znaki i liczby, jakie posia-
da narzedzie. (idy narzedzie lezy na swojem miejscu w na-
rzedziarni, marka wisi obok na haczyku. Gdy robotnik
zabiera narzedzie, marka narzedzia zostaje zdjeta z haczy-
ka, na ktéry zawiesza si¢ marka robotnika, Marka za$ na-
rzqdzia zostaje zawieszona na tablicy specyalnej, na ktcrej
przy kazdym haczyku widnieje numer robotnika (oczywis-
cie ten sam, jaki znajduje si¢ na marce robotnika). W ten
sposGh w kazdej chwili mozna powiedzieé, ile i jakie na-
rzgdzia wzial robotnik z narzedziarni. Jest to wazne szezegdl-
nie w fabrykach wickszych, gdzie trudno inaczej ustrzedz
sig od zabierania cennych nieraz narzedzi przy opuszezaniu
przez robotnika fabryki lub przenoszeniu go do innego od-
dzialu.

Tak drobiazgowa kontrola okazuje sie jednak jeszeze
nie wystarczajaca. Okredla ona dokladnie miejsce, w ktérem
znajduje si¢ w danej chwili narzedzie, nie okresla jednak
czasu, w ciagu ktérego robotnik zabrane narzedzie trzyma.
A robotnik bynajmniej nie §pieszy si¢ ze zwrotem niepo-
trzebnego mu juz narzedzia; odklada je byle gdzie, naraza-
jac na uszkodzenie, zagubienie i wprowadzajac w ten sposGb
nieporzadek.

Potrzebna wiec jest kontrola czasu, przez jaki narze-
dzie pozostaje u robotnika. Prowadzi si¢ ona rozmaicie:
najprosciej — zobowiazuje sie robotnikéw do zwracania
wszystkich, bez wyjatku, narzedzi w okreslone terminy,
np. raz na tydziefd, w soboty wieczorem, przyezem narze-
dziarnia zawiadamia majstréw o narzedziach nie zwréeo-
nych, lub, jak to ezasem bywa, wydaje robotnikom marki
specyalne, oznaczajace zwrot wszystkich narzedzi, za ktd-
remi jedynie robotnik otrzymuje zaplate tygodniowa.

Tygodniowy termin trzymania narzedzi jest jednak
zbyt dhugi; to tez czasami zwrot obowiazuje we Srody i so-
boty. W najlepiej urzadzonych fabrykach narzedzie nie
moze pozostawaé w reku robotnika dluzej, piz dwa dni; dla
skutecznej kontroli jest wprowadzony sposéb nastgpujacy:

Narzgdziarnia posiada duze marki gladkie 3-ch kolo-
réw: np. ezerwone, niebieskie i zélte. Przy wydawaniu na-
rzedzia na odpowiednim haezyku wiesza sie¢ pod marka
robotnika: w poniedzialek marka czerwona, we wtorek —
niebieska, we §rode — zdlta, we czwartek znéw czerwona
it. d. Narzedzia wzigte z narzedziarni w poniedzialek, win-
ny byé zwrdcone najdalej do wtorku wieczorem; w Srodg
rano kontroler przeglada pdlki i, jezeli zauwazy gdziekol-
wiek czerwony znak, oznaczajacy, %e narzedzie, wzigte
w poniedzialek, nie zostalo jeszeze zwrdcone, zawiadamia
o tem majstra, ktéry bada przyezyne nieoddania narzedzia.

Jezeli przytem okaze sie, ze narzedzie jest rzeczywiscie
potrzebne robotnikowi i jest w porzadku, wtedy znak czer-
wony zostaje zamieniony na z6lty (Srodowy) i w ten sposéb
narzedzie moze pozostawaé u robotnika do czwartku wieczo-
rem. Po tym terminie narzgdzie musi juz byé bezwzglednie
zwrdcone do sprawdzenia i poprawienia. Jezeli za$ okaze
sig, ze robotnik nie zwrdeil narzedzia przez niedbalstwo,
ponosi kare ustanowiona.

(C. d. n.)

Akcya Polskiego T-wa Politechnicznego w sprawie budowy
drég wodnych w Galicyi.

Dnia 20 maja r. b. odbylo sie w sali T-wa Politechnicz-
nego we Lwowie posiedzenie komisyi kanalowej, po§wiecone
w caloSci kwestyl wyjadnienia obeenych warunkdw budowy
kanaléw zeglugi w Galicyi. Przewodniczyl posiedzeniu prof.
dr. Maksymilian Matakiewicz, protokét prowadzili inz. Wi. Si-
korski oraz inz. W. Lueczkow. Prof. Matakiewicz powital licznie
zebranych czlonkdw oraz kierownika dyrekeyi bud. drég wod-
nych r. dw. Artura Herbsta, ktéry specyalnie przybyt na to
zebranie z Krakowa. Prof. Matakiewicz podkreslit w swem
przemdwieniu, ze technicy polscy uwazajg inwestycye kanato-
wa, za jeden z najwazniejszych postulatéw dla Galicyi i beds
jej bronili wskutek tego goraco i wszelkiemi sitami.

Technicy polsey nie zadowolnia sie nigdy malym kana-
tem od granicy do Krakowa, ktéry nie mialtby pod wzgledem
ekonomicznym prawie zadnego znaczenia, trwaé¢ natomiast
beda przy budowie kanatu az do sptawnej czedei Dniestru.

Przez tacznosé z Dunajem pod Wiedniem z jednej strony,
a drogami wodnemi w Rosyi z drugiej strony, galicyjski kanal
zeglugi stanowilby pierwszorzedng arterye komunikacyjng
w wielkim stylu, bylby on zdolny do przeobrazenia oblicza
ekonomicznego Galicyi i wydZwignigeia tego kraju z wiekowej
nedzy.

Referat o obecnym stanie budowy drég wodnych w Ga-
licyi wyglosit p. Artur Herbst.

P. Herbst podniést, ze ustawa z r. 1901 obejmowala
olbrzymi program budowy kanatéw zeglugi, bo 1169 km kanatu
i kanalizacye Weltawy i faby. Nie zabezpieczyla natomiast
potrzebnych do realizacyi tego projektu funduszéw, ustawowo
bowiem przeznaczono wéwezas na cel powyzszy 155 mil. koron
effektywnie. (175 mil. koron nominalnie) co stanowi zaledwie
129 potrzebnych pienigdzy.

Na Galicyg przypadio z dotowanych pieniedzy 28 mil.
koron effektywnie do r. 1918, czyli po 8 mil. koron rocznie,
z ktérg to sumag nie wiele mozna bylo zrobic. :

Rozpoczeto od kanalizacyi Wisty, by stworzyé laczni

miedzy obiedwiema odnogami kanatu austryackiego, by rdwno-
czesnie podjaé prace okolo zabezpieczenia Krakowa przed po-
wodziami. Roboty te sa obecnie na ukonczeniu, a majs one dla
Krakowa duze i specyalne znaczenie.

‘Wylaczenie szluzy i jazu, ktére miaty byé zbudowane na
Wisle, zostalo dokonane dlatego, by na razie, jak dlugo jeszcze
kanaty nie sg zbudowane, nie stwarzaé sztucznych przeszkod
dla splawnosci Wisty.

Samg budowe kanaléw rozpoczeto wlasciwie dopiero
w r. 1911, oddawszy los TIT i TV w przedsigbiorstwo na prze-
strzeni Zator—Samborek. Rozpoczeto tam budowe kanatéw
zeglugi ze wzgledu na nader wazna doniosto$é zaglebia kra-
kowskiego.

Referent poswigeil nastepnie duzg czesé swoich wywo-
déw zaglebin krakowskiemu, ilustrujae swdj wyklad calym
szeregiem liczb, dat i zestawien statystycznych, wykazujacych
olbrzymie bogactwo wegla jakie mamy do rozporzadzenia w za-
glebiu, oraz udowadniajacych, ze wegiel zaglebia szczegélnie
z doliny Wisty nie ustepuje w niczem pod wzgledem dobroci
i wartosci cieplnej weglowi pruskiemu, lub ostrawskiemu.

Wegiel galicyjski jednak dopiero po wybudowaniu drdg
wodnych, zapewniajgcych mu tani transport, skutecznie rywa-
lizowaé bedzie mégl z weglem pruskim. I dlatego to przysztodé
zaglebia krakowskiego, obejmujacego wedlug glebokich wier-
cen pruskich 24,9 miliardéw tonn, t. j. 90% catego zapasu we-
gla kam. w Austryi, zalezy w calosci od budowy drég wodnych
w Galicyl. Wegiel kamienny nie znosi transportu kolejs na
daleka, przestrzen, ktéry jest dla niego za drogii dlatego to we
wschodniej Galieyi stosunki pod tym wzgledem sg tak oplaka-
ne. Drogi wodne potrafig transportowaé wegiel 30 do 40% ta-
niej od kolei zelaznych.

Co do samej budowy, to obecnie prowadzi sig roboty na
przestrzeni czterech los6w kanatowych, t. j. okoto 20 km.

W lipcu rozdana zostanie budowa I-go losu wraz ze szluzs,
komorows, pod Zatorem.
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Jakkolwiek catych 28 milionéw, ktére prayznano Galicyi
w r. 1901, jest juz wydanych, w kazdym za$ razie zwiazanych,
to jednakbudowa postqpme w dalszym ciggu bez przerwy.
7 koncem r. 1915 powinna by¢ skonezona budowa II, III, TV
i V losu.

W najblizszej praysziosci ma byé podjeta budowa 1-go
losu (Zatorski). Na losie 617 1est w toku wykupno grantéw,
po ktérego ukonficzeniu miataby si¢ rozpoczaé budowa i na tej
przestrzeni; reambulacya przestrzeni kanatu od granicy Galicyi
do Zatora jest ma porzadku dzienmym i bedzie ukonczona
w tym roku.

Co do projektu kanalu od Wisly do Dniestru, to w naj-
blizszych tygodniach ma by¢ ukonczony operat dla rewizyi te]
trasy, ktéry zarazem jest projektem generalnym. Po przepro-
wadzenin rewizyi frasy przez Namiestnictwo galicyjskic na
przestrzeni 390 km, i zatwierdzeniu projektu generalnego przez
Ministeryum Handlu, mozna bedzie przystapié do opracowania
szezegGlowego projektu.

W dyskusyi, ktéra sie rozwingla po odezycie p. Herbsta,
zabierali kolejno glos: p. Czerwinski szef ekspozytury bud. drég
wodnych w Krakowie, oraz pp.: Rozanski Adam, Jan Bryl,
Wiadystaw Sikorski, dr. M. Thulie, Roman Ingarden i dr. M.
Matakiewicz, stawiajac prelegentowi szezegdélowe pytania, od-
noszace sie do budowy drég wodnych w Galicyi. Podniesiono
przytem zadanie, by na wschodnie] czesci trasy rozpoczal
w najblizszym czasie zdjgcie terenu w pewnych puyna.jmuiei
punktach, ktére nie przesadzaja jeszeze biegu ftrasy, i azeby
dla trasowania dalszej czesci kanatu Galicyjskiego stworzy¢
odrebna, ekspozyture w Galicyi.

W dyskusyi podniesiono réwniez duze trudnodei politycs-
ne, na jakie natrafia realizacya ustawy zr. 1901, przyczem po-
szezegdlni méwey podniedli zbyt stabe stanowisko Kota Pol-
skiego w tej sprawie.

Wobec tego postanowiono, na wniosek inz, Wi, Sikorskie-
go, najblizsze posiedzenie komisyi poswiecié dyskusyi polityes-
nej na temat drog wednych i zaprosi¢ do wspéludzialu parla-
mentarnych postéw krajowych.

Na wniosek inz. r. dw. Ingardena, postanowiono opraco-
waé memoryal do odpowiednich wladz o obecnym stanie
sprawy budowy kanaléw zeglugi w Galieyi, wybierajac do tego

celu komitet, w sktad ktérego weszli inzynierowie: Jan Bryl,
dr, M. Matakiewicz, Adam Rozanski, dr. Romuald Rostanski,
Rybezynski i Whadystaw Sikorski.

_ Podnie$é nalezy, ze tak r. dw. Herbst jak i inz. Czerwin-
ski, obydwaj kierownicy budowy drég wodnych w Galicyi,
zdeklarowali sie przed gronem technikéw polskich, jako szcze-
rzy zwolennicy programu budowy drég wodnyeh, okre§lonego
ustawsg z r. 1901 i ich zarliwi obroncy, te dobrg wole obecnego
szefa dyrekeyi bud. drég wodnych podmesmno podkméla.mc
ze liczyé on moze w tych zamiarach, ktére omawial na komisyi,
na szezele poparcie ogdtn teehmkéw polskich.

7 prreprowadzonej dyskusyi wynika, ze aby budowa ka-
natéw zeglugi w Galicyi zostala nalezycie rozwinigta i nie sta-
neta na martwym punkeie (dotiychezasowy postep budowy jest
nader powolny), nalezy dopilnowaé:

1) aby bezzwlocznie przystapiono do rewizyi trasy ka-
natu od Wisly do Dniestru, ktérego projekt wstepny jest na
ukonezeniu;

2) aby na partyach, gdzie nie bedzie watpliwosei co do
polozenia ftrasy, rozpoczeto bezzwlocznie studya szczegélowe
i opracowanie projektu szezegélowego;

3) aby w najblizszym czasie przeprowadzono reambula-
eye projektu szezegdtowego kanatu od granicy galicyjskiej do
Zatora;

4) aby $piesznie plzeplowadaono wykupno gruntéw na
losie krakowskim;

5) aby w najlkrétszym czasie oddano do wykonania
losy I (zatorski) i VI (krakowskj), jak mniemniej budowe jazu,
szluzy, 1 portu pod Krakowem.

Dopiero po oddaniu robét wymienionych pod 5) do wy-
konania, a w dalszym ciagu po rozpoezgein budowy na prze-
strzeni miedzy Zatorem a granica galicyjska, bedzie mozna
mysleé o predszem tempie budowy, gdyby bowiem budowano
dalej w tem samem tempie, jak dotychczas, to budowa samego
kanatu od granicy Galicyi az do Krakowa potrwacéby mogla
z géra lab 20. Bedzie rzecze nasze] reprezentacyi parlamentar-
nej dotozy¢ wszelkich staran, celem spetnienia tych postulatéw.

W najblizszym czasie ma sig odbyé posiedzenie komisyi
w sprawie regulacyi rzek kanatowych.

Wiadomosci techniczne i przemystowe.

Najwigksza w Swiecie pospieszna obrotowa prasa drukarska.

Od czasu wynalezienia przez Gutenberga w r. 1450 druku,
sztuka drukerska rozwija sig bezustannie, czyniac wielkie po-
stgpy; obecnie zbudowano prasg pospieszng, ktérej krétki opis
i rysunek podajemy ponizej.

Jest to blizniacza 8-krotna prasa obrotowa, przeznaczona
do drukowania dziennika, ktéra przy 200 obrotach na minute
odbija 288 000 cztero, szefcio lub o§émio stronicowych arkuszy.
Maszyna ta przepuszeza w ciggu godziny 175 km papieru o sze-
rokosci 1,8 m, t.j. 8 sztuk watkéw wagi okolo 18 . Dlugost
prasy wynosi 14,6 m, wysoko&t 6 m; sktada sig ona z 65 000 cze-
geii wazy 100 ¢

Jorawie wietowe do celéw budowlanych.

Najnowszy typ zérawia wiezowego w wykonaniu fa,bryki
maszyn Biingern w Diisseldorfie przedstawiony jest na rys 112.
Wyslqg ]est zm1e1my-—~od 3 do 9 m, przyczem sila nosna zéra-
wia zmienia suq réwniez od 4 do 1 ¢, Przestawianie wysiggu
uskutecznia sig z dotln, Nowodé 1}olega. na urzadzeniu prze-
suwnicy roboezej, uruchomiane] z miejsea kierowniczego na
catej wysokodei zérawia. Ruzeczona przesuwnica umouliwia
murarzom prace przy Scianach zewngtrznych w kazdem miej-
scu, dajac pewne i wygodne oparcie. Przy wszystkich kon-
strukeyach dotychezasowych murarze pracowaé musza, od we-
wngtrz budynku lub tez, pomimo uzywania zdérawia, urzadzaé
sobie choéby lekkie rusztowanie, ktére nie jest nigdy tak
pewne i wygodne, jak przesuwnica. Spéd przesuwnicy urza-
dzony jest w ten sposéb, iz mozna go powiekszaé Inb zmniej-
szad, co ma szezegllne znaczenie ze wzgledu na rézne wystepy
i gzemsy w budynkach, a wigc i na konieczno§é zblizania sie lTub
odsuwania od §cian w czasie pracy. Dlugo§é przesuwnic jest
rézna i dochodzi do 4 m przy szerokosei 1 m.

Zéraw ulepszony nie wymaga obrotnic i moze byé prze-
suwany po torach bez wzgledu na kat, pod jakim sie one krzy-
zuja. Tory ukiada sig mozliwie najblize] budynku i urzadza
skrzyzowania. Krazki ruchome z czedciami n&pqdowarm me-
chanizmu wézkowego zérawia obracaé mozna wokolo osi pio-
nowej. Obok kazdego krazka urzgdzone jest mate wrzeciono,
ktére obsadzié mozna na tbie szyny przy pomocy odpomedmch
kleszezy. Gdy #6raw zostanie wtoczony na skrzyzow&me, wow-
czas przy pomocy wspomnianych wrzecion unosi sie go na
wysoko§é 80 mm, krazki ruchome przestawia sie 0 90° (lub inny
kat wymagany), zs.bezplecza. je i ponownie opuszeza zéraw
na tor. Manipulacya ta zajmuje 10 do 15 minut.
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Wieza posiada przekrdj kwadratowy 1 zaopatrzona jest
z kazdej strony w szyny dla przesuwnicy. Zawieszenie prze-
suwnicy z ktérejkolwiek strony wiezy uskutecznia sig w sposéb
prosty przy pomocy samego zérawia. Bardzo waznym szczego-
tem jest zawieszenie przeciwwag przy zérawiu. Do celu po-
wyzszego uzyto zamknietyeh skrzyn, wypeinionych piaskiem
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i cigzarvami nieruchomymi. Przy dotychezasowem bowiem sto-
sowanin kamieni jako przeciwwagi, kierujgey #érawiem nie
mégt sig ustrzedz przed chwytaniem przez robotnikéw kamieni
do budowy, na czem oczywiscie cierpiala pewnosé réwnowagi
zérawia. Wspomniane urzadzenie przy zdérawin ulepszonym
usuwa calkowicie te braki.

Nafta i jej odmiany.

Dawid T. Day podaje w swojem dziele opis teoryi po-
wstania nafty, przypisujgc znajomosci tworzenia sig jej nie-
zwykle wielkie znaczenie przy systematycznych poszukiwa-
niach nowych zrédet. Wedtug hypotezy nieorganicznej nafta
powstata z weglikéw metalu i wody lub gazéw wodorowych.
Teorya ta znajduje potwierdzenie w dokonanych niedawno
przez Beckera obserwacyach. Przy wyladowaniach wulkanicz-
nych znajduje sig zawsze salmiak, ktory laczy sie z zawar-
tym w lawinie weglikiem 2zelaza w chlorek zelazowy, gdy
woddr z weglikiem wytwarza wegliki naftowo-wodorowe. Autor
zwraca uwage, ze W poblizu zrédel naftowych igla magnetycz-
na wykazuje najwigksze odchylenie.

Hypoteza organiczna ma swoich obroicéw w osobach
Englera i Hofera. Ich zdaniem nafta powstala z frupdw zwie-
rzat 1 roslin, ktérych substancye tluszezowe przetworzyly sie
w nafte pod wptywem ciénienia i temperatury.

Nastegpnie autor omawia Zrddlo amerykanskie, Pensyl-
watiska ropa naftowa daje sie latwo oczyszezaé i przetwarzad
na benzyne, smary, parafing i olej gazowy, w Kalifornii za$

i Texasie ropa zawiera duzo smolowych weglikéw wodorowyeh,
ktore daja, sie wszakze usunaé zapomoca kwasu siarczanego.

Ogélna produkeya ropy wynosi obecnie w Stanach Zje-
dnoczonych okoto 250 mil. tonn rocznie, t. j. okoto %/, ogdlnej
produkeyi catego §wiata. Produkeya benzyny wynosi do 25 mil.
beczek rocznie, poniewaz wszakze ilosé ta nie wystarcza juz
w czasach dzisiejszych, poczeto wytwarzaé benzyneg wprost
z nafty.

Wegliki naftowo-wodorowe przetwarzajs, sie przez zarze-
nie w gazoling w ilodci 7—8%, o ile za$§ gazolina przefwarza
sie drogg ciénienia, to z niektérych gatunkéw ropy osiggnaé
mozna do 70%.

Kilka stow o wyrobie i zastosowaniu papieru.

Powszechnie wiadomo, jak olbrzymie masy papieru zu-
zywa dzi§ ludzko§é do najrozmaitszych celéw. Ze wzrostem
zapotrzebowania papieru rozwija sie réwnolegle przemyst pa-
pierniczy, zuzywajacy wielkie iloSei materyalu surowego. Tra-
dycyjne szmaty, jako materyal surowy na papier, juz dzi$ nie
wystarczaja, — 1 papiernik dzisiejszy zmuszony jest ogladaé sie
za innemi substancyami surowemi.

Szmaty czyli galgany, z kidérych sie wyrabia papier, mo-
gg by¢ konopne, Iniane lub bawelniane. Kategorya szmat
objete sy réwniez pakuty, powrozy, liny, szpagat, ptétno zaglo-
weit, p. W dzisiejszych czasach szmatly sg dostarczane zwy-
kle do papierni juz zgruba posortowane. Wymaga tego dzi-
siejsza specyalizacya papierni, przetwarzajacych tylko pewne
gatunki materyatu surowego.

Skupywanie szmat jest czynnoscia, wymagajacs duzej
znajomoscl rzeczy, zwlaszeza gdy chodzi o nabyeie materyalu
na wytworne gatunki papiern. Potrzeba bowiem nie tylko
umieé rozpoznaé naturg zawartych substancyi w szmatach, lecz
zarazem stopien zuzycia szmat i sposéb ich poprzedniego pra-
nia. Szmaty, pochodzace ze wsi, gdzie do prania, précz mydta,
nie uzywa sig innych czynnikéw chemieznych, sy zwykle moc-
niejsze od szmat miejskich, traktowanych zbyt czesto pray pra-
niu t. zw. chlorkiem (chlorkiem potasu).

Papiernia, otrzymawszy szmaty juz w czesel rozgatunko-
wane, ma wzglednie tatwe zadanie co do dalszego ich rozsegre-
gowania. Zwykle rozdziela sig szmaty na frzy lub cztery ka-
tegorye, przyczem jednoczednie usuwa sie guziki, sprzaczki,
agrafki i t. p. rzeczy, rozpruwa sig szwy i obrabki. Robote te
wykonywuja zwykle kobiety.

Bibutke na papierosy wyrabia sig zwykle z widkien Inia-
nych lub konopnych, uzywajge do tego badz §wiezego mate-
ryatu (gidwnie pakul), badz starego w postaci szmat z tkaniny
biatej, powrozdw, szpagatu. Zwykle wszystko sig razem miesza.
Uzywa sig réwniez na bibutke papierosows szmat z tkanin ba-
welnianych.

Na bibutke do owijania uzywa sig znaeznie wiecej mate-
ryi surowych. Kalka wyrabia sig z nowego, niebielonego prze-
dziwa Inianego lub konopnego. Substancye azotowe i pekty-
czne, zawarte w masie papierowe], nadaja jej przezroczystosc.

Bibutka, zwana serpente, jest to cieniutenki papier, nie
zawierajgcy kleju, biaty lub kolorowy, uzywany do wyrobu
kwiatdw sztucznych lub przykrywania ryecin.

Papiery delikatne, cieniutenkie wyrabia sie¢ ze szmat ma-
to zuzytych i z bawelny bialej. Na gatunki posledniejsze ids
rézne odpadki szmat, szwy, obrabki i t. p.

Papier drukarski wyborowy wymaga szmat Inianych bia-
Tych, mato zuzytych lub czystych tkanin bawelnianych z do-
mieszks materyatu surowego. Papier rycinowy przygotowuje
sig z masy, zawierajacej duzg ilosé bawelny, ktéra nadaie ma-
sie pewng, migkkosé.

Papier na pienigdze papierowe robi sig z przgdzy Inianej
lub konopnej. Takiz materyal uzywa sie i na papier akto-
wy, z domieszky jednak szmat i masy z roslin widknistych, jak:
juta, alta, phormium i t. p.

Na papier zwykly uzywa sig wszelkiego rodzaju szmat;
na papier szary dodaje sig nawet szmat welnianych, jedwa-
bnych i t. p.

Na.bibule kolorows przerabia sig szmaty bawelniane ko-
lorowe, do masy nie dodaje si¢ kleju. Bibula do filtrowania
musi byé wyrabiana z wldkien, catkowicie pozbawionych su-
bstancyi kleistych; wiékna te jednak musza byé dostatecznie
mocne. Uzywa sig szmat z ptétna dobrze wylugowanych, lecz
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umiarkowanie wybielonych. Masa na bibute do filtrowania
oczyszeza sie z substancyi wapniowych zapomocs roztworn kwa-
su solnego i dobrze przemywa.

Bibuta do filtrowania szara wyrabia si¢ ze szmat bawel-
nianych i Inianych bez bielenia. Bibuta, wyrabiana specyalnie
z sieci rybackich, jest czarna lub czerwona.

Tak zw. papier Berzeliusza, najezystszy gatunek bibuty
filtrowej, robi si¢ z odpadkéw nowego plétna, bielonych na
takach, a nastepnie poddawanych fermentacyi w kupach, w kto-
re sig uktada w stanie mokrym.

Co do materyaldw, moggeych zastapié sumaty, to na pierw-
szem miejscu nalezy postawi¢ drzewo w postaci surowej lub
tez jako celuloze, dalej stome pszenng, %ytnig a niekiedy i ku-
kurydzows. Ze stomy mozna wyrabiaé papier pakowy, doda-
jac do masy stomianej innych materyatéw. Sloma moze byé
przerabiana na papier tylko w krajach, posiadajacych ja w ob-
fitosei.

Siano uzywa si¢ gldwnie do wyrobu tektury pospolite].
Wobee jednak tego, ze siano jest podstawowym pokarmem
zwierzat domowych, uzycie jego na wieksza skale do wyrobu
papieru zdaje sig byé wyltaczone. .

Prébowano réwniez wyrabia¢é papier z réinych traw, lu-
cerny, paproci, suchyeh lisei, chmielu i t. p., lecz zwykle tych
ro§lin niema tyle do rozporzadzenia, zeby sig moglo oplacié za-
tozyé specyalng papiernie do ich przerébki. Mozna jeszeze za-
znaczyt, ze do ostatniej kategoryli materyatdw surowych nale-
za: janowiec, badziak, sitowie, wodovosty (algi), pokrzywy i t. p.

Nader podatng do wyrobu papieru jest alfa, rosngea
w Afryce Péinocnej: Algierze, Saharze i w Tell. Daje ona zna-
komity masg papierows. Papiernie angielskie przewaznie po-
stuguja sig alfs; nawet bibulke do papieroséw wyrabia sig
w Anglii z tej roliny.

Uszywa sie réwniez na papier konopi manilskich, juty,
sorgo, trzeiny i drzewa morwowego (Chiny i Japonia).

W ostatnich czasach szkota papiernictwa w Grenobli zvo-
bita wazne odkrycia, zapowiadajace mozliwosé wyrabiania pa-
pieru z winnych lodyzek i galazek. Ma to wielkie znaczenie
dla krajéw, hodujacych latorodl winna.

Zastosowanie papieru, jak juz wspommiano na wstepie,
jest nader réznorodne. Préez zwyktych gatunkéw papieru wy-
rabia sig specyalny papier pakowy, zabezpieczajacy od rdzewie-
nia przedmioty metalowe. Przy wyrobie tego papieru nie mo-

zna uzywad ezynnikow odbarwinjacych i kwaséw; do przygoto-
wanej masy dodaje sig grafitu w proszku.

Papier fotograficzny przygotowuje sig w ten sposdb, ze
pocigga sig go warstewks slabego roztworu zelatyny i soli
ezutych (eytrynianu, bromku srebra i f. p.). Robote te wyko-
nywa sig W pomieszezeniach, o§wietlonyeh promieniami czer-
Wonymi.

Azeby papier uezynié nieprzemakalnym, zanurza sie go
w roztworze wodnym kwaénego chromianu potasu z dodaniem
kleju i kwasu octowego. W Anglii uzywajg papiern nieprze-
makalnego na zagle do statkéw.

Do wyrobu twardej tektury miesza sig razem z masg pa-
pierows, gling, krede, cement, dodajac roztworu zelatyny. Uzy-
wajac stosownych form, mozna otrzymaé tekture z najrozmait-
szymi ornamentami.

% masy papierowej, dodajac do niej masy drzewneji siar-
czanu cynku, mozna wyrabiaé cegle i dachéwke oraz wypalaé
na sposob cegly zwyktej.

W podobny sposdb, mieszajac mase drzewns z dekstrynag,
trocinami drzewnemi, ochra, gling, maka, i t. p., przygotownje
sig imitacye drzewa.

7 papieru przesyconego solami krzemowemi, w celu uod-
pornienia na dzialanie ognia, wyrabia sig rézne meble i sprzety.

W Ameryce robig préby, by kota do wagonéw kolejowych
i tramwajowych, oraz kola pasowe wyrabiaé z papieru praso-
wanego. Uzywa go siq réwniez do wyrobu rurek gazowych
z armatury stalows lub bez niej, szpulek i t. p.

W Japonii papier jest uzywany do wyrobu odziezy, para-
soli i t. p. 1zeczy.

W Europie wyrabia sig z papieru naczynia, jak: rézne ku-
betki, miseezki i €. p.

Rozcierajac papier nitrowany z kamfora i alkoholem,
przygotowuje sig celuloid, z ktérego wyrabiane sg rézne imita-
cye bursztynu, korali, tuski, kofei stoniowej i t. p.

Celuloid, jako nader palny, jest wielce niebezpieczny.
Dodajac do masy celuloidowej rozpuszezalnego oleju, rozcien-
czonego w alkoholu, otrzymuje sig produkt mniej palny, zwa-
ny pergamoidem. Z pergamoidu wyrabia si¢ imitacye skor,
obuwie, obicia wagonowe 1 rézne przedmioty fantazyine.

Wreszcie papier asfaltowany i przesycany smolg uzywany
jest jako materyat izolacyjny do przewodnikéw i maszyn elek-
tryeznych. Tektura asfaltowa stuzy do pokrycia lekkich dachéw.

KRONIKA BIEZACA.

Ochrona oczu przed promieniami Swietlnymi. Wszystkie nie-
mal sztuczne Zrédia éwiatta wydzielaja promienie nadfioletowe, dla
oka bezpoérednio niedostrzegalne, kiére wszakze tatwo wykryé mozna
przy pomocy fotografii. Wielka sila §wiatla naszych urzadzeri nowo-
cresnych polega na podwyZszaniu temperatury cial §wieeacych; im
wyzsza jest temperatura, tem wigeej szkodliwyeh promieni nadfio-
letowych wysyla cialo éwiecace. Promienie te, dzialajac bezpoérednio
na skére, lub wzrok, wywolujy mniej lub wiqcej ciezkie uszkodzenia,
przy diuzszem za$§ dzialanin—zapalenie skéry. Ludzie, zajgci spawa-

niem przy pomocy tuku éwietlnc_:go, bad# pomiarami §wiafta z oczy-

ma niezabezpieczonymi, podlegajs bardzo cigZkiemu zapaleniu oczu.
Najsilniejsze, a zatem najbardziej niebezpieczne sq promienie o dlu-
gosci fali 300 a 400 man; przenikajg one w glab oka i wywoluja
przedewszystkiem samodwiecenie (fluorenscenaya) soczewki, dzialajac
silnie na siatkdwke i wplywajace na ostroéé obrazu tejze. Zwlaszeza
silny blask lamp Iukowych, wielo§wiecowych lamp metalowych, oraz
azowo-zarowych, wplywa szkodliwie na wazrok. Wobec tego, Zrddla
swiatta umieszezaé nalezy wysoko i Swiatlto przyémiewaé kloszami, co
naturalnie polnezone jest ze straty, gdyz klosze mleczne pochlaniajy 2/,
Swiatla. Przy lampach elekirycznyeh #arowych promienie nadfio-
letowe nsuwa sie przez pokrycie dolnej czeSci lamki farbg blado-czer-
wong, lub blado-zielong; np. nowe lampy pétwatowe o sile 300 §wiec
sa zaopatrzone w klosze zielonawo-niehieskawe.
wiatlo lamp paro-rteeiowyeh zawiera bavdzo duzo promieni
nadfioletowych, dzialajacych chemicznie, natomiast $wiatlo to po-
zbawione -jest promieni czerwonych, wskutek czego wszystkie przed-
mioty w takiem oéwietlenin majy wyglad blady.

7 tego powodu §wiatto lamp parvo-rteciowych nie nadaje sie
do uzytku, nawet w tych wypadkach, gdy chodzi o jak najlepsze na-
dladownictwo §wiatla dziennego. Czyniono nawet préby zakladania
reflektora samo$wiecacego nad rurks Swietlng w tym celu, azeby, nie
oslabiajyc sily éwiatla, dodaé mu brakujacych promieni czerwonych.
Reflektor ten oparto na whasnoéei samosdwiecenia pewnych farb ani-
linowych, ktéremi pokrywa sig jego strong wewnetrzna.

Piec gazowy do spalania $mieci. Na wystawie w Filaclelfii,
urzadzonej w roku zeszlym, wystawione hyly przez National Incinera-
tor Co. z Nowego Jorku urzgdzenia do spalania gromadzycych sig
w domach &mieci.

Urzgdzenie skinda siq z pieca szybowego z dwoma rusztami
dolnymi, ktére mozna wywracaé przy pomocy draika, oraz dwoma
rusztami podrednimi, ktére mogy byé tatwo rozsuwane. Plyny z od-
padkéw opadajg do odpowiednich misek, gdzie zostajn odparowane
1 spalone. Trzy kanaly glebokie od strony przeciwlegle] przeznaczone
sq do wytwarzania ciggu. Palniki przymocowywuje sie do obu hocznych
fcian; zabezpieczone sy one przez wystajaes nieco blachg ochronng.
Zewnglrzne Sciany pieca zeliwne, sa latwo wymienne i posiadajg '’
warstwe izolujaeq powietrzna, oraz 1" warstwe azbestows, pray plasz-
czu blaszanym.

W domach nowszych piece do spalania odpadkéw wmurowane
sy, wprost w Scianach. '
Ustawiony w Hotel Pontchartrain, Detroit, piec spala w ciggu
24 godz. okolo 6,5 m* odpadkéw kuchennych i okolo 5 m? zwyklych
$mieci; piec zaopatrzony jest w 4 przedzialy, dmiecie i odpadki zo-
staja przedewszystkiem wysuszane, nastepnie dopiero spalane.
., Koszta utrzymania pieca w domach mieszkalnych WYNosza,
miesigeznie 1,50—2,50 dol., koszta zakupu pieca okolo 75 dol.

Przemyst naftowy w r. 1918. Jak podaje Financial News,
w roku ubiegtym wydobyto 350 milionéw beczek nafty. Kapital za-
ktadowy przedsigbiorstw naftowych wynosi 10 miliardéw marek, przy-
czem obszar, zajoty pod wszystkie kopalnie, wynosi zaledwic 4050 ha.
Stany Zjednoczone przodujy w przemysle naffowym i produkeya ich
wynosi 31 mil. ¢, ezyli 603 ogdlnej ilodei, nastepnie Rosya —0} mil. t,
Meksyk—3 mil. ¢, Rumunia—2 mil. ¢, Indye Wschodnie Niderlan-
dzkie—1,8 mil. £, Galicya — 1 mil. ¢, Indye —1 mil. £. % posréd
irédel rosyjskich pierwsze miejsce zajmuje Baku z produkeys 430
mil. pudéw, nastepnie Groznyj - okolo 69 mil. pud.
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ARCHITEKTURA.
Szkic do projektu budowy kapieli i gospody dla patnikow jasnogérskich.

Fundacyi p. Eugenii Kierbedziowe;j.

Znana ze swej dzialalnogei na polu fundowania gma-
chdw dla instytueyi spolecznych p. Eugenia Kierbedziowa,
spelniajac wole & p. swego malzonka, powziela myél urza-
dzenia kapieli i gospody dla patnikéw jasnogdrskich pod
egida Warszawskiego Towarzystwa Hygienicznego.

Towarzystwo zaangazowalo do wykonania projektu
i kierownictwa budowsa architekta p. Szyllera, zaméwiwszy
jednoczesnie wstepne szkice opréez niego u pp. Heuricha
1 Domaniewskiego.

Ponizej podajemy szkice p. Szyllera z krdtkim ich
opisem. Redakeya.

wierzchni, na zachéd klasztoru jasnogdrskiego, na ktd-

rym zgodnie z programem, Opracowanym przez spe-

eyalny komitet Towarzystwa Hygienicznego, maja sta-
naé w oddzielnych budynkach kapiele ludowe, pralnia,
studnia z budynkiem maszyn, gospoda, herbaciarnia, infir-
merya, dom zarzadu, mieszkania str6zéw, budynki gospodar-
skie i modelowa kapiel wiejska.

Zasada, jaka kierowal sie Komitet Towarzystwa Hygie-
nicznego, spelniajae zyezenie fundatorki, jest, by instytucya
przyczyniala si¢ droga pogladowego nauczania do zapozna-
nia ludu z wymaganiami Eygieny 1 ezystosei, dajac im pod-

P od budowe zostal zakupiony plac okolo 2 morgéw po-

czas krdtkiego pobytu patnikéw w gospodzie mozliwie kul-
turalne otoczenie.

Gospoda obliczona jest na 500 l6zek, w polowie dla
mezezyzn, w polowie dla kobiet; kapiele sluza nietylko dla
zatrzymujacych sig w gospodzie, ale wogéle dla wszystkich
patnikéw.

Majac na wzgledzie wydluzony ksztalt terytoryum, ktg-
re wezszymi swoimi bokami przylega do drég publieznych
(dotad jeszeze nie uregulowanych), nadalem nast¢pujacy
uklad budynkdéw.

Od gléwnej ulicy, od strony poludniowej, przez brame,
przy ktorej znajduja sig dom zarzadu z kancelarys i domek
odzwiernego, wehodzimy w aleje, po jednej stronie ktdrej
mieszeza, sig (ﬁzwﬁony gospody dla mezezyzn, po drugiej, sy-
metryeznie, kobiet.

W dalszym ciagu z prawej strony infirmerya, z lewej
herbaciarnia, za$ w glebi na osi budynek kapielowy zpralnis,

Kotlownia z budynkiem maszyn, wodozbiorem i stu-
dniy, artezyjska, atakze budynki gospodareze z mieszkaniami
dla stréz6w umieszczone sa na tylach terytoryum z bramami
migdzy niemi, prowadzacemi na droggq publiczna,

Pomijajac szczeg6ly budynkéw drugorzednyeh, ogra-
niczam sig do opisu budynkéw gldwnych, t. j. gospody i bu-
dynku kapielowego.

e
e T
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G16wna klatka schodowa obu pawilonéw gospody pro-
wadzi na otwarta galerye, przy ktérej umieszezone su 4 sale
na kazdej kondygnacyi po 24 i 25 16zek w kazdej sali.

Do tejze galeryi przylegaja pokoik dla przewodnika
(ewentualnie ksiedza), podreczny jadalny pokoik dla sluzby
z malym skladem poscieli, a takze umywalnie, ustepy, wan-
na i prysznic.

Ze wzgledu na to, ze zaklad funkeyonowaé bedzie tylko
w porze letnicj, korytarze ze wzgloddw hygienicznych pro-
jektowane sa jako otwarte przewiewne galerye. Sale projek-
towane sg w ten sposéb, ze 16zka ustawione obok siebie
przedzielone sa §ciankami; pray kazdem I6zku jest zamykana
szafka na zachowanie ubrania i rzeczy patnika. Szafki
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z jednej strony umieszezone w grubodei muréw, z drugie]
strony przy Scianie pomiedzy oknami, sa polaczone bezpo-
drednio z wyciagowymi kanalami wentylacyjnymi. Kazda
sala ma zapasowe wyjseie na boezne klatki schodowe.

Wyzyskujae spadek gruntu w kierunku pélnocy, czesé
pélnoena posiada 8, podezas gdy poludniowa tylko 2 kon-
dygnacye.

Zownetrznie starano sie nadaé¢ budynkowi architekture
o motywach swojskich, zblizonych nieco do klasztoru Jasno-
gérskiego, hoeznym klatkom schodowym nadano ksztalt
baszt.

(D n), Stefan Szyller, arch.

RUCH BUDOWLANY I ROZMAITOSCI

Sprawozdanie z posiedzen Wydzialu Konserwator-
skiego Tow. Op. n. Zab. Przeszi.
LXXIV posiedzenie z d. 16 czerwea ». b, (obeenych 0s6b 6).

1) Kosciol w Rudzie (pod Wieluniem, gub. Kaliska).
P. Tatarkiewicz odezytal referat o tym kosdciele. Jest to dawna
kolegiata, pochodzenia Duninowskiego, z granitu obrabianego,
czedein, z czaséw Sredniowiecznych w cegle, z przybudéwkami
w réznych stylach i z réznych epok, ostatnio przebudowany
gruntownie w r. 1803, Szczegélniejszg wartosé posiada tylko
cze$é Seiany poéinocnej, zachowana z epoki romanskiej. Prowa-
dzone sa obecnie roboty konserwatorskie i malarskie. P. Li-
siecki przedstawil plan i zdjecia fotograficzne. Na zapytania
w kwestyi prowadzonych rob6t uchwalono odpowiedzieé, zgo-
dnie z opinia delegatéw, ze zaciekajacy dach zelazny winien
by¢é zamieniony nie na cynk, lecz na dachiéwke, ze zakrystye,
nie posiadajaca okna, mozna i nalezy oSwietli¢, oraz wprowa-
dzié do niej ogrzewanie, ze balkon przy lozy kolatorskiej, jako
wysoce nieestetyczny, moze i powinien byé usuniety, orvaz ze
malowanie wewnetrzne kosciola wobec nieznacznych Srodkéw
dokonane byé winno z jak najwigksza prostota,.

2) Koéciot w Krzyworzece (Wieluniskie, gub. Kaliska).
P. Tatarkiewicz odezytal referat. Jest to kosci6t z XTIIT stulecia,
z kamienia, granitu nieobrabianego, z zewnatrz otynkowany,
z fragmentami ceglanej architektury sredniowiecznej od wscho-
du. W poszezegélnych czedciach planu wspétezesny. Od za-
chodu posiada szezyt barokowy. Wnetrze bez wartosel arty-
stycznej. P. Lisiecki pokazal plan i zdjecia fotograficzne
i zawiadomil, ze wymagane jest powigkszenie. Uchwalono, %e
powiekszenie mozliwe jest od strony zachodniej, z warunkiem
zachowania, o ile moznosei, sylwety szezytu barokowego i nie-
zepsucia catoksztaltu planu istniejacego koSciota.

8) Koéciol w Mokrsku (Wielunskie, gub. Kaliska). P. Ta-
tarkiewicz odezytal referat o kodciele, posiadajacym prezbite-
ryum Sredniowieczne z cegly, nawe péZniejszg; prezbiteryum
sklepione jest beczka z lunetami i bogato zdobione starannie
wykonana sztukaterys. Na froncie potezna wieza z XVIIL w.,
nie pozbawiona wyrazu. Potrzebne powigkszenie. P. Lisiecki
pokazal plan i zdjecia fotograficzne. Wydzial, uznajgc za 1zeczy,
godne zachowania, prezbiteryum i dzwonnice, uchwalil, ze
przebudowa nie powinna niweezyé tych dwéch czesei koSciola,

4) Koécidol w Skomlinie. Po wystuchaniu referatu p. Ta-
tarkiewicza, oraz po obejrzenin przedstawionych przez p. Li-
sieckiego planéw i zdjeé, Wydzial wyrazil opinie, ze kosciét

ten drewniany, z XVITI w., z wazkiemi i nizszemi nawami
boeznemi, ze sklepieniem malowanem nad nawg Srodkows,
jako bardzo charakterystyczny dla XVIII w., ze wszech miar
zastuguje na zachowanie, za$ wobec potrzeby uzycia zajetego
przez koscidl placu pod nowy kofciél, nalezatoby dzis istniejacy
drewniany przenie$é na inne miejsce, badz na ementarz, jako
kaplice przedpogrzebowa, badZ na sasiedni wolno stojacy pla-
cyk, z uzyciem na jaks instytucye ogdlna, potrzebom ducho-
wym parafii stuzaca. Przy sposobno$ci zwrdcili delegaci uwage
Wydzialn na fadng ambong rokokows, oraz ciekawe malowidta.

5) Koscioly drewniane w OZarowie, Grebieninw i Popowi-
cach (pow. Wielunski). P. Tatarkiewicz odezytuje referat o tych
kogciolach, p. Lisiecki udziela blizszych wyjasnien. Wyjatkowo
ladny kosciél w Ozarowie jest zagrozony z powodu istnienia az
dwdeh filialnych koscioléw, oraz budowy nowego. Ksigdz pro-
boszez prosi o wskazanie jakiego przeznaczenia dla tego ko-
$ciotka, cheac go zachowaé od zaglady. Uchwalono podjaé sig
konserwacyi dachu, oraz zaproponowaé przebudowe kosciota
na przytulek dla starcéw 1 sierot. P. Tatarkiewicz zwréeit
uwage na pigkne malowidta w Grebieniu i Popowicach, radzac
ich przeniesienie.

Wobee wysoce ciekawe] tresci referatu z delegacyi w Wie-
lunskie, uchwalono referat ten powtérzyé w postaci odezytu.

6) Boryslawice Zamkowe. Wobec zamierzonej rozbiérki
ruin w wyzej rzeczonej miejscowosci, uchwalono prosié p. Hu-
sarskiego o zwiedzenie jej przy sposobnodci, zdjecie pomiardw
i fotografii, oraz wplynigeie na wlascicieli o zaniechanie za-
miaru rozbiérki.

7) Koéciél w Praybykowie. Sprawe wskazania firm, ktére
moglyby zajaé sig vestauracys niektérych szezegdléw w ko-
§ciele, przekazano delegatowi p. Wisniowskiemu.

8) Kawiarenka w Raciazlw. Odezytano list ks. Gérzyn-
skiego, zawierajacy krytyke zaprojektowane] przez Wydzial
kawiarenki. Uchwalono rozpatrzeé w obecnosei delegatéw Ra-
cigskich, pp. Marconiego i M. Klosa.

9) Statua Mathi Boskiej Puassawskiej. Wobee zapytania
w sprawie odnowy tego posggu uchwalono delegowaé pp. Otto
i Husarskiego.

10) Uchwalono wystaé p. Rimerowe] liste eztonkéw Wy-
dziatu, zajmujacych sig restanracya obrazow, poniewaz p. Ré-
merowa zapytywala listownie o artyste, ktéry mégtby z ramie-
nia Towarzystwa zajaé sie restauracys Stacyl Meki Panskiej
w Cytowianach. W. H.

KONKURGSY.

Rozstrzygnigto konkurs na regulacye wylotu ul. Wol-
skiej i Okolicy w Krakowie; prac nadestano 14. I nagrode
przyznano pracy Ne 9. Autor: Tow. budowlane w Krakowie:
Al Kramarski, R. Mens i St. Meyer. II nagrode N 18—autor
prof. Jan Rakowicz. IIT nagrode N 14—Zb. Lewinski i J.
Protschke. Nadto zakupiono prace: N 13—TFr, Mgezynski i T.
Niedzielski. N 6 —J. Czajkowski i Né 11—T. Niedzielski.

Rozstrzygnieto konkurs na krzyze, stupy, kapliczki
i nagrobki, rozpisany przez Kolo Arch, w Krakowie. Nagrody
otrzymali:

I. Krzyze. Nagroda I N 18—W. Jastrzebowski, nagro-

da IT N¢ 11—J. Gumowski 1 Was. Zakupiono N 37—J. Sere-
dyniski i Z. Trojanowski, oraz M 41—K. Gutt i R. Swierczymski.

II. Stupy przydroéne (kapliczki). Nagroda I N 37a—
J. Seredyniski i Z. Trojanowski, nagroda IT N 6—K. Zaremba.
Zakupiono N 37b—J. Seredynski i 7. Trojanowski, N¢ 10 —
J. Gumowski i St. Was, N¢ 36—B. Zborowski.

1IT. Kapliczki. Nagroda I N 87 —J. Seredyniski i Z. Tro-
janowski. Nagroda IT N 15-—W. Jastrzebowskii K. Stryjenski.
Zakupiono N¢ 8b—B. Zborowski i Ne9—J. Gumowski i St. Wags.

IV. Nagroblki. Nagroda I N 87a—J. Seredynski i Z.
Trojanowski. Nagroda IT N¢ 12—J. Gumowski i St. Was. Za-
kupiono N 32—R. Macura.

Wydawca Feliks Kucharzewski Redaktor odp. Stanistaw Manduk.
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wiodzimierska M 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



