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S. p.

S p. Wiadystaw Szaynok urodzil sie w r. 1876

w Rzeszowie. Studja odbywal we I,wowie, gdzie
w r. 1899 uzyskal na Politechnice dyplom inzy-
niera budowy maszyn.. W latach 1899 do 1901
pracowal jako inzyuier »Stowarzyszenia Dozoru
Kotléw« w Bernie, Stanistawowie i I,wowie. W tym
okresie rozpoczal jui prace spoleczng w przemysle
naftowym, wprowadzajac wéwezas pierwszy kurs
o$wiatowy dla analfabetéw palaczy. W r. 1901 wy-
stapil ze Stowarzyszenia Dozoru Kotldéw i wspéluie
7z bratem swoim zalozyl fabryke maszyn w Rze-

szowie. W latach tych zajmowal sie specjalnie
zagadnieniami techniki gazowniczej i rozpoczal

pracg nad projektem zuzytkowania gazu zienmnego.
Wor 1910 wyjezdza do Amervki, gdzie przepro-
wadza gruntowne studja nad technika gazownictwa.
W r. 1911 wraca do kraju i zaklada Spétke (Gaz
Ziemny« oraz pierwszy fabryke gazoliny w Bory-
stawiu. W tej swojej pracy spotykal sie wéréd sfer
przemystowych z pesyvmizmem, nie wierzono bo-
wieny, iz przerébka gazu ziemnego moze si¢ silnie
rozwinaé, Wéwezas to projektowal réwnies pierwsza
tlocznie gazowa w Boryslawiu. W czasie inwazji
rosyjskiej podezas wojny $wiatowej pozostaje we
Lwowie i rozwija intensywna dzialalno$é, zmie-
rzajacg do ochrony mienia przemvslu naftowego.
Rownocze$uie pracuje nad problemem przerébki
pochiodnych gazu ziemmnego. Jest On jednym z wy-
bitnych wspélpracownikéw profesora Moscickiego
w okresie zaloZenia spdiki »Metan:. W r. 1919
opracowuje projekt gazociggu Krosno-lwonicz-Ja-
slo-Gorlice, oraz drugiego gazociagu, ktéryby prze-
biegal cate Podkarpacie od Krosna do Bitkowa.
W okresie tyni zainicjowal zalozenie spéiki »Mie-
dzymiastowe (Gazociagi

Rozwijajac réwnocze$nie intensywna dzialal-
no$¢ w kierunku zorganizowania krajowego kapi-
talu oraz poparcia polskiej przedsiebiorczogci, za-
klada w r, 1919 »Zwiazek Polskich Przemyslowcdw
Naftowych«, powoluje do zycia czasopismo »Nafta«,
zaklada »Bank Naftowy« oraz organizuje przed-
sigbiorstwo »Gazolinas.

Od poczgtku powstania Zrzeszenia (razowni-
kow i Wodociagowcdw Polskich bierze zywy udzial

inz. Wiadyslaw Szaynok.

w jego organizowaniu 1 pracach, a w roku 1921
zostaje jego wiceprezeseni, ktéra to godnos$é pia-
stowal bez przerwyv do koiica zycia. Czynny udzial
bierze réwniez w pracach Zwiazku Gospodarczego.
G. 1 Z. W, ktérego byl jednym ze wspdlzalozycieli.
Jeszcze S p. dyr. Teodorowicz, pierwszy prezes
Zrzeszenia, zamierzal stworzyé organ gazownictwa
polskiego, lecz $mieré zniweczvla te zamiary i zda-
walo sie, ze wazng te sprawe odlozyé trzeba na
czas nieokreslony. Tymezasem & p. Szaynok na
Waluem Zebraniu Zrzeszenia w roku 1921 rozwia-
zal sprawe wydawnictwa, biorac ‘na siebie calko-
wity trud jego finansowania 1 prowadzenia. Z Jego
zatem Inicjatywy w 1921 r. powstaje
pisnio » Przeglad Gazowniczy «, ktére w ciggu r. 1922

styczniu

przemianowane zostalo na »Przeglad Gazowniczy
1 Wodociggowye«. Od sierpnia 1921 r. podpisuje
pismo jako redaktor i prowadzi je do konca
1922 r.

Poza udzialem w pracach Zrzeszenia, a zwtla-
szcza w komisjach w sprawie upaifistwowienia prze-
woddw do gazu ziemnego, stownikowej i do spraw
pomiaréw gazowniczych, opracowuje §. p. Szaynok
pierwsza statystyke gazowni polskich i referuje
ten dzial na Walnych Zebraniach Zrzeszenia. Pe-
zatem zasila » Przeglad« licznenii artykutami z dzie-
dziny gazu ziemnego, paliwa i t. p.

S. p. Wl Szavnok dazyl wytrwale do stwo-
rzenia oérodka dla rozwoju polskich przedsiebiorstw
naftowyel 1 gazowniczych. Pracujac tak intensyw-
nie w przemysle, poswigca réwnocze$nie kazda
wolna chwile pracy spolecznej 1 publicystyeznej.

Trudno zaiste w ramach artykulu oméwié
dokladnie ogromny zakres prac dokonanych przez
§. p. Zmarlego. Ogélny jednak juz tylko zarys
Jego pracowitego zycia przekonuje nas, iz §. p.
Wi Szaynok nietvlko wielce sie zastuzyl dla roz-
woju techniki, ale stworzyl dzieki Swemu talen-
towi organizacyjnemu i wytrwaloéci placéwki pracy,
ktoére nadal rozwijaé sie beda dla dobra polskiego
przemystu. Stworza one trwaly pomnik pamieci
zasluzonego obywatela.
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Dr. inz, ALEKSANDER SZULCE.
O postepach przy budowie piecéw
gazowniczych.

(Odczyt wygtoszony na IX Zjezdzie Gazownikéw 1 Wodocig-
goweéw Polskich w Toruniu w r. 1927),

Charakterystyczng cecha ostatnich lat jest de-
presja ekonomiczna, cigzaca nad Europa. We wszyst-
kich galeziach przemyslu kierownicy nie szezedza
wysitkow w celu ulepszenia rentowno$ci swych
przedsigbiorstw — w pierwszym rzedzie przez wy-
najdywanie i stosowanie rozmaitych technicznych
ndoskonalen. Dazenia te odbily sie glo$nem echem
takZze w przemystach gazowniczym 1 koksowniczym.

Rzecz naturalna, Ze najbaczniejsza uwage zwrécono,

na piece do destylacji we¢gla, jako pod-
stawe 1 osrodek tych przemystéw.

Mniej wieeej przed 5 laty przystapiono w ko-
ksownictwie do budowy piecéw o znacznie
wezszych komorach, niz przedtem. Okazalo sie,
ze przy zmniejszeniu szerokosei komory do 350 mm
(jest to najodpowiedniejszy wymiar), mozna pod-
nies¢ wydajno$é¢ pieca o 40--50 ¢, nie powieksza-
jac jego powierzchni zabudowanej. Powodem tego
bylo spostrzezenie, ze czas odgazowyvwania wegla
zmniejsza sie w znacznej mierze przy zmniejszeuiu
szeroko$ci komory. l.ecz w zwiazku z tem po-
mniejszeniem szerokosci komér wynikla niecocze-
kiwana trudmoé¢: koks w tych komorach ulegal
bardzo latwo przegrzaniu i tracil na jako$ci. Stalo
si¢ wige niezbednem wynalezienie takiego rodzaju
ogrzewania komory, ktoreby wykluczylo to prze-
koksu.
ogrzewanie zastosowaé w

Innemi trzeba bylo
zupelnodei do naboju

wegla, zawartego w komorze, i uregulowaé do-

grzewanie slowy,

prowadzenie ciepla w ten spos6b, zeby ogrzanie
komory na calej jej wysoko$ci 1 szerokoSci bylo
rownomierne.

W gazownictwie budowano juz wasko-
komorowe piece o 10 lat wecze$niej, niz w ko-
ksownictwie; byly to piece na dwunastogodzinne
zmiany, lecz pobudki tego byly zupelnie inne. Nie
zdawano sobie wtedy jeszcze sprawy z doniostodci
tego kroku.

Wedtug historycznego rozwoju jest koks dla
koksowni, a gaz dla gazowni gléwnym produktem
wytworezo$el. Iiecz z biegiem czasu koks gazow-
uzyskuje znaczenie
w gospodarce krajowej, a tem samem i w gospo-
darce samej gazowni. Byloby wiec wielkim ble-
dem kierownika gazowni, gdyby zaniechal troski

niczy coraz to wazniejsze
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o0 jakoéé swego koksu, ktory przeciez stanowi 709/,
wagi wygazowanego wegla. Zadania, jakie kazdy
kierownik gazowni, ktéremu zaleZy na zwiekszeniu
rentownoseci swego zakladu, winien stawiaé swoim
piecom, sg nastepujgce:

1) zupelne dostosowanie ogrzewania komor
do tej ilo$ci ciepla, jakiej wymaga nabdj wegla,
celem wytworzenia jednolitego, wysokowarto$cio-
wego ‘koksu;

2) zmmniejszenie ilo$ci podpatu;

3) powiekszenie iloSci wygazowanego wegla,
biorac pod uwage te sama powierzchnie zabudo-
wang pieca;

%) zwiekszenie wydajuosci 1 polepszenie ja-
kosei gazu.

Po zmudnych prébach wybudowata w.r. 1925
jedna z najpowazniejszych firm niemieckich, Aug.
Klonne w Dortmundzie, nowy rodzaj pieca, odpo-
wiadajacy w zupelno$ci powyzszym wymaganion.

Pierwsze zadanie — dostosowanie ogrzewania do
ladunku wegla — wypelniono przez t. zw. stop-
niowe, czyli opdéznione spalanie gazu

generatorowego,

Aby objasnié ten rodza] ogrzewania musze
sig¢ powolaé na pomiary temperatur, wykonane
w piecu starszego typu. W celu przeprowadzenia
$cislyehl badan zrobiono w przedniej $cianie tego
pleca trzy otwory: w Srodku, w goérnej i dolnej
czebel komory. Przez otrzymane otwory powsuwano
pirometry ze stopéw platyny i1 platynorodu az do
t zw.szwu, czyli samego $rodka slupa koksowego.
Obserwujac bezustannie temperature termometréw,
mozna doskonale $ledzié przebieg odgazowywania
wegla 1 jego przemiane w koks. Wedluy dzis
ogdélnie przyjetej reguly mozna uwazaé, ze wegiel
jest calkowicie wygazowany i zamieniony w wy-
sokowartosciowy koks, o ile $rodek stlupa kokso-
wego W swym szwie osiagnie temperature co naj-
nniej 8509 lepiej 900° C.; przytem podwyzszenie
temperatury wegla musi nastepowaé réwnomiernie,
bez siluiejszych wahail.

Badany piec mial komory zbieine (t j. zwe-
zone u gory) o szerokosei 350 mm na dole 1 270 mm
u gory przy 5 m wysokosSci. Qgrzewanie tych ko-
mér bylo uskutecznione przez 10 kanatéw ognio-
wyel, z ktéryeh tylko 5 dolnych posiadato palniki;
ta polowa komory byla wiec ogrzewana bezpo-
Srednio, gérna za$ cze§é — poSrednio, przez gazy
T'ym sposobem wielokrotunie przepro-
wadzone pomiary wykazaly, ze temperatura kokso-
wania, jak juz wspommiatem, 900° C. nastepuje

’

spalinowe.
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w rozmaitych poziomach komory w zupelnie od-
miennych czasokresach.

Na rysunku P podane sa charakterystvezne
krzywe przebiegu temperatur w komorze, powsta-
jacveh  przv malnego Iadunku
W doluej czesei komory (krzywa 3) osia-
gnigto temperature koksowania w 13 godzin po
zaladowaniu komory; Srednia temperatura gazéw
opalowych w kanalach ogniowych tegoz poziomu
wynosita 1135° C. Srodkowa czesé komory (krzywa 2)
osiagnela 900° po 12 godzinach; tymezasem w gor-
nej czeci komory (krzywa 1) nastapila ta tempe-
ratura dopiero po 18 godzinach od chwili zalado-
wama komory.

odgazowanin nor
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Czego dowodem byla tak wielka, 5- ciogodzinna
roznica czasu? Otéz, ze komore trzeba bylo ogrze-
waé o H godzin (HUIL_], niz to wymagalo wygazo-
wanie wegla w dolnej i $rodkowej jej czescl, je-
dynie po to, aby odgazowaé i te cze$¢ ladunku,
ktora sie znajduje w gdérnej czeSci komory. Ten
wynik pomiaréw byl przygnebiajacy, dal ou jednak
naukowe wskazéwki, dlaczego koks, wytwarzany
W gazowniach w piecach starego typu, jest cze-
stokro¢ odmienny od koksu hutniczego, wyrabia-
nego w koksowniach, mianowicie:

1) koks w starych piecach pionowych ulega
w $rodkowej i dolnej czesei komory doéé znacznemu
przegrzewaniu, ktére powoduje, ze koks ten traci
znacznie na wartosei kaloryeznej, oraz na twar-
dosci i odpornosécei wewngtrznej;

2) wegiel w gornej czesci komory
wywuje

Wy gazo-
sig¢ za wolno, gdyz doprowadzenie ciepla
jest tam niewystar czajgce;

3) koks, powstaly przy tyvm systemie ogrze-
wania komdr, jest niejednolity,
wlasnodei wewnetrzne,

posiada rozmaite
zapala 1 spala sie przy roz-

W ODA Nr. 2
maitych temperaturach, stajgc sie niejednokrotnie
powodem skarg;

4) piece starego typu daja nadmierng iloéé
mialu koksowego.

Te réznorodnos¢ koksu powoduje to, ze w dol-
nej 1 Srodkowej czedei komory szew koksowy spie-
kal si¢ mmniej wigeej po 12-godzinnem gazowaniu.
Po tym okresie czasu znajdowal sie jeszeze w gor-
klin,

byla dos¢ znaczna. Wegiel, zawarty w

nej czescl czarny ktérego gdérna szerokosé
tym czar-
nym klinie, wygazowywat sie bardzo powoli; wsku-
tek tego powstawal tam tylko mmniej warto§ciowy
koks, prawie wylgcznie grysik 1 mial.

Wszystkie wysitki, aby przy$pieszyé ogrzewa-
nie gornej czesci komory, spelzly na niczem. Zau-
ze odgazowywanie wegla w ko-
morze postepuje tem rownomierniej, im wieksza
jest ilo§¢ palnikéw 1 przeciwnie, ze zmniejszeniem
ilosci palnikéw nastepowato coraz to wieksze opdz-
nienie w wygazowaniu sie wegla.

wazono jednak,

Drugiem spostrzezeniem przy tych prébach
bylo, Ze koks jest tem jednolitszy, im ogrzewanie ko-
nmory jest réwnomierniejsze, a czen réownomierniej
ogrzewano komore, tem koks byl wiceej spieczony,
grubszy 1 tem mniej zawieral grvsiku 1 mialu.
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Na rysunku 2 uwidoczniony jest spadek tem-
peratury w kanalach ogniowych ponad sobg leza-
cych w komorze, ktdra ogrzewano 5 palnikami,
oraz w innej komorze o tychZze samych wymia-
rach, lecz ogrzewanej tylko jednym palnikiem,
umieszezonym w kanale ogniowym.
Spadek temperatury az do ostatniego kanalu, po-

1ajnizszym
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laczonego z rekuperacja, wynosil w piecu nowego
typu tylko 1210Y — 1050 = 160° C. (krzywa 1),
W piecu, ktérego przekrdj podany jest na rys. |,
wynosit tenze spadek temperatury juz 2509 C
(krzvwa 3, rys. 2) 1 spowodowal az pigciogodzinue
opéznienie odgazowania wegla w gérnej czescl
komory. Rzecz prosta, Ze opdinienie to przy za-
stosowaniu tvlko jednego palnika bylo jeszcze
o wiele wieksze, bo temperatura spadala z 1300°
na 9009 (krzywa 2). Wykresy na rysunku 2 do-
bitnie wykazuja cala niecelowo$§¢ ogrzewania ko-
mér jednym palnikiem, poniewaz ta nadmierna
temperatura 13009 w dolnej czeéel komory mu-
siala byé utrzymywana tvlko po to, aby wyga-
zowaé wegiel w gérnej cze$el komory.

Po tych prébach wylonila sie koniecznosé za-
stosowania takiego ogrzewania, ktéreby zezwalalo
na dokladne dostosowanie sie do przebiegu odga-
zowania wegla, czvli innemi stowami, ogrzewanie
musi daé mozno$é¢ dowolnego regulowania tem-
peratury we wszystkich” kanalach ogniowych, ce-
lem dokladnego przystosowania si¢ do tej ilosci
ciepla, ktérej wymaga przekrdj stupa wegla, znaj-
dujacego sie w komorze. Zadawalajace rozwigzanie
tego problemu nastgpito dopiero po zastosowaniu
stopniowego spalania gazéw generatoro-

wych. Dopiero wtedy osiggnieto mozno$¢ dowol-
nego uregulowania temperatury w kazdym z ka-
naléw ogniowyel.
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Rysunek 3 przedstawia krzywe temperatur,

mierzonych w ten sam sposéb, jak to juz opisalem
przy piecu, posiadajgcym komory o Scianach zbiez-
nych, tejze pojemnoéei wegla 1 tychze wymiardw,
co i przedtem, lecz zaopatrzonym w nowe ogrze-
wanie. Wszystkie krzywe wykazuja prawie ten sam
przebieg, t. j. prawie si¢ kryja. Oznacza to, ze
weoiel wygazowvwatl sie we wszystkich po-
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ziomach jednoczes$nie Temperature koksowa-
nia (900° C)) osiggnieto prawie jednoczeénie w ca-
lej komorze. Gérna czg$é komory wygazowala sig
w tym samym czasie jak Srodkowa 1 dolna, t j.
juz po 13 godzinach, a nie jak dawniej dopiero
po 18 godzinach.

Rezultaty, ktére dal ten system ogrzewania
komor, sa: skrécenie czasu gazowania wegla o 287,
t. zn, bardzo znaczne, czestsze niz przedtem zmiany
ladunkdéw  wegla, zaoszezedzenie podpalu pieca
w przecigeu 5 godzin, wreszcie polepszenie jakosci
koksu przez réwnomierne odgazowanie wegla, przez
co unika sie przegrzania tegoz.

W ten sposdb uczyniono zado$é obu zadaniom,
podanym mna wstepie, t. j. dostosowano ogrzewa-
nie do odgazowania wegla 1 zmmiejszono ilo§é
podpatu.

(Dokonczenie nastgpi).

Inz. MIECZYSEAW SEIFERT.

Naukowa organizacja pracy
w gazownictwie,

(Referat wygltoszony na IN Zjeidzie Gazownikow 1 Wodociy-
gowcow Polskich w Toruniu w r, 1927).
{Dokonczenie),

Niemuiej wazne jest przedstawicnie graficzne
wlasnej ceny gazu, rozbite] na zasadnicze dzialy:

[. Koszta fabryczne zmienne:

a) materjal do wyrobu gazu, jak wegiel i t. d,
b) inne koszta zmienne,
II. Koszta stale:
a) koszta ogdlne,
b) place personalu,
¢) Swiadczenia na rzecz gmuiny.

To wszystko ilustruje wykres VI

Zdajemy sobie sprawe, ze tu podane przydzie-
lenie poszczegdluych wydatkdw do kosztéw sta-
tych lub zmiennych moze wywolaé dyskusje. Jed-
nak stwierdzam, Ze dla naszych potrzeb jest zu-
pelnie celowe, ilustruje bowiem sprawe wazna ra-
batéw 1 opustéw dla odbiorcéw duzych.

Ze na tej drodze kroczac Krakowska Gazownia
ma dodatnie rezultaty, Swiadczy o tem ponizsza
tabela (zestawienie iloci personalu).

W r. 1913 mielisémy wszystkiego 6.000 kon-
sumentéw, podczas gdy obecnie mamy ich ponad

12,000, W r. 1913 nie wvkonywaliSmy Zaduych



R. VIII

GAZ T WODA

wi&;ng Rosz?

spzeaanego 717}

gamc.

60

——

T

@enaﬁz.

]

A3 525w’

Degrel
=

3

J

‘ |8 027|434 -nl"

8,

i

Aozl Sabycrne

% 218251480 -11

-
i
A
N
-
Y
s

]

Haszla stale A"
wlny manse may ey

Gk 4
4"
it

R

“0

i—:vz

F?

|

;

[T

I

230
N9
N

o

3
Aoyeda stale Bl K
dopzla opolne

2o

&

=

Losz? ewiasny

293 192y 1925

Wykres V1.

7926 oad 1T 1987

do -1 {927

Nr. 9

wewnetrznych inwestycyj, podczas gdy obecnie
jest stale 20 robotnikéw =zajetych przv inwesty-
cjach, a mimo tego stan personalu, tak urzednikéw,
jak 1 robotnikéw, znacznie spadi, jak to widaé¢ na
tabeli, przyczem przypomnieé jeszcze nalezy, ze
robotnicy dawniej pracowali 10 godzin, a nawet
w piecowni 12 godzin, podczas gdy obecnie sa
trzy zmiany.

Magazyn, Zle zorganizowany magazyn po-
woduje: :

1) strate czasu, nietylko przez szukanie ma-
terjaldw, ale i przerwy w pracy z powodu czeka-
nia na materjat,

2) strate miejsca, gdyz z powodu niesystema-
tveznego magazynowania przedmioty zajmujg wie-
cej przestrzeni,

3) strate kapitatu, gdyz z powodu braku nor-
malizacji trzyma si¢ nieraz wiecej przedmiotéw
na skladzie, anizeli trzeba, a nastepnie z powodu
braku systemu w prowadzeniu magazynu wynikajg
czgste braki pewnych przedmiotéw, ktére gwal-
townie pokrywa sie niekorzystnem kupnem, a inne
znowu z braku ciaglej 1 dokladnej statvstyki sg
w nadmiarze i trudno ich sie zbyd.

W przedsigbiorstwach racjonalnie zorganizo-
wanych jest w wloZeniu przedmiotéw system zgory
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przewidziany, do kazdej czynnos$ci wzglednie do
kazdego zlecenia roboczego naleizy wykaz potrzeb-
nych materjaléw, tak, Ze nigdy nie moze panowaé
tak czesta w zakladach przemystowych nie$wiado-
mos¢, ile 1 na jaki cel zuzywa si¢ materjaléw, co
ogromnic ulatwia kontrole. Niema zadnego zamie-
szania wskutek stosowania réznej terminologji do
tych samych przedmiiotéw, co powoduje strate czasu
u robotnikéw 1 falszywe kontowanie w buchal-
terji, gdyz trwale symbole oznaczaja kazdy przed-
miot 1 zmmniejszajg robote¢ pisarskg Maksymalna
1 minimalna ilo§¢ figuruje w kartotece magazy-
nowej, zamowienia odbywajg sie wiec automatycznie
i w stosownym czasie, a nie w ostatniej chwili.

Wykonywanie pracy. Polecenia do wy-
konania pracy daje si¢ w zakladach niezorgani-
zowanych w jak najprostszy sposéb, czesto tylko
ustnie, Inzynier ma tu wladciwie role tylko po-
$redniczaca, a mianowicie przenosi polecenia udzie-
lone mu czy to przez klientéw czy przez kierow.
nika zakladu na werkmistrzéw, a ci dalej na ro-
botnikéw. Stosunkowo najbardziej odpowiedzialny
jest werkmistrz, ktéry jednak, gdyby chciatl istotnie
wszystkie funkcje swe spelniaé¢ $ciéle, nie potra-
fitby tego z powodu przecigzenia. Ostatecznie wiec
skupia si¢ wszystko na robotniku, ktéry wilasciwie
pracuje ile chece 1 jak chce. Jezeli powstajg jakie$
watpliwosci co do sposobu wykonania pracy, ro-
botnik zwraca sig do majstra, rozpoczynaja sie
dyskusje o szczegédlach wykonania, a tem samem
robota stoi. Kazdy robotnik szuka i wybiera sam
sobie narzedzia do pracy w sposéb, jaki uwaza za
najlepszy, albo do ktérego sie przyzwyczail. Szczeg6-
lowa analiza dziennego czasu pracy, wykonana
w takich zakladach, wykazuje ogrommy procent
na przygotowania do pracy, niski za§ procent
czasu uzytego do efektywnej pracy. Poniewaz w ten
sposéb cala skuteczno$é pracy zalezy w wielkiej
mierze od sumienno$ci i dobrej woli robotnika,
wynikajg z tego ogromne réznice w wydajnoéci
pracy poszczeg6Slnych robotnikéw, ktdére majstrzy
tlumaczg inzynierom okre$leniami »dobry« i »zlye
robotnik, wogdle jednak przecigtna wydajno$é pracy
jest niska.

To samo tyczy si¢ pracy wszelkiej kategorji
urzednikéw (pracownikéw biurowych). Wieksza
czeS¢ pracy traci si¢ na szukaniu potrzebnych dat,
chodzeniu do innych oddzialéw, niejednokrotnie
na niepotrzebnem przepisywaniu jednego i tego
samego faktu w réinych postaciach i t. d., to tez
wydajnoéé pracy jest naogdl niska.

R, VIII

W racjonalnie zorganizowanych
przedsiebiorstwaclh czynnikiem, ktéry wprowadza
wiekszy tad 1 porzadek, jest wspdéipraca inzynieréw
1 urzednikéw z robotnikami. Musimy bowiem przy-
znaé, ze dotychczasowa rola inzynieréw 1 techni-
kéw, zwlaszcza w zakladach uzytecznosci publicz-
nej — o ile nie bylo budowy i inwestycy] — po-
legala gtéwnie na utrzymaniu (konserwacji), ktéra
zbyt czesto kierowali nie oni, tylko majstrzy.
Technicy patrzali na to przez szkla majstréw, od
ktérych woli i staranno$ci zalezalo wilasciwie
wszystko. Werkmistrz jednak, choéby byt najzdol-
niejszy, nie moégt sam tym réinorakim funkcjom
podotaé, nie mégt bowiem réwnoczesnie 1 dyspo-
zycy] wydawaé 1 kontrolowaé wydajno$é pracy
robotnikéw, ich metody pracy, ilo$¢ zuzywanych
materjatéw, stwierdzaé czas pracy, ukladaé listy
plac i t. d. Jezeli do tego dodamy jeszcze brak
pomocy istotnej ze strony urzednikéw, to zrozu-
miemy, jaki wylomn w tym systemie czyni wpro-
wadzenie zasadv: Ze na kazdg robote musi
byé wydana karta robocza, ktéra ma
zawiera¢ rodzaj roboty, czesto sposéb jej
wykonania (o ile to mozliwe), ilo§¢ i1 rodzaj po-
trzebnych materjaléw. Karta robocza, bedgca za-
sadniczym elementem organizacji pracy, musi by¢
nastepnie skontrolowana co do czasu zuzytego na
wykonanie pracy. Jest ona réwnoczeénie podstawa
kontroli zuzytej robocizny i materjaléw i suma tych
kart za caly dzien stuzy do obliczenia placy. Oczy-
wiscie, ze nie moze by¢ wykonana zadna praca
bez karty roboczej, co napozér wydaje sie po-
wigkszeniem biurokratyzmu, w istocie jednak usuwa
wszelkie nieporozumienia i spory miedzy werk-
mistrzem a robotnikami, ulatwia kontrole, ktéra
przy dotychczasowych ustnych poleceniach jest
prawie niemozliwa, a suma tych kart statystycznie
studjowana stanowi przeglad wydajno$ci prac
robotnikéw w danym oddziale i odkrywa nieraz
zrédlo bledéw i1 zbyt wysokich kosztéw oraz umoz-
liwia wprowadzenie ulepszefl i oszczedno$ci. Oczy-
wiécie, Zze jest to mozliwe tylko przez odebranie
werkmistrzom wielu z ich dotychezasowych funkeyj,
a przeniesienie ich na inzynieréw i urzednikdw,
ktérzy w ten sposéb wskutek wspélpracy swojej
maja autentyczne informacje o calym przebiegu
pracy. Nie potrzebuje dodawadé, ze zebrany i kon-
trolowany materjal tych kart roboczych daje do-
kladny obraz czaséw potrzebnych na wykonanie
pewnych prac, moze by¢ zatem podstawa do obli-
czania premij, akorddw i t. d.
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To samo odnosi sie do organizacji biurowosci.
Zaznaczy¢ tu nalezy, ze najlepsze maszyny do pi-
sania, rachowania, drukowania, adresowania, naj-
lepsze kartoteki i maszyny buchalteryjne mimo
znacznych ustug jakie oddaja, nie stanowia jeszcze
organizacji. Istota jej bowiem jest co innego: jasne
odgraniczenie funkcyj i odpowiedzialnosei, ile moz-
nodei pisemna droga, wszystkich zlecen i ich wWy-
konania co do materjalu, robocizny i administracji,
kontrola wydajnodei pracy urzednikéw zapomoca
badan statystycznych i premij. Zamiast urzednikéw
latajacych z jednego biura do drugiego, lataja
kartki opatrzone w
podpisami.

dowdd zalatwienia réznemi

W ostatnich czasach za przykladem Ameryki
poczgto stosowac imetody racjonalnej organizacji
pracy do handlu, I tu réwniez gazownie sa silnie
interesowane, gdyz nie wystarczy produkowaé jak
najwigcej gazu i staraé sic ograniczaé koszta wlasne,
wkoficu bowiem musimy stangé¢ przed zagadnie-
niem, jak ten produkt zbyé? Propaganda, ktéra
stosujg zaklady gazowe w coraz silniejszym stop-
niu, musi rozwijaé¢ sie podlug wzordw racjonalnej
organizacji handlu.

Organizacja pracy w gazowniach.

Przedstawiwszy réznice, jakie zachodzq miedzy
przedsiebiorstwem niezorganizowanem a zorgani-
zowarneni, powinienem teraz zwrécié si¢ do zagad-
nienia, jak przejé¢ z jednego stadjum do drugiego,
czyli jak zabraé sig do organizacji przedsiebiorstwa.

Aby ma to pytanie odpowiedzied, najlepiej
wskaza¢ bedzie na przyklady zagraniczne.

Wiadomo, ze racjonalna organizacja pracy
pierwsze swe kroki rozpoczela w Ameryce, nic wiec
dziwnego, Ze gazownie ameryvkanskie po$wiecaja
tej sprawie baczng uwage. Olbrzymie towarzystwo
fachowe »American (ias Associationg, laczace w so-
bie mniemal wszystkich pracownikéw gazowych,
okolo 1000 gazowni, uwazalo za najlepszy sposéb
zalozenie “Wydziatu administracji
i1organizacjie. Ze wzgledu Jednak na odmienne
warunki amerykafiskie (na 984 gazowni zrzeszo-
nych tylko 57 jest miejskich, reszta prywatne),
gdzie reformy wszelkie latwo i szybko mozna prze-
prowadzi¢, siggniemy do blizszych naszym stosun-
kom przykladéw w Niemezech.

Niemcy poszli za wzorem Ameryki. W r. 1919
Zalqiyli przy swem Zrzeszeniu Gazownikdw i Wo-
dociggowcsw - Wydzial dla spolecznej i nau-
kowej pPracye«, ktérego celem jest: »studjowaé

dla
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naukowa organizacje pracy w zastosowaniu do
specjalnych potrzeb gazownictwa 1 organizowadé
prace kolejuo w poszezegdlnych gazowniache. Jeden
z pierwszych, ktéry zglosil gotowoéé tych reform,
byl dyrektor gazowni w Krélewcu, Kobbert, ktéry
kresli nastepujacy program pracy :

1) Naukowg organizacje pracy stosowac mozna
zaréwno w fabryce chemicznej, jak i mechanicznej,
réznica jest tylko ta, ze podczas gdy wynik orga-
nizacji w warsztacie mechanicznym dla produkeji
masowej odrazu daje si¢ zastosowaé¢ we wszystkich
oddziatach, to ruch chemiczny gazowni musi by¢é
silnie indywidualizowany, ze wzgledu na bardzo
odmienne warunki kazdej gazowni, o tyle wiec
jest to zadanie trudniejsze.

2) Pracy orgamnizacyjnej z najwiekszg szansg
powodzenia moze sie podjgé inzynier, niekoniecznie
gazownik, a kierownicy poszczegélnych dzialéw
nie powinni do niego odnosié¢ si¢ wrogo, lecz prze-
ciwnie ulatwiaé mu prace, ktéra udaé sie moze
tylko przy wspdlnem porozumieniu. Jest nieza-
przeczonym faktem, ze nieraz wzrok takiego in-
zyniera specjalisty obcego, nawet nieobeznanego
z technicznemi zagadnieniami gazownictwa, latwiej
znajdzie problemy do rozwiazania i mozliwodci
ulepszen, anizeli najlepszy nawet praktyk, od wielu
lat w danym zakladzie pracujacy.

3) Praca organizacyjna powinna byé tak ure-
gulowana, aby 6w inzynier organizator mial wglad
we wszystkie dzialy fabryki, nie mial jednak prawa
egzekutywy, tylko projekty jego musza przejsé
przez. opigje kierownikéw odno$nych dzialdw,
wzglednie dyrektora zakladu, zanim stana sie rze-
czywistoScig. OczywiScie, ze taki organizator musi
wmieé utrzymaé $cisly lgcznosé z robotnikami, maj-
strami, urzednikami, ktérych powinien przekonaé,
ze kieruje nim tylko sprawiedliwa ocena naukowa,
a takt i cierpliwo$¢ potrzebne sa koniecznie do
utrwalemia wynikéw tej pracy. Wszelkie studja
czasu, badania pracy i t. p. muszg odbywaé sie
niepostrzezenie, a wynikajace z nich plany ulep-
szen powinny by¢ tak podane, aby odnoéni ro-
botnicy, majstrzy czy inzynierowie uwazali, ze oni
to raczej poddaja te my$li lub wyrazaja Zyczenia
zmiany,

Wszystkie projekty reform trzeba szczegdlowo
1 dokiadnie na konferencjach omawiaé i na pod-
stawie cylr i faktéw oceniaé je, zanim sie je wpro-
wadzi w zZycie. W pracy tej z natury rzeczy nie
mozna sig $pieszy¢, tylko raczej postepowaé powoli,
urzeczywistniaé ja stopniowo, niepostrzezenie, w ra-
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mach codziennych potrzeb i z wielka cierpliwoscia,
z uniknieciem wszelkich konfliktéw.

Postepujac podlug powyzszych postulatow,
wydzial dla organizacji zaangazowal inzyniera-or-
ganizatora, ktéry objezdzal kolejno szereg gazowni,
wprowadzajac w nich wszedzie nowe zasady. Po
9-cioletniej juz praktyce w Niemczech okazalo sie,
ze coraz wigcej gazowni zglasza ochote wprowa-
dzenia u siebie organizacji, miare rozszerza-
nia sie jej okazuje sig, ze, mimo bardzo wielkich
indywidualnych réinic poszczegélnych zakladdw,
zachodzi jednak miedzy niemi réwniez bardzo wiele
podobienstw 1 Ze szematy raz wprowadzone i uznane
za dobre w jednvin zakladzie z malemi modyfi-
kacjami mozna stosowaé do innych zakladéw, co
ogromnie ulatwia prace.

W uchwale z r. 1926 przestrzega jednak wy-
dzial 6w jak najusilniej przed szematycznem wpro-

a w

wadzaniem drukéw 1 formularzy, sg one bowiem
tylko zewnetrzna forma; za nig musi staé czlowiek,
ktéryby pilnowal ich wprowadzenie, uzasadnial
motywy wprowadzenia, lagodzil trudnosci, jakie
zawsze z poczatku wylaniajg sie¢ 1 t. d. I jeszcze
jedna rzecz charakterystyczna wyszla najaw. Na-
wet po wprowadzeniu organizacji w pewnym dziale
trzeba jeszcze przez jaki$ czas pilnowaé, czy ona
jest istotnic prrzestrzegana przez organa wyvko-
nawcze, a potem od czasu do czasu przez préby
wykonywane na wyrywki kontrolowaé, czy dobrze
si¢ ja stusuje, czy nie powstaly moze jakie nowe
trudnosci, gdyz z jednej strony kazda organizacja
ma jak drabina szczeble réznej doskonatoéci, a z dru-
giej natura ludzka sklonna do konserwatyzmu 1 ru-
tyny odnosi sie do nowosci nieprzychylnie 1 przy
lada niepowodzeniu woli skorzystaé z tego 1 wpro-
wadzi¢ dawny porzadek, albo raczej nieporzadek.

Wobec tego droga dla organizacji pracy w ga-
zownictwie polskiem stoi przed nami otwarta. Pél-
toraroczna praktvka w (Gazowni krakowskiej po-
twierdza w calej rozciggtosel doSwiadczenia zagra-
niczne, Powinniémy przedewszystkiem
o$rodek w naszem Zrzeszeniu, ktéryby specjalnie
mial na oku te sprawy, bedzie to »Wydziat dla
racjonalnejorganizacji pracye, Zadaniem
tego wydzialu powinno byé

stworzy¢

1) Studjowanie naukowej orgamnizacji pracy
we wszystkich dziedzinach, ktére moga mieé za-
stosowanie w gazownictwie 1 dzielenie sic wyni-
kami z czlonkann Zrzeszenia zapomoca komuni-
katéw, rozsylanych. bezposrednio interesowanym
gazownion, lub umieszczanych w naszem pi$mie.
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2) Wydawanie rad i orzeczefi w rozmaitych
sprawach zwigzanych z organizacja pracy, o ile
poszczegdlne gazownie o porady takie do wydzialu
si¢ zwréca. Nietylko duze, ale takze i male ga-
zownie majg tu szerokie pole do pracy, w ktdrej
im wydzial organizacji skutecznie dopomdce moze.

Inz, JERZY BUZILK.

Rury zeliwne.
Grubo$ci Scianek, wymiary kielichéw i obrzezy,
wymiary kolnierzy i pokryw, — Normy i warunki
techniczne odbioru rur w Polsce i zagranica.
Sposoby wyrobu rur.

(Clag dalszy).
18R2.

Zeliwne rury kielichowe wyrozniaja
sig od wszystkich innych typdw przez to, Ze kie-
lich wewngtrz nie posiada zadnego wydrazenia
dla otowiu, jest zupelnie gladki, gladki
jest réwniez bosy komniec bez Zadnego obrzeza. Do
srodkowania rur w kielichach stuzy »pier-
Scien S$rodkujacy« u spodu kielicha.

Kielich rur niemieckich jest dluzszy, niz kie-
lich rur polskich. Rury kolnierzowe sa te same,
jak w normach polskich, z tg tylko réznicg, ze
ilo§¢ $rub niezawsze jest podzielna przez cztery
i ze grubo$é $cianek jest przy niektdérych éredni-
cach troche mniejsza. Réznice w gruboéciach $cia-
nek wahaja si¢ w granicach »tolerancji.
Srednice rur niemieckich sg nastepujgce:
60, 70, 80, 90, 100, 125, 150, 175, 200
250, 275, 300, 325, 350, 375, 400, 425 450,
500, 550, 600, 630, 700, 750, 800, 900, 1000,
1200 mm.

Odlewanie rur »wirujaco« wymaga pewnej
zmiany ksztaltu kielicha, ktérg Wydzial Norma-
lizacyjny przyjal na posiedzeniu w dn. 29/I 1927 r.
we Frankiurcie n/M.

II. Normy niemieckie z toku

wiec

t. zw.

40,
995,
AT5,
1100,

50,

rys.90.
Normy niemieckhie, rury larc
» Slojaco ”
AR RS oz 774

Normy niemicchie, rury lan:

yirdsaco ”
D //////

N —
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Tablica XXXIX.

Nr.

Niemieckie normy rur zeliwnych,
Wspdlnie wydane przez Zwiazek Niem, Inzynieréw i Niem. Zwigzek Gazownikéw i Wodociagowedw.
Rury kielichowe.

= ’ 1 - \V\V;;'mli)iary (1;11;17) - L “‘ : Wagi (kg)
o r “ Czolo kielicha l |

: 4 ; L e s =i Jeden

Nor- | & '/4\\_/_‘,’— tebo.! S | Sre- | Gru- | Grubosé, I ‘ o hlfhd'l Jeden -I[eldl;a ! metr

Srednica| malna | DZ¢ C"“J’“},‘\L’{‘rb:g' "kLef?" dnica | bos¢ [lezerokosé Zewne | DIugosé || (czesc - o ! ‘(;* | Dbiez,

przeswitu| gru- 'dmca (H'_“g?hq kosé = OM wewn. $cianki j promien trzna ‘ uszezel- || podwdj- biez. |° & H' rury
rury | hogé | “EWn. u/,y”tko- Ll}e- :;.LLYI‘C{ kieli- | kie- Tuku ére- nienia ||nie kre- rury bez go:}t;_ tacznie
D Sclanki| YL weleha B ona | fela || prrejscio- | duica |-t 152] skowa- | TS HEYHEO" 2 Kieli-
3 ! i [ D, ly-142| wego | 1) (Hgas) WS chem

metrow le=7122 3 | ‘
M ‘
| | T | )
10 bl 86 2 74 7 70 11 23 116 62 268 875 2018 10-09
a0 8 66 9 77 75 81| 11 23 197 85 314 1057 24281 1214
60 535 77 9 S0 75 02 | 12 24 140 67 3-89 13:26 3041 | 1521
70 N5 87 3 82 75 102 [ 12 || 24 150 69 435 1520 4995 | 1665
30 9 98 3 84 75 113 125 | k) | 163 70 509 18-24 5981 19-94
90 Y 108 3 86 75 123 [ 125 25 | 178 | 72 >70 2029 6657 | 2219
100 9 118 3 88 75 133 | 13 25 183 | 74 6:20 2934 73221 2441
125 95 144 3 91 75 159 | 1385 26 211 77 7:64 29-10 94941 31-65
150 | 10 170 3 94 | 75 185 | 14 || 27 239 | 79 989 | 3644 | 11921 | 3974
175 105 196 3 97 75 211 | 145 1 28 267 81 12:00 44-36 14508 | 4836
200 11 229 3 100 8 238 | 15 29 296 ‘ 835 1441 52:86 172:99 | 57-66
295 11-5 248 3 100 8 264 | 16 30 324 83 1689 61-95 20271 | 6757
250 12 274 4 103 85 291 | 17 31 353 84 || 1951 71°61 30605 | 7651
275 125 300 4 103 85 317 | 175 32 381 S84 22-51 81-85 34991 | 8748
|
300 13 326 4 105 85 343 | 18 33 409 85 || 9578 9268 39650 | 99-13
325 135 352 4 105 85 369 | 19 34 437 85 “ 28-83 | 104-08 44515 11129
350 14 378 4 107 85 395 | 195 35 465 86 3223 | 116:07 496:51 | 124-13
375 14 403 4 107 9 421 | 20 35 491 86 l 34:27 | 124-04 53043 | 13261
|

100 145 429 4 110 95 448 | 205 36 520 ‘ 88 1 39-15 | 136-8Y 08671 | 14668
425 14-5 454 4 110 95 473 | 205 36 945 S8 4126 | 14515 621-82 | 15546
450 15 480 4 112 95 499 | 21 37 973 | 89 44:90 | 158-87 680'38 | 170-10
475 | 155 | 506 ! 112 | 95 | 525 | 215 3 601 [ 89 4897 | 17317 | 74165 | 18541
o00) 16 2532 b 115 | 10 952 | 225 39 630 1 } od4s | 18804 | 80664 | 201-66
550 165 583 4 117 | 10 603 | 23 40 683 || 92 6234 | 212:90 913:94 | 29849
600 17 634 4 120 | 10D 655 | 24 11 737 | 94 71:15 | 23890 l 1026'75 | 256°69
650 18 686 4 122 | 105 707 | 25 43 793 95 || 8310 | 273:86 ! 117854 | 294-64.
700 19 738 4 125 | 11 760 | 26'5 45 850 96 || 9804 | 31115 \ 1342:64 | 33566
750 20 790 4 127 | 11 812 | 28 47 906 || 97 | 111-29 | 350:76 |1514-33| 37858
800 21 842 4 130 | 12 866 | 295 49 964 ‘ 98 || 12927 | 39269 | 170003 | 425-01
900 225 945 L 135 | 125 970 | 315 52 1074 | 101 16017 | 472:76 |2051-21 | 512-80
1000 24 10438 4 140 | 13 1074 | 336 55 1184 ‘ 104 19599 | 55976 | 243503 | 608-76
1100 26 1152 4 145 | 13 1178 | 365 oY 1296 106 || 24376 | 666'81 |291100| 72775
1200 ‘ 28 1256 | 4 | 150 | 13 1282 | 30 | 63 1408 ,| 108 294:50 | 783'15 | 3427-10 | 85678

Uwagi: Normalne grubosei $cianek obowigzujg dla
rur podlegajgcych ci$uieniu roboczemu ca 10 atm, i cignieniu
préobnemun maks. 20 atm. i stuzacych przedewszystkiem do prze-
wodéw wody. Zewngtrzna Srednica rury jest stata; wszelkie
ziniany grubosei Scianki uskuteczniajg si¢ na koszt Srednicy
wewngtrznej, Tak samo normalnie staly jest ksztatt wewnetrzny
kielicha, sposéb poljczenia i szerokodé szczeliwni dla olowin,
Przy obliczeniach wag obowigzuje ciezar wladciwy zeliwa 7:25.
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Tablica XL,.
mieckie hormy rur Zeliwnycih,

Wspélnie wydane przez Zwigzek Niem. Inzynieréw i Niem. Zwigzek Gazownikéw i Wodociggowcdow.

Rury kolnierzowe.

Wymiary (mm) Wagi (kg)

| ZWy- | Komierza | Przylga | Sruby 5 Jednego| Je- ‘ Je-
Sr.e~ Nor- | & . ;Cf{;{?_a N ) Obwad! 1 = | Grubosé l Sre- [ kotnie- | dnego | Jednej | dnego
dnica | malna | e ‘ 08¢ kota i ik > dnica rza metra = rury | metra

g x - s i

prze- gn(x-" | zewn. | uzyt- Sre- Gru’— dla Szerc'y- Wysq— Iodé 'I)ku otworu/| (czes§¢ | biez. " 0'(1111_— biez.
sSwitu ,b_OM» . rury | kowa dnica $¢| grup | kos¢ | kosé cale |g08¢ dla [jpodwdj-| rury gosci rury
rury |$cianki) 4 L D’ d 1 v b h A s i i 1 | §rub  nie kre- bez. u'/',_vtlfo- z }(ol-

b 3¢ = s | D g | gt | sko- |kolnie-| wej nie-

. | tréw l | | ‘ | | I wana) | rza | rzem

, _ { e | e e
40 8 Ho 2 140 | 1R 110 25 | 3 4 113 | Lo | 0] 15 1-89 375 21281 1064
50 8 66 2 160 | 18 125 2 | 3 4 116 S/« TH | 18 2:41 1057 2596 | 12:98
60 8D 77 2 175 19 185 | 25 | 2 4 116 Sal Th 18 || 296 1326 3244 | 16-22
70 85 87 3 185 | 19 145 | 25 | 3 2 l 16 | st TH I8 | 321 1520 5202 17-34
80 9 98 3 20 160 | 25 [ 3 [ 4 [16 | 3| 75| 18 384 | 1824 62:40 | 20:80
90 9 108 3 215 20 170 25 3 £ 16 | ofs | TH | 18 4:37 | 2029 6961 23-20
100 9 118 3 230 20 180 28 3 4 19 l i 85| 2 496 | 22:34 P 7694 | 2565
125 95 144 3 260 21 210 | 28 | 3 4 19 el 85| 21 | 626 29-10 99-82 | 33-27
150 | 10 170 3 290 | 22 240 | 28 3 6119 441 85 21 | 769 | 3644 | 12470 | 41-57
175 | 105 196 3 320 22 270 30 3 6 114 0 85 21 | 896 | 4496 | 151:00| 50-33
200 | 11 992 3 330 | 23 300 30 3 6 |19 g 85| 21 | 1071 H2:86 | 180:00| 60-00
225 | 115 248 3 370, 23 320 30 3 6 |19 1] 85 21 1102 | 6195 | 20789 | 69-30
250 | 12 274 3 400 24 350 | 30 3 8 19 341100 | 21 1298 | 71:61 24079 | 80-26
275 | 12 300 3 4251 25 375 30 3 8 119 3741 100 | 2t | 14-41 | 81-85 | 274:37 | 9146
|

300 3 326 3 450 | 25 400 | 30 3 5 1Y B4 100 21 | 1532 | 9298 | 3086810289
325 | 135 352 i 490 | 26 135 35 4 10 [295 ] 75 1105 | 25 1948 110408 | 35120 117°07
350 | 14 378 3 520 | 26 465 35 4 f 10 1925 Ts | 105 25 21-29 111607 | 39079 | 130°26
3756 | 14 403 3 Ho0 | 27 495 35 l i 10 |225| %8| 105 | 25 24:29 | 12404 | 420°70 | 140:23
400 | 145 429 3 D15 | 27 520 35 2 10 1225 %/ [ 105 | 25 || 2544 | 136:8Y | 46155 (15385
425 | 145 454 3 600 | 28 D45 | 35 $ 112 ‘ 225 s 105 | 25 2764 | 14515 | 490°73 | 163:H8
450 | 15 480 3 630 28 570 | 85 4 12 (225 s | 105 25 29-89 15887 | 536-39 17880
475 | 155 506 3 655 | 29 600 | 40 4 12 ‘ 2%:5 [ s | 105 | 95 3241 {17317 | 584-33 | 194-78
500 | 16 532 3 630 | 30 625 40 ! 12 | 225 /s | 105 | 25 3469 | 188:04 | 63350 | 21117
550 | 16D 583 3 740 | 33 675 40 D 14 2 |1 120 | 285 44-28 |212:90 | 727-26 | 242-42
600 | 17 634 3 790 | 33 725 | 40 5 16 126 |1 120 | 285 47-41 | 23890 | 811-52| 27051
650 | 18 686 3 840 | 33 775 ’ 40 ‘ 5 18 126 |1 120 | 285 5013 | 273:86 | 921-84 | 307-28
700 | 19 738 3 900 33 830 0 | 5 18 |26 |1 120 | 255 5650 | 311-15 | 1046-4H | 348-82
750 | 20 790 3 950 | 33 880 0 | 5 20 26 |1 1201 285 0981 | 330°76 | 1171 90 | 390-63
800 | 21 842 4 1020 | 36 940 45 D 20 |29 (18130 315 76+27 | 392:69 | 172330 | 430-83
900 | 225 945 4 1120 | 36 | 1040 45 B 922 ‘ 29 | 148130 | 315 8314 | 472:76 | 2057-32 | 514:33
1000 } 24 1048 4 1220 | 36 | 1140 45 5 24 |29 |18 180 | 315 89:69 | 55976 | 241842 60461
1100 ! 26 1152 4 1340 | 40 1250 | 45 H 26 ‘ 29 | 1Ys| 140 | 3U5 || 118:05 | 666-81 | 2903:34 | 725°84
1200 @ 28 1256 4 1440 40 | 1350 45 | 5 | 28 129 |1is]| 140] 315 | 124-86 | 783-15 | 3382-32 | 845'H8

Uwagi: Normalne grubosci $cianek obowigzujg dla rur, podlegajacych
ci$nieniu roboczemu ca 10 atm. i ci$nieniu prébnemn maks. 20 atm. i stuzgcych prze-
dewszystkiem do przewodéw wody. Do przewodéw pary, pozostajacych pod wplywem
zmiennych bardzo temperatur 1 narazonych wskutek tego na naprezenia, jakotez do
przewodow narazonych na szxodliwe wplywy zewnetrzne zaleca sig stosowanie rur
od $rednicy 100 mm dla maks. 8 atm. Przy ciSnieniach pary ponad 8 atmi. nalezy
pogrubi¢ $cianki i naturalnie takze wagi. — Zewugtrzna $rednica rury jest stala;
wszelkie zmiany grubosel $cianki uskutcczmajq si¢ na koszt srednicy wewnetrznej, —
Przy obliczeniach wag obowiazuje cigzar wlasciwy zeliwa 7:25. Dla rozdzialu otworéw
dla érub obowigzuje zasada, Ze plaszczyzna pionowa przez of rury dzieli odleglos¢
dwéch otworéw dla Srub na polows.
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Niemieckie normy rur zeliwnych

wspolnie wydane przez Zwiazek Nien. Inzynieréw
i Niem. Zwigzek Gazownikéw i Wodociggowedw.

Wymiary normainyech ksztattek do Ze-

liwnye

h rur kielichowych i diugosdect

nzytkowe zasuw.

Rys. 93. Ksztaltka A

1 =
1:

) ==

100 4+ 02 D + 05 d
120 4+ 01 d
40 + 005 d

Dlugo$é uzytkowa 1. przy réznych D 1 d:

D mm

40— 100
125— 325
350—500
350—500
Hd0—750
550—750
550 —7560

rys.93.

Rys.

94.

d mm
40—100
40—325
40-—300
325—500
40—250
275—500
550—750

. m

080
1:00
100
1-25
100
1-25
1-50

1ys.94%.

B

e | "

e
r

ot

Ksztaltka B.

a==1004+ 092 D + 05 d

(1

r =40 + 005 d

= glebokos¢ kielicha odgalezienia

Diugo$é uzytkowa I, przy réinych D 1 d:

D mm

40—100
125—325
350—500
350—500
250—750
550--750
550—750

d mm
40— 100
10—325
40 — 300
3925—500
40—250
275—500
550—700

L m
80
1-:00
100
1:25
1-00
1-25
1:50

I

WODA Nr. 2
Rys. 95. Ksztaltka C.
a=380+ 01 D+ 07 d
1 =075 a; r=d
Dhugos¢ uzytkowa I, przy réznveh D i d:
D mm d mm L m
40—100 40—100 080
125—275 40—275 1:00
300—425 40—250 1:00
300—425 275425 1:25
450—600 40 —250 1-00
450—600 275—425 1:25
450—600 450 — 60O 150
650—750 10—250 1:00
650—750 275 —425 125
50 —1750 450 — 600 1-50
G50—750 650—750 175
rys.Gh.
ez S8
~toy /" .
-D
o
Rys. 96, Ksztattka I (Kolanko).
D mm R mm I 1m
40—90 950 D + 200
> 100 D + 150 D + 200
> 400 D + 150 600
Rys. 97. Ksztattka K (Luki od 40—2756 mm).
. Yys.97
Rys. 98, Ksztattka I, (fuki od 300 mm wzwyz).
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Rys. 99. Ksztaltka R (Zwezka).

rys.99.

-
iv = J L »l: lun_ 2 : I
l- 2 v |

| e

Rys. 100. Ksztaltka F.
Dla D = 40—475 jest L == 060
, D =500—750 , YL =080

rys.101.

Rys. 101. Ksztaltka E.
[, = 300 dla wszystkich D.

Rys. 102. Ksztaltka U (Nasuwka).
L = 4 glebokosci kielicha.
Zasuwy (dlugosci uzytkowe):
zasuwa kielichowa z piericieniem uszczelniajgcym
wpuszczonym bezposrednio L, = 07 D + 100
zasuwa kielichowa z pierécieniem uszczelniajgcym
zaprawionym olowiem Ly =D + 250 — 2t

Wymiary normalnych ksztaltek do ze-
liwnych rur kolnierzowych i dlugoéci
uzytkowe zasuw kolnierzowych.
Rys. 103. Krzyzak kolnierzowy.

L =1 100

rys103

I WODA D RV

Rys. 104. Luk kolnierzowy 90°

1, =D+ 100

Rys. 105. Tréjnik kolnierzowy z réwnemi odgale-

zieniamnii.

rys.105.

|
S NP .

Rys. 106. Tréjnik kolnierzowy z nieréwnemi od-

galezieniami.

rysioe -

l =

I,=D = 100
d
5 - 100

e

Zasuwa komierzowa (dlugo$é uzytkowa):

L., =D + 200

Uwagi: Wszystkie ksztaltki ponad 750 mm Srednicy
uwaza si¢ za nienormalne. Szczegélowe znakowanie uwidocz-
nione jest na rysunku pojedynczych ksztattek (jako pray-

kiad) np. A 150 Przy lukach oznacza cyfra rzymska pod
150. i

{
kresky ilo§é kawalkéw na jeden kwadrant (wiec ﬂj), Przy
= 3

obliczaniu wag ksztaltek (z wyjgtkiem lukéw) dodaé nalezy
do wagi wynikajacej z normalnych wymiaréw 15%,, przy lu-
kach za$§ 20°/,. Wigksze rozczepki, t. j. takie, przy ktérych
$rednica odgalezienia jest réwna 400 mm albo wigksza, nalezy
przy ciSnieniach 2 i wigcej atm. wzmocnié w grubo$ciach
Scianek, jakotez ew. zapomocg zeber. Dla rozdziatu otworéw
dla érub obowigzuje zasada, Ze plaszczyzna pilonowa przez
o rury dzieli odlegloé¢ migdzy dwoma sSrubami na polowe
i ze wszystkie rozczepki tego przewodu uloZzone sy w pia-
szczyZnie poziome;j.
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III. Normy amerykanskie.

Normy wydane przez American Water Works
Association 12 maja 1908 r. obejmuja oém klas
zeliwnych rur kielichowych:

klasa A na 305 atm. klasa E na 1515 atm.
w B 61100 o T AR 5 T
N guse . G, 235
, D 1220 e H' - peEd . o

ci$nienia roboczego.

Rury wszystkich klas posiadaja to samo wy-

A

WODA

Nr. 2
drazenie dla olowiu w S$cianie kielicha 1 skoéne,
lagodnie zaokraglone obrzeze na bosym koncu.

Najmniejsza §reduica jest 4" = 100 mm.
Rur mniejszych amerykanskie wytwoérnie nie wy-
rabiaja.

Najwieksza §rednica:

dla rur klasy A 1 B : 84" = 2134 mm
n N n C 7‘2’ — 1899 9
» b3} 3] D : 10” — 159!1‘ "
wooap oo Bd B d6C= 014
n » n G l H b)(.)” 308 "

Tablica XIL1I.

Normy amerykanskie

Normalne grubosci 1 wagi rur zeliwnych wydane przez »American

Water Works Association«

(12 maja 1908).

Klasa A, B, C, D.

Powyzsze wagl obowiazujy dla dlugosci uzytecznej

g’ | Klasa A | Klasa B Klasa ¢ | = KlasaD
\:’r‘;‘(;:f‘g;’“ I 100 st. st. w. 900 st. sk, w. 300 st. st. w. 100 st. st w.
wewnetrzna || 4-5_ funty | 86 funtow 130 funtéw 173 funtéw

I 35 atm, i 5 atm. 915 atm. 122 atm.

e :%’__3 (%b‘ Waga rury _;§,§ %u‘ Waga rury “:%__5 ‘g _ Waga rury ‘:(E% g.o Waga rury
ang. ﬁ‘g o na jedng | na calg = % | na jedng | na cala ﬂ:é o | na jedna | na caly -§§ Q: na jedng | na caly
58 s | stope dlugodé (5 & s 1 stope | diugosé !.5 2g| stope dtugosé !5 39| stopg dhugosé

il |
i 42 | 200 20 || 45 | 217 260 || 48 | 933 | 280 | 52 9250 , 300
6 44 30°8 370 || 48 | 333 0o || -51 358 130 | 25 383 460
8 ‘46 429 515 51 475 570 o6 | 52-1 625 60 358 | 670
10 *H0 571 685 | ‘57 63-8 765 62 708 350 || ‘68 767 | 920
| ; | i
12 o4 725 870 62 | 32-1 985 68 | 917 1100 75 1000 | 1200
14 H7 396 1075 66 1025 123 I T4 1167 1400 | -82 1999 | 1550
16 60 1083 | 1300 | 70 | 1250 1500 80 1438 1725 ‘I ‘89 1583 1900
I8 ‘64 1292 | 1550 | 75 500 1800 87 | 1750 2100 | 96 1917 2300
20 67 1500 1800 || -80 1750 2100 92 | 2083 2500 || 1-03 299-2 2750
24. 76 2042 2450 89 | 2333 2800 | 1-04 2792 3350 || 116 3067 3680
30 ot 2917 | 3500 || 103 | 3333 1000 | 1-20 400°0 4800 || 1-37 4500 5400
36 *99 3917 4700 ” 115 ‘ 4542 5450 | 1-36 5458 6550 I 158 625:0 7500
12 1-10 o125 G150 | 1:98 291°7 7100 | 1-54 7167 3600 || 1°78 | 8250 9900
Lt | 1-26 6667 S000 1-42 750°0 9000 1-71 9083 10900 1-96 1050:0 12600
|

54 1-35 3000 ‘ 9600 | 155 | 9333 11200 | 1-90 11417 13700 || 2-23 1341-7 16100
GO | 1-39 9167 | 11000 | 1-67 l 1104-2 3250 | 200 13417 16100 | 238 15833 19000

72 162 | 12834 15400 | 195 | 15458 18550 || 2-39 1904-2 29850 || .. e o

84 | 1-72 16334 19600 || 222 | 21042 95950 | - .. o= [A8= s o

12 stép Iqcznie z kielichem normaluym.

Przy zmianach diugo$ci obowiazujg proporcjonalne odchylenia.
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Podkresli¢ wypada, ze nie wszystkie klasy
rur majg odrebne wszystkie wymiary. Tylko gru-
bosé Scianek dla wszystkich rur jest rézna; nato-
miast inne wazne wymiary, jak: $rednica zewnetrzna
rury, $rednica wewnetrzna kielicha i gleboko$¢ kie-
licha sa przy niektérych klasach wspdlne.

Np.: rury 4- i 6-calowe klasy A maja odrebne
wymiary,

rury 4- i 6-calowe klasy B, C, D maja wspdlne
wymiary,

rury G-calowe klasy Ii, F wspdlne,

6-calowe G, H wspdlne.
)

bh »

Diugosé uzvteczna wszystkich rur jest 12 stép —=
= 366 m.

Charakterystyczna cecha zeliwnych rur kieli-
chowych wedlug norm amerykanskich jest stosun-

W ODA

R. VIII

kowo bardzo duza grubo$¢ Scianck i waga rur.

Np. rury klasy C (915 atm.), odpowiadajgce
mniej wigcej normalnym rurom polskim, sg przy
$rednicy 500 mm (20”) 234 mm grube, podczas
gdy grubodé¢ $cianki rur polskich o tej $rednicy
wynosi 16 mm. W tym wypadku rura amerykafiska
jest o ca 509, grubsza! Z okazji zaprowadzenia
wirujgcego sposobu odlewu rur w Ameryce prze-
konano sig o zbyteczno$ei tak duzej grubosdci §cianki
1 umozliwienie obnizenia gruboéci przypisano wy-
facznie temu nowemu sposobowi odlewania rur.
Ze wystarcza znacznic mniejsze grubodci $cianek
takze przy rurach odlewanych sposobem »dawnyme,
widzimy w Polsce, Niemczech i Rosji. Rewizja
norm rur zeliwnych jest w Amervce w toku ze
wzgledu na rozpowszechnianie sie sposobu wiru-
jacego odlewania rur metodq De l.avaud, nie ze-
zwalajgcego na stosowanie obrzezy.

v

Tablica XI,1L.

Normy am

erykanskie.

Normalne grubosci 1 wagi rur zeliwnych dla przewoddw pary i dla innych wysokich ci$nienn wydane

przez sAmerican Water Works Associatione (12 maja 1908).

Klasa E, F, G, H.

R ‘Klasa E |  Klasa F Klasa G | Klasa H
E fr?(;rx:?cg 500 st. st w. 600 st. sh. w. 700 st, sl w. i S00 st. st w.
e e 217 funtéw 260 funtéw 304 funty 347 funtéw
9 20 1525 atm. | 183 atm. 21:35 atm. | 24-4 atm,
Qg B0 Waga rury S 2 55| Waga rury ':,';f_g o | Waga rury ';f}j;g 50| Waga rury
cale 025 5 'Oé’g__—*_’ ogg: ] 225_,.__’“
ang, ’EE o | na jedna | na cak’a" '55 o N jedng na cak‘q' “;_g o | na jedng | na th E_gﬂ na jednq| na cal’q’
G d| stope diugosé & S ":‘3 stope diugosé |5 3 8| stope diugosc |5 q 9| stope dingosé
M ' ‘ 1 ! T 1 1 T
6 | 58 417 500 61 1 433 520 65 47-1 565 69 496 | 595
8 | 66 61-7 740 71 657 790 ‘75 70°8 850 ‘80 50 | 900
10 | 74 56-3 1035 "80 921 1105 || 86 1009 1210 92 1667 1280
12 { 82 | 1138 1365 89 | 1221 ‘ 1465 r 97 | 1354 1625 | 1:04 | 1738 1720
\ i
14 90 1450 17440 99 1575 1890 || 1:07 1742 2000 | 1-16 1867 | 2240
16 08 1796 2155 108 1954 | 9345 | 118 2192 2620 | 127 2325 2790
| | = X
18 ‘ 1-07 2204 2645 117 2384 | 2860 .! 1-28 2671 | 3205 | 1-39 2867 3440
20 ‘ 1-15 2630 3155 1-27 2863 3435 H 139 | 3208 ‘ 3850 || 151 3446 | 4135
| ! |
24 1:31 3596 4315 1:45 3929 4715 T15) : ! o .
30 | 1:55 5217 6260 1-73 5854 7025 | I 2 = H Al 0
36 Il 1-80 ‘ 7950 8700 || 2:02 = 8200 9840 .- . . ” . . .
Powyzsze wagi obowigzujy dla dlugodei uzyteczunej 12 stép lgcznie z kielichem normalnym.
Przy zimianach diugosci obowiazujg proporcjonalne odchylenia. Przy prostych rurach klasy I& i I¥ podlegajgeych

wysokiemu ci$nieniu nalezy stosowaé wspélne ksztattki tej

samej klasy, tak samo przy rnvach klasy G 1 H od srednicy

6 do 24 cali. Dla rur o érednicy 30 i 36 cali nalezy stosowaé osobne ksztaltki dla kazdej klasy rur.

38
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Tablica XI1,IIL
Normy amervkanskie.
Normalne wymiary rur. — Klasy: A, B, C, D.
T FRee x=*"" dla 3” do 6" wlacznie
L e VEE= HIRT [ TRt »
7 R e ¢ 2 x =17 » 8 n 04" M
& \ &\E\\ \\\% 7 o 1 v =1/ woonoon n
; ' , Srednica kielicha |  Glebokosé kielicha
Nominalna | Rzeczywista || ; | - - ——
§rednica | Klas $rednica ‘ 3
wewnetrzna " i zewnetrzna rur ksztattek | rur ksztaltek a b C
cale cale cale cale I cale cale
Il
|| !\ J
4 A 4-80 560 570 | 350 4:00 | 15 1:30 6D
4 B—-C—D 500 280 270 i 350 4-00 1-5 1:30 65
G A 6-90 770 7-80 3:50 00 15 1-40 70
6 | B—C—D 710 790 780 1 330 400 15 1:40 70
S A--B 905 9-85 10°00 4-00 1:00 { 15 1:50 TH
8 C—D 930 10-10 10-00 4:00 4:00 1-5 1-50 . 75
10 A—B 11-10 11-90 1210 400 400 15 1:50 75
10 C—D 11:40 12:20 12:10 4:00 1-00 15 1:60 80
12 A—B 1320 14-00 14-20 4:00 4:00 15 1:60 ‘80
12 c—D 1350 14-30 14+20 4-00 4:00 | 1-5 1:70 85
14 A—D 1520 16-10 16-10 4:00 400 If 15 1-70 85
14 C-D 1565 1645 1645 4-00 400 | 15 1:80 90
16 A—B 17-40 1840 1840 4-00 100 ‘ 1-75 1-80 ‘90
16 C—D 17-80 18-80 18-80 4-00 4-00 175 1-90 1-00
18 A—B 1950 2050 20-50 400 4-00 175 1-90 95
18 C—D 1992 2092 2092 1-00 1:00 175 2:10 1-05
20 A—B 21-60 2260 22-60 4-00 4-00 175 2-00 1-00
20 C—-D 22:06 23-06 2306 4-00 4:00 ! 175 2:30 1:15
24 \—D 25-80 26-80 2680 4:00 4:00 200 2:10 1-05
24. C—D 2632 27:32 27-32 4-:00 4-00 2:00 2:50 1:25
30 A 3174 32:74 3274 £50 1-50 2:00 2:30 1-15
3( B 32:00 3300 3300 4-50 450 ! 200 2:30 1:15
30 C 32:40 33:40 2340 450 150 \| 2-:00 260 1-32
30 D 3274 3374 3374 4-50 4-50 2:00 3:00 1:15
36 A 37-96 38-96 3896 4-50 4:50 2:00 2:50 1-25
36 B 38:30 39-30 39-30 450 4-50 ‘ 2:00 2:80 1-40
36 ¢ 38-70 39-70 3970 450 4-50 2-00 310 1-60
36 D 39-16 40016 1016 4-50 4:50 2:00 340 1-:80
42 A 44-20 45720 4520 5:00 500 2:00 2:80 140
42 B 44-50 4560 4550 500 500 | 2:00 300 1-50
49 ¢ 4510 4610 46:10 5-00 500 | 2-00 340 1-75
12 D 4558 16:58 46°58 500 500 | 2:00 3:80 1-95
48 A 5050 51-50 51°50 500 500 2:00 3:00 1-50
48 B 5080 51°80 5180 500 500 | 200 330 165
48 C 5140 5240 52-40 500 500 2:00 3:80 195
48 D 51-98 52-98 5298 5:00 500 1 2:00 4-20 2:20
54 £ 56-66 5766 5766 350 550 2-25 320 1-60
54 B 57°10 4810 388°10 530 550 225 360 1-80
H4 & 57-80 58-80 58:80 550 550 2-95 400 215
54 D 5840 59-40 59-40 950 350 225 4-40 245
60 A 652:80 63-80 6380 550 350 2:25 340 1-70
60 B 63-40 64-40 6440 550 550 2:25 370 1:90
60 C 64-20 6520 6520 560 550 2925 420 2:95
60 D 6482 6582 65-82 ‘ 550 550 225 470 2:60
72 A 7534 7634 7634 1 550 550 [ 2:95 3:80 1-87
72 B 76°00 77:00 77-00 ‘ 550 3-50 | 2:25 4:20 2:20
72 C 76°88 7788 7788 I 550 550 2925 | 4-60 264
84 A 8754 88-54 8854 i 550 550 250 | 410 210
84 B I 88-54 8954 8954 550 550 } 2:50. | 4:H0 2:60
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Tablica XL IV,
Normy amerykanskie.
Normalne wymiary rur na wysokie ci$nienia. — Klasy: E, T', G, H.
T e e AR A |
I\'ominfalna | Rzeczywista bkrglilrcx;;: bi?g?hi):c I
srednica Klasy | $rednica | N . 1 - R
wewngtrzna : zewnetrzna . 1 £ | 2 & 5
| rury rury

cale | cale i ksztaltki | i ksztaltki | |

T T ” ‘
G [L—J [ 7°22 | 802 4-00 f 1-50 1-75 75 1-10
6 G—H | 738 818 400 || 150 185 85 130
8 B—r | 942 | 1022 400 || 150 185 85 110
8 G—H 9-60 | 10 40 400 1-50 1795 95 1-10
10 LE—TF ( 11-60 | 1240 450 1-75 1-95 05 110
10 G—H 11-84 12-64: 4-50 175 2:05 105 1:10
12 LE--F | 1378 I 14-58 450 1'75 205 105 1-10
12 G—H I 14-08 I 14-88 450 175 2-20 1-20 1-10
14 E-—-T 1598 | 16°78 4-50 2:00 2'1h 1156 1-10
14 G—H 16-32 | 17°12 4-50 2:00 2:35 1-35 1-10
16 E--F i 18:16 | 1896 450 2-:00 2:30 1-25 1-15
16 G—H | 1854 i| 19-34. 450 2:00 255 1:45 1-16
18 E—I¢ 2034 !; 21-14 450 2925 2-45 1-40 1-15
18 G—H | 2078 | o158 450 2:25 275 165 115
20 | E—TI° | 2254 [l 23:34: 450 225 2:55 1:50 1-15
20 G—H 23:02 If 23-82 4-50 2:25 2:8H 175 1-20
924 E—1 | 2690 i| 2790 500 2:95 2:85 1-70 1:20
30 = ‘ 3310 | 34-10 500 225 | 325 1-80 1-50
30 F 3346 | 3446 500 995 350 2:00 155
36 B Il 3960 | 4060 500 2:95 | 3-70 2:05 170
36 ¥ | aor | atos 500 995 | 400 230 | 180

TADEUSZ HERSZLIK.

Urzadzenie samoczynnie zamykajace
doplyw gazu.

Powodem licznych wypadkéw eksplozji 1 zatrué
gazem $wietlnym, ziemnym 1 t. p., specjalnie
w uzytku domowymi, jest ulatnianie sie niespalo-
nego gazu, przewaznie wskutek otwarcia kurka
bez zapalenia plomienia, lub zgas$nigcia plomienia
przy otwartym kurku. Zgasniecie plomienia moze
nastapié¢ przez zalanie kipiaca cieczg, zawianie przez
przecigg (przy matym plomieniu) lub czasowe prze-
rwanie doplywu gazu przy otwartych kurkach wy-
lotowych. T'o ostatnie moze by¢ spowodowane przez
zamkniecie, a potem otwarcie kurka gléwnego,
zamarziigcie, reperacje przewodoéw 1 inne przy-
czyny. Otwarcie kurka wylotowego bez zapalenia
gazu moze zosta¢ uskutecznione przypadkowo przez
nieSwiadomos$é (naprzyklad przez dzieci) albo w za-
miarach zbrodniczych. Wyzej wymienione wypadki
nie dadza sie usunac¢ przez dobre utrzymanie i skru-
pulatng kontrole urzadzen gazowych, gdyz zalezg

(Cigg dalszy nastgpi).

od chwilowego stanu psychicznego jednostek, ich
stopnia inteligencji, pamieci i t. p.

Przedmiotem wynalazku jest samoczynnie za-
mykajacy si¢ kurek gazowy (patent polski 7879),
zupelnie wykluczajacy uchodzenie gazu w wyzej
wymienionych wypadkacl. Dzigki swej prostocie
da sie on zmontowaé nawet na bedacych juz w uzy-
ciu kuchenkach, piecykach i t. p. Do palnikéw
laboratoryjnych urzgdzenie zostalo dostosowane
w ten sposéb, ze przerywa doplyw gazu takze
przy »przeskoczeniu« plomienia. Wobec tego zo-
staje uniemozliwione zapalenie sie lub zsuniecie
sie wskutek dlugotrwaltego ogrzania weza gumo-
wego, a palnik bedzie mégl pali¢ sie nieograni-
czony czas bez dozoru, co w pracach laboratoryj-
nych stanowi wielkg wygode.

~ Fig. a) przedstawia przekréj samoczynnego
kurka gazowego. Na osi kurka 1) obraca si¢ cialo
stalowe 2) zaopatrzone na brzegu gérnej swej czesci
(tarczy) w zazebienie 3), do ktérego wchodzi pod
ci$nieniem spre¢zyny zapadka 4). Na jego dolnej
czeéci znajduje sie wyciecie w ksztalcie segmentu
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0 90 wzglednie 180 stopniach, zaleznie od maksy-
malnego obrotu kurka. Stalowy bolec 5) osadzony
diametralnie w 1) ogranicza kat obrotu ciala 2).
Z zapadka jest polaczone w sposob przestawialny
(naprzyklad przy pomocy $ruby i nakretki) roz-
ciggajace sie przy ogrzaniu cialo 6). To ostatnie
stanowi drut odpowiedniej formy ze specjalnego
stopu, bardzo odporny na dzialanie plomienia. Jest
ono przytem latwo wymienialne. Sprezyna spi-
ralna 7), ktérej jeden koniec jest unocowany w kor-
pusie kurka, wywiera zapomoca drugiego, przy-
twierdzonego do ciala 2), moment skrecajgcey, do-
prowadzajacy kurek za posrednictwem 2) i bolca b)
do polozenia zamknietego. Ograniczenie kata obrotu
kurka (90 albo 180 stopni) znajduje sie na dole.

Jezeli kurek zostanie otwarty bez zapalenia
plomienia, sprezyna 7) doprowadza go natychmiast
po puszezeniu do polozenia zamknietego, gdyz
drut 6) jest naciagniety i nie pozwala zapadce
wej§¢ w zazebienie. W wypadku za$ zapalenia
plomienia po otwarciu kurka drut 6) momentalnie
sie ogrzewa, wydluza, zapadka pod naciskiem spre-
Zyny wchodzi w zazebienie i unieruchamia 2).
Woéwezas sprezyna 7) nie dziala wigcej na kurek,
ktérym mozna regulowaé doplyw gazu, przyczem
bolec 5) posuwa sie w odpowiedniem wycigciu
ciala 2). W razie zga$niecia plomienia drut 6) kur-
czy sie, odcigga zapadke, a cialo 2) obraca sie pod
dzialaniem sprezyny 7) i zamyka kurek.

GAZ 1 WODA

Nt. 2

Figura b) przedstawia kuchenke, zaopatrzong
w opisane urzadzenie. Drut rozciggajacy sie przy
ogrzaniu ma tu forme Y, ktéra okazala sie naj-
dogodniejsza.

Figura ¢) — palnik laboratoryjny z samoczyn-
nem urzgdzeniem zamykajacem, dzialajacem tak
w razie zga$niecia, jak tez i »przeskoczenia« plo-
mienia. W ostatnim wypadku zachodzi deformacja
plomienia i ochlodzenie sie drutu 6).

Figura d) przedstawia szematycznie zastoso-
wanie urzgdzenia do piecéw gazowych.

Figura e¢) — cialo 2) z dwoma zazebieniami,
zastosowane do kuchenek, majacych maksymalny
ptomien przy obrocie kurka o 90 stopni, a mini-
malny o 180 stopni wzgledem polozenia zamknig-
tego.

W jakim stopniu da sie¢ zastosowaé samo-
czyune urzgdzenie zamykajace do innych aparatéw
gazowych w przemysle i uzytku domowym, dzi$
jeszcze przewidzie¢ nie mozna, w kazdym jednak
razie przez jego rozpowszechnienie zwiekszy sie
znacznie bezpieczenstwo 1 wygoda (przez zaoszcze-
dzenie dozoru) konsumcji gazu.

Nad udoskonaleniem urzadzenia samoczynnie
zamykajacego pracowalem w Gazowni Krakowskiej,
za umozliwienie czego serdecznie dziekuje WP.
dr. Dolinskiemu i dyr. Seifertowi. Do ostatecznej
formy urzadzenie zostalo doprowadzone w war-
sztatach firmy inz. Rudolf Popper, pod osobistem
kierownictwem p. inZ. R. Poppera. Na tem miejscu
pozwalam sobie podziekowa¢ wszystkim P. T. Ga-
zownikom, ktérzy przy konstruowaniu urzgdzenia
udzielah mi swych cennych rad 1 pomocy.

Egzamina inZynieré6w gazowniczych
w Anglji,

s(Gas  Journals *) samiescid pytama, sadawane
podezas egzamindw w » Institution of Gas Engineerss.
Pytania te. jake ntewatpliwie intevesujgee nassych
Gazownikdw, podapemy w  dostownem  Humaczeniu.

Ogdlne wytyczne: Dla unikniecia diugich
i zawiklanych opisdéw, moga byé stosowane szkice.
Przy stawianiu stopni powinna by¢ brana pod uwage
ogolna czysto$é¢ wypracowania i szkicéw oraz jasno$é
opisu. Czas na wypracowanie: 3 godziny.

*) »(as Journals, 178, 311 (1927).

el R haere= e 41




Nr, 2 G A Z
Inzynierowie fabryczni
Stopien nizszy.

Osiem pytan, na sze$é nalezy odpowiedzieé:

1) Naszkicowaé i opisac jaki§ dobrze znany mo-
del mechanicznej pldczki, uzywanej do wymywania
amonjaku.

2) Prosz¢ opisaé, jak oznaczylby pan zawarto$d
amonjaku : '

a) w gazie weglowym,

b) w wodzie amonjakalnej
i poda¢ kréotko réznice miedzy wolnym a zwiazanym
amonjakiem.

3) a) Wyjasni¢ i podaé réwnania przedstawiajgce
reakcje, ktére zachodzg w generatorze pieca o re-
tortacli poziomycl.

b) Jaki jest przyblizony sktad dobrego gazu ge-
neratorowego ?

4) Opisaé, przy pomocy szkicéw, urzadzenie do
wytwarzania gazu wodnego naweglanego i wyja$nic¢
sposéb pracy.

5) a) Jaka wartos¢ kaloryczng spodziewa sie pan
znalezé :

o) przy zwyklym gazie wodnym,

B) przy gazie wodnym naweglonym, przy uzyciu
15 gallona®) oleju na 1000 stép sze$é. *).

b) Poda¢ procentowy stosunek poszczegdlnych
skladnikéw w zwyklym gazie wodnym.

6) Naszkicowal czyszczalnig, zlozong =z pieciu
skrzyn z ruda zelazng, wraz z potrzebnemi przewo-
dami i opisa¢ metode pracy, ktéra pan uwaza za
najlepsza.

7) Opisaé przy pomocy szkicéw, podajac przy-
blizone wymiary, dowolny rodzaj pieca o retortach
poziomych, ktéry jest panu dobrze znany.

Jaka ilo$¢ wegla na retorte i dobe spodziewa
si¢ pan gazowal w opisanym piecu ?

8) Opisa¢ szczegélowo metode oznaczania za-
wartosci zwigzkéw siarkowych w gazie i poda¢ szkic
uzywanego aparatu.

Stopiennt wyzszy (I partja).

Pig¢ pytan, na cztery nalezy odpowiedzieé:

1) Naszkicowaé piec o 8-miu retortach pozio-
mych (cztery rzedy), uwzgledniajac tylko komore
spalinows, gérne czeSci sklepienia generatora oraz
przewody dla wtérnego powietrza i spalin.

Zaznaczy¢ na tym szkicu temperatury (w stop-
niach C.), ktére spodziewa si¢ pan osiggnaé w zwy-
klej codziennej praktyce gazowania.

,) 1 ga“On — 4+H4 litra.
*%) ] stopa sze§é. = (000283 m?,
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2) Opisaé warunki, ktéreby pan zbadal przy
retortach
wszechstronnie jak najlepszg wydajuno$é gazu, smoty,
koksu 1 t. d., jaka z danego wegla da sie uzyskad
Poda¢ metody badania, ktéreby pan zastosowal, oraz
powody przemawiajace za niemi.

cgazowaniu w poziomycli, aby otrzymad

Wyjasnié wplyw temperatury na tworzgce sie
smoty i weglowodory.

3) Opisaé ze szkicem komin i zwyczajnie sto-
sowane urzadzenia, taczace kociol ogrzewany spali-
nami z piecami o retortach pionowych (trzeba uwzgled-
ni¢ na rysunku jedyuie cze$é pieca retortowego).

Poda¢ szczegély co do temperatury wejSciowej

i wyjSciowej spalin oraz co do ich chemicznego

sktadu, ze specjalnem uwzglednieniem zawarto$ci
CO, i jego stosunku do spalin opuszczajacych gére

pieca.
4) Opisaé calkowicie procesy :
a) chlodzenia,
b) mycia i ptékania.

Jakie zadania speilnia kazdy =z tych proceséw ?
Podaé¢ przyczyny, dla ktérych sie je stosuje.

5) Opisa¢ calkowicie proces suchego oczyszcza-
nia zapomocy tlenku zelaza (wraz z przyrzagdzaniem
materjatu i sposobem obclhiodzenia sie z nim) i po-
da¢ réwnania chemiczne proceséw zachodzacych
w skrzyniach i podczas regeneracji.

Jak =zbadalby pan skrzynie, aby oznaczyé ich
dzialanie na H,S ? Jaka zawarto$¢ siarki spodziewa
sie¢ pan znaleZé, gdy masa catkowicie sie zuzyje ?

Stopieft wyzszy (II partja).

Pie¢ pytail, na cztery nalezy odpowiedzied:

1) Naszkicowaé¢ przekrdj murowanego basenu
zbiornika gazowego, z uwzglednieniem rury wejscio-
wej i wyjéciowej, oraz koustrukcje prowadzgcg przy
zbiorniku nieobudowanym.

2) Wyliczy¢ w porzadku aparaty urzadzenia do
produkecji gazu wodnego naweglanego i opisa¢ kon-
strukcje oraz role kazdego z nich w procesie wy-
twarzania gazu.

Opisaé jakaé metode dla wyzyskania ciepla od-
padkowego tego urzgdzenia, w celu wytwarzania
pary wodnej.

3) Naszkicowaé przekrdj dowolnego, dobrze zna-
nego pochlaniacza amonjaku i opisa¢ krétko proces
wytwarzania siarczanu amonowego, podajgc w jaki
sposéb zwigzany i wolny amonjak wydziela sie z wody

amomnjakalne;j.

N
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W jaki sposdb mozna zobojetnié i osuszyé $wiezo
ofrzymany siarczan ? Podaé swoje zapatrywania, dla-
Czego procesy te nalezy stosowad,

4) Prosze podaé metody, ktéreby pan zastoso-
wal dla oznaczenia w kawatku wegla kamiennego:

a) wilgoci, b) siarki, ¢) popiotu, d) wartodci ka-
lorycznej.

5) Wyjaéni¢, przy pomocy szkicu, ogdlng kon-
strukcje i polaczenie gazomierza fabrycznego.

Jakie poprawki robi sie w zmierzonych obje-
toSciach gazu ? Wyjasni¢ w jak najszerszym zakresie
koniecznoéé i przyczyuny tych poprawek.

Nad czem nalezy stale czuwaé, aby zapewnié¢
W codziennym ruchu dokladnos$é gazomierza fabrycz-
nego i jego prace bez przeszkdd ?

Dyplom (I partja).

Pigé pytan, na cztery nalezy odpowiedzieé:

1) Opisaé¢ metode oczyszczania wegli kani. w celu
Usuniecia wolnego popiotu przed ich gazowaniem.

Zestawi¢ zalety i wady takiego procesu.

Skoro gazuje sie wegle wolne od wilgoci, wy-
jadni¢ przyczyne otrzymywania wody, wraz z che-
micznemi danemi wyjasniajgcemi jej powstawanie.

2) Opisa¢ metode usuwania grafitu z retort pio-
lowych bez oprézniania retort i grafilowania rgcz-
nego, ktéra jest zazwyczaj uzywana, podajac zalety
Przypisywane takiej metodzie.

3) Opisa¢ ze szkicami dwa odmienne typy ru-
sztéw dla generatoréw piecéw retortowych oraz podad,
ktéry typ zalecilby pan, przytaczajac swe racje.

Podaé¢ analize i warto$¢ kaloryczng gazu gene-
ratorowego, ktéry spodziewalby sie¢ pan uzyskaé
w dobrze skoustruowanym geueratorze, podajac ilos¢
Opatu, ktéra uwaza pan za potrzebna.

Jakie $rodki nalezy przedsiewzigé, aby polepszy¢
Jako$§¢ gazu generatorowego ?

4) Jakie aparaty zainstalowalby pan w piecowni
dla jak najlepszej kontroli jej ruchu? Opisa¢ cel
kazdego aparatu i podaé, pod jakim wzgledem moze
on pomdc w uzyskaniu maksymalnej wydajnosei.

2) Gdyby przy projektowaniu gazowni powstata
kwestja, czy zainstalowaé kotty opalane cieptem spa-
lin czy regeneratory, prosz¢ podaé coby pan wybral,
Przytaczajac swoje przyczyny.

Podaé¢ ilo§¢ pary wodnej, ktérg spodziewaiby
Si¢ pan wytworzy¢ na tonng gazowanego wegla z ciepia
Odpadkowego, w kottach opalanych spalinami, z re-
generatorami i bez nicli, podajac temperatur¢ komory
Spalinowej i zawarto$¢ CO, w spalinach przy wej-
Sciu wyjéciu z regeneratorow.

1
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Dyplom (II partja).

Pie¢ pytard, na cztery nalezy odpowiedzied:

1) Jaka inetode zalecitby pan dla wytwarzania
i rozdzialu sily motorycznej w nowoczesnej gazowni?
Podaé przyczyny swej decyzji.

W fabryce, uzywajacej pary wodnej przewaznie
do wytwarzania sity, poda¢ straty, ktérych spodziewa-
sie pan przy jej rozdziale i opisaé¢ szczegélowo me-
tode, ktdéra nalezy zastosowaé, aby zredukowac te
straty do minimum. ‘

9) Opisaé ze szkicami najnowszy typ urzadze-
nia do wytwarzania gazu wodnego naweglanego,
z uwzglednieniem najbardziej nowoczesnych urzadzen,
stuzgeych do zaoszczedzenia obstugi i ciepla, oraz
najnowsze ulepszenia w metodach pracy, zmierzajace
do osiggniecia najwyzszej wydajnosci.

Jakie $rodki przedsiewziglby pan w celu zre-
dukowania do minimum zuzycia koksu w generato-
rze na 1000 stép szesé.?

3) Opisa¢ ze szkicami réine metody, stosowane
dla fundamentowania ciezkich budowli i urzadzen
fabrycznych w gazowniach.

Podaé¢ decydujace warunki, pod ktéremi zalecitbhy
pan fundamentowanie na stupach (»pile«), oraz prdbe,
jakiej poddatby pan stup, majgcy dZwiga¢ 2 tonny
na stope kw.

Jakie jest maksymalne obcigzenie na stope kw,,
ktdre, paiiskiem zdaniem, moga znie$é¢ rdzne tereny
bez osiadania? Podaé¢ blizsze dane, tyczgce natury
tych terendw.

4) Opisa¢ ze szkicami trzy dobrze znane typy
maszyn do tadowania i oprdézniania retort poziomych.
Podaé, ktéry typ =zalecitby pan wraz z powodami,
przytaczajac jego zalety i wady.

5) Opisaé, przy pomocy szkicéw, zbiornik ga-
zowy bez basenu. Poréwnaé koszt budowy na 1000 stép
szedé. z innemi typami zbiornikéw, ktére prosze¢ wy-
mienic.
zbiornikow

Poda¢ ogdlne =zalety i wady bez

basendw. (Dok. nastapi).

Gaz na wystawie Przemystu hotelowago, restau-
racyjnego i cukierniczego w Poznaniu w dniach 24/IX
do 9/X 1927 r. (Dokoriczenie). — Zainteresowano sig
rowniez zuzyciem gazu co godzing przez poszcze-
gllne aparaty, lecz, niestety, dopiero w okresie koifi-
cowym Wystawy, a mianowicie w drugim tygodniu,
gdyz wczeéniej nie pozwalaly na to ani sily, ani tez
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srodki. Tablica III podaje to zuzycie w dniach 5, 7
i 9 pazdziernika. Zatrzymamy sie np. na zuzyciu

w dniu 5 pazdziernika pod nr. | (kotlina otwarta
i bainm.). Widzimy, ze rozpoczynano prace o godz
9 rano, zastawiajgc potrawy na pelnym plomieniu,

w nastepnej godzinie (od 10—11) gotowano juz na

W
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13—14

podtrzymywano ugotowane potrawy mna oszczedno-

rzeczy, doprawiano sosy, jarzyny etc.; od

$ciowym ogniu, od 14—16, t. j. w porze obiadowe],
mialy widocznie powodzenie patelkowe potrawy, przy-
rzadzane na pelnym ptomieniu, od 16—20 — powo-
od 20—21

dzenie zmienne, — zakonczenie. Dalej,

malym ogniu, od 11—13 gotowano lzejsze rdzne pozycja 2-ga (kotlina kryta). I na tej kotlinie, choé
Tablica IIL
Tablice zuzycia gazu co godzine w dniach 5, 7 i Y pazdziernika.
I. B = R %10 10/ | Wio | 24n | Bag | Myp | Bae | 1647 | e | 1840 190 | 208y !! v
4 - Xarl_\\v)r .—)l,x i [ . ) ’ i b i - - !‘ —
aparatéw: 9N I i |
1 | Kotl otw. i bainm. e L | 5 6 3 0 | 8 5 6 | 4 5 3 || 66
2 Kotlina kryta 5 ) b B 4 3 5 3 5 | 8 A L | 46
3 Kotlina do kottéw 4 D 5 | b 3 2 4 3 [ = <) 1 [ 38
4 Tiekarnik 2 3 3 B 2 1 2 3 3 1 2 — || 27
H Automat 2 2 3 3 2 3 3 2 2 L A ] 2 || 26
6 Pralnia 1 suszarnia . 2 5 3 1 9 2 2 1 9 1 1 il 21
7 2 kredensy 1 2 1 p 1 1 — 1 ‘ 1 == 1 — || 10
8 Samowar 2 15 1 05 15 0hH 1 — S RNE= =r - 1 9
9 Expresso 1 bainm. 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1 — 9
10 Ruszt — — — 1 1 - - — 1 -— —_ 4
11 Rozen - | - = — | - |l = 1 | = E3 | 1
razem 26 265 26 995 | 195 | 23H | 25 21 18 16 17 9 257
1R ”’“"l\ﬁ\wj =g L T TR S| e 1 5 Fi i F TR, L 1 \ S e (R
L.b Ly;as’ /10 Wigg | Ve 2y | W M | Bag | 1647 | e | Wy | e | 2 || 8
) Nazwy ~._ /X A
aparatéw: == | | | ‘ | ,“
{
Kotl. otw. i bainm. 6 4 6 5 7 6 6 6 H | 7 7 1 66
9 Kotlina kryta 6 1 , 4 4 1 3 3 3 9 ) — | 36
3 Kotlina do kotlow 2 3 % 1 1 - 1 3 4 | 3 9 = 29
+ | Piekarnik 1 1 e S RS NP ;e MR [l (W5 ) ‘ N
b Automat 2 2 2 2 3 3 4 2 2 imiipd 1 2 26
G Pralnia 1 suszarnia 1 2 2 1 3 1 2 2 2 2 1 | — 19
7 2 kredensy - = 2l U] 1 1 1 1 1 B = 9
S Samowar 2 - 2 — 1 — 1 1 — — — | = 7
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gotowano na gorgeych plytach, a nastepnie z powo-

krytej, zuzycie gazu nie jest state, gdyz od

dzeniem regulowano cieplo w miare potrzeby. Cie-
kawa jest rowniez praca kotliny do kottéw, piekarnika
i wogdle kazdego aparatu. Widzimy rowniez z tej
tablicy, ze byli na Wystawie takze smakosze, skoro
ruszt mial powodzenie w pewnych godzinach dn. 5/X,
choé¢ 7 19 juzznacznie stabsze. Nie watpimy, ze podane
w tej tablicy cyfry niejednego, umicjacego w nich
czytad, zainteresuja. Kulturalny wlasciciel restauracji,
posiadajac 1i tylko aparaty gazowe, powinien kazal
odczytywaé sobie co godzine stan gazomierza. Majac
te dane przed sobg przy robieniu kasy wieczorem,
miatby doktadng historje catego dnia.

Zatrzymamy sig jeszcze na tablicy IV i ostatniej,
w ktdrej posiadamy maksymalne i minimalne zuzycia
gazu przez poszczegolne aparaty, a szczegdlniej na
tem, co w mniej wyczytaé mozna. Kotlina otwarta
model 700 W. wedle katalogu zuzywa (przy pewnem
cidnieniu gazu i jego ciezarze gatunkowym) na go-
dzine maks. 134 m®* gazu (pisano juz o tem wyzej).
U nas, kiedy.émy zapalili wszystkie plomienie, zuzyia
na godzine 14+5 m? (duze ci$nienie gazu, tablica I),
a kiedy$my kontrolowali zuzycie gazu poszczegdlnych
grup tejze kotliny, a nastepnie otrzymane dane ze-
sumowali — 17 m? Co wplyneto na podobne dia-
wienie gazu ? Napewno zainstalowany H0-plomienny
gazomierz zamiast projektowanego 100-plomiennego.

T a1

Maksymalne i minimalne zuzycie gazu w

1

ic

m? na godzing

W O DA Nr.

ktéra nas stale przesladuje na prak-

To jest bolaczka,
tyce przy instalacji wiekszych aparatéw, a szczegdl-
niej grzejnikéw do wody, tamujac uzyskanie nale-
zytej sprawnosci aparatu.

Bardzo czesto zarzucaja wnas pytaniami, ile zu-
zywaé sie bedzie gazu. Trudno by¢ prorokiem,
a szczegodlniej przewidzieé, co kto§ rzamierza robid
luly bedzie robi¢, z czego dzi§ nawet sam nie zdaje
sobie sprawy. Fatwicj wypowiedzie¢ sig, majge juz
pewne dane. Z tablicy IV widzimy wiec, ze maksy-
malne zuzycie gazu wszystkich aparatéw razem wy-
nosito na godzine 72'1 m® minimalne — 2345 m?®
Biorge pod uwage 12 godzin dziennej pracy, otrzy-
mujemy: maks. — 8652 m? dziennie, min. — 281-4 m*
dziennie. Praktycznie jednak zuzyto podczas Wystawy
w omawianej kuchni we wszystkich aparatach dzien-
nie 296 ¥ czyli tylko o 5% wiecej, niz wykazuje
minimalne zuzycie gazu; w stosunku wiec do ma-
ksymalnego zuzycia praktyczne wyniosto tylko 349/,
[ ta cyfra jest co$ warta, gdyz nigdzie jej tak fatwo
nie znajdziemy, a takiej dwutygodniowej praktyce
do pewnego stopnia mozna zawierzyé Poruszony
szczegdl ma jeszcze te dodatnia strong, ze zaintere-
suja sie nim inni praktycy i poréwnaja cyfry uzy-
skane w innych zakladach.

Na zakoriczenie porusze jeszcze kilka szczego-
16w. Podobna impreze mozna bylo zrealizowaé tylko

przy pomocy aparatéw gazowych, czystych, prak-

a" LV,

przez poszczegdlne aparaty.
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tycznych, sprawnych, nie wydzielajacych kurzu, pytu
weglowego, sadzy, nadmiaru ciepla. Podobnemi zale-
tami odznaczajg sie wprawdzie takzie aparaty elek-
tryczne, spalanie jednak naszego wegla kamiennego
w elektrowniach i zuzywanie otrzymanego na tej
drodze pradu w kucliniach uwazam za wandalizm.
Znam przyktady, gdzie same elektrownie w swych
kantynach usunely kuchnie elektryczne i zaprowa-
dzity gazowe. Tylko gaz dal moznos¢ sztuce kuli-
narnej w wiekszym stylu zaprodukowal sie prak-
tycznic na oczach thuméw, zwiedzajgcych Wystawe,

Nastepnie urzgdzenie odpowiadato wszelkim wy-
mogom Wydzialu Zdrowia, lekarza sanitarnego, po-
licji panstwowej ete., gdyz osobno mieli§my t. zw,
sbrudng« kuchnig, dostateczne przewietrzanie, jadal-
nie dla kucharzy i stuzby restauracyjnej, ubieralnie
etc., czem nie mogg sie poszezycié istniejgce zaklady
restauracyjne, w ktérych komisje stale stwierdzajg
réozne uchybienia natury zdrowotne;j.

Pozatem opal gazowy usuwa te plage naszych
miast, jakg jest pyl i dym, wyrzucany tysiacami ko-
minéw i wchlaniany w pluca. Gaz wobec tego nie
jest »opalem przyszlosci«, jak sie wyrazit jeden z dzien-
nikow, gaz jest sprawdzianem kultury danego narodu.
I wiadnie na tem miejscu podkreslam wielky zastuge
Zwigzku Zawodowego Pracownikéw Przemystu Ga-
stronomiczno - Hotelowego w Polsce z jego prezesem
p- Bawarskim na czele, ze on jeden podjat sie prak-
tycznie zaprezentowaé¢ wzorowo dzial kulinarno-ga-
stronomiczny.

s, Z 1

Recenzje 1 krytyki.

L. Litinsky: Piece koksowniane i gazownicze.
W wydawnictwie »Aolle, Koks. Teers, wydawanem
przez dr. inz. J. naktadem W. Knappa
w IHalle (Saale), ukazala sie obszerna praca L. Li-
tinsky'ego »Kokerei und Gaswerksofen«. Po krétkim

Gwosdz'a,

wstepie historycznym rozwoju piecédw koksowych
i gazowniczych autor opisuje szczegdlowo poszcze-
golne typy piecéw koksownianych bez otrzymywania
i z otrzymywaniem produktéw ubocznych, maszyny
do obstugi piecow oraz wymienia wytyczne przy
wyborze typu pieca. Nastepnie omawia piece gazow-
nicze retortowe, komorowe i o ruchu cigglym, naj-
wazniejsze narzedzia do obstugi piecdw, urzadzenia
do pedwyzszenia -wydajno$ci gazu, generatory poje-
dyncze i centralne, oraz wytyczne przy wyborze typu

piecow.
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W dalszych rozdziatach zastanawia sie nad kwe-

stjami zwigzanemi z destylacjg weglowg, a wiec
omawia przebieg procesu destylacji, bilans cieplny,
materjaly opatowe, cieplo odpadkowe, wytyczne ter-
micznego obliczania pieca, materjal ogniotrwaly, okre-
$lanie wydajnosei zakladu na podstawie préb labo-
ratoryjnych, oraz prowadzenie ruchu piecéw gazow-
niczych. W tekscie 149 dobrych rysunkow 1 32 ta-
blice cyfrowe. Stron 336.

Oddawna odczuwaliSmy brak podobnej pracy,
obejmujgcej najnowsze zdobycze na polu gazownictwa.
Jasne i wszechstronne ujecie kwestji przez wybitnego
fachowca, jakim jest Litinsky, czyni te publikacje
o w2

tem bardziej cenna.

Oczyszczanie gazu miejskiego ze wzgledu na ko-
rozje. [J. Parker, Gus Journal, 178, 361 (1927)].
Autor podkresla znaczenie ptéczki naftalenowej oraz
procesu czesciowego osuszania gazu dla utrzymania
w dobrym stanie przewoddéw gazowych i gazomierzy.
Zdaniem jego, osuszanie gazu jest rowniez wazne
ze-wzgledu na bezpieczenstwo bezwodnych zbiorni-
kow. Dosdwiadezenia wykazaly, zc gaz zawierajacy
40°/, tej ilodci pary wodnej, ktéraby byla potrzebna
do nasycenia go przy temperaturze, z jaka wchodzi
do zbioruikdéw, nie wydziela praktycznie w Zadnej
porze rokun kondensatu.

Do odwadniania gazu na tecliniczng skale na-
daje sie¢ najlepiej stgzony roztwor chlorku wapnia,
ktéry osusza gaz do 35%; wilgoci. Autor podaje
szkic prostego urzadzenia, stuzacego do tego celu,
w polaczeniu z pléczka naftalenowa. Inna metoda
osuszania gazu przewiduje odwadnianie dopiero przy
wyjSciu gazu ze zbiornika,

Nakoniec autor zaznacza, ze obawy, jakoby przy
osuszonym gazic tworzyl sig¢ w przewodach weglik
7elaza, okazaly sie plonne, zwlaszcza, ze naoliwianie

J. Cz

Statystyka gazowych instalacyj domowych w Ame-
ryce. [Gas Salesman, 1927, str. 133]. Ze spra-
wozdanja (Generalnej Federacji Klubéw XKobiecych
w Ameryce dowiadujemy sig, ze statystyka gazowych
instalacyj domowych, przeprowadzona w okoto 50-ciu
Stanach, dala nastepujace wyniki: Z miasteczek
o ludnoéci 10.000 — 25.000 okoto 96°/, posiada ga-
zownie ; tych

takiego gazu jest latwe.

w. miejscowosciach 51%, mieszkan
uzywa gazu do gotowania, a 22%, do grzania wody.
Z miast o ludnosci 25.000 — 50.000 999/, posiada
gazownie ; w tych miastach 60°/, mieszkan wypo-
sazonych jest w kuchnie gazowe, a 26%, w aparaty
do grzania Wszystkie miasta z

wody. ludnoscia
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20.000 — 100.000 maja cazownie: w miastach tych
znaleziono 699/, mieszkan z kuchniami gazowemi
1 339, z aparatami do grzania wody. W miastach
7 ludnosciag ponad 100.000 niecate 80°/, mieszkan
posiada kuchnie gazowe, za$ b0°/, aparaty do grzania
wody. . GE:

Naprawa zhbirrnika gazowego przez natryskiwanie
metalem. [Gas Jjowrnal, 178, 227 (1927)]. W jednej
z gazowni dunskich, w Horsen, przeprowadzono
naprawe zbiornika gazowego, bez oprézniania go, przez
Chodzilo

0 zbiornik 2-teleskopowy o pojemnosci 215.000 st?

powleczenie warstwa stopionego metalu.
bedacy od 30 lat w uzyvciu, ktérego dolna cze$é byla
silnie uszkodzona przez rdze.

Zardzewiale blachy oczyszczono najpierw do-
kiadnie przy pomocy dmuchawy piaskowej, przyczem
w wielu miejscach potworzyly sie dziury, ktdremi
gaz zaczal uchodzi¢. Otwory te zatkano drewnianemi
kotkami, a wystajace konce kotkdéw obcieto. Nastep-
nie powleczono przez natryskiwanic catyg oczyszczong
kotkami 0:05

warstwa cynku, na ktéra naniesiono w ten sam spo-

powierzchnie zbiornika wraz z min
sob warstwe cyny. Grubos$é warstwy cyny wynosita
2—3 mm, za$ ponad drewnianemi kotkami 4 —5 mm.

Ten sposéb naprawy okazal sig latwy w wyko-
naniu i trwaly, wobec czego gazownie w Kopenha-
dze i innych miejscowoéeiach zastosowaty go réwniez

W EE

sKohesite [Gas Journal. 178, 28 (1927)]. Nowy
$rodek wiazacy do brykietéw weglowycl, nazwany

1 siebie.

»Cohesite«, sktada sie: z 48Y, asfaltu, HY/o cieikiego
Y % 0 4 =3
34 °/, wody,

0159/ drodka konserwujacego i 047 Yo krzemianu

oleju smotowego, 129, ziemniakdw,

sodowego. Sam proeces brykietowania odbyswa sie po-
dobnie jak ze smoly weglowa, jednakze uprzednie
suszenie wegla nie jest potrzebne. Dalsza zaletg
» Kohesitu« jest jego nieszkodliwoé¢ dla zdrowia oséb
zatrudnionych przy brykietowaniu. Brykiety, sporza-
dzone z tym nowym $rodkiem wiazacyni, maja gladka
powierzchnie i sa wytrzymate, a zatem czyste w nzycin,

£iCe

Przeglad czasopism.

,Bulletin de I'Association des Gaziers Belges*, 50, Nr. 1 (1928).
1928 1 Aequno animo. — Centralne ogrzewanie gazowe, —
W sprawie gazowego opalania piecéw piekarskich, — Uwaga

W sprawie utrzymywania w porzadku naszych kominkdéw

gazowych, — Nowe horyzonty wiedzy gazowniczej, — Prze-
myst gazowniczy w Stanach Zjednoczonych : kwestja taryf, —

WO DA Nr. 2
Nowe zastosowiania gazu. — Przeelad czasopism. — Propa-
ganda. — Rdzne.

nJournal des Usines a Gaz*, 52, Nr. 1 (1928). Do naszych
czytelnikéw — Legja honorowa, — A, Mailhe: Przemiana
alkoholi w benzyn¢. — Aparat wskazujacy na odleglodé obje-
tos¢ gazu w zbiorniku, Zastosowania gazn w kuchni 1 do
ogrzewania pomieszczen rozwazane z punktu widzenia wzrostu
oddania gazu. Usuwaunie fenoli z wéd odpadkowych w za-
ktadach przerabiajacych produkty uboczne destylacji wegla
i lecznicze wlasnosci Alfa-

kamiennego. — Farmaceutyezne

lobeliny. — Wiadomosel biezace. — Kronika rynku weglo-
wego. — Przeglad czasopism. — Komunikaty. Dziat po-
drednictwa pracy. — Wiadomosci handlowe,

nJournal des Usines a Gaz", 52, Nr. 2 (1928). Kronika

Zrzeszen Gazowniczyel — Etapy rozwojowe w konstrukeji

zbiormkéw gazowych. — Okredlanie wartosei kaloryczne;j,
cigzaru gatunkowego 1 sktadu chemicznego gazu zapomoca

aparatu Otta. G. Prud hon: Metoda badania sprawnosci

kottéw parowyeh o niskiem cisnieniu opalanych gazem. —

Chiodzenie zapomoca gazn w Stanach Zjednoczonych. —
IFrancuski przemyst weglowy. — Wiadomosci biezgee, — Kro-
nika rynku weglowego.
katy. —

akeyj gazowniezych.

— DPrzeglad czasopism. — Komuni-

Dzial posrednictwa pracy. Notowania gietdowe

»Schweizer. Verein v. Gas- u. Wasserfachmannern Monats-
Bulletin*, 8, Nr. 1 (1928). 11. M o s e r: Urzadzenie do odsiewania

1 sortowania koksn w Gazowni w Yverdon, — II. Derin-

ger: Uszezelnianie Scian komér gazowniczyvceh podczas ru-
chu. — Zdolnos¢ spiekania si¢ a jako$é koksu. — Eksplozja
kotla parowego. — Zbiornik gazowy pod wysokiem cisnie-
niem. — I, Aeberhard: Opis nowego ssaka i regulatora
ci$nienia ustawionych w Gazowni w Langenthal. — Zolli-
kofer: Przyczynki do historji gazownictwa szwajcarskiego
(dok.). —- Wiadomosci gospodarcze. — Zastosowanie gazu. —

Literatura, — Komunikaty Zrzeszema.,

nZeitschrift des dsterr. Vereines v. Gas- u. Wasserfachmin-
nern®, 48, Nr. 2 (1928). Urzgdzenia wskazujace na odlegtosc
w Miejskich Zakladach Wodociggowyeh w Wiednin. — Obecny
stan Gazowni w Budapeszcie. — Czy system GWIF nadaje sig
takze dla Srednich i1 malych gazowni? — Samoczynne regu-
latory na odleglosc. Wiadomog$ci biezgce. — Wiadomosei

patentowe. — Jubileusz. — Komunikaty firm. — Przeglad

ksiazek.

,08as- u. Wasserfach, 71, Nr. 4 (1928). Spetzler:
Osadnik dla wody rzecznej w Ilengstey, — R. Geipert:
W sprawie suchego czyszczenia gazu. — Albrecht: Opa-
lanie gazem i zaopatrzenie w ciepta wodge. — E. Terres
Overdick: Studja
Waltera IFelda. I. Badania nad procesem amonopolitionato-

11e, nad procesami politionatowemi
wym (c. d ). — O sprawnosci cieplnej duzej kuchni gazowej, —
Nadestane, — Przeglad techniczny. — Przeglad gospodarczy. —
Nowe ksigzki. — Komunikaty firm. — Z ruchn 1 zarzgdn
przedsighiorstw., — Komunikaty Instytutu Gazowego, — Wia-
domodci Zrzeszen.

,,8as- u, Wasserfach, 71,Nr. 5(1928). K. Bunte i K. Baum:
Wer-
nekke: Zaopatrzenie w wode Apulji. -— Wiester: Zrédia
w Gahlen, — ITencke: Zaklady
specjalnem nwzglednieniem od 24 lat istniejacej centrali ga-

Badania nad procesami topnienia popiotéw paliw.

miejskie w Lubece ze
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zowej, — E, Terres 1 I’ Overdick: Studja nad proce-

sami politionatowemi Waltera Felda. I. Badania nad proce-

sem amonopolitionatowym (e. d.j. — Tecklenburg:
W sprawie central gazowych. — Przeglad techiniczny.
Przeglad pospodarczy. — Nowe ksigzki. — Osobiste. — Z ru-
chu i zarzadu przedsigbiorstw, — Komunikaty Centrali dla
zastosowania gazu. — Wiadomoscl Zrzeszen.
Wiadomos$ci biezace.
Préby produkcji wodoru w Gazowni todzkiej.

W dniu 4 stycznia r. b. rozpoezeto w Gazowni 16dz-
kicj do$wiadczenia nad otrzymywaniem czystego wo-
doru z gazu wodnego. Préby te przeprowadza no-
wopowstala Panstwowa Fabryka Zwigzkéw Azotowych
do
Foodzi 4 chemikdéw. Prace potrwaja prawdopodobnie
Dla

bedzie na terenie gazowni specjaluy budynek prowi-

w Tarnowie, ktéra wydelegowata w tym celu

okolo 3 —4 miesiecy. dos$wiadczenn wzniesiony

zoryczny oraz przeprowadzony rurociag diugosei

380 m. Ilo§¢ gazu wodnego, zuzywanego dziennie
do tych do$wiadczefi, wynosié bedzie ok. 2.500 m?®.

Préby te przeprowadza sie w Gazowni Iédzkiej
z tego powodu, Ze jest ona wyposazona w urzadze-
nie do produkeji gazu wodnego na wieksza skale oraz
w oddzielny zbiornik dla gazu wodnego.

Automatyczne palniki gazowe w Warszawie. Ga-
zownia warszawska przystepuje do wymiany dawnych
palnikéw w latarniach ulicznych na palniki najnow-
szych systemdw, zapewniajace jasne, mocne $wiatlto.
Réwnocze$nie wyposaza ona latarnie w przyrzady
samozapalajace 1 samogaszace. Po wprowadzeniu tych
automatéw rola dzisiejszych slatarnikdéw: ulegnie
redukeji: bedg tylko czysScicielami latarn.

Budowa nowych piecéw w Gazowni Warszawskie;j.
Na posiedzeniu Magistratu m. Warszawy w dniu

31 stycznia r. b. zatwierdzono zawarcie umowy po-

B
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miedzy Gazownia Miejska a firma West's Gas Impro-
vement Co ILitd. Manchester na budowe w Gazowni
na Woli nowych
Glover-West:

gazu o 4.100 Kal, wraz z urzadzeniami transpor-

piecéw destylacyjnych systemu

o sprawno$ci na dobe 120.000 m?

towemi do wegla i koksu.
Przypuszczamy, Ze w Dbliskiej przyszlodei be-

dziemy mogli podaé szezegdly dotyczace tej sprawy.

Z zycia organizacyj.

Komisja tacznikowa odbyta w dnin

pierwsze posiedzenie, poswigcone sprawie X Zjazdu Gazow-

30 stycznia 1. b,

nikéw 1 Wodceiggowedw Polskich w Katowicach. Zjazd od-
bedzie si¢ w czasie miedzy 17 — 20 maja r. b.

W urzadzenin Zjazdu biora udzial nastepujace instytucje
1 przedsigbiorstwa:

Magistrat m. Katowic, Magistrat m. Krdélewskiej Hunty,
Wydzial Powiatowy w Katowicach, Pafistwowe Zaklady \Wo-
Krélewskohucka Gazownia

dociggowe w Katowicach,

S. Al

oraz
w Kroélewskiej Hncie,
Sktad osobowy Komitetn miejscowego przedstawia sie
NAStEpPNjaco:

przewodniczacy: radea inz, Sikorski — DMagistrat Ka-
towice,
viceprzewodniezacy: radca Adamek — DMagistrat Kro-

lewska Huta,
viceprzewodniczacy: dr. Seidler —- starosta w Katowicacly,
sekretarz: inz. Ziemba — Magistrat Katowice,

skarbnik: inz, Zahaczewski — Wydzial Powiat, Katowice,

przewodniczacy Sekcji wodoc.: inz. Nowakowski — dy-
rektor Panstw. Zakl, Wod., w Katowicach,

zastepca: inz. Strzala — Magistrat Krol, Huta,

przewodniczacy Sekeji gazowej: inz. Dalbor — dyr. Krél.-
Huckiej Gazowni S. A,

zastepca: dyr. Wermuth — Gdrnoslgska Centrala Ga-

zowa Wielkie IHajduki,

Korespondencgje w sprawie Zjazdu (z wyjatkiem zgtasza-
nia referatéw) nalezy kierowaé do radey inz. Sikorskiego —
Katowice, Magistrat. ;

O CZZ2D C2Z2Z20 CZ220 C2220 O CZ2D CZ20 CZZZ” CZ220 C2220 CZ220 C2220 C2220 C2Z20 C2220 C2220 (2220 C2Z20 O

O 220 CZZ20 2220 C2225 CZ220 CezzD

A8

X ZJAZD GAZOWNIKOW 1 WODOCIAGOWCOW POLSKICH

w polaczeniu z Walnemi Zebraniami Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociagowedw Pol-
skich oraz Zwiazku Gospodarczego Gazowni i Zakladéw Wodociagowych w Panstwie
Polskiem
odbedzie sie w dniach 17—20 maja 1928 roku w Katowicach.
Komitet Zjazdowy prosi o zglaszanie referatéw, nie przekraczajacych 25 minut, najdalej do

dnia 15-go kwietnia do Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociagowedw Polskich w Warszawie,
ulica Kredytowa I.. 3.

CEZ2D CZZ2D CZZ20 CZ220 (2220 CZZ20 CZZ20 CZ220 CZ220 CZZ20) 2220 Culzd CZZ2D C22Z2D) CZZ2D (222D (222D (222D C2220)

O C2ZZ20 CZ220 C2220 CZZ20 C2220 CZZ2T)

Czclonkami Drukarni Zwigzkowej w Krakowie, pod zarzadem J. Dziubanowskiego.


file:///ement

	giw28 - 0039
	giw28 - 0040
	giw28 - 0041
	giw28 - 0042
	giw28 - 0043
	giw28 - 0044
	giw28 - 0045
	giw28 - 0046
	giw28 - 0047
	giw28 - 0048
	giw28 - 0049
	giw28 - 0050
	giw28 - 0051
	giw28 - 0052
	giw28 - 0053
	giw28 - 0054
	giw28 - 0055
	giw28 - 0056
	giw28 - 0057
	giw28 - 0058
	giw28 - 0059
	giw28 - 0060
	giw28 - 0061
	giw28 - 0062

